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2.5 Vplyv vypiustania na vodu a vodou viazany ekosystém
2.6 Odpadové vody s obsahom obzvldst skodlivych ldtok vypustanych do verejnej
kanalizdcie
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3.2.1 Zoznam materidlov aplikovanych do pody

3.2.2 Zoznam ukazovatelov znecistovania pody

3.2.3  Vplyv aplikovanych materidlov na pédu a podou viazany ekosystém

3.3 Znecistovanie podzemnych vod pri zaobchddzani s nebezpecnymi ldtkami
a pri prevddzke sklddky
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4.1 Zdroje a mnoZstvd produkovanych odpadov

4.2  Odpady a ich mnoZstvd preberané od inych drZitelov

5 Zdroje hluku

6 Vibrécie

E Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto
mieste

1 Grafické zndzornenie stavu izemia prevadzky a jej SirSieho okolia

1.1  Mapa lokality a Sirsie vztahy

2 Charakteristika stavu Zivotného prostredia dotknutého izemia

3 Staré zat'aze, realizované i planované napravné opatrenia

F Opis a charakteristika pouzivanej alebo navrhovanej technolégie a d’alSich
technik na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je mozné, na obmedzenie
emisii.

1 Pouzivané technolégie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii
(koncové technolégie)

2 Navrhované technoldgie a techniky na predchddzanie vzniku emisii a obmedzenie

emisii (koncové technolédgie)

G Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni
na predchadzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov
vznikajucich v prevadzke

1 Pouzivané opatrenia na predchddzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie
alebo zneskodnovanie odpadov
2 Navrhované opatrenia na predchddzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie

alebo zneskodnovanie odpadov
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Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni

a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného
prostredia

PouZivany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky

a emisii do Zivotného prostredia

Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky
a emisii do Zivotného prostredia

Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou

Porovnanie parametrov a technologického a technického rieSenia prevadzky

s najlepSou dostupnou technikou

Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepsimi dostupnymi technikami
Znecistovanie ovzdusia

Znecistovanie vody a pody

Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najmé
opatreni na hospodarne vyuzivanie energii, na predchadzanie havariam

a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

Opatrenia na usporu a zlepSenie vyuZzitia surovin vritane vody, pomocnych materidlov
a d’alSich l4tok

Opatrenia na hospodarne vyuZitie energie

Opatrenia na predchadzanie havaridm a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov
Opatrenia na vylucenie rizik zne€istenia Zivotného prostredia a ohrozovania zdravia
I'udi po skonceni ¢innosti prevadzky

Opatrenia systému environmentdlneho manazmentu

Vecny a Casovy plan zmien, ktoré vyvolaji alebo mézu vyvolat’ vydanie nového
integrovaného povolenia

Zoznam d’alsich vyznamnych dokladov vztahujicich sa na ochranu Zivotného
prostredia (environmentélna politika, prehlasenie EMAS, udelenie znamky
Environmentélne vhodny vyrobok)

Opis sposobu ukoncenia ¢innosti prevadzKky a opatreni na vylicenie rizik
pripadného znecist’ovania Zivotného prostredia alebo ohrozenia zdravia Pudi
pochadzajiiceho z prevadzky po ukonceni jej ¢innosti a opatreni na prinavratenie
miesta prevadzky do uspokojivého stavu

Stru¢né zhrnutie idajov a informacii uvedenych v pismenach A) az K) v§eobecne
zrozumite'nym sposobom na tcely zverejnenia

Navrh podmienok povolenia

Podrobnosti o opatreniach a technickych zariadeniach na ochranu ovzdusia, vody
a pody v prevadzke

Urcenie emisnych limitov

Opatrenia na prevenciu znecist'ovania pouzitim najlepsich dostupnych technik
Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie

alebo zneSkodnenie

Podmienky hospodérenia s energiami

Opatrenia na predchadzanie havaridm a obmedzovanie ich nasledkov

Opatrenia na minimalizdciu dial’kového znecistovania a cezhrani¢ného vplyvu
znelistovania

Opatrenia na obmedzenie vysokého stupiia celkového znecistenia v mieste prevadzky
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Poziadavky na sposob a metédy monitorovania a tidaje, ktoré je potrebné evidovat’
a poskytovat’ do informac¢ného systému

Poziadavky na skiSobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti

v prevadzke

Oznacenie ucastnikov konania, ktori si prevadzkovatel’ovi znami, pripadne
cudzi dotknuty organ, ak jestvujica prevadzka ma alebo nova prevadzka moéze
mat’ cezhrani¢ny vplyv

Prehlasenie

Prilohy k Ziadosti:

deaje s oznacenim ,,utajované a doverné*
Dalsie doklady

Zoznam pouzitych skratiek a znaciek
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Udaje identifikujice prevadzkovatela

1 Zdkladné informadcie
1.1 | Nazov prevadzkovatela SK-Cont a.s.
1.2 | Prdvna forma Akciova spolo¢nost’
1.3 | Druh Ziadosti Jestvujuica prevadzka podla § 29 ods. 1 zédkona o IPKZ -
Nova prevadzka podla § 29 ods. 3 zakona o IPKZ -
Nova prevadzka podla § 29 ods. 4 zakona o IPKZ -
Nova prevadzka, pre ktord zacne stavebné konanie X
po nadobudnuti i¢innosti zdkona o IPKZ
1.4 | Adresa sidla prevddzkovatela | 94501 Komarno, Hadovce 5
1.5 |Postova adresa (pokial’ sa 1isi | 94501 Komarno, Hadovce 5
od vyssie uvedene;j)
1.6 | www adresa www.sk-cont.sk
1.7 | Statutdrny zastupca, Gunther Reif
funkcia v spolo¢nosti Predseda predstavenstva
Neustiftgasse 3a, Zurndorf 2424, Rakusko
1.8 |ICO 36563731
1.9 |Kéd OKEC (NACE), NOSE-P | OKEC
28510 Spractvanie a povrchova tprava kovov
NOSE-P
105.01 Povrchové tipravy kovov a umelych hmot (vyrobné procesy na
beZné ucely)
1.10 | Vypis z obchodného registra Vypis z OR Priloha ¢&. Priloha ¢. Al
alebo z inej evidencie Vlozka ¢.:
10232/N
1.11 | Splnomocnend kontaktna osoba | Ing. Jozef Krocsany
Technicky riaditel
Mobil: +421 910 763 138
e-mail: krocsany @sk-cont.sk
1.12 | Identifikdcia spracovatel'a Ekoconsult — enviro, a.s.
predkladanej Ziadosti Mileticova 23
821 09, Bratislava
I1CO: 35 927 739
Tel.€.: +421 2 5556 9758
e-amil: zubor @ekoconsult.sk
2. Informdcie o povol’ovanej prevddzke
2.1 | Nazov prevadzky Osadenie zariadenia predupravy,
elektroforetickej linky a linky praskového
farbenia, 2. etapa
2.2 | Adresa prevédzky 94501 Komarno, Hadovce 5
2.3 | Umiestnenie prevédzky 94501 Komarno, Hadovce 5
2.4 | Pocet zamestnancov 21 zamestnancov pracujuicich v 3 zmennej
prevadzke
2.5 | Datum zacatia a predpokladaného ukoncenia ¢innosti Zaciatok prevadzky: 2010
prevadzky Ukoncenie prevadzky nie je pldnované.
2.6 | Kategoria Cinnosti, do ktorej prevadzka spada podla 2.6. Prevadzky na povrchovu tpravu kovov
prilohy €.1 zdkona o IPKZ a plastov s pouzitim elektrolytickych alebo
chemickych postupov, ked je obsah
kiipelov vii¢si ako 30 m’.
2.7 | Hodnota prislu§ného rozhodovacieho parametra v danej 30 m’ kapacity pouZivanych vani
kategorii (podl'a prilohy ¢.1 zdkona o IPKZ)
2.8 | Projektovana hodnota vysgie uvedeného rozhodovacieho | Objem kiipel'ov spolu min. 743,8 m’
parametra z toho KTL vaiia 94 m’
2.9 | Prevadzkovana kapacita a prevadzkovana doba (hod.) 5250 hod/rok
3 zmeny, 21 hod/deii, 250 dni/rok
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2.10

Zoznam vykondvanych ¢innosti podla prilohy ¢. 2 a 3 R13-skladovanie odpadov pred pouzitim
zak. ¢. 223/2001 niektorej z ¢innosti R1 az R12
D15-skladovanie pred pouZitim niektorej
z ¢innosti D1 az D14

2.11

Kategorizacie zdrojov znecistovania ovzdusia podla 2.9.2 Povrchova dprava kovov, nandSanim
vyhlasky MZP SR ¢. 338/2009 povlakov a stvisiace ¢innosti okrem uprav
s pouzitim  organickych  rozpustadiel
a praskového lakovania — povrchové tpravy
pri pouZziti chemickych postupov
s projektovanym objemom kipelov v m® >
3<100

Castami zdroja, vo vztahu k uplatiiovaniu
emisnych limitov, su:

6.8.2 NandSanie povlakov s pouzitim
praskovych hmot bez pouzitia organickych
rozpustadiel s projektovanou spotrebou
praskovej hmoty od 1 az 200 t/rok - stredny
zdroj (nandSanie praskovej farby)

6.3.2 NandSanie ndterov (povlakov) na
povrchy kovov, lakovanie s projektovanou
spotrebou organickych rozpustadiel od 0,6
az 5 ton/rok — stredny zdroj znecist'ovania
ovzdusia (KTL lakovanie)

a) plasty, guma, sklo, film, textilie,
félie, papier, kovy okrem 6.1 a 6.2

2.99.2 Ostatné priemyselné  vyroby
a spracovania kovov, ktorych sucastou su
technologické celky obsahujtice staciondrne
zariadenia na spalovanie paliv
s nainStalovanym  sthrnnym menovitym
tepelnym prikonom od 0,3 az 50 MW
vritane, kategéria 1.1.2 — stredny zdroj
znecistovania ovzdusia (procesné ohrevy so
sthrnnym menovitym tepelnym prikonom
1 900 kW)

6.4.2 Odmastovanie a Cistenie povrchov
kovov, elektrosuciastok a inych materidlov
vritane odstrafiovania starych ndterov org.
rozpustadlami s projektovanou spotrebou
org. rozpustadiel od 0,6 az 2 t/rok — stredny
zdroj (chemické preddpravy)

¢) ostatné organické rozpuistadla

2.12

Trieda skladky odpadov Netyka sa

Dalsie informdcie o prevddzke

3.1

Hodnotenie vplyvu prevadzky na Zivotné Nie - | Ano X

prostredie Prave prebieha - | Priloha ¢. Zaverecné
stanovisko -
Priloha A2

3.2

Cezhrani¢né vplyvy Nie | X |Ano - | Odkaz na
opis d’alej
v ziadosti

Zoznam suhlasov a povoleni o ktoré sa v ramci integrovaného povolenia Ziada

3.1

konanie o udelenie suhlasu na vydanie rozhodnuti o povoleni stavieb
strednych zdrojov znecistovania a ich zmien a rozhodnuti o ich uzivani
(8§88, ods. 2, pism. a, bod 1)

V oblasti ochrany
ovzduSia




8

konanie o urenie emisnych limitov a vSeobecnych podmienok
prevadzkovania (§8, ods. 2, pism. a, bod 7)

V oblasti ochrany

konanie o udelenie suhlasu na uskutoénenie, zmenu, odstranenie
stavieb alebo zariadeni alebo na vykonavanie €innosti, ktoré mézu

projektanta

3.2 gogégzg\gﬁgch vod Egﬁl’év)mf stav povrchovych vod a podzemnych véd (§8, ods. 2, pism. b,
konanie o udelenie suhlasu na nakladanie s nebezpecnymi odpadmi
vratane ich prepravy, na ktoré nebol dany suhlas podla

3.3 | V oblasti odpadov predchadzajdcich konani (§8, ods. 2, pism. ¢, bod 8)

Vydavanie vyjadreni v stavebnom konani k vystavbe tykajucej sa
odpadového hospodarstva (§8, ods. 2, pism. ¢, bod 10)
Posudzovanie navrhov na zacatie kolauda¢ného konania a konania
0 zmene uZzivani stavby alebo prevadzky (§8, ods. 2, pism. f, bod 1)
34 V oblasti ochrany Posudzovanie navrhov na zavedenie novych technologickych alebo
" | zdravia ludi pracovnych postupov (§8, ods. 2, pism. f, bod 3)
Posudzovanie navrhov na konanie na nakladanie s nebezpecnymi
odpadmi (§8, ods. 2, pism. f, bod 4)
Vydavanie vyjadreni k vydaniu stavebného povolenia na stavbu, na
zmenu stavby (§8, ods. 2, pism. h, bod 1)
35 V oblasti ochrany Vydavanie vyjadreni k vydaniu kolaudacného rozhodnutia o stavbe, o
' prirody a krajiny zmene stavby (§8, ods. 2, pism. h, bod 2)
Vydanie vyjadreni k vydaniu rozhodnutia o zmene v uzivani stavby (§8,
0ds. 2, pism. h, bod 3)
5. Zdkladné informadcie o stavebnych objektoch prevdadzky
5.1 | Uzemné rozhodnutie Cislo rozhodnutia 160/SU/2008-PT-3 z 14.05.2008
a datum jeho vydania | Priloha ¢. A3
5.2 | Stavebné povolenie Cislo rozhodnutia 9820/SU/2008-PT-2 z diia 2.7.2008
a datum jeho vydania
Povolenie Zmeny stavby pred jej
dokonéenim &. 14674/SU/2008-PT-2
dna 21.1.2009
Priloha ¢. A4
5.3 | Kolaudaéné rozhodnutie Cislo rozhodnutia 15602/SU/2009-PT-3, zo dia
a datum jeho vydania | 25.11.2009
Priloha ¢. AS
5.4 | Meno, priezvisko (nazov) SK-Cont a.s.
a adresa (sidlo) stavebnika Hadovce 5, 94501 Komarno
5.5 | Druh, Gcel a miesto stavby Nainstalované linky a ich zariadenia budu sluzit na povrchovu
Upravu vyrobenych a zmontovanych kontajnerov vodou
rieditel/nym lakom ako i praskovou naterovou hmotou.
Naslednou operaciou je vypalovanie tychto lakov.
Miesto stavby: areal SK-CONT a.s., Hadovce 5, Komarno.
5.6 | Predpokladany termin Dokoncenie stavby - 2010
dokoncenia stavby (pri Ukoncenie prevadzky: trvanie prevadzky nie je ¢asovo
docasnej stavbe dobu jej ohrani¢ené
trvania)
5.7 | Parcelné €isla a druhy (kultdry) | Hala: 10743, 10720/38, 10720/161, 10720/1
stavebného pozemku, uvedené na LV ¢. 10769
s uvedenim vlastnickych alebo | Priloha A6
inych prav podla katastra
nehnutelnosti
5.8 | Parcelné cisla susednych
pozemkov a susednych stavieb | Susedné pozemky su tiez vo vlastnictve investora.
alebo suvisiacich pozemkov,
ktoré sa maju pouzit ako
stavenisko
5.9 | Meno, priezvisko a adresa 1. Knipl Kft., H-1037 Budapest, Remetehegyi ut 25, prevadzka

H-7150 Bonyhad, Borbély u. 25
2. PROTES Zilina spol. s r.o0., Vojtecha Spanyola 37, 010 01
Zilina
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5.10

Udaj o tom, Ci sa stavba
uskutoc€riuje zhotovitelom alebo
svojpomocou

Dodéavatel technolégie:
Knipl Kft., H-1037 Budapest, Remetehegyi Ut 25, prevadzka
H-7150 Bonyhad, Borbély u. 25

5.11 | Clenenie stavby na stavebné |-
objekty
5.12 | Clenenie stavby na -
prevadzkove subory
5.13 | Zoznam Ucastnikov stavebného | Projektant:
konania (okrem Géastnikov IP) | Ing. Jan Seduch, PROTES Zilina spol. s r.o., Vojtecha
Spanyola 37, 010 01 Zilina
6. Informdcie k Ziadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia
5.1 | Nazov prevadzky podla platného integrovaného -
povolenia
5.2 | Cislo platného integrovaného povolenia -
5.3 | Hodnotenie vplyvov na Zivotné prostredie zmenou Nie - Ano -
zariadenia Prave prebieha |- Priloha ¢. -
5.4 | Zddvodnenie Ziadosti o zmenu integrovaného povolenia | -
7. Utajované a doverné vdaje
P. €. |Oznacenie prislusSného Dovody, pre ktoré je tento tidaj

bodu ziadosti

Utajovany/doverny tdaj

povaZzovany za utajovany/doverny
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Udaje o prevadzke a jej umiestneni

Vseobecnd charakteristika prevddzky z hladiska technického, vyroby a sluZieb

Opis prevadzky

Zariadenia predupravy, elektroforetickej linky a linky praskového farbenia siZia na povrchovi dpravu
s farbou na vodnej bdze apraskovou farbou ako aj na vypalovanie investorom vyrobenych
a montovanych kontajnerov. Pldnované rozsirenie produkcii predstavuje 20 000 kontajnerov rocne.
Prevédzka bude schopné roéne povrchovo upravit’ priblizne 1 840 000 m”.

Technologické odpadové vody vznikajuce pri povrchovych tpravach, budd podla predpisov
predupravené v neutralizacnom zariadeni a vypustané do kanalizacnej siete.

Vniitri prevadzkovej haly sa nachadza:

Linka preddpravy a elektroforetickd linka pozostdvajica z operdcii zavesovania a dopravy kontajnerov,
chemickej predipravy v kipeloch, KTL farbenia v kipeli, vypalovania v dvoch vypalovacich peciach a
ochladzovania.

Linka nandSania prdskovej farby umiestnend priebezne za linkou predipravy a pozostdvajica z
nanasania praskovej farby v dvoch striekacich kabinach, vypalovania v dvoch peciach, ochladzovania a
zvesovania kontajnerov z technologickej linky.

Informacie o jednotlivych kupel'och linky predipravy ako aj KTL st uvedené v Casti B, kapitole 3.

Vsetky casti kontajnera st upravené zakladnou farbou (KTL farbou). Povrchovou - praskovou farbou
budud povrchovo upravené iba niektoré casti kontajnera.

Zdkladnou farbou budii upravené:

-67-vy: 50m’ - 67-vy: 25 m’
-8%-vy: 69m’ - 87-vy: 35m’
-10%-vy: 92 m® -107-vy: 46 m’
-20%-vy:151 m* -207-vy: 75 m*

Riadenie

Proces je programovo riadeny, pricom ¢as pdsobenia jednotlivych operdcii pri chemickom Cisteni
andslednej uprave je mozné okrem nastavitelného programu regulovat tieZ manudlne podla
technologického predpisu pre jednotlivé operacie. Trasa, ktorou sa pracovné predmety pohybujui je dana
v celom procese povrchovych tiprav nainstalovanou visutou drahou s vrchnym uchytenim vyrobkov.

Stcastou technolégie je aj zariadenie na neutraliziciu odpadovej vody. Uloha neutralizaéného
zariadenia:

nepretrZzita tiprava koncentratov a oplachovych vdd vznikajtcich po€as prevadzky linky povrchovej
upravy

Uprava koncentrdtov v malom mnoZstve, Gprava vzniknutej odpadovej vody pocas tidrzby a havarie

- tprava odpadovych vod vznikajticich pocas Cistenia zariadeni

Firma SK-Cont a.s. bola v v obchodnom registri do 17.10.2009 zaregistrovana pod nazvom
Comar International a.s. (dalej iba investor). Pri zmene nazvu 17.10.2009 nedoSlo k zmene
adresy spolocnosti, k zmene vlastnictva (100 % Containex Container — Handelsgesellschaft
mbh, Rakusko). Investor dlhodobo vyrdba, montuje a lakuje typizované ISO kontajnery
pouzivané v kombinovanej cestnej, zeleznicnej, lodnej a leteckej doprave, ale i kontajnery
skladovacie, kancelarske a pod. Jednu z vyrobnych prevadzok ma umiestnennu i v Komarne,
Cast Hadovce. Zakladné vyrobné operéacie spocivaju v nakupe a skladovani zakladného
hutného materialu, v jeho deleni, lisovani, ohybani, trieskovom obrdbani a v pozvarani takto
vyrobenych dielcov do kone¢ného vyrobku — kontajneru, pricom v montdznom procese
vstupuje do vyrobku i rezijny a typizovany spotrebny material. Poslednou skupinou vyrobnych
operacii pred expediciou je povrchova Uprava kontajnerov naterovymi hmotami.

Vramci dostavby vyrobného arealu v Hadovciach sa investor rozhodol vybudovat pre
skladovanie vyrobenych kontajnerov nové skladovacie priestory. Na tento zamer bola
spracovana projektova dokumentacia fi. Abis-Ing. Marian Husar, Rozmarinova 3, 945 01
Komarno. Na zaklade dokumentacie priloZzenej k Ziadosti vydalo stavebné povolenie Mesto
Komarno pod cislom 9820/SU/2008-PT-2 dfa 2.7.2008 stavebné povolenie na stavbu
~Skladovacia plocha hotovych vyrobkov — kontajnerov a ocefovobeténova skladova hala®.

Na lakovanie kontajnerov investor pouzival laky na baze organickych rozpustadiel,
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pricom v technolégii lakovania bola pouzivand metdéda suchej separacie odstrekov. Tato
technoldgia v8ak uz odberatelom z hladiska kvality kontajnerov nevyhovovala. Nevhodné bola
iz hladiska ochrany zivotného prostredia. Podla poziadavky odberatefov musia mat
kontajnery vySSiu odolnost voci korézii (min. 250 hodinovu odolnost’ voéi solnému postreku).
Tato poziadavku nie je mozné zabezpecit s tradiCnou lakovacou technoldgiou. Okrem toho
zastarald technolégia méze v pripade poruchy v znacnej miere znecistovat ovzduSie.
Prevadzkovanie dodato¢ne zabudovanej pracky plynov do existujicej lakovacej linky by
vyvolalo priblizne také naklady ako osadenie novej modernej ekologickej technoldgie. Investor
sa teda rozhodol nahradit’ jestvujucu linku modernou ekologickou technolégiou. Preto bol podla
Zakona ¢€.24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni
niektorych zakonov vypracovany navrh na ,Osadenie zariadenia predupravy, elektroforetickej
linky a linky praSkového farbenia“. Navrh v zastdpeni investora spracoval a na schvalenie
predlozil Ekoconsult enviro, a.s. so sidlom v Bratislave. K navrhu vydalo pod Cislom 4355/08-
3.4/ml dna 26.5.2008 MZP SR, sekcia kvality zivotného prostredia, odbor hodnotenia a
posudzovania vplyvov, Zavere€né stanovisko v sulade s ustanoveniami § 37 Zakona ¢.24/2006
Zz..

Investor sa rozhodol osadit zariadenia predupravy, elektroforetickej linky a linky praskového
farbenia vo dvoch etapach a to do ocelovobeténovej skladovej haly, na ktort bolo vydané uz
uvedené stavebné povolenie ako na halu skladovaciu. Preto poziadal Mesto Komarno ako
prislusny stavebny Urad o povolenie uvazovanej zmeny stavby. K zZiadosti bola prilozena
projektovd dokumentacia navrhovanej zmeny, spracovand fi. Abis-Ing. Marian Husar,
Rozmarinova 3, 945 01 Komarno. Kedze v nej bolo uvazované v 1.etape realizacie s vyrobnou
technoldgiou linky, u ktorej bol celkovy objem objem vani chemickych kupelov nizsi ako 30 m?®
(planovany 26 000 1), nebolo potrebné zmenu povolovat cestou Integrovaného stavebného
povolenia. Mesto Komarno preto zmenu povolilo pod. €. 14674/SU/2008-PT-2.

Stavba bola zrealizovana, skolaudované a pod ¢.15602/SU/2009-PT-3 zo dia 25.11.2009 bolo
vydané na fiu Mestom Komarno kolaudacné rozhodnutie.

Projektova dokumentécia dokladuje finalne rieSenie zariadenia predupravy, elektroforetickej
linky a linky praskoveho farbenia po jej iplnom dobudovani dodavatelskou firmou. Finalny stav
plnom rozsahu koreSponduje s navrhom predlozenym na MZP SR firmou EKOCONSULT-
enviro, a.s.. Povolenie finalneho stavu linky uz spada pod ustanovenie § 8 Zakona ¢. 245/2003
Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania zZivotného prostredia v zneni neskorSich
predpisov - schvalovaci proces musi prebehnut Integrovanym povolenim.

dokumentacia je Prilohou ¢. B2 ktejto Ziadosti na vydanie Integrovaného povolenia,
spracovanej zmysle §11 zakona ¢. 245/2003 Z.z.

Vzhladom k tomu, Ze stavebna a energeticka pripravenost stavby bola rieSena na cielovy stav
uvazovanej technoldgie podla schvaleného zameru, pri dobudovani zariadenia predupravy,
elektroforetickej linky a linky praskového farbenia ned6jde oproti uz skolaudovanej stavbe
k ziadnym zmenam v nasledovnych oblastiach:

-V stavebnej Casti stavby ocelovobetonovej haly a ani skladovacej plochy hotovych
vyrobkov

-V energetickych rozvodoch (elektrick& energia, zemny plyn, stlaceny vzduch)

-V zdravotechnickych rozvodoch (zasobovanie vodou, dazdova a splaskova kanalizcia)

- VrieSeni poziarnej ochrany stavby

- VrieSeni bezpecnosti prace vo vSetkych ¢astiach stavby
Jedinou zmenou je finalne rieSenie technolégie linky, majuce vplyv na rieSenie ochrany
zivotného prostredia a spadajlce pod proces Integrovaného povolenia. Tato dokumentéacia ho
v plnom pozadovanom rozsahu dokladuje.

2. Mapovy list lokalizujiici umiestnenie povol’ovanej prevddzky v ramci celého zdvodu
P. &. | Nazov listu Referencné ¢islo mapového | Priloha ¢.
listu z katastrdlnych méap
1. | Vyznacenie objektu lakovne do képie katastrdlnej mapy | Komdrno 1-3/43, 1-4/21, 1- | Priloha ¢. B1
4,23, 1-3/34, 1-4/12, 1-4/14,
1-3/33, 1-4/11, 1-4/1
3. Opis prevddzky
3.1 |Nazov technologického Projektov | Technickd charakteristika Odkaz na

uzla ana blokovi
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kapacita

schému
v prilohe
¢

Zavesovanie predmetov

Pracovné predmety su zdvihané pomocou
vysokozdvizného vozika a si manudlne upevnené
na upevnovacie hlavy zdvesnych ramov. Proces sa
uskutoéfiuje na mieste zavesovania. Nasledne
elektrické prekladacie zariadenie ich prepravi do
jednotlivych pozicii.

Priloha ¢.
B3

Technologické kroky pocas povrchovej predipravy

2.

Odmast’ovanie

63 m°

Odmastovanie pracovnych predmetov prebieha vo
vani odmastovania. Kiipel’ v tejto vani sa 'ahko
znec€istuje. Aby sa zvySila Zivotnost’ kipela, je
vedla vane osadeny odlucovac oleja. Zariadenie
mad vlastné Cerpadlo, ktoré precerpava zo zénovej
nadrze tekutinu na odluCovanie. V odlucovacej
nadrzi pridi olejova tekutina cez lamely. Olej sa
tak odlucuje avyplavuje na povrch. Ponorenim
otacacieho kotica sa olejovy flak oddeli od
tekutiny do zbernej nadoby. S odseparovanym
olejom sa musi manipulovat’ ako s NO.

Vyrobky obchodného ndzvu: * Gardoclean S5165
a * Gardobond Aditive H7375

Podrla chemického zloZenia:

- hydroxid draselny KOH,

- dodecyl benzénsulfénan sodny CH;-(CH,-)9 —
C6H4-SO3H

Priloha ¢.
B3

Odmast’'ovanie s Aktivaciou

63 m’

Teply kipel’ odmast'ovania spojeny s aktivacnym
kipelom po ktorom nasleduju oplachy a Zn —
fosfatovanie.

Vyrobky obchodného ndzvu: * Gardoclean S5165
a * Gardobond Aditive H7375

Podrla chemického zloZenia:

- hydroxid draselny KOH,

- dodecyl benzénsulfénan sodny CH;-(CH,-)jo —
C¢H4-SOsH

Vyrobok obchodného ndzvu: * Gardolene V6522
Podl’a chem. zloZenia:

- pyrofosfat sodny Na,P,0;, (resp. kyselina o-
fosforecnd H;PO, a hydroxid sodny NaOH),

Priloha ¢.
B3

Oplach L.

63 m’

Oplach  sietovou vodou na  odstrdnenie
odmast'ovaca z pracovnych predmetov.

Priloha ¢.
B3

Oplach II.

63 m’

Oplach demivodou odstrani zvysky odmastovaca,
ktoré na predmete eSte zostali. Po ponoreni su
predmety vyzdvihnuté a oplachované Cistou
demivodou s rozpraSovacimi vencami.

Priloha ¢.
B3

Zn — fosfatovanie

73 m°

PouZitim zmesi kyseliny fosfore¢nej (H;PO,),
primdrnych fosfatov zinku (Zn) a manginu (Mn)
(Me(H,POy4), aakceleratorov (NO; aNO,)
v systéme aplikdcie postrekom ziskame povlak
tercidlneho fosfore¢nanu zino¢natého. Téato vrstva
zaistuje, Ze po vykonani lakovania bude mat’
lakovany predmet vel'mi dobri odolnost proti
kor6zii v pripade poskodenia lakovanej vrstvy.

Vyrobok obchodného nizvu: Gardobond 26 TA,
Gardobond 26 E16, Gardobond Additive H 7107
(Zn), Gardobond Additive H 7001, Gardobond
Additive H 7212 (NaOH)

Podl'a chem. zloZenia:

Priloha ¢.
B3
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- kyselina o-fosforecna,

- dihydrogén fosforecnan zino¢naty - Zn(H,POy,),
- dusicnan nikelnaty - Ni(NOj),,

- dihydrogén fosfore¢nan mangéanaty- Mn(H,PO,),

Oplach I11.

63 m’

Oplach sietovou vodou s teplotou prostredia.
Tento zabezpecuje prvé oplachovanie fosfatovych
premetov, aby sa minimalizoval prenos kyslého
fosfatiza¢ného prostriedku do druhého
oplachovacieho kipel'a.

Priloha ¢.
B3

Oplach IV.

63 m°

Pomocou studeného oplachovania demivodou sa
odstrdnia  zvySky  kyslych  fosfatiza¢nych
prostriedkov, ktoré eSte zostali na predmetoch po
vykonani zino¢natého fosfatovania. Po ponoreni si
predmety vyzdvihnuté a oplachované Cistou
demivodou s rozpraSovacimi vencami.

Priloha ¢.
B3

Technologické kroky poc¢as KTL farbenia

9.

KTL — macacie farbenie

94 m’

Zariadenie podobne ako aj zariadenia preddpravy
pracuje na principe macania. Pracovné predmety
zavesené na zdvesnych rdmoch premiestiiuje do
vani  prekladacie zariadenie. Zakladnym
zariadenim technolégie je KTL lakovacia vana
naplnend lakom na vodnej bdze, do ktorého su
ponorené predupravené pracovné predmety.
Kataforetické lakovanie je modernd lakovacia
technolégia. Jej podstatou je, Ze pod vplyvom
jednosmerného pridu negativne ndboje na povrchu
pracovnych predmetov (katéda) tvoria stvisld
tenkd vrstvu laku zloZend z pozitivnych nabojov
jeho ciastociek.

Jednosmerny  prid  zabezpecuje  jednotka
usmerfiovaca, ktord je umiestnend vedla KTL
linky. Ulohou  zariadenia je  zabezpeGit
jednosmerné napitie s nastavitenymi parametrami
potrebnymi pre proces lakovania.

Z tenkej vrstvy laku, ktord je semipermeabilnd,
dostdva sa voda ainé idény pod vplyvom
jednosmerného elektrického napitia spit  do
kdpela. Vtedy vznikd vrstva laku na povrchu kovu,
ktora uz nie je rieditelnd vo vode. Té4to vrstva ma
uz len nizky obsah vody. Ked'Ze sa lak z dovodu
napitia ohrieva, je potrebné uvazovat s jeho
malym  odparovanim. Systém  odsdvania
zabezpeCuje, aby sa vypary nedostali do
pracovného prostredia prevadzky.

V dobsledku posobenia toku elektrického pridu sa
niektoré vylicené tuhé Ccastice zachytia na
vytvorenej vrstve farby na pracovnom predmete.
Z povrchu farebnej vrstvy sa nizkomolekulové
zlozky odstrania nasledovnym macanim.

Projektovana je farba Aqua EC 3000 od fy
DuPont. Technologicky proces je automatizovany,
riadeny  z dispecerského centra  pocitacom.
Vzhladom k vyZzadovanym technologickym a
technickym vlastnostiam roztoku farby pre
uspesné pouzitie, v linke su inStalované d’alSie
zariadenia, ktorymi sa cisti a oSetruje farebny
roztok vo farbiacej vane (filtrdcia, homogenizicia).
Tato cinnost je zabezpecovand Specidlnym
technickym vybavenim, ktoré garantuje
udrZiavanie potrebnej kvality farby a signalizaciu

Priloha ¢.
B3
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poruchy GSM systémom zodpovednym osobam.
Pre pripad havérie na linke KTL farbenia — na
preCerpanie  farby bude pouzitd stibeZne
inStalovand havarijna nadrz.

Zachytky z kvapkovych odlucovacov a rozliatych
roztokov z predipravy, budd potrubim odvedené
do neutralizacnej stanice.

10.

UF - oplach I.

672 m’

Oplach ultrafiltrdtom nasleduje po farbeni. Takto
si mechanicky odstrdnené Ciastocky farby, ktoré
su prilepené na povrchu. Oplachuji sa kvapalinou
ziskanou ultrafiltraciou (ultrafiltrat UF). Tento
ultrafiltrat sa ziskava tak, Ze suspenzia z kupel’a sa
Cerpd cez filtracny modul, pricom lak sa
preCerpdva naspit do lakovacieho kupela
a ultrafiltrat sa pouziva na oplachovanie. Pri tomto
oplachu sa pouziva systém pridového oplachu —
kaskada.

Cinnost’ je riadend 1 mindtovym ponorenim pri
teplote 20 °C.

Priloha ¢.
B3

11.

UF - oplach II.

64,4 m’

Oplachovanie pracovnych predmetov
ultrafiltrdtom.

Priloha ¢.
B3

12.

Demi — oplach III.

672 m’

Oplachovanie pracovnych predmetov
v demineralizovanej vode. Tym sa dosiahne
homogénna vrstva farby pozostdvajica zo
zékladnej  zlozky, ktord tvori  syntetickd
makromolekulova latka a pigment.

Priloha ¢.
B3

13.

Vypalovanie (1., II.)

2x300 kW

Vo vypalovacej peci sa uskutoni vypalovanie
nanaSanej KTL farby. Z farby na vodnej baze je
potrebné odstranit’ obsah vlhkosti. Vypalovanim
farba straca 60% jej obsahu vody a riedidla. Proces
prebieha pri aktivnej cirkuldcii vzduchu s teplotou
170-220 °C strvanim 45 - 90 minit. K
vypalovaniu potrebnd teplota je zabezpecend s
ohrievatmi vzduchu na zemny plyn, ktoré su
umiestnené na boku peci.

Na linke st naraz v prevddzke dve pece, ktoré si
umiestnené vedla seba a zaustené do spolocného
vzduchu. Pece su tusekovej prevddzky. Palivovo-
energetické  zariadenia na ohrev  vzduchu
vypalovacich peci budid mat’ samostatné kominy.
Pracovné predmety budd premiestnené do peci
pomocou prekladacich strojov.

Odsdvanie a nasdvanie vzduchu zabezpecuju dva
ventildtory. Vzduch je odsdvany cez vlozku
vyhrievada do vzduchovodu, ktory je umiestneny
vo vnitri peci. V peciach je zabudovany snimac
teploty, ktory snima vzdy aktudlnu teplotu.
Regulédtor tepla po dosiahnuti potrebnej teploty
zastavi vyhrievanie.

Priloha ¢.
B3

14.

Chladenie

Ulohou zariadenia je ochladenie pracovnych
predmetov  vychddzajicich  zpece. Rychle
ochladenie pracovnych predmetov vychadzajicich
z KTL peci, pre zniZenie doby taktu vyrobku.
Zariadenie je zo sendvi¢ovych panelov. Zariadenie
funguje na zdklade aktivnej vymeny vzduchu,
ktord je =zabezpeCend dvoma ventildtormi
umiestnenymi vedla seba na vrchu zariadenia -
jeden na dopravu cerstvého vzduchu z volného
ovzduSia, druhy na odvod prehriateho vzduchu do
vol'ného ovzdusia.

Objemovy vykon ventildtorov je 2x20 000 m>.h™'

Priloha ¢.
B3
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dopravovaného vzduchu. Proces chladenia nie je
zdrojom emisii znecist'ujucich latok.

Technologické kroky praskového

farbenia

15.

Automatické rozpraSovanie
farby

Nakolko pracovné predmety - skladovacie
kontajnery moézu byt vystavené vonkaj$im
vplyvom, ich jednotlivé Casti su farbené s dvojitou
vrstvou farby, s ¢im sa zvySuje ich odolnost’ voc¢i
korézii. Praskové farbenie prebieha na linke, ktord
je umiestnend priebeZne s linkou preddpravy.

Prva striekacia kabina md umiestnené striekacie
piStole s programovanym riadenim pohybu
postreku.

Priloha ¢.
B3

16.

Manudlne rozpraSovanie
farby

V druhej kabine bude postrek farbou manudlny,
pricom v kabine ho budd zabezpecovat dvaja
lakyrnici tak, Ze budd dokoncovat’ nekryté miesta
praskovou farbou. Prasok prilne na povrch
elektrostaticky s ¢im mozeme dosiahnut’ azZ 80 pm
hrabku vrstvy.

Zasobovanie  rozpraSovacich  piStoli  bude
zabezpecované z praskového centra. Pistol moze
byt vybavena réznymi rozprasovacimi dyzami,
preto moéZeme rozsah rozprasovania podla potreby
nastavit’.

Z rozpraSovacej kabiny je odsdvany vzduch
s praSkovou  farbou do  filtraénych  celi
a v dodato¢nom filtri ocisteny od prachu. Po
filtracii je mozné vycisteny vzduch vypustit’ spat’
do haly.

Priloha ¢.
B3

17.

Vypalovanie (1., II.)

2x300 kW

Vypal'ovacia pec bude z izolovanych
sendvicovych panelov. Teplota vyhrievacieho
vzduchu vo vnitri peci bude Kkontrolovand
teplomernym  ¢idlom  spojenym s riadiacim

programovanym systémom ohrevu
a zabezpecovacim  elektronickym  zariadenim
chodu pece.

Vytvoreny povrch praskovej farby elektrostatickou
energiou prestavuje nepevny, relativne lahko
mechanicky naruSitelny povlak. Spevnenie
prachovych castic sa robi tepelnym pdsobenim,
pri¢om dochddza k fyzikdlno-mechanickym, alebo
fyzikdlno-chemickym zmendm, podla kvality
(druhu)  pouzitého  praSkového  materidlu.
V principe — poOsobenim tepla dojde k zlinaniu
praskového materidlu, vytvoreniu kompaktnej
makromolekulovej vrstvy, ktord podla druhu
praskovej farebnej hmoty mdZe mat pruzné
vlastnosti, alebo mozZe vykazovat’ i vysoku tvrdost’.
Vypal'ovanie sa riadi pri teplote az do 200 °C.
PoZzadované teplo ateplotu na =zlinutie vrstvy
nanesenej praskovej farby zabezpecia ohrievace
vzduchu, ktoré su nainStalované pri vypalovacich
tuneloch. Proces je programovatelny, kontrola sa
riadi nastavenou teplotou. Zdrojom tepla je zemny
plyn. Spaliny sa odvadzaji spoloénym kominom
do volného ovzdusia nad strechou haly.
Projektovand ~ vyska  vyustenia  spalinovodu
v nadzemnej vySke 14,5 m je dostato¢na.
Odvetravaci  systém  ,,vypalovacich  peci
praskového lakovania je principidlne rovnakej
konstrukcie ako vypalovacie pece KTL farbenia.
V peci cirkuluje cca 2x15000 m’ ohrievaného
vzduchu, pri¢om sa priséva za hodinu cca 4 000 m’
nového vzduchu. Odvadzany podiel zneCisteného

Priloha ¢.
B3
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vzduchu (2x 4 000 m>.h™") sa odvéddza do volného
ovzdusia spoloénym vyduchom.

18.

Chladenie

Ulohou chladiaceho zariadenia je chladenie
pracovnych predmetov vychadzajicich z pece.
Zariadenie funguje na zdklade aktivnej vymeny
vzduchu, ktord bude zabezpeCend dvoma
ventildtormi umiestnenymi vedla seba na vrchu
zariadenia.

Nasavaci ventilator fika vzduch nasaty z vol'ného
priestranstva  cez  Zaldziami  regulovanym
systémom na pracovné predmety. Druhy ventildtor
privedeny vzduch odsdva z pracovného prostredia
a ihned’ odvadza do voI'ného priestranstva.

Priloha ¢.
B3

19.

Zvesovanie predmetov Zvesovanie pracovnych predmetov

z technologickej linky prebieha na mieste, kde aj
zavesovanie. Zvesovanie sa uskutoCiluje tieZ
pomocou vysokozdvizného vozika.

Priloha ¢.
B3

3.2

Nazov skladu, medziskladu, | Projektov | Technickd charakteristika

skladovacich

a prevadzkovych nadrzi, kapacita
potrubnych rozvodov

a manipulaénych ploch
surovin, vyrobkov,
pomocnych latok a odpadov

ana

Sklad odpadov

Priestor uzavrety, chrdaneny pred dazd'ovou vodou,
s nepriepustnou podlahou na zhromazdovanie
a docasné skladovanie ostatného a nebezpecného
odpadu. Odpady sobsahom nebezp. liatok su
zberané vo vhodnych nepriepustnych obaloch,
uzatvaracich nadobach (200 1 ocelové sudy,
vystuzené s plastovou féliou). Nebezpecné odpady
sa zhromazd'uji oddelene utriedené podla druhu.
V sklade st nebezpecné odpady skladované
maximdlne rok, ak to obvodny drad Zivotného
prostredia nestanovi inak.

Sklad hotovych vyrobkov Priestor urceny na uskladnenie hotovych vyrobkov

— skladovacich kontajnerov.

Skladovanie farieb a 40 m” Chemikdlie a prisady su uskladnené v hale

chemikalii

povrchovej dpravy, v blizkosti pomocnych
zariadeni. Su umiestnené v regalovom policovom
systéme. V zavislosti od spotreby su tu skladované
chemikalie a farby v mnozstve postaujicom
minimélne na 1 tyzden.

Okolo skladovacich systémov je vytvorend obruba,
ktora slizi na vytvorenie havarijného zachytného
systému (havarijnd vaiia). T4 bude vyhotovend
podobne ako havarijnd vana predipravného
zariadenia. Objem havarijnej zachytnej plochy je
taky, aby bol schopny v pripade potreby zachytit’
aj objem najvicSieho obalu (1400 kg kontajner).
Podlaha md kyselinovzdorny a lthovzdorny
povrch.

Skladované farby a chemikdlie su viditeIne
oznacené v zmysle predpisov SR.

Nazov
ostatnych
suvisiacich
¢innosti

Charakteristika a opis ¢innosti Vizba ¢innosti na vyssie

a sklady

charakterizované
technologické uzly

Neutralizacia
odpadovej
vody,
kanalizdcia

Do neutralizacnej stanice nepretrZite pritekd odpadovd voda | Neutralizicia odpadovej

z linky povrchovej tpravy. vody
MnozZstvo nepretrzite vznikajicej odpadovej vody:
pribl. 2 200 /h
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Okrem tejto odpadovej vody je potrebné upravit’ aj tsekovo
vznikajuce koncentraty:

- Vana odmast’ovania: 63 m’/2 mesiace, 72 1/h

- Aktivaéna vana: 6 m’/2 mesiace, 72 1/h

- Vana Zn — fosfatovania: 73 m3/rok, 13,91/h
Spolu: 829 m*/rok, 157,9 I/h

Je potrebné pocitat’ aj s odpadovymi vodami z Cistenia a
z nahromadenia odtokovej vody pod vanou KTL.

- Cistenie: 101/h, 225 1/den, 52,5 m’/rok
- Odtokova voda — KTL: 1201/h, 2520 1/den, 630 m>/rok
Spolu: 9 386,47 m’/rok, 1 787,9 I/h

Upravu technologickej odpadovej vody bude zabezpedovat
zariadenie s kapacitou 4 m’/h.

Do neutralizaéného zariadenia odpadovej vody nie je
dovolené vypustat’ ind vodu.

Pritok oplachovych v6d do zariadenia je rovnomerny,
nakol’ko je prevadzka povrchovej tipravy priebezna. Usekovo
vznikajice koncentrity su priebezne davkované cerpadlom
do reaktoru neutralizacného zariadenia. Preto sa ani v tomto
kroku vyrazne nezmeni kvalita a mnozstvo odpadovej vody,
ktort je potrebné upravit.

Odpadovd voda obsahuje kyselinu, ldh, emulgované
mastnoty z povrchu pracovnych predmetov a v malom
mnozstve olej, povrchovo aktivne latky, ako aj Zelezo, zinok
aniklové i6ny. Biologicky rozklad tychto prisad je
minimdlne 80%.

Technolégia neobsahuje EDTA, nevyskytujd sa v nej
absorbovatel'né halogény (AOX) ato ani pocas procesu
neutralizdcie. PouZité oleje neobsahuju  halogénové
zliCeniny, v prevddzke sa  nepouzivajui  chlorované
uhl'ovodiky (TRI, PER, Freon) a ani iné $kodlivé a jedovaté
latky.

Pocas povrchovej tupravy nepretrzite vznikaji pomerne
riedke odpadové vody, ktoré odtekaji do Sachty vedl'a linky.
Odetial’ si priebezne precerpavané d’alej. Oplachové vody su
neutralizované v trojstupiovom  reaktore.  Kyselinové
a ldhové oplachové vody sa Ciasto€ne pri zmieSani navzdjom
neutralizuji, néasledkom toho moéZeme pouZit menej
chemikdlii azniZuje sa tak v odpadovej vode obsah
minerélov.

Okrem odpadovych vod z prevadzky povrchovej dpravy budd
privadzané do Sachty aj odpadové vody z Cistenia.

Do prvého reaktoru sa dostane mierne kyselinovy roztok, kde
homogenizdcia roztoku aoxiddcia i6énov Zeleznatych
(vznikajicich pri morenf) je zabezpecend mieSanim
stlacenym vzduchom. Na zniZenie kyslosti sa priddva do
reaktoru chlorid Zeleznaty. Ak napriek tomu pH hodnota
bude vys$Sia ako 5,5, je priddvand 10%-nd kyselina
chlorovodikova.

Mierne kyselinovy roztok pretecie do druhého reaktoru, kde
priebezne do roztoku priddvaju vidpenné mlieko. Ak by
napriek tomu roztok nedosiahol nastavenu optimalnu hodnotu
pH, na zdklade signalizdcie druhého pH meradla pocitacom
riadené Cerpadlo priddva 10%-ny ldhovy roztok. Vapenné
mlieko je bezpodmieneCne potrebné na odstranenie
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fosfatovych a fluoridonovych iénov.

V pripade vymeny  roztokov sa koncentrity zbieraji
v zbernej Sachte, odkial' sa dostani do vhodnej zbernej
nadrze. Koncentraty si z nadrzi pridivané v malom mnozstve
k oplachovym voddm do 1.reaktora. Davkovacie Cerpadla si
nadstavené tak, aby sa zat'azenie 1.reaktora prili§ nezmenilo.
Okrem zabrdneniu pretaZenia l.reaktora je aj zloZenie
odpadovej vody rovnomernejSie, najmi jej obsah minerdlov.
Neutralizovand odpadovd voda je z 3. reaktoru po pridani
flokulacnej latky odvadzana do wusadzovaca so Sikmou
doskou. V usadzovacdi bude odpadova voda priblizne hodinu,
pocas ktorej sa kal usadzuje v kuzZelovitej spodnej Casti.
Dekantovand odpadovd voda preteCie do vyrovndvacej
nadrze konecnej kontroly, v ktorej bude merand hodnota pH.
V pripade ak je pH hodnota vyhovujtca tak je cez GAF filter
vypustend do kanalizacnej siete.

Pri nevyhovujicej pH hodnote pocitacovy systém otvori
motorovy ventil a odpadova voda pretecie spat’ do prvej Casti
reaktoru.

Precistend voda z nddrZe konecnej kontroly odchddza cez
dodato¢ny filter (GAF filter), ktory zabezpe¢i filtraciu
odpadovej vody v pripade nerovnomernej prevadzky
usadzovaca. Po filtricii pritekd odpadovd voda k pripojke
kanalizac¢nej siete (miesto na odobratie vzorky), ktord
vyustuje do kanaliza¢nej siete prevadzky a ndsledne do
kanalizacnej siete mesta Komarno.

Do tejto pripojky kanalizacnej siete je vedend aj odpadova
voda z reverznej osmézy, ktord neobsahuje nebezpecné latky.
Usadzovany kal je precerpavany Cerpadlom na filtracny lis.
Vysledkom ¢innosti kalolisu je kal s 30% suSinou obsahujtci
hydroxidy kovov, kalciovy fosfit, fluorid a v malom
mnozstve mastnoty aolej. Preto sa musi stymto kalom
manipulovat’ ako s nebezpecnym odpadom. Ocakdvané
mnozstvo kalu je cca 40 t/rok. Filtrat, ktory moZe eSte
obsahovat’ suspendované litky, je odvadzany spét’ do prvého
reaktoru.

Umiestnenie neutralizacného zariadenia — vedla linky
preddpravy. Zariadenia neutr. stanice a povrchovej Upravy si
umiestnené v samostatnom zachytnom systéme. Podlaha
zachytnej plochy je vodotesnd, vybavena kyselinovzdornym
aldthovzdornym  nédterom, vyspddovand k jednotlivym
Sachtdm. Voda tak odtecie do Sachty, odkial je precerpavana

.....

zbernych nadrZi.

Odber vody a | Zabezpecenie vodnej potreby technoldgie sa uskuto€ni Odber vody
vodovod z vodovodnej siete mesta Koméarno.

Technologickd spotreba vody:

Technologicka voda: ~ 2,28 m’/h

Roéne: ~ 12.000 m*/rok

Kvoli prediZeniu Zivotnosti kidpelov —a minimalizacii

odpadovych vod budi zabudované technické rieSenia

a zariadenia (vid’ cast’ B kap. 1).
Premiestiiova | Premiestiiovanie materidlov/pracovnych predmetov v ramci | Premiestiiovanie
nie materidlu | budovy sa uskuto¢ni s pomocou Prekladacie stroje, prie¢neho | materidlu

dopravnika a otdcacej jednotky.

Ulohou zariadenia prekladacieho stroja I. je zabezpetit
pohyb pracovnych predmetov na technologickej linke od
predipravy cez farbenie aZz k suSeniu. Stroje si vybavené
zdvihacimi a  posuvnymi mechanizmami. Riadenie
prekladacich strojov je zabezpeCované centrdlnym PLC
riadenim, v pripade potreby mozZnost' manudlneho riadenia.
Prekladae sa pohybuju po drahe, ktord je zostavend zo
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Stvorcovych profilov. Stcastou prepravného systému su aj
obsluzné ploSiny na mieste zavesovania, zvesovania a pri
linke preddpravy, ktord zarovei slizi aj na vizudlnu kontrolu
vani a v pripade potreby aj na vykondvanie opravy/adrzby.

Zariadenie prekladacieho stroja II. slizi aj na vertikdlnu
a horizontdlnu  prepravu predmetov medzi farbiacimi
kabinami, suSi¢kou aobsuSovackou. Prekladaci stroj
zabezpe€uje potrebné zdrZanie pracovnych predmetov na
vhodnych technologickych miestach.

Ulohou prie¢neho dopravnika je premiestiiovanie predmetov
medzi linkou predipravy, KTL farbenia a farbiacou linkou
a otacanie pracovnych predmetov o 90 stupfiov do vhodnych
pozicii.

Otdcacia jednotka (pocet otdfacich zariadeni — 2ks) je
umiestnend pod prekladacim vozikom, pod drdhou. Pevné,
pozinkované kolesd sa valia na obeZnej drdhe na ustrednej
osy vytvorenej oblukovitej kolaji. Na spojovacom skelete
medzi kolesami sa nachddza zdvihacia jednotka, ktord
zdvihne prekladaci vozik. Nédslednd otdcacia jednotka otoci
cely prekladaci vozik 090 stupiov z horizontdlnej do
vertikdlnej pozicie.

Vzduchotech
nika

Vyrobné opericie predipravy a KTL nandSania nateru majd
pre emisie odsdvané vzduchotechnikou spolo¢ny vyduch nad
strechu vyrobnej haly.

Odsavanie emisii z vypalovacich peci KTL zabezpecuje
jeden vyduch. Spoloénym vyduchom je vyrieSené aj
odsdvanie emisii z vypalovacich peci praskovej farby.

Kotle na ohrev vani a vypalovacie pece KTL a prasku maji
samostatné kominy. VSetky odsdvacie potrubia a kominy si
ukoncené vyduchmi nad strechu vyrobnej haly vo vyske 14 m
nad terénom, t.j. 1 m nad hrebeii strechy.

Filtraciu aerosolu (TZL) z odsdvanych odparov vani
predipravy a KTL nandSania farieb zabezpecuje odlucovac
kvapiek s ic¢innostou 80%.

Termicko-oxida¢né zariadenie na spal'ovanie organickych
latok nie je v poskytnutych podkladoch navrhnuté.

Z operdcii striekania praskovej farby podla poskytnutych
podkladov nebudu emisie prachu vypustané do vonkajsieho
ovzdusia.

Parametre vyduchov:

Prediprava + Prasok
KTL farbenie KTL vypalovanie
Zdroj kotle odtah kotle odtah | kotle | odtah
Vyduch/ko | K1, K2 A1 K3, K4 V2 K5 V3
min
Oznacenie P3, P4 P1,P2 Po, P8 P5, P7 P10 P9
podla
Pocet 2 2 2 2 1 1
[ks]
Prierez/ 2x04 0,7 2x035 | 2x04 | 045 | 045
priemer 0,6

Vyskanad | 2x14,0|2x14,0 [ 2x14,0 | 2x14,0 | 14,0 14,0
terénom
Vyska nad 2x1,5 2x3,0 | 2x1,5 2x3,0 1,5 3,0
strechou
Ucinnost’ - 2 x85% - - - -
filtracie
Objemovy 2x990 | 30000 2x 2x 742,5 | 4000
tok 371,25

vzduchotechnika




20

tok 5000
[m’/h]

371,25 3000

Odkal'ovacie
zariadenie

Pésovy kalolis sliZi na odstranenie kalu vznikajiceho

z procesu fosfatovania. Kalové ¢erpadlo pripojené ku
kuZelovej strane vane fosfatovania nepretrzite precerpava
tekutinu do odkal'ovacieho zariadenia. Precistend tekutina
pretecie spit’ do vane. Zariadenie vo vel'kej miere predlZuje
Zivotnost’ kupela.

Na konci kuzel'ovitého spodku sa nachddza aj pripojka
stlateného vzduchu. Vzduch sliZi na rozvldknenie
vznikajicej usadeniny kalu.

Pri odtoku z kuZelovitého spodku si zabudované
pneumatické odkalovacie ventily, ktoré sa otvarajui striedavo
— automaticky.

precistenie vody z vane
Zn-fosfatovania

Zariadenie na
vyrobu
demivody

Zariadenie na vyrobu demineralizovanej vody pracuje na
systéme reverznej osmozy. Pitnd voda je preCerpdvand cez
Strkové filtre.

Schopnost’ zadrzania minerdlov: 99%

Efektivnost 66%

MnoZstvo regeneratu: 2,5 m*/hod.

Pred vstupom do vane prechddza damivoda zariadenim na
obcerstvenie demivody, v ktorom prebieha katiénova

a aniénovi vymena.

Opachovanie pocas
preddpravy

Zariadenia
morenia

Zariadenie morenia sldZi na precistenie sekunddrnych
okruhov vymennikov tepla. Z cirkulovanej tekutiny sa mdzu
usadzovat' v potrubiach minerdlne latky, ¢o mdze znizit
vyhrievaci vykon. Preto je potrebné po wurcitej dobe
vymenniky tepla precistit morenim. Tuto funkciu vykondva
Cerpadlo pripojené na nddrz, zabezpeCujice -cirkuldciu
a recykldciu tekutiny.

Objem nddrZe: 2 x 10001

Precistenie vymennikov
tepla

Nepriamy
ohrev
odmastovacej
vane,
aktivacie a Zn
fosfatovania

Na linke prediprav st nepriamo vyhrievané 3 vanie. Na
ohrev sa vyuziva vymennik tepla, ktory je vyhrievany 2 ks
hordkov na ZPN s menovitym tepelnym vykonom 2 x 800
kW. Kazdy hordk bude mat vlastny spalinovod vyvedeny nad
strechu vyrobnej haly.

Vyhrievané vane su automaticky dopliiované na pozadovani
vySku hladiny siefovou alebo demineralizovanou vodou
(demivodou)  prostrednictvom  magnetického
Reguldcia hladiny sa uskuto¢ni pomocou hladinomerov.

ventilu.

Teplota vyhrievanych vani je sledovand a regulovana
snimacom teploty Pt 100. Reguldtor so skutoénym a
pozadovanym ukazovatelom hodnoty je umiestneny Vv
rozvodovej skrini.

Nepriame ohrievanie
kapelov

Blokovd schéma a materidlovd bilancia prevddzky v Ccleneni na jednotlivé
technologické uzly

Néazov blokovej
schémy

Slovny opis

Povrchova dprava

Pracovné predmety po naveseni na prekladaci stroj prechddzaju chemickou
predipravou — odmastovanie, aktivdcia a Zn fosfitovanie. Cisté, predupravené
pracovné predmety su prenesené ku KTL vani, kde si mdacacim kataforetickym
spdsobom povrchovo upravené. Nadbytocnd farba je zpovrchu predmetov
odstranend UF oplachom. Cely proces je zaviSeny suSenim vo vypalovacej peci.
Na zvysenie odolnosti st niektoré Casti pracovnych predmetov d’alej upravované
praskovym farbenim. V prvej kabine prebieha automatické rozprasovanie, v druhej
sa uskuto¢ni nandsanie farby manudlne. Nasleduje vypal'ovanie praskovej farby a
chladenie. Zvesovanie pracovnych predmetov sa uskutoni pomocou
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vysokozdvizného vozika na tom istom mieste, kde prebieha zavesovanie.

4.2 Nézov materidlovej | Slovny opis
P. ¢. |bilancie
Zemny plyn Zemnym plynom su zdsobované tieto zariadenia:
GAE 70 pretlakovy kotol I 278 250 m’/rok
GAE 70 pretlakovy kotol II 278 250 m’/rok
KTL pec I 115 500 m*/rok
KTL pec IT 115 500 m*/rok
Praskovacia pec 231 000 m*/rok
Spotreba zemného plynu (32 MJ/m’):
~ 68,5 Nm'/h, 360 000 Nm*/rok
Vstupy a vystupy — popisané v Casti C kapitole 3. Energie v prevddzke pouZivané
alebo vyrdbané.
Voda Voda na technologické tcely a upratovanie je odoberand z vodovodnej siete mesta
Komadrno.
Spotreba technologickej vody:
~ 2,28 m’/h, ro¢ne: 12 000 m’
Voda z prevadzky bude po upraveni vypustand do verejnej kanalizicie mesta
Komadrno.
Udaje o vstupoch a vystupoch s blizsie popisané v asti C kapitole 1.2 Voda
pouZivand na vyrobné a prevddzkové ucely a 1.3 Voda pouZivani na pitné
a socidlne tcely a D 2.2 produkované odpadové vody.
Elektricka energia Udaje o vstupoch si uvedené v €asti C kapitole 3. Energie v prevadzke pouZivané
alebo vyrdbané.
Spotreba el. energie: ~ 457 kW/h, 2 400 MW/rok
Stlaceny vzduch Spotreba stladeného vzduchu: ~ 550 Nm’/h, 2 887 500 Nm’/rok
Materidly a suroviny | Pracovné predmety /skladovacie kontajnery) su z ocelovych dielcov, ktoré bude
vyrdbat’ investor. Pri vstupe na linku preddpravy budd pracovné predmety na
povrchu mastné.
Prevédzka je schopna roéne povrchovo upravit' priblizne 1 840 000 m’. Planovana
produkcia predstavuje 20 000 pracovnych predmetov rocne.
Zoznam a opis surovin, pomocnych materidlov a d’alSich latok je uvedeny v Casti
C kapitole 1.1.
Odpady sui uvedené v Casti D kap. 4. Nakladanie s odpadmi
5. Dokumentdcia k prevddzkovaniu prevddzky
P. ¢. | Vypracovand v zmysle zdkona Priloha ¢.
1.| Pldn preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neovlddatelného tiniku nebezpecnych | k uvedeniu
ldtok do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich viniku (Havarijny pldn pre pripad do
tiniku nebezpecnych ldtok do vody) vypracovany vzmysle zdkona ¢ 364/2004 Z.z.| prevadzky
o vodich aozmene zdkona SNR ¢. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorSich
predpisov (vodny zdkon) v zneni zdkona ¢. 587/2004 Z.z., § 39
2.| Prevddzkovy poriadok vypracovany v zmysle zdkona €. 478/2002 Z.z. o ochrane ovzdusSia | k uvedeniu
aktorym sa doplia zdkon &. 401/1998 Z.z. o poplatkoch za znedistovanie ovzdusia do
v zneni neskorSich predpisov (zdkon o ovzdu$i) v zneni neskorSich predpisov, §19;| prevadzky
a vyhlaska MZP SR & 61/2004 Z.z., ktorou sa ustanovuji poZiadavky na vedenie
prevadzkovej evidencie a rozsah d’al§ich ddajov o stacionarnych zdrojoch
3.| Program odpadového hospoddrstva vypracovany vzmysle zdkona ¢. 223/2001 Z.z.| K uvedeniu
o odpadoch a o zmene a doplnen{ niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov, §6 do
prevadzky
4.| Manipulacného poriadku neutralizacnej stanice v zmysle zdkona ¢. 364/2004 Z.z.| K uvedeniu
o vodich aozmene zdkona SNR ¢. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorSich do
predpisov (vodny zdkon) v zneni zdkona ¢. 587/2004 Z.z., § 39 prevadzky
5.| Projekt pre integrované povolenie stavby, Osadenie zariadenia predupravy, Priloha €. B2
elektroforetickej linky a linky praskového farbenia, 2. etapa. PROTES Zilina spor. S r.o.,
Zilina, november 2009
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Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok

a energii, ktoré sa v prevadzke pouzivaju alebo vyrabaju

Suroviny, pomocné materidly a d’alsie ldtky, ktoré sa v prevddzke pouZivaji

Zoznam surovin, pomocnych materidlov a d’alsich latok

Karty bezpe¢nostnych tdajov st uvedené v

prilohe ¢. C1

P.¢.

Prevadzka

Surovina, pomocny
material, d’alSie
latky

Opis a vlastnosti

CAS

Ro¢nd
spotreba

®

MnoZstvo
vyuzité
ako
vyrobok
za rok (%)

aktivacia

Gardolene V 6522

Aktivécia - aktivétor

Povrchova dprava kovov
Obsahuje:

>50% Tetrasodium pyrofosfat

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako drazdivy

Xi, R 36/37/38

7722-88-5

neurcené

odmast'ova
nie

Gardobond additiv H
7375

Odmastovanie - aditivum
Povrchova tprava kovov
Obsahuje:

10 — 25% alkohol polyglykol éter
V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako Skodlivy

Xn, R 22-41

10 — 25% sodium
dodecylbenzenesulphonate, pure
V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako Skodlivy

Xn, R 22

2,5 — 10% etan-1,2-diol

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako Skodlivy

Xn, R 22

25155-30-
0

107-21-1

neurcené

odmast'ova
nie

Gardoclean S 5165

odmast'ovanie

Povrchova dprava kovov
Obsahuje:

25 — 50% hydroxid draselny

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako Zieravy
C,R22-35

1310-58-3

18

neurcené

Zn-
fosfatovanie

Gardobond 26 TA

Fosfatovaci roztok

Povrchova dprava kovov
Obsahuje:

10 — 25% kyselina
trihydrogénfosforecna

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako Ziarivy
C,R34

2,5 - 10% Zinc bis(dihydrogen
phosphate)

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako nebezpe€ny pre
Zp

N, R 50/53

2,5 — 10% Nickeldinitrat

7664-38-2

13598-37-
3

neurcené
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V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako skodlivy,
oxidujtici, nebezpeény pre ZP
Xn, O, N, R 8-22-40-42/43-50/53

2,5 — 10% Manganese
bis(dihydrogen phosphate)

13138-45-
9

18718-07-
5

Zn-
fosfatovanie

Gardobond 26 E16

Fosfitovaci roztok

Povrchova tprava kovov
Obsahuje:

25 — 50% dihydrogénfosfore¢nan
zinocnaty

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako Skodlivy,
nebezpeény pre ZP,

Xn, N, R 22, 50/53

5 - 10% kyselina fosforecna

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako Zieravy
C,R34

1 —2,5% zlicenina niklu

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako karcinogénny,
oxidujuci, Skodlivy, nebezpecny
pre ZP

Carc.Cat.3, O, Xn, N, R 8, 22, 40,
42/43, 50, 53

NPK-L latky:
2,5-10% Manganaty fosfat

1-2,5% Dusi¢nan mangénaty
Klasifikovany ako oxidujici
O, R8

13596-377-
3

7664-38-2

13138-45-
9

242-520-2

233-828-8

28

neurcené

Zn-
fosfatovanie

Gardobond Additiv
H 7001

Aditivum do fosfatovacieho
roztoku

Obsahuje:

25-50% dusitan sodny

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako jedovaty,
oxidujici, nebezpeény pre ZP

T, O, N, R 8-25-50

7632-00-0

3,7

neurcené

Zn-
fosfatovanie

Gardobond Additiv
H 7107

Aditivum do fosfatovacieho
roztoku

Obsahuje:

25-50% Zinc nitrate

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako Skodlivy,
nebezpeény pre ZP

Xn, N, R 22-36/37/38-51/53

7779-88-6

1,2

neurcené

Zn-
fosfatovanie

Gardobond Additive
H 7212 (NaOH)

Aditivum do fosfatovacieho
roztoku

Obsahuje:

25-50% Hydroxid sodny

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako Zieravy
C,R35

1310-73-2

0,5

neurcené

KTL -
farbenie

Herberts Aqua
EC3000 Pigment
(DUPONT-AQUA
EC 3000)

KTL lakovanie - pigment
Obsahuje:

25 - 35% quartz (Si0O,)

V zmysle zdkona €. 163/2001 Z.z.

14808-60-
7

17

neurcené
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Klasifikovany ako Skodlivy
Xn, R 48/20

5 =7 % 2-butoxyethanol

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako skodlivy,
drazdivy

Xn, Xi, R 20/21/22, R 36/38

2 —2,5% 2-hexyloxyethanol

V zmysle zdkona €. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako skodlivy,
Zieravy

Xn, C,R 21/22, R34

111-76-2

112-25-4

10.

KTL-
farbenie

Electrocoat
Aqua-EC 3000
Maltovina
(DUPONT-AQUA
EC 3000)

KTL lakovanie — maltovina
(spojivo)

Obsahuje:

1 - 2% 1-methoxy-2-propanol

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Pripravok nie je nebezpecny podla
smernice 1999/45/ES

R 10

107-98-2

68

neurcené

11.

Neutralizici
a odpadovej
vody

Kyselina dusi¢na
technickd 60% VL

Disperzny pripravok

Obsahuje:

60-62% kyselina dusi¢nd

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako oxidujuci.
Zieravy, O, C,R 8, 35

7697-37-2

0,003

neurcené

12.

Neutralizdci
a odpadovej
vody

Kyselina fosfore¢na
75% a 85%

Obsahuje:

75, 85% kyselina fosforecna

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako Zieravy, C, R 34

7664-38-2

0,002

neurcené

13.

Neutralizici
a odpadovej
vody

Chlorid Zelezity
kvapalny 40% VL

Obsahuje:

40% chlorid Zelezity

V zmysle zdkona €. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako Skodlivy pre
7P, ieravy, Xn, C, R 22, 34

7705-08-0

neurcené

14.

Neutralizici
a odpadovej
vody

Kyselina sol'na
technicka 30/33%
VL

Obsahuje:

30-35% kyselina chlorovodikova
V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako Zieravy,
drazdivy

C, Xi, R 34,37

neurcené

15.

Neutralizdci
a odpadovej
vody

Hydroxid sodny tek.

Min 47,5% VL

Disperznd latka

Obsahuje:

50-60% hydroxid sodny

V zmysle zdkona €. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako Zieravy

C,R35

1310-73-2

neurcené

16.

Neutralizici
a odpadovej
vody

Sokoflok 20

Obsahuje:

Pripravok neobsahuje Ziadne
nebezpecné chem. 1atky v zmysle
zdkona ¢. 163/2001 Z.z.

0,7

neurcené

17.

NandSanie
praskovej
farby

VSeobecna
epoxypolyesterova
praskova farba

Elektrostatické povlakovanie
kovovych povrchov

Obsahuje:

95-99% praskova farba
0,2-0,25% 1,2,2,6,6-
pentamethylpiperidine derivat

V zmysle zdkona ¢. 163/2001 Z.z.
Klasifikovany ako Skodlivy,
nebezpeény pre ZP

Xn, N, R22, R52/53

63843-89-
20

50

neurcené




25

1.2 Voda pouZivand na vyrobné a prevddzkové iicely
1.2.1 | Zdroj vody Vyuzitie Spotreba technologickej a iZitkovej vody
P. ¢. v prevadzke @ (1sh) [Max (s [m’dei’ |m’.rok’ [Memni |%
spotreba | vyuZitia
na o
jednotku | vyrobku
vyrobku
(jedn.)
Verejny Voda potrebna 0,64 48 12 000
vodovod mesta | do technoldgie
Komadrno + Cistenie
1.2.2 | Opis zdroja, povrchovych, podzemnych vod, sekunddrnych vod, kvalita odoberanych vod, dprava vody
P.¢
Opis zdroja vody
Vodovodna siet’ mesta Komarno
Kvalita odoberanych vod
Kvalita odoberanych vod zodpoveda kvalite pitnej vody s akost'ou 1.
Uprava vody
Pre technologické ticely Cast’ pouZitej vody sa bude demineralizovat’ pomocou zariadeni zaloZenych na
principe reverznej osmozy
1.2.3 | Opis riesenia zdsobovania vodou a odkanalizovanie
Zisobovanie vodou
Voda na prevadzkové tcely bude odoberana z verejného vodovodu mesta Komarno.
Dodévatel: KOMVaK Voddérne a kanalizdcie mesta Komdrno a.s.
Odkanalizovanie
Pouzitd voda sa bude spracovavat’ v ¢istiarni odpadovych vod
Odlucovanie oleja
Odstranovanie tazkych kovov
Mechanicky GAF filter, filtracia kipel'a iénovej vymeny
Neutralizicia
Kaskéadovité prepojenie vani
Na vystupe z neutraliza¢ného zariadenia sa bude primieSavat’ pri reverznej osméze vznikajuci sol'ny
koncentrit bez obsahu iného znecistenia
Upravené odpadové vody sa budu vypustat’ do verejnej kanalizacnej siete.
Monitorovanie
Povolené obsahy znecist'ujicich latok su stanovené spracovavatel'om odpadovych vod.
Koncentrécie tychto latok sa budi pravidelne monitorovat’.
1.3  Voda pouZivand na pitné a socidlne ucely
1.3.1 Spotreba pitnej vody
Zdroj pitnej Vyuzitie ) Max. m.defi L m.rok .
P.¢ vody v prevadzke s
Verejny o 0,019 1,68 420
vodovod pltne. ,
a socidlne
mesta oy
Komdrno ucely
1.3.2 |Opis zdroja vody, kvalita odoberanych vod, dprava vody
Opis zdroja vody
Vodovodna siet’ mesta Komarno
Kvalita odoberanych vod
Kvalita odoberanych vdd zodpoveda kvalite pitnej vody s akost'ou 1.
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Uprava vody
Voda pre pitné icely bude pouZivand v doddvanej kvalite, d’alSia dprava vody v nie je pldnovana.

1.33

Opis rieSenia zdsobovania vodou a odkanalizovania

Zisobovanie vodou

Voda na prevadzkové tcely bude odoberana z verejného vodovodu mesta Komarno.
Dodévatel: KOMVaK Voddrne a kanalizdcie mesta Komdrno a.s.

Vnitorny vodovod riesi rozvod studenej vody, teplej vody, cirkuldcie a poZiarnej vody v hale
povrchovych tprav.

Odkanalizovanie
Pouzitd voda sa bude spracovavat’ v neutralizacnom nariadeni.
Upravené odpadové vody sa budi vypuistat’ do verejnej kanalizacne;j siete.

Monitorovanie
Povolené obsahy znecistujticich latok su stanovené spracovavatel'om odpadovych vod.
Koncentrécie tychto latok sa budu pravidelne monitorovat’.

2. Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevddzke vyrdbajii
2.1 Vyrobky alebo skupiny urcenych vyrobkov
P.¢ Prevadzka Vyrobok alebo urceny Opis vyrobku alebo ur¢eného CAS Vyroba
vyrobok vyrobku (t.rok™)
1. KTL Pracovny predmet — | Pracovné predmety réznych Planovani
skladovaci kontajner | rozmerov budi zavesené na zdvesné produkcia
ramy a povrchovo upravené, predstavuje
ndsledne natret¢é KTL farbou ako aj 20 000
praskovou farbou. Premiestiiovanie kontajnerov
zdvesnych rdmov na linke do ro¢ne.
technologickych pozicii  bude Prevadzka
zabezpecované Zeriavmi. Na rdmoch je schopna
budi umiestnené tzv. kladivkové ro¢ne
hlavy. Ich poziciu moZno menit, povrchovo
preto sa mdzZu vyuZivat na upravit’
kontajnery  réznych  rozmerov. pribliZzne 1
Zavesny rdm spolu so zavesenym 840 000 m”.

predmetom sa nazyva ,,zaves*.

Materidl pracovného predmetu -
kontajnera  je  ocel.  Povrch
pracovnych predmetov je mastny,
olejovy. Pracovné predmety sud
vyrdbané a upravované v Styroch
rdznych velkostiach:

(X * Y * Z)
- 6>-vy:(mm)1.950 * 1.870 * 1.970
- 8-vy:(mm)2.200 * 2.260 * 2.438
- 10°-v§:(mm)2.438 * 2.591 * 2.991
- 20°-vy:(mm)2.438 * 2.591 * 6.058

Max. rozmery upravenych
pracovnych predmetov:
(mm) 2.500 * 2.600 * 6.100

Zdkladnou farbou budii upravené:
-6°-vy: 50m’
-8%-vy: 69m’
-10%-vy: 92 m’
-20%-vy:151 m*
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P.¢. Prevadzka

Nézov medziproduktu

Opis medziproduktu

CAS

Vyroba
za rok
(t/rok)

MnoZstvo
vyuzité ako
vyrobok
(%)

Netyka sa

3. Energie v prevddzke pouZivané alebo vyrabané

3.1. Vstupy energie a paliv

3.1.1 Vstupy energie a paliv

Roc¢na spotreba/
mnoZstvo (jedn.)

Vyhrevnost’
(GJ.jedn.™)

Prepocet na GJ

3.1.2 [Zemny plyn

360 000 Nm®/rok

0,032 GJ/m3

11 520 GJ/rok

3.1.3 [Hnedé uhlie

3.1.4 [Cierne uhlie

3.1.5 [Koks

3.1.6 |[né pevné palivad

3.1.7 [vOT

3.1.8 [VOL

3.1.9 |Nafta na kurenie

3.1.10 [Iné plyny

3.1.11 |Nafta pre dopravu

3.1.12. [Druhotnd energia

3.1.13 |Obnovitel'né zdroje

3.1.14 Nakup el. energie

2 400 MW/rok

8 640 GJ/rok

3.1.15 [Nakup tepla

3.1.16 [Iné paliva

3.1.17

Celkovy vstup energie a paliv v GJ -

20 160 GJ/rok

3.2

Vlastnd vyroba energii 7 paliv

3.2.1

Instalovany elektricky vykon celkom v MW,

Netyka sa

322

Instalovany tepelny vykon v Mw.,

Netyka sa

323

|Vyroba elektriny v MWha v GJ

Netyka sa

324

[Vyroba tepla v GJ

Netyka sa

3.2.5

|Vyroba chladu v GJ

Netyka sa

3.2.6

Predaj vyrobeného tepla v GJ

Netyka sa

3.2.7

Predaj vyrobenej elektriny v MWh a v GJ

Netyka sa
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3.3 Opis vSetkych spotrebicov energii
. . Oznaceme., . .. . Skuto¢nd energeticka Ciel'ova energeticka
P.¢ nazov a technicky Rocna spotreba energie . , ™ e , oo
: . ucinnost’ spotrebicov ucinnost’ spotrebiov
opis spotrebicov
1. |GARTOpretlakovy kotoll 576 950 m3frok 90% 90%
3. |GAETOpretakovIKotoll 598250 m3jrok 90% 90%
3. KTL pec I 115 500 m3/rok 90% 90%
4. KTL pec II 115 500 m3/rok 90% 90%
5. PraSkovacia pec 231 000 m3/rok 90% 90%
6. | Odmastovanie ¢erpadla 2x78750 kW/rok 100% 100%
7. Oplach I ¢erpadlo 78750 kW/rok 100% 100%
8. Oplach II ¢erpadlo 78750 kW/rok 100% 100%
9. |Zn-fosfatovanie Cerpadlo 2x78750 kW/rok 100% 100%
10. Oplach III ¢erpadlo 57750 kW/rok 100% 100%
1. | Cirkulacné cerpadio 2x28875 kWirok 100% 100%
vykurovania
12. | KTL obehové Cerpadlo 2x194250 kW/rok 100% 100%
13. | UFI obehové ¢erpadlo 57750 kW/rok 100% 100%
14. | UF II obehové cerpadlo 57750 kW/rok 100% 100%
15. | UF III obehové Cerpadlo 57750 kW/rok 100% 100%
16. KTL pec ventiltor 2x39375 kW/rok 100% 100%
17. KTL chladiace 2x57750 kWirok 100% 100%
ventildtory
1. | Praskovaciakabina 115500 kWi/rok 100% 100%
ventildtor
19. Praskovacia pec 2x2x787502 kWi/rok 100% 100%
ventildtor
20. Chladenie ventildtor 2x57750 kW/rok 100% 100%
21. KTL zdroj 314880 kW/rok 100% 100%
3.4  VyuZitie energii
3.4.1 |Celkovy ndkup a vyroba energie v GJ 20 160 GJ/rok
3.4.2 |Celkovy predaj energie v GJ -
3.4.3 |Celkové spotreba energie v GJ 20 160 Gl/rok
3.4.4 |Celkova spotreba energie na vykurovanie a TUV v GJ -
3.4.5 |Celkové spotreba energie na vyrobu chladu -
3.4.6 |Celkova spotreba energie na vyrobu tlakového vzduchu -
3.4.7 |Celkova spotreba energie na technologické a stivisiace -
rocesy v GJ
3.5  Mernd spotreba energie
Merna spotreba energie na jednotku vyrobku
P.¢ Vyrobok Jedn. Elektricka energia Teplo Gl.jedn” | GJ. jedn" spolu
kWh. jedn’ GJ. jedn”
1. Povrchovo upraveny ks
pracovny predmet - 119,96 0,432 0,576 1,008
kontajner
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v ktorych

vznikaja

emisie

a udaje

o predpokladanych mnoZstvach a druhoch emisii do jednotlivych zloziek
Zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych acinkov emisii a d’alSich
vplyvov na zZivotné prostredie a na zdravie 'udi

L Znecist’ovanie ovzdusia
1.1. Zoznam zdrojov a emisii do ovzduSia vrdtane zapdchajiicich ldtok a sposob
zachytdvania emisii
Udaje o emisidch
Emi 2 Merné
SR mitovand .
P& Zdroj emisif, sp0§qb latka ‘ produkcia na
. 5 c ) 3 -1 3 1 .
zachytdvania emisif i . | mgm kg.h OU.m t.rok jednotku
a jej vlastnosti .
vyrobku**
(g/m®)
V1=P1 TQC, 4,0816 0,14286 0,75000 0,40761
1. |Chemické predipravy N, 0,15516 0,00543 neuvedené| 02531 0,01550
Zn+Mn 0,22789 0,00798 0,04188 0,02276
VOC/ ‘
2. |V2-P2 58.8 0,2936 neuvedené| 3,85875 2,09715
alkylakoholy
TZL, 6,9091  |0,000007 0,00000001 |0,00000071
Kl=P3 SO,, 0,8291  |0,000001 0,00000002 |0,00000009
3. Kotol 1 — K1 NOx, 134,7273  |0,000133  |neuvedené |0,00000025 |0,00001381
Co, 54,4091  |0,000054 0,00000010 |0,00000558
TOC 9,0682  0,000009 0,00000001 |0,00000093
TZL, 6,9091  |0,000007 0,00000001 |0,00000071
K2 = P4 SO,, 0,8291  |0,000001 0,00000002 |0,00000009
4. Kotol 2 — K2 NOXx, 134,7273  10,000133  |neuvedené |0,00000025 |0,00001381
Co, 54,4091  |0,000054 0,00000010 |0,00000558
TOC 9,0682  0,000009 0,00000001 |0,00000093
V3=P5 vOocC/ .
5. KTL vypafovacia pec I. alkylakoholy 73,37 0,2204  |neuvedené| 1,1571 0,6288
TZL, 6,9091  |0,002565 0,01347 0,007312
K3 =P6 SO,, 0,8291  |0,000308 0,00162 0,000878
6. Ohrev KTL pec 1 NOx, 134,7273  10,050018  |neuvedené |0,26259 0,142713
Co, 54,4091  ]0,020199 0,10605 0,057634
TOC 9,0682  |0,003367 0,01767 0,009606
V4 =P7 vOocC/ .
7 KTL vypalovacia pec Il |alkylakoholy 73,37 0,2204  |neuvedené| 1,1571 0,6288
TZL, 6,9091  |0,002565 0,01347 0,007312
K4 =P8 SO,, 0,8291  |0,000308 0,00162 0,000878
8. Ohrev KTL pec 2 NOx, 134,7273  10,050018  |neuvedené |0,26259 0,142713
Co, 54,4091  ]0,020199 0,10605 0,057634
TOC 9,0682  ]0,003367 0,01767 0,009606
9. | VCHiadenie 1 Proces chladenia nie je, v zmysle odborného pousudku, zdrojom emisii
10. szf/pali?\/acia pec Toc Neuvedené - neuvedené | -
ey P TZL 25 0,01 0,0525 0,2853
praskového nandsania
T TZL, 6,9091  |0,005130 0,026932  |0,0146372
K5=P10 SO,, 0,8291 |0,000616 0,003232  |0,0017565
11. |Ohrev vypalovacej pece NOx, 134,7273 0,100035 neuvedené |0,525184  |0,2854260
praskového nanédsania CO, 54,4001 0,040399 0,212093 0,1152682
TOC 9,0682  |0,006733 0,035349  10,0192114
12. | VCHiadenie IT Proces chladenia nie je, v zmysle odborného pousudku, zdrojom emisii

*

ek
sekok

prevadzkové hodiny:
upravend plocha ro¢ne:

3 zmeny 4 7 hod 250 pracovnych dni v roku = 5 250 hod

1 840 000 m*

v pripade pouZivania kyseliny chlorovodikovej (kyselina sol'nd) pri prediprave
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1.2 Zoznam miest vypustania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii
Identifikdcia | Nédzovatyp | Napojené Priemer Zemepisnd Vyska Objemovy | Teplota
P.¢ miesta vypustania zdroje emisif bodového Sirka a dlzka | vypustania | prietok emisif
vypustania emisii alebo plocha | / suradnicova (m) (mn’s’s.s‘l) °C)
podla plosného siet’ X-Y
blokovej miesta
schémy vypustania
(m)
1. Chemické Vane
predipravy s kipel'mi
ur¢enymi na
Vi=P1 Technologicky | chemickud 0,70 14 35 000 20
vyduch predipravu
pred
povrchovou
Upravou
2. V2-P2 KTPV ‘ KTL vana 0,6 14 5000
namécanie
3. _ Procesny ohrev 0.4 14 990 100
K1=Pp3 Kotol 1 - K1
Komin (889kW)
4. _ Procesny ohrev 0.4 14 990 100
K2=P4 Kotol 2 - K2
Komin (889 kW)
5. KTL
vypal'ovacia
V3=P5 pec L. Vypalovacia
pec KTL linky 0.4 14 3000 80
Technologicky | L.
vyduch
6. Procesny ohrev | Hordk na ZPN 0,35 14 990 100
K3 =P6 KTL pece 1 (1x 300 kW)
Komin
7. KTL
vypal'ovacia
V4 =P7 pec II. Vypalovacia
pec KTL linky 0,4 14 3000 80
Technologicky | II.
vyduch
8. Procesny ohrev | Hordk na ZPN 0,35 14 990 100
K4 =P8 KTL pece 2 (1x 300 kW)
Komin
9. Chladiaca Ochladenie
zéna 1 obrobkov
V CHiadenie 1 vychddzajicich | neuvedené 14,0 20 000 40
Technologicky |z KTL peci
vyduch
10. Vypal'ovacia
pec praskového
V5=P9 nanaSania 0,4 14 4 000 80
Technologicky
vyduch
11. [|K5=P10 Procesny ohrev | Hordky na
Ohrev vypalovacej ZPN
vypalovacej | pece (2x 300 kW) 0,45 14 742,5 100
pece
praskového | Komin
nandSania
12. Chladiaca Ochladenie
zéna 2 obrobkov
'V Chiadenie 11 vychddzajicich | neuvedené 14,0 20 000 40
Technologicky | z vypalovace;j

vyduch

pece
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13. Lakovia Vsetky
zariadenia
Fugitivne lakovne,
emisie vritane
Fug. mieSarne, 1296 m* - - - 20
chladenia

a manipulacie
s naterovymi
latkami

2. Znecdist’ovanie povrchovych vod

2.1.  Recipienty odpadovych vod

2.1.1 |[Nazov vodného toku -

2.1.2 |Cislo hydrologického povodia -

2.1.3 | Rie¢ny kilometer -

214 Ukazovatele stavu vody v toku a jeho | -
" |znecCistenia

2.2 Produkované odpadové vody

2.2.1 Zoznam zdrojov odpadovych vod

2.2.1.1 Produkované mnoZstvo odpadovej vody
Zdroj odpadovej Charakteristika Mern4 produkcia
P. & vody odpadovej vody | & (1.s™h) ma_)i ©|m’den™ | m’.rok” na jednotku
(1s™) , .
vyrobku (jedn)
socidlne zariadenia, o 0,019 1,68 420
1 splaSkova
sprchy
technologické
zariadenia
o |(odmastovani, chemickd 0.64 48 | 12000
aktivacia, Zn-
fosfatovanie,
upratovanie)
3 strechy a odstavné dardovd
plochy
2912 Podrobny opis zdroja odpadovych vod a sposobu Cistenia odpadovych vod, icinnost’ Cistenia, charakter
7 |vypustania

Chemické odpadové vody /zlinky povrchovej upravy, odtokové vody spod vani KTL, vody z Cistenia,
koncentréty/ budi &istené v zariadeni neutralizaénej stanice s kapacitou 4 m’/h.

Odpadové vody odtekaji do Sachty vedla linky, odkial’ si priebezne precerpavané d’alej. Oplachové vody su
neutralizované v trojstupiitovom reaktore, d’alej prechddzaju z reaktoru po pridani flokula¢nej latky do usadzovaca
so Sikmou doskou. Dekantovand odpadova voda pretecie do vyrovnavacej nddrZze konecnej kontroly, v ktorej
bude merand hodnota pH. V pripade ak je pH hodnota vyhovujica, odpadova voda je vypustend do kanaliza¢nej
siete. Pri nevyhovujicej pH hodnote pocitacovy systém otvori motorovy ventil a odpadova voda pretecie spét’ do
prvej Casti reaktoru. PreCistend voda z nddrze kone¢nej kontroly bude odchadzat' cez dodatocny filter (GAF
filter), ktory zabezpedi filtraciu odpadovej vody v pripade nerovnomernej prevadzky usadzovaca. Po filtracii bude
pritekat’ odpadovd voda k pripojke kanalizacnej siete (miesto na odobratie vzorky), ktord vytstuje do
kanalizacnej siete prevadzky a ndsledne do kanaliza¢nej siete mesta Komdrno.

Do tejto pripojky kanalizacnej siete bude vedend aj odpadovd voda z obritenej osmoézy, ktord neobsahuje
nebezpecné ltky.

K vycistenej chemickej odpadovej vode bude priebezne pritekat’ splaskova voda zo socidlnych zariadené a spfch
a spolo¢ne budu odvadzané kanalizacnou sietou mesta Komarno do mestskej Cistiarne odpadovych vod.
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2.2.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia odpadovych vod
Pred Cistenim Po ¢isteni
.1 . . | Ukazovatel’ . Mernd Me'rna
. Identifikacia " . Ro¢n | produkcia | €misia na
Zdroj/producent . zneclistenia _ . | Ro¢na .. .
. miesta ; Koncentricia .." |Koncentricia |4 na jednotku
odpadovej vody s a jeho . emisia | . . .
P& vypustania vlastnosti (jedn.) (t) (jedn.) emisi | jednotku |charakteris
’ a(t) | vyrobku | tického
(edn) | parametra
nedd sa neda sa
L pH posudit’ posudit’ 72-78 B
2. CHSK¢, 800 14,2
3. BSK;s 300 5.3
4. NL 500 8,9
5. RL 800 14,2
6. Linka Ropné latky 1,0 0,02
7. |  prediprav, N-NH, 20,0 0,35
elektroforeticka e
8. | farbiaca linka Neutralizaéné |N-NO, 5.0 0,09
9. a linka zariadenie ;"0 50 0,09
10. | praskového Cr celk. 0.5 0,01
11| [farbenia Cr o 0,1 0,001
12. Zn 2,0 0,04
13. s> 1,0 0,02
14. Fe 3,0 0,05
15. Ni 0,5 0,01
16. Al 2,0 0,04
2.3 Odpadové vody preberané od inych povodcov
2.3.1 Zoznam preberanych odpadovych vod
2.3.1.1 | Zdroj/producent Charakteristika Prevzaté mnozstvo
P. & |odpadovych vod odpadovych vod Q(sh Quax (Lsh | m’.den m°.rok’
2.3.1.2 |Opis spdsobu Cistenia alebo zniZzovania mnoZstva odpadovych vod, Gcinnost’ Cistenia
Netyka sa
2.3.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia preberanych odpadovych vod
Pred Cistenim Po Cisteni
Mernd
P.¢ Zdroj/ producent Identifikdcia | Ukazovatel | Koncentricia Ro.cr}é Koncentraci Ro<.:n.£1 prf)dukc1a
odpadovych vod miesta zneCistenia (jedn.) CMUSIA | 5 (jedn.) | ST | AJC dnotku
vypustania a jeho ® ® vyrobku
pnd]’a vlastnosti (jedn)
Netyka sa blokovej
schémy
2.4  Zoznam miest vypust'ania odpadovych vod do povrchovych vod
Identifikdcia | Zemepisna Zdroj / Recipient Odpadové vody
miesta Sirka a dlzka | producent | Nazov | Ukazovatel | Objemovy | Produkované | Ukazovatele
P.¢. | vypuastania |/ suradnicova | odpadovej znecistenia | prietok mnozstvo znecistenia
podla siet’ X-Y vody (Ls™) (1-5'13, maj}}-s'l (mg-l'l,_1
blokovej Qss5 m’.den”, max mg.l",
schém m’.rok™) kg.rok™!
y t.rok™)
Netyka sa
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Vplyv vypist’ania na vodu avodou viazany ekosystém

g Nakladanie s odpadovymi vodami a opis vplyvu vypuistania odpadovych vdd na vodné a na vodou viazané
" |ekosystémy, ako i idaje o moZnom ovplyvneni vodnych utvarov a zdrojov, dobu trvania nakladania
Netyka sa
2.6  Odpadové vody s obsahom obzvldst’ Skodlivych ldtok vypistanych do verejnej

kanalizdcie

2.6.1 Zoznam zdrojov odpadovych vod s obsahom obzvlast’ Skodlivych ldtok vypiust'anych
do verejnej kanalizdcie

2.6.1.1 Produkované mnoZstvo odpadovej vody
Zdroj odpadovej Charakteristika Mernd produkcia
P. &. vody odpadovej vody | @& (1.s™) 31:%) M’.deii™ | m’.rok™ na jednotku
) vyrobku
26.1.2 Podrobny opis zdroja odpadovych vod a sposobu cistenia odpadovych vdd, G¢innost’ ¢istenia, charakter
vypustania
Netyka sa

2.6.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia odpadovych vod s obsahom obzvldst’ Skodlivych
ldatok vypustanych do verejnej kanalizdcie

P.¢. Identifikacia Pred Cistenim Po Cisteni
Zdroj / miesta | Ukazovatel . | Mema
producent | vypustania | zneCistenia . | Rocn4 . |hoen Memnd | emisia na
. 8 . Koncentracia .." |Koncentraci |4 emisia na | jednotku
odpadovej podla a jeho ) emisia . A .
. . (jedn.) a (jedn.) |emisi | jednotku |charakteri
vody blokovej vlastnosti () 2 )
P a(t) vyrobku | stického
schémy parametra
odpadova
voda
neobsahuje
OSL

2.6.3 Zoznam miest vypustania odpadovych vod s obsahom obzvlast’ Skodlivych ldtok
vypustanych do verejnej kanalizdcie

Identifikdcia
miesta
vypustania
podla
blokovej
schémy

Zemepisna
Sirka a dizka
/ stiradnicova

siet’ X-Y

Zdroj /
producent
odpadovej

vody

Prevadzkovatel’
(vlastnik) verejnej
kanalizacie

Odpadové vody
Produkované Ukazovatele
MnNoZstvo znecistenia
(l.s'l, max l.s’l, (mg.l’l,
m> .der“l’l, max mg.l’l,
m’.rok™) kg.rok™!
t.rok'l)

Netyka sa
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Znecist'ovanie podzemnych vod

Znecist'ovanie pody a podzemnych vod

3.1.1 Zoznam zdrojov odpadovych vod vypustanych do podzemnych vod

Produkované mnozstvo odpadovej vody

3111 do podzemnych vod
st el et Charakterllstlka Merna.
5 ot sl o odpadovej vody Q. Q produkcia
P.¢ do podzemnych vod IS max | m? deni”! | M .rok™ | na jednotku
Ls?) | (Ls) p
vyrobku
(jedn)
Netyka sa
3.1.1.2 |Podrobny opis zdroja a sposobu Cistenia odpadovych vod, G¢innost’ Cistenia, charakter vypustania

Netyka sa

3.1.2 Zoznam ukazovatelov znedistenia odpadovych vod vypistanych do podzemnych

vod
Pred ¢istenim Po Cisteni
- Rocn Merna
P. &.| Zdrojodpadovej |Identifikdcia| Ukazovatel | Koncentricia Rofnd | o centracia | 4 | Produkeia
. o .. . emisia 3 . . | najednotku
vody miesta znecistenia a jeho (jedn.) (jedn.) emisi | o i
vypustania vlastnosti ® a(t) z; oim)
Netyka sa
3.1.3 Zoznam miest vypust’ania odpadovych vod do podzemnych vod (pody)
Identifikdcia Zemepisna Zdroj / Kvalita podzemnych Odpadové vody
3.1.3.1. miesta Sirka a dizka/ | producent vod p
P P By . . P Produkované Ukazovatele
vypustania siradnicova | odpadovej | v mieste vypusStania N .
= ) . mnozstvo znecistenia
P.¢. podla siet’ X-Y vody i g
. (Ls (mg.1
blokovej -1 -1
schémy meslx Ls 1 max mg.l1 ,
m.deit’ kg.deit’
m’.rok™!) t.rok™)
Netyka sa
3.1.3.2. | Vysledok predchadzajiceho zistovania stavu podzemnych vod v mieste vypustania odpadovych vod,
P.¢. | sposob sticasného a predpokladaného vyuZivania podzemnej vody
Netyka sa

3.1.4 Vplyv vypust’ania na podu a podou viazany ekosystém

P.¢.

Nakladanie s odpadovymi vodami a opis vplyvu vypuistania odpadovych vdd na pddu a na pddou viazané
ekosystémy, doba trvania nakladania

Netyka sa

3.2

3.2.1 Zoznam materidlov aplikovanych do pody

Znecist’ovanie pody pri pol’nohospoddrskych cinnostiach

P.¢.

Druh materialu aplikovaného do pddy

Aplikované mnoZstvo

t.rok ™!

Mernd produkcia (t. ha'. rok™ )

Netyka sa
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ukazovatel’ov znecist'ovania pody

. Aplikovany materidl Ukazovatel’ znecistenia a jeho | Koncentracia Rogga Merna.
P.¢ do pody vlastnosti (jedn.) emisia prodlukcml
’ () (t. ha”.rok™)

Netyka sa
3.2.3  Vplyv aplikovanych materidlov na podu a podou viazany ekosystém
P. ¢.|Nakladanie s materidlmi a opis vplyvu na podu a pédou viazané ekosystémy, doba trvania nakladania

Netyka sa
3.3  Znedistovanie podzemnych vod pri zaobchddzani s nebezpecnymi latkami

a pri prevddzke sklddky

P.¢ Oznacenie Situovanie Oznacenie Hodnota Jednotka Pouzitd metéda

monitorovacieho | monitorovacieho | sledovaného sledovaného

objektu objektu parametra parametra

Netyka sa
4. Nakladanie s odpadmi
4.1  Zdroje a mnoZstvd produkovanych odpadov

Fyzikdlne | Vyprod | Zhodno | ZneSk Miesto
Miesto Sposob | a chemické | ukovan | tené | odnen | zneSkodiov:

P. | Oznacen vzniku | nakladani | vlastnosti € . mnozst | € hod ia/

X 9 mnozs VO mnozs | znodnocova

“ 1 Druh odpadu odpadu 4 odpadu vo | odpadu | tvo | niaodpadu

odpadu s odpado
odpadu | zarok | odpad
o za rok ®) u
(t) za 1ok
®

1. |08 01 11 | odpadové farby a laky | Prevddzka DI- Nebezpetny | 0,5 - 0,5 Po
obsahujice organické sklddkova vyberovom
rozpustadla alebo iné nie konam:
nebezpeéné latky externa

spolo¢nost

2. 1080201 | Odpadové naterové Prevadzka D1- Ostatny 3,6 - 3,6 Po
prasky sklddkova vyberovom

nie konan{
externd
spolo¢nost’

3. | 1101 08 | Kaly z fosfatovania Prevadzka DI- Nebezpetny | 12 - 12 Po

skladkova vyberovom
nie konani
externd

spolo¢nost’

4. | 11 01 09 | kaly a filtracné kold¢e | Prevadzka DI- Nebezpetny | 40 - 40 Po
obsahujtice skladkova vyberovom
nebezpecné litky nie konam:
(kaly extevrna ’
z neutraliza¢ného spolotnost
zariadenia na
odpadovi vodu)

5. [ 120109 |rezné emulzie a Prevadzka | D9 - fyz.- | Nebezpecny 1 - 1 Po
roztoky neobsahujice chem. vyberovom
halogény (olejova tprava konan{
emulzia bez externa
halogénovych spolocnost
zlicenin)

6. | 1501 10 | Obaly obsahujice NL | Prevddzka DI - Nebezpetny | 1,2 - 1,2 Po
alebo kontaminované skladkova vyberovom
NL nie konani

externa
spolo¢nost’
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7. | 1502 02 | absorbenty, filtracné Prevadzka DI1- Nebezpecny | 0,2 - 0,2 Po
materialy vratane skladkova vyberovom
olejovych filtrov inak nie konan{
nespecifikovanych, externa
handry na spolo¢nost
¢istenie,ochranné
odevy kontaminované
NL (Vreckovy filter
na farbu na farbiace;j
linke)

8. | 150203 |absorbenty, filtracné Prevadzka DI- Ostatny 0,2 - 0,2 Po
materidly vritane sklddkova vyberovom
olejovych filtrov inak nie konan{
nedpecifikovanych, externa
handry na spolo¢nost
¢istenie,ochranné
odevy neznecistené
NL (ochranny odev
a handra na utieranie)

9. [1602 13 | Vyradené zariadenia Prevadzka R4 - Nebezpetny | 0,1 0,1 - Po
obsahujtice Recykléci vyberovom
nebezpecné Casti a -spitné konam:
(vyradené Hg ziskavanie externa ,
Ziarivky) kovov spolocnost

10. |20 03 01 | Zmesny komundlny Prevadzka DI- Ostatny 2 - 2 Po
odpad sklddkova vyberovom

nie konan{
externd
spolo¢nost’
4.2  Odpady a ich mnoZstvd preberané od inych drZitel’ov
Fyzikélne Prebrané | Zhodnoten | ZneSkodne Miesto Odkaz
Spdsob a chemické | mnozstvo | € mnozstvo né zneskodiova | na blok.
P. ¢. | Oznacenie | nakladania vlastnosti odpadu odpadu | mnoZstvo nia schému
odpadu s odpadom odpadu za 1ok (t) za 1ok (t) odpadu /zl}odnocova v prilohe ¢.
za rok (t) nia odpadu
5. Zdroje hluku
5.1 . Opis zdroja hluku Hladina akustického
P.<. Zdroj hluku P : vykonu Lya v dB
Meranie hluku bude vykonané opravnenou skupinou pocas skiiSobnej prevadzky
5.2 Hodnoty ekvivalentnych hladin A hluku L., v dB v dotknutom tzemi sposobené prevadzkou
Denny cas Nocny cas

P.¢ Miesto merania Najvyssia Namerana Najvyssia Namerand

pripustna (hodnotiaca) |pripustnd (hodnotiaca)

6. Vibrdcie

6.1 Hodnoty vdaZeného

P& Zdroj vibracii Opis zdroja vibrécii zrychlenia Vilgrécil’

) aweq,T(mS> )

6.2 Hodnoty vdZeného zrychlenia vibracii v dotknutom tzemi sposobené prevadzkou ayeqr (ms™?)

Denny cas Nocny cas

P.¢ Miesto merania Najvyssia Namerana Najvyssia Namerand

pripustna (hodnotiaca) |pripustna (hodnotiaca)
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Opis miesta prevadzKky a charakteristika stavu Zivotného prostredia

v tomto mieste

Grafické zndzornenie stavu tizemia prevddzky a jej SirSieho okolia

Mapa lokality a Sirsie vzt’ahy

0|

Nézov mapy

Pril. ¢.

Mapa lokality a SirSie vztahy

Priloha
¢. El

2.

Charakteristika stavu Zivotného prostredia dotknutého vizemia

Charakteristika

Opis

2.1

Klimatické podmienky a kvalita ovzdusSia

Zaujmové uUzemie predstavuje najteplejSiu  oblast

Slovenska, podl'a klimatickych oblasti patri do oblasti teplej

(50 a viac teplych dni v roku s maximalnou teplotou 25°C

aviac).

Uzemie patri do podoblasti suchej, okrsok teply suchy,

smiernou zimou adlh§im slneénym svitom (teplota

v janudri nad -3 °C, trvanie slnecného svitu vo vegetatnom

obdobi nad 1500 hodin).

Podla klimatogeografickych typov patri zdujmové tzemie

do typu niZinnej klimy, s miernou inverziou tepldt, suche;j

az mierne suche;j.

Ide o subtyp teply

¢ suma tepl6t nad 10 °C a viac je 3000 az 3200

e teplota v januari — 1 az — 4 °C

e teplota v juli 20,5 aZz 19,5 °C

e ro¢nd amplitida priemernych mesacnych teplét vzduchu
je 22 az 24°C

e rocné zrazky predstavuju 530 az 560 mm

Vegetacné obdobie je charakterizované teplotami 5°C
aviac, zafina 21. marca akonéi 13. novembra atrva
v priemere 238 dni.

Priemerna teplota 10°C a viac zacina 15. aprila poslednym
diiom je 15. oktdber, jej trvanie je 184 dni. 16. méj je dilom,
kedy v priemere nastupuje teplota 15°C a viac — teda letné
obdobie. Konéf 19. septembra a trvd 127 dni.

Ro¢ny priemerny thrn zriZok je 548,9 mm. Namerané
priemerné ro¢né minimum predstavuje 0,1 mm (1998),
maximum 141,7 mm (1999). Hlavny zrdzkovy deficit je vo
vegetatnom obdobi. Vlahovy deficit pdd je navySe
zhorSovany silnymi a ¢astymi vetrami.

V zdujmovom uzemi jednoznacne prevlada smer vetrov SZ-
JV s priemernou rychlostou 2.9 m.s™.

Obdobie so suvislou snehovou pokryvkou byva spravidla
kritke a casto preruSované roztopenim snehu. Priemerny
pocet dni so snehovou pokryvkou hrubSou ako 1 cm je 41
dni.

2.2

Opis chrdnenych a citlivych oblasti

V hodnotenom uzemi sa nenachddzaji Ziadne velkoplo$né
ani maloplo$né chrianené tzemia aich ochranné pdsma
v zmysle § 17 zdkona ¢. 543/2002 Z.z. o ochrane prirody
akrajiny. Plati tu prvy stupeil ochrany — tzv. vSeobecnd
ochrana.

svve

e NPR Apalsky ostrov
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e PR Komoc¢in
e PR Vrbina

V hodnotenom tdzemi sa osobitne chrdanené druhy
Zivocichov a rastlin nevyskytuju.

Vki. Komidrno sa zchrdnenych stromov nachddza
Platanové aleja v Komarne, kde plati druhy stupeil ochrany
podla zdkona ¢. 543/2002 Z. z. o ochrane prirody a krajiny.
Predmetom ochrany je 67 platanov javorolistych (Platanus
hispanica Munchh).

Navrhovand ¢innost’ nezasahuje do Ziadnych navrhovanych
lokalit chrdanenych vtac¢ich tzemi ani uzemi eurépskeho
vyznamu v zmysle Vynosu MZP SR &. 3/2004-5.1, ktorym
sa vyddva ndrodny zoznam uzemi eurdpskeho vyznamu
tvoriacich sdstavu chranenych izemi{ NATURA 2000.
V SirSom zdujmovom tzem{ sa nachddza:

¢ CHVU Dolné Povazie

e UEV Pavelské slanisko pri Orechovom sade

e UEV Dolnovizske luhy

2.3

Opis krajiny

Cinnost bude situovanid v rovinatom teréne bez
vyraznejsich terénnych dominant. V dosahu viditelnosti sa
nevyskytuje vyrazne pozitivny prvok krajinnej Struktury,
ktory vykazuje prvok pdvodnosti, pohladovo prevladaju
negativne prvky krajinnej Struktury.

Sucasnu krajinnd Struktdru dotknutého tdzemia tvoria najma
spevnené plochy, budovy — vyrobné haly, komunikécie.
V SirSom okoli hodnoteného tzemia sd zastiipené aj polia,
trdvnaté plochy a vegeticia po okrajoch komunikécii
a chodnikov.
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Geologicky, hydrologicky, inZiniersko-
geologicky opis a geochemické podmienky
miesta

Geomorfologické pomery

Podl’a regiondlneho geomorfologického ¢lenenia Slovenska
(Lukni§, Mazir, 1980) patri zdujmové tizemie okresu
najniz8ie poloZenej oblasti Podunajska rovina, na jej Casti
nazvanej Gabc¢ikovskd panva. Zaujmové tuzemie ako aj
SirSie zdzemie sa vyznacuje vyraznym plochym rovinnym
prirodzenym georeliéfom. Podunajskd rovina tvori prvok
reliéfu rozsireny v medzirieci, resp. doline Dunaja, Malého
Dunaja, Véhu, Nitry a Zitavy. Depresné asti Podunajskej
roviny s Castym vyskytom mokradi zaberaji velké plochy
v priestore medzi Koldrovom a Komdrnom (Okoliecianska
mokrad’, Martovka mokrad’). Sklon reliéfu posudzovaného
uzemia je mensi ako 10°, v orienticii svahov nepoznat
Ziaden dominantny smer.

Geologické pomery

Celi oblast okresu Komarno pokryvaji Stvrtohorné
sedimenty r6zneho pdvodu o mocnosti prevazne 2 — 20 m.
Ich podlozie je tvorené sedimentmi rdézneho neogénneho
veku azloZenia. Na zdpad od kravanského zlomu je
kvartérne podlozie budované sedimentmi pliocénu,
zastipeného panénom, pontom a levantom. Litologicky sa
jednd o sladkovodné fluviolimnické aZ sladkobrakické {ly,
piescité ily a piesky. Vrchné vrstvy neogénu maji prevazne
ilovity vyvoj. ily st vépnité, miestami jemne piescité az
prachovité. Maju najcastejSie Sedd, modroSedu a Sedozelent
farbu. Neogénne horniny tvoria miestami viac ako 2 500
hrubud vypli Podunajskej panvy. NajmladSou
predstvrtohornou horninovou jednotkou je suvrstvie Strkov
a pieskov s vlozkami piesCitych flov rumenského veku,
ktord je oznaCovanda ako koldrovskd formdacia. Je takmer




39

vzdy prekryta Stvrtohornymi sedimentmi. Hribka tychto
sedimentov je len niekolko desiatok metrov, maximalne
200 — 300 m (okolie Bajcu) a €asto to mozu byt (oblast’
pahorkatiny) len niekol'’kometrové sivrstvia.

Zaujmové uzemie je budované kvartérnymi sedimentmi
v podloZzi ktorych vystupuji neogénne sedimenty. Kvartérne
sedimenty sd reprezentované antropogénnymi, fluvidlnymi
sidrZznymi a nestidrZznymi sedimentmi.

InZiniersko-geologicka charakteristika

Z hladiska inZiniersko-geologickej rajonizacie  patri
zaujmové uzemie do regiénu tektonickych depresii, oblasti
vnutro karpatskych niZin. Spadd do skupiny Strkovitych
zemin, litologického komplexu piescitych Strkov rie¢neho
pdvodu s hlinitym pokryvom.

Povrchové vrstvy na Zitnom ostrove si vytvorené na
Strkovych sedimentoch velkych mocnosti a tvoria ich
piesCito-hlinité sedimenty nivnej fé4cie. Hrubozrnejsie
korytové facie vystupuji ostrovkovito aj na povrch.
Z hl'adiska inZiniersko-geologickych vlastnosti v tdseku
Zitného ostrova sa jedné o zeminy 3trkovité.

Geodynamické javy

Reliéf mesta Komdrno ajeho okolia méd charakter
morfoStruktdry s negativnou  pohybovou tendenciou,
horizontdlnych az subhorizontdlnych sedimentarnych
Struktdr, ktoré st morfotektonicky nediferencované a preto
sa litolégia v takomto reliéfe prejavuje nepatrne. Takyto
reliéf tvoria roviny a nivy, na ktorych sa vyvinuli recentné
agregacné valy.

Pre tektonické pomery tzemia je charakteristicky vyskyt
dvoch hlavnych systémov strmo uklonenych zlomov smeru
SZ-JV, ktoré clenia neogénnu vyplil panvy na Ciastkové
kryhy. Na hlbSich zlomoch pretinajice okolie Komdrna
dochddzalo v historickej dobe (1783) kintenzivnym
zemetrasnym pohybom atieto seizmogenerujice zlomy
predstavuji nad’alej potencidlne miesta seizmickych otrasov
najvyssej intenzity na Slovensku.

Nerastné suroviny

Vyraznou surovinovou bdzou okresu Komdrno sud
Strkopiesky a piesky. V okrese sa vyskytuji pocetné loZiska
Strkopieskov a pieskov a maltarskych pieskov, ktoré boli
podrobne pasportizované v Regiondlnej Stddii nerastnych
surovin okresu Komdrno.

Hydrologické a hydrogeologické pomery

Povrchové vody

Mesto Komédrno lezi na sdtoku Dunaja a Viahu.
Hydrograficky tzemie spadd pod povodie Dunaja aje
odvodiiované, resp. dopliiované Dunajom.

Dunaj pretekd okresom Komarno v dizke 63,9 km ana
celom udseku okresu je koryto Dunaja ohradené na prietok
Qi0- Dunaj determinuje hydrologické pomery v tzemi.

Typ rezimu odtoku v predmetnom tzemi je dazd'ovo —
snehovy.

Vodné plochy

V dotknutom tzemi sa nenachddza Ziadna velkd vodna
nadrz (nad 1,0 mil.m3), ale ani mald vodna nadrz. Viac sa
vyuzivané bagroviskd, resp. ramend tokov a to Virt, Kava.
Podzemné vody

Zaujmové uzemie patri do hydrogeologického rajénu Q 052
— rajon kvartérnych StrkopiesCitych ndplavov Dunaja
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a Malého Dunaja. Z vodohospodarskeho hladiska je to
najvyznamnej$i rajéon Slovenska, v roku 1973 bola horna
a strednd ast’ Zitného ostrova vyhldsend sa prvii chranend
vodohospoddrsku  oblast na  Slovensku. Hlavnym
kolektorom podzemnej vody v zdujmovom uzemi je suvisla
vrstva zvodnenych fluvidlnych Strkov rieky Dunaj.

Hladina podzemnej vody v zdujmovom uUzemi vykazuje
vol'ny aZ mierne napity charakter. Podzemné vody su kyslé
a7z slabo alkalické (pH = 6,65 az 8§,13). Celkova
mineralizdcia podzemnych vod sa v jednotlivych tzemiach
meni od strednej po silni (od 384 az 1860 mg.l™).
Podzemné vody hlbsich obehov st vyrazne Na — HCO;
zdkladného typu s vys§im obsahom chloridovych iénov.
Zastupenie mineralizaénych zloZiek je minimdlne. Tieto
vody sd termdlne (t = 31°C), silne mineralizované (1974
mg.1™") a slabo alkalické (pH = 8,3).

Termdlne a minerdlne vody

Na tuzemi okresu Komdrno sa vzhladom na mierne
hydrologické a geomorfologické podmienky nevyskytuju
prirodzené vystupy minerdlnych vod na povrch. Aj ked sa
vystupy minerdlnych vod na povrch nevyskytuji si vSak
registrované v lokalitich Kameni¢nd, Komdrno, Patince,
Vojnice, Nesvady, Kravany, Marcelovd, Dolny Peter,
Zlatnd na Ostrove, Zemianska Olfa. Vody sa vyuZivaju
zatial' len rekreatne, na jestvujucich termdlnych
kupaliskdch a to v Komdrne a Patinciach.

2.5

Ostatné

Pody

Povrch dotknutého tzemia tvoria len zastavané a spevnené
plochy, nie je tu Ziadna vol'na pdda.

V zaujmovom uzemi sa nachddzaji pddy s vysokou az
strednou bonitou, sd to najproduktivnejsie
a vysokoprodukéné orné pody Slovenska, kde prevldda
pddny typ cernozeme Cciernicové karbondtové, lokdlne
Ciernice Cernozemné karbondtové az Ciernice glejové
karbondtové, na starych karbondtovych fluvidlnych
sedimentoch. V nive Dunaja si to ciernice typické
karbondtové, sprievodné Ciernice Cernozemné pelické
a glejové, karbondtové, lokdlne organozeme typické
a glejové. Miestami sa nachddzaju fluvizeme glejové,
sprievodné gleje. Z hl'adiska zrnitosti si uvedené typy pdd
hlinito-piescité, piescito-hlinité az hlinité. Podl'a pddnej
reakcie patria pddy do skupiny pdd so slabo alkalickou
reakciou.

Mechanickd degradécia zdvisi od viacerych endogénnych
a exogénnych faktorov. Z hladiska skeletovitosti
alipnavosti (pddy glejové, ilimerizované, bezskeletové
a slaboskeletové) moZno pddy zdujmového tzemia
charakterizovat ako pody odolné vo¢i mechanickej
degradacii.

Pody sa nachddzaji na rovine, preto nie si ohrozené
vodnou eréziou. Len vel'mi mald Cast’ p6d ma vel'mi l'ahké
zrnitostné zloZenie s niz§im obsahom humusu, vplyvom
destrukcie a odstranenia humusového horizontu moéze za
nepriaznivych poveternostnych podmienok (silny vietor)
dojst’ k veternej erdzii.

Néchylnost’ pdd na chemicki degradaciu je v zdujmovom
uzemi vSeobecne nizka. P6dy majui vysoku pufrovaciu
schopnost’ vo¢i zmendm podnej reakcie a pomerne vysoku
sorpcnu kapacitu, ako aj vysoky obsah biz a uhli¢itanov.
Majt vysoki schopnost’ viazat’ rizikové stopové prvky
(fazké kovy) vymennou sorpciou resp. vizbou na humusové
latky a uhliCitany.
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3. Staré zdt'aZe, realizované i pldnované ndpravné opatrenia

P.¢. Opis Pril. ¢
Netyka sa

F Opis a charakteristika pouzivanej alebo navrhovanej technoldgie

a d’alSich technik na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je
mozné, na obmedzenie emisii

1. PouZivané technologie a techniky na predchddzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii

(koncové technologie)

1.1

Zlozka zZivotného prostredia

Ovzdusie

1.2

Vseobecna charakteristika a technicky
opis technolégie a techniky

Ziadne, nova prevadzka

1.3

Doba a stav realizécie technoldgie
a techniky

1.4

Prinosy z hl'adiska ochrany Zivotného
prostredia

1.5

Ucinnost’ technoldgie a techniky

1.6

Nakladanie so zachytenymi emisiami
alebo produkovanym zostatkovym
znecistenim

1.7

Investicie a d’alSie naklady vo vztahu
k uvedenej technoldgii a technike

1.1

Zlozka zivotného prostredia

Voda

1.2

Vseobecna charakteristika a technicky
opis technolégie a techniky

Ziadne (nova prevadzka)

1.3

Doba a stav realizécie technoldgie
a techniky

1.4

Prinosy z hl'adiska ochrany Zivotného
prostredia

1.5

Ucinnost’ technoldgie a techniky

1.6

Nakladanie so zachytenymi emisiami
alebo produkovanym zostatkovym
znecistenim

1.7

Investicie a d’alSie ndklady vo vztahu
k uvedenej technoldgii a technike

2. Navrhované technologie a techniky na predchddzanie vzniku emisii a obmedzenie

emisii (koncové technologie)

2.1

Zlozka Zivotného prostredia

Ovzdusie

22

Vseobecna charakteristika a technicky
opis technolégie a techniky

Odlucovag kvapiek v spolocnom vyduchu pre KTL vane a vane
predipravy — 2 po sebe idice (sériovo zapojené) odluCovace
kvapiek

Odlucovac kvapiek na vyduchu z prediprav.

23

Doba a stav realizécie technoldgie
a techniky

Jednotlivé zariadenia obmedzujice emisie ZL budi instalované
a prevadzkované sucasne s technolégiou ako jej neoddelitel'nd
sucast’.

24

Strucné zdovodnenie technolégie
a techniky

2.6

Prinosy z hl'adiska ochrany Zivotného
prostredia

ZniZenie emisii znecistujucich latok (predovSetkym Ni) na
unosnu hranicu pod maximdlne pripustnd hodnotu koncentracii
prisluSnych ZL v ovzdusi (imisny limit aj emisny limit).
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Odlucovac kvapiek — 2 x 85% ucinnost’ odlu¢ovania

2.7 |Uéinnost’ technolégie a techniky Filtre a séria cyklénov v praskovej kabine — min. 90% ucinnost’
odlucovania. Uvedené odlucovacie zariadenie je vSak zadstené
do pracovného prostredia.

Nakladanie so zachytenymi emisiami < PR < .
dains . Zachytené ZL budd likvidované ako nebezpecny obsah
2.8 |alebo produkovanym zostatkovym p o
Y zazmluvnenou orpdvnenou organizciou.
znecistenim
Investicie a d’alSie naklady vo vztahu .
2.9 . P . Neuvazuje sa
k uvedenej technoldgii a technike

2.1 |Zlozka Zivotného prostredia voda
-mechanicky filter (GAF filter) na odmast'ovacich zénach
-odlucovac oleja v z6ne odmast’ovania

« p .. . .. |-regeneracné zariadenie kyseliny (retarddcia) v z6ne morenia
Vseobecna charakteristika a technicky generacne e Ky y( ., . )
22| . . . -kaskadovité prepojenia v oplachovych zénach
opis technolégie a techniky s PSR . , . N
-filtracia  kdpela i6novej vymeny v demineralizacnych
oplachovych zénach
-neutralizacnd stanica
Jednotlivé zariadenia budu inStalované a prevadzkované
23 Doba a stav realizécie technoldgie sicasne s technoldgiou ako jej neoddelitelna sucast. VSetky
"~ |a techniky vyrobné zariadenie budu pod stalym odbornym dohl'adom
a kontrolou.
-zachytdvanie mechanickych podielov
-zachytdvanie olejovych podielov
24 Strucné zdovodnenie technoldgie -retarddcia pouzivanej kyseliny na morenie
" |a techniky -recirkulécia oplachovych vod
-predlZenie Zivotnosti oplachovych kiipel'ov
-Cistenie chemickych odpadovych vod
. o .. . Navrhované technolégie budd instalované kvoli prediZeniu
Prinosy z hl'adiska ochrany Zivotného " o gie budul Ins VO D .
2.6 . Zivotnosti kipelov, minimalizacii odpadovych vdd a zniZeniu
prostredia . L «
emitovanych latok do vod.
2.7 |Ucinnost technolégie a techniky neuvadza sa
Nakladanie so zachytenymi emisiami -odpadové voda je d’alej istend v mestskej COV
2.8 |alebo produkovanym zostatkovym -vznikajice odpady z Cistenia odpadovych vdd — externé
znecistenim zneSkodnenie
Investicie a d’alSie ndklady vo vztahu p
29 neuvadza sa

k uvedenej technoldgii a technike
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Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni
na predchadzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie
odpadov vznikajucich v prevadzke

1. PouZivané opatrenia na predchddzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo
zneSkodnovanie odpadov

1.1

Zlozka zZivotného prostredia

1.2

Doba a stav realizdcie opatrenia

Ziadne (nova previdzka)

1.3

Opis opatrenia na predchadzanie vzniku
odpadov a na prednostné zhodnocovanie
odpadov

1.4

Zdovodnenie opatrenia, prinosy z hl'adiska
ochrany Zivotného prostredia

1.5

Ucinnost’ opatrenia

1.6

Investicie a d’alSie ndklady vo vztahu
k uvedenému opatreniu

2. Navrhované opatrenia na predchddzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo

zneSkodiniovanie odpadov

2.1

Zlozka zivotného prostredia

odpady

22

Doba a stav realizédcie opatrenia

Zariadenia budu inStalované a prevddzkované sucasne
s technolégiou ako jej neoddelitel'nd sticast’

23

Opis opatrenia na predchadzanie vzniku
odpadov a na prednostné zhodnocovanie
odpadov

- Kalolis — Zariadenie na odvodnovanie kalov z farieb

24

Zdovodnenie opatrenia, prinosy z hl'adiska
ochrany Zivotného prostredia

-Uspora vody a chemikdlif na pripravu kipel'ov
-zniZovanie mnoZstiev vznikajiicich nebezpecnych odpadov

2.5

Ucinnost’ opatrenia

odvodneny kal so suSinou 25-30%

2.6

Investicie a d’alSie naklady vo vztahu
k uvedenému opatreniu

Neuvadza sa

2.1

Zlozka zivotného prostredia

voda

22

Doba a stav realizédcie opatrenia

Jednotlivé zariadenia budu inStalované a prevddzkované
sicasne s technoldgiou ako jej neoddelitelna stucast’. VSetky
vyrobné zariadenie budi pod stalym odbornym dohl'adom

a kontrolou.

23

Opis opatrenia na predchadzanie vzniku
odpadov a na prednostné zhodnocovanie
odpadov

filtra¢ny kalolis

24

Zdovodnenie opatrenia, prinosy z hl'adiska
ochrany Zivotného prostredia

odvodiiovacie zariadenie na kal z Cistenia odpadovych vdd

2.5

Ucinnost’ opatrenia

odvodneny kal so suSinou 25-30%

2.6

Investicie a d’alSie ndklady vo vztahu
k uvedenému opatreniu

neuvadza sa
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H  Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni
a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzKky a emisii do Zivotného
prostredia

1. PouZivany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevddzky a emisii
do Zivotného prostredia

11 Zlozka zivotného prostredia
" |alebo sledovana oblast’

Ziaden (nové prevadzka)

1.2 |Miesto vypustania emisii

1.3 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek

1.4 |Spdsob merania / odberu vzoriek

1.5 |Frekvencia /merania odberu vzoriek

1.6 |Podmienky merania /odberu vzoriek

1.7 |Sledované veli¢iny

1.8 |Metdéda merania /odberu vzoriek

1.9 |Analytické metody
1.10 |Technické charakteristiky meradiel
1.11 |Vlastné meranie /dod4vatel’

1.12 |Miesto vykonania analyz / laboratérium

1.13 |Autorizacia / akreditacia k meraniu

Sposob zaznamendvania, spracovania
a ukladania idajov

1.15 |Pripravované zmeny v monitorovani

1.14

2. Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevddzky
a emisii do Zivotného prostredia

Zlozka zivotného prostredia
alebo sledovana oblast’

2.1 Ovzdusie

V1 =P1 - spolo¢ny vyduch z prediiprav

V2 =P2 - vyduch z KTL vane

K1 =P3 - kotol K1

K2 = P4 - kotol K2

V3 =P5 - vypalovacia pec KTL linky — L.

K3 =P6 — ohrev KTL pece L.

2.2 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek |V4 =P7 — vypalovacia pec KTL linky —II.

K4 =P8 — ohrev KTL pece II.

V chtadenie 1 — chladenie obrobkov po vypal'ovani v KTL peci
V5 =P9 — vypalovacia pec praskového nanasania farby
K5 =P10 — ohrev vypal'ovacej pece praskovej farby

V chiadenie 2 — chladenie obrobkov po vypal'ovani v peci praskovej
farby
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Meracie miesta budi umiestené na vyduchoch v miestach, kde:

- uZ nedochidza kzmene chemického zloZenia
odpadového plynu a obsahu znecistujucich litok za
poslednym stupiiom cistenia odpadovych plynov,

- st splnené technické poziadavky na reprezentativnost’
merania a odberu vzorky.

Pripade merania TZL, bude odberové miesto volené v silade
s poZiadavkami kap.5.2 v STN EN 13284-1 ana meracich
miestach bude inStalovand odberova priruba.

Na jednotlivych vyduchoch budu sledované nasledovné ZL.:
V1 =PIl - TOC, Ni, Zn, Mn, HCI*

2.3 |Spdsob merania / odberu vzoriek V2 = P2 - VOC / alkylalkoholy
K1 =P3 - NOx, CO
K2 =P4 - NOx, CO
V3 =P5- TOC/VOC alkylakoholy — pec I.
K3 =P6 - NOx, CO
V4 =P7 - TOC/VOC alkylakoholy — pec II.
K4 =P8 - NOx, CO
V chladenie 1 — V Zmysle odborného posudku — nie je zdrojom
emisii
V5=P9 - TZL, TOC
K5 =P10- NOx, CO
Viehladenie 2 — V zmysle odborného posudku — nie je zdrojom
emisii
24 |Frekvencia merania / odberu vzoriek Diskon?inuélne opré.vn/er.lé meranie emisii autorizovanou
a akreditovanou organizaciou.
Na zdklade nameraného maximdlneho hmotnostného toku
jednotlivych ZL bude urcend frekvencia nasledujicich merani.
2.5 |Podmienky merania / odberu vzoriek |Zatial' sa predpokladana frekvencia merani minimdlne 1 x 6
rokov - § 5 ods. 4 pism. ¢) bod 1. vyhlasky MZP SR ¢.408/2003
Z.7.
Technolégia po zdbehu minimdlne 3 mesiace, v skiSobnej
prevadzke pri:
- minimdlne 90%-nom vykone jednotlivych vyrobnych
zariadeni — emisne najnepriaznivejsi stav
L . - ouziti vstupnych surovin a naterovych latok, vratane
2.6 |Sledované veliciny gréékovych If)ar}i/eb uvedenych v kap.l}.ll Casti C ziadosti
- prevadzke odlucovacich zariadeni.
Bezné pracovné aprevadzkové podmienky technolégie,
spracovdvanej suroviny a parametre odlu¢ovacich zariadeni.
Hlavné emisné veliciny:
Hmotnostny tok (kg/hod) — TZL, Ni, Zn, Mn, TOC,
VOCl/alkylalkoholov, HC1*
Hmotnostnd koncentracia (mg/mS) — TZL, Ni, Zn, Mn, TOC,
VOC/alkylalkoholov, HCI*, Nox a CO
Stvisiace emisné veliiny:
Objemovy prietok odpadového plynu
Obsah kyslika v obj. % (vyduchy z energetickych zariadeni)
2.7 |Met6da merania / odberu vzoriek Teplota odpadového plynu

Tlak odpadového plynu

Vlhkost’ odpadového plynu

Hustota odpadového plynu

Rychlost’ pridenia odpadového plynu

Pripadné dalSie podmienky oprdvneného merania urcuje
zodpovednd osoba oprdvnenej meracej skupiny v sulade
s platnymi legislativnymi predpismi, v ¢ase podania Ziadosti
v silade s prilohou & 2 &asti D. kvyhliske MZP SR &.
408/2003 Z. z a Vynosu &. 1/2003 MZP SR.
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Platné vydanie opravnenej metodiky v Case realizdcie merania
(§ 5 ods. 1 a2 vynosu MZP SR ¢&.1/2003 a informécia
o zozname metdd a metodik opravnenych merani — § 25 ods. 5
zédkona ¢. 478/2002 Z. z. o ovzdusi, § 5 ods. 4 vynosu MZP
SR ¢&. 1/2003, v prilohe ¢. 1 a 3 k vynosu MZP SR ¢&. 1/2003).

2.8 |Analytické metody
Alebo, metéda merania, uvedend ako interna metodika alebo
alternativna metodika v plathom oprdvneni oprdvnenej osoby,
ktord bude meranie vykonavat. Poziadavky na vyber
konkrétnej metodiky oprdvneného merania ustanovuje § 5
ods. 11 vynosu MZP SR ¢&. 1/2003.
_ _ . ZabezpeCuje oprdvnend meracia skupina s akrediticiou od
2.9 |Technické charakteristiky meradiel SNAS., ktord bude meranie realizovat.
2.10 |Vlastné meranie /dodavatel’ské Dodavatel'ské meranie.
Opravnend meracia skupina s akrediticiou od SNAS
2.11 |Autorizécia / akrediticia k meraniu a s platnym opravnenim, ktoré vydalo MZP SR.
V pripade subdodavky — akreditované analytické laboratérium.
Sprava o diskontinudlnom opravnenom merani — archivovand
212 Sposob ze}znamc'enévania, spracovania |v archive spolo¢nosti min.6 rokov (po dobu platnosti vysledkov
' a ukladania ddajov Z merani).
213 Stav realizdcie opatren{ Technolégia po zdbehu minimdlne 3 mesiace, v skiSobnej
"~ |a monitorovania previdzke zdroja
)14 Investicie a d’alSie naklady vo vztahu |Nepredpoklada sa
" |k monitorovaniu
*v pripade pouzivania kyseliny chlorovodikovej (kyselina sol'nd) pri prediprave
21 Zlozka zivotného prostredia voda
"~ |alebo sledovand oblast’
2.2 |Lokaliz4cia merania / odberu vzoriek nédri koneépej'kontrf)ly V'neutrall iz/a(.“:nej stani(?i . s
miesto napojenia aredlovej kanalizdcie na verejni kanalizdciu
25 ||Satnem e farbem warek chemické anal3.’/za v externom laboratériu/automatické
odoberacie zariadenie
2.4 |Frekvencia merania / odberu vzoriek 1 x mesacne
2.5 |Podmienky merania / odberu vzoriek podla platnych STN
2.6 |Sledované veli¢iny podla prevadzkového poriadku verejnej kanalizicie
2.7 |Met6éda merania / odberu vzoriek podla platnych STN
2.8 |Analytické metody podla platnych STN
2.9 |Technické charakteristiky meradiel -
2.10 |Vlastné meranie /dodavatel'ské dodavatel'ské
2.11 |Autorizicia / akreditdcia k meraniu
2.12 Sposob za}zn:amf:névania, spracovania elektronicka evidencia
a ukladania idajov
2.13 |Stav realizdcie opatreni a monitorovania |zahdjenie opatrenia — kolaudacia prevadzky
Investicie a d’alSie ndklady vo vztahu .
2.14 neuvadza sa

k monitorovaniu
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I  Rozbor porovnania prevadzky s najlepsSou dostupnou technikou

1 Porovnanie parametrov a technologického a technického riesenia
s najlepsou dostupnou technikou

Navrhovand technolégia lakovne bola posudzovana podl'a dokumentov:
e _Navrh referencniho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikdch pro povrchové tpravy kovu a plastu

s pouZzitim elektrolytickych nebo chemickych postupu, srpen 2005

e _Navrh referencniho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikach, Povrchova tprava pouzivajici
organicka rozpoustédla, Kone¢ny ndvrh Listopad 2006, oznacené *

prevddzky

skladované vo vymedzenych
priestoroch. Podlaha bude
upravena chemicky odolnou

— zabranit’ skladovaniu kyselin
a kyanidov spoloc¢ne

Sledovany parameter Hodnota parametra alebo | Hodnota parametra alebo rieSenie | Zdovodnen
alebo riesenie rieSenia prevadzky pre najlepsiu dostupnu techniku ie
rozdielov
/mavrh
opatreni
a termin
1.1 | Technologické alebo
technické rieSenie
Proces bude programovo Kontrola prebiehajiceho procesu | Splia
riadeny, priCom ¢as a jeho optimalizicia
pOsobenia jednotlivych v automatickych linkach. Digitalny
operacii pri chemickom systém kontroly zaznamendva
Cisteni a ndslednej dprave udaje o prebiehajicom procese
bude mozné okrem a reguluje proces v redlnom Case
nastaviteI'ného programu podla nastavenych hodnot.
regulovat’ tieZ manudlne
podl’a technologického
predpisu pre jednotlivé
operécie.
Teplota vyhrievanych vani je | Monitorovanie teploty a jej Splia
sledovand a regulovana udrZiavanie v optimdlnom
snimacom teploty Pt 100. pracovnom rozpati.
V peciach na vypal'ovanie
farby je zabudovany snimac
teploty, ktory po dosiahnuti
potrebnej teploty vyhrievanie
zastavi.
Technologickd  linka  je | Usporiadanie a prevadzka spliia
umiestnena zariadenia povrchovej Upravy:
v zodpovedajicom — dostato¢né rozmery prevadzky
a primeranom priestore. | — utesnenie rizikovych ploch
Emisie do ovzduSia si| — zabezpegenie stability
riadené prostrednictvom vyrobnej linky
vyduchov.  Prevadzka je| _  dvojité obloZenie nddrZf alebo
temperovand, v nepretrzitej vyspadovanie rizikovych
¢innosti. miest
Po uvedeni do previdzky | _ pracovng nadrze umiestnené
budu zariadenia kontrolované v utesnenych vyspadovanych
podla planu udrzby. plochéch
Na !mke pre.:dliprav/y sti vo — v pripade precerpdvania
Vanlach.umlest.nene . kvapalin medzi dvoma
mechanizmy (naden(? c¢asom nddrzami, musia byt tieto
a pH), ktoré nepretrzite dostatoéne velké
Sleduj}l stav kiipeTa , — systém kontroly tniku alebo
a v pripade potreby si tesnend plocha musia byt’
automaticky doplnené E | plocia musl l’y
chemikalie ,onvtro ované v ramci planu
udrzby
Farby a chemikalie budd Skladovanie chemikalif: spliia
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podlahou so
soklom/zachytnymi jimkami
— havdrijna vana.

Farby a chemikalie budd
riadne oznacené a uzavreté

v obaloch. Bezpecnostné listy
budu dostupné na prevadzke.

— oddelené skladovanie
horl'avych a oxida¢nych latok

— skladovanie v suchom
prostredi/vlhkom prostred{

— zabranenie kontamindcii pody
a vody a tinikov chemikalii

— zabrdnenie kor6zii
skladovacich zariadeni

NaveSiavanie pomocou Navesiavanie usporiadat’ tak, aby | Splha
techniky tak, aby sa sa minimalizovalo preveSiavanie,
optimalizovalo straty dielov a maximalizovala sa
odkvapkdvanie, otd¢anie prudova ucinnost.
predmetov.
Navesovania pracovnych
predmetov pred povrchovou
upravou na dopravnikovy
rdm bude na tzv. kladivkovi
hlavu a zvesovanie po
ukonceni procesu sa bude
realizovat’ v rovnakom
priestore vyrobnej haly.
Zaves sa bude pohybovat’ po
dopravnikovej dréhe cez
jednotlivé pracovné pozicie —
vane.
PremieSavanie pracovnych PremieSavanie kipelov — BAT je | spiia
roztokov zabezpecuju premieSavanie pradom kvapaliny
obehové Cerpadla. alebo mechanické premieSavanie
(nie vzduchom)
Vyhrievanie vani bude Ohrev pracovného kupeTla: Spina
zabezpecené kotlami na — vysokotlakou horticou vodou
zemny plyn. Prevod teplana |- hordcou vodou
vane sa uskuto¢ni cez — iné medid — olej
lamelovy vymennik tepla. — priame vyhrievanie jednotlivych
vani elektrickymi (ponornymi)
ohrieva¢mi alebo hordkmi.
Pocas pretpravy budi Odmastovanie organickymi Splia
pouzité vo vode rozpustné rozpistadlami je mozné nahradit’
a rozriedené chemikalie. inymi technikami.
Koncentricia odmastovacej | Udrzba odmastovacich roztokov | Splna
chemikalie bude sledovana, na baze vody — zniZit' mnoZstvo
¢im sa zabranuje plytvaniu. chemikalif a energie.
Vodny roztok
z odmast’ovania bude
upravovany a naspat
odvedeny do vane
odmast'ovania.
VyuZitie kaskddového Udrzba odmastovacich kiipelov: | splia

oplachu kipelov predipravy,
udrzba kapelov filtraciou,

— filtrdcia

— hmotnostna,
separacia

— staticky odlucovac,

— biologické
odmast'ovanie/regeneracia

— odstredovanie odmast'ovacich
vani

— membranova filtracia

— viacstuptiové Cistenie

— elektrolytické odmast'ovanie

— kaskadové alebo spitné
pouzivanie kipel'ov

mechaniska
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Nepretrzita tprava Oddelenie priadov odpadovych Spina
koncentritov a oplachovych | vod. Nevypustat pouzité kipele
vod vznikajucich pocas diskontinudlne.
prevadzky linky, pocas
udrzby a havdrie, Cistenia
zariadeni bude
zabezpefovana
v neutraliza¢nom zariadeni.
Prid chemickych
odpadovych vdd odvadzany
a Cisteny separdtne od vod
z vyroby reverznej osmozy.
mechanicky dodatocny filter | Odstranenie tuhych Castic
po precisteni odpadovych vdd | vyzraZzanim alebo filtraciou
v neutralizacnej stanici
V nadrZi koneénej kontroly je | Kontrola a vypustanie odpadovych | spina
nepretrzite merané pH vod podla typu povrchovej tpravy
odtekajucich odpadovych
vod. Pri nevyhovujicej pH
hodnote pocitacovy systém
zabezpeli pretecenie vody
spét’ na zaciatok procesu
neutralizdcie odpadovej vody.
V automatickej prevadzke Minimalizdcia nekvalitnej vyroby | Spliha
systém pracuje Uplne systémom riadenia.
automaticky, bez zdsahu
obsluhujiceho persondlu.
Systém takto funguje
s maximalnou rychlost'ou
a efektivitou.
Bude vypracovany POH Minimalizécia vzniku odpadu Splna
pouzitim technik kontroly
pouZivania a strat surovin
v procese.
Zhromazd’'ovanie Ak vznikajui odpady, je potrebné Splia
a skladovanie s jednotlivymi | ich triedit’' a oznacovat a to uz
druhmi odpadov sa bude v procesoch alebo v priebehu
vykondvat’ v zmysle platnych | dpravy odpadov, takZe je mozné
predpisov. ich spitne vyuzit’ alebo externe
regenerovat’ s dostato¢nou
ucinnostou.
Z linky lakovania je|BAT je odsdvanie a kontrola | spifa
vzduS$nina odsdvand | odsdvaného vzduchu
viacerymi vyduchmi. Tato
vzduS$nina bude sledovani
v pravidelnych  intervaloch
v zmysle platnej legislativy.
Kiipele odmast'ovania Nutnost’ odsdvania je pri pouZiti spliha
pracuju pri teplote do 60°C, | kyanidov, kadmia, 6-mocného
napriek tomu je odsdvanie chrému, niklu (kipele
odvedené spolo¢nym premieSavané vzdu$ninou),
vyduchom z predipravy amoniaku, ¢innosti leStenia,
a KTL farby do ovzdusia. pouzitie nerozpustnych andd, za
urcitych podmienok kyslych
kiapelov.
Pri alkalickych odmast'ovacich
kipeloch je nutnost’ odsdvania pri
teplote nad 60°C.
Zdroje hluku sd Identifikécia zdroja vyznamného splha

identifikované v pracovnom
prostredi. Pocas skiiSobne;j
prevadzky budi vykonané

hluku. ZniZenie hluku —
inStalovanie tlmicov, akustickych
uzaverov, uzatvaranie dveri,
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merania hluku a v pripade
zvySenia hluku budd
in§talované tlmice.

minimalizdcia dopravy a pod.

V prevadzke st vybudované | Pre pripad likvidacie prevadzky — | Spina
chemicky odolné podlahy, udrZiavat’ materidly na upravenych
havarijné a zachytné jimky. | plochach alebo so zachytnymi
Manipuldcia s materidlmi jimkami, pouZivanie predpisanych
a surovinami sa bude riadit’ | postupov, prevenciu havarie
prevadzkovymi predpismi. a primerand manipuldciu
Prevenciu havarii budi riadit’ | s materidlmi a surovinami.
Havarijny plan a POH —
dokumenty budu
vypracované.
Pocas prevadzky budd Pre pripad likvidacie Spina
zaznamendvané a uchovdvané | zaznamendvat’:
udaje pre pripad likvidacie — udaje o pouzivani zdkladnych
prevadzky. a nebezpec¢nych chemikalif,

kde boli pouzivana

a skladované

— ro¢nu aktualizdciu tychto
udajov
— uskutocnenie opatreni na

zamedzenie moZného

zneclistenia podzemnych vod

alebo pddy.
Vedrla vane odmast’ovania Odporucané: spliia
bude osadend jednotka — mechanické odstranenie oleja
odlucovaca oleja, ktora alebo maziva
zabezpedi zvySenie Zivotnosti | —  vysoko tié¢inné odmastovanie
kupela. — pouzitie technik nulovych
Obnovenie kipel'ov bude odpadovych vod
rieSené kaskddovitym
prepojenim (protipridovym
oplachom), ¢oho nésledkom
je zniZenie spotreby vody
a tym paddom aj odpadove;j
vody.
Samotnému nana$aniu KTL | Povrchova prediiprava aplikovana | Splia
farby predchddza Prediprava. | na pripravu povrchu pred
Na konci linky chemicke;j nanaSanim ndterov, napr. zvySenie
predipravy bude vychddzat | adhezivnych vlastnosti povrchu
osuseny pracovny predmet — | (Specidlne pre systém zaloZeny
odmasteny, namoreny vodnej baze).
a potiahnuty tenkou vrstvou
fosfatiza¢ného Cinidla.
Pouzivaju sa farby s nizkym | Aplikécia vodou rieditelnych spliha
obsahom organiky systémov, resp. riedidlovych farieb
(vodourieditel'né). * a lakov. *
V procese sa pouZiva Minimalizovanie vstupu spliha
alkalicky odmastovac, rozpust'adiel do technologické
oplachy sa robia vodou procesu. Oplachy horticou vodou
(horticou) , resp. a pouZitie odmast'ovaca bez
ultrafiltratom. * obsahu organickych rozpuistadiel,

sapondatov, trichléretylénu,
tetrachléretylénu. *

V automatickej prevadzke Automatické zabezpecenie spliia

systém pracuje Gplne
automaticky, bez zasahu
obsluhujiceho persondlu.
Parametre vyznamné

z hladiska ochrany Zivotného
prostredia a vplyvajice na
kvalitu vystupného procesu

technologickych parametrov
procesu. Automatické
zabezpecenie technologickych
parametrov vratane dodrZiavania
teplotnych rezimov, pravidelna
pripadne automatickd chemicka
analyza. *
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st regulované a sledované
automaticky. *

Farby su nandsané
automaticky aj manudlne:
- KTL farba automaticky
(elektroforetické nandsanie
farby)
- PraSkové farbenie
manudlnymi
a automatickymi
rozprasovacmi
v kabinach.(stlaceny
vzduch) *

Vyuzitie optimalnych nandSacich
technik.

Pouzivaju sa zodpovedajice
nanasacie techniky automatického,
pripadne ru¢ného striekania, podl'a
technologickych poZiadaviek na
kvalitu nand$aného povlaku:
pneumatické, strednotlakové,
vysokotlakové, vysokotlakové

s podporou vzduchu, pripadne
elektrostatické nandSanie
néaterovych latok. *

Na rozvod naterovych latok
je pouZzity centralny systém
a automatickd vymena
néterovych latok.
Zasobovanie rozpraSovacich

pistoli je z praSkového centra.
*

Pouzitie centrdlneho rozvodu
a automatickd vymena pouzitych
ndterovych latok. *

splia

Povrchovd  tdprava  bude
realizovand na automatickej
linke (manualne bude len
zavesenie, zvesenie a z casti
nanaSanie praskovej farby),
vSetci  zamestnanci  budd
preskoleni, budd udrZiavané
aktudlne pracovné poriadky.
Optimaliziciu zabezpeci
monitorovanie a meranie, ako
aj pldnovany systém kontrol
a udrzby. *

BAT je redukcia spotreby a emisif:

— automatizdciou technik

— preskolenim

— udrZiavanim
manuélov

— optimalizaciou ¢innost{

— planovanim udrzby*

pisomnych

spliha

Mnozstvo spotrebovanych
latok, vratane rozpustadiel
bude pravidelne sledované.
Sthrnnd bilancia sa bude
vycislovat k15.2.
kalenddrneho roku v rdmci
vypoctu poplatkov za
znecistovanie ovzduSia. *

BAT je pravidelnd bilancia

rozpustadiel. *

splha

V previadzke sa vyuZiva
autimatizovany systém
mieSania, opidtovné pouZitie
farieb, dodavka farieb do
pistoli z praskového centra.*

BAT je minimalizdcia spotreby
surovin pouzitim niektore;j
z technik: automatizovany systém
mieSania, programovantel'né vahy,
pocitatovy  systém,  opitovné
pouZzitie farieb, priama doddvka
farieb zo skladu, skupinové
lakovanie, systémy s tlakovym
ddvkovanim.*

Bude preferovany jeden
farebny odtien pracovnych
predmetov.*

BAT je Setrenie so surovinami
aznizovanie emisii rozpuastadiel
tym, Ze sa minimalizuje pocet
zmien farbenych odtieniov
a Cistenia.*

Cistenie sa bude vykonadvat
prostriedkami s nizkym
obsahom rozpuistadiel.*

BAT je minimaliz4cia emisii VOC
tym, Ze sa pouziji Cistiace
techniky bezrozpustadlové alebo
s nizkym obsahom rozpuistadiel.*

Budd pouZivané chemické
pripravky bez l4tok, ktoré
obsahuji spominané rizikové

BAT je zniZenie nepriaznivych
fyziologickych vplyvov tym, Ze sa
nahradia rozpustadla, ktoré
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vety.* obsahuji akukol'vek z rizikovych
viet R45, R46, R49, R60, R61.*
Budi pouZivané chemické | BAT je zniZenie stratosférického | spina
pripravky bez litok, ktoré | ozénu (vysokej hladiny) tym, Ze sa
obsahujui spominané rizikové | pouZivaju menej nebezpecné latky
vety.* namiesto latok s rizikovou vetou
R59.*
Emisie do vody (odpadové |BAT je minimalizdcia emisii do | spiha
vody) si minimalizované | vody v tomto poradi:
v technologickom procese | —kaskddovy oplach, regenericia
(kaskadové oplachy), surovin a pouZitie kontrolnych
nisledne sa odpadovd voda| mechanizmov, uzatvorené
disti v neutralizatnom systémy chladenia
zariaden{ pred vypustenim do | —spracovanie odpadovych vod
verejnej kanalizacie.* pouzitim technik predbeznych
uprav
— biologické spracovanie*
Rozpustadld budi uloZené | Kde mozu byt rozpustadla v styku | spina
v sklade chemikdlii v malom |s vodou je BAT zabranenie
mnozstve. Podlaha skladu | nebezpe¢nym koncentracidm
bude odolna voci | rozpustadiel v kanalizdcii tym, Ze
chemikalidm. Podrobnosti | sa zabrdni nepldnovanému tniku
aorganizacné zabezpelenie | alebo sa zabezpe¢i bezpecnd
bude popisané v Havarijnom | droveil v odpade.*
pléne.*
Odpadové vody st pred | BAT je monitorovanie surovin |splia
vypustenim Cistené | a odpadovych vdd za Ucelom
v neutraliza¢nom zariadeni. | minimalizdcie emisii toxickych
mnozstiev do vodného prostredia:
— pouZzitim menej nebezpecnych
materidlov
— zniZenim pouzitych materidlov
a strat vo vyrobe
— spracovanim odpadovych vod
BAT je monitorovanie vypustania
odpadovych vod.*
1.2 | Parametre spotreby Vstupné materidly, Zaznamendvanie a monitoring Splia
surovin a materidlovej chemikadlie, energie, voda spotreby vstupnych pomocnych
bilancie budid monitorované a denne, | surovin, elektrickej energie, plynu,
resp. hodinovo d’alsich paliv a vody a ndklady na
a vyhodnocované jednotku.
prepocitanim na nalakovany
kus, resp. nalakovanti plochu.
Pouziva sa oplach postrekom | Zabranenie vynosu pracovného spliia
alebo ponorom, Dopravnik roztoku kombindciou niektorych
s pracovnymi predmetmi sa | technik: usporiadanie dielov, doba
postiva priebeZne, medzi odkvapkania, vkladanie
jednotlivymi dsekmi (po€as | odkvapkavacich dosiek, pravidelna
vyzdvihnutia zavesnej kontrola a tidrZba zdvesov, oplach
konStrukcie s dielmi) mézu postrekom, tvar dielu
jednotlivé diely odkvapkavat
Tento ¢as je dostatocne dlhy
na to, aby sa u¢inne zabranilo
vynosu pracovnych roztokov.
Pracovné predmety sa budi
umiestiiovat’ na zavesné
konstrukcie tak, aby bolo
ulahcené odkvapkdavanie
tekutin.
Kyselinové a lihové Odstranenie alebo minimalizécia | Splha

oplachové vody sa ¢iastocne
navzdjom neutralizujd — staci
pouzit’ menej chemikalii

spotreby a strat materidlov,
predovsetkym zdkladnych surovin.
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a zniZuje sa obsah minerdlov
odpadovej vody.

KTL farba obsahuje priblizne
1-2% organického riedidla,
riedidlom farby je demivoda.
Pocas praskového farbenia sa
riedidlo neuvol’ni.

Pre naterové hmoty je obsah
organickych rozpustadiel:
zédkladny lak vodourieditelny 15%,
podkladovy lak vodourieditelny
15%, vrchny lak riedidlovy 50%.

Splna

Pouzitim ultrafitricie je
mozné dosiahnut’ 85%
vyuZitie farby.

Pri priprave naterovych hmot
vyuzivat' techniky na redukciu
spotreby surovych materidlov.

Spina

Vedrla vane odmast’ovania
bude osadend jednotka
odlucovaca oleja, ktord
zabezpedi zvySenie Zivotnosti
kipela.

Obnovenie kipel'ov bude
rieSené kaskadovitym
prepojenim (protipridovym
oplachom), ¢oho nésledkom
je zniZenie spotreby vody

a tym paddom aj odpadovej
vody.

Kal z procesu fosfitovania je
odstrafiovany pomocou
pésového kalolisu. Kalové
Cerpadlo nepretrZite
precerpava tekutinu do
odkal'ovacieho zariadenia.
Precistena tekutina pretecie
spét’ do vane.

Zariadenia pre redukciu

a spracovanie odpadov

a odpadovych vod:

-kontinudlne odvadzanie kalu

z farieb

-dekantacny systém na zvysenie
Zivotnosti vody v systéme
-Cistenie sprejovacieho systému
medzi vymenou kazdej farby

s Cistiacim rozpustadlom.

Splia

VyuZivanie kaskadového
oplachu.

Zékladom pre vytvdranie
ultrafiltratu je napln kipel'a
na nanasanie farieb, ¢im sa
zabezpecuje takmer tiplné
vyuZitie farby.

Pozbierand praskova farba

v cykléne mdze byt znova
pouzita.

Rekupericia surovin a uzatvoreny
okruh

spliia

Oddel'ovanie odpadov od
vody — kaly v kalolisoch.
Odpady budd ddvané
oprdvnenej organizacii

s uprednostnenim
zhodnotenia pred
zneSkodnenim.

Recyklacia a rekuperacia

spliia

ultrafiltracia
filtracia
reverzna osmoza

elektrolytické farbenie —
odtekanie a pripustanie
fosfatovanie — kontrola
koncentracie a pH, filtrdcia

Udrzba kipel'ov

splha

1.3

Parametre spotreby
vody

ZniZenie spotreby vody
kaskadovitym prepojenim

v oplachovych zénach

a filtraciou kipel'a i6nove;j
vymeny v demineraliza¢nych
oplachovych zénach

V jdnotlivych oplachovych
stupnoch sa pouZzivaju

ZniZenie spotreby vody v procese

— minimalizacia spotreby vody,

— pouzivanie zlucite'nych
chemikalii.

Spina
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zluciteI'né chemikélie (napr.
Gardobene).

Vedrla vane odmast’ovania
bude osadend jednotka
odlucovaca oleja, ktora
zabezpeci zvysenie Zivotnosti
kidpeTa.

na regeneraciu oplachovej
vody sa vyuZiva filtracia
a odlucovac olejov

Regenerécia oplachovej vody:
— i6nomenice
- RO
— Filtracia
— ultrafiltrdcia

splha

Oplachové vody

z kaskddovitého prepojenia

a filtrované kupele i6novej
vymeny v demineraliza¢nych
oplachovych zénach su
spétne pouZivané.

Spétné pouzitie vody ziskané
regeneraciou oplachovych vod
vyzadujuice prislusnu kvalitu tejto
vody.

Spina

Na minimalizaciu spotreby
vdd budd inStalované:
-mechanicky filter (GAF
filter) na odmastovacich
z6nach
-odlucoval
odmast’ovania
-regeneracné zariadenie
kyseliny (retarddcia) v zéne
morenia

-kaskddovité prepojenia
v oplachovych zénach
-filtracia  kipela i6novej
vymeny v demineraliza¢nych
oplachovych zénach
-neutralizacnd stanica

oleja v zoéne

Minimalizacia spotreby vSetkych
vdd v procese.

Splna

Spotreba vody bude
sledovand na baze hodiny,
dna a zmeny. Tieto udaje
budu kontrolované

a vyhodnocované.

Monitorovanie vsetkych miest
spotreby vody a materidlov

v prevadzke, zaznamendvanie
udajov spotreby.

Splia

V ramci oplachu po
odmastovani sa vyuziva
protipridny 2 alebo 3
stupniovy oplach, ¢im sa
vyrazne zniZi spotreba vody.
Oplachy sa postupne
recykluju.

Voda z kipel'ov sa vyuZiva
na doplnenie
predchaddzajicich oplachov
pracovnych kiipel'ov
(odmast'ovanie, oplachy
vodou po odmastovanti,
oplach vodou a demi-vodou
po fosfatovani, oplach
ultrafiltrdtom a demi vodou
po farbeni).

Spotreba vody: 3,14
1/m*/oplach

Oplachovanie — zniZenie spotreby
vody, dspora surovin a dodrZanie
kvality oplachu pre dalsie
oplachové pomery pri
viacndsobnom oplachu a spitné
vyuzitie vody z prvého oplachu do
pracovného roztoku.

Spotreba vody: 3-20 I/m*/oplach.

Spina

V zariadeni neutraliza¢nej
stanice je projektovnd
flokul4cia a sedimentécia

Redukcia a ¢istenie odpadovych
vdd: flokulécia s pouZitim adheziv
a sedimenticia.

Splia
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1.4 | Parametre spotreby Energetické zdroje su Energetické zdroje (suSiarne, spliia
energif a energetickej orientované na zemny plyn, | dopal'ovacie zariadenie,
ucinnosti elektricku energiu a paru. technologicky ohrev) st
Optimalizécia prevadzky orientované na zemny plyn,
tychto zariadeni je rieSend elektricku energiu, resp. vodnud
meranim spotreby ZP, paru.*
kaZdoro¢nou preventivnou
kontrolou a kontrolou
nastavenia plynovych
hordkov.*
Teplota v roztokoch/vaniach | ZniZenie tepelnych strat: splia
aj energetickych zdrojoch — druhotné vyuZitie tepelnej
bude priebezne kontrolovana. energie,
— zniZenie mnoZstva odsavaného
vzduchu nad ohrievanymi
roztokmi
— optimalizacia zloZenia
pracovnych kupel'ov
a pracovnej teploty
— kontrola teploty procesu a jej
udrZiavanie v optimdlnom
rozpati
— izoldcia vani s ohrievanymi
pracovnymi kipel'mi
— izol4cia povrchu pracovnych
roztokov pouzivanim
izolovanych sekcii
1.5 | Dalsie parametre Pre  prevadzku nie st | Ndvrh referenéniho dokumentu spliia
relevantné udaje tykajuce sa: | o nejlepsich dostupnych
— manudlnej linky technikdch pro povrchové tipravy
— bubnovych procesov kovl a plastt s pouzitim
— rekuperécia elektrolytickych nebo chemickych
chrométovacich kdpelov | postupd, Cervenec 2004
— kontinudlne  linky -
rozmerné ocelové pasy
— dosky plosnych spojov
— ndhrada  nebezpecnych
latok: EDTA, PFOS,
kyanidy, kadmiovanie,
procesy so Sestmocnym
chrémom, leStenie
a brusenie
Systém nie je zavedeny. Techniky riadenia — zavedenie Splia
systému environmentdlneho
manazérstva.
Kontrola a ddrzba bude Zavedenie programu kontroly Splia

zahfnat riadne oznacenie
vSetkych zariadeni,
pravidelnu kontrolu
prevadzkovych parametrov,
kontrolu nadrzi a rozvodov,
pouzitie signdlnych hlasicov,
sledovanie
environmentalnych
ukazovatel'ov (emisie do
ovzdusia, odpadové vody,
spotreby, vznik odpadov).
VSsetci zamestnanci budd
vyskoleni a pravidelne
informovani o pracovnych
postupoch, havarijnych
planoch a pod.

a udrzba vratane Skolenia

a informovanosti zamestnancov
o preventivnych opatreniach na
zniZenie Specifického
nebezpecenstva pre Zivotné
prostredie.
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Urcenie a porovndvanie Stanovenie kritickych hodnot Splna
kritickych hodndt najmi pri | prevadzky zariadenia. Nepretrzita
spotrebe materidlov optimalizacia spotreby vstupnych
a surovin. surovin (materidlov a energif)
porovnavanim s kritickymi
hodnotami.
Komunikécia s odberatelom, | Minimalizcia nekvalitnej vyroby. |Splina
Specifikdcia poZiadaviek,
kontrola siladu s legislativou,
Skolenie zamestnancov
Budu vypracované plany Plany pre prevenciu havarii splha
prevencie — Havarijny pldn
a POH. Havarijny plédn pre
pripad tniku nebezpecnych
latok do vody bude
predloZeny ku kolaudacii
V prevadzke su pouZzivané Monitorovanie koncentracie Spina
¢asom a pH riadeni chemikalif v pracovnych kipeloch,
mechanizmy, ktoré porovndvanie, prijimanie opatreni.
nepretrZzite sleduju stav
kipelov a v pripade potreby
doplnia chemikalie.

2. Porovnanie emisnych parametrov prevddzky s najlepsimi dostupnymi technikami

2.1 Znedist’'ovanie ovzdusia

Zdroj emisii / | Znecistujica | Druh indikdtora | Hodnota parametra Skuto€na Zdovodnenie
P .c. miesto latka alebo — parametra pre najlepsiu alebo rozdielov /
vypustania ukazovatel’ najlepsej dostupni techniku | projektovand | ndvrh opatreni
znecistovania dostupnej hodnota a termin
techniky parametra
Parametre urcené legislativou
Vyhléaska MZP SR ¢&. 3382009 Z.z.
Vyhlaska MZP SR &. 409/2003 Z.z. v zneni neskor$ich zmien a predpisov — TOC (odmastovanie)
Chemické predipravy, odmast’ovanie a pasivacia
1 |[Vl=PI TOC (mg/m?) /- 120/ - 47/-
Ni (mg/m3) / (g/hod) 0,5/- 0,16/ - v stlade
Zn + Mn (mg/m3) / (g/hod) 1/- 0,23 /-
HCI* (mg/m*) / (g/hod) 30/- 0*
2 |V2=P2 TOC (mg/m3) /- 100/ - 48/ - v sulade
3 |KI=P3 Nox-NO,, mg/m 39, 200 135
(ZPN, Co, mg/m 30" 100 54
0,814 MW) TZL, mg/m “’5,3%3 neuplatiiuje sa 7 v sulade
SO,, mg/m ny5,3%3 neuplatiiuje sa 1
TOC neuréeny neurceny 9
4 [K2=P4 Nox-NO,, mg/m , 30" 200 135
(ZPN, CoO, mg/m 30" 100 54
0,814 MW) TZL, mg/m “’5,3%3 neuplatiiuje sa 7 v sulade
SO,, mg/m “’5,3%3 neuplatiiuje sa 1
TOC neurceny neurceny 9
KTL - elektroforetické farbenie
5 |V3=P5 TOC (mg/m?) /- 100/ - 60/ - v stilade
TZL (mg/m’) /- 3/- o/
6 |K3=P6 Nox-NO,, mg/m 30" 200 135
(ZPN, CoO, mg/m 30" 100 54
0,300 MW) TZL, mg/m “’5,3%3 neuplatiiuje sa 7 v sulade
SO,, mg/m “’5,3%3 neuplatiiuje sa 1
TOC neuréeny neurceny 9
7 |V4=P7 TOC (mg/m?) /- 100/ - 60/ - v stilade
TZL (mg/m’) /- 3/- o/




8 |K4=P8 Nox-NO,, mg/m 35" 200 135
(ZPN, CO, mg/m 30" 100 54
0,300 MW) TZL, mg/m - neuplatiiuje sa 7 v stlade
SO,, mg/m - neuplatiiuje sa 1
TOC neuréeny neurceny 9
9 | Vihladenie 1 v zmysle odborného posudku — nie je zdrojom emisii
Nanasanie praskovych farieb bez obsahu OR
10 [V5=P9 TZL mg/m 15 2,5
TOC mg/m .’ 50 neuvedené v sulade
11 [K5=P10 Nox-NO,, mg/m 30 200 135
(ZPN, CO, mg/m 30" 100 54
2 x 0,300 MW) | TZL, mg/m 530" neuplatiiuje sa 7 v sulade
SO,, mg/m 30" neuplatiiuje sa 1
TOC neurceny neurceny 9
12| V hiadenic 2 v zmysle odborného posudku — nie je zdrojom emisii
*v pripade, Ze sa bude pouzivat’ HCI v predipravach
**yzhl'adom na sposob nanasania sa EL pre TZL neuplatiuje
2.2 Znecdist’ovanie vody a pody
Zdroj emisii/ | ZnecCistujica | Druh indikatora | Hodnota parametra | Skuto¢na alebo | Zdovodnenie
P. ¢ miesto l4tka alebo — parametra pre najlepSiu projektovand rozdielov /
vypustania ukazovatel’ najlepsej dostupnu techniku hodnota ndvrh opatreni
znecistovania dostupnej parametra a termin
techniky
pH 6,9-9,0* 7,2-7,8 sulad
N-NH, mg/1 25% 20 sulad
N-NO, mg/1 5% 5 sulad
Cr celk mg/1 0,5*% 0,5 sulad
Cr® mg/l 0,1* 0,1 silad
7Zn mg/1 2,0% 2,0 sulad
S* mg/l 1,0% 1,0 siilad
Fe mg/1 3% 3,0 sulad
prevédzka Ni mg/l 0,5* 0,5 s{ﬂad
COMAR Al mg/l 2,0% 2,0 sulad
/verejna Ropné latky mg/l 3,0% 1 stilad
kanalizdcia CHSKc mg/l 300% 800 vyzadujd
NL mg/l 30* 500 biologicky
Pc mg/1 2,5% 5 stupeti Cistenia
odp.vod
/ opatrenie:
Spracovanie
odpadovych vod
v mestskej COV
BSK 5 mg/1 netyka sa 300 -
RL mg/1 netyka sa 800 -

*Kwvalita odpadovych vod nie je uvedend v BAT, limit uvddzame podl'a NV ¢.491/2002 Z.z.
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Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke,
najméi opatreni na hospodarne vyuZzivanie energii, na predchadzanie
havariam a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

1. Opatrenia na usporu a zlepSenie vyuZitia surovin vrdtane vody, pomocnych
materidlov a d’al§ich ldatok

1.1

Vseobecna charakteristika a podrobny
technicky opis opatrenia

-mechanicky filter (GAF filter) na odmast'ovacich zénach
-odlucovac oleja v zéne odmast’ovania

-regeneracné zariadenie kyseliny (retarddcia) v zéne morenia
-kaskadovité prepojenia v oplachovych zénach

-filtrdcia kupela i6novej vymeny v demineralizacnych
oplachovych zénach

-neutraliza¢nd stanica

- odvodiniovacie zariadenie na kal z Cistenia odpadovych vod

1.2

Doba a stav realizdcie opatrenia

Po uvedeni prevddzky nepretrZite

1.3

Strucné zdévodnenie opatrenia a prinosy
z hladiska ochrany Zivotného prostredia

- uspora vody a chemikalif na pripravu kipelov
- redukcia mnoZstiev vznikajicich odpadov
- niZSie zataZenie kanalizdcie a mestskej COV

1.4

Uspory surovin, vody, pomocnych
materidlov a d’alSich latok za rok

Nespecifikované (nova prevadzka)

1.5

Investicie a d’alSie naklady vo vztahu
k opatreniu

nepldnované

2. Opatrenia na hospoddrne vyuZitie energie

2.1

Vseobecna charakteristika a podrobny
technicky opis opatrenia

Snimace teploty:

1. Teplota vyhrievanych vani predipravy je sledovana

a regulovana snimacom teploty Pt 100. Regulator so
skuto¢nym a spotrebnym ukazovate'om hodnoty je
umiestneny v rozvodovej skrini.

2.V KTL peci je zabudovany snimac teploty, ktory snima
vzdy aktudlnu teplotu. Regulétor tepla po dosiahnut{
potrebnej teploty zastavi vyhrievanie.

3.V peci na vypal'ovanie praskovej farby je zabudovany
snimac teploty, ktory snima aktudlnu teplotu. Regulator
tepla po dosiahnuti nastavenej hodnoty vypne ohrievac.
Regulator je umiestneny v rozvadzacej skrini. V pripade
poruchy ventildtora snimac¢ pridenia vzduchu ihned’ vypne
ohrievac. Reguldtor je nastaveny na 15°C nad max.
povolenej teploty cirkulovaného vzduchu. Ak sa regulacia
z nejakého dévodu nemoze pouzivat’, regulator teploty
vypne hordk.

22

Doba a stav realizdcie opatrenia

Jednotlivé zariadenia budu inStalované a prevddzkované
stcasne s technolégiou ako jej neoddelitel'na sicast.

23

Strucné zdévodnenie opatrenia a prinosy
z hladiska ochrany Zivotného prostredia

Snimace teploty vypnu ohrievanie hned’ po dosiahnuti
potrebnej teploty — zabezpeCuje Setrenie el. energie.

2.4

Uspora paliv (GJ.rok™")

Neuvadza sa

2.5

Uspora energie (GJ.rok™")

Neuvadza sa

2.6

Investicie a d’alSie naklady vo vztahu
k opatreniu

Nie su pldnované
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3. Opatrenia na predchddzanie havdridm a obmedzovanie ich pripadnych ndsledkov

P.¢.

Opis opatreni systému predchddzania havarii a obmedzenia ich nasledkov

Opatrenia na predchddzanie ndsledkov v pripade havérii budu detailne popisané v Pldne preventivnych
opatreni na zamedzenie vzniku neovlddatelného viniku nebezpecnych ldtok do Zivotného prostredia a na
postup v pripade ich tiniku (Havarijny pldn pre pripad viniku nebezpecnych ldtok do vody)

Na manipulacnych plochach a skladovacich plochich nebezpecnych latok v prevadzke budd vybudované
podlahy s chemicky odolnou vrstvou a havarijné jimky v zmysle platnych legislativnych predpisov
anoriem. Prevddzka bude vybavend havarijnymi materidlmi na zamedzenie Sirenia a zachytivanie
uniknutych nebezpe€nych latok.

Opatrenia na predchddzanie havdridm a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov, ktoré sa tykaji ochrany
ovzduSia budi popisané v dokumentoch Prevddzkovy poriadok a Prevddzkovd evidencia

Opatrenia na predchddzanie havaridm a obmedzovanie ich pripadnych nésledkov tykajice sa odpadového
hospodadrstva budi popisané v dokumente Program odpadového hospoddrstva

4. Opatrenia na vylicenie rizik znecistenia Zivotného prostredia a ohrozovania zdravia
Pudi po skonceni innosti prevddzky

P.¢.

Opis opatreni systému vylicenia rizik

Pozri kapitolu K

5. Opatrenia systému environmentdlneho manaZmentu

P.¢.

Opis opatreni systému environmentalneho manaZmentu

Systém environmentdlneho manaZmentu nie je zavedeny

6. Vecny a cCasovy pldn zmien, ktoré vyvolaji alebo moZu vyvolat’ vydanie nového
integrovaného povolenia

P.¢.

Opis planovanej zmeny a jej vplyvu

Planovand zmena Casovy horizont zmeny

na ZP
Nie je planovany
7. Zoznam d’alsich vyznamnych dokladov vzt'ahujiicich sa na ochranu Zivotného
prostredia (environmentdlna politika, prehldasenie EMAS, udelenie zndmky
Environmentdlne vhodny vyrobok)
P. ¢.|DalSie doklady
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Opis sposobu ukoncenia c¢innosti prevadzky a opatreni na

vylicenie rizik pripadného znecist'ovania Zivotného prostredia alebo
ohrozenia zdravia Pudi pochadzajiaceho z prevadzky po ukonceni jej
¢innosti aopatreni na prinavratenie miesta prevadzky do
uspokojivého stavu

(el

Opis ukoncenia prevadzky a opatreni

Aby sa prediSlo ohrozeniu 0sdb a Skoddm na Zivotnom prostredi pri ukonceni prevadzky je potrebné
dodrzat’ nasledujice opatrenia:

Vyroba
1.

2.
3.
4

S.

Vypustit’ jednotlivé roztoky a zneSkodnit’ ich v silade s pradvnymi predpismi.

Po vypusteni roztokov vy¢istit’ nddrZe vodou, Cistiacu vodu ako aj obsah nadrze zneskodnit.
Davkovacie privody preplachnut’ vodou.

Pri kratkodobom odstaveni{ zariadenia, pri ktorom sa roztoky premiestnia do protil'ahlych nadrzi,
je potrebné postupovat’ podl'a technickej dokumentacie.

Pri dlhodobom ukonéeni prevadzky je potrebné odstranit’ vSetky tekutiny.

Dopravnikové systémy

1. Vypustit ndplne hydraulického oleja a zneskodnit’ v sulade s pravnymi predpismi.
2. Rovnaky postup pri olejovych ndplniach pohonnych motorov.
Skladovanie
1. Balenia chemikdlif uzavriet’ a uskladnit’ na vhodnom mieste.
2. Davkovacie pumpy preplachnut’ vodou.
3. Obsah olejovych nadrzi zhodnotit', resp. zneskodnit’ v silade s prevadzkovymi predpismi.
4. Vycistit zasobné nadrze
Energia
1. Privod energie (elektrického prudu, plynu, vody) odstavit’ v ¢ase odovzdavania zariadenia.
2. Odpojenu energiu zabezpecit’ proti opdtovnému spusteniu.
3. Umiestnit’ zodpovedajtice Stitky s pokynmi.
4. Vedenia pred demontovanim vyprazdnit’.

Plynové vedenia vyprazdnit’ pomocou dusika

Ukoncenie prevadzky nie je pldnované




L

61
Struéné  zhrnutie ddajov a informacii uvedenych v pismenach
A) az K) vSeobecne zrozumite'nym sposobom na tcely zverejnenia

.|Zhrnutie

Ziadatel’
SK-Cont a.s.

Prevadzka

Navrhovand prevddzka Osadenie zariadenia predipravy, elektroforetickej linky alinky praskového
farbenia je kategorizovand v zmysle zdkona ¢. 245/2003 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole
znecistovania v zneni neskorsich predpisov, priloha €. 1 nasledovne: 2.6. Prevadzky na povrchovi tpravu
30 m®. V previadzke bude zamestnanych 21 pracovnikov a predpokladd sa povrchové tprava 20 000 ks
pracovnych predmetov — kontajnerov ro¢ne. Zaciatok vyroby je napldnovany na rok 2010.

Charakteristika prevadzky

Zariadenia predipravy, elektroforetickej linky a linky praskového farbenia budd suzit' na povrchovi
upravu s farbou na vodnej baze a praskovou farbou ako aj na vypalovanie investorom vyrobenych
a montovanych kontajnerov. Pldnovand produkcia predstavuje 20 000 kontajnerov rocne. Prevadzka je
schopna ro¢ne povrchovo upravit' priblizne 1 840 000 m’.

Technologické odpadové vody, ktoré vznikaji pri povrchovych tpravach, si podla predpisov
predupravené v neutralizacnom zariadeni a vypustané do kanalizacnej siete.

Vniitri prevadzKkovej haly sa bude nachadzat’:

Linka predipravy a elektroforetickd linka pozostdvaji z operdcii zavesovania a dopravy kontajnerov,
chemickej predupravy v kipel'och, KTL farbenia v kupeli, vypalovania v dvoch vypal'ovacich peciach a
ochladzovania.

Linka nanasania praskovej farby je umiestnend priebezne z linkou predipravy a pozostdva z nandsania
praskovej farby v dvoch striekacich kabinach, vypalovania v dvoch peciach, ochladzovania a zvesovania
kontajnerov z technologickej linky.

Informécie o jednotlivych kipel'och linky predipravy ako aj KTL st uvedené v Casti B, kapitole 3.

Vsetky casti kontajnera st upravené zdkladnou farbou (KTL farbou). Povrchovou - praskovou farbou si
povrchovo upravené iba niektoré Casti kontajnera.

Zdkladnou farbou budii upravené:

-6°-vy: 50m’ - 6°-vy: 25 m’
-8%-vy: 69 m’ - 8%vy: 35 m’
-10%-vy: 92 m’ -107-vy: 46 m’
-20%vy:151 m* -207-vy: 75 m’

Riadenie

Proces je programovo riadeny, priCom cas pdsobenia jednotlivych operdcii pri chemickom disteni
anaslednej udprave je moZné okrem nastavitelného programu regulovat tieZ manudlne podla
technologického predpisu pre jednotlivé opericie. Trasa, ktorou sa pracovné predmety pohybujui je dand
v celom procese povrchovych tiprav nainStalovanou visutou drdhou s vrchnym uchytenim vyrobkov.

Stc¢astou technolégie je aj zariadenie na neutraliziciu odpadovej vody. Uloha neutralizaéného
zariadenia:
- nepretrzitd uprava koncentrdtov a oplachovych vdd vznikajicich poc€as prevadzky linky povrchovej
dpravy
- Uprava koncentratov v malom mnozZstve, Uprava vzniknutej odpadovej vody pocas idrzby a havarie
Uprava odpadovych vdd vznikajicich pocas Cistenia zariaden{

Zdroje znecist'ovania

Zdroje znecistovania ovzdusia budi nasledovné:

6.3.2 NandSanie néterov (povlakov) na povrchy kovov, lakovanie s projektovanou spotrebou organickych
rozpust'adiel od 0,6 aZ 5 ton/rok — stredny zdroj znecistovania ovzdusia (KTL lakovanie):

a) plasty, guma, sklo, film, textilie, félie, papier, kovy okrem 6.1 a 6.2

Castami zdroja, vo vztahu k uplatiiovaniu emisnych limitov, uvedeného zdroja si:
1.1.2 Technologické celky obsahujice staciondrne zariadenia na spalovanie paliv s nainStalovanym
sihrnnym menovitym tepelnym prikonom od 0,3 MW az S0MW - stredny zdroj znecistovania ovzduSia
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(procesné ohrevy)

6.4.2 Odmast'ovanie a Cistenie povrchov kovov, elektrosti¢iastok a inych materidlov vratane odstrafiovania
starych ndterov org. rozpustadlami s projektovanou spotrebou org. Rozpuistadiel od 0,6 azZ 2 t/rok —
stredny zdroj (chemické predipravy)

c) ostatné organické rozpustadla

6.8.2 Nanasanie povlakov s pouZitim praskovych hmdt bez pouZzitia organickych rozpustadiel
s projektovanou spotrebou praskovej hmoty od 1 az 200 t/rok — stredny zdroj (nanaSanie praSkovej farby)

Odpadova voda
Chemické odpadové vody (z linky povrchovej dpravy, odtokové vody spod vani KTL, vody z Cistenia,
koncentréty) s Gistené v zariadeni neutralizatnej stanice s kapacitou 2 m*/h.

Do pripojky kanalizacnej siete je vedend aj odpadovd voda z obritenej osmoézy, ktord neobsahuje
nebezpecné latky.

K vy¢istenej chemickej odpadovej vode priebeZzne pritekd splaskovd voda zo socidlnych zariadené a spfch
a spolocne st odvadzané kanalizacnou sietou mesta Komarno do mestskej ¢istiarne odpadovych vod.

Odpady
e Odpadové latky budu vznikat' v priebehu vyrobného procesu.

e Zhodnotenie alebo zneskodnenie odpadov, ktoré vznikni pocas prevadzky, vratane ich prepravy, bude
zabezpecené zmluvnym odberom oprdvnenou organiziciou, tak aby bola splnend povinnost’ pdvodcu
ustanovend v §19, ods 1, pism. f) zdkona o odpadoch ¢.223/2001 Z.z. v zneni d’al§ich predpisov, t.j.
,odovzdat’ odpady len osobe oprdvnenej nakladat’ s odpadmi podla tohto zdkona...” ako aj ostatné
poziadavky vyplyvajice z platnych pravnych predpisov vratane eurépskej dohody o medzindrodne;j
cestnej preprave nebezpecnych veci — ADR aporiadku pre medzinirodnd Zelezni¢nd prepravu
nebezpecného tovaru — RID. Vyber organizicie bude realizovany vyberovym konanim.

Predpokladand produkcia Odpadov je uvedend v Casti D kap. 4. Nakladanie s odpadmi.
Hluk

Hladina hluku bude zmerand po uvedeni zariadeni do prevadzky, prekroCenie povolenych limitov sa
nepredpoklada.

Zemnym plynom si zdsobované tieto zariadenia:

GAE 70 pretlakovy kotol I 278 250 m*/rok
GAE 70 pretlakovy kotol II 278 250 m’/rok
KTL pec I 115 500 m*/rok
KTL pec IT 115 500 m*/rok
Praskovacia pec 231 000 m*/rok

Spotreba zemného plynu (32 MJ/m’):
~ 68,5 Nm’/h, 360 000 Nm’/rok

Vstupy a vystupy — popisané v Casti C kapitole 3. Energie v prevddzke pouzivané alebo vyrabané.

Voda na technologické tcely a upratovanie je odoberand z vodovodne;j siete mesta Komdrno.
Spotreba technologickej vody:

~228 m’h

denne: ~ 48 m3, ro¢ne: 12 000 m®

Voda z prevadzky bude po upraveni vypustand do verejnej kanalizacie mesta Komarno.

Udaje o vstupoch a vystupoch sii bliZ§ie popisané v ¢asti C kapitole 1.2 Voda pouZivana na vyrobné
a prevadzkové tcely a 1.3 Voda pouZivand na pitné a socidlne tcely a D 2.2 produkované odpadové vody.

Kvoli prediZeniu Zivotnosti kiipel'ov a minimalizacii odpadovych véd budi zabudované technické
rieSenia a zariadenia (vid’ ¢ast' B kap. 1).

Elektricka energia
Udaje o vstupoch st uvedené v Casti C kapitole 3. Energie v prevddzke pouzivané alebo vyrabané.
Spotreba el. energie: ~ 457 kW/h, 2 400 MW/rok
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Spotreba stlaéeného vzduchu: ~ 550 Nm’/h, 2887500 Nm*/rok

Pracovné predmety /skladovacie kontajnery su z ocelovych dielcov, ktoré bude vyrdbat investor. Pri
vstupe na linku preddpravy budi pracovné predmety na povrchu mastné.

Prevédzka je schopné roéne povrchovo upravit priblizne 1 840 000 m’. Planovana produkcia predstavuje
20 000 pracovnych predmetov rocne.

Zoznam a opis surovin, pomocnych materidlov a d’alSich latok je uvedeny v Casti C kapitole 1.1.

Miesto realizacie prevadzky
Priamo dotknutym tzemim je aredl SK-Cont, a.s. Zaujmovym tzemim je katastrdlne tzemie mesta
Komadrno.

Cinnost’ bude situovana v rovinatom teréne bez vyraznejsich terénnych dominant. V dosahu viditenosti sa
nevyskytuje vyrazne pozitivny prvok krajinnej Struktdry, ktory vykazuje prvok poévodnosti, pohl'adovo
prevladaji negativne prvky krajinnej Struktiry.

Stcasnd krajinnd Struktiru dotknutého tzemia tvoria najméd spevnené plochy, budovy — vyrobné haly,
komunikdcie. V §irSom okoli hodnoteného tizemia su zastipené aj polia, trdvnaté plochy a vegeticia po
okrajoch komunikécif a chodnikov.

V hodnotenom tzemi sa nenachddzaju ziadne velkoplo$né ani maloplosné chranené tzemia aich
ochranné padsma v zmysle § 17 zdkona ¢. 543/2002 Z.z. o ochrane prirody a krajiny. Plati tu prvy stupen
ochrany — tzv. v§eobecnd ochrana.

V hodnotenom tzemi sa osobitne chranené druhy Zivocichov a rastlin nevyskytuju.
Cinnost’ nezasahuje do Ziadnych navrhovanych lokalit chranenych vti¢ich tizemi ani tizemi eurépskeho
vyznamu v zmysle Vynosu MZP SR ¢. 3/2004-5.1, ktorym sa vyddva ndrodny zoznam tzemi eurépskeho

vyznamu tvoriacich sistavu chranenych tizemi{ NATURA 2000.

Mesto Komarno leZi na sitoku Dunaja a Vahu. Hydrograficky tdzemie spadd pod povodie Dunaja a je
odvodiiované, resp. dopliitované Dunajom.

V dotknutom tzemi sa nenachadza ziadna vel’ka vodna nadrz (nad 1,0 mil.m’ ), ale ani mala vodna nadrz.
Zaujmové uzemie patri do hydrogeologického rajénu Q 052 — rajoén kvartérnych Strkopiescitych naplavov

Dunaja a Malého Dunaja. Hlavnym kolektorom podzemnej vody v zdujmovom tzemi je suvisld vrstva
zvodnenych fluvidlnych Strkov rieky Dunaj.

Technolégie atechniky na predchadzanie a obmedzovanie vzniku emisii, opatrenia na
predchadzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov

- Odlucova¢ kvapiek v spolo¢nom vyduchu pre KTL vane a vane prediipravy — 2 po sebe idtce (sériovo
zapojené) odlu¢ovace kvapiek

- Zariadenia na zachytdvanie mechanickych podielov, zachytdvanie olejovych podielov, retarddcia
pouZivanej kyseliny na morenie, recirkuldcia oplachovych véd, prediZenie Zivotnosti oplachovych
kipel'ov, Cistenie chemickych odpadovych vod:

- mechanicky filter (GAF filter) na odmast'ovacich zénach

- odlucovac oleja v zéne odmastovania

- regeneracné zariadenie kyseliny (retarddcia) v zéne morenia

- kaskadovité prepojenia v oplachovych zénach

- filtrdcia kdpela iénovej vymeny v demineraliza¢nych oplachovych zénach

- neutraliza¢nd stanica

Odpadové voda je d’alej istend v mestskej COV a vznikajiice odpady z &istenia odpadovych vod budi
zneSkodniované externe.

- Zariadenie na odvodiiovanie kalov z farieb — kalolis. VyuZitim tejto technolégie dochadza k dspore vody
a chemikalii na pripravu odvodnovacieho ostreku a kipelov ak zniZovaniu mnoZstiev vznikajicich.
.nebezpe¢nych odpadov

Opatrenia a zariadenia na monitorovanie prevadzKy a emisii do Zivotného prostredia

Monitorovanie kvality ovzdusia:
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Meracie miesta budd umiestené na vyduchoch v miestach, kde:
- uz nedochadza k zmene chemického zloZenia odpadového plynu a obsahu znecist'ujicich latok,
- st splnené technické poziadavky na reprezentativnost’ merania a odberu vzorky.

Pripade merania TZL, bude odberové miesto volené v silade s poziadavkami kap.5.2 v STN EN 13284-1
a na meracich miestach bude instalovana odberova priruba.

Odpadové vody:
- nddrZ konecnej kontroly v neutraliza¢nej stanici
- miesto napojenia aredlovej kanalizédcie na verejni kanalizdciu

Hlasenia o vzniku odpadov, evidencia vzniku jednotlivych druhov odpadov.

Hladina hluku po uvedeni zariadeni do prevadzky.
Najlepsie dostupné techniky

10 Navrhovand technolégia bola porovnand s dokumentom ,Navrh referenénitho dokumentu o nejlepSich
" |dostupnych technikdach pro povrchové tpravy kovu a plastu s pouZitim elektrolytickych nebo chemickych
postupu, srpen 2005 a dokumentom ,,N4vrh referenéniho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikéch,
Povrchova dprava pouZivajici organickd rozpoustédla, Kone¢ny ndvrh Listopad 2006

M  Navrh podmienok povolenia

1. Podrobnosti o opatreniach a technickych zariadeniach na ochranu ovzdusia, vody
a pody v prevddzke.

Mesiac a rok

P. ¢. | Opis opatrenia .
realizicie

Opatrenia vo vztahu kmoZznym vplyvom na povrchové apodzemné vody
a pddy/skladovanie nebezpecnych latok a nakladanie s nimi

— Zabezpecenie kontroly tesnosti kanalizacnej siete

— Kontrola tesnosti skladovacich nddrZi, havarijnych nadrZ{ a potrubnych rozvodov na
nebezpecné 14tky

1. — Vypracovanie Havarijného pldnu pre pripad tiniku nebezpecnych ldtok do vody

— Prevadzku vybavit' na prislusnych pracoviskich Havarijnymi pldnmi pre ochranu
vod.

— Vypracovanie Manipulacného poriadku neutralizacnej stanice

— Zabezpecenie monitoringu podzemnych vdd na sledovanie vplyvu zaobchddzania
s nebezpecnymi latkami

Ku kolaudécii
prevadzky

Prevadzkovatel’ bude zabezpecovat’ vypustanie odpadovych vod do verejnej kanalizacie
2. |nazédklade zmluvy.

Vypracovanie aschvdlenie Programu  odpadového  hospoddrstva. Odpadové
hospodarstvo riadit’ schvidlenym Programom odpadového hospoddrstva.
Prevadzkovatel' bude predkladat dokaz, Ze odpad je zhodnocovany/zneskodnovany

. L . Ku kolaud4cii
3. |oprdvnenymi osobami.

prevadzky

Prevadzkovatel’ uzatvori zmluvy s osobami oprdvnenymi na nakladanie s odpadmi.

Vypracovanie a schvélenie Prevddzkovej evidencie (stdlej a priebeZznej evidencie
v zmysle vyhlasky MZP SR ¢&. 61/2004 Z.z.) a Prevddzkového poriadku

Prevadzkovatel' zabezpeci obmedzenie pouzivania rozpustadlovych systémov na co| Ku kolaudécii
najmens$iu mozni mieru v sdlade s vypracovanym a schvdlenym Prevddzkovym| prevadzky
poriadkom.




65

Ochrana ovzdusia — prevadzkovatel’ zabezpeci:

kontrolu sprdvneho nastavenia hordkov

zabezpeCovanie diskontinudlnych merani za ucelom preukdzania dodrZania
urenych emisnych limitov - frekvencia merani sa bude vykondvat v lehotich
v zmysle predpisov ustanovujicich intervaly periodickych merani (vyhldska MZP
SR ¢.408/2003 Z.z.)

pri zisteni prekrocenia emisnych limitov alebo vzniku mimoriadnych udalosti
s nepriaznivym dopadom na vonkajSie ovzduSie, prevddzkovatel okamZite prijme
opatrenia na zmiernenie daného stavu v sulade so schvilenym Prevddzkovym
poriadkom

kontroly stavu ventildtorov, potrubi odpadovych plynov a prevdadzkovych
parametrov odlucovacich zariadeni emisif v silade so schvdlenym Prevddzkovym
poriadkom

vedenie prevddzkovej evidencie

vypracovanie ro¢nej materidlovej bilancie upresiiujicej hodnoty emisii VOC
vratane fugitivnych emisif

farby apripravky sobsahom organickych rozpustadiel budd skladované
v $pecidlnych uzatvorenych kontajneroch

Pri uvedeni do
prevadzky




2. Urcenie emisnych limitov
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2l Zlozka Zivotného . Miesto Zriemstu‘]uca Navrhovand | Mesiac a rok
. . Zdroj emisif PO latka alebo . .
P. &.|prostredia vypustania . hodnota dosiahnutia
ukazovatel
PH 72-1.8
250 - 800
CHSK¢, me/l
100 - 300
BSKjs me/l
NL 300 - 500
mg/1
RL 600 — 800
Splagkové mg/l
oda a priemyselné Verejnd Ropné litky 1.0mg/l | Ku kolaudicii
odpadové vody kanalizdcia N-NH, 20,0 mg/1 prevadzky
z prevadzky N-NO, 5,0 mg/l
Pc 5,0 mg/l
Cr celk. 0,5 mg/l
cr® 0,1 mg/l
Zn 2,0 mg/l
S* 1,0 mg/l
Fe 3,0 mg/l
Ni 0,5 mg/l
Al 2,0 mg/l
IZ) 26 Zdovodnenie navrhovanej hodnoty limitu
1 Limitné hodnoty su stanovené prevddzkovym poriadkom KOMVaK — Voddarne a kanalizicie mesta
" |Komédrna, a.s.
2.1 ) p . Znecistujica p .
Zlozka zivotného S Miesto ) Navrhovand | Mesiac a rok
. . Zdroj emisif A2t latka alebo . .
P. &.|prostredia vypusStania s hodnota dosiahnutia
ukazovatel
TOC 120 mg/m’
20% FUg.TOC )
Vi =PI Ni 05 mg/m3 \Y sku/sobne]
3 prevadzke
Chemické prediprav Zn + Mn L mg/m
precipravy HCI* <30 mg/m’
K1=P3 NOx-NO, 200 mg/m, 30, V skisobnej
K2 =P4 CO 100 mg/m, ; 3¢, prevadzke
Ovzdusie < — .
V2=P2 TOC 100 mg/m v sku}sobnej
prevadzke
V3 =P5 TOC 100 mg/m® V skuSobne;j
KTL V4 =P7 prevédzke
K3 =P6 NOx-NO, 200 mg/m, 30, V skisobnej
K4 =P8 CO 100 mg/m, ; 3¢, prevadzke
_ 3 V skiiSobnej
Nané3anie praskovych V3 =P9 ToC >0 mg/my ¢ prevadzke
farieb K5 = P10 NOx-NO, 200 mg/m, 30, V skisobnej
- CO 100 mg/m, 30, prevadzke
2.2

c. Zdovodnenie navrhovanej hodnoty limitu

Chemické prediipravy 5
TOC — bod 2.2.1 prilohy ¢.2 k vyhlaske MZP SR ¢. 409/2003 Z.z. v zneni neskorSich zmien

Ni — &ast’ L. prilohy ¢.3 k vyhldske MZP SR ¢&. &. 338/2003 Z.z (Ni — 1.skupina — 2. podskupina ZL)

Zn + Mn — ast’ L prilohy &.3 k vyhlaske MZP SR &. ¢. 338/2003 Z.z (Mn + Zn — 2.skupina — 3. podskupina ZL)

HCI - ¢ast’ 1. prilohy ¢.3 k vyhlaske MZP SR ¢&. ¢. 338/2003 Z.z (HCI — 3.skupina — 3. podskupina ZL)

NOx-NO,, CO — bod 1.5.3 Gast’ L. tabul’ka B prilohy &.4 k vyhldske MZP SR ¢&. 338/2003 Z.z
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KTL
TOC - bod 4.3 prilohy &.2 k vyhldske MZP SR & 409/2003 Z.z. v zneni neskorich zmien a v zmysle § 18 ods. 11

2. |zékona ¢.478/2002 Z.z. v zneni neskorSich zmien a predpisov
Vzhl'adom na spdsob nandSania NH (namécanie) sa EL pre TZL neulatiiuje
NOx-NO,, CO — bod 1.5.3 Gast’ L tabul’ka B prilohy &.4 k vyhldske MZP SR ¢&. 338/2003 Z.z
Nandsanie prdaskovej farby 5

3. |TOC —bod 6.1 casti I. prilohy ¢.4 k vyhldske MZP SR ¢. 338/2003 Z.z.

NOx-NO,, CO — bod 1.5.3 Gast’ L. tabul’ka B prilohy &.4 k vyhldske MZP SR ¢&. 338/2003 Z.z

3. Opatrenia na prevenciu znecist’ovania pouZitim najlepsich dostupnych technik

Mesiac a rok

P. ¢. |Opis opatrenia realizécie
1. |Ziadne nové opatrenia (nové prevadzka) -
4. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo
zneskodnenie
P.¢. Opis opatrenia Meglaf: a rok
realizdcie
Prevadzkovatel predchddza vzniku odpadov, obmedzovat ich tvorbu aich .
5 P . p >y < . Pocas
1. |zhromaZzd’ovanim a nakladanim nebude ohrozovat’ Zivotné prostredie. P
prevadzky
Prevadzkovatel' zabezpeci zhodnotenie/zneskodnenie tak, ako je uvedené v tabulke ..
. Ku kolaudécii
2. |vkapitole D.4.1. P
prevadzky
Prevadzkovatel' zabezpe¢i nakladanie s odpadmi podla schvaleného Programu L.
P P Ku kolaudécii
3. odpadového hospoddrstva. )
prevadzky
Prevadzkovatel je povinny:
a) plnit’ opatrenia na ndpravu uloZené orgianom Stitneho dozoru v odpadovom
hospodarstve
b) na ziadost MZP SR, krajského uradu, obvodného tradu alebo nimi poverenej .
co bEP 5 Pocas
4. osoby poskytnut’ informécie tykajice sa druhov a mnozstva odpadov P
) h . s . prevadzky
¢) odovzdat odpady len osobe opravnenej nakladat’ s odpadmi
d) dodrziavat vSeobecne zdvdzné nariadenie mesta Komdrno pre nakladanie
s komundlnym a drobnym stavebnym odpadom
5.  Podmienky hospoddrenia s energiami
. ] . Mesiac a rok
P.¢. Opis podmienky realizdcie
Prevadzkovatel je povinny udrZiavat’ elektrické zariadenia a technologické vybavenie
1 v dobrom technickom stave a bude vykonavat’ ich pravidelnud kontrolu a ddrzbu tak, Pocas
" |ako je uvedené v sprievodnej dokumentécii od vyrobcu a o vykonanych kontrolach, prevadzky
revizidch a ich udrZbe viest evidenciu.
6. Opatrenia pre predchddzanie havdridm, a obmedzovanie ich ndsledkov
. . . Mesi k
P.¢ Opis opatrenia estac a 1o
realizécie
L Vypracovanie a schvélenie Havarijného pldnu pre pripad iiniku nebezpecnych ldtok do Kolaudacnému
vody .
konaniu
Ku
2. Vypracovanie a schvélenie Manipulacného poriadku neutralizacnej stanice kolauda¢nému
konaniu
Ku
3. Vypracovanie a schvélenie Prevddzkovej evidencie a Prevddzkového poriadku kolauda¢nému
konaniu
Prevadzkovatel’ bude povinny dodrZiavat’: Ku
— Pldn preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neovlddatelného tiniku ‘<
4. N ; .. , . P . lkolauda¢nému
nebezpecnych ldatok do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich tniku Konaniu

(Havarijny pldn)
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— Prevddzkovii evidenciu a Prevddzkovy poriadok
— Manipulacny poriadok neutralizacnej stanice

— Program odpadového hospoddrstva

— PoZiarno-poplachové smernice

Vybavenie prevadzky na miestach skladovania a manipulédcie s nebezpe¢nymi latkami

N . Ku
5 S hav/arljnyml planmi, havarijnymi materidlmi a zabezpecit' zaSkolenie pracovnikov Kolaudacnému
prevadzky. .
konaniu
Prevadzkovatel' zabezpec¢i plnenie povinnosti vyplyvajicich zo zdkona ¢. 261/2002 Ku
6. Z.z. o prevencii zdvaznych priemyselnych havarif v znen{ neskorSich predpisov kolauda¢nému
konaniu
7. Opatrenia na minimalizdciu dial’kového znecistovania a cezhraniéného vplyvu
znecist'ovania
P.¢ Opis opatrenia Megla/c a S
realizdcie
Nesposobuje dial’kové znecistovanie -
8. Opatrenia na obmedzenie vysokého stupiia celkového znecistenia v mieste prevddzky
P.¢ Opis opatrenia Me§1ac a ?Ok
dosiahnutia
Vsetky pracoviskd budi vybavené relevantnymi dokumentmi:
— Pldn preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neovlddatelného viniku
nebezpecnych ldtok do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich tiniku
(Havarijny pldn)
— Prevddzkovy poriadok a Prevddzkovd evidencia
— Manipulacny poriadok neutralizacnej stanice
— Program odpadového hospoddrstva Ku
L. — PoZiarno-poplachové smernice kolauda¢nému
Prevadzkovatel’ bude zabezpecovat’ kontrolu prevadzky v zmysle uvedenych konaniu

dokumentov.

Prevadzkovatel' bude zabezpecovat' primerané Skolenie vsetkych pracovnikov za
ucelom zabezpecenia riadnej prevadzky bez zvySovania tGrovne znecistenia Zivotného
prostredia.
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9. PoZiadavky na sposob a metody monitorovania a iidaje, ktoré je potrebné evidovat’
a poskytovat’ do informacného systému
P.¢ Opis monitorovania a evidencie udajov
Ochrana ovzdusia
- ro¢nd bilancia organickych rozpustadiel
- diskontinudlne opravnené meranie emisif po€as prevddzky zdroja
- pldn monitorovania emisii do ovzduSia na zdklade vysledkov prvého diskontinudlneho
opravneného merania
1.
Prevadzkovatel’ preukdZe plnenie emisnych limitov prevadzky spravou opradvnenej organizacie.
Prevadzkovatel zabezpeci kontrolu stavu ventilatorov, hordkov, potrubi odpadovych plynov
a prevadzkovych parametrov odluCovacich zariadeni emisii v silade so schvilenym Prevddzkovym
poriadkom.
Odpadova voda
Monitorovanie odpadovych vod vypustanych do kanalizacného systému:
2 - pravi('ieln'}'l monitoring ukazovatel'ov pri odpadovych vod v zmysle zmluvy s prevadzkovatelom
kanalizacie resp. so spolocnostou, ktora bude odpadové vody odoberat’.
Sledovanie je uskuto¢iiované v zmysle Slovenskych technickych noriem.
Odpadové hospodarstvo
Prevadzkovatel' (v sdcinnosti s prislusSnym orgdnom odpadového hospodérstva) bude priebezne
3. |kontrolovat’ platnost’ vydanych povoleni pre zmluvne zabezpecenych odberatel'ov odpadov. V pripade
neplatnosti povoleni, prevadzkovatel’ musi v termine do jedného mesiaca zabezpecit' zmluvny vztah
s inym odberatel'om.
Podavanie sprav a prevadzkova evidencia
Ndplii sprdvy Frekvencia | Ddtum dodania Prijemca sprdvy
poddvania sprdvy
sprdvy
IPKZ — Kompletné tdaje o prevadzke a jej
emisidch do ovzdusia a vod 1 x rok 15.2. nasled. Rok | SHMU
Ochrana ovzduS§ia —
Oznamenie pouZivatel'a organickych 1 x rok 15.2. nasled. Rok | ObUZP
rozpistadiel - SIZP
Udaje o prevadzke (NEIS) 1 x rok 15.2. nasled. Rok | SIZP, SHMU
Poplatky za emisie 1 x rok 60 dni po ObUZP
Opravnené meranie emisi{ 1 x 6 rokov | obdrzani spravy SIZP
4 verejnost’
’ Ochrana vod —
Udaje o vypustanych odpadovych voddach | 1 x rok 31.1. nasled. Rok | SHMU
Odpadové hospodarstvo —
Hlasenie o vzniku odpadu a nakladanim 1 x rok 31.1. nasled. Rok | ObUZP, SIZP
snim Recykla¢ny fond
Hlasenie o objeme vyroby, dovozu, vyvozu | Stvrtrocne po uplynuti lehoty | ObUZP, SIZP
a reexportu Recykla¢ny fond
Hlésenie o obaloch 1x rok 28.2. nasled. Rok | MZP SR
Mimoriadne udalosti, havarie podla hlasenie ihned’, dotknuté organy
vyskytu zavereCnd spravy | podla schvilenej
do 60 dni od dokumentécie
vzniku
Narodny register znecCistenia 1 x rok 31.3. SHMU
Prevadzkovatel' bude povinny viest’ evidenciu v rozsahu vSeobecne zavidznych predpisov Zivotného
5. |prostredia a schvalenych prevadzkovych predpisov.
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10. PoZiadavky na skusobnii prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania dinnosti
v prevddzke
P.¢ Opis poziadavky alebo opatrenia
1 Prevadzkovatel’ nesmie bez povolenia skusat Ziadne nové zariadenia, ktoré mozu zvysit’ zneCistenie
" |Zivotného prostredia.
> Prevadzkovatel’ nesmie bez povolenia skusat’ alebo pouzivat’ v sériovej vyrobe Ziadne nové materialy
" |a suroviny, ktoré mdzu zvysit zneCistenie Zivotného prostredia.

N  Oznacenie acastnikov konania, ktori st prevadzkovatelPovi znami,
pripadne cudzi dotknuty organ, ak jestvujica prevadzka ma alebo
nova prevadzka moze mat’ cezhrani¢ny vplyv

p.¢ Zoznam ucastnikov konania

1. SK-Cont a.s.,
Hadovce 5, 945 01 Komarno
2. Mesto Komdarno, mestsky drad
Klapkovo ndm. 1, 945 01 Komdrno
3. Knipl Kft.,
H-1037 Budapest, Remetehegyi tit 25, prevadzka H-7150 Bonyhdad, Borbély u. 25
4. PROTES Zilina spol. s r.o. — Ing. Jan Sedtich
Vojtecha Spanyola 37, 010 01 Zilina
p.¢ Dotknuté organy a organizicie
1. Obvodny urad zivotného prostredia,
Namestie Gen. Klapku 7, 945 01 Komarno
2. Obvodny urad — odbor civilnej ochrany a krizového riadenia
Ném. M. R. Stefénika 10, 945 01 Komdrno
3. Okresné riaditel'stvo Hasi¢ského a ZZ,
Druzstevna 16, 945 01, Komarno
4. Ministerstvo obrany SR — sprava nehnutel'nosti majetku a vystavby Bratislava
Krizna 42, 832 47 Bratislava
5. Technickd inSpekcia, a.s. pracovisko Nitra
Mostna 66, 949 01 Nitra
6. Regiondlny trad verejného zdravotnictva,
Medercska 39, 945 01 Komarno
7. KOMVaK Vodarne a kanalizacie mesta Komarno, a.s.
E.B.Lukaca 25, 945 01 Komarno
8. Zapadoslovenska energetika a.s.
Culenova 6, 816 47 Bratislava
9. Slovensky plyndrensky podnik, a.s.

Mlynské Nivy 44/a, 825 11 Bratislava 26
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O  Prehlasenie
Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval Ziadost’ o vydanie povolenia / zmenu povolenia.

Potvrdzujem, Ze informécie uvedené v tejto Ziadosti st pravdivé, sprdvne a kompletné.

Podpisany: Datum :_12. januara 2010
(zdstupca organizdcie)

Vypisat’ meno podpisujiceho: Gunther Reif

Pozicia v organizacii: predseda predstavenstva SK-Cont a.s.

Peciatka alebo pecat podniku:
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| Prilohy k Ziadosti:
1 Udaje s oznacenim ,,utajované a déverné*
P. ¢. [ Nazov a hodnota utajovanych tidajov
P.¢. | Nazov a hodnota dovernych udajov
2. Dalsie doklady
2 Dal3ie doklady :
P. ¢. | Vypis z katastra nehnutel'nosti k pozemkom, na ktorych je alebo ma byt’ prevadzka, ktoré je Priloha ¢.
predmetom integrovaného povolovania
1. | Képia katastralnej mapy Bl
Vypis z listu vlastnictva ¢. 10769 A6
Rozhodnutia a vyjadrenia organov verejnej spravy, vydané pred podanim Ziadosti, ktoré sa Priloha ¢.
P. ¢. | vztahuju na prevadzku
“ Druh povolenia, sihlasu, . . . Cislo jednacie
A A8 rozhodEutia, atd’., kto vydal e amall Rty prl’sluﬁrfého spisu
1. |ovzduSie |Sdhlas ObUZP Komaérno na |24.11.2009 - ¢. 2009/02887-Va
vydanie rozhodnutia na
uZivanie stavby stredného
zdroja znecist'ovania
ovzduSia ,,Zelezobeténové P1
hala-osadenie predtipravy,
elektroforetickej farbiacej
linky a linky praskového
farbenia®
2. | vSeobecne | Uzemné rozhodnutie mesta | 14.5.2008 24.6.2008 | C. 160/SU/2008- A3
Komadrno PT-3
3. | vSeobecne | Stavebné povolenie mesta | 2.7.2008 5.8.2009 &. 9820/SU/2008-
4 A4
Komérno PT-2
4. | vSeobecne | Povolenie zmeny stavby 21.1.2009 - ¢. 14674/SU/2008-
y W A4
pred jej dokoncenim PT-2
5. | vSeobecne | Kolauda¢né rozhodnutie 25.11.2009 2.12.2009 | ¢. 15602/SU/2009- A5
mesta Komdrno PT-3
P. €. | Zaverecné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na Zivotné prostredie, ak sa na Priloha €.
prevadzku vyZaduje
Zaverecné stanovisko z procesu posudzovania A2
P. ¢. | Navrh programu alebo program odpadového hospodérstva Priloha ¢&.
P. ¢. | Bezpecnostna sprava, ak sa na prevadzku vyzaduje a ak stucastou integrovaného konania je | Priloha ¢.
stavebné konanie
P. ¢. | Vypis zdsad a regulativov z izemného planu z6ny, ak je zariadenie v zone, na ktorud bol Priloha ¢&.
spracovany Uzemny pldn zény
P. ¢. | Uzemné rozhodnutie, ak ma ist’ 0 novi prevadzku alebo rozsirenie jestvujicej prevadzky Priloha ¢.
Rozhodnutie o umiestneni stavby ¢.: 160/SU/2008-PT-3 14.5.2008 A3
P. ¢. | Dokumentécia a projekt stavby v rozsahu potrebnom na stavebné konanie, ak sticast'ou Priloha ¢&.
integrovaného povol'ovania je stavebné konanie, okrem rozhodnuti, sihlasov, vyjadrent,
posudkov a stanovisk orgdnov, ktoré su dotknutymi orgdnmi v integrovanom povolovani
Projekt pre integrované povolenie stavby ,,Osadenie zariadenia preddpravy, elektroforeticke;j B2
linky a linky praskového farbenia, 2. etapa“
PROTES Zilina spol. s r.0., 2009
P. &. | Daliie doklady poZadované podla zloZkovych pravnych predpisov v ZP: Priloha ¢.
Oblast’ ZP Druh dokumentu Détum
P. ¢. | Prilohy vyplyvajice z odkazov uvedenych v Ziadosti Priloha ¢.
1. | Vypis z obchodného registra Al
2. | Zaverecné stanovisko z procesu posudzovania A2
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Stavebné povolenie + povolenie zmeny stavby pred dokonc¢enim

Ad

Kolaudacné rozhodnutie

A5

Blokova schéma

B3

Karty bezpecnostnych udajov

Cl

Toxikologicka charakteristika ZL

DI

Mapa lokality a SirSie vztahy

El

Imisno-prenosové posidenie, rozptylova stidia o kvalite ovzdusia

Priloha ¢.

Imisno-prenosové posudenie stavby

A2

Aktudlne protokoly z vysledkov merani (emisie do ovzdusia, vod, pddy, kvalita vod
v dotknutom toku, hlukova Stddia, a iné)

Priloha ¢.

Materidlova bilancia prevadzky

Priloha ¢.

Doklad o zaplateni spravneho poplatku

Priloha ¢.

Doklad o zaplateni spradvneho poplatku

Zoznam pouZitych skratiek a znaciek

<

@

Pouzita skratka a znacka

CO oxid uhol'naty

COov Cistiaren odpadovych hmét

KTL kataforetické nandSanie farby

MZP SR Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky

NO Nebezpecné odpady

NO, oxidy dusika

SO, oxid sirifity

TZL tuhé znecist'ujice latky

el Bal Pl Fal Bl Pl Bl Ead bl B~ ENY

UF ultrafiltrat

_.
e

USES uzemny systém ekologickej stability

[y
[y

VOC prchavé organické latky

_.
N

ZL znecistujice latky

—
(O8]

7P zemny plyn

_.
&

770 zdroj znecistovania ovzdusia




