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A)

B)

Zikladna ¢ast’ (pre zverejnenie)

Obsah:
Udaje identifikujiice prevadzkovatela

° Nazov alebo obchodné meno

Sapa Profily a.s.

° Pravna forma

akciova spolo¢nost’

. Sidlo (adresa)
Priemyselna 12

965 63 Ziar nad Hronom

. Adresa pre dorucovanie poSty (ak sa liSi od predchadzajuicej)

o Statutarny zistupca a jeho funkcia

Ing. Teodor Kvapil — riaditel’ spolocnosti

. Splnomocnena kontaktna osoba

Ing. Jozef Kecera — mandatar SAPA PROFILY, a.s.
C.T.E. ENGINEERING, s.r.0.

M. Benku 1506 / 4

965 01 Ziar nad Hronom

tel: +421 905 70745

mail: jozef kecera@stonline.sk

° 1CO
36 638 927

o Kod OKEC (NACE), NOSE-P
OKEC: 27422

Typ Ziadosti

. Udaj o aky typ Ziadosti sa jedna (jestvujiica prevadzka, nova prevadzka, zmena
v prevadzke, zmena uz vydaného integrovaného povolenia)

zmena uz vydaného integrovaného povolenia vratane stavebného povolenia na vystavbu nove;j
prevadzky IPKZ — povolenie sa meni v celom rozsahu.

o Zoznam suhlasov a povoleni o ktoré v ramci integrovaného povolenia Ziada
a) v oblasti ochrany ovzdusSia

1. udelenie suhlasu na povolenie stavieb strednych zdrojov znecistovania, na ich zmeny
a ich uzivanie,
2. urcenie emisnych limitov a vSeobecnych podmienok prevadzkovania,



b) v oblasti povrchovych a podzemnych vod
1. udelenie sthlasu na uskuto¢nenie, zmenu, odstranenie stavieb alebo zariadeni alebo na
vykonavanie ¢innosti, ktoré mézu ovplyvnit stav povrchovych vod a podzemnych vod,
2. konanie o povolenie na vypustanie odpadovych vod a osobitnych vdd do verejnej
kanalizacie,

¢) v oblasti odpadov

1. udelenie stihlasu na nakladanie s nebezpecnymi odpadmi vratane ich prepravy v pripade,
ak drzitel odpadu ro¢ne naklada v sthrne s va¢§im mnozstvom ako 100 kg alebo ak
prepravca prepravuje rocne vacsie mnozstvo ako 100 kg nebezpecnych odpadov; okrem
suhlasu na prepravu nebezpecnych odpadov presahujicu uzemny obvod obvodného tradu
zivotného prostredia a stthlasu na prepravu nebezpecénych odpadov presahujucu uzemie
kraja,

2. vydanie vyjadrenia v stavebnom konani k vystavbe tykajucej sa odpadového
hospodarstva,

f) v oblasti ochrany zdravia Pudi posudzovanie navrhov
1. na nakladanie s nebezpecnymi odpadmi a na prevadzkovanie =zariadeni na
zneSkodnovanie nebezpecnych odpadov,

h) v oblasti ochrany prirody a krajiny vydavanie vyjadreni k vydaniu
1. stavebného povolenia na stavbu, na zmenu stavby alebo na udrziavacie prace,

d) stavebné konanie
stavebné povolenie na objekty:

SO 630/20 ANODICKA OXIDACIA - NOVOSTAVBA
SO 630/21 KOTOLNA - vstavok

SO 632 NeutralizaCna stanica — vstavok

SO 634 Chemické hospodarstvo — vstavok

Udaje o spracovatelovi Ziadosti (ak je iny ako Ziadatel)

Spracovatel'om Ziadosti je ziadatel’.

Zoznam prebiehajucich konani o udelenie inych suhlasov a povoleni sivisiacich
s danou prevadzkou

Stavebné konanie na udelenie stavebného povolenia na SO 600/81 cesty a spevnené plochy

C) Udaje o prevadzke a jej umiestneni

Nizov prevadzky a variabilny symbol prideleny SIZP (variabilny symbol, ak eSte
nebol prideleny si Ziadatel’ vyZiada od prislusného in§pektoratu SIZP pred podanim
Ziadosti)

Nazov prevadzky:,,Anodicka oxidacia*

Variabilny symbol: 470440106

Adresa prevadzky
SAPA PROFILY a.s.
Priemyselna 12, 965 63 Ziar nad Hronom



Povolovana ¢innost’ podl’a prilohy ¢. 1 a suvisiace ¢innosti
- 2.6 Prevadzky na povrchova upravu kovov aplastov s pouzitim elektrolytickych alebo
chemickych postupov, ked’ je obsah kiipelov vi&si ako 30m’

- ostatné priamo s tym spojené ¢innosti, ktoré maji technickil nadvédznost’ na ¢innosti vykonavané
v tom istom mieste, ktoré mozu mat’ vplyv na znecistovanie zivotného prostredia.

Projektovana kapacita a ro¢ny fond pracovnej doby, porovnanie s hodnotou
kapacitného parametra podPa prilohy ¢. 1 zikona o IPKZ, projektovana a technicky
dosiahnutel’na kapacita

Projektovana kapacita — ciel'ova etapa vid’. priloha utajené skuto¢nosti
Hlinikové profily — ciel'ova etapa vid'. priloha utajené skutoc¢nosti
Rocny fond pracovnej doby 6000 hod/rok

Kapacitny parameter podla prilohy ¢. 1 zdkona o IPKZ obsah kuipelov vigsi ako 30m’
Projektovany obsah kupelov 686 m’

Sposob prevadzkovania (napr.: stila vyroba jedného druhu vyrobku, vyroba
viacerych druhov vyrobkov podl’a objednavok, vyuzZivanie prevadzky na
vel’koprevadzkové skisky a overovanie novych vyrob atd’.)

vyroba viacerych druhov vyrobkov — hlinikovych profilov podl'a objednavok

Strucny popis lokality prevadzky

Stavenisko sa nachadza v arealy firmy Sapa Profily a.s., ktory sa nachadza vo vyrobnom okrsku
ZSNP v Ziari nad Hronom, v jeho severovychodnej Casti a patri do k.u.: Vieska a Horné Opatovce.
Aredl lemuje zo severu rameno rieky Hron a na juhu zelezni¢na trat’ Levice — Zvolen.

Stavenisko lezi v strednej Casti tohto aredlu a je vymedzené:
- zo severozapadu jestvujucou komunikaciou, za ktorou sa nachadza jednopodlazna
skladova budova a objekt jestvujicej anodickej oxidacie
- zo severovychodu vol'nymi zatrdvnenymi plochami a parkoviskom
-z juhovychodu jestvujucou komunikaciou, za ktorou sa nachadza jednopodlazna skladova
budova
-z juhozapadu objektom SO 630 Lisovia Al profilov -existujtica.

Parcelné ¢isla pozemkov prevadzky podla aktualnych listov vlastnictva

Kraj: Bansko-Bystricky
Okres: Ziar nad Hronom
Obec: Ziar nad Hronom
Katastralne izemie : Horné Opatovce

Tabulka ¢. 1

Register Vymera | b a sposob vyuzitia
Por.&.| "C" LV meno a adresa vlastnika parcely (E)z e mkuy
p.& KN (m’) P

Sapa Profily a.s., Priemyselna 12,

! 62/48 | 2700 |7 nad Hronom, PSC 965 63, SR

13199 [Zastavané plochy a nadvoria

Sapa Profily a.s., Priemyselna 12,

2 62/180 | 2700 Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR

637 [Zastavané plochy a nadvoria

Sapa Profily a.s., Priemyselna 12,

3 62/50 2700 7Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR

122 [Zastavané plochy a nadvoria




Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, , , .
4 62/179 | 2700 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 1117 |Zastavané plochy a nadvoria
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . . .
5 62/278 | 2700 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 2445 |Zastavané plochy a nadvoria
Kraj: Bansko-Bystricky
Okres: Ziar nad Hronom
Obec: Ladomerska Vieska
Katastralne izemie Ladomerska Vieska
Tabulka ¢.2
Register Vymera A el
Por.¢.| "C" LV meno a adresa vlastnika parcely Druha s;)z(zsl(r)lll)“\lfyuutla
p.& KN (m?) P
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . . .
1 653/3 889 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 14 Zastavané plochy a nadvoria
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . . .
2 690 889 |Ziar nad Hronom, PSC: 965 63, SR 7729 | Zastavané plochy a nadvoria
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, , , .
3 652/10 889 |Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR 3209 |Zastavané plochy a nadvoria
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . . .
4 689 889 |Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR 176  |Zastavané plochy a nadvoria
5 652/17 Sapa Profily a.s., Priemyselnd 12, 314  |Zastavané plochy a nadvoria
889 |Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR Vans plocity a nacv
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, X , .
6 652/1 889 |Ziar nad Hronom, PSC: 965 63, SR 18188 |Zastavané plochy a nadvoria
7 | 6520 Sapa Profily a.s., Priemyselnd 12, 4262 |Zastavané plochy a nadvoria
889 |Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR slavane plocily a lacvo
8 652/15 Sapa Profily a.s., Priemyselnd 12, 771  |Zastavané plochy a nadvoria
889 |Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR prochy
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, , , .
9 887/3 889 |Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR 1615 |Zastavané plochy a nadvoria
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . , .
10 888/1 889 |Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR 7815 | Zastavané plochy a nadvoria
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . . .
11 888/2 889 |Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR 2658 |Zastavané plochy a nadvoria
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . . .
12 684 889 |Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR 428 |Zastavané plochy a nadvoria

Vlastnikom vySe uvedenych pozemkov je firma Sapa Profily a.s.,
Hronom, PSC 965 01 SR.

Parcelné ¢isla susednych pozemkov:

Kraj:
Okres:
Obec:

Katastralne uzemie

Bansko-Bystricky
Ziar nad Hronom
Ziar nad Hronom

Horné Opatovce

Priemyselna 12, Ziar nad

Tabulka ¢. 3
Register Vymera A vegs
Por.¢é.| "C" LV meno a adresa vlastnika parcely Druh a S(E’z(;slﬁll)(:yumm
p.& KN (m?) P
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . , .
1 62/29 2700 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 710 |Zastavané plochy a nadvoria
2 | 62/106 | 2700 [3apa Profilyas. Priemyselnd 12, 213 |Zastavané plochy a nadvoria
Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR plocty




Sapa Profily a.s., Priemyselna 12,

3 62/107 | 2700 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 324  |Zastavané plochy a nadvoria
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . . .
4 62/177 | 2700 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 131  |Zastavané plochy a nadvoria
5 | 62215 | 2700 [S2Pa Profily as., Priemyselnd 12, 411 |Zastavané plochy a nadvoria
Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR Slavane plochy a lacvo
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . . .
6 62/258 | 2700 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 40  |Zastavané plochy a nadvoria
7 | 621259 | 2700 [52p2 Profily as., Priemyselnd 12, 29 |Zastavané plochy a nadvoria
Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR Slavane plochy a lacvo
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . . .
8 62/279 | 2700 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 71 Zastavané plochy a nadvoria
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . , .
9 62/280 | 2700 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 1118 |Zastavané plochy a nadvoria
ZSNP, a.s., Priemyselna 12, , , .
10 62/216 295 Jiar nad Hronom, SR 129  |Zastavané plochy a nadvoria
ZSNP, a.s., Priemyselnd 12, . . .
11 62/217 295 Jiar nad Hronom, SR 22 Zastavané plochy a nadvoria
ZSNP, a.s., Priemyselna 12, , . .
12 62/245 295 Jiar nad Hronom, SR 31 Zastavané plochy a nadvoria
ZSNP, a.s., Priemyselnd 12, . . .
13 62/246 295 Jiar nad Hronom, SR 26 Zastavané plochy a nadvoria
ZSNP, a.s., Priemyselna 12, . , .
14 62/247 295 iar nad Hronom, SR 295 |Zastavané plochy a nadvoria
Kraj: Bansko-Bystricky
Okres: Ziar nad Hronom
Obec: Ladomerska Vieska
Katastralne izemie Ladomerska Vieska
Tabulka ¢. 4
Register Vymera A vels
Por.¢.| "C" LV meno a adresa vlastnika parcely Druh a s(?z(;s;)lll)“\;yumtla
p.&. KN (m?) P
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . . .
1 652/7 889 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 520 |Zastavané plochy a nadvoria
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . . .
2 652/8 889 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 968 | Zastavané plochy a nadvoria
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, X , .
3 652/18 889 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 22 Zastavané plochy a nadvoria
4 | 65226 | sgo [3apaProfilyas. Priemyselnd 12, 164 | Zastavané plochy a nadvoria
Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR slavane ploelly °
5 652/53 889 Sapa Profily a.s., Priemyselnd 12, 503 |Zastavané plochy a nadvoria
Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR p y
6 | 652/54 | sgo [japaProfily as., Priemyselnd 12, 60 | Zastavané plochy a ndvoria
Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR slavane ploelly °
7 | 6531 | sgo [SapaProfily as., Priemyselnd 12, 8239 | Zastavané plochy a ndvoria
Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR vane plochy a adv
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, X . .
8 680 889 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 2140 |Zastavané plochy a nadvoria
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, , , .
9 682 889 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 414 |Zastavané plochy a nadvoria
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . . .
10 683 889 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 425 |Zastavané plochy a nadvoria
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . . .
11 686 889 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 1019 |Zastavané plochy a nadvoria
Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, . . .
12 687 889 Jiar nad Hronom, PSC 965 63, SR 1015 |Zastavané plochy a nadvoria




Sapa Profily a.s., Priemyselna 12,

13 688 | 889 1 ar nad Hronom, PSC 965 63, SR

771 | Zastavané plochy a nadvoria

Sapa Profily a.s., Priemyselna 12,

14 695 889 |Ziar nad Hronom, PSC 965 63, SR

13691 |Zastavané plochy a nadvoria

Sapa Profily a.s., Priemyselna 12,

15| 8883 | 889 | nad Hronom, PSC 965 63, SR

133 |Zastavané plochy a nadvoria

ZSNP, a.s., Priemyselna 12,

161 65211 | 60 7 - had Hronom, SR

259  |Zastavané plochy a nadvoria

ZSNP, a.s., Priemyselna 12,

17 652/13 60 Ziar nad Hronom, SR

3298 |Zastavané plochy a nadvoria

ZSNP, a.s., Priemyselna 12,

18 652/22 60 Ziar nad Hronom, SR

312 |Zastavané plochy a nadvoria

ZSNP, a.s., Priemyselna 12,

19 652/28 60 Ziar nad Hronom, SR

294 | Zastavané plochy a nadvoria

ZSNP, a.s., Priemyselna 12,

20| 652/44 | 60 |50 had Hronom, SR

31 Zastavané plochy a nadvoria

ZSNP, a.s., Priemyselna 12,

21 652/45 60 Ziar nad Hronom, SR

31 Zastavané plochy a nadvoria

Struény popis prevadzky

Zariadenie anodickej oxidacie je zostavené z vani pre jednotlivé operacie podla technologického
postupu. Material sa na naveSiavacom pracovisku navesi na Specialne zavesné tyCe a pomocou
elektrickych manipulatorov sa presuva medzi jednotlivymi vanami.

Po prevedeni vsetkych operacii a ususeni, sa na konci linky material na zvesovacom pracovisku
zvesi a presunie k d’alSej operacii.

Predmetom rieSenia tejto projektovej dokumentécie je vystavba nového objektu pre anodicku
oxidéciu hlinikovych profilov.

Plocha staveniska sa nachadza v areali firmy Sapa Profily a.s. a je situovana v severnej Casti
vel'kého arealu ZSNP medzi zelezni¢nou tratou Ziar nad Hronom — Levice a riekou Hron.

Utelom stavby je nahrada jestvujiicej anodickej oxidacie. Technologia jestvujucej anodicke;
oxidacie bude po realizacii tejto stavby zdemontovana.

Spolu s novou halou anodickej oxidacie bude vybudovana nova neutraliza¢na stanica, chemické
hospodarstvo, kotoliia a zaroven uprava jestvujuceho objektu lisovne Al profilov.

Novostavba pat lodovej ocelovej haly so sedlovou strechou je situovand severozapadne od
jestvujuceho objektu SO 630 Lisoviia Al profilov - existujuca. Objekt je navrhnuty rovnobezne s
jestvujucim dvoj lodovym objektom SO 630 Lisoviia Al profilov - existujica. V objekte su
navrhnuté zeriavové drahy pre celkom 4 Zeriavy s nosnost'ou 5,0t a 6 Zeriavov o nosnosti 3,0t.

Dopravne bude novy objekt napojeny na jestvujiice komunikacie.

Riesena stavba sa ¢leni na nasledujuce stavebné objekty a prevadzkové subory:

STAVEBNE OBJEKTY

SO 630 LISOVNA AL PROFILOV — EXISTUJUCA
SO 630/20 ANODICKA OXIDACIA - NOVOSTAVBA
SO 630/21 KOTOLNA — vstavok

SO 632 Neutralizana stanica — vstavok

SO 634 Chemické hospodarstvo — vstavok

INZINIERSKE OBJEKTY A SIETE

VONKAJSIE PRIPOJNE POTRUBNE ROZVODY

SO 600/50 Vonkajsi rozvod pitnej vody

SO 600/51 Vonkajsi rozvod priemyselnej vody

SO 600/52 Vonkajsi rozvod vykurovania — tepla (para, hortica voda)
SO 600/53 Vonkajsi rozvod zemného plynu (vratane preloziek)

SO 600/54 Vonkajsi rozvod stlaceného vzduchu (vratane preloziek)



D)

VONKAJSIE SIETE

SO 600/60 Vonkajsia dazd’'ova kanalizacia (vratane preloziek)
SO 600/61 Vonkajsia splaskova kanalizacia (vratane preloziek)

VONKAJSIE ELEKTRICKE ROZVODY

SO 600/70 Vonkajsie rozvody VN (vratane preloziek jestvujucich VN rozvodov)
SO 600/71 Vonkajsie rozvody NN

SO 600/72 Vonkajsie rozvody slabopridu

SO 600/73 Vonkajsie osvetlenie

SO 600/74 Vonkajsie rozvody EPS

OSTATNE SPOLOCNE STAVEBNE OBJEKTY

SO 600/80 Priprava iizemia a buracie prace

SO 600/81 Cesty a spevnené plochy — nie je predmetom povolenia IPKZ
SO 600/82 Terénne a sadové upravy

PREVADZKOVE SUBORY

PS 630/20 ANODICKA OXIDACIA - NOVOSTAVBA

PS 630/21 KOTOLNA (VYVIJAC PARY)

PS 630/22 LABORATORIA

PS 630/24 KOMPRESOROVA STANICA

PS 630/25 NAHRADNY ZDROJ ELEKTRICKEJ ENERGIE

PS 630/26 TRAFOSTANICA

PS 632 NEUTRALIZACNA STANICA

PS 634 CHEMICKE HOSPODARSTVO

Zoznam zakladnych surovin
Hlinikové profily

Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok a energii, ktoré sa v prevadzke
pouzivaju alebo vyrabaju

vid'. priloha utajené skutoc¢nosti

Zoznam pomocnych materialov a d’alSich latok, ktoré sa v prevadzke pouZzivaju

Tabulka ¢. 5
wa | redoldadane oo
Kyselina sirova (H,SO,) t/rok 864,00
Hydroxid sodny (NaOH) t/rok 704,00
Ostatné vstupné suroviny (farby, oleje a pod) t/rok 10
Cpavkova voda 24% roztok t/rok 3,2
Kyselina octova 25% roztok t/rok 0,1
Alficlean 138 t/rok 10
Alfisatin 338, 339 t/rok 51
Al - 8000 t/rok 71
Alfideox 75 t/rok 3,2
Siran cinaty — SnSO4 — tekuty alebo krystalicky t/rok 20
Alficolor 677 t/rok 19
Alficolor 699 t/rok 15
Alficolor Gold 605 t/rok 15
Iso-Seal R/S t/rok 51




E)

Praestol 2610 t/rok 3,2
Ameroayal 363 t/rok 0,32

Z toho spotreba pre PS 632 Neutralizacna stanica:

Tabulka ¢. 6
wa | Predkldant s
Kyselina sirova (H,SO,) t/rok 17,60
Hydroxid sodny (NaOH) t/rok 52,00
Praestol 2610 t/rok 3,2

. Zoznam medziproduktov a vyrobkov

Tabulka ¢. 7
Parameter MJ MnoZstvo
Upravené Al profily AO kg/hod vid'. priloha utajené skuto¢nosti
Upravené Al profily AO m*/hod vid’. priloha utajené skuto¢nosti
Upravené Al profily AO kg/rok vid’. priloha utajené skuto¢nosti
Upravené Al profily AO ,,bez farbenia‘“ m*/rok vid’. priloha utajené skuto¢nosti
Upravené Al profily AO ,,s farbenim™ m?/rok vid’. priloha utajené skuto¢nosti
Upravené Al profily AO spolu m?/rok vid’. priloha utajené skuto¢nosti

. Zoznam energii v prevadzke vyrabanych a pouzivanych (vratane paliv, médii
a pohonnych hmot)

Energie/palivd/voda Merna jednotka/rok
Elektricka energia 13 439 978 kW/rok
Zemny plyn 1 800 000 m3/rok
Stlaceny vzduch — kompresorovy, 7 bar 650 000 m3/rok
Stlaceny vzduch — dtchadlovy, 0,4 bar 16,8.106 m3/rok
Teplo na technologické ohrevy

para 1,1 MPa 240°C 48 000 GJ/rok
chladiaci vykon 1 100 kW

. Spotreba vody (pitnej a technologickej)
Voda technologicka 105 600 m3/rok

Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a iidaje o predpokladanych mnoZstvach
a druhoch emisii do jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych
ucinkov emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdravie Pudi

. Zoznam zariadeni a ¢innosti majucich vplyv na znecist’'ovanie ovzdusia
- Kotolna - Vyvijace pary
(kotol  2x 1518 kW)
- Linka anodickej oxidacie - Pracka plynov z anodiza¢ného procesu
(mokry odludovaé 140 000 m*/hod)
- Vykurovanie a vetranie vlastnej haly
(kotol 1x725kWalx710kW)
- Vykurovanie a vetranie NS a chem. hosp.
(kotol  1x66kWalx35kW)
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Vykurovanie a vetranie elektrorozvodne, udrzby, kancelérie, laboratéria a velina

(kotol

40 kW)

Kotolna — vykurovanie

(kotol

2 x 45 kW)

Nahradny zdroj elektrickej energie — dieselagregat
(dieselagregat — 75 kW)

Zoznam emisii vypust’anych do ovzdusia a spoésob ich vypust’ania, resp. zachytavania

Tabulka ¢. 8
ek bodouche alebo | Zemepisni
miesta Nazov a typ locha Sirka Vyska Sposob
P& | vyptstania podla vypust'ania Il)0§néh0 adlzka/ | vypustania | zachytavania
’ yP 1a bo emisii plot suradnicova (m)
blokovej schémy miesta -
e siet X-Y
vypustania
.| V10-vjduch | NO, akoNoO, 1244640,00 ]
Vyvijac pary €. 1 CO 0,40 m 440038.79 16,675 m
V11— vyduch | NO, ako NO, 1244640,75
2| Vyvijag pary & 1 o 0,40 m - 16,675 m
yvijac paty ¢ : 440038,30 -
;alélzav;i(;ifi NaOH acrosoly 1244627,61
3. 2 anodizaéného H,SO, aerosoly 1,5m o 16,675 m | Pracka plynov
procesu NH;, NOx 440049,40 ~ o kryv
odlucovac
V2 - vyduch 1244656,27
vykurovanie a NOy ako NO,
4. vetranie vlastnej CcO 0,40 m . 16,675 m -
oo 440114,56
haly ¢.1
V'3 - vyduch 1244649 34
vykurovanie a NO, ako NO,
> etranie vlastnej CcO 0,40 m " 16,675 m B
v viasine 440092,63
haly ¢.2
V 4 vjduch 1244646,83
vykurovanie a NOy ako NO,
6. etranie CcO ) - 16,675 m -
N 440095,16
elektrorozvodne
7 V;Er;\gﬂlem;lls NOyako NO, - 12446—12’42 16,675 m -
a chem. hosp.¢.1 €O 440074,27
V 7 — vyduch 1244610,29
8. | vykurovanie NS NO; ?:kg NO, - - 16,675 m -
a chem. hosp.¢.2 440070,91
V 12 — vyduch
Kotolna — NOy ako NO, 1244636,71
9 | plynovy kotol &.1 co - y 16,675 m -
y ' 440040,93
ac.2
CO
V15— vyduch | NO, ako NO, 1244644,55
10 . , 0,15 m - 16,675 m -
dieselagregat SO, 440044.15
TZL ’
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Zoznam zdrojov zne€istovania odpadovych vod

Tabulka ¢. 9

Zdroj odpadovej | Charakteristika Produkované mnoZstvo odpadovej V(,)dy -

vody odpadovej vody | & (1 s") max. | 3 deit”! | m’.rok™ Merna produkcia na
: (Ls™) : : jednotku vyrobku (jedn.)

PS 632

Neutraliza¢na Priemyselna 4,12 7,0 297 105 600 Neurcuje sa
stanica
PS 632 Neutraliza¢na stanica

Prevadzkovy subor zabezpeCuje neutralizaciu a vycCistenie priemyselnych odpadovych vod
produkovanych pocas procesu anodickej oxidacie.

Priemyselné odpadové vody budu vznikat' v procese Upravy hlinikovych profilov anodickou
oxidaciou. K tvorbe odpadovych vdd dochadza pri prevadzkovani reakénych vani. Odpadové vody
budu pritekat’ z technologie anodickej oxidacie kontinualne pocas 3 zmennej pracovnej doby — 24
hodin/den.

Predpokladana ro¢na produkcia sa odhaduje na 105 600 m® odpadovej vody za rok. Kapacita COV
je 25 m’.hod™.

Zoznam produkovanych odpadovych vod a sposob ich vypustania

Prehlad znedist’ujuicich latok

Podl'a chemicko — fyzikalnych vlastnosti odpadové vody tvoria:

- kyslé koncentraty a oplachy z AO

- alkalické koncentraty a oplachy z AO

- sulfatové oplachy a koncentraty s obsahom cinu z AO

- vody z Cistenia odsavanych plynov — scrubberov umiestnenych nad reakénymi vanami linky
AO

- vody z recirkula¢nych procesov oplachovych vod z AO

- odkvapy zo zachytnej vane pod linkou AO, neutralizacie a skladovania chemikalii

- odkvapy zo zachytnej vane pod stacacim miestom

- vody a koncentraty z vyroby demineralizovanej vody

Cistenie odpadovych vod, alkalickych a kyslych oplachov a koncentratov, prebieha priebezne,
Cistenie sulfatovych vod s obsahom cinu prebieha v davkach. Odkvapy sa mieSaju s oplachovymi
vodami.

Systém Cistenia vod prebieha v niekol’kych liniach a fazach:

Cistenie alkalickych a kyslych koncentratov a oplachov priebeznym spdsobom
Cistenie sulfatovych koncentratov a oplachov s obsahom cinu v davkach
neutralizacia a usadzovanie Al alebo Sn

flokulécia a separacia usadenych pevnych latok

odvodnenia kalu

konec¢na kontrola vycistenej vody

Cistenie alkalickych a kyslych koncentratov a oplachov priebeznym spdsobom, neutralizécia,
usadzovanie Al, flokulacia, usadzovanie pevnych latok

Koncentrované alkalie a kyseliny sa vylievaju samostatne do dvoch zachytnych nadrzi, z ktorych sa
budi regulovane davkovat riadenym sposobom do Cistiaceho procesu. Kyslé a alkalické
preplachovacie latky sa leju priamo do predneutralizaéného modulu, kde sa spolu s davkovanymi
koncentratmi upravuje ich kyslost’ pH na hodnoty potrebné pre zahajenie usadzovania Al. Tento
ukon sa robi plynulo automaticky a pridavajui sa potrebné reagencné ¢inidla. Nasledne sa prikracuje
k eliminacii k vyzrazaniu hydroxidov a vSetkych ostatnych tuhych latok zachytenych v usadzovace;j
nadrzi vysokovykonného laminarneho toku. Vycistena odpadovd voda pretekd plynulo do
vonkajSej Casti; usadené tuhé latky sa nepretrzite odCerpavaju prostrednictvom cCerpadla, aby sa
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zabranilo tomu, Ze by ich uroven dosiahla taku vysoka hladinu v usadzovacej nadrzi, ze by
sposobila jej unasanie von. Tento proces sedimentacie a koncentrovania kalu je podporovany
pridavanim vlockovacieho produktu polyelektrolytového typu, ktory spdsobuje vytvaranie
hustejSich zrazenin, ktoré sa l'ahko oddeluji. PredCistené odpadové vody s nizkym obsahom
tuhych latok prechadzaju priamo do komory laminarnej sedimentacie, kde sa ziskaju najjemnejsie
tuhé latky.

Uprava kalu

Kal vycCerpany z usadzovacej nadrZze sa posiela do zbernej nadrze, ako je naakumulované
dostatocné mnozstvo kalu precerpa sa kal do komorového filtracného lisu, kde déjde k odvodneniu.
Obsah pevnych castic v kalu za filtranym kalolisom je cca 30%. Voda zo zasobniku kalu ide spat’
do zbernej nadrze, voda z komorového filtraéného lisu ide do nadrze upravenej vody

Cistenie sulfatovych vod s obsahom cinu

Kontaminovana voda je zo zbernej nadrze Cerpand do nadrze davkového Cistenia, tu dochadza
k usadzovaniu cinu vo forme Sn OH, upravuje sa kyslost pH na hodnoty potrebné pre zahajeni
usadzovania Sn a d’alej dochadza k flokulacii vody pomocou flokulaéného polyméru za sticasného
pomalého mieSania.

Davkovanie chemikalii na upravu kyslosti sa riadi pH metrom, davkovanie polyméru ¢asovacom.

Po flokulacii je roztok kontaminovany kalom vycerpany do zasobniku kalu Sn OH, voda zo
zasobniku kalu ide spit’ do zbernej nadrze oplachovych véd, kal sa precerpa do samostatného
komorového filtraéného lisu , kde dojde k odvodneniu.

Koneéna kontrola vy¢istenej vody

Voda ide do nadrze vycistenej vody a gravitaciou je odvadzana do kanalizacie. Koncova nadrz je
vybavena miesadlom, pH metrom a vzorkovacom s automatickou regulaciou prietoku.

Kaly, ktoré sa lisuju v komorovom filtracnom lisu ziskaji tvar tuhého kolaca s vlhkost'ou priblizne
65-70%. Tieto inertné kolace sa budu likvidovat’ ako odpad odberom opravnenou organizéaciou.

Automatizacny systém Cistenia odpadovych vod je napojeny na riadiaci systém anodizac¢nej linky.

Strojné vybavenie neutralizdcie odpadovych vod

- zberné nadrze na oplachové vody a koncentréty, objemova kapacita 30,45 m’
- nadrZe na usadzovanie kalov

- davkovacie Cerpadla chemikalii a polymérov

- stanica pripravy polyméru

- dopravné Cerpadla

- kalové ¢erpadla

- prepojovacie potrubie medzi procesnymi jednotkami, material PP

- komorové filtracné lisy

- kontajnery na kal’

- meracie pristroje

- pomocné OK konstrukcie pod zariadenia neutralizacie, material ocel’ s epoxidovym naterom
- pochddzkové OK ploSiny, material ziarovo pozinkovana ocel’

- riadiaci systém s ovladacim panelom a s programovym vybavenim

Priemyselné odpadové vody budi vypustané do verejnej kanalizacie prevadzkovanej Dalkia
Industry Ziar nad Hronom, a.s.. Vypustanie odpadovych vod do kanalizacie je navrhované ako
kontinualne, v pripade niz$ej zmennosti ako diskontinuélne.

Projektovana kapacita neutralizacnej stanice cca 25 m’/hod

Chemicky znecistené vody z procesu AO budu gravitatnymi potrubiami privedené do zbernych
nadrzi neutralizacnej stanice odpadovych vod.

Technologia Cistenia odpadovych vod zaistuje dodrzanie limitov vypustania do odpadovej
kanalizacie v sulade s platnymi ukazovate'mi vypustaného znecistenia podla NV 296/2005 Z.z.,
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priloha ¢.3. Limitné hodnoty ukazovatelov znelistenia vypustanych vod, bod 5.2 Povrchova
uprava kovov a plastov.

Emisny limit — NajvysSie pripustné koncentracie v odpadovych vodach pred vypustenim do
verejnej kanalizacie

Odpadové vody budu po neutralizacii vypustané do verejnej kanalizacie prevadzkovanej Dalkia
Industry Ziar nad Hronom, a.s.. Limitné koncentricie budu uréené vzmluve o odvadzani
odpadovych vod, ktord bude uzatvorena medzi SAPA Profily a.s. a Dalkia Industry Ziar nad
Hronom, a.s..

Dodavatel’ technologie neutralizacnej stanice garantuje na vystupe koncentracie, ktoré zodpovedaju
najvyssim pripustnym koncentraciam v zmysle NV 296/2005 Z.z. uvedenych v tabulke €. 10.

Tabulka ¢.: 10

I . Najvyssie koncentracie
Nazov ukazovatel’a Oznaceme,: .Merna vypustanej odpadovej vody
ukazovatela | jednotka po neutralizAcii

Reakcia vody pH - 6,0-9,0
Chemicka spotreba kyslika CHSKCr mg/l 300,0
Nerozpustné latky NL mg/1 30,0
Striebro Ag mg/1 0,3
Hlinik Al mg/1 2,0
Arzén As mg/1 0,3
Béarium Ba mg/1 2,0
Kadmium Cd mg/1 0,2
Kobalt Co mg/1 1,0
Chrom celkovy Crcelk. mg/1 0,5
Chrém Sestmocny Cr6+ mg/1 0,1
Med’ Cu mg/1 0,5
Zelezo Fe mg/1 3,0
Ortut Hg mg/1 0,1
Molybden Mo mg/1 1,0
Nikel Ni mg/1 0,5
Olovo Pb mg/1 0,5
Selén Se mg/1 0,1
Cin Sn mg/1 2,0
Zinok Zn mg/1 2,0
E;;{Iil(i:g}e;)kyanidy (Pahko uvonitel'né CNitox mg/l 0.1
Kyanidy celkové CNcelk mg/1 1,0
Fluoridy F mg/1 10,0
Sulfidy S2- mg/1 1,0
Dusitanovy dusik N-NO2 mg/1 5,0
Amoniakalny dusik N-NH4 mg/1 25,0
Celkovy fosfor Pcelk. mg/1 2,5
Aktivny chlor C12 mg/1 0,51
ﬁa(ii(;ré‘t;oyvatel’né organicky viazané AOX me/l 2,01
i\g:)polarne extrahovatel'né latky (UV, NEL me/l 301)
Ekotoxicita na vodnych organizmoch TOXlim % ucinku 50,0
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Zoznam odpadovych vod s obsahom obzvlast’ Skodlivych latok vypustanych do
verejnej kanalizacie alebo recipientu

Nie sa

Odpadové vody prichadzajice od inych povodcov

Nie su

Charakteristika recipientu (nazov, povodie, riecny kilometer, Giroven znecistenia
v mieste vypust’ania, prietoky)

Nie je

Zoznam produkovanych odpadov
Pri prevadzke novej anodickej oxidacie v spolo¢nosti SAPA Profily a.s. sa predpoklada vznik
tychto druhov odpadov uvedenych v tabulke ¢. 11.
Tabulka ¢. 11

z nebezpecnych latok alebo obsahujice
nebezpecné latky

Cislo Kategé- Predpokl.
druhu Nazov Miesto vzniku ria mnozstvo
odpadu v tonach/rok
11 01 07 | Alkalické moriace roztoky Nédrze AO N 2000
Kaly a filtracné kolace obsahujuce NL Nédrze AO
110109 Pracka plynov, N 480
Odsavanie
110110 Kaly a filtra¢né kolace iné¢ ako uvedené v 11 Neujtralizaéné 0 4300
0109 stanica
eluaty a kaly z membranovych alebo
1101 15 |iontomenicovych systémov obsahujice AO N 0,5
nebezpecné latky
1101 16 |nasytené alebo pouzité iontomeni¢ové Zivice | AO N 0,05
1101 98 |Iné odpady obsahujlice nebezpeéné latky AO N 5
12 01 03 | Piliny a triesky z nezeleznych kovov AO 0 1,5
130111 Syntetické hydraulické oleje Hyfirauli.cké N )
zariadenia
iné motorové, prevodové a mazacie oleje Strojné
130208 zariadenia N 1,5
1501 10 Obaly obsahujuce zvysky NL Sklad. N N 6
chemikalii
1501 02 Obaly z plastov Sklad. o o 1.0
chemikalii
absorbenty, filtracné materialy vratane
olejovych
1502 02 fvi'ltroy inak ne$pecifikovanych, handry na AO, S'klra‘c% N 4
éistenie, chemikalii
ochranné odevy kontaminované
nebezpecnymi latkami
vyradené zariadenia obsahujuce nebezpecné
16 02 13 | casti, iné ako uvedené v 160209 az 160212 Osvetlenie N 0,2
(Hg ziarivky)
laboratorne chemikalie pozostavajuce
1605 06 | nebezpecnich latok alebo obsahujice Laboratérium N 0,05
nebezpecné latky vratane zmesi
laboratérnych chemikalii
vyradené anorganické chemikalie
160507 |Pozostavajuce Laboratérium N 0,05
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F)

Cislo Kateg6- Predpokl.
druhu Nazov Miesto vzniku riag mnozstvo
odpadu v tonach/rok
vyradené organické chemikalie pozostavajuce
16 05 08 | z nebezpecnych latok alebo obsahujtice Laboratorium N 0,05
nebezpecné latky
16 06 05 | iné batérie a akumulatory AO 0 0,003
1704 02 | Hlinik AO 0O 760
191001 | Odpad zo zeleza a ocele AO o 8
2003 01 |Zmesovy komunalny odpad AO o 20
200307 | Objemny odpad AO o 60

Uroveii znetistenia pody a podzemnych vod a moZné rizika
Vjanuari 2009 bol na tUzemi planovanej vystavby realizovany inziniersko-geologicky a
hydrogeologicky prieskum. Spréava z prieskumu sa nachadza v prilohovej Casti Ziadosti.

Prehlad inych emisii do Zivotného prostredia (hluk, vibracie, Ziarenie atd’.)
Hluk

Prevladajacim zdrojom hluku v dotknutom tizemi je vnutroarealova doprava.
Zdroje prevadzkového hluku z navrhovanej ¢innosti je mozné rozdelit’ do 2 zékladnych skupin:

a) staciondrne zdroje umiestnené vo vnutornych priestoroch stavby
b) vnutroarealova doprava.

Hlavna vyroba bude prebichat vo vyrobnej hale, takze hluk z vyrobnych priestorov nebude
ovplyviiovat okolie.

Realizaciou zdmeru neddjde k zvysSeniu poctu nakladnych vozidiel zabezpecujucich denny dovoz
materialu a odvoz produktov a tym zaroven neddjde ani k narastom hladin hluku z automobilovej
dopravy.

V dennej dobe je mozné povazovat narast ekvivalentnych hlukovych hladin v désledku prevadzky
navrhovanej ¢innosti v najbliz$ej obytnej zone za nulovy.

Ziarenie

Tepelné zariadenia nachadzajuce sa vo vyrobnom procese hlavne vyvijace pary, vytvaraju pomerne

vysoké teploty. Produkované teplo ma vplyv len na vnutorné pracovné priestory kotolne
a neovplyviuje okolité prostredie vyrobnej haly.

Zapach

Vzhl'adom na typ technologie sa da hovorit’ len o vel'mi slabom alebo Ziadnom zapachu v blizkosti
zdroja, v zavislosti od podmienok zvrstvenia ovzdusia.

Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste

(zdroj informécie: Anodicka oxidéacia Al profilov - PROJEKT AO 2, zémer ¢innosti podl’a zdkona NR SR
¢. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie, april 2009)

Popis miesta a okolia prevadzky

Areal Sapa Profily patri do velkého priemyselného arealu ZSNP v Ziari nad Hronom. Podla
katastra nehnutel'nosti s parcely, na ktorych sa areal nachadza evidované ako zastavané plochy
anadvoria a ostatné plochy. Jednd sa o zastavané a spevnené plochy, parkoviska, prijazdové
komunikécie a upravené zatravnené plochy.
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Vystavbou novej haly anodickej oxidacie s novou linkou anodickej oxidacie déjde k ndhrade
jestvujucej prevadzky anodickej oxidacie. Spolu snovou halou anodickej oxidacie bude
vybudovand nova Cdistiaren odpadovych vod s neutralizaénou stanicou, kotolia a chemické
hospodarstvo.

Nova hala anodickej oxidacie je navrhnuta v zapadnej Casti arealu Sapa Profily a.s. , medzi halou
lisovne a halou povrchovej tipravy. Povodne bol tento priestor aredlu zatravneny bez stavebnych
objektov s inzinierskymi sietami. V novej hale bude umiestnena technologicka linka anodickej
oxidacie, pomocna prevadzka rozvodne a nadvizujuce manipula¢no-skladové priestory vratane
plochy pre balenie vyrobkov. Nova hala bude stavebne aj technologicky prepojena s halou
existujucej lisovne Al profilov.

Klimatické podmienky a kvalita ovzduSia

Ziarska kotlina, v ktorej sa nachadza areal Sapa Profily patri do teplej klimatickej oblasti, ktora je
charakterizovana teplou kotlinovou klimou s dlhym, teplym letom, velmi kratkym prechodnym
obdobim s mierne teplou jarou a jesenou, a kratkou chladnou zimou s kratkym trvanim snehovej
pokryvky.

Priemerny ro¢ny sumérny uhrn na stanici Ziar nad Hronom dosiahol 682,9 mm. Priemerny pocet
dni so snehovou pokryvkou viac ako 5 cm, bolo v oblasti v poslednom meranom roku (2005) - 45
dni a snehova pokryvka viac ako 10 cm sa vyskytla 22 dni v roku. NajchladnejSim mesiacom
v priemere je januar s priemernou mesacnou teplotou — 2,5 °C. Najteplej$im mesiacom v roku je
august s priemernou mesacnou teplotou 20 °C.

Veterné pomery su v Ziarskej kotline vyrazne ovplyviiované okolitymi pohoriami. Najvyraznejsie
je ovplyvneny smer vetra, ktory je v danej oblasti vychodného a severozapadného smeru prudenia.
Z hladiska rozptylu emisii znecist'ujucich latok je dolezitym prvkom smer a rychlost’ vetra. Oblast’
Ziarskej kotliny je uzavreta z viacerych stran. Na juhozapade kotlinu ohrani¢uje Pohronsky Inovec,
na zapade aZ severe Vta¢nik a Kremnické vrchy a na vychode aZ juhovychode Stiavnické vrchy.

Oblast’ sa vyznacuje vel'mi nepriaznivymi meteorologickymi podmienkami vzhl'adom na troven
zneCistenia prizemnej vrstvy ovzduSia priemyselnymi exhalatmi. Priemernd ro¢nd rychlost
vzduchu zo vsetkych smerov je 1,8 m.s—1, ¢o je priblizne 3-krat nizsia hodnota ako v Bratislave.

vvvvv

znecisteni ovzdusia ma vyroba hlinika a energie.

Rozhodujtice zdroje znecistovania ovzdusia predstavuji prevadzky spoloc¢nosti SLOVALCO, a.s.
a ZSNP, a.s., ktoré mnozstvom emitovanych znecist'ujucich latok patria medzi vyznamné zdroje v
ramci celej SR.

Spolo¢nost’ SLOVALCO, a.s. (adaje za r. 2005) vypustilo 0,69 % celoslovenskej produkcie TZL
aje tak 11. najvacSim producentom v SR. V produkcii SO2 je na 10. mieste s 1,57 %
celoslovenskej produkcie. V produkcii NOx je na 17. mieste s 1,47 % celoslovenskej produkcie.
V produkcii CO je na 2. mieste s 9,30 % celoslovenskej produkcie. Spolocnost’ ZSNP, a.s. v roku
2005 emitovala 0,49 % celoslovenskej produkcie SO2 a je tak 16. najvacsim producentom v SR.

K arovni znedistenia ovzdusia v Ziarskej kotline negativne prispieva tieZ automobilova doprava. Je
to dané vysokou frekvenciou dopravy na trase Nitra - Zvolen (cesta 1/65 a 1/50) a na trase Ziar nad
Hronom - Handlova (cesta 1/50), ale najma tym, Ze tieto useky ciest nie s dobudované na uroven
rychlostnych komunikacii a svojim trasovanim prechddzajii cez obytné zény sidiel v Ziarskej
kotline. Cestna doprava sa podiel’a relativne v mensom meradle na emisiach SO2 a pevnych castic,
produkuje predovietkym emisie NOx , CO a prchavych organickych latok. Oblast’ Ziarskej kotliny
je zaradend medzi zatazené oblasti z hl'adiska produkcie tuhych znecistujucich latok do ovzdusia
a je zaradena medzi oblasti riadenia kvality ovzdusia.

Charakteristika stavu Zivotného prostredia v danej lokalite

Okolie prevadzky patri medzi izemia s narusenou az silne naruSenou environmentalnou kvalitou
Zivotného prostredia (d’alej len ZP). Stredné &ast’ rie§eného uzemia je zaradena do piateho stupiia,
¢o je narusené ZP, smerom na juh a sever kvalita prechadza do Stvrtého stupiia, ktory
charakterizuje narusené prostredie. Smerom na severovychod prechiadza do druhého stupna.
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V tomto smere je kvalita ZP vyhovujiica. Na severe, juhu ajuhovychode sa ostrovéekovite
vyskytuju tizemia s vysokou kvalitou ZP (prvy stupen).

Podla environmentélnej regionalizacie SR (MZP SR, SAZP 2002) su na tizemi Slovenskej
republiky vymedzené zatazené oblasti zivotného prostredia. Jedna sa o oblasti, ktoré su
prieseCnikom vyskytu vysSiecho poctu environmentalnych zatazi, hodnotenych podla stavu
vybranych zloZiek Zivotného prostredia a rizikovych faktorov. Mesto Ziar nad Hronom sa nachadza
v Pohronskej zatazenej oblasti. Jedna sa o vyrobné firmy SLOVALCO a.s., ZSNP as. a
automobilovll dopravu prechadzajicu cez mesto.

Chranené a citlivé oblasti, ochranné pasma

Uzemie Ziar nad Hronom, Horné Opatovce a Ladomerska Vieska bolo vymedzené ako ochranné
pasmo 1. all. Pasma vodného zdroja zachytného zarezu v ZSNP a.s., Ziar nad Hronom.
Samotny areal Sapa Profily a.s. je zaCleneny do II. stupnia Pasma hygienickej ochrany (PHO).

Sirka 1. stupia PHO je cca 100 m ajeho celkova plocha je 12,7699 ha. Ma nepravidelny tvar
a tiahne sa po l'avej strane toku rieky Hron.

PHO II. stupna PHO sa rozdel'uje na vnitornu a vonkajsiu ¢ast’.

Vnutorné ochranné pasmo je totozné s ochrannym pasmom I. stupiia. VonkajSie ochranné pasmo
z vychodnej strany tvori miestna komunikacia, zjuznej strany nasyp (nevyuzivanej) kolajovej
vlecky, zo zapadnej strany vodoteC prechadzajiica aredlom zavodu a uGstiaci do rieky Hron a zo
severnej strany l'avy breh rieky Hron.

Uzemia arealu Sapa Profily, a.s. sa nachadza v blizkosti severozapadnej hranice chranenej krajinnej
oblasti CHKO Stiavnické vrchy (2. stupeii ochrany podl'a zdkona c. 543/2002 Z. z. o ochrane
prirody a krajiny v zneni neskorsich predpisov).

Vsetky prirodne hodnotné lokality st vo vacSej vzdialenosti od dotknutého tizemia, takze stavba
ich neovplyviituje. Priamo do aredlu nezasahuje ani jedno chranené izemie. V stilade so zakonom
543/2002 Z. z. v zneni neskorsich predpisov preto plati v dotknutom tzemi prvy stupen ochrany.
Do miesta a okolia prevadzky chranené vtacie izemia a izemia eurdpskeho vyznamu nezasahuju.

Staré zat’aZe na uzemi prevadzky a v jej okoli a planované napravné opatrenia

Kvalita pody v okoli arealu ZSNP je zhorSena. Hlavnou pric¢inou je kontaminacia pody v dosledku
vysokej produkcie emisii pri vyrobe hlinika. Na zaklade merani v ukazovatel'och fluorid, olovo,
kadmium, arzén, ortut’, chrom boli v oblasti Ziarskej kotliny zvysené hodnoty vietkych uvedenych
ukazovatel'ov oproti referencnym hodnotam priblizne 2 — 4 krat. ZvySené obsahy kovov sa vSak
vyskytuju v celom udoli Hrona, aj v smere proti pradu. Mozno predpokladat’, Ze zvySené obsahy
kovov maju taktiez pri¢inu v banskej ¢innosti v regione.

Pretoze pri prevadzke sa neoCakéavajii vyznamné negativne vplyvy, nie st zndme ani ziadne
vyvolané suvislosti, ktoré by ich mohli spdsobit. Vystavba ovplyviiuje pohodu a kvalitu Zivota
vzhl'adom na umiestnenie navrhovanej ¢innosti a vzdialenost’ najbliz$ej obytnej zony v minimalnej
miere.

Opis a charakteristika pouZivanej alebo navrhovanej technolégie a d’alSich technik na
predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je moZné, na obmedzenie emisii.

Struény popis technologie a jej kritickych miest z hPadiska jej moZnych vplyvov na
Zivotné prostredie

Technolégia upravy hlinikovvch profilov anodickou oxidaciou v novej hale anodickej
oxidacie

Hlinikové profily vyrobené procesom prietlacného lisovania v existujucej vyrobnej hale lisovne sa
budu presivat na povrchové mechanické opracovanie. Mechanické opracovanie sa bude
vykonavat’ spésobom - kefovanim hlinikovych profilov v ¢asti vyrobne;j haly.
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Ucelom mechanickej predipravy povrchu profilov kefovanim je Ciastocné odstranenie réznych
nerovnosti, ktoré sa nachadzaju na ich vzhladovych stranach. Jedna sa hlavne o odstranenie
zvySeného ryhovania, zaderov a d’alich nerovnosti, ktoré sa nedaji odstranit’ satinalnym morenim.

Tieto profily sa po dokonceni mechanického povrchového opracovania vkladaji do paliet pre
nasledujuce chemické spracovanie v technologii anodickej oxidacie

Samotny proces anodickej oxidacie je nasledovny:
Operacia 1. alkalické odmastenie

Odmastenie sa vykonava v nerezovej nadrzi v ktorej je vodny roztok komeréného chemického
produktu Alficlean 138 alebo podobného zaloZzeného na biodegradovatelnych detergentoch,
pri teplote okolo 60 °C.

Tento technologicky krok sa robi na ocistenie necistét nanesenych na povrchu profilov. Necistoty
pochadzajii z procesu prietlaéného lisovania ako aj z mechanického opracovdvania. MieSanie
kapela bude zabezpecené stlacenym vzduchom. Vyhrievanie kupela je realizované cez vymennik
tepla.

Operécia 2.3. satinalne morenie E6— tonovanie

Pri satinalnom moreni sa pouZiva aditivum v kombinacii s NaOH a optimalnej koncentracie Al*",
Je to ekologicky neskodné dlhodobé moridlo. Obsahuje organické polyhydroxydové zluceniny, soli
organickych kyselin, stabilizatory a pomocné latky. Pri optimalnej kombinécii chemickych Cinidiel
sa vytvara jemny saténovy povrch materialu.

Proces morenia prebiecha v dvoch nerezovych nadrziach, v ktorych je vodny roztok NaOH
s komerénym chemickym produktom Alfisatin 339/1 alebo podobného pri teplote okolo 60 °C.
Toto je kone¢né opracovanie povrchu, kde sa vymaze lesk a mozné nedokonalosti na profile
pochadzajiice z predchadzajiceho spracovania. Nepretrzité mieSanie kupelov bude zabezpecené
stlacenym vzduchom. Regulacia teploty bude zabezpecovat’ cez vymennik tepla — tak ohrev ako aj
chladenie.

Operacia 4. teply oplach

Prebicha v nerezovej nadrzi v ktorej je vodny roztok max. 5% hydroxidu sodného pri teplote 50 °C
s privodom priemyselnej vody. Regulacia teploty sa realizuje cez vymennik tepla. MieSanie kupel’a
bude zabezpecené stlatenym vzduchom.

Operacia 5.- studeny oplach — kaskada 6.5

Prebieha v nerezovej nadrzi s nepretrzitou cirkulaciou priemyselnej vody kaskadou vani. MieSanie
ktpel'a bude zabezpecené stlatenym vzduchom.

Operacia 6 — Oplach — medzipozicia — kaskada 6.5

Oplach sa bude realizovat’ s nepretrzitou cirkuldciou cCistej priemyselnej vody kaskadou vani. Do
tejto nadrze bude privod priemyselnej vody. MieSanie kupela bude zabezpecené stlaCenym
vzduchom.

Operacia 7 — Vyjasiiovanie

Tato technologickd operacia ma za ulohu vycistenie morenych povrchov od uvolnenych
hydroxidov tazkych kovov, ktoré sa v predchadzajucich alkalickych kupeloch neodstranili.
Realizuje sa v mnerezovych nadrziach opatrenych izola¢nou vrstvou v roztoku opotrebovanej
kyseliny sirovej z procesu anodickej oxidacie s obsahom hlinika a pridavkom aditiva Alfideox 75,
alebo podobného. Uvedend pozicia sa nevyhrieva. MieSanie kipel'a bude zabezpecené stlacenym
vzduchom. Je to priprava hlinika na proces anodizacie (eloxovania).

Operacie 8,9.10.11. - anodizacia

Proces anodizacie prebicha v Styroch nerezovych nadrziach opatrenych izolacnou vrstvou,
v ktorych je vodny roztok kyseliny sirovej pri pozadovanej teplote 18 - 20 °C. Pri tomto opracovani
prechadza povrch profilu riadnou oxidaciou, ¢im sa vytvara vrstva anodickej ochrany voci
atmosférickej oxidacii. Roztok kyseliny sirovej sa bude regenerovat v zariadeni Retardacné
zariadenie s tym, Ze rozpusteny hlinik sa bude filtrovat’ (filtraéné stipce zo skleného vlakna
a Specialnych zivic). Na udrZzanie konstantnej teploty sa kupel’ bude chladit’ vo vymennikoch tepla.
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Ako chladiace médium bude pouzity vodny roztok glykolu (monopropylénglykol). MieSanie vo
vaniach bude zabezpecené stlatenym vzduchom.

Operacia 12, 13.14 — demi oplach - kaskada

Bude prebiehat’ z dvoch nerezovych nadrziach s nepretrzitou cirkulaciou cistej demi vody. Demi
voda sa bude pripravovat v reverznej osmoéze. MieSanie kupela bude zabezpefené stlatenym
vzduchom.

Operacia 15. elektrolytické vyfarbovanie - odtiene bronz

Elektrolytické vyfarbovanie je zaloZzené na principe vyluCovania kovového cinu na dne porov
oxidickych vrstiev v striedavom alebo jednosmernom elektrickom poli. Roztok bude zlozeny so
siranu cinatého vo forme Alficolor 677 alebo Zinn II sulfatu s pridavkom stabilizatora Alficolor
699 alebo podobnych. V roztoku je kyselina sirova v objeme 2%.Teplota ktpel'a je okolo 20 °C a
ohrev alebo chladenie je realizované cez vymennik tepla.

Operacia 16. Elektrolytické farbenie — odtien zlata

Elektrolytické vyfarbovanie je zaloZené na principe vylucovania kovového manganu na dne poérov
oxidickych vrstiev v striedavom alebo jednosmernom elektrickom poli Roztok je zaloZzeny na baze
manganistanu draselného vo forme Alficolor gold 605, alebo podobného a s obsahom kyseliny
sirovej v celkovom mnozstve 2%. Teplota kupela je okolo 20 °C a ohrev alebo chladenie je
realizované cez vymennik tepla.

Operacia 17, 18, 19. - demi oplach - kaskada

Bude sa realizovat’ s nepretrzitou cirkuldciou Cistej demi vody tak, aby boli odstranené chemikalie
z predchadzajucej pravy. Miesanie kuipel'a bude zabezpecené stlaenym vzduchom.

Operacia 20, 21, 22. - horuice utesiiovanie

Operacia bude prebichat v nerezoveych nadrziach, v ktorej je vodny roztok komercného
chemického produktu Iso-Seal R/S (Metachem) alebo podobného. Horlice utesiiovanie sa robi
v demi vode pri teplote 96 °C a predpisaného pH 5,5-6,5.

Toto spracovanie sa robi za ucelom vyplnenia pér anodickej/eloxovanej vrstvy; po tomto
opracovani je povrch schopny odolavat’ zaobchadzaniu a drsnym tikonom.

Operacia 23. - suSenie

Realizuje sa v nadrzi s cirkulaciu horuceho vzduchu. Technologicka operacia sluzi na dodato¢né
vysu$enie materialu od vody.

Operacia 24. morenia EQ

Prebieha v nerezovej nadrzi v ktorej je vodny roztok 10% hydroxidu sodného pri teplote 60°C.
Regulacia teploty sa realizuje cez vymennik tepla. MieSanie kupela bude zabezpecené stlatenym
vzduchom. Vyuzivanie hlavne na chemické ocistenie zavesovej techniky od nanesenej oxidicke;j
vrstvy pred d’alSim pouzitim

Operacia 25.- studeny oplach

Prebieha v nerezovej nadrzi s nepretrzitou cirkulaciou ¢istej priemyselnej vody. Do nadrze bude
privod priemyselnej vody. Miesanie ktipel'a bude zabezpecené stlacenym vzduchom.

Kotolna (vyvija¢ pary)

Vyvijace pary budi osadené v stavebnom objekte SO 630/21 Kotoliia.

VyvijaCe pary sluzia na ohrev nadrzi a ktipelov anodizaéného procesu. Ohrev je zabezpeCeny
nepriamym ohrevom prostrednictvom horucej pary, ktorej vyroba je zabezpecend dvoma vyvijacmi
pary. Hortica para je vedena systémom rarok — vykurovacie hady, ktoré st umiestnené bud’ priamo
v nadrziach na ich dne resp. na plasti tepelne zaizolovanych nadrzi.

Laboratoria

Laboratorium bude sluzit' na kontrolu kvality a sledovanie parametrov priemyselného procesu.
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Kompresorova stanica (duchadlo)

Instalované duchadlo o vykone cca 2 800 m’/hod stladeného vzduchu o tlaku 0,4 bar bude
zabezpeCovat potrebny stlaeny vzduch pre mieSanie kupelov v jednotlivych vaniach
technologickej linky anodickej oxidacie.

Cisti¢ka odpadovych vod (neutraliza&na stanica)

Neutraliza¢na stanica slizi na neutralizdciu a vycistenie kyslo-alkalickej a siranovej oplachove;j
vody, ako aj jednotlivych koncentratov. Prevadzkovy subor zabezpecuje neutralizaciu a vycistenie
chemickych odpadovych vod produkovanymi pocas vyrobného procesu zavodu. V prevadzke
neutralizacnej stanice sa nachadza aj nadrz na hydroxid véapenaty, ktory sa do procesu neutralizacie
pridava manudlnym sypanim a nadrz na kyselinu sirovi. Hydroxid vapenaty a kyselina sirova
su ¢inidla, ktoré sa pouzivaji na upravu pH v procese neutralizacie.

Chemické hospodarstvo

Chemické hospodarstvo bude vybavené 4 ks skladovacich nadrzi o objemu 20 m’, z toho 2 ks na
H,SO, a2 ks na NaOH. Sucastou chemického hospodarstva bude stacaci priestor a vlastné
potrubné rozvody zabezpecujuce distribliciou jednotlivych chemikalii.

Nahradny zdroj elektrickej energie

Ako nahradny zdroj elektrickej energie bude pouzity dieselagregat, ktory pri vypadku el. energie
z verejného rozvodu bude zabezpeCovat' napdjanie elektrickou energiou zariadeni nutnych
k zabezpeceni bezpe¢ného ukonceni technologickych procesov prebiehajucich v anodickej oxidacii
t.j. technologickych Zeriavov, odsavacich ventilatorov, riadiaceho systému a nidzového osvetlenia.
Predpokladany vykon dieselagregatu bude 75 kW.

Kritické miesta z hPadiska jej moZnych vplyvov na Zivotné prostredie

1. Unik kyslych alebo zasaditych roztokov

Kyslé a zasadité roztoky su v nerezovych vaniach. Vane s roztokmi su osadené v izolovanej
havarijnej vani o dostatocnom objeme. Tam, kde nie je navrhovana havarijna vana je podlaha pod
nadrzami vyspaddovana do zbernych kandlov atieto st napojené na potrubie veduce do
neutralizaCnej stanice. K uniku nebezpecnej latky do vonkajSieho prostredia a nasledne
k priesakom do podzemnych vod by mohlo dojst’ jedine v pripade, keby zlyhali naraz oba systémy
(porucha vane kupela a zaroven porucha havarijnej vane), ¢o je vel'mi nepravdepodobné. Vane
s roztokmi a havarijna vafa st na arovni podlahy a st vizualne kontrolovatel'né. V pripade, ze by
doslo k takejto situacii, roztoky by boli odvedené prostrednictvom kanalov do neutraliza¢nej
stanice.

2. Nefunkéné odsavanie vzdusniny nad roztokmi

Nefunkéné odsavanie nad vaniami povrchovej Gpravy moze sposobit’, Zze povrch nad vaiami nebude
odsavany, ¢im dojde k vyparovaniu kyslych a zasaditych roztokov do pracovného prostredia a ich
zvySenym koncentraciam. V pripade vzniku havarijného stavu pracovnici opustia pracovny
priestor a zabezpeci sa urychlene oprava odsavania. Nakol'’ko koncentrované kupele nie st hortice
anie su prevzdusnované, nepredpokladdme vyznamny unik par do pracovného prostredia.
V pripadoch vypadku odsdvania bude potrebné okamzite zastavit chod celej linky a vybrat
upravované profily z ktipel'ov, ¢im sa prebiehajice reakcie zastavia. Opatovné pokra¢ovanie chodu
linky atym aj procesu anodizacie je mozné az po uvedeni do Cinnosti odsavacieho zariadenia
a dokonalom odvetrani priestorov anodizacie.

3. Nefunkénost’ pracky plynov

Pri nefunkénosti pracky plynov, ktora Cisti odsavany vzduch z procesu anodickej oxidacie moze
dojst’ ku kratkodobému zvysSeniu uniku aerosélov roztokov do ovzdusia. V pripade kratkodobého
vypadku dodavky vody do pracky bude odsavany plyn Cisteny na mokrej naplni s klesajucou
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ucinnostou a preto pri zastaveni dodavky vody do pracky na niekol’ko minut bude potrebné
zastavit' chod celej anodizac¢nej linky ajej chod obnovit az po dosiahnuti plnej funkénosti
zariadenia. V pripade vzniku takejto udalosti je potrebné urychlene zabezpecit opravu Cistiaceho
zariadenia.

4. Prerusenie dodavky elektrickej energie

Pri preruseni dodavky elektrickej energie bude zastavena Cinnost’ vsetkych strojov, zdvihacich
zariadeni, Cistiacich zariadeni na vody a ovzdusie, co moZe sposobit’ obdobn11 situaciu ako v bode
2. a 3., navySe dbjde k obmedzeniu Cinnosti zariadeni na Cistenie priemyselnych aj splaskovych
odpadovych vod. KedZze vypustanie odpadovych vod z neutralizacnej stanice je gravitacne do
verejnej kanalizacie, k uvedenému stavu pri vypadku elektrickej energie nemoéze dojst’. Okrem toho
v NS je rezervna nadrz.

Pouzivané technologie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie
emisii

Nova prevadzka — nie st.

Navrhované technoldgie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie
emisii
Linka anodickej oxidacie - Pracka plynov z anodiza¢ného procesu

Naprojektovany je jeden systém na zbieranie a premyvanie (preplachovanie) toxickych plynov
vychadzajicich z automatického zariadenia na anodizaciu hlinikovych profilov - pracka plynov
z anodiza¢ného procesu.

Pracka plynov pozostava z:

¢ 2 ventilatorov,

e preplachovacieho zariadenia plynu,

o cirkula¢ného a preplachovacieho Cerpadla,

¢ 2 davkovacich ¢erpadiel na chemické prisady.

Zariadenie zamedzuje iniku plynov z technologického procesu do vonkajSieho prostredia tym, ze
ich zachytava v pracke. Objem nasavanych vzdu$nin cca 2 x 70.000 m’/hod., s rychlostou na
vstupe cca 0,8 m/s. Plyny st odsadvané odstredivym ventilatorom z nehrdzavejuceho materialu
(polypropylén) a su vedené smerom k zariadeniu na zachytavanie hmly, na ktorom sa vyzrazaja
atak toto zariadenie =zachyti vodni paru aaerosélovi hmlovinu unaSani plynom.
Eliminuje/odstrani sa tym aj ¢ast’ znecistujlicecho bremena. Na vstupe jednotky na zachytavanie
hmly sa robi mikro - likvidacia vody, aby sa zachytili zneCistujice prvky. Za jednotkou na
zachytavanie hmly budi plyny vstupovat’ do plynovej pracky, kde sa tieto plyny premyja v proti
prade s priemyselnou vodou. Nasledne sa kvapky tekutiny odstranuji na zariadeni na
odstraiiovanie hmly.

Zariadenie pracuje na principe uzatvoreného okruhu cistenia plynov vo vodnej hmle, pricom
koncentracie a pH cirkulacnej vody je priebezne snimané a upravované na pozadované pH.
V pripade nasytenia pracej cirkulacnej vody dochadza k vypustenie Ccistiaceho okruhu do
odpadovej chemickej kanalizacie napojenej na neutralizacnt1 stanicu a nasledne k naplneniu okruhu
novou priemyselnou vodou.

Predpokladana uc¢innost’ takéhoto zariadenia (pracky plynov) je 98 %, garantované hodnoty
vypustanych aerosolov Na OH do ovzdusia - menej/nanajvys rovné 2 mg/m’ , vypustanych
aerosolov H,SO,4 do ovzdusia — menej / nanajvys rovné 1 mg/m’. Zariadenie pracky plynov ma
vlastnu, zabudovanu tpravu (neutralizaciu) vody, ktora pozostdva z neutralizacnej naddrze o objeme
6 m’ aautomatického zariadenia na davkovanie neutralizaénych roztokov. Odpadové vody
z pracky plynov st napojené na kanalizaciu odpadovych vdd, ktord je napojenad na neutralizacnti
stanicu odpadovych vod.
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Zéakladné technické parametre:

Ventilator

Prietok 2 x 70.000 m*/hod.
Staticky tlak 2.600 Pa

Material PP ( polypropylén)
Typ konstrukéného zariadenia ~ Prevodovkové
Vstupna rychlost’ 21,8 m/sek.

Rychlost’ otac¢ok kolesa 854 otacok za minutu
Vstupny vykon 54,51 kW,
Instalovany vykon 190 kW,

Napitie 11I-fazy 220/380 V,

Hladina vznikajicej hlu¢nosti
Ucinnost’

Pracka na premyvanie plynov

priemerne 80 dB(A)
74%,

Prietok 2 x 70.000 m*/hod.
Rychlost’ 1,44 m/sek.

Priemer 3.500 mm

Material PP (polypropylén)
Premyvaci prietok pri 1 kg/cm® 250 m*/hod.

Objem recirkulacnej nadrze 6,0 m’,

Strata tlaku (pokles tlaku) 950 Pa

Odstredivé cerpadlo

Prietok 250 m*/hod.,

Tlak 18 mm.w.c

Material PP (polypropylén)
Hnany produkt Roztokové ¢inidla
Konstrukéné prevedenie L6zko podl'a normy DIN
Tesnenie Mechanické tesnenie dvojito chladené
Instalovany vykon 30 kW

1.500 otacok za minutu
111-fazy 380/660 V,
DN-200,

DN-150

Rychlost’ otacok
Napitie

Pripojenie na vstupe
Pripojenie na vystupe

Cistiareii odpadovych véd (neutralizaéna stanica)

Neutraliza¢na stanica slazi na neutralizdciu a vycistenie kyslo-alkalickej a siranovej oplachove;j
vody, ako aj jednotlivych koncentratov. Prevadzkovy subor zabezpeCuje neutralizaciu a vyc€istenie
chemickych odpadovych vod produkovanymi pocas vyrobného procesu zavodu. V prevadzke
neutralizacnej stanice sa nachddza aj nadrz na hydroxid vapenaty, ktory sa do procesu neutralizacie
pridava manualnym sypanim a nadrz na kyselinu sirovi. Hydroxid véapenaty a kyselina sirova
su ¢inidla, ktoré sa pouzivaju na upravu pH v procese neutralizacie.

Z prevadzky sa vedie kazda trieda nalevu do samostatného potrubia a posiela sa do prislusnej
precCerpavacej nadrze v linke. Koncentrované alkalie a kyseliny sa vylievaju samostatne do dvoch
zachytnych nadrzi, z ktorych sa reguluje davkovanie riadenym spésobom do Cistiaceho procesu.

Kyslé a alkalické preplachovacie latky sa leji priamo do predneutralizaéného modulu, kde sa spolu
s davkovanymi koncentratmi upravuje ich kyslost’ pH na hodnoty v rozmedzi stanovenych limitov.
Tento ukon sa robi plynulo automaticky a pridavaju sa potrebné reagenéné Cinidla. Nasledne sa
prikracuje k eliminacii k vyzrazaniu hydroxidov a vsetkych ostatnych tuhych latok zachytenych
v usadzovacej nadrzi vysokovykonného laminarneho toku. Vycistena odpadova voda preteka
plynulo do vonkajSej cCasti. Usadené tuhé latky sa nepretrzite odCerpavaju prostrednictvom
Cerpadla, aby sa zabranilo tomu, Ze by ich uroven dosiahla taki vysoku hladinu v usadzovacej
nadrzi, ze by sposobila jej unasanie von.

Tento proces sedimentacie a koncentrovania kalu je podporovany pridavanim vlockovacieho
produktu polyelektrolytového typu, ktory spdsobuje vytvaranie hustejSich zrazenin, ktoré sa I'ahko
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oddel'uju. Tento produkt sa plynulo pridava proporéne do jednej z tychto odpadovych véd.

Kompaktna usadzovacia nadrz ma kameru na predsedimentaciu, vybaveni pomalym mieSacom,
kde prebicha meranie vlockovacieho ¢inidla, ktoré podporuje vytvaranie hustejSicho kalu
a ul’ahCuje separaciu; v tejto etape je pritomnych 80 az 90% tuhych latok.

Tieto pred¢istené odpadové vody s nizkym obsahom tuhych latok prechadzaji priamo do komory
laminarnej sedimentacie, kde sa rovnomerne rozmetavaju cez zostavu platov, kde sa ziskaju
najjemne;jsie tuhé latky.

Konstrukéné rieSenie priecneho toku (trajektéria kalu je kolmad na drahu vody anie naopak)
umoziuje ziskat’ vel'mi nizky obsah tuhych latok vo vodnej suspenzii zbytkov.

Dno usadzovacej nadrze, kde sa zhromazd'uju vyzrazané kaly, sa sklada z troch nohavic tvaru
oto¢enych pyramid (jedna v pred sedimentacnej faze a dve v laminarnej faze), z ktorych kazda
obsahuje ventil s pneumatickym pohonom pripojené na kolektor nasavania pneumatického ¢erpadla
na odcerpavanie kalu.

Synchronizacia Cerpadla a ventilov sa kontroluje v programovatelnom automate a nastavuje sa na
zéklade mnozstva kalu, ktory sa ma vytiahnut' z kazdej komory.

Kal vytiahnuty z usadzovacej nadrze sa posiela do zberaca kalu, ktory umoziiuje zmensit' jeho
obsah vody, aby bol vhodnejsi na konecné spracovanie. Tento zbera¢ kalu okrem iného sluzi ako
regula¢ny prvok na zmenu mnozstva kalov pridavanych do Cistiacej linky.

Proces sedimentacie a koncentrovania kalu je podporovany prostrednictvom pridavania
vlockovacieho produktu polyelektrolytového typu, ktory spésobuje vytvaranie hustejSich zrazenin,
ktoré salahko oddeluju. Tento produkt sa plynulo pridava proporéne do jednej z tychto
odpadovych vod.

Kaly sa z usadzovaca odcerpavaju Cerpadlom a lisuju sa v kalolise filtra, kde ziskaju tvar tuhého
kolaca s vlhkostou priblizne 65%. Tieto inertné kolace sa likviduju prostrednictvom opravnenej
organizacie.

V plynulej a automaticky ovladanej prevadzke je zaradené jedno zariadenie ako rezerva, alebo
pokrytie mozného zlyhania, alebo doCasnej nespdsobilosti preplnenej nadrze. Rezerva pokryva
vSetky systémy s meranim reakénych ¢inidiel a Cerpadlami plynulej prevadzky. Pohon rezervnych
Cerpadiel sa taktiez spustat automaticky vtedy, ked hladina v nadrzi dosiahne troven blizku
preteceniu.

Systémy na kontrolu a meranie reakénych cCinidiel st vysoko presné a spolahlivé, ¢im sa zabranuje
prekro¢eniu miery odpadov a zabezpeCuje v kazdom momente G¢inné Cistenie odpadovych vod
v ramci stanovenych limitov.

Moduly chemického Cistenia, reakénych cinidiel a cerpadiel st vyrobené z PP, alebo PRFV,
polyetylénu vysokej chemickej odolnosti, alebo vytazku zivice z polyesteru vrstveného so sklenym
vlaknom, bez nechranenych kovovych casti, ¢im sa uplne zabrani problémom s kordziou,
dosledkom ¢oho sa znizia naklady na udrzbu.

Ovladaci panel ma programovatelny automat na automatickt regulaciu procesu obsahujlci
vysokoziskovy program ktory nepretrzite prispdsobuje odvoz z Cistiacej linky proporéne na
poziadavky reagentov, alebo spracovavany objem a dotykovi obrazovku s kontrolkami
a prepinacmi Cerpadiel a zapojenych ventilov, ktoré vkazdom momente odrazaji priebeh
zariadenia.

Nakladanie so zachytenymi emisiami alebo produkovanym zostatkovym znecistenim

Zachytené znecistujuce latky v Pracke plynov vo forme:

&L Nazov Miesto vzniku | Kategéria
odpadu
Nadrze AO
1101 09 Kaly a filtra¢né kola¢e obsahujuce NL Pracka plynov, N
Odsavanie

budt odovzdavané na zaklade zmluvného vztahu opravnenej organizacii.
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- Vznikajuce odpady z upravy priemyselnych odpadovych véd vo forme:

(SEIDC LTI Nazov Miesto vzniku | Kategoéria
odpadu
110110 |Kaly a filtra¢né kolace iné ako uvedené v 11 01 09 Ne‘:tﬁ;zzcna 0

budi odovzdavané na zaklade zmluvného vzt'ahu opravnenej organizacii.

H)

odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajucich v prevadzke

. PouzZivané opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie
alebo zneskodnovanie odpadov

Nova prevadzka — nie su.

. Navrhované opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie
alebo zneskodiiovanie odpadov

- pouzivanim modernej technoldgie znizovat’ mnozstvo produkovanych odpadov

- produkované odpady zarad’ovat’ podla katalogu odpadov, zhromazd'ovat’ podl'a druhov

Opis a charakteristika pouZivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie vzniku

- nakladat’ zo vzniknutymi odpadmi v sulade s aktuadlnym Programom odpadového hospodarstva

(POH), schvélenym prislusSnym organom Statnej spravy odpadového hospodarstva a plnit

zavaznu Cast’ POH.

- odpady, ktoré vzniknt pri prevadzke zhodnotit’ alebo zneskodnit’ v zariadeni na to ur¢enom resp.

toto zabezpecit’ prostrednictvom osoby opravnenej na nakladanie s odpadmi.

)

Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych

zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného prostredia

. Popis systému monitorovania, resp. merania emisii do Zivotného prostredia

Emisie do ovzduSia
Tabulka ¢. 12

21 Zlozka zivotného prostredia Ovzdusie
" |alebo sledovana oblast’
V 10 — vyduch, Vyvija¢ pary €. 1
Lokalizacia merania / odberu vi- \,/yduch, V,XVIJ ac pary €. 2 o
2.2 vzoriek V 1 — vyduch, Pracka plyqov z anod%zacneho procesu
V 2 — vyduch, Vykurovanie a vetranie vlastnej haly ¢.1
V 3 — vyduch, Vykurovanie a vetranie vlastnej haly ¢.2
2.3 |Spo6sob merania / odberu vzoriek  |Diskontinudlne meranie emisii
24 Frekvencia merania / odberu V zmysle vyhl. MZPSR ¢.408/2003Z.z. predpoklad 1x6 rokov
"~ |vzoriek
25 Podmienky merania / odberu podl'a poziadaviek legislativy
"~ |vzoriek
2.6 |Sledované veliciny v zmysle metod a metodik MZP SR a platnej legislativy
2.7 [Metoda merania / odberu vzoriek  |v zmysle metéd a metodik MZP SR
2.8 |Analytické metody v zmysle metod a metodik MZP SR
2.9 |Technické charakteristiky meradiel |podla doddvatela
2.10 |Vlastné meranie /dodavatel'ské dodavatel'ské
2.11 |Autorizacia / akreditacia k meraniu |v zmysle zoznamu MZP SR - opravnené osoby
12 Sposob zaznamenavania, Sprava o diskontinualnom opravnenom merani emisii
) spracovania a ukladania idajov
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J)

a monitorovania

213 Stav realizacie opatreni pripravna faza

2.14

vzt'ahu k monitorovaniu

Investicie a d’alSie naklady vo neurcené

Emisie do povrchovych vod

Monitorovanie znecistenia v odpadovych vodach sa zpovolovanych prevadzok nevyzaduje,
nakol'ko odpadové vody st vypustané do verejnej kanalizacie a do povrchového toku st vypustané

prostrednictvom iné¢ho pravneho subjektu —

Dalkia Industry Ziar nad Hronom, a.s.

. Pripravované opatrenia na zlepSenie systému monitorovania emisii

nie su

Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou

. Komplexné parametre pre najlepSiu dostupnu techniku (t.j. spotreby surovin, energii,

emisie atd’.) s uvedenim ich zdroja

Znecistovanie ovzdusia

Emisné limity pre BAT zodpovedajii limitom pre zneCistujuce latky v zmysle Vyhlasky c.

338/2009 priloha ¢.3 a 4.
Znecist'ovanie vody a pody

Emisné limity pre BAT zodpovedaju limitom pre odpadové vody v zmysle NV 296/2005 priloha 3

tab. 5.2 Povrchova tprava kovov.

. Porovnanie parametrov povol’ovanej prevadzky s parametrami najlepsej dostupnej

techniky
Tabulka ¢. 13

BAT- parametre pre najlepsiu dostupnu
techniku

Navrhovana technolégia — parametre povol’ovanej
prevadzky

odsavanie a Cistenie vzdusniny pre
minimalizaciu zneCistenia ovzdusia - pouzitie
odlucovacej jednotky - vodna pracka

Emisie z celého priestoru anodizacného procesu budu
odsdvané a zachytdvané v absorpinym zariadenim -
premyvanie (preplachovanie) v pracke plynov

optimalna prevadzka ktipela pre zvySenie
efektivity

Ucinnost alkalického odmastovacieho kupela zavisi od
koncentracie, teploty a doby ponoru

sucasné monitorovanie parametrov kupel'a:
teploty a koncentracie

Automaticky sa sleduje koncentracia H,SO,
a teplota roztoku

sucasné monitorovanie parametrov kupel'a
satinalného morenia

Pouzivanie ekologicky neskodné dlhodobé moridlo v
kombinacii s NaOH a optimalnej koncentracie AI*".

opétovné vyuzitie kyseliny sirovej

Vyuzitie v procese vyjasiiovania. Realizuje sa v nerezovych
nadrziach opatrenych izola¢nou vrstvou v roztoku
opotrebovanej kyseliny sirovej z procesu anodickej oxidacie
s obsahom hlinika a pridavkom aditiva.

opidtovné vyuzitie oplachovej vody k
doplneniu predchadzajtcich prevadzkovych
ktpelov.

Vyuzitie oplachovej vody je zabezpecené a to tak, ze
oplachové nadrze budu zapojené do kaskady a bude
oplachova voda precerpavana z jednej nadrze do d’alsej podl'a
stupna znecistenia.
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statické alebo stupiiovité oplachovanie

Zivotnost’.

Oplachovanie je zaradené po odmasteni, ¢im sa zamedzi
prenosu latok z jednotlivych kupelov a predlzi sa ich

Vyuzité. Externé zhodnotenie Al prachu.

zachyteného prachu z povrchovej upravy AL|Zachytdvanie emisii TZL bez vyduchov do okolitého
profilov prosterdia

vyuzivanie odpadov s obsahom Al

firme na recyklaciu.

Odpady sa ukladaji oddelene, chrania proti poveternostnym
vplyvom a opitovne sa vyuzivaju v priemysle nezeleznych
kovov alebo inych odvetviach k rekuperacii hodnotnych latok,
ktoré obsahuju Tento odpad sa bude odovzdéavat opravnenej

minimalizacia vzniku odpadov

surovin.

Vznik odpadov bude minimalizovany pouzitim technik
pravidelnej a automatickej kontroly optimalnych parametrov
prevadzky, technik minimalnej spotreby a minimalnych strat

zavedenie havarijnych postupov a planov

podla vyhlasky MZP SR &.100/2005 Z. z.

Budu vypracované: prevadzkovy poriadok a havarijny plan

v procese vyroby pary

vyuzivanie najmodernej$ej technologie Vyvijace pary budu vybavené najmodernejSimi
nizkoemisnymi horakmi, spliajicimi poziadavky BAT

technologie

Navrh na dosiahnutie parametrov najlepsej dostupnej techniky
Tabulka ¢. 14

P.¢.

Opis opatrenia

Mesiac
a rok
realizacie

Porovnanie navrhovanej technolégie s najlepSimi dostupnymi technolégiami
(BAT)

Pre prevadzky povrchovej tipravy kovov je vypracovany BREF dokument popisujtci
BAT technologie pod ndzvom v originali ,,Reference Document on Best Available
Techniques for the Surface Treatment of Metals and Plastics Dated September 2005
Na Slovensku BREF dokument pre BAT technologiu povrchovej Gpravy kovov nie je
k dispozicii. Posudenie technologie z hl'adiska BAT je v tejto Casti zvyraznené
kurzivou.

Dokument identifikuje niekol’ko procesov a ¢innosti pre ktoré je stanovena BAT
technologia. M6zeme ich rozdelit’ do niekol’kych skupin:

1. Kiritické hodnoty pre dané zariadenie
2. Usporiadanie a prevadzka zariadenia povrchovej ipravy
3. Skladovanie chemikalii
4. PremieSavanie pracovnych kiapelov
5. Minimalizacia vzniku odpadovych vod a odpadov
6. Emisné limity pre odpadové vody
7. Znecistenie ovzdusia
8. BAT pre $pecifické procesy
1. |Kritické hodnoty pre dané zariadenie
Zakladné operdcie, pre ktoré su stanovené kritické hodnoty, budu v prevadzke
povrchovej upravy kovov sledované:
e  spotreba energie
e  spotreba vody
e  spotreba surovin
2. |Usporiadanie a prevadzka zariadenia povrchovej upravy Uvedenim do

BAT je prevencia znec€istenia identifikacia rizika a jeho cesty, jednoduchym postidenim
rizika a zavedeni trojstupniového planu ¢innosti pre prevenciu znecistenia

prevadzky
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Stupei 1:
e  dostatocné rozmery prevadzky
e utesnenie rizikovych ploch vhodnymi materialmi
e  zaistenie stability vyrobnej linky a d’al$ich zariadeni

Stupeni 2:
o  dvojité oblozenie nadrzi obsahujticich nebezpecné materialy alebo spadovanie
rizikovych miest
e pracovné nadrze v zariadeni by mali byt umiestnené na utesnenych
spadovanych plochach
e systém kontroly uUnikov alebo utesnend plocha by mali byt kontrolované
v ramci planu tdrzby

Stupent 3:
e  pravidelna kontrola a skaSobné programy
e havarijni plany

Stav v SAPA Profily:

Navrhovand technolégia spliia kritéria BAT. Prevddzka je umiestnend v hale

s dostatocnym manipulaénym priestorom a bude vybavend nepriepustnou podlahou
vyspadovanou do havarijnej jimky a moZnost’ami vizudlnej kontroly pripadnych
unikov. Pre prevadzku bude v zmysle vodného zdkona spracovany havarijny plan

a prevadzkové poriadky.

Skladovanie chemikalii
e zabranit’ vzniku havarijnych situacii oddelenym skladovanim chemikalii
e  zabranit’ kontaminacii pody a vod Gnikmi alebo odkvapmi chemikalii
e ochrana pred koréziou zariadeni, ktoré prichadzaji do kontaktu
s chemikaliami

Stav v SAPA Profily:
Na skladovanie chemikalii je urcéeny samostatny sklad vybaveny havarijnou
odlahou.

Uvedenim do
prevadzky

PremieSavanie pracovnych kupelov

BAT je premieSavanie vSetkych pracovnych kupelov, ktoré zaistuje pristup cerstvého
roztoku k povrchu:

e  pradenim kvapaliny

e mechanickym pohybom dielov

Stay v SAPA Profily:
Technologia zabezpecuje premieSavanie kvapaliny v kupel’och mechanickym
ohybom dielov.

Uvedenim do
prevadzky

Minimalizacia vzniku odpadovych vod a odpadov
BAT pre minimalizaciu spotreby vody je:

e  monitorovanie vSetkych miest spotreby vody a materidlov zaznamenavanie udajov

e spiatné vyuzitie vody zoplachovych kupelov minimalizovat’ potrebu oplachu
medzi dvomi vyrobnymi operaciami okrem procesu morenia.

e identifikdcia a oddelenie odpadov a odpadovych vod v akomkol'vek vyrobnom
stupni alebo v priebehu tUpravy odpadovych vod tak, aby ich bolo mozné
rekuperovat’ alebo spétne pouzit’

e  externé vyuzitie materialov, napr. kyseliny fosforecnej

Stav v SAPA Profily:
Minimalizacia vzniku odpadovych véd a odpadov je zabezpelend opakovanym
vyuzivanim vstupov, napr. pri zarabani nového odmast’ovacieho kupel’a sa vyuZije uz
\pouZity odfosfatovaci kupel’, CiZe sa zniZi spotreba hydroxidu sodného a upravi sa iba
pritomnost’ tenzidov.

Uvedenim do
prevadzky

Emisné limity pre odpadové vody

Emisné limity uvedené v tejto ziadosti boli dosiahnuté v referencnych zariadeniach
povrchovych uprav. BAT je pouzitie neutralizatnej stanice na predCistovanie
priemyselnych odpadovych vdd pred vypustanim do recipienta.

Uvedenim do
prevadzky
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Stav v SAPA Profily:
Emisné limity pre BAT zodpovedaju limitom pre odpadové vody v zmysle NV
296/2005 priloha 3 tab. 5.2 Povrchovda uprava kovov. Vihladom na to Ze je
deklarované dodrZanie limitov podl’a nariadenia vlady, budu splnené aj poZiadavky
na kritérium pre BAT technolégiu na vypust'anie odpadovych vad.

Znecistenie ovzduSia

BAT pre emisie do ovzdusia je zabezpecenie odsavania nad jednotlivymi kipel'mi. Pre
navrhovanu prevadzku je relevantné zabezpecenie odsavania nad kipelmi s kyselinou
sirovou a nad alkalickymi vodnymi kipel'mi s teplotou vyssou ako 60°C, ¢o sa tyka aj
navrhovanej prevadzky. Poziadavky pre BAT na odsavanie uvadza tabulka:

Typ kupel’a Kipel’, kde je nutné odsavat’ vzduSninu

Moriace a snimacie kapele Pri pouzivani kyseliny sirovej pri teplote nad

obsahujuce kyselinu sirova 60°C vznika jemny aerosol kyseliny, ktory je
nutné odsavat’ z dovodov ochrany zdravia ¢i
bezpecnosti

Vodné alkalické odmast'ovacie Alkalické odmastovacie kupele pracujice pri

kupele teplotich nad 60°C uvolfiuju vyznamné

mnozstvo vodnej pary, ktora je vhodné odsavat’
z dovodov Upravy prostredia na pracovisku a
ako prevencia vzniku korozie.

Typy kipel’ov alebo ¢innost’, kde je nutné odsavat’ vzduSninu

Emisie Referen¢né limitné Techniky, ktoré je mozné pouzit’

hodnoty pri zavedeni

BAT mg/Nm’®

Oxidy dusiku <5-500 Pri zavedeni mokrej pracky alebo
(celkové kyslé adsorpéni kolony sa obvykle dosiahr
zlozky vyjadrené cca 200 mg/l, niz§ich hodnot sa dosd
ako NO,) pri zavedeni alkalickej pracky
SO, ako SO, 0,1-10 Kolona s protipridovym prietokom

s naslednou alkalickou prackou

Stav v SAPA Profily:

Je zabezpecené odsdvanie vidusniny nad vaiiami, ¢o je v sitlade s BAT

Pre hospodarne vyuZitie vyrobeného tepla sui vyhrievane vane s teplymi kupel’mi
tepelne izolované.

Uvedenim do
prevadzky

BAT pre $pecifické procesy
Hromadné procesy

BAT je zabranenie vynosu pracovnych roztokov kombinaciou technik pri manipulécii
so zavesnymi zariadeniami

Nahrada a kontrola pouZivania nebezpecnych latok

Zakladnym BAT je pouzivanie menej nebezpecnych latok

- minimalizovat’ zaolejovanost’ materialu

- znizit mnozstvo pouzivanych chemikalii a energie pri odmastovani vodnymi
odmastovacimi roztokmi pouzivanim kapelov s vysokou zivotnostou a
regeneraciu

- predizenie Zivotnosti odmastovacich roztokov

- vprevadzkach, kde je vysoka spotreba kyselin, je BAT prediZenie Zivotnosti
kyseliny

Stav v SAPA Profily:

Kritéria a postupy pre dodrianie BAT pre ndahradu a kontrolu nebezpecnych ldtok je
potrebné implementovat’ do prevadzkovych poriadkov. Podla kariet bezpecnostnych
udajov a charakteristiky kupelov je proces zaloZeny na pouZivani prostriedkov na
bdaze vody. Predlenie Zivotnosti kiipelov je zabezpeiené pri jednotlivych
technologickych krokoch rekuperdciou, ¢im sa zniZia vstupy avystupy a zniZuje

tvorba odpadov.
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K)

Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najmé opatreni na
hospodarne vyuZivanie energii, na predchadzanie havariam a na obmedzovanie ich
pripadnych nasledkov

Opatrenia na usporu a zlepSenie vyuZitia surovin vratane vody, pomocnych
materialov a d’alSich latok

Technologia prevadzky je v sulade s parametrami najlepSej dostupnej techniky, preto sa d’alSie
opatrenia nenavrhuju.

Opatrenia na hospodirne vyuZitie energie

Prevadzka zavodu je zabezpeCovana a priebezne monitorovana v sulade s interne stanovenymi
technicko-hospodarskymi normami vyjadrujicimi mernt spotrebu energii a surovin.

Normy st vztiahnuté na jednotlivé technologické zariadenia a vyrobné postupy.

Technologia prevadzky je v stlade s parametrami najlepSej dostupnej techniky, preto sa d’alSie
opatrenia nenavrhuju.

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov —
pripravované alebo uvaZzované zmeny a zlepSenia voci sicasnému stavu.

Uvedenymi preventivnymi opatreniami je aktivne vyuZzivanie riadiacich stanic operatora obsluhy
pre zastavenie ktoréhokol'vek zariadenia linky v pripade identifikovaného poruchového stavu.
Sucast'ou technologie st havarijné signalizacné zariadenia (vizualne aj zvukové) a technologické
hlasice (blokovacie a havarijné istiace zariadenia) s trvalou obsluhou a dozorom (blizsie v Casti H
ziadosti).

Ohrozenymi zlozkami Zivotného prostredia v pripade Uniku Skodlivin si pody a vody. Pri
havéariach a nehodach na vonkajsich plochach uniknuté skodliviny mézu vniknat’ do kanaliza¢ného
systému a nasledne do rieky Hron Vzhl'adom na charakter Cinnosti je riziko vzniku prevadzkovych
havarii nizke.

Nehody technického pdvodu je mozné minimalizovat’ dodrziavanim bezpecnostnych opatreni,
vSeobecne zavidznych predpisov, noriem, manipula¢nych a havarijnych planov vypracovanych pre
dant prevadzku.

Organizacne je predchadzanie havarii mozné zlepSovat pravidelnym Skolenim pracovnikov
z oblasti bezpec¢nosti prace a zZivotného prostredia ndcvikmi havarijnej pripravenosti.

Opatrenia na vylicenie rizik znecistenia Zivotného prostredia a ohrozovania zdravia
Pudi po skonceni ¢innosti prevadzky (napr. vykonavanymi aktivitami ako buracie
prace, sanacia, prestavba na iny ucel)

Opatrenia pocas prevadzky:

- pravidelna kontrola a udrzba zariadeni a stavieb, ktoré¢ sluzia na zniZzovanie mnozstva
vypustanych emisii do prostredia- filtraéné zariadenia, pra¢ky vzduchu, odlu¢ovace ropnych
latok, zariadenie neutralizacnej stanice,

- monitorovanie vplyvu prevadzky na zlozky zivotného prostredia a vyhodnocovanie vysledkov
monitoringu,

- pouzivanie environmentalne prijatelnych surovin a technologii na urovni BAT,

- pouzivanie osobnych ochrannych pracovnych pomdcok a pravidelné preventivne lekarske
prehliadky pracovnikov.

Opatrenia pri ukonceni ¢innosti:
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L)

M)

- Prevadzkovatel predlozi povol'ujicemu organu aktualizovany postup skoncenia ¢innosti
v prevadzke, ktory bude obsahovat’ najma:
a) spdsob ukoncenia ¢innosti a odstranenie prevadzky (technologicky opis prac s uvedenim
postupu demontaze technologickych zariadeni, odstraiovania prevadzkovych naplni a nakladania
s nebezpeénymi a ostatnymi odpadmi zhromazdenymi v prevadzke),
b) konkrétne opatrenia na vylucenie rizik znecistenia zivotného prostredia a navratenie arealu
prevadzky do uspokojivého stavu,
¢) urcenie zodpovednosti a termin ukoncenia prac.

- PocCas celej doby ukonCenia c¢innosti prevadzky az do prinavratenia arealu prevadzky
do uspokojivého stavu zabezpeci prevadzkovatel stalu straznu sluzbu.

. Opatrenia systému environmentialneho manaZmentu

Zéavod Sapa Profily a.s. ma zavedeny a certifikovany systém environmentalneho manazérstva
a systém manazmentu bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci. Posledny recertifikaény audit bol
vykonany v roku.2007 a predlzil platnost’ certifikatov do 2010.

o Vecny a ¢asovy plan zmien, ktoré vyvolaji alebo mé6Zu vyvolat’ vydanie nového
integrovaného povolenia

Nie je
o Zoznam d’alSich vyznamnych dokladov vzt’ahujucich sa na ochranu Zivotného

prostredia (environmentalna politika, prehlasenie EMAS, udelenie znamky
Environmentalne vhodny vyrobok)

Environmentalna politika spolo¢nosti Sapa Profily a.s.
Environmentalne ciele spolo¢nosti Sapa Profily a.s.

Identifikacia a hodnotenie environmentalnych aspektov vratane programu ich plnenie v spolo¢nosti
Sapa Profily a.s.

Opis d’alSich hlavnych alternativ navrhovaného rieSenia prevadzky, ak boli vypracované
a ktoré prevadzkovatel’ akceptuje

Neboli vypracované ziadne d’alSie alternativy.
Navrh podmienok povolenia

. Navrh opatreni a inStalacie novych technickych zariadeni na ochranu ovzdusia, vody
a pody v prevadzke

Prevadzkovanie technologického zariadenia popisaného v technickej a technologicke;j
dokumentacii povazuje prevadzkovatel’ za dostacujice, zabezpecujuce ochranu ovzdusia, vody a

pody
. Urcenie emisnych limitov a zdévodnenie ich irovne

1. Emisie znecist'ujucich latok vypust’ané z jednotlivych technologickych ¢asti prevadzky do
ovzduSia nesmu prekrocit’ limitné hodnoty uvedené v tabulke €. 15.
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Tabulka ¢. 15

& Cast’ zdroja Znetist'ujica litka [Emisny limit] [kg.h”'/mg.m]
. znefist'ovania .
vyduchu ovzdusia TZL SO, CcO NO, |Aerosdly| NH;
V10 Vyvijaé pary €. 1 - - 100 200 -
Vil Vyvijaé pary €. 2 - - 100 200 -
3)
Vi pratka plynov ; ; ; 500" ;4) 307

V2 Vykuroyame %Vetranle ) ) 100 200 i
vlastnej haly ¢.1

V3 Vykuroyame %Vetrame ) ) 100 200 i
vlastnej haly ¢.2

vykurovanie a vetranie

V4 elektrorozvodne
vykurovanie a
Vo6 vetranie NS a chem. - - - - - -
hosp.¢.1
vykurovanie a
V7 vetranie NS a chem. - - - - - -
hosp.¢.2
Kotolfia — plynovy
V12 kotol &.1 a ¢&.2 ) ) ) . - -
V15 dieselagregat - - - - - -

Y Pri hmotnostnom toku oxidov dusika vy$§om ako 5 kg.h™' nesmie koncentracia oxidov dusika v odpadovom
plyne prekro¢it’ hodnotu 500 mg.m™. Hodnoty hmotnostného toku a koncentracie sa vyjadruji ako oxid
dusicity.

? Pri hmotnostnom toku vy$Som ako 0,3 kg.h™ nesmie celkova koncentricia amoniaku a jeho plynnych
zlagenin vyjadrené ako NH; v odpadovom plyne prekrogit’ hodnotu 30 mg. m™.

% NA OH aerosély ako TZL

Y H,S0, aerosoly ako TZL

Emisné limity platia pre koncentracie prepocitané na suchy plyn pri Standartnych stavovych
podmienkach 101,325 kPaa 0 °C.

2. Limitné hodnoty ukazovatelov znelistenia vo vypustanych odpadovych vodach
osobitnych vodach

Limitné hodnoty pre vypustanie odpadovych vdod z povolovanych prevadzok sa neurcuju, nakol’ko

odpadové vody, ktoré neobsahuji obzvlast’ skodlivé latky sa vypustaju do verejnej kanalizacie na

zaklade zmluvnych vztahov medzi spravcom verejnej kanalizacie Dalkia Industry Ziar nad

Hronom, a.s. a prevadzkovatel'om.

3. Limitné hodnoty pre hluk a vibracie

Prevadzkovatel’ je povinny dodrziavat najvyssie pripustné hodnoty urcujucich veli¢in hluku vo
vonkajSom prostredi (areal zavodu), ktoré st uvedené v tabul’ke €. 16.
Tabulka ¢. 16

Ukazovatel’ Deii [dB] Vecer Noc [dB]
LAeq.p 70 70 70

Pre vibracie sa limitné hodnoty neurcuju.
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Opatrenia na prevenciu znecist'ovania pouzitim najlepSich dostupnych technik

Prevadzkovanie  technologického zariadenia  popisaného v technickej a technologickej
dokumentacii povazuje prevadzkovatel' za dostacujuce, zabezpeCujice ochranu ovzdusia, vody
a pody. DalSie opatrenia nie st navrhnuté.

Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie
alebo zneSkodnenie

1. Prevadzkovatel'ovi ako pévodcovi vznikaji pri prevadzkovani a drzbe zariadeni nasledovné

druhy odpadov uvedené v tabul’ke ¢. 17.
Tabulka ¢. 17

Cislo Kateoé- Predpokl.
druhu Nazov Miesto vzniku riag mnozstvo
odpadu v tonach/rok
1101 07 | Alkalické moriace roztoky Nadrze AO N 2000
Nadrze AO
110109 |Kaly a filtracné kolace obsahujice NL Pracka plynov, N 480
Odsévanie
1101 10 Kaly a filtracné kolace iné¢ ako uvedené v 11 Neutral?zaéné o 4300
0109 stanica
eluaty a kaly z membranovych alebo
1101 15 |iontomenicovych systémov obsahujice AO N 0,5
nebezpecné latky
1101 16 |nasytené alebo pouzité iontomeniCové Zivice AO N 0,05
11 01 98 | Iné odpady obsahujice nebezpecné latky AO N 5
12 01 03 | Piliny a triesky z nezeleznych kovov AO 0 1,5
1301 11 | Syntetické hydraulické oleje Hydraulické N 2
zariadenia
1302 08 |iné motorové, prevodové a mazacie oleje St'rOJne' N 1,5
zariadenia
. . Sklad
1501 10 | Obaly obsahujice zvysky NL chemikalii N 6
Sklad
150102 |Obaly z plastov chemikalii o 1,0
absorbenty, filtracné materialy vratane
olejovych
1502 02 {i.ltrov. inak nespecifikovanych, handry na AQ, S..klra.(% N 4
Cistenie, chemikalii
ochranné odevy kontaminované
nebezpecnymi latkami
vyradené zariadenia obsahujlice nebezpecné
16 02 13 | Casti, iné ako uvedené v 160209 az 160212 Osvetlenie N 0,2
(Hg ziarivky)
laboratorne chemikalie pozostavajuce
160506 | nebezpecnich litok alebo obsahujlice Laboratorium | N 0,05
nebezpecné latky vratane zmesi
laboratérnych chemikalii
vyradené anorganické chemikalie
ozostavajuce .
160507 Enebezpején}'/ch latok alebo obsahujice Laboratérium N 0,05
nebezpecné latky
vyradené organické chemikalie pozostavajuce
16 05 08 |z nebezpecnych latok alebo obsahujice Laboratorium N 0,05
nebezpecné latky
16 06 05 | iné batérie a akumulatory AO O 0,003
1704 02 | Hlinik AO (0] 760
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Cislo Kateg6- Predpokl.
druhu Nazov Miesto vzniku riag mnozstvo
odpadu v tonach/rok
191001 | Odpad zo Zeleza a ocele AO o 8
2003 01 |Zmesovy komunalny odpad AO o 20
2003 07 | Objemny odpad AO o 60

Sthrnné ro¢né mnozstvo nebezpecnych odpadov v spolocnosti Sapa Profily a.s. je max 2.500,- ton.

2.

Prevadzkovatel, ako pdvodca, je povinny nakladat zo vzniknutymi odpadmi v sulade
s aktualnym Programom odpadového hospodarstva (POH), schvalenym prislusnym organom
Statnej spravy odpadového hospodarstva a plnit’ zavazna ¢ast’ POH.

Odpady, ktoré¢ vzniknl prevadzkovatel'ovi pri prevadzke zariadenia ako pdvodcovi, je povinny
zhodnotit’ alebo zneSkodnit’ v zariadeni na to ur¢enom resp. toto zabezpeci prostrednictvom
osoby opravnenej na nakladanie s odpadmi.

Pdévodca nebezpecného odpadu je povinny pri vzniku kazdého nového druhu nebezpeénych
odpadov, ako aj pred zhodnotenim alebo zneskodnenim nim vyprodukovaného nebezpecného
odpadu, zabezpecit' na ucely urcenia jeho nebezpecnych vlastnosti a blizSich podmienok
nakladania s nim analyzu jeho vlastnosti azloZenia spdsobom a postupom ustanovenym
vykonéavacim predpisom v odpadovom hospodarstve.

Prevadzkovatel’, ako povodca odpadu je povinny:

a) zarad'ovat odpady podla Katal6gu odpadov,

b) zhromazd’'ovat odpady utriedené podla druhov odpadov a zabezpecit ich pred
znehodnotenim, odcudzenim alebo inym neziadticim unikom,

c) zhromazdovat oddelene nebezpecné odpady podla ich druhov, okrem tych, na ktoré sa
vztahuje suhlas na zhromazd'ovanie odpadov drzitelom odpadu bez predchadzajaceho
triedenia podla § 7 ods.l pism. j zakona ¢. 223/2001 Z.z. o odpadoch a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov,

d) nebezpecné odpady, oznacit’ identifikaénym listom nebezpecného odpadu,

e) zabezpecit, aby naddoby, sudy a iné obaly, v ktorych su nebezpecné odpady ulozené, boli
odlisené tvarom, opisom alebo farebne, zabezpecené pred vonkaj$imi vplyvmi, ktoré by
mohli sposobit’ vznik neziadtcich reakcii v odpadoch, napriklad vznik poziaru; boli
odolné proti mechanickému poskodeniu, odolné proti chemickym vplyvom a zodpovedali
poziadavkam podl'a osobitnych predpisov,

f) viest a uchovavat’ evidenciu o druhoch a mnozstve odpadov, s ktorymi naklada, a o ich
zhodnoteni a zneSkodneni.

Zakazuje sa riedit’ a zmieSavat jednotlivé druhy nebezpecnych odpadov alebo nebezpecné
odpady s odpadmi, ktoré nie st nebezpecné, na ucely zniZzenia koncentracie pritomnych
Skodlivin.

Prevadzkovatel je povinny zabezpeCit prepravu nebezpeénych odpadov dopravnymi
prostriedkami, ktoré vyhovuji ustanoveniam vsSeobecne zavidznych pravnych predpisov o
preprave nebezpecnych veci; ak nevykonava prepravu sam, je povinny zabezpeit' ju u
dopravcu opravneného podl'a osobitnych predpisov.

Prevadzkovatel ako odosielatel nebezpenych odpadov je povinny viest a uchovavat
evidenciu o prepravovanych nebezpecnych odpadoch; pri preprave nebezpecnych odpadov
potvrdit’ sprievodny list nebezpecnych odpadov.
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10.

11.

Pri preprave nebezpecného odpadu musia byt sucastou sprievodnych dokladov aj pisomné
pokyny obsahujice udaje o moznych nasledkoch pdsobenia nebezpetného odpadu, ako aj
nevyhnutné opatrenia, ktoré treba vykonat’ v pripade havarie v zaujme zniZenia jej nasledkov.

Prevadzkovatel' ako povodca je opravneny nakladat’ s nebezpecnymi odpadmi uvedenymi
v tabul’ke ¢. 7, ktoré mu vznikaji pri prevadzkovani a idrzbe zariadenia v sulade s platnymi
pravnymi predpismi odpadového hospodarstva po dobu troch rokov od nadobudnutia
pravoplatnosti tohto rozhodnutia.

Prevadzkovatel’ je povinny kazdé 3 roky oznamit' inSpekcii stav a pripadné zmeny v skladbe
nebezpecnych odpadov, ktoré si odstihlasené v tomto rozhodnuti. V pripade zmeny mnozstiev
alebo vzniku nového druhu nebezpecného odpadu poziadat’ inSpekciu o stihlas na nakladanie
s nebezpecnymi odpadmi.

Podmienky hospodarenia s energiami

1.

2.

V sulade so spravnym pristupom k hospodareniu s energiami a k zniZzeniu spotreby energie na

mnozstvo vyrobku je prevadzkovatel povinny vykonat’ nasledovné technicko - organizacné

opatrenia:

a) vSetky spotrebice elektrickej energie udrziavat' v dobrom technickom stave,

b) vykonavat podla planu preventivhych oprav prehliadky akontrolu spotrebi¢ov
elektrickej energie aokamzite odstranovat’ zistené zavady spoOsobujuce nadmernt
spotrebu elektrickej energie, o kontrole a udrzbe viest’ evidenciu.

Prevadzkovatel je povinny oznamit’ kazdi zmenu pouzivania paliv a surovin inspekcii.

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich nasledkov

1.

Prevadzkovatel’ je povinny bezodkladne ohlasovat’ inSpekcii a prislusSnym organom S§tatnej
spravy vzniknuté havérie, iné mimoriadne udalosti v prevadzke a okamzity nadmerny unik
emisii do ovzdusia, vod a pody v stlade so vSeobecne zavdznymi pravnymi predpismi na
useku vodného hospodarstva a ovzdusia.

Prevadzkovatel’ je povinny dodrziavat' platny plan preventivnych opatreni na zamedzenie
vzniku neovladatelného tniku nebezpecnych latok do zivotného prostredia a na postup v
pripade ich uniku (d’alej len ,havarijny plan“) v sulade s platnymi vSeobecne zavdznymi
pravnymi predpismi ochrany vod.

Prevadzkovatel musi vykonavat manipulaciu s nebezpenymi latkami, opravy a udrzbu
dopravnych prostriedkov na spevnenych, odizolovanych plochach tak, aby nedoslo k uniku
tychto latok do okolitého prostredia a do pody. V pripade tniku nebezpecnych latok volne na
terén, kontaminovani zeminu na zéklade vysledkov hydrogeologického prieskumu miery
arozsahu kontaminacie dotknutého Uzemia vykonaného opravnenou osobou v zmysle
vSeobecne zavdznych pravnych predpisov odstranit anahradit’ c¢istou zeminou.
S kontaminovanou zeminou nakladat’ tak, ako s nebezpecnymi odpadmi a zneSkodnit
opravnenou osobou v zariadeni na tento ucel uréenom.

Zavady a poruchy na zariadeniach, ktoré maji vplyv na Zivotné prostredie, musia byt v ¢o
najkratSej dobe opravené spdsobom predpisanym vyrobcom podla schvalenych
prevadzkovych predpisov.

Prevadzkovatel’ je povinny zabezpecit' vSetky nebezpecné latky pred odcudzenim alebo inym
neziaducim tnikom.

V aredli prevadzky sa zakazuje svojvolne manipulovat’ s nebezpecnymi latkami (ropné latky,
zieraviny, chemikalie) a ohfiom.

Prevadzkovatel musi zabezpecit' vSetky vnltorné a  vonkajSie manipulacné plochy a
skladovacie priestory, kde zaobchadza s nebezpeénymi latkami, nebezpecnymi odpadmi a
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obalmi s nebezpeCnymi latkami tak, aby nedoSlo k uniku tychto nebezpecnych latok a
odpadov do pddy a vod.
8. Prevadzkovatel je povinny:

a)

b)

c)

d)

vykonat’ skusky tesnosti nadrzi, zachytnych vani a rozvodov Skodlivych latok kazdych 5
rokov od vykonania prvej uspesnej skusky, po ich rekonstrukcii alebo oprave, pri ich
uvedeni do prevadzky po odstavke dlhsej ako jeden rok. Skusky tesnosti méze vykonat len
odborne spdsobild osoba s certifikdtom na kvalifikaciu na nedestruktivne sktisanie.
Prevadzkovatel’ je povinny vykonavat’ kontroly technického stavu a funkénej spol’'ahlivosti
pri néddrziach, ktoré si zvonku vizudlne nekontrolovatel'né, raz za desat’ rokov a pri
nadrziach, ktoré su zvonku vizualne kontrolovateI'né raz za dvadsat’ rokov.

v pripade zistenia netesnosti nddrzi okamzite vykonat opatrenia na odstranenie
nedostatkov,

doklady o vykonanych skiskach musia byt sti¢ast’ou evidencie o prevadzke.

. Opatrenia na minimaliziciu dial’kového znecist'ovania a cezhrani¢ného vplyvu
znedist'ovania

Prevadzka nema cezhrani¢ny vplyv, podmienky sa neuréuju.

. Opatrenia na obmedzenie vysokého stupiia celkového znecistenia v mieste prevadzky

Opatrenia na obmedzenie vysokého stupna znecistenia sa neurcuju.

o Poziadavky na sp6sob a metody monitorovania a idaje, ktoré je potrebné evidovat’
a poskytovat’ do informacného systému

1.
1.1

1.2

1.3

1.4

Tabulka ¢. 18

Kontrola emisii do ovzdusia

Prevadzkovatel' je povinny zistovat udaje o dodrzani uréenych emisnych limitov
a o mnozstvach emisii sposobom ustanovenym vo vSeobecne zaviznych pravnych
predpisoch v oblasti ochrany ovzdusia.

Miesta odberu vzoriek pre jednorazové meranie a prevedenie stalych meracich miest musi
zodpovedat’ platnym predpisom.

Emisny limit vyjadreny ako hmotnostna koncentracia alebo hmotnostny tok pre
technologické zariadenia je dodrzany pri diskontinudlnom opravnenom merani vtedy, ak
ziadna jednotliva hodnota po pripocitani odévodnenej hodnoty neistoty vysledku merania
neprekro¢i hodnotu emisného limitu.

Kontrolu vyptstanych emisii znecistujucich latok do ovzdusia vykonavat’ tak, ako je to
uvedené v tabulke ¢&. 18. Intervaly periodického merania plynia od posledného
vykonaného periodického merania.

Interval
P. ¢ Cast’ zdroja znetist'ovania | Zne&ist'ujice | periodické | Metédy preukazovania emisného
© ovzduSia latky ho merania limitu
[rok |
V10 |[Vyvija pary & 1 28* akoNO> | ¢ kov
V11 |Vyvijaé pary &2 Iggg akoNO2 | ¢ kov
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Interval
P.¢ Cast’ zdroja znelistovania | Znelistujice | periodické | Met6dy preukazovania emisného
) ovzdusia latky ho merania limitu
[rok |
NaOH potenciometria, NDIR, NDUV, FTIR,
aerosoly iné fyzikalne metddy
Ly H,SO, fotometria s naftyletyléndiaminom,
V1 |précka plynov aerosoly 6 rokov s Na-salicilatom, NDIR, NDUV (UV),
NH;, NOx CL, iny fyzikalny, elektrochemicky
princip, odmerna titracia, fotometria
vykurovanie a vetranie NO, ako NO,
V2 |Jlastnej haly &1 co 6 rokov
vykurovanie a vetranie NO, ako NO,
V'3 |ylastnej haly &2 co 6 rokov
Vysvetlivky:
NDIR — nedisperzné infracervena spektrometria, NDUV - nedisperznd ultrafialova spektrometria, CL —
chemiluminiscencia, FTIR - infracerveny detektor s Furierovou transformaciou, UV - ultrafialova
spektrometria
2. Kontrola priemyselnych odpadovych voéd, splaskovych odpadovych véd avod
z povrchového odtoku
2.1 Kontrola limitnych hodnét ukazovatelov zneCistenia v odpadovych vodach sa
z povolovanych prevadzok nevyzaduje, nakolko odpadové vody su vypustané do
povrchového toku prostrednictvom iného pravneho subjektu.
3. Kontrola odpadov
3.1 Prevadzkovatel raz za mesiac skontroluje vo vyclenenych priestoroch na
zhromazd'ovanie odpadov spdsob ich zhromazd'ovania, ich druh a mnozstvo z hladiska
moznych neziadacich unikov a vplyvov na zZivotné prostredie. Skontroluje, ¢i
prostriedky, v ktorych sa zhromazd'uju nebezpecné odpady, st oznacené identifikacnym
listom nebezpeéného odpadu.
3.2 Prevadzkovatel’ je povinny viest’ evidenciu o vykonanej kontrole a zistenych nedostatkov.
4. Kontrola hluku a vibracii
4.1 Kontrola hluku a vibracii sa nevyzaduje. Zariadenia su v uzatvorenych objektoch,
prevadzka je v dostatoCnej vzdialenosti od obytnej zastavby, preto tito neovplyviluje
hlukom.
S. Kontrola spotreby energii
5.1 Jedenkrat mesacne monitorovat a evidovat’ spotrebu elektrickej energie a udaje na
poziadanie predlozit’ k nahliadnutiu in$pekecii.
6. Podavanie sprav
6.1 Prevadzkovatel’ je povinny viest’ nasledovnu evidenciu o prevadzke:

a) stala evidencia o prevadzkovatelovi zdroja zneCistovania ovzdusia, o zdroji, jeho
Castiach, zariadeniach a technologii,

b) rocnd evidencia o zdroji zneCistovania ovzduSia, emisiach a o dodrziavani emisnych
limitov a v§eobecnych podmienok prevadzkovania,

¢) ro¢na evidencia o poplatkoch za znecistovanie ovzdusia,

d) priebezna evidencia o prevadzke, surovinach, spotrebovanej energii a inych suvisiacich
¢innostiach,

e) priebeznd evidencia parametrov, opatreni a d’alS§ich Udajov podla dokumentacie,
suhlasov, rozhodnuti, povoleni prislusnych organov Statnej spravy ochrany ovzdusia,
ochrany vdd, odpadového hospodarstva,
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N)

6.2

6.3

6.4

6.5
6.6

6.7

6.8

6.9

f) evidenciu odpadov vzmysle vSeobecne platnych predpisov v oblasti odpadového

hospodarstva,

Prevadzkovatel' je povinny uchovavat prevadzkovu evidenciu najmenej pat rokov po
skonceni prevadzky. Uvedené sa uplatiiuje aj na zmenenu dokumentéciu po roku zmeny
zdroja, jeho Casti, zariadenia alebo technologie.

Prevadzkovatel' je povinny pisomne oznamovat planovany termin  vykonania
opravnené¢ho merania emisii do ovzdusia inSpekcii a prisluSnému obvodnému uradu
zivotného prostredia najmenej 5 pracovnych dni pred jeho zacatim. Ak sa planovany
termin vykonania opravneného merania zmeni, najviac vSak o péat pracovnych dni,
oznamovat’ skor§i termin opravneného merania najmenej dva pracovné dni pred jeho
zaCatim neskorSi termin najmenej jeden pracovny dent pred povodne planovanym
terminom.

V pripade prekrocenia emisnych limitov znecistujucich latok vypustanych do ovzdusia,
prevadzkovatel je povinny bezodkladne o tom informovat inSpekciu.

Spravu o opravnenom merani predlozit’ najneskor do 60 dni od vykonania merania.
Prevadzkovatel' je povinny zistovat, =zbierat, spraciivat a vyhodnocovat tdaje
a informacie uréené v povoleni avo Vyhlaske MZP SR ¢&. 391/2003 Z. z., ktorou
sa vykonava zakon o IPKZ a kazdoroc¢ne, vzdy do 15. februara bezného roka, ich za
uplynuly kalendarny rok oznamit' v pisomnej a elektronickej forme do informacného
systému (SHMU).

Rocna evidencia a prislusné informacné podklady sa uchovavajii najmenej pat’ rokov po
skonceni prislusného roka. Prevadzkovatel je povinny uchovavat’ tieto informacie tak,
aby boli chranené proti neopravnenym zdsahom, zmenam a strate udajov. Ak sa vedu len
v elektronickej forme, prislusné elektronické prostriedky musia zabezpecit' uchovanie
udajov aj pocas poruch elektrického napajania.

Prevadzkovatel’ je povinny oznamovat' obvodnému uradu Zivotného prostredia, Statnej
sprave ochrany ovzdusSia vzdy do 15. februara bezného roka uplne a pravdivé informacie
o zdroji, emisiach a dodrziavani emisnych limitov za uplynuly kalendarny rok ustanovené
vykonavacim predpisom.

Prevadzkovatel’ je povinny podavat hlasenie o vzniku odpadu anakladani s nim za
obdobie kalendarneho roka prislusnému obvodnému uradu zivotného prostredia do
31. januara nasledujuceho roka.

J Poziadavky na skiSobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti
v prevadzke

Skusobnu prevadzku navrhujeme na dobu 18 mesiacov.

Oznacenie ucastnikov konania, ktori st prevadzkovatel’ovi znami, pripadne cudzi
dotknuty organ, ak jestvujica povolovana prevadzka ma alebo nova prevadzka moze mat’
cezhrani¢ny vplyv

Sapa Profily a.s., Priemyselna 12, 965 63 Ziar nad Hronom

Dalkia Industry Ziar nad Hronom, a.s., Priemyselna 12, 965 63 Ziar nad Hronom
ZSNP, a.s., Priemyselna 12, 965 63 Ziar nad Hronom

C.T.E. ENGINEERING, s.r.0., M. Benku 1506/4, 965 01 Ziar nad Hronom
Mesto Ziar nad Hronom, S. Moysesa €. 46, 965 19 Ziar nad Hronom

Obec Ladomerska Vieska, Ladomerska Vieska &.d. 132, 965 01 Ziar nad Hronom
starosta Vladimir Baran
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O) Struéné zhrnutie udajov a informacii uvedenych v predchadzajucich bodoch vSeobecne
zrozumite’nym spésobom na ticely zverejnenia

. Udaje identifikujice prevadzkovatela a adresa prevadzky
Sapa Profily a.s.
Priemyselna 12
I1CO: 36 638 927
OKEC: 27422

o Typ ziadosti

zmena uz vydaného integrovaného povolenia vratane stavebného povolenia na vystavbu novej
prevadzky IPKZ — povolenie sa meni v celom rozsahu.

o Zoznam suhlasov a povoleni o ktoré v ramci integrovaného povolenia Ziada
a) v oblasti ochrany ovzdusSia

3. udelenie suhlasu na povolenie stavieb strednych zdrojov znecistovania, na ich zmeny
a ich uzivanie,
4. urcenie emisnych limitov a vSeobecnych podmienok prevadzkovania,

b) v oblasti povrchovych a podzemnych vod
3. udelenie sthlasu na uskuto¢nenie, zmenu, odstranenie stavieb alebo zariadeni alebo na
vykonavanie ¢innosti, ktoré mézu ovplyvnit stav povrchovych vod a podzemnych vod,
4. konanie o povolenie na vypustanie odpadovych vod a osobitnych vod do verejnej
kanalizacie,
¢) v oblasti odpadov
3. udelenie stihlasu na nakladanie s nebezpecnymi odpadmi vratane ich prepravy v pripade,
ak drzitel' odpadu rocne naklada v sthrne s va¢$im mnozstvom ako 100 kg alebo ak
prepravca prepravuje ro¢ne vacSie mnozstvo ako 100 kg nebezpecnych odpadov; okrem
suhlasu na prepravu nebezpecnych odpadov presahujicu tzemny obvod obvodného uradu
zivotného prostredia a stihlasu na prepravu nebezpeénych odpadov presahujucu uzemie
kraja,
4. vydanie vyjadrenia v stavebnom konani k vystavbe tykajicej sa odpadového
hospodarstva,
f) v oblasti ochrany zdravia Pudi posudzovanie navrhov
1. na nakladanie s nebezpeCnymi odpadmi a na prevadzkovanie zariadeni na
zneskodnovanie nebezpecnych odpadov,
h) v oblasti ochrany prirody a krajiny vydavanie vyjadreni k vydaniu
2. stavebného povolenia na stavbu, na zmenu stavby alebo na udrziavacie prace,
d) stavebné konanie
stavebné povolenie na objekty:

SO 630/20 ANODICKA OXIDACIA - NOVOSTAVBA
SO 630/21 KOTOLNA - vstavok

SO 632 Neutraliza¢na stanica — vstavok

SO 634 Chemické hospodarstvo — vstavok

. Povolovana ¢innost’ podl’a prilohy €. 1 a suvisiace ¢innosti

- 2.6 Prevadzky na povrchovi tpravu kovov a plastov s pouzitim elektrolytickych alebo
chemickych postupov, ked’ je obsah kupel'ov va&si ako 30m’

- ostatné priamo s tym spojené Cinnosti, ktoré maji technicki nadvéznost na c¢innosti
vykonavané v tom istom mieste, ktoré mdézu mat vplyv na znecistovanie zivotného
prostredia.
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Projektovana kapacita a ro¢ny fond pracovnej doby, porovnanie s hodnotou
kapacitného parametra podPa prilohy ¢. 1 zikona o IPKZ, projektovana a technicky
dosiahnutel’na kapacita

Projektovana kapacita — ciel'ova etapa vid’. priloha utajené skuto¢nosti
Hlinikové profily — ciel'ova etapa vid'. priloha utajené skutoc¢nosti
Rocny fond pracovnej doby 6000 hod/rok

Kapacitny parameter podla prilohy ¢. 1 zakona o IPKZ obsah kiipelov vigsi ako 30m’
Projektovany obsah kupelov 686 m’

Struény popis prevadzky

Zariadenie anodickej oxidacie je zostavené z vani pre jednotlivé operacie podla technologického
postupu. Material sa na naveSiavacom pracovisku navesi na Specialne zavesné ty¢e a pomocou
elektrickych manipulatorov sa presiva medzi jednotlivymi vanami.

Po prevedeni vsetkych operacii a ususeni, sa na konci linky material na zvesovacom pracovisku
zvesi a presunie k d’alSej operacii.

Predmetom rieSenia tejto projektovej dokumentécie je vystavba nového objektu pre anodicku
oxidéciu hlinikovych profilov.

Plocha staveniska sa nachadza v areali firmy Sapa Profily a.s. a je situovana v severnej Casti
velkého arealu ZSNP medzi Zelezni¢nou trat'ou Ziar nad Hronom — Levice a riekou Hron.

Utelom stavby je nahrada jestvujiicej anodickej oxidacie. Technologia jestvujucej anodicke;
oxidacie bude po realizacii tejto stavby zdemontovana.

Spolu s novou halou anodickej oxidacie bude vybudovana nova neutraliza¢na stanica, chemické
hospodarstvo, kotoliia a zaroven uprava jestvujuceho objektu lisovne Al profilov.

Novostavba pat’ lodovej ocelovej haly so sedlovou strechou je situovand severozapadne od
jestvujuceho objektu SO 630 Lisoviia Al profilov - existujuca. Objekt je navrhnuty rovnobezne s
jestvujucim dvoj lodovym objektom SO 630 Lisoviia Al profilov - existujica. V objekte su
navrhnuté zeriavové drahy pre celkom 4 Zeriavy s nosnost'ou 5,0t a 6 Zeriavov o nosnosti 3,0t.

Dopravne bude novy objekt napojeny na jestvujiice komunikacie..
Riesena stavba sa ¢leni na nasledujuce stavebné objekty a prevadzkové subory:
STAVEBNE OBJEKTY

SO 630 LISOVNA AL PROFILOV — EXISTUJUCA
SO 630/20 ANODICKA OXIDACIA - NOVOSTAVBA
SO 630/21 KOTOLNA - vstavok

SO 632 Neutraliza¢na stanica — vstavok

SO 634 Chemické hospodarstvo — vstavok

Strucny technologicky postup:

Hlinikové profily vyrobené procesom prietlacného lisovania v existujucej vyrobnej hale lisovne sa
budu presivat na povrchové mechanické opracovanie. Mechanické opracovanie sa bude
vykonavat’ spésobom - kefovanim hlinikovych profilov v ¢asti vyrobnej haly.

Ucelom mechanickej predupravy povrchu profilov kefovanim je Ciasto¢né odstranenie rdéznych
nerovnosti, ktoré sa nachadzaju na ich vzhladovych strandch. Jednd sa hlavne o odstranenie
zvySeného ryhovania, zaderov a d’al$ich nerovnosti, ktoré sa nedaju odstranit’ satinalnym morenim.

Tieto profily sa po dokonceni mechanického povrchového opracovania vkladaju do paliet pre
nasledujiice chemické spracovanie v technologii anodickej oxidacie.
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Zariadenie anodickej oxidacie je zostavené z 34 vani pre jednotlivé operacie podla
technologického postupu. Material sa na naveSiavacom pracovisku navesi na S$pecialne zavesné
tyCe a pomocou elektrickych manipulatorov sa presuva medzi jednotlivymi vanami.

Po prevedeni vSetkych operacii a ususeni, sa na konci linky material na zvesovacom pracovisku
zvesi a presunie k d’alSej operacii.

Usporiadanie linky je navrhnuté do tvaru U, kazdu vetvu linky budu obsluhovat’ 3 kusy
manipulatorov nosnosti kazdy 3000 kg. Medzi vetvami linky budi umiestnené presunovacie useky,
ktoré budi materidl na zavesoch presuvat’ medzi jednotlivymi vetvami.

Kazda vana v linke je vybavena prislusenstvom podl'a prislusnej operacie, tj. podpernym 16zkom
pre zaloZenie zavesnej tyCe, vykurovacim registrom, ¢erenim kupel'a, odsavanim, chladenim.

Stcast'ou linky je automaticky riadiaci systém a programové vybavenie, ktoré zaistuje automaticky
chod linky na dopredu zvoleny program.

V ramci linky anodické oxidacie st inStalované potrubné rozvody s prislusSnymi zariadeniami
a armatirami, ktoré zabezpeCuju doplilovanie priemyselnej vody, demi vody, davkovanie
chemikdlii do jednotlivych vani zo suvisiacich privodnych potrubnych rozvodov a skladu
chemikalii (PS 634 Chemické hospodarstvo) a nasledne cez d’al§iu ¢ast’ potrubnych rozvodov je
zabezpeceny odvod vsetkych kupelov z jednotlivych vani do prislusnych zbernych nadrzi PS 632
Neutraliza¢n4 stanica.

Stucasne je linka vybavena u¢innym odsavacim systém, ktory je tvoreny odsavacim potrubim
vedenym pozdlz vlastnej linky, ktoré nadvézuje na jednotlivé vane apomocou vykonnych
ventilatorov zabezpecuje odvod vyparov cez Cisti¢ odpadnych plynov (tzv. scrubber) do atmosféry.

Pre ohrev kipel'ov sa vyuziva para, ta sa vyraba v dvoch parnych vyvijacoch, ktoré si umiestnené
v kotolni SO 630/21.

Napajanie striedavym elektrickym pradom je zaistené prostrednictvom hlavného rozvadzaca, ten je
umiestneny v rozvodni nového objektu AO medzi sl. G-F, 9-12. Napajanie jednosmernym prudom
zaist'uju zdroje jednosmerného prudu, tie su umiestnené taktiez v hlavnej rozvodni.

Pre pripad keby doslo k vypadku elektrickej energie je v objekte instalovany nahradny zdroj
elektrickej energie, ktory zaisti napajanie potrebnych zariadeni. Nahradny zdroj je umiestneny
v 2.NP vstavku SO 632.

Pre pripravu operacnych kupelov apre oplachovanie po jednotlivych operaciach sa pouziva
priemyselnd voda, alebo demineralizovana voda. Stanica na vyrobu demineralizovanej vody je
sucastou linky AO, vyraba demivodu ipre potreby kotolne aje, vratane zasobnej nadrze,
umiestnend v priestore 1.NP vstavku SO 632 Neutralizacna stanica. Priemyselnd voda je k linke
privedena z rozvodu v aredli.

Pocas procesu AO, farbenia atdénovania sa v operacnych vaniach vplyvom prebiehajucich
chemickych procesov zvysuje teplota elektrolytov. Pre zachovanie optimalnej pracovnej teploty sa
musia tieto operacné vane ochladzovat’. Za tymto Gi€elom budu instalované dva chladiace agregaty.
Chladiace agregaty budu umiestnené na OK konstrukcii nad strechou nového objektu AO, medzi
sl. E-H, 8-9.

Pre potreby linky je inStalované duchadlo, ktoré vyraba stlaceny vzduch 0,4 bar, ktory sa vyuZziva
pre miesanie kupelov. Dalej sa v linke vyuziva stlaeny vzduch 7 bar, ktory je do nového objektu
privedeny z centralneho rozvodu v aredli, tento sa vyuziva na ovladanie pneumatickych prvkov
a pripadne ofukovanie pri mechanickej preduprave.

Vypary od vani sa odvadzaju vzduchotechnickym potrubim, st vedené cez mokru pracku -
scrubber, kde sa Cistia tak, aby sa odsaté necistoty nedostali do ovzdusia.

Oplachové vody po dosiahnuti uritého stupiia zneCistenia a koncentraty po vytazeni sa
gravitacnym odpadovym potrubim separatne odvadzaji do neutralizacnej stanice k likvidacii.
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Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaji emisie a iidaje o predpokladanych mnozZstvach
a druhoch emisii do jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych

Zoznam medziproduktov a vyrobkov

Parameter MJ MnozZstvo
Upravené Al profily AO kg/hod vid'. priloha utajené skuto¢nosti
Upravené Al profily AO m’/hod vid'. priloha utajené skuto¢nosti
Upravené Al profily AO kg/rok vid'. priloha utajené skutocnosti
U ¢ Al profily AO

pravene . Protiy m*/rok vid'. priloha utajené skuto¢nosti
,,oez farbenia“
U ¢ Al profily AO

P ravenef Proftly m*/rok vid'. priloha utajené skuto¢nosti
,,S farbenim*
U & Al profily AO

prlavene profty m*/rok vid'. priloha utajené skutoc¢nosti
spolu

Zoznam energii v prevadzke vyrabanych a pouzivanych (vratane paliv, médii
a pohonnych hmot)

Energie/paliva/voda Merna jednotka/rok
Elektricka energia 13 439 978 kW/rok
Zemny plyn 1 800 000 m*/rok
Stlac¢eny vzduch — kompresorovy, 7 bar 650 000 m*/rok
Stlaceny vzduch — dachadlovy, 0,4 bar 16,8.106 ™/rok
Teplo na technologické ohrevy

para 1,1 MPa 240°C 48 000 GJ/rok
chladiaci vykon 1 100 kW

Spotreba vody (pitnej a technologickej)
Voda technologicka 105 600 m*/rok

ucinkov emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdravie 'udi

Zoznam zariadeni a ¢innosti majucich vplyv na zne€istovanie ovzdusia
- Kotolna - Vyvijace pary
(kotol  2x 1518 kW)
- Linka anodickej oxidacie - Pracka plynov z anodizacného procesu
(mokry odludovaé 140 000 m*/hod)
- Vykurovanie a vetranie vlastnej haly
(kotol 1x725kWalx710kW)
- Vykurovanie a vetranie NS a chem. hosp.
(kotol  1x66kWal x35kW)
- Vykurovanie a vetranie elektrorozvodne, drzby, kancelarie, laboratoria a velina
(kotol 40 kW)
- Kotolna — vykurovanie
(kotol 2 x45kW)
- Nahradny zdroj elektrickej energie — dieselagregat
(dieselagregat — 75 kW)



Zoznam emisii vypust’anych do ovzdusia a sposob ich vypustania, resp. zachytavania

stk Zemepisna
Identllﬁkacm Nz i bodového alebo Sirka Viika Sposab
miesta e plocha i O e
< o , vypust'ania . adlzka/ | vyplstania | zachytdvania
P. ¢. | vypustania podl'a ., plosného . .
. . emisii . suradnicova (m)
blokovej schémy miesta .
2 e siet’ X-Y
vypustania
| V 10 —vyduch | NO, ako NO, 12446_40’00 )
Vyvija¢ pary €. 1 CO 0,40 m 440038.79 16,675 m
V11 - vyduch | NO, ako NO, 1244640,75
2| vyvijaz pary & 1 Co 0,40 m - 16,675 m -
yvijacpaty ¢ : 440038,30
V 1 —vyduch ,
. NaOH aerosoly x
3, | prackaplynov Ty qh o crosoly 1,50 m 1244627.61 | ¢ 675 m | Prackaplynov
z anodiza¢ného NIL. NOx - — mokry
procesu > 440049,40 odlucovac
V2 vyduch 1244656,27
vykurovanie a NO, ako NO,
4. etranie vlastnej CcO 0,40 m B 16,675 m B
v v asine 440114,56
haly ¢.1
V3 —vyduch 124464934
vykurovanie a NOy ako NO,
| yvetranie vlastnej CcoO 0,40 m - 16,675 m B
oS 440092,63
haly ¢.2
V 4-vyduch 1244646,83
vykurovanie a NO, ako NO,
6. vetranie CcO ) - 16,675 m B
440095,16
elektrorozvodne
V 6 — vyduch 1244612,42
7. | vykurovanie NS NO, %kg NO, - - 16,675 m -
a chem. hosp.¢.1 440074,27
V 7 —vyduch 1244610,29
8. | vykurovanieNs | NOx zkg NO, ; - 16,675 m _
a chem. hosp.¢.2 440070,91
V 12 — vyduch
Kotolna — NO, ako NO, 1244636,71
9. , y - - 16,675 m -
plynovy kotol ¢.1 Cco 44004093
ac.2 ’
CO
V15— vyduch | NO, ako NO, 1244644,55
11 . ¢ 0,15m - 16,675 m -
dieselagregat SO, 44004415
TZL ’

Zoznam zdrojov znecistovania odpadovych vod

Zdroj odpadove;j

Charakteristika

Produkované mnozstvo od;

adovej vody

Merna produkcia na

. 1 max. 3 el | B gl

Ty odpodoy vouy | DT | gty || m ) g e v (i)
PS 632
Neutralizacna Priemyselna 4,12 7,0 297 105 600 Neurcuje sa
stanica
PS 632 Neutraliza¢na stanica

Prevadzkovy stibor zabezpecuje neutralizaciu a vycistenie priemyselnych odpadovych vod
produkovanych pocas procesu anodickej oxidacie.




Priemyselné odpadové vody budu vznikat v procese upravy hlinikovych profilov anodickou
oxidaciou. K tvorbe odpadovych vdd dochadza pri prevadzkovani reakénych vani. Odpadové vody
budu pritekat’ z technologie anodickej oxidacie kontinualne pocas 3 zmennej pracovnej doby — 24
hodin/den.

Predpokladané ro¢na produkcia sa odhaduje na 105 600 m® odpadovej vody za rok. Kapacita COV
je 25 m>.hod™.

Zoznam produkovanych odpadov
Pri prevadzke novej anodickej oxidacie v spolocnosti SAPA Profily a.s. sa predpoklada vznik
tychto druhov odpadov uvedenych v tabulke ¢. 11.

Cislo Kateso- Predpokl.
druhu Nazov Miesto vzniku rif mnozstvo
odpadu v tonach/rok
1101 07 | Alkalické moriace roztoky Nadrze AO N 700
Nadrze AO
110109 |Kaly a filtra¢né kolace obsahujiice NL Pracka plynov, N 52
Odsavanie
110110 Kaly a filtra¢né kolace iné ako uvedené v 11 Neujtrahzacna 0 4300
0109 stanica
eluaty a kaly z membranovych alebo
1101 15 |iontomenicovych systémov obsahujice AO N 0,2
nebezpecné latky
1101 16 |nasytené alebo pouzité iontomeniCové zivice | AO N 0,015
11 01 98 | Iné odpady obsahujlice nebezpeéné latky AO N 0,5
12 01 03 | Piliny a triesky z nezeleznych kovov AO 0 1,5
1301 11 | Syntetické hydraulické oleje Hyflrauh.cke N 1
zariadenia
1302 08 |iné motorové, prevodové a mazacie oleje Strgjne . N 0,1
zariadenia
. y Sklad
1501 10 | Obaly obsahujuce zvysky NL chemikalii N 2
Sklad
1501 02 | Obaly z plastov chemikalii o 1,0
absorbenty, filtracné materialy vratane
olejovych
150202 f:l'ltroy inak nespecifikovanych, handry na AO, S.kl'a‘c% N )
éistenie, chemikalii
ochranné odevy kontaminované
nebezpecnymi latkami
vyradené zariadenia obsahujlice nebezpecné
16 02 13 | casti, iné ako uvedené v 160209 az 160212 Osvetlenie N 0,2
(Hg ziarivky)
laboratorne chemikalie pozostavajuce
1605 06 |~ nebezpecnich latok alebo obsahujuce Laboratérium N 0,03
nebezpecné latky vratane zmesi
laboratornych chemikalii
vyradené anorganické chemikalie
pozostavajlice .
160507 z nebezpecnych latok alebo obsahujice Laboratorium N 0,02
nebezpecné latky
vyradené organické chemikalie pozostavajuce
16 0508 |z nebezpecnych latok alebo obsahujice Laboratorium N 0,02
nebezpecné latky
16 06 05 | iné batérie a akumulatory AO o 0,003
1704 02 | Hlinik AO (0] 760
191001 | Odpad zo Zeleza a ocele AO o 8
2003 01 |Zmesovy komunalny odpad AO o 20
200307 | Objemny odpad AO (@) 60
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Hluk
Prevladajicim zdrojom hluku v dotknutom tizemi je vnitroarealova doprava.
Zdroje prevadzkového hluku z navrhovanej ¢innosti je mozné rozdelit’ do 2 zakladnych skupin:

c¢) staciondrne zdroje umiestnené vo vnutornych priestoroch stavby
d) vnutroaredlova doprava.

Hlavna vyroba bude prebiehat’ vo vyrobnej hale, takze hluk z vyrobnych priestorov nebude
ovplyviiovat’ okolie.

Realiziciou zadmeru neddjde k zvySeniu poctu nakladnych vozidiel zabezpecujucich denny dovoz
materialu a odvoz produktov a tym zaroveni neddjde ani k narastom hladin hluku z automobilove;j
dopravy.

V dennej dobe je moZné povazovat’ narast ekvivalentnych hlukovych hladin v désledku prevadzky
navrhovanej ¢innosti v najblizSej obytnej zone za nulovy. '

Ziarenie

Tepelné zariadenia nachadzajuce sa vo vyrobnom procese hlavne vyvijae pary, vytvaraju pomerne
vysoké teploty. Produkované teplo méa vplyv len na vnitorné pracovné priestory kotolne
a neovplyviiuje okolité prostredie vyrobnej haly.

Zapach

Vzhl'adom na typ technoldgie sa da hovorit’ len o vel'mi slabom alebo Ziadnom zapachu v blizkosti
zdroja, v zavislosti od podmienok zvrstvenia ovzdusia.

Prehlasenie

Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval Ziadost’ o vydanie povolenia / zmenu povolenia.

Potvrdzujem, Ze informécie uvedené v tejto Ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: /\) A}l)ﬁ Détum : 06.11. 2009

(zastupca organizdcie)

Vypisat’ meno podpisujiceho: Ing. Teodor Kvapil
Pozicia v organizicii: predseda predstavenstva Sapa Profily a.s.

Peciatka alebo pecat podniku:

sapa:|

Sapa Profily a.s.
Priemyseind 12
965 63 Ziar nad Hronom

45




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /SyntheticBoldness 1.000000
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002000d>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002000d>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /GRE <>
    /HRV <>
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e000d>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice




