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A        Údaje identifikujúce prevádzkovateľa 
 
1.  Základné informácie  

1.1 Názov prevádzkovateľa  ZF SACHS Slovakia a.s.  
1.2 Právna forma a.s. (akciová spoločnosť) 

Jestvujúca prevádzka podľa § 29 ods. 1 zákona o IPKZ  
Nová prevádzka podľa § 29 ods.  3  zákona o IPKZ  
Nová prevádzka podľa § 29 ods.  4  zákona o IPKZ  

1.3 Druh žiadosti 

Nová prevádzka, pre ktorú začne stavebné konanie 
po nadobudnutí účinnosti zákona  o IPKZ 

x 

1.4 Adresa sídla prevádzkovateľa  Strojárenská 2, 917 02 Trnava 
1.5 Poštová adresa (pokiaľ sa líši 

od vyššie uvedenej) 
- 

1.6 www adresa www.sachs.sk 
1.7 Štatutárny zástupca,  

funkcia v spoločnosti 
Dipl. Ing. Peter Doll – predseda predstavenstva 
Ing. Marián Mitas - prokurista                    
 

1.8 IČO 362 34621 
1.9 Kód OKEČ (NACE), NOSE-P OKEČ:  34.30,     NOSE-P: 107.01 
1.10 Výpis z obchodného registra 

alebo z inej evidencie 
Oddiel Sa  
vl. č. 10131/T 

Príloha č.  1 

1.11 Splnomocnená kontaktná osoba  Meno: Ing. Marián Mitas, funkcia: vedúci odboru TS 
Adresa: Strojárenská 2, 917 02 Trnava 
tel.: 033 5959 242                                                      
e-mail: marian.mitas@zf.com    

1.12 Identifikácia spracovateľa 
predkladanej zmeny žiadosti 

Ing. Ján Jobb, funkcia: vedúci oddelenia životného prostredia  
Adresa: Strojárenská 2, 917 02 Trnava 
tel.: 033 5959 238, 0918 706450 
e-mail: jan.jobb@zf.com 

 
 
2.  Informácie o povoľovanej prevádzke  

2.1 Názov prevádzky Výroba spojkového obloženia 
2.2 Adresa prevádzky Strojárenská 2, 917 02 Trnava 
2.3 Umiestnenie prevádzky Kraj: Trnavský     Okres: Trnava 

Katastrálne územie: Trnava 
Lokalita: Areál  spoločnosti je  súčasťou priemyselnej  zóny 
na južnom  okraji  krajského  mesta  Trnava. Najbližšia 
obytná zástavba sa nachádza v smere na východ od objektu, 
na Bratislavskej ulici, vo vzdialenosti cca 1 km od objektu.   

2.4 Počet zamestnancov 146, z toho  127 exp.  
2.5 Dátum začatia a predpokladaného 

ukončenia činnosti prevádzky 
Rok začatia: I.etapa 2004, II.etapa – 2007, zmena č.3 – 2007-
2009, zmena integrovaného povolenia pred vydaním 
kolaudačného rozhodnutia – 2009. 
Predpokladaný rok ukončenia: prevádzkovateľ neplánuje 
ukončiť prevádzku 

2.6 Kategória činnosti, do ktorej prevádzka 
spadá podľa prílohy č.1 zákona o IPKZ 

6.7  Prevádzky na povrchovú úpravu látok, predmetov alebo 
výrobkov používajúce organické rozpúšťadlá, najmä 
vykonávajúce apretáciu, potlač, pokovovanie, odmasťovanie, 
vodovzdornú úpravu, úpravu rozmerov, farbenie, čistenie 
alebo impregnáciu so spotrebou organického rozpúšťadla 
väčšou ako 150 kg za hodinu alebo väčšou ako 200 t za rok. 

2.7 Hodnota príslušného rozhodovacieho 
parametra v danej kategórii (podľa 
prílohy č.1 zákona o IPKZ) 

spotreba organického rozpúšťadla  > 200 t za rok 

2.8 Projektovaná hodnota vyššie uvedeného 
rozhodovacieho parametra 

805,6  t/rok    
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2.9 Prevádzkovaná kapacita 

a prevádzkovaná doba (hod.) 
Skutočná prevádzková kapacita a doba bude známa po 
uvedení do prevádzky, projektovaná prevádzková doba je 
7680 hod (252 prac. dní), 4-smenná prevádzka 

2.10 Zoznam vykonávaných činností podľa 
prílohy č. 2 a 3 zák. č. 223/2001 

Nevykonávajú sa. 

2.11 Kategorizácie zdrojov znečisťovania 
ovzdušia podľa vyhlášky MŽP SR č. 
338/2009 Z.z. v znení vyhlášky MŽP 
SR č. 410/2003 Z.z. 

6.99.1 Ostatné priemyselné technológie, výroby a zariadenia,  
u ktorých  
- podiel hmotnostného toku znečisťujúcej látky emisií 

pred odlučovačom a hmotnostného toku znečisťujúcej 
látky, ktorý je uvedený v prílohe č. 3 pre nové zdroje: 
organické plyny a pary  je > 10 

2.12 Trieda skládky odpadov Nevyskytuje sa. 

 
 
3.  Ďalšie informácie o prevádzke  

Bez zmien. 
 
 
4. Základné informácie o stavebných objektoch prevádzky 

4.1 Územné rozhodnutie 
Číslo rozhodnutia 
a dátum jeho vydania 

-   
 

4.2 Stavebné povolenie 
Číslo rozhodnutia 
a dátum jeho vydania 

OSaŽP-27550/2007 55912/2007/Kch 
z 9.7.2007- viď príl. č. 40 

4.3 Kolaudačné rozhodnutie Číslo rozhodnutia 
a dátum jeho vydania 

OSaŽP-29577/2007 71351/2007/Kch 
z 28.9.2007- viď príl. č. 41 

4.4 Parcelné čísla a druh 
stavebného pozemku, 
s uvedením vlastníckych 
alebo iných práv podľa 
katastra nehnuteľnosti 

8598/304 – parcela vzniknutá z pôvodnej parcely č.8598/136  vlastník 
ZF SACHS Slovakia a.s.  ( LV č.6060) na základe GP č. 121/2007 
overeného Správou katastra dňa 10.09.2007 pod č. 1054/2007 
 

4.5 Parcelné čísla susedných 
pozemkov a susedných 
stavieb alebo súvisiacich 
pozemkov, s uvedením 
subjektov, ktoré majú 
vlastnícke alebo iné práva 
k týmto pozemkom 

parc.č. 8602, 8598/120, 8598/247, 8598/73, 8540/1, 8598/163, 
8598/136  vlastník ZF SACHS Slovakia a.s.  ( LV č.6060) 

4.6 Členenie stavby na stavebné 
objekty 

SO 01 – časť výrobnej haly 05 
Lepenie spojkového obloženia 
Adsorpčné zariadenie 
– viď. výkres TG 01 a TG 02 v prílohách priloženého projektu. 
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4.7 Členenie stavby na 

prevádzkové celky a 
prevádzkové súbory 

SO 1   Hala 05 - časť 
 
PS 1.1      Príprava suchého vlákna 
PS 1.3      Príprava impregnačnej hmoty  
PS 1.4      Príprava nasýteného vlákna 
PS 1.5      Výroba polotovarov obloženia 
PS 1.5.1   Navíjanie 
PS 1.5.2   Lisovanie 
PS 1.5.3   Zarovnávanie 
PS 1.5.4   Vypaľovanie 
 
PS 1.6      Obrobňa obloženia 
PS 1.6.1   Brúsenie 
PS 1.6.2   Vŕtanie 
PS 1.6.3   Čistenie 
PS 1.6.4   Impregnácia 
PS 1.6.5   Značenie 
PS 1.6.6 Ostatné zariadenia  
PS 1.7      Lepenie obloženia 
PS 1.9      Vzduchotechnické zariadenia ) 
PS 1.9.1   Odsávanie od TNV  
PS 1.9.2   Odsávanie od miešadiel  
PS 1.9.3   Lokálne odsávanie  
PS 1.9.4  Centrálne odsávanie prachov  
PS 1.9.5   Odsávanie od KNV  
PS 1.9.6   Odsávanie od adsorpčného zariadenia  
PS 1.9.7   Odsávanie od chemického laboratória  
PS 1.9.8   Odsávanie od skúšobných strojov  
PS 1.10   Chemické laboratórium-skúšobňa  
PS 1.11   Pripojenie energetických médií  
PS 1.11.1  Elektroinštalačné rozvody, pripojenie SaZ  
PS 1.11.2  Potrubné rozvody  
PS 1.11.3  Zdravotechnika 
 
PS 1.8. Obj. 021  Vonkajší sklad 
PS 1.8.1.. Sklad chemických látok 
PS 1.8.2. Navažovanie komponentov 
PS 1.8.3. Xylénová stanica 
 

   
Ostatné údaje bez zmien. 

 
 
5.  Informácie k žiadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia  
5.1 Názov prevádzky podľa platného integrovaného 

povolenia 
„Výroba spojkového obloženia“ 

5.2 Číslo platného integrovaného povolenia 633/OIPK-167/06-Bk/371710105,  
1755-10723/37/2007/Gaj/371710105/Z1 
1755 - 35723/37/2007/Gaj/371710105/Z2 
435 – 24180/37/2008/Gaj,Sta/371710105/Z3 
9022-43341/37/2008/Sta/371710105/Z3/SkP 
Nie - Áno - 5.3 Hodnotenie vplyvov na životné prostredie 

zmenou zariadenia Práve prebieha - Príloha č. - 
5.4 Zdôvodnenie žiadosti o zmenu integrovaného 

povolenia 
- zvýšenie kapacity výroby na základe prehodnotenia 
výroby spojkového obloženia vedením spoločnosti 
a z toho vyplývajúce zmeny vedúce k zmene účelu 
užívania stavby, k rozšíreniu pracovnej plochy a 
k zmene v usporiadaní a počte  strojov a zariadení. 

 
Súčasťou konania o povolenie zmeny integrovaného povolenia pred vydaním kolaudačného rozhodnutia bude 
konanie v súlade s ustanovením: 
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- udelenie súhlasu na zmeny technologických zariadení stacionárnych zdrojov znečisťovania 

ovzdušia podľa § 8 ods.2 písm. a) bod 1 a 4 zákona č. 245/2003 Z.z. 
- určenie emisných limitov podľa § 8 ods. 2 písm. a) bod 7 zákona o IPKZ. 
- udelenie súhlasu úpravy rozhodnutia na vydanie súboru technicko-prevádzkových parametrov a technicko-

organizačných opatrení (ďalej len „Súbor TPP a TOO) podľa § 8 ods. 2 písm. a) bod 8 zákona o IPKZ. 
- zmena v usporiadaní a počte strojov a zariadení podľa projektu a zmena účelu užívania č10/2009 (október 

2009, projektant PROTES Žilina), podľa § 8 ods. 7 zákona č. 245/2003 Z. z. 
- udelenie súhlasu na nakladanie s nebezpečným odpadom podľa § 8 ods. 2 písm. c) bod 8 zákona o IPKZ 
- udelenie súhlasu s návrhom na nakladanie s nebezpečným odpadom podľa § 8 ods. 2 písm. f) bod 4 

v súčinnosti s § 13 ods. 4 písm. 1) zákona č. 355/2007 Z. z. o ochrane, podpore a rozvoji verejného zdravia 
a o zmene a doplnení niektorých zákonov. 

 
 
6. Utajované a dôverné údaje 
P. č. Označenie príslušného 

bodu žiadosti 
Utajovaný/dôverný údaj 

Dôvody, pre ktoré je tento údaj 
považovaný za utajovaný/dôverný 

1 Body B3 a B4 žiadosti, 
bod C 1.1 
Príloha č.1 

Utajované údaje charakteru 
obchodného tajomstva 

Utajované údaje, ktoré podľa § 17 
Obchodného zákonníka považuje 
prevádzkovateľ za obchodné tajomstvo. 

 
B  Údaje o prevádzke a jej umiestnení  
 
1. Všeobecná charakteristika prevádzky z hľadiska technického, výroby a služieb  
P. č. Opis prevádzky 

1 Výroba spojkových obložení bude po vykonaní navrhovaných zmien  zabezpečovaná na cca 5 383 m2 
prevádzkovej plochy a cca 258 m2 pomocnej plochy, nárast plochy o cca 2 872 m2. 
V prevádzke sa bude vyrábať 6 700 000 ks/rok (771,3 t) obložení pre potreby produkcie automobilových 
spojok. Podrobnejšie údaje – viď bod B3. 
Ukončenie stavby sa predpokladá v roku 2009. 
Ostatné údaje bez zmien. 

 
2. Mapový list lokalizujúci umiestnenie povoľovanej prevádzky v rámci celého závodu 
P. č. Názov listu Referenčné číslo mapového listu 

z katastrálnych máp 
Príloha č. 

1 a) Kópia katastrálnej mapy (1:1000)  
b) Situácia širších vzťahov (1:5000, Súhrnná technická 
     správa II.etapa) 

č. 4-9-11,13 
 výkres 05-258 
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2 Zastavovací plán Výkres TG 01 Príloha v 
projekte 

 
3. Opis prevádzky 
 
3.1 

P. 
č. 

Názov 
technologického 
uzla 

Projektovaná 
kapacita 

Technická charakteristika Odkaz na 
blokovú 
schému 

v prílohe č. 

 Hotový výrobok  771,3 t   
1 PS 1.1  

Príprava suchého 
vlákna (suchej 
priadze)  
 

V prílohe – 
Utajované 
a dôverné 
údaje 

Spriadanie vlákna 
Sklenené vlákno, akrylová niť a medené vlákno sa zakrucuje (súka) 
do jedného súvislého povrazca navíjaného na cievky (suchá priadza) 
na pradiarenskom stroji (1 ks). Spradený povrazec je navinutý na 
cievku ako suchá priadza, ktorá postupuje ďalej na nasycovanie 
(impregnáciu). 
 
Špecifikácia strojov a zariadení: Poč. ks Príkon kW 
Spriadací stroj 1 8,00  

V prílohe – 
Utajované 
a dôverné 

údaje 
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Príprava impregnačnej hmoty  
je súčasťou technológie prípravy nasýteného vlákna a pozostáva 
zo zmiešania komponentov navažovaných v navažovacej kabíne 
v objekte 021 a dávkovania rozpúšťadla  (privádzaného potrubným 
rozvodom) podľa predpísanej receptúry v miešacom zariadení, čoho 
výsledkom je homogénna impregnačná hmota. Uvedené 
komponenty sú uskladnené v objekte 021 – Vonkajší sklad. 
Impregnačná hmota sa pripravuje vsádzkovým spôsobom. Hotová 
zmes sa vypúšťa do zásobníka, z ktorého sa plní vanička 
impregnačnej hmoty. 

3 PS 1.3 Príprava 
impregnačnej 
hmoty 

-//- 

Miešacie zariadenie  - je konštruované s dvomi nádržami. Miešacia 
nádrž s dvojitým plášťom je umiestnená na vrchnej plošine +2620 
mm.    
Pod plošinou je umiestnená skladovacia nádrž, do ktorej je 
vypúšťaná namiešaná impregnačná hmota, pričom miešanie hmoty 
v nej je zabezpečené kotvou napojenou na elektromotor.  
Impregnačná hmota je do impregnačnej vane čerpaná zo skladovacej 
nádrže miešacieho zariadenia potrubným rozvodom. 
Prachové časti na vstupe do miešacieho zariadenia budú počas 
dávkovania odsávané vzduchotechnickým zariadením VZT č.3( dva 
ventilátory, výkon ventilátora á – 1 000 m3/hod) a ďalej filtrované. 
Vždy pre dve miešadlá je určený samostatný odsávací ventilátor 
a filter. Nezachytené znečisťujúce látky budú vypúšťané cez 
výfukovú hlavicu nad fasádou objektu (dva nezávislé samostatné 
výduchy V2, V3).  
 
Špecifikácia strojov a zariadení: Poč. ks Príkon kW 
Miešacie zariadenie č.1 - 200 l 1 45 
Miešacie zariadenie č.2 – 400 l 1 80 
Miešacie zariadenie č.3 – 400 l 1 80 
Miešacie zariadenie č.4 – 400 l 1 80 

Spolu 4 285  

-//-  

-//- Impregnačná vaňa 
Suchá priadza sa následne nasycuje impregnačnou hmotou 
v špeciálnom zariadení. Dávkovanie do vaničky je automatické na 
základe kontinuálneho merania výšky hladiny vo vaničke. 
Po nasýtení priadza postupuje ďalej cez impregnačnú hlavu, kde sa 
vytvaruje do kruhového tvaru a zotrie sa z nej prebytočný 
impregnačný roztok. Priadza je ďalej odťahovaná do sušiacej veže, 
kde je zbavená riedidla (vysušená). 
 

4 PS 1.4  
Príprava 
nasýteného 
vlákna 

 Sušiaca veža  
V sušiacej veži v protiexplóznom vyhotovení sa nasýtená priadza 
vysušuje. V úžitkovom priestore veže je osadený navijak 
s integrovaným priečnym posunom. Na čelnej stene sušiacej veže sú 
dvojkrídlové presklenené dvere s otvormi pre vstup a výstup 
priadze.  
Vnútorný priestor veže je osvetlený. 
Odťahovacie a stáčacie zariadenie sušiacej veže ukladá priadzu 
špirálovito do plastových zásobných nádob. Veža je vyhrievaná cez 
tepelný výmenník predohrevu čerstvého vzduchu, ktorý je 
vyhrievaný spalinami z TNV zariadenia alebo od prídavného 
zariadenia na spaľovanie zemného plynu. Cirkuláciu vzduchu 
vo veži zabezpečuje výkonný radiálny ventilátor. V rámci zmeny č.3 
bude v dôsledku navrhovaných zmien znížený tepelný výkon TNV 
nahradený samostatnou jednotkou na spaľovanie zemného plynu s 
tepelným výkonom 550 kW (spotreba zemného plynu 326 400 
m3/rok), z ktorej sa bude predohrievať čerstvý vzduch v sušiacich 
vežiach. Odpadové plyny zo spaľovania zemného plynu budú 
vypúšťané do komína V1.  
Odpadové plyny z procesu sušenia zo sušiacich veží poz.31, 50, 51, 
85, 104 obsahujúce znečisťujúce látky sú odvádzané systémom 
potrubných rozvodov s centrálnym frekvenčne regulovaným 

-//-  
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ventilátorom (VZT č.8, celkom Q= 25 000 m3/hod) do adsorpčného 
zariadenia osadeného na nádvorí halu 05. Z odpadových plynov 
bude v adsorpčnom zariadení spätne získavaný xylén, ktorý bude 
vrátený späť do výroby na opätovné použitie pri príprave 
impregnačnej hmoty. Nezachytený xylén bude odvádzaný výduchom 
V23 do okolitého ovzdušia. 

 Tepelné zariadenie čistenia odvádzaného vzduchu  - TNV 3309 
(Technische Nachverbrennungs Anlage) 
Čistenie odpadových plynov zo zariadení prípravy polotovarov 
obloženia ( z vytvrdzovania polotovarov spojkového obloženia vo 
vytvrdzovacích peciach PS 1.5) prebieha v spaľovacom zariadení 
TNV 3309 (výrobca spoločnosť HOFFMANN).  
Privádzané odpadové plyny sú predohriate v tepelnom výmenníku 
a ďalej vedené do spaľovacej komory s difúznym plynovým 
horákom, kde dochádza k spaľovaniu odpadových plynov. Upravený 
odpadový plyn o teplote cca 400 oC je z TNV odvádzaný a pomocou 
tepelných výmenníkov  používaný na predohrev znečisteného plynu 
na vstupe do TNV , dalej priamo na vyhrievanie vypalovacích pecí   
a cez tepelný výmenník na predohrev čerstvého vzduchu do 
sušiacich veží. 
 
Špecifikácia strojov a zariadení: Poč. ks Príkon kW 
Sušiaca veža 1 - na vlákno 1 16,0 
Sušiaca veža 2 - na vlákno 1 20,0 
Sušiaca veža 3 - na vlákno 1 20,0 
Sušiaca veža 4 - na vlákno 1 20,0 
Sušiaca veža 5 - na vlákno 1 20,0 
Zariadenie TNV na likvidáciu plyn odp. 1 11,0 
Spolu 6 107,0  

   Adsorpčné zariadenie  - osadené na nádvorí haly 05 na spevnenej 
vybetónovanej  ploche vybudovanej pôvodne pre zhromažďovanie 
odpadov. 
Do adsorpčného zariadenia budú odsávané pary xylénu z veží na 
sušenie vlákna v PS 1.4 „Príprava nasýteného vlákna“ ventilátorom 
vybaveným meničom frekvencie, odpadový vzduch bude regulovaný 
podtlakom v potrubí pre nevyčistený vzduch. Tým sa zníži výkon 
TNV zariadenia, do ktorého boli predtým odsávané odpadové plyny 
z týchto veží o 50 %. Z odpadových plynov bude v adsorpčnom 
zariadení spätne získavaný xylén. 
Zariadenie pracuje na princípe adsorpčnej schopnosti aktívneho 
uhlia. Vďaka svojej pórovitej štruktúre uhlie adsorbuje organické 
pary, obsiahnuté v odpadovom plyne. Keď dosiahne aktívne uhlie 
v adsorpčnom zariadení svoju maximálnu adsorpčnú kapacitu 
(prieraz), adsorbér sa cyklicky zregeneruje parou (desorpcia 
aktívneho uhlia). Z dôvodu potreby  občasnej desorpcie uhlia sú 
navrhnuté v zariadení tri nezávislé adsorbéry. Počas desorpcie 
jedného adsorbéra sú v činnosti adsorpcie ostatné dva adsorbéry, 
čím sa zabezpečuje plynulá adsorpčná prevádzka. Pre činnosť troch 
navrhovaných adsorbérov bude zabezpečená dodávka sýtej pary 
s tlakom 2,5 bar relatívne. Dodávka bude iba diskontinuálna – iba 
pri operácii vyparovania niektorého z troch adsorbérov v množstve 
1200 kg/hod, odhadovaná ročná spotreba pary je cca 13 t. Prívod 
pary k adsorpčnému zariadeniu bude zabezpečený z existujúcej 
vykurovacej sústavy haly 05. 
Pri desorbovaní aktívneho uhlia vychádza z adsorbéra zmes 
rozpúšťadla a pary, ktorá je vedená cez chladič, kde sa najprv 
skvapalňuje a potom ochladzuje, získa sa zmes vody a rozpúšťadla. 
Pôsobením gravitačnej sily v separátore sa oddelí rozpúšťadlo od 
vody a rozpúšťadlo sa môže priviesť naspäť do výrobného procesu. 
Voda sa dodatočne dočisťuje vo filtri s aktívnym uhlím, takže sa 
môže potom odvádzať do nádrže chladiacej vody. Všetky 
nekondenzovateľné časti sa vracajú do ventilátora pre nevyčistený 
vzduch a ďalej sa adsorbujú na aktívnom uhlí. 
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Metódou desorpcie pary  získava aktívne uhlie veľmi dlhú životnosť 
a odporúča sa ho každé 2-3 roky preosievať, aby sa z neho odstránil  
prípadný prítomný prach. 
Výmenník tepla naplnený vodou ochladzuje teplotu odpadových 
plynov zo 60 oC na cca 30 oC, aby sa čo najviac znížilo pracovné 
zaťaženie aktívneho uhlia. Pred adsorbérmi bude filter s aktívnym 
uhlím, ktorý bude zabraňovať tomu aby sa dostali neželané časti 
odpadového plynu na aktívne uhlie. 
Po adsorbovaní rozpúšťadiel na aktívnom uhlí v adsorbéroch je 
vyčistený odpadový plyn odvádzaný komínom V23 do okolitého 
ovzdušia. 
Zdrojom chladu bude jedna otvorená chladiaca veža osadená vedľa 
adsorpčného zariadenia, so všetkými potrebnými výmenníkmi tepla 
vzduch/voda, ventilátormi, obehovými čerpadlami a systémom na 
chemické dávkovanie látok pre zabránenie tvorby rias. Chladiaci 
výkon 1 662 kW, vstupná teplota chladiacej vody – 39 oC, výstupná 
teplota chladiacej vody – 26 oC. Akumulácia chladiacej vody bude 
v nádrži chladiacej veže s úžitkovým objemom 4,103 m3. Odpadové 
potrubie z veže a odsoľovanie automatiky bude zvedené do 
kanalizačného vývodu DN 150. K zaisteniu požadovaných 
parametrov chladiacej vody bude používaná úpravňa vody, ktorá je 
nainštalovaná v parnej kotolni haly 05.  
Všetky prevádzkové fázy sú automaticky riadené cez PLC riadenie, 
pričom existuje aj možnosť riadenia rôznych fáz poloautomaticky 
alebo manuálne. Zariadenie je vybavené všetkými potrebnými 
signálnymi hlásičmi a bezpečnostnými zariadeniami, aby bola 
zaručená riadna prevádzka a bezpečnosť personálu.  
Viac údajov – bod F2 žiadosti. 
 

PS 1.5 
Príprava 
polotovarov 
obloženia 

-//- Vysušená nasýtená priadza prechádza procesmi:  
 

PS 1.5.1  
Navíjanie 

 Navíjanie 
Navíjanie pletenca z vysušenej impregnovanej priadze je 
vykonávané na navíjacích automatoch. Vzniknuté prachové častice 
budú odsávané centrálnym odsávaním prachových častíc (VZT č.5) 
a zachytávané vo filtračnom zariadení prachových častíc. Očistený 
vzduch bude vypúšťaný naspäť do pracovného priestoru. Celkový 
výkon centrálneho odsávania bude   52 500 m3/hod. 
 
Špecifikácia strojov a zariadení: Poč. ks Príkon kW 
Navíjací automat WA250 1 3,0 
Navíjací automat WA500 1 3,0 
Navíjací automat WA280/1 1 4,5 
Navíjací automat WA280/2 1 4,5 
Navíjací automat WA280/3 1 4,5 
Navíjací automat WA280/4 1 4,5 
Regálový zakladač priadze 1 0 
Zakladač náradia 1 1 5,5 
Zakladač náradia 1 1 5,5 
Zakladač náradia 3 1 5,5 
Spolu 10 40,5  

5 

PS 1.5.2 
Lisovanie 
pletenca  
 

 Lisovanie pletenca 
Zhutňovanie a kalibrovanie pletenca prebieha v lisovacích strojoch a 
automatoch  na predpísanú hrúbku a rovnobežnosť.  
V prípade výroby obloženia typu 188 sú pletence dané na 
predsušenie do sušiacich pecí.  
Lisovacie formy sú čistené v pracom zariadení s ultrazvukom 
v čističke POW 111. V čističke bude používaný čistiaci prostriedok 
SurTec 042.  
 

-//-  
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VZT č. 6.1  
Odsávanie od lisovacieho automatu Wickert 03 Vzniknuté vodné 
pary a teplo pri lisovaní obloženia sú odvádzané ventilátorom 
priamo do ovzdušia      ( výduch č. 4 – Q = 8000 m3 /h ) 
VZT č. 6.2  
Odsávanie od lisovacieho automatu WPA 1600/6, poz. 22 a  sušiacej 
pece 17 
Vzniknuté vodné pary pri lisovaní obloženia sú odvádzané 
ventilátorom priamo do ovzdušia bez filtrovania (výduch č. 5 – Q = 
8 000 m3 /h ) 
VZT č. 6.3  
Odsávanie od lisovacieho stroja HD 1, poz. 56 
Vzniknuté vodné pary a teplo pri lisovaní obloženia sú odvádzané 
ventilátorom priamo do ovzdušia, bez filtrovania  ( výduch č. 6 – Q 
= 3 000 m3 /h ) 
VZT č. 6.4  
Odsávanie od lisovacieho stroja HD 2, poz. 57  
Vzniknuté vodné pary a teplo pri lisovaní a sušení obloženia budú 
odvádzané ventilátorom do ovzdušia cez kazetový filter ( výduch č. 
7 – Q = 3 000 m3 /h ). Úlohou filtra je iba ochrániť odsávací 
ventilátor pred jeho postupným zanesením nepatrnými prachovými 
časticami, ktoré v kombinácii s odsávanou parou môžu ventilátor 
postupne znefunkčniť. Pri kontrolnom meraní tuhých znečisťujúcich 
látok (TZL) na výduchu vzt potrubia pri nepoužití filtra neboli 
namerané žiadne , alebo len minimálne – zanedbateľné hmotnostné 
toky TZL. 
VZT č. 6.5  
Odsávanie od troch lisov COM 8940, poz. 02 + NKW 1, poz. 19 + 
NKW 2, poz. 26 Vzniknuté vodné pary pri lisovaní obloženia budú 
odvádzané ventilátorom priamo do ovzdušia cez kazetový filter. 
Úloha filtra rovnaká, ako u výduchu č. 7  (výduch č. 18 – Q = 3 000 
m3 /h).  
VZT č. 6.6 
Odsávanie od lisovacieho stroja HD 3, poz. 60  
Vzniknuté vodné pary pri lisovaní obloženia sú odvádzané 
ventilátorom do   ovzdušia cez  patrónový filter  ( výduch č. 21 – Q 
= 5 000 m3 /h ) Úloha filtra rovnaká, ako u výduchov č. 7, a 18.  
VZT č. 6.7 
Odsávanie od lisovacieho stroja, poz. 128. Vzniknuté vodné pary pri 
lisovaní obloženia budú odvádzané ventilátorom  priamo do 
ovzdušia bez filtrovania (výduch č. 15 – Q = 8 000 m3 /h). Nad 
lisovacím strojom bude vybudovaný odsávací digestor ,ktorý zvýši 
intezitu odsávania a zabráni nasávaniu prachových častí do 
ventilátora. Zakrytovanie lisu zlepší odvod tepla do odsávacieho 
potrubia a odvedie prípadný zápach od zaťažovacieho prípravku.  
Ventilátor je umiestneý na streche objektu čím sa zníži hlučnosť 
v hale. 
 

Špecifikácia strojov a zariadení: 
Poč. 
ks 

Príkon 
kW 

Lisovací stroj COM 8940 1 10 
Lisovací automat WPA 1600/6 1 64 
Sušiaca pec SL 1700 V 1 27,6 
Zaťaž. prípravok 000R11400018 1 0 
Sušiaca pec SL 1700 V 1 27,6 
Lisovací stroj NKW 1 1 38 
Lisovací automat WPA 1600/6 1 64 
Zaťaž. prípravok 000R11400018 1 0 
Lisovací stroj NKW 2 1 48 
Zaťaž. prípravok S24222050000 1 0 
Zaťaž. prípravok S24222050000 1 0 
Ultrazvukové pracie zariadenie 1 12 
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Lisovací stroj HD 1 1 110 
Lisovací stroj HD 2 1 110 
Lisovací stroj HD 3 1 110 
Lisovací stroj HD 4 1 110 
Zaťaž. prípravok 000R11400018 1 0 
Zaťaž. prípravok 000R11400018 1 0 
Zaťaž. prípravok 000R11400018 1 0 
Zaťaž. prípravok 000R11400018 1 0 
Sušiaca pec H 1 20 
Zaťaž. prípravok  1 0 
Lisovací stroj HW 1 1 50 
Lisovací stroj HW 2 1 50 
Zaťažovací prípravok 1 0 
Lisovací stroj HD 5 1 110 
Lisovací stroj HW 4,5,6, 1 150 
Zaťaž. prípravok 000R11400018 1 0 
Zaťaž. prípravok 000R11400018 1 0 
Zaťažovací prípravok 1 0 
Lisovacie zariadenie HW3 1 50 
Zaťažovací prípravok 1 0 
Lisovacie zariadenie HW 7,8,9 1 150 
Zaťaž. prípravok 000R11400018 1 0 
Sušiaca pec H 1 20 
Spolu 35 921,2  

PS 1.5.3 
Zarovnávanie, 
brúsenie 

 Zarovnávanie, brúsenie 
Vylisované a vychladnuté obloženie je nakladané pracovníkom na 
dopravníkový pás pásovej brúsky (2 ks). Obloženie sa brúsi z jednej 
strany na predpísanú hrúbku.  
Vzniknuté prachové častice budú odsávané od brúsok centrálnym 
odsávaním prachových častíc a zachytávané vo filtračnom zariadení  
prachových častíc (VZT č.5). Očistený vzduch bude vypúšťaný 
naspäť do pracovného priestoru.    
 
Špecifikácia strojov a zariadení: Poč. ks Príkon kW 
Brúska ELB 1 10,0 
Brúska pásová BSM 1 13,0 
Spolu 2 23,0  

PS 1.5.4 
Vypaľovanie - 
vytvrdzovanie 

 Vypaľovanie - vytvrdzovanie  
Vylisované obloženie je ukladané na podložku vypaľovacej palety. 
Paleta je zatlačená do vytvrdzovacej vypaľovacej pece, kde prebieha 
vytvrdzovanie vylisovaného obloženia. Pec je ohrievaná pomocou 
tepelného výmenníka potrubným rozvodom napojeným na TNV. 
Alternatívne je pec vyhrievaná pomocou elektrického ohrevu 
v prípade nepostačujúceho ohrevu teplom z TNV. 
Odpadové plyny z pece sú odvádzané vzduchotechnickým potrubím 
(VZT č.4, celkom 3 000 m3/hod) do spaľovacieho zariadenia TNV 
3309, kde sú spaľované a po čistení sú vypúšťané výduchom V1 do 
okolitého ovzdušia.  
Po vypálení vytvrdnutí a vychladnutí je polotovar obloženia 
rozobraný a uložený do palety. Paleta označená žltým štítkom je 
uložená do izolačného priestoru. Po kladných výsledkoch 
laboratórnych testov u náhodne vybraných vzoriek pokračuje ďalej 
vo výrobnom procese. 
 
Špecifikácia strojov a zariadení: Poč. ks Príkon kW 
Vypalovacia pec Hoffman 1 1 38,75 
Vypalovacia pec Hoffman 2 1 38,75 
Vypalovacia pec Hoffman 3 1 38,75 
Vypalovacia pec Hoffman 4 1 38,75 
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Vypalovacia pec Hoffman 5 1 38,75 
Spolu 5 193,75  

   
PS 1.6 
Mechanické 
opracovanie 
obloženia 
(Obrobňa 
obloženia) 

 771,3 t 
hotového 
výrobku 

Mechanické opracovanie obloženia prebieha v nasledovných 
operáciách 

PS 1.6.1 
Brúsenie 

 Brúsenie 
Vytvrdnuté otestované obloženie je uložené na dopravné zariadenie 
brúsiaceho stroja (dvojstranná brúska – 2 ks). Na brúsiacom stroji je 
vykonané brúsenie dvoch protiľahlých rovnobežných plôch 
spojkového obloženia súčasne dvomi brúsnymi kotúčmi na 
predpísané rozmery. 
Vzniknuté prachové častice budú odsávané centrálnym odsávaním 
prachových častíc a zachytávané vo filtračnom zariadení prachových 
častíc (VZT č.5). Očistený vzduch bude vypúšťaný naspäť do 
pracovného priestoru.  
 
Špecifikácia strojov a zariadení: Poč. ks Príkon kW 
Dvojstranná brúska BRD 60 1 55,0 
Dvojstranná brúska BRD 60 1 55,0 
Spolu 2 110  

PS 1.6.2 Vŕtanie  Vŕtanie 
Na vŕtacom stroji (5 ks) a obrábacom centre je vykonávané vŕtanie 
a  zahĺbenie otvorov podľa návodky a skontrolovaná rozmerová 
presnosť výrobkov. Na predvŕtaných otvoroch je vykonávané 
zahĺbenie pre nity na predpísané rozmery (obrábacie centrum – 1 
ks). Stolová vŕtačka slúži na zahlbovanie obložení. 
Vzniknuté prachové častice budú odsávané centrálnym odsávaním 
prachových častíc a zachytávané vo filtračnom zariadení   
prachových častíc (VZT č.5). Očistený vzduch bude vypúšťaný 
naspäť do pracovného priestoru. 
 
Špecifikácia strojov a zariadení: Poč. ks Príkon kW 
Vrtačka stolová VS 13 1 2,5 
Zakladač meradiel 1 5,5 
Obrábacie centrum AXA 1 55,0 
Vŕtacie centrum Erlman 1 1 15,0 
Vŕtacie centrum Erlman 2 1 15,0 
Vŕtacie centrum Erlman 3 1 15,0 
Vŕtacie centrum Erlman 4 1 15,0 
Vŕtacie centrum Erlman 5 1 15,0 
Spolu 8 138,0  

6 

PS 1.6.3  
Čistenie 

 Čistenie 
Čistiace jednotky sú technologicky zaradené do jednej linky 
s vrtacími zariadeniami, t.j. obloženie sa z vrtacieho zariadenia 
dopraví krátkym transportným pásom do čistiacej jednotky , kde 
prebieha suché odprašnenie obloženia tlakovým vzduchom a 
odsávaním. Odprašnené obloženia sa dopravia do výstupného 
zásobníka.     
Vzniknuté prachové častice budú odsávané centrálnym odsávaním 
prachových častíc (VZT č.5) a zachytávané vo filtračnom zariadení 
prachových častíc. Očistený vzduch bude vypúšťaný naspäť do 
pracovného priestoru. 
 
Špecifikácia strojov a zariadení: Poč. ks Príkon kW 
Čistiace zariadenie 1 1 0,8 
Čistiace zariadenie 2 1 0,8 
Čistiace zariadenie 3 1 0,8 

-//-  
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Čistiace zariadenie 4 1 0,8 
Čistiace zariadenie 5 1 0,8 
Čistiace zariadenie 6 1 0,8 
Spolu 6 4,8  

PS 1.6.4  
Impregnácia 

 Impregnácia 
Očistené obloženia sa naložia do stĺpca vstupného zásobníka 
impregnačného zariadenia. Automatickým podávačom sa vysunú na 
dopravníkový pás zariadenia. Nanášacím valcom sa na hornú stranu 
obloženia nanesie vrstva impregnačnej látky (ochranný prípravok) 
nariedená vodou. Obloženie sa suší v priebežnej elektricky 
vyhrievanej peci. Obojstranne naimpregnované obloženia sa 
odkladajú na prepravný vozík k ďalšiemu spracovaniu. 
Vzniknuté výpary (vodná para) pri sušení v priebežnej peci sú 
odvádzané vzduchotechnickým zariadením  do ovzdušia cez výduch 
V9 (Q – 1600 m3/hod). 
 
Špecifikácia strojov a zariadení: Poč. ks Príkon kW 
Impregnačné zariadenie Burkle 1 45,00  

PS 1.6.5 
Značenie 
obloženia  
 

 Značenie obloženia  
Obojstranné značenie obloženia sa vykonáva na značkovacom stroji 
( 7 ks) a hotové označené obloženia sú uložené do palety. Po 
vizuálnej kontrole sú vyhovujúce obloženia uložené do palety 
a prepravené do skladu hotových výrobkov..  
Špecifikácia strojov a zariadení: Poč. ks Príkon kW 
Značkovací stroj TC 80 4 2,0 
Značkovací stroj TP 100 1 0,5 
Značkovací stroj TPE 151 1 7,0 
Páskovací stroj SP4E 1 0,1 
Spolu 7 9,6  

PS 1.6.6 
Ostatné 
zariadenia  
 

 Odsávanie od čistiaceho pultu (poz.88) – vzniknuté aerosóly pri 
čistení dielcov z pracoviska impregnácie obloženia budú odvádzané 
ventilátorom priamo do ovzdušia, bez filtrovania (výduch V14, Q = 
2400 m3/hod. Ide o pracovisko údržby, ktoré je odsávané len 
občasne pri vykonávaní údržby – čistení vybraných dielcov 
pracoviska impregnácie obloženia. 
Špecifikácia strojov a zariadení: Poč. ks Príkon kW 
Vŕtačka stolová VS 13 1 2,5 
Namáčacia vaňa 1 0,0 
Čistiace pracovisko 1 3,0 
Lis hydraulický PYE 100 1 5,25 
Lis výstredníkový LEN 40C 1 10,0 
Spolu 5 20,75  

PS 1.9 
Vzduchotech-
nické zariadenia 
 

 Vzduchotechnické zariadenia 
Vzduchotechnické zariadenia sú opísané v rámci opisu jednotlivých 
technologických procesov.  
 
Špecifikácia strojov a zariadení: Poč. ks  Príkon kW 
PS 1.9.02 VZT č.3 - odsávanie od 
miešadiel 2 2,0 
PS 1.9.01 VZT č.4 - TNV 1 11,0 
PS 1.9.04 VZT č.5 - centrálne 
odsávanie prachu 1 150,0 
PS 1.9.03 VZT č.6- lokálne odsávanie 
aerosolov  10 21,0 
PS 1.9.05 Odsávanie od KNV  VZT č.7 1 0 
PS 1.9.06 Odsávanie od adsorpčného 
zariadenia VZT č.8 1 60,0 
PS 1.9.07 Odsávanie od chemického 
laboratória 1 1,5 
PS 1.9.08 Odsávanie od skúšobných 
strojov 1 3,5 
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Spolu 18 249,0  

8 PS 1.7 
Lepenie 
obloženia 

 Pre výrobu lepených obložení bude vybudovaný samostatný priestor 
v skladovom prístavku k hale 05. 
Lepené spojkové obloženie sa skladá z plechu lamely a spojkového 
obloženia. Plech a obloženie budú spojené lepidlom TOTALSEAL 
1779 (obsah organických rozpúšťadiel 70 %). Lepidlo sa narieďuje 
riedidlom SOLVENT H (100 % Butanón). Lepené obloženia budú 
vyrábané pre osobné automobily (vonkajší priemer 165 až 240 mm) 
a pre nákladné automobily (vonkajší priemer 250 až 430 mm). 
Plechy budú dodávané pre pracovisko lepenia ako polotovary. 
Na pracovisku lepenia obložení budú vykonávané nasledovné 
operácie: 
- nanášanie lepidla na obloženia v linke, ktorá sa skladá 
z nasledovných základných zariadení: nakladací zásobník pre 
obloženia, nanášacie zariadenie lepidla pre obloženie, sušiaca pec, 
dopravníkový systém, katalytické čistiace zariadenie odpareného 
rozpúšťadla a riedidla (KNV). 
Obloženie bude podávané zo zásobníka na pás dopravníka, ktorý ho 
posúva medzi nanášacie valce nanášacieho zariadenia. 
Kontinuálnym prechodom cez valce sa na obloženie nanáša lepidlo.  
Obloženie je následne zakrytovaným pásovým dopravníkom 
automaticky posúvané do sušiacej pece, kde dochádza k vysušeniu 
lepidla pri 80 oC po dobu 3 min. Za výstupom z pece je spätnou 
vetvou kontinuálneho krytovaného dopravníkového systému 
obloženie privedené späť do vstupnej časti nanášacieho zariadenia 
pre nanesenie druhej vrstvy lepidla rovnakým spôsobom ako pri 
vrstve prvej. Po vysušení druhej vrstvy kontinuálnym prechodom cez 
sušiacu pec dopravník automaticky presunie obloženie do zberných 
stojanov umiestnených na vstupnej časti linky. 
Pri technologickom procese sa z pracovných priestorov uvoľňujú do 
okolia pary používaného riedidla. Pary zo zariadenia na nanášanie 
lepidla, z krytovaného dopravníkového systému a sušiacej pece sú 
odsávané ventilátorom VZT č.7 do KNV zariadenia (viac údajov – 
bod F2 žiadosti) a po vyčistení výduchom V22, Q = 1 100 m3/hod 
nad strechu objektu. 
Súčasťou zariadenia na nanášanie lepidla sú aj periférne zariadenia 
ako nádoba s lepidlom TOTALSEAL 1779, nádoba s riedidlom  
SOLVENT H na automatické dorieďovanie lepidla a nádoba 
s riedidlom  SOLVENT H na čistenie valcov, objem každej z nádob 
bude 40 l. Všetky tri nádoby majú odnímateľné veko, ktorým sú 
počas automatickej činnosti nanášacieho zariadenia trvale 
uzatvorené. Na veku sú odklopné poklopy, cez ktoré sa do príslušnej 
nádoby v prípade potreby ručne dávkuje lepidlo alebo riedidlo. 
Celkový čas pre ručné dávkovanie lepidla alebo pre ručné plnenie 
riedidla nepresiahne 5 min. Po každom plnení sa nádoba okamžite 
uzatvorí. 
- montáž plechov lamely a obložení s lepidlom do vytvrdzovacích 
prípravkov. Po nanesení dvoch vrstiev lepidla na obloženie sa do 
prípravku striedavo vkladá plech a obloženie po 40 až 50 ks. 
Prípravok sa zatlačí pod hydraulickým lisom, zaistí sa klinmi a uloží 
sa do palety. Ak nebola montáž vykonaná ihneď po nanesení 
a vysušení lepidla v linke, je obloženie pred montážou sušené 
v elektrickej sušiacej peci KNC (poz. 77), pretože pri 
medziskladovaní má obloženie tendenciu absorbovať vlhkosť 
z okolitého pracovného priestoru. Pec je odsávaná ventilátorom 
(Q=500 m3/hod), teplá vzdušnina obsahujúca nepatrné zložky zo 
zbytkov riedidla Solvent, ktoré sa ešte úplne neodparilo z vrstvy 
lepidla pri sušení v nanášacej linke, bude odvedená výduchom V20 
nad strechu haly (podrobnejšie vysvetlenie ako pri výduchu V19 
nižšie). 
 - vytvrdzovanie lepených obložení. Prípravok so zmontovanými 
plechmi lamely a obložením sa dopraví do vytvrdzovacej pece 
Hoffman (poz.118). V nej sa spoj lepených obložení vytvrdzuje pri 

-//- 
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200 oC po dobu 4 hod. Teplé splodiny z vytvrdzovania obsahujúce 
nepatrné zložky zo zbytkov riedidla Solvent, ktoré sa ešte úplne 
neodparilo z vrstvy lepidla pri sušení v nanášacej linke, budú 
odsávané bez filtrovania ventilátorom do ovzdušia nad strechu haly 
výduchom V19, Q = 500 m3/hod. Chladnutie po vytvrdzovaní na 
vzduchu sa bude vykonávať vo vyhradenom priestore. Vypaľovacia 
pec pracuje v troch pracovných smenách, nanášacia linka na 
nanášanie lepidla a teda aj zariadenie na katalytické čistenie 
odpadových plynov (KNV) obsahujúcich výpary organických 
rozpúšťadiel pracuje iba v prvej smene, preto nie je ekonomické 
čistiť odpadové plyny z vypaľovacej pece na ďalších dvoch 
pracovných smenách.  Obsah TOC na výstupe vzt potrubia 
z odsávania pece bude pod stanoveným limitom – menej ako 50 
mg/m3. Z vysušeného lepidla sa pri jeho vytvrdzovaní uvoľňujú už 
iba minimálne množstvá organických rozpúšťadiel.  
- demontáž obložení z prípravkov. Postup bude opačný ako pri 
montáži – prípravok sa zatlačí pod lisom, vyberú sa kliny 
a obloženia sa uložia do palety. 
- finálne operácie. Na lepených obloženiach sa na záver vykonávajú 
dokončovacie mechanické a kontrolné operácie – dierovanie na 
kľukovom lise LEN 40C v nástrojoch pre príslušný typ obloženia 
a zahlbovanie na stolovej vŕtačke VS13 v prípravkoch pre príslušný 
typ obloženia.  
 
Špecifikácia strojov a zariadení: Poč. ks Príkon kW 
Nakladací zásobník 1 1,0 
Nanášacie zar. Burkle SLC 1300 1 5,0 
Priebežná sušička Hoffman 1 50,0 
Lis hydraulický PYE 100 1 5,25 
Vypaľovacia pec Hoffman 1 38,75 
Otočný stĺpový žeriav 1 1,5 
Bezpečnostná skrina Kotterman 1 0 
Spolu 7 101,50  

 
 
4. Bloková schéma a materiálová bilancia prevádzky v členení na jednotlivé 

technologické uzly  
4.1 
P. č. 

Názov blokovej 
schémy 

Slovný opis Príloha č. 

1 Bloková schéma – 
voda, odpady, 
ovzdušie 

Bloková schéma – zobrazujúca jednotlivé prúdy pre vodu, odpady, 
ovzdušie 

výkres TG 
04, TG 05, 

TG 06, 
(projekt) 

4.2 
P. č. 

Názov materiálovej 
bilancie 

  

1. Materiálová bilancia Materiálové vstupy a výstupy povoľovanej prevádzky  výkres TG 
04 

(projekt) 

  
 
5. Dokumentácia k prevádzkovaniu prevádzky 

P. č. Vypracovaná v zmysle zákona Príloha č. 
1. Predpisy na obsluhu, technologické postupy, prevádzkové poriadky - 1) 
2. Manipulačný poriadok (odpadové hospodárstvo) 7 
3. Návrh programu odpadového hospodárstva (POH), pre povoľovanú činnosť 8   
4. Plán havarijných opatrení (k ochrane vôd) vypracovaný 27.6.2005 9   
5. Projekt k zmene užívania stavby – časť Haly 05, I. etapa, Výroba spojkového obloženia 

zák.č. 04-404 z februára 2004 
10 

6. Projekt realizačný – Výroba spojkového obloženia zák.č. 413/04, 415/04, máj 2004 11 
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7. Projekt pre stavebné povolenie – „objekt 021 Vonkajší sklad“  zák.č. 63203 z decembra 

2003 
12 

8. Projekt na zmenu stavby pred dokončením – „objekt 021 Vonkajší sklad“  zák.č. 405/04 
z februára 2004 

13 

9. Projekt realizačný – „objekt 021 Vonkajší sklad“  zák.č. 411/04, 412/04 z mája 2004 14 
10. Projekt k zmene účelu užívania Haly 05, II. etapa (zák.č. 05-461, máj 2005) 15 
11. Zmluvy na zneškodňovanie odpadov :  

Zmluva o dielo s EKO – M Slovakia s.r.o. Trnava– na dobu neurčitú  
Zmluva o dielo s ECOREC Slovensko s.r.o. Pezinok – na dobu neurčitú  
Zmluva o dielo s A.S.A. Trnava s.r.o. – na dobu neurčitú 
Zmluva EKO – M Slovakia s.r.o. a ECOREC Slovensko s.r.o. Pezinok – na dobu neurčitú 
Zmluva EKO – M Slovakia s.r.o. a Chemolak a.s. Smolenice – na dobu neurčitú 
Zmluva EKO – M Slovakia s.r.o.  a KONZEKO s.r.o. Markušovce – na dobu neurčitú 
Zmluva EKO – M Slovakia s.r.o. a ARGUSS s.r.o. Bratislava – na dobu neurčitú 
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12. Súbor technicko-prevádzkových parametrov a technicko-organizačných opatrení 
STPPaTOO 

- 2) 

13. Projekt k zmene účelu užívania z.č. 35/2007 (september 2007, projektant PROTES 
ŽILINA s.r.o.) – zmena č.3 

17 

14. Projekt k zmene účelu užívania zák. č. 2009 – 074 – Se z 10/2009 (október 2009, 
projektant PROTES ŽILINA s.r.o.) – zmena integrovaného povolenia pred vydaním 
kolaudačného rozhodnutia 

Príloha 
žiadosti 

1) 
 k nahliadnutiu u prevádzkovateľa 

2)  
 k nahliadnutiu u prevádzkovateľa 

 
 
 
C Zoznam surovín, pomocných materiálov a ďalších látok  

a energií, ktoré sa v prevádzke používajú alebo vyrábajú  
 
 
1. Suroviny, pomocné materiály a ďalšie látky, ktoré sa v prevádzke používajú  
 
1.1 Zoznam surovín, pomocných materiálov a ďalších látok  

P. 
č. 

Prevádzka Surovina, 
pomocný 
materiál, 
ďalšie  látky 

Opis  a vlastností CAS Ročná 
spotreba (t) 

Množstvo 
využité 

ako 
výrobok 
za rok (t) 

 PS 1.7 
Lepenie 
obloženia 

Plechový 
výlisok (z 
lisovne) 

Je to polotovar pre lepené 
obloženie. Nie je škodlivý.  

- 22,50 22,21 

  Lepidlo 
TOTALSEAL 
1779 (zo 
skladu chem. 
látok) 

Surovina pre lepené obloženia, 
lepidlo s obsahom 70 % 
organických rozpúšťadiel.  

- 2,00 0,5 

  Riedidlo 
SOLVENT H 
(zo skladu 
chem. látok) 

Surovina pre lepené obloženia, 
riedidlo s obsahom 100 % 
butanónu. 

- 5,00 0 

Ostatné údaje bez zmien. 
 
Karty bezpečnostných údajov sú k dispozícii u vedúceho prevádzky. 
 
 
 
 
 
 



 

 

20 
 
1.2 Voda používaná na výrobné a prevádzkové účely  
1.2.1 Spotreba technologickej a úžitkovej vody 
P. č. 

Zdroj vody Využitie 
v prevádzke Ø (l.s-1) Max  (l.s-1) m3.deň-1 m3.rok-1 Merná 

spotreba 
na 
jednotku 
výrobku 
(t) 

% 
využitia 
vo 
výrobku 

1 Pre chladiaci 
agregát pre 
miešacie 

zariadenia na       
PS 1.3 

(uzavretý systém) 
a pre chladiaci 

agregát pre lisy na 
PS 1.5.2 

(uzavretý systém) 

- 1) - - 1   t 0,0027 0 

2 Malá ultrazvuková 
práčka 

- - - 6 0,016 0 

3 Lisovanie  
 na PS 1.5 

- - - 60 t 0,06 0 

4 Impregnácia  
na  PS 1.6 

- - - 12 t  0,015 0 

5 

vodovodný 
rozvod 
v areáli 

prevádzky 

Chemické 
laboratórium 

- - - 3 0,008 0 

6  Chladiaca vež pre 
adsorpčné 

zariadenie PS 1.4 

- - - 6 500  8,427 0 

1.2.2 
P. č. 

Opis zdroja,  povrchových, podzemných vôd, sekundárnych vôd, kvalita odoberaných vôd, úprava vody 

 Zdrojom vody používanej na výrobné a prevádzkové účely je verejný mestský vodovod Trnavskej 
vodárenskej spoločnosti, a.s. Vodovodný rozvod je v celom areáli prevádzky. Voda sa používa 
v prevádzke na chladenie pre chladiace agregáty pre miešacie zariadenie PS 1.3, pre lisy na PS 1.5.2 
a pre chladiacu vodu pre adsorpčné zariadenie (PS 1.4). Táto voda cirkuluje v uzavretom systéme. Voda 
sa ďalej používa v prevádzke pri lisovaní a praní foriem lisovania, kde sa časť odparí a časť  sa po 
použití zhromažďuje v predpísaných zberných nádobách a odtiaľ sa zváža a zhromažďuje v záchytnej 
nádrži. Úžitková voda sa ešte používa aj priamo pri výrobe spojkového obloženia ako surovina pri 
výrobe polotovaru obloženia a pri mechanickom opracovaní obloženia – obrobni obloženia.  

1.2.3 Opis riešenia zásobovania vodou a odkanalizovanie 
 Voda z chladenia miešacích zariadení cca 1 m3/rok je pri oprave a údržbe  vypúšťaná do splaškovej 

kanalizácie. Odpadové priemyselné vody z haly č. 05 a objektu 21, ktoré nie sú v uzavretom systéme 
a vznikajú ako odpadové vody na zneškodnenie sú : znečistené vody z pračky na čistenie lisovacích 
foriem na PS 1.6 a z odlučovacieho zariadenia aerosolov. Tieto odpadové vody sú zhromažďované 
v záchytnej nádrži a sú odvážané do vlastnej Zneškodňovacej stanice priemyselných odpadových vôd. 
Vyčistené vody zo Zneškodňovacej stanice (zneškodňovacia stanica nie je predmetom integrovaného 
povoľovania) sú odvádzané kanalizáciou na čistiareň odpadových vôd a.s. Comax – TT Trnava na 
základe vzájomnej zmluvy. Na zneškodňovaciu stanicu je odvážaná aj časť množstva odpadovej vody 
z chemického laboratória (prostredníctvom bandasiek). 
Odpadová voda z chladiacej veže adsorpčného zariadenia je odvádzaná kanalizáciou na čistiareň 
odpadových vôd spoločnosti a.s. Comax TT. 

1) nevypĺňa sa vzhľadom na diskontinuálny charakter napĺňania zariadení vodou. 
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1.3 Voda používaná na pitné a sociálne účely  
1.3.1 Spotreba pitnej vody 

P. č. 
Zdroj pitnej 

vody 
Využitie 

v prevádzke 
∅ (l.s-1) Max.  

(l.s-1) 
m3.deň -1 m3.rok –1 

 

1. 

Vodovodný 
rozvod 
v areáli 
prevádzky 

Pitné  
a sociálne 
účely 

0,22 0,24 20,29 7 409 

1.3.2 Opis zdroja vody, kvalita odoberaných vôd, úprava vody 

1 
Zdrojom pitnej vody a vody pre sociálne účely je verejný mestský vodovod Trnavskej vodárenskej 
spoločnosti, a.s.. Vodovodný rozvod je v celom areáli prevádzky. 

1.3.3 Opis riešenia zásobovania vodou a odkanalizovania 

1 

Splašková voda zo sociálnych zariadení  pre výrobu spojkového obloženia ( umyvárky, sprchy, WC) je 
odvádzaná kanalizáciou na čistiareň odpadových vôd, a.s. Comax – TT Trnava na základe vzájomnej 
zmluvy. Splaškové vody a vody z povrchového odtoku z haly 05 a objektu 21 sú zvedené do hlavnej 
kanalizačnej vetvy č.3 DN 700 a vetvy č. 2 DN 1 400. 

 
 
2. Výrobky  a medziprodukty, ktoré sa v prevádzke vyrábajú 
 
2.1 Výrobky alebo skupiny určených výrobkov 
P. č. Prevádzka Výrobok alebo  určený 

výrobok 
Opis výrobku alebo určeného 

výrobku 
CAS Výroba 

(t.rok-1) 

1 Výroba 
spojkového 
obloženia 

Spojkové obloženie 
 

pre potreby produkcie 
automobilových spojok, 
 

- 771,3 
  

  
 
2.2.  Medziprodukty  

P. č. Prevádzka Názov  medziproduktu Opis medziproduktu CAS 
Výroba 
za rok  
(t/rok) 

Množstvo 
využité ako 
výrobok  (t) 

1. 
PS 1.1 Príprava 
suchého vlákna 

spradené vlákno výstupný medziprodukt  
vyrobený z akrylového 
vlákna, sklenného vlákna 
a medeného drôtu 

- 

 149,0 148,7 

3. 
PS 1.3 Príprava 
impregnačnej 
hmoty 

impregnačná hmota výstupný medziprodukt 
prípravy impregnačnej 
hmoty použitím kaučukovej 
zmesi 

- 

 1322,65 510,54 

4. 
PS 1.4 Príprava 
nasýteného 
vlákna 

nasýtené vlákno výstupný medziprodukt 
vyrobený zo spradeného 
vlákna, impregnačnej hmoty 
a ďalších vlákien CY 95 
a CY 96 

- 

1011,89 948,06 

5. 
PS 1.5 Výroba 
polotovaru 
obloženia 

polotovar obloženia 
výstupný produkt úpravy 
nasýteného vlákna 

- 
948,06 771,3 
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3. Energie v prevádzke používané alebo vyrábané 
 
3.1. Vstupy  energie a palív 
3.1.1 Vstupy energie a palív Ročná spotreba/ 

množstvo (jedn.) 
Výhrevnosť 
(GJ.jedn.-1) 

Prepočet na GJ 

3.1.2 Zemný plyn  653 760 m3/rok 
z toho 306 780   (TNV) a 306 

780 prídavné zariadenie 
40 200 (Infražiariče) 

33,41 MJ/N m3 21 842,12 

3.1.3 Hnedé uhlie    
3.1.4 Čierne uhlie    
3.1.5 Koks    
3.1.6 Iné pevné palivá    
3.1.7 VOŤ    
3.1.8 VOĽ    
3.1.9 Nafta na kúrenie    
3.1.10 Iné plyny    
3.1.11 Nafta pre dopravu    
3.1.12. Druhotná energia    
3.1.13 Obnoviteľné zdroje    
3.1.14 Nákup el. energie 4 890 3,6 GJ/MWh 17 604 
3.1.15 Nákup tepla    
3.1.16 Iné palivá     
3.1.17 Celkový vstup energie  a palív v GJ    39 446,12 

 
 
3.2  Vlastná výroba energií z palív 
3.2.1 Inštalovaný elektrický výkon celkom v MWel - 
3.2.2 Inštalovaný tepelný výkon v Mwtep - 
3.2.3 Výroba elektriny  v MWh a v GJ - 
3.2.4 Výroba tepla  v GJ - 
3.2.5 Výroba chladu  v GJ  - 
3.2.6 Predaj vyrobeného tepla  v GJ - 
3.2.7 Predaj vyrobenej elektriny v MWh a v GJ - 

 
 
3.3 Opis všetkých spotrebičov energií 

P. č. 
Označenie,  

názov a technický  
opis spotrebičov 

Ročná spotreba 
energie 

  

Skutočná 
energetická 
účinnosť 

spotrebičov 

Cieľová  
energetická 
účinnosť 

spotrebičov 

 

Výroba zahŕňa 117 strojov a zariadení (zoznam 
strojov a zariadení je na výkrese TG 02 v prílohe 
k projektu k zmene účelu užívania). Celkový 
inštalovaný elektrický príkon spotrebičov bude 
2 246 kW. 

4 890 MWh - - 

 
 
3.4 Využitie energií 
3.4.1 Celkový nákup  a výroba energie v GJ 39 446,12 GJ 
3.4.2 Celkový predaj energie v GJ  
3.4.3 Celková spotreba energie v GJ 4 890 MWh /  17 604 GJ 
3.4.4 Celková spotreba energie na vykurovanie a TUV v GJ  
3.4.5 Celková spotreba energie na výrobu chladu   



 

 

23 
3.4.6 Celková spotreba energie na výrobu tlakového vzduchu 33 647 KWh  / 121GJ 
3.4.7 Celková spotreba energie na technologické  a súvisiace 

procesy v GJ 
 39 446,12 GJ 

 
 
3.5 Merná spotreba  energie  

Merná spotreba energie na jednotku výrobku 

Elektrická energia 
 

P. č. 
 

Výrobok 
 

Jedn. 
MWh. t-1 GJ. t-1 

Teplo GJ.t-1 GJ. t-1  spolu 

1 Spojkové obloženie  1 tona 6,34   22,82 28,32 51,14 

 
 
 
D Opis miest prevádzky, v ktorých vznikajú emisie a údaje 

o predpokladaných množstvách a druhoch emisií do jednotlivých 
zložiek životného prostredia spolu s opisom významných účinkov 
emisií a ďalších vplyvov na životné prostredie a na zdravie ľudí 

 
1. Znečisťovanie ovzdušia 
 
1.1. Zoznam zdrojov a emisií do ovzdušia vrátane zapáchajúcich látok a spôsob 

zachytávania emisií 
 
 
 Bez zmien. 
 
1.2 Zoznam miest vypúšťania emisií do ovzdušia pre jednotlivé  zdroje emisií 
 

P. 
č. 

Identifikácia 
miesta 

vypúšťania 
podľa 

blokovej 
schémy 1) 

Názov a typ 
vypúšťania 

emisií 

Napojené 
zdroje emisií 

Priemer 
bodového 

alebo 
plocha 

plošného 
miesta 

vypúšťania 

Zemepisná 
šírka 

a dĺžka / 
súradnicová 

sieť X-Y 

Výška 
vypúšťania 

(m) 

Objemový 
prietok 

(mn,s,
3.s-1) 
 

Teplota 
emisií 
(oC) 

 V1 
 

Výduch V1   Vypaľovacie 
pece na PS 
1.5.4 

0,71 m nezistená  16,5 3 000     445 

 V2 Výduch V2 Od miešacích 
zariadení 
COMEC na 
PS 1.3 

0,16 m nezistená 14,4 1 000 max. 30 

 V3 Výduch V3 Od miešacích 
zariadení 
COMEC na 
PS 1.3 

0,16 m nezistená 14,4 1 000 max. 30 

 V4 Výduch V4  Lisovací 
automat 
a sušiaca pec 
na PS 1.5.2   

0,56 nezistená 13,5       8 000 max. 40 

 V5 Výduch V5 Lisovací 
automat   

0,56 nezistená 14,4       8 000 max. 40 

 V6 Výduch V6  Lisovací stroj 
PS 1.5.2.    

0,5 nezistená  14,4  3 000 
 

max. 40 

 V7 Výduch V7 Lisovací stroj 
PS 1.5.2.  

0,4 nezistená 14,4 3 000 max. 40 

 V9 Výduch V9 
 
 

Impregnácia 
obloženia    
PS 1.6.4   

0,315 nezistená 13,5 1 600 max. 40 
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 V10 Výduch V10 Odsávanie od 

digestorov      
0,315 nezistená 12,4 1 600 max. 30 

         V11 Výduch V11 Odsávanie od 
skúšobných  
strojov   

0,35 nezistená 12,4 2 200 max. 30 

 V12  Výduch V12  Centrálne 
odsávanie  
prachu 
PS 1.5.1, 
1.5.3, 1.6.1, 
1.6.2, 1.6.3    

1 x 1,8 m nezistená 12,4     52 500 30 

 V14 Výduch V14 Odsávanie od 
čistiaceho 
pracoviska 
PS  1.6.6 

0,2 nezistená 13,5 2 400 30 

 V15 Výduch V15 Lisovací stroj 
na PS 1.5.2   

0,5 nezistená 13,5 8 000 max. 40 

 V18 Výduch V18 Lisovacie 
stroje na PS 
1.5.2   

0,4 nezistená 13,5 3000 max. 40 

 V19 Výduch V19 Odsávanie od 
vytvrdzovacej 
peci Hoffman 
na PS 1.7 

0,35 nezistená 11,8 500 150 

 V21 Výduch V21 Lisovací stroj 
na PS 1.5.2   

0,4 nezistená 13,5 5 000 40 

 V22 Výduch V22 Odsávanie od 
odluč. 
zariadenia 
KNV na PS 
1.7 

0,5 nezistená 11,6 1 100 200 

 V23 Výduch V23 Odsávanie od 
adsorpčného 
zariadenia 

0,5 nezistená 11,0 25 000 
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 F1  
 

Fugitívne 
emisie 
(odvetraním 
haly 
v zimnom 
období) 

Infražiariče 
na zemný 
plyn 

- - - - - 

 F2 Fugitívne 
emisie 
(odvetraním 
haly, úniky 
oknami, 
dverami, 
netesnosti) 

Zdroje emisií 
VOC 

- - - - - 

 F3 Fugitívne 
emisie 
(odvetraním 
haly, úniky 
oknami, 
dverami) 

Zdroje emisií 
TZL 

- - - - - 

 
1) príloha projekt  zmeny účelu užívania, výkres č.  TG 06, TG 07. 
 
Prevýšenie výduchov nad terénom a strechou bude v súlade s Prílohou č. 6 vyhlášky MŽP SR č. 338/2009 Z.z.  
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2.  Znečisťovanie povrchových vôd  
 
2.1.  Recipienty odpadových vôd 

Bez zmien 
 
 
2.2  Produkované odpadové vody  
 
2.2.1 Zoznam zdrojov odpadových vôd  
2.2.1.1 Produkované množstvo  odpadovej vody 

P. č. 
Zdroj odpadovej 

vody 
Charakteristika 
odpadovej vody ∅ (l.s-1) 

max.    
(l.s-1) 

m3.deň.-1 m3.rok-1 
Merná produkcia 

na  jednotku 
výrobku  (1 t) 

1. 

priemyselná 
odpadová voda 
z lisovania obložení 
a prania foriem 

odpadová voda 
z lisovania obložení 
a prania foriem 

0,0003 0,0004 0,030  11   
0,02 

 

2. 

splašková voda zo 
sociálnych zariadení, 
chladiaca voda 
z chladiacich 
agregátov pre 
miešacie zariadenia, 
lisy a z chladiacej 
veže adsorpčného 
zariadenia 

odpadová voda zo 
sociálnych 
zariadení 
a chladiaca voda 
z chladiacich 
agregátov pre 
miešacie zariadenia 
a lisy 

0,302 0,227  26,52 9 685 12,556 

3. 
voda z povrchového 
odtoku z výroby 
spojkového obloženia 

dažďové vody 
z výroby 
spojkového 
obloženia 

0,04 0,05 3,57 1 303 3,48 

2.2.1.2 
Podrobný opis zdroja odpadových vôd a spôsobu čistenia odpadových vôd, účinnosť čistenia, charakter 
vypúšťania 

Objekt Hala 05 je napojený na kanalizačný systém vnútroareálového rozvodu. 
Z celkového množstva spotrebovanej úžitkovej vody sa 46 t odparí z technologického procesu a zostatok cca 9 t 
hlavne z pračky čistenia foriem lisovania bude kontajnerovovým systémom odovzdaných na vlastnú 
Zneškodňovaciu stanicu odpadových vôd. 
Objekt 021 – zo sprchy a umývadla odvod do jestvujúcej kanalizácie. Voda je napojená na jestvujúce potrubie 
v hale 05. Splaškové vody zo sprchy sú odvádzané k lapaču strešných splavenín a prechádzajú do kanalizácie. 
Ležatá kanalizácia, ktorá odvádza splaškové a dažďové vody z objektu, je z rúr a tvaroviek PVC.  Voda je 
privádzaná pre sprchu, umývadlo a hydrant. Chladiaca voda z chladiacich agregátov pre miešacie zariadenia, lisy 
a z chladiacej veže adsorpčného zariadenia je vypúšťaná do jestvujúcej kanalizácie. 
 
 
2.2.2  Zoznam  ukazovateľov znečistenia odpadových vôd 

Bez zmien 
 

2.3 Odpadové vody preberané od iných pôvodcov 
 
2.3.1 Zoznam preberaných odpadových vôd 

Bez zmien 
 
2.3.2 Zoznam  ukazovateľov znečistenia preberaných odpadových  vôd 

Bez zmien 
 
2.4 Zoznam miest vypúšťania odpadových vôd do povrchových vôd   

Bez zmien 
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2.5 Vplyv vypúšťania na vodu a vodou viazaný ekosystém 

Bez zmien 
 
2.6 Odpadové vody s obsahom obzvlášť škodlivých látok vypúšťaných do verejnej 

kanalizácie 
      
2.6.1 Zoznam zdrojov odpadových vôd s obsahom obzvlášť škodlivých látok vypúšťaných 

do verejnej kanalizácie 
Bez zmien 

 
2.6.2  Zoznam  ukazovateľov znečistenia odpadových vôd s obsahom obzvlášť škodlivých 

látok vypúšťaných do verejnej kanalizácie 
Bez zmien 

 
2.6.3 Zoznam miest vypúšťania odpadových vôd s obsahom obzvlášť škodlivých látok 

vypúšťaných do verejnej kanalizácie 
Bez zmien 

 
 
 3.       Znečisťovanie pôdy a podzemných vôd  
 
3.1 Znečisťovanie  podzemných vôd  
 
3.1.1  Zoznam zdrojov odpadových vôd vypúšťaných do podzemných vôd 

Bez zmien 
 
3.1.2 Zoznam  ukazovateľov znečistenia odpadových  vôd vypúšťaných do podzemných 

vôd 
Bez zmien 

 
3.1.3 Zoznam miest vypúšťania odpadových vôd  do podzemných vôd (pôdy)  

Bez zmien 
3.1.4 Vplyv vypúšťania na pôdu a pôdou viazaný ekosystém 

Bez zmien 
 
3.2  Znečisťovanie pôdy pri poľnohospodárskych činnostiach 
 
3.2.1  Zoznam materiálov aplikovaných do pôdy 

Bez zmien 
 
3.2.2 Zoznam  ukazovateľov znečisťovania pôdy 

Bez zmien 
 
3.2.3 Vplyv aplikovaných materiálov na pôdu  a pôdou viazaný ekosystém 

Bez zmien 
 
3.3 Znečisťovanie podzemných vôd pri zaobchádzaní s nebezpečnými látkami 

a pri prevádzke skládky 
Bez zmien 
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4. Nakladanie s odpadmi 
 
4.1 Zdroje a množstvá produkovaných nebezpečných odpadov 
 

 
 

P. 
č. 

 
 

Označenie 
odpadu 

 
Miesto 
vzniku 
odpadu 

 
Spôsob 

nakladania 
s odpadom  

Fyzikálne 
a chemické 
vlastnosti 
odpadu 

Vyprodu-
kované 

množstvo 
odpadu 

za rok (t) 

Zhodnote-
né 

množstvo 
odpadu 

za rok (t) 

Zneškod-
nené 

množstvo 
odpadu 

za rok (t) 

Miesto 
zneškodňovania / 
Zhodnocova-
nia odpadu 

Odkaz 
na  

blok. 
schému 
v príl. 
č. 

1 07 02 08 Iné 
destilačné 
zvyšky 
a reakčné 
splodiny – 
znehodno-
tený 
Permamold 
(N) 

prevádzka – 
čistenie 

skládkovanie  
D15 

ILNO 2 t 2 t - EKO-M 
Slovakia s.r.o. 
Trnava 
následný 
držiteľ 

5 
 

2 13 01 10 
Nechlórova-
né minerálne 
hydraulické 
oleje (N) 

údržba 
strojných 
a technol. 
zariadení  

zhodnocovanie  
R1 

ILNO 5 t 5 t - ECOREC 
Slovensko 
s.r.o. Pezinok 
(zhodnotenie 

5 
 

3 14 06 03 
Iné 
rozpúšťadlá 
a zmesi rozp. 
(N) 

prevádzka – 
príprava 
impregnačnej 
hmoty 

zhodnocovanie 
R13 

ILNO 5 t  5 t - EKO-M 
Slovakia s.r.o. 
Trnava 
následný 
držiteľ 

5 
 

4 14 06 05  
Kaly a tuhé 
odpady 
(N) 

prevádzka – 
príprava 
nasýteného 
vlákna 

skládkovanie 
D15 

ILNO 10 t 10  t - EKO-M 
Slovakia s.r.o. 
Trnava 
následný držiteľ 

5 
 

5 15 01 10 
Obaly 
obsahujúce 
zvyšky NL 1) 
(N) 

prevádzka – 
obaly z 
materiálov 

skládkovanie 
D15 

ILNO 10 t - 10 t EKO-M 
Slovakia s.r.o. 
Trnava 
 

5 

6 15 02 02 
absorbenty, 
filtračné 
materiály, 
vrátane 
olejových 
filtrov inak 
nešpecif., 
textílie na 
čistenie, 
ochranné 
odevy 
kontaminova
né 
nebezpečným
i látkami 
(N) 

údržba 
strojných 
a technol. 
zariadení 

skládkovanie 
D15 

ILNO 7 t - 7 t Chemolak a.s. 
Smolenice  
EKO-M 
Slovakia s.r.o. 
Trnava 
 

5 

7 16 02 13 
Vyr. zar. 
obsah. 
nebezp. časti, 
iné ako 
uvedené v 16 
02 09 až 16 
02 12 (N) 2) 

prevádzka fyzikálno-
chemická 
úprava 
R13 

ILNO 1 t  1 t - EKO-M 
Slovakia s.r.o. 
Trnava 
 

5 

 

Spolu : 40 ton nebezpečného odpadu za rok 
 
1) obaly z kaučukovej zmesi C 11, Permamoldu 938 a impregn. prípravku TL,  
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2) zmena kategorizácie viď. rozhodnutie ObÚ ŽP TA č. G 2006/02029/ŠSOH/Hu zo dňa 14.09.2006 

 
N – nebezpečný odpad (jeho vlastnosti sú charakterizované v identifikačnom liste nebezpečného odpadu ILNO – príloha      
č. 19)  
O – ostatný odpad 
 

Ostatné údaje bez zmien. 
 
4.2 Odpady a ich množstvá preberané od iných držiteľov 

Bez zmien 
 
5. Zdroje hluku 

Bez zmien 
 
6. Vibrácie 

Bez zmien 
 
 
E Opis miesta prevádzky a charakteristika stavu životného prostredia 

v tomto mieste  
 
1. Grafické znázornenie stavu územia prevádzky a jej širšieho okolia 
1.1. Mapa lokality a širšie vzťahy  

Bez zmien 
 
2. Charakteristika stavu životného prostredia dotknutého územia  

Bez zmien 
 
3.        Staré záťaže, realizované i plánované nápravné opatrenia 

Bez zmien 
 
 
F  Opis a charakteristika používanej alebo navrhovanej technológie 

a ďalších techník na predchádzanie vzniku emisií, a ak to nie je 
možné, na obmedzenie emisií 

 
1. Používané technológie a techniky na predchádzanie vzniku emisií a obmedzenie 

emisií (koncové technológie) 
Bez zmien 

 
2.  Navrhované  technológie a techniky na predchádzanie vzniku emisií a obmedzenie 

emisií (koncové technológie) 
 
2.1 Zložka životného prostredia ovzdušie 

2.2 
Všeobecná charakteristika a technický 
opis technológie a techniky  

Filtračné odlučovacie zariadenie tuhých znečisťujúcich látok 
(patrónový prachový filter SPG-V,  materiál filtračná patróna 
polyester s úpravou PTFE, výrobca TATRAFILTER) osadené za 
účelom ochrany funkčnosti ventilátorov na výduchoch V7, V21.  
Filtračné odlučovacie zariadenie tuhých znečisťujúcich látok 
(doskový prachový filter HH6, materiál filtračná textília G8, 
výrobca TATRAFILTER) osadené za účelom ochrany 
ventilátora na výduchu V18.  

2.3 
Doba a stav realizácie technológie 
a techniky 

2007/2009 

2.4 
Stručné zdôvodnenie technológie 
a techniky 

Zabránenie úniku tuhých znečisťujúcich látok do okolitého 
ovzdušia. 
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2.6 
Prínosy z hľadiska ochrany životného 
prostredia 

Zníženie znečistenia okolitého ovzdušia tuhými znečisťujúcimi 
látkami. 

2.7 Účinnosť technológie a techniky 
99 % účinnosť zachytávania TZL u patrónových filtrov a 96 % 
účinnosť u doskového filtra.             

2.8 
Nakladanie so zachytenými emisiami 
alebo produkovaným zostatkovým 
znečistením 

Zachytené emisie TZL budú zneškodňované ako odpad. 

2.9 
Investície a ďalšie náklady vo vzťahu 
k uvedenej technológii a technike 

Investičné náklady na zariadenie sú zahrnuté v celkových 
nákladoch. 

 
 
2.1 Zložka životného prostredia ovzdušie 

2.2 
Všeobecná charakteristika a technický 
opis technológie a techniky  

Adsorpčné odlučovacie zariadenie prchavých organických 
znečisťujúcich látok. 
Prúd vzduchu – 25 000 Nm3/h 
Prúd rozpúšťadla xylénu max. 175 kg/h, koncentrácia 
rozpúšťadla 7,0 g/Nm3 
Teplota nevyčisteného vzduchu – max. 90 oC 
Chladiaca voda vstup – 27 oC, výstup – 40 oC 
Množstvo chladiacej vody 110 m3/h 
  

  

Vstupná teplota v adsorbéri – 35 oC 
Spotreba pary (diskontinuálne) – 1200 kg/h, tlak pary – 2,5 bar 
Množstvo aktívneho uhlia na jeden adsorbér – 4000 kg, výška 
vrstvy aktívneho uhlia 700 mm, priemer zrna 4 mm, plocha 
(BET) 1.200 m2/g ± 50, životnosť uhlia - 24 mesiacov 
Počet prevádzkových hod – 7 700 h/rok 
Elektrický príkon – 60 kW 
Stlačený vzduch tlak – 6 bar 
Max. obsah vody v regenerovanom xyléne - ≤ 0,1 % pri 25 oC. 
Zariadenie bude vybavené analyzátorom celkového obsahu 
uhlíka, kalibrovaným s metánom alebo propánom, pre účely 
riadenia adsorpčných cyklov a kontroly koncentrácie xylénu v 
nevyčistenom plyne,  vo vyčistenom plyne a koncentrácie xylénu 
za každým jednotlivým adsorbérom.   

2.3 
Doba a stav realizácie technológie 
a techniky 

2007/2009 

2.4 
Stručné zdôvodnenie technológie 
a techniky 

Zabránenie úniku prchavých organických znečisťujúcich látok 
do okolitého ovzdušia. 

2.6 
Prínosy z hľadiska ochrany životného 
prostredia 

Zníženie znečistenia okolitého ovzdušia prchavými organickými 
znečisťujúcimi látkami. 

2.7 Účinnosť technológie a techniky 
Koncentrácia TOC vo vyčistenom odpadovom plyne < 150 
mg/Nm3. 
98,5 %  účinnosť zachytávania organických prchavých látok 

2.8 
Nakladanie so zachytenými emisiami 
alebo produkovaným zostatkovým 
znečistením 

Zachytené emisie xylénu budú vrátené naspäť do výrobného 
procesu. 

2.9 
Investície a ďalšie náklady vo vzťahu 
k uvedenej technológii a technike 

Investičné náklady na zariadenie sú zahrnuté v celkových 
nákladoch. 

 
 
2.1 Zložka životného prostredia ovzdušie 
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2.2 
Všeobecná charakteristika a technický 
opis technológie a techniky  

Katalytické čistiace zariadenie odpadového vzduchu (KNV) – je 
umiestnené na rámovom podstavci nad sušičkou lepidla v linke 
na nanášanie lepidla na obloženia. Integrovaný ventilátor 
odpadového vzduchu neustále odoberá zo sušičky lepidla 
a nanášacieho zariadenia minimálne požadovaný objem 
odpadového vzduchu 1 100 m3/hod a odvádzať ho do čistiaceho 
zariadenia. V katalytickej  reakčnej fáze dochádza k oxidáciu 
rozpúšťadiel lepidla na CO2 a vodnú paru. Katalyzátor sa 
skladá z nosného materiálu tvoreného keramickým monolitom 
s plastovou štruktúrou a s aktívnymi komponentmi – platinou 
a paládiom. Nainštalovaný elektrický vykurovací systém 
podporuje vo fáze ohrevu a taktiež pri kolísavom množstve 
rozpúšťadla zvyšovanie teploty odpadového vzduchu na reakčnú 
úroveň. Iniciačná  reakčná teplota v zariadení je cca 300 oC. 
V dôsledku vytvárania tepla v katalyzátore funguje KNV takmer 
úplne autotermálne, t.j. bez ďalšieho prívodu tepelnej energie. 
Cirkulujúci vzduch v sušičke nanášacej linky sa navyše vykuruje 
odpadovým teplom vznikajúcim v KNV. Regulácia objemu 
odpadového vzduchu je ochranou pred prehriatím. 

2.3 
Doba a stav realizácie technológie 
a techniky 

2007/2009 

2.4 
Stručné zdôvodnenie technológie 
a techniky 

Zabránenie úniku prchavých organických znečisťujúcich látok 
do okolitého ovzdušia. 

2.6 
Prínosy z hľadiska ochrany životného 
prostredia 

Zníženie znečistenia okolitého ovzdušia prchavými organickými 
znečisťujúcimi látkami. 

2.7 Účinnosť technológie a techniky 
Koncentrácia TOC vo vyčistenom odpadovom plyne < 50 
mg/Nm3. 
96 %  účinnosť zachytávania organických prchavých látok 

2.8 
Nakladanie so zachytenými emisiami 
alebo produkovaným zostatkovým 
znečistením 

Zostatkové znečistenie CO2 a vodná para sú vypúšťané do 
okolitého ovzdušia. 

2.9 
Investície a ďalšie náklady vo vzťahu 
k uvedenej technológii a technike 

Investičné náklady na zariadenie sú zahrnuté v celkových 
nákladoch. 

 
Ostatné bez zmien. 
 

 
G  Opis a charakteristika používaných alebo navrhovaných opatrení 

na predchádzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie 
odpadov vznikajúcich v prevádzke  

 
 
1. Používané opatrenia na predchádzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo 

zneškodňovanie odpadov 
Bez zmien. 

 
2. Navrhované opatrenia na predchádzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie alebo 

zneškodňovanie odpadov 
Bez zmien. 

 
 
H Opis a charakteristika používaných alebo pripravovaných opatrení 

a technických zariadení na monitorovanie prevádzky a emisií 
do životného prostredia  

 
1. Používaný systém opatrení a technických zariadení na monitorovanie prevádzky 

a emisií do životného  prostredia 
Bez zmien. 
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2. Pripravovaný systém opatrení a technických zariadení na monitorovanie prevádzky 

a emisií do životného  prostredia 

2.1 
Zložka životného prostredia  
alebo sledovaná oblasť ovzdušie 

2.2 Lokalizácia merania / odberu vzoriek 
Meracie miesta na vybraných výduchoch, u ktorých bude 
vykonávané preukázanie dodržiavania emisných limitov 

2.3 Spôsob merania / odberu vzoriek 
Diskontinuálne meranie emisií  za účelom zistenia 
dodržiavania emisných limitov  

2.4 Frekvencia merania / odberu vzoriek 
V zmysle vyhlášky č. 408/2003 Z.z. o monitorovaní emisií a 
kvality ovzdušia 

2.5 Podmienky merania / odberu vzoriek Určené meracou skupinou 
2.6 Sledované veličiny TZL, TOC, NOx,  
2.7 Metóda merania / odberu vzoriek Určené meracou skupinou 
2.8 Analytické metódy Určené meracou skupinou 
2.9 Technické charakteristiky meradiel Závisia od výberu meracej skupiny 
2.10 Vlastné meranie /dodávateľské  dodávateľ 
2.11 Autorizácia / akreditácia k meraniu Autorizácia a akreditácia 

2.12 
Spôsob zaznamenávania, spracovania 
a ukladania údajov 

Výsledky meraní budú uvedené v Správach z merania 

2.13 Stav realizácie opatrení a monitorovania Merania budú vykonané počas skúšobnej prevádzky 

2.14 
Investície a ďalšie náklady vo vzťahu 
k monitorovaniu 

Budú známe po predložení ponúk meracích skupín 

 
 
Spôsob zisťovania množstva znečisťujúcich látok emitovaných z TNV zariadenia do ovzdušia bude v zmysle § 2 
ods.4 písm. e) vyhlášky MŽP SR č. 408/2003 Z.z. 
V  prevádzke budú všetky činnosti riadené prostredníctvom vedúceho výroby a majstra. Riadenie činností 
u výrobných zariadení bude vykonávané v zmysle predpisov na obsluhu a technologických postupov.  
 
 
I Rozbor porovnania prevádzky  s najlepšou dostupnou technikou  
 
1. Porovnanie parametrov a  technologického a technického riešenia  prevádzky 

s najlepšou dostupnou technikou 
Sledovaný parameter  
alebo riešenie 

Hodnota parametra alebo 
riešenia prevádzky 

Hodnota parametra alebo riešenie  
pre najlepšiu dostupnú techniku 

Zdôvodnenie  
rozdielov /návrh 

opatrení a 
termín 

1.1 Technologické 
alebo technické 
riešenie 

Emisné limity budú dodržané Techniky, ktoré dodržia limity VOC 
smernice sú BAT techniky 

- 

  Technologické procesy sú 
navrhnuté tak, aby bolo 
minimalizovaná tvorba 
odpadov 

používanie nízkoodpadovej technológie - 

  Špecifické vysoké nároky na 
kvalitu výsledného produktu 
neumožňujú použitie menej 
nebezpečných vodných 
disperzií ako náhradu za 
používanie xylénu v procese 
riedenia a rozpúšťania 
kaučukových roztokov. 
Použitie špeciálnych receptúr 
na báze vodných disperzií pre 
daný účel výroby zatiaľ nie je 
známe. 

používanie menej nebezpečných látok - 

  podpora zhodnocovania a 
recyklácie látok, ktoré vznikajú 
alebo sa používajú 

podpora zhodnocovania a recyklácie látok, 
ktoré vznikajú alebo sa používajú 
v technologickom procese, prípadne 

- 
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v technologickom procese je 
zahrnutá v POH 

zhodnocovanie a recyklácia odpadov 

  Odskúšané a prevádzkované 
v Brazílii a v Nemecku 

porovnateľné procesy, zariadenia alebo 
prevádzkové metódy, ktoré už boli úspešne 
vyskúšané v priemyselnom meradle 

- 

  Prevencia je uvádzaná vo 
viacerých bodoch žiadosti. 
Zníženie celkových účinkov je 
riešené prostredníctvom 
zodpovedajúcich odlučovacích 
zariadení. 

požiadavka prevencie a zníženia celkových 
účinkov emisií na životné prostredie na 
minimum a z toho vyplývajúcich rizík  pre 
životné prostredie 

- 

  požiadavka  prevencie havárií 
a minimalizácia ich následkov  
na životné prostredie bude 
zabezpečená prostredníctvom 
dodržiavania opatrení 
navrhnutých v bode M žiadosti 

požiadavka  prevencie havárií a 
minimalizácia ich následkov  na životné 
prostredie 

- 

  V prevádzke je zabezpečené 
čistenie odpadových plynov. 
Používa sa uzavretý systém 
nanášania a odpadové plyny sú 
odvádzané na spaľovacie 
odľučovacie zariadenie. 

Všeobecné podmienky prevádzkovania pri 
nanášaní náterov  
Na obmedzenie emisií prchavých 
organických zlúčenín je potrebné použiť 
najlepšie dostupné techniky, ako napr. 
používanie lakovacích systémov s nízkym 
alebo žiadnym obsahom organických 
rozpúšťadiel, nanášanie lakovacích vrstiev 
s vysokou účinnosťou alebo čistenie 
odpadových plynov. 

- 

  Časti prevádzky, kde sa 
vykonáva nanášanie, 
vyparovanie a sušenie sú 
vybavené vzduchotechnickým 
zariadením a filtráciou. 

Časť prevádzky, kde sa vykonáva 
nanášanie, vyparovanie a sušenie alebo 
tepelné spracovanie náterových látok. 
Tento priestor je vybavený príslušným 
vzduchotechnickým zariadením s 
filtráciou, prípadne i prívodným 
vzduchotechnickým zariadením, 
zariadením na odvádzanie odpadových 
plynov. 

- 

  Pracovné postupy sú 
optimalizované z hľadiska 
vzniku emisií i odpadov. 
Alternatívne techniky sú 
používané – namáčanie. 

Technologická optimalizácia pracovných 
postupov 
Alternativne techniky nanášania ako 
stekanie, namáčanie 

- 

  Sekundárne opatrenia sú 
využívané. Likvidácia 
odpadových plynov je riešená 
zariadením na termické 
spaľovanie TNV, zariadením 
s katalytickým spaľovaním 
a adsorpčným zariadením. 

Sekundárne opatrenia – koncové 
technológie pre zneškodnenie a likvidáciu 
emisií TZL, VOC , odpadov, odpadových 
vôd 
Technologické zariadenia pre odlučovanie 
emisií VOC: 
- Adsorpcia (filtre s aktivním uhlím) 
- Absorpcia (vypieranie odpadových 
plynov) 
- Termické spaľovanie 
- Katalytické spalovánie 
- Biofiltrácia (biodegradácia) 
- Ionizácia 
- Vymrazovanie 
V praxi sú využívané technológie: 
Adsorpcia (filtre s aktívnym uhlím) 
Termické spaľovanie 
Katalytické spaľovanie 
Ostatné technológie sú v rôznom štádiu 
vývoja, niektoré sú poloprevádzkovo 
overované. 

- 

  Sklad chemikálií  
vyhovuje požiadavkám 
bezpečnostných a 
hygienických predpisov. 

Sklad chemikálií  
Technické vybavenie  podľa 
bezpečnostných a hygienických predpisov. 
Podlaha  skladu musí byť kyselinovzdorná 
- odolná. Podlaha musí byť riešená ako 
havarijná nádrž. 

- 

  Zodpovedá požiadavke, sklady 
sú oddelené. 

Skladovanie a manipulácia so surovinami - 
oddelené sklady chemikálií a 

- 



 

 

33 
rozpúšťadlových produktov   

  Je realizované, namáčaním sú 
minimalizované straty 
a odpary náterových látok. 

voľba optimálnej nanášacej techniky 
(minimalizácia strát nanášacích  hmôt pri 
nanášaní) 

- 

  Je zabezpečené.  využitie tepla zo spaľovania VOC pre 
sušenie alebo iné využitie a technické 
opatrenia pre obmedzenie únikov tepla 

- 

  Nie je riešené kontinuálne ale 
bude zabezpečené 
diskontinuálnymi meraniami. 

meranie a sledovanie emisií na výstupe 
sekundárnych odlučovacích zariadení 

- 

  Uvedené požiadavky sú 
splnené, odpady sú skladované 
v súlade s Manipulačným 
poriadkom pre odpadové 
hospodárstvo. 

BAT skladovanie odpadov  
- oddelené skladovánie tuhých zbytkov 

nanášených hmôt v uzavretých 
nádobach 

- oddelené skladovanie čistiacich 
pomôcok ( handry a pod) 

- oddelené skladovanie obalov 
nanášaných hmôt (obaly so zbytkami 
NH) 

- oddelené skladovanie náplní filtrov  
- odborná likvidácia všetkých 

produkovaných odpadov 
 

- 

  Bude zabezpečené dôsledným 
dodržiavaním technologických 
postupov v zmysle 
prevádzkových poriadkov. 

Správna prevádzková prax na zabránenie 
fugitívnym emisiám 

- 

1.2  Parametre 
spotreby  surovín 
a materiálovej 
bilancie 

Primárne opatrenia budú 
zabezpečené v súlade 
s navrhovanými opatreniami 
v bode M žiadosti. 

Primárne opatrenia - minimalizovanie 
vstupov škodlivín a surovín do 
technologického procesu  
Sledovanie prevádzkovej spotreby surovín 
(prevádzková evidencia) 

- 

1.3 Parametre 
spotreby vody 

Spotreba vody je nízka a je 
uvedená v bode C žiadosti 

Nie sú známe - 

1.4 Parametre 
spotreby energií 
a energetickej 
účinnosti 

Prevádzka je zabezpečená 
meraním zemného plynu 
a elektrickej energie vrátane 
ich vyhodnocovania.  
Nežiadúce straty tepla sú 
obmedzené tepelnou izoláciou 
a optimalizáciou teplotných 
režimov. Teplo zo spaľovania 
na TNV sa využíva aj na iné 
technologické účely ako napr. 
sušenie. 

Technické opatrenia – minimalizovanie 
spotreby energií  
Vybavenie prevádzky zodpovedajúcim 
meraním spotreby energií v súvislosti s 
možným následným znižovaním spotreby 
energií, vody a zemného plynu. 
Základnou primárnou technikou BAT je 
obmedziť nežiadúce straty tepla (tepelná 
izolácia) a zabezpečiť optimalizáciu 
teplotných režimov. 

- 

1.5 Ďalšie parametre Bude zabezpečené 
prostredníctvom opatrení 
navrhovaných v bode M 
žiadosti a v súlade s ISO 
14 001:2004, ISO 16 949:2002 

Rozhodujúcou technikou BAT je 
dodržiavanie technologickej disciplíny, 
dodržiavanie predpísaných 
technologických parametrov a 
optimálnych technologických postupov, 
dodržiavanie plánu údržby. 

- 

   
 
• Školenia pre pracovníkov 

budú organizované. 
 
• Vedenie záznamov bude 

vykonávané. 
 
• Havarijný plán pre prípad 

havárií alebo znečistenia 
životného prostredia je 
vypracovaný. 

 
• Údržba zariadení bude 

plánovaná. 
  
 
• Plánovanie činností tohto 

Pre zlepšenie environmentálnej výkonnosti 
je BAT-om: 
• Stanovenie a zavedenie vzdelávacích a 

výcvikových programov pre 
pracovníkov. 

• Vedenie záznamov o spotrebe vody a 
energie, množstve výrobkov, 
vznikajúcich odpadoch. 

• Mať vypracovaný havarijný plán pre 
prípad havárií alebo znečistenia 
životného prostredia. 

 
 
• Zavedenie plánov obnovy a údržby 

zariadení za účelom zabezpečenia ich 
riadnej prevádzky. 

 
• Plánovanie takých činností, ako napr. 

- 
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druhu je zabezpečované 
vedúcim prevádzky. 

dodávky materiálov, zneškodňovanie 
odpadov a odber výrobkov. 

 
*  Zdroj informácií:  BREF pre povrchovú úpravu kovov a plastov (09/2005), BREF pre povrchovú úpravu 
pomocou rozpúšťadiel (11/2006). 
 
 
2. Porovnanie emisných parametrov prevádzky s najlepšími dostupnými technikami 
 
2.1  Znečisťovanie ovzdušia 
           Bez zmien. 
 
 
2.2  Znečisťovanie vody a pôdy 

Bez zmien. 
 
 
J Opis a charakteristika ďalších pripravovaných opatrení v prevádzke, 

najmä opatrení na hospodárne využívanie energií, na predchádzanie 
haváriám a na obmedzovanie ich prípadných následkov  

 
1. Opatrenia na úsporu a zlepšenie využitia surovín vrátane vody, pomocných 

materiálov a ďalších látok 
Bez zmien. 

 
2. Opatrenia na hospodárne využitie energie  

Bez zmien. 
 
3. Opatrenia na predchádzanie haváriám a obmedzovanie ich prípadných následkov  

 Bez zmien. 
 
4. Opatrenia na vylúčenie rizík znečistenia životného prostredia a ohrozovania zdravia 

ľudí po skončení činnosti prevádzky  
Bez zmien. 

 
5. Opatrenia systému environmentálneho manažmentu   

Bez zmien. 
 
6. Vecný  a časový plán zmien, ktoré vyvolajú alebo môžu vyvolať vydanie nového 

integrovaného povolenia 
Bez zmien. 

 
7. Zoznam ďalších významných dokladov vzťahujúcich sa na ochranu životného 

prostredia (environmentálna politika, prehlásenie EMAS, udelenie známky 
Environmentálne vhodný výrobok)  
Bez zmien. 
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K Opis spôsobu ukončenia činnosti prevádzky a opatrení na 

vylúčenie rizík prípadného znečisťovania životného prostredia alebo 
ohrozenia zdravia ľudí pochádzajúceho z prevádzky po ukončení jej 
činnosti a opatrení na prinavrátenie miesta prevádzky do 
uspokojivého stavu  

 
Bez zmien. 

 
 
L Stru čné zhrnutie údajov a informácií uvedených v písmenách A) až 

K) všeobecne zrozumiteľným spôsobom na účely zverejnenia  
 
P. č. Zhrnutie 

 

Identifikácia žiadateľa : ZF SACHS Slovakia, a.s. 
                                           Strojárenská 2, 917 02 Trnava 
                                    IČO : 36 234 621 
 
Zdôvodnenie žiadosti : Žiadosť o  povolenie zmeny integrovaného povolenia je spracovaná a predložená 
povoľovaciemu orgánu na základe povinnosti vyplývajúcej pre prevádzkovateľa z § 8 ods.3 a ods.7 
zákona č. 245/2003 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znečisťovania životného prostredia. 
 
Opis prevádzky a jej základných parametrov : 
 
Miesto : Strojárenská 2, 917 02 Trnava 
Kategorizácia činnosti, do ktorej prevádzka spadá podľa prílohy č. 1 zákona o IPKZ : 
6.7. Prevádzky povrchového spracovania alebo výrobky používajúce organické rozpúšťadlá ( >200 t/rok ) 
 
Opis:  
Proces výroby spojkového obloženia zahŕňa: 
1. Prípravu impregnovanej priadze S- 102, S-188, S- 109, S- 620C nasledovne: 

- spriadanie sklenného vlákna, akrylovej nite a medeného drôtu do suchej priadze 
-  navážanie sypkých komponentov a ich zmiešanie s rozpúšťadlom a homogenizácia na  
 impregnovanú hmotu, 

- nasycovanie suchej priadze v impregnačnej hmote a následné sušenie v sušiacej veži 
 

2. Mechanické spracovanie impregnovanej priadze po sušení: 
- navíjanie impregnačnej priadze do tvaru pletenca obloženia 
- lisovanie pletenca do výlisku 
- orezanie prebytočného materiálu, predbrúsenie vylisovaného obloženia 
- vytvrdzovanie (vypaľovanie) vylisovaného obloženia 
- brúsenie vypaľovaného obloženia na predpísanú hrúbku 
- vŕtanie otvorov do obloženia 
- čistenie obloženia za účelom odstránenia brúsneho prachu 
- impregnácia obloženia ochranným prídavkom 
- značenie obloženia 
- konečná kontrola 
- expedícia hotovej produkcie 

 
3. Chemické laboratórium a skúšobňa  

- zabezpečenie potrebných chemických analýz a mechanických skúšok výroby obloženia. 
 
4. Lepenie obloženia 
           - nanášanie lepidla na obloženia v linke 
            - montáž plechov lamely a obložení s lepidlom do vytvrdzovacích prípravkov 
            - vytvrdzovanie lepených obložení 
            - demontáž obložení z prípravkov 
            - finálne operácie - dokončovacie mechanické a kontrolné operácie – dierovanie a zahlbovanie. 
 
Opis vstupov do prevádzok:  
Suroviny a pomocné materiály:   
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Príprava suchého vlákna: akrylové vlákno, sklenné vlákno, medený drôt 
Výroba impregnačnej hmoty : riedidlo XYLEN, fenolová živica Resaflen F2417P, síra, živica 
MELAMINE, kaučuková zmes ( pripravená ), dusík ( pre miešacie zariadenie ako ochranná atmosféra ) 
Príprava nasýteného vlákna : vlákno CY–95, CY-96,CY-104, spradené vlákno ( pripravené suché 
vlákno) 
Výroba polotovaru obloženia : separátor PERMAMOLD 2801 W, úžitková voda, nasýtené vlákno           
(pripravené ) 
Mechanické opracovanie obloženia : impregnačný prípravok TL, úžitková voda, polotovar obloženia 
(vyrobený ) 
Lepenie obloženia: plechový výlisok, lepidlo TOTALSEAL 1779, riedidlo SOLVENT H. 
Ďalšie vstupy : elektrická energia, palivá 
 
Opis zdrojov znečisťovania a ďalších vplyvov prevádzky na životné prostredie a zdravie ľudí: 
Ovzdušie 
Emisie znečisťujúcich látok sú vypúšťané do ovzdušia z nasledovných zdrojov :  

1.  Vytvrdzovacie pece na PS 1.5.4 – odlučovacie spaľovacie zariadenie TNV 3309 
2. Miešacie zariadenia na PS 1.3 – odlučovacie zariadenie TZL – kapsový filter EU 5 
3. Impregnácia, sušenie a lisovanie 
4. Skladovanie xylénu a miešanie spotrebovaného xylénu – bez odlučovania 
5. Lisovacie automaty a stroje na PS 1.5.2 – bez odlučovania 
6. Fugitívne emisie z pracovného prostredia oknami, dverami, svetlíkmi 
7. Vykurovanie časti haly 05 ( infražiariče ) – bez odlučovania 
8. Sušiace veže na PS 1.4 – adsorpčné odlučovacie zariadenie 
9. Lepenie obloženia na PS 1.7 - odlučovacie spaľovacie zariadenie KNV 
10. Jednotka na ohrev vzduchu pre sušiace veže spaľujúca zemný plyn  

Miesta vypúšťania emisií do ovzdušia :  
Výduch V1 –vypaľovacie pece PS 1.5.4 
Výduch V2 – od miešacích zariadení COMEC na PS 1.3 
Výduch V3 – od miešacích zariadení COMEC na PS 1.3 
Výduch V4 – lisovací automat, sušiaca pec na PS 1.5.2 
Výduch V5 – lisovací automat na PS 1.5.2 
Výduch V6 – lisovací stroj na PS 1.5.2 
Výduch V7 – lisovací stroj na PS 1.5.2 
Výduch V9 – impregnácia obloženia PS 1.6.4 
Výduch V10 – odsávanie od digestorov  
Výduch V11 - odsávanie od skúšobných strojov  
Výduch V12  – centrálne odsávanie na PS 1.5., PS 1.5.3, PS 1.6.1, PS 1.6.2, PS 1.6.3 
Výduch V14 – odsávanie od čistiaceho zariadenia na PS 1.6.6 
Výduch V15 - lisovací stroj na PS 1.5.2 
Výduch V18 - lisovacie stroje na PS 1.5.2 
Výduch V19 - odsávanie od vytvrdzovacej peci Hoffman na PS 1.7 
Výduch V21 - lisovací stroj na PS 1.5.2 
Výduch V22 – odsávanie od KNV zariadenia na PS 1.7 
Výduch V23 – od adsorpčného zariadenia  
F 1 – fugitívne emisie (  - infražiariče na ZP, odvetraním haly v zimnom období ) 
F 2 – fugitívne emisie ( odvetraním haly, úniky oknami, dverami, netesnosti ) 
Voda 
Odpadové vody z prevádzky výroby obložení sú : 
priemyselná odpadová voda : odpadová voda z lisovania obložení a prania foriem, časť odpadovej vody 
sa odparí a časť bude kontajnerovým systémom odovzdávaná na vlastnú Zneškodňovaciu stanicu 
odpadových vôd. 
splašková odpadová voda : odpadová voda zo sociálnych zariadení je napojená na vnútroareálový 
kanalizačný systém. 
voda z povrchového odtoku : dažďové vody z výroby spojkového obloženia sú taktiež napojené na 
vnútroareálový kanalizačný systém. 
Odpady  
Zhromažďovanie vznikajúcich odpadov z prevádzky je zabezpečované na zhromažďovacích miestach haly 
05. Jednotlivé odpady vznikajúce pri výrobe spojkového obloženia sú zbierané do vyhradených zberných 
nádob pri príslušných strojoch a zariadeniach a následne sú ukladané na najbližšie zhromažďovacie 
miesta. Po naplnení zhromažďovacích miest sú odpady odovzdávané do centrálneho Objektu odpadového 
hospodárstva, ktorý sa nachádza v zastrešenej časti prevádzky medzi halou č. 01 a 04. zneškodňovanie 
odpadov má spoločnosť uzatvorené zmluvy s oprávnenými organizáciami. 
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Opis stavu územia, kde je alebo má byť prevádzka umiestnená: 
 
Kraj : Trnavský, okres: Trnava, katastrálne územie: Trnava 
Okolie prevádzky :  
Areál  spoločnosti je  súčasťou priemyselnej  zóny na južnom  okraji  krajského  mesta  Trnava. Najbližšia 
obytná zástavba sa nachádza v smere na východ od objektu, na Bratislavskej ulici, vo vzdialenosti cca 1 
km od objektu.   
 
Opis opatrení v oblasti emisií a nakladania s odpadmi: 
Ovzdušie: používaný druh odlučovacích zariadení znižuje množstvá emisií do ovzdušia 
Odpady:  Odpady sú zhromažďované na vyhradených a označených miestach do doby odvozu 
oprávnenými organizáciami na zneškodnenie alebo zhodnotenie. 
 
Opis monitoringu:   
 
Monitoring vôd:  nenavrhuje sa 
Monitoring  ovzdušia:   
Monitoring vypúšťaných znečisťujúcich látok do ovzdušia a preukazovanie dodržania ustanovených 
emisných limitov bude vykonávaný prostredníctvom meraní nezávislými oprávnenými meracími 
skupinami v meracích miestach a v intervaloch v súlade s právnymi predpismi na úseku ochrany ovzdušia. 
 
Porovnanie s najlepšie dostupnými technikami: 
Prevádzka sa vyznačuje BAT črtami a zohľadňuje hľadiská pri určovaní najlepších dostupných techník 
uvedené v prílohe č.3 k zákonu č.245/2003 Z.z. ako napr. požiadavku prevencie a zníženia celkových 
účinkov emisií na životné prostredie na minimum, požiadavku  prevencie havárií a minimalizácie ich 
následkov na životné prostredie.  
 
Opis opatrení preventívneho charakteru: 
Prevádzkovateľ riadi  a kontroluje prevádzkovanie technologických zariadení  a udržuje ich 
v prevádzkyschopnom stave, dodržiava  lehoty a podmienky údržby, opráv, čistenia, výmeny médií 
v súlade s dokumentáciou prevádzky a pokynmi výrobcov strojnotechnologických zariadení. 
Prevádzkovateľ zabezpečuje odborné a technické vzdelávanie obslužného personálu prevádzky.   
Prevádzkovateľ má vypracovaný a schválený plán opatrení pre prípad havarijného zhoršenia akosti vôd, 
ktorý obsahuje tiež opatrenia preventívneho charakteru. 
Prevádzkovateľ (pôvodca vzniknutých odpadov) má vypracovaný  Program odpadového hospodárstva  
podľa požiadaviek príslušného orgánu štátnej správy odpadového hospodárstva a podľa osobitných 
predpisov a plní záväznú časť Programu odpadového hospodárstva v spôsobe nakladania so vzniknutými 
odpadmi v predmetnej prevádzke. 

 
 
M Návrh podmienok povolenia 
 
Zmeny podmienok integrovaného povolenia vyplývajúce z navrhovaných zmien č.4 v prevádzke sú uvedené 
osobitne v návrhu zmien úprav integrovaného povolenia v prílohe žiadosti. 
 
1. Podrobnosti o opatreniach a technických zariadeniach na ochranu ovzdušia, vody 

a pôdy  v prevádzke. 
 
2. Určenie emisných limitov  
 
3. Opatrenia na prevenciu znečisťovania použitím najlepších dostupných techník  
 
4. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, prípadne ich zhodnotenie alebo 

zneškodnenie 
 
5. Podmienky hospodárenia s energiami  
 
6. Opatrenia pre predchádzanie haváriám, a obmedzovanie ich následkov  
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7. Opatrenia na minimalizáciu diaľkového  znečisťovania a cezhraničného 

vplyvu znečisťovania 

 
8. Opatrenia na obmedzenie vysokého stupňa celkového znečistenia v mieste prevádzky 

 
9. Požiadavky na spôsob a metódy monitorovania a údaje, ktoré je potrebné evidovať 

a poskytovať do informačného systému 
 
10. Požiadavky na skúšobnú prevádzku a opatrenia pre prípad zlyhania činnosti 

v prevádzke  
 
11. Opatrenia pre prípad skončenia činnosti v prevádzke, najmä na zamedzenie 

znečisťovania miesta prevádzky a jeho uvedenie do uspokojivého stavu 
 
 
 
N Označenie účastníkov konania, ktorí sú prevádzkovateľovi známi, 

prípadne cudzí dotknutý orgán, ak jestvujúca prevádzka má alebo 
nová prevádzka môže mať cezhraničný vplyv  

 
P. č. Zoznam účastníkov konania a dotknutých orgánov 

 
1 
2 

Účastníci konania 
ZF SACHS Slovakia a.s., Strojárenská 2, 917 02 Trnava 
Mesto Trnava, MsÚ v Trnave, Trhová č.3, 917 71 Trnava   

 
3 
4 
5 
6 

Dotknuté orgány: 
-  Obvodný úrad životného prostredia, odbor odpadového hospodárstva, Kollárova 8, 917 02 Trnava 
-  Obvodný úrad životného prostredia, oddelenie ochrany ovzdušia, Kollárova 8, 917 02 Trnava 
-  Regionálny úrad verejného zdravotníctva, Limbová 6, 917 01 Trnava 
-  Obvodný pozemkový úrad, Vajanského 22, 917 01 Trnava 
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O    Prehlásenie 
 
Týmto prehlasujem, že som zabezpečil vypracovanie žiadosti o vydanie povolenia / zmenu 
povolenia. 
 
Potvrdzujem, že informácie uvedené v tejto žiadosti sú pravdivé, správne a kompletné. 
 
   
 
 
Podpísaný:                                            Dátum: 29.10.2009                       
(zástupca organizácie) 
 
Vypísať meno podpisujúceho: Dipl. Ing. Peter Doll 
Pozícia v organizácii: predseda predstavenstva                          
 
 
 
 
 
 
 
Podpísaný:                                            Dátum: 29.10.2009                        
(zástupca organizácie) 
 
Vypísať meno podpisujúceho: Ing. Marián Mitas 
Pozícia v organizácii: prokurista                          
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P Prílohy k žiadosti:  
 
1. Údaje s označením „utajované a dôverné“ 

P. č. Názov a hodnota utajovaných údajov 
1 Body B3, B4 žiadosti, bod C 1.1 Príloha č.1 

 
 
2.  Ďalšie doklady  
 
P. 
č. 

Prílohy vyplývajúce z odkazov uvedených v žiadosti    Príloha 
č. 

- - - 

 
 
3.  Zoznam použitých skratiek a značiek 
P. č. Použitá skratka a značka 

1 
2 
3 

   4 
 
    

ILNO – identifikačný list nebezpečného odpadu 
TNV - Termische Nachverbrennungs Anlage (termické spaľovacie zariadenie) 
POH – Program odpadového hospodárstva 
STPP a TOO – Súbor technicko-prevádzkových predpisov a technicko-organizačných opatrení na 
zabezpečenie ochrany ovzdušia 

  
  
     


