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A Udaje identifikujuce prevadzkovatda
1. Zakladné informacie
1.1 | Nazov prevadzkovafa ZF SACHS Slovakia a.s.
1.2 | Pravna forma a.s. (akciova sptios’)
1.3 | Druh Ziadosti Jestvujlca prevadzka pi@d8§ 29 ods. zakona o IPKZ
Nové prevadzka pdd § 29 ods. Zakona o IPKZ
Nové prevadzka pdd § 29 ods. 4akona o IPKZ
Nova prevadzka, pre ktori&se stavebné konanie X
po nadobudnutidinnosti zakona o IPKZ
1.4 | Adresa sidla prevadzkovéige | Strojarenska 2, 917 02 Trnava
1.5 | PoStova adresa (pokKiaa liSi | -
od vySSie uvedene))
1.6 |www adresa www.sachs.sk
1.7 | Statutarny zastupca, Dipl. Ing. Peter Doll — predseda predstavenstva
funkcia v spolgnosti Ing. Marian Mitas - prokurista
1.8 |ICO 362 34621
1.9 |Kod OKEC (NACE), NOSE-P | OKEC: 34.30, NOSE-P: 107.01
1.10 | Vypis z obchodného registra | Oddiel Sa Prilohac. 1
alebo z inej evidencie vl. ¢. 10131/T
1.11 | Splnomocnené kontaktna osalddeno: Ing. Marian Mitas, funkcia: vedaci odboru TS
Adresa: Strojarenska 2, 917 02 Trnava
tel.: 033 5959 242
e-mail: marian.mitas@zf.com
1.12 | Identifikacia spracovata Ing. Jan Jobb, funkcia: veduci oddelenia Zivotngtustredia
predkladanej zmeny Ziadosti | Adresa: Strojarenska 2, 917 02 Trnava
tel.: 033 5959 238, 0918 706450
e-mail: jan.jobb@zf.com
2. Informécie o povfiovanej prevadzke
2.1 | Nazov prevadzky Vyroba spojkového oblozenia
2.2 | Adresa prevadzky Strojarenska 2, 917 02 Trnava
2.3 | Umiestnenie prevadzky Kraj: Trnavsky  Okres:ava
Katastrélne Uzemie: Trnava
Lokalita: Areal spoldnosti je sdag’ou priemyselnej zény
na juznom okraji krajského mesta Trnava. Nagidi
obytna zastavba sa nachadza v smere na vychodekigb
na Bratislavskej ulici, vo vzdialenosti cca 1 kmalujektu.
2.4 | Patet zamestnancov 146, z toho 127%&xp.
2.5 | Datum z&atia a predpokladaného Rok za&atia: l.etapa 2004, Il.etapa — 20@mena’.3 — 2007-
ukorteniacinnosti prevadzky 2009, zmena integrovaného povolenia pred vydanim
kolaudaného rozhodnutia — 2009.
Predpokladany rok ukéenia: prevadzkovateneplanuje
ukortit’ prevadzku
2.6 | Kategoriacinnosti, do ktorej prevadzkg 6.7 Prevadzky na povrchova Upravu latok, predmatekio
spada poth prilohy¢.1 zdkona o IPKZ | vyrobkov pouzivajuce organické rozgadla, najméa
vykonavajlce apretaciu, potlgpokovovanie, odmdsvanie,
vodovzdornu Upravu, Upravu rozmerov, farbedigtenie
alebo impregnaciu so spotrebou organického razulla
vacSou ako 150 kg za hodinu aleba@$au ako 200 t za rok.
2.7 | Hodnota prislusného rozhodovacieho| spotreba organického rozpiasgila > 200 t za rok
parametra v danej katego6rii (dzd
prilohy¢.1 zakona o IPKZ)
2.8 | Projektovana hodnota vysSie uvedenel885,6 t/rok
rozhodovacieho parametra
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objekty

Lepenie spojkového oblozenia
Adsorginé zariadenie
—Vid'. vykres TG 01 a TG 02 v prilohach priloZzeného gitt).

2.9 | Prevadzkovana kapacita Skutatna prevadzkova kapacita a doba bude zndma po
a prevadzkovana doba (hod.) uvedeni do prevadzky, projektovana prevadzkova ¢mba
7680 hod (252 prac. dni), 4-smennd prevadzka
2.10 | Zoznam vykonavanycéinnosti poda | Nevykonavaju sa.
prilohy¢. 2 a 3 zake. 223/2001
2.11 | Kategorizacie zdrojov ziest'ovania 6.99.1 Ostatné priemyselné technoldgie, vyrobyreadania,
ovzdusia poth vyhlasky MZP SR. u ktorych
338/2009 Z.z. v zneni vyhla3ky MZP |-  podiel hmotnostného toku ztistujlicej latky emisif
SR¢. 410/2003 Z.z. pred odlgovatom a hmotnostného toku ztig’ujlcej
latky, ktory je uvedeny v priloh& 3 pre nové zdroje:
organické plyny a pary je > 10
2.12 | Trieda skladky odpadov Nevyskytuje sa.
3. Dalsie informéacie o prevadzke
Bez zmien.
4. Zakladné informécie o stavebnych objektoch prdzky
4.1 |Uzemné rozhodnutie Cislo rozhodnutia -
a datum jeho vydania
4.2 | Stavebné povolenie Cislo rozhodnutia 0SaZP-27550/2007 55912/2007/Kch
a datum jeho vydania| z 9.7.2007- v pril. ¢. 40
4.3 | Kolaudané rozhodnutie Cislo rozhodnutia 0SazP-29577/2007 71351/2007/Kch
a datum jeho vydania| z 28.9.2007- v pril. ¢. 41
4.4 | Parceln&isla a druh 8598/304 — parcela vzniknutd z pbvodnej parced$98/136 vlastnik
stavebného pozemku, ZF SACHS Slovakia a.s. (lA6060) na zaklade G@ 121/2007
s uvedenim vlastnickych overeného Spravou katastraad10.09.2007 pod. 1054/2007
alebo inych prav pdé
katastra nehnufaosti
4.5 | Parceln&isla susednych parc¢. 8602,8598/120, 8598/247, 8598/73, 854(B198/163,
pozemkov a susednych 8598/136 vlastnikF SACHS Slovakia a.s. ( L¥.6060)
stavieb alebo suvisiacich
pozemkov, s uvedenim
subjektov, ktoré maju
vlastnicke alebo iné prava
k tymto pozemkom
4.6 |Clenenie stavby na stavebng¢SO 01 —¢as’ vyrobnej haly 05
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4.7

Clenenie stavby na SO 1 Hala 05

<‘ast’

prevadzkové celky a

PS 1.5.3 Zaro

PS 1.6.1 Brus
PS 1.6.2 Ytani

PS 1.8. Obj. 02

prevadzkové subory PS1.1 Priprava suchého vldkna

PS 1.3 Priprava impregn#énej hmoty
PS 1.4 Priprava nasyteného viadkna
PS 1.5 Vyroba polotovarov oblozZenia
PS 1.5.1 Navijanie

PS 1.5.2 Lisovanie

PS 1.5.4 Vypkovanie

PS 1.6 Obrolia oblozenia

PS 1.6.3 Cistenie

PS 1.6.4 Impregnacia

PS 1.6.5 Zngenie

PS 1.6.6 Ostatné zariadenia

PS 1.7  Lepenie obloZenia

PS 1.9 Vzduchotechnické zariadenip

PS 1.9.1 Odséavanie od TNV

PS 1.9.2 Odséavanie od mieSadiel

PS 1.9.3 Lokalne odsavanie

PS 1.9.4 Centralne odsavanie prachov

PS 1.9.5 Odsévanie od KNV

PS 1.9.6 Odsavanie od adsorgho zariadenia
PS 1.9.7 Odsévanie od chemického laboratéria
PS 1.9.8 Odsavanie od skusobnych strojov

PS 1.10 Chemické laboratérium-skasSoia

PS 1.11 Pripojenie energetickych médii

PS 1.11.1 ElektroinStalaé rozvody, pripojenie SaZ
PS 1.11.2 Potrubné rozvody

PS 1.11.3 Zdravotechnika

vnavanie

enie
e

1 VonkajSi sklad

PS 1.8.2. Nava

PS 1.8.1.. Sklad chemickych latok

PS 1.8.3. Xylénova stanica

Zovanie komponentov

Ostatné Udaje bez zmien.

Informécie k Ziadosti o zmenu vydaného integaoeho povolenia

Néazov prevadzky pda platného integrovanéh
povolenia

p,Vyroba spojkového oblozenia“

5.2

Cislo platného integrovaného povolenia

633/0IPK-0678k/371710105,
1755-10723/37/2007/Gaj/371710105/Z1
1755 - 35723/37/2007/Gaj/371710105/22
435 — 24180/37/2008/Gaj,Sta/371710105/Z3
9022-43341/37/2008/Sta/371710105/Z3/SkP

5.3

Hodnotenie vplyvov na zZivotné prostredie

Nie - Ano -

zmenou zariadenia

Prave prebieha - Prilohac. -

5.4

Zdbévodnenie ziadosti 0 zmenu integrovanéha
povolenia

- zvySenie kapacity vyroby na zaklade prehodnote
vyroby spojkového oblozZenia vedenim sgrubsti

a z toho vyplyvajice zmeny vedlce k zméele U
uzivania stavby, k rozSireniu pracovnej plochy a

k zmene v usporiadani adie strojov a zariadeni.

h

Strag’ou konania o povolenie zmeny integrovaného povelerad vydanim kolaudaého rozhodnutia bude
konanie v sulade s ustanovenim:

a



udelenie suhlasu na zmeny technologickych

9
zariagtanionarnych zdrojov zdistovania

ovzdusSia poth § 8 ods.2 pism. a) bod 1 a 4 zakéna45/2003 Z.z.
urcenie emisnych limitov pda § 8 ods. 2 pism. a) bod 7 zakona o IPKZ.
udelenie suhlasu Upravy rozhodnutia na vydanie sitEchnicko-prevadzkovych parametrov a technicko-
organiza’nych opatrenidalej len ,Stubor TPP a TOO) pdd § 8 ods. 2 pism. a) bod 8 zakona o IPKZ.
zmena v usporiadani a {ie strojov a zariadeni pdd projektu a zmenacélu uzivania’10/2009 (oktdber
2009, projektant PROTES Zilina), padg 8 ods. 7 zakona 245/2003 Z. z.
udelenie suhlasu na nakladanie s nebeape odpadom pdd § 8 ods. 2 pism. c) bod 8 zakona o IPKZ
udelenie suhlasu s ndvrhom na nakladanie s nebagpeodpadom pdd § 8 ods. 2 pism. f) bod 4
v sttinnosti s 8 13 ods. 4 pism. 1) z&ke@h&55/2007 Z. z. o ochrane, podpore a rozvoji verep zdravia
a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov.

Utajované a déverné udaje

bodu ziadosti

. |Ozn&enie prislusného

Utajovany/déverny Udaj

Dovody, pre ktoré je tento Gdaj
povazovany za utajovany/doverny

bodC1.1
Prilohac¢.1

Body B3 a B4 Ziadosti,

Utajované Udaje charakteru
obchodného tajomstva

Utajované udaje, ktoré pbal § 17
Obchodného zakonnika povazuje

prevadzkovatéza obchodné tajomsty|

o

B

Udaje o prevadzke a jej umiestneni

VSeobecna charakteristika prevadzkyZaldiska technického, vyroby a sluzieb

1.
P.

¢

. | Opis prevadzky

1

Vyroba spojkovych obloZeni bude po vykonani naamymh zmien zabezfmvana na cca 5 383m
prevadzkovej plochy a cca 258 ppmocnej plochy, nérast plochy o cca 2 872 m

V prevadzke sa bude vyrat@ 700 000 ks/rok (771,3 t) obloZeni pre potrelydpkcie automobilovych
spojok. PodrobnejSie idaje tbod B3.
Ukoncenie stavby sa predpoklada v roku 2009.

Ostatné Udaje bez zmien.

Mapovy list lokalizujuci umiestnenie pollovanej prevadzky v ramci celého zavodu

Nazov listu

Referernééislo mapového listu| Prilohag.

z katastralnych map

a) Kadpia katastralnej mapy (1:1000)
b) Situacia SirSich ¥ahov (1:5000, Suhrnna technick
sprava ll.etapa)

¢.4-9-11,13
A vykres 05-258

5

Zastavovaci plan

Vykres TG 01

Priloha v
projekte

3.

Opis prevadzky

3.1

Nazov
technologického

(o3

uzla

Projektovana
kapacita

Technicka charakteristika

Odkaz na
blokov
schému

v prilohe¢.

Hotovy vyrobok

771,3t

PS1.1

Priprava suchéh
vlakna (suchej
priadze)

V prilohe —
pUtajované
a doéverné
Udaje

Spriadanie vlakna
Sklenené vlakno, akrylovatha medené vlakno sa zakrucuje (suk
do jedného slvislého povrazca navijaného na ciéstkgha priadza
na pradiarenskom stroji (1 ks). Spradeny povrage@yinuty na
cievku ako sucha priadza, ktora postuplifdej na nasycovanie
(impregnéciu).

Specifikacia strojov a zariadeni: P&s | Prikon kW

Spriadaci stroj 1 8,00

V prilohe —

a)Utajované

a doéverné
Udaje
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PS 1.3 Priprava
impregn&nej
hmoty

-//-

Priprava impregnaénej hmoty

je sitag’ou technoldgie pripravy nasyteného vlakna a porasta
Z0 zmieSania komponentov navaZzovanych v navazokabténe

v objekte 021 a davkovania rozgadla (privadzaného potrubnym
rozvodom) potia predpisanej receptlry v mieSacom zariadeio
vysledkom je homogénna impregna hmota. Uvedené
komponenty su uskladnené v objekte 021 — Vonkéjats
Impregn&né hmota sa pripravuje vsadzkovym spésobom. Hoto
zmes sa vyp& do zasobnika, z ktorého sa plni ¢aai
impregn&nej hmoty.

MieSacie zariadenie je konStruované s dvomi nadrzami. MieSag
nadrz s dvojitym pl&®m je umiestnena na vrchnej ploSine +262
mm.

Pod ploSinou je umiestnena skladovacia nadrz, oieekfe
vypu&ana namieSana impregdim& hmota, ptiom mieSanie hmoty
Vv nej je zabezpené kotvou napojenou na elektromotor.
Impregn&na hmota je do impregiiaej vaneterpana zo skladovac
nadrze mieSacieho zariadenia potrubnym rozvodom.
Prachov&asti na vstupe do mieSacieho zariadenia budago
davkovania odsavané vzduchotechnickym zariadeniif &/ dva
ventilatory,vykon ventilatora & 4 000m¥hod) adalej filtrované.
Vzdy pre dve mieSadla jecdeny samostatny odsavaci ventilator
a filter. Nezachytené ziestujuce latky buda vypia&né cez
vyfukovu hlavicu nad fasadou objekitv@ nezavislé samostatné
vyduchy V2,V3).

Specifikacia strojov a zariadeni: ®Pd&s | Prikon kW
MieSacie zariadenié1 - 200 | 45
MieSacie zariadenié2 — 400 | 80
MieSacie zariadenié.3 — 400 | 80
MieSacie zariadenié.4 — 400 | 80

Spolu 285

N P T T
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PS1.4
Priprava
nasyteného
vldkna

-//-

Impregn&nd vaia

Sucha priadza sa nasledne nasycuje imptegnahmotou

v Specialnom zariadeni. Davkovanie do vhyije automatické na
zéklade kontinualneho merania vysky hladiny vo i

Po nasyteni priadza postupdjalej cez impregriaU hlavu, kde sa
vytvaruje do kruhového tvaru a zotrie sa z nej piainy
impregn&ny roztok. Priadza je’alej od’ahované do suSiacej veze
kde je zbavena riedidla (vysuSena).

SuSiaca veza

V suSiacej vezi v protiexpl6znom vyhotoveni sa teisg priadza
vysuSuje. V Gzitkovom priestorezeje osadeny navijak

s integrovanym prignym posunom. Naelnej stene suSiacegzesu
dvojkridlové presklenené dvere s otvormi pre vaiyystup
priadze.

Vnutorny priestovezeje osvetleny.

Odtrahovacie a st@cie zariadenie suSiacgzeuklada priadzu
Spiralovito do plastovych zasobnych naddgbzaje vyhrievana cez
tepelny vymennik predohrevierstvého vzduchu, ktory je
vyhrievany spalinami z TNV zariaderadéebo od pridavného
zariadenia na spévanie zemného plynCirkulaciu vzduchu

vo vezi zabezpaije vykonny radialny ventilatol ramci zmeny.3
bude v désledku navrhovanych zmien znizeny tepghon TNV
nahradeny samostatnou jednotkou na/spanie zemného plynu s
tepelnym vykonom 550 kW (spotreba zemného plynd(&26
m3/rok), z ktorej sa bude predohrig\@rstvy vzduch v suSiacich
veziach. Odpadové plyny zo speania zemného plynu budu
vypugané do komina V1.

Odpadové plyny z procesu suSeniasusSiacich veZzi poz.31, 50, 5]
85, 104obsahujuce zrigstujuce latky si odvadzané systémom

potrubnych rozvodov s centralnym frek¢em regulovanym

-//-
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ventilatorom YZT ¢.8, celkomQ= 25 000m*/hod) doadsorgného
zariadenia osadeného na nadvori halu 05. Z odpadiopjynov
bude v adsorgnom zariadeni spatne ziskavany xylén, ktory bude
vrateny spédo vyroby na opatovné pouZitie pri priprave
impregnanej hmoty. Nezachyteny xylén bude odvadgsdychom
V23 do okolitého ovzduSia.

Tepelné zariadeniglistenia odvddzaného vzduchu- TNV 3309
(Technische Nachverbrennungs Anlage)

Cistenie odpadovych plynov zo zariadeni pripravyfmlarov
obloZenia ( z vytvrdzovania polotovarov spojkovéibozenia vo
vytvrdzovacich peciacRS 1.5 prebieha v sgavacom zariadeni
TNV 3309 (vyrobca spotmos” HOFFMANN).

Privadzané odpadové plyny su predohriate v tepegmenniku
ad’alej vedené do spavacej komory s difiznym plynovym
horakom, kde dochadza k $paaniu odpadovych plynov. Upraveny
odpadovy plyn o teplote cca 480 je z TNV odvadzany a pomocou
tepelnych vymennikov pouzivany na predohrev@teného plynu
na vstupe do TNV , dalej priamo na vyhrievanie \gpacich peci
a cez tepelny vymennik na predohievstvého vzduchu do
suSiacichvezi

Specifikacia strojov a zariadeni: P&s | Prikon kW
SuSiaca veza 1 - na vlakno 1 16,0
SuSiaca veza 2 - na vlakno 1 20,0
SuSiaca veza 3 - na vlakno 1 20,0
SuSiaca veza 4 - na vlakno 1 20,0
SuSiaca veza 5 - na vlakno 1 20,0
Zariadenie TNV na likvidaciu plyn odp. 1 11,0
Spolu 6 1070

Adsorp’né zariadenie- osadené na nadvori haly 05 na spevnenegj
vybetonovanej ploche vybudovanej povodne pre zifonanie
odpadov.

Do adsorgného zariadenia budl odsavané pary xylénu z vezi na
suSenie vldkna v PS 1.4 ,Priprava nasyteného vlakeatilatorom
vybavenym mettm frekvencie, odpadovy vzduch bude regulovany
podtlakom v potrubi pre negdigteny vzduch. Tym sa znizi vykon
TNV zariadenia, do ktorého boli predtym odsavargaddve plyny
z tychto veZi 0 50 %. Z odpadovych plynov budeserathom
zariadeni spatne ziskavany xylén.

Zariadenie pracuje na principe ads@rgej schopnosti aktivneho
uhlia. Vd'aka svojej porovitej Struktare uhlie adsorbuje angké
pary, obsiahnuté v odpadovom plynedkiosiahne aktivne uhlie
v adsorgnom zariadeni svoju maximalnu adsémg kapacitu
(prieraz), adsorbér sa cyklicky zregeneruje pardesprpcia
aktivneho uhlia). Z dévodu potreby calnej desorpcie uhlia su
navrhnuté v zariadeni tri nezavislé adsorbérycdodesorpcie
jedného adsorbéra sucdinnosti adsorpcie ostatné dva adsorbéry,
¢im sa zabezpgaje plynula adsorgna prevadzka. Préinnog’ troch
navrhovanych adsorbérov bude zabe®pé dodavka sytej pary

s tlakom 2,5 bar relativne. Dodavka bude iba diskordlna — iba
pri operacii vyparovania niektorého z troch adsadév mnozstve
1200 kg/hod, odhadovanadmé spotreba pary je cca 13 t. Privod
pary k adsorpnému zariadeniu bude zabeZeey z existujicej
vykurovacej sustavy haly 05.

Pri desorbovani aktivneho uhlia vychadza z adsarlzénes
rozpu$adla a pary, ktora je vedena cez chigdide sa najprv
skvapatiuje a potom ochladzuje, ziska sa zmes vody a rcagtias
P&sobenim gravitinej sily v separatore sa oddeli rozgadlo od
vody a rozpi&dlo sa mdze privigraspa do vyrobného procesu.
Voda sa dodatine daiszuje vo filtri s aktivnym uhlim, takZe sa
moze potom odvadzdo nadrze chladiacej vody. VSetky
nekondenzovateé casti sa vracaju do ventilatora pre neigteny
vzduch afalej sa adsorbuju na aktivnom uhli.
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Metbédou desorpcie pary ziskava aktivne uhliewelhi Zivotnos
a odpor@a sa ho kazdé 2-3 roky preosiévaby sa z neho odstranil
pripadny pritomny prach.

Vymennik tepla naplneny vodou ochladzuje teplopaddvych
plynov zo 60C na cca 30C, aby sa‘o najviac zniZilo pracovné
zarazenie aktivneho uhlia. Pred adsorbérmi bude fétaktivnym
uhlim, ktory bude zabrava’ tomu aby sa dostali nezelat#sti
odpadového plynu na aktivne uhlie.

Po adsorbovani rozpégdiel na aktivnom uhli v adsorbéroch je
vycisteny odpadovy plyn odvadzany kominom V23 dotékoli
ovzdusia.

Zdrojom chladu bude jedna otvorend chladiaca vesadena veth
adsorpg’ného zariadenia, so vsetkymi potrebnymi vymenntota
vzduch/voda, ventilatormi, obehovydeirpadlami a systémom na
chemické davkovanie latok pre zabranenie tvorhy. i@hladiaci
vykon 1 662 kW, vstupna teplota chladiacej vod9 €@, vystupna
teplota chladiacej vody — 26 oC. Akumulacia chladjavody bude
v nadrzi chladiacej veze s GzZitkovym objemom 4ni®30dpadové
potrubie z veze a od&wvanie automatiky bude zvedené do
kanaliza‘ného vyvodu DN 150. K zaisteniu pozadovanych
parametrov chladiacej vody bude pouZzivana Upsawody, ktora je
nainStalovana v parnej kotolni haly 05.

VSetky prevadzkové fazy su automaticky riadenPIlc€zriadenie,
pricom existuje aj mozngsiadenia rdznych faz poloautomaticky
alebo manualne. Zariadenie je vybavené vSetkymepoymi
signalnymi hlasimi a bezpénostnymi zariadeniami, aby bola
zaru’end riadna prevadzka a bezpes’ personalu.

Viac Udajov — bod F2 Ziadosti.

PS 1.5 -Il- VysuSena nasytena priadza prechadza procesmi:
Priprava
polotovarov
obloZenia
PS15.1 Navijanie
Navijanie Navijanie pletenca z vysuSenej impregnovanej pagez
vykonavané na navijacich automatoch. Vzniknutémraécastice
budd odsavané centralnym odsavanim prachowgstic (VZT¢.5)
a zachytavané vo filttmom zariadeni prachovydaiastic. @isteny
vzduch bude vypi&ny naspédo pracovného priestoru. Celkovy
vykon centralneho odsavania budi 500m*/hod.
Specifikacia strojov a zariadeni: ®Pd&s | Prikon kW
Navijaci automat WA250 1 3,0
Navijaci automat WA500 1 3,0
Navijaci automat WA280/1 1 4,5
Navijaci automat WA280/2 1 4,5
Navijaci automat WA280/3 1 4,5
Navijaci automat WA280/4 1 4,5
Regalovy zakladapriadze 1 0
Zaklad& naradia 1 1 5,5
Zaklad& naradia 1 1 5,5
Zaklad& naradia 3 1 5,5
Spolu 10 40,5
PS1.5.2 Lisovanie pletenca
Lisovanie Zhutiiovanie a kalibrovanie pletenca prebieha v lisovasfmjoch a
pletenca automatoch na predpisana hribku a rovnobéznos

V pripade vyroby oblozZenia typu 188 su pletenceédzm
predsusenie do suSiacich peci.

Lisovacie formy s&istené v pracom zariadeni s ultrazvukom

v Cisticke POW 111. \isticke bude pouzivan§istiaci prostriedok
SurTec 042.

-//-
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VZT ¢. 6.1

Odsavanie od lisovacieho automatu Wickert 03 Vzui&nvodné
pary ateplo pri lisovani oblozenia si odvadzanétilgorom
priamo do ovzdusia  ( vydue¢h4 — Q = 8000 fth)

VZT ¢.6.2

Odséavanie od lisovacieho automatu WPA 1600/6, pda suSiacej
pece 17

Vzniknuté vodné pary pri lisovani oblozenia su aikané
ventilatorom priamo do ovzdusia bez filtrovafigduché. 5 — Q =
8000 ni/h)

VZT ¢&.6.3

Odsavanie od lisovacieho stroja HD 1, poz. 56

Vzniknuté vodné pary a teplo pri lisovani obloZersiaodvadzan
ventilatorom priamo do ovzduSia, bez filtrovaniaryfluch¢. 6 — Q
=3000ni/h)

VZT ¢. 6.4

Odsévanie od lisovacieho stroja HD 2, poz. 57

Vzniknuté vodné pary a teplo pri lisovani a suSalnibZenia budu
odvadzané ventilatorom do ovzduSia cez kazetotgr f{l vyduche.
7 — Q = 3 000 th/h ). Ulohou filtra je iba ochraniodsavac
ventilator pred jeho postupnym zanesenim nepatrrgnathovymi
¢asticami, ktoré v kombinacii s odsavanou parou méeéntilator
postupne znefurdhit'. Pri kontrolnom merani tuhych ztist'ujicich
latok (TZL) na vyduchu vzt potrubia pri nepouzititrd neboli
namerané Ziadne , alebo len minimalne — zanefigtemotnostn
toky TZL.

VZT ¢.6.5

Odséavanie od troch lisov COM 8940, poz. 02 + NKWpaz. 19 +
NKW 2, poz. 26 Vzniknuté vodné pary pri lisovaniatenia budd
odvadzané ventilatorom priamo do ovzduSia cez bkayefilter.
Uloha filtra rovnaka, ako u vyduchu 7 (vyduché. 18 — Q = 3 000
m?/h).

VZT ¢&. 6.6

Odsavanie od lisovacieho stroja HD 3, poz. 60
Vzniknuté vodné pary pri lisovani obloZzenia sU athané
ventilatorom do ovzduSia cez patrénovy filtewy@uch¢. 21 — Q
=5 000 ni/h ) Uloha filtra rovnaké, ako u vyduchev7, a 18.
VZT ¢.6.7

Odséavanie od lisovacieho stroja, poz. 128. Vzni&nadné pary pri
lisovani obloZzenia budl odvadzané ventilatorom ampd do
ovzdusia bez filtrovania (vyducth 15 — Q = 8 000 ivh). Nad
lisovacim strojom bude vybudovany odsavaci digegtmry zvySi
intezitu odsavania a zabrani nasavaniu prachovyelsti dog
ventilatora. Zakrytovanie lisu zlepSi odvod tepla ddsavaciehp
potrubia a odvedie pripadny zapach otbzavacieho pripravku.
Ventilator je umiestney na streche objekim sa znizi hlanog’
v hale.

[N

(DY

5 Pas. Prikon
Specifikacia strojov a zariadeni: ks kw

Lisovaci stroj COM 8940 1 10
Lisovaci automat WPA 1600/6 1 64
SuSiaca pec SL 1700 V 1 27,6
Zataz. pripravok 000R11400018 1 0
SuSiaca pec SL 1700 V 1 27,6
Lisovaci stroj NKW 1 1 38
Lisovaci automat WPA 1600/6 1 64
Zataz. pripravok 000R11400018 1 0

Lisovaci stroj NKW 2 1 48
Zataz. pripravok $S24222050000 0
Zataz. pripravok $S24222050000 0
Ultrazvukové pracie zariadenie 1 12

=Y

(=Y
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Lisovaci stroj HD 1 1 110
Lisovaci stroj HD 2 1 110
Lisovaci stroj HD 3 1 110
Lisovaci stroj HD 4 1 110
Zataz. pripravok 000R11400018 1 0
Zataz. pripravok 000R11400018 1 0
Zataz. pripravok 000R11400018 1 0
Zataz. pripravok 000R11400018 1 0
SuSiaca pec H 1 20
Zataz. pripravok 1 0
Lisovaci stroj HW 1 1 50
Lisovaci stroj HW 2 1 50
ZataZzovaci pripravok 1 0
Lisovaci stroj HD 5 1 110
Lisovaci stroj HW 4,5,6, 1 150
Zataz. pripravok 000R11400018 1 0
Zataz. pripravok 000R11400018 1 0
ZataZzovaci pripravok 1 0
Lisovacie zariadenie HW3 1 50
Zatazovaci pripravok 1 0
Lisovacie zariadenie HW 7,8,9 1 150
Zataz. pripravok 000R11400018 1 0
SuSiaca pec H 1 20
Spolu 35 921,2

PS 1.53 Zarovnavanie, brusenie

Zarovnavanie, Vylisované a vychladnuté oblozZenie je nakladané@mikom na

brusenie dopravnikovy pés pasovej brasky (2 ks). ObloZeaibrsisi z jednej

strany na predpisanu hrabku.
Vzniknuté prachovéastice budl odsavané od brasok centralnym
odsavanim prachovyatastic a zachytavané vo filtraom zariadeni
prachovychtastic (VZTE.5). Giisteny vzduch bude vypt@ny
nasp# do pracovného priestoru.

Specifikacia strojov a zariadeni: P&s | Prikon kW
Bruska ELB 1 10,0
Bruska pasova BSM 1 13,0
Spolu 2 23,0
PS 154 VypaPovanie - vytvrdzovanie
Vypalovanie - Vylisované obloZenie je ukladané na podlozku Wgpacej palety.
vytvrdzovanie Paleta je zatl®ena do vytvrdzovacej vypavace] pece, kde prebieha

vytvrdzovanie vylisovaného oblozenia. Pec je olat&pomocou
tepelného vymennika potrubnym rozvodom napojenymiN¥.
Alternativne je pec vyhrievana pomocou elektrickéhcevu

v pripade nepostajuceho ohrevu teplom z TNV.

Odpadové plyny z pece su odvadzané vzduchotechmigiotrubim
(VZT ¢&.4, celkom 3000m*hod) do spkovacieho zariadenia TNV
3309, kde su sjjavané a paisteni su vypu&Ené vyduchom V1 do
okolitého ovzdusia.

Po vypaleni vytvrdnuti a vychladnuti je polotovaiazenia
rozobrany a uloZeny do palety. Paleta éema Zltym Stitkom je
uloZzena do izokného priestoru. Po kladnych vysledkoch
laborat6rnych testov u ndhodne vybranych vzoridicginje d'ale;
Vo vyrobnom procese.

Specifikacia strojov a zariadeni: P&s | Prikon kW
Vypalovacia pec Hoffman 1 1 38,75
Vypalovacia pec Hoffman 2 1 38,75
Vypalovacia pec Hoffman 3 1 38,75
Vypalovacia pec Hoffman 4 1 38,75
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Vypalovacia pec Hoffman 5 1 38,75
Spolu 5 193,75
PS 1.6 771,3t Mechanické opracovanie oblozZenia prebieha v nastggi
Mechanické hotového operaciach
opracovanie vyrobku
obloZenia
(Obrohia
obloZenia)
PS1.6.1 Brusenie
Brusenie Vytvrdnuté otestované obloZenie je uloZzené na dograariadenie
brusiaceho stroja (dvojstrannda briska — 2 ks). iaiéacom stroji je
vykonané brusenie dvoch pr@hlych rovnobeznych pléch
spojkového obloZenia asne dvomi brasnymi kotti na
predpisané rozmery.
Vzniknuté prachovéastice budi odsavané centralnym odsavanim
prachovychtastic a zachytavané vo filtieom zariadeni prachovygh
¢astic (VZT¢.5). QGeisteny vzduch bude vyptEny naspédo
pracovného priestoru.
Specifikacia strojov a zariadeni: ®Pd&s | Prikon kW
Dvojstranna braska BRD 60 1 55,0
Dvojstranna briska BRD 60 1 55,0
Spolu 2 110
PS 1.6.2 Wanie Vrtanie
Na vtacom stroji (5 ksp obrdbacom centrge vykonavané fitanie
a zalibenieotvorov poda navodky a skontrolovana rozmerova
presnos vyrobkov. Na predfitanych otvoroch je vykonavané
zaHbenie pre nity na predpisané rozmery (obrabacituren- 1
ks). Stolova ftacka slizi na zahlbovanie oblozeni.
Vzniknuté prachovéastice budl odsavané centralnym odsavanim
prachovychiastic a zachytavané vo filtiaom zariadeni
prachovychiastic (VZT¢.5). Qéisteny vzduch bude vyptény
naspd do pracovného priestoru.
Specifikacia strojov a zariadeni: P&s | Prikon kW
Vrtagka stolova VS 13 1 25
Zaklad& meradiel 1 55
Obrabacie centrum AXA 1 55,0
Vitacie centrum Erlman 1 1 15,0
Vitacie centrum Erlman 2 1 15,0
Vitacie centrum Erlman 3 1 15,0
Vitacie centrum Erlman 4 1 15,0
Vitacie centrum Erlman 5 1 15,0
Spolu 8 138,0
PS 1.6.3 Cistenie
Cistenie Cistiace jednotky su technologicky zaradené do jglimiey

s vrtacimi zariadeniami, t.j. obloZenie sa z vethoi zariadenia
dopravi kratkym transportnym pasomadstiacej jednotky , kde
prebieha suché odprasnenie obloZenia tlakovym Vezaca
odsavanim. Odprasnené obloZenia sa dopravia doprnyého
zasobnika.

Vzniknuté prachovéastice budl odsavané centralnym odsavanim
prachovychiastic (VZT¢.5) a zachytavané vo filttaom zariadeni
prachovychiastic. @isteny vzduch bude vypteny naspéido
pracovného priestoru.

Specifikacia strojov a zariadeni: P&s | Prikon kW
Cistiace zariadenie 1 1 0,8
Cistiace zariadenie 2 1 0,8
Cistiace zariadenie 3 1 0,8

-//-
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Cistiace zariadenie 4 1 0,8

Cistiace zariadenie 5 1 0,8

Cistiace zariadenie 6 1 0,8

Spolu 6 4,8
PS1.6.4 Impregnécia

Impregnécia

Ocistené obloZenia sa nalozia dipst vstupného zasobnika
impregn&ného zariadenia. Automatickym podéeen sa vysuni ng
dopravnikovy pas zariadenia. Nanasacim valcom $@mal stranu
oblozenia nanesie vrstva impregnej latky (ochranny pripravok)
nariedena vodou. ObloZenie sa susi v priebeznidjieley
vyhrievanej peci. Obojstranne naimpregnované olnliezsa
odkladaju na prepravny vozikdalSiemu spracovaniu.

Vzniknuté vypary (vodna para) pri suseni v prieleg¢eci su
odvadzané vzduchotechnickym zariadenim do ovzawSiaryduch
V9 (Q — 1600 rithod).

Specifikacia strojov a zariadeni: P&s | Prikon kW
Impregn&né zariadeni®urkle 1 45,00
PS1.6.5 Znacdenie obloZenia
Znaenie Obojstranné zrignie oblozZenia sa vykonava na dkavacom stroji
oblozZenia (7 ks) a hotové oziané oblozZenia su uloZzené do palety. Po
vizualnej kontrole s vyhovujice obloZenia ulozdnéalety
a prepravené do skladu hotovych vyrobkov..
Specifikacia strojov a zariadeni: P&s | Prikon kW
Zn&kovaci stroj TC 80 4 2,0
Zn&kovaci stroj TP 100 1 0,5
Znatkovaci stroj TPE 151 1 7,0
Paskovaci stroj SP4E 1 0,1
Spolu 7 9,6
PS 1.6.6 Odsavanie odistiaceho pultu (poz.88) — vzniknuté aerosoly pri
Ostatné cisteni dielcov z pracoviska impregnacie obloZenidtbodvadzané
zariadenia ventilatorom priamo do ovzdusia, bez filtrovanigduch V14, Q =
2400 m3/hod. Ide o pracovisko Udrzby, ktoré je vdsa len
obcasne pri vykonavani Udrzbycisteni vybranych dielcov
racoviska impregnacie obloZenia.
Specifikacia strojov a zariadeni: Pdks | Prikon kW
Vitatka stolovd VS 13 1 2,5
Nam&acia vaia 1 0,0
Cistiace pracovisko 1 3,0
Lis hydraulicky PYE 100 1 5,25
Lis vystrednikovy LEN 40C 1 10,0
Spolu 5 20,75
PS1.9 Vzduchotechnické zariadenia
Vzduchotech- Vzduchotechnické zariadenia su opisané v ramcugpanotlivych

nické zariadenia

technologickych procesov.

Specifikacia strojov a zariadeni: Rd&s | Prikon kW
PS 1.9.02 VZT¢.3 - odsavanie od

mieSadiel 2 2,0
PS 1.9.01 VZT.4 - TNV 1 11,0
PS 1.9.04 VZT¢.5 - centralne

odsavanie prachu 1 150,0
PS 1.9.03 VZT¢.6- lokalne odsavanie

aerosolov 10 21,0
PS 1.9.05 Odsavanie od KNV VZT7 1 0

PS 1.9.06 Odsavanie od adsamgho

zariadenia VZT¢.8 1 60,0
PS 1.9.07 Odsavanie od chemickéhg

laborat6ria 1 1,5
PS 1.9.08 Odsavanie od skuSobnych

strojov 1 3,5
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| Spolu | 18 | 2490 |

PS 1.7
Lepenie
oblozenia

Pre vyrobu lepenych obloZeni bude vybudovany damgsriestor
v skladovom pristavku k hale 05.

Lepené spojkové oblozZenie sa sklada z plechu laarsgpjkového
oblozZenia. Plech a oblozZenie budu spojené lepidl@MALSEAL
1779 (obsah organickych rozp@sliel 70 %). Lepidlo sa narifuje
riedidlom SOLVENT H (100 % Butanén). Lepené obliazkbad
vyradbané pre osobné automobily (vonkajsi priemérd5240 mm)
a pre nakladné automobily (vonkajsi priemer 25@2E mm).
Plechy budu dodavané pre pracovisko lepenia akotpeary.

Na pracovisku lepenia obloZeni budd vykonavanédashé
operacie:

- nanasanie lepidla na obloZenia v link&tora sa sklada

z nasledovnych zakladnych zariadeni: nakladacilzdig&gpre
obloZenia, nanaSacie zariadenie lepidla pre obléZesuSiaca pec,
dopravnikovy systém, katalytickiétiace zariadenie odpareného
rozpugadla a riedidla (KNV).

Oblozenie bude podavané zo zasobnika na pas ddgeawtory ho
poslUva medzi nanaSacie valce nanaSacieho zariadenia
Kontinualnym prechodom cez valce sa na oblozemésalepidlo.
OblozZenie je nasledne zakrytovanym pasovym dogkavni
automaticky posuvané do suSiacej pece, kde dochédygsuSeniu
lepidla pri 80 oC po dobu 3 min. Za vystupom z gecpatnou
vetvou kontinualneho krytovaného dopravnikovéhtesys
oblozenie privedené spdo vstupnegasti nanaSacieho zariadenia|
pre nanesenie druhej vrstvy lepidla rovnakym sposobako pri
vrstve prvej. Po vysuSeni druhej vrstvy kontinuddmyechodom ce
suSiacu pec dopravnik automaticky presunie oblezeéaizbernych
stojanov umiestnenych na vstupeesti linky.

Pri technologickom procese sa z pracovnych priestavdriuji do
okolia pary pouzivaného riedidla. Pary zo zariadena nanaSanie
lepidla, z krytovaného dopravnikového systému iasejSpece su
odséavané ventilatorom VZT7 do KNV zariadenia (viac udajov —
bod F2 zZiadosti) a po visteni vyduchom V22, Q =1 100 m3/hod
nad strechu objektu.

Slragou zariadenia na nanaSanie lepidla su aj perifézaeiadenia
ako nadoba s lepidlom TOTALSEAL 1779, nadoba sdfied
SOLVENT H na automatické dafievanie lepidla a nadoba

s riedidlom SOLVENT H ndstenie valcov, objem kazdej z nado
bude 40 |. VSetky tri nadoby maju odniniaéeveko, ktorym su
pocas automatickefinnosti nanasSacieho zariadenia trvale
uzatvorené. Na veku su odklopné poklopy, cez ktodd prislusnej
nadoby v pripade potreby ¢ne davkuje lepidlo alebo riedidlo.
Celkovycas pre runé davkovanie lepidla alebo precné pinenie
riedidla nepresiahne 5 min. Po kazdom plneni saobadbkamzite
uzatvori.

- montaz plechov lamely a obloZeni s lepidlom dtvrdzovacich
pripravkov Po naneseni dvoch vrstiev lepidla na oblozZenigssa
pripravku striedavo vklada plech a oblozenie p@2®0 ks.

Pripravok sa zatlé pod hydraulickym lisom, zaisti sa klinmi a ulozi

sa do palety. Ak nebola montaz vykonanadhpe naneseni

a vysusSeni lepidla v linke, je oblozZenie pred momtidsuSené

v elektrickej suSiacej peci KNC (poz. 77), pretpite
medziskladovani ma obloZenie tendenciu absotbdh&os’

z okolitého pracovného priestoru. Pec je odsavamdilatorom
(Q=500 m3/hod), tepla vzdusnina obsahujlica nepattoiky zo
zbytkov riedidla Solvent, ktoré sa eSte Uplne naplipz vrstvy
lepidla pri suSeni v nanaSacej linke, bude odvedsméichom V20
nad strechu haly (podrobnejSie vysvetlenie akajdiuchu V19
nizsie).

- vytvrdzovanie lepenych oblozeRiipravok so zmontovanymi
plechmi lamely a obloZenim sa dopravi do vytvrdeepmpece
Hoffman (poz.118). V nej sa spoj lepenych oblodgnidzuje pri

N

-//-
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200 oC po dobu 4 hod. Teplé splodiny z vytvrdzavabsahujlce
nepatrné zlozky zo zbytkov riedidla Solvent, ksaréste Gplne
neodparilo z vrstvy lepidla pri suSeni v nanaSdicgge, budu
odsavané bez filtrovania ventilatorom do ovzdusid strechu haly
vyduchom V19, Q = 500 m3/hod. Chladnutie po vybwdai na
vzduchu sa bude vykon&wa vyhradenom priestore. Vyfowacia
pec pracuje v troch pracovnych smenach, nanaSadka ina
nanasSanie lepidla a teda aj zariadenie na katakdi¢istenie
odpadovych plynov (KNV) obsahujlcich vypary orgayct
rozpu$adiel pracuje iba v prvej smene, preto nie je ekoioké
cistir odpadoveé plyny z vyfiavacej pece ndalSich dvoch
pracovnych smenach. Obsah TOC na vystupe vztipatru

Z odsavania pece bude pod stanovenym limitom —jrako&0
mg/m3. Z vysuSeného lepidla sa pri jeho vytvrdziowaa7iuji uz
iba minimalne mnozstva organickych rozgaael.

- demontaz oblozeni z pripravkd®ostup bude opmy ako pri
montazi — pripravok sa zatlapod lisom, vybera sa kliny

a obloZenia sa uloZia do palety.

- findlne operacie Na lepenych oblozeniach sa na zaver vykonayajl
dokorrovacie mechanické a kontrolné operacie — dierovaaie
klukovom lise LEN 40C v nastrojoch pre prislusnydpiozenia
a zahlbovanie na stoloveftacke VS13 v pripravkoch pre prislusny
typ obloZenia.

Specifikacia strojov a zariadeni: Pdks | Prikon kW
Nakladaci zasobnik 1 1,0
NanaSacie zar. Burkle SLC 1300 1 5,0
Priebezna suka Hoffman 1 50,0
Lis hydraulicky PYE 100 1 5,25
Vypalovacia pec Hoffman 1 38,75
Otoeny sipovy Zeriav 1 1,5
Bezp&nostnd skrina Kotterman 1 0
Spolu 7 101,50

4. Blokovd schéma a materidlova bilancia prevadzky ¢éleneni na jednotlivé
technologickeé uzly
4.1 | Nazov blokovej Slovny opis Prilohac.
P.¢. | schémy
1 | Blokova schéma — | Blokova schéma — zobrazujlca jednotlivé prady jeuy odpady, | vykres TG
voda, odpady, ovzduSie 04, TG 05,
ovzdusie TG 06,
(projekt)
4.2 Néazov materialovej
P.¢. |bilancie
1. | Materialova bilancig Materialové vstupy a vystygmvd’ovanej prevadzky vykres TG
04
(projekt)
5. Dokumentacia k prevadzkovaniu prevadzky
P.¢. | Vypracovana v zmysle zakona Prilohac.
1. | Predpisy na obsluhu, technologické postupy,4uekové poriadky D
2. | Manipul&ny poriadok (odpadové hospodarstvo) 7
3. | Navrh programu odpadového hospodarstva (POd)p@vdovanicinnos’ 8
4. | Plan havarijnych opatreni (k ochrane véd) vypvany 27.6.2005 9
5. | Projekt k zmene uZivania stavbyas’ Haly 05, I. etapa, Vyroba spojkového oblozenia 10
zake. 04-404 z februéra 2004
6. | Projekt realizény — Vyroba spojkového oblozenia z&kd13/04, 415/04, maj 2004 11
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Projekt pre stavebné povolenie — ,objekt 021 Vosksaklad“ zalki. 63203 z decembra
2003

12

Projekt na zmenu stavby pred doéemim — ,objekt 021 Vonkajsi sklad“ z&k405/04
z februara 2004

13

Projekt realizény — ,objekt 021 Vonkajsi sklad" z&k.411/04, 412/04 z m4ja 2004

14

10.

Projekt k zmenec@lu uzivania Haly 05, |l. etapa (z&k05-461, maj 2005)

15

11.

Zmluvy na zneSkdnbvanie odpadov :

Zmluva o dielo s EKO — M Slovakia s.r.o. Trnava-dadu neutitl

Zmluva o dielo s ECOREC Slovensko s.r.o. Pezinok dobu neuitu

Zmluva o dielo s A.S.A. Trnava s.r.o. — na doburaigi

Zmluva EKO — M Slovakia s.r.o. a ECOREC SlovenskamsPezinok — na dobu neiit
Zmluva EKO — M Slovakia s.r.o. a Chemolak a.s. Smigle — na dobu netitUl

Zmluva EKO — M Slovakia s.r.o. a KONZEKO s.r.o. iasSovce — na dobu neiititi
Zmluva EKO — M Slovakia s.r.o. a ARGUSS s.r.o0. Bilata — na dobu netitu

16

12.

Subor technicko-prevadzkovych parametrov anie&b-organizanych opatreni
STPPaTOO

)

13.

Projekt k zmenec@lu uzivania z. 35/2007 (september 2007, projektant PROTES
ZILINA s.r.0.) — zmené.3
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14.

Projekt k zmene’@lu uzivania zak:. 2009 — 074 — Se z 10/2009 (oktober 2009,
projektant PROTES ZILINA s.r.0.) — zmena integréempovolenia pred vydanim
kolauda’ného rozhodnutia

Priloha
Ziadosti

Y K nahliadnutiu u prevadzkovdte
) k nahliadnutiu u prevadzkovdte

C  Zoznam surovin, pomocnych materialov al’alSich latok
a energii, ktoré sa v prevadzke pouzivaju alebo vgbaju
1. Suroviny, pomocné materialy #lalSie latky, ktoré sa v prevadzke pouzivaju
1.1  Zoznam surovin, pomocnych materidlowalSich latok
P. | Prevadzka Surovina, Opis a vlastnosti CAS Rocna MnoZzstvo
¢. pomocny spotreba (t)| vyuzité
materidl, ako
dalSie latky vyrobok
za rok (t)
PS 1.7 Plechovy Je to polotovar pre lepené - 22,50 22,21
Lepenie yylisok (z oblozZenie. Nie je Skodlivy.
obloZenia lisovne)
Lepidlo Surovina pre lepené obloZenia, - 2,00 0,5
TOTALSEAL | lepidlo s obsahom 70 %
1779 (zo organickych rozpuadiel.
skladu chem.
latok)
Riedidlo Surovina pre lepené obloZenia, - 5,00 0
SOLVENT H | riedidlo s obsahom 100 %
(zo skladu butanénu.
chem. latok)

Ostatné udaje bez zmien.

Karty bezpénostnych Udajov su k dispozicii u veduceho prevadzk
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1.2  Voda pouzivana na vyrobné a prevadzkovélyi
1.2.1| Zdroj vody | Vyuzitie Spotreba technologickej a Uzitkovej vody
P.&. v prevadzke g (s [Max (I.sh) [mPder’ [mProk® [Merna |%
spotrebal vyuzitia
na VO
jednotku| vyrobku
vyrobku
(t)
1 | vodovodny| Pre chladiaci -9 - - 1t 0,0027 0
rozvod agregat pre
v aredli mieSacie
prevadzky zariadenia na
PS 1.3
(uzavrety systém
a pre chladiaci
agregat pre lisy na
PS15.2
(uzavrety systém
2 Mald ultrazvukova - - - 6 0,016 0
pr&ka
3 Lisovanie - - - 60t 0,06 0
naPS 1.5
4 Impregnécia - - - 12t 0,015 0
na PS 1.6
5 Chemické - - - 3 0,008 0
laboratorium
6 Chladiaca vez pre - - - 6 500 8,427 0
adsorg’né
zariadenie PS 1.4
1.2.2| Opis zdroja, povrchovych, podzemnych véd, sekumgtdr véd, kvalita odoberanych vod, GUprava vady
P.¢
Zdrojom vody pouzivanej na vyrobné a prevadzkasayje verejny mestsky vodovod Trnavskej
vodarenskej spotmosti, a.s. Vodovodny rozvod je v celom areali pdky. Voda sa pouziva
v prevadzke na chladenie pre chladiace agregatygacie zariadenie PS 1.3, pre lisy na PS 1.5.2
a pre chladiacu vodu pre adsémp zariadenie (PS 1.4). Tato voda cirkuluje v ugtom systéme. Voda
sad’alej pouziva v prevadzke pri lisovani a prani fariesovania, kde séag’ odpari alag’ sa po
pouziti zhromaduje v predpisanych zbernych nddobach a bdaazvaza a zhromdigje v zachytnej
nadrzi. Uzitkova voda sa e$te pouziva aj priamwymobe spojkového obloZenia ako surovina pri
vyrobe polotovaru obloZenia a pri mechanickom opvaai obloZenia — obrobni obloZenia.
1.2.3| Opis rieSenia zasobovania vodou a odkanalizovanie
Voda z chladenia mieSacich zariadeni cca/takje pri oprave a Gdrzbe vyp@®a do splaskovej
kanalizacie. Odpadové priemyselné vody z tal§5 a objektu 21, ktoré nie su v uzavretom systéme

a vznikaju ako odpadové vody na zneSkodnenie s&istené vody z piky nacistenie lisovacich
foriem na PS 1.6 a z odlovacieho zariadenia aerosolov. Tieto odpadové wddshromadované

v zachytnej nadrzi a su odvazané do vlastnej Zriigk@cej stanice priemyselnych odpadovych vo
Vycistené vody zo ZneSkdidvacej stanice (zneSkiiovacia stanica nie je predmetom integrovanéh
povd’ovania) sU odvadzané kanalizaciowisdiarer odpadovych vdd a.s. Comax — TT Trnava na
zaklade vzajomnej zmluvy. Na zneSkoglaciu stanicu je odvazanadas’ mnozstva odpadovej vody
z chemického laboratéria (prostrednictvom bandasiek

Odpadova voda z chladiacej veZe ad&oého zariadenia je odvadzana kanalizaciotistarei

1=

odpadovych vod spotoosti a.s. Comax TT.

1) nevypiia sa vzliadom na diskontinualny charakter fisgnia zariadeni vodou.
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D

1.3 Voda pouzivana na pitné a socialnéely
1.3.1 Spotreba pitnej vody
Zdroj pitnej|  VyuZitie 0 (1.sY Max. m3.dai * m3.rok 1
P.¢ vody v prevadzke )
Vodovodny |.. .
rozvod / P|tne”
1. L a socialne 0,22 0,24 20,29 7 409
v aredl ‘el
prevadzky ueely
1.3.2|Opis zdroja vody, kvalita odoberanych vod, Uprasdw
1 Zdrojom pitnej vody a vody pre socialngely je verejny mestsky vodovod Trnavskej vodarenske
spolanosti, a.s.. Vodovodny rozvod je v celom arealvadzky.
1.3.3|Opis rieSenia zasobovania vodou a odkanalizovania
Splaskova voda zo socialnych zariadeni pre vysgmjkového oblozenia ( umyvarky, sprchy, WC) j
1 odvadzana kanalizaciou tstiarei odpadovych véd, a.s. Comax — TT Trnava na zakladpmnej
zmluvy. Splaskové vody a vody z povrchového odipkialy 05 a objektu 21 st zvedené do hlavnej
kanaliz&nej vetvy¢.3 DN 700 a vetvyg. 2 DN 1 400.
2. Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevadzieliaju
2.1  Vyrobky alebo skupiny @enych vyrobkov
P.c Prevadzka | Vyrobok alebo ufeny Opis vyrobku alebo deného CAS Vyroba
vyrobok vyrobku (t.rok?)
1 | Vyroba Spojkové oblozZenie pre potreby produkcie - 771,3
spojkového automobilovych spojok,
obloZenia
2.2. Medziprodukty
Vyroba | MnoZstvo
P.¢ Prevadzka | Nazov medziprodukt Opis medziproduktu CAS | zarok | vyuzité ako
(t/rok) | vyrobok (t)
spradené vlakno vystupny medziprodukt 149,0 148,7
1 PS 1.1 Pripravd vyrobeny z akrylového )
" |suchého vldkna vladkna, sklenného viakna
a medeného drbtu
PS 1.3 Priprava impregn&na hmota V}’/stupn_)’/ medziproqlukt 1322,65 510,54
3. |impregn&nej pripravy |mvpr,egna1ej . -
preg J hmoty pouzitim katukove
hmoty yP J
zmesi
nasytené vlakno vystupny medziprodukt 1011,89 948,06
PS 1.4 Pripravd vyrobeny zo spradeného
4. |nasyteného vlakna, impregnénej hmoty| -
vldkna adalSich vldkien CY 95
aCY 96
PS 1.5 Vyroba |polotovar oblozenia Wstupny orodukt Goray 948,06 771,3
5. |polotovaru ystupny p pravy -

oblozenia

nasyteného vlakna
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Energie v prevadzke pouzivané alebo vyrabane

Vstupy energie a paliv

3.1.1

Vstupy energie a paliv

Ra¢né spotreba/
mnozstvo (jedn.)

Vyhrevnos
(GJ.jedn?)

Prepa@et na GJ

3.1.2

Zemny plyn

653 760 ffrok
z toho306 780 (TNV) a306
780 pridavné zariadenie
40 200 (Infraziaxe)

33,41 MJ/N m

21 842,12

3.1.3

Hnedé uhlie

3.1.4

Cierne uhlie

3.1.5

Koks

3.1.6

Iné pevné paliva

3.1.7

VOT

3.1.8

VOL

3.1.9

Nafta na kareni

3.1.10

Iné plyny

3.1.11

Nafta pre doprau

3.1.12.Druhotna energia

3.1.13|0Obnovité¢né zdroje

3.1.14|Nakup el. energ

4 890

3,6 GJ/MWh

17 604

3.1.15

Nakup tepl

3.1.16

Iné paliva

3.1.17 |Celkovy vstup energie a palivv GJ

39 446,12

3.2

Vlastna vyroba energii z paliv

3.2.1

InStalovany elektricky vykon celkom v M\

3.2.2

InStalovany tepelny vykon v Myy

3.2.3

\Vyroba elektriny v MWh a v GJ

3.24

\Vyroba tepla v GJ

3.2.5

\Vyroba chladu v GJ

3.2.6

Predaj vyrobeného tepla v GJ

3.2.7

Predaj vyrobenej elektriny v MWh a v GJ

3.3

Opis vSetkych spotraloiv energii

Ozn&enie,
nazov a technicky
opis spotrekiov

Ra¢na spotreba
energie

Skutana
energeticka

winnog’
spotrebiov

Cielova
energeticka

winnog’
spotrebfov

Vyroba zalfiia 117 strojov a zariadeni (zoznam
strojov a zariadeni jea vykrese TG 02 prilohe
k projektuk zmene ¢elu uzivanig Celkovy
inStalovany elektricky prikon spotrebv bude

2 246KW.

4 890MWh

3.4

VyuZitie energii

34.1

Celkovy ndkup a vyroba energie v GJ

39 446,12GJ

3.4.2

Celkovy predaj energie v GJ

3.4.3

Celkova spotreba energie v GJ

4 890MWh / 17 604GJ

3.4.4

Celkova spotreba energie na vykurovanie a TUV v G|J

3.4.5

Celkova spotreba energie na vyrobu chladu
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3.4.6

Celkova spotreba energie na vyrobu tlakového vzdug

h

33647 KWh /121GJ

3.4.7

Celkova spotreba energie na technologické a sogsi
procesy v GJ

39 446,12GJ

3.5 Merna spotreba energie
Merna spotreba energie na jednotku vyrobku
P.¢ Vyrobok Jedn. Elektricka energia Teplo GJ.X GJ.tT spolu
MWh. t* GJ.t
1 Spojkové oblozenie| 1 tona 6,34 22,82 28,32 51,14
D  Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie aidaje
o predpokladanych mnoZstvach a druhoch emisii do gmotlivych
zloziek zivotného prostredia spolu s opisom vyznanmyeh G¢inkov
emisii ad’alSich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdraviéudi
1. Zne&fisr’ovanie ovzduSia
1.1. Zoznam zdrojov a emisii do ovzduSia vratangparhajucich latok a spdsob
zachytavania emisii
Bez zmien.
1.2  Zoznam miest vyp@8ania emisii do ovzduSia pre jednotlivé zdroje eimis
Identifikacia | Nazov a typ | Napojené Priemer | Zemepisna] VySka | Objemovy| Teplota
P. miesta vypugania |zdroje emisii | bodového Sirka vypugania | prietok | emisii
¢ | vypGania emisii alebo a dizka / (m) (ms2sh) | (°C)
poda plocha |suradnicov§
blokove;' ploSného sier’ X-Y
schémy miesta
vypugania
Vi Vyduch V1 Vyp@vacie 0,71 m nezistena 16,5 300Q 445
pece na PS
154
V2 Vyduch V2 Od mieSacich 0,16 m nezistena 14,4 1000 max.
zariadeni
COMEC na
PS1.3
V3 Vyduch V3 Od mieSacich 0,16 m nezistena 14,4 1 000 max.
zariadeni
COMEC na
PS1.3
V4 Vyduch V4 | Lisovaci 0,56 nezistena 13,5 8 000 max.
automat
a suSiaca ped
naPS 1.5.2
V5 Vyduch V5 Lisovaci 0,56 nezistena 14,4 8 000 max.
automat
V6 Vyduch V6 | Lisovaci stroj 0,5 nezistena 14,4 3 000 max. 40
PS 1.5.2.
V7 Vyduch V7 Lisovaci strgj 0,4 nezistena 14,4 3000 max.
PS 1.5.2.
V9 Vyduch V9 | Impregnacia 0,315 nezistena 13,5 1 600 max.
obloZenia
PS 1.6.4

30

30

40

40

40

40
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V10 Vyduch V10| Odséavanie od 0,315 nezistena 12,4 1600 max.|30
digestorov
V11 Vyduch V11| Odséavaniejod 0,35 nezistena 12,4 2 200 max.|30
skusobnych
strojov
V12 Vyduch V12 | Centrélne 1x1,8m nezisteng 12,4 52 500 30
odsavanie
prachu
PS15.1,
1.5.3,1.6.1,
1.6.2,1.6.3
V14 Vyduch V14 | Odséavanie pd 0,2 nezistena 13,5 2 400 30
cistiaceho
pracoviska
PS 1.6.6
V15 Vyduch V15| Lisovaci stroj 0,5 nezistena 13,5 8 000 max. |40
naPS 1.5.2
V18 Vyduch V18 | Lisovacie 0,4 nezistena 13,5 3000 max. |40
stroje na PS
15.2
V19 Vyduch V19 | Odséavanie od 0,35 nezistena 11,8 500 150
vytvrdzovacej
peci Hoffman
na PS 1.7
V21 Vyduch V21 | Lisovacistrpj 0,4 nezistena 13,5 5000 40
naPS 1.5.2
V22 Vyduch V22 | Odséavanie pd 0,5 nezistena 11,6 1100 200
odluc.
zariadenia
KNV na PS
1.7
V23 Vyduch V23| Odséavanie od 0,5 nezistena 11,0 25000 25
adsorg’ného
zariadenia
F1 Fugitivne InfraZiarice - - - - -
emisie na zemny
(odvetranim | plyn
haly
Vv zimnom
obdobi)
F2 Fugitivne Zdroje emisii - - - - -
emisie VOC
(odvetranim
haly, aniky
oknami,
dverami,
netesnosti)
F3 Fugitivne Zdroje emisii - - - - -
emisie TZL
(odvetranim
haly, Gniky
oknami,
dverami)

1) prilohaprojekt zmenydelu uzivaniavykres¢. TG 06, TG 07

Prevy3enie vyduchov nad terénom a strechou budé@udess Prilohod. 6 vyhlasky MZP SR. 338/2009 Z.z.
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2. Zne&fisr’ovanie povrchovych vod

2.1 Recipienty odpadovych vod
Bez zmien

2.2 Produkované odpadové vody

2.2.1 Zoznam zdrojov odpadovych véd

22.11 Produkované mnozstvo odpadovej vody
Zdroj odpadovej Charakteristika max Merné produkcig
P.&. vody odpadovej vody | O (I.s% ( S'l)' m’.der™ | mrok! | na jednotku
' vyrobku (1 t)
priemyselna .
. odpadova voda

1. |odpadovavoda 1) oo ania oblozerfi 0,0003 | 0,0004] 0,030 | 11 0.02
z lisovania obloZeni 2 prania foriem
a prania foriem P
spla}ékové vodg Z0 odpadova voda zo
socialnych Za”adem’sociéln ch
chladiaca voda ad ye
z chladiacich e vod

2. |agregatov pre ;‘ghl: d:ggs:r\mlo a1 0302 | 0227 | 2652| 9685 12,556
mieSacie zariadenia agregatov pre
“SX az chlad|:':1cej mieSacie zariadenip
veZe adsorfmého a lis
zariadenia y
voda z povrchového g?/z,irg\l;e vody

3. |odtoku z vyroby yroby 0,04 0,05 3,57 1303 3,48

L ~__Ispojkového
spojkového Oblozem%bloienia
2912 Podrobny opis zdroja odpadovych vod a spésidtenia odpadovych vodgimnog’ ¢istenia, charakter
T lvypu&ania

Objekt Hala 05 je napojeny na kanatimg systém vnutroarealového rozvodu.

Z celkového mnoZstva spotrebovanej Gzitkovej vaalyl8 t odpari z technologického procestostatok cca 9
hlavne zpratky Cd&istenia foriem lisovania bude kontajnerovovym sygién odovzdanych na vlast
Zneskodhovaciu stanicu odpadovych vod.

Objekt 021 — zo sprchy a umyvadla odvod do jestejjéanalizacie. Voda je napojena na jestvujlceupdd
v hale 05. Splaskové vody zo sprchy su odvadzdapdiu streSnych splavenin a prechadzaju do kanalizacig.
LeZata kanaliz&cia, ktora odvadza splaskové daax vody z objektu, je z rdr a tvaroviek PVC. Vagea
privadzana pre sprchu, umyvadlo a hydrant. Chladiacia z chladiacich agregatov pre mieSacie zariadksy
a z chladiacej veze adsémgho zariadenia je vypfEna do jestvujlcej kanalizécie.

2.2.2 Zoznam ukazovdtev znéistenia odpadovych vod
Bez zmien

2.3  Odpadové vody preberané od inych pévodcov

2.3.1 Zoznam preberanych odpadovych vod
Bez zmien

2.3.2 Zoznam ukazovaltev znéistenia preberanych odpadovych vod
Bez zmien

2.4  Zoznam miest vypéania odpadovych vod do povrchovych vad
Bez zmien



2.5

2.6

2.6.1

2.6.2

2.6.3

3.1

3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.14

3.2

3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.3
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Vplyv vypuBania na vodu a vodou viazany ekosystém
Bez zmien

Odpadové vody s obsahom obz#lakodlivych latok vyplZanych do verejnej
kanalizacie

Zoznam zdrojov odpadovych vod s obsahom éa&2#kodlivych latok vypa&nych
do verejnej kanalizacie
Bez zmien

Zoznam ukazovdtev zneistenia odpadovych vod s obsahom obz#l&Kodlivych
latok vypu®’anych do verejnej kanalizacie
Bez zmien

Zoznam miest vypfldnia odpadovych vod s obsahom obz#l&kodlivych latok
vypug’anych do verejnej kanalizacie
Bez zmien

Zneistr’ovanie pody a podzemnych vod
Znefisr’ovanie podzemnych vod

Zoznam zdrojov odpadovych vod vyfars/ch do podzemnych vod
Bez zmien

Zoznam ukazovaltev zneistenia odpadovych vod vypdEnych do podzemnych
vod
Bez zmien

Zoznam miest vypflania odpadovych vod do podzemnych vod (pody)
Bez zmien

Vplyv vyplania na podu a pddou viazany ekosystém
Bez zmien

Zne&isr’ovanie pody pri ppnohospodarskycl#énnostiach

Zoznam materialov aplikovanych do p6dy
Bez zmien

Zoznam ukazovaltev zneist’ovania pody
Bez zmien

Vplyv aplikovanych materialov na pddu a pédaazany ekosystém
Bez zmien

Zneisrovanie podzemnych voéd pri zaobchadzani s neb&gpei latkami
a pri prevadzke skladky
Bez zmien
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4. Nakladanie s odpadmi
4.1  Zdroje a mnozstva produkovanych nebafpeh odpadov
Fyzikalne | Vyprodu-| Zhodnote-| ZneSkod- Miesto Odkaz
Miesto Spodsob | a chemickég kované né nené | zneSkodovanid na

P.| Oznaenie vzniku nakladania | vlastnosti | mnozstvo| mnoZstvo | mnoZstvo| Zhodnocova- | blok.

¢. odpadu odpadu s odpadom | odpadu odpadu odpadu odpadu nia odpadu | schému

zarok (t)| zarok (t) | zarok (t) v pril.
C.

1 | 07 02 08 Iné| prevadzka — | skladkovanie| ILNO 2t 2t - EKO-M 5
destila&né distenie D15 Slovakia s.r.o.
zvysky Trnava
areakné néasledny
splodiny — drzitel
znehodno-
teny
Permamold
(N)

2 130110 udrzba zhodnocovanig  ILNO 5t 5t - ECOREC 5
Nechlérova- | strojnych R1 Slovensko
né mineralne| a technol. s.r.o. Pezinok
hydraulické | zariadeni (zhodnotenie
oleje (N)

3 (140603 prevadzka — | zhodnocovanig  ILNO 5t 5t - EKO-M 5
Iné priprava R13 Slovakia s.r.0.
rozpu¥adla |impregné&nej Trnava
a zmesi rozp, hmoty nasledny
(N) drzitel

4 | 140605 prevadzka — | skladkovanie| ILNO 10t 10 t - EKO-M 5
Kaly a tuhé | priprava D15 Slovakia s.r.o.
odpady nasyteného Trnava
(N) vldkna néasledny drzité

51150110 prevadzka — | skladkovanie| ILNO 10t - 10t |EKO-M 5
Obaly obaly z D15 Slovakia s.r.o.
obsahujice | materialov Trnava
zvysky NLY
(N)

6 | 150202 udrzba skladkovanie| ILNO 7t - 7t Chemolak a.s. 5
absorbenty, | strojnych D15 Smolenice
filtracné a technol. EKO-M
materialy, zariadeni Slovakia s.r.o.
vratane Trnava
olejovych
filtrov inak
nespecif.,
textilie na
cistenie,
ochranné
odevy
kontaminova
né
nebezpenym
i latkami
(N)

7 1160213 prevadzka fyzikalno- ILNO 1t 1t - EKO-M 5
Vyr. zar. chemicka Slovakia s.r.o.
obsah. Uprava Trnava
nebezpcasti, R13
iné ako
uvedené v 16
0209 az 16
02 12 (N)?

Spolu : 40 ton nebez{eého odpadu za rok

D obaly z kadukovej zmesi C 11, Permamoldu 938 a impregn. priprai,
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2 zmena kategorizaciéd’. rozhodnutie ObU ZP TA. G 2006/02029/SSOH/Hu zda 14.09.2006

N — nebezpiny odpad (jeho vlastnosti su charakterizované wtitikacnom liste nebezg@ého odpadu ILNO — priloha
¢. 19)
O — ostatny odpad

Ostatné Udaje bez zmien.

4.2  Odpady a ich mnozstva preberané od inych dfate
Bez zmien

5. Zdroje hluku
Bez zmien

6. Vibracie

Bez zmien

E Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu zigtného prostredia
v tomto mieste

1. Grafické znazornenie stavu Uzemia prevadzkyj&ieieho okolia
1.1. Mapa lokality a SirSie vahy
Bez zmien
2. Charakteristika stavu Zivotného prostredia dotkého Uzemia
Bez zmien
3. Staré zéaze, realizované i planované napravné opatrenia
Bez zmien

F Opis a charakteristika pouzivanej alebo navrhovaej technolédgie
adralSich technik na predchadzanie vzniku emisii, a ako nie je
mozné, na obmedzenie emisii

1 Pouzivané technoldgie a techniky na predchadzamimniku emisii a obmedzenie
emisii (koncové technoldgie)
Bez zmien

2. Navrhované technolégie a techniky na predchadzanmiku emisii a obomedzenie

emisii (koncové technoldgie)

2.1 |Zlozka zZivotného prostredia ovzdusie

Filtrac¢né odlwovacie zariadenie tuhych zfisrujacich latok
(patrénovy prachovy filter SPG-V, material filthaa patréna
polyester s Upravou PTFE, vyrobca TATRAFILTER) enédz3
VSeobecna charakteristika a technickyucelom ochrany fundnosti ventilatorov na vyduchodlhz, V21.
opis technoldgie a techniky Filtracné odlwovacie zariadenie tuhych zfigujicich latok
(doskovy prachovy filter HH6, material filitaa textilia G8,
vyrobca TATRAFILTER) osadené z&ldm ochrany
ventilatora na vyduchir18.

2007/2009

2.2

Doba a stav realizacie technologie
a techniky

Struw'né zdévodnenie technolégie Zabranenie aniku tuhych zfisrujicich latok do okolitého
a techniky ovzdusia.

2.3

2.4
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2.6

Prinosy z Fadiska ochrany zivotného
prostredia

Znizenie znéstenia okolitého ovzdusia tuhymi Zisgujacimi
latkami.

2.7

Ucinnog’ technoldgie a techniky

99 % &innog’ zachytavania TZL u patronovych filtrov a 96 ¢
Ucinnog’ u doskového filtra.

2.8

Nakladanie so zachytenymi emisiami
alebo produkovanym zostatkovym
znefistenim

Zachytené emisie TZL budi zneSimdné ako odpad.

2.9

Investicie afalSie naklady vo vahu
k uvedenej technolégii a technike

Investiné naklady na zariadenie su zahrnuté v celkovych

nakladoch.

2.1

ZloZka zivotného prostredia

ovzdusie

2.2

VSeobecna charakteristika a technicky
opis technologie a techniky

Adsorg'né odlwovacie zariadenie prchavych organickych
znefistujucich latok.

Priad vzduchu — 25 000 Nm3/h

Prad rozpugadla xylénu max. 175 kg/h, koncentracia
rozpu$adla 7,0 g/Nm3

Teplota newisteného vzduchu — max. 90 oC

Chladiaca voda vstup — 27 oC, vystup — 40 oC
MnoZstvo chladiacej vody 110 m3/h

Vstupna teplota v adsorbéri — 35 oC

Spotreba pary (diskontinualne) — 1200 kg/h, tlakypa2,5 bar
Mnozstvo aktivneho uhlia na jeden adsorbér — 4@ ¥Ska
vrstvy aktivneho uhlia 700 mm, priemer zrna 4 mogha
(BET) 1.200 m2/g £50, zZivotrnwshlia - 24 mesiacov

Pocet prevadzkovych hod — 7 700 h/rok

Elektricky prikon — 60 kW

Stlaceny vzduch tlak — 6 bar

Max. obsah vody v regenerovanom xyléred;1 % pri 25 oC.
Zariadenie bude vybavené analyzatorom celkovéhahbs
uhlika, kalibrovanym s metanom alebo propanom (gedy
riadenia adsorpgnych cyklov a kontroly koncentracie xylénu
nevyistenom plyne, vo vistenom plyne a koncentracie xylé
za kazdym jednotlivym adsorbérom.

2.3

Doba a stav realizacie technolégie
a techniky

2007/2009

2.4

Struené zdévodnenie technolégie
a techniky

Zabranenie Uniku prchavych organickych dsgéujlcich latok
do okolitého ovzdusia.

2.6

Prinosy z Fadiska ochrany zZivotného
prostredia

Znizenie znéstenia okolitého ovzdusia prchavymi organicky
zne‘istujlcimi latkami.

2.7

Ucinnog’ technoldgie a techniky

Koncentracia TOC vo vistenom odpadovom plyne < 150
mg/Nm3.
98,5 % w@innog’ zachytavania organickych prchavych latok

2.8

Nakladanie so zachytenymi emisiami
alebo produkovanym zostatkovym
znefistenim

Zachytené emisie xylénu bud( vratené nasipavyrobného
procesu.

2.9

Investicie afalSie ndklady vo vahu
k uvedenej technologii a technike

Investiné naklady na zariadenie su zahrnuté v celkovych

néakladoch.

| 2.1]Zlozka Zivotného prostredia |

ovzdusie

(=)

mi
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2.2

VSeobecna charakteristika a technicky
opis technoldégie a techniky

Katalytickécistiace zariadenie odpadového vzduchu (KNV§
umiestnené na ramovom podstavci nadckadi lepidla v linke
na nanasanie lepidla na oblozZenia. Integrovany ilégotr
odpadového vzduchu neustale odobera z@lepiepidla

a nanasacieho zariadenia miniméalne pozadovany objem
odpadového vzduchu 1 100 m3/hod a odvaldaadocistiaceho
zariadenia. V katalytickej re@hkej faze dochadza k oxidaciu
rozpu$adiel lepidla na CO2 a vodnu paru. Katalyzator sa
sklad& z nosného materidlu tvoreného keramickynoiitom

s plastovou Struktirou a s aktivnymi komponentplatinou

a paladiom. NainStalovany elektricky vykurovaci&ys
podporuje vo faze ohrevu a taktiez pri kolisavonoZstve
rozpu$adla zvySovanie teploty odpadového vzduchu na‘nég
urovei. Iniciacha reakna teplota v zariadeni je cca 300 oC.
V désledku vytvarania tepla v katalyzatore fund{yv/ takmer
Uplne autotermalne, t.j. befalSieho privodu tepelnej energie
Cirkulujuci vzduch v su&ke nanasacej linky sa navyse vyku
odpadovym teplom vznikajicim v KNV. Regulacia objem
odpadového vzduchu je ochranou pred prehriatim.

1k

uje

2.3

Doba a stav realizacie technologie
a techniky

2007/2009

2.4

Stru’né zdévodnenie technolégie
a techniky

Zabranenie uUniku prchavych organickych dsgijucich latok
do okolitého ovzdusSia.

2.6

Prinosy z fadiska ochrany zivotného
prostredia

Znizenie zn#éstenia okolitého ovzdusia prchavymi organicky
znefistujacimi latkami.

mi

2.7

Ucinnog’ technoldgie a techniky

Koncentracia TOC vo vjstenom odpadovom plyne < 50
mg/Nm3.
96 % Winnog zachytavania organickych prchavych latok

2.8

Nakladanie so zachytenymi emisiami
alebo produkovanym zostatkovym
znefistenim

Zostatkové znistenie CO2 a vodna para su vygsé do
okolitého ovzdusia.

2.9

Investicie afalSie naklady vo vahu

k uvedenej technolégii a technike

Investiné naklady na zariadenie su zahrnuté v celkovych
nékladoch.

Ostatné bez zmien.

Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhoanych opatreni
na predchadzanie vzniku odpadov a na prednostné zbonocovanie
odpadov vznikajucich v prevadzke

Pouzivané opatrenia na predchadzanie vzniku odpada zhodnocovanie alebo

zneSkodovanie odpadov
Bez zmien.

Navrhované opatrenia na predchadzanie vzniku adpv, na zhodnocovanie alebo

zneSkodovanie odpadov
Bez zmien.

Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravavanych opatreni
a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky emisii

do Zivotného prostredia

Pouzivany systém opatreni a technickych zariddea monitorovanie prevadzky
a emisii do Zivotného prostredia
Bez zmien.
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2. Pripravovany systém opatreni a technickych zdeai na monitorovanie prevadzky

a emisii do Zivotného prostredia

ZloZka zivotného prostredia
alebo sledované oblas

2.1 ovzdusSie

Meracie miesta na vybranych vyduchoch, u ktoryatebu
vykonavané preukazanie dodrziavania emisnych hmito
Diskontinualne meranie emisii zéalom zistenia
dodrziavania emisnych limitov

V zmysle vyhlasky. 408/2003 Z.z. 0 monitorovani emisii a
kvality ovzdusia

2.5 |Podmienky merania / odberu vzoriek ¢ené meracou skupinou

2.2 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek

2.3 |Spdsob merania / odberu vzoriek

2.4 |Frekvencia merania / odberu vzoriek

2.6 |Sledované vetiny TZL, TOC, NOX,

2.7 |Metdéda merania / odberu vzoriek dgné meracou skupinou

2.8 |Analytické metody Utené meracou skupinou

2.9 |Technické charakteristiky meradiel Zavisia od vybereracej skupiny
2.10 |Vlastné meranie /dodavdské dodavate

2.11 |Autorizacia / akreditacia k meraniu Autorizaciakaealitacia

Spbsob zaznamenavania, spracovani
a ukladania Gdajov
2.13 |Stav realizacie opatreni a monitorovania Merandlbwkonané pas skuSobnej prevadzky
214 Investfcie ad’aléie néklady vo wahu
"~ |k monitorovaniu

2.12 a’VysIedky merani budy uvedené v Spravach z merania

Budu zname po predloZeni pondk meracich skupin

Spbésob zitovania mnoZzstva zgsstujlcich latok emitovanych z TNV zariadenia do owidibude v zmysle § 2
ods.4 pism. e) vyhlasky MZP SR408/2003 Z.z.

V prevadzke budi vSetkynnosti riadené prostrednictvom veduiceho vyrobyagstra. Riadeniginnosti

u vyrobnych zariadeni bude vykonavané v zmyslegisest na obsluhu a technologickych postupov.

I Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupna technikou

1. Porovnanie parametrov a technologického a teatkého rieSenia prevadzky
S najlepSou dostupnou technikou
Sledovany parameter| Hodnota parametra alebo | Hodnota parametra alebo rieSenie Zdbévodnenie

alebo rieSenie rieSenia prevadzky pre najlepsSiu dostupnu techniku rozdielov /navrh
opatreni a
termin
1.1 | Technologické | Emisné limity budl dodrZzané| Techniky, ktoré dodliifrty VOC -
alebo technické smernice suU BAT techniky
rieSenie

Technologické procesy su pouzivanie nizkoodpadovej technolégie -
navrhnuté tak, aby bolo
minimalizovand tvorba
odpadov

Specifické vysoké naroky na | pouzivanie menej nebezpsich latok -
kvalitu vysledného produktu
neumo#uju pouzitie menej
nebezpénych vodnych
disperzii ako nahradu za
pouzivanie xylénu v procese
riedenia a rozpi&nia
kawukovych roztokov.
Pouzitie Specialnych receptur
na baze vodnych disperzii pre
dany &el vyroby zati# nie je
zname.

podpora zhodnocovania a podpora zhodnocovania a recyklacie latok, -
recyklacie latok, ktoré vznikajuktoré vznikaju alebo sa pouzivaju
alebo sa pouzivaju v technologickom procese, pripadne
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v technologickom procese je
zahrnutd v POH

zhodnocovanie a recyklacia odpadov

OdskuSané a prevadzkované
v Brazilii a v Nemecku

porovnaté&né procesy, zariadenia alebo
prevadzkové metddy, ktoré uz boli spegne
vyskuSané v priemyselnom meradle

Prevencia je uvadzana vo
viacerych bodoch Ziadosti.
Znizenie celkovych dinkov je
rieSené prostrednictvom
zodpovedajucich odiovacich
zariadeni.

poziadavka prevencie a zniZenia celkovych
(ginkov emisii na zivotné prostredie na
minimum a z toho vyplyvajucich rizik pre
Zivotné prostredie

poziadavkaprevencie havarii
a minimalizacia ich nasledko
na Zivotné prostredie bude
zabezp&ené prostrednictvom
dodrziavania opatreni
navrhnutych v bode M Ziados

ti

poziadavkaprevencie havarii a
minimalizacia ich nasledkov na Zivotné
prostredie

V prevadzke je zabezpené
Cistenie odpadovych plynov.
PouZiva sa uzavrety systém
nanasania a odpadové plyny
odvadzané na spavacie
odl'u¢ovacie zariadenie.

sorganickych zldenin je potrebné pouZzi

VSeobecné podmienky prevadzkovania
nanasani naterov
Na obmedzenie emisii prchavych

pri

najlepSie dostupné techniky, ako napr.
pouZivanie lakovacich systémov s nizkym
alebo Ziadnym obsahom organickych
rozpu¥adiel, nanasanie lakovacich vrstig¢v
s vysokou dginnog’ou alebasistenie
odpadovych plynov.

Casti prevadzky, kde sa
vykonava nanaSanie,
vyparovanie a susenie sl

vybavené vzduchotechnickym Tento priestor je vybaveny prisluSnym

zariadenim a filtraciou.

Cag’ prevadzky, kde sa vykonava
nanasanie, vyparovanie a suSenie alebq
tepelné spracovanie naterovych latok.

vzduchotechnickym zariadenim s
filtraciou, pripadne i privodnym
vzduchotechnickym zariadenim,
zariadenim na odvadzanie odpadovych
plynov.

Pracovné postupy su
optimalizované z Fadiska
vzniku emisii i odpadov.
Alternativne techniky su
pouzivané — nandanie.

Technologicka optimalizacia pracovnych
postupov

Alternativne techniky nanaSania ako
stekanie, nami@nie

Sekundarne opatrenia su
vyuzivané. Likvidacia
odpadovych plynov jeieSena
zariadenim na termické
spdovanie TNV, zariadenim
s katalytickym sp@vanim

a adsorghym zariadenim.

Sekundarne opatrenia — koncové
technolégie pre znesSkodnenie a likvidac
emisii TZL, VOC , odpadov, odpadovych
vod

Technologické zariadenia pre odwanie
emisii VOC:

- Adsorpcia (filtre s aktivnim uhlim)

- Absorpcia (vypieranie odpadovych
plynov)

- Termické spkovanie

- Katalytické spalovanie

- Biofiltracia (biodegradacia)

- lonizacia

- Vymrazovanie

V praxi su vyuzivané technolégie:
Adsorpcia (filtre s aktivnym uhlim)
Termické spBovanie

Katalytické spovanie

Ostatné technolégie s v roznom Stadiu
vyvoja, niektoré su poloprevadzkovo
overovane.

u

Sklad chemikalii
vyhovuje poziadavkam
bezpé&nostnych a
hygienickych predpisov.

Sklad chemikalii -
Technické vybavenie pdd
bezpé&nostnych a hygienickych predpiso
Podlaha skladu musi thkyselinovzdorng
- odolna. Podlaha musi byieSena ako
havarijna nadrz.

<

Zodpoveda poziadavke, sklag

Bkladovanie a manipulacia so surovinarn

sU oddelené.

oddelené sklady chemikalii
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rozpu¥adlovych produktov

Je realizované, nar@nim su
minimalizované straty
a odpary naterovych latok.

vorba optimalnej nanasacej techniky
(minimalizacia strat nanasSacich hmot p
nanasani)

Je zabezp®né.

vyuZzitie tepla zo spavania VOC pre
suSenie alebo iné vyuzitie a technické
opatrenia pre obmedzenie Unikov tepla

Nie je rieSené kontinualne alg
bude zabezgené
diskontinualnymi meraniami.

meranie a sledovanie emisii na vystupe
sekundarnych odtmvacich zariadeni

Uvedené poziadavky su
splnené, odpady su skladova
v slilade s Maniputmym
poriadkom pre odpadové
hospodarstvo.

BAT skladovanie odpadov

né oddelené skladovanie tuhych zbytk
nanasenych hmot v uzavretych
nadobach

- oddelené skladovanisstiacich
pomécok ( handry a pod)

- oddelené skladovanie obalov
nanaSanych hmét (obaly so zbytkar
NH)

- oddelené skladovanie naplni filtrov

- odborna likvidacia vSetkych
produkovanych odpadov

DV

=

Bude zabezp®né doslednym
dodrziavanim technologickyc
postupov v zmysle
prevadzkovych poriadkov.

Spravna prevadzkova prax na zabran
hfugitivnym emisiam

BRie

1.2 | Parametre Primarne opatrenia budud Primarne opatrenia - minimalizovanie | -
spotreby surovinzabezpgené v stlade vstupov Skodlivin a surovin do
a materialovej |S navrhovanymi opatreniami | technologického procesu
bilancie v bode M Ziadosti. Sledovanie prevadzkovej spotreby suroyin
(prevadzkova evidencia)
1.3 | Parametre Spotreba vody je nizka a je | Nie s zname -
spotreby vody | uvedena v bode C Ziadosti
1.4 | Parametre Prevadzka je zabezfEné Technické opatrenia — minimalizovanie | -
spotreby energii | meranim zemného plynu spotreby energii
a energetickej |2 elektrickej energ_ie vratane | Vybavenie prevadzky zodpoved_ajl]cir_n
geéinnosti ich vyhodnocovania. meranim spotreby energii v slvislosti s
Neziaduce straty tepla st moznym naslednym zniZzovanim spotrely
obmedzené tepelnou izolaciopenergii, vody a zemného plynu.
a optimalizaciou teplotnych | Zakladnou primarnou technikou BAT je
rezimov. Teplo zo sffavania | obmedz’ neziadlce straty tepla (tepelna
na TNV sa vyuziva aj na iné | izolacia) a zabezpga’ optimalizaciu
technologické &ely ako napr. | teplotnych rezimov.
suSenie.
1.5 | Dalsie parametrg Bude zabezpené Rozhodujucou technikou BAT je -

prostrednictvom opatreni
navrhovanych v bode M

Ziadosti a v sulade s ISO
14 001:2004, 1SO 16 949:200

dodrziavanie technologickej discipliny,
dodrziavanie predpisanych
technologickych parametrov a
Dptimalnych technologickych postupov,
dodrziavanie planu udrzby.

« Skolenia pre pracovnikov
budu organizované.

» Vedenie zdznamov bude
vykonavané.

» Havarijny plan pre pripad
havérii alebo zni#éstenia
Zivotného prostredia je
vypracovany.

+ Udrzba zariadeni bude
planovana.

Pre zlepSenie environmentalnej vykonng

je BAT-om:

» Stanovenie a zavedenie vzdelavacicli
vycvikovych programov pre
pracovnikov.

« Vedenie zaznamov o spotrebe vody 3
energie, mnozstve vyrobkov,
vznikajucich odpadoch.

e Mat vypracovany havarijny plan pre
pripad havarii alebo ztistenia
Zivotného prostredia.

« Zavedenie planov obnovy a udrzby
zariadeni zadelom zabezpg&nia ich
riadnej prevadzky.

sti

* Planovaniginnosti tohto

» Planovanie takychinnosti, ako napr.
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druhu je zabezgevané dodavky materidlov, zneSkadvanie
veducim prevadzky. odpadov a odber vyrobkov.

* Zdroj informécii: BREF pre povrchovu Gpravu kovov a plastov (09/20BREF pre povrchovi Upravu
pomocou rozptadiel (11/2006).

2. Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s rnagieni dostupnymi technikami

2.1 Zne&isrovanie ovzdusia
Bez zmien.

2.2  Zne&isr’ovanie vody a pody
Bez zmien.

J Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke,
najmé opatreni na hospodarne vyuzivanie energii, npredchadzanie
havariam a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

1. Opatrenia na usporu a zlepSenie vyuZzitia suroviatane vody, pomocnych
materidlov ad’alSich latok
Bez zmien.

2. Opatrenia na hospodarne vyuZzitie energie
Bez zmien.

3. Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzaeach pripadnych nasledkov
Bez zmien.

4. Opatrenia na vyldenie rizik znéistenia zivotného prostredia a ohrozovania zdravia
rudi po skow@eni éinnosti prevadzky
Bez zmien.

5. Opatrenia systému environmentalneho manazmentu
Bez zmien.

6. Vecny afasovy plan zmien, ktoré vyvolaju alebo mézu vyyolgydanie nového
integrovaného povolenia
Bez zmien.

7. Zoznamd’alSich vyznamnych dokladov #ahujucich sa na ochranu zivotného
prostredia (environmentalna politika, prehlasenieMAS, udelenie znamky
Environmentalne vhodny vyrobok)

Bez zmien.
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Opis  spbsobu  ukorgenia ¢innosti prevadzky a opatreni na
vylaéenie rizik pripadného znéist'ovania Zivotného prostredia alebo
ohrozenia zdravialudi pochadzajuceho z prevadzky po ukofeni jej
¢innosti  a opatreni na prinavratenie miesta prevadzik do
uspokojivého stavu

Bez zmien.

Struéné zhrnutie Udajov a informécii uvedenych v pismenéh A) az
K) vSeobecne zrozumitBnym spésobom na Gely zverejnenia

(@1

.|Zhrnutie

Identifikacia Ziadatela : ZF SACHS Slovakia, a.s.
Strojarska 2, 917 02 Trnava
ICO : 36 234 621

Zddvodnenie Ziadosti :Ziados’ o povolenie zmeny integrovaného povolenia je@prana a predloZzena
povd’ovaciemu organu na zaklade povinnosti vyplyvajicejprevadzkovata z § 8 od8 a ods.7
zakonad. 245/2003 Z.z. o integrovanej prevencii a kontmietistovania zivotného prostredia.

Opis prevadzky a jej zakladnych parametrov :

Miesto : Strojarenska 2, 917 02 Trnava
Kategorizacia ¢innosti, do ktorej prevadzka spadéa podia prilohy €. 1 zakona o IPKZ :
6.7. Prevadzky povrchového spracovania alebo vyralokizivajice organické rozpiaglla (>200 t/rok )

Opis:
Proces vyroby spojkového oblozenia izh
1. Pripravu impregnovanej priadze S- 102, S;188109, S- 6206Gasledovne:
- spriadanie sklenného vlakna, akrylovej nite a méterdrotu do suchej priadze
- navazanie sypkych komponentov a ich zmieSanig@i&adlom a homogenizacia na
impregnovani hmotu,
- nasycovanie suchej priadze v impregimgl hmote a nasledné suSenie v susiacej vezi

2. Mechanické spracovanie impregnovanej priadze pensus
- navijanie impregnmmej priadze do tvaru pletenca oblozZenia
- lisovanie pletenca do vylisku
- orezanie prebytmého materialu, predbrisenie vylisovaného oblozZenia
- vytvrdzovanie (vypkovanie) vylisovaného oblozenia
- brusenie vyptovaného obloZenia na predpisana hribku
- vitanie otvorov do obloZenia
- Cistenie oblozZenia zatalom odstranenia brisneho prachu
- impregnacia obloZenia ochrannym pridavkom
- zn&enie obloZenia
- konena kontrola
- expedicia hotovej produkcie

3. Chemické laboratérium a skusab
- zabezpé&enie potrebnych chemickych analyz a mechanickyé8ak vyroby obloZenia.

4. Lepenie obloZenia
- nanaSanie lepidla na oblozZenia v linke
- montaz plechov lamely a oblozeni s lepidlomydersizovacich pripravkov
- vytvrdzovanie lepenych oblozeni
- demontaz oblozeni z pripravkov
- finalne operacie - dokémvacie mechanické a kontrolné operacie — dierovardahlbovanie.

Opis vstupov do prevadzok:

Suroviny a pomocné materialy:
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Priprava suchého vladkna:akrylové vlakno, sklenné vliakno, medeny drot

Vyroba impregnaénej hmoty : riedidlo XYLEN, fenolova Zivica Resaflen F2417P, sira, Zi
MELAMINE, kau¢ukova zmes ( pripravena ), dusik ( pre mieSaciedanie ako ochranna atmosféra
Priprava nasyteného vlakna :vldkno CY-95, CY-96,CY-104spradené vlakno ( pripravené su
vlakno)

Vyroba polotovaru obloZenia : separator PERMAMOLD 2801 W, Uzitkova voda, nasytet&kno
(pripravené )
Mechanické opracovanie oblozenia impregn&ny pripravok T, Uzitkova voda, polotovar oblozef
(vyrobeny )

Lepenie oblozeniaplechovy vylisok, lepidlo TOTALSEAL 1779, riedi8OLVENT H.
Dalsie vstupy :elektricka energia, paliva

Opis zdrojov zneiist'ovania ad’alSich vplyvov prevadzky na zivotné prostredie a z@vie Pudi:
Ovzdusie
Emisie zneist'ujicich latok su vypu&’ané do ovzdusia z nasledovnych zdrojov
Vytvrdzovacigece na PS 1.5.4 — odavacie spBovacie zariadenie TNV 3309
MieSacie zariadenia na PS 1.3 — @dkacie zariadenie TZL — kapsovy filter EU 5
Impregnacia, susSenie a lisovanie
Skladovanie xylénu a mieSanie spotrebovaného xylémez odltdovania
Lisovacie automaty a stroje na PS 1.5.2 — bezéoghnia
Fugitivne emisie z pracovného prostredia oknanerami, svetlikmi
Vykurovaniecasti haly 05 ( infraziate ) — bez odlgpvania
SuSiace veze na PS 1.4 — adgofpodluwovacie zariadenie
Lepenie obloZenia na PS 1.7 - affluacie sp&ovacie zariadenie KNV
10 Jednotka na ohrev vzduchu pre suSiace veZiigma zemny plyn
Miesta vypu&’ania emisii do ovzduSia :
Vyduch V1 —vypé#ovacie pece PS 1.5.4
Vyduch V2 — od mieSacich zariadeni COMEC na PS 1.3
Vyduch V3 — od mieSacich zariadeni COMEC na PS 1.3
Vyduch V4 —lisovaciautomat, suSiaca pec na PS 1.5.2
Vyduch V5 — lisovaci automat na PS 1.5.2
Vyduch V6 - lisovaci stroj na PS 1.5.2
Vyduch V7 - lisovaci stroj na PS 1.5.2
Vyduch V9 — impregnacia oblozenia PS 1.6.4
Vyduch V10 — odsavanie od digestorov
Vyduch V11 - odsavanie od skisobnych strojov
Vyduch V12 — centralne odséavanie na PS 1.5., BS,PS 1.6.1, PS 1.6.2, PS 1.6.3
Vyduch V14 — odsavanie aiistiaceho zariadenia na PS 1.6.6
Vyduch V15 - lisovaci stroj na PS 1.5.2
Vyduch V18 - lisovacie stroje na PS 1.5.2
Vyduch V19 edsavanie od vytvrdzovacej peci Hoffman na PS 1.7
Vyduch V21 - lisovaci stroj na PS 1.5.2
Vyduch V22 — odsavanie od KNV zariadenia na PS 1.7
Vyduch V23 — od adsafpého zariadenia
F 1 — fugitivne emisie ( - infraziga na ZP, odvetranim haly v zimnom obdobi )
F 2 — fugitivne emisie ( odvetranim haly, Gniky akm, dverami, netesnosti )
Voda
Odpadové vody z prevadzky vyroby oblozeni su :
priemyselna odpadovéa voda ndpadova voda z lisovania obloZemirania foriemgag’ odpadovej vod
sa odpari &g bude kontajnerovym systémom odovzdavana na viaZméSkodovaciu stanic
odpadovych véd.
splaskova odpadova voda :odpadova voda zo socialnych zariadeni je napojen&nutroarealoy
kanaliz&ny systém.
voda z povrchového odtoku :dazfové vody zvyroby spojkového obloZenia su taktiez napojen
vnutroareédlovy kanalizay systém.
Odpady
Zhromazrovanie vznikajucich odpadov z prevadzky je zab&apané na zhromddvacich miestach ha
05. Jednotlivé odpady vznikajuce pri vyrobe spoftmy oblozenia su zbierané do vyhradenych zbe
nadob pri prislusnych strojoch a zariadeniach tedas su ukladané na najblizSie zhrodwiacie
miesta. Po naplneni zhronddvacich miest si odpady odovzdavané do central@ddjektu odpadoveét
hospodarstva, ktory sa nachadza v zastreSarstj prevadzky medzi haloti 01 a04. zneSkotiovanie
odpadov ma spotmog’ uzatvorené zmluvy s opravnenymi organizaciami.

CoNooUA~AWNE
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Opis stavu Uzemia, kde je alebo ma Wyprevadzka umiestnena:

Kraj : Trnavsky,okres. Trnavakatastralne Gzemie:Trnava

Okolie prevadzky :

Areal spol@nosti je stag’ou priemyselnej z6ny na juznom okraji krajskémesta Trnava. NajblizSi
obytna zastavba sa nachadza v smere na vychodekiughma Bratislavskej ulici, vo vzdialenosti cta
km od objektu.

Opis opatreni v oblasti emisii a nakladania s odpadi:

OvzdusSie: pouzivany druh odlitovacich zariadeni znizuje mnozstva emisii do oviadus
Odpady: Odpady su zhromddvané na vyhradenych a ozeaych miestach do doby odvozu
opravnenymi organizaciami na zneSkodnenie alebdratenie.

Opis monitoringu:

Monitoring vdd: nenavrhuje sa

Monitoring ovzdusia:

Monitoring vypu$anych zneéist'ujucich latok do ovzdusia a preukazovanie dodrzasianovenych
emisnych limitov bude vykonavany prostrednictvonrané nezavislymi opravnenymi meracimi
skupinami v meracich miestach a v intervaloch adgils pravnymi predpismi na Useku ochrany ovzd

Porovnanie s najlepSie dostupnymi technikami

Prevéadzka sa vyztiaje BAT ¢értami a zoliadiuje H’adiska pri utovani najlepSich dostupnych technik
uvedené v prilohé.3 k zakonut.245/2003 Z.z. ako napr. poziadavku prevencie zemid celkovych
Gginkov emisii na zivotné prostredie na minimum, polEivku prevencie havarii a minimalizacie ich
nasledkov na zZivotné prostredie.

Opis opatreni preventivneho charakteru:

Prevadzkovateriadi a kontroluje prevadzkovanie technologickyehiadeni a udrzuje ich

v prevadzkyschopnom stave, dodrziava lehoty a petkyg Udrzby, oprawistenia, vymeny médii

v sllade s dokumentaciou prevadzky a pokynmi vyoalstrojnotechnologickych zariadeni.
Prevadzkovatezabezpéuje odborné a technické vzdelavanie obsluznéhmpéhs prevadzky.
Prevadzkovatema vypracovany a schvaleny plan opatreni pre gifigaarijného zhorSenia akosti véd
ktory obsahuje tiez opatrenia preventivneho charakt

Prevadzkovate(pévodca vzniknutych odpadov) ma vypracovany Rmogodpadového hospodarstva
pod’a poziadaviek prisluSného organu Statnej spravadaiho hospodarstva a facsobitnych
predpisov a pini zavazrias’ Programu odpadového hospodarstva v spdsobe naldastavzniknutymi

[

uSia.

odpadmi v predmetnej prevadzke.

M

Navrh podmienok povolenia

Zmeny podmienok integrovaného povolenia vyplyvaimarrhovanych zmietd v prevadzke su uvedené
osobitne v navrhu zmien Uprav integrovaného povalemprilohe Ziadosti.

1.

Podrobnosti o opatreniach a technickych zariadgrh na ochranu ovzduSia, vody

a pody v prevadzke.
Uréenie emisnych limitov
Opatrenia na prevenciu ziest’ovania pouZzitim najlepSich dostupnych technik

Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadhezhodnotenie alebo
zneSkodnenie

Podmienky hospodarenia s energiami

Opatrenia pre predchadzanie havariam, a obmea@drie ich nasledkov
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7. Opatrenia na minimalizaciu diBkového znéisr’'ovania a cezhraniného
vplyvu znéis’ovania

8. Opatrenia na obmedzenie vysokého stagelkového znéstenia v mieste prevadzky

9. Poziadavky na sp6sob a metdédy monitorovania ajéidktoré je potrebné evidoxa
a poskytova do informa‘hého systému

10. Poziadavky na skuaSobnu prevadzku a opatrenige gripad zlyhania¢innosti
v prevadzke

11. Opatrenia pre pripad skd@enia ¢innosti v prevadzke, najmd na zamedzenie
znafisr’ovania miesta prevadzky a jeho uvedenie do uspekbio stavu

N Oznafenie astnikov konania, ktori su prevadzkovat&ovi znami,
pripadne cudzi dotknuty organ, ak jestvujuca prevadka ma alebo
nova prevadzka moéze m# cezhranikny vplyv

P.¢

Zoznam dastnikov konania a dotknutych organov

N

Ucastnici konania
ZF SACHS Slovakia a.s., Strojarenska 2, 917 02vana
Mesto Trnava, MsU v Trnave, Trho¥&, 917 71 Trnava

o Uk, w

Dotknuté organy:
- Obvodny Urad zZivotného prostredia, odbor odpétiovhospodarstva, Kollarova 8, 917 02 Trnava
- Obvodny Urad zZivotného prostredia, oddelenigamp ovzdusSia, Kollarova 8, 917 02 Trnava
- Regionalny Urad verejného zdravotnictva, Limb6y817 01 Trnava

- Obvodny pozemkovy Urad, Vajanského 22, 917 Oava
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O Prehlasenie

Tymto prehlasujem, Ze som zabedipeypracovanie Ziadosti 0 vydanie povolenia / zmen
povolenia.

Potvrdzujem, Ze informacie uvedené v tejto Ziadastpravdive, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum: 29.10.2009
(zéstupca organizacie)

Vypisat’ meno podpisujucehoDipl. Ing. Peter Doll
Pozicia v organizacii:predseda predstavenstva

Podpisany: Datum: 29.10.2009
(zastupca organizacie)

Vypisat’ meno podpisujuceholng. Marian Mitas
Pozicia v organizacii:prokurista
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Prilohy k Ziadosti:

Udaje s ozn&enim ,utajované a déverné*

P.

¢. | Nazov a hodnota utajovanych tdajov

1 Body B3, B4 ziadosti, bod C 1.1 Priloha

2.

Dal3ie doklady

|§\<_-U

Prilohy vyplyvajlce z odkazov uvedenych v ziadosti

Priloha
&,

Zoznam pouzitych skratiek a zéiak

Pouzita skratka a ztlea

BWN R

ILNO - identifikatny list nebezpéného odpadu
TNV - Termische Nachverbrennungs Anlage (termigkd'®vacie zariadenie)
POH — Program odpadového hospodarstva

zabezpeéenie ochrany ovzdusSia

STPP a TOO - Subor technicko-prevadzkovych prest@sechnicko-organizaych opatreni na




