SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

InSpektorat Zivotného prostredia Banska Bystrica
Jegorovova 29B, 974 01 Banska Bystrica

Cislo: 1468-3893/2/2025/470820107/Z6-DSP Banska Bystrica 27.03.2025

ROZHODNUTIE

Slovenské inSpekcia Zivotného prostredia, InSpektorat Zivotného prostredia Banska
Bystrica, odbor integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,in$pekcia“), ako prislusny
organ §tatnej spravy podl'a § 9 a § 10 zakona ¢. 525/2003 Z. z. o $tatnej sprave starostlivosti
0 zivotn¢ prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov,
zakona ¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole zne¢istovania zivotného prostredia
a o zmene a doplneni niektorych zdkonov (d’alej len ,,zakon 0 IPKZ*) a Specidlny stavebny trad
podla § 120 ods. 1 zakona ¢. 50/1976 Zb. o izemnom planovani a stavebnom poriadku
(stavebny zékon) v zneni neskor$ich predpisov (d’alej len ,,stavebny zdkon*), podl'a § 19 ods. 1
zakona o IPKZ, podla § 88a stavebného zakona na zéklade konania vykonaného podla
§ 3 ods. 3 pism. a) bod €. 1 § 3 ods. 4 zakona o IPKZ a podl'a zdkona ¢. 71/1967 Zb. o sprdvnom

konani v zneni neskor$ich predpisov (d’alej len ,,zdkon o spravnom konani) vydava

zmenu integrovaného povolenia

vydaného rozhodnutim ¢. 3046-38450/2007/Vir-Kri/470820107 zo dna 31.12.2007 v zneni
neskorsich zmien (d’alej len ,,integrované povolenie®) pre prevadzku:

»Anodicka oxidacia*
(d’alej len ,,prevadzka“)
Zelezni¢ny rad 29, 968 01 Nova Bana

prevadzkovatel’a a stavebnika:
Obchodné meno: Cortizo Slovakia, a.s.

Sidlo: Zelezni¢ny rad 29, 968 01 Nova Baiia
Identifikacné ¢islo organizacie: 36 030 554
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ktorou

meni a doplia integrované povolenie nasledovne:

b)

vydava dodato¢né povolenie na uskuto¢nenie vodnej stavby: ,,Horizontalna lakovacia
linka praskovych povrchovych tprav Cortizo Slovakia Nova Bana“ v rozsahu SO 09
Arealova technologicka kanalizacia (Cast’ @)

vydava dodato¢né povolenie na uskuto¢nenie stavby , Horizontdlna lakovacia linka
praskovych povrchovych tprav Cortizo Slovakia Nova Bana“ (,,Prestavba a pristavba
vyrobnej haly*)(Cast’ b)

meni integrované povolenie (Cast’ )

Podla § 3 ods. 4 zakona o IPKZ a § 88a stavebného zdkona dodatocne povol'uje
uskuto¢nenie vodnej stavby:

Horizontalna lakovacia linka praskovych povrchovych tprav Cortizo
Slovakia Nova Bana“ (,,Prestavba a pristavba vyrobnej haly*)

v rozsahu podla projektovej dokumentacie:

SO 09 Arealova technologické kanalizacia

projektant: PROMT s.r.0. Robotnicka 1A, 036 01 Martin
projektova dokumentacia:  vypracovana vo februari 2023

umiestnenie stavby: Zelezniény rad 29, 968 01 Nova Baiia

Vv katastrdlnom Gzemi: Nova Bana

umiestnenom na parc. C.: 6488/1, 6488/17, 6488/18, 6488/20, 6488/50, 6488/51
ku ktorym ma stavebnik: vlastnicke pravo na zéklade LV ¢. 5007

Podla § 3 ods. 4 zakona o IPKZ a § 88a stavebného zakona dodatocne povol'uje
uskuto¢nenie stavby:

Horizontalna lakovacia linka praskovych povrchovych uprav Cortizo
Slovakia Nova Bana* (,,Prestavba a pristavba vyrobnej haly*)

v rozsahu stavebnych objektov podl'a projektovej dokumentacie:

S0.01-01 Vyrobny monoblok
S0.40.01 Hala na praskovu tpravu
S0.40-02 Sklad
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prevadzkovych suborov:

PS01-09 Horizontdlna lakovacia linka praskovych povrchovych tuprav, potrubné
rozvody technologickej vody, demi vody a stlateného vzduchu
PS01-06  Praskova povrchové uprava AL profilov- praskova linka PPU- linka &. 3

projektant: PROMT s.r.0. Robotnicka 1A, 036 01 Martin
projektova dokumentacia:  vypracovana vo februdri 2023 (12/2021)
umiestnenie stavby: Zelezni¢ny rad 29, 968 01 Nova Bafa

Vv katastralnom tizemi: Nova Bana

umiestnenom na parc. ¢.:  6488/1, 6488/10, 6488/13, 6488/17, 6488/18, 6488/49,
6488/46, 6492/53, 6488/12, 6488/11
ku ktorym ma stavebnik: vlastnicke pravo na zéklade LV ¢. 5007

Predmetom zmeny €. 6 integrovaného povolenia je vydanie dodato¢ného stavebného
povolenia pre stavbu ,,Horizontdlna lakovacia linka praSkovych povrchovych Uprav Cortizo
Slovakia Nova Bana“, ktorej sucastou je aj vodnad stavba v rozsahu ,,SO 09 Aredlova
technologickd kanalizacia® pre odvedenie technologickych odpadovych vod (alkalickych
odpadovych vod, DN200 v dizke 318,21 m akyslych odpadovych vod DN200 v dizke
318,21 m) z horizontalnej lakovacej linky praskovych povrchovych tprav.

Projektovu dokumentaciu pre stavbu vypracovali autorizovani inzinieri zapisani
Vv registri Slovenskej komory stavebnych inzinierov: Ing. Jan Ilavsky (3375*14), Ing. Pavol
Kilik (3707*A*5-3), Ing. Zuzana Bazikova (5556*14), Ing. Peter Stiffel (3800*A*5-1,5,6),
(3800*A*2-3), Ing. Lucia Hlavenkova (5139*Z*14), Ing. Vilma Szépe (2169*A1) a Specialista
poziarnej ochrany Ing. Tomas Masti§ (22/2016 BCO).

Pre dokonc¢enie stavby ,,Horizontilna lakovacia linka praskovych povrchovych tprav
Cortizo Slovakia Nova Bana* (,,Prestavba a pristavba vyrobnej haly*) vratane vodnej
stavby (d’alej len ,,stavby*) sa urcuju tieto podmienky:

1. Stavebnik je povinny odstranit’ nezhody v projektovej dokumentacii

— V technickej sprave elektroinStalacia je uvedend neplatnd norma STN 33 2000-5-523,

— Vv projekte el. zariadenia nie je dostatocne rieSeny spdsob zaistenia bezpec¢nosti
a ochrany zdravia pri praci a bezpecnosti technickych zariadeni pri buduicej prevadzke
(tlacidlo Total Stop ,,SB-TS* v rozvadzaci RLL mé navrhnuty spinaci kontakt) v stilade
s § 9 ods. 1 pism. b) bod ¢. 8 vyhlasky ¢. 453/2000 Z. z., ktorou sa vykonavaju niektoré
ustanovenia stavebného zakona (d’alej len ,,vyhlaska ¢. 453/2000 Z. z.) v nadvdznosti
na STN 33 2000-5-537,

— technologické zariadenia lakovacej linky v priestore s vonkajsim vplyvom BE3 — N1
nie je zaradené do skupiny ,,Ae“ v zmysle vyhlasky ¢. 508/2009 Z. z., ktorou sa
ustanovuju podrobnosti na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci s
technickymi zariadeniami tlakovymi, zdvihacimi, elektrickymi a plynovymi a ktorou sa
ustanovuju technické zariadenia, ktoré sa povazuju za vyhradené technické zariadenia
Vv zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,vyhlaska ¢. 508/2009 Z. z.*) v sulade s
§ 9 ods. 1 pism. b) bod 5 vyhlasky ¢. 453/2000 Z. z. v nadvdznosti na prilohu
¢. 1 vyhlasky ¢. 508/2009 Z. z..
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Stavebnik je povinny zabezpecit' posudenie konstrukénej dokumenticie vyhradeného
technického zariadenia elektrického, plynového v zmysle poziadavky § 5 ods. 3 a 4
vyhlasky ¢. 508/2009 Z. z. a § 14 ods. 1 pism. d) zdkona ¢. 124/2006 Z. z. o bezpecnosti a
ochrane zdravia pri praci a o zmene a doplneni niektorych zakonov (d’alej len “zakon
124/2006 Z. z.*) opravnenou pravnickou osobou.

Stavebnik je povinny zabezpeit' na vyhradenom technickom zariadeni elektrickom,
plynovom (skupiny Ah) vykonanie uradnej sktsky vzmysle § 12 vyhlasky
¢. 508/2009 Z. z. a § 14 ods. 1 pism. b) ad) zdkona ¢. 124/2006 Z. z. opravnenou
pravnickou osobou.

Stavebnik je povinny zabezpelit, ze pracovné prostriedky (technologicka linka na
praskové povrchové Gpravy) je mozné uviest’ do prevadzky podl'a § 13 ods. 3 a 4 zakona
¢. 124/2006 Z. z. a § 5 ods. 1 nariadenia vlady SR ¢. 392/2006 Z.z. o minimalnych
bezpe¢nostnych a zdravotnych poziadavkach pri pouzivani pracovnych prostriedkov
(d’alej len ,,nariadenie vlady SR ¢. 392/2006 Z. z.*) len, ak zodpovedaju predpisom na
zaistenie bezpec€nosti a ochrany zdravia pri préci, po vykonani kontroly po ich instalovani,
pred ich prvym pouzitim, aby sa zabezpecila ich spravna inStaldcia aich spravne
fungovanie.

Stavebnik je povinny pred uvedenim strojovych zariadeni - technologicka linka na
praskové povrchové tpravy do prevadzky po ich nainStalovani na mieste pouzivania
poziadat’ opravnenu pravnickil osobu o vydanie odborného stanoviska v zmysle § 14n
ods. 1 pism. d) zakona ¢. 124/2006 Z. z. v zneni neskorSich predpisov v nadvéznosti na
§ 5 ods.1 nariadenia vlady SR €.392/2006 Z. z.

Stavebnik je povinny pre Technické zariadenie zdvihacie — zvisle posuvna brana, ktora je
uréenym vyrobkom pri uvedeni na trh alebo do prevadzky splnit’ poZiadavky nariadenia
vlady SR €. 436/2008 Z. z., ktorym sa ustanovuji podrobnosti o technickych poziadavkach
a postupoch posudzovania zhody na strojové zariadenia.

Vzhladom na to, Ze Cast’ prevadzky je umiestnena v ochrannom pasme drahy, ktorej
spravcom je spoloénost’ Zeleznice slovenskej republiky a v zdujmovom uzemi Gasti arealu
sa nachadzajii podzemné telekomunikacné kablové vedenia je prevadzkovatel a stavebnik
povinny v pripade realizacie zemnych prac v tomto tizemi zabezpecit’ vytycenie a ochranu
tychto vedeni v zmysle poZiadaviek spravcu tychto vedeni.

Prevadzkovatel a stavebnik je pocas celej prevadzky povinny zabezpelit, aby stavby
nachadzajlce sa v ochrannom pasme drahy odoldvali dynamickym vplyvom Zelezni¢nej
prevadzky a nenarusili zariadenia a stavby drahy.

Prevadzkovatel' a stavebnik je povinny v pripade akejkol'vek stavebnej cinnosti
Vv ochrannom pasme drahy, poziadat’ pred jej realizaciou o vyjadrenie spravcu Zelezni¢nej
infrastruktary ZSR — Oblastné riaditel'stvo Zvolen.

Prevadzkovatel’ a stavebnik je povinny udrziavat’ stavby nachadzajiice sa v ochrannom
pasme drahy, aby neohrozovali prevadzku drahy a jej sucasti ani neohrozovala bezpecnost’
a plynulost’ dopravy na drdhe a zarovenl aby bol vyli€eny nepriaznivy vplyv stavby na
drahu.

Vzhl'adom na to, Ze Cast’ prevadzky je umiestnena v cestnom ochrannom pasme rychlostne;j
cesty, ktorej spravca a vlastnik je Narodna dial'ni¢na spolo¢nost, a.s. je prevadzkovatel
a stavebnik povinny v pripade akejkol'vek ¢innosti, ktorda by mohla zasahovat’ do pravom
chranenych zaujmov spréavcu a vlastnika rychlostnej cesty predlozit’ Ziadost’ o postudenie
S tym, ze bude v plnom rozsahu resSpektovat’ opravnené poziadavky spravcu a vlastnika.
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Prevadzkovatel” a stavebnik je povinny zabezpecit, ze na oploteni nebudu umiestiiované
reklamné a propagacné zariadenia viditeI'né z rychlostnej cesty, okrem loga.
Prevadzkovatel' a stavebnik je povinny udrziavat' stavby nachadzajice sa v cestnom
ochrannom pasme rychlostnej cesty, aby neohrozovali prevadzku rychlostnej cesty a jej
sucasti ani neohrozovala bezpe¢nost’ a plynulost’ dopravy na rychlostnej ceste a zaroven
aby bol vyluceny nepriaznivy vplyv stavby na rychlostnu cestu.

Prevadzkovatel' a stavebnik je povinny zabezpecit, aby vsSetky manipulacné plochy,
sta¢acie miesta boli zabezpedené v zmysle vyhlasky MZP SR &. 200/2018 Z. z., ktorou sa
ustanovuju podrobnosti o zaobchddzani so znecistujucimi latkami, o ndleZzitostiach
havarijného planu a o postupe pri rieSeni mimoriadneho zhorSenia vod (d’alej len ,,vyhlaska
0 vodach®).

Prevadzkovatel' a stavebnik je povinny zabezpecit, aby vsetky, havarijné a zachytné
nadrze (vane) boli zabezpecené v zmysle § 3 ods. 1 vyhlasky o vodéch.

Po nadobudnuti pravoplatnosti tohto rozhodnutia je stavebnik povinny podat’ navrh na
vydanie povolenia na uZivanie stavby a vodnej stavby s nalezitostami podla § 17 vyhlasky
¢. 453/2000 Z. z., ktorou sa vykondvaji niektoré ustanovenia stavebného zikona
a Vv nadvéznosti na § 140c ods. 2 stavebného zdkona je povinny vypracovat’ pisomné
vyhodnotenie spOsobu zapracovania podmienok uréenych v rozhodnuti vydanom v
zistovacom konani alebo v zavere¢nom stanovisku. Sucasne s navrhom na vydanie
povolenia na uzivanie stavby poziadat’ in§pekciu 0 udelenie stihlasu na uzivanie zdroja
znecistovania ovzdusia podla § 3 ods. 6 zakona o IPKZ.

Prevadzkovatel a stavebnik je povinny poziadat Okresny trad Zarnovica, Odbor
starostlivosti 0 zivotné prostredie o vyjadrenie k dokumentacii v kolaudaénom konani
podla § 99 ods. 1 pism. b) bod 5 zakona o odpadoch a predlozit’ doklady o mnozstve,
mieste a spdsobe zhodnotenia a zneSkodnenia odpadov vzniknutych pri predmetnej stavbe.
Ku kolauda¢nému konaniu stavebnik predloZi doklady o vysledkoch predpisanych skusok
a merani, doklady o overeni pozadovanych vlastnosti vyrobkov, overenu dokumentaciu
rieSenia protipoZiarne] bezpecnosti stavieb, doklady o preukdzani zhody pouzitych
stavebnych vyrobkov, vypracované aschvalené prevadzkové predpisy, doklady
0 mnoZstve, mieste a spdsobe zhodnotenia a zneSkodnenia odpadov vzniknutych pri
predmetnej stavbe (vyjadrenie okresného uradu), vykresy, v ktorych budu vyznacené
pripadne vzniknuté nepodstatné zmeny, ku ktorym doSlo pocas uskutociiovania stavieb,
d’alsie doklady vyplyvajice z podmienok tohto povolenia a stavebny dennik.

Integrované povolenie sa meni a dopliia nasledovne:

V tivode vyrokovej Casti

sa dopliia text nasledovne:

v oblasti ochrany ovzdusia

— podla § 3 ods. 3 pism. a) bod ¢. 1 zdkona o IPKZ inSpekcia povoluje zmenu
stacionarneho zdroja v stvislosti s technologiou horizontdlnej lakovacej linky
praskovych povrchovych uprav,

— podla § 3 ods. 3 pism. a) bod ¢. 1 zdkona o IPKZ inSpekcia povoluje zmenu
stacionarneho zdroja v stvislosti s technoldgiou vertikéalnej lakovacej linky praskovych
povrchovych tprav;
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V ¢asti L. Udaje o prevadzke, A Zaradenie prevadzky:
— satext rusi v plnom rozsahu a nahradza textom v nasledovnom zneni:

I.  Udaje 0 prevadzke

A. Zaradenie prevadzky

1.  Vymedzenie kategérie priemyselnej ¢innosti
a) Prevadzka je kategorizovana v zozname priemyselnych ¢innosti v prilohe ¢. 1 k
zakonu o IPKZ pod bodom:

2. VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV
2.6 Povrchovu uprava kovov a plastov pomocou elektrolytickych alebo
chemickych postupov, ak je objem pouzivanych vani vi&si ako 30 m®,

b) kod SK NACE, OKEC (NACE), NOSE-P:

SK NACE: 24.42.0
OKEC: 28.51
NOSE-P: 105.01 Povrchové upravy kovov a umelych hmot

c) Ostatné priamo s tym spojené ¢innosti, ktoré maju technicki nadvdznost' na
¢innosti vykondvané vtom istom mieste, ktoré mézu mat vplyv na
znecistovanie zivotného prostredia:

2. Urcenie kategorie zdroja znecistovania ovzduSia:
Prevadzka je podla prilohy &. 1 vyhlasky MPZ SR &. 248/2023 Z. z., 0 poziadavkach
na stacionarne zdroje znecist'ovania ovzdusia (dalej len ,,vyhlaska o ovzdusi®) zdroj
zneCistovania ovzdusia kategorizovany ako:

2. VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV
2.9  Povrchové upravy kovov, nanasanie povlakov a stvisiace Cinnosti
okrem tprav s pouZitim organickych rozpustadiel a praskovaného
lakovania
a) pri pouziti elektrolytickych postupov s projektovanym objemom
kapelov v m®
2.9.1 Velky zdroj znecistovania ovzdusia

s projektovanym objemom kupelov > 30 m3, v ktorych sa vykonava s pouzitim
chemickych postupov: 214,60 m?

Horizontalna lakovacia linka praskovych povrchovych tprav: 197,50 m3
Vertikalna lakovacia linka praskovych povrchovych tprav: 17,10 m®

stcastou ktorého su technologické zariadenia a spalovacie zariadenia, na ktorych sa v
ramci funkéného a priestorového celku vykonavaju d’alSie ¢innosti:
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a) Horizontalna lakovacia linka praskovych povrchovych tprav:
— Technologické zariadenia: Preduprava vyrobkov, Vytvrdzovacia pec,
Lakovacia kabina
— Spal'ovacie zariadenia: Vytvrdzovacia pec — ohrev, SuSiaca pec 1-4,
Pyrolyzna pec
b) Vertikalna lakovacia linka praskovych povrchovych uprav:
— Technologické zariadenia: Tunel predupravy 1, Tunel predapravy 2, Tunel
predupravy 1 (kysly oplach), Cistenie zavesov, Briska profilov, Lakovacia
kabina 1, Lakovacia kabina 2, Polymerizacnd/vytvrdzovacia pec 1,
Polymeriza¢nd/vytvrdzovacia pec 2
— Spalovacie zariadenia: SuSiaca pec — ohrev, Polymerizacné/vytvrdzovacia
pec — ohrev, Indukéna pec

Podl'a § 20 ods. 7 pism. ¢) zakona 146/2023 Z. z. 0 ochrane ovzdusSia a o zmene a doplneni
niektorych zakonov a prilohy ¢. 4 vyhlasky ¢. 248/2023 Z. z. sa spalovacie zariadenia
vymedzuju pre priradenie emisnych limitov v zavislosti od celkového MTP podla
agregacnych pravidiel v Casti I. nasledovne:
—  bod 3. Mensie stredné spal'ovacie zariadenie
— bod 3.1 a) Mensim strednym spalovacim zariadenim je spalovacie zariadenie

s celkovym MTP > 0,3 MW a <1 MW

3. Zaradenie do systému environmentialneho manazérstva
Prevadzka je zaradena do systému environmentalneho manaZzérstva a kvality.

V ¢asti I. Udaje o prevadzke, B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu
ovzdusia, vody a pody v prevadzky:
— satext rusi v plnom rozsahu a nahradza textom v nasledovnom zneni:

B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusSia, vody
a pody v prevadzky
1.  Charakteristika prevadzky
1.1. Umiestnenie prevadzky
Existujiici areal spolo¢nosti Cortizo je situovany na juhozdpadnom okraji v
priemyselnej asti mesta Nova Bana, okres Zarnovica. Prevadzka je situovana v blizkosti
rychlostnej cesty R1. Ohrani¢enie izemia tvori na severe v sti¢asnosti nevyuzivané uzemie
vo vlastnictve investora a za nim uzemie vyuzivané na pol'nohospodarske ucely. Na juhu
je pristupovéa komunikacia, za ktorou sa nachadza areal spolo¢nosti Knauf Insulation, s.r.o.,
d’alej juznu hranicu tvori areal spolo¢nosti Narodna dialniéna spolocnost’, a.s. a areal
spolo¢nosti SC Zamkon, s.r.o. Z vychodnej strany tizemie ohranicuje rychlostna cesta R1
a rieka Hron. Zapadnu hranicu tvori Zelezni¢éna trat ZSR s vlakovou stanicou a
autobusovym nastupistom. Za tratou su zo severozapadnej strany situované priemyselné
prevadzky, ktoré d’alej oddel'uje cesta 1/65 od lesnych pozemkov. Parcely aredlu st vo
vlastnictve prevadzkovatel’a.
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V prevadzke sa nachadza technologicka kanalizacia, ktora zasahuje do ochranného
pasma drahy vpravo od zelezni¢nej trate Hronska Dubrava — Palarikovo v zkm cca 27,636
— 27,717 vo vzdialenosti min. 59,61 m od osi krajnej kol'aje. Objekt nezasahuje na
pozemkKy v sprave ZSR. Ostatné stavebné objekty nezasahuja do ochranného pasma drahy
ZSR. Arealova technologicka kanalizacia zasahuje do ochranného pasma rychlostnej cesty
R1 v km cca 95,670 — 95,709 vo vzdialenosti min. 64,98 m od osi vozovky v smere
stani¢enia vlavo. Arealova technologicka kanalizacia taktiez zasahuje do ochranného
pasma drahy 60 m v zkm 27,628 — 27,717 v smere stani¢enia vo vzdialenosti min. 45,21
m od osi krajnej kol'aje vlecky vo vzdialenosti 57,49 m.

Nazov prevadzky: ,,Anodické oxidécia a lakovacie linky praSkovych povrchovych

uprav*
Adresa prevadzky: Zelezniény rad 29, 968 01 Nova Baiia
VS prevadzky: 470820107

V prevadzke je umiestnend technolégia na vyrobu eloxovanych hlinikovych profilov
vytvaranim ochrannych a dekorativnych povlakov prostrednictvom anodickej oxidacie. Dalej
su v prevadzke umiestnené technologie praskovych povrchovych tprav.

1.2. Projektovana kapacita prevadzky
Anodicka oxidacia:
3 750 000 m? upravenej plochy hlinikovych profilov za rok
6750t povrchovo upravenych hlinikovych profilov za rok
528 m? projektovany objem chemickych kupelov
Horizontalna lakovacia linka praskovych povrchovych tprav:
750 000 m? upravenej plochy hlinikovych profilov za rok
2100t povrchovo upravenych hlinikovych profilov za rok
400 m? projektovany objem chemickych kiipelov:
197,50 m? vane s chemickymi postupmi
202,50 m? oplachové vane
Vertikalna lakovacia linka praskovych povrchovych uprav:
5 032 000 m? upravenej plochy hlinikovych profilov za rok
12600t povrchovo upravenych hlinikovych profilov za rok
36,28 m? projektovany objem chemickych kupelov:
17,10 m? vane s chemickymi postupmi
19,18 m3 oplachové vane

1.3. Charakteristika stavu Zivotného prostredia v danej lokalite

Prevadzka nezasahuje do Ziadneho maloploSného chranen¢ho uzemia ani
velkoplosného chraneného tizemia. NajblizSim velkoploSnym chrénenym tzemim je
CHKO Stiavnické vrchy a najbliz§ia hranica CHKO prechadza vo vzdialenosti cca 800 m
juhovychodne od prevadzky. V Prevéadzka nie je lokalizované a ani sa v jej blizkom okoli
nevyskytuje chranené vtacie izemie.
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2. Opis prevadzky

Zoznam objektov prevadzky:

Vyrobna hala anodickej oxidacie

Hala na praskovu upravu

Sklad chemikalii a horl'avin,

Sklad chemikalii pre anodickl oxidaciu

Sklad pevnych chemikalii pre anodicka oxidaciu

Sklad hotovych vyrobkov a objekt neutraliza¢nej stanice

Prevadzka je umiestnena vo vyrobnom monobloku v areali zavodu na vyrobu
lisovanych hlinikovych profilov s praSkovou povrchovou tipravou a anodickou oxidaciou.
V objekte anodickej oxidacie je inStalované technologické zariadenie na mechanicka
predupravu hlinikovych profilov a zariadenie anodickej oxidacie na povrchovu upravu
hlinikovych profilov pozostavajice z 33 technologickych nadrzi s obsahom chemickych
roztokov a s vodnymi oplachmi. Vo vyrobnej hale anodickej oxidacie sa nachddza linka
mechanickej predupravy hlinikovych profilov linka anodickej oxidécie, zariadenie na
upravu technologickej vody, regeneracné zariadenie pre opotrebovanu kyselinu sirovu,
chladiace zariadenia, plynové kotly na vyrobu pary, prevadzkové nadrze chemikalii pre
linku anodickej oxidacie a na upravu technologickej vody a zariadenie zalozného
energetického zdroja.

V hale na praskovu upravu je umiestnena horizontalna a vertikalna lakovacia linka
praskovych povrchovych uprav, vanové linky prediprav, pec na suSenie zvyskovej
vlhkosti, automatickd nandSacia kabina pre obojstranné nandSanie praskovych hmot
vratane filtraénych zariadeni, polymeriza¢né (vytvrdzovacie) pece, dopravné systémy.

2.1 Anodicka oxidacia

Pocas procesu anodickej oxidacie sa na povrchu hlinikového materialu vytvara
vrstva oxidu hlinitého. Hlinikovy material tak ziskava povrch este odolnejsi voci korozii
a opotrebovaniu. Anodicka oxidacia je elektrochemicky proces, ktory pozostava zo styroch
vyrobnych faz:

— mechanicka a chemicka predaprava
— vytvorenie oxidovej vrstvy

— farbenie

— utesnenie

Mechanicka a chemicka prediprava

Predupravné operacie zlepsuju kvalitu povrchu hlinikového materialu. Povrch

odmastia, chemicky odfrézuju a nasledne ho vycistia:

Odmastenie: predapravné operacie sa zacinaju odmastenim materialu v alkalickych
alebo kyslych priemyselnych odmast'ovacich roztokoch.

Morenie: chemicky sposob odstranovania oxidovych vrstiev a necistot z
povrchu materialov. Morenie hlinikového materialu v alkalickom
prostredi je oznacované ako EO morenie. Satinalne morenie, zname
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pod oznacenim E6, umoznuje vytvorit jemne leptané povrchy s
hladkym matnym leskom alebo hodvabno-matnym vzhladom.

Vyjasiiovanie: na vycistenie morenych povrchov od uvolnenych hydroxidov tazkych
kovov, ktoré sa valkalickych kupeloch neodstranili, slazi
vyjasnovanie. Hydroxidy tvoria na povrchu hlinikového materialu
Sedy povlak. Ponorenim hlinikového materialu do vyjasiovacieho
kapela nadobudne povrch jasny hlinikovy vzhrad.

Vytvorenie oxidovej vrstvy

Pri tomto procese je hlinikovy material pripojeny ku kladnému poélu zdroja
jednosmerného pradu, stava sa anodou, preto proces anodizacie. Spolu s katodou su
ponorené v chemickom roztoku (elektrolyte) a vytvaraju elektrolyticky ¢lanok. Ako
elektrolyt sa bezne pouziva kyselina sirova pri presne uréenych koncentraciach a
teplotach. Pocas elektrolyzy povrch znovu oxiduje. Proces pokracuje dovtedy, pokial
sa nedosiahne pozadovana hrabka vrstvy (obvykle 5 — 25 pum).

Farbenie

Najpouzivanejsim farebnym prevedenim hlinikového materialu je prirodna anodicka
oxidacia (prirodny elox). Prirodna anodicka oxidacia si nevyzaduje farbenie. Pre
dosiahnutie farebnych odtienov je potrebné hlinikovy material vyfarbit chemickym
procesom pouzitim organickych farbiv alebo elektrolytickym procesom pouzitim
kovovych soli. Tento vyrobny krok nasleduje po vytvoreni oxidovej vrstvy na
hlinikovom materiali. K najviac pouzivanym farebnym odtienom patri zlaty elox
alebo odtiene bronzu. Pontukana farebna skala zavisi od vyrobcu — poskytovatela
povrchovej upravy anodickou oxidaciou.

Utesnenie

Poslednou fazou procesu anodickej oxidacie je utesnenie. Oxidova vrstva obsahuje
velké mnozstvo porov, ktoré je potrebné utesnit’, aby sa zabezpecil nepriepustny
povrch. Pre utesnenie je mozné pouzit’ viac metdd. Jednou z nich je horace utesnenie
prebiehajuce v deionizovanej vode pri teplote 96 — 98°C, ktora zmeni oxid hlinity na
bohmite. Ten zvacsi objem a pory uzavrie.

2.1.1  Mechanicka preduprava

Hlinikoveé profily vyrobené lisovanim sa pred samotnou anodickou oxidaciou
mechanicky upravuju lestenim, brisenim a hladenim.

2.1.2 Anodicka oxidacia

Technologické operécie:

Odmast’'ovanie kyselinou (kysly odmast'ovaci pripravok)
Preplachovanie (technologicka voda)

Alkalické odmast'ovanie (alkalicky odmast'ovaci pripravok)
Preplachovanie (technologicka voda)

Tonovanie (tonovaci pripravok)

akrowbdhdE
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Ténovanie (tonovaci pripravok)
Preplachovanie (technologické voda)
Ténovanie — morenie (NaOH)
Preplachovanie (technologické voda)

. Preplachovanie (technologicka voda)

. Neutralizacia (neutraliza¢ny pripravok)

. Preplachovanie (technologicka voda)

. Preplachovanie (technologické voda)

. Anodizécia (H2SO4)

. Anodizacia (H2SO4)

. Anodizécia (H2SO4)

. Anodizacia (H2SO4)

. Preplachovanie (technologické voda)

. Preplachovanie (technologicka voda)

. Interferencné farbenie (pripravok interferencného farbenia)

. Preplachovanie (technologické voda)

. Elektrolytické bronzové farbenie (pripravok bronzového farbenia)
. Preplachovanie (technologicka voda)

. Elektrolytické medené farbenie (pripravok medeného farbenia)

. Preplachovanie (technologicka voda)

. Elektrolytické zlatisté farbenie (pripravok zlatistého farbenia)

. Preplachovanie (technologické voda)

. Premyvanie demi vodou (demineralizovana voda)

. Premyvanie demi vodou (demineralizovana voda)

. Premyvanie teplou vodou (technologicka voda) (Horlce utesnenie)
. Premyvanie teplou vodou (technologicka voda) (Horlce utesnenie)

Tabul'ka ¢. 1 Objem jednotlivych chemickych kapel'ov

Cislo Nadrz Objem
operacie [m?®]
1 nerezova nadrz, jednoplastova, tepelne zaizolovana 43
2 nerezova nadrz, jednoplastova, tepelne zaizolovana 22
3 nerezova nadrz, jednoplast'ova, Strbinové odsavanie 43
4 nerezova nadrz, jednoplast'ova, tepelne zaizolovana 22
5 nerezova nadrz, jednoplastova, tepelne zaizolovana, Strbinové 50

odsavanie
6 nerezova nadrz, jednoplastova, tepelne zaizolovana, Strbinové 50
odsavanie
7 nerezova nadrz, jednoplastova 22
8 nerezova nadrz, jednoplastova, tepelne zaizolovana, Strbinové 52
odsavanie
9 nerezova nadrz, jednoplastova 22
10 nerezova nadrz, jednoplastova 22
11 nerezova nadrz, jednoplastova 43
12 nerezova nadrz, jednoplastova 22
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Cislo Nadrz Objem
operacie [m°]
13 nerezova nadrz, jednoplastova 22
14 vinylester, jednoplastova, Strbinové odsavanie 31
15 vinylester, jednoplastova, Strbinové odsavanie 31
16 vinylester, jednoplastova, Strbinové odsavanie 31
17 vinylester, jednoplastova, Strbinové odsavanie 31
18 nerezova nadrz, jednoplastova 22
19 nerezova nadrz, jednoplastova 22
20 vinylester, jednoplastova 30
21 vinylester, jednoplastova 22
22 vinylester, jednoplaStova 30
23 nerezova nadrz, jednoplastova 22
24 vinylester, jednoplastova 30
25 nerezova nadrz, jednoplastova 22
26 vinylester, jednoplaStova 30
27 nerezova nadrz, jednoplastova 22
28 nerezova nadrz, jednoplastova 22
29 nerezova nadrz, jednoplastova 22
30 nerezova nadrz, jednoplastova, tepelne zaizolovana 91
31 nerezova nadrz, jednoplastova, tepelne zaizolovana 91

Navesovanie profilov
Material, t. . hlinikové profily a plechy sa navesuja do zavesov, ktoré su upevnené
na tovarovych tyc¢iach.

Odmastenie kyselinou
Ocistenie necistot nanesenych na povrchu profilov, necistoty pochadzaju z procesu

prietlacného lisovania, ¢i z mechanického opracovavania hladenim a brisenim
brusnym papierom

Preplachovanie
Odstranenie chemikalii (chemickych produktov) pouzitych v predchadzajicom
kapeli

Alkalické odmastenie

Ocistenie necistdt nanesenych na povrchu profilov, necistoty pochadzaju z procesu
leStenia a tieZ z profilov uréenych na surové a matné vyhotovenie

Ténovanie
Findlna operacia na odstranenie lesku a moznych nedokonalosti na hlinikovom

profile

Morenie
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Ocistenie necistot z procesu tonovania, ako aj necistot z dianodizacie a zbytkov
z hladenia a z brasenia brusnym papierom

Neutralizacia
Ocistenie profilu od prasku tvoreného nad hlinikovym povrchom po
predchadzajiicom opracovani

Anodizicia
Vytvéranie vrstvy anodickej ochrany voci atmosférickej oxidacii

Interferencné farbenie
Opravenie porovitej Struktury anodickej vrstvy, aby sa vtychto miestach

interferenénym farbenim dosiahli rozdielne sfarbenia po bronzovom kupeli

Elektrolytické bronzové farbenie

Po anodizacnom a interferencnom opracovani povrchu sa vytvori vrstva oxidu s
porovitou Struktarou, ktoru je potrebné farebne ténovat’ pouzitim soli kovov (soli
cinu)

Elektrolytické medené farbenie

Po anodizacnom a interferencnom opracovani povrchu sa vytvori vrstva oxidu s
porovitou Strukturou, ktortl je potrebné farebne tonovat’ pouzitim soli kovov (soli
medi)

Elektrolytické zlatisté farbenie

Po anodizacnom a interferen¢nom opracovani povrchu sa vytvori vrstva oxidu s
porovitou Struktarou, ktoru je potrebné farebne ténovat pouzitim soli kovov
(manganistan draselny)

Horuce utesnenie 96 °C
Operécia sa vykonava za ticelom vyplnenia porov anodickej/eloxovanej vrstvy

Zvesovanie

Vyrobky po vysuSeni a vychladnuti sa ukladaji zo zadvesov do Zeleznych paliet.
Vyhrievanie chemickych roztokov v prevadzkovych nadrziach je zabezpeCované
prostrednictvom teplovodnych  trubiek (teplonosné médium — vodnad para)
osadenych vnutri jednotlivych reakénych vani pre operacie 1, 2 , 4 az 8 a 30 az 33.
Kondenzat, ktory vznikne v rurkach je vytlaany tlakom pary do kondenzacnej
nadrze, ktora je umiestnend nad kotlami. Tento kondenzét je vracany spit’ do systému
na vyrobu pary.

Chemické roztoky su premieSavané vzduchom. Odpadové plyny su odsavané
Z jednotlivych reakénych vani Strbinovym odsavanim do mokrého odlucovaca na
precistenie a nasledne su vypustané do ovzdusia vyduchom o vyske 13,5 m.
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2.1.3  Horizontilna lakovacia linka praskovych povrchovych tprav

Technologické operacie:

Navesovanie vyrobkov
Predtprava vyrobkov

Susenie zvyskovej vlhkosti
NanaSanie NH

Polymerizacia (vytvrdzovanie)
Ochladzovanie

Zvesovanie vyrobkov

No abkowdE

Navesovanie vyrobkov
Je zabezpeCované vo vyhradenom priestore rucne pracovnikmi na zavesy
dopravnika.

Preduprava vyrobkov
Je vykondvand vo vanovej linke ponorom, ked manipuldciu s vyrobkami

zabezpecuje dopravnikovy systém podl'a zvoleného programu, na manipulaciu slazia
4 ks zeriavy kazdy s nosnost’ou 2 X 1,6 t. Vyrobky budu dopravnikom prepravované
do vykladacej stanice vstupného pracoviska vanovej predipravy a odtial’ je mozné
manipulatormi zavazat vyrobky do jednotlivych kupelov liniek. Po poslednej
vanovej operacii je tovar vyvezeny manipulatorom do nakladacej stanice. Proces
predupravy prebieha v automatickom reZime plne automaticky podl'a nastavenych
technologickych ¢asov a krokov. Linka predupravy pozostava celkom zo Strnastich
vani, z toho je pat’ aktivnych, devét’ oplachovych.

Tabulka &. 2 Vane linky predipravy HLLPPU

Cislo Druh predupravy Objem vane ZloZenie
vane [m3] kiipel’a
1 kyslé odmast’ovanie 65,0 Alfisid 14
Alfideox 82/3
2 oplach uzitkovou vodou I 22,5 H20
3 oplach uzitkovou vodou II 22,5 H20
4 alkalické odmast'ovanie 22,5 NaOH
Aviostrip
ADD E
5 alkalické odmast'ovanie 225 NaOH
Aviostrip
ADD E
6 oplach uzitkovou recyklovanou vodou | 22,5 H>O
7 oplach uzitkovou recyklovanou vodou II 22,5 H>O
8 kyslé morenie 65,0 Alfideox 82/3
9 oplach uzitkovou recyklovanou vodou I 22,5 H.0
10 | oplach uzitkovou recyklovanou vodou II 22,5 H20
11 | oplach demineralizovanou vodou | 22,5 H20
12 | oplach demineralizovanou vodou Il 22,5 H.0
13 | vana na konverziu (titan) 22,5 Alficoat
748/3
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Cislo Druh predipravy Objem vane ZloZenie
vane [mq] kipel’a
14 | oplach demineralizovanou vodou 22,5 H20

Celkovy objem vani je 400 m?, z toho aktivne 197,5 m®, oplachové 202,5 m®,

Zariadenie na predupravu vyrobkov pred lakovanim je tvorené sustavou vani, v
ktorych st prislusné roztoky. Celé zariadenie je umiestnené v zachytnej vani ZV1.
Vyska stien zachytnej vane je 0,5 m. Vo vani sa nachddzaji Sachty zatstené do
neutralizacnej stanice, ktoré budi ohranic¢ené stenou vysky 250 mm. Podlaha a steny
zachytnej vane su zhotovené z nepriepustného materidlu, ktory je odolny proti
chemickym u¢inkom pouzivanych latok. Objem zachytnej vane je 82,40 m® a spiiia
poziadavky legislativy pre zaobchddzanie z nebezpe¢nymi latkami, ktord stanovuje,
7e objem zachytnej vane nesmie byt mensi ako objem skladovacej nadrze (65 m®)
V nej umiestnene;.

Vana €. 1, 4, 5, 8 a 13 su s ohrevom kupel’a, bude to zabezpecované cez vymennik
voda/voda teplovodnym vykurovanim, privodné potrubie z existujucej kotolne. V
aktivnych vaniach na predapravu budu pouzivané 0,2 az 3 % vodné roztoky. Voda
do vani sa dopliia podl'a spotreby v désledku vynosu, odparovania a susenia mokrych
kusov. Doplnenie prebieha automaticky prostrednictvom merania hladin. Po ur¢itom
obdobi je nevyhnutné skontrolovat' stupen koncentracie roztokov v aktivnych
vaniach a podla Specifikacii doddvatela pripravkov regenerovat kupel alebo ho
vymenit’.

Susenie zvySkovej vIhkosti

Zabezpecuje vysusenie vlhkosti profilov pred ich povrchovou Upravou nanaSanim
praskovych farieb. Pec je izolovand, funguje na principe konvekcie hortucim
vzduchom vo vratnom obehu.

NanaSanie NH

V hale budi inStalované 2 kabiny na nanaSanie prasSkovych farieb. Nanésanie
praskovych farieb na vyrobky bude v automatickej kabine, manudlna kabina bude
pouzivana v pripade, ak bude treba vyrobok dostreknut’. Vyrobky su dopravované do
strieckacej (lakovacej) automatickej kabiny. Kabina je vybavend piStolami
nandSajucimi prasSok, ktory sa elektrostatickym procesom usadzuje na povrchu
vyrobku. Kabina je podtlakova, takZe je zarucena tesnost’ procesu a nie je mozné,
aby sa prasok dostaval von do pracovného prostredia. Kabina praSkového nanasania
pozostava z dvoch €asti, jednou je komora nanédsania a druhou je regenerac¢ny cyklon.
Cyklon nasava vzduch a prebytocny prasSok, kde sa oddeluje a regeneruje pred
neskorSou recyklaciou. Potom sa vzduch zbaveny prasSkovych castic vedie do
koncového samocistiaceho kazetového filtra. NanasSanie prasku na kusy profilov sa
robi elektrostatickym zariadenim, ktoré tvoria automatické elektrostatické piStole
upevnené na pohyblivych ramendéch.

Polymeriza¢né (vytvrdzovacia) pec.
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Vyrobky s nanesenym praSkom su podvesnym dopravnikom presunuté do pece,
ktorej pracovna teplota je 160 — 200 °C. Ulohou pece je tepelnym pdsobenim
zabezpecCit' zlinutie a nasledne vytvrdnutie nanesené¢ho prasku. Pri tomto procese
dochadza k fyzikalno-mechanickym, alebo fyzikalno-chemickym zmenam, podla
kvality (druhu) pouzitého praskového materidlu a tym doéjde k vytvoreniu
kompaktnej makromolekulovej vrstvy, ktora podla druhu praskovej hmoty moze
mat’ pruzné vlastnosti, alebo méze vykazovat i vysoku tvrdost’.

Ochladzovanie
Povrchovo upravené suciastky st ochladzované vo vyclenenom priestore na
dopravnom systéme pri teplote okolia.

Zvesovanie vyrobkov

Je zabezpeCované vo vyhradenom priestore rucne pracovnikmi zo zavesov
dopravnika.

2.1.4  Vertikalna lakovacia linka praskovych povrchovych tprav

Technologické operécie:
Nakladaci systém

Kaskadovy tunel preduprav
Susiaca pec

Lakovacia kabina V

Cyklon

Odsavanie

Cistiaca jednotka
Polymerizacia (vytvrdzovanie)
. Sustava otacavych dveri

10. Odstranovanie nateru z hakov
11. Vykladacie systémy

© oo Nk owdPE

12. Dopravnikovy systém

Nakladaci systém

Al profily sa naveSaji na zavesny dopravnik s automatickou prevadzkou. Po zavesne;j
trati su dopravované do kaskddového tunela predtprav.

Kaskadovy tunel preduprav

Povrchova uprava profilov prebieha kaskddovym systémom. VyuZziva sa tak v
koncentrovanych stuptioch, kde chemikalie te¢t na profil, ako aj v oplachovych
stupnioch, kde je profil omyvany tzitkovou alebo demineralizovanou vodou. Této
metdda garantuje Uplna Upravu povrchu profilu chemickym a mechanickym
posobenim. V poslednom stupni st profily vlhéené hmlou z demineralizovanej vody
vytvaranou tryskami so zretelom na poziadavku cyklu uprav.

Tabulka ¢. 3 Vane linky predupravy VLLPPU
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Cislo Druh predipravy Objem vane ZloZenie
vane [m3] kupel'a
1. kyslé odmastenie 5,00 Alfisid 14
Alfideox 82/3
2 oplach recirkula¢nou vodou I 1,90 H.O
3 oplach recirkulacnou vodou II 2,20 H.0
4 zasadité odmastenie 5,00 KOH a
Aviostrip
ADD
5 oplach recirkula¢nou vodou I 1,90 H.O
6 oplach recirkula¢nou vodou II 2,20 H.O
7 kysla deoxidacia 5,00 Alfideox 82/3
8 oplach recirkula¢nou vodou I 1,90 H>O
9 oplach recirkula¢nou vodou II 2,20 H.O
10 oplach demivodou I 1,90 H20
11 oplach cistou demivodou II 2,50 H.O
12 bezchromova konverzia (titinova) 2,10 Alficoat
748/3
13 hmla demineralizovanej vody 2,48 H20

Celkovy objem vani je 36,28 mS, z toho aktivne 17,1 m®, oplachoveé 19,1 m3,

SuSiaca pec
Tu prebieha odparovanie vody, ktora zostava na profiloch po ich prechode cez tunel.

Tato operacia je poslednou z prediprav potrebnych na nanaSanie nateru na povrch
profilov. SuSiaca pec pozostava z teplovymennej komory a suSiacej komory.

Lakovacia kabina v tvare V

Kabina je priestor, v ktorom sa praSok strieka na dielce plynulym pohybom. Bola
skonStruovana tak, aby umoznila recyklaciu prasku z prestreku. Jej konStrukcia
umoznuje ¢o najrychlejsie ukony Cistenia potrebné pre kazdi zmenu odtiena.

Cyklon
Cyklon recykluje znaéné mnozstvo prebyto¢ného prasku odsdavaného pocas
striekania, pretoze separuje zmes vzduch/prasok odsavant zo strickacej kabiny -
vzduch je odsdvany zvrchu a privadzany do filtratnej sustavy vo vrchnych
potrubiach a recyklovany prasok pada na dno cyklonu a je recyklovany v utesnene;j
nadobe.

Odsavanie

Systém pre kabinu je zlozeny z vysoko ucinnej filtratnej jednotky a radidlneho
ventilatora s pozadovanou $pecifikiciou prietoku a tlaku (18 000 m%h). Systém je
vyrobeny z jedného dielu umiestneného v blizkosti kabiny.

Cistiaca jednotka
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Systém Cistenia pozostava zo silného odsdvania a filtracného systému obvykle
umiestnenych v blizkosti praSkovacich kabin a odsava praSok zo zakladu cyklénov,
ked’ s pneumatické ventily. Dalej &isti kabiny a okolité priestory pomocou sacich
kief alebo iného prislusenstva namontovaného na systém cez Specialne pripojky,
separuje prasok z odsavané¢ho vzduchu pomocou cyklénu predseparatora a potom
pomocou vysoko ucinnej sustavy filtrov, fika odsavany vzduch spét’ do priestoru
stroja.

Polymerizacné (vytvrdzovacia) pec.

Ulohou pece je tepelnym pdsobenim zabezpedit' zlinutie a nasledne vytvrdnutie
nanesen¢ho prasku. Pri tomto procese dochadza k fyzikalno-mechanickym, alebo
fyzikalno-chemickym zmendm, podla kvality (druhu) pouzitého praskového

materidlu a tym ddjde k vytvoreniu kompaktnej makromolekulovej vrstvy, ktorad
podl'a druhu praskovej hmoty mdze mat’ pruzné vlastnosti, alebo moze vykazovat’ i
vysoku tvrdost’. Pracovna teplotu 170 az 215 °C.

Sustava otacavych dveri

Pridavok tohto Specidlneho zariadenia predstavuje nova polymerizacni pec s
“otaCavymi dverami”, ktoré garantuji permanentne vysoku teplotu vdaka
vzduchotesnosti. Tento systém umoziuje, aby profily vchadzali a vychéadzali z pece
s minimalnou vymenou hortceho vzduchu so vzduchom o teplote miestnosti.
Komora s otd¢avymi dverami umiestnend pred priestorom pred pecou ma odsavaci

systém, ktory odsava vzduch z vrchu dveri.
Vdaka odsdvaniu je mozné dosiahnut’ dobra kvalitu vzduchu vo vnutri komory
odstraniovanim prchavych latok vznikajucich v procese polymerizacie.

Odstraniovanie nateru z hdkov
Zariadenie na odstrafiovanie vrstvy nateru z hakov zaloZené na indukénom ohreve

Vykladacie systémy
Zariadenie na vykladanie Al profilov zo zavesného dopravnika.

Dopravnikovy systém

Visuty prepravny systém na prepravu hlinikovych profilov.

2.1.5 Demineraliza¢na stanica

Demistanica je umiestnend vo vedl'ajSom priestore (sklade) a je v nej zabezpeCovana
priprava demineralizovanej vody pre oplach v ramci predipravy. Zariadenie sa
sklada z filtra s aktivnym uhlim, filtra s kationovymi Zivicami a filtra s anibnovymi
Zivicami, prisluSnych Cerpadiel, armatir a potrubi. Proces demineralizacie pozostava
z elimindcie i6nov pritomnych vo vode pomocou katibnov a anidnovej
ionomenicovej zivice obsiahnuté v dvoch filtroch. Voda, ktord sa mé upravit,
prechadza cez filter s aktivnym uhlim a 50/100 mikrénovu patronu na zadrziavanie
organickych latok, chléru a nerozpustenych latok. Spétné preplachovanie uhlikového
filtra sa vykonava pri kazdej regeneracii demineralizacného zariadenia. Prefiltrovana
voda potom prechddza cez kationovu zivicu. Potom prechadza cez anidénovu Zivicu,
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¢im sa ziska voda deionizovand. Proces regeneracie pozostava z prechodu kyseliny
chlorovodikovej cez kationova zivicu a hydroxidu sodného resp. hydroxidu
draselného cez anidénovu zivicu. Proces regeneracie prebicha plne automaticky.
Regeneraciu je mozné spustit’ kedykol'vek rucnym stlacenim tlacidla. Vsetky
automatické ventily, ktoré tvoria zariadenie, s ovladané¢ pneumaticky, uzavreté
pruzinou, aby bola zaru¢end maximalna prevadzkova bezpecnost. Zakladné
parametre demineraliza¢nej stanice - nominalny prietok 2 000 I/hod, vodivost’ mensia
ako 30 puS/cm, objem odpadovej vody z regeneracie 16 000 litrov. Demineralizacia
sa prebieha cca kazdé 3 tyzdne pocas vyroby.

2.1.6  Manipulicia a skladovanie

Sklade chemikalii pre anodicku oxidaciu

Prevadzkové nadrze kupel'ov chemickych roztokov pre povrchovu Gpravu kovov st
umiestnené vV betonovej zachytnej vani s ochrannym naterom nepriepustnym a
odolnym voci pdsobeniu latok pouzivanych v nadrziach. Havarijny objem zéchytne;j
nadrze je 432 m® a zodpoveda pozadovanému objemu v zmysle platnych predpisov
Vv oblasti ochrany vod. Vyska hladiny v prevadzkovych nadrziach sa sleduje
hladinovym snima¢om pri ich plneni pred spustenim kupel'a do prevadzky.

Déavkovanie jednotlivych chemikélii do reakénych kupelov je automatizované.
Roztok NaOH skladovany v nadrziach je dopravovany ocel'ovym potrubim do dvoch
prevadzkovych ocelovych jednoplastovych nadrzi o objeme 24 m® so samostatnou
zachytnou nadrZou do jednotlivych prevadzkovych nadrzi pre povrchova tpravu
kovov. H2SO4 skladovana v nadrziach je precerpavana ocel'ovym potrubim do dvoch
prevadzkovych ocelovych jednoplastovych nadrzi 0 objeme 24 m® so samostatnou
zachytnou nadrzou odkial’ sa davkuje do jednotlivych kupel'ov anodickej oxidacie.
Prevadzkova nadrz je umiestnend v betonovej zachytnej vani opatrenej naterom
nepriepustnym a odolnym voci posobeniu kKyseliny. Ostatné chemikalie potrebné pre
jednotlivé operacie linky anodickej oxidacie su uskladnené v niekol’kych 1 m® IBC
kontajneroch v druhej Casti haly anodickej oxidacie. St napojené na zariadenie
automatizovaného davkovania chemikalii do kupelov. Plastové kontajnery su
umiestnené na ocel'ovych stojanoch, pod ktorymi sa nachadza betéonova zachytna
vana s nadterom odolnym a nepriepustnym voci skladovanym latkam. Opatrenia proti
neziadicemu uniku nebezpecnych latok a st popisané v nasledovnej tabulke:
Tabulka ¢. 4

Skladovana Typ Objem Material Objem
latka nadrze | skladovacej zachytnej
nadrze nadrze
[m?] [m?]

Anodicka oxidacia
chemikalie pre

AO kontajner 10x1 plast (PE) 8,41 m?
Chemf\gle PIe | kontajner 1 plast (PE) 1,20 m?
chemi%he P 1 kontajner 2x1 plast (PE) 1,69 m’

Sklad chemikalii pre anodicku oxidaciu
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Skladovana Typ Objem Material Objem
latka nadrze | skladovacej zachytnej

nadrze nadrze

[m°] [m?]
Anodicka oxidacia
H2SOq4 zasobnik 2X24 ocel’ 24,60 m3
NaOH zasobnik 2Xx24 ocel’ 24,60 m®
chemikalie pre
anodicku kontajner 38x1 plast (PE) 19,00 m®
oxidaciu

Plastové kontajnery s obsahom chemikalii pre anodickl oxidéaciu su umiestnené
Vv zachytnej vani, ktord je dostato¢ne zabezpedena v zmysle poziadaviek platnych pravnych
predpisov ochrany véd proti neziadicemu uniku staéanych latok. Opotrebované alkalické,
kyslé a sulfatové roztoky su plastovym potrubim odvedené do zbernych betéonovych
nadrzi osadenych v podlahe v neutralizacnej stanici. Nadrze su opatrené naterom
odolnym a nepriepustnym voci kyslym a zdsaditym roztokom. Reakéné vane pre
operacie 14, 15, 16 a 17 st potrubim prepojené v uzatvorenom cykle s regeneraénym
zariadenim, ktor¢ sluzi na ¢istenie HoSO4 od hlinika. Zariadenie (sucast'ou zariadenia
su 3 prevadzkové nadrze o objeme 1,5 m?) je umiestnené v zachytnej betonove;j vani
0 objeme 2,95 m® s ochrannym naterom odolnym a nepriepustnym voci kyseline
sirove;j.

Sklad chemikalii a horlavin
Su tu skladované farby a riedidla, oleje a opotrebované oleje, nafta a nebezpecny

odpad. Sklad tvori samostatny murovany objekt rozdeleny na niekol’ko sekcii podl'a
typu skladovanej latky. Opatrenia proti neziadlicemu tniku nebezpecnych latok do
povrchovych a podzemnych vod st popisané v nasledujicej tabul’ke:

Tabulka ¢. 5

Skladovana Sposob Sekcia Spoésob vyhotovenia
latka uskladnenia skladu
. . , betonova podlaha s chemicky
. plastové miestnost’ 1, N , .
nebezpecny K . odolnou dlazbou vyspadovana
ontajnery 2 a 3sklad . o . )
odpad (1000 I) chemikalii do betoénovej zachytnej vani s
chemicky odolnou dlazbou
plastové betonova podlaha s chemicky
kontajnery odolnou dlazbou vyspadovana
sklad nafty (2 0001) miestnost' 5 | do betdénovej zachytnej vani s
ocel'ové sudy chemicky odolnou dlazbou
(209L)
plastové betonova podlaha s chemicky
shromazdisk kontajnery odolnou dlazbou vyspadovana
o NO (2 0001) miestnost 6 | do beténovej zachytnej vani s
ocelové sudy chemicky odolnou dlazbou
(209L)
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nafta aoleje | plastové miestnost 7 | betonova podlaha s chemicky

farby a riedi | kontajnery sklad olejov a | odolnou dlazbou vyspadovana
(2 0001) nafty do betoénovej zachytnej vani s
ocel'ové sudy chemicky odolnou dlazbou
(209L)

Stacanie chemikalii

Plocha na stacanie chemikalii (H.SO4 a NaOH) z autocisterny, ktoré je dvojkomorova
aobjem objednavanej chémie nepresahuje kapacitu zdchytnej nddrze stdCacej plochy.
Manipulacnd plocha je zastreSend, betonova opatrend ndterom nepriepustnym
a odolnym voci pdsobeniu stacanej latky.

Zhromazd’ovanie odpadov

Nebezpecné odpady - obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok alebo
obsahujuce nebezpeéné latky sa zhromazduji v samostatne stojacom objekte v
IBC/BID kontajneroch, na okraji aredlu oznaCenom ako “ZhromaZzdisko
nebezpeéného odpadu”. Manipulaéna plocha, rovnako ako nakladacia rampa je
betdonova a slizi na umiestnenie IBC/BID a ich nakladku na ADR vozidlo pri odvoze
nebezpecnych odpadov na zneSkodnenie, resp. zhodnotenie. V pripade rozsypania
alebo uniku odpadu v tekutej forme alebo tniku zvyskov znecistujucich latok na

plochu mozno pouzit' protihavarijni supravu, ktord sa nachddza vo wvnutri
zhromazdiska nebezpecnych odpadov.

2.1.7  Plynova kotolia

Kotolna je vybavena dvomi parnymi vyvijacmi ATTSU RL 2500/8 na zemny plyn.
Menovity tepelny prikon je 1,898 MW. Typ hordkov je monoblokovy, pretlakovy.
Vyvija¢ vyhovuje bezpec¢nosti strojnych zariadeni. Spaliny z vyvijacov si vyvedené
trojzlozkovymi nerezovymi kominmi dizky 10 do vysky cca 2,0 m nad strechu haly.

2.1.8  Balenie vyrobkov

Po elektro-chemickej Gprave povrchu vyrobkov sa vyrobky kontroluju a balia do
plastovych folii alebo papierového obalu podl'a poziadaviek zdkaznika.

2.1.9  Chladiaci systém je uzavrety

Chladenie elektrolytu H2SOs a chemikalii pre anodickt oxidaciu sa zabezpecuje
chladiacimi zariadeniami, v ktorych sa pouziva ako chladiace médium 1,1,1,2 -
tetrafluoretan. Chladiace zariadenia sa nachadzaju v druhej Casti vyrobnej haly
anodickej oxidacie. Zariadenie na chladenie elektrolytu je umiestnené v zachytnej
betonovej vani o objeme 9,11 m? a zariadenie na chladenie chemikalii v zachytnej
beténovej vani o objeme 3,85 m®. Zachytné vane st opatrené ochrannym néaterom

nepriepustnym a odolnym voci pouzivanej latke.
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2.1.10 Vyroba vodnej pary

Vyroba vodnej pary, ktoré sa pouziva na ohrev jednotlivych kupelov, je zabezpecena
prostrednictvom dvoch plynovych kotlov o tepelnom vykone 2 x 1,898 MW.

2.1.11 Vyroba jednosmerného prudu pre anodicka oxidaciu a elektrolytické
vyfarbovanie

Trafostanica je vnutorného typu, kde st umiestnené transformatory v suchom
prevedeni bez olejovej naplne.

2.1.12 ZaloZny zdroj elektrickej energie

V pripade vypadku elektrickej energie je elektrickd energia zabezpeCend
prostrednictvom zalozného zdroja, ktorym je stacionarny spalovaci motor. Ako
palivo sa pouziva motorova nafta. Pocet prevadzkovych hodin je do 500 h.r.
Menovity tepelny vykon je 0,2 MW. Odpadové plyny st vyduchom priamo
vypustané do ovzdusia.

2.1.13 Neutraliza¢na stanica

Priemyselné odpadové vody z prevadzky su cistené v neutralizacnej stanici.
Opotrebované alkalické, kyslé a sulfatové koncentraty a odpadové vody alkalickeé,
kyslé asulfaitové z oplachov anodickej oxiddcie st privadzané potrubim do
samostatnych zbernych nadrZzi v neutralizacnej stanici, odkial s davkované do
neutralizacné¢ho zariadenia na Upravu pH. V pripade nedostatocného mnoZstva
jedného z koncentratov alebo odpadovych vod z oplachov sa neutralizacia
odpadovych vdd vykonéva nasledovne:
— pridavanim kyseliny chlorovodikovej (v pripade zésaditych odpadovych vod)
— prebublavanim COz/davkovanim plynného CO:z (v pripade zasaditych
odpadovych vod)
— kombinovanim oboch horeuvedenych sposobov (v pripade zasaditych
odpadovych vod)
—  priddvanim hydroxidu vapenatého (v pripade kyslych odpadovych vod)

Pouzitie konkrétneho sposobu tUpravy zavisi od zlozenia a koncentracie
privadzanych priemyselnych odpadovych vod do Neutraliza¢nej stanice, od
mnozstiev priddvanych ¢inidiel, rozhodnutia obsluhy a planovania udrzby.

Na vyzrazanie pevnych Castic v priemyselnej odpadovej vode sa pouziva flokulant.
Vy¢istend priemyselna odpadova voda je vypustana kanalizdciou priemyselnych
odpadovych vod do spolo¢nej kanalizacie a znej do recipienta Hron.
Vysedimentovany kal sa zhromazd'uje v ocel'ovych kontajneroch. Kal je externou
firmou odvazany na zneskodnenie.
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3. Zoznam surovin, pomocnych materiilov a d’alSich latok a energii, ktoré sa
VvV prevadzke pouZivaji, vyrabajui alebo produkuju

3.1.  Energie, paliva, voda

Elektrickd energia

Areal spoloc¢nosti Cortizo Slovakia, a.s. je zasobovany elektrickou energiou z VN
distribuénej siete SSD a.s. Zilina. Vysokonapitovy privod je vylsteny na vysokonapitové
odpojovace a nasledne je z VN odpojovacov vedeny kabel na olejové transformatory o
vykone 3 x 1 000 kVA, kde je elektricka energia 22 000 V pretransformovana na 400 V,
pretransformovana elektricka energia je v napat'ovych hladinach 3 x 400/230V, PEN/50Hz.
Vyvody z transformatorov st vyvedené do rozvodne NN a ukonéené v rozvodnici RH.

Zemny plyn

Spolo¢nost’ Cortizo Slovakia, a.s. je zasobovana zemnym plynom z rozvodu STL
siete SPP.

Voda

Zasobovanie arealu spolo¢nosti pitnou vodou na pitné, hygienické a socialne ucely
je zmluvne zabezpecené prostrednictvom verejného vodovodu, ktory je v sprave VEOLIA
VODA Stredoslovenska prevadzkova vodarenska spolo¢nost’, a.s., Zavod 01 Banska
Bystrica.

Priemyselné vody su prioritne odoberané zo studne S-1 a podl'a potreby aj zo studni
S-2 a S-3 ako doplnkovych zdrojov podzemnej vody.

Pre niektoré operacie povrchovej upravy kovov sa vyZzaduje Uprava priemyselnej
vody — priprava demineralizovanej vody, ktora sa zabezpeCuje ionovym meni¢om.
Zariadenie pozostava zuhlikového filtra a dvoch kolon — anexovej a katexovej.
Regeneracia kolon sa vykonava pomocou NaOH a HCI.

Pre prevadzku niektorych zariadeni v objekte Anodickej oxidacie sa vyZzaduje ich
chladenie vodou Vv uzatvorenom okruhu, ktorého straty vody sa dopliiaju z rozvodu
chladiacej priemyselnej vody. Voda z chladiaceho okruhu sa sporadicky z prevadzkovych
dévodov vypusta potrubim do zbernej nadrze pre oplachové vody v neutralizacnej stanici.

Splaskové odpadové vody zo socidlnych zariadeni su splaSkovou kanalizaciou
odvadzané na mechanicko-biologick ¢istiareni a po precisteni su cez spolo¢nu kanalizaciu
vypustané do recipienta Hron. MB COV a stvisiace vypustanie splaskovych odpadovych
vdd do recipienta nie je predmetom integrovaného povolenia.

Pre protipoziarne zabezpecenie slizi vnltroaredlovy rozvod poziarnej vody, ktory
je napojeny z verejného vodovodu. Zabezpecenie vody na hasenie poziaru z vonku je
rieSeny ako potrubie priemeru DN 150 mm s odbernymi miestami vonkajSich hydrantov
(nadzemné DN 150 mm, a podzemné). Predmetny vonkajs$i rozvod vody na hasenie
poziarov je zokruhovany.

3.2.  Zoznam zikladnych surovin pomocnych materidlov a d’alSich latok
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Vstupny material do vyroby prevadzky tvoria hlinikové profily, komponenty pre
upravu profilov technoldgiou anodickej oxidécie a technoldégiami lakovania praskovych

povrchovych uprav.

Tabul'ka ¢. 6 Zoznam surovin pomocnych materialov a d’alSich latok pre AO

Sposob pouzitia ZloZenie Miesto pouZzitia
Odmastenie kyselinou | Kyselina fosforecna AO Vaia 1
Kyselina ortofosfore¢na
Kyselina sirové
Alkalické odmastenie | 2-(2-butoxyetoxy)etanol
tetraboritan sodny pentahydrat y
(B4Na;07.5H,0) AO Vaiia 3
hexafluorokremicitan disodny
(FeSi.2Na)
Toénovanie Hydroxid sodny AO Vana5ab6
Morenie Hydroxid sodny AO Vana 8
Alfisatin 339/4
izaci Kyselina sirova y
Neutralizicia Siran selezity Fea(SO4)2 AO Vaha 11
Kyselina dusi¢na
Anodizacia Kyselina sirova AO Vana 14, 15, 16, 17
Interferen¢né farbenie | kyselina 2-hy(?roxy-5- AO Vaiia 20
sulfobenzoova
Elektrolytické Kyselina sirova
bronzové farbenie Siran cinaty
Siran zeleznaty (FeSO4.7H20) AO Vana 22
kyselina 2-hydroxy-5-
sulfobenzoova
Elektrolytické medené |Kyselina sirova
farbenie Siran cinaty
Kyselina 3-sulfoftalova
Siran cinaty AO Vana 24
Siran nikelnaty
Kyselina sirova
Kyselina sulfoftalova
Elektrolytické zlatisté | Kyselina sirova .
farbenieYt M}a]mganistan draselny AOQ Vatia 26
Regeneracia Kyselina chlérovodikova
demineraliza¢ne;j AO
stanice
Uprava pH odpadovej |Kyselina chlérovodikova NS
vody
Uprava pH odpadovej | Hydroxid vapenaty NS
vody
Mazanie Ropné uhl'ovodiky AO, NS
Hydraulické systémy | Ropné uhl'ovodiky AO, NS
Vlockovadlo zloZenie nie je uvedené NS
Kyslé odmastenie H3POg4
Ethoxylovy alkohol PPU vatia 4
1sodekaployetylén
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Sposob pouzitia

ZlozZenie

Miesto pouZitia

Deoxidacia

HF
H2S04

PPU vana 7

Pasivacia kovovych

Kyselina hexafluorotitanicita

PPU vana 11

profilov

povrchov (H2TiFs)
Cistenie lisovacich )
matric pri vyrobe Al Hydroxid sodny Udrzba matric

Tabulka ¢. 7 Zoznam surovin pomocnych materialov a d’alsich latok pre linky PPU

Technologia

Surovina,
pomocny
material, d’alSie
latky

Opis a vlastnosti

Projektovana
rocna
spotreba

[t/rok]

Horizonta{ﬂna lakovacia
linka PPU

Vertikalna lakovacia
linka PPU

ALFICOAT
748/3

Zltkasta kvapalina, charakt.
zéapach miesatel'na s vodou.
pH < 1.

Latky uvedené v KBU:
2,5-Furandione, polymer
with methoxyethene (CAS:
9011-16-9)

kyselina
dihydrogenhexafluorotitanici
ta (CAS: 17439-11-1)
kyselina dusi¢na (CAS:
7697-37-2)

7,00
+
4,7

Horizontalna lakovacia
linka PPU

Vertikalna lakovacia
linka PPU

ALFISID 14

Biela kvapalina, mieSatel'na
s vodou. pH cca 7.
Latky uvedené v KBU:
alkoholy, C10-12,
etoxylované, propoxylované
(CAS: 68154-97-2)
2-brom-2-
nitropropan-1,3-diol
52-51-7)
Zmes  5-chlor-2-metyl-2H-
izotiazol-3-6nu a -2-metyl-
2H-izotiazol-3-6nu S
chloridlom hore¢natym a
dusi¢nanom hore¢natym
(CAS: 55965-84-9)

(CAS:

0,50

0,12

Horizontalna lakovacia
linka PPU

Vertikalna lakovacia
linka PPU

ALFIDEOX 82/3

Bezfarebna kvapalina,
miesatel'na s vodou. pH < 1.
Latky uvedené v KBU:
kyselina sirova (CAS: 7664-
93-9)

kyselina fluorovodikova
(CAS: 7664-39-3)

kyselina glykolova (CAS:
79-14-1)

60
+

42
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Technolégia Surovina, Opis a vlastnosti Projektovana
pomocny rocna
material, d’alSie spotreba
iy [t/rok]
Horizontalna lakovacia | Hydroxid sodny Obvykle tuhy, | 30
linka PPU rozpustny vo vode,
pH =14.
Demineraliza¢na
stanica
Horizontalna lakovacia | Kyselina Bezfarebna 30
linka PPU, chlorovodikova |kvapalina, silnd anorganicka
kyselina.
Demineraliza¢na
stanica
Horizontalna lakovacia | Praskové farby | Zmes syntetickych umelych | 250
linka PPU Zivic a pigmentov. Tuha, +
praskova latka réznych 120
Vertikéalna lakovacia farebnych odtiefiov.
linka PPU
Horizontalna lakovacia | Aviostrip ADD E | Bezfarebna, priechl’adna 1,1
linka PPU kvapalina.
pH cca 11,4 (1%).
Latky uvedené v KBU:
Fosfore¢nan trisodny (CAS:
7601-54-9)
Vertikalna lakovacia | Alfinal 276 Zlta kvapalina slabého, 43
linka PPU charakteristického zapachu.
Dokonale mieSatel'na
s vodou. pH > 14,
Latky uvedené v KBU:
hydroxid draselny (CAS:
1310-58-3)
Vertikalna lakovacia | Hydroxid Biela tuha latka alebo 40
linka PPU draselny bezfarebna kvapalina,
dokonale mieSate'na
s vodou. Silne zasadita latka.
Vertikalna lakovacia | Hydroxid sodny |Bezfarebna kvapalina, bez 40
linka PPU tek. zapachu, pH=14
Vertikalna lakovacia | DISTRILAV Rozpustny vo vode. pH=12 0,35
linka PPU LHP-SC 1 (3,1%)

Latky uvedené v KBU:
Tridecyl alcohol ethoxylate
(CAS: 24938-91-8)
hydroxid draselny (CAS:
1310-58-3)

Quaternary ammonium
compounds, benzyl-C12-
16-alkyldimethyl, chlorides
(CAS: 68424-85-1)
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Technolégia Surovina, Opis a vlastnosti Projektovana
pomocny rocna
material, d’alSie spotreba
iy [t/rok]
Vertikalna lakovacia | Hydroxid sodny |Obvykle tuhy, rozpustny vo | 2,2 m3/rok
linka PPU, (45%) vode,
pH =14.
Demineraliza¢na
stanica
Vertikalna lakovacia | Kyselina Bezfarebna kvapalina, silna |5 m%/rok
linka PPU, chlorovodikova |anorganicka kyselina.
(32 %)
Demineraliza¢na
stanica
4. Miesta vzniku emisii znecist’ujucich liatok a technické zariadenia na ochranu

ovzdusSia, vody a pody v prevadzke
4.1.  Oblast’ ovzdusia

V technolégii anodickej oxidacie vznikaja odpadové plyny z vyvijacov pary, ktoré
zabezpecuju ohrev nadrzi a kuapelov anodizacného procesu nepriamym ohrevom
prostrednictvom hortcej pary. Vznikaju tu plynné znecist'ujuce latky ako oxidy dusika a
oxid uhol'naty, v menSej miere oxidy siry a organické znecist'ujlice latky vo forme plynov
a par a tuhé znecistujuce latky. Tieto odpadové plyny sa zachytavaju a Cistia v pracke
plynov pre AO (scrubber AO). Zariadenie pracky plynov ma vlastni — zabudovant upravu
(neutralizaciu) vody, ktord pozostdva z neutralizaénej nddrze o objeme 6 m® a
automatického zariadenia na davkovanie neutralizaénych roztokov. Odpadové vody z
pracky plynov st napojené na kanalizdciu odpadovych vdd, ktord je napojend na
neutralizacnu stanicu odpadovych vod.

Odplyny s obsahom znecist'ujtcich latok, ktoré vznikaja v technologickom procese
st odsavané vzduchotechnickymi jednotkami. Navrhované riesenie odsavania jednotlivych
technologickych zariadeni v maximalnej moznej miere zabranuje neorganizovanym
unikom znecistujucich latok do ovzdusia v sulade so vseobecnymi podmienkami
prevadzkovania zdrojov znecistenia ovzdusia imitujacich znecistujuce latky. Pre riesenie
odsavania znecistujucich vzdusnin a zachytavanie znecistujucich latok su navrhnuté
vzduchotechnické zariadenia, ktoré spinaji poziadavky platnej legislativy na ochranu
ovzdusia.

Technologicky je systém praskovej povrchovej Gpravy Al vyrobkov uzatvorenym
automatickym cirkulaénym okruhom odséavania, filtracie, Cistenia a regeneracie praskovej
farby, kde je zabranené uniku praSkovej farby do prostredia, pricom zariadenia su v
elektrostatickom prevedeni. Odsavanie kabiny je zabezpecené filtracnou jednotkou ATEX,
ktora ma systém pre bezpra$nti pneumaticku evakuaciu odpadovych praskovych farieb.
Separécia recyklovanej praskovej farby je zabezpecend pomocou cyklonu s vysokou
ucinnost'ou. Filtratné zariadenie slizi na oddelenie prasku z odsat¢ho vzduchu a je
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dvojstupiiové — cyklén a absolutny hadicovy JET filter. V cyklone st zachytené tazsie
¢iastocky prasku (aCinnost’ TZL 78 %) a vo filtri sa oddelia jemné ¢iastocky (uc¢innost’ TZL
> 99 %). Zachyteny prasok je ststred’ovany v zariadeni na spétne ziskavanie prasku a
prefiltrovany vzduch je vyfukovany do priestoru haly.

Vane na predupravu kde dochadza k tvorbe emisii (alkalické odmast'ovanie) su
odsavaného do pracky plynov pre PPU (scrubber PPU) za t¢elom ich odsavania a Cistenia
pred ich vypustenim do vonkajsieho ovzdusia. Pracka plynov predipravy je umiestnena
vedla linky na premyvanie plynov vznikajicich vo vaniach alkalického odmastovania
(vana. ¢. 4 a 5) za Gcelom ich odsavania a Cistenia pred ich vypustenim do vonkajsiecho
ovzdusia. Celkové odsavané mnozstvo vzduchu je 28 000 m®hod, Gi¢innost’ vodnej pracky
je cca 95 %. Vodna pracka plynov je umiestnend spolu s pomocnymi nddrzami v zachytnej
nadrzi s objemom 82,4 m>,

Odsavanie automatickej nanasacej kabiny je zabezpecené filtracnou jednotkou.
Filtracné zariadenie slazi na oddelenie prasku z odsatého vzduchu a je dvojstupnové —
cyklona absolutny hadicovy JET filter. V cyklone st zachytené tazsie ciastoc¢ky prasku
(acinnost TZL 78 %) a vo filtri sa oddelia jemné ciasto¢ky (ucinnost’ TZL > 99 %).
Zachyteny prasok je sustred’ovany v zariadeni na spatne ziskavanie prasku a prefiltrovany
vzduch je vyfukovany do priestoru haly. Priestor ru¢nej praskovacej kabiny je odsavany
cez filtre integrované v kabine, ¢o zabezpec¢i okamzité odstranenie prasku, ktory sa neusadil
na vyrobkoch a taktiez zamedzi rozptylu prasku do okolitého priestoru. Filtracné zariadenie
sluzi na oddelenie prasku z odsatého vzduchu a je tvorené sustavou filtrov (ucinnost
> 99 %). Zachyteny prasok je sustred’ovany v zbernej nadobe a prefiltrovany vzduch je
navracany naspat’ do priestoru haly .o vytvrdzovacej peci teply vzduch cirkuluje, vstupna
a vystupna komora polymerizacnej pece je odsavana ventilatormi, kazdy o vykone
3 385 m¥hod. Odsavana vzdusnina je odvadzana do vonkajsieho prostredia
dvojplastovymi izolovanymi nerezovymi potrubiami, vyduch ,,Vpl* a Vp2“, prevysenie
nad atiku haly 1,5 m, prevysenie nad terén 13,8 m. Polymerizacia PH v peci nastava pri
teplote max. 200 °C t. j. pri teplotach ovel’a nizsich ako je teplota destrukcie t. j. moznosti
depolymerizacie resp. rozkladu materialov a tvorbe skodlivych emisii. Vo vstupnej a
vystupnej komore sa nachadza teply vzduch znecisteny zanedbatel’nym mnozstvom
vyparov z polymerizacie PH.

Dalsimi zdrojmi znecistovania ovzdusia su emisie z horakov na zemny plyn
v susiarni a polymerizacnej peci. Susenie je zabezpecené pomocou 2 ks plynovych horakov
Riello kazdy s vykonom 260 kW (menovity tepelny prikon 283 kW). Spaliny z hordkov zo
suSiarne su odvadzané dvojplastovymi izolovanymi nerezovymi kominmi priemeru
250/310, vyustenie nad strechu objektu, oznacenie ,,Ks1* a Ks2%, prevysenie nad atiku haly
1,5 m, prevySenie nad terén 13,8 m, pracovna teplota 130 °C. Pri polymerizacii je ohrev
pracovného prostredia je zabezpeCovany 2 ks horakmi na zemny plyn Riello, jeden vykonu
390 kW (menovity tepelny prikon 424 kW), druhy vykonu 600 kW (menovity tepelny
prikon 652 kW). Spaliny z hordkov z polymeriza¢nej pece st odvadzané dvojplastovymi
izolovanymi nerezovymi kominmi ,,Kp1* priemeru 500/560, ,,Kp2*“ priemeru 350/410.
Vyustenie nad strechu objektu, prevySenie nad atiku haly 1,5 m, prevySenie nad terén
13,8 m, pracovna teplota 160 — 200 °C. Navrhnuté su horaky Riello s dvojstupnovou
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progresivnou regulaciou vykonu. Horaky sa vybavené mikroprocesorovou bezpe¢nostnou
skrinou horaka, ktora poskytuje indikaciu prevadzky a diagnostiku priciny poruchy.
Zvyseny vykon ventilatorov a spalovacej hlavy zarucuje flexibilitu pouzitia a vynikajucu
pracu pri vsetkych rychlostiach spalovania. Optimalizacia emisii hluku je zarucena
Specialnou konstrukciou okruhu nasavania vzduchu a zabudovanym zvukotesnym
materialom.

Vyroba vodnej pary, ktord sa pouziva na ohrev jednotlivych kupelov, je
zabezpecend prostrednictvom dvoch plynovych kotlov o tepelnom vykone 2 x 1, 9 MW.
Odpadové plyny su vypustané priamo do ovzduSia dvomi vyduchmi (pre kazdy kotol
samostatne) o vyske 12 m.

Tabulka &. 8 Miesta vzniku emisii znegist'ovania ovzdus$ia

Technologicka cast’ Zdroj MTP | Odlucovacie Vyduch ZL
prevadzky emisii [MW] | zariadenie

Oznac. | Vyska

Anodicka oxidacia

Mazanie - Filter F1 V22 4,7 TZL
odsavame | Filter 2 | vo1 | 47 | T4t
prachu Filter F4 hala - TZL
Odsavanie , .
hlinikovych Cyklonove
triesok a - pred§eparat0ry V1 10,7 | TZL
odrezkov Filter F6
K1l 0,0514 KV1 10
K2 0,0514 KV2 10
K3 0,055 KV3 12 NOx
VZT1 0,270 i V20 12 CO
VZT2 0,490 V19 12
VZT3 0,826 V23 19,5
Vertikalna lakovacia linka PPU
TZL
Tunel predupravy 1 HCI
zasadity oplach Vi 14,95 HF
TOC
TZL
Tunel predupravy 2 HCI
zasadity oplach V2 14,95 HF
TOC
Tunel predupravy 1 V16 1495 | T7L
kysly oplach '
TZL,
SOy,
Susiaca pec - ohrev V3 16,15 | TOC,
Cco
NOx
Lakovacia kabina 1 V5 1495 | TZL

Lakovacia kabina 2 V6 1495 | TZL
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Technologicka cast’ Zdroj MTP | Odlucovacie Vyduch ZL
prevadzky emisii [MW] | zariadenie
Oznac. | VySka
Polymeriza¢né/vytvrdzovacia V4 16,35 CO
pec - ohrev NOx
Polymerlzacna/’vytvrdzovacm V7 1615 | TOC
pec — vypust 1
Polymerlzacna/’vytvrdzovacm hordk V8 16.15 | TOC
pec — vypust 2
Bruska profilov V10 15,72 | TZL
Cistenie zavesov V9 14,85 | TOC
Horizontalna lakovacia linka PPU
Predu,pravva vyrobkov, Vs 13.80 | TZL
vodna pracka
TZL,
Susiarefi zvySkovej 2 x horak | 260 Ksl | 1380 | N9
vihkosti — ohrev naZPN | 260 ) Ks2 | 13,80 gg !
2
TOC
Vytvrdzovacia pec ] Vpl | 13,80
st P vp2 | 1380 | TOC
TZL
) SOz
Vytvrdzovacia pec 2x hordk | 424 ) Kpl | 13,80 | NOx
- ohrev ZPN 600 Kp2 | 13,80 | CO
TOC

4.2. Oblast’ povrchovych a podzemnych vod

Priemyselné vody st prioritne odoberané zo studne S-1 a podla potreby aj zo
studni S-2 a S-3 ako doplnkovych zdrojov podzemnej vody (zo stavby podl’a bodu b tohto
rozhodnutia). Distribuuji sa cez dva oddelené rozvody (rozvod chladiacej priemyselnej
vody a rozvod prevadzkovej priemyselnej vody) a pouzivaji sa na chladenie a v prevadzke
na oplach hlinikovych profilov medzi jednotlivymi kiipel'mi, na pripravu chemickych
roztokov, na ¢istenie odpadovych plynov vo vodnej pracke a na vyrobu vodnej pary.

Vody z povrchového odtoku zo striech aspevnenych ploch celého arealu
vyrobného zavodu st odvadzané dazd’ovou kanalizaciou do spolo¢nej kanalizacie, v ktorej
sa sustred'uji po predCisteni splaskové a priemyselné odpadové vody a nésledne su
vypustané do recipienta Hron jednym vyustnym objektom. Vody z povrchového odtoku
z plochy parkoviska pri administrativnej budove st do dazd’ovej kanalizacie zaustené po
predcisteni v odluovaci ropnych latok aznej do spolocnej kanalizacie, ktorou su
vypustané do recipienta. Dazd’'ova kanalizécia a sivisiace vypustanie vdd z povrchového
odtoku do recipienta nie je predmetom integrovaného povolenia.

4.3. Oblast odpadov a nakladania so zne€ist'ujicimi litkami vo vztahu ku
prostrediu suvisiaceho s vodami
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4.3.1. Nakladanie s odpadom

Zhromazd’ovanie odpadov je vykondvané podla druhov do oznacenych pevnych
a nepriepustnych obalov (kovové sudy, kovové kontajnery a pod.),vo vyhradenych
priestoroch v ramci prevadzky resp. sa skladuju v priestoroch na to uréenych do doby ich
odovzdania opravnenej osobe na zhodnocovanie resp. zneskodnenie odpadov

Nebezpecné odpady st zhromazd’ované oddelene bez moznosti ich riedenia alebo
zmieSavania a skladované st v priestore vo vhodnych obaloch s oznac¢enim nebezpecného
odpadu. Nebezpecné odpady sa skladuji vo farebne odlisenych nadobach s prislusnymi
symbolmi charakterizujucimi prislusSny NO. Zabezpecenie ochrany odpadov pred
vonkajSimi  vplyvmi je rieSené oddelenym skladovanim jednotlivych odpadov
a materidlov, skladovanim vo vyhradenych nadobach a sudoch, horlaviny skladované
Vv prislusnych kontajneroch. Proti mechanickému poskodeniu sa vyuzivaji vyhradne
skladovacie nddoby odolné voci mechanickym vplyvom (narazom, tlaku, teplu, ziareniu
apod) aproti chemickym vplyvom sa pouzivaju vyhradne nadoby neinteragujice
so skladovanymi latkami.

4.3.2. Nakladanie so zne€ist'ujicimi latkami

Podlahy vo vyrobnych halach st betonové a oSetrené povrchovym naterom. Sklady
chemickych latok a miesta ur¢ené na manipuldciu s nimi su vybavené zachytnymi vanami
S povrchom z nepriepustnej epoxidovej zivice odolnej voci degradéacii chemikéliami.
Chemické latky a zmesi st ulozené vo velkokapacitnych zasobnych néadrziach alebo v
IBC/BID kontajneroch. MozZnost’ kontroly tiniku ZL je vizualna. Vo vSetkych priestoroch,
urcenych na skladovanie a manipulaciu s ZL, sa nachadzaju havarijné supravy, ktoré
mozZno pouzit v pripade ich tniku. Manipulaéné a skladovacie plochy st chranené
stavebno-technické rieSenim proti vode z povrchového odtoku a aj v pripade uniku pri
zaobchadzani s ZL.

4.4. PrehPad inych emisii do Zivotného prostredia (hluk, vibracie, Ziarenia
atd’.)

4.4.1. Hluk

Prevadzka je len zanedbatelnym zdrojom hluku a vibracii do vonkajSieho
prostredia. Nakol'ko technologické linky st zakapotované, a su umiestnené vo vnutri
vyrobného objektu aniektoré aj v uzatvorenych miestnostiach (napr. kompresor),
ovplyvnenie vonkajSich hlukovych pomerov zo stacionarnych zdrojov hluku v danej
oblasti je minimalne.

Hluk z vyrobnych liniek pri najnepriaznivejSich podmienkach (otvorené dvierka
okapotovania) sa pohybuje na urovni 86 — 93 dB (A). Otazky hluku v pracovnom prostredi
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st rieSené v sulade s platnou legislativou — zakon ¢.126/2006 Z. z. o verejnom
zdravotnictve a doplneni niektorych zakonov.

4.4.2. Vibracie

Technologia prevadzky predstavuje iba zanedbatelny zdroj vibracii a
nepredpoklada sa vyznamnejs$i vplyv na okolité prostredie. Dynamické uc¢inky sil sa
prenasaju a su rieSené u¢innym kotvenim strojov a dilatovanim zakladov.

Uroven zneGistenia pddy bola zistovana v ramci spracovania vychodiskovej spravy
v zmysle § 8 zdkona o IPKZ. Pocas beznej prevadzky sa nepredpoklada znecistenie pody
alebo podzemnej vody vzhladom na stavebno-technické rieSenie priestorov, kde sa
manipuluje s chemickymi latkami, alebo kde su latky skladované.

V casti Il. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania:
sa text rusi v plnom rozsahu a nahradza textom v nasledovnom zneni:

Il. Podmienky povolenia
A. Podmienky prevadzkovania

1.  VSeobecné podmienky prevadzkovania

1.1. Prevadzkovatel je povinny vykonavat’ ¢innost’ v prevadzke v stilade a za podmienok
stanovenych v tomto integrovanom povoleni.

1.2. Prevadzkovatel' je povinny vykonavat Cinnosti v prevadzke v stlade s platnou
dokumentaciou (dokumenticiou je projekt stavby, technické a prevadzkové
podmienky vyrobcov =zariadeni, prevadzkové predpisy vypracované v stlade
s projektom stavby, spodmienkami vyrobcov =zariadeni a s podmienkami jej
uzivania) a S podmienkami uréenymi v platnych rozhodnutiach prislusného organu
Statnej spravy.

1.3. Prevadzkovatel je povinny zabezpecit’ nepretrziti kontrolu ¢innosti prevadzky.

1.4. Pravaa povinnosti prevadzkovatel’a prechadzaji aj na jeho pravneho nastupcu. Novy
prevadzkovatel’ je povinny ohlasit’ in§pekcii zmenu prevadzkovatela do 10 dni odo
diia ucinnosti prechodu prav a povinnosti.

1.5. Prevadzkovatel je povinny vykondvat’ opatrenia s cielom znizovania znecistovania
zivotného prostredia, najmd pouzitim najlepSich dostupnych technik (BAT)
a zamedzit’ vyznamnejSiemu znecistovaniu z prevadzky.

1.6. Vsetky planované zmeny charakteru alebo fungovania prevadzky alebo jej
rozSirenie, ktoré moézu mat vplyv na Zivotné prostredie, budu podliehat
integrovanému povolovaniu.

1.7. Prevadzkovatel je povinny pisomne oznamovat in$pekcii splnenie opatreni, ak tieto
opatrenia boli vydané a uvedené v podmienkach zmeny integrované¢ho povolenia do
jedného mesiaca po uplynuti terminu plnenia.



1.8.

1.9.

1.10.

1.11.

1.12.

1.13.

1.14.

1.15.

2.2.

2.3.

Strana 33 z 59 k rozhodnutiu ¢. 1468-3893/2/2025/470820107/26-DSP

Prevadzkovatel’ je povinny zapracovat’ podmienky integrovaného povolenia a jeho
zmien do prevadzkovych predpisov v lehote do 3 mesiacov od pravoplatnosti
rozhodnutia vydaného pre predmetnii zmenu integrovaného povolenia.
Prevadzkovatel’ je povinny do 3 mesiacov od pravoplatnosti rozhodnutia vydaného
pre predmetni zmenu integrovaného povolenia obozndmit’ vSetkych zamestnancov,
ktori vykonavaji povolované ¢innosti s obsahom zmeny integrovaného povolenia a
kopiu povolenia ulozit’ na dostupnom mieste.

Prevadzkovatel' je povinny oznamovat inSpekcii vSetky mimoriadne odstavky
prevadzky, ktoré mozu mat’ vplyv na zivotné prostredie.

Prevadzkovatel je povinny pisomne oznamit in§pekcii termin a spdsob vykonavania
prevadzkovych skuasok (vratane overovania novych vyrob) v prevadzke.
Prevadzkovatel' je povinny udrziavat v dobrom technickom stave vSetky casti
prevadzky.

Prevéadzkovatel je povinny zabezpecit hodnotenie zdravotného rizika, vypracovanie
kategorizacie prac z hl'adiska zdravotnych rizik a posudku o riziku. V ramci
povinnosti je prevadzkovatel pre zamestnancov povinny zabezpecit posudenie
zdravotného rizika z expozicie faktorom prace a pracovného prostredia a na zaklade
tohto posudenia zabezpeCit' vypracovanie pisomného posudku o riziku
s kategorizaciou prac z hladiska zdravotného rizika v spolupraci s pracovnou
zdravotnou sluzbou. Tuto povinnost’ mé pri kazdej zmene pracovnych podmienok,
ktora by mohla mat’ vplyv na mieru zdravotného rizika alebo kategdriu prace
z hladiska zdravotného rizika.

Prevadzkovatel’ je povinny zabezpecit’ opatrenia na zniZenie expozicie zamestnancov
na najnizSiu dosiahnutelnt Uroven v zavislosti od faktorov prace a pracovného
prostredia, ktoré¢ moZzu ovplyvnit’ zdravie zamestnancov a zhodnotit’ zdravotné rizika.
Ak integrované povolenie neobsahuje konkrétne sposoby a metody zistovania,
podmienky a povinnosti, postupuje sa podla prislusnych vSeobecne zavédznych
pravnych predpisov.

Podmienky pre suroviny, média, energie, vyrobky

Prevadzkovatel’ vo vyrobnom procese bude pouzivat predpisané vstupné suroviny
apomocné¢ latky vtakych mnozstvach, aké sa zahrnuté v jestvujucich
prevadzkovych predpisoch.

Pre pouzivané chemické latky a pripravky je prevadzkovatel’ povinny viest’ register
aktualizovanych kariet bezpe¢nostnych udajov.

Prevadzkovatel’ je povinny inspekcii pisomné oznamit' kazdé planované pouzitie
novych surovin, médii, energii, nebezpecnych latok alebo znecistujucich latok.
K oznameniu musi byt prilozend karta bezpecnostnych udajov nebezpecnej latky
alebo znecist'ujucej latky.

Poznamka: jednotlivé materidly moéZu mat’ rézne obchodné nazvy, pricom
materialova baza zostava zachovana.

Odber vody

Prevadzkovatel' je povinny dodrziavat podmienky pre odber pitnej vody podla
platnej zmluvy ¢. 706200671 uzavretej s prevadzkovatelom verejného vodovodu,
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ktory je v sprave Stredoslovenska prevadzkova vodarenské spolocnost’, a.s., Banska
Bystrica.

Verejny vodovod

2,025 /s
60 000 m*/rok

—  maximalne mnoZstvo Qmax

— maximalne roéné mnozstvo Qr max

Voda pre technologické tcely je odoberana z vlastného zdroja — studne situovanej
Vv aredli prevadzky.

Vritana studna S|
— maximalne mnozstvo (24 hodin denne 270 dni)  Qmax = 0,634 I/s
— maximalne roéné mnozstvo Qrmax = 15000 m®/rok

Prevadzkovatel' je povinny zabezpeéit, aby odoberani podzemna voda spiiala
poziadavky zdravotnej bezpecnosti podl'a poziadaviek platnych pravnych predpisov.
Prevadzkovatel' je povinny vykonavat meranie odberov vody na vstupe do
prevadzky uréenymi meradlami (vodomermi). Prevadzkovatel’ musi viest’ evidenciu
— mesacné zaznamy odberov vod.

Povolenie na odber podzemnej vody plati po dobu 10 rokov od nadobudnutia
pravoplatnosti rozhodnutia, ktorym bol odber podzemnej vody povoleny.

Technicko-prevadzkové podmienky a opatrenia pre zabezpelenie ochrany
ovzdusia a vod

Vsetky stavebné objekty, zariadenia a technické prostriedky, ktoré su pouzivané pri
¢innostiach v povolenej prevadzke, musi prevadzkovatel' udrziavat v dobrom
prevadzkovom stave, pravidelne vykondvat’ kontroly stavu, odborné prehliadky,
skusky a udrZzbu stavebnych objektov, technologickych zariadeni a mechanizmov
v sulade s podmienkami sprievodnej dokumentacie a prevadzkovych predpisov ich
vyrobcov a v§eobecne zavidznych pravnych predpisov.

Prevadzkovatel je povinny dodrZiavat technické parametre jednotlivych
technologickych zariadeni v sulade s technicko-prevadzkovou dokumentaciou
(Miestne prevadzkové predpisy, prevaddzkovy poriadok zdroja znecistovania
ovzdusia, subor TPP a TOO).

Prevadzkovatel’ je povinny zabezpeCit' pri zisteni prekroCenia emisnych limitov
alebo vzniku mimoriadnych udalosti s nepriaznivym dopadom na vonkajsie ovzdusie
okamzité prijatie opatreni na zmiernenie daného stavu v sulade s technicko-
prevadzkovou dokumentéciou.

Prevadzkovatel je povinny zabezpeCit kontroly stavu ventilatorov, potrubi
odpadovych plynov a prevadzkovych parametrov odlucovacich zariadeni emisii
v sulade s prevadzkovym poriadkom zdroja znecistovania ovzdusSia a sitborom TPP
aTOO.

Opravy, udrzbu a Cistenie zariadeni zabezpecit’ v sulade s vypracovanym planom
oprav.
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Prevadzkovatel musi prevadzkovat’ vodné stavby (rozvody vody, kanalizéciu pre

priemyselné odpadové vody, kanalizaciu pre splaskové odpadové vody a kanalizaciu

vod z povrchového odtoku) a vSetkych objektov na nej v dobrom technickom stave
je povinny viest’ pravidelne prevadzkovy dennik.

Vodné stavby prevadzkovat’ a jej prevadzku monitorovat’ v stilade:

— s aktualizovanym prevadzkovym poriadkom celej arealovej kanalizacie, ORL
vypracovanym so vSetkymi potrebnymi ndalezitostami a schvalenym jej
vlastnikom,

— s podmienkami integrovaného povolenia a jeho zmien.

Zabezpec€it pravidelni adrzbu a Cistenie vodnych stavieb (rozvody vody,
kanalizaciu pre priemyselné odpadové vody, kanalizaciu pre splaskové odpadové
vody a kanalizaciu vod z povrchového odtoku) a vsetkych objektov na nej a je
povinny viest’ pravidelne prevadzkovy dennik.

Prevadzkovatel’ je povinny manipulaciu a skladovanie chemickych latok vykonavat’
v existujucich havarijne zabezpecenych skladoch chemickych latok a zabezpecenych
priestoroch vyrobnej haly.

S odpadmi vznikajicimi pocas prevadzky stavby nakladat’ v stilade s poziadavkami
platnych predpisov odpadového hospodarstva. Likvidaciu zachytenych ropnych
latok v ORL zabezpecovat prostrednictvom odborne sposobilej osoby opravnenej na
zhodnocovanie alebo zneskodiovanie nebezpecnych latok.

Vypustny objekt trvalo udrziavat' pristupny a V technicky vyhovujicom stave
Vv stlade s poZiadavkami platnych predpisov ochrany vod.

Prevadzkovatel’ je povinny dodrziavat’ platny manipula¢ny poriadok a prevadzkovy
poriadok vodnej stavby, vypracovany podla vSeobecne zavdzného pravneho
predpisu ochrany vod.

Prevadzkovatel’ je povinny aktualizovat' Plan preventivnych opatreni na zamedzenie
vzniku neovladatelného tniku znecist'ujucich latok do zivotného prostredia a na postup
v pripade ich tniku (havarijny plan) vzdy, ak dojde k zmene okolnosti, ktoré mozu
viest’ k zmene podmienok a k zmene povolenia a to do 3 mesiacov od pravoplatnosti
rozhodnutia vydaného pre zmenu integrovaného povolenia.

Udrziavat' nadrze kuapelov jednotlivych roztokov v dobrom technickom stave
a vykonavat’ ich pravidelna udrzbu a kontrolu.

Obsah siry v kvapalnom palive pouzivanom na spalovanie v staciondrnom
spalovacom motore pri vyrobe elektrickej energie v Case jej vypadku nesmie
prekrocit’ 0,2% hm.

Prevadzkovat’ jestvujiicu vodnu stavbu ,,Neutralizatna stanica odpadovych vod
s CO;* (dalej len ,NS s CO2*) vsulade s podmienkami platného povolenia na
vypustanie priemyselnych odpadovych véd do povrchovych vad.

Aktualizovat’ prevadzkovy poriadok neutralizacnej stanice na podmienky platného
povolenia na vypustanie priemyselnych odpadovych vod do povrchovych vod.
Prevadzkovat’ vodnu stavbu zaSkolenymi osobami dodéavatel'mi technologickych
zariadeni, obozndmenymi s aktualizovanym prevadzkovym poriadkom, ako aj
Vv sulade s navodmi na obsluhu a udrzbu od tychto dodavatel'ov.

O prevadzke vodnej stavby viest’ pravidelne prevadzkovy dennik.
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NS je potrebné pre zabezpecenie plnenia podmienok tohto povolenia prevadzkovat
spdsobilou osobou a obsluhovat’ osobami zaskolenymi dodavatel'om technoldgie
v stlade s vypracovanym prevadzkovym poriadkom schvalenym jej vlastnikom
a 0 prevadzke viest’ podrobny prevadzkovy dennik.

Vsetky zmeny, ktoré moézu mat vplyv na charakter, zlozenie a mnozstvo
vypustanych odpadovych vod z NS, musi jej vlastnik a prevadzkovatel’ bezodkladne
oznamit' organu inSpekcii a spravcovi toku ipovodia (SVP, §. p., OZ Banska
Bystrica) a s nimi vopred prerokovat’.

Prevadzkovatel’ je povinny poziadat’ in§pekciu o zmenu integrovaného povolenia,
ktorej stCastou bude rekonStrukcia, modernizécia a intenzifikcia neutralizacnej
stanice odpadovych vdd, aktorou inspekcia vyda aktualizované povolenie na
vypustanie odpadovych vod do povrchovych vod.

Podmienky pre skladovanie a manipulaciu so znedist’ujucimi latkami

Prevadzkovatel’ je povinny zabezpecit,, aby podlahy v priestoroch, v ktorych sa bude
manipulovat’ s nebezpecnymi latkami a zneCistujiicimi latkami boli nepriepustné
a opatrené izolaénymi materidlmi, ktoré vykazuju odolnost’ vo¢i ucinkom tychto
latok, ¢im sa zamedzi pripadnému tniku nebezpecnych latok a znecist'ujucich latok
do podzemnych vod a do pody.
Prevadzkovatel je povinny zabezpecit, aby vyrobné priestory, priestory pre
skladovanie nebezpecnych latok a znecist'ujicich latok, nadrze, manipulaéné plochy
a zachytné havarijné vane spifiali technické poziadavky stanovené v pravnych
predpisoch v oblasti ochrany vod a prislusnych normach.
Prevadzkovatel' je povinny zabezpelit, aby spevnené plochy, na ktorych bude
dochadzat k nakladaniu s nebezpecnymi latkami a znecist'ujucimi latkami, priestory
pre odstavenie vozidiel amanipulacné spevnené plochy boli zabezpecené
a odizolované tak, aby bola vylucend kontamindcia podzemnych vod a pody ropnymi
a inymi nebezpecnymi latkami a znecist'ujucimi latkami.
Prevadzkovatel’ je povinny zabezpecit’ vSetky znecistujice latky pred odcudzenim
alebo inym neZiaducim unikom.
Prevadzkovatel je povinny udrZiavat’ poriadok vo vSetkych skladovacich priestoroch
nebezpecnych latok a znecist'ujicich latok.
Prevadzkovatel je povinny zabezpecit', aby suroviny, ktoré sa vo vyrobe nepouzivaju
a nebudu pouzivat’, boli odpredané, alebo inak zneskodnené.
Ropneé latky, opotrebované olejové filtre, oleje a iné nebezpecné latky a znecist'ujuce
latky zhromazd’ovat’ v nepriepustnych nadobach.
Prevadzkovatel je povinny na stavbach a zariadeniach, v ktorych sa zaobchadza so
zne€istujucimi latkami vykonat’:
a) skusky tesnosti:

1. né&drzi, rozvodov a produktovodov pred ich uvedenim do prevadzky,

2. nadrzi, rozvodov a produktovodov, ktoré su zvonku vizualne

nekontrolovatel'né, kazdych desat’ rokov od vykonania prvej tspesnej skusky
s vynimkou zariadeni s nepretrzitou indikdciou uniku znecist'ujicich latok,
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3. nadrzi vizudlne kontrolovatelnych a nadrzi dvojplastovych vizualne
nekontrolovatel'nych s nepretrzitou indikaciou medziplastového priestoru
kazdych 20 rokov od vykonania prvej uspesnej skusky,

4. nédrzi, rozvodov a produktovodov po ich rekonstrukcii alebo po ich oprave,

5. nédrzi, rozvodov a produktovodov pri ich uvedeni do prevadzky po odstavke
dlhsej ako jeden rok,

b) vykonanie skasok tesnosti zachytnych nadrzi a havarijnych nadrzi
1. pred ich uvedenim do prevadzky,

2. po ich rekonstrukcii alebo po ich oprave,

3. pri ich uvedeni do prevadzky po odstavke dlhSej ako jeden rok,

€) vypracovanie a aktualizovanie prevadzkovych poriadkov, planov udrzieb
a oprav a planov kontroly,

d) pravidelné oboznamovanie obsluhy stavieb a zariadeni s poriadkami a planmi
podl'a pismena c) a s poziadavkami na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia
pri praci,

e) vykonavanie pravidelnych kontrol technického stavu a funkénej spolahlivosti
stavieb a zariadeni a prijimanie opatreni na odstranenie zistenych nedostatkov
a uréenie terminu ich d’alSej kontroly pri skladovacich nadrziach, ktoré su:

1. zvonku vizualne nekontrolovatel'né raz za 10 rokov,

2. vizuédlne kontrolovate'né a dvojplastové vizudlne nekontrolovatelné
s trvalou indikaciou medziplastového priestoru raz za 20 rokov,

f) riadne prevadzkovanie monitorovacich systémov na zistovanie a sledovanie
vplyvu stavieb a zariadeni na podzemnu vodu a zabezpecovanie
vyhodnocovania vysledkov monitorovania,

g) evidovanie zaznamov O skuskach tesnosti, prevadzke, udrzbe, opravach a
0 kontrolach a ich predloZenie na poziadanie in$pekcii,

V pripade zisteni netesnosti nadrzi na skladovanie hnojovice okamzite vykonat

opatrenia na odstranenie nedostatkov. Doklady o vykonanych skaskach musia byt

stiCastou evidencie o prevadzke.

Kontrolu a skusky tesnosti nadrzi, rozvodov a produktovodov vykonavat’ odborne

sposobilou osobou s certifikdtom na nedeStruktivne skusanie.

Prevadzkovatel' zabezpec¢i nakladanie so vstupnymi surovinami tak, aby nebola

ohrozena kvalita zivotného prostredia a to najma:

a) dodrziavanim bezpeénostnych postupov pri pre¢erpavani vstupnych surovin,

b) bezpeénym nakladanim s kvapalinami v uzavretych systémoch,

€) vykonavanim manipulacie S nebezpecnymi latkami a zne¢ist'ujicimi latkami len
na vyhradenych spevnenych odizolovanych plochach zabranujucich ich tniku
do pddy,

Prevadzkovatel’ je povinny zabezpecit, Ze manipulovat’ s nebezpe¢nymi latkami a

zneCistujucimi latkami mozu len pracovnici, ktori si preskol'ovani z postupov pri

nakladani s nebezpecnymi latkami a zne€ist'ujucimi latkami.

Prevadzkovatel’ je povinny vypracovat, aktualizovat’ a viest’ prevadzkovy poriadok,

plany udrZby, oprav a plany kontrol. Pravidelne oboznamovat obsluhu prevadzky s

poriadkami a zabezpecit' potrebné Skolenie a vycvik osob, ktoré nakladaju so

znecistujucimi latkami.
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5.14. Prevadzkovatel je povinny zabezpecit monitoring vplyvu zaobchadzania

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

s nebezpecnymi latkami na podzemné vody v rozsahu uvedenom v projekte
monitorovania  geologickych  faktorov  zivotného prostredia s nazvom:
,Martin Malovesky 2015: Monitoring podzemnych vod Cortizo Slovakia, a. s. Nova
Bana. Projekt geologickych prac*. Monitoring podzemnych vod prevadzkovatel
zabezpecCi prostrednictvom fyzickej osoby — podnikatel'a alebo pravnickej osoby
s geologickym opravnenim na vykonavanie geologickych prac — monitorovanie
geologickych faktorov zivotného prostredia.”. Vysledky z monitoringu zasielat’ na
inSpekciu a spravcovi toku i povodia (SVP, §. p., OZ Banska Bystrica).

Podmienky pre vypust’anie odpadovych véd

Charakteristika vypustanych odpadovych vdd: priemyselné odpadové vody
z prevadzky anodickej oxiddcie s obsahom znecistujucich latok (prioritnych
nebezpecnych, prioritnych a inych znecist'ujlicich latok), druh 1.2 Chladiace vody a
5.2 Povrchova uprava kovov a plastov podla Casti B v Prilohe ¢. 6 k NV SR
¢. 269/2010 Z.z.

Miesto vypustania odpadovych vod z NS: vodohospodarsky vyznamny vodny tok
Hron, v smere toku pravostrannym vyustnym objektom v r.km 944 (podla
3. vydania VH-map 1 : 50000, vmieste nad odberom vdd pre IZOMAT),
Qss5 = 11650 /s, kdd vodného utvaru SKR0004, typ vodného utvaru R1 (K2V)
(v zmysle vyhlasky. ¢. 418/2010 Z.z. o vykonani niektorych ustanoveni vodného
zakona v zneni vyhlasky ¢. 212/2016 Z.z.).

Prevadzkovatel’ je povinny dodrZat’ nasledovné hodnoty mnozstva odpadovych vod
vypustanych z NS:

Qpriem. =40 I/s

Qmax.h = vakon Ns =25 m/h = 6,944 1/s
Qdenné = 345 m3/dert

Qrozné = 113 850 m3/rok

Casovy rezim vypustania odpadovych vod z NS: kontinuélne 24 hodin denne do 330
dni v roku v nadvéznosti na trojzmennt prevadzku 7 dni v tyzdni a prestoje st len
pocas celozavodnych dovoleniek vo 8. a 12. mesiaci.

Povolenie na vypustanie odpadovych vod plati po dobu 5 rokov od nadobudnutia
pravoplatnosti rozhodnutia, ktorym bolo vyptstanie odpadovych vod povolené.

V casti I1. Podmienky povolenia, B. Emisné limity:

sa text rusi v plnom rozsahu a nahradza textom v nasledovnom zneni:

B.

Emisné limity

Emisie znec¢ist'ujicich litok do ovzdusia

Emisie znecistujucich latok vypustané z jednotlivych technologickych casti
prevadzky do ovzduSia nesmu prekrocit’ limitné hodnoty urcené v nasledujucich
tabul’kach:



Strana 39 z 59 k rozhodnutiu ¢. 1468-3893/2/2025/470820107/26-DSP

Tabulka &. 9 Specificky emisny limit pre spalovacie zariadenia pre AO

Podmienky platnosti | Standardné podmienky, suchy plyn,
emisnych limitov: O> ref: 3 % objemu
K18 Emisie znecist'ujucej latky nesmu prekrocit’ ustanovent
K19 koncentraciu

ity ; Emisny limit [mg/m®
Menovity tepelny Druh paliva y [mg/m”’]
prikon [MW] NOXx (6{0)

Zariadenia s kotlami s vydanym povolenim do 31. decembra 2010
2 X Parny kotol s menovitym tepelnym prikonom 1,898 MW
> 0,3 | ZPN | 200 | 100

Tabul’ka ¢. 10 VSeobecny emisny limit pre NHs pre AO

I-’O(!mienky p!atnosti emisnych Standardné stavové podmienky, vihky plyn
limitov pre vyduchy:

Emisny limit sa uplatiiuje bud’ ako ustanoveny
K20: linka anodickej oxiddcie hmotnostny tok alebo ako ustanovena hmotnostna

koncentracia

Nové zariadenia
Znedist'ujica latka Hmotnostny tok Koncentracia
[9/h] [mg/m?]

ZNECISTUJUCE LATKY VO FORME PLYNOV A PAR
3. skupina — plynné anorganické latky
3. podskupina * | 200 | 5
* amoniak a jeho plynné zlti¢eniny vyjadrené ako NH3

Tabul’ka ¢. 11 VSeobecny emisny limit pre NOx pre AO
Podmienky platnosti emisnych Standardné stavové podmienky, vihky plyn

limi yduchy: . . .
imitov pre vyduchy Emisny limit sa uplatituje bud’ ako ustanoveny

K20: linka anodickej oxidécie hmotnostny tok alebo ako ustanovend hmotnostna
koncentrécia
Nové zariadenia
Znedist'ujuca latka Hmotnostny tok Koncentracia
[o/h] [mg/m?]

ZNECISTUJUCE LATKY VO FORME PLYNOV A PAR
3. skupina — plynné anorganické latky
3. podskupina * | 200 | 300
* oxidy dusika (NOx) — oxid dusnaty a oxid dusi¢ity vyjadrené ako oxid dusi¢ity NO,

Tabulka ¢. 12 VSeobecny emisny limit pre TZL pre AO
Podmienky platnosti emisnych Standardné stavové podmienky, suchy plyn,

limitov pre vyduchy: . 1 , oy
prevy y Emisie zne€ist'ujucej latky nesmu prekrocit’
K20: linka anodickej oxidécie ustanovenu koncentraciu pre prisluSny
hmotnostny tok
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Nové zariadenia

Znetist'ujuca latka Hmotnostny tok Koncentracia

[9/h] [mg/m?]
TUHE ZNECISTUJUCE LATKY

1. skupina — tuhé znecist’ujuce latky vyjadrené TZL

3. podskupina <200 15

Tabulka ¢. 13 Vieobecny emisny limit pre TZL pre Vertikalnu lakovaciu linku PPU

Podmienky platnosti emisnych Standardné stavové podmienky, suchy plyn,
limitov pre vyduchy:

V1: Tunel predupravy 1 — zasadity oplach | Emisie znecist'ujiicej latky nesmu prekrocit’
V2: Tunel predupravy 2 — zasadity oplach | ustanoventi koncentraciu pre prislusny

V10: Bruska profilov hmotnostny tok
V16: Tunel predupravy 1 — kysly oplach

Nové zariadenia

Znetist'ujuca latka Hmotnostny tok Koncentracia

[9/h] [mg/m’]
TUHE ZNECISTUJUCE LATKY

1. skupina — tuhé znecist’ujuce latky vyjadrené TZL

<200 150

> 200 20

Emisné limity podla prvej Casti prilohy & 3 k vyhlaske MZP SR &. 248/2023 Z. z. o poziadavkich na
stacionarne zdroje znecistovania ovzdusia

3. podskupina

Tabul’ka &. 14 Vieobecny emisny limit pre TOC pre Vertikalnu lakovaciu linku PPU
Podmienky platnosti emisnych
limitov pre vyduchy:

Standardné stavové podmienky, vihky plyn

Emisny limit sa uplatituje bud’ ako ustanoveny

V1: Tunel predipravy 1 - zésadity oplach | )yt 65tny tok alebo ako ustanovena hmotnostna

V2: Tunel predipravy 2 — zasadity oplach

V9: Cistenie zdvesov koncentracia
Nové zariadenia
Znecdist'ujuca latka Hmotnostny tok Koncentracia
[9/h] [mg/m®]

ZNECISTUJUCE LATKY VO FORME PLYNOV A PAR
4. skupina — anorganické plyny a pary

< 500** 150**
> 500** 100**

organické latky vyjadrené ako celkovy organicky uhlik

4. podskupina*

*

** emisny limit je vyjadreny ako TOC, podiel tuhych organickych znegistujucich latok v odpadovom plyne
sa nezapocitava

Emisné limity podla prvej &asti prilohy &. 3 k vyhlidske MZP SR & 248/2023 Z. z. o poziadavkach na

stacionarne zdroje znecistovania ovzdusia
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Tabul’ka ¢. 15 Veobecny emisny limit pre HF pre Vertikalnu lakovaciu linku PPU

Podmienky platnosti emisnych Standardné stavové podmienky, vIhky plyn
limitov pre vyduchy:

Emisny limit sa uplatituje bud’ ako ustanoveny
V1: Tunel predupravy 1 — zasadity oplach | hmotnostny tok alebo ako ustanovena hmotnostna
V2: Tunel predupravy 2 — zasadity oplach | koncentracia

Nové zariadenia

Znecdist'ujica latka Hmotnostny tok Koncentracia

[9/h] [mg/m?]
ZNECISTUJUCE LATKY VO FORME PLYNOV A PAR

3. skupina — plynné anorganické latky

2. podskupina * | 25 | 3

* fluor a jeho plynné zluceniny vyjadrené ako HF

Emisné limity podla prvej &asti prilohy & 3 k vyhlaske MZP SR &. 248/2023 Z. z. o poziadavkach na
stacionarne zdroje znec€istovania ovzdusia

Tabulka &. 16 Vieobecny emisny limit pre HCI pre Vertikalnu lakovaciu linku PPU

Podmienky platnosti emisnych
limitov pre vyduchy:

Standardné stavové podmienky, vihky plyn

Emisny limit sa uplatiiuje bud’ ako ustanoveny

V1: Tunel preditpravy | —zdsadity oplach hmotnostny tok alebo ako ustanovend hmotnostna

V2: Tunel predipravy 2 — zasadity oplach

koncentracia
Nové zariadenia
Znecdist'ujuca latka Hmotnostny tok Koncentracia
[9/h] [mg/m?]

ZNECISTUJUCE LATKY VO FORME PLYNOV A PAR
3. skupina — plynné anorganické latky
3. podskupina * | 200 | 30

* plynné anorganické zli¢eniny chléru vyjadrené ako HC1 okrem CIO;

Emisné limity podla prvej Gasti prilohy & 3 k vyhliaske MZP SR & 248/2023 Z. z. o poziadavkach na
stacionarne zdroje znec€ist'ovania ovzdusia

Tabulka &. 17 Specificky emisny limit pre HF pre Vertikalnu lakovaciu linku PPU

Podmienky platnosti emisnych limitov | &, 421414 stavové podmienky
pre vyduchy: TZL: suchy plyn
TOC: vlhky plyn

Emisny limit [mg/mq]

W ’ .

Cast’ zdroja T7L TOC
Nanasanie

V5: Lakovacia kabina 1 15 -

V2: Lakovacia kabina 2
Vytvrdzovanie
V7: Polymeriza¢na/vytvrdzovacia pec — vypust 1 - 50
V8: Polymeriza¢na/vytvrdzovacia pec — vypust 2
Technologické zariadenie — technologia praskovej lakovne — emisné limity podl'a bodu 6.1 Siestej Casti prilohy
&. 7 k vyhlaske MZP SR ¢&. 248/2023 Z. z. o poziadavkach na stacionarne zdroje znecistovania ovzdusia

Tabul’ka &. 18 Emisny limit pre spalovacie zariadenie pre Vertikalnu lakovaciu linku PPU
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Podmienky platnosti emisnych

limitov: Standardné podmienky, suchy plyn,

O ref: 3 % objemu

V3: Susiaca pec Emisi Sistuincer latk , Krodit
V4: Polymeriza¢na/vytvrdzovacia pec misie znecistujucej fatky nesmu prexroct

ustanovenu koncentraciu

Druh Emisny limit [mg/m?]
paliva NOX CcO

Menovity tepelny prikon [MW]

Zariadenia s kotlami s vydanym povolenim od 1. januara 2014
Horak s menovitym tepelnym prikonom 0,39 MW
Horak s menovitym tepelnym prikonom 0,50 MW

>0,3 ZPN 120" 50

*) Plati pre zariadenia s pretlakovymi hordkmi s teplotou teplonosného média < 200 °C (teplovodné
horticovodné alebo parné kotly)

Spal'ovacie zariadenie - nepriamy technologicky ohrev — emisné limity podl'a bodu 3.2 piatej ¢asti prilohy ¢. 4

k vyhlaske MZP SR &. 248/2023 Z. z. o poziadavkéach na stacionarne zdroje znedistovania ovzdusia

Tabulka &. 19 Vieobecny emisny limit pre TZL pre Horizontalnu lakovaciu linku PPU

Podmienky platnosti emisnych
limitov pre vyduchy:

Standardné stavové podmienky, suchy plyn,

Emisie znecist'ujicej latky nesmu prekrocit’

Vs: Preduprava vyrobkov ;
ustanovenu koncentraciu pre prislusny

hmotnostny tok
Nové zariadenia
Znecist'ujuca latka Hmotnostny tok Koncentracia
[9/h] [mg/m?]

TUHE ZNECISTUJUCE LATKY
1. skupina — tuhé znecist’ujice latky vyjadrené TZL

3. podskupina ; 388 12500

Emisné limity podla prvej Casti prilohy & 3 k vyhlaske MZP SR &. 248/2023 Z. z. o poziadavkich na
stacionarne zdroje znec€istovania ovzdusia

Tabulka &. 20 Specificky emisny limit pre TOC pre Horizontalnu lakovaciu linku PPU

Podmienky platnosti emisnych limitov
yduchy: y
pre vyQuehy Standardné stavové podmienky,
TOC: vlhky plyn
- . Emisny limit [mg/mq]
9
Cast’ zdroja T7L TOC
Vytvrdzovanie
Vp1: Vytvrdzovacia pec - 50
Vp2: Vytvrdzovacia pec

Technologické zariadenie — technologia praskovej lakovne — emisné limity podl'a bodu 6.1 Siestej Casti prilohy
¢. 7 k vyhlaske MZP SR ¢. 248/2023 Z. z. o poziadavkach na stacionarne zdroje znecist'ovania ovzdusia

Tabul’ka &. 21 Emisny limit pre spalovacie zariadenie pre Horizontélnu lakovaciu linku PPU

Podmienky platnosti emisnych Standardné podmienky, suchy plyn,
limitov: 0> ref: 3 % objemu
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Susiaca pec: Emisie zne€istujlicej latky nesmu prekro¢it’
Ksl. ustanovenu koncentraciu
Ks2:
Emisny limit [mg/m3
Menovity tepelny prikon [MW] Drgh y [mg/m’]
paliva NOX | CO

Zariadenia s kotlami s vydanym povolenim od 1. januara 2014
2 X Horak s menovitym tepelnym prikonom 0,26 MW

>0,3 ZPN 1207 50

") Plati pre zariadenia s pretlakovymi hordkmi s teplotou teplonosného média < 200 °C (teplovodné
horacovodné alebo parné kotly)

Spal'ovacie zariadenie - nepriamy technologicky ohrev — emisné limity podl'a bodu 3.2 piatej Casti prilohy ¢. 4

k vyhlaske MZP SR &. 248/2023 Z. z. o poziadavkach na stacionarne zdroje znedistovania ovzdusia )

Tabul’ka ¢. 22 Emisny limit pre spalovacie zariadenie pre Horizontélnu lakovaciu linku PPU

Podmienky platnosti emisnych Standardné podmienky, suchy plyn,

limitov: 0> ref: 3 % objemu
Polymeriza¢na/vytvrdzovacia pec - ohrev: .. e o ey e, i e
Kpi/ Y P Emisie znecistujicej latky nesmu prekrocit
Kp2 ustanovenu koncentraciu

Druh Emisny limit [mg/m?]

Menovity tepelny prikon [MW]

paliva NOX | CcO

Zariadenia s kotlami s vydanym povolenim od 1. januara 2014
Horak s menovitym tepelnym prikonom 0,424 MW
Horak s menovitym tepelnym prikonom 0,60 MW

>0,3 | zZPN | 120" | 50

") Plati pre zariadenia s pretlakovymi horakmi s teplotou teplonosného média < 200 °C (teplovodné
horacovodné alebo parné kotly)

Spal'ovacie zariadenie - nepriamy technologicky ohrev — emisné limity podl'a bodu 3.2 piatej Casti prilohy ¢. 4

k vyhlaske MZP SR &. 248/2023 Z. z. o poziadavkach na stacionarne zdroje znedistovania ovzdusia

1.2 Spalovacie jednotky s MTP < 0,3 MW (su samostatnymi spalovacimi zariadeniami
a prikony sa navzajom ani s ostatnymi spalovacimi jednotkami nespocitavaju.
Emisné limity sa na ne neuplatiujq.

1.3 VSeobecné technické poziadavky a vSeobecne podmienky prevadzkovania
stacionarnych zdrojov emitujtcich tuhé znecist'ujuce latky:

1.3.1. Pri ¢innostiach, pri ktorych mézu vznikat’ prasné emisie a v zariadeniach, v
ktorych sa vyrabaju, upravuju, dopravuju, nakladaji, vykladaju alebo
skladuju prasné materidly, je potrebné vyuzit' technicky dostupné
prostriedky s oh'adom na primeranost’ nakladov na obmedzenie pras$nych
emisii. Pri posudzovani rozsahu opatreni je potrebné vychadzat' najmé z
nebezpecnosti prachu, hmotnostného toku emisii, trvania emisii,
meteorologickych podmienok a podmienok okolia.

1.3.2. Zariadenia na vyrobu, upravu, dopravu prasnych materidlov je potrebné
zakapotovat’. Ak nemozno zabezpecit’ prachotesnost’, je potrebné prasnost’
v Co najvicSej miere obmedzovat. Prasni vzdusninu odvadzat na
odprasenie.

1.4 Vseobecné technické poziadavky a vSeobecne podmienky prevadzkovania
stacionarnych zdrojov emitujticich organické plyny a pary:
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Na precerpéavanie je potrebné pouzivat’ tesné Cerpadld bez odkvapov, napriklad
¢erpadla s mechanickou upchavkou.

1.4.1. Priprecerpavani kvapalin I. a II. triedy horl’avosti s teplotou varu do 200 °C
je potrebné pouzivat’ Cerpadld s G€innymi tesniacimi systémami, ktoré maju
nizke straty, ako napriklad ¢erpadld s mechanickymi upchavkami.

1.4.2. Pri preCerpavani pomocou hadic pouzivat hadice s automatickym
uzatvaranim pri rozpajani.

1.4.3. Obmedzovat’ pocet prirubovych spojeni potrubi, ktorymi st dopravované
organické latky, ak je to z hl'adiska technologie, bezpecnosti prace a udrzby
mozne.

1.4.4. Prirubové spojenia je potrebné vybavit’ u¢innym tesnenim.

1.45. Pri preCerpavani pomocou hadic pouzivat hadice s automatickym
uzatvaranim pri rozpajani.

1.4.6.

Limitné hodnoty ukazovatelov znecdistenia vo vypustanych odpadovych vodach
a podmienky prevadzkovania daZzd’ovej kanalizacie

Charakteristika vypuStanych odpadovych véd: splaskové odpadové vody
z prevadzky (povolenie vypustania nie je si¢ast'ou integrovaného povolenia) a vody
Z povrchového odtoku zo striech a spevnenych ploch prevadzky.

Limitnd hodnota ukazovatel'a NEL z odlu¢ovaca ropnych latok ORL z manipulaéne;j
plochy pri skladovacej hale: 0,5 mg/l za ORL, 0,2 mg/l na vyusteni do recipientu

Limitnd hodnota ukazovatel'a NEL z odlu¢ovaca ropnych latok ORL z parkoviska v
piatich vpustovych ORL CRC: 0,5 — 0,1 mg/l podl'a konStrukcie.

Prevadzkovatel je povinny zabezpecit', aby plochy neodvodnené cez ORL a zaroven
nerieSené izolaciou proti prieniku a pdsobeniu ropnych latok, nebolo mozné
vyuzivat’ takym spOsob resp. vykonavat’ na nich také ¢innosti, ktoré mozu sposobit’
ich kontaminaciu znecistujucimi latkami (odstavovanie akychkol'vek vozidiel,
nakladanie a vykladanie materialov, tovarov, vyrobkov aj zneCistujucich latok
vratane odpadov,...).

Prevadzkovatel’ je povinny dazd’ova kanalizéciu a vSetky objekty na nej pravidelne
Cistit’ a udrziavat’ v sulade s vypracovanym prevadzkovym poriadkom vodnej stavby
a v sulade s technickymi dodacimi podmienkami €istiaceho zariadenia.

Prevadzkovatel' je povinny odlu¢ovace ropnych latok prevadzkovat v zmysle
pokynov vyrobcu, vSetky ukony obsluhy a udrzby, vratane odvozu odpadu zapisovat’
do prevadzkového dennika.

Prevadzkovatel' je povinny spolo¢ny vyustny objekt udrziavat’ trvalo pristupny a
funkény (nezasahujuci do prietoéného profilu toku, s dostatocnym opevnenim
a s dostatocnou ochranou proti spatnému vzdavaniu vod klapkou).

Prevadzkovatel je povinny dodrzat nasledovné kvalitativne (koncentracné
a bilan¢né) hodnoty ukazovatel'ov znecistenia vo vypustanych odpadovych vodach
podla nasledovnej tabul’ky:

Tabulka ¢. 23
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Ukazovatel’ | Koncentracné Bilan¢né hodnoty Imisné limity
znecistenia hodnoty (detekené
limity)

mg/| kg/deti |  t/rok mg/|

pH - 6,0-9,0 )

CHSKc; 300 103,500 34,155 -4

NL 30 10,350 3,416 )

Ag 0,3 0,103 0,034 0,005 °

Al 2,0 0,690 0,228 )

As 0,3 0,103 0,034 0,020

Ba 2,0 0,690 0,228 DL

Cd 0,2 0,069 0,023 0,0015 ®

Co 1,0 0,345 0,114 0,050 ®

Creelk 0,5 0,172 0,057 0,050 ¥

Crb* 0,1 0,035 0,012 0,009 °

Cu 0,5 0,173 0,057 )

Fe 3,0 1,035 0,342 2,000 °)

Hg 0,1 0,035 0,012 0,0001 ®

Mo 1,0 0,345 0,114 DL

Ni 0,5 0,172 0,057 -4

Pb 0,5 0,172 0,057 0,020 ¥

Se 0,1 0,035 0,012 0,020 °

Sn 2,0 0,690 0,228 )

Zn 2,0 0,690 0,228 0,100

CNrtox 0,1 0,035 0,012 DL

CN celk 1,0 0,345 0,114 0,030 ¥

F 10 3,456 1,140 )

S= 1,0 0,345 0,114 )

N-NO: 5,0 1,725 0,569 -4

N-NHa 25 8,625 2,846 )

Peelk 25 0,863 0,285 )

Cly 059 0,172 0,057 DL

AOX 209 0,690 0,228 )

NEL 3,009 1,035 0,342 -4

TOXing 30 % t¢inku -9

Ti sledovat’ bez limitu -4

B sledovat’ bez limitu -4

RL1os sledovat’ bez limitu -4

RLsso(RAS) sledovat’ bez limitu -4

SO4* sledovat’ bez limitu -4

CI sledovat’ bez limitu -4

Na sledovat’ bez limitu 100 ®

K sledovat’ bez limitu DL ®

Si sledovat’ bez limitu DL ®

PoznamKky k tabulke ¢. 5:

1) v bodovej vzorke

3) vysledky oboch metdd stanoveni NEL (UV a IC) nesmu prekroéit’ uvedenti limitnti hodnotu

4) ukazovatele zakladného rozsahu monitorovania (sledovania), ktoré su bez moznosti zjednodusenia monitorovania

5) ukazovatele, u ktorych je mozné zjednodusit’ monitorovanie, pokial’ budi v nich stanovené koncentraéné hodnoty nizsie ako
uvedené imisné limity (uréené v Prilohe ¢. 5 kK NV SR ¢. 269/2010 Z.z., prip. v Prilohe ¢. 1 ak nie st uvedené v Priloce €. 5),
resp. ak nemaju uréené imisné limity, tak ich hodnoty budii pod detekény limit stanovenia (DL) — pozri podrobnosti v ¢asti II.
Podmienky povolenia, I. Poziadavky na spdsob a metédy monitorovania prevadzky a udaje, ktoré treba evidovat’ a poskytovat
do informaéného systému, 2. Kontrola priemyselnych odpadovych vod
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6) ukazovatel, ktorého monitorovanie vyzaduje osobitny sposob vykonania indikativnej skusky toxicity — pozri podrobnosti
v Casti II. Podmienky povolenia, I. Poziadavky na spdsob a metddy monitorovania prevadzky a udaje, ktoré treba evidovat’
a poskytovat’ do informaéného systému, 2. Kontrola priemyselnych odpadovych vod

3. Limitné hodnoty pre hluk a vibracie
Prevadzkovatel' je povinny dodrziavat’ najvysSie pripustné hodnoty urcujucich
veli¢in hluku vo vonkajSom prostredi (areal zavodu), ktoré stt uvedené v nasledovnej

tabulke:

Tabulka ¢. 24
Ukazovatel’ Den [dB] Vecer Noc [dB]
LAeq,p 70 70 70

Pre vibracie sa limitné hodnoty neurcuju.

V casti Il. Podmienky povolenia, C. Opatrenia na prevenciu znefist'ovania, najmi
pouzitim najlepSich dostupnych technik
— satext rusi v plnom rozsahu a nahradza textom v nasledovnom zneni:

C. Opatrenia na prevenciu znecistovania, najmi pouzitim najlepSich
dostupnych technik

Stav techniky v oblasti technolégii z hl'adiska obmedzovania znecistovania ovzdusia
je popisovany v referencnych dokumentoch BREF o aktudlnom vyvoji najlepSich
dostupnych technik BAT zabezpecovanych eurdpskou kancelariou IPKZ so sidlom
v Seville (Spanielsko). Podl'a dokumentu BREF - referenéného dokumentu
najlepSich dostupnych technik pre povrchové upravy kovov, ktory konkretizuje
prvky technologie zodpovedajice BAT, budu pri navrhovanej technologii o.i.
uplatnené nasledujuce prvky:

— aktivne odsavanie z priestorov kde je mozna tvorba emisii,

— zaradenie stupnov predipravy bez organickych rozpustadiel,

— po vaniach s chemickymi pripravkami su zaradené jedno a dvojstupnové oplachy
na zamedzenie prenosu latok z jednotlivych kupelov a tym prediZenie ich
Zivotnosti,

— sledovanie nosnych environmentalnych indikatorov (spotreby jednotlivych
surovin, energie, vody, sledovanie mnozZstva a kvality vyptistanych odpadovych
vdd) bude vykonadvané prevadzkovatel'om,

— zneSkodnovanie odpadovych vod vo vlastnej neutralizac¢nej stanici na zaklade ich
chemického zlozenia,

— minimalizacia vzniku odpadov pouzitim pravidelnej kontroly optimalnych
parametrov prevadzky.

Sucasny stav techniky (BAT) je najlepsie, praxou overené rieSenie technoldgie alebo
zariadenia zabezpecujice komplexnti ochranu ovzdusia pri primeranych vydavkoch
na taku ochranu. Zahriiuje nielen samotnu technoldgiu a zariadenia , ale aj spdsob
prevadzkovania.
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Z hladiska ochrany zivotného prostredia, hygieny prace a kvality technologickych
procesov zo zohladnenim technologickych poziadaviek na vyrobok predstavuju
navrhované zariadenia za najlepSiu dostupnu techniku na eurdépskom trhu.

V casti 1. Podmienky povolenia, D. Opatrenia pre nakladanie, minimalizaciu,
zhodnotenie, zneSkodnenie odpadov:
— satext rusi v plnom rozsahu a nahradza textom v nasledovnom zneni:

D. Opatrenia pre nakladanie, minimalizaciu, zhodnotenie,
zneSkodnenie odpadov

1. Podmienky pre nakladanie s odpadmi

1.1. Prevadzkovatelovi, ako pdvodcovi odpadov vznikaju pri prevadzkovani
audrzbe zariadenia nasledovné druhy odpadov zaradené podla vyhlasky

¢. 365/2015 Z. z. vzneni neskorSich predpisov, ktorou sa ustanovuje
Katalog odpadov:

Tabul’ka. ¢. 25 Druhy a mnozstva ostatnych odpadov vznikajucich v prevadzke

P.¢. | Katalogov Nazov druhu odpadov Kategoria
é Cislo odpadu
1. | 070213 |Odpadovy plast 0

2. | 120121 |Kaly a filtracné kolace obsahujuce nebezpecné latky

3. | 150102 |Obaly z plastov

4. | 170506 |Vykopova zemina ind ako uvedena v 17 05 05

ZmieSané odpady zo stavieb a demolacii iné ako v

5. | 170904 17 09 01

| o |Oo|O|O

6. | 190814 |Kaly zinej upravy priem. OV iné ako 19 08 13

Tabul'ka ¢. 26 Druhy a mnozstva nebezpecnych odpadov vznikajucich v prevadzke

P.¢. | Katalogov Nazov druhu odpadov Kategoria
é Cislo odpadu
1. | 110109 [Kaly a filtracné kolace obsahujuce nebezpecné latky N
> | 110115 Eluatv ‘fl ’ kaly , z  membranovych  alebo
iontomenicovych systémov
3. | 110116 |Nasytené alebo pouzité¢ iontomenicové Zivice

4. | 110198 |Iné odpady obsahujuce nebezpecné latky

5. | 120114 |Kaly z obrabania obsahujuce nebezpecné latky

Pouzit¢é brusne nastroje a brasne materialy

6. | 120120 obsahujtce nebezpecné latky

Z | Z2 | Z2|1Z2|Z2| Z2

7. | 130111 |Syntetické hydraulické oleje
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P.c. | Katalégov Nazov druhu odpadov Kategoria
¢ Cislo odpadu

8. 1302 05 Nechl(?rovar_le mineralne motorové, prevodové a N
mazacie oleje

9. 1302 08 |Iné motorové a prevodové oleje N

10. | 1501 10 Obaly (?bsahuj}lce Zvyskvy 1rle‘t?ezrpecn}.lch latok alebo N
kontaminované nebezpecnymi latkami
Absorbenty, filtratné materialy vratane olejovych
filtrov inak nespecifikovanych, handry na Cistenie

11. | 150202 \ ; \ . . N
ochranné odevy kontaminované nebezpecnymi
latkami

12. | 160107 | Olejové filtre N

13. | 160114 |Nemrznuce kvapaliny obsahujlice nebezpecné latky N
Nebezpec¢ny dielce iné ako uvedené v 16 01 07 az 16

14.1 160121 0111,160113a1601 14 N
Vyradené zariadenia obsahujuce nebezpecné Casti iné

15.1 160213 ako uvedené v 16 02 09 az 16 02 12 N
Laboratorne chemikalie pozostavajlce z

16. | 160506 |[nebezpecnych latok alebo obsahujuc nebezpecné N
latky vratane zmesi laboratérnych chemikalii
Vyradené anorganické chemikélie pozostavajice z

17. | 160507 |nebezpecnych latok alebo obsahujuc nebezpecné N
latky
Vyradené organické chemikdlie pozostavajiice z

18. | 160508 |nebezpetnych latok alebo obsahujic nebezpetné N
latky

19. | 1606 05 |Iné batérie a akumulatory N

20. | 1908 13 |Kaly obsah. NL z inej upravy priem. OV N

1.2. Prevadzkovatel, ako povodca odpadu je povinny:

a) spravne zaradit’ odpad podl'a Katalogu odpadov,

b) zhromazd’ovat’ odpady vytriedené podl'a druhov odpadov a zabezpecit' ich
pred znehodnotenim, odcudzenim alebo inym neZiaducim unikom,

¢) zhromazd’ovat’ oddelene nebezpeéné odpady podrla ich druhov, okrem tych,
na ktoré¢ sa vztahuje stihlas na zhromazd’ovanie odpadov drzitelom odpadu
bez predchédzajuceho triedenia podla § 97 ods.1 pism. i zdkona €. 79/2015
Z. z. oodpadoch aozmene adoplneni niektorych zakonov v zneni
neskorsich predpisov,

d) nebezpecné odpady, ako aj sklad, v ktorom sa skladuju alebo zhromazd'uju
nebezpecné odpady, oznacit’ identifikacnym listom nebezpec¢ného odpadu,

e) nadoby, sudy a iné obaly, v ktorych st nebezpecné odpady zhromazd’ované a
skladované, musia byt odliSené od zariadeni nepouzivanych a neuréenych na
nakladanie s odpadmi tvarom, opisom alebo farebne; musia zabezpecit
ochranu odpadov pred takymi vonkaj§imi vplyvmi, ktoré by mohli sposobit’




1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

1.10.

1.11.
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vznik neziaducich reakcii v odpadoch, napriklad vznik poziaru alebo
vybuchu; musia byt odolné proti mechanickému poskodeniu; musia byt
odolné proti chemickym vplyvom,

f) odpady, ktoré vzniknu prevadzkovatel'ovi pri prevadzke zariadenia ako
povodcovi, je povinny zhodnotit’ alebo zneSkodnit’” opravnenou osobou
v zariadeni na to urCenom v sulade splatnymi pravnymi predpismi
odpadového hospodarstva,

g) odovzdat odpady len osobe opravnenej nakladat s odpadmi v sulade s
platnymi pravnymi predpismi odpadového hospodarstva,

h) viest' a uchovavat’ evidenciu o druhoch a mnozstve odpadov a 0 nakladani
s nimi,

1) ohlasovat’ udaje z evidencie prislusnému organu Statnej spravy odpadového
hospodarstva a uchovévat’ ohlasené udaje.

Priestory na zhromazd’ovanie odpadov a skladovanie odpadov musia byt

zhotovené a prevadzkované tak, aby nemohlo dojst’ k neziaducemu vplyvu na

zivotné prostredie a k poSkodzovaniu hmotného majetku. Priestory na

zhromazd’'ovanie odpadov a skladovanie odpadov sa oznacuju ako sklad

odpadov.

Plocha uréena na zhromazdovanie nebezpe¢nych odpadov a skladovanie

nebezpecnych odpadov musi byt’ zabezpecena proti pdsobeniu Skodlivych latok,

spevnend a nepriepustnd a nebezpe¢né¢ odpady musia byt zabezpecené pred

posobenim vonkajsich vplyvov.

Pocas zhromaZzd’'ovania nebezpecnych odpadov a skladovania nebezpecnych

odpadov musi byt’ zabezpecené u¢inné zachytavanie znecist'ujucich kvapalnych

latok.

Prevadzkovatel je povinny zabezpecCit, aby skladovacie priestory na

zhromazd’ovanie nebezpecnych odpadov a skladovanie nebezpecnych odpadov

spinali rovnaké technické a bezpeénostné poziadavky ako skladovacie priestory

na skladovanie chemickych latok, pripravkov a vyrobkov s rovnakymi

nebezpecnymi vlastnost'ami, ako majii zhromazd’ované nebezpetné odpady a

skladované nebezpecné odpady.

Zakazuje sa riedit’ azmieSavat jednotlivé druhy nebezpecnych odpadov

navzajom, nebezpecné odpady s odpadmi, ktoré nie st nebezpecné a nebezpecné

odpady s latkami alebo materialmi, ktoré nie st odpadom.

Pri preprave askladovani (v ramci prevadzky) musi byt nebezpe¢ny odpad

zabaleny vo vhodnom obale a riadne oznaceny v zmysle aktudlnych prisluSnych

pravnych predpisov o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a 0 ochrane pred

poziarmi.

Povodca  odpadovych olejov, opotrebovanych  batérii, akumulatorov

a elektroodpadu (Ziariviek) je povinny ich odovzdat’ na regenericiu, na iny

sposob zhodnotenia alebo na zneskodnenie len drzitel'ovi autorizécie.

Prevadzkovatel’ je povinny zabezpedit’ pri vyuzite’'nom odpade prednostne jeho

materidlové zhodnotenie.

Prevadzkovatel' je povinny podavat ohlasenie o vzniku odpadu a nakladani

snim za obdobie kalendarneho roka, spravne a uplne vyplnené v stlade s

platnymi pravnymi predpismi odpadového hospodarstva, elektronicky do
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informac¢ného systému odpadového hospodarstva do 28.02 nasledujiceho roka,
pokial' platné pravne predpisy odpadového hospodarstva neurcuju inak.
V pripade, ze platné pravne predpisy odpadového hospodarstva urcuju inak, je
prevadzkovatel povinny postupovat’ podl’a nich.

V casti 1l. Podmienky povolenia, I. Poziadavky na sposob a metody monitorovania
prevadzky a udaje, ktoré treba evidovat’ a poskytovat’ do informa¢ného systému:
— satext rusi v plnom rozsahu a nahradza textom v nasledovnom zneni:

1.2

1.3

14

Poziadavky na sposob a metédy monitorovania prevadzky a udaje,
ktoré treba evidovat® a poskytovat’ do informacného systému

Kontrola emisii do ovzdusSia

Prevadzkovatel' je povinny zistovat udaje o dodrzani urenych emisnych limitov

a 0 mnozstvach emisii spdsobom ustanovenym vo vSeobecne zavdznych pravnych

predpisoch v oblasti ochrany ovzdusia.

Miesta odberu vzoriek pre jednorazové meranie a prevedenie stalych meracich miest

musi zodpovedat’ platnym predpisom

Podmienky dodrzania emisnych limitov pre :

1.3.1 Technologické zariadenia — emisny limit vyjadreny ako hmotnostna
koncentracia sa pri diskontinudlnom opravnenom merani povazuje za
dodrzany, ak ziadna jednotliva hodnota po pripocitani odovodnenej hodnoty
neistoty vysledku merania neprekroc¢i hodnotu emisného limitu.

1.3.2 Energetické zariadenia — emisny limit vyjadreny ako hmotnostnéa koncentracia
sa pri diskontinudlnom merani alebo technickom vypocte povazuje za
dodrzany, ak Ziadna jednotlivd hodnota v kaZdej sérii jednotlivych merani
alebo vysledok kazdého in¢ho postupu technického vypoctu podl'a podmienok
uréenych sthlasom alebo rozhodnutim orgédnu ochrany ovzdusSia neprekroci
hodnotu emisného limitu.

Kontrolu vypustanych emisii znecistujicich latok do ovzdusia vykonavat’ tak, ako je

to uvedené v nasledovnych tabulkéach. Intervaly periodického merania plynt od

posledného vykonaného periodického merania.

Tabulka ¢. 27 Anodickéa oxidacia

Znecist'uju [Interval |Metédy preukazovania
Cast’ zdroja ce latky periodick |emisného limitu
P. ¢. znecist'ovania ¢éhomera
ovzdusia nia
[rok ]
aerosoly * manudlna gravimetrickd metoda
linka anodickej — izokineticky odber
K 20 oxidacie NHs odmerna titracia, fotometria,
* potenciometria, NDIR, NDUV,
FTIR, iné fyzikdlne metddy
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Znecist'uju [Interval |Metédy preukazovania

Cast’ zdroja ce latky periodick |emisného limitu
P.¢. zneclist’ovania ¢homera
ovzduSia nia
[rok]
NOx fotometria
s naftyletyléndiaminom, s Na-
* salicilatom, NDIR, NDUV

(UV), CL, iny fizikalny,
elktrochemicky princip

NOx schvaleny technicky
vypocet/fotometria

s naftyletyléndiaminom, s Na-
salicilatom, s dimetylfenolom,

6 rokov : i _
s kyselinou fenoldisulfonovou;
K18 plynovy kotol ¢.1 NDIR, NDUV (UV), CL, iny
K19 plynovy kotol ¢.2 fizikalny, elktrochemicky
princip
CO schvaleny technicky

3/6 |vypocet/NDIR, NDUV, iny
rokov |fizikalny, elktrochemicky
princip

nahradny zdroj TZL Bacharov test
- L0 : 6 rokov
elektrickej energie

* stanovi sa na zéklade vysledkov prvého opravneného merania pre zistovanie mnozstiev emisii

) pri najnizSom tepelnom prikone

NDIR — nedisperzna infracervena spektrometria, NDUV — nedisperzna ultrafialova
spektrometria, CL — chemiluminiscencia, FTIR — infracerveny detektor s Furierovou
transforméciou, UV — ultrafialova spektrometria

Tabulka ¢. 28 Vertikalna lakovacia linka PPU

Zariadenie Vyduch | Znecist'ujica Sposob Frekvencia
latka zistovania

Tunel predupravy 1 — V1 TZL, TOC, Diskontinualne | 1 x 3 roky /

zasadity oplach V2 HF, HCI opravnené 1 x 6 rokov

Tunel predtpravy 2 — meranie K

zasadity oplach

Tunel predupravy 1 —kysly | V16 TZL Diskontinualne | 1 x 3 roky /

oplach opravnené 1 x 6 rokov
meranie K

Cistenie zavesov V9 TOC Diskontinualne | 1 x 3 roky /
opravnené 1 x 6 rokov
meranie K

Bruska profilov V10 TZL Diskontinualne | 1 x 3 roky /
opravnené 1 x 6 rokov
meranie K

Lakovacia kabina 1 V5 TZL Diskontinualne | 1 X 3 roky /

Lakovacia kabina 2 V6 opravnené 1 x 6 rokov
meranie K
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Zariadenie Vyduch | Znecist'ujica Sposob Frekvencia
latka zistovania

Polymeriza¢na/vytvrdzovacia | V7 TOC Diskontinualne | 1 x 3 roky /

pec — vypust 1 V8 opravnené 1 x 6 rokov

Polymerizaéna/vytvrdzovacia meranie K

pec — vypust 2

SuSiaca pec — ohrev V3 CO, NOx Diskontinualne | 1 x 6 rokov

Polymerizaéna/vytvrdzovacia | V4 opravnené )

pec — ohrev meranie

*) podl’a § 11 ods. 3 vyhlasky MZP SR &. 249/2023 Z. z. je interval periodického merania:
tri kalendarne roky, ak hmotnostny tok znecistujucej latky v mieste platnosti emisného
limitu je od 0,5-nasobku prahového hmotnostného toku vratane do 10-nasobku prahového
hmotnostného toku vratane,
- Sest’ kalendarnych rokov, ak je hmotnostny tok znecistujicej latky v mieste platnosti
emisného limitu nizsi ako 0,5-nasobok prahového hmotnostného toku

*%) podla § 8 ods. 5 pism. d) vyhlasky MZP SR &. 249/2023 Z. z. je interval periodického

merania:

- - Sest’ kalendarnych rokov, ak ide o spalovacie zariadenie, ktorého celkovy menovity
tepelny prikon je 0,3 MW alebo va¢si a mensi ako 1 MW.

Tabul’ka ¢. 29 Horizontalna lakovacia linka PPU

Zariadenie Vyduch | Znedist’ujuca Sposob Frekvencia
latka zistovania
Predtprava Vs TZL Diskontinualne 1 x 3 roky/
vyrobkov opravnené 1 x 6 rokov ?
meranie
Vytvrdzovacia Vpl TOC Diskontinualne 1x 3roky/
pec Vp2 opravnené 1 x 6 rokov ?
meranie
Vytvrdzovacia | Kpl CO, NOx Diskontinuélne 1 x 6 rokov ™)
pec — ohrev Kp2 opravnené
meranie

)podl’a § 11 ods. 3 vyhlasky MZP SR ¢&. 249/2023 Z. z. je interval periodického merania:
tri kalendarne roky, ak hmotnostny tok znecist'ujucej latky v mieste platnosti emisného

limitu je od 0,5-nasobku prahového hmotnostného toku vratane do 10-nasobku prahového
hmotnostného toku vratane,

- Sest kalendarnych rokov, ak je hmotnostny tok zneCistujicej latky v mieste platnosti
emisného limitu nizsi ako 0,5-nasobok prahového hmotnostného toku

%) podrla § 8 ods. 5 pism. d) vyhlagky MZP SR &. 249/2023 Z. z. je interval periodického merania:
- Sest’ kalendarnych rokov, ak ide o spalovacie zariadenie, ktoré¢ho celkovy menovity
tepelny prikon je 0,3 MW alebo vacsi a mensi ako 1 MW.

2.  Kontrola priemyselnych odpadovych véd

2.1 Metody stanovenia odberu vzoriek a rozborov vzoriek vypustanych odpadovych vod
z NS: v sulade s Prilohou €. 3 k NV SR €. 269/2010 Z. z., pouzit’ mozno aj ini1 metddu
ak limit stanovenia, presnost’ a spravnost’ zodpovedaji odportcanej metode.

2.2 Odbery arozbory odpadovych vod je potrebné zabezpecovat' v zmysle § 36 ods. 9

vodného

zakona

prostrednictvom

akreditovaného

laboratoria.

Sucast'ou

akreditovaného protokolu o rozbore ma byt’ aj zaznam o akreditovanom odbere.




2.3

2.4

2.5

2.6

2.7
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Miesto odberu vzoriek odpadovych vod : na vystupe z NS (v mernom objekte,
umiestnenom v objekte NS).

Pocetnost’ odberu vzoriek odpadovych vod a sposob ich kontroly: pocetnost’ 12 x
ro¢ne (v intervale 1 X za mesiac - cca 30 dni). Koncentraéné hodnoty sti maximalne a
pri uvedenej pocetnosti ich nie je pripustné prekrocit’ vobec. Pocetnost’ 12 x rocne sa
vztahuje aj na ukazovatele, ktoré budu sledované bez limitu na odtoku z NS, pokial
s sucastou zdkladného rozsahu monitorovania bez moznosti zjednoduSenia
monitorovania. V ostatnych ukazovateloch nad ramec zakladného rozsahu
monitorovania pokial v nich stanovené hodnoty v 2 vzorkach po sebe v kazdom
kalendarnom roku budu mat’ hodnoty nizsie ako st imisné limity ur¢ené v prilohe €. 5
KNV SR €. 269/2010 Z. z. (ak tam nie su, tak ur¢ené v prilohe ¢. 1), resp. ak nemaja
uréené imisné limity, tak ich hodnoty budil pod detekénym limitom stanovenia,
nebude ich potrebné v d’al§ich vzorkach v prisluSnom roku uz dalej sledovat
(podmienka zjednodusenia monitorovania).

Skusku ekotoxicity (ukazovatel'a TOXind) vykonat v prvom roku platnosti nového
povolenia dvakrat za rok. Na skuSanie sa pouZziji minimalne organizmy troch
trofickych trovni podl'a druhu znecistenia. Vysledky ekotoxicity priemyselnych
odpadovych vod predlozit’ organu IPK a spravcovi toku po prvom roku, aj ked’ nebude
ekotoxicita nad indikativnu hodnotu 30 % uc€inku. Ak sa uvedenymi skuskami
nepreukaze hodnota ekotoxicity vyssia ako indikativna hodnota, moZe sa upustit’ od
skusky ekotoxicity az dovtedy, kym nenastanti zmeny, ktoré by mohli sposobit’ ndrast
hodnot ekotoxicity vypustanych odpadovych vod na indikativnu hodnotu alebo vyssiu
hodnotu. Ak sa preukaze, ze odpadova voda je po nariedeni v zmysle  urcenej
rovnice (vid’. priloha ¢. 6 cast C k NV SR €. 269/2010 Z. z.) toxickd, je potrebné
vykonat’ d’alSie podrobné analyzy na zistenie toxickych latok a zaroven uskutocnit’
potrebné opatrenia. Po uskuto¢neni opatreni sa rovnakymi skuskami toxicity overi
ucinnost’ vykonanych opatreni. V pripade, Zze sa podla vysledkov preukaze, ze su
odpadové vody toxické, predlozit’ orgdnu IPK a spravcovi toku bezodkladne névrh na
d’alSie monitorovanie a nadvrh opatreni za icelom odstranenia toxicity.

Typ odoberanej vzorky odpadovych vdod a sposob odberu : 24-hodinova zlievana
vzorka, ziskana zlievanim rovnakych dielCich vzoriek odoberanych v hodinovych
casovych intervaloch pocas 24 hodin, automatickym odbernym zariadenim (s
vynimkou ukazovatel'ov Cl;, AOX, NEL, ktoré z analytick¢ého hl'adiska vyzaduju
odber bodovej vzorky asvynimkou ukazovatela TOXing, ako sa to uvadza
v samostatnej podmienke).

Miesto a sposob merania vypustanych odpadovych vod z NS : priame kontinualne
meranie uréenym meradlom v mernom objekte na vystupe z NS, ktory je umiestneny
vobjekte NS. Uréené meradlo musi vyhovovat poziadavkam platnych
metrologickych predpisov, t. j. jeho primarne merné zariadenie (trojuholnikovy merny
priepad s uhlom 55 stupiiov) aj sekundarne merné zariadenie (prietokomer Nivosonar
SWW 321, SIA 360) musia mat’ platné overenie. O nameranych udajoch je potrebné
viest’ denne evidenciu aj v prevadzkovom denniku. Evidenciu je potrebné viest’ takym
sposobom, aby bolo mozné preukézat’ plnenie jednotlivych limitnych hodndt
mnozstva vypustanych odpadovych vod.
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2.8 Vypustanie odpadovych vod obtokom celej NS resp. niektorych jej Casti nie je
pripustné.

2.9 Casova platnost povolenia na vypustanie priemyselnych odpadovych vod do
povrchovych véd sa vydava do doby ukoncenia rekonStrukcie, modernizacie a
intenzifikacie jestvujucej neutralizacnej stanice odpadovych véd (do doby uvedenia
vodnej stavby do trvalého uzivania), ktora vSak nesmie byt' dlhsia ako 5 rokov od
pravoplatnosti rozhodnutia, ktorym bola vydana zmena integrovaného povolenia €. 5,
t. j. do 09.06.2029.

2.10 V dostatocnom predstihu pred uplynutim platnosti povolenia najmenej 6 mesiacov
poziadat’ o prediZenie platnosti povolenia (ak sa nezmenili Ziadne skuto¢nosti) alebo
0 vydanie nového povolenia, K comu je v oboch pripadoch potrebné aj vyjadrenie
SVP, 8. p., OZ Banska Bystrica.

Ostatné podmienky integrovaného povolenia ¢. 3046-38450/2007/Vir-Kri/470820107
zo dna 31.12.2007 pre prevadzku ,,Anodickd oxidicia a lakovacie linky praSkovych
povrchovych Uprav®, prevadzkovatela Cortizo Slovakia, a.s., Zeleznién}'/ rad 29, 968 01 Nova
Baia, ICO: 36 030 554 zostavaji nezmen e n é a toto rozhodnutie tvori jeho neoddelitelnt
sucast’.

Odovodnenie

Slovenska inspekcia zZivotného prostredia, InSpektorat zivotného prostredia Banska
Bystrica, odbor integrovaného povol'ovania a kontroly (d’alej len ,,inSpekcia‘), ako prisluSny
organ $tatnej spravy podl'a § 9 a § 10 zakona ¢. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivosti
0 zivotn¢ prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov,
zakona ¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole zne¢istovania zivotného prostredia
a o zmene a doplneni niektorych zdkonov (d’alej len ,,zakon 0 IPKZ*) a Specialny stavebny rad
podla § 120 ods. 1 zakona ¢. 50/1976 Zb. o izemnom planovani a stavebnom poriadku
(stavebny zékon) v zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,stavebny zdkon*), podl'a § 19 ods. 1
zakona o IPKZ, podla § 88a stavebného zdkona na zdklade konania vykonaného podla
§ 3 ods. 3 pism. a) bod €. 1 § 3 ods. 4 zakona o IPKZ a podl'a zékona €. 71/1967 Zb. o spravnom
konani v zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,zdkon o spradvnom konani®) vydava zmenu
¢. 6 integrované¢ho povolenie pre prevadzku ,,Anodicka oxidacia“, na zaklade pisomného
vyhotovenia Ziadosti prevadzkovatel'a Cortizo Slovakia, a.s., Zelezni¢ny rad 29, 968 01 Nova
Batia, ICO: 36 030 554 v zastupeni spolocnostou EKOKONSULT-enviro, a.s., Mileticova 25,
821 09 Bratislava, ICO: 55 927 739, dorudene;j in$pekcii dita 24.07.2024.

InSpekcia po preskimani ziadosti zistila, Ze sa nejednalo o konanie uvedené v § 11
ods. 9 pism. a) az d) zdkona o IPKZ anevybrala spravny poplatok v zmysle polozky 171a
pism. b) Cast’ X. zdkona ¢. 145/1995 Z. z. o spravnych poplatkoch v zneni neskorsich predpisov.

InSpekcia v sulade sustanovenim podla § 11 ods. 5 pism. a) zdkona o IPKZ
upovedomila ucastnikov konania a dotknuté organy listom ¢. 11557-42929/47-2/2024 zo dna
18.11.2024 ucastnikov konania a dotknuté organy na zacatie spravneho konania VO Veci
vydania zmeny ¢. 6 integrovaného povolenia a urcila 30 diiovu lehotu na vyjadrenie castnikov
konania a dotknutych organov.
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InSpekcia v konani o zmene €. 6 integrovaného povolenia upustila od nalezitosti
uvedenych v § 11 ods. 10 pism. a) az e) zakona o IPKZ, nakol’ko sa nejedna o konanie uvedené
v § 11 ods. 9 pism. a) az d) zékona o IPKZ.

InSpekcia v konani vo veci vydania zmeny ¢. 6 integrovaného povolenia nenariadila
ustne pojedndvanie, pretoze neboli splnené podmienky v zmysle § 11 ods. 5 pism. d) bod ¢. 5
a§ 15 ods. 1 a ods. 2 zédkona o IPKZ, pre ktoré by musela stne pojednavanie nariadit’.

V lehote 30 dni uréenej inSpekciou na vyjadrenie ucastnikov konania, dotknutych

organov neboli in$pekcii doruc¢ené ziadne namietky a K Ziadosti sa suhlasne vyjadrili:

— Ministerstvo Zivotného prostredia, odbor environmentalneho posudzovania, Namestie
Cudovita Stara 1, 812 35 Bratislava, zavizné stanovisko ¢. 16928/2024-11.1; 78741/2024
zo dna 16.12.2024

—  Okresny urad Zarnovica, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, §tdtna sprava ochrany
ovzdusia, Bystricka 53, 966 81 Zarnovica, zavazné stanovisko
¢. OU-ZC-0SZP-2025/000593-003 zo dna 13.01.2025

Ostatni uc€astnici konania a dotknuté organy sa v zékonnej lehote nevyjadrili.
Predmetom konania vo veci vydania zmeny €. 6 integrované¢ho povolenia bolo:

V oblasti ochrany ovzduSia

— podla § 3 ods. 3 pism. a) bod ¢. 1 zakona o IPKZ povolenie zmeny stacionarneho zdroja
Vv suvislosti s technologiou horizontalnej lakovacej linky praSkovych povrchovych uprav,

— podla § 3 ods. 3 pism. a) bod ¢. 1 zékona o IPKZ povolenie zmeny stacionarneho zdroja
v suvislosti s technologiou vertikalnej lakovacej linky praskovych povrchovych tuprav,

V oblasti stavebného poriadku

— podla § 3 ods. 4 zdkona o IPKZ a § 120 ods. 1 stavebného zékona v sulade s § 88a
stavebného zédkona dodatocné povolenie stavby ,,Horizont4lna lakovacia linka praSkovych
povrchovych tprav Cortizo Slovakia Nova Bana® (,,Prestavba a pristavba vyrobnej haly*)
v rozsahu stavebnych objektov: ,,.SO.01-01 Vyrobny monoblok, SO.40.01 Hala na
praskova upravu, SO.40-02 Sklad* a prevadzkovych stborov: ,,PS 01-09 Horizontalna
lakovacia linka praSkovych povrchovych Uprav, potrubné rozvody technologickej vody,
demi vody a stlaceného vzduchu, PS 01-06 Praskova povrchova uprava AL profilov-
praskova linka PPU- linka ¢&. 3% na parc. ¢.: 6488/1, 6488/10, 6488/13, 6488/17, 6488/18,
6488/49, 6488/46, 6492/53, 6488/12, 6488/11 v katastralnom uzemi Nova Bana ku ktorym
ma stavebnik vlastnicke pravo na zaklade LV €. 5007.

Sucast'ou stavby ,,Horizontdlna lakovacia linka praskovych povrchovych tprav Cortizo
Slovakia Nova Bana“ bolo aj dodato¢né povolenie vodnej stavby Vv rozsahu ,,SO 09
Aredlova technologicka kanalizacia® pre odvedenie technologickych odpadovych vod
(alkalickych odpadovych vod, DN200 v dizke 318,21 m a kyslych odpadovych vod DN200
vdizke 318,21 m) z horizontalnej lakovacej linky pragkovych povrchovych uprav
umiestnenej na parc. ¢.: 6488/1, 6488/17, 6488/18, 6488/20, 6488/50, 6488/51
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v Katastralnom uzemi Nova Bana ku ktorym ma stavebnik vlastnicke pravo na zaklade LV
¢. 5007.

Sucastou ziadosti 0 vydanie integrovaného povolenia bola aj Ziadost’ o vydanie dodato¢ného
stavebného povolenia na stavbu ,,Horizontalna lakovacia linka praskovych povrchovych tuprav
Cortizo Slovakia Nova Bana“ (,,Prestavba a pristavba vyrobnej haly®), ktorej sucast'ou boli
vyjadrenia a stanoviska k projektovej dokumentacii:

Ministerstvo dopravy Slovenskej republiky, Sekcia zelezni¢nej dopravy a drah, odbor
drahovy stavebny trad, Namestie slobody ¢. 6, 810 05 Bratislava, zavdzné stanovisko
&. 28199/2023/SZDD/86525 zo dia 04.10.2023,

Narodna dial'ni¢na spolo¢nost, a. s., Dubravska cesta 14 841 04 Bratislava, vyjadrenie
¢. 3008/40103/2023, ev. €. 45592 zo dna 14.06.2023,

Zeleznice Slovenskej republiky, Oblastné riaditelstvo Zvolen, Sekcia oznamovacej
a zabezpeCovacej techniky, M. R. Stefinika 295/2, 960 02 Zvolen, stanovisko
¢. 03555/2023/ORZV/SOZT-21 zo dna 26.06.2023,

Zeleznice Slovenskej republiky, Generalne riaditel'stvo, Odbor expertizy, Klemensova 8§,
813 61 Bratislava, stanovisko ¢. 36052/2023/0230-4 zo dna 08.09.2023,

Okresny urad Zarnovica, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Stdtna vodna sprava,
Bystricka 53, 966 81 Zarnovica, vyjadrenie &. OU-ZC-OSZP-2023/001649-002 zo dia
05.10.2023,

Okresny turad Zarnovica, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, $tatna sprava
odpadového  hospodarstva, Bystrickdi 53, 966 81 Zarnovica, Vyjadrenie
¢. OU-ZC-0SZP-2023/001187-002 zo dna 13.07.2023,

Okresny tirad Zarnovica, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, §tatna ochrany prirody
a krajiny, Bystricka 53, 966 81 Zarnovica, stanovisko & OU-ZC-0OSZP-2023/1202-002 zo
dna 29.09.2023,

Mesto Nova Bana, Stavebny urad, Namestie slobody ¢. 1, 968 01 Nova Bana, zavidzné
stanovisko ¢. OVZSM 2023/0082910249 zo dia 03.07.2023,

Mesto Nova Bana, Mestsky urad, Namestie slobody ¢. 1, 968 01 Nova Bana, zavdzné
stanovisko &. OVZSM 2023/0012510268 zo dia 04.07.2023,

Stredoslovenska vodarenské prevadzkova spolo¢nost, a. s., Partizanska cesta 5, 974 01
Banska Bystrica, vyjadrenie ¢. RK/7575/2023 ZC7/342/2023 zo diia 29.06.2023,
Technickd inSpekcia, a.s., Trnavska cesta 56, 821 01 Bratislava, odborné stanovisko ¢.
3057/2/2023 zo dna 15.06.2023,

Regionalny tirad verejného zdravotnictva so sidlom v Ziari na d Hronom, Cyrila a Metoda
357/23 965 24 Ziar nad Hronom, zavizne stanovisko & RUVZZH/OPPL/1196/4346/2023,
Krajské riaditel'stvo Hasi¢ského a zachranného zboru v Banskej Bystrici, Trieda SNP 75,
974 89 Banska Bystrica, KRHZ-BB-OPP-2023/000052-002 zo dna 18.08.2023

Krajsky pamiatkovy trad Banska Bystrica, Lazovna 8, 974 01 Banské Bystrica, zavdzné
stanovisko ¢. KPUBB-2023/13615-2/53242/ RUS zo dna 03.07.2023,

KNAUF INSULATION, s.r. 0., Zeleznién}’/ rad 24, 968 01 Nova Bana, odpoved’ €. zo diia
11.04.2022

Ministerstvo zivotného prostredia Slovenskej republiky, sekcia posudzovania vplyvov

na zivotné prostredie, odbor posudzovania vplyvov na zivotné prostredie vydalo rozhodnutie
¢. 3310/2023-11.1.2/bk, 6261/2023, 6824/2023-int. zo dna 03.02.2023 pre zmenu navrhovanej
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¢innosti ,,Nova horizontalna lakovacia linka praSkovych povrchovych uprav Cortizo Nova
Bana“, navrhovatel’a Cortizo Slovakia, a.s., Zelezniény rad 29, 968 01 Nova Bara, ICO 36 030
554, zastipeny spolo¢nostou ENVICONSULT, spol. s.r.0., Obezna 7, 010 08 Zilina, ICO 31
604 528, Ze zmena navrhovanej Cinnosti ,,Nova horizontdlna lakovacia linka praskovych
povrchovych uprav Cortizo Nova Bana®“, uvedend v predloZzenom oznameni o zmene
navrhovanej Cinnosti sa nebude posudzovat’ podl'a zékona ¢. 24/2006 Z. z. o posudzovani
vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich
predpisov.

V sulade s ustanovenim § 29 ods. 13 zakona ¢. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na zivotné
prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov sa pre
realizdciu zmeny navrhovanej ¢innosti ,,Nova horizontdlna lakovacia linka préskovych
povrchovych tprav Cortizo Nova Bana“ vzhl'adom na jej povahu, rozsah a identifikované
vplyvy ur€ili podmienky, ktoré¢ boli zahrnuté¢ do podmienok integrovaného povolenia.

Inspekcia upovedomila Ministerstvo zivotného prostredia Slovenskej republiky, sekciu
environmentalneho posudzovania a povolovania, odbor posudzovania vplyvov na Zzivotné
prostredie listom ¢. 11557-42931/47-2/2024 zo dia 18.11.2024 na zacatie spravneho konania
VO Vveci vydania zmeny €. 6 integrovaného povolenia a ur¢ila 30 dnova lehotu na vyjadrenie.
Ministerstvo  Zivotného prostredia Slovenskej republiky, sekcia environmentalneho
posudzovania a povolovania, odbor posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie vydalo
stanovisko ¢. 16928/2024-11.1; 78741/2024 zo dna 16.12.2024 v ramci ktorého bolo mozné
konStatovat,, Ze Ziadost’ je v sulade so zakonom €. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na
zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov, s
rozhodnutim vydanym Ministerstvom Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 3310/2023-
11.1.2/bk, 6261/2023, 6824/2023-int. zo dna 03.02.2023 a jeho podmienkami.

Predmetom zmeny ¢&. 6 integrovaného povolenia bolo vydanie dodato¢ného
stavebného povolenia pre stavbu ,,Horizontalna lakovacia linka praskovych povrchovych tprav
Cortizo Slovakia Nova Bana“.

Dalej predmetom zmeny integrovaného povolenia bolo pridanie technolégii liniek
pragkovych povrchovych uprav (horizontalna lakovacia linka PPU a vertikalna lakovacia linka
PPU) v jestvujucej vyrobnej hale na praskova Gpravu, ako d’aliu priemyselnu ¢innost’, ktort
prevadzkovatel’ vykondva vo svojej prevadzke.

Zmenou ¢. 6 integrovaného povolenia doslo k aktualizacii opisnej Casti a podmienok
povolenia a prevadzkovania V suvislosti s predmetnym dodatocnym povolenim stavby
a v suvislosti s pridanim technologii liniek praskovych povrchovych uprav.

V zmysle § 3 ods. 2 vyhlasky MZP SR &. 248/2023 Z. z., ak ten isty prevadzkovatel’ v
ramci jedného funkéného a priestorového celku prevadzkuje viac technologickych liniek alebo
vyrobnych technickych jednotiek, ktoré su zaradené do rovnakej kategorie podla prilohy €. 1
prvej Casti, ich menovité kapacity sa na za¢lenenie stacionarneho zdroja s¢itaju.
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Kedze prevadzkovatel uz v ramci svojho funkéného a priestorového celku
prevadzkuje jednu linku na nanaSanie praskovych hmot (vertikdlnu linku), na zaklade
ustanovenia uvedené¢ho vyssSie sa menovité kapacity oboch liniek na nanasanie praskovych
hmot spocitaju a bude sa jednat’ o jeden zdroj znecistovania ovzdus$ia. Z uvedeného dovodu
bola do Ziadosti doplnend aj existujuca vertikalna lakovacia linka.

InSpekcia na zéklade preskumania a zhodnotenia predlozenej ziadosti, vyjadreni
dotknutych organov zistila stav a zabezpecCenie prevadzky z hl'adiska zhodnotenia celkovej
urovne ochrany zivotného prostredia podl'a zdkona o IPKZ, preto rozhodla tak, ako sa uvadza
vo vyrokovej Casti tohto rozhodnutia.

Poucenie

Proti tomuto rozhodnutiu podl'a § 53 a § 54 zakona ¢. 71/1967 Zb. 0 spravnom konani
v zneni neskorsich predpisov mozno podat’ odvolanie do 15 dni odo dita 0oznamenia rozhodnutia
ucastnikovi konania na Slovenskll inSpekciu zivotného prostredia, InSpektorat zivotného
prostredia Banska Bystrica, odbor integrovaného povolovania a kontroly, Jegorovova 29B,
974 01 Banska Bystrica.

Ak toto rozhodnutie je po vycerpani riadnych opravnych prostriedkov nadobudne
pravoplatnost’, jeho zdkonnost’ moze byt preskiimané spravnym sidom podl'a Spravneho
stidneho poriadku

JUDr. Denisa Masna
riaditel’ka inSpektoratu
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Dorucuje sa:

Ucastnikom konania:

1.

a s~ wnN

EKOKONSULT-enviro, a.s., Mileticova 25, 821 09 Bratislava

Mesto Nova Bana, Mestsky urad, Namestie slobody €. 1, 968 01 Nova Bara

Ing. Juraj Szépe, PROMT s.r.0. Robotnicka 1A, 036 01 Martin

PROMT s.r.o0. Robotnicka 1A, 036 01 Martin

Zdruzenie domovych samosprav, Namestie SNP 13, P. O. BOX 218, 850 00 Bratislava

Dotknutym orgianom po nadobudnuti pravoplatnosti:

6.

7.

8.

9.

10.
11.

12.

13.
14.

15.

16.
17.

Okresny trad Zarnovica, Odbor starostlivosti 0 Zivotné prostredie, Statna sprava ochrany
ovzdusia, Bystrickd 53, 966 81 Zarnovica

Okresny trad Zarnovica, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Statna vodna sprava,
Bystricka 53, 966 81 Zarnovica

Okresny trad Zarnovica, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Stitna sprava
odpadového hospodarstva, Bystricka 53, 966 81 Zarnovica

Okresné riaditel'stvo hasi¢ského a zachranného zboru v Ziari nad Hronom, Priemyseln 12,
965 01 Ziar nad Hronom

Mesto Nova Bana, Stavebny trad, Namestie slobody ¢. 1, 968 01 Nova Bana

Ministerstvo zivotného prostredia Slovenskej republiky, Sekcia environmentalneho

hodnotenie a odpadového hospodarstva, Odbor environmentalneho posudzovania,
Namestie Cudovita Stira 1, 812 35 Bratislava

Ministerstvo dopravy Slovenskej republiky, Sekcia zelezni¢nej dopravy a drah, odbor
drahovy stavebny trad, Namestie slobody ¢. 6, 810 05 Bratislava

Narodna dial'ni¢na spolo¢nost), a. s., Diibravska cesta 14 841 04 Bratislava

Zeleznice Slovenskej republiky, Oblastné riaditel'stvo Zvolen, Sekcia oznamovacej
a zabezpecovacej techniky, M. R. Stefanika 295/2, 960 02 Zvolen

Zeleznice Slovenskej republiky, Generalne riaditel'stvo, Odbor expertizy, Klemensova 8,
813 61 Bratislava

SPP-distribucia, a.s., Mlynské nivy 44/b, 825 11 Bratislava 26

Stredoslovenska distribu¢na, a.s., Pri Rajéianke 2927/8, 010 47 Zilina

Na vedomie:

18.

Cortizo Slovakia, a.s., Zelezniény rad 29, 968 01 Nova Bana



Dolozka pravoplatnosti a vykonatelnosti

Typ dolozky

Typ dolozky: dolozka pravoplatnosti

Cislo rozhodnutia: 1468-3893/2/2025/470820107/26-DSP
Datum vydania rozhodnutia: 27.03.2025

Datum vytvorenia dolozky: 17.04.2025

Vytvoril: RNDr. Igor Jedlovsky

Rozhodnutie vydal
ICo: 00156906

Nazov: Slovenska inSpekcia zivotného prostredia

Udaje spravoplatnenia rozhodnutia
Datum nadobudnutia 14.04.2025
pravoplatnosti:

Pravoplatnost’ vyznacéena pre: rozhodnutie v plnom zneni



