SLOVENSKA

|VN§PEKC'|A
ZIVOTNEHO INSPEKTORAT ZIVOTNEHO PROSTREDIA ZILINA
PROSTREDIA

ODBOR INTEGROVANEHO POVOLOVANIA A KONTROLY
Cislo: 7248/77/2023-32556/2023/770700104/232 Zilina 06.10.2023

ROZHODNUTIE

Slovenskd indpekcia Zivotného prostredia, Indpektorat Zivotného prostredia Zilina,
odbor integrovaného povolovania a kontroly (dalej len ,inSpekcia“), ako prislusny organ
Statnej spravy podla § 9a § 10 zakona ¢. 525/2003 Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné
prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov a podla §
32 ods. 1 pism. a) zdkona NR SR ¢. 39/2013 Z.z. ointegrovanej prevencii a kontrole
znecCistovania Zivotného prostredia a ozmene adoplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov (dalej len ,,zakon o IPKZ“), podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 10, § 19 ods. 1
a § 33 ods. 1 pism. f), na zdklade konania vykonaného podla zdkona ¢. 71/1967 Zb. o spravnom
konani v zneni neskorsich predpisov (dalej len ,,zakon o spravnom konani®)

vydava podstatnu zmenu
integrovaného povolenia

¢.5220/770700104/1222-Ma zo dna 22.12.2006, ktorym povoluje
vykonavanie Cinnosti v prevadzke

,Kia Motors Slovakia, Zavod na vyrobu automobilov — Lakoviia, Cistiaren
odpadovych vod“,

prevadzkovatelovi
Kia Slovakia s. r. 0., Sv. Jana Nepomuckého 1282/1, 013 01 Teplicka nad Vahom
1CO: 35 876 832,

vzneni neskorSich zmien Z1 az Z22, prehodnotenych rozhodnutim ¢ 7654-
37205/2017/Mar/770700104/7223 zo dna 11.12.2017 v zneni neskorsich zmien ¢. 4612-
18918/2018/Mar/770700104/224 z0 dnia 08.06.2018, ¢. 5316-
19269/2019/Sum/770700104/225-SP z0 dnia 28.05.2019, ¢. 8192-
37294/2019/Kli/770700104/226 z0 dna 10.10.2019, ¢. 6410/77/2020-
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24051/2020/770700104/227-SP Z0 dna 30.07.2020, ¢. 6750/77/2021-
22322/2021/770700104/228-SP Z0 dnia 02.07.2021, ¢. 9213/77/2021-
40646/2021/770700104/229 Z0 dna 02.11.2021, ¢. 5485/77/2022-
9504/2022/770700104/230 z0 dia 18.03.2022 ac. 6811/77/2022-
2391/2022/770700104/231-SP (dalej len ,integrované povolenie”), vzmysle § 3 ods. 1 a 2
zakona o IPKZ takto:

a)

Cast

Sucastou integrovaného povolenia je podla zakona IPKZ je:

(strana 10/58 rozhodnutia ¢. 5220/770700104/1222-Ma zo dria 22.12.2006):

dopliia:

V oblasti ochrany ovzdusia:
- uréenie emisnych limitov a technickych poZiadaviek a podmienok prevadzkovania
podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 10 zakona o IPKZ, v nadvaznosti na § 31 ods. 2 zakona €.
137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskorsich predpisov (dalej len ,,zakon o ovzdusi“),

- prehodnotenie a aktualizacia podmienok povolenia podla § 33 ods. 1 pism. f) zdkona o IPKZ
v zmysle Vykondavacieho rozhodnutia Komisie (EU) 2020/2009 z 22. juna 2020, ktorym sa
podla smernice 2010/75/EU o priemyselnych emisiach stanovuju zavery o najlepsich
dostupnych technikdch (BAT) povrchovej uUpravy pomocou organickych rozpustadiel
vratane konzervacie dreva a drevenych vyrobkov pomocou chemikalii.

b)
Meni nazov prevadzky a cely text
integrovaného povolenia nasledovne:
prevadzka
»Kia Slovakia, Zavod na vyrobu automobilov — Lakovna, Cistiaren odpadovych
vod”“.

Prevadzka je umiestnend na pozemkoch s parcelnym cislom KNC 1532/484, KNC
1532/563 v katastralnom Gzemi k.u. Teplicka nad Vahom. Obsluzné komunikacie okolo
lakovne a COV su umiestnené na pozemkoch s parc. &islom KNC 1532/618, 1532/496.
vlastnikom pozemkov je spolocnost Kia Slovakia s. r. o.

K navrhovanej Cinnosti ,Vystavba zavodu na vyrobu automobilov KIA MOTORS a
HYUNDAI MOBIS“ vydalo MZP SR dfia 30.8.2004 podla zdkona NR SR ¢.127/1994 Z.z o
posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie, zaverecné stanovisko pod ¢. 2402/04-1.6.

Na stavbu ,Zavod na vyrobu automobilov KIA MOTORS SLOVAKIA“, vydalo Mesto
Zilina, Spolo¢ny stavebny trad Zilina na Gseku Gzemného konania a stavebného poriadku pod
€. 2004/C-11634-As dna 02.09.2004 uzemné rozhodnutie o umiestneni stavby na pozemkoch
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v katastralnom Gzemi mesta Zilina a v katastrdlnom tzemi obci Teplicka n. Vahom, Nededza,
Gbelany, Mojs a Varin a jeho zmenu pod ¢. 2044/01499/Mal zo dria 11.10.2004.

Pre predmetnu prevadzku boli inSpekciou vydané nasledujice stavebné povolenia:

¢. 9-6731/2010/Mar/770700104/25-SP1 zo dfia 08.03.2010 na stavbu ,Uprava
koncovej &asti pracoviska FINALNA INSPEKCIA na pracovisko drobnych opréav laku
(T/UP)“, umiestnenu v jestvujucej vyrobnej hale prevadzky, v k.u. Teplicka nad Vahom;
¢. 3207-6071/2011/Mar/770700104/Z8-SP2 zo  09.03.2011 na stavbu ,Nové
pracovisko : Koncové drobné opravy (N-EW, new extra work); UmoZnenie ob¢asného
striekania malého rozsahu na existujucich pracoviskach: a. ED opravy povrchu (ED-HR,
ED heavy repair); b. Primer opravy povrchu (P-HR, primer heavy repair)“, umiestnenu
v jestvujucej vyrobnej hale prevadzky, v k.u. Teplicka nad Vahom;

¢. 3220-19101/2013/Mar/770700104/Z13-SP3 zo dria 22.07.2013 na stavbu
»Automatizacia pracoviska ru¢ného nanasania laku do interiéru karosérie pouzitim
skupiny robotov, linka 316231 a 316232, umiestnenu v jestvujlicej vyrobnej hale
prevadzky, v k.u. Tepli¢ka nad Vahom;

¢. 6469-32040/2013/Mar/770700104/Z15-SP4 zo dnia  26.11.2015 na stavbu
»Automatizacia pracoviska ruéného nanasania tmelu do interiéru karosérie pouzitim
skupiny robotov, linka 317231“, umiestnenu v jestvujucej vyrobnej hale prevadzky, v
k.U. Teplicka nad Vahom;

¢. 5047-20960/2015/Mar/770700104/220-SP zo dna 22.07.2015 na stavbu
»,RozSirenie robotickej zény, linka 314231 Primer”, umiestnenu na pozemkoch par. €.
KN-C 1532/484, 1532/563 k.u. Teplicka nad Vahom;
¢.230-4301/2017/Mar/770700104/222-SP zo dria 20.02.2017 na stavbu ,,Automaticky
skladovaci systém - Crossbar, linka 319107, umiestnenu na pozemku parcelné ¢. KN-
C 1532/484, 1532/563 k.u. Tepli¢ka nad Vahom;

¢, 5316-19269/2019/Sum/770700104/225-SP  zo dfia 28.05.2019 na stavbu
»Automatizacia pracoviska ruéného nanasania farby do interiéru karosérie pouzitim
skupiny robotov, linka 316231 Base Coat 1, linka 316232 Base Coat 2, umiestnenu na
pozemkoch parc. ¢. KN-C 1532/484, 1532/563 v k.u. Teplicka nad Vahom;

¢. 6410/77/2020-24051/2020/770700104/227-SP zo dna 30.07.2020 na stavbu
»Automatizacia pracoviska ruéného nanasania farby do interiéru karosérie pouzitim
skupiny robotov, linka 314231 PRIMER", umiestnenu na pozemkoch parc. ¢. KN-C
1532/484, 1532/563 k. . Teplicka nad Vahom;

¢. 6750/77/2021-22322/2021/770700104/228-SP zo dria 02.07.2021 na stavbu ,UBS
tmelenie — vymena robotov a Uprava pracoviska®, umiestnenu na pozemkoch parc. ¢.
KN-C 1532/484, 1532/563 v k.u. Teplicka nad Vahom;

¢. 6811/77/2022-23917/2022/770700104/231-SP zo dna 18.07.2022 na stavbu
»SEALER — Automatizdcia tmelenia 2“, umiestnend na pozemku parc. ¢. KN-C
1532/484, 1532/563 v k.. Teplicka nad Vahom.

Pre predmetnu prevadzku boli inSpekciou vydané nasledujuce uzivacie povolenia:

¢. 8969-41282/2007/Mar/770700104/22-KRZ1 zo dra 18.12.2007 na stavbu ,SO 300 —
Lakovria, SO 601.2 Cistiarefi odpadovych véd, SO 643 Stanica odpadovej vody, KIA
Motors Slovakia, s.r.o., zavod na vyrobu automobilov”;
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¢. 5177-19165/2010/Mar/770700104/26-KRZ5 zo dfia 21.06.2010 na stavbu ,Uprava

koncovej ¢asti pracoviska FINALNA INSPEKCIA na pracovisko drobnych opréav laku

(T/UP);

e (. 5463-24105/2011/Mar/770700104/Z10-KRZ8 zo dria 17.08.2011 na stavbu , Nové
pracovisko : Koncové drobné opravy (N-EW, new extra work); UmoZnenie ob¢asného
striekania malého rozsahu na existujucich pracoviskach: a. ED opravy povrchu (ED-HR,
ED heavy repair); b. Primer opravy povrchu (P-HR, primer heavy repair)*;

e (. 1978-9721/2014/Mar/770700104/Z17-KRZ15 zo drfia 01.04.2014 na stavbu
»Automatizacia pracoviska rué¢ného nanasania tmelu do interiéru karosérie pouzitim
skupiny robotov, linka 317231

e (. 2886-9874/2014/Mar/770700104/Z18-KRZ13 zo drfia 04.04.2014 na stavbu
»2Automatizacia pracoviska ru¢ného nanasania laku do interiéru karosérie pouzitim
skupiny robotov, linka 316231 a 316232

e & 690-2903/2020/Sum/770700104/KR-Z25 zo dfa 31.01.2020 na stavbu
»Automatizacia pracoviska ru¢ného nanasania farby do interiéru karosérie pouzitim
skupiny robotov, linka 316231 Base Coat 1, linka 316232 Base Coat 2“;

e (. 486/77/2021-9025/2021/770700104/KR-Z27 zo dna 19.03.2021 na stavbu
»Automatizacia pracoviska ru¢ného nanasania farby do interiéru karosérie pouZzitim
skupiny robotov, linka 314231 PRIMER";

e (.9212/77/2021-42036/2021/770700104/KR-Z28 zo drna 08.11.2021 na stavbu ,,UBS
tmelenie — vymena robotov a Uprava pracoviska“;

e (. 9464/77/2022-42591/2022/770700104/KR-Z31 zo dna 02.12.2022 na stavbu

,SEALER — Automatizacia tmelenia 2“.

I.  Udaje o prevadzke

A. Zaradenie prevadzky

1. Vymedzenie kategérie priemyselnej ¢innosti:
a) Povolovana priemyselna ¢innost podla prilohy €. 1 k zdkonu o IPKZ :

6.7 Povrchova Uprava latok, predmetov alebo vyrobkov s pouZitim organickych rozpustadiel,
najma apretdacia, tla¢, pokovovanie, odmastovanie, vodovzdorna Uuprava, lepenie,
lakovanie, Cistenie, Uprava rozmerov, farbenie alebo impregnovanie s kapacitou spotreby
organického rozpustadla vacSou ako 150 kg za hodinu alebo 200 t za rok

Projektovana spotreba organickych rozpustadiel v lakovni je 1 500 ton roc¢ne.
Kéd NOSE-P : 107.01 — PouZitie naterov (pouzivanie rozpustadiel)
b) Ostatné priamo s tym spojené cinnosti, ktoré maju technicki nadvaznost na ¢innosti

vykondvané v tom istom mieste, ktoré mézu mat vplyv na znecistovanie Zivotného
prostredia.
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2. Urcenie kategorie zdroja znecistovania ovzdusia:
Prevadzka je v zmysle vSeobecne zdvaznych pravnych predpisov na ochranu ovzdusia
kategorizovana ako velky zdroj znecistovania ovzdusia:
6. Ostatny priemysel a zariadenia
6.1 Lakovne v priemyselnej vyrobe automobilov s projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel v t/rok
6.1.1 Velky zdroj znelistovania ovzdusia s projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel viac ako 15 ton za rok

Lakovna je zaradena ako velky zdroj znecistovania ovzdusia, ktorého sucastou su nasledovné
zdroje:
e Procesny ohrev a vykurovanie
1.1.1 Technologické celky obsahujice spalovacie zariadenia na spalovanie paliv
s nainStalovanym suhrnnym menovitym tepelnym prikonom nad 50 MW — (procesné
ohrevy (68,943 MW) a vetranie (4,9 MW + COV 0,7722 MW) a dieselagregat 1,7 MW) =
celkovo lakoviia + COV + dieselagregat = 76,315 MW.

o (istiareri odpadovych vod

5.3.2 Cistiarne odpadovych vod s projektovanou kapacitou ¢&istenia podla poctu
ekvivalentnych obyvatelov: b) centrélne &istenie priemyselnych podnikov: = 2 000 EO (COV
KIA—15 457 EO)

3. Zoznam vykonavanych cinnosti posudzovanych podla vodného zakona:

- vypustanie odpadovych véd s obsahom prioritnej latky (Ni) po pred¢isteni v COV KIA do
verejnej kanalizacie,

- vypustanie vod z povrchového odtoku do povrchovych véd,

- zaobchadzanie so znecistujucimi latkami.

4. Zoznam vykondvanych ¢innosti posudzovanych podla zakona o odpadoch
- zhromazdovanie nebezpectnych a ostatnych odpadov vznikajucich pri vlastnej Cinnosti
v prevadzke
- v prevéadzke sa na COV Kia vykonava:
- D9 Fyzikalno-chemickd uprava nesSpecifikovana v prilohe €. 2 zdkona, pri ktorej vznikaju
zltceniny alebo zmesi, ktoré su zneSkodnené niektorou z Cinnosti D1 az D12 (napr.
odparovanie, susenie, kalcinacia).

5. Zaradenie do systému environmentdlneho manazérstva:
ISO 14001:2015

Povolenia a suhlasy vydané pre prevadzku ,Kia Slovakia, Zavod na vyrobu automobilov —
Lakoviia, Cistiarer odpadovych vod“:

A. Podla zakona o ovzdusi:

Sudhlas na zmenu Suboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizaénych
opatreni na zabezpeclenie ochrany ovzdusSia pri prevadzke velkého zdroja znedcistovania
ovzdusia — KIA SLOVAKIA — Zavod na vyrobu automobilov — Lakovria, Cistiarefi odpadovych
vod zo dna 18.03.2022, podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 4. zdkona o IPKZ.

5
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B. Podla zakona o vodach:

Povolenie na vypustanie priemyselnych odpadovych vod s obsahom prioritnej latky (Ni) po
predcisteni v COV KIA do verejnej kanalizacie, podla & 3 ods. 3 pism. b) bod 1.4. zadkona o IPKZ,
v stulade s § 38 ods. 1 a 5 zdkona ¢. 364/2004 Z.z. o vodach a o zmene zakona Slovenskej
narodnej rady ¢. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorsich predpisov (dalej len ,vodny
zdkon“) do 22.11.2027.

C. Podla zdkona o odpadoch:

Suhlas na vydanie prevadzkového poriadku zariadenia na znekodfiovanie odpadov v COV KIA
,Prevadzkovy poriadok zariadenia na zneskodfiovanie odpadov — COV Kia“ z 20.11.2014,
podla § 3 ods. 3 pism. c) bod 4 zakona o IPKZ, v sulade s § 97 ods. 1 pism. e) bod 1 zdkona
o odpadoch.

Ndazov rozhodnutia Eurdpskej komisie o zaveroch o najlepSich dostupnych technikach:
Vykonavacie rozhodnutie Komisie (EU) 2020/2009 z 22. juna 2020, ktorym sa podla smernice
2010/75/EU o priemyselnych emisidch stanovuju zévery o najlepsich dostupnych technikdch
(BAT) povrchovej upravy pomocou organickych rozpustadiel vratane konzervéacie dreva a
drevenych vyrobkov pomocou chemikalii. (dalej len ,,BAT*).

B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzdusia, vody a pody
v prevadzke

1. Charakteristika prevadzky
Umiestnenie prevadzky: kraj Zilinsky, okres Zilina, k.u. Tepli¢ka nad Vahom
Datum zacatia Cinnosti prevadzky: rok 2006
Predpoklad ukoncenia ¢innosti prevadzky: neuvaZuje sa
Projektovana kapacita prevadzky:
- lakovia :
-1 596 ks karosérii/deri, 400 000 ks karosérii/rok,
- Cistiaren odpadovych vod:
- 555 000 m? vycistenej vody za rok,
- 1810 m3/deri —vody z lakovne, lisovne, zvarovne, montaznej haly,
- 40 m3/deri — rezné emulzie a roztoky neobsahujice halogény z motorérne,
- voda obsahujuca olej z odlu¢ovacov oleja z vody.
Prevadzkova doba:
- lakovnia:
- 24 pracovnych hodin za den, 300 pracovnych dni za rok, 6400 pracovnych hodin za rok
- &istiareri odpadovych véd (dalej len ,,COV KIA“):
- 24 pracovnych hodin za den, 253 pracovnych dni za rok

2. Opis prevadzky a technologickych zariadeni
Clenenie prevadzky:
SO 300 — Lakovnia:
PS 1 Chemické predupravy (PT) a fosfatovanie
PS 2 Elektrochemické vylucovanie organického povlaku (ED/KTL) vratane susenia
PS 3 Tmelenie a UBS (tmelenie podvozku) vratane susenia
PS 4 Zakladna farba (Primer) vratane susenia

6
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PS 5 Vrchnd farba a vrchny lak vratane susenia — TC1
PS 6 Vrchnd farba a vrchny lak vratane susenia — TC2
PS 7 Kontroly a opravy

Pomocné prevadzkové subory

PS 2 Nudzovy zdroj

PS 8 Skladovanie karosérii

PS 9 Dopravniky a zdvihacie zariadenia
PS 10 Pomocné technolégie

PS 11 Trafostanica

PS 13 Motorické rozvody

PS 14 Meranie a reguldcia

PS 15 Riadiaci systém

PS 16 Technologicka vzduchotechnika
PS 17 Vodné hospoddarstvo vratane pary
PS 18 Stabilné hasiace zariadenia

PS 19 Rozvody stlaceného vzduchu

PS 20 Zariadenie odpadového hospodarstva
PS 21 Sprinkléry

SO 601.2 Cistiareri odpadovych vod, SO 643 Stanica odpadovej vody:
COV: 643 Technoldgia COV KIA

Vstupy do prevadzky:
- karosérie uréené na povrchovu Upravu (400 000 ks/rok),
-voda: - technologicka voda pre Lakovfiu a COV KIA: 523 500 m 3.rok!
- pitnd a UZitkova voda 36 000 m 3.rok?
- energie: - zemny plyn pre potreby Lakovne a COV KIA: 22 000 000 m 3.rok%;
- nakupovana elektr. energia pre potreby Lakovne a COV KIA: 80 280 MWh.rok™.
- chemikalie: (v sulade s tabulkou €. 1 integrovaného povolenia)

Chemicka preduprava:
- odmastovad, aktivator, aditiva, fosfat, ¢istiace chemikalie
Elektrochemické vylucovanie organického povlaku: pigment, Zivica, aditiva
Tmelenie a UBS: tmeliace materidly
Striekanie zakladnej farby:

- Primer Exterior, Primer Interior
Striekanie vrchnej farby a laku (Top coat):

- vrchnad farba (Base coat), vrchny lak (Clear coat)
Voskovanie: vosky a konzervacné latky

-vosk
Cistenie a riedenie: riedidld a rozpustadla

Vystupy z prevadzky:
- nalakované karosérie - 400 000 ks/rok,
- 555000 m? vycistenej vody/ rok (OV ¢.1 — 1810 m3/deri; OV €.2 — 40 m3/def; prad OV €.3)
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Opis vyroby:

Technologicky postup:

- doprava zo zvarovne

- preduprava a fosfatovanie

- kataforéza (elektrochemické vylu¢ovanie organického povlaku)
- kontrola vrstvy ED, KTL — suché brusenie

- tmelenie

- tmelenie podvozku (UBS)

- striekanie zakladnej farby, suSenie v peci

- kontrola vrstvy zakladnej farby, mokré brisenie

- striekanie Base coatu a predsusenie

- striekanie Clear coatu

- vypalovanie oboch vrstiev vrchnej farby

- findlna kontrola, leStenie, drobné opravy, Touch/up opravy
- dokoncovacie pracoviska: voskovanie dutin, lepenie pasok
- doprava do montaze

Karoséria je po zvareni umiestnend na dopravnik, resp. do nosica karosérie oddelenia
zvarovne (z ang. Skid). Pre dopravu s tymto nosi¢om po spojovacom moste do lakovne sa
upevni na nosi¢ lakovne (z ang. Cross-bar) konkrétne urceny pre linku PT/ED. Uvolneny
pévodny nosic zo zvarovne sa vracia spat. Karoséria je dopravena najskor do linky chemickych
prediprav (odmastovanie a fosfatovanie) a potom do linky kataforézy (elektrochemického
vylucovania organického povlaku). Po vysuseni v suSiacich peciach sa karoséria premiestni na
iny nosi¢ a pokracuje na linku tmelenia, kde sa karoséria tmeli a utesfiuje a nasledne susi
v peci. Jedna sa vylu¢ne o robotizované pracovisko. V pripade poruchy tejto technoldgie sa
vykonava ruc¢na aplikacia tmelu na linke tmelenia.

Po natmeleni je karoséria prenasana do striekacej kabiny zakladnej farby/primeru
(robotizované automatické striekanie a manualne dostrekovanie) a do suSiacej pece. Potom
sa nanasa vrchna farba a lak a nalakovana karoséria sa nakoniec vysusi v peci. Pri finalnej
kontrole sa kontroluje kvalita nalakovanych karosérii a podla potreby sa vykondvaju pripadné
opravy na repasnych pracoviskach.

Automatizovana linka Crossbar — dismounting, je uzavretd roboticka zéna, kde robot odoberd
podstavce karosérie (crossbar) z dopravnikovych nosi¢ov karosérie (skid) a uklada ich na
Specidlny dopravnik. Na konci tohto dopravnika, za oplotenim, je pracovisko na odoberanie
crossbar-ov pomocou ruénych zdvihadiel a ich ukladanie do pristavenych kontajnerov.
Automatizovanie manudlneho pracoviska je projektované pomocou dvoch kusov
manipulaénych robotov. Z tohto dévodu bude potrebné doplnit druhy Specialny dopravnik pre
crossbar-y a dalSiu skladovaciu cast crossbar-ov.
Manuadlna zéna bola zachovana pre dvoch pracovnikov. Pracovnici maju mensi pocet
vykladacich cyklov ako v pévodnej konfiguracii.
Dovodom automatizacie vykladky crossbar-ov je:
- odstranenie fyzicky namahavej prace
- zrychlenie procesu vykladky crossbar-ov
- zefektivnenie skladovania crossbaro-ov
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Chemicka preduprava a fosfatovanie:
Linka preduprav je rozdelend do nasledovnych krokov:

- odmastovanie — 1. stupen — oplach ostrekom (horuicou vodou)
2. stupen — oplach ostrekom
3. stupen — oplach ponorom (velky, hlavny kupel)
- oplach vodou — 1. stupen — oplach ostrekom
2. stupen — oplach ponorom
- aktivacia — kdpel + ostrek aktivaéného roztoku
- fosfatovanie — velky, hlavny kupel
- oplach vodou - 1.stupen —oplach ostrekom
- 2. stupen — oplach ponorom
- 3. stupen — oplach ostrekom
- Dl oplach - 4. stupen — kupel + ostrek v DEMI vode.

Upravovana karoséria sa odmastuje ponorenim do vani za pohybu nosi¢a, na ktorom je
upevnené karoséria. Nosi¢ umozriuje karosériu otocit aj o 360° a tym zvysit kvalitu oCistenia.
Teplota Cistiacej kvapaliny je cca 55°C (mdze byt vysSia ak sa vyzaduje zvySenie efektivity
odmastovania). Doba odmastovania sa rovna taktu pohybu karosérie v linke (¢as akym
prechadza karoséria umiestnend na nosi¢i po dopravnikovom systéme od zaciato¢ného po
koncovy bod linky). Po odmastovani sa karoséria oplachuje ¢erstvou vodou, aby sa kompletne
zbavila vsetkych volne prilnutych znecistujucich latok a zvyskov Cistiacej kvapaliny.

Vo faze fosfatovania sa karoséria najskor ponori do aktivaéného roztoku (tank pred

hlavnym kupelom fosfatovania), ¢im sa povrch karosérie aktivuje, aby sa zlepSila adsorpcia
fosfatovej vrstvy. V tomto pripade ide o chemické vylucenie nerozpustnych krystalov zinku.
Koncentracie hlavnych zloZiek fosfatu (volna kyselina, celkovd a pod.) sa musia udrZiavat
v stanovenych hodnotdch. Fosfatovaci roztok sa recirkuluje a je trvalo pouzitelny. Tym sa
znizuje aj mnoistvo produkovanych odpadovych roztokov a kalov. Fosfatovanie prebieha pri
teplote cca 45°C. V konecénej faze sa karoséria oplachuje v sérii oplachov vratane posledného
s DEMI vodou. Vodivost tejto vody v systéme preduprav by nemala prekrocit hodnotu 50
mikroS/cm, dodava sa vsak s nizSou vodivostou.
Cely systém preduprav je umiesteny v uzavretom tuneli s pripojenim na ventilaciu vzduchu.
Odvod znecisteného vzduchu z tunelu je zabezpeceny odsavacimi ventilatormi. Technologické
vyduchy na odvod vzduchu (V01-03, V03-01) a vyduch V02-02 su vyvedené nad strechu
vyrobnej haly lakovne. Odsavany znedisteny vzduch je nahradzovany Cistym vzduchom, ktory
je do tunelu vhanany cez filtre.

Elektrochemické vyluCovanie organického povlaku (ED/KTL)

Pri vylucovani organického povlaku sa karoséria ponara do vane s hlavnym pracovnym
roztokom. Ten pozostdva — zvody, organickej Zivice, pigmentu a aditiv. Pod vplyvom
jednosmerného elektrického prudu v priebehu celého casu ako sa karoséria nachadza
ponorena v hlavnhom tanku, sa vytvori na povrchu karosérie vrstva o hrubke priblizne min.
16um a 11 um v dutindch. Aj preto, aby sa zabezpecilo zvySenie antikoréznych vlastnosti
na celom povrchu karosérie (interiér/exteriér) sa nanasa tato vrstva elektrochemicky.
(V porovnani s procesom lakovania ide aZz occa 5x vacsi pokryty povrch) Po vynoreni
z hlavného tanku sa karoséria oplachuje v nasledujucich styroch UF oplachoch (naplnenymi
roztokom filtrovanej kataforéznej farby systémom ultrafiltracie) a nakoniec oplachmi
a oplachom s DEMI vodou (recirkulovanou a Cistou, bez recirkulacie). Vypaluje sa cca pri
180°C. Odsavanie zo suSiacej pece kataforézy, ED je zavedené do zariadenia na termicku
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oxidaciu organickych latok TAR. Pri stanovenej teplote potrebnej na rozklad prchavych
organickych latok (hodnota uvedend v STPPaTOO ) v rozmedzi +/- 5°C dochadza k termickému
rozkladu organickych prchavych plynov. Spaliny z tohto zariadenia pred vystupom do ovzdusia
ohrievaju systémom tepelnych vymennikov vzduch, ktory slizi na suSenie nalakovanych
karosérii v susiacich peciach. Odpadovy plyn vznikajici v TAR pre ED pec je vypustany do
ovzdusia vyduchom V22-19. Znedistujuce latky vznikajuce v tuneli linky ED/kataforézy
su odsavané ventildtorom do technologického vyduchu V04-04.

Tmelenie a UBS

Skary avolné dutiny, ktoré zostavaju na karosérii sa zakryvaju tmelom, resp. tmelia.
Automatizované pracovisko SEALER zabezpecuje aplikovanie tmelu na vrchné casti karosérie
(vonkajsia strana zadnej kapoty a dveri, strecha), motorovy priestor, |émy prednych dveri
a kapoty. Pravd strana kabiny Sealer je vylu¢ne o robotizované pracovisko. Lava strana kabiny
Sealer je zatial iba Ciastone automatizovana. V pripade poruchy tejto technolégie sa bude
ruc¢na aplikacia tmelu vykonavat na linke tmelenia.

Sucasne sa vykondva aj ochrana podvozku a prahov karosérii proti mechanickému
a abrazivnemu poskodeniu. Cast linky je automatizovand a ¢ast manudlna. Pred vstupom do
UBS linky a pred vystupom z nej, vykonavaju aplikaciu a opravu tmelu operatori. V pripade
poruchy technoldgie v robotickej zone sa vykonava ruc¢na aplikacia tmelu na linke tmelenia.
Tmely su vytvrdzované v peci UBS pri teplote cca 150°C. Odpadové plyny odsdvané
z vytvrdzovanej pece UBS linky su zvedené do oxidatora TAR. Po termickej oxidacii ZL je
vypustany do ovzduSia vyduchom V27-20. Vykonané Upravy podvozku sa kontroluju
a pripadné trhliny sa opravuju na nasledujucom mieste oprav. Odpadové plyny vznikajlce
v priebehu utesnovania karosérii su odvadzané od jednotlivych pracovisk sustavou odsavacich
ventildtorov a do komunalneho ovzdusia su vypustané nad strechu haly lakovne vyduchom
V11-72.

Striekacie kabiny

Aby sa hrubkou aplikovanej farby dosiahli isté poziadavky (vzhlad, lesk, farba, mechanické
vlastnosti a pod.) aochrana pred externymi vplyvmi, sa farba aplikuje v 3 vrstvach. Po
fosfatovani a kataforéze nasleduje zakladna farba, ktord zabezpeluje suvisly povrch,
rovnomernym prekrytim spodnej vrstvy. Po nastriekani tejto zakladnej vrstvy sa farba musi
nechat vysusit, aby nedochadzalo k vzniku povrchovych defektov. Aby sa zabranilo vstupu
prachu do kabiny atym znehodnoteniu nastriekaného povrchu, je striekacia kabina pod
miernym pretlakom. Pred fiou sa nachadza eSte zariadenie, ktoré pozostava z pstrosieho
peria. Funguje automaticky. Otiera karosériu a tak ju nabija nabojom potrebnym k aplikacii
farby a vychytava i drobné necistoty (vlasy, prach a pod.). V kabine je dlazka tvorena sustavou
vyberatelnych rostov, ktoré je podla potreby mozné vytiahnut a vycistit od zvyskov farieb.
Celok kabiny je tvoreny samonosnym systémom s presklenymi stenami. Prestreky farby sa od
odpadového vzduchu oddeluju a zachytdvaju v recirkulovanej vode — v tzv. vodnej clone — (z
ang. Scrubber). Vstupujuci vzduch do kabin je Cisteny sustavou stropnych tzv. kobercovych
filtrov (su uloZené v pdsoch predstavujucich ,koberce” na strope, v tzv. pléne). Odpadovy
vzduch sa Cisti od prestrekov farieb strhavanim vodnou clonou do systémovych tankov linky
ESKA.

Striekanie zakladnej farby (Primer) - je vykondvané v striekacich kabinach s vodou rieditelnou
farbou predovsetkym automatizovane, pomocou robotov. Manuadlne striekacimi piStofami sa
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dostrekuju uz len miesta, ktoré su pre robota nemozné k aplikacii. Nasledne dochadza ku
kontrole automatického nandsania, pripadnd oprava aruéné nanasanie farby. Odpadové
plyny s obsahom prchavych organickych zlucenin zo striekania zakladnej farby su odvadzané
cez vyduchy V05-58 a V06-59 do vonkajsSieho ovzdusia. Vzduch je Cisteny sustavou filtrov, je
upravena jeho teplota a vlhkost a nasledne prechadza kabinou vertikdlne rovhomerne dole,
pricom so sebou strhava mikroskopické Ciastocky farby a prechadza dnom kabiny, v ktorej je
umiestnena vodna clona, tzv. scrubber, kde sa odpadovy vzduch miesa s prudiacim tokom
vody. V nej su zachytavané castice vody a odpadovy vzduch sa vypusta odsavacim potrubim
do vyduchu nad strechu lakovne. Karoséria postupuje na vypalovanie do susSiacej pece, ktorej
max. teplota vypalovania je cca 150°C. Odpadové plyny zo suSiacej pece su odvadzané do
zariadenia TAR a po termickej oxiddcii su vyvedené nad strechu lakovne do komunalneho
ovzdusia vyduchom V34-21. Vypalené karosérie sa chladia v zdsobniku (z ang. Buffer) ako
vystupuju z pece. Tie, na ktorych sa najdu nejaké chyby a poSkodené miesta sa opravuju
v osobitnej kabine. Pre naslednu operaciu je nutné, aby sa po opravnych procesoch povrch
dosledne ocistil, resp. zbavil necistot, hlavne prachu.

Striekanie vrchnej farby a vrchného laku (Base coat a Clear coat) — vrchny nater karosérii sa
vykondva dvojstupfiovym nanasanim vrchnej farby a vrchného laku v paralelnych striekacich
kabinach a susenim v dvoch paralelnych peciach. Ako pri striekani zakladnej farby je technika
striekania podobnd — roboticky a manudlne. Medzi lakovacim procesom striekania vrchnej
farby a laku je este tzv. intermedidlna pec, ktora predsusuje vrchnt farbu pred striekanim laku.
Linky SU automatizované. Cast kabiny na ruéné striekanie je vyuZitd na kontrolu po
automatickom nandsani farby robotmi. V pripade poruchy technoldgie v robotickej zéne sa
vykonava ruéna aplikacia farby a laku.

Moznost trvalej pritomnosti pracovnikov v striekacich kabinach povrchového laku do
interiéru linka 316231-TC1 a linka 316232 TC2. Jedna sa o 4 (BC1, BC2, CC1, CC2) identické
volné priestory v chranenych bezpecnych zénach medzi interiérovou a exteriérovou zénou,
ktoré budu vyuzité ako “Kontrolné pracoviska“.

Na pracoviskach sa budu vykonavat nasledovné Cinnosti:

a) vizualna kontrola kvality karosérie, alebo

b) striekanie — dostriekavanie.

Vrchny lak (Clear coat), sa aplikuje obdobne ako vodou rieditelna farba. Odpadové plyny s
obsahom prchavych organickych zlGéenin zo striekania vrchnej farby su odvadzané cez
vyduchy V07-69 a V09-70 a zo striekania vrchného laku cez vyduchy V08-62 a V10-63 do
vonkajsSieho ovzdusia.

Odpadové plyny vznikajuce vo vypalovacich peciach su odvedené do TAR a po termickej
oxidacii su vyvedené nad strechu lakovne do komundlneho ovzdusia vyduchom V40-22 (linka
Top coat 1) a V43-23 (linka Top coat 2). Nalakované karosérie sa susia v peci vrchného laku pri
teplote 150 °C.

V ramci automatizacie sa znizil prietok vzduchu na striekacich kabinach Base Coat a Clear Coat
znizenim vykonu ventilatorov V126-V11, V126-V21 a V226-V11, V226-V21 a pouzitim
frekvencénych menicov.

Koncové drobné opravy (N-EW, new extra work):
Pracovisko pre koncové drobné opravy, je urcené pre ¢innost operatora vedla kabiny pre
voskovanie dutin.
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Koncové drobné opravy zahfiaju nasledovné ¢innosti:

- lestenie,

- drobné prebrusenie opravovaného povrchu,

- striekanie sprejmi alebo striekacimi pistolami s vlastnymi nddrzkami na rb6zne farebné
odtiene a druhy opravovaného laku,

- dosusenie.

Na pracovisku koncovych drobnych oprav sa poskodeny lak na karosérii opravi nanesenim
pasty a leStenim alebo sa opravi jemnym prebrasenim a prestreknutim metalickym lakom,
krycim lakom a pristrekom. Nasledne je karoséria posunutd do druhej ¢asti kabiny, kde je
priestor pre osusenie nastriekanej ¢asti. Opravy laku (striekanie) sa vykonavaju len na malych
plochach (cca 30 cm x 10 cm), ktoré sa pred striekanim zdrsnenia.

Vzhladom na charakter oprav laku pri striekani nebude dochadzat k prestrekom. Lak
pouzity na opravu ostdva na karosérii a do vyduchu sa dostavaju len odparené organické
prchavé latky, ktoré obsahuju vsetky pouzivané opravné materidly, aby bolo zabezpecené
rychle schnutie.

Privod Cerstvého vzduchu je v dostatocnej kvalite zabezpeceny napojenim na existujuci
systém vzduchotechniky AHU WA2.

Odsavanie je zabezpecené instalaciou nového vzduchotechnického systému odsdvania,
ktory sa napoji do existujuceho odsdvacieho systému kabiny dutinového voskovania, ktory je
vyvedeny do komunalneho ovzdusia vyduchom V13-71. V odsdvacom potrubi je vzduch
odsavany spod rostov cez AAF filtre, s ic¢innostou 90 - 95%. Instalaciou vzduchotechniky sa
zabezpecdila vymena vzduchu na pracovisku v mnozstve 44,5 m3 x hod.

Na pracovisku sa nachadzaju malé striekacie pistole . Nadrzky do pistoli budd plnené
priamo na pracovisku potrebnymi latkami podla poZiadaviek vyroby. Na pracovisku sa tiez
skladuju sprejové plechovky o objeme cca 1 dcl. Pouzité prazdne obaly od sprejov sa budu
docasne skladovat na vyhradenom mieste a nasledne bude odpad odvéazany opriavnenou
organizaciou na zneSkodnenie.

Predpokladana spotreba :

- cca 26 ml vSetkych materidlov na 1 karosériu,

- 0,065 I/hod (0,06 kg) celkovo vietkych materialov, z toho mnoZstvo VOC cca 0,052 I/hod
(0,048 kg).

UmoZnenie oblasného striekania malého rozsahu na existujucich pracoviskach :
a) ED opravy povrchu (ED-HR, ED heavy repair):
b) Primer opravy povrchu (P-HR, primer heavy repair):

V existujucich pracoviskdch na prebrusenie povrchu karosérii doplnené operacie
drobného striekania, ED-HR a P-HR, ktoré v obidvoch pripadoch zahfnaju nasledovné ¢innosti:
- drobné prebrusenie opravovaného povrchu,

- striekanie sprejmi alebo striekacimi pistolami s vlastnymi nadrzkami na rb6zne farebné
odtiene a druhy opravovaného laku,
- dosusenie.

Na pracoviskach ED-HR a P-HR sa poskodeny povrch na karosérii opravi iba jemnym
prebrusenim alebo aj prestreknutim opravnymi lakmi a nasledne sa osusi. Karoséria je dalej
posunutd do dopravnikového systému na dalSiu povrchovu Upravu.

Opravy laku (striekanie) sa vykondvaju len na malych plochach (cca 30 cm x 10 cm), ktoré
sa pred striekanim zdrsnenia.
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Vzhladom na charakter oprav laku pri striekani nedochadza k prestrekom. Opravny lak
ostava na karosérii a do vyduchu sa dostdvaju len odparené organické prchavé latky, ktoré
obsahuju vsetky pouzivané opravné materialy, aby bolo zabezpecené rychle schnutie.

Privod a odvod vzduchu ostane na obidvoch pracoviskdch zachovany pévodny. Je
zabezpecena dostatocna vymena vzduchu v objeme 72,7 krat za hod.

Na zniZovanie emisii TZL z pracovisk N-EW, P-HR a ED-HR budu instalované AAF filtre (Typ:
AmerGlas PaintStop Griin) na zachyt prestrekov TZL.

Na zniZovanie emisii TZL z pracovisk P-HR a ED-HR sa pod kovovymi roStami nachadzaju
mokré panely, ktoré zachytia pripadnu odkvapnutu kvapalinu alebo Ciastocky odstreknutého
laku, v pripade, Ze nebudu zachytené filtrami.

Vzduch je odsdvany spod kovovych rostov, na ktorych stoja operatori, cez AAF filtre, s
ucinnostou 90 - 95%. Pod kovovymi rostmi sa nachddzaju aj tzv. mokré panely, ktoré
zachytdvaju pripadnd odkvapnutd kvapalinu alebo ciastocky odstreknutého alebo
prebridseného laku, v pripade, Ze nebudl zachytené filtrami. Vzduch je vyvedeny do
komundlneho ovzdusia vyduchom V09-70.

Na pracovisku ED-HR sa budu nachadzat 2 ks malych striekacich pistoli a na pracovisku P-
HR sa bude nachadzat 8 ks malych striekacich pistoli. Objem jednej nadrzky striekacej pistole
je 1,25 dcl. Nadrzky do pistoli budu plnené priamo na pracoviskach potrebnymi latkami podla
poziadaviek vyroby. Na pracoviskach sa bude tieZ skladovat priblizne 1 ks sprejovych
plechoviek o objeme cca 1 dcl. PouZité prazdne obaly od sprejov sa budu docasne skladovat
na vyhradenom mieste a nasledne bude odpad odvazany opravnenou organizaciou na
zneskodnenie.

Predpokladana spotreba ED-HR :

- cca 7,6 ml vSetkych materialov na 1 karosériu,

- 0,036 I/hod (0,032 kg) celkovo vietkych materidlov, z toho mnozZstvo VOC cca 0,029 I/hod
(0,023 kg).

Predpokladana spotreba P-HR :

- cca 4,0 ml vSetkych materialov na 1 karosériu,

- 0,032 I/hod (0,028 kg) celkovo vietkych materidlov, z toho mnozZstvo VOC cca 0,026 I/hod
(0,022 kg).

Vypalovacie a suSiace pece :

Pece su uréené na vytvrdenie, resp. vysuSenie vrstiev spdosobom vyparovania prchavych
zloZiek nachadzajucich sa vo farbe (voda ako rozpustadlo). Kazda farba a lak sa tak vysusi
a uschne. Hovorime tak o vypalovani danej farby. Na povrchu zostavaju iba pigmenty a pojiva,
ktoré sa vplyvom zvysenej teploty za¢nu spajat a vytvarat rovhomerne hladky povrch odolny
voCi vonkajSim vplyvom. V priebehu procesu vytvrdzovania, teda suSenia, narastd
koncentracia organickych latok vo vzduchu. Plyn znecisteny tymito latkami sa odvadza
ventildtorom z pece a potrubim sa vedie do termického oxida¢ného zariadenia (TAR), kde sa
spaluje. Objem odsdvaného odpadového plynu v suSiacom tuneli sa nahradza ekvivalentnym
objemom cerstvého vzduchu, ktory sa privddza cez vzduchové uzavery.

Pece a zoény zdsobnikov (kde sa karoséria volne ochladzuje) su vidy za kazdym hlavnym
procesom. Tie slUZia nielen na volné ochladenie karosérie, ale aj na vytvorenie urcitej zasoby
pre konkrétnu linku kam nasledne vstupuju. V peciach cirkuluje vzduch, ktory sa ventilatorom
odvadza zo zény pece a zahrieva sa vo vymenniku tepla na pozadovanu teplotu. Potom sa
vracia spat do zény pece. Vzduch sa zahrieva plynom d¢istenym v TAR alebo nepriamo
v tepelnych vymennikoch.
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Pece na Lakovni pozostavaju z viacerych Casti zlozenych z 3 zén, do ktorych je osobitne
privadzany horuci vzduch z rovnakého poctu vymennikov (z ang. Hot-boxov). Do nich vstupuje
priamo horuci vzduch.

Zony pece:

1. vstupna, nabehova (z ang. Heat up zone) (teplota sa postupne zvysuje)

2. stredovd, tzv. “udrziavacie pasmo“ (z ang. Hold zone)- v nej sa drzi najdlhsie poZzadovany
teplotny gradient nutny podla teplotného okna pre dany typ vypalovanie latky.

3. vystupnad zéna, tzv. chladiaca (z ang. Cooling zone)- v nich sa teplota znizuje a postupne sa
karoséria chladi.

Ohrev cirkulujuceho vzduchu pre stredovd zdnu, kde sa udrZuje teplota, prebieha
v jednotke cirkulujuceho vzduchu, ktord je priradena k prislusnej zéne. Dosahuje sa tak
prostrednictvom tepelnych vymennikov pripojenych na filtre nepriamy prenos tepla s Cistymi
plynmi prichadzajucimi z TAR.

Findlna kontrola a repas:

Na linkdch bodovych oprdv sa opravia malé nedostatky laku u tych karosérii, kde boli
zistené chyby laku. PoSkodeny lak na lakovanych karosériach je opraveny opravnymi farbami.
Pri opravach sa poskodenia karosérii musia komplexne oSetrit, t. j. vybrusit, nastriekat a
vysusit. Na opravu laku sa pouzivaju farby rieditelné organickymi rozpustadlami. Opravené
plochy su vysusené pomocou infraZiarica. Mobilné infracervené bodové ohrievace typu IR sa
pouzivaju na susSenie menej pristupnych miest karosérii. Na opravenych karosériach sa
nadvazne znovu posudzuje a kontroluje kvalita povrchu karosérii. Vzduch je vyvedeny do
komunalneho ovzdusia vyduchmi V15-64 a V14-57.

Na linke finalnej kontroly sa zistuju kontrolou oddelenim kvality defekty nachadzajice sa
na karosérii po aplikacii farby a laku. Tie sa pri malych defektoch bud' lestia okamzite, alebo sa
potom posielaju dalej na opravu, na repas. Ak ide o ¢asovo nendro¢nu opravu, je toto mozné
vykonat na opravéch v rozsirenej zadnej Casti linky findlnej kontroly. Kazdé auto ma vsetky
najdené nedostatky uvedené v jedinecnej Karte kontroly od oddelenia kvality, ktord sa
archivuje. Pri opravach sa defektné plochy karosérii musia komplexne o3etrit, t. j. vydistit,
vybrusit, nastriekat a vysusit. Na vSetky opravné postupy sa pouzivaju opravné farby a laky,
ktoré nie su vodou rieditelné (z ang. Solvent borne). Opravené plochy su napokon vysusované
pomocou infrazZiari¢a. Mobilné infracervené bodové suSiace zariadenia prip. Speciadlne
teplovzdusné pistole sa pouZivaji na suSenie menej pristupnych miest karosérii. Na
opravenych karoséridch sa nadvazne znovu posudzuje a kontroluje kvalita povrchu karosérie
tak, ako je to na finalnej kontrole.

Demaskovacia kabina:

Pracovisko sluzi na demaskovanie (odstrafiovanie krycej félie) z karosérie automobilu po
findlnej povrchovej uUprave celej karosérie. PrileZitostne je moiné kabinu pouZit na
maskovanie
a kontrolu karosérie podla potreby.

Vysokotlakové Cistenie skidov (z ang. Skid cleaning):

PouZiva sa na robotické odstranenie farieb zo skidov, v nidzovom rezime je moziné
vykonavat ¢istenie skidov ruéne. Cistenie prebieha v uzavretom, automatickom cykle zvic¢ia
pocas vyroby.
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Skidy sa vedu dopravnikom ku kabine Skid Cleaning Booth Zone, kde (istiaci robot
vykondva naprogramovanu proceduru Cistenia vysokotlakovou Cistiacou vodou. Pri ru¢nom
Cisteni je pouZita ruéna striekacia pistol napojena na privod vysokotlakovej vody. Miesto, kde
prebieha Cistenie, je pokryté podlahovym roStom.

Dole pod rostom je odkvapovy Zlab s vyspadovanou podlahou, ktory odvadza odpadovu
vodu do nadrze prekrytej sitom. Pevné Ciastocky (farba) zachytené na site sa davaju do
kontajnera na odpadovy kal v sklade ESKA, odpadova voda je precerpavana na COV. Kabina
vysokotlakového cistenia skidov ma vlastnu ventilaciu, ktora sa automaticky zapina pri
spusteni Cistiaceho zariadenia.

Vysokotlakové Eistenie rostov: PouZiva sa pre manudlne Cistenie rostov. Cistiace zariadenie
tvoria dva Cistice povrchu typu ,Aquablast”, pripadne iné vysokotlaké zariadenie s potrebnym
tlakom vody.

ZaloZzny zdroj

Pre pripad vypadku elektrickej energie je pre vybrané prevadzky k dispozicii zalozny zdroj
— dieselagregat s vykonom 1500 kW (tepelny prikon je 1700kW), vratane prisluSenstva a jeho
pripojenia do napajacej sustavy el. energie vybranych spotrebicov lakovne - pohony pump
farieb, linka kataforézy a havarijna vzduchotechnika. Sucastou dieselagregatu je palivova
nadrz (1000 I) umiestnend v rame, Startovacia batéria 24Vss a vyfukové potrubie. Prevadzka
dieselagregatu je len obcasnd, podla potreby. Spustany bude aj kvéli pravidelnym kontrolam.
Spaliny z dieselagregatu sui odvadzané potrubim s priemerom 300 mm do komunalneho
ovzdusia. Spalinovod je uloZeny v kryte fasady budovy.

Vodné hospodarstvo prevadzky:

Zasobovanie vodou

Pitnd voda je odoberand z vodného zdroja Tepli¢ka nad Vahom, ktory sa nachadza zdpadne od
aredlu Kia. Prevadzkovatelom a uzZivatelom vodného zdroja je SeVaK — Severoslovenské
vodarne a kanalizacie, a.s. Zilina. MnoZstvo vody pre pitné Gcely je merané samostatnym
vodomerom v distribu¢nej stanici SeVaKu, ktora sa nachadza pri parkovisku nedaleko osobnej
vratnice.

Technologicka voda je odoberana z vodného zdroja Teplicka nad Vahom, ktory sa nachadza
zapadne od areadlu Kia. Prevadzkovatefom a uZivatefom vodného zdroja je SeVaK -
Severoslovenské vodarne a kanalizacie, a.s. Zilina. MnoZstvo vody pre technologické ucely je
merané samostatnym vodomerom na Upravovni vody.

Vyroba demineralizovanej vody
Demineralizovand voda sa pouZiva na oplach karosérii v linke preduprav ana inych
miestach v lakovni (mieSaren farieb, striekacie kabiny, vzduchotechnika a pod.).
Demineralizovana voda sa vyraba na sustave reverznych osméz kde sa ziskava voda
vysokej kvality. Kvalita zavisi na kvalite vstupnej vody a stave osmédz. Odporiacana vodivost je
uréend do 10 pS.cm™.

Spbsob odkanalizovania
Aredl zadvodu, vratané lakovne je odkanalizovany delenou kanalizaciou: splaskovou a
dazdovou.
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Splaskové odpadové vody vznikajlce z jednotlivych socidlnych zariadeni v prevadzke lakovne
st odvadzané spolu s predéistenymi priemyselnymi odpadovymi vodami na COV KIA
spolo¢nou kanalizdciou do verejnej kanalizacie. Verejnou kanalizaciou su vody odvadzané do
mestskej COV v Dolnom Hri¢ove a po vy¢isteni s ostatnymi vodami st vypustané do recipienta
Vah.

Priemyselné odpadové vody z technologickej prevadzky lakovne, odpadové vody z ostatnych
vyrobnych prevadzok zavodu Kia Slovakia a Motorarne su spolu s vodami obsahujucimi olej
z odlucovacov oleja z vody vznikajucimi v areali zavodu v ramci vonkajsich stac¢acich miest a
manipulaénych ploch spracované v technologickom zariadeni COV KIA.

Na chemické Cistenie su vedené odpadové vody v troch pradoch, pricom z vyrobného procesu

v dvoch prudoch.

1. prud odpadovych vod (odpadové vody z lakovne, lisovne, zvarovne, montdznej haly a
ostatné) je vedeny do homogenizacnej nadrze.

2. prud odpadovych vod z motorarne je najskér akumulovany vo vyrovndvacej nadrizi
a predcisteny deemulgaénym procesom. Potom je ¢erpany do homogenizacnej nadrze ku
ostatnym odpadovym voddm, odkial po zmieSani s ostatnymi vodami su cistené v
Cistiacich linkach.

3. prud odpadovych vod vstupujucich do COV KIA tvori nebezpeény odpad 13 05 07 (voda
obsahujuca olej z odlu¢ovacov oleja z vody), ktory vznika v areali zdvodu Kia Slovakia
s.r.o. v ramci vonkajsich stacacich miest a manipula¢nych ploch, kde sa v podzemnych
havarijnych nadrziach a v zbernych ndadrziach zachytavaju vody z povrchového odtoku
minimalne znecistené $kodlivymi ldtkami. Tieto vody sa v COV KIA najprv pred¢istia vo
vyrovnavacej nadrzi anasledne su cerpané do homogenizacnej nadrie k ostatnym
odpadovym vodam.

Priemyselné odpadové vody v rdmci lakovne produkuju najma tieto prevadzky: opravy
mimo linku, vlhké brusenie, voskovacia kabina, striekacie kabiny, elektrochemické vylu¢ovanie
organického povlaku, fosfatovanie, odmastovanie ponorenim. Celkova max. denna produkcia
odpadovej vody je 1 500 m3.

Priemyselné odpadové vody st po predgisteni v COV Kia odvadzané verejnou
kanalizaciou do mestskej COV v Dolnom Hri¢ove.

COV KIA:

Navrhovana ucinnost COV KIA na tazké kovy je 95%.

Chemickd COV je zaloZend na fyzikalno-chemickom odstrafiovani jednotlivych polutantov
procesom zrazania solami Fe3* (pouZivany koagulant roztok Fe,(SO4)3- siran Zelezity).

Odpadova voda (OV) je do COV KIA privadzand v troch pradoch, pri¢om z vyrobného procesu
v dvoch hlavnych prudoch:

e PrudOVeé. 1 Q=1810 m3/den
Charakter OV: ostatné OV

e PrudOVE.2 Q =40 m3/den
Charakter OV: vody z motorarne
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Prud OV €. 1 (OV z lakovne, lisovne, zvarovne, montdznej haly, ..) je vedeny do homogenizacnej
nadrze WWT-M-T-01.

Prud OV €. 2 (OV z motordrne — nebezpecné odpady (kat. ¢. 12 03 01, 12 01 09)) je privazany
cisternami a preCerpanim na sta¢acom mieste akumulovany vo vyrovnavacej nadrzi WWT-M-
T-04. Olejovd emulzia je predcistend na predradenej deemulgacnej jednotke. Potom je
oddeleny vodny podiel ¢erpany do nadrzi WWT-M-T-01;02;03 ku ostatnym OV, odkial po
zmieSani s ostatnymi vodami je Cisteny v koagulacnej linke.

Prad OV €. 3 (OV z podzemnych havarijnych nadrzi, zbernych nadrzi a voda obsahujuca olej
z odlucovaca oleja, v areali Kia Slovakia s.r.o. — kat. ¢. 13 05 07) je privazana cisternou. Tieto
vody sa vCOV najskdr predéistia vo vyrovnavacej nadrZi anasledne su ¢&erpané do
homogenizacnej nadrze k ostatnym odpadovym vodam.

Predcistenie OV z motorarne—prud OV €. 2 a prud OV ¢. 3:

Vyrovndvacia nddrz VN2 (WWT-M-T-04) o u¢innom objeme 40 m3 sldZi na akumulaciu OV
z motordrne (prud OV €. 2) a na akumulaciu vody obsahujucej olej z odlu¢ovacov oleja z vody
(prud OV €. 3) anasledne na preddistenie tychto OV. Vnadrii je namontovany
jemnobublinovy aeraény systém Schumaflex, ktory slUzi na homogenizaciu OV s vysokym
obsahom NEL a na doékladné premieSanie obsahu nadrie po naddvkovani chemikalie do
nadrze. Dodavku vzduchu zabezpecuju 2 ks duchadiel, ktoré pracuju striedavo. V nadrzi je
monitorovana havarijna hladina.

Predcistenie OV v nadrii je uskutocnované flotaciou olejov na hladine po nadavkovani katién
aktivneho polyméru do nadrze.

PredcCistend voda je vedena na Cistenie v hlavnej technologickej linke - je vedena do
homogenizaénej nadrze.

NadrZ oleja:

Vyflotovany olej je ¢erpany 2 ks ¢erpadiel (pracuju striedavo) do nadrze oleja WWT-M-T-
05. V tejto nadrii s u¢innym objemom 10 m? je monitorovana hladina. Obsluha periodicky
otvaranim ventilu na nadrzi sleduje rozhranie voda — olej, voda je vedena na Cistenie v hlavnej
technologickej linke - je vedend do homogenizacnej nadrze. Olej z nadrze oleja je odvazany
cisternou opravnenou firmou na dalSie spracovanie.

Hlavna technologicka linka

OV z motorarne (prud OV €. 2) a voda obsahujuca olej z odluc¢ovacov oleja z vody (prud OV
¢. 3) su po predcisteni cerpané do homogeniza¢nej nadrze spolu s ostatnymi OV (prud OV ¢.
1). Zaroven su do nadrze cerpané aj OV z technologickej linky COV (OV z nadrze olejov, pracia
OV 1z pieskovych filtrov, kalovd voda zo zahustovacej nadrze kalu, filtrat vznikajuci pri
odvodneni kalu).

Homogeniza¢na nadrz

Homogeniza¢na nadrz (WWT-M-T-01) je nddrz s uinnym objemom 750 m3. Nadrz sldZi na
homogenizaciu vsetkych OV, je premieSavand jemnobublinkovym aeraénym systémom,
dodavku vzduchu zabezpeéuje duchadlo WWT-M-BW-01. V nddrzi je plynulo sondou
monitorovana min, max a havarijna hladina. Cerpanie OV z tejto nadrie je zabezpedené 3 ks
cerpadiel WWT-M-P-01 A/B/C (2 ks v prevadzke, 1 ks rezerva) s vykonom 30 I/s do dvoch
paralelnych ¢istiacich liniek. Regulacia cerpaného mnoistva OV do C(istiacich liniek je
zabezpecena snimanim prietokov pomocou 2 ks indukénych prietokomerov.
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Zberna nadrz

Na akumuldciu OV, ktoré su produkované ndrazovo, cca 1 x mesacne, slizi zberna nadrz
(WWT-M-T-02) s téinnym objemom 375 m3. Nadr? je vybavend aeraénym systémom so svojim
duchadlom WWT-M-BW-02, plynulym snimanim hladiny a 2 ks ¢erpadiel WWT-M-P-02, ktoré
precerpavaju OV do homogenizacnej nadrze.

Havarijna nadrz

V pripade havarijného stavu na Cistiacich linkach sltzi na do¢asnud akumulaciu OV z vyroby
havarijnd nadrz (WWT-M-T-03) s Géinnym objemom 750 m3, ktord je technologicky opat
vybavend aera¢nym systémom so svojim duchadlom WWT-M-BW-03, snimanim hladiny
a regulovanym cerpanim OV bud do homogenizacnej naddrze alebo do Cistiacich liniek /obtok
homogenizacnej nadrze/ pomocou 2 ks ¢erpadiel s vykonom 30 I/s WWT-M-P-03.

Hlavna cast Cistiaceho procesu je uskutocriovana v dvoch paralelnych Cistiacich linkach.
Kazda linka pozostava z troch reaktorovych nadrzi:

Koagula¢na nadrz

Ide o PP nadrz s u¢innym objemom 18,4 m3, v ktorej je namontované miesadlo na rychle
premiesanie koagulaéného cinidla — siranu Zelezitého v nadrzZi. Pre nidzové premiesanie
nadrze (v pripade poruchy miesadla) su v nadrZi nainstalované aeracné elementy. V nadrzi je
snimana hodnota pH.
Do nadrzZe je ddvkovacimi ¢erpadlami ddvkované: siran Zelezity, v pripade potreby H,SOa (na
zaklade signdlu z pH sondy).

Neutralizaéna nadrz

Ide o PP nadrz s uginnym objemom 18,4 m3, v ktorej je namontované mie3adlo na
premieSanie neutralizacnych ¢inidiel. Pre nudzové premiesSanie nadrze (v pripade poruchy
mieSadla) su v nddrzi nainstalované aeracné elementy. V nadrzi je snimana hodnota pH .
Do nadrze je davkovacimi ¢erpadlami davkované:, hydroxid sodny, hydroxid vapenaty () a PAC
(v pripade potreby odstranit z vody fluoridy).

Flokulaéna nadrz

Ide o PP nadrz s uginnym objemom 18,4 m3, v ktorej je namontované mie3adlo na
premieSanie flokulantu. Pre nudzové premieSanie nadrze (v pripade poruchy miesadla) su
v nadrzi nainstalované aeracné elementy. V nadrzi je snimana hodnota pH.
Do nadrze je davkovacimi ¢erpadlami davkované: flokulant, hydroxid sodny,.

Kazdy reaktor je vybaveny vlastnym mieSadlom, v pripade poruchy miesadla su
v reaktoroch nainstalované aeracné elementy na nidzové premiesSanie obsahu jednotlivych
nadrzi.

Do kazdého reaktora su davkovacimi ¢erpadlami davkované prislusné chemikalie potrebné
k chemickému vyzrazaniu danych polutantov z OV do chemického kalu procesom koagulacie,
neutralizacie a flokulacie.

V koagulacnych reaktoroch dochadza ddavkovanim koagulaéného ¢inidla (siranu
zelezitého) za rychleho premiesavania k fyzikalnochemickému procesu — koagulacie, ¢o je
vlastne Cirenie, odstranovanie koloidne dispergovanych ¢astic vo vode zhlukovanim ¢astic do
vacsich celkov, ktoré sa ,nabaluju” na vlocky siranu, dochddza k vypadavaniu vlociek.
Vytvorenie dobre sedimentujucich vlociek si vyZzaduje optimalnu hodnotu pH, na upravu pH
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slizia neutraliza¢né reaktory, do ktorych su davkované neutraliza¢né cinidla kyselina sirova,
hydroxid vapenaty alebo hydroxid sodny. Flokula¢né reaktory slizia za pomalého miesania na
proces tvorby velkych vlociek z mikrovio¢iek — na flokuldciu pomocou davkovaného
flokulantu. Velké vlocky sa zvody daju odstranit mechanickymi spdésobmi, napr. ich
odsedimentovanim a naslednym filtrovanim.)

Zmes vycCistenej vody achemického kalu zoboch C(istiacich liniek je vedend do
dosadzovacej nadrze WWT M-T-12. V dosadzovacej naddrzi dochadza k oddeleniu vycistenej
vody od kalu procesom sedimentdcie. Odsedimentovany kal je preCerpavany na kalové
hospodarstvo.

Vycistena voda je vedend do nddrze vycistenej vody WWT M-T-13. V nadrzi s acinnym
objemom 100 m? je osadené miesadlo. V nadrZi je monitorovana min, maxa havarijna hladina,
taktiez je snimana hodnota pH a pre jej korekciu je do nadrie davkovana kyselina alebo
hydroxid.

V nddrzi je osadend turbidimetrickd sonda snimajuca hodnotu nerozpustnych latok NL vo
vycistenej vode.

Vycistena voda z nddrze vycistenej vody odtekd do verejnej kanalizacie. Je vedena do dvoch
pieskovych filtrov na odstranenie NL a nasledne je vedena do verejnej kanalizacie.

Dosadzovacia nadrz

Zmes vycCistenej vody achemického kalu zoboch C(istiacich liniek je vedend do
dosadzovacej nadrze. V dosadzovacej nddrzi dochadza k oddeleniu vycistenej vody od kalu
procesom sedimentdcie. Odsedimentovany kal je precerpavany 2 ks ¢erpadiel WWT-M-P-07
na kalové hospodarstvo.

Nadrz vylistenej vody

Vydistend voda je vedend do néadrie vycistenej vody. V nadrzi s Géinnym objemom 100 m3
je osadené mieSadlo WWT-M-MIX-04. V nadrZi je monitorovand min, max a havarijnd hladina,
taktiez je snimand hodnota pH a pre jej korekciu je do nadrze dédvkovana kyselina alebo
hydroxid. V nadrzi je osadenad turbidimetrickd sonda snimajidca hodnotu nerozpustnych latok
NL vo vycistenej vode..
Vycistena voda z nadrze vycistenej vody odteka do verejnej kanalizacie. Je vedena do dvoch
pieskovych filtrov na odstranenie NL a nasledne je vedena do verejnej kanalizacie.

Pieskovy filter
Do prevadzky su spustené 2 ks pieskovych filtrov s maximalnym prietokom 12,5 I/s, ktoré

sliZia na odstranenie NL z vycistenej vody. Vycistend voda odtekd do verejnej kanalizacie.
Napln filtrov po zaneseni od NL z vody je prepierana Cistou vodou. Pracia voda po prani filtrov
je vedena na Cistenie do homogeniza¢nej nadrze.

Kalové hospodarstvo

Odsedimentovany kal z dosadzovacej nadrze je cerpany do zahustovacej nadrze WWT M-
T-14 s uéinnym objemom 60 m3. V nadrZi je monitorovand min, max a havarijna hladina.
V nadrzi je namontovany aeracny systém, ktory obsluha spusti pocas chodu lisu do prevadzky
(1 min. chod / 30 min. STOP). PremieSanie obsahu nadrZe sliZi na pripadné rozrazenie
vyflotovanej vrstvy kalu z hladiny. Po vypnuti aerdcie dochadza vplyvom gravitacie
k zahustovaniu kalu na dne nadrZe a oddelovaniu kalu a kalovej vody. Filtrat vznikajuci
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procesom odvodnenia kalu je vedeny spat do Cistiaceho procesu —do homogenizacnej nadrze.
Kalova voda je vedena spat do Cistiaceho procesu — do homogenizacnej nadrze.

Na odvodnenie kalu na cca 25% obsah susiny slGzi pasovy lis a odstredivka. Na odvodnenie
kalu na cca 25% sluZi pasovy lis s vykonom 10m3/hod. Odstredivka s vykonom 4m3/hod je v
prevadzke len pri poruche pasového lisu, odstredivka tvori rezervu.

Na odvodnenie kalu na Ziadanu susinu je davkovany flokulant za uéelom tvorby dostatocne
velkych vlociek kalu.

Kalovy kolac je dopravnikom vedeny do kontajnera a nasledne zneskodneny oprdvnenou
firmou.

Vody z povrchového odtoku zo strechy lakovne a parkoviska vedla lakovne su odvadzané do
odlucovaca ropnych latok. Precistené vody z povrchového odtoku su ndsledne odvadzané
dazd'ovou kanalizdciou do Vahu.

Technoldgia pouZita na precistenie vod z povrchového odtoku zo striech a prilahlych ploch
je zaloZena na gravita¢nom odluceni ropnych latok v kalovej nddrzi a ndslednom docisteni vod
cez koalescencny filter — icinnost 99,5%.

Vypustanie vod z povrchového odtoku z prevadzky je mimo integrovaného povolenia —riesené
samostatnym povolenim vydanym pre cely areal Kia Slovakia s. r. o.

Ochrana ovzdusia:

V priebehu ¢innosti lakovne vznikaju nasledovné znedistujuce latky:

- TZL - striekanie, suSenie, spalovanie ZPN a motorovej nafty (DG),

- TOC - striekanie, suSenie, vytvrdzovanie, manipulacia s naterovymi hmotami (dalej len
»NH“) v miesarni farieb a sklade, spalovanie ZPN a motorovej nafty (DG),

- VOC - striekanie, suSenie, mieSanie, manipuldcia s NH,

- NOyx — ohrev cirkula¢ného vzduchu a ohrev peci, vykurovanie, spalovanie odpadovych
plynov v TAR, spalovanie ZPN a motorovej nafty (DG)

- CO-ohrev cirkulaéného vzduchu a ohrev peci, vykurovanie, spalovanie odpadovych plynov
v TAR, spalovanie ZPN a motorovej nafty (DG).

- HF, F - chemické predupravy — fosfatovanie,

Zdroj znecistovania ovzdusia — Lakoviia — je vymedzeny nasledovnymi ¢innostami:

- chemicka preduprava (vyduch V02-02);

- elektrochemické vyluc¢ovanie organického povlaku/farby — kataforéze (ED) vratane susenia
(vyduch V04-04; vyduch V22-19);

- tmelenie (SEALER) a utesrfiovanie podvozku karosérie (UBS linka) vratane susenia (vyduch
V11-72; vyduch V27-20);

- striekanie a suSenie zakladnej farby — primer (vyduch V05-58; vyduch V06-59; vyduch V34-
21);

- striekanie a suSenie vrchnej farby BC — base coat (vyduch V09-70; vyduch V07-69);

- striekanie a suSenie vrchného laku CC — clear coat (vyduch V08-62; vyduch V10-63; vyduch
V40-22; vyduch V43-23);

- opravy Touch/Up (vyduch V14-57);

- opravy —lakovanie (vyduch V15-64);

- voskovanie (vyduch V13-71);

- plynové hordky (od 32 do 686 kW) pre technologicky ohrev vzduchu (vyduch V33-24;
vyduch V31-25; vyduch V30-26; vyduch V36-109; vyduch V38-112; vyduch V20-117; vyduch
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V21-118; vyduch V25-119; vyduch V23-121; vyduch V24-120; vyduch V28-122; vyduch V32-
123; vyduch V41-124; vyduch V44-125);

- miesaren farieb (vyduch V47-116);

- pracovisko findlnych oprdv (vyduch V68-172).

Zariadenia na obmedzenie emisii do ovzdusia:

- hlavné zariadenie na obmedzenie emisii je TAR — termické oxida¢né zariadenie (dalej len
»TAR"), ktoré spaluje emisie z procesu susenia v jednotlivych technologickych krokoch,

- odlucovacie zariadenia su inStalované v striekacich kabinach,

- vodné clony — eliminujlce prestreky farieb a lakov,

- na zniZovanie emisii TZL su inStalované textilné filtre.

TAR:

V tomto zariadeni dochddza k termickému rozkladu organickych prchavych latok
obsiahnutych v odsavanych odpadovych plynoch z jednotlivych susSiacich peci. Spalovanie
prebieha pri stanovenej teplote potrebnej na rozklad prchavych organickych latok (hodnota
uvedena v STPPaTOO ) vrozmedzi +/- 10°C, pri ktorej z vacSej Casti ZL obsiahnuté v
odvddzanom vzduchu zoxiduju na CO, a H;0. Zostatkové znecistenie a znecistenie zo
spalovania, obsahujlce aj iné zvysky procesu horenia — CO, NOx, VOC, TZL, sa odvadza nad
strechu haly lakovne a vypusta do komundlneho ovzdusSia prislusSnymi technologickymi
vyduchmi. Teplota v spalovacej komore sa reguluje automaticky aje kontinualne
monitorovand v centralnej kontrolnej miestnosti. Horuce Ccisté plyny, ktoré vznikaju pri
spalovani sa privadzaju k jednotlivym agregatom cirkulujiceho vzduchu, aby teplo bolo
vyuzité na ohrev susiacich peci karosérii (recirkulacia). Hordk v TAR sa zapaluje a prevadzkuje
zemnym plynom. Vo vsetkych TAR sa nachadzaju horaky novej generacie TARCOM V, ktoré
zabezpecuju lepSie rozlozenie teploty v spalovacej komore, lepsi rozklad organickych
prchavych latok a tym aj zniZenie teploty a Usporu spotreby zemného plynu.

TAR po nastartovani pomocou hordkov zemného plynu dokaze zapalit prchavé zlozky VOC
vo vzduchu odsdavanom z peci a stabilizovat proces vlastného horenia VOC. Tym sa nielen
likviduje neZiaduca zlozka znecistujucich emisii, ale sucasné sa vyuZiva jej energeticky
potencial na ohrev privadzaného ¢erstvého vzduchu do susiacej pece.

, . Prikon
Horaky TAR vyduch v KW
ED V22-19 2200

UBS V27-20 2200
Primer V34-21 2200
TC1 V40-22 2200
TC2 V43-23 2200

Vodna clona (absorbér, scrubber):

Vzduch v striekacej kabine klesa vertikalne rovnomerne dole, pricom so sebou strhava
mikroskopické kvapky striekanej farby alebo laku, dole do systému prudiacej vody. Vo vode
vzduchovy prud zatazeny ciastockami farby a laku, ktoré strhava so sebou prechadza dnom
kabiny, v ktorej je umiestneny vodny Zlab, kde sa odpadovy vzduch s farbou miesa s prudiacim
tokom vody. Castice farby su v nej zachytidvané absorbciou do vody a odpadovy vzduch
ocisteny od laku sa vypusta odsavacim potrubim pomocou odsavacich ventilatorov. Zachytené
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Ciastocky farby vo vode sa usadzuju, koaguluju a flokuluju v procesnych tankoch uréenych pre

kazdud kabinu zvlast. Vzniknuty koagulat sa oddeluje v systéme linky ESKA a odstranuje ako kal.

Typy pouZivanych filtrov v lakovni:

1. rukavové (linka preduprav a kataforézy, miesaren farieb atd’),

2. kobercové (nad striekacimi kabinami, na niektorych pracoviskdch — T/up, voskovia a na
jednotlivych odtahoch),

3. vreckové (vzduchotechnické jednotky, na nasavani pre hot-boxy a cooling jednotky atd),

4. kazetové (v peciach, intermedialna pec a ¢ast na predupravach a kataforéze).

Kazdy filter pIni svoju funkciu filtracie na svojom mieste instalacie. Jeho ucinnost zavisi od jeho

vlastnej kvality (materialu) a schopnosti zachytavat castice.

Filtre v odsavacom potrubi findlnych oprav:

Odsavanie je realizované spod kovovych rostov, na ktorych stoja operatori. V odsavacom
potrubi su inStalované filtre AAF s U¢innostou 90 — 95%. Pod kovovymi rostmi sa nachddzaju
tzv. mokré panely, ktoré sluzia na to, aby zachytili pripadnu odkvapnutu kvapalinu alebo
Ciastocky odstreknutého alebo prebriseného laku, v pripade Ze nebudu zachytené filtrami.

Vykurovanie :
Vykurovanie haly je zabezpecené prostrednictvom vzduchotechnickych jednotiek

umiestnenych na streche objektu lakovne a COV. Ide o najvyssie, tretie podlaZie.
Vykurovanie budovy a technologické vetranie — vzduchotechnické jednotky - jedna sa
o vzduchotechnické jednotky so spalovacou komorou, kde dochddza k priamemu ohrevu
vzduchu zemnym plynom. Jednotka nemad Ziadny vymennik tepla, vSetky produkty horenia
vstupuju do vetraného a vykurovaného priestoru, preto nema spalinovy komin. Odvod
vzduchu je rieSeny pomocou ndstre$nych ventilatorov z celkového priestoru lakovne a COV.

Sucastou lakovne su aj stacionarne zariadenia na spalovanie zemného plynu s celkovym
projektovanym tepelnym prikonom 74,615 MW (lakovfia (62,843 MW)+ COV (0,772 MW) +
TAR (11 MW)) v nasledovnom ¢leneni:

- I. vetranie budovy a technologické vetranie

- 1. technologické ohrevy a vzduchotechnika - ohrev vzduchu v striekacich kabinach a v
suSiacich peciach je zabezpeceny stacionarnymi spalovacimi zariadeniami so spalovacou
komorou a vymennikom tepla.

Ako palivo je pouiity zemny plyn. Doddvka zemného plynu pre lakoviiu a COV KIA je
zabezpecena z centralneho rozvodu plynu pre jednotlivé spotrebice s tymito parametrami:

Typ zariadenia . . . Prikon
Umiestnenie vyduch v KW

Susiace pece V23-121 320

V24-120 390

ED V25-119 390

V20-117 577

V21-118 577

UBS V28-122 390

Primer V31-25 390

V32-123 390
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V33-24 390
V30-26 577
TC1 V41-124 390
TC2 V44-125 390
Intermed TC1 V36-109 686
Intermed TC2 V38-112 686
Vetranie SVE AHU4 1300
budovy SVE AHU2 1800
SVE AHU1 1800
Technologické Primer booth Air heater
ohrevy 5 L;)”it AhH/ith >000
rimer booth Air heater
Unit AHU2 >000
Working areas Air Heater
unit AHU1 5400
Working areas Air Heater
unit AHU2 5400
Working areas Air Heater
unit AHU3 5400
Top Coat 1 AHU 2 6300
Top Coat 2 AHU 2 6300
Top Coat 1 AHU 1 6300
Top Coat 2 AHU 1 6300
Vykurovanie AHU 351,4
COV KIA AHU 292,8
4 x SAHARA 128
Zoznam vyduchov prevadzky
Oznacenie Vyslf? ;. Vyska . v
) vypustania | Rozmer , Napojena technologicka cast
vyduchu . vyduchu
nad terén
V02-02 | 20,5m @=0,62m 3,0m Chemicke predupravy -
fosfatizacia
V04-04 20,5m @=0,62m 3,0m Elektroforézna vana
Striekacie kabiny primeru 1+2,
V05-58 31m 0,32x0,2995m | 5,0m odpadova vzdusnina je vedend

cez vodnu clonu

Striekacia kabina primeru 3,
V06-59 31m 0,205x0,225m | 5,0m odpadova vzdusnina je vedenad
cez vodnu clonu

Striekacia kabina vrchnej farby BC
V07-69 31m 0,28x0,32 m 5,0m 1, odpadova vzdusnina je vedena
cez vodnu clonu

Striekacia kabina vrchného laku
V08-62 31m 0,3x0,33m 5,0m CC-1, odpadova vzdusnina je
vedend cez vodnu clonu
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Striekacia kabina vrchnej farby BC

V09-70 31m 0,28x0,32 m 5,0m Il, odpadova vzdusnina je vedenad
cez vodnu clonu
Striekacia kabina vrchného laku
V10-63 31m 0,3x0,33m 5,0m CC- ll, odpadova vzdusnina je
vedena cez vodnu clonu
V11-72 | 31m 0,2%x0,225m | 5,0m UBS ~tmelenie, vzdusnina
vedena cez kobercové filtre
V13-71 31m 0,15x0,15m 5,0m Voskovanie
V14-57 31m 0,12 x 0,14 m 5.0m Opravy, v%dgsmna vedena cez
kobercové filtre
Opravy — lakovanie, brusenie,
V15-64 31m 0,225x0,225m | 5,0m susSenie, vzdusnina vedena cez
kobercové filtre
_ ED pec — technologicky ohrev —
V20-117 | 22,5m @=0,35m 5,0m olynovy horék W 301
_ ED pec — technologicky ohrev —
V21-118 | 22,5m @=0,35m 5,0m olynovy horék W 302
TAR - ED, odpadova vzdusnina
V22-19 22,5m @=0,8m 5,0m z ED pece zvedena do oxidatora
TAR
ED pec — technologicky ohrev —
V23-121 22 =
3 oM @=0,35m >,0m plynovy horak W331
B ED pec — technologicky ohrev —
V24-120 | 22,5m @=0,35m 5,0m olynovy hordk W 332
B ED pec — technologicky ohrev —
V25-119 | 22,5m @=0,35m 5,0m olynovy horék W 333
TAR — UBS, odpadova vzdusnina
V27-20 22,5m @=0,8m 5,0m z UBS pece zvedena do oxidatora
TAR
B UBS pec —technologicky ohrev —
V28-122 | 22,5m @=0,35m 5,0m olynovy hordk W 331
B Primer pec — technologicky ohrev
V30-26 22,5m @=0,35m 5,0m _ plynovy hordk W 301
B Primer pec — technologicky ohrev
V31-25 22,5m @=0,35m 5,0m _ plynovy horak W 331
Primer pec — technologicky ohrev
2-12 22 =
V3 3 sm @=0,35m >,0m — plynovy hordk W 332
Primer pec — technologicky ohrev
V33-24 22,5 =0,35 5,0 , .
=M ?=0,35m Am — plynovy hordak W 333
TAR — primer pec, odpadova
V34-21 22,5m @=0,8m 5,0m vzdusnina z primer pece zvedend
do oxidatora TAR
Intermedialna pec TC1 —
V36-109 22,5m @=0,35m 5,0m technologicky ohrev — plynovy

horak W 364
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Intermedialna pec TC2 —

V38-112 22,5m @=0,35m 5,0m technologicky ohrev — plynovy
hordk W364
TAR — Top Coat 1, odpadovd
V40-22 22,5m @=0,8m 5,0m vzdusnina z Top Coat 1 pece

zvedenad do oxidatora TAR

Top Coat | pec —technologicky
ohrev — plynovy hordk

TAR — Top Coat Il, odpadova
V43-23 22,5m @=0,8m 5,0m vzdusnina z top Coat pece
zvedenad do oxidatora TAR

Top Coat Il pec — technologicky
ohrev — plynovy hordk
V47-116 29m 0,14x0,14 m 3,0m MieSaren farieb

Pracovisko finalnych oprav,
vzdusnina vedena cez AAF filtre

V41-124 22,5m @=0,35m 5,0m

V44-125 22,5m @=0,35m 5,0m

V68-172 29 m 0,14x0,14 m 3,0m

Nakladanie s odpadmi:

Vytriedené odpady sa zhromazduju na vyhradenom priestore do jednotlivych zbernych nddob

v stlade so vSeobecne zavaznymi pravnymi predpismi na Useku odpadového hospodarstva.

Prevadzkovatel ma v prevadzke zavedeny program OH, ktory stanovuje nasledovné zasady

odpadového hospodarstva:

- minimalizacia produkovaného odpadu,

- vyuZitie a zhodnotenie odpadu v ¢o najvacsej moznej miere,

- zhodnotenie odpadu recyklaciou, znovu pouzitim alebo inymi procesmi, pri ktorych sa
ziskaju recyklované suroviny,

- eliminacia odpadov s nebezpecénymi vlastnostami v komunalnom odpade,

- vytriedenie rozlicnych zloziek z komunalneho odpadu resSpektujic miestny systém
triedeného zberu odpadu.

- sklady prazdnych obalov

Produkované nebezpecéné odpady v prevadzke su uvedené v tabulke €. 9.

Skladovanie a zaobchadzanie so znecistujucimi latkami v lakovni:
- Sklad PT/ED

- Sklad farieb

- Miesaren vodou rieditelnych farieb

- Miesaren farieb na baze organickych rozpustadiel

- Sklad voskov

- Sklad tmelov (PVC room)

- ESKA — Miestnost na Upravu kalov a recirkula¢nej vody

- Sklad udrzby a Dielfia udrzby

Sklad PT/ED :

Pozostdva z manipulacnej plochy pre precerpavanie materidlov na predupravy
(odmastovaé, fosfat, Zivica, pigment), manipulaénej plochy pre vyloZenie materidlov na
predupravy (kondicionér, aditiva pre fosfatovanie) a manipulacnej plochy pre aditiva
a kataforézu prip. chemické Cistiace latky pouzivané vynimocne pocas odstavok. Vyclenena
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Cast skladu sluZi na skladovanie IBC kontajnerov s chemickymi nehorlavymi latkami. Cely
priestor Skladu PT/ED o rozlohe 250 m?, nachadzajiuci sa medzi technologickou ¢astou
a sprinklerovou stanicou, je oploteny z dévodu skladovania jedovatych latok. V sklade sa
nachadzaju aj regalové zakladace a poziarne odolna skrifa na horlavé materidly.

Dodatocne bol v sklade vybudovany murik a vznikol zachytny priestor, vybudovanie
najazdov. Bol vybudovany samostatny zachytny a uzamykatelny priestor pre aditivum.

Sklad farieb :

Sklad farieb je samostatna miestnost s rozlohou 268 m?, nachadza sa v blizkosti vyrobnej
Casti haly lakovne. Podlaha skladu je beténova s povrchovou upravou, ktora je chemicky
odolnd. Miestnost skladu v pripade potreby slizi ako havarijna vana, pretoZe v kontakte so
stenami su vytvorené fabiony s nepriepustnou povrchovou Upravou ako prislusnd podlaha do
vySky 10 cm a vchody do skladu su vyspadované. V podlahe je vybudovana zachytna nadrz
s obsahom 1 m3, ktora sliZi na zachytenie vyteéenej kvapaliny. Podlaha a zachytna varia su
izolované proti priesaku chemicky odolnym povrchovym naterom.

Tato miestnost je pouZivana pre skladovanie farieb pre zakladné natery (vodou
rieditelné), vrchné laky, rozpustadl3, riedidla a T/Up material.

Skladované farby su viditelne oznacené v zmysle predpisov SR. Materialy su skladované
v origindlnych nadobdach s objemom 200 | (sudy) a 1000 kg (kovové kontajnery), v ktorych su
do skladu doddvané a podla poZiadaviek premiestiované do mieSarni farieb (vodou
rieditelnych alebo organickych). Transport materidlov je zabezpecovany vysokozdviznymi
paletovymi vozikmi. Vedla skladu farieb sa nachadza manipulacna plocha, ktora sluzi na
manipulaciu s kontajnermi (vykladka).

MieSarne farieb

Priprava a distribucia naterovych hmot je zabezpecovand v dvoch miestnostiach: miesarni
vodou rieditelnych farieb a v miesarni farieb na baze organickych rozpustadiel.

Miesarne farieb sa nachadzaju v bezprostrednej blizkosti skladu farieb na prizemi
vyrobnej haly lakovne. Plocha miesarne vodou rieditefnych farieb je 668 m? a mie3aren farieb
na baze organickych rozpustadiel ma rozlohu 159 m?2.

Miesaren vodou rieditelnych farieb nemd vybudovany vlastny havarijny systém, ale
v pripade Uniku materidlov, su tieto zachytené v sklade farieb. Podlaha mieSarne vodou
rieditelnych farieb je beténova s chemicky odolnou povrchovou uUpravou. V miesarni vodou
rieditelnych farieb su uskladnené kovové zasobniky na zdkladny lak a primer s objemom 3
1000 kg, 200 | sudy s riedidlom na Cistenie potrubi a v regali T/Up material a aditiva.

Podlaha mieSarne farieb na baze organickych rozpustadiel je natreta chemicky odolnym
naterom a je vyspadované do zachytnej nadrie s objemom 1 m3. Mie$arefi ma betdnovu
podlahu s povrchovou chemicky odolnou Upravou. Sokel pri podlahe vo vyske 10 cm je
potiahnuty chemicky odolnym materidlom atak podlaha miesarne tvori havarijnd vanu.
V miesarni farieb si uloZené zasobniky na priesvitny lak, sudy na preplachovacie riedidlo
s objemom 200 | a T/Up material.

Kazda miestnost je vybavena uzavretymi nadrzami, systémom Cerpadiel, armatur, filtrov,
meracimi, riadiacimi a regulacnymi zariadeniami. Z nadrzi su do priestoru lakovne vyvedené
hlavné cirkulaéné potrubné trasy z nerezovej ocele, ktoré zabezpeéuju doddvanie jednotlivych
naterovych latok do striekacich kabin.

Vzduch zo skladu farieb a mieSarne farieb je vyvedeny do komundlneho ovzdusia
vyduchom V47-116.
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Sklad voskov

Sklad voskov v je uzatvorena miestnost s plochou 157 m?, ktora je suéastou vyrobnej haly
lakovne. Sklad vosku je rozdeleny na dve prevadzkové Casti: ¢ast na skladovanie a distribuciu
voskov a Cast na skladovanie horlavych kvapalin IV. triedy nebezpecénosti. Vedla skladu vosku
sa nachadza manipulacna plocha, ktora slizi na manipulaciu s kontajnermi.

Podlaha skladu voskov je beténova s chemicky odolnou povrchovou uUpravou. Sokel pri
podlahe vo vyske 10 cm je potiahnuty chemicky odolnym materidlom a tak celd podlaha skladu
tvori havarijnu vanu.

Sklad je vybaveny systémom cirkuldcie vosku potrubnou sietou priamo na linku
voskovania. Transport vosku cez centralny rozvod do prevadzky bezi neustdle, ak je systém
v prevadzke. Pneumatickou pumpou, sa tlaci vosk do potrubnej siete. V sklade je vycleneny,
murikom ohranic¢eny priestor na skladovanie horfavych kvapalin IV. triedy nebezpecnosti
orozlohe 84,5 m? Do tejto Casti skladu voskov sa vstupuje samostatnym vchodom
s ndjazdovou rampou pre vysokozdvizné voziky.

Dodatocne bol v sklade vybudovany sklad na horlavé materidly — vybudovanie murika
a vznik zachytnej plochy s ndjazdom.

Sklad tmelov (z ang. PVC room) sluZi na skladovanie a ndaslednu distribdciu tmeliacich
materialov. V miestnosti sa nachadza aj zariadenie na ¢erpanie a distribuciu tychto materidlov
do prevadzky rozvodmi podla jednotlivych druhov tmelu.

Sklad ESKA
V priestore sa nachadzaju 3 koagulaéné nadrze, ktoré slizia na Upravu recirkulaénej vody zo
striekacich kabin a tieZ sa tu nachadza zariadenie na Upravu kalu z tejto vody. V miestnosti su
aj prevadzkové nadrze, z ktorych su latky na upravu kalu priamo ¢erpané do procesu.
V priestore ESKA skladu je tiez vybudovany skladovaci priestor na skladovanie chemikalii,
kovové konstrukcie so zachytnymi variami na skladovanie IBC 1000 | kontajnerov a 200 | sudov.
V ESKA miestnosti sa nachddza aj nakladny kontajner na vystupny kal. Nachddza sa tu aj zberné
miesto odpadov.

Dodatocne boli v sklade instalované kovové konstrukcie so zachytnymi vanami na
skladovanie IBC 1000 | kontajnerov a 200 | sudov.

Sklad udrzby a Dielfa udrzby - v sklade Udrzby sa na havarijnych vaniach skladuju hlavne oleje,
ktoré v pripade potreby su zo skladu prenesené do dielne Udrzby a nasledne su pouzité na
udrzbu jednotlivych zariadeni v lakovni.

Sklad prazdnych obalov: prazdne obaly sa skladuju na troch miestach v ramci lakovne. Pri ED
linke je uskladnenych cca 10 IBC kontajnerov; v ESKA je cca 10 sudov, 5 IBC kontajnerov a 1
velky kontajner na kal a pri Cistiacom priestore pred PT/ED linkou je uskladnenych 6 IBC
kontajnerov a prazdne bandasky (20-25 ks).

Skladovanie a zaobchadzanie so znedistujucimi latkami v COV KIA:
- Vonkajsi sklad COV KIA
- Priruény sklad COV KIA
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Vonkaijsi sklad COV KIA je jestvujica manipulaéna a odkladacia plocha pre chemické materialy
na upravu a Cistenie odpadovych véd. Chemické materidly vo vnutornom sklade su
uskladriované v jednopldstovych zdsobnikoch s objemom 140,5 m3.

Chemické hospodarstvo v COV KIA je tvorené zasobnymi nadrzami chemikalii, davkovacimi
Cerpadlami chemikalii, vdpennym hospodarstvom. Zdsobné nadrze su nasledovné:

- zasobnik na H2S04: 1 ks 13,5 m3 — dvojplastové prevedenie

- zdsobnik HSOs—1ks 14,1 m?3

- zasobnik na NaOH: 1 ks 15,7 m?3

- zasobniky na véapenny hydrat Ca(OH),: 1 ksx30m3a 1ks 15,7 m3

- zasobniky na Fex(SOa)s: 2 ks x 24 m3

- zasobnik na KATION AKTIV POLYMER: 1 ks x 1 m3

- zasobnik na NaxS: 1 ks x 1m3

- zasobnik rozpustacia nadrz pre vapenné mlieko: 1 ks x 1,5 m?

Zasobniky na H2S04 su dve zadsobné nadrze kyseliny sirovej s u¢innym objemom 13,5 m3
a14,1 m3, v ktorych je snimand hladina. Zo zdsobnika kyselinu pre¢erpava 5 ks ddvkovacich
Cerpadiel WWT-M-P-11, ktorych chod je riadeny signdlmi z prisluSnych pH sond. Kyselina je
davkovana do dvoch koagulacnych reaktorov, a do nadrze vycistenej vody na Upravu pH.

Zasobnik na NaOH je jedna zasobnd nadrz hydroxidu sodného s u¢innym objemom 15,7
m3, v ktorej je snimana hladina a ktorej obsah je premiesavany miesadlom WWT-M-MIX-05.
Zo zasobnika hydroxid precerpava 5 ks davkovacich ¢erpadiel WWT-M-P-13, ktorych chod je
riadeny signdlmi z prislusnych pH sond. NaOH je davkovany do dvoch neutralizaénych
reaktorov, do dvoch flokulacnych reaktorov a do nadrze vycistenej vody na Upravu pH.

Zasobnik na vdpenny hydrat Ca(OH).. Vapené hospodarstvo je tvorené zasobnikom
hydroxidu vdpenatého o objeme 30 m3 azdsobnou nadriou o objeme 15,7 m3, odkial je
sypany do rozpustacej naddrie o objeme 1,5 m3, do ktorej je vedend &istd voda zo zadvodu na
zarobenie roztoku vapeného mlieka. Nadrz je premiesavand mieSadlom. Roztok hydroxidu
vapenatého je davkovany 2 ks ¢erpadiel WWT-M-P-12 do dvoch Cistiacich liniek.

Zasobniky na Fez(S04)3 su dve zasobné nadrze siranu Zelezitého s G¢innym objemom 2x24
m3, v ktorych je snimand hladina. Zo zdsobnikov siran Zelezity prederpdvaju 4 ks davkovacich
Cerpadiel WWT-M-P-14, ktorych chod je riadeny signdlmi z prislusnych pH sond. Siran Zelezity
je davkovany do dvoch koagulaénych reaktorov a do dvoch neutralizaénych reaktorov.

Rozpustacia nadrz flokulantu je zariadenie, ktoré automaticky zaraba roztok flokulantu
z praskového flokulantu. Flokulant je davkovany 4 ks davkovacich cerpadiel WWT-M-P-15,
z toho 2 ks su davkovacie ¢erpadla pre dva flokulacné reaktory, 1 ks je davkovanie do pasového
lisu a 1 ks do odstredivky.

Zasobnik na KATION AKTIV POLYMER je zasobna nadrz roztoku polyméru s ucinnym
objemom 1 m?3 so snimanim hladiny. Polymér je davkovany 2 ks davkovacich éerpadiel WWT-
M-P-16 (1+100% rezerva) do vyrovnavacej nadrze VN2 (do OV z motordrne).

Stacacie miesto:

Chemikalie su dovazané cisternovym vozidlom vtekutom stave asu prijimané na
std€acom mieste. Pod sta¢acim miestom je v pripade havarijného uniku chemikalii z dovezenej
cisterny vytvorend 10 m? havarijnd nadrz H1, v ktorej je osadené ¢erpadlo WWT-M-P-19 na
precerpanie uniknutych médii do havarijnej nadrze WWT-M-T-03.

Priru¢ny sklad COV KIA:
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Sklad o rozlohe 9 m? je suéastou budovy ¢istiarne odpadovych véd. Podlaha je beténova
(SO501a 200 I sud).

Sklad je su&astou Cistiarne odpadovych véd a je to samostatna miestnost o rozlohe 9 m?.
Podlaha celej prevadzky je beténova s keramickym obkladom. Materiadly su uskladfiované
v originalnych obaloch (vrecia na palete, 50 | a 200 | sud).

Sklad sluzi na uskladnenie materidlov pouzivanych pre potreby COV a Upravne vod
a materialy na Cistenie COV. Sudy s kationaktivnym polymérom su uloZené na ekopaletach
so zachytnou vanickou, ktord sluzi pre pripad havarijného uniku materialu. V sklade sa skladuju
na havarijnych vaniach aj chemikalie pouzivané v Upravni véd a na ¢istenie COV (Antiscalant,
siricitan sodny, kyselina chlorovodikova).

Il. Podmienky povolenia

A. Podmienky prevadzkovania
A.1. Vseobecné podmienky

A.1.1. Prevadzka bude prevadzkovand vrozsahu aza podmienok stanovenych vtomto
povoleni.

A.1.2. Prevadzka bude prevadzkovana v sulade so vieobecne zavaznymi pravnymi predpismi
na useku ochrany ovzdusSia, vodného hospoddrstva, odpadového hospodarstva,
v stlade so zdkonom o verejnom zdravi, bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a
poziarnej ochrany.

A.1.3. Vsetky planované zmeny charakteru alebo Cinnosti prevadzky alebo jej rozsirenie,
ktoré moze mat vplyv na Zivotné prostredie, najma zmena pouZivanych surovin
a inych latok a pouzivanej energie, zmena vyrobného postupu, technolégie a sp6sobu
nakladania s odpadom a pod. budi podliehat integrovanému povolovaniu a tieto
zmeny musia byt inSpekcii vopred ohlasené.

A.1.4. V pripade zmeny prevadzkovatela, prdva a povinnosti prevadzkovatela prechadzaju aj
na jeho pravneho nastupcu. Novy prevadzkovatel je povinny ohlasit organu statneho
dozoru zmenu prevadzkovatela do desiatich dni odo dria Ucinnosti prechodu prav
a povinnosti; sucastou oznamenia je doklad o prechode prav. Pri zaniku
prevadzkovatela je za dodrZanie povinnosti vyplyvajucich z povolenia zodpovedny
vlastnik prevadzky.

A.1.5. Prevadzkovatel je povinny pisomne oznamit inSpekcii splnenie vietkych opatreni, pre
ktoré je v integrovanom povoleni ureny termin splnenia.

A.1.6. Prevadzkovatel je povinny zapracovat podmienky tohto povolenia do prevadzkovych
predpisov.

A.1.7. Prevadzkovatel je povinny dodrZiavat vSeobecne zavazné pravne predpisy a technické
normy tak, aby prevddzka a ¢innosti v nej negativne nevplyvali na okolie, aby boli
zabezpecené zaujmy ochrany Zivotného prostredia a jeho zloZiek, hygieny, zdravia
a bezpecénosti ludi.
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Ak integrované povolenie neobsahuje konkrétne spdsoby a metddy zistovania,
podmienky a povinnosti, postupuje sa podla prislusSnych vSeobecne zavaznych
pravnych predpisov.

Prevadzkovatel je povinny pravidelnou udrzbou a véasnymi opravami prevadzkovat
zariadenie tak, aby nedochadzalo k jeho znehodnoteniu a nevznikalo nebezpecenstvo
poziarnych, bezpeénostnych a hygienickych zavad.

Prevadzkovatel je povinny umozZnit organu Statneho dozoru kontrolu prevadzky,
najma vstup do prevadzky, odber vzoriek a vykonanie kontrolnych merani,
nahliadnutie do evidencie a inych pisomnosti o prevadzke, zhotovenie
fotodokumentiécie a videodokumentacie a poskytnut pravdivé a Uplné informacie a
vysvetlenia a platné bezpecénostné listy vSetkych chemickych latok.

Obsluha prevadzky musi byt riadne vyskolend o technickych, bezpecnostnych a
hygienickych pokynoch pri prevadzke zariadenia, o svojich povinnostiach, ktoré musi
dodrziavat pri prevadzkovani zariadenia a pri vedeni prevadzkovej dokumentacie a pri
dodrZovani podmienok integrovaného povolenia.

Prevadzkovatel je povinny zabezpelit dodrziavanie zavaznych technicko-
prevadzkovych predpisov, technicko-organizacnych a havarijnych opatreni,
prevadzkovych parametrov, ktoré su spracované pre prevadzku.

A.2. Podmienky pre dobu prevadzkovania

A.2.1.

A.2.2.

Prevadzkovatel je povinny zabezpecit nepretrzitu kontrolu prevadzky tak, aby proces
pracoval v optimalnych podmienkach.

Povolovanad prevadzka je trojzmenna:

- lakovna - 24 pracovnych hodin/der, 300 pracovnych dni v roku, 6400 pracovnych
hodin/rok,

- COV KIA - 24 pracovnych hodin/der, 253 pracovnych dni v roku.

A.3. Podmienky pre suroviny, média, energie, vyrobky

A.3.1. V prevadzke je mozné pouzivat len latky uvedené v tabulke ¢. 1, pri¢com ich mnozZstva
zévisia od potrieb vyroby, avSak nesmie byt prekro¢end max. kapacita spotreby
organickych rozpustadiel v lakovni (1 500 ton rocne):

tabulka ¢. 1
Skladovacia Rocny
Nazov A Skladovacie obaly . . y
Druh skladovanej latky . kapacita cca nakup
skladu (prevaine) 3
(m3, ks) (t)
Py . 1
kS @ Chemicka odmastova¢ | 1 m3kontajner (18:153) 190
X = reddprava PT
“a |P P aktivator 15 kg balenie 2 ks 8
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. . k
aditiva 1 m*kontajner (66m53) 64
fosfat 1 m3kontajner 8 ks 319
pocas odstavky-
cisterna stocena
v priamo do cisterna, prip.
chctlesr:?kcé\elie procesnych nadrzi, 12 IBC 69
prip. do zasobnika (12 m3)
pri Cisteni
vymennikov
12 ks
. 3 .
pigment 1 m>kontajner (12 m?) 511
. . 28 m3z3 ik .
Elektro Zivica 8 m zasollan.|. cisterna 2939
o v technoldgii
galvanické 3
. 1m
zakladovanie ED . 3
. kontajner/bandask 8m 45
aditiva N
25 kg balenie 50 ks 13
Cistenie &istiace 1 m?
, ... | kontajner/bandask 4m3 45
pripravkov chemikalie .
. aditiva bandask 1000 k 1
Uprava DEMI éis’:i;\;e Y g
d .
vody chemikalie bandasky, vrecia 1000 kg 1
Primer
1tk j 20k
o Zakladna farba - |  Exterior t kontajner Oks 639
@ PRIMER i
< Prlm.er 1t kontajner 15 ks 141
° Interior
73 Vrchné farba zékladn,\'/ lak 1t kontajnc'er 30 ks 1406
vrchny lak | 750 kg kontajner 15 ks 799
S o -
2w Cistiace
n S X . e .
3 & Cistenie chemikalie | 1 IBC kontajner, 3
- . 18 447
= T | rozvodov farieb | na baze 200 | sud m
= rozpustadiel
(7]
~ spreje alebo malé
S o B 1
% 2 CT/up plechové obaly >0l 4
- (O . ,
& - cc T/U spreje alebo malé 50| 5
‘g’ § T/up /Up plechové obaly
(1]
T D spreje alebo malé
O oo .
- S Primer T/Up olechové obaly 500 ks 6
Sklad 200l sud alebo
vosku / | Vosky a konzervaéné latky malé plechové 16t 58
linka obaly
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PVC . y 1250 kg kontajner 20 ks 4473
Tmeliace materialy
room
250 kg sud 20 ks 127
14 ks
3 .
s 1 m* kontajner (14 m?) 179
£33
229 , , .
23 Z | Materialy a aditiva na zrdzanie | 25, 30 kg bandaska 20 ks 6
© = .
< & § farieb
B Le
w o 20 kg vrecia 100 ks 19
) 4 ks
% 200 | sud (0,6 m?)
= .2
=9 Oleje a maziva 50 | sud 2 ks
85 (0,1 m3)
SN !
= 4 ks
S 20 | sud (0,02 m?)
, 3 ks 35
@ 200 | sud (0,6 m?)
>
o 4 ks
< T 20| sud
&3 Oleje a maziva (0,04 m3)
© n
R 50 | sud Lks
g (0,05 m3)
5 kg nadoba 1
3 7
Kys. sirova 15,7 m . plev)stova 14 m3 594
nadrz
plastova nadrz 3
NaOH 18,1 m? 16 m 18
17 3pl :
T | Kyselina sirova /e m P ?stova 14 m3 594
= nadrz
> 2 o . plastova nadrz 3
>8 .é. Hydroxid vapenaty 18,1 m? 16 m 153
5 30 m3 ocelova
o . ’ ’ 3
S | Hydroxid vapenaty n4drs 30m 383
K lant Fea(504) 2 x plastova nadrz 48 m3 447
oagulant Fe; 3 28 1 m? m
PAC - polyaluminiumchlorid 1m3 nadrz 1m3 1
Katidn akt. polymer 1m3 nadrz 1m3 1
T |Rozrazac emulzie 200 | sud (15:153) 6
~
> ‘(h . _ Ve 2
3= An,tlscala'nt pouzitie 200 1 sud ks ; 3
'O G | v lpravni vody (0,4 m°)
‘E S|r’|C|tan §odny — poutzitie 25 kg vrecia 10 ks 1
v Upravni vody
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Kyselina chlorovodikova 501 sud 1 ks (0,05 m?3) 1
Vapno hasené 25 kg vrecia 40 1
Sol tabletovana 25 kg vrecia 20 1
Sulfid sodny 25 kg vrecia 40 1

A.3.2. Okrem znecistujucich latok vedenych v tabulke ¢. 1 nie je bez povolenia inSpekcie
dovolené v prevadzke pouzivat Ziadne iné znecistujuce latky.

A.3.3. In3pekcia musi byt pisomne upovedomend o kazdom planovanom pouZiti novych
znecistujucich latok. K oznameniu musi byt priloZzena karta bezpecnostnych udajov
znedistujucej latky.

A.3.4. Prevadzkovatel je povinny mat k dispozicii platné karty bezpecnostnych udajov
vSetkych pouzivanych latok.

A.3.5. Viest presnu evidenciu mnoZstva spotrebovanych materidlov a surovin, mnozstva
zaznamenavat do prevadzkového dennika.

A.3.6. Jednotlivé znedistujuce latky je mozné nahradzat inymi druhmi len vtedy, ak nové
nahrady su menej nebezpecné ako pévodné latky, resp. netoxické a biologicky lepSie
rozlozitelné. O planovanej vymene musi byt inSpekcia informovana.

A.3.7. Okrem latok uvedenych vtabulke ¢. 1 je vprevadzke povolené pouzivanie
nasledovnych latok (suroviny, vstupné média, energie), uvedenych v tabulke €. 2:

tabulka ¢.2
Suroviny, vstupné média, energie a iné Mnoistvo za rok
latky pouZivané v procese vyroby
Technologicka | lakovna zavisi od potrieb vyroby
voda cov KIA zavisi od potrieb vyroby
Pitnd a uzitkova voda zavisi od potrieb vyroby
o lakoviia zavisi od potrieb vyroby
Elektricka
energia v (. .
COV KIA zavisi od potrieb vyroby
Para (lakovna) zavisi od potrieb vyroby
Zemny plyn (lakovria + COV KIA) zavisi od potrieb vyroby

A.4. Technicko-prevadzkové podmienky

A.4.1.

Prevadzkovatel je povinny vykonavat cinnosti v prevadzke a dodrziavat hodnoty
technicko-prevadzkovych parametrov v sulade s platnym Suborom technicko-
prevadzkovych parametrov a technicko-organizacnych opatreni na zabezpecenie
ochrany ovzdusSia pri prevadzke zdroja znecistovania (dalej len STPP a TOO),
vypracovanym a schvalenym podla vSeobecne zavazného pravneho predpisu ochrany
ovzdusia.
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A.4.2. Subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizacnych opatreni na
zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke velkého zdroja znecistovania ovzdusia
KIA SLOVAKIA — Zavod na vyrobu automobilov — Lakovria, Cistiareri odpadovych vod,
FE-O0-22 rev.¢.7, zo dna 26.01.2022 je sucastou dokumentdcie zdroja znecistovania
ovzdusia.

A.4.3. Pri kazdej zmene na zdroji znecistenia ovzdusSia, na ktoru je potrebny suhlas
prislusného organu ochrany ovzdusia, je prevadzkovatel povinny poZiadat inSpekciu
o stihlas na zmenu a zmenu zapracovat do stiboru STPP a TOO.

A.4.4. Prevadzkovatel je povinny viest prevadzkovu evidenciu o zdroji znecistenia ovzdusia
(vratane dosahovanej tc¢innosti odlucovacich zariadeni, evidencie akychkolvek zmien
a zasahov do prevadzky odlucovacich zariadeni pre kazdé zariadenie) a poskytovat
Udaje orgdnom ochrany ovzdusia v zmysle vSeobecne zdvazného pravneho predpisu
ochrany ovzdusia.

A.4.5. Zariadenia prevadzky musia byt prevadzkované v sulade s platnou dokumentaciou.

A.4.6. Prevadzkovatel je povinny odstranovat bezodkladne nebezpeéné stavy ohrozujlce
kvalitu ovzdusia a robit potrebné opatrenia na predchadzanie havariam.

A.4.7. Zabezpecit nepretrzitu a bezporuchovu prevadzku systému odlucovacich zariadeni.

A.4.8. Zabezpecit nepretrzitl ochranu striekacich kabin na nanasanie jednokomponentného
laku a mieSarne lakov proti riziku poZiaru funkénou instalaciou CO..

A.4.9. Zabezpelit nepretrzitd ochranu striekacich kabin primeru, striekacich kabin so
zakladnou farbou, striekacich kabin s vrchnym lakom, mieSarne a skladov vodou
rieditefnych naterovych hmoét a uzatvorenych pracovnych pléch s rizikom poziaru,
funkénym stabilnym hasiacim zariadenim Sprinkler alebo CO,.

A.4.10. Zabezpecit, aby pre kazdé zariadenie, t. j. aj pre termické zariadenia, vodné clony,
ventilatory, meracie pristroje a monitorovaci systém a iné zariadenia na meranie,
zachytavanie a zneskodnovanie vzniknutych znecistujucich latok bol uréeny pracovnik
udrzby zaskoleny firmou, ktord prislusné zariadenia dodala, o podmienkach jeho
optimalnej prevadzky a moznych poruchach a ich odstranovani, o bezpecnostnych
predpisoch pri prevadzke.

A.4.11. Stroje a zariadenia, ktoré prispievaju k znedistovania ovzdusia prevadzkovat podla
technickych podmienok stanovenych ich vyrobcom. Prevadzkovatel musi zabezpedit,
aby mechanizmy a vozidla v zariadeni boli udrziavané v takom technickom stave, aby
nedochdadzalo k nadmernym vyfukovym emisiam.

A.4.12. Zabezpedit nepretrzity a bezporuchovu prevadzku systému odluéovacich zariadeni,
ktoré su nainstalované v prevadzkach v mieste vzniku emisii pre zabezpecenie emisii
z jednotlivych technologickych uzlov len v pripustnej miere (v zmysle vSeobecne
platnych pravnych predpisov na Useku ochrany ovzdusia):

a) v pripade vypadku niektorého z odlucovacdov v désledku poruchy zastavit vyrobny
proces az do doby odstranenia poruchy a znovu nabehu prevadzky odlucovaca;

b) u termickych odlucovacich zariadeni na riadiacom pulte priebeZzne kontrolovat
dodrZiavanie stanovenej teploty (podla podmienky A.4.18.) potrebnej na rozklad
prchavych organickych latok;
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c) odsdavacie ventilatory jednotlivych odlucovacich zariadeni po preruseni vyroby
uviest do prevadzky vidy pred obnovenim chodu vyrobného procesu.

Zabezpedit, aby boli odsavacie ventilatory jednotlivych odlucovacich zariadeni po
preruseni vyroby uvedené do prevadzky vidy pred obnovenim chodu vyrobného
procesu.

Pocas striekania v striekacich kabinach musia byt v prevadzke funkéné scrubber-e na
zachytavanie prestrekov naterovych hmot.

Minimalizovat pripadné Uniky fugitivnych emisii znedistujucich latok pouzivanim
vsetkych technicky dostupnych opatreni.

Obsluha odlucovacieho zariadenia je povinna pri spustani a odstavovani zariadenia
riadit sa pokynmi uvedenymi v prevadzkovom predpise odsavacej vzduchotechniky a
prijat opatrenia na minimalizaciu emisii.

V dopalovacich zariadeniach TAR dodrZiavat podmienky spalovania:

- stanovenu teplotu spalovania potrebnu na rozklad prchavych organickych latok +
10°C,

- stanovenu teplotu monitorovat kontinudlne.

Stupen zanesenia vystupnych filtrov pre odliéenie tuhych znecistujucich latok na
vystupe sledovat v zmysle schvalenych prevadzkovych poriadkov zariadeni.

Pri zisteni prekrocenia emisnych limitov alebo vzniku mimoriadnych udalosti s
nepriaznivym dopadom na vonkajsSie ovzdusie, prevadzkovatel okamzite prijme
opatrenia na zmiernenie daného stavu v sulade so schvalenym STPP a TOO.

. Zabezpecit kontrolu stavu ventilatorov, potrubi odpadovych plynov a prevadzkovych
parametrov odlucovacich zariadeni emisii v sulade so schvalenym STPP a TOO.

Pocas prevadzky ,Koncové drobné opravy (NEW, new extra work); UmoZnenie
obcfasného striekania malého rozsahu na existujucich pracoviskach: a. ED opravy
povrchu (ED-HR, ED heavy repair); b. Primer opravy povrchu (P-HR, primer heavy
repair)”“ prevadzkovatel zabezpedi:

- odborne spdsobilé osoby na obsluhu vietkych technickych zariadeni,
- vykonavanie odbornych prehliadok a skdsok vzmysle vSeobecne zavaznych
pravnych predpisov,
- vedenie prevadzkového dennika.

. Zabezpecovat monitorovanie kvality podzemnej vody v uréenych terminoch, rozsahu
a rezime Spravy z monitorovania kvality podzemnej vody a kvality vody vsakovacieho

systému ,,Rausiko” zo striech prilahlych objektov a vysledky pravidelne predkladat
Severoslovenskym voddriam a kanalizaciam a.s., Zilina (dalej len , Sevak a.s.“).

. V pripade nepriaznivého vyvoja kvality podzemnej vody realizovat okam?zité opatrenia
na zistenie pri¢in kontaminacie a zamedzenie jej dalSieho pdsobenia a predloZit navrh
rieSenia ucinnych ndpravnych opatreni na vyjadrenie inSpekcii a spravcovi vodného
zdroja - Sevak a.s.
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Zabezpedit pravidelnu udrzbu precistovacieho zariadenia — odlu¢ovaca ropnych latok
(dazdovej kanalizacie) v stulade so schvalenym prevadzkovym poriadkom.

COV KIA prevadzkovat v stlade s platnym a aktudlnym prevadzkovym predpisom.

Neprekragovat povolenu kapacitu COV KIA — 555 000 m?3 vy&istenej vody za rok.

Podmienky pre skladovanie a manipuléciu so zne€istujucimi latkami

Zabezpedit, aby vsetky vnuatorné aj vonkajsie manipulacné plochy a skladovacie
priestory, kde sa zaobchdadza so znedistujucimi latkami boli zabezpecené tak, aby
nedoslo k ich uniku do povrchovych alebo podzemnych vod.

Znecistujuce latky v prevadzke skladovat len na zabezpecenych miestach vybavenych
nepriepustnou podlahou aprip. so zachytnou ndadriou. Zaobchadzanie so
znecistujucimi latkami mimo vyhradené zabezpecdené sklady a plochy je zakazané.

Znecistujuce latky musia byt skladované v nepriepustnych, neposkodenych obaloch,
ktoré su z materidlov odoldvajlucim pouzivanym chemikaliam.

Podlahy a zachytné nadrze v skladoch znedistujlcich latok a v prevadzke kde sa so
znecistujucimi latkami zaobchadza udrziavat Cisté a neporusené.

Vsetky jednoplastové nadzemné nadrze na skladovanie znecistujucich latok, okrem
technologickych nadrzi, musia byt umiestnené v zachytnej nadrzi. Objem zachytnej
nadrze nesmie byt mensi ako objem nadrZe v nej umiestnenej. Ak je v zachytnej
nadrZi umiestnenych viac nadrzi, na uréenie objemu zachytnej nadrze je rozhodujuci
objem najvacsej nadrze, ale najmenej 10 % zo suctu objemov vSetkych nadrzi
umiestnenych v zachytnej nadrzi.

Vsetky zachytné nadrze musia byt bezodtokové; to neplati pre bezpecnostny odtok,
ale ten musi byt zausteny do nadrZe bez odtoku alebo do zariadenia uréeného na
zachytenie znecistujucich latok na dalsie vyuZitie alebo na zneskodnenie.

Technickymi opatreniami zabezpedit, aby sa znecistujuce latky zo stacacich
a manipulaénych pléch nemohli dostat do kanalizaénych vpustov.

Stacanie kvapalnych znecistujucich latok moze byt vykonavané iba na mieste k tomu
uréenom, ktoré musi byt zabezpecené proti ich Uniku do povrchovych alebo
podzemnych vod.

Vychodiskova sprava vypracovana RNDr. lvanom Pirmanom, ENVICONSULT spol. s
r.o., Zilina 18.10.2013 pre prevadzku ,Kia Motors Slovakia s.r.0., Zavod na vyrobu
automobilov - Lakovria, Cistiarefi odpadovych vod” podla § 8 zdkona o IPKZ, je
sucastou prevadzkovej dokumenticie.

B. Emisné limity

B.1. Emisie do ovzdusia

B.1.1.

Pre ¢innost nanasanie naterov v priemysle vyroby aut sa pre prevadzku , Kia Motors
Slovakia s.r.o0., Zavod na vyrobu automobilov — Lakovna, Cistiaren odpadovych vod“,
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v

sa vztahuju emisné limity uvedené v tabulke ¢. 3, tabulke ¢. 4 (do 09.12.2024)
a v tabulke ¢. 5 (od 10.12.2024):
tabulka ¢. 3

Standardné stavové podmienky, vihky plyn

Emisny limit pre celkové emisie plati pre vSetky Stadid procesu
vykonavané v tom istom zariadeni od elektroforetického nanasania
Podmienky nateru alebo iného druhu nanasania nateru az po konecné
platnosti EL voskovanie vratane nanesenia vrchného nateru. Do celkovych emisii
sa zapocitavaju aj emisie z Cistenia pouZitych ndastrojov
a technického vybavenia vratane striekacich kabin pocas vyrobnych
aj nevyrobnych stavov.

Zariadenia s prahovou spotrebou rozpustadla = 15 t/rok

do 09.12.2024 od 10.12.2024
.. , Nové zariadenia BAT-AEL
Cinnost p p : p
R .| Odpadové Celkové Odpadové Celkové
Nandsanie naterov | Produkcia v emisie?) v emisie?)
v priemyselnej vozidiel Pyny Pyny
automobilovej ks/rok 21 21 voc
vyrobe Vv 2
Y mg/m? OCg/m mg/m? g/m?
Osobné 35alebo 1
automobily > 5000 3 kg/ks +26 3 25

TZL — tuhé znedistujuce latky; VOC — prchavé organické latky
Podmienky platnosti emisnych limitov:

1) Emisny limit pre TZL plati iba pre proces striekania, za Standardnych stavovych
podmienok, vihky plyn.

2) Emisny limit pre celd prevadzku zo vSetkych procesov nandsania naterov, vratane
fugitivnych emisii na zaklade bilan¢ného vypoctu. Emisné limity pre celkové emisie
VOC su vyjadrené ako hmotnost VOC na m? plochy z celkového povrchu vyrobku
s naterom pouzitym na jednu karosériu auta.

Emisny limit pre celkové emisie VOC plati pre vSetky Stadia procesu vykonavané v tom
istom zariadeni od elektroforetického nandsania nateru alebo iného druhu nanasania
nateru az po koneéné voskovanie vratane nanesenie vrchného nateru. Do celkovych
emisii sa zapocitavaju aj emisie z Cistenia pouZitych nastrojov a technického vybavenia
vratane kabin pocas vyrobnych aj nevyrobnych stavov.

Emisné limity platné do 09.12.2024

tabulka ¢. 4
Znecistujuca . .. . |Podmienky
) Emisny limit
latka emisného limitu
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Emisny zdroj Miesto (typ)
/ zariadenie zdroja |vypustania
emisii emisii
NOx 200 mg.m3
V 22-19
V 27-20 TOC 20 mg.m‘3
TAR V34-21 TZL 10 mg.m3 1)
V 40-22
CO 100 mg.m3
V 43-23
V 36-109
NOx 200 mg.m™3
V 38-112
V 20-117
V21-118 Co 100 mg.m3
V 30-26
Technologicky V 31-25 NOX 200 mg.m’
ohrev vzduchu - VvV 23-121 2)
lynové horaky (od V 24-120
Py A CO 50 mg.m3
320 do 686 kW) V 32-123
V 33-24 NO 120 5
V 25-119 X me.m
V 28-122
V41-124 Cco 50 mg.m3
V 44-125

NOx — oxid dusika vyjadreny ako NO2, CO — oxid uholnaty, SOz — oxid siri¢ity, TZL — tuhé znecistujuce latky, TOC
— celkovy organicky uhlik v odpadovych plynoch

V 22-19 (TAR - ED pec 2200 kW); V 27-20 (TAR —UBS tmelenie 2200 kW); V 34-21 (TAR - Primer
2200 kW); V 40-22 (TAR - vrchny lak | 2200 kW); V 43-23 (TAR — vrchny lak 11 2200 kW);

V 36-109 (Interm. Burner - air handling; V 38-112 (Interm.Burner - air handling 686 kW); V 20-
117 (ED pec horak 577 kW); V 21-118 (ED pec horak 577 kW); V 30-26 (Primer oven burner
577 kW);

V 31-25 (Primer oven burner 390 kW); V 23-121 (ED pec horak 320 kW); V 24-120 (ED pec
hordk 390 kW); V 32-123 (primer pec horak 390 kW);

V 33-24 (Primer oven burner 390 kW); V 25-119 (ED pec hordk 390 kW); V 28-122 (UBS pec
horak 390 kW); V 41-124 (top coat | horak 390 kW); V 44-125 (top coat Il hordk 390 kW)

1) Emisny limit pre suchy plyn (NOx, CO, TZL) / vlhky plyn (TOC) pri Standardnych stavovych
podmienkach —101,3 kPa a 0°C, Oaref.: 17 % obj.

2) Emisny limit pre suchy plyn pri Standardnych stavovych podmienkach — 101,3 kPa a 0°C,
OZref.: 3 % Obj.

38



Strana 39 rozhodnutia ¢.7248/77/2023-32556/2023/770700104/Z32

Emisné limity platné od 10.12.2024

tabulka ¢. 5
L. . . o Emisny limit / .
Emisny zdroj Miesto (typ) |Znecistujuca i Podmienky
. . . e 3 rozsah urovne
/ zariadenie zdroja |vypustania latka L
L L emisii
emisii emisii
200 mg.m-3 1)
NOx
20-130 mg.m3 2)
V22-19 TOC 20 mg.m3
V 27-20 3)
TAR V 34-21 ;
V 40-22 TZL 10 mg.m
V 43-23
100 mg.m3 4)
co
20-150 mg.m3 5)
V 36-109
NOx 200 mg.m-3
V 38-112
V 20-117
V21-118 co 100 mg.m3
V 30-26
Technologicky V 31-25
echnologicky NOx 200 mg.m-3
ohrev vzduchu - VvV 23-121 6)
lynové horaky (od V 24-120
Py v CoO 50 mg.m3
320 do 686 kW) V 32-123
V 33-24 NO 120 5
V 25-119 X me-m
V 28-122
V41-124 co 50 mg.m3
V 44-125

NOx — oxid dusika vyjadreny ako NO», CO — oxid uholnaty, SOz — oxid siri¢ity, TZL — tuhé znecistujuce latky, TOC
— celkovy organicky uhlik v odpadovych plynoch (TOC = TVOC vzmysle BAT — celkovy obsah prchavého
organického uhlika, vyjadreny ako C (vo vzduchu))

V 22-19 (TAR - ED pec 2200 kW); V 27-20 (TAR —UBS tmelenie 2200 kW); V 34-21 (TAR - Primer
2200 kW); V 40-22 (TAR - vrchny lak | 2200 kW); V 43-23 (TAR — vrchny lak 11 2200 kW);

V 36-109 (Interm. Burner - air handling; V 38-112 (Interm.Burner - air handling 686 kW); V 20-
117 (ED pec horak 577 kW); V 21-118 (ED pec horak 577 kW); V 30-26 (Primer oven burner
577 kW);

V 31-25 (Primer oven burner 390 kW); V 23-121 (ED pec horak 320 kW); V 24-120 (ED pec
hordk 390 kW); V 32-123 (primer pec horak 390 kW);
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V 33-24 (Primer oven burner 390 kW); V 25-119 (ED pec horak 390 kW); V 28-122 (UBS pec
horak 390 kW); V 41-124 (top coat | horak 390 kW); V 44-125 (top coat Il horadk 390 kW)

1) Emisny limit pre suchy plyn (NOx) pri Standardnych stavovych podmienkach — 101,3 kPa
a0°C, O2ref: 17 % Obj

2) BAT-AEL pre ukazovatel (NOx) bez prepoctu na Ozrer:17 % obj.

3) Emisny limit pre suchy plyn (TZL) / vlhky plyn (TOC) pri Standardnych stavovych
podmienkach —101,3 kPa a 0°C, pre Ozrer: 17 % 0bj.

4) Emisny limit pre suchy plyn (CO) pri standardnych stavovych podmienkach — 101,3 kPa a
0°C, pre Ouref.: 17 % obj.

5) Orientacny rozsah Urovne emisii pre ukazovatel (CO) bez Oarefr: 17 % 0bj.

6) Emisny limit pre suchy plyn pri Standardnych stavovych podmienkach — 101, 3 kPa a 0°C
pre Ozrer.: 3 % 0bj. v odpadovych plynoch

B.1.1.1.

B.1.1.2.

B.1.1.3.
B.1.1.4.
B.1.1.5.

B.1.1.6.

B.1.1.7.

B.1.1.8.

B.1.1.9.

Preukdzanie dodrZiavania emisného limitu sa vykondva v sulade so vSeobecne
platnymi pravnymi predpismi na Useku ochrany ovzdusia.

Dodrzanie emisnych limitov je prevadzkovatel povinny preukazovat podla
poziadaviek ustanovenych v castil.1 (monitoring emisii do ovzdusia).

Ziadne iné environmentélne vyznamné emisie nebudd emitované do ovzdusia.
Dodrzovanie emisného limitu sa posudzuje pocas ustalenej prevadzky zdroja.

Emisny limit pre prchavé organické zli€eniny v odpadovom plyne sa pri
diskontinudlnom oprdvnenom merani povazuje za dodrzany, ak su suéasne splnené
tieto poziadavky:

a) aritmeticky priemer vsetkych nameranych hodnét v danej sérii jednotlivych
merani neprekro¢i hodnotu emisného limitu,

b) Ziadna hodinova priemerna hodnota neprekroéi 1,5-ndsobok hodnoty emisného
limitu.

Emisné limity pre prchavé organické zluceniny v odpadovych plynoch sa preukazuju
pre hmotnost prchavych organickych zlUcenin vyjadrent ako celkovy organicky
uhlik.

Emisny limit pre spalovacie zariadenia sa pri oprdvnenom diskontinudlnom merani
povaZuje za dodrzany ak, Ziadna hodnota v kazdej sérii jednotlivych merani
neprekroc¢i hodnotu emisného limitu.

Emisné limity pre technologické zariadenia sa pri diskontinudlnom merani povazuju
za dodrzané, ak Ziaden vysledok diskontinualneho merania neprekrod¢i ustanovenu
hodnotu, ak je poziadavka ustanovena ako najvyssia hodnota.

Mnozstvo vzduchu alebo inertného plynu privadzané do zariadenia na ochladzovanie

odpadovych plynov alebo zd6vodu bezpecnosti sa pri hodnoteni dodrzania
emisnych limitov odcitava. Zriedovanie na ucel zniZzovania koncentracie
znecistujucich latok v odpadovych plynoch pre dodrZanie emisného limitu nie je
pripustné.
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COV KIA - v zmysle vieobecne platnych pravnych predpisov na Useku ochrany ovzdusia nie st
pre COV uréené emisné limity.

B.2. Emisie do vod

B.2.1. Podzemné vody — emisné limity sa nestanovuju

B.2.2. Odpadové vody:

B.2.2.1. Splaskové odpadové vody — emisné limity sa nestanovuju
B.2.2.2. Priemyselné odpadové vody

B.2.2.2.1. Pripustné hodnoty znedlistenia stanovené pre vypustanie priemyselnych
odpadovych véd s obsahom prioritnej latky (Ni) z COV KIA cez areélovu kanalizaciu
do verejnej kanalizacie platné su uvedené v tabulke €. 6:

tabulka €. 6
Ukazovatel znegistenia Kontrolny profil Koncentracn[en:lgn'll_ll]tne hodnoty
Ni. (Nikel) oE 0,1
na vystupe do VK
VK — verejna kanalizacia
B.2.2.2.2. Dalsie podmienky emisného limitu priemyselnych odpadovych vod:

a) Miesto odberu vzoriek:

- kontrolny profil ,,E“- na vystupe z arealu Kia Slovakia s. r. 0. do verejnej kanalizacie

b) Spésob odberu vzoriek:

- kvalifikovand bodova vzorka (dvojhodinova zlievana vzorka, ktora sa ziskava
zlievanim minimalne piatich objemovo rovnakych vzoriek odoberanych
v rovnakych ¢asovych intervaloch)

d) Metdda a spbsob vykondvania rozborov:

- do uvahy budu brané iba vysledky tych analyz, ktoré odoberd a stanovia
akreditované laboratdria uréené pre vykonavanie rozborov v stanovenych
ukazovateloch.

e) Metody stanovenia jednotlivych ukazovatelov:

- odporucané metddy stanovenia jednotlivych ukazovatelov vypustaného
znecistenia st uvedené v Prilohe ¢.3 Nariadenia vlady ¢.269/2010 Z.z., ktorym sa
ustanovuju poziadavky na dosiahnutie dobrého stavu vod.

B.2.2.2.3. Casova platnost povolenia sa uréuje v sulade s ustanovenim § 38 ods. 4 vodného
zakona do 22.11.2027.

B.2.2.2.4. Pripustné hodnoty znedlistenia stanovené pre vypustanie priemyselnych
odpadovych véd z COV KIA cez aredlovu kanalizaciu do kanalizaéného systému v
aredli Kia Slovakia, s. r. 0. platné od 10.12.2024 su uvedené v tabulke ¢. 7:
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tabulka ¢. 7

Ukazovatel znecistenia

Kontrolny profil

Koncentracné limitné hodnoty

[mg.I"]
Ni 0,1
Z »D" 0,5
n na vystupe z COV ’
AOX 0,3
F- 20

Ni — nikel, Zn — zinok, AOX — adsorbovatelné organicky viazané halogény, F - fluoridy

B.2.2.2.5. Dalsie podmienky emisného limitu priemyselnych odpadovych véd:

a) Miesto odberu vzoriek:

- kontrolny profil ,D“ — na vystupe priemyselnych OV z COV do kanaliza¢ného

systému v areali Kia Slovakia s. r. o.

b) Sposob odberu vzoriek:

- kvalifikovand bodova vzorka (dvojhodinova zlievana vzorka, ktora sa ziskava
zlievanim minimalne piatich objemovo rovnakych vzoriek odoberanych
v rovnakych ¢asovych intervaloch) pre stanovenie ukazovatelov Ni, Zn, F

- bodova vzorka pre stanovenie ukazovatela AOX

c) Metdda a spOsob vykonavania rozborov:

- do udvahy budu brané iba vysledky tych analyz, ktoré odoberi a stanovia
akreditované laboratéria uréené pre vykondvanie rozborov v stanovenych

ukazovateloch.

d) Metédy stanovenia jednotlivych ukazovatelov:

- odporucané metddy stanovenia jednotlivych ukazovatelov vypustaného
znecistenia su uvedené v Prilohe ¢.3 Nariadenia vlddy ¢.269/2010 Z.z., ktorym
sa ustanovuju poziadavky na dosiahnutie dobrého stavu vod.

B.2.3. Vody z povrchového odtoku — emisné limity sa nestanovuju

B.3. Hluk, vibracie a neionizujuce Ziarenia, poda

B.3.1. NajvyssSie pripustné ekvivalentné hladiny hluku vo vonkajSom prostredi nesmu

prekrocit hodnoty uvedené v tabulke ¢. 8:

tabulka ¢. 8
Hiuk v dB
Objekty prevadzok

Den Vecer Noc
Vyrobné objekty prevadzky 70
Na hranici pozemku vyrobného
arealu prevadzkovatela 50 50 45
a najblizsej obytnej zény
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B.3.2. V priestoroch prevadzky so zvySenou hladinou hluku nad 85 dB musia byt k dispozicii
prostriedky na ochranu usi.

B.3.3. Priestory v prevadzke so zvySenou hladinou hluku nad 85 dB musia byt zretelne
oznacené.

Vibracie — dand technoldgia prevadzky nie je zdrojom vibracii pre okolité vonkajsie priestory.

P6da — emisné limity sa nestanovuju.

C. Opatrenia na prevenciu znecistovania, najma pouzitim najlepsich
dostupnych technik (BAT)

Na zadklade a porovnania prevadzky s najlepSimi dostupnymi technikami uvedenymi vo
vykondvacom rozhodnuti Eurdpskej komisie o zaveroch o najlepsich dostupnych technikach:

Vykonavacie rozhodnutie Komisie (EU) 2020/2009 z 22. juna 2020, ktorym sa podla smernice
2010/75/EU o priemyselnych emisidch stanovuju zévery o najlepsich dostupnych technikdch
(BAT) povrchovej upravy pomocou organickych rozpustadiel vratane konzervacie dreva a
drevenych vyrobkov pomocou chemikalii, sa ur€uju tieto podmienky:

C.1. Vykonavat a dodrziavat systém environmentdlneho riadenia, ktory obsahuje vsetky
vlastnosti vzmysle BAT 1, scielom zlepsSovat celkové environmentdlne vlastnosti
prevadzky.

Termin: od 10.12.2024

C.2. Prevadzku prevadzkovat v stlade s Vykonavacim rozhodnutim Komisie (EU) 2020/2009
z 22. juna 2020, ktorym sa podla smernice 2010/75/EU o priemyselnych emisiach
stanovuju zavery o najlepSich dostupnych technikdch (BAT) povrchovej upravy
pomocou organickych rozpustadiel vratane konzervacie dreva a drevenych vyrobkov
pomocou chemikalii (BAT 2, BAT 3, BAT 4, BAT 5, BAT 6, BAT 7, BAT 8, BAT 9, BAT 10,
BAT 11, BAT 12, BAT 13, BAT 14, BAT 15, BAT 17, BAT 18, BAT 19, BAT 20, BAT 21, BAT
22, BAT 24.

Termin: od 10.12.2024

C.3. Na zniZenie spotreby energie systému na zniZovanie VOC (BAT 16) je prevadzkovatel
povinny v prevadzke uplatfiovat jednu z technik alebo ich kombinaciu:

a) udrziavanie koncentracie VOC odvadzanych do systému Cistenia odplynov pomocou
ventilatorov s frekvenénym meni¢om,

b) vnutorné koncentrovanie rozpustadiel v odplynoch,
c) vonkajsie koncentrovanie rozpustadiel v odplynoch prostrednictvom adsorpcie,
d) technika vzduchovej komory na znizenie objemu odpadovych plynov.

Termin: od 10.12.2024

C.4. Uroverl environmentdalnej vykonnosti v prevadzke tykajuca sa 3pecifickej spotreby
energie v prevadzke uvedenej v BAT 19, vzmysle Zaverov o BAT pre natieranie
osobnych vozidiel je uréend hodnotou BAT-AEPL maximalne 1,3 MWh/natreté vozidlo
(ro¢ny priemer). Prevadzkovatel je povinny rocne preukazovat plnenie poZiadavky na
environmentalnu vykonnost sdvisiacu s BAT (BAT-AEPL) tykajucu sa Specifickej
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spotreby energie v ramci Suhrnnej spravy a na vyZiadanie inSpekcie predlozZit udaje
o dosahovanej hodnote BAT-AEPL v prevadzke. V pripade prekrocenia uvedenej
hodnoty prevadzkovatel vykona analyzu stavu a navrhne opatrenia na znizenie.

Termin: od 10.12.2024

Uroveri environmentdlnej vykonnosti v prevadzke tykajuca sa $pecifickej spotreby vody
v prevadzke uvedenej v BAT 20 vzmysle zdverov o BAT pre natieranie osobnych
vozidiel je uréend hodnotou BAT-AEPL max 1,3 m? vody/natreté vozidlo (roény
priemer). Prevadzkovatel je povinny roéne preukazovat plnenie poZiadavky na
environmentalnu vykonnost sudvisiacu s BAT (BAT-AEPL) tykajucu sa Specifickej
spotreby vody vramci Suhrnnej spravy ana vyZiadanie inSpekcie predloZit Udaje
o dosahovanej hodnote BAT-AEPL v prevadzke. V pripade prekrocenia uvedenej
hodnoty prevadzkovatel vykona analyzu stavu a navrhne opatrenia na zniZenie.

Termin: od 10.12.2024

Orientacné urovne tykajuce sa Specifického mnoZstva odpadov z natierania vozidiel
v zmysle Zaverov BAT su uréené hodnotou 9 kg/natreté vozidlo (rocny priemer).
Prevadzkovatel je povinny rocne vyhodnocovat plnenie povinnosti vo vztahu
k orientaénému rozsahu urovne Specifického mnoZstva odpadov z natierania vozidiel
suvisiaceho s BAT v ramci Suhrnnej spravy a na vyZziadanie inSpekcie predloZit udaje
o dosahovanej orientacnej hodnote BAT-AEPL v prevadzke. V pripade prekrocenia
uvedenej hodnoty prevddzkovatel vykond analyzu stavu a navrhne opatrenia na
znizenie.

Termin: od 10.12.2024

D. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, poziadavky na zhodnotenie
a zneSkodnovanie odpadov

D.1. VSeobecné podmienky pre zhromazdovanie odpadov a nakladanie s nimi

D.1.1.

D.1.2.

D.1.3.

D.1.4.

D.1.5.

Prevadzkovatel je povinny pri zhromazdovani odpadov a dalSom nakladani s nimi
dodrZiavat povinnosti drZitefa odpadu v stlade so vSeobecne zavaznymi pravnymi
predpismi platnymi v odpadovom hospodarstve.

Pri vzniku nového druhu odpadu je prevadzkovatel povinny spravne zaradit odpad,
alebo zabezpedit spravnost zaradenia odpadu podla Katalégu odpadov.

Zhromazdovat odpady vytriedené podla druhov odpadov do oznacenych vhodnych
nadob a zabezpedit ich pred znehodnotenim, odcudzenim alebo inym neZiadlcim
unikom.

Viest evidenciu o mnoistve, druhu vznikajucich odpadov, mieste vzniku odpadu,
mieste zhromazdovania a o spdsobe nakladani s nim pre kazdy druh odpadu zvlast
v zmysle platnej legislativy a uchovavat ju v pisomnej alebo elektronickej forme pocas
5 rokov.

Ohlasovat ustanovené Udaje z evidencie v zmysle predpisov platnych v odpadovom
hospodarstve.
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D.1.6. Ostatné odpady odovzddavat len osobam opravnenym nakladat s odpadmi v zmysle
vSeobecne zavaznych pravnych predpisov platnych v odpadovom hospodarstve.

D.1.7. Odpady je mozné zhromazdovat len po dobu 1 roka odo dfia vzniku pred jeho
zneSkodnenim alebo po dobu 3 rokov odo dna vzniku pred jeho zhodnotenim.

D.1.8. Prevadzkovatel je povinny zapojit sa do systému zberu komunalnych odpadov v obci
Teplicka nad Vahom a zabezpelit separovanie zloZiek komundlnych odpadov
kategdrie ostatny (papier, plasty, kovy, sklo) vzmysle VSeobecného zavazného
nariadenia Obce Teplicka nad Vahom. Zabezpecit ich zhromaZdovanie podla
jednotlivych druhov a odovzdavat na dalsie zhodnotenie.

D.1.9. Pri dodavkach materidlov uprednostriovat dodavky vo vratnych obaloch.
D.1.10. UdrZiavat Cistotu na pracoviskach, zabranit znehodnoteniu a zmieSavaniu odpadov.
D.2. Nebezpecné odpady

D.2.1. Prevadzkovatelovi moéZu vznikat pri jeho Ccinnosti v prevadzke nasledovné
nebezpecné odpady (NO), zaradené Kataldgu odpadov uvedené v tabulke ¢. 9
(informativne udaje):

tabulka ¢. 9
8
Katalégové ) S 3
wata ogove Nazov odpadu g ®
Cislo odpadu - o
© O
¥ O
050103 kaly z dna nadrzi N
07 02 08 iné destilacné zvysky a reakéné splodiny N
070304 iné organické rozpustadla, premyvacie kvapaliny a matec¢né lahy | N
080111 odpadové farby a laky obsahujuce organické rozpustadla alebo | N
iné nebezpecné latky
080113 kaly z farby alebo laku obsahujuce organické rozpustadla alebo | N
iné nebezpecné latky
080117 odpady z odstranovania farby alebo laku obsahujlce organické | N
rozpustadla alebo iné nebezpecné latky
080119 vodné suspenzie obsahujlce farby alebo laky N
08 04 09 odpadové lepidld atesniace materidly obsahujiuce organické |N
rozpustadla alebo iné nebezpecné latky
11 01 08 kaly z fosfatovania N
120112 pouzité vosky a tuky N
120120 pouZzité brusne nastroje abrisne materidly obsahujice|N
nebezpecné latky
130205 nechlérované mineralne motorové, prevodové a mazacie oleje |N
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13 05 02 kaly z odlu¢ovacov oleja z vody

N
13 05 06 olej z odlucovacov oleja z vody N
13 05 07 voda obsahujlca olej z odlucovacov oleja z vody N
130703 iné paliva N
14 06 02 iné halogénované rozpustadla a zmesi rozpustadiel N
14 06 03 iné rozpustadlad a zmesi rozpustadiel N
1501 10 obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok alebo|N

kontaminované nebezpecnymi latkami

1502 02 absorbenty, filtraéné materidly vratane olejovych filtrov inak | N

nesSpecifikovanych, handry na C(Cistenie, ochranné odevy
kontaminované nebezpeénymi latkami

160114 nemrznuce kvapaliny obsahujluce nebezpecné latky N

1602 13 vyradené zariadenia obsahujuce nebezpecné casti, iné ako|N
uvedené v 16 02 09 az 16 02 12 (Ziarivky)

16 02 15 nebezpecné Casti odstranené z vyradenych zariadeni N

16 05 06 laboratérne chemikalie pozostavajuce z nebezpecnych latok |N

alebo obsahujiuce nebezpecné latky vratane zmesi
laboratdrnych chemikalii

16 05 07 vyradené  anorganické  chemikdlie  pozostavajuce @z N
nebezpecénych latok alebo obsahujice nebezpeéné latky

16 06 01 olovené akumulatory a batérie N

16 06 02 nikel-kadmiové akumulatory a batérie N

16 06 03 batérie obsahujuce ortut N

19 02 07 olej z COV KIA N

1908 13 kaly obsahujice nebezpecné latky z inej Upravy priemyselnych | N
odpadovych véd

200121 Ziarivky a iny odpad obsahujuci ortut N

N - nebezpecny odpad

D.2.2. Prevadzkovatel je povinny zhromaZzdovat nebezpecéné odpady oddelene podla ich
druhov, oznacovat ich uréenym spésobom a nakladat s nimi v stlade s legislativou
platnou v odpadovom hospodarstve.

D.2.3. Nebezpecné odpady odovzdavat na zhodnotenie, resp. zneskodnenie na zaklade
zmluvnych vztahov len tomu, kto ma opravnenie na nakladanie s nebezpeénymi
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odpadmi, prip. je drzitefom autorizdcie alebo registracie, vzmysle vSeobecne
zavaznych pravnych predpisov v odpadovom hospodarstve (organizacie sa musia pri
uzatvarani zmluvnych vztahov preukazat pravoplatnym suhlasom, autorizaciou alebo
registraciou).

D.2.4. Zabezpedit, aby pracovnici, ktori nakladaju s nebezpeénymi odpadmi, boli
obozndmeni s postupom nakladania s nebezpecnym odpadom as Havarijnym
pldnom v zmysle vSeobecne platnych pravnych predpisov na iseku ochrany vod a boli
vybaveni pracovnymi pomockami a predmetmi pre zabezpecenie vykonu tychto
opatreni.

D.2.5. Zabezpedit umiestnenie Havarijného planu v zmysle vieobecne platnych pravnych
predpisov na Useku ochrany véd na viditelnom a pristupnom mieste, v mieste
zhromazdovania nebezpecnych odpadov

D.2.6. Pre nakladanie s nebezpe¢nym odpadom platia rovnaké podmienky, ako pre
zaobchadzanie so znecistujucimi latkami (ZL). Prevadzkovatel je povinny vykonat
v stavbdch azariadeniach, vktorych sa snimi zaobchadza potrebné opatrenia
v zmysle vSeobecne zavaznych pravnych predpisov na Useku ochrany vod tak, aby pri
zaobchadzani s nimi nevnikli do podzemnych alebo povrchovych vod, alebo neohrozili
ich kvalitu.

D.2.7. Odosielatel nebezpeéného odpadu je povinny viest a uchovavat evidenciu o
prepravovanom nebezpec¢nom odpade po dobu 5 rokov.

D.2.8. Odosielatel nebezpeéného odpadu je povinny plnit ohlasovacie povinnosti v zmysle §
26 ods. 2 zakona o odpadoch - zasielat prislusSnému Okresnému Gradu podla miesta
nakladky avykladky ohlasenie o preprave nebezpeného odpadu na kopii
sprievodného listu. Ohlasenie o prepravovanom nebezpe¢nom odpade sa podava za
obdobie kalenddrneho mesiaca do desiateho drfia nasledujuceho mesiaca. Doklady
o podani predmetnych ohlaseni archivovat po dobu 5 rokov.

D.3. Zneskodriovanie odpadov
D.3.1. Cinnosti vykonavané v prevadzke COV KIA:

D9 Fyzikalno-chemicka uprava nespecifikovand v prilohe ¢. 2 zakona, pri ktorej
vznikaju zluceniny alebo zmesi, ktoré su zneSkodnené niektorou z €innosti D1 az D12
(napr. odparovanie, susenie, kalcindcia).

D.3.2. Povolené mnoistvo nebezpeénych odpadov zneskodriovanych v COV KIA:

- nebezpecny odpad s katalégovym Cislom 12 01 09: - max. 40 t za deni (Co je priblizne
40 m3 za def), resp. 2 266 t za rok (¢o je priblizne 2 266 m3 za rok);

- nebezpeény odpad s katalégovym C&islom 12 03 01: - max. 2 700 m?3 za rok (¢o je
priblizne 2 700 t za rok);

- nebezpelny odpad s katalégovym &islom 13 05 07: - max. 100 m3 za rok (¢o je
priblizne 100 t za rok).

Uvedené druhy nebezpecnych odpadov (12 01 09; 12 03 01; 13 05 07) spolu s
Cistenymi odpadovymi vodami nesmu prekrodit hodnotu 1 850 m3 za den, resp. 555
000 m3 za rok.

D.3.3. Miesto nakladania: COV KIA.
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D.3.4. Zariadenie na zne$kodfovanie odpadov - COV KIA prevadzkovat v sulade so
schvalenym prevadzkovym poriadkom COV KIA.

D.3.5. Prevadzkovatelovi sa udeluje suhlas na vydanie prevadzkového poriadku zariadenia
na zne$kodrovanie odpadov v COV KIA ,Prevadzkovy poriadok zariadenia na
zneskodfovanie odpadov — COV Kia“ z 20.11.2014, vypracovany Kia Slovakia s.r.o.
Zoznam povolenych zneskodniovanych odpadov je uvedeny v tabulke €. 10.

tabulka ¢. 10
Sposob Miesto
Iv(’atalégové ' Kat. Povod nakladani | preberania
Cislo odpadu | Nazov odpadu a s | odpadov
odpadu | odpadu
odpadom
120109 rezné emulzie a Motoraren Stacacie
roztoky neobsahujuce N Kia Slovakia D9 miesto
halogény v COV KIA
120301 vodné pracie kvapaliny Motoraren Stacacie
N Kia Slovakia | pg mivesto
v COV KIA
13 05 07 voda obsahujica olej aredl Kia - Stacacie
z odlucovacov oleja stacacie miesto
z vody N miesta a| D9 v COV KIA
manipulacné
plochy

D.3.6. Prevadzkovatel je povinny aktualizovat prevadzkovy poriadok COV KIA vidy pri
akejkolvek zmene prevadzkovych podmienok, technologického zariadenia alebo
technoldgie a poZiadat inSpekciu o suhlas na vydanie zmeny prevadzkového
poriadku.

D.3.7. Prevadzkovy poriadok zariadenia bude umiestneny na viditelnom mieste v prevadzke
a dotknuti pracovnici budu oboznameni's tymto prevadzkovym poriadkom.

D.3.8. Prevadzkovatel je povinny pri svojej Cinnosti dodrziavat vSetky povinnosti
prevadzkovatela zariadenia na znesSkodriovanie odpadov vzmysle vSeobecne
zavaznych pravnych predpisov platnych v odpadovom hospodarstve.

D.3.9. Viest prevadzkovu dokumentdciu zariadenia — COV KIA.

D.3.10. Zverejiiovat druhy odpadov, na ktorych zneskodriovanie je prevadzkovatel opravneny.

D.3.11. Prevadzkovatel oznaci ,Zariadenie na zneSkodriovanie odpadov” v zmysle vSseobecne
zavaznych pravnych predpisov platnych v odpadovom hospodarstve.

D.3.12. Viest a uchovavat evidenciu o mnozZstve, druhu a povode odpadov prevzatych na
zneSkodnenie a o spoOsobe nakladania s nimi, v sulade s vSeobecne zavaznymi
predpismi v odpadovom hospodarstve.

D.3.13. Viest evidenciu o zneskodnenych odpadoch v COV KIA.
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Viest evidenciu poZzadovanych analyz kvapalnych odpadov dovezenych do prevadzky
na zneSkodnenie v sulade s podmienkami uvedenymi v Manipulacno-prevadzkovom
poriadku pre Cistiareni odpadovych vod Kia Slovakia, s.r.o.

Prepravu nebezpecnych odpadov zabezpecdovat prostrednictvom drZitela vozidla,
ktoré vyhovuje ustanoveniam vSeobecne zdvdaznych predpisov o preprave
nebezpecnych veci a ktoré je vybavené certifikdtom ADR.

Prepravu nebezpeénych odpadov zabezpecovat prostrednictvom opravnenej osoby na
prepravu nebezpeénych odpadov v zmysle vSeobecne zdvaznych pravnych predpisov
v odpadovom hospodarstve.

Preberané odpady zabezpecit pred odcudzenim.

Ohlasovat ustanovené udaje z evidencie podla bodu D.3.13. inSpekcii.

E. Podmienky hospodarenia s energiami

E.1.

E.2.

E.3.

E.4.

PriebeZne vykonavat opatrenia veduce k hospodarnemu vyuZivaniu energie vo
vSetkych priestoroch prevadzky.

Viest evidenciu o vstupoch a spotrebe chemikalii v prevadzke a uUdaje denne
zaznamenavat do prevadzkového dennika.

Monitorovat spotrebu energii pri prevadzke lakovne a COV KIA v éleneni technologicka
voda, el. energia, plyn, para. Udaje zaznamendavat do prevadzkového dennika a
vyhodnocovat 1 x rocne.

Zabezpecovat znizenie spotreby energie vyuzivanim tepla, ktoré vznika v zariadeni
TAR na predohrev vzduchu vo vypalovacich peciach.

F. Opatrenia na predchadzanie havariam a na obmedzenie nasledkov v pripade
havarii aopatrenia, pri ktorych by mohlo vzniknit nebezpeéenstvo
ohrozenia zivotného prostredia

F.1.

F.2.

F.3.

Prevadzkovat prevadzku a vykonavat Gdrzbu vsetkych zariadeni podla prevadzkovych
predpisov a pokynov od vyrobcu tak, aby nedoslo k mimoriadnemu zhorseniu kvality
podzemnych a povrchovych véd a k ohrozeniu alebo zhorseniu kvality ovzdusia v
zmysle vSeobecnych pravnych predpisov na Useku ochrany ovzdusia, ochrany vod a
odpadového hospodarstva.

Dodrziavat podmienky a poZiadavky uvedené v schvalenom aktudalnom Plane
preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neovladatelného Uniku nebezpecnych
latok do Zivotného prostredia a na postup v pripade ich uniku (havarijny plan).
Prevadzkovatel je povinny pri zmenéch havarijny pldn aktualizovat a dopltiat ho o
novovybudované zariadenia na zaobchdadzanie so znedistujucimi latkami, v zmysle
vSeobecnych zdvaznych pravnych predpisov.

Prevadzkovatel je povinny vybavit prevadzku na miestach skladovania a manipulacie
so znecistujucimi latkami, havarijnym planom, havarijnymi materialmi.
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V kazdom sklade resp. prevadzke, kde sa zaobchadza (manipuluje alebo skladuje) so
znecistujacimi latkami musia byt k dispozicii havarijné prostriedky na zneskodnenie
havarie.

Obsluha technologického zariadenia musi ihned' odstranit kazdu odchylku prevadzky
zariadenia od optimalnych parametrov, resp. operativne ju nahlasit uréenému
pracovnikovi udrzby a zapisat do prevadzkovych zdznamov kontrolovanych
nadriadenymi pracovnikmi.

Zabezpecit zaskolenie pracovnikov prevadzky o technickych, organizacnych a
bezpeénostnych pokynoch pri prevddzke zariadenia, o svojich povinnostiach, ktoré
musia dodrZiavat pri prevadzkovani zariadenia a pri vedeni prevadzkovej
dokumentdcie, o opatreniach v pripade vzniku havarijnej situacie na zariadeni alebo
pri jeho prevadzke. O skoleniach spisat zaznam.

Vsetky vzniknuté mimoriadne stavy a havarie musia byt zaznamenané do prevadzkove;j
evidencie.

Prevadzkovatel je povinny bezodkladne informovat inSpekciu o poruseni podmienok
integrovaného povolenia, o vzniku havarie alebo inej mimoriadnej udalosti alebo o
nadmernom okamZzitom uniku emisii alebo latok v prevadzke.

Prevadzkovatel je povinny zasielat inSpekcii oznamenie o preruseni vyroby na dobu
dlhSiu ako 3 mesiace.

G. Opatrenia na minimalizaciu dialkového znedistovania a cezhraniéného
vplyvu zneéistovania

Prevadzka nema vplyv na dialkové znecistovanie a cezhranicny vplyv, preto sa podmienky
v tomto bode nestanovuiju.

H. Opatrenia na obmedzenie vysokého stupna celkového znecistenia v mieste
prevadzky

Z charakteru prevadzky vyplyva, Ze prevadzka nespOsobuje vysoky stupen celkového
znecistenia v mieste prevadzky, preto sa podmienky v tomto bode nestanovuiju.

I. Poziadavky na sposob a metody monitorovania prevadzky a udaje, ktoré
treba evidovat a poskytovat do informaéného systému

I.1. Monitoring emisii do ovzdusia

1.1.1.

Prevadzkovatel je povinny vykondvat monitoring emisii do ovzdusia z prevadzky
"Zavod na vyrobu automobilov - Lakovna" do ovzdusia podla vSeobecne platnych
pravnych predpisov na Useku ochrany ovzdusia o monitorovani emisii, technickych
poziadaviek a vSeobecnych podmienok prevadzkovania zo staciondrnych zdrojov
znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusia v ich okoli a podla podmienok uvedenych v
tabulke &. 11 (do 09.12.2024) a tabulke &. 12 (od 10.12.2024):
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Monitoring do 09.12.2024:

tabulka ¢. 11

Emisny zdroj /zariadenie . . Znecistujuca Spo6sob Frekvencia
. o Zariadenie R . . R
zdroja emisii latka zistenia merania

V22-1
9 NOx

V 27-20 TOC diskontinualne
TAR V 34-21 o periodické 1)
V 40-22 meranie

V 43-23 T2t

V 33-24
V 31-25
V 30-26
V 36-109
V 38-112
Technologicky ohrev V 20-117 diskontinuaine
vzduchu V21-118 NOx s 2)
— plynové horaky V 25-119 co per|0d|c.ke
(od 320 do 686 kW) V 23-121 meranie
V 24-120
V 28-122
V 32-123
V 41-124
V 44-125

V 14-57
V 05-58
V 06-59
V 08-62
V 10-63
V 15-64 TZL
V 07-69
Natieranie vozidiel V 09-70
V13-71
V11-72
V47-116

diskontinualne
periodické

. 1)
meranie

celkové emisie
celd prevadzka* |prchavych
organickych
zlucenin

ro¢nad bilancia
organickych 3)
rozpustadiel

*V 04-04, V 14-57, V 05-58, V 06-59, V 08-62, V 10-63, V 15-64, V 07-69, V 09-70, V 13-71, V 11-72, V 47-116

NOx — oxid dusika vyjadreny ako NO2, CO — oxid uholnaty, SO2 — oxid siriity, TZL — tuhé znecistujuce latky, TOC
— celkovy organicky uhlik v odpadovych plynoch

1) technologické zdroje:

- tri kalendarne roky, ak hmotnostny tok znecistujucej latky v mieste platnosti uréeného
emisného limitu je od 0,5-nasobku limitného hmotnostného toku pre jestvujluce

51



Strana 52 rozhodnutia ¢.7248/77/2023-32556/2023/770700104/Z32

zariadenia do 10-nasobku limitného hmotnostného toku pre jestvujlice zariadenia
vratane

- Sest kalendarnych rokov, ak hmotnostny tok znecistujicej latky v mieste platnosti
ur¢eného emisného limitu je nizsi ako 0,5-nasobku limitného hmotnostného toku pre
jestvujuce zariadenia

2) energetické zdroje:

- Sest kalendarnych rokov, ak ide o spalovacie zariadenie, ktorého celkovy menovity
tepelny prikon je 0,3 MW alebo vaési a mensi ako 1 MW

- tri kalendarne roky ak ide o spalovacie zariadenie, ktorého celkovy menovity tepelny
prikon sa rovna alebo je vacsi ako 1 MW a mensi alebo sa rovna 20 MW

3) - rocna bilancia organickych rozpustadiel —v zmysle pravnych predpisov platnych na Gseku
ochrany ovzdusia

Monitoring od 10.12.2024:

tabulka ¢. 12

Emisny zdroj ve s .
/zariadenie zdroja Zariadenie ZneC|,stu1uca Sposob zistenia FrekvenFIa
emisii latka merania
V 22-19 TOC 1 x ro¢ne*
V 27-20 NOXx
TAR V3421 o diskontinL'JéIne 1 x 3 roky*
meranie
V 40-22 TZL
V 43-23 1
V 33-24
V 31-25
V 30-26
V 36-109
V 38-112
Technologicky ohrev V20-117 diskontinualne
vzduchu — plynové V21-118 NOx e
horaky (od 320 do V 25-119 co prenr::::]cilge 2)
686 kW) V 23-121
V 24-120
V 28-122
V 32-123
V41-124
V 44-125
Natieranie vozidiel z (1)::; _:-él& 1 x ro¢ne*
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V 06-59
V 08-62 . o
V 10-63 dlskorlwtm.ual,ne
periodické
V 15-64 .
meranie
V 07-69
V 09-70
V 04-04
o V13-71 .
Technolégia TOC 1 x ro¢ne*
V 47-116
V11-72
Celkové emisie « .
rchawvch roc¢na bilancia
Celd prevadzka P .y . organickych 3)
organickych v 1
o rozpustadiel
zlucenin

*prvé meranie sa vykond v roku 2025

NOx — oxid dusika vyjadreny ako NO2, CO — oxid uholnaty, SOz — oxid siri¢ity, TZL — tuhé znecistujuce latky, TOC
— celkovy organicky uhlik v odpadovych plynoch (TOC = TVOC v zmysle BAT — celkovy obsah prchavého
organického uhlika, vyjadreny ako C (vo vzduchu))

1) technologické zdroje:

- tri kalendarne roky, ak hmotnostny tok znecistujucej latky v mieste platnosti uréeného
emisného limitu je od 0,5-ndsobku limitného hmotnostného toku pre jestvujluce
zariadenia do 10-ndsobku limitného hmotnostného toku pre jestvujuce zariadenia
vratane

- Sest kalendarnych rokov, ak ide o hmotnostny tok znedistujucej latky v mieste platnosti
ur¢eného emisného limitu je nizsi ako 0,5-ndsobku limitného hmotnostného toku pre
jestvujuce zariadenia

2) energetické zdroje:

- Sest kalendarnych rokov, ak ide o spalovacie zariadenie, ktorého celkovy menovity
tepelny prikon je 0,3 MW alebo vaési a mensi ako 1 MW

- tri kalendarne roky, ak ide o spalovacie zariadenie, ktorého celkovy menovity tepelny
prikon sa rovna alebo je vacsi ako 1 MW a mensi alebo sa rovna 20 MW

3) — ro¢na bilancia organickych rozpustadiel — v zmysle pravnych predpisov platnych na tseku
ochrany ovzdusia

Podmienky monitoringu:

1.1.2. Opravnené meranie za UcCelom zistenia dodrziavania emisnych limitov a
vyhodnocovanie vysledkov monitoringu ovzdusia musi vykondvat opravnena
organizacia podla vSseobecne platnych pravnych predpisov ochrany ovzdusia.

1.1.3.  Prevadzkovatel je povinny oznamovat planované terminy vykonania oprdavnenych
merani na inSpekciu a na prislusné organy ochrany ovzdusia.

Lehota: najmenej 5 pracovnych dni pred meranim
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Meranie sa musi robit pre kazdy vyduch samostatne.

Prevadzkovatel je povinny preukazovat dodrziavanie urcéenych emisnych limitov v
sulade s platnou legislativou.

Prevadzkovatel je povinny viest prehlfadnym sp6sobom umoziujicim kontrolu
evidenciu Udajov o podstatnych ukazovateloch prevadzky.

Evidované udaje je prevadzkovatel povinny uchovavat najmenej pat rokov.

Spravu z merania je prevadzkovatel povinny predlozit do 60 dni od vykonania
merania na institucie podla bodu 1.8.1.

Vypracovavat rocnu bilanciu organickych rozpustadiel.

Spravy z opravneného merania emisii pre ukazovatele NOx a CO pre zdroj TAR budu
vyhodnocované pre oba pripady (s prepoftom aj bez prepoctu na Oarer.: 17 % obj.).

Monitoring podzemnych vod, vod z povrchového odtoku, splaskovych odpadovych

vod a priemyselnych odpadovych vod

1.2.1.

Monitoring podzemnych vod

1.2.1.1. Monitoring akosti podzemnych vod realizovat prostrednictvom monitorovacej siete

primarneho monitoringu (siet vrtov situovanych pod potencidlnymi zdrojmi Uniku
nebezpecnych latok) a sekundarneho monitoringu (siet piatich monitorovacich vrtov
v okoli arealu a dvoch referen¢nych bodov) a vykonavat tak, ako je uvedené v tabulke
¢. 13 a poziadaviek spravcu vodného zdroja.

tabulka ¢. 13
Monitorovacie vrty a Referencné vrty Monitorovacie vrty
pre prevadzky povolované v integrovanom pre prevadzky
povoleni povolované
v integrovanom
povoleni
PM — | PM7, PMS8, PM9, SM2, SM3
primarny SM1, SM2, SM3
SM — | RF1, RF2, PM1, PM2, PM11
sekundarny
monitoring
Interval 1 x Stvrtrocne 1 x mesacne
NEL-IC NEL-IC
BTX
TOC TOC
Teplota vody
Ukazovatele
pH
Vodivost
CHSK-mn CHSK-mn
Hladina
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pH — reakcia vody, CHSKwmn, - chemicka spotreba kyslika manganistanom, BSKs — biologicka spotreba kyslika, NEL-
IC — nepoldrne extrahovatelné latky (infracervené), BTX - subor aromatickych uhlovodikov, TOC — celkovy
organicky uhlik

1.2.1.2. Dal3ie podmienky monitoringu podzemnych véd
a) miesto odberu vzoriek: podla tabulky ¢. 13
b) sp6sob odberu vzoriek: bodovou vzorkou,
c) metdda a spbésob vykondvania rozborov:

- do uvahy budu brané iba vysledky tych analyz, ktoré odoberd a stanovia
akreditované laboratodria pre oblast vod v sulade a poZiadavkami slovenskej
technickej normy,

d) metddy stanovenia jednotlivych ukazovatelov:
- podla vieobecne platnych pravnych predpisov na Useku ochrany véd,

- pouzit moZno aj inu metddu, ak jej detekény limit, presnost a spravnost
zodpovedaju odporucanej metdde.

1.2.2. Monitoring vod z povrchového odtoku
1.2.2.1. Monitoring kvality véd z povrchového odtoku realizovat podla tabulky ¢. 14:
tabulka ¢. 14

Parameter Kontrolny Frekvencia Metdda analyzy/Technika
profil
NEL-IC SF stvrtroéne, v stlade so vSeobecne platnymi
pocas dazda* | pravnymi predpismi na useku
ochrany vod a s platnymi STN
teplota vody, pH, Potok StvrtroCne
vodivost, Kotréina
CHSKwmn, nad a pod , y .
. , . v stlade so vSeobecne platnymi
rozpusteny kyslik, aredlom , . o .
N-NO= NEL-IC Javodu pravnymi predpismi na Useku
UhI'ovgc,)dl'kovy'/'index ochrany vod a s platnymi STN
BTX,
TOC

NEL-IR —nepoldrne extrahovatelné latky (infracervené), N-NOs — dusi¢nanovy dusik, CHSKwun - chemicka spotreba
kyslika manganistanom, BTX- stibor aromatickych uhlfovodikov, TOC- celkovy organicky uhlik
* v pripade, Ze v danom Stvrtroku nebude mozné vzorku vody odobrat (bez zrazkové obdobie), je potrebné
zabezpedit odber v nasledujicom stvrtroku 2 x, pricom bude dodrzany minimalny interval medzi jednotlivymi
odbermi 1 mesiac
1.2.2.2. Dalsie podmienky monitoringu akosti vod z povrchového odtoku:
a) miesto odberu vzoriek:

- ,F“- za koalescenénym odluc¢ovacom ropnych latok,
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- Potok Kotrcina nad a pod arealom zavodu,
b) sp6sob odberu vzoriek:
- bodova vzorka pre sledovanie ukazovatela NEL - IC

- kvalifikovand bodova vzorka (dvojhodinova zlievand vzorka, ktorda sa ziskava
zlievanim minimalne piatich objemovo rovnakych vzoriek odoberanych v
rovnakych ¢asovych intervaloch) pre stanovenie ukazovatelov,

c) metdda a spOsob vykondvania rozborov:

- do uUvahy budd brané iba vysledky tych analyz, ktoré odoberu a stanovia
akreditované laboratéria pre oblast vod a urcené pre vykonavanie rozborov
v stanovenych ukazovateloch,

d) metddy stanovenia jednotlivych ukazovatelov:
- podla vseobecne platnych pravnych predpisov na Useku ochrany vod,

- pouzit moino aj ind metddu, ak jej detekény limit, presnost a spravnost
zodpovedaju odporucanej metdde.

1.2.3.  Monitoring splaskovych vod - monitoring sa nestanovuje
1.2.4. Monitoring priemyselnych odpadovych vod
1.2.4.1. Monitoring mnozstva a kvality vypustanej priemyselnej odpadovej vody z COV KIA do
verejnej kanalizacie realizovat podla tabulky ¢. 15:
tabulka €. 15
Parameter Kontrolny profil | Frekvencia Podmienky merania
MnoZstvo vypustanych - meranie bude zabezpecovat
priemyselnych prevadzkovatel vypoctom
odpadovych vod na zaklade nameraného
z lakovne [m?] mnozZstva odpadovej vody
1x vstupujucej do Cistiaceho
LAY Vy procesu a odéitanim
tyzdenne N . R
mnozstva odpadovych vod
z ostatnych prevadzok
- vysledky merania pisomne
zaznamenavat do
prevadzkového dennika
MnoiZstvo vypustanych - meranie bude zabezpecovat
priemyselnych prevadzkovatel na
odpadovych véd z COV 1x kontinudlnom indukénom
KIA [m3] B Y prietokomeri
tyzdenne , L,
- vysledky merania pisomne
zaznamendavat do
prevadzkového dennika
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(@]

Kvalita  priemyselnej - podla  podmienky
odpadovej vody 1.2.4.2.

v ukazovateloch: .
pH, CHSKc, NL, Al, Ba, nC Ix
Cd, Creei, Cr*, Cu, Fe, za 3 mesiace
Ni, Pb, Zn, Pcek, AOX,
NEL, F

(@]

Kvalita  priemyselnegj - podla  podmienky
odpadovej vody 1.2.4.2.

v ukazovateloch:
pH, CHSKc, NL, Al, Ba, D
Cd, Creelk., Cr®, Cu, Fe,
Pb, Pceik, NEL

1x
za 3 mesiace

(@]

Kvalita  priemyselnej - podla  podmienky
odpadovej vody ,D“ 1x B.2.2.2.5.

v ukazovateloch: Ni, Zn, mesacne*
AOX, F

(@]

Kvalita  priemyselnegj 1x - podla  podmienky
odpadovej vody JE¢ . B.2.2.2.2.

Lo za 3 mesiace
v ukazovateli: Ni

*Prvy monitoring sa vykond od 10.12.2024

pH — reakcia vody, CHSKCr, - chemicka spotreba kyslika dichrémanom, NL- nerozpustné latky, Al — hlinik, Ba —
béarium, Cd — kadmium, Crceik. — chrém celkovy, Cr®* - chrém $estmocny, Cu — med, Fe — Zelezo, Ni — nikel, Pb —
olovo, Zn — zinok, Pcei. — celkovy fosfor , AOX —adsorbovatelné organicky viazané halogény, NEL — nepolarne
extrahovatelné latky

1.2.4.2. Dalsie podmienky monitoringu priemyselnych odpadovych véd:

a) Kontrolny profil:

- ,A“- navstupe do COV,
- ,B“-na vystupe z COV,

- ,,C“- na vystupe priemyselnych odpadovych véd z homogenizaénych nadrii COV
(pred vstupom odpadovych vod do reakénych nadrzi COV),

- ,,D“ na vystupe priemyselnych odpadovych véd z COV do kanalizaéného systému v
areali Kia Slovakia,

- ,E“ — na vystupe priemyselnych odpadovych voéd z aredlu Kia Slovakia s. r. 0. do
verejnej kanalizacie.

b) Spdsob odberu vzoriek:

- bodova vzorka pre sledovanie ukazovatelov NEL, AOX

- kvalifikovand bodova vzorka (dvojhodinova zlievana vzorka, ktord sa ziskava
zlievanim minimalne piatich objemovo rovnakych vzoriek odoberanych v
rovnakych ¢asovych intervaloch),

c) Metdda a spbsob vykondvania rozborov:
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- do uvahy budu brané iba vysledky tych analyz, ktoré odoberd a stanovia
akreditované laboratdria pre oblast vod v stulade a poZiadavkami STN,

d) Metddy stanovenia jednotlivych ukazovatelov:

- podla vSeobecne platnych pravnych predpisov na Useku ochrany vod,

- pouzit moino aj in0 metddu, ak jej detekény limit, presnost a spravnost
zodpovedaju odporicanej metdde.

I.3. Kontrola odpadov

1.3.1.  Prevadzkovatel je povinny viest a uchovavat evidenciu odpadov na evidenc¢nom liste
podla zdkona o odpadoch, v nadvadznosti na vSeobecne zavazné pravne predpisy
v odpadovom hospodarstve, pre kazdy odpad zvlast.

1.3.2.  Prevadzkovatel zabezpeci kontrolu tykajicu sa zhromaZzdovania odpadov (mnoZstvo,
druh, oznacenie) na schvalenych miestach raz za mesiac. O kontrole viest zaznam
v prevadzkovom denniku.

1.4. Kontrola hluku

1.4.1. Vykonat meranie hluku pri zmene technologického zariadenia produkujiceho hluk
(prostrednictvom oprdvnenej organizdacie v okoli prevadzky a na hranici vyrobného
aredlu, predovsetkym v miestach dotykajucich sa obytného priestoru).

I.5. Kontrola spotreby energii

I.5.1.  Monitorovat spotrebu elektrickej energie, zemného plynu, pary a vody. Udaje
zaznamenavat a vyhodnocovat 1 x rocne.

1.6. Kontrola prevadzky a technického stavu

1.6.1. Zabezpecit monitoring prevadzky a technického stavu prevadzky tak, ako je uvedené
v tabulke €. 16.

tabulka ¢. 16

Por. | Parameter Frekven- | Podmienky Metéda analyzy/
Cislo cia merania Technika
1. | Vizudlna kontrola funkcnosti a 1x kontrolu podla
stavu vSetkych technologickych | tyzdenne| zabezpecuje prevadzkového
zariadeni lakovne prevadzkovatel poriadku
2. | Kontrola davkovacich nadrzi pre 3 kontrolu podla
jednotlivé  prostriedky  pre denne zabezpeduje prevadzkového
chemické predupravy prevadzkovatel poriadku
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3. | Kontrola tesnosti kontrolu podla
vzduchotechnickych vedeni 1 zabezpecuje prevadzkového
X
a funkénosti nastavenych | prevadzkovatel poriadku
i i tyzdenne
prevadzkovych parametrov
odsavania
4, | Kontrola  stavu filtracnych 1 kontrolu podla
X
zariadeni na tekuté média | zabezpecluje prevadzkového
o tyzdenne ] } .
(Mixing Room, PT/ED) prevadzkovatel poriadku
5. | Kontrola tesnosti obalov 1 kontrolu vizualne
X
a nadob, v ktorych st skladované | zabezpecluje
R tyzdenne . ,
znecistujuce latky a NO prevadzkovatel
6. | Kontrola  tesnosti  vSetkych kontrolu vizualne,
skladovacich a technologickych zabezpecuje zaznamenat do
nadrzi na znecistujuce latky, ich prevadzkovatel prevadzkového
technicky stav a znecistenie v dennika

miestach spojov alebo okolo
nadrzi a potrubi, kontrola 1x

vsetkych ventilov, tesnost spojov | tyZzdenne
povrchovych rdr pouzivanych na
transport znedcistujucich latok a
ploch kde mobzZe dojst k

znedisteniu znedistujlcimi
latkami
7. | Zabezpecit kontrolu spravneho kontrolu podla
nastavenia hordkov 1 xrocne | zabezpecuje prevadzkového
prevadzkovatel poriadku
8. | Skuska nepriepustnosti ndadrzi | vzmysle | kontrolu podla prislusnej STN
a suvisiacich rozvodov vSeobecne| zabezpedi

zavaznych | prevadzkovatel u
pravnych | odbornej
predpisov | organizacii

I.7. Monitoring pody
I.7.1. Monitoring pody v areali prevadzky vykondvat podla tabulky ¢. 17.
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tabulka ¢. 17
Kontrolny . . .
Parameter . Frekvencia Podmienky merania
profil
R . . Vzork isk
Kvalita pody v ukazovateloch: Ni, Zn, . zorka n_a r°Zb°f >a 215Ka
NELLR  Suma BTX. Etvlbenzén v hlbke 1 x za 10 z monitorovacich vrtov
AR Ry ’ 10,0003m | rokov 71,2-2,2-3,7-4, 25
Uhlovodikovy index

Ni - nikel, Zn — zinok, NEL-IR - nepoldrne extrahovatelné latky (infracervené),
uhlovodikov

BTX- subor aromatickych

1.8. Podavanie sprav

1.8.1.  Uplné spravy budu uchovavané u prevadzkovatela a predkladané podla tabulky ¢. 18.
tabulka ¢. 18
Frekvencia | Datum Forma
Nabli . davani dodani , Prii .
apln spravy po 'avanla o ’anla sprévy rijemca spravy
sprav spravy
IPKZ
Udaje o prevadzke
a emisiach do ovzdusia ‘ : SHMU Bratislava
28, f : pisomna, >t .
a vod do integrovaného 1x roéne :gslesdu?l?crzs;a resp. inSpekcii
registra informaéného roka J elektronicka (vodbor OIPK
systému v sulade so Zilina)
zakonom o IPKZ
Ovzdusie
V sulade so ingpekcii
Spravy z opravnenych vieobecne | do 60 dniod pisomna, (odFI)oor OIPK
merani emisii do zévaznymi | Vykonania resp. Silina)
ovzdusia pravnymi | Merania elektronicka o0 2iiina
predpismi
Uplné a pravdivé
informacie o zdrojoch
znedistovania ovzdusia,
emisiach a dodrziavani
isnych limit , .
5n’1||s:lz/|c’ k;T;L\Z\;;rzna rok do 28. februdra | elektronicka
plynuly ¥ 1x roéne | nasledujiceho | do NEIS oU Zilina
(NEIS);
Rocnad bilancia roka
rozpustadiel podla
vSeobecne platnych
pravnych predpisov na
useku ochrany ovzdusia
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Ochrana véd
Vysledky
z monitorovania
podzemnych vod
(tabulka ¢. 13)
Vysledky monitoringu
priemyselnych do 28. februara pisomna,
odpadovych véd 1 x roéne nasledujiceho resp. y .
(tabulka &. 15) roka elektronicks | 'MoPekcii (odbor
OIPK Zilina),
Vysledky monitoringu
vod z povrchového
odtoku
(tabulka ¢. 14)
Odpady
Ohlasenia o vzniku 1 x roéne do 28. f(.a,bruéra pisomna, I(ZSdFLeOIngIPK
odpadu a nakladani's nasledujiceho | regp. S
nim roka elektronicka Z”!mi)'
OU Zilina
Ostatné
Zaznamy alebo po ‘ ; Ly .
protokoly predlozeni | do 10 dni od f;ztr))r.nna, I(ro]deIJoeolifcglPK
z ko’ntrol dotknutych hotov’y'/ch obdrzania elektronick Silina)
organov sprav
hlasenie ihned' dotk’nuté organy
Mimoriadne udalosti, ) pisomna, podI? ]
L. , podla . . schvalenych
havarie a nadmerny Jskvtu zaver. spravy resp. | havariinvch
okam?zity dnik emisii VysKy do 60 dni od elektronicka | Mavarinycn.
) planov a STPP a
vzniku T00
Sdhrnna sprava
dokladujuca plnenie
vsetkych 1 x roéne do 28. februara | Pisomna, inSpekcii
terminovanych nasledujuceho | résp. (odbor OIPK
podmienok roka elektronicka | Zilina)
integrovaného
povolenia

- 0U Zilina — Okresny trad Zilina, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie; - odbor IPK Zilina — odbor
integrovaného povolovania a kontroly, Zilina; - SHMU —Slovensky hydrometeorologicky tstav; - STN —Slovenska
technicka norma

1.8.2. Prevadzkovatel je sucasne povinny:
a) Viest stalu a priebeznu prevadzkovu evidenciu v rozsahu vseobecne zavaznych

pravnych predpisov v Zivotnom prostredi a schvalenych prevadzkovych predpisov.
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b) Prevadzkovatel je povinny viest prehladnym spésobom umozniujicim kontrolu
a evidenciu udajov o podstatnych ukazovateloch prevadzky a evidované udaje
uchovavat najmenej 5 rokov v zmysle § 33 ods. 4 pism. h) zakona o IPKZ.

J. Opatrenia pri zmene technologie a opatrenia pre pripad zlyhania Cinnosti
v prevadzke

J.1. Vsetky zmeny v prevadzke musi prevadzkovatel neodkladne hlasit inSpekcii.

J.2. Prevadzkovatel nesmie zaviest alebo testovat nové zariadenia, ktoré zvysia
znecistenie z prevadzky.

J.3. V pripade zlyhania Cinnosti postupovat aj podla opatreni uvedenych v Stibore TPP
a TOO, v havarijnom plane, v prevadzkovych predpisoch.

K. Opatrenia pre pripad skoncenia Cinnosti v prevadzke

K.1. Neodkladne oznamit inspekcii rozhodnutie o skonéeni ¢innosti v prevadzke.

K.2. Do 1 mesiaca po oznameni o skonceni ¢innosti v prevadzke predlozZit inSpekcii Spravu
o planovanom ukondeni ¢innosti spolu s opatreniami na vyltucenie rizik znecistovania
z prevadzky po ukonceni jej c¢innosti a na prinavratenie miesta prevadzky do
uspokojivého stavu.

K.3. Po definitivnom ukoncéeni dCinnosti je prevadzkovatel povinny posudit stav
kontaminacie pédy a podzemnych vod znedistujucimi latkami, ktoré prevadzka v
procese vyroby na zaklade povolenia pouzZivala, produkovala alebo vypustala. Ak
prevadzka spoésobila vyznamné zneclistenie pody alebo podzemnych voéd
znecistujucimi latkami v porovnani so stavom uvedenym vo vychodiskovej sprave, je
prevadzkovatel povinny prijat potrebné opatrenia na odstranenie znecistenia a
vratenie miesta do poévodného stavu uvedeného vo vychodiskovej sprave.

Toto rozhodnutie tvori neoddelitelnd sucast integrovaného povolenia .
5220/770700104/1222-Ma zo dna 22.12.2006 a jeho neskorsich zmien.

Odovodnenie:

InSpekcia, ako prislusny organ Statnej spravy podla § 9 a § 10 zakona ¢. 525/2003 Z.z.
o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov
v zneni neskorsich predpisov, podla § 32 ods. 1 pism. a) zakona o IPKZ, na zaklade Ziadosti
prevadzkovatela, dorucenej inSpekcii dria 27.04.2023 a vykonaného konania podla § 3 ods. 3
pism. b) bod 10 a § 33 ods. 1 pism. f) zakona o IPKZ, podla § 19 ods. 1 zakona o IPKZ a zédkona
osprdvnom  konani vydava podstatnd zmenu integrovaného povolenia ¢.
5220/770700104/1222-Ma zo dria 22.12.2006 v zneni jeho neskorSich zmien pre prevadzku
,Kia Motors Slovakia, Zavod na vyrobu automobilov — Lakovfia, Cistiareri odpadovych vod“,
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prevadzkovatela Kia Slovakia s. r. 0., Sv. Jdna Nepomuckého 1282/1, 013 01 Teplicka nad
Vahom.

Na zaklade vyzvy inSpekcie podal prevadzkovatel Ziadost o vydanie podstatnej zmeny
integrovaného povolenia pre prevadzku , Kia Motors Slovakia, Zavod na vyrobu automobilov —
Lakovfia, Cistiareri odpadovych vod“ diia 27.04.2023.

V zmysle zakona ¢. 145/1995 Z.z. o spravnych poplatkoch, sadzobnika spravnych
poplatkov ¢ast X. Zivotné prostredie polozka 171a bol zaplateny spravny poplatok za podstatnu
zmenu integrovaného povolenia, s prihliadnutim na rozsah a naro¢nost posudzovanej zmeny
v prevadzke vo vyske 500,00 eur, bankovym prevodom.

InSpekcia vzmysle § 11 ods. 10 pism. b), c) a d) zdkona o IPKZ upustila od zverejnenia
Ziadosti podla § 11 ods. 5 pism. c), zverejnenia vyzvy a informacii podla § 11 ods. 5 pism. d)
a poziadania obce podla § 11 ods. 5 pism. e) zakona o IPKZ z dévodu, Ze sa nejednalo o konanie
podla § 11 ods. 9 zdkona.

InSpekcia v zmysle zakona o spravnom konani a v sulade s § 11 ods. 5 pism. a) zdkona
o IPKZ upovedomila ucastnikov konania a dotknuté orgdny o zacati integrovaného konania
listom ¢&. 7248/77/2023-17477/2023/770700104/Z32 zo dna 15.05.2023 a urdcila lehotu na
podanie vyjadrenia 30 dni od dorucenia upovedomenia, pricom uviedla, Ze vyjadrenie
dotknutého organu musi podla § 12 ods. 1 zdkona o IPKZ obsahovat navrh podmienok
povolenia, ktoré dotknuty orgdn uplatiuje v integrovanom povolovani.

InSpekcia upovedomila Ucastnikov konania a dotknuté organy, Ze po uplynuti lehoty na
vyjadrenie nariadi Ustne pojedndvanie v suvislosti s vydanim podstatnej zmeny integrovaného
povolenia. Zaroven inSpekcia umoznila Ucastnikom konania vyjadrit sa k veci, podkladom
rozhodnutia a tieZ navrhovat dékazy a ich doplnenie pred vydanim rozhodnutia v zmysle § 33
ods. 2 spravneho poriadku. Nakolko ucastnici konania ani dotknuté organy nepoZiadali o
nariadenie Ustneho pojednavania, inSpekcia nenariadila Ustne pojednavanie.

V lehote uréenej na vyjadrenie k navrhovanej zmene integrovaného povolenia, boli
dorucené nasledovné rozhodnutia, zavdazné stanoviskd a vyjadrenia ucastnikov konania a
dotknutych organov:

Vyjadrenie Okresného tradu Zilina, 0SZP, oddelenie ochrany prirody a vybranych zloZiek
Zivotného prostredia ¢. OU-ZA-0OSZP3-2023/032351-002/Jak zo dria 31.05.2023:

Okresny urad Zilina, OSZP, oddelenie ochrany prirody a vybranych zloZiek Zivotného
prostredia, na Useku Statnej spravy ochrany ovzdusia ako prislusny organ statnej spravy podla
§ 5 zdkona ¢. 525/2003 Z.z. o Statnej sprdve starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene
a doplneni niektorych zakonov vzneni neskorSich predpisov aako dotknuty organ
v integrovanom povolovani podla § 31 ods. 8 zakona ¢. 137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni
neskorsich predpisov vydava k predmetnej veci nasledovné vyjadrenie:

Predmetom podstatnej zmeny integrovaného povolenia je:

Prehodnotenie a aktualizacia integrovaného povolenia v suvislosti s vykondvacim rozhodnutim
Komisie (EU) 2020/2009 z22. juna 2020, ktorym sa podla smernice 2010/75/EU
o priemyselnych emisidch stanovuju zavery o najlepSich dostupnych technikdch (BAT)
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povrchovej Upravy pomocou organickych rozpustadiel vratane konzervécie dreva a drevenych

vyrobkov pomocou chemikalii.

Aktualizacia opisu prevadzky a podmienok integrovaného povolenia podla aktudlneho stavu

prevadzky a zosuladenie s platnou legislativou vyplyvajucou z vodného zdkona, zakona

o odpadoch a zakona o ovzdusi.

Vypustenie uz neaktualnych bodov IP.

Vyjadrenie k zmene integrovaného povolenia sa vydava za nasledovnych podmienok:

1 PoZiadat tunajsi organ Statnej spravy ochrany ovzdusia o zavazné stanovisko k trvalému
uZivaniu stavby. Ziadost musi byt vypracovand podla & 17 ods. 2 zdkona o ovzdusi
v primeranom rozsahu pre pozadovany druh suhlasu.

2 KZiadosti o stanovisko ktrvalému uZivaniu priloZit spravu o opravnenom periodickom
merani emisii.

Stanovisko in$pekcie: InSpekcia nezapracovala poziadavky OU Zilina do podmienok tohto

povolenia, nakolko predmetnd zmena integrovaného povolenia sa netyka vydania stavebného

povolenia, ktoré by nasledne vyZadovalo vydanie povolenia na trvalé uZivanie stavby a vydanie

zavazného stanoviska(sthlasu) OU Zilina podla § 17 ods. 1 pism. a) zakona o ovzdus;.

Sucastou integrovaného konania bolo:

V oblasti ochrany ovzdusia:
- urcenie emisnych limitov a technickych poZiadaviek a podmienok prevadzkovania
podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 10 zakona o IPKZ, v nadvaznosti na § 31 ods. 2 zadkona ¢.
137/2010 Z.z. 0 ovzdusi v zneni neskorsich predpisov (dalej len ,,zdkon o ovzdusi“),

- prehodnotenie a aktualizacia podmienok povolenia podla § 33 ods. 1 pism. f) zakona o IPKZ
v zmysle Vykondavacieho rozhodnutia Komisie (EU) 2020/2009 z 22. juna 2020, ktorym sa
podla smernice 2010/75/EU o priemyselnych emisiach stanovuju zdvery o najlepsich
dostupnych technikdch (BAT) povrchovej Upravy pomocou organickych rozpustadiel
vratane konzervacie dreva a drevenych vyrobkov pomocou chemikalii.

Predmetom podstatnej zmeny integrovaného povolenia bolo:

1. Prehodnotenie a aktualizdcia integrovaného povolenia v suvislosti s vykondvacim
rozhodnutim Komisie (EU) 2020/2009 z 22. juna 2020, ktorym sa podla smernice
2010/75/EU o priemyselnych emisidach stanovuji zavery o najlepsich dostupnych
technikdch (BAT) povrchovej Upravy pomocou organickych rozpustadiel vratane
konzervacie dreva a drevenych vyrobkov pomocou chemikalii.

InSpekcia prehodnotila podmienky povolenia a uréila dalSie podmienky tak, aby ich plnenim

prevadzkovatel spifial poziadavky BAT. In$pekcia vychadzala aj z Udajov z environmentalnej

kontroly a jej vysledkov uvedenych v Sprave o environmentalnej kontrole ¢. 42/2022 zo dia

02.12.2022. Do povolenia boli zapracované len BATy, ktoré su uplatnitelné pre prevadzku,

neboli rieSené Specifické zavery BAT, ktoré nie su pre tento typ vyroby rieSené.

2. Aktualizacia opisu prevadzky a podmienok integrovaného povolenia podla aktualneho
stavu prevadzky a zosuladenie s platnou legislativou vyplyvajicou z vodného zdkona,
zakona o odpadoch a zakona o ovzdusi.

InSpekcia aktualizovala integrované povolenie v ¢asti Opis prevadzky aj v ¢asti Podmienky

povolenia podla aktualne platnej terminoldgie, ktora vyplynula zo zmeny pravnych predpisov.

3. Vypustenie uz neaktudlnych podmienok povolenia.
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Pri prehodnocovani podmienok povolenia InSpekcia zistila, Ze mnohé z BAT technik su
v prevadzke uplatfiované uz v sucasnosti a zahrnuté do podmienok povolenia. BAT techniky,
ktoré prevadzkovatel doposial v prevadzke neuplatiioval aje povinny uplatnit, inSpekcia
zapracovala do podmienok povolenia. Uvedeny dokument o BAT bol zverejneny v Uradnom
vestniku EU dfia 09.12.2020 a od tohto obdobia plynie $tvorroéné prechodné obdobie na
zosuladenie sa prevadzky s dokumentom BAT a zavedenie poZiadaviek z neho vyplyvajucich
prevadzkovatelom.

Po uplynuti prechodného obdobia na zosuladenie sa so zavermi BAT bude musiet
prevadzkovatel v lehote od 10.12.2024 vykondavat monitorovanie emisii TZL uvolfiovanych do
ovzdusia z techniky natierania vozidiel — nandsanie nastrekom (vyduchy V14-57, V15-64, VO5-
58 primer 1,2, V06-59 primer 3, VO7-69 BC |, V09-70 BC II, V08-62 CC 1, V10-63 CCIlI) v intervale
1 x ro¢ne. Z ostatnych vyduchov sa monitorovanie emisii bude vykondvat na zaklade roc¢nej
bilancie organickych rozpustadiel — podla prilohy ¢. 6 vyhlasky ¢. 410/2012 Z.z., V1. Postup
vypracovania roc¢nej bilancie rozpustadiel.

Monitorovanie emisii TOC uvolfiovanych do ovzdusia na vyduchoch z prevadzky lakovria
(V22-19 TARED, V27-20 TAR UBS, V34-21 TAR Primer, V40-22 TARTC |, V43-23 TARTC Il, V14-
57, V15-64, V05-58 primer 1,2, V06-59 primer 3, VO7-69 BC I, V09-70 BC Il, V08-62 CC |, V10-
63 CC Il, VO4-04 kataforéza, V13-71 voskovanie, V47-116 miesaren, V11-72 UBS tmelenie)
bude prevadzkovatel vykonavat v intervale 1 x ro¢ne. Pre vyduchy V 08-62 CCl a V 10-63 CC Il
(na ktorych na zaklade spravy z merania emisii TOC dosahoval maximdalny hmotnostny tok TOC
z vyduchu V 08-62 CC | hodnotu 12 714 g/hod a z vyduchu V 10-63 CC Il hodnotu 11 700
g/hod), nebude musiet prevadzkovatel vykonavat kontinudlny monitoring, nakolko v
referenénom dokumente pre podavanie sprav a monitorovanie emisii do ovzdusia a vod (JRC
Reference Report on Monitoring of Emissions of Air and Water from IED Installations) je
uvedené, Ze kontinualny monitoring TOC ma byt uplatneny pri splneni, okrem iného, aj
podmienky legislativnej poziadavky v zmysle narodnej legislativy, poZiadaviek zaverov o BAT,
resp. Smernice o priemyselnych emisidch. KedZe publikované zavery o BAT neurcuju Specificky
koncentracny emisny limit pre TOC v odpadovych plynoch vyjadreny ako koncentracia v
mg/m3, resp. hmotnostny tok v g/hod, nie je opodstatnenost kontinualne monitorovat emisie
TOC v odpadovych plynoch z vyduchov.

Monitorovanie emisii NOx a CO uvolfiovanych do ovzdusia z termického Cistenia odplynov
(vyduchy V22-19 ED TAR, V27-20 UBS TAR, V34-21 Primer TAR, V40-22 TC1 TAR, V43-23 TC2
TAR) bude prevadzkovatel vykondvat v intervale 1 x za 3 roky. Frekvencia monitoringu bola
znizend z 1 x roéne na 1 x za 3 roky z dévodu, Ze prevadzkovatel preukazal zatazenie vyduchov
emisiami TOC nizsie ako 0,1 kg C/h.

Vzhladom na ¢asovu platnost plnenia zaverov BAT (od 10.12.2024) in$pekcia stanovila, Ze
prvé meranie bude vykonané v roku 2025.

Pocas kontroly bolo zistené, Ze prevadzkovatel vykondva v zmysle integrovaného povolenia
monitorovanie v ukazovateloch Ni, Zn, F- a AOX v kontrolnom profile ,,D“ na vystupe z COV, v
frekvencii 1 x za 3 mesiace, ¢o je v rozpore s BAT 12. Po uplynuti prechodného obdobia na
zosuladenie sa so zdvermi BAT, t.j. od 10.12.2024, bude musiet prevadzkovatel vykonavat
monitorovanie priemyselnej odpadovej vody v ukazovateloch Ni, Zn, F- a AOX v kontrolnom
profile ,D“ v intervale 1 x mesacne.

Za ucelom zniZenia spotreby energie systému na zniZzovanie VOC odvadzanych do systému
Cistenia odplynov pomocou ventilatorov s frekvenénym menicom bude musiet prevadzkovatel
po nadobudnuti Uc¢innosti dokumentu BAT, t.j. od 10.12.2024 zabezpecit plnenie aspon jednej

65



Strana 66 rozhodnutia ¢.7248/77/2023-32556/2023/770700104/Z32

z technik uvedenych v BAT 16, aby zabezpecil sulad poziadaviek kladenych na zniZenie spotreby
energie systému na zniZzovanie VOC.

InSpekcia na zaklade preskimania a zhodnotenia predloZenej Ziadosti, vyjadrenia
dotknutého organu a vykonaného konania zistila, Zze su splnené podmienky podla zakona o
IPKZ, zdkona o ovzdusi a podla zakona o spravnom konani, ktoré boli sicastou integrovaného
povolovania a preto rozhodla tak, ako sa uvadza vo vyrokovej ¢asti tohto rozhodnutia.

Poucenie:

Proti tomuto rozhodnutiu je podla § 53 a § 54 zdkona ¢. 71/1967 Zb. o spravnom konani
v zneni neskorsich predpisov moZzno podat na Slovensku inSpekciu Zivotného prostredia,
InSpektorat Zivotného prostredia v Ziline, odbor integrovaného povolovania a kontroly
odvolanie do 15 dni odo dnia dorucenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia ucéastnikovi
konania. Ak toto rozhodnutie po vycerpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov
nadobudne pravoplatnost, jeho zakonnost moze byt preskimana sidom.

Ing. Mariana Martinkova
riaditelka
Dorucuje sa:
1. Kia Slovakia s.r.o., Sv. Jana Nepomuckého 1282/1, 013 01 Teplicka nad Vahom
2. Obec Teplicka nad Vdhom, 013 01 Teplicka nad Vahom
3. Mesto Zilina, Ndm. Obeti komunizmu 1, 011 31 Zilina
4. SEVAK a.s., Boricka cesta 1960, 010 57 Zilina

Na vedomie:
1. Okresny urad Zilina, OSZP, Vysokoskoldkov 8556/33B, 010 08 Zilina
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