SLOVENSKA

|VN§PEKC'|A
ZIVOTNEHO INSPEKTORAT ZIVOTNEHO PROSTREDIA ZILINA
PROSTREDIA
ODBOR INTEGROVANEHO POVOLOVANIA A KONTROLY
Cislo: 7250/77/2023-29477/2023/770760105/221 Zilina 11.09.2023

ROZHODNUTIE

Slovenskd indpekcia Zivotného prostredia, Indpektorat Zivotného prostredia Zilina,
odbor integrovaného povolovania a kontroly (dalej len ,inSpekcia“), ako prislusny organ
Statnej spravy podla § 9 a § 10 zakona ¢. 525/2003 Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné
prostredie a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov a podla §
32 ods. 1 pism. a) zdkona NR SR ¢. 39/2013 Z.z. ointegrovanej prevencii a kontrole
znecCistovania Zivotného prostredia a ozmene adoplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov (dalej len ,,zakon o IPKZ“), podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 10, § 19 ods. 1
a § 33 ods. 1 pism. f), na zdklade konania vykonaného podla zdkona ¢. 71/1967 Zb. o spravnom
konani v zneni neskorsich predpisov (dalej len ,,zakon o spravnom konani“)

vydava podstatnu zmenu
integrovaného povolenia

¢. 3355/770760105/891-Ma zo dria 14.11.2005, ktorym povoluje
vykondvanie Cinnosti v prevadzke

»Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov — Lakovina“,

prevadzkovatelovi
Mobis Slovakia s.r.0., MOBIS ulica 1, 013 02 Gbelany
ICO: 35 876 557,

v zneni neskorsich zmien €. 2264-23668/2007/Mar/770760105/21-SP1 zo drna 23.07.2007, ¢.
602-14847/2008/Mar/770760105/22-SKZ1 zo dria 29.04.2008, ¢.9893-42175/2008/Mar/
770760105/Z3 zo dna 17.12.2008, ¢. 8246-37264/2010/Mar/770760105/Z4 zo dna
15.12.2010, ¢.4745-15842/2011/Mar/770760105/Z5 zo0 dna 29.05.2011, ¢.1055-
1337/2012/Mar/ 770760105/ Z6-SP2 Z0 dna 19.03.2012, ¢. 680-
7124/2013/Mar/770760105/Z27-SP3 Z0 dna 14.03.2013, ¢. 5291-
29416/2013/Mar/770760105/7Z8-KRZ6,Z7 zo dria 31.10.2013, ¢.6342-32451/2013/Mar/
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770760105/29 zo dria 29.11.2013, ¢.397-5486/2014/Mar/770760105/Z10 zo dia 17.02.2014,
¢. 5575-25158/2014/Mar/770760105/Z11 zo dna 5.9.2014, ¢. 2292-
5023/2015/Mar/770760105/212 zo dria 3.3.2015, ¢. 6078-25156/2015/Mar/770760105/213-
SP zo dria 4.9.2015, ¢. 6363-26755/ 2015/Dar/770760105/Z14-SP zo dria 17.9.2015, ¢. 7869-

36780/2015/Mar/770760105/Z15-KR z0 dna 14.12.2015, C. 5017-
19615/2016/Kad/770760105/Z16 z0 dna 20.06.2016 ac. 301-
4309/2017/Mar/770760105/217-SP z0 dna 17.02.2017, ¢. 6258-
28518/2017/Mar/770760105/218-SP zo dna 13.09.2017, ¢. 9545-

47554/2019/Kli/770760105/219 Z0 dna 16.12.2019 ac. 7345/77/2022-
22736/2022/770760105/220 zo dra 27.06.2022 (dalej len ,integrované povolenie”), v zmysle
§ 3 ods. 1 a 2 zdkona o IPKZ takto:

a)

Cast

Sucastou integrovaného povolenia je podla zdkona o IPKZ:

(strana 8/46 rozhodnutia ¢. 3355/770760105/891-Ma zo dna 14.11.2005):

dopliia:

-V oblasti ochrany ovzdusia:
- uréenie emisnych limitov a technickych poZiadaviek a podmienok prevadzkovania
podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 10 zdkona o IPKZ, v nadvaznosti na § 31 ods. 2 zakona ¢.
137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskorsich predpisov (dalej len ,,zakon o ovzdusi“),

- prehodnotenie a aktualizacia podmienok povolenia podla § 33 ods. 1 pism. f) zakona o IPKZ
v zmysle Vykondavacieho rozhodnutia Komisie (EU) 2020/2009 z 22. juna 2020, ktorym sa
podla smernice 2010/75/EU o priemyselnych emisiach stanovuju zdvery o najlepsich
dostupnych technikdch (BAT) povrchovej uUpravy pomocou organickych rozpustadiel
vratane konzervécie dreva a drevenych vyrobkov pomocou chemikalii.

b)
Meni cely text

integrovaného povolenianasledovne:

Prevadzka je umiestnend na pozemkoch v katastralnom Uzemi k.d. Nededza na parceldch
parcelné Cislo KNC 564/149 (Lakovra) a 564/150 (Hlavny sklad), ako aj v k.u. Gbelany na
parcele ¢. 825/76 (Sklad chemickych latok), ktoré su vo vlastnictve prevadzkovatela.

Na stavbu ,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov Mobis Slovakia — SO
0003 Vyrobna hala“, vydalo Mesto Zilina, Spolo¢ny stavebny Grad Zilina na Useku tzemného
konania a stavebného poriadku pod & ZP 2004 C-16040-A3 dfa 25.02.2005 stavebné
povolenie na pozemkoch v katastrdlnom Uzemi mesta Nededza na parcelach ¢. KN 564/5,
564/42, 564/50 a v katastralnom Uzemi Gbelany na parcelach ¢. KN 848/2, 848/6, 848/9, na
zaklade Uzemného rozhodnutia € 2004/C-11634-A§, ktoré vydalo Mesto Zilina, Spolo¢ny
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stavebny urad Zilina na Useku Uzemného konania a stavebného poriadku dfia 2.9.2004 a jeho
zmeny ¢. 2044/01499/Mal zo dria 11.10.2004.

Pre predmetnu prevadzku boli inSpekciou vydané nasledujice stavebné povolenia:

¢. 2264-23668/2007/Mar/770760105/Z1-SP1 zo dna 23.07.2007 na stavbu ,Zavod na
vyrobu automobilovych sicdiastok a modulov - Lakovia“ na pozemkoch parc. ¢. KN
564/5, 564/42, 564/50 k.u. Nededza a parc. ¢. KN 848/2, 848/6, 848/9 k.u. Gbelany;
¢. 1055-1337/2012/Mar/770760105/26-SP2 zo 19.03.2012 na stavbu ,Zavod na
vyrobu suciastok a modulov —lakovia — zmena 2011, SO MO003 Vyrobna hala
suciastok”, na pozemku parc. ¢. KN 564/149 k.U. Nededza;

¢. 680-7124/2013/Mar/770760105/Z7-SP3 zo dria 14.03.2013 na stavbu ,Zavod na
vyrobu suciastok a modulov — Lakovna, PS P932.1 — Lakovina — pracovisko na opravu
nateru”, na pozemku parc. ¢. KNC 564/149 k.u. Nededza;

¢. 6078-25156/2015/Mar/770760105/7Z13-SP zo dria 04.09.2015 na stavbu ,Zavod na
vyrobu automobilovych suciastok a modulov - Lakoviia, Zmena 2015 — Vybudovanie
zadveria a priestoru pre nabijanie VZV“, na pozemku parc. ¢. KN-C 564/149 v k. .
Nededza;

¢. 6363-26755/2015/Dan/770760105/214-SP zo dna 17.09.2015 na stavbu ,Zavod na
vyrobu automobilovych suciastok a modulov — Lakovia, Zmena 2015 — Instaldcia
duplicitného stabilného hasiaceho zariadenia CO2 v lakovni naraznikov”, v jestvujuicej
vyrobnej hale, na pozemku parcelné ¢islo KN-C 564/149 k.U. Nededza;
¢.301-4309/2017/Mar/770760105/217-SP zo dna 17.02.2017 na stavbu ,Zmena 2016
— Vymena robotov v striekacej kabine vrchného laku“, na pozemku parc. €. KN-C
564/149 k. 0. Nededza;

¢. 6258-28518/2017/Mar/770760105/Z18-SP zo dria 13.09.2017 na stavbu ,Zmena
2017 — Vymena robotov v striekacej kabine zakladného nateru a v kabine opalovania“,
na pozemku parc. ¢. KN-C 564/149 k. u. Nededza.

Pre predmetnu prevadzku boli inSpekciou vydané nasledujuce uzivacie povolenia:

¢. 9542-42176/2008/Mar/770760105/Z3-KR zo drha 18.12.2008 na stavbu ,Zavod na
vyrobu automobilovych suciastok a modulov -Lakovria“;
¢.5291-29416/2013/Mar/770760105/Z8-KRZ6,Z27 zo dna 31.10.2013 na stavby ,,Zavod
na vyrobu suciastok a modulov — Lakoviia — zmena 2011, SO M003 Vyrobnd hala
suciastok” a ,Zavod na vyrobu suciastok a modulov — Lakovna, PS P932.1 — Lakovna —
pracovisko na opravu nateru”;

¢. 7869-36780/2015/Mar/770760105/215-KR zo dria 14.12.2015 na stavbu ,,Zavod na
vyrobu automobilovych suciastok a modulov — Lakovia, Zmena 2015 — Vybudovanie
zadveria a priestoru pre nabijanie VZV*;

¢. 5687-23004/2017/Dar/770760105/KR-Z14 zo dra 13.07.2017 na stavbu ,Zavod na
vyrobu automobilovych suciastok a modulov — Lakoviia, Zmena 2015 — InStalacia
duplicitného stabilného hasiaceho zariadenia CO2 v lakovni naraznikov — zmena“;

¢. 5400-21666/2017/Mar/770760105/KR-Z17 zo dria 06.07.2017 na stavbu ,Zmena
2016 — Vymena robotov v striekacej kabine vrchného laku®;

¢. 7939-37538/2017/Mar/770760105/KR-Z18 zo dria 01.12.2017 na stavbu ,Zmena
2017 — Vymena robotov v striekacej kabine zakladného nateru a v kabine opalovania“.
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I. Udaje o prevadzke
A. Zaradenie prevadzky

1. Vymedzenie kategérie priemyselnej ¢innosti:
a) Povolovana priemyselna ¢innost podla prilohy €. 1 k zdkonu o IPKZ :

6.7 Povrchova Uprava latok, predmetov alebo vyrobkov s pouZitim organickych rozpustadiel,
najma apretdcia, tla¢, pokovovanie, odmastovanie, vodovzdorna Uprava, lepenie, lakovanie,
Cistenie, Uprava rozmerov, farbenie alebo impregnovanie s kapacitou spotreby organického
rozpustadla vacsou ako 150 kg za hodinu alebo 200 t za rok

Projektovana spotreba organickych rozpustadiel v lakovni je 214,9 ton rocne.
Kéd NOSE-P : 107.01 — PouZitie naterov (pouZzivanie rozpustadiel)

b) Ostatné priamo s tym spojené cinnosti, ktoré maju technicki nadvaznost na ¢innosti
vykonavané v tom istom mieste, ktoré mozu mat vplyv na znecistovanie Zivotného prostredia.

2. Urcenie kategorie zdroja znecistovania ovzdusia:

Prevadzka je v zmysle zdkona o ovzdusi a prislusnych vyhlasok velkym zdrojom znedistovania

ovzdusia.

6.3.1 Nanasanie naterov na povrchy, lakovanie s projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel v t/rok:

a) kovov a plastov vratane povrchov lodi, lietadiel, kolajovych vozidiel, textilu, tkanin,
folii, papiera: > 5 — velky zdroj znecistovania ovzdusia.

Jeho sucastou je technologicky ohrev ,lakovne naraznikov” — plynové hordky (energetické

agregaty spalujuce ZPN z centradlneho rozvodu) a RTO1, kategorizované ako:

1.1.2 Technologické celky obsahujiuce spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin
a stacionarnych piestovych spalovacich motorov, s nainstalovanym suhrnnym
menovitym tepelnym prikonom v MW: > 0,3 az 50 — stredny zdroj znecistovania
ovzdusia.

3. Zoznam vykonavanych cinnosti posudzovanych podla vodného zakona:
- zaobchadzanie so znecistujucimi latkami

4. Zoznam vykonavanych ¢innosti posudzovanych podla zdkona o odpadoch
- zhromazdovanie nebezpecnych a ostatnych odpadov vznikajucich pri vlastnej ¢innosti v
prevadzke

5. Zaradenie do systému environmentdlneho manazérstva:
ISO 14001:2015
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Povolenia a suhlasy vydané pre prevadzku ,,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a
modulov - Lakovia“:

A. Podla zakona o ovzdusi:

Sdhlas na zmenu Suboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizaénych
opatreni na zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke velkého zdroja znedlistovania
ovzdusia - Zadvod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov - Lakovia, Mobis Slovakia
s.r.o. podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 4. zakona o IPKZ, zo dra 17.02.2017.

Nazov rozhodnutia Eurdpskej komisie o zaveroch o najlepsich dostupnych technikach:
-Vykonavacie rozhodnutie Komisie (EU) 2020/2009 z 22. juna 2020, ktorym sa podla smernice
2010/75/EU o priemyselnych emisidch stanovuju zévery o najlepsich dostupnych technikdch
(BAT) povrchovej upravy pomocou organickych rozpustadiel vratane konzervéacie dreva a
drevenych vyrobkov pomocou chemikalii (dalej len ,,BAT*).

B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na ochranu ovzduSia, vody
a pody v prevadzke

1. Charakteristika prevadzky

Umiestnenie prevadzky: kraj Zilinsky, okres Zilina, k.. Gbelany, Nededza

Datum zacatia Cinnosti prevadzky: rok 2006

Predpoklad ukonéenia Cinnosti prevadzky: neuvazuje sa

Projektovana kapacita prevadzky:

vyroba naraznikov: 3 900 ks za den, 957 000 ks za rok

Sucastou lakovania naraznikov je aj lakovanie krytiek. Podla typu automobilu, resp. modelu
automobilu, maju lakované narazniky r6zne tvary a su zloZené z viacerych dielov.

Prevadzkova doba:

- 24 pracovnych hodin za den, 290 pracovnych dni za rok, 6 960 pracovnych hodin za rok.

2. Opis prevadzky a technologickych zariadeni

Prevadzka je uréend na povrchovu uUpravu plastovych dielcov na osobné automobily,
vykonavanu na baze organickych a vodou rieditefnych naterovych hmot, ktoré su aplikované
na kontinualnej automatickej lakovacej linke.

Pred nanasanim naterov su dielce odmastované a opalované (preduprava). Vsetky natery
su nanasané robotmi v uzavretych kabinach. Lakovanie dielov je realizované v troch fazach:
- zakladny nater (vodou rieditelny) — 2 vrstvy,

- podkladovy nater rieditelny — 3 vrstvy,
- vrchny; transparentny dvojzlozkovy nater (rozpustadlovy) — 2 vrstvy.
Po naneseni kazdého z naterov su dielce susené a koneény nater je vypalovany.

Hala lakovne sa sklada z uzavretych boxov - kabin, v ktorych sa uskutocriuju povrchové
Upravy. Celad technologicka linka je prepojend priebeinym, kontinudlnym dopravnikom so
zavesnymi paletami, ¢im je zabezpecCena potrebnd preprava lakovanych dielov medzi
jednotlivymi boxmi. Aj trasy dopravnika si umiestnené v uzavretych kanaloch - tuneloch
vyuzivanych na susenie nalakovanych dielov.

Vetranie v boxoch a kandloch je zabezpecené Specidlnou vzduchotechnikou, ktora je sucastou
technolodgie lakovacej linky.
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Z technologického hladiska sa prevadzka Lakovne sklada zo Styroch prevadzkovych jednotiek:
- preduprava dielov,

- lakovanie naraznikov,

- pomocné jednotky,

- Cistenie odvadzaného vzduchu.

Upravované dielce su do lakovne dopravované automatickym dopravnikom, z ktorého sa
prevesia na dopravnik lakovacej linky. Plastové dielce sa v prvom kroku po vstupe na lakovaciu
linku zbavia elektrostatického naboja prechodom ioniza¢nou bradnou, aby sa znizZila ich
prasnost pred procesom. Dielce sa odmastia v priebeznom automatickom postrekovacom
zariadeni. Po odmasteni sa ich povrch 3x oplachne DEMI vodou. Zariadenie je vybavené
odsavanim na odvod vzdusniny sobsahom vodnej pary zpriestoru odmastovania do
vonkajsieho prostredia. Po oplachoch nasleduje odkvapkavaci usek a ofukovanie dielcov, ¢im
sa zabezpeci odstranenie zvysSkovej vihkosti. Na ofukovanie sa pouziva vzduch z haly.

Po procese predupravy, nasleduje dosuSenie dielcov teplym vzduchom (cca 100°C)
v teplovzdusne] susiarni, ktord je vykurovand cez vymennik tepla sytou parou. Vzdusnina
s obsahom vodnej pary z priestoru susiarne je vyvedena priamo do vonkajSieho ovzdusia.
Nasleduje ochladenie dielcov v chladiacom tuneli. Chladenie prebieha prostrednictvom
studeného vzduchu na konec¢nu teplotu dielcov cca 25°C.

Kabina na opalovanie dielcov je vybavena dvoma kusmi automatickych robotov s horakmi
spalujucimi zemny plyn. Roboty su vybavené opalovacim systémom Aerogen s analyzatorom
obsahu kyslika v miesacej komore spalovacieho horaka a regulovanym privodom plynu. Dielce
su ohrievané priamym plamenfom v plazme na teplotu 40 — 80°C, v dbsledku coho sa
z materidlu odstrani vnutorné pnutie po lisovani a sucasne sa plamenom aktivuje povrch
dielcov, ¢o zabezpedi lepsiu prilnavost zakladného nateru. Poloha robotov je blokovana na
chod dopravnika a polohu dielcov. Kabina je vybavena vzduchotechnickym systémom na
zabezpecenie normalnej pracovnej teploty. Odsavanie vzduchu je realizované zo spodnej Casti
kabiny. Vzdudnina obsahujica spaliny zo zemného plynu je vypustand do vonkajsieho
ovzdusia (V3-EM3).

Pred kazdym nandsanim nateru v striekacich kabinach su insStalované ionizacné tyce
(priebezny tunel) na odstranenie elektrostatického naboja z povrchu dielcov.
Striekacia kabina na konvencné vzduchové striekanie vodourieditelnej zdkladnej naterovej
hmoty (Primer) je vybavena 4 ks robotov. Nater sa aplikuje v dvoch vrstvach. V kabine je
inStalovana vodna clona, slUZiaca na zachytavanie prestrekov naterovych hmot. Prud vzduchu
klesd nadol, ¢im vytlaca vzduch obsahujuci Ciastocky naterovych hmot, ktoré su strhavané
vodnou clonou nachadzajucou sa pod rostami v kabine. Vypieracia voda cirkuluje cez nadrz
s koagulantom, ktory spdsobi vyzrazanie zachytenej farby vo forme kalu. Vzniknuty kal sa
z nadrze separuje pomocou flotaénych jednotiek. Takto precistend voda sa vracia spat, zatial
¢o kal sa zhromazduje v uréenych nadobach.

Striekanie podkladového nateru (Base Coat) prebieha v troch vrstvach prostrednictvom 6
ks robotov:
- 2x striekanie bez elektrostatického pola,
- konvencné vzduchové striekanie.
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Striekacia kabina pre transparentny vrchny nater (Clear Coat) je vybavend 4 ks robotov
a prebieha tu elektrostatické konvencéné striekanie s vysokou tGéinnostou prenosu az do 80%.

Sucastou Lakovne st pomocné jednotky, ktoré zahrfnaju:

elektrické rozvadzace a riadiace jednotky
Upraviia vodourieditelnych naterovych hmot apriruény sklad vodourieditelnych
naterovych hmot
Upravia rozpustadlovych naterovych hmét a priruény sklad rozpustadlovych naterovych
hmot
2 privodné vzduchové systémy:
a) pre samotny lakovaci systém
b) pre Upravne naterovych hmoét a inSpekénu kabinu
3 cirkulaéné vzduchové systémy pre striekacie kabiny
chladiace jednotky
zariadenie pre reverzni osmézu
centralne zberné nadrze odpadovej vody
okruzny dopravnikovy systém
vymennik tepla

Obeiny dopravnikovy systém zabezpecuje, Ze diely prechadzaju kontinudlne cez vsetky
vyrobné urovne. Pohyby zdvihania a zniZovania sa realizuji pomocou unasacich retazovych
dopravnikov; otoc¢nych stolov a excentrickych stolov, akumulaénych retazovych dopravnikov
s ¢clankovo-doskovymi retazami pre pohyb dopredu adozadu skoncovymi vypinaémi
a pneumaticky ovladanymi vypinacmi.

Vstupy do prevadzky:

V prevadzke su pouzivané tieto energie, materidly a suroviny: voda, elektrickd energia,

zemny plyn, teplo (para), chemické latky a zmesi vo vyrobe :

odmastovac a aditiva na chemicku predupravu dielov
zakladny nater (PRIMER)

podkladovy nater (BASE COAT)

vrchny transparentny nater (CLEAR COAT)

riedidlo pre vrchny nater

sietovadlo

rozpustadlo na Cistenie rozvodov

aditiva na Upravu vody

materidl a aditiva na zrdZanie naterovych hmot

aditiva pridavané do naterovych hmot pre ich aplikaciou.

Vystupy z prevadzky: narazniky.

Technologicky postup:

- ru¢né navesovanie dielcov na paletovy ram,
- Cistenie dielcov postrekovym systémom,

- oplach studenou priemyselnou vodou — 2 x,
- pasivacny oplach demi-vodou,

- okvapkdavanie a ofukovanie,
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- priebezné susenie, -priebeiné chladenie,

- automatické pracovisko na opalovanie dielcov,

- striekanie zakladného nateru — 2x,

-vyprchavaci tunel a ndsledné priebezné susenie v teplovzdusnom tuneli, chladenie,
- striekanie podkladového vodou rieditelného nateru — 3x

vyprchavaci tunel a nasledné priebezné susenie v teplovzdusnom tuneli, chladenie,
striekanie vrchného transparentného nateru — 2x,

vyprchdavaci tunel a ndsledné priebezné susenie vo vypalovacej peci, chladenie,
konecna kontrola, leStenie a opravy,

zvesovanie dielcov z dopravnika a odsun na dalSiu kompletizaciu.

Stabilné miesacie zariadenia v lakovni ndraznikov:

- vzhladom na rozsireny pocet pouzivanych naterovych hmot, ¢astd zmenu druhu niektorych
naterovych hmot a sicasnu kapacitu existujucich Upravni naterovych hmét su v prevadzke
lakovania naraznikov umiestnené 2 stabilné mieSacie zariadenia na vodou rieditelné
naterové hmoty,

- mieSacie zariadenie tvori uzavreté technologické zariadenie prepojené potrubim
s prislusnymi striekacimi kabinami; ¢erpanie naterovych hmot do systému je z mobilného
suda, ktory je umiestneny vedla miesacieho zariadenia,

- mieSacie zariadenia su umiestnené na podlazi +0,000 vedla koagulacnej nadrze striekacej
kabiny pre vrchny nater (Base coat),

- max. skladovana kapacita 400 I.

Prenosné miesacie zariadenia v lakovni ndraznikov:

- pre malo pouZivané naterové hmoty sa priamo v striekacich kabinach v lakovni naraznikov
pouzivaju max. 4 ks prenosnych miesacich zariadeni o objeme & 25 I; ide vylu¢ne o vodou
rieditelné naterové hmoty,

- umiestnenie prenosnych miesacich zariadeni méze byt v kazdej striekacej kabine, pricom 1
druh naterovych hmot méze byt sicasne striekany robotmi z obidvoch stran, teda v kazde;j
kabine mo6zu byt umiestnené max. 2 prenosné miesacie zariadenia,

- Cerpanie naterovej hmoty do systému je z mobilnej nadoby, na ktoru sa zalozi kryt
s ¢erpadlom; kryt prekryva celd nddobu atym zamedzuje Uniku prchavych zloziek
naterovych hmot do okolia; striekanie je vykondvané robotmi v uzavretych kabinach, Cize
ide o pracovisko bez stalej obsluhy,

- max. skladovana kapacita 100 I.

V montdéznej hale je umiestnend kabina Polishing booth (s rozmermi 10,4 m x 9,9 m), kde
sa vykondva rucné lestenie nalakovanych naraznikov, ktoré nepresli vystupnou kontrolou, ale
ich nater je opravitelny. Tymto postupom sa odstrafiuju z povrchu ndraznikov drobné defekty
a takto opravené ndrazniky sa ukladaju do paliet pre montdz. LeStenie je vykondvané ruéne
pomocou ru¢ného pneumatického ndradia leStiacimi handrami.

Vetranie kabiny je zabezpelené existujucim ventilatorom vykonu 20 000 m3/hod. Za
Ucelom zabezpecenia celopriestorového vetrania pracoviska je privod vzduchu pod stropom
a odvod z bocnej steny pri pracoviskach lestenia.

V priestore zadveria su umiestnené dve nabijacky pre vysokozdvizné voziky a jedna
nabijacka pre nabijanie batérie podlahového Cistiaceho stroja a nabijacka pre elektricky
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stohovaci vozik. Nabijacky pre nabijanie VZV vozikov st napojené na zasuvky 400V a nabijacka
na podlahovy Cistiaci stroj je napojend na zasuvku 230 V. Priestor bude pocas nabijania batérii
nutene vetrany ventildtorom, ktory zabezpeci cca 5-ndsobnu vymenu vzduchu.

Priestor pre nabijanie vysokozdviznych vozikov a podlahového Cistiaceho stroja nie je uréeny
na vymenu, skladovanie a doplfiovanie kyseliny do batérii, resp. skladovanie batérii.

Ochrana ovzdusia:

V priebehu ¢innosti lakovne vznikaju nasledovné znedistujuce latky:

- TZL — opalovacia kabina, koncové oxidacné zariadenie RTO1

- SO, — opalovacia kabina, koncové oxidacné zariadenie RTO1

- NOx — opalovacia kabina, koncové oxidacné zariadenie RTO1

- CO - opalovacia kabina, koncové oxida¢né zariadenie RTO1

- TOC — opalovacia kabina, koncové oxidacné zariadenie RTO1

- VOC - Upravna vodou rieditelnych naterovych vod, Gpravia rozpustadlovych naterovych
hmot, fugitivne emisie vznikajuce pri manipulacii s materialmi obsahujucimi organické
rozpustadla

Zdroj znecistovania ovzdusia —Lakovia — je vymedzeny nasledovnymi ¢innostami:
- opalovanie (vyduch V3-EM3)

- Upravna rozpustadlovych naterovych hmét (vyduch V5-EM7)

- Upravia vodou rieditelnych naterovych hmoét (vyduch V4-EM6)

- lakovna — koncové oxidacné zariadenie (vyduch V6-EM16)

Zariadenia na obmedzenie emisii
Vodna clona

Znecisteny vzduch z kazdej striekacej kabiny je vedeny cez Venturiho pracku a dalej
cirkuluje cez spojeny ventilaény systém. Cast znecisteného vzduchu je vidy odvédzana do
termického oxida¢ného zariadenia a vypustana do vonkajsieho ovzdusia. Vypieracia voda
cirkuluje cez koagulaénu ndadrz, kde sa prostrednictvom koagulantov naterové hmoty
vyzrdzaju vo forme kalu. Kal je z cirkulujucej vody separovany vo flotacnej jednotke. Voda
zbavena prestrekov sa vracia do vodnej pracky a koagulaénych nadrzi, zatial ¢o kal sa zbiera
v urcenych nadobdch.
Vyprchavanie rozpustadiel z naterov sa uskutolriuje pri zvysenej teplote (do 30°C) vo
vyprchdvacich tuneloch s cirkulujicim ohriatym vzduchom. Po vyprchavani nasleduje susenie
teplym vzduchom o teplote cca 90°C v teplovzdusnych susiarfiach. Tu je taktiez zabezpecend
cirkulacia vzduchu a st vybavené regulaciou teploty proti prehriatiu. Z tychto zariadeni je ¢ast
vzduchu odtahovanad do RTO1. Na zaver sa dielce ochladzuju na teplotu priblizne 25°C
pomocou studeného vzduchu, ruéne sa zvesuju z dopravnika, prebehne findlna kontrola
a dielce postupuju do skladu hotovych vyrobkov.

Po prechode cez Venturiho pracku sa znedisteny vzduch zo striekacej kabiny nasyti vodnou
parou (priblizne na 90% relativnej vihkosti). Predtym, ako je vrateny do striekacej kabiny, je
vzduch kondiciovany v cirkulaénom vzduchovom systéme na parametre Specifické pre jeho
opatovné pouzitie v striekacich kabinach. Pozbierana vihkost sa vracia spat do virivky. Cast
znecCisteného vzduchu s obsahom organického rozpustadla je po prechode cirkulaénym
vzduchovym systémom, oddelend a nahradena rovnakym mnozstvom vzduchu vstupujiceho
zo zény pred a za kabinou. Oddelena ¢ast znecisteného vzduchu sa v uzavretom potrubnom
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systéme spdja a Cisti v regenerativnom koncovom oxidacnom zariadeni (RTO1). Pocas
nevyrobnych obdobi (t.j. ked lakovacia linka nie je v prevddzke) je vzdusnina odvadzana z
Upravne rozpustadlovych NH vypustana do vonkajsieho ovzdusia.

Zariadenie na obmedzenie emisii je RTO1 — koncové oxidacné zariadenie, ktoré zachytdva

emisie z celého procesu lakovania.

RTO1- Spalovacia jednotka regenerativnej termickej oxidacie RTO EISENMANN:

Typ jednotky: s kruhovym 16Zzkom

Pocet segmentov I6Zka: 11

Priemer 16zka s keramikou: 3,050 mm

Vyska volného priestoru nad keramikou: 1,20 mm

— v tomto zariadeni dochadza k termickému rozkladu organickych prchavych plynov
obsiahnutych v odsavanych odpadovych plynoch zo striekacich kabin susiarni. Spalovanie
prebieha pri teplote 800 +/- 50°C, pri ktorej z vaé$ej Casti znelistujlce latky (dalej len ZL)
obsiahnuté v odvadzanom vzduchu zoxiduju na CO; a H;0. Zostatkové znecistenie a
znecistenie zo spalovania, obsahujuce CO, NOy, TOC, TZL, SO je ochladzované priblizne na
teplotu 80°C a vypustané do vonkajsieho ovzdusia kominovym telesom.

Ako palivo v technologickych ohrevoch a palivo pre koncové oxidacné zariadenie sa pouziva
zemny plyn naftovy. Dodavka zemného plynu pre lakoviu je zabezpecend z centralneho
rozvodu plynu pre jednotlivé spotrebice s tymito parametrami:

. . . . . Prikon
Typ zariadenia Umiestnenie vyduch v KW
Horaky v opalovacej kabine;
zmieSavac zemného plynu so Lakovna V3-EM3 2x28
vzduchom (AEROGEN-U FT AUTO-S)
RTO1;
! Lakovn V6-EM1 4
Horak v RTO1 (ECLIPSE, RMHP — 200) akovna 6-EM16 >0

Zoznam vyduchov prevadzky:

V3-EM3 (v 19,5, @ 1,3 m) - odvadza odpadovu vzdusninu zo zariadenia opalovacej kabiny
(bez inStalovaného odlucovacieho zariadenia)

V4-EM6 (v 19,5, @ 0,9 m) — odvadza odpadovu vzdu$ninu z Gpravne vodou rieditelnych
naterovych hmot (bez inStalovaného odluc¢ovacieho zariadenia)

V5-EM7 (v 19,5, @ 0,9 m) — odvadza odpadovu vzdu$ninu z Gpravne rozpustadlovych
naterovych hmot (bez inStalovaného odlucovacieho zariadenia)

V6-EM16 (v 19,5, @ 0,4 m) — odvadza odpadovu vzdusninu z priestorov striekacich a susiacich
kabin lakovne cez koncové oxidacné zariadenie RTO1

Vodné hospodarstvo prevadzky:

Zasobovanie vodou

Pitnd a Uzitkova voda je odoberand z vodného zdroja Teplicka nad Vahom pre cely zavod Mobis
Slovakia s.r.o. Prevadzkovatelom a uZivateflom vodného zdroja je spolo¢nost Severoslovenské
vodarne a kanalizacie, a.s. (dalej len ,SEVAK“). Odobrané mnozistvo vody je merané
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vodomerom umiestnenym pri ¢erpacej stanici splaskov spolo¢nosti SEVAK na hranici aredlu
Mobis Slovakia s.r.o. Uvedena voda slizi aj na technologické ucely.

Celkové mnozstvo vody privadzané do Lakovne, ktoré je pouzivané na pitné aj technologické
Ucely je merané samostatnym vodomerom umiestnenym v Cerpacej stanici haly Vyroby
suciastok (Pump room v hale Part Shop).

MnoZstvo vody pouZivané v Lakovni iba na technologické ucely je merané samostatnym
vodomerom umiestnenym v priestoroch lakovne ndraznikov pri zariadeni reverznej osmazy.
Mnoizstvo vody pouzivané v Lakovni na pitné ucely sa zistuje vypoctom.

Sp6sob odkanalizovania

Splaskové odpadové vody vznikajuce zumyvania, WC a vody zvyroby demi-vody su
odvadzané internou splaskovou kanalizaciou do verejnej kanalizacie do mestskej COV.
Priemyselné odpadové vody:

- vodné oplachové kvapaliny z technologickej linky odmastovania su priebezne odvadzané do
dvoch zasobnych nadrzi s objemom & 10 m3, z ktorych st preéerpavané cez priemyselnu
kanalizaciu do zbernej nadrze COV spolo¢nosti SHT s.r.0., v objekte Europe RDC. V pripade
poruchy na kanalizacii alebo COV st vodné oplachové kvapaliny odvézané opravnenou
organizdciou a ndsledne likvidované ako odpad,

- technologicka voda cirkulujuca v troch systémoch vodnej clony je priebezne zbavovana kalu,
ktory je odvazany ako nebezpecny odpad, v pripade potreby alebo Cistenia je nadbyto¢na voda
odvdazana na zhodnotenie alebo zneskodnenie ako nebezpecny odpad.

Vody z povrchového odtoku:

- zo strechy lakovne su odvadzané do vsakovacich drénov v okoli objektu lakovne,
s moznostou (v pripade indikovaného znedistenia) ich odvedenia do dazd'ovej kanalizacie,
ktord po preddisteni v odlu¢ovacoch ropnych latok odvadza dazd'ové vody mimo areal Mobis
Slovakia s.r.o. do externej dazdovej kanalizacie a ndsledne do recipientu — rieka Vah,

- z parkoviska su odvadzané po predcisteni v koalescenénom odlucovaci ropnych latok, cez
dazd'ovu kanalizaciu Mobis Slovakia s.r.o. do externej dazdovej kanalizacie a nasledne do
recipientu - rieka Vah,

- koalescencény odlucovac ropnych latok je vybaveny automatickym plavdkovym uzdverom,
obtokom a kalovou nadrZou, prietokova kapacita 400-600 I/s, Gcinnost Cistenia ropnych
latok 99,5 %, koncentracia NEL pod 1,0 mg/| vo vycistenej vode na odtoku.

Vypustanie vod z povrchového odtoku z prevadzky je mimo integrovaného povolenia —

rieSené samostatnym povolenim vydanym pre cely areal Mobis Slovakia s.r.o.

Zaobchadzanie so zneéistujucimi latkami:

Hlavny sklad materidlov, ktory pozostdva z 3 sekcii:

- Sklad rozpustadlovych naterovych hmot (sekcia €.1), v ktorom su skladované horlavé
kvapaliny Il. tr. nebezpecnosti v celkovom mnoZstve max. 22 500 |, uloZzené v nddobach
roznej velkosti az do maximdlneho objemu 1000 |, podla balenia zabezpeceného
dodavatelom. V sklade je rieSend havarijna podlaha odolnd proti p6sobeniu skladovanych
[atok, s havarijnou nadrZzou s rozmermi 50 x 50x 50cm.

- Sklad vodou rieditelnych naterovych hmot (sekcia €.2), v ktorom su skladované vodou
rieditefné naterové hmoty v celkovom mnoZstve max. 22 000 I, uloZzené v nddobdch réznej
velkosti az do maximalneho objemu 1000 |, podla balenia zabezpeceného dodavatelom. V

11



Strana 12 rozhodnutia ¢.7250/77/2023-29477/2023/770760105/221

sklade je rieSend havarijna podlaha odolna proti posobeniu skladovanych latok, s havarijnou
nadrzou s rozmermi 50 x 50x 50cm.

- Sklad vodou rieditelnych naterovych hmot (sekcia €.3), v ktorom su skladované vodou
rieditelné naterové hmoty v celkovom mnozstve max. 41 200 |, uloZzené v nddobdch roznej
velkosti az do maximdalneho objemu 1000 |, podla balenia zabezpefeného doddvatelom. V
sklade je rieSend havarijna podlaha odolna proti pésobeniu skladovanych latok, s havarijnou
nadrzou s rozmermi 50 x 50x 50cm.

Sklad chemickych lIatok a pripravkov, je v priestore byvalého skladu prevadzkovych kvapalin
(SO MO010 Sklad prevadzkovych kvapalin). V sklade su skladované chemikalie azmesi
pouzivané vo vyrobnom procese lakovne ako napr.:

- aditiva na Upravu vody (Upravu PH vody, Upravu tvrdosti vody, vyroba demi vody),

- odpeniovace,

- material a aditiva na zraZzanie naterovych hmot (koagulaéné cCinidla),

- Cistidla,

- odmastovace a aditiva.

V sklade je skladovany aj prevadzkovy a rezijny material.

Maximalna projektovana kapacita skladu je 91 000 |, redlne skladované mnoZstvo kvapalnych
chemickych latok je cca 20 000 |. Podlaha skladu je zhotovena z nehorfavého a nepriepustného
materialu, ktory je odolny proti chemickym ucinkom skladovanych latok a tvori havarijnu
nadrZ objemu cca 14 m3.

Priru¢ny sklad vodou rieditelnych latok:

- v sklade je uloZzena zdsoba naterovych hmét o objeme 7 000 I, naterové hmoty su ulozené
v nadobach roznej velkosti az do maximalneho objemu 1000 |, podla balenia zabezpeéeného
dodavatelom,

- podlaha je odolna proti posobeniu skladovanych latok,

- podlaha je zapustend o 20 mm a spolu so soklikom tvori havarijnu nadrz.

Priru¢ny sklad rozpustadlovych naterovych hmét:

- v sklade je uloZzend zasoba materidlov o objeme 5 270 | naterovych hmot, naterové hmoty
su uloZzené v nadobdch roznej velkosti az do maximdlneho objemu 1000 |, podla balenia
zabezpecéeného dodavatelom,

- podlaha je odolnd proti p6sobeniu skladovanych latok a spolu so soklikom tvori havarijnu
nadrz,

- pocas vyrobného cyklu (pocas chodu lakovacej linky naraznikov) je odvadzany vzduch
z priruéného skladu rozpustadlovych naterovych hmoét vhanany do lakovacej linky a odtial je
odvadzany spolu so vzduchom z lakovace;j linky do spalovacieho zariadenia RTO1, odkial je
odvadzany vyduchom V6-EM16 do vonkajsSieho ovzdusia. Mimo vyrobného cyklu (lakovacia
linka naraznikov je odstavenad) je vzdusnina z priruéného skladu rozpustadlovych naterovych
hmot odvadzana priamo do vonkajsieho ovzdusia vyduchom V5-EM7.

Upraviia vodou rieditelnych naterovych hmét:

- v Upravni vodou rieditelnych naterovych hmét su materidly uloZzené v stabilnych mieSacich
nadrziach (17 ks) a v zasobnych ndadrziach (5 ks), z ¢oho jedna zasobna nadrz je na zmes demi
vody s Cistiacim prostriedkom uréend na Cistenie rozvodov v kabine Base Coat v lakovni
naraznikov,
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- v jednom mieSacom zariadeni je zmes demi vody s Cistiacim prostriedkom na Ccistenie
rozvodov v kabine Primeru v lakovni ndraznikov,

- mieSacie a zasobné nadrze maju objem 100, 200 a 1 000 I, celkovy objem skladovanych
naterovych hmot je 8 000 |,

- v Upravni je rieSena havarijna podlaha odolnd voci posobeniu skladovanych Iatok, ktord tvori
so soklikom havarijnu nadrz.

Upravha rozpustadlovych naterovych hmot:

- v Upravni si materidly uloZzené v stabilnych mieSacich nadrziach s objemom 251, 1001, 200 |
alebo 1000 | a uloZené v nadobach réznej velkosti az do maximalneho objemu 1000 |, podla
balenia zabezpeceného doddvatelom. Celkovy objem skladovanych naterovych hmot je 4
3251,

- v Upravni je rieSena havarijnd podlaha odolnd voci posobeniu skladovanych latok, ktora tvori
so soklikom havarijnd nadrz,

- pocas vyrobného cyklu (pocas chodu lakovacej linky ndaraznikov) je odvadzany vzduch
z Upravne rozpustadlovych naterovych hmoét vhanany do lakovacej linky a odtial je
odvadzany spolu so vzduchom z lakovacej linky do koncového oxidaéného zariadenia RTO1,
odkial je odvadzany vyduchom V6-EM16 do vonkajSieho ovzdusia. Z dovodu zamedzenia
zatuhnutia naterovej hmoty v potrubnych systémoch a zariadeniach su mieSacie zariadenia
v prevadzke aj mimo vyrobného cyklu (lakovacia linka ndraznikov je odstavend), kedy je
vzdusnina z Upravne rozpustadlovych naterovych hmoét odvadzana priamo do vonkajsieho
ovzdusia cez vyduch V5-EM7,

- otvdranie prislusnej trasy potrubia je zabezpecované automaticky klapkami KMO1 (otvara
trasu do ovzdusia) a KMO02 (otvdra trasu do lakovacej linky). Pri klapkach je nainStalovany
detektor spalin, ktory v pripade koncentracie spalin v odvddzanom vzduchu vyssej ako 25%
LEL (spodna hranica zapalnosti) svetelne signalizuje na ovlddacom paneli alarm,

- stav otvorenia klapiek je mozné sledovat bud priamo na klapke KMO1 popripade klapke
KMO02 alebo prostrednictvom vyhodnocovacieho zariadenia, ktoré zabezpecuje kontinualny
monitoring stavu klapiek.

Prevadzka lakovne:

- v celom priestore lakovne je podlaha s povrchovou uUpravou Sikafloor 381, ktora je odolnd
voli po6sobeniu pouzivanych latok. Havarijné podlahy v lakovni su rieSené pomocou
vybudovanych soklikov a tak celd podlaha tvori havarijnu vanu. Podlahy budu vyspadované
do zbernej nadrze rozmerov 500x500x300 mm, prekrytej rostom,

- pri lakovacej linke je umiestnend nadrz s objemom 10 m3, kde sa v pripade potreby
zhromazduje prebytoc¢na voda z procesu koagulacie,

- kalolis: v priestore pri koagulacii Clear Coat je umiestneny kalolis (kapacita nelisovaného kalu
je 1000 kg), ktory sluzi na odvodnovanie kalu vznikajuceho z koagulacie vsetkych troch
stupriov (Primer, Base Coat, Clear Coat); lisovanie prebieha v nadrZiach s objemom 1 m3,
ktoré sa k lisu presuvaju; oddelend voda sa vracia do procesu koagulacie.

Manipulacné a skladovacie plochy:

- manipulaéna plocha na vykladanie procesnych materidlov sa nachddza pred hlavnym
skladom materialov, prestreSena manipulaénd plocha je vyspadovanda do havarijnej nadrze
o celkovom objeme 1,12 m?3,
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- manipulaénd plocha na vycerpavanie akumulaénej nadrze je zastreSend, podlaha je z
materidlu odolného vocli pobsobeniu precerpavanych latok, ohrani¢end od okolitého
priestoru soklom a vyspadovana do havarijnej nddrze s objemom 10 m3. Havarijnd nadri je
vyhotovena z nepriepustného materialu, ktory je odolny vocli chemickym udcinkom
pouzivanych latok.

Nakladanie s odpadmi:

- odpady vznikajuce pocas prevadzky samotnej lakovne su v prevddzke zhromazdované na
vyhradenych miestach aich odvoz na zhodnotenie alebo zneSkodnenie odpadov, je
zabezpecfeny zmluvnym odberom opravnenou organizaciou.

Medzisklad nebezpeéného odpadu &. 1:

- medzisklad tvori zastreSend, oplastend a uzamykatelna plocha, povrch podlahy odolny voci
posobeniu skladovanych latok, plocha podlahy je 60 m?,

- v medzisklade si umiestnené nebezpeéné odpady v obaloch s objemom 200 | a 1 m3.

Medzisklad nebezpeéného odpadu &. 2:

- medzisklad tvori zastreSena, oplastena a uzamykatelna plocha, povrch podlahy je odolny
voli pésobeniu skladovanych latok, plocha podlahy je 39 m?,

- je uréeny na skladovanie nebezpecnych odpadov,

- Cast sluZi ako manipulaénd plocha pre precerpavanie vodnych oplachovych kvapalin
z akumulaénych nddrzi umiestnenych v lakovni do ¢erpacich vozidiel.

Il. Podmienky povolenia

A. Podmienky prevadzkovania
A.1. Vseobecné podmienky

A.1.1. Prevddzka bude prevadzkovand vrozsahu aza podmienok stanovenych vtomto
povoleni.

A.1.2. Prevadzka bude prevadzkovana v sulade so vSeobecne zavaznymi pravnymi predpismi
na uUseku ochrany ovzdusia, vodného hospodarstva, odpadového hospodarstva,
v sllade so zdkonom o verejnom zdravi, bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a
poziarnej ochrany.

A.1.3. Vsetky planované zmeny charakteru alebo Cinnosti prevadzky alebo jej rozsirenie,
ktoré moze mat vplyv na Zivotné prostredie, najmd zmena pouzivanych surovin
a inych latok a pouzivanej energie, zmena vyrobného postupu, technolégie a sp6sobu
nakladania s odpadom a pod. budi podliehat integrovanému povolovaniu a tieto
zmeny musia byt inSpekcii vopred ohlasené.

A.1.4. V pripade zmeny prevadzkovatela, prava a povinnosti prevadzkovatela prechadzaju aj
na jeho pravneho nastupcu. Novy prevadzkovatel je povinny ohlasit organu Statneho
dozoru zmenu prevadzkovatela do desiatich dni odo driia ucinnosti prechodu prav
a povinnosti; sucastou oznamenia je doklad o prechode prav. Pri zaniku
prevadzkovatela je za dodrzanie povinnosti vyplyvajucich z povolenia zodpovedny
vlastnik prevadzky.
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Prevadzkovatel je povinny pisomne oznamit inSpekcii splnenie vsetkych opatreni, pre
ktoré je v integrovanom povoleni uréeny termin splnenia.

Prevadzkovatel je povinny zapracovat podmienky tohto povolenia do prevadzkovych
predpisov.

Prevadzkovatel je povinny dodrZiavat vieobecne zavazné pravne predpisy a technické
normy tak, aby prevadzka a Cinnosti v nej negativne nevplyvali na okolie, aby boli
zabezpecené zaujmy ochrany Zivotného prostredia a jeho zloziek, hygieny, zdravia
a bezpecnosti ludi.

Ak integrované povolenie neobsahuje konkrétne spdsoby a metddy zistovania,
podmienky a povinnosti, postupuje sa podla prislusnych vSeobecne zavaznych
pravnych predpisov.

Prevadzkovatel je povinny pravidelnou udrzbou a véasnymi opravami prevadzkovat
zariadenie tak, aby nedochadzalo k jeho znehodnoteniu a nevznikalo nebezpecenstvo
poziarnych, bezpecnostnych a hygienickych zavad.

Prevadzkovatel je povinny umoznit organu Statneho dozoru kontrolu prevadzky,
najma vstup do prevadzky, odber vzoriek a vykonanie kontrolnych merani,
nahliadnutie do evidencie a inych pisomnosti o prevadzke, zhotovenie
fotodokumentdacie a videodokumentacie a poskytnut pravdivé a Uplné informacie a
vysvetlenia a platné bezpecénostné listy vSetkych chemickych latok.

Obsluha prevadzky musi byt riadne vyskolend o technickych, bezpecnostnych a
hygienickych pokynoch pri prevadzke zariadenia, o svojich povinnostiach, ktoré musi
dodrziavat pri prevadzkovani zariadenia a pri vedeni prevadzkovej dokumentacie a pri
dodrzovani podmienok integrovaného povolenia.

Prevadzkovatel je povinny zabezpelit dodrziavanie zavaznych technicko-
prevadzkovych predpisov, technicko-organizacnych a havarijnych opatreni,
prevadzkovych parametrov, ktoré su spracované pre prevadzku.

A.2. Podmienky pre dobu prevadzkovania

A.2.1.

A.2.2.

Prevadzkovatel je povinny zabezpecit nepretrzitd kontrolu prevadzky tak, aby proces
pracoval v optimalnych podmienkach.

Povolovana prevadzka je trojzmenna:

- 24 pracovnych hodin/den, 290 pracovnych dni v roku.

A.3. Podmienky pre suroviny, média, energie, vyrobky

A.3.1. V prevadzke je mozné pouzivat len latky uvedené v tabulke ¢. 1, pricom ich mnozstva
zévisia od potrieb vyroby, avSak nesmie byt prekroend max. kapacita spotreby
organickych rozpustadiel v lakovni (214,9 ton rocne):

tabulka €. 1
Por. | Nazov skladu Druh skladovane;j Skladovacie obaly Skladovacia
c. latky (prevazne) kapacita cca
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1. Sklad Rozpustadlové 200 | sudy,
rozpustadlovych | naterové hmoty nadoby 25 |,
naterovych 1000 | nadoby, 22500 |
hmot (sekcia €. 18 kg a 4 kg nadoby
1)
Sklad vodou Vodou rieditelné 200 | sudy,
., | rieditelnych naterové hmoty 25 | nadoby,
Hlavny , i .
naterovych 18 kg nadoby 22 000 |
sklad . oy
hmoét (sekcia €.
2)
Sklad vodou Vodou rieditelné 200 | sudy,
rieditelnych naterové hmoty nadoby 25 |
naterovych 41200 |
hmot (sekcia €.
3)
2. Priru¢ny sklad vodou Vodou rieditelné 200 | sudy,
rieditelnych naterovych naterové hmoty nadoby 25 | 70001
hmot
3. Priru¢ny sklad Rozpustadlové 200 | sudy,
rozpustadlovych naterovych | naterové hmoty nadoby 251a 1000 | 52701
hmot
4, Upraviia vodou rieditelnych | Vodou rieditelné miesacie a zadsobné
naterovych hmot naterové hmoty nadrze o objeme 100 8000 |
I, 2001a 1000
5. Stabilné miesacie zariadenia | Vodou rieditelné 2 stabilné miesacie 400 |
v lakovni naraznikov naterové hmoty zariadenia
6. Prenosné miesacie Vodou rieditelné 4 ks prenosnych
zariadenia v lakovni naterové hmoty miesacich zariadeni 100 |
naraznikov 0 objeme 25|
7. Upraviia rozpustadlovych Rozpustadlové miesacie a zasobné 4375
naterovych hmot naterové hmoty nadrZze o objeme 200
[,1001a251,1000I
8. Sklad chemickych latok Chemické latky a 200 | sudy,
a pripravkov a reZijného zmesi 100 I sudy, 25, 20 |
a prevadzkového materialu nadoby, 50 | 91 000 |
bandasky, 25 kg
vrecia
A.3.2. Okrem znecistujucich latok vedenych v tabulke ¢. 1 nie je bez povolenia inSpekcie
dovolené v prevadzke pouzivat Ziadne iné znecistujuce latky.
A.3.3. InSpekcia musi byt pisomne upovedomena o kazdom planovanom pouziti novych
znedistujucich latok. K ozndmeniu musi byt priloZzena karta bezpeénostnych udajov.
A.3.4. Suroviny obsahujuce zlUéeniny s vystraznym upozornenim H340, H350, H350i, H360D,

H360F je moziné v prevadzke pouzivat iba na zaklade pisomného odsuhlasenia
inSpekciou v sulade s podmienkou A.3.3., ku ktorému prevadzkovatel doloZi pisomny
suhlas Regionalneho Uradu verejného zdravotnictva.

16



A.3.5.

A.3.6.

A.3.7.

A.3.8.

Strana 17 rozhodnutia ¢.7250/77/2023-29477/2023/770760105/221

Prevadzkovatel je povinny mat k dispozicii platné karty bezpecnostnych udajov
vsetkych pouzivanych latok.

Viest presnu evidenciu mnoZstva spotrebovanych materidlov a surovin, mnozZstva
zaznamendavat do prevadzkového dennika.

Jednotlivé znecistujuce latky je mozné nahradzat inymi druhmi len vtedy, ak nové
nahrady su menej nebezpecné ako povodné latky, resp. netoxické a biologicky lepsie
rozloZitelné. O planovanej vymene musi byt inSpekcia informovana.

Okrem [atok uvedenych vtabulke ¢. 1 je vprevadzke povolené pouZivanie
nasledovnych latok (suroviny, vstupné média, energie), uvedenych v tabulke €. 2:

tabulka ¢.2

Suroviny, vstupné média, energie a iné latky

vr , . Mnoistvo za rok
pouZivané v procese vyroby

Jednotka

Technologicka voda

zavisi od potrieb
vyroby

Pitna a uzitkova voda

zavisi od potrieb
vyroby

Elektrina MWh

zavisi od potrieb
vyroby

Zemny plyn m

3 zavisi od potrieb
vyroby

Teplo

zavisi od potrieb

Parts sh ly (M0O03 GJ ,
arts shop cely ( ) wroby

A.4. Technicko-prevadzkové podmienky

A4.1.

A.4.2.

A.4.3.

A.4.4.

Prevadzkovatel je povinny vykonavat cinnosti v prevadzke a dodrziavat hodnoty
technicko-prevadzkovych parametrov v silade s platnym Suborom technicko-
prevadzkovych parametrov a technicko-organizacnych opatreni na zabezpelenie
ochrany ovzdusSia pri prevadzke zdroja znecistovania (dalej len STPP a TOO),
vypracovanym a schvalenym podla vSeobecne zavazného pravneho predpisu ochrany
ovzdusia.

Subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizaénych opatreni na
zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke velkého zdroja znecistovania ovzdusia
Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov — Lakovria, Mobis Slovakia
s.r.o., zo diia 12.12.2016, vypracovany spol. EKOCONSULT-enviro, a.s., Bratislava je
sucastou dokumentacie zdroja znecistovania ovzdusia.

Pri kazdej zmene na zdroji znecistenia ovzdusia, na ktoru je potrebny suhlas
prislusného organu ochrany ovzdusia, je prevadzkovatel povinny poZiadat inSpekciu
o stihlas na zmenu a zmenu zapracovat do stuboru STPP a TOO.

Prevadzkovatel je povinny viest prevadzkovu evidenciu o zdroji znecistenia ovzdusia
(vratane dosahovanej Ucinnosti odlucovacich zariadeni, evidencie akychkolvek zmien
a zasahov do prevadzky odlucovacich zariadeni pre kazdé zariadenie) a poskytovat
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Udaje organom ochrany ovzdusia v zmysle vSeobecne zdvazného pravneho predpisu
ochrany ovzdusia.

Zariadenia prevadzky musia byt prevadzkované v sulade s platnou dokumentaciou.

Prevadzkovatel je povinny odstrafiovat bezodkladne nebezpecné stavy ohrozujuce
kvalitu ovzdusia a robit potrebné opatrenia na predchadzanie havariam.

Zabezpedit, aby odpadové plyny vznikajuce v priebehu prevadzky lakovne z Gpravne
rozpustadlovych naterovych hmot (pocas chodu lakovacej linky naraznikov),
odpadové plyny z procesov striekania, vyprchdvania a suSenia boli odsavané a v
maximalnej miere cirkulované .

Zabezpedit, aby pomerna ¢ast odsavanych plynov (vznikajice v priebehu prevadzky
lakovne, z Upravne rozpustadlovych naterovych hmot (pocas chodu lakovacej linky
naraznikov), odpadové plyny z procesov striekania, vyprchdvania a susenia), ktora nie
je vhodnd na cirkulaciu, (menej ako 10 % z celkového objemu), bola Cistena
v koncovom oxidacnom zariadeni RTO1 a odvadzané do vonkajsieho prostredia
samostatnym kominovym telesom, umiestnenym mimo haly lakovne. Tieto
odpadové plyny nesmu byt odvadzané do vonkajSieho prostredia bez
predchddzajuceho Cistenia v RTO1.

V koncovom oxida¢nom zariadeni RTO1 dodrZiavat tieto podmienky:
- teplota spalovania: 800 £ 50°C,
- teplota sa monitoruje kontinudlne.

Zabezpedit, aby technologické odpadové plyny vznikajlce z procesov opalovania (pred

procesom striekania), z Upravne vodou rieditelnych naterovych hmot a z dpravne
rozpustadlovych naterovych hmot (mimo vyrobného cyklu lakovacej linky
naraznikov) boli odsavané vzduchotechnikou a odvadzané vyduchmi do ovzdusia.

Pocas striekania v striekacich kabinach musia byt v prevadzke funkéné vodné clony na
zachytavanie prestrekov naterovych hmot.

Striekacia lakovacia linka pre plastové diely méZze byt v prevadzke iba s uUplne
prevadzkyschopnymi jednotkami: — elektrické rozvaddzace a riadiace jednotky, -
pripraviia vodou rieditelnych naterovych hmot, - pripraviia rozpustadlovych
naterovych hmoét- dva privodné vzduchové systémy (pre lakovaci systém, pre
pripraviiu naterovych hmot), tri cirkulacné vzduchové systémy pre striekacie kabiny,
- chladiace jednotky, - zariadenie pre reverzni osmodzu.

Minimalizovat pripadné Uniky fugitivnych emisii znecistujucich latok pouzivanim
vSetkych technicky dostupnych opatreni najma uzatvaranim nadob s odpadom.
Obsluha odludovacieho zariadenia je povinna pri spustani a odstavovani zariadenia

riadit sa pokynmi uvedenymi v prevadzkovom predpise odsavacej vzduchotechniky a
prijat opatrenia na minimalizaciu emisii.

Pri zisteni prekrocenia emisnych limitov alebo vzniku mimoriadnych udalosti s
nepriaznivym dopadom na vonkajSie ovzdusie, prevadzkovatel okamzite prijme
opatrenia na zmiernenie daného stavu v sulade so schvdlenym STPP a TOO.

Zabezpecit kontrolu stavu ventilatorov, potrubi odpadovych plynov a prevadzkovych
parametrov odlucovacich zariadeni emisii v sulade so schvalenym STPP a TOO.
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. Zabezpedit nepretrZiti a bezporuchovu prevadzku systému odluéovacich zariadeni,
ktoré su nainstalované v prevadzke v mieste vzniku emisii:

- v pripade vypadku niektorého z odlucovacov v désledku poruchy zastavit vyrobny
proces az do doby odstranenia poruchy do ndbehu prevadzky odlucovaca,

- v pripade koncového oxidacného zariadenia na riadiacom pulte priebeine
kontrolovat dodrZiavanie stanovenej teploty potrebnej na rozklad prchavych
organickych Iatok,

- odsavacie ventilatory odlucovacieho zariadenia po preruseni vyroby uviest do
prevadzky vzdy pred obnovenim chodu vyrobného procesu.

Zabezpecdit optimalizaciu prevadzky zariadeni spalujucich zemny plyn meranim
spotreby zemného plynu, kaZidoro¢nou preventivnou kontrolou a kontrolou
nastavenia plynovych horakov.

PreCerpavanie priemyselnych odpadovych vod z oplachovania vyliskov a z vodného
odlucovacieho systému v striekacich kabinach, z jednopldstovych akumulacnych
nadrzi (2 x 10 m3) vykonavat len na vyhradenom mieste zabezpe¢enom v sdlade s
pravnymi predpismi na Useku ochrany vod.

Zabezpedit kontrolu, udrzbu a prevadzkovanie koalescenéného odlucovaca ropnych
latok podla prevadzkového poriadku tak, aby bola trvale zabezpecena pozadovand
ucinnost Cistenia ropnych latok, to znamena znedistenie na odtoku pod 1,0 mg/I NEL.

Zabezpedit, aby vSetky dazdové vody z parkoviska vedla lakovne boli odvadzané na
precistenie do koalescencného odlucovaca ropnych Iatok a po predcCisteni odvedené
do recipientu.

Nakolko sa areal zdvodu Mobis Slovakia s.r.o0. nachadza v pasme hygienickej ochrany
(PHO) vodného zdroja Teplicka nad Vahom II. stupnia, vsetka cinnost v PHO pri
vystavbe, ako aj pocas uZivania a prevadzkovania, musi byt vykondvana v sulade s
rozhodnutim o urceni ochrannych pdsiem vodarenského zdroja vyhladaseného ONV-
PLVH Zilina ¢. VH-810-1/86/405/En zo dfia 17.06.20186, ako aj v stlade so vieobecne
zavaznymi pravnymi predpismi na ochranu vodnych zdrojov, opatreniach na ochranu
vod a o technickych Upravach v ochrannych pasmach vodnych zdrojov.

Zabezpedit, aby spustenie optického a zvukového alarmu pri maximalnej havarijnej
hladine v nadrzi N2 bolo rozsirené aj na hlasenie hladinového ¢idla o zaplaveni kalovej
Sachty — po-ruchy na vytlaku odpadovych véd.

. Zabezpecit, aby obsluha RTO1 na riadiacom pulte priebezne kontrolovala dodrZiavanie
stanovenej teploty potrebnej na rozklad prchavych organickych latok, uvedenej
v Dokumentdcii ku zdroju znedistovania ovzdusia Lakovnia.

Homogenizaciu a miesanie farieb vykonavat iba v uzavretom systéme.

Pri striekani podkladového nateru a transparentného vrchného nateru pouzivat
elektrostatické nanasanie s vyssiu Gcinnostou nastreku (uprednostnit pred
konvenénym nanasanim farieb).

Zabezpecit kontinudlnu kontrolu prebiehajliceho procesu a jeho optimalizaciu v
automatickych linkach, prevadzkovanim digitalneho systému kontroly, ktory bude
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zaznamenavat Udaje o prebiehajicom procese a regulovat proces v redlnom case
podla nastavenych hodnot.

Na zabranenie vynosu pracovného roztoku dodrZiavat dobu zdrZania v neutrélnej
zone, ktorad je potrebnd na odkvapkanie roztoku.

Podmienky pre skladovanie a manipulaciu so zne€istujucimi latkami

Zabezpedit, aby vsetky vnuatorné aj vonkajsie manipulacné plochy a skladovacie
priestory, kde sa zaobchdadza so znedistujucimi latkami boli zabezpecené tak, aby
nedoslo k ich uniku do povrchovych alebo podzemnych vod.

Znecistujuce latky v prevadzke skladovat len na zabezpecenych miestach vybavenych
nepriepustnou podlahou aprip. so zachytnou ndadriou. Zaobchadzanie so
znecistujucimi latkami mimo vyhradené zabezpecené sklady a plochy je zakazané.

Znecistujuce latky musia byt skladované v nepriepustnych, neposkodenych obaloch,
ktoré su z materidlov odoldvajucich vociich posobeniu.

Podlahy a zachytné nadrze v skladoch znedistujlcich latok a v prevadzke kde sa so
znecistujucimi latkami zaobchadza udrziavat Cisté a neporusené.

Vsetky jednoplastové nadzemné nadrze na skladovanie znedistujucich latok, okrem
technologickych nadrzi, musia byt umiestnené v zachytnej nadrzi. Objem zachytnej
nadrze nesmie byt mensi ako objem nadrZe v nej umiestnenej. Ak je v zachytnej
nadrZi umiestnenych viac nadrzi, na uréenie objemu zachytnej nadrze je rozhodujuci
objem najvacsej nadrze, ale najmenej 10 % zo suctu objemov vSetkych nadrzi
umiestnenych v zachytnej nadrzi.

Vsetky zachytné nadrze musia byt bezodtokové; to neplati pre bezpecnostny odtok,
ale ten musi byt zausteny do nadrze bez odtoku alebo do zariadenia uréeného na
zachytenie znedistujucich latok na dalsie vyuZitie alebo na zneskodnenie.

Technickymi opatreniami zabezpedit, aby sa znecistujice latky z manipulaénych ploch
nemohli dostat do kanalizaénych vpustov.

Prehladne oznacit vSetky nadrze, potrubia a rozvody v prevadzke, oznacit druh a smer
prudenia latky.

Vlychodiskova sprava vypracovana ENVICONSULT spol. s r.o., Zilina, zo dria 29.11.2013
pre prevadzku ,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov - Lakovria”
podla § 8 zdkona o IPKZ, je sucastou prevadzkovej dokumentacie.

B. Emisné limity

B.1. Emisie do ovzdusia

B.1.1.

Pre prevadzku ,Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov - Lakovria“ sa
urcuju emisné limity uvedené v tabulke ¢. 3 (do 09.12.2024) a v tabulke ¢. 4 (od
10.12.2024):
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Emisné limity platné do 09.12.2024

tabulka ¢. 3
Emisny zdroj . .
M v e e P k
/zariadenie zdroja les’t?,(ty.p) Znedistujuca Emisny limit od.mle,n y
. . vypustania ) 3 emisného
emisii Latka mg.m .
emisii limitu
TOC 20
— TZL 20
. V6- EM16
(regenerativne NOx 200 1)
zariadenie)
co -
SO, -
Lakovna
fugitivne emisie
. . v et \Y 259 2
Pre celu prevadzku, zo vietkych oc >% )
procesov vratane Cistenia

NOy— oxid dusika vyjadreny ako NO2 , CO — oxid uholnaty, SO.- oxid siri¢ity, TZL- tuhé znecistujuce latky, VOC -
prchavé organické zlu€eniny, TOC — celkovy organicky uhlik v odpadovych plynoch

1) Emisny limit pre suchy plyn (NOx, TZL) / vlhky plyn (TOC) pri standardnych stavovych
podmienkach — 101,3 kPa a 0°C pre obsah kyslika v odpadovych plynoch zodpovedajuce
konkrétnym podmienkam

2) Emisny limit pre celd prevadzku zo vSetkych procesov nandSania ndterov na zaklade
bilanéného vypoctu (sériové - kontinualne nandsanie naterovych latok - prahova spotreba
rozpustadla > 5 t.rok™?)

Do bilan¢ného vypoctu dodrZiavania emisného limitu pre VOC je potrebné zahrnut aj fugitivne
emisie, vznikajuce v celom vyrobnom procese prevadzky.

Emisné limity platné od 10.12.2024

tabulka ¢. 4
Emisny zdroj Miesto Emisny
. y_ ) . (typ) Znecdistujuca . . v Podmienky platnosti
/zariadenie zdroja A X limit .o .
.. vypustania Latka 3 Emisného limitu
emisi . . mg.m
emisii
Standardné stavové
TOC 20 podmienky, vlhky plyn, bez
RTO1 , V6- EM16 korekcie na obsah kyslika
(regenerativne Standardne -
zariadenie) Stia\n ardné stlavove
TZL 3 podmienky, suchy plyn, bez
korekcie na obsah kyslika
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NOx

130

Standardné stavové
podmienky, suchy plyn, bez
korekcie na obsah kyslika

Cco

Orientacne
150

Standardné stavové
podmienky, suchy plyn, bez
korekcie na obsah kyslika

SO2

TOC=TVOC

20

Standardné stavové
podmienky, suchy plyn, bez

vzmysle BAT . i
korekcie na obsah kyslika

Lakovna

Pre celu

fugitivne emisie

procesov vratane Cistenia

Emisny limit pre celu
prevadzku zo vSetkych
procesov nanasania naterov
na zaklade bilan¢ného
vypoctu

VOoC 10 %

prevadzku, zo vsetkych

NOx— oxid dusika vyjadreny ako NO2 , CO — oxid uholnaty, SO2-oxid siri¢ity, TZL- tuhé znecistujuce latky, VOC -
prchavé organické zluceniny, TOC — celkovy organicky uhlik v odpadovych plynoch (TOC = TVOC v zmysle BAT —
celkovy obsah prchavého organického uhlika, vyjadreny ako C (vo vzduchu))

Standardné stavové podmienky: tlak 101,3 kPa a teplota 0°C (273,15 K).

Do bilanéného vypoctu dodrziavania emisného limitu pre VOC je potrebné zahrnut aj fugitivne

emisie, vz

B.1.1.1.

B.1.1.2.

B.1.1.3.
B.1.1.4.
B.1.1.5.

B.1.1.6.

B.1.1.7.

nikajuce v celom vyrobnom procese prevadzky.

Preukdzanie dodrziavania emisného limitu sa vykondva v sulade so vSeobecne
platnymi pravnymi predpismi na Useku ochrany ovzdusia.

Dodrzanie emisnych limitov je prevadzkovatel povinny preukazovat podla
poziadaviek ustanovenych v ¢astil.1 (monitoring emisii do ovzdusia).

Ziadne iné environmentélne vyznamné emisie nebudd emitované do ovzdusia.
DodrZovanie emisného limitu sa posudzuje pocas ustalenej prevadzky zdroja.

Emisny limit pre prchavé organické zliceniny v odpadovom plyne sa pri
diskontinudlnom oprdvnenom merani povazuje za dodrzany, ak su sucasne splnené
tieto poziadavky:

a) aritmeticky priemer vSetkych nameranych hodnét v danej sérii jednotlivych
merani neprekroci hodnotu emisného limitu,

b) Ziadna hodinova priemerna hodnota neprekroci 1,5-ndsobok hodnoty emisného
limitu.

Emisné limity pre prchavé organické zli¢eniny v odpadovych plynoch sa preukazuju
pre hmotnost prchavych organickych zlucenin vyjadrend ako celkovy organicky
uhlik.

Emisny limit pre spalovacie zariadenia sa pri opravnenom diskontinudlnom merani
povazuje za dodrzany ak, Ziadna hodnota v kazdej sérii jednotlivych merani
neprekroc¢i hodnotu emisného limitu.
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B.1.1.8. Emisné limity pre technologické zariadenia sa pri diskontinudlnom merani povazuju
za dodrzané, ak ziaden vysledok diskontinualneho merania neprekroci ustanovenu
hodnotu, ak je poziadavka ustanovend ako najvyssia hodnota.

B.1.1.9. Mnozstvo vzduchu alebo inertného plynu privadzané do zariadenia na ochladzovanie
odpadovych plynov alebo zdévodu bezpecnosti sa pri hodnoteni dodrzania
emisnych limitov odcitava. Zriedovanie na ucel zniZzovania koncentracie
znecistujucich latok v odpadovych plynoch pre dodrZanie emisného limitu nie je
pripustné.

B.2. Emisie do vod

B.2.1. Podzemné vody — emisné limity sa nestanovuju

B.2.2. Odpadové vody:

B.2.2.1. Splaskové odpadové vody — emisné limity sa nestanovuju
B.2.2.2. Priemyselné odpadové vody — emisné limity sa nestanovuju

V mieste vypustania odpadovych vod z arealu spolo¢nosti Mobis Slovakia s.r.o. do zbernej
nadrze COV spolo¢nosti SHT s.r.o. sa uréuje monitorovanie emisii do vdd uvedenych v &asti I.2
tohto rozhodnutia.

B.2.3. Vody z povrchového odtoku — emisné limity sa nestanovuju

B.3. Hluk, vibracie a neionizujuce Ziarenia, p6da

B.3.1. NajvysSie pripustné ekvivalentné hladiny hluku vo vonkajSom prostredi nesmu
prekrocCit hodnoty uvedené v tabulke ¢. 5:

tabulka €. 5
Hluk v dB
Objekty prevadzok
Den Vecer Noc
Vyrobné objekty prevadzky 70

Na hranici pozemku vyrobného
arealu prevadzkovatela 50 50 45
a najblizsej obytnej zony

B.3.2. V priestoroch prevadzky so zvySenou hladinou hluku nad 85 dB musia byt k dispozicii
prostriedky na ochranu usi.

B.3.3. Priestory v prevadzke so zvySenou hladinou hluku nad 85 dB musia byt zretelne
oznacené.

Vibracie — dana technoldgia prevadzky nie je zdrojom vibracii pre okolité vonkajsie priestory.

P6da — emisné limity sa nestanovuiju.
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C. Opatrenia na prevenciu znecistovania, najmd pouZitim najlepsich

dostupnych technik (BAT)

Na zdklade porovnania prevadzky s najlepsimi dostupnymi technikami uvedenymi vo

vykonavacom rozhodnuti Eurdpskej komisie o zaveroch o najlepsich dostupnych technikach:
Viykondvacie rozhodnutie Komisie (EU) 2020/2009 z 22. jina 2020, ktorym sa podla smernice
2010/75/EU o priemyselnych emisidch stanovuju zévery o najlepsich dostupnych technikdch
(BAT) povrchovej upravy pomocou organickych rozpustadiel vratane konzervéacie dreva a
drevenych vyrobkov pomocou chemikalii, sa ur€uju tieto podmienky:

C.1.

C.2.

C.3.

Vykonavat a dodrziavat systém environmentalneho riadenia, ktory obsahuje vsetky
vlastnosti vzmysle BAT 1, scielom zlepSovat celkové environmentdlne vlastnosti
prevadzky.

Prevadzku prevadzkovat v sulade s Viykonavacim rozhodnutim Komisie (EU) 2020/2009
z 22. juna 2020, ktorym sa podla smernice 2010/75/EU o priemyselnych emisiach
stanovuju zavery o najlepSich dostupnych technikdch (BAT) povrchovej uUpravy
pomocou organickych rozpustadiel vratane konzervacie dreva a drevenych vyrobkov
pomocou chemikadlii (BAT 2, BAT 3, BAT 4, BAT 5, BAT 6, BAT 7, BAT 8, BAT 9, BAT 10,
BAT 11, BAT 13, BAT 14, BAT 15, BAT 16, BAT 17, BAT 18, BAT 19, BAT 20, BAT 22., 1.3.
Zavery o BAT pri natierani inych kovovych a plastovych povrchoch).

Termin: od 10.12.2024

Na efektivne vyuZivanie energie (BAT 19) je prevadzkovatel povinny v prevadzke
pouzivat techniky a) a b) a vhodnu kombinéciu technik c) az h):

Techniky riadenia

a) plan energetickej efektivnosti,
b) zaznam o energetickej bilancii,

Techniky suvisiace s procesom

c) tepelna izolacia nadrzi a vani obsahujucich chladené alebo zahrievané kvapaliny, ako
aj spalovacich a parnych systémov,

d) rekuperacia tepla prostrednictvom kogeneracie — KVET (kombinovana vyroba tepla
a elektriny) alebo trigeneracia (kombinovana vyroba elektriny, tepla a chladu),

e) rekuperacia tepla z pradov horuceho plynu,
f) prisp6sobenie toku procesného vzduchu a odplynov,
g) recirkulacia odplynov zo striekacej kabiny,

h) optimalizovana cirkulacia teplého vzduchu vo velkoobjemovych vypalovacich
kabinach pomocou ventilatora.

Termin: od 10.12.2024
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D. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, poZiadavky na zhodnotenie
a zneSkodnovanie odpadov

D.1. VSeobecné podmienky pre zhromaZdovanie odpadov a nakladanie s nimi

D.1.1. Prevadzkovatel je povinny pri zhromazdovani odpadov a dalSom nakladani s nimi
dodrziavat povinnosti drZitela odpadu v sulade so vSeobecne zdvaznymi pravnymi
predpismi platnymi v odpadovom hospodarstve.

D.1.2. Pri vzniku nového druhu odpadu je prevadzkovatel povinny spravne zaradit odpad,
alebo zabezpecit spravnost zaradenia odpadu podla Kataldgu odpadov.

D.1.3. Zhromazdovat odpady vytriedené podla druhov odpadov do oznacenych vhodnych
nadob a zabezpedit ich pred znehodnotenim, odcudzenim alebo inym neZiadicim
unikom.

D.1.4. Viest evidenciu o mnozstve, druhu vznikajucich odpadov, mieste vzniku odpadu,
mieste zhromaZzdovania a o spdsobe nakladani s nim pre kazdy druh odpadu zvlast
v zmysle platnej legislativy a uchovavat ju v pisomnej alebo elektronickej forme pocas
5 rokov.

D.1.5. Ohlasovat ustanovené Udaje z evidencie v zmysle predpisov platnych v odpadovom
hospodarstve.

D.1.6. Ostatné odpady odovzddavat len osobam opravnenym nakladat s odpadmi v zmysle
vSeobecne zavaznych pravnych predpisov platnych v odpadovom hospodarstve.

D.1.7. Odpady je mozné zhromazdovat len po dobu 1 roka odo dfia vzniku pred jeho
znesSkodnenim alebo po dobu 3 rokov odo dna vzniku pred jeho zhodnotenim.

D.1.8. Prevadzkovatel je povinny zapojit sa do systému zberu komundlnych odpadov
zabezpedit triedenie zloZiek komunalnych odpadov kategérie ostatny (papier, plasty,
kovy, sklo) vsulade so vSeobecne zavaznymi pravnymi predpismi platnymi v
odpadovom hospodarstve. Zabezpecit ich zhromaZdovanie podla jednotlivych
druhov a odovzddavanie na dalSie zhodnotenie.

D.1.9. Pri dodavkach materidlov uprednostriovat dodavky vo vratnych obaloch.
D.1.10. Udrziavat Cistotu na pracoviskach, zabranit znehodnoteniu a zmiesavaniu odpadov.

D.1.11. Priemyselné odpadové vody z oplachovania vyliskov a z vodného odlucovacieho
systému v striekacich kabinach akumulovat v jednoplastovych akumulaénych
nadrZiach (o objeme 2 x 10 m3) a prederpavat cez priemyselnu kanalizaciu do zbernej
nadrie COV spolo€nosti SHT s.r.o. na pred¢istenie pred vypustanim do kanaliza¢ného
systému v aredli Mobis Slovakia. V pripade prevadzkovych problémov na COV dalej
s nimi nakladat ako s nebezpeénym odpadom (kat. ¢.11 01 11 a kat. 08 01 19).

D.2. Nebezpecné odpady

D.2.1. Prevadzkovatelovi mozu vznikat pri jeho d&innosti v prevadzke nasledovné
nebezpecné odpady (NO), zaradené podla Kataldgu odpadov uvedené v tabulke ¢. 6
(informativne udaje):
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tabulka ¢. 6
Katalégové . . Miesto
vr . Kategoria .
Cislo Nazov odpadu doad vzniku
odpadu odpadu odpadu
080111 odpadové farby a laky obsahujlice N lakovia ndraznikov
organické rozpustadla alebo iné NL
080113 kaly z farby alebo laku obsahujlce lakovia ndaraznikov
organické rozpustadlda alebo iné N
nebezpecné latky
08 0117 odpady z odstrafiovania farby alebo lakoviia ndraznikov
laku obsahujuce organické rozpustadla N
alebo iné nebezpecné latky
08 01 19 vodné suspenzie obsahujuce farby lakoviia ndraznikov
alebo laky, ktoré obsahuju organické N
rozpustadla alebo iné nebezpecné latky
110111 vodné oplachovacie kvapaliny N lakoviia ndraznikov
obsahujlce nebezpecné latky
14 06 01 chlérfluérované uhlovodiky, HCFC, HFC N lakovia naraznikov
14 06 02 iné halogénované rozpustadla azmesi N lakovna ndraznikov
rozpustadiel
14 06 03 iné rozpustadla a zmesi rozpustadiel N lakoviia naraznikov
150110 obaly obsahujuce zvysky nebezpeénych lakovna ndaraznikov
latok alebo kontaminované N
nebezpeénymi latkami
150202 absorbenty, filtracné materidly vratane lakovna ndaraznikov
olejovych filtrov inak
nespecifikovanych, handry na dCistenie, N
ochranné odevy kontaminované
nebezpeénymi latkami
16 02 11 vyradené zariadenia obsahujuce N lakovna ndaraznikov
chlérfluérované uhlovodiky, HCFC, HFC
16 02 13 vyradené zariadenia obsahujuce lakovna ndraznikov
nebezpecné Casti, iné ako uvedené v 16 N
02 09 az 16 02 12 (ziarivky)
16 05 06 laboratérne chemikalie pozostavajuce N lakovna ndraznikov
z NL
16 05 07 vyradené  anorganické  chemikalie N lakovna ndraznikov
pozostavajuce z NL
16 05 08 vyradené organické chemikalie . ,
o N lakoviia ndraznikov
pozostavajuce z NL
17 04 09 kovovy odpad kontaminovany NL N lakovna naraznikov

N - nebezpecny odpad
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Prevadzkovatel je povinny zhromaZdovat nebezpecné odpady oddelene podla ich
druhov, oznacovat ich uréenym sposobom a nakladat s nimi v sulade s legislativou
platnou v odpadovom hospodarstve.

Nebezpecné odpady odovzdavat na zhodnotenie, resp. zneskodnenie na zaklade
zmluvnych vztahov len tomu, kto ma opravnenie na nakladanie s nebezpeénymi
odpadmi, prip. je drzitefom autorizdcie alebo registracie, vzmysle vSeobecne
zavaznych pravnych predpisov v odpadovom hospodarstve (organizacie sa musia pri
uzatvarani zmluvnych vztahov preukazat pravoplatnym suhlasom, autorizaciou alebo
registraciou).

Zabezpecdit, aby pracovnici, ktori nakladaju s nebezpec¢nymi odpadmi, boli
oboznameni s postupom nakladania s nebezpecnym odpadom a s Havarijnym
pldnom v zmysle vSeobecne platnych pravnych predpisov na Useku ochrany vod a boli
vybaveni pracovnymi pomodckami a predmetmi pre zabezpecenie vykonu tychto
opatreni.

Zabezpecit umiestnenie Havarijného planu v zmysle vieobecne platnych pravnych
predpisov na Useku ochrany véd na viditelnom a pristupnom mieste, v mieste
zhromazdovania nebezpecnych odpadov.

Pre nakladanie s nebezpe¢nym odpadom platia rovnaké podmienky, ako pre
zaobchadzanie so znedistujucimi latkami. Prevadzkovatel je povinny vykonat
v stavbdch a zariadeniach, v ktorych sa snimi zaobchadza potrebné opatrenia
v zmysle vSeobecne zavaznych pravnych predpisov na Useku ochrany vod tak, aby pri
zaobchadzani s nimi nevnikli do podzemnych alebo povrchovych vod, alebo
neohrozili ich kvalitu.

Odosielatel nebezpecného odpadu je povinny viest a uchovavat evidenciu o
prepravovanom nebezpecnom odpade po dobu 5 rokov.

E. Podmienky hospodarenia s energiami

E.1.

E.2.

E.3.

E.4.

E.S.

E.6.

Priebezne vykonavat opatrenia veduce k hospodarnemu vyuZivaniu energie vo
vetkych priestoroch prevadzky.

Viest evidenciu o vstupoch a spotrebe chemickych latok a zmesi v prevadzke a Gdaje
denne zaznamenavat do prevadzkového dennika.

Monitorovat mesaénu spotrebu energii pri prevadzke lakovne a mesacénu spotrebu
tepla v celej hale M003, v ¢leneni technologicka voda, el. energia, zemny plyn, para.
Udaje zaznamenavat do prevadzkového dennika a vyhodnocovat 1 x rocne.

Na zabezpecdenie Uspory vody a chemickych latok a zmesi na pripravu oplachov
pouzivat v procese predupravy kaskadovy systém oplachov s postupnym vyuZitim
vody z predoslych oplachov (-1l. oplach, -I. oplach, -odmastenie).

Zabezpecovat zniZenie spotreby energie na zohrievanie vzduchu do striekacich kabin

na recirkulaciu vyuZivanim temperovaného vzduchu, odsavaného vzduchu z
priestorov lakovne.

Zabezpecovat znizenie spotreby energie vyuzivanim tepla, ktoré vznikda v zariadeni
RTO1 na predohrev vzduchu.
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Zabezpedit meranie mnoiZstva odoberanej vody v miestach najvacsej spotreby
meradlami pre tento Ucel ur¢enymi (vodomery). Namerané hodnoty odcitavat 1 x
mesacne a zaznamenavat jednotlivo pre:

- odber vody do pripravy DEMI vody,

- odber vody do lakovne ndraznikov.

F. Opatrenia na predchadzanie havariam a na obmedzenie nasledkov v pripade

F.1.

F.2.

F.3.

F.4.

F.5.

F.6.

G.

havérii aopatrenia, pri ktorych by mohlo vzniknit nebezpeéenstvo
ohrozenia Zivotného prostredia

Zaobchadzanie (skladovanie a manipulacia) so znedistujucimi latkami v celej
prevadzke zabezpelit takym spdsobom, aby rozliatie, Unik alebo pozZiar pri
manipuldcii a skladovani nezapricinil ich vniknutie do pody, podzemnych vod,
povrchovych vod, kanalizdcie, ndrazovy unik do Cistiarne odpadovych véd alebo
recipienta.

Prevadzkovatel je povinny pri zmendch aktualizovat Plan preventivnych opatreni na
zamedzenie vzniku neovlddatelného uniku nebezpecnych |dtok do Zivotného
prostredia a na postup v pripade ich Uniku (havarijny plan) adoplifiat ho o
novovybudované zariadenia na zaobchadzanie so znecistujucimi latkami, v zmysle
vSeobecnych zavaznych pravnych predpisov.

Prevadzkovatel je povinny vybavit prevadzku na miestach skladovania a manipulacie
so znecistujucimi latkami, havarijnym planom, havarijnymi materialmi.

V kazdom sklade resp. prevadzke, kde sa zaobchdadza (manipuluje alebo skladuje) so
znedistujucimi latkami musia byt k dispozicii havarijné prostriedky na zneskodnenie
havarie.

Obsluha technologického zariadenia musi ihned odstranit kazdu odchylku prevadzky
zariadenia od optimalnych parametrov, resp. operativne ju nahlasit uréenému
pracovnikovi Udrzby a zapisat do prevadzkovych zaznamov kontrolovanych
nadriadenymi pracovnikmi.

Zabezpedit zaskolenie pracovnikov prevadzky o technickych, organizaénych a
bezpeénostnych pokynoch pri prevadzke zariadenia, o svojich povinnostiach, ktoré
musia dodrZiavat pri prevadzkovani zariadenia a pri vedeni prevadzkovej
dokumentdcie, o opatreniach v pripade vzniku havarijnej situacie na zariadeni alebo
pri jeho prevadzke.

Opatrenia na minimalizaciu dialkového zneéistovania a cezhraniéného
vplyvu zneéistovania

Prevadzka nema vplyv na dialkové znecistovanie a cezhraniény vplyv, preto sa podmienky
v tomto bode nestanovuju.
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H. Opatrenia na obmedzenie vysokého stupna celkového znecistenia v mieste
prevadzky

Z charakteru prevadzky vyplyva, Ze prevadzka nespo6sobuje vysoky stupen celkového
znecdistenia v mieste prevadzky, preto sa podmienky v tomto bode nestanovuju.

I. Poziadavky na sposob a metédy monitorovania prevadzky a udaje, ktoré
treba evidovat a poskytovat do informaéného systému

I.1. Monitoring emisii do ovzdusia

1.1.1. Prevadzkovatel je povinny vykondvat monitoring emisii do ovzdusia z prevadzky
"Zavod na vyrobu automobilov - Lakovna" podla vSeobecne platnych prdvnych
predpisov na Useku ochrany ovzdusia o monitorovani emisii, technickych poziadaviek
a vseobecnych podmienok prevadzkovania zo stacionarnych zdrojov znecistovania
ovzdusia a kvality ovzdusia v ich okoli a podla podmienok uvedenych v tabulke ¢. 7
(do 09.12.2024) a tabulke ¢. 8 (od 10.12.2024):

Monitoring do 09.12.2024:

tabulka ¢. 7
Emisny zdroj /zariadenie . . Znedistujuca Sposob Frekvencia
. . Zariadenie . . . .
zdroja emisii latka zistenia merania
NOx diskontinualne
RTO1 V6-EM16 Toc periodicke 1)
CO opravnené
TZL meranie
Pre celd prevadzku
zo vSetkych 2)
Lakoviia procesov vratane VOC - fug |bilan¢ny vypocet
Cistenia
a fugitivnych emisii

1) technologické zdroje:

- tri kalendarne roky, ak hmotnostny tok znecistujucej latky v mieste platnosti uréeného
emisného limitu je od 0,5-nasobku limitného hmotnostného toku pre jestvujlce
zariadenia do 10-ndsobku limitného hmotnostného toku pre jestvujuce zariadenia
vratane

- Sest kalendarnych rokov, ak hmotnostny tok znedcistujicej latky v mieste platnosti
ur¢eného emisného limitu je nizsi ako 0,5-nasobku limitného hmotnostného toku pre
jestvujuce zariadenia

2) - rocna bilancia organickych rozpustadiel —v zmysle pravnych predpisov platnych na tseku
ochrany ovzdusia
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Monitoring od 10.12.2024:

tabulka ¢. 8
Emisny zdroj /zariadenie . . Znecistujuca Spo6sob Frekvencia
. . Zariadenie R . . .
zdroja emisii latka zistenia merania
NOx diskontinul 1)*
iskontinudlne
TOC 1)*
RTO1 V6-EM16 periodické )
co . 1)*
meranie -
TZL 1 x rocne
Upraviia vodou diskontinudlne 2)¢
rieditelnych naterovych V4-EM6 TOC periodické
hmot meranie
Upraviia rozpustadlovych diskontinuglne
pravna rozpusiadiovy V5-EM7 TOC periodické 2)*
naterovych hmot .
meranie
Pre celu
prevadzku, zo
. vsetkych procesov Ly
Lakoviia Vritane distenia VOC —fug. |bilanény vypocet 3)
a fugitivnych
emisii

*prvé meranie sa vykona v roku 2025

NOx— oxid dusika vyjadreny ako NO2 , CO — oxid uholnaty, SO»- oxid siri¢ity, TZL- tuhé znecistujuce latky, VOC -
prchavé organické zliceniny, TOC — celkovy organicky uhlik v odpadovych plynoch (TOC = TVOC v zmysle BAT —
celkovy obsah prchavého organického uhlika, vyjadreny ako C (vo vzduchu))

1) a) 1 kalendarny rok, ak je zatazenie emisiami TVOC vo vyduchu vyssie ako 0,1 kg C/h

b) 3 kalendarne roky, ak je zataZzenie emisiami TVOC nizsie ako 0,1 kg C/h

2) a) 1 kalendarny rok, ak je zatazenie emisiami TVOC vo vyduchu vyssie ako 0,3 kg C/h,

b) 3 kalendarne roky, ak je zatazenie emisiami TVOC vo vyduchu nizsie ako 0,3 C/h,

3) — rocna bilancia organickych rozpustadiel — v zmysle pravnych predpisov platnych na tseku

ochrany ovzdusia

Podmienky monitoringu:

1.1.2.

1.1.3.

1.1.4.

1.1.5.

Opravnené meranie za Ucfelom zistenia dodrZiavania emisnych limitov a
vyhodnocovanie vysledkov monitoringu ovzdusia musi vykonavat opravnena
organizacia podla vSeobecne platnych pravnych predpisov ochrany ovzdusia.

Prevadzkovatel je povinny oznamovat planované terminy vykonania opravnenych
merani na inSpekciu a na prislusné organy ochrany ovzdusia.

Lehota: najmenej 5 pracovnych dni pred meranim

Meranie sa musi robit pre kazdy vyduch samostatne, za beznych prevadzkovych
podmienok, vo faze s najvyssimi o¢akdvanymi emisiami.

Prevadzkovatel je povinny preukazovat dodrZiavanie uréenych emisnych limitov v
sulade s platnou legislativou.
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Prevadzkovatel je povinny viest prehladnym spdsobom umoziujicim kontrolu
evidenciu Udajov o podstatnych ukazovateloch prevadzky.

Evidované Udaje je prevadzkovatel povinny uchovavat najmenej sest rokov.

Spravu z merania je prevadzkovatel povinny predloZit do 60 dni od vykonania merania
na institucie podla bodu 1.8.1.

Vypracovavat rocnu bilanciu organickych rozpustadiel.

Monitoring podzemnych vod, vod z povrchového odtoku, splaskovych odpadovych
vod a priemyselnych odpadovych véd

Monitoring podzemnych vod

1.2.1.1. Monitoring akosti podzemnych vod realizovat prostrednictvom monitorovacej siete

primarneho monitoringu a sekundarneho monitoringu a vykonavat tak, ako je
uvedené v tabulke €. 9 a pozZiadaviek spravcu vodného zdroja.
tabulka ¢. 9

Kontrolny Parameter Frekvencia Metdda analyzy/Technika
profil

monitorovacia | - hladina vody,

siet: teplota, pH, 1 x Stvrtrocne
RF-1,RF-2 - vodivost, CHSKwn,
PM-5,PM-6 NEL, BTX, TOC

monitorovacia | - amoniakalne iény,

siet: dusitany, , 1

RF-1,RF-2 fosforeénany, sirany, na Useku OC,h rany véd

PM-5,PM-6 dusi¢nany, a s platnymi STN
uhlovodikovy index 1 x roéne

v sulade so vSeobecne
platnymi pravnymi predpismi

- Zelezo , mangan,

- stbor tazkych kovov
(Ag, Cd, Cr cek., Cu,
Hg, Ni, Pb, Zn)

CHSKwmn, - chemickd spotreba kyslika manganistanom, TOC — celkovy orgamicky uhlik, NEL — nepolarne
extrahovatelné latky, BTX - sibor aromatickych uhlovodikov, Ag - striebro , Cd - kadmium, Cr celk. — chrom
celkovy, Cu - med, Hg - ortut, Ni - nikel, Pb -olovo, Zn — zinok, pH — reakcia vody

1.2.1.2. Daldie podmienky monitoringu podzemnych vod

a) miesto odberu vzoriek: podla tabulky ¢. 9
b) sp6sob odberu vzoriek: bodovou vzorkou,
c) metdda a spb6sob vykondvania rozborov:

- do uvahy budu brané iba vysledky tych analyz, ktoré odoberu a stanovia
akreditované laboratéria pre oblast vod v stulade s poZiadavkami STN,

d) metddy stanovenia jednotlivych ukazovatelov:
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- podla vSeobecne platnych pravnych predpisov na Useku ochrany vod,

- pouzit moZno aj inl metddu, ak jej detekény limit, presnost a spravnost
zodpovedaju odporucanej metdde.

1.2.2.

Monitoring vod z povrchového odtoku

1.2.2.1. Monitoring akosti vod z povrchového odtoku realizovat v kontrolnych profiloch ,,A“,
»B" podla tabulky ¢. 10

vodivost,

CHSKwmn,

dusi¢nanovy dusik,
amoniakdlny dusik,
fosforecnany, NEL-
I, suma  BTX,
benzén, toluén,
xylény, etylbenzén,
TOC

(na zaciatku dazda)*;

vzdy po havarijnych
stavoch na RTO

tabulka ¢. 10
Parameter Kontrolny profil . Metoda
Frekvencia , .
analyzy/Technika
NEL-IC LA Stvrfrocne,
pocas dazda*
teplota vody, pH, ,B“ stvrtrocne v stlade so vseobecne

platnymi pravnymi
predpismi na Useku
ochrany vod
a s platnymi STN

NEL-IR — nepolarne extrahovatelné latky (infracervené), CHSKwmn - chemickd spotreba kyslika manganistanom,
BTX- subor aromatickych uhlovodikov, TOC— celkovy organicky uhlik
* v pripade, Ze v danom Stvrtroku nebude mozné vzorku vody odobrat (bez zrazkové obdobie) je potrebné

zabezpecit odber v nasledujicom stvrtroku 2 x, pricom bude dodrzany minimalnom interval medzi jednotlivymi

odbermi 1 mesiac

1.2.2.2. Dalsie podmienky monitoringu akosti vod z povrchového odtoku:

a) miesto odberu vzoriek:

»A" - za koalescenénym odlu¢ovacom ropnych Iatok

,B“ —rozdelovacia Sachta dazdovej kanalizacie, pri bloku EL WA €. 10

b) spésob odberu vzoriek:

- bodova vzorka

c) metdda a spOsob vykondvania rozborov:

- do Uvahy budid brané iba vysledky tych analyz, ktoré odoberd a stanovia
akreditované laboratdria pre oblast vod v sulade s poziadavkami STN,

d) metddy stanovenia jednotlivych ukazovatelov:

- podla vSeobecne platnych pravnych predpisov na Useku ochrany vod,
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- pouzit mozno aj ini metddu, ak jej detekény limit, presnost a spravnost zodpovedaju

odporucanej metdde.

1.2.3.  Monitoring splaskovych vod - monitoring sa nestanovuje
1.2.4. Monitoring priemyselnych odpadovych vod
1.2.4.1. Monitoring kvality a mnoZstva vypustanej priemyselnej odpadovej vody
(akumulovanej v nadzemnych nadriiach o objeme 10 m3® a vyvazanych na
zneskodnenie externému prevadzkovatelovi) realizovat podla tabulky ¢. 11.
tabulka ¢. 11
Kontrolny . . .
Parameter . Frekvencia Podmienky merania
profil
. it - meranie bude zabezpecovat
MnoiZstvo vypustanych , ,
. , prevadzkovatel
priemyselnych p 1x , . ,
. R »C y - vysledky merania pisomne
odpadovych vod tyzdenne . . .
3 zaznamenavat do prevadzkového
z lakovne [m?3] ,
dennika
Kvalita priemyselnej - kontrolu kvality  vypustanej
odpadovej vody 1x priemyselnej odpadovej vody bude
v ukazovateloch : ,D“ mesaine zabezpecdovat prevadzkovatel podla
pH, CHSK-cr, BSKs, Necel, podmienok uvedenych v opatreni ¢&.
P celk, NEL, Ni, Zn, F 1.2.4.2.

CHSKcr, - chemicka spotreba kyslika dichrémanom, BSKs — biologickd spotreba kyslika, NEL — nepolarne
extrahovatelné latky, Ni - nikel, Zn — zinok, pH — reakcia vody, Ncei. — celkovy dusik, Pceik.- fosfor celkovy, F -

fluoridy

1.2.4.2. Dalsie podmienky monitoringu priemyselnych odpadovych véd:

a) miesto odberu vzoriek:

,C“- na vytoku zo zdsobnej nadrie (z akumulaénych nadrzi 10 m3)

,D“ - na odtoku priemyselnych odpadovych vod z akumulaénych nadrzi (10 m3)

v mieste stacacej plochy odpadovych vod

b) spésob odberu vzoriek:

- bodova vzorka

c) metdda a sposob vykonavania rozborov:

- do Uvahy budu brané iba odbery vzoriek a vysledky tych analyz, ktoré odoberu
a stanovia akreditované laboratéria pre oblast vod v sulade s poZiadavkami STN,

d) metddy stanovenia jednotlivych ukazovatelov:

- podla vSeobecne platnych pravnych predpisov na Useku ochrany véd,

- pouzit moino aj ind metddu, ak jej detekény limit, presnost a spravnost
zodpovedaju odporicanej metdde.
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I.3. Kontrola odpadov

1.3.1.

1.3.2.

Prevadzkovatel je povinny viest a uchovavat evidenciu odpadov na evidenénom liste
podla zakona o odpadoch, v nadvaznosti na vSeobecne zdvazné pravne predpisy

v odpadovom hospodarstve, pre kazdy odpad zvlast.

Prevadzkovatel zabezpeci kontrolu tykajicu sa zhromazdovania odpadov (mnoZstvo,

druh, oznacenie) na schvalenych miestach raz za mesiac.

1.4. Kontrola hluku

1.4.1.

Vykonat meranie hluku pri zmene technologického zariadenia produkujiceho hluk.

I.5. Kontrola spotreby energii

1.5.1.

Monitorovat spotrebu elektrickej energie, zemného plynu, pary a vody. Udaje

zaznamenavat a vyhodnocovat 1 x rocne.

1.6. Kontrola prevadzky a technického stavu

1.6.1. Zabezpecit monitoring prevadzky a technického stavu prevadzky tak, ako je uvedené
v tabulke €. 12.
tabulka ¢. 12
Por. | Parameter Podmienky Metodda
Cislo Frekvencia | merania analyzy/
Technika
1. | Vizudlna kontrola funkénosti a 1x kontrolu podla
stavu vsetkych technologickych denne zabezpecuje prevadzkového
zariadeni lakovne prevadzkovatel | poriadku
2. | Kontrola davkovacich nadrizi pre 2 X kontrolu podla
jednotlivé  prostriedky  pre denne zabezpecuje prevadzkového
chemické predupravy prevadzkovatel | poriadku
3. | Kontrola tesnosti 1x kontrolu podla
vzduchotechnickych vedeni tyzdenne zabezpecuje prevadzkového
a funkénosti nastavenych prevadzkovatel | poriadku
prevadzkovych parametrov
odsavania
4. | Kontrola tesnosti obalov 1x kontrolu vizudlne
a nadob v ktorych su tyzdenne zabezpecduje
skladované znedistujuce latky a prevadzkovatel

NO
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5. | Kontrola tesnosti  vSetkych
technologickych a skladovacich
nadrzi na znedistujuce latky, ich
technicky stav aznedistenie

v miestach spojov alebo okolo 1x kontrolu podla

nadrzi  apotrubi,  kontrola tyzdenne zabezpecuje prevadzkového
vsetkych  ventilov, tesnost prevadzkovatel | poriadku
spojov povrchovych rar

pouzivanych  na  transport
znecistujucich latok a ploch kde
mobzZe dojst k znedisteniu
znecistujucimi latkami

6. | Zabezpecit kontrolu spravneho 1x kontrolu Podla STPP a
nastavenia horakov roc¢ne zabezpedi TOO
prevadzkovatel
u odbornej
organizacii
7. | Skuska nepriepustnosti nadrzi, V zmysle kontrolu podla prislusnej
rozvodov a produktovodov na | vSeobecnych | zabezpedi STN
znecistujuce latky zavaznych prevadzkovatel
pravnych u odbornej

predpisov organizacii

I.7. Monitoring pody
I.7.1. Monitoring pody v areali prevadzky vykondvat podla tabulky ¢. 13.

tabulka ¢. 13
Kontrolny . . .
Parameter . Frekvencia | Podmienky merania
profil
Vzorka na rozbor sa
Kvalita pédy v ukazovateloch: Ni, Zn, v hibke 1 x 73 10 rokov ziska z blizkosti vrtov
NEL-IR, BTX, uhlovodikovy index 0,5-4,0m PM-5, PM-6, RF-2

Ni - nikel, Zn — zinok, NEL-IR - nepoldrne extrahovatelné latky (infracervené), BTX- subor aromatickych
uhlovodikov

I.8. Podavanie sprav

1.8.1. Uplné spravy budu uchovavané u prevadzkovatela a predkladané podla tabulky €. 14.

35



Strana 36 rozhodnutia ¢.7250/77/2023-29477/2023/770760105/221

tabulka ¢. 14
Frekvencia | Datum Forma
Nabli . c . ) Prii .
apln spravy pod,avanla dod’anla spravy rijemca spravy
sprav spravy
IPKZ
) do 28.02.
Udaje o prevadzke nasledujiceho . .
a emisiach do ovzdusia roka pisomna, SHMU Bratislava
a vc?(i dq |rf1tegroyaf1§ho 1x roéne resp.
reg,ls, rain O,rlmjcne o do 28.02. elektronickd inépekcii
systému v sulade so -
z\é/konom o IPKZ nasledujdceho (odbor OIPK
roka Zilina)
Ovzdusie
V sulade so ingoekii
Spravy z opravnenych vieobecne | do 60 dniod pisomna, (odFl)oor OIPK
merani emisii do zévaznymi | Vykonania resp. Hilina)
ovzdusia pravnymi | mMerania elektronicka .
Zil
predpismi OU Zilina
Uplné a pravdivé
mfovr.mlaae (? zdrOJdocvh do 28.02.
zne.C|.5’tohvand|a;)\iz. usia, nasledujiceho oU Zilina
em!5|alc a. 9 rziavani roka pisomn,
emisnych limitov za res
uplynuly kalendarny rok N P- .
(NEIS); 1x rocne elektronicka
! NEI
Rocna bilancia do > - pekdii
rozpustadiel podla do 28'0?', Inspekcll
vieobecne platnych nasledujuceho (odbor IPKZ
pravnych predpisov na roka zilina)
useku ochrany ovzdusia
Ochrana véd
Vysledky
Z monitorovania
podzemnych vod ; . Y .
(tabulka & 9) 5 do 28.02. pisomn3, Inspekcii (odbor
: 1xrocne nasledujiceho | resp- OIPK Zilina),
Vysledky monitoringu roka elektronicka | SEVAK

priemyselnych
odpadovych véd
(tabulka ¢. 11)
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Frekvencia | Datum Forma
Nabli . c . " .
apln spravy pod,avanla dod’anla spravy Prijemca spravy
sprav spravy
Vysledky monitoringu
vod z povrchového
odtoku
(tabulka ¢. 10)
Odpady
inSpekcii
Ohlasenia o vzniku . do 28.02. pisomna, Inspe
odpadu a nakladani s 1xrocne nasledujuceho | regp. (Z(i)lcijr?e:))r gljpgilina
nim roka elektronicka ’
Ostatné
Zaznamy alebo po ‘ : oy .
. ] pisomna, k
protokoly predloZeni | do 10 dni od resp. l(f;ijizrcglpK
z kontrol dotknutych hotovych | obdrzania elektronick Silina)
organov sprav
hldsenie ihned' do'(cjl;nute organy
Mimoriadne udalosti, ) pisomna, po ? )

, . , podla , , res schvalenych
havarie a nadmerny Wskvtu zaver. spravy P | havariinveh
okamyzity Unik emisi ySKY do 60 dni od elektronicka | havarunycn.

i planov a STPP a
vzniku 100
Sdhrnna sprava
dokladujuca plnenie
vsetkych y do 28.02. pisomna, inSpekcii

, . 1 xrocne ..
terminovanych nasledujuceho | resp. (odbor OIPK
podmienok roka elektronicka | Zilina)
integrovaného
povolenia

- 0U Zilina — Okresny trad Zilina, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie; - odbor IPK Zilina — odbor
integrovaného povolovania a kontroly, Zilina; - SHMU — Slovensky hydrometeorologicky tstav; - STN — Slovenskd
technicka norma, SEVAK —Severoslovenské vodarne a kanalizacie, a.s.

1.8.2. Prevadzkovatel je sucasne povinny:
a)  Viest stalu a priebeznu prevadzkovu evidenciu v rozsahu vseobecne zavaznych
pravnych predpisov v Zivotnom prostredi a schvalenych prevadzkovych predpisov.
b)  Prevadzkovatel je povinny viest prehladnym sp6sobom umoziujicim kontrolu
a evidenciu udajov o podstatnych ukazovateloch prevadzky a evidované udaje
uchovavat najmenej 5 rokov v zmysle § 33 ods. 4 pism. h) zakona o IPKZ.

37



Strana 38 rozhodnutia ¢.7250/77/2023-29477/2023/770760105/221

J. Opatrenia pri zmene technologie a opatrenia pre pripad zlyhania Cinnosti
v prevadzke

J.1. Vsetky zmeny v prevadzke musi prevadzkovatel neodkladne hlasit inSpekcii.

J.2. Prevadzkovatel nesmie zaviest alebo testovat nové zariadenia, ktoré zvysia
znecistenie z prevadzky.

J.3. V pripade zlyhania Cinnosti postupovat aj podla opatreni uvedenych v Stibore TPP
a TOO, v havarijnom plane, v prevadzkovych predpisoch.

K. Opatrenia pre pripad skoncenia Cinnosti v prevadzke

K.1. Neodkladne oznamit inspekcii rozhodnutie o skonceni ¢innosti v prevadzke.

K.2. Do 1 mesiaca po oznameni o skonceni ¢innosti v prevadzke predlozZit inSpekcii Spravu
o planovanom ukondéeni ¢innosti spolu s opatreniami na vyltucenie rizik znecistovania
z prevadzky po ukonceni jej Cinnosti a na prinavratenie miesta prevadzky do
uspokojivého stavu.

K.3. Po definitivnom ukoncéeni ¢innosti je prevadzkovatel povinny posudit stav
kontaminacie pédy a podzemnych vod znecistujucimi latkami, ktoré prevadzka v
procese vyroby na zaklade povolenia pouZivala, produkovala alebo vypustala. Ak
prevadzka sposobila vyznamné zneclistenie pody alebo podzemnych vod
znecistujucimi latkami v porovnani so stavom uvedenym vo vychodiskovej sprave, je
prevadzkovatel povinny prijat potrebné opatrenia na odstranenie znecistenia a
vratenie miesta do poévodného stavu uvedeného vo vychodiskovej sprave.

Toto rozhodnutie tvori neoddelitelnd sucast integrovaného povolenia .
3355/770760105/891-Ma zo dina 14.11.2005 a jeho neskorsich zmien.

Odovodnenie:

InSpekcia, ako prislusny organ statnej spravy podla § 9 a § 10 zdkona ¢. 525/2003 Z.z.
o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov
v zneni neskorsich predpisov, podla § 32 ods. 1 pism. a) zakona o IPKZ, na zaklade Ziadosti
prevadzkovatela, dorucenej inSpekcii dria 27.04.2023 a vykonaného konania podla § 3 ods. 3
pism. a) bod 10, § 19 ods. 1 a § 33 ods. 1 pism. f) zakona o IPKZ, podla § 19 ods. 1 zdkona o IPKZ
a zakona ospravnom konani vydava podstatnd zmenu integrovaného povolenia ¢.
3355/770760105/891-Ma zo dria 14.11.2005 v zneni jeho neskorSich zmien pre prevadzku
»Zavod na vyrobu automobilovych suciastok a modulov — Lakovna“, prevadzkovatela Mobis
Slovakia s.r.o., MOBIS ulica 1, 013 02 Gbelany.

Na zaklade vyzvy inSpekcie podal prevadzkovatel Ziadost o vydanie podstatnej zmeny

integrovaného povolenia pre prevadzku ,Zdvod na vyrobu automobilovych sudiastok a
modulov — Lakovna“ dna 27.04.2023.
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V zmysle zakona ¢. 145/1995 Z.z. o spravnych poplatkoch, sadzobnika spravnych
poplatkov ¢ast X. Zivotné prostredie polozka 171a bol zaplateny spravny poplatok za podstatnu
zmenu integrovaného povolenia, s prihliadnutim na rozsah a naro¢nost posudzovanej zmeny
v prevadzke vo vyske 500,00 eur, bankovym prevodom.

InSpekcia vzmysle § 11 ods. 10 pism. b), c) a d) zakona o IPKZ upustila od zverejnenia
Ziadosti podla § 11 ods. 5 pism. c), zverejnenia vyzvy a informdcii podla § 11 ods. 5 pism. d)
a poziadania obce podla § 11 ods. 5 pism. e) zakona o IPKZ z d6vodu, Ze sa nejednalo o konanie
podla § 11 ods. 9 zdkona.

InSpekcia v zmysle zakona o spravnom konani a v sulade s § 11 ods. 5 pism. a) zdkona
o IPKZ upovedomila ucastnikov konania a dotknuté orgdny o zacati integrovaného konania
listom €. 7250/77/2023-17493/2023/770760105/Z21 zo dria 15.05.2023 a urdila lehotu na
podanie vyjadrenia 30 dni od dorucenia upovedomenia, pricom uviedla, Ze vyjadrenie
dotknutého organu musi podla § 12 ods. 1 zdkona o IPKZ obsahovat navrh podmienok
povolenia, ktoré dotknuty orgdn uplatriuje v integrovanom povolovani.

InSpekcia upovedomila Uc¢astnikov konania a dotknuté orgdny, Ze po uplynuti lehoty na
vyjadrenie nariadi Ustne pojedndvanie v suvislosti s vydanim podstatnej zmeny integrovaného
povolenia. Zaroven inSpekcia umoznila Ucastnikom konania vyjadrit sa k veci, podkladom
rozhodnutia a tieZ navrhovat dékazy a ich doplnenie pred vydanim rozhodnutia v zmysle § 33
ods. 2 spravneho poriadku. Nakolko uUcastnici konania ani dotknuté organy nepoziadali
o nariadenie Ustneho pojednavania, inSpekcia nenariadila Ustne pojedndvanie.

V stanovenej lehote neboli dorucené vyjadrenia od dotknutych organov.

Sucastou integrovaného konania bolo:

-V oblasti ochrany ovzdusia:
- urcéenie emisnych limitov a technickych poZiadaviek a podmienok prevadzkovania
podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 10 zdkona o IPKZ, v nadvaznosti na § 31 ods. 2 zakona ¢.
137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskorsich predpisov (dalej len ,,zakon o ovzdusi“).

- prehodnotenie a aktualizacia podmienok povolenia podla § 33 ods. 1 pism. f) zdkona o IPKZ
v zmysle Vykondavacieho rozhodnutia Komisie (EU) 2020/2009 z 22. juna 2020, ktorym sa
podla smernice 2010/75/EU o priemyselnych emisiach stanovuju zdvery o najlepsich
dostupnych technikdch (BAT) povrchovej Upravy pomocou organickych rozpustadiel
vratane konzervécie dreva a drevenych vyrobkov pomocou chemikalii.

Predmetom podstatnej zmeny integrovaného povolenia bolo:

1. Prehodnotenie a aktualizacia integrovaného povolenia v suvislosti s vykonavacim
rozhodnutim Komisie (EU) 2020/2009 z 22. juna 2020, ktorym sa podla smernice
2010/75/EU o priemyselnych emisidch stanovuju zavery o najlepsich dostupnych
technikach (BAT) povrchovej Upravy pomocou organickych rozpustadiel vratane
konzervacie dreva a drevenych vyrobkov pomocou chemikalii.
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InSpekcia prehodnotila podmienky povolenia a urcila dalSie podmienky tak, aby ich
plnenim prevadzkovatel spifial poziadavky BAT. In$pekcia vychadzala aj z Udajov
z environmentalnej kontroly ajej vysledkov uvedenych v Sprdve o environmentalnej
kontrole ¢. 50/2022 zo dria 20.12.2022. Do povolenia boli zapracované len BATYy, ktoré su
uplatnitelné pre prevadzku, neboli rieSené Specifické zavery BAT, ktoré nie su pre tento
typ vyroby rieSené.

2. Aktualizacia opisu prevadzky a podmienok integrovaného povolenia podla aktudineho
stavu prevadzky a zosuladenie s platnou legislativou vyplyvajicou z vodného zakona,
zakona o odpadoch a zdkona o ovzdusi.

InSpekcia aktualizovala integrované povolenie v Casti Opis prevadzky aj v ¢asti Podmienky

povolenia podla aktudlne platnej terminoldgie, ktord vyplynula zo zmeny prdvnych

predpisov.

3. Vypustenie uz neaktualnych podmienok povolenia.

Pri prehodnocovani podmienok povolenia InSpekcia zistila, Ze mnohé z BAT technik su
v prevadzke uplatfiované uz v sucasnosti a zahrnuté do podmienok povolenia. BAT techniky,
ktoré prevadzkovatel doposial v prevadzke neuplatfioval aje povinny uplatnit, inSpekcia
zapracovala do podmienok povolenia. Uvedeny dokument o BAT bol zverejneny v Uradnom
vestniku EU dfia 09.12.2020 a od tohto obdobia plynie $tvorroéné prechodné obdobie na
zosuladenie sa prevadzky s dokumentom BAT a zavedenie poZiadaviek z neho vyplyvajucich
prevadzkovatelom.

V sucasnosti prevadzkovatel vykonava monitorovanie emisii tuhych znecistujucich Iatok
(TZL) uvolfiovanych do ovzdusia na vyduchu za koncovym oxidaénym zariadenim RTO1 podla
frekvencie uvedenej v integrovanom povoleni, v sulade s ndrodnou legislativou — Vyhlaskou
MZP SR ¢&. 411/2012 Z.z. o monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov znetistovania
ovzdusia a kvality ovzdusia v ich okoli v zneni neskorsich predpisov, t.j. 1 x za 3 roky, resp. 1 x
za 6 rokov, podla nameraného hmotnostného toku. Po uplynuti prechodného obdobia na
zosuladenie sa so zavermi BAT, t.j. od 10.12.2024, bude musiet prevadzkovatel vykondavat
monitorovanie emisii TZL z techniky natieranie inych kovovych a plastovych povrchov —
nanasanie nastrekom, uvolfiovanych do ovzdusia na vyduchu za koncovym oxidacnym
zariadenim RTO1 (vyduch V6-EM16) v intervale 1 x ro¢ne.

V sucasnosti prevadzkovatel vykonava monitorovanie emisii celkového obsahu prchavého
organického uhlika, vyjadreného ako TOC (TOC = TVOC v zmysle BAT) uvolfiovanych do
ovzdusia na vyduchu za koncovym oxidaénym zariadenim RTO1 podla frekvencie uvedenej v
integrovanom povoleni, v stlade s narodnou legislativou — Vyhlaskou MZP SR €. 411/2012 Z.z.
0 monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusia v ich
okoli v zneni neskorsich predpisov, t.j. 1 x za 3 roky, resp. 1 x za 6 rokov, podla nameraného
hmotnostného toku. Po uplynuti prechodného obdobia na zosuladenie sa so zavermi BAT, t.j.
od 10.12.2024, bude musiet prevadzkovatel vykonavat monitorovanie emisii TOC
uvolfiovanych do ovzdusia na vyduchu za koncovym oxidaénym zariadenim RTO1 (V6-EM16)
vintervale 1 x ro¢ne (resp. 1 x za 3 roky).

Na vyduchoch V4-EM6 a V5-EM7 sa periodické monitorovanie emisii v sucasnosti
nevykonava. Pre emisie znecistujucich latok z tychto vyduchov nie je stanoveny emisny limit
pre odpadové plyny. Po uplynuti prechodného obdobia na zosuladenie sa so zavermi BAT, t.j.
od 10.12.2024, bude musiet prevadzkovatel vykonavat monitorovanie emisii TOC
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uvolfiovanych do ovzdusia na vyduchoch V4-EM6 - Upraviia vodou rieditelnych naterovych
hmot a V5-EM7 - Upraviia rozpustadlovych naterovych hmét v intervale 1 x za 3 roky.

V sucasnosti prevadzkovatel vykondva monitorovanie emisii NOx uvolfiovanych do
ovzduSia na vyduchu z koncového oxidacného zariadenia podla frekvencie uvedenej v
integrovanom povoleni, v stlade s narodnou legislativou — Vyhldskou MZP SR ¢. 411/2012 Z.z.
0 monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusia v ich
okoli v zneni neskorsich predpisov, t.j. 1 x za 3 roky, resp. 1 x za 6 rokov, podla nameraného
hmotnostného toku. Emisie CO sU monitorované za uUcelom zistenia mnoistva emisie pre
potreby vypoctu mnozstva emisii. Po uplynuti prechodného obdobia na zosuladenie sa so
zavermi BAT, t.j. od 10.12.2024, bude musiet prevadzkovatel vykonavat monitorovanie emisii
NOx a CO uvolfiovanych do ovzdusia z koncového oxida¢ného zariadenia (vyduch V6-EM16)
v intervale 1 x ro¢ne (resp. 1 x za 3 roky).

Vzhladom na ¢asovu platnost plnenia zaverov BAT (od 10.12.2024) inSpekcia stanovila, Ze
prvé meranie bude vykonané v roku 2025.

InSpekcia na zaklade preskimania a zhodnotenia predloZenej Ziadosti a vykonaného
konania zistila, Ze su splnené podmienky podla zakona o IPKZ, zakona o ovzdusi a podla zakona
o spravnom konani, ktoré boli sicastou integrovaného povolovania a preto rozhodla tak, ako
sa uvadza vo vyrokovej ¢asti tohto rozhodnutia.

Poucenie:

Proti tomuto rozhodnutiu je podla § 53 a § 54 zdkona ¢. 71/1967 Zb. o spravnom konani
v zneni neskorsich predpisov moZno podat na Slovenskl inSpekciu Zivotného prostredia,
InSpektordt Zivotného prostredia v Ziline, odbor integrovaného povolovania a kontroly
odvolanie do 15 dni odo dnia dorucenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia Ucastnikovi
konania. Ak toto rozhodnutie po vycerpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov
nadobudne pravoplatnost, jeho zakonnost moze byt preskimana sidom.

Ing. Mariana Martinkova
riaditelka

Dorucuje sa:
1. Mobis Slovakia s.r.o., MOBIS ulica 1, 013 02 Gbelany
2. Obec Gbelany, urbarska 366/3, 013 02 Gbelany
3. Obec Nededza, Hlavna 1/1, 013 02 Nededza

Na vedomie:
1. Okresny urad Zilina, OSZP, Vysoko$koldkov 8556/33B, 010 08 Zilina
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