SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
InSpektorat Zivotného prostredia Bratislava
Stale pracovisko Nitra
Marianska dolina 7, 949 01 Nitra

Cislo: 1303-19250/2022/Jur/373730115/Z1 v Nitre diia 03. 06. 2022

ROZHODNUTIE

Slovenska inSpekcia zivotného prostredia, InSpektorat Zivotného prostredia Bratislava, Stale
pracovisko Nitra, Odbor integrovaného povolovania a kontroly (dalej len ,,InSpekcia®), ako
prislusny organ §tatnej spravy podla ustanoveni § 9 ods. 1 pism. c) a ustanovenia § 10 zakona
¢. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov a podla ustanovenia § 32 ods. 1 pism. a)
zakona ¢. 39/2013 Z. z. 0 integrovanej prevencii a kontrole zne€istovania zivotného prostredia a
0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov (dalej len ,,zdkon
0 IPKZ*), na zaklade pisomného vyhotovenia Ziadosti prevadzkovatela MACH TRADE,
spol. sr. 0., Niklova ul., 926 01 Sered’, ICO: 31 347 011, (d’alej len ,,prevadzkovatel™) zo diia
15. 12. 2021, dorucenej InSpekcii dita 15. 12. 2021 a naposledy doplnenej diia 06. 04. 2022,
podla ustanovenia § 19 ods. 1 zakona o IPKZ a podl'a zakona ¢. 71/1967 Zb. 0 spravnom konani
(spravny poriadok) v zneni neskorsich predpisov (d’alej len ,,zdkon o spravnom konani*)

meni a dopifna integrované povolenie

vydané rozhodnutim ¢. 2658-31319/2020/Jur/373730115 zo dna 02. 12. 2020, ktoré nadobudlo
pravoplatnost’ diia 16. 06. 2021 v zneni neskorSich zmien a doplneni (d’alej len ,,povolenie*
resp. ,,rozhodnutie*), ktorym bola povolena ¢innost’ v prevadzke::

sSpracovanie a recyklacia pouzitych batérii a akumulatorov*
v areali spolocnosti MACH TRADE, spol. s r. 0., Niklova ul., 926 01 Sered’,
okres Galanta

kategorizovanej v Zozname priemyselnych ¢innosti v Prilohe €. 1 k zakonu o IPKZ pod bodmi:
5.1. Zneskodnovanie alebo zhodnocovanie nebezpecnych odpadov s kapacitou viacSou ako 10 t
za den, ktorého sucast’ou je ¢innost’ (zhodnocovanie pouzitych batérii a akumuléatorov):
b) fyzikalno — chemicka tiprava
g) regeneracia kyselin alebo zasad (odsirenie olovenej pasty a vyroba siranu sodného)
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Spracovanie nezeleznych kovov:

a) vyroba surovych nezeleznych kovov z rud, koncentratov alebo druhotnych surovin
metalurgickymi, chemickymi alebo elektrolytickymi postupmi (elektrolytické ziskavanie
nezeleznych kovov — napr. Zn, Cu, Ni, Mn, Ag),

b) tavenie vratane zlievania neZeleznych kovov vratane zhodnotenych produktov
a prevadzkovanie zlievarne nezeleznych kovov, s kapacitou tavenia véacSou ako 4 t
za den pre olovo a kadmium alebo 20 t za deii pre ostatné kovy (hutnicka pec).

pre prevadzkovatela:

Obchodné meno: MACH TRADE, spol.sr. o.

Sidlo: Niklova ul., 926 01 Sered’

ICO: 31347011

1.V povoleni v &asti ,,I. Inipekcia siicasne v integrovanom povoleni:* sa doplnaja pism. d)

d)

f)

az ) v nasledovnom zneni:

Vv oblasti ochrany ovzdusia

podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 3. zdkona 0 IPKZ v stcinnosti s § 17 ods. 1 pism. ¢) zakona
¢. 137/2010 Z. z. o ovzdusi v zneni neskorsich predpisov (d’alej len ,,zakon o ovzdusi) —
vydava suhlas na trvali prevadzku casti vel’kého zdroja znedistovania ovzduSia
po vykonanej zmene — instalacii zalozného rafina¢ného kotla s horakom MTP 1,8 MW
a kapacitou 150 t/1 varku

podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 4. zdkona o IPKZ v sucinnosti s § 17 ods. 1 pism. d) zakona
oovzduSsi — vydava suhlas na aktualizovany Subor technicko-prevadzkovych
parametrov a technicko-organizaénych opatreni ,,Spracovanie a recyklacia pouzitych
batérii a akumulatorov* ev. ¢. 01/STPP a TOO/2021MT

podla § 3 ods. 3. pism. a) bod 10. zédkona o IPKZ v sucinnosti s § 22 ods. 3 zdkona o IPKZ
— urcuje emisné limity a technické poziadavky a podmienky prevadzkovania z dévodu
zverejnenia Dokumentu BAT

v oblasti odpadov

podla § 3 ods. 3 pism. c) bod 2. zdkona o IPKZ v sucinnosti s § 97 ods. 1 pism. ¢) zdkona
¢. 79/2015 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich
predpisov (d’alej len ,zdkon o odpadoch®) — udeluje sihlas na prevadzkovanie
zariadenia na zhodnocovanie nebezpecnych odpadov — z dovodu doplnenia druhov
zhodnocovanych odpadov do zariadenia na spracovanie odpadov ¢innost'ou R 4, R 6
aR 12 vzhladom na registraciu vydani Okresnym uradom Galanta
pod ¢. 14/2021/GA ¢. OU-GA-OSZP-2021/010723-002 zo diia 23. 09. 2021

podla § 3 ods. 3 pism. ¢) bod 3. zdkona o IPKZ v sucinnosti s § 97 ods. 1 pism. d) zakona
¢. 79/2015 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich
predpisov — udeluje suhlas na prevadzkovanie zariadenia na zber odpadov.

InSpekcia v sulade s § 33 ods. 1 pism. f) zakona o IPKZ prehodnocuje a aktualizuje
podmienky povolenia v suvislosti S uverejnenim vykonavaciecho rozhodnutia Komisie
€. 2016/1032 z 13. juna 2016, ktorym sa podla smernice Eurépskeho parlamentu a Rady
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2010/75/EU stanovujii zdavery o najlepsich dostupnych technikich (BAT) pre odvetvie
vyroby nezeleznych Kovov*.

2. Vpovoleni v ¢asti II. Udaje o prevadzke sa rusi text v kapitole 2. Uréenie kategérie
zdroja znecistovania ovzdusSia a vklada sa novy text v nasledovnom zneni:

Prevadzka je v zmysle zadkona ¢. 137/2010 Z. z. o ovzdu$i v zneni neskorSich predpisov

a Vyhlasky MZP SR &. 410/2012 Z.z., ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zdkona

0 ovzdusi v zneni neskorSich predpisov (dalej len ,,vyhlaska ¢. 410/2012 Z. z.*) jestvujucim

vel’kym zdrojom znecistovania ovzdusia v kategorii:

2.7.1 Vyroba neZeleznych kovov a ich zliatin navzajom a s ferozliatinami z rud,
koncentratov alebo druhotnych surovin metalurgickym, chemickym alebo elektrolytickym
procesom, s prahovou hodnotou pre vel’ky zdroj > 0,

sucastou ktorého st nasledovné zdroje znelistovania ovzduSia, ktoré by boli samostatne
kategorizované ako:

4.24.1 Vyroba anorganickych soli okrem hnojiv — vel’ky zdroj znecist'ovania ovzdusSia
(separdcia - odsirovanie olovenej pasty a vyroba siranu sodného)

4.39.2 Vyroba, regenericia a zne§kodiiovanie elektrickych akumuliatorov a monoclinkov —
stredny zdroj znedist’'ovania ovzdusia

2.8.2 Tavenie neZeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovanie a rafinacie
kovového Srotu — stredny zdroj znecist’ovania ovzdusia

(mala bubnova taviaca pec METAL, taviace pece KTO 1; KTO2 a rafina¢né kotly K1 az K6)
1.1.2 Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin a
stacionarnych piestovych spal’ovacich motorov, s nainStalovanym sihrnnym menovitym
tepelnym prikonom > 0,3 MW - stredny zdroj znecist'ovania ovzdusSia

(generator pary, plynové horadky na taviacich peciach a rafinaénych kotloch)

6.99.2 Ostatné priemyselné technolégie, vyroby, zariadenia na spracovanie, ktoré nie si
uvedené v bodoch 1 aZ 5 - ¢lenenie podl’a bodu 2.99 a) a) sucast’ou technoldgie je spalovanie
paliva s menovitym tepelnym prikonom > 0,3 MW — stredny zdroj zne€ist'ovania ovzdusia
(priamy procesny ohrev technoldgie — hordk malej bubnovej taviacej pece METAL a horaky
taviacich peci KTO1 a KTO2)

6.99. Ostatné priemyselné technoldgie, vyroby, zariadenia na spracovanie, ktoré nie su
uvedené v bodoch 1 aZ 5 - €lenenie podl’a bodu 2.99 a) a) sucast’ou technologie je spal’ovanie
paliva s menovitym tepelnym prikonom < 0,3 MW — maly zdroj znecistovania ovzdusia
(priamy procesny ohrev technologie — plynovy horak na suSenie siranu sodného — maly zdroj)

Clenenie vel’kého zdroja zneéistovania ovzdusia a ozna¢enie vyduchov

Cast ¢ 1 zdroja: Separdcia a Odsirovanie olovenej pasty a vyroba siranu sodného

Vyduch V1: Separécia (kladivovy mlyn a separacna linka), kalolis a reaktor R311a(b)

Vyduch V2: Generator pary 500

Vyduch V3: Silo na siran sodny vratane plynového horaku na susenie siranu sodného

Cast ¢ 2 zdroja: Tavenie a rafindcia

Vyduch V4: Tavenie — mala (nova) bubnova taviaca pec METAL vratane plynového horaku
taviacej pece
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Vyduch V5: Nadpecny priestor taviacich peci KTO 1 a KTO 2 — pracovny priestor davkovania
do peci KTO 1 a KTO 2

Vyduch V6: Vnuatorny priestor peci KTO 1 a KTO 2 vratane plynovych hordkov pecnych
agregatov

Vyduch V7: Plynové horaky 4 ks rafinacnych kotlov K1 az K4 (nepriamy procesny ohrev)
Vyduch V8: Plynovy horék rafina¢ného kotla K5 (150 t) (nepriamy procesny ohrev)

Vyduch V9: Pracovny priestor rafina¢nych kotlov K1 az K5

Vyduch V10: Plynovy horak zalozného rafina¢ného kotla K6 (nepriamy procesny ohrev)

Vyduch V11: Pracovny priestor zalozného rafinaéného kotla K6

Cast ¢ 3 zdroja: Elektrolyza

Fug. emisie: Elektrolyza

Clenenie zdroja a vymedzenie zariadeni v ramci zdroja (§ 4 vyhlasky MZP SR ¢. 410/2012 Z.
z. vV zneni neskorsich predpisov)

pism. g) — technologické zariadenie, ak ide o iné zariadenie ako je uvedené v pism. a) az f),
na ktoré sa uplatiiuju Specifické poziadavky podl’a § 30 az 32

Cast’ &1 zdroja: Separdcia

Zariadenie Z1:

Separacia (kladivovy mlyn a separa¢na linka), kalolis a reaktor R311a(b)

Silo na siran sodny a horak na suSenie siranu sodného (priamy procesny ohrev)

Cast’ & 2 zdroja: Tavenie a rafindcia

Zariadenie Z2:

Tavenie — mala (nova) bubnova taviaca pec METAL (priamy procesny ohrev)

Nadpecny priestor— taviace pece KTO 1 a KTO 2 — pracovny priestor davkovania do peci
odsavanie KTO 1 a KTO 2

Vnutro peci — KTO 1 a KTO 2 — taviaci priestor pece KTO 1 a KTO2 vratane hordkov na peciach
(priamy procesny ohrev)

Rafin4cia - Rafina¢né kotle K1 az K5

Rafinacia — odt’ah od kelimku zaloZného rafina¢ného kotla K6

Cast’ & 3 zdroja: Elektrolyza

Zariadenie Z3:

Fug. emisie: Elektrolyza — Viazacie zariadenie chemickych prvkov

pism. a) Spalovacie zariadenia, ak ide o zariadenia definované v § 2 pism. p) zakona, na
ktoré sa uplatiiuja Specifické poziadavky podla § 8 az 18
Cast’ & 1 zdroja: Separdcia

Zariadenie Z4:

Spal'ovacie zariadenia (nepriamy procesny ohrev)

Generator pary PK 520

Cast’ &2 zdroja: Tavenie a rafindcia

Zariadenie Z5:

Spal'ovacie zariadenia (nepriamy procesny ohrev)

Plynové horaky v 4 ks rafina¢nych kotlov K1 az K4
Plynovy horak v rafinaénom kotly K5 — 150 t

Plynovy horak v zaloZznom rafina¢nom kotly K6
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Vymedzenie spalovacieho zariadenia v zmysle § 8 ods. 6 vyhlasky MZP SR &. 410/2012 Z. z.
V zneni neskorsich predpisov:

Cast’ 1 zdroja: Separdcia

Zariadenie Z4: Spalovacie zariadenia (nepriamy procesny ohrev)

Generator pary PK 520 (MTP = 4,5 MW) — VicSie stredné spal’ovacie zariadenia s menovitym
tepelnym prikonom MTP > 1 MW a < 50 MW (priloha ¢&. 4 vyhlasky MZP SR ¢&. 410/2012 Z. z.
V znp - agregacné pravidlo 1. bod 2.1 pism. a)

Cast’ 2 zdroja: Tavenie a rafindcia

Zariadenie Z5: Spalovacie zariadenia (nepriamy procesny ohrev)

Plynové horéky v 4 ks rafina¢nych kotlov K1 az K4 (MTP =4 x 0,350 MW)

Plynovy horak v rafinaénom kotly K5 — 150 t (MTP = 1,8 MW)

Plynovy hordk v zaloznom rafinaénom kotly K6 (MTP = 1,8 MW) — VicSie stredné spal’ovacie
zariadenia s menovitym tepelnym prikonom MTP > 1 MW a < 50 MW (priloha ¢. 4 vyhlasky
MZP SR &. 410/2012 Z.z. v znp - agregaéné pravidlo 1. bod 2.2 pism. a) v pripade rafinaénych
kotlov K1 az K4, agregacné pravidlo L. bod 2.1 pism. a) v pripade rafina¢nych kotlov K5 a K6

InsStalovany menovity tepelny prikon celého zdroja:
Cast’ 1 zdroja: Separdcia

Spalovacie zariadenie Z1: (priamy procesny ohrev)

0,290 MW — horak na suSenie siranu sodného

Cast’ 2 zdroja: Tavenie a rafindcia

Spalovacie zariadenie Z2: (priamy procesny ohrev)

0,300 MW — mala bubnova taviaca pec

2 X 2,000 MW — taviace pece 1 a 2

Cast’ 1 zdroja: Separdicia

Spal'ovacie zariadenie Z4: (nepriamy procesny ohrev)
4,500 MW — generator pary PK 520

Cast’ 2 zdroja: Tavenie a rafindcia

Spal'ovacie zariadenie Z5: (nepriamy procesny ohrev)

4 x 0,35 OMW — horéky 4 ks starych rafinacnych kotlov K1 — K4
1,8 MW — horak rafina¢ného kotla K5

1,8 MW — horak zalozného rafina¢ného kotla K6
Spalované palivo: Zemny plyn

Celkovy inStalovany menovity tepelny prikon: 14,09 MW

3. Vpovoleni v ¢asti II. Udaje o prevadzke, B. Opis prevadzky a technickych zariadeni
na ochranu ovzduSia, vody apody v prevadzke, v kapitole Emisie vznikajuce
v prevadzke a miesta ich vypustania sa rusi tabul’ka Vv zneni

P.c Nazov miesta odlucovacie zariadenia Sposob vypust’ania
vypust’ania emisii (h,¢p)

ZDROJ: Zneskodnenie olovenych akumuldtorov

1. | Separacna linka skraber vyduch
18,10 m
0,620 m
2. | Bubnova taviaca pec | textilny filter 1,2FVC16/400 vyduch
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KTO1 a KTO2 16,10 m
0,500 m
3. | Rafinacné kotly (4 ks) | Filtracna jednotka DeltaFlex Z ventilatora
1500-36/9VZ (vyrobca vzdusnina vedena do
Herding) haly, ktora je bez
obsluhy
4. | Taviaca pec Komorovy filter Vyduch
17,00m
0,710m
5. Rafina¢ny kotol (1ks) | Filtracnd jednotka DeltaFlex Z ventilatora
1500-36/9VZ (vyrobca vzdus$nina vedena do
Herding) haly, ktora je bez
obsluhy
6. | Plynovy horak - Vyduch
rafina¢ného kotla 19m
0,800m
7. | Pracovny priestor DLH420 vyduch
KTO 16,1 m
0,8 m
ZDROJ: Odsirovanie olovenej pasty a vyroba siranu sodného
8. | Jednotka 300 Mokra pracka V-530 vyduch
7,5m
0,315m
9. | Jednotka 400 Vrecovy filter FL-421 vyduch
20m
0,27 m
10. | Jednotka 500 - vyduch
(Generator pary PK- 19m
520) 0,55 m

ZDROJ: Viazacie zariadenie nezeleznych kovov elektrolytickym procesom

11. | Vane

Fugitivne emisie

a nahradza sa novou tabul’kou v nasledovnom zneni

Oznacenie Nazov miesta odlucovacie zariadenia Sposob vypust’ania
vyduchu vypust’ania emisii (h,¢p)
Cast' 1 zdroja: Separdcia
V1 Separa¢na linka skriiber — mokré pracka vyduch
(kladivovy mlyn V530 9,90 m
a separacna linka, 0,25m
kalolis a reaktor
R311a(b)
V2 Generator pary PK | Bez odluc¢ovaca Vyduch
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520 14 m
0,25m
V3 Silo na siran sodny | Suchy filter na sile Vyduch
Horék na suSenie 12 m
siranu sodné¢ho 0,255 m
Cast 2 zdroja: Tavenie a rafindcia
V4 Tavenie — mala Suchy hadicovy filter KJF Vyduch
bubnova taviaca pec | 2 17 m
METAL 0,72 m
V5 Nadpecny priestor Cyklon a textilny filter Vyduch
taviacich peci DLH420 8,3m
a pracovny priestor 0,800 m
dévkovania do peci
KTO1 a KTO2
V6 Bubnova taviaca Filter 2FVC vyduch
pec KTO1 a KTO2 15,20 m
0,550 m
V7 Plynové hordky 4 ks | Bez odlu¢ovacov Vyduch
rafina¢nych kotlov 8m
K1 az K4 0,555 x 0,275 m
V8 Plynovy horak Bez odlucovaca Vyduch
Vv rafina¢nom kotle 16 m
K5-150t 0,720 m
V9 Rafina¢né kotly (K1 | Filtra¢na jednotka Z ventilatora
az K5) DeltaFlex 1500-36/9VZ vzdu$nina vedena
(vyrobca Herding) do haly, ktor4 je bez
obsluhy
V10 Plynovy horak Bez odlucovaca Vyduch
V zaloznom 16,00m
rafinacnom kotly 0,720 m
K6
V11 Zalozny rafinacny Filter FV 100 Vyduch
kotol K6 10,00m
0,720 m

ZDROJ: Viazacie zariadenie nezeleznych kovov elektrolytickym procesom

Elektrolyza —
viazacie
zariadenie
chemickych
prvkov

Bez odlué¢ovacov

Fugitivne emisie

V povoleni v ¢asti II. Opis prevadzky, B. Opis prevadzky a technickych zariadeni na
ochranu ovzdusSia, vody a pody v prevadzke, 2. Opis prevadzky, sa rusi text v kapitole
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Zariadenie na pripravu odpadov na zhodnocovanie odpadov a vklada sa novy text
V nasledovnom zneni:

wZariadenie na pripravu odpadov na zhodnocovanie odpadov pozostava:

* 70 zbernej trojndsobne zaizolovanej jamy akumulatorov

* 7 izolovanej plochy na zhromazd’ovanie odpadov

» 7 linky na separovanie akumulatorov

* 7z boxov na ukladanie podrvenych odpadov a odpadov, ktoré nepotrebuju drvenie

Zberna jama akumulatorov sluzi na ukladanie olovenych akumulatorov s kyselinou alebo
bez kyseliny. Samotna zberna jama je trojnasobne istena proti neziaducemu uniku tekutej fazy —
kyseliny sirovej. Na dne zbernej jamy su olovené¢ akumulatory polozené ru¢ne na dreveni
ochrannt vrstvu.

Izolovana plocha na zhromaZd’ovanie odpadov je umiestnend vedla zbernej jamy
na akumulatory a je to upravena plosina na ukladanie inych druhov odpadov. Miesto je vyclenené
na ukladanie odpadov a na tejto ploche sa realizuje aj rozoberanie odpadov ¢innostou R12
(Gprava odpadov urCenych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1 az R11) a naslednym
triedenim rozobratych ¢asti.

Samotna technoldgia sa ¢leni na nasledovné tkony:

1. z odpadovych akumulatorov s vidlicovym, nastrckovym kIi¢om sa odmontuji nerezové
matky, podlozky, premostenia a umiestnia sa oddelene do prislusnych obalov ,

2. odstrania sa vSetky zvySky drotov, uchyteni a inych casti,

batéria sa oddeli od zelezného obalu,

4. Zelezné obaly jednotlivych bateriek sa vytriedia — oddelia podl'a materidlu (med’, nerez
a pod.),

5. vyseparované obaly a Casti sa odovzdaji ako druhotna surovina,

6. batérie sa odovzdaji na dalSie spracovanie opravnenej organizcii, ktord ma prisluSné
povolenia.

w

Vedla zbernej jamy je umiestnend izolovana plocha, ktora je urCend na zhromazd’ovanie
odpadov, vratanie akumulatorov. Podlaha ma trojité zabezpecenie proti neZiaducim tnikom, a to
1. spodnt izolaciu — betonovu, 2. strednl izolaciu — izolacna folia a 3. vrchnt izolaciu — beténova
so Specialne upravenou plochou proti kyseline so signalizaciou pripadného Uniku kyseliny.
Monitorovaci systém vyvinuty firmou SENSOR s.r.o. Bratislava umozZnuje detekciu netesnosti
roznych diel, ktoré su izolované izolacnymi prvkami ako su napriklad plastové folie, asfaltové
tesnenia a podobne. Systém je vhodny na monitorovanie izolaénych prvkov, ktoré su elektricky
nevodivé a sluZia na izolaciu sklddok komunalneho a priemyselného odpadu, nadrzi, potrubi a
podobnych priemyselnych konStrukcii. Umoziiuje detekciu a presni lokalizaciu netesnosti
s pripadnou moznostou urcéenia smeru pohybu podzemnej vody. Zberna jama akumulatorov je
sucast'ou vyrobnej haly a slizi na ukladanie olovenych akumulatorov s kyselinou sirovou. Jej
objem je 450 m® a je trojnasobne istend proti neziaducemu tniku tekutej fAzy — max. 5 %
roztoku kyseliny sirove;.

Skladba podlahy: Sklolaminatova izolacia proti spodnej vode; beton hrubky 0,5 m;
kyselinovzdorna dlazba; geofolia; izolacna folia so senzorom na registraciu prepichnutia folie
od f. SENZOR s.r.0. a s vyvodom elektrického alarmu vedla jamy; geof6lia; dreveny obklad
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z ¢ervené¢ho smreku hrubky 5 cm — mechanicka ochrana; spodna vrstva bateriek o hrubke 50 cm
— mechanickd ochrana. Boky jamy st vybetonované do vysky 2,2 m az 4 m. S chranené
oteruvzdornym naterom. Signalizacné zariadenie zbernej jamy je zapnuté 24 h denne, kontroluje
sa 1x za tyzden. Testovanie priepustnosti jamy sa vykonava 1 x za 3 roky. Predna cast’ podlahy
pred jamou — miesto vykladky je chranené eSte nerezovym plechom. Podlaha je vyspadovana
do zbernej jamy, takZze nehrozi potencidlny Unik mimo tieto miesta, ktoré su urcené
na skladovanie akumulatorov. Akumulatory st ukladané len na plochy ur¢ené na ich skladovanie,
ktoré su havarijne zabezpecené.

Boxy na ukladanie podrvenych odpadov su samostatne oddelené miesta na ukladanie
podrvenych ale i d’alsich odpadov vhodnych na d’alSie spracovanie. V samostatnom boxe sa
skladuje olovo, ako produkt z linky, ku ktorému pridava prevadzkovatel’ aj odpady dovezené
povodcami, a vlastnostami podobné odpady. V samostatne oddelenom boxe je tiezZ olovena pasta
z linky ku ktorej prevadzkovatel’ pridava aj d’alsie odpady dovezené pévodcami.

V samostatnom boxe je tiez uskladiovany odpad kat. ¢. 19 12 12 (Iné odpady vratane
zmieSanych materidlov z mechanického spracovania odpadu iné¢ ako uvedené v 19 12 11)
resp. ebonit a separatory (kat. ¢. 19 12 04), ktory sa vyvaza sa na skladku odpadov. Oddelene
vytvoreny box ma aj troska, ktora je evidovand ako odpad ¢. 10 08 09 /Iné trosky/, ktora je
vyvazana na prislusnu skladku.

Samostatne oddeleny je d’alej polypropylén, ktory sa predava. Poslednym odpadom je zriedena
desulfatizovana resp. sulfatova pasta, ktord sa eliminuje v zdsaditom redukénom taveni v KTO,
kde sa pridava sdda. VSetky boxy su vybetonované povrchovo, Specialne upravené.

V prevadzke sa nachédza aj zariadenie na zber odpadov. Zariadenie na zber odpadov vyuziva tie
isté priestory na prijem odpadov a vazenie ako zariadenie na zhodnocovanie odpadov (prijimacia
plocha, jama a vaha). Ro¢né mnozstva odpadov, ktoré sa budt zbierat, charakteristika a opis
zariadenia na zber odpadov a spdsob jeho havarijného zabezpecenia st uvedené v Prevadzkovom
poriadku zariadenia na zhodnocovanie odpadov (2658-3139/2020/Jur/373730115 zo dna
02. 12. 2020) a v Havarijnom plane spolo¢nosti MachTrade (5231/326/2015), schvalenom
InSpekciou.*

5.V povoleni v ¢asti II. Opis prevadzky, B. Opis prevadzky a technickych zariadeni
na ochranu ovzdusia, vody a poédy v prevadzke, 2. Opis prevadzky, sa za kapitolu
Zariadenie na pripravu odpadov na zhodnocovanie odpadov vkladd nova kapitola
Drvenie a separacia prvkov: Vv nasledovhom zneni:

»Drvenie a separacia prvkov:

Vntri drviaceho mlyna ML-201 st batérie drvené na velkost’ priblizne 50 x 80 mm. Rozdrveny
batériovy Srot opustajici mlyn je triedeny vibraénym sitom VS-201, v ktorom s vysokou
efektivnost’ou je olovena pasta separovana od pevnych castic v toku recyklujliicej omyvanej vody.
Olovena pasta viazana vodou, tvorena PbO, PbO2, PbSO4 a 1-2 % prachového oloveného kovu je
sustredena a zhustovand v zahustovacom tanku, odkial je extrahovana prostrednictvom
hrablovej retaze a odvodiiovana v Specidlnom vibracnom kanali, z ktorého pasta s priblizne
13-14 % vlhkost'ou pada do betonovej nadrze alebo Specidlneho kontajneru.
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Nadsitna frakcia zo sita pada do hydrodynamického separatora, kde sa separuje do nasledovnych
pradov:

- Mriezkovy kov extrahovany prostrednictvom dopravného pasu z dna pristroja

- Polypropylén extrahovany prostrednictvom zavitového dopravnika z hornej Casti separatora

- PVC a tvrd4d guma prepravované spolu s pradom separacnej vody na odvodiovacie sito, kde
pevné Casti su separované a nakladané do betonového boxu, alebo kontajnerov.

Voda unasajtca pevné Castice (Pb, plasty) je zhromazd'ovanad v usadzovacom tanku, vybavenom
hrabl'ovou ret'azou na extrakciu usadeného materidlu, ktory je prepravovany v odvodiovacom
kanaly pre pastu a potom vyloZeny spolu s pastou.

Vzduch z mlyna a drviacej linky je odsavany do scrubera umiestneného za stenou, kde je vzduch
premyvany a voda ide na spét’ do linky.

Zoznam instalovanych zariadeni:
Sekcia 1

Pumpa elektrolytu

Filter elektrolytu

Sekcia 2

Mlyn na Srotovanie batérii

Vibra¢né sito na separaciu pasty
Hydrodynamicky separator
Dopravnik na extrakciu mriezok
Usadzovac kovového prasku
Ret'azovy dopravnik kovového prasku
Recirkula¢na vodnad pumpa
Odvodnovacie sito

Zahust'oval peny

Dévkovaci a meraci systém flokulacného Cinidla
Odvodnovaci vibra¢ny kanal.«

6. V povoleni v ¢asti II. Opis prevadzky, B. Opis prevadzKky a technickych zariadeni na
ochranu ovzdusia, vody a pody v prevadzke, 2. Opis prevadzky, sa rusi text v kapitole
Odsirenie olovenej pasty a vyroba siranu sodného a vklada sa novy text v nasledovnom
zneni:

» rechnologia sa sklada zo zariadeni:
Jednotka 300: Jednotka odsirovanie olovenej pasty
Jednotka 400: Jednotka na vyrobu siranu rozneho druhu, najviac siranu sodného

Jednotka 300: Odsirovanie pomocou bezvodého uhli¢itanu sodného

Zahustena pasta je zberand zo spodnej Casti pomocou retazového dopravnika a zhromazd'ovana
do odsirovacich reaktoroch pomocou obojsmerného zavitového dopravnika.

Do reaktore je pridané preddefinované mnozstvo uhli¢itanu sodného (kalcinovana so6da)
zo skladovacieho sila pomocou prislusného dopravnikového systému. Premyvacia voda
z filtracného lisu je priddvana za Gcelom ziskania siranu sodného.
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V reaktore je olovena pasta mieSana a reaguje so uhli¢itanom sodnym (priddvany
so stechiometrickym prebytkom) v sulade s (zjednodusenymi) reakciami:

PbSO:4 (s) + Na2COs3 (ag) = PbCOs (s) + Naz2SO0u4 (aq) + teplo
H2S04 (aq) + Na2COs (aq) = Na2S04 (aq) + CO2 (g) + H20

Mnozstvo pridanej kalcinovanej sody do odsirovacieho reaktora je dostatocné na pokrytie
odsirenia olovenej pasty aj na neutralizaciu celého objemu kyseliny sirovej, ktora zostala v batérii
po jej rozdrveni. Produkty reakcie a pevné Ciastocky pritomné v reaktoroch st udrziavané
Vv suspenzii pomocou miesadiel.

Reakéna hmota je potom dopravovana pomocou cerpadiel do filtracného lisu na separaciu
pevnych castic od roztoku siranu sodného. Prevadzka filtraéného lisu je prerusovana ale Uplne
automatizovana. Pastovy kolac je vytlaceny do betonového skladu. Mozné CO:z a vypary, ktoré
vznikli pocas neutralizacie kyseliny sirovej stt dopravené do precistovacej jednotky.
Prefiltrovany roztok siranu sodného (prvy filtrat), oddeleny vo filtratnom lise, sa zhromazd’uje v
reaktore s mieSadlom. Vylu€ovanie tazkych kovov s Na2S sa vykonava v reaktore za ucelom
ziskania ¢istého bezfarebného roztoku, vhodného pre findlny produkt (krystlicky Na2S0O4) dobre;j
kvality.

Tento precisteny roztok pred tym, ako je zhromazdeny v skladovacej nadrzi, je precerpany do
docistovacieho filtracnému lisu, ktory pouZiva textilie a papier na docistenie aj od najmensich
necistot. Prevadzka je preruSovana. Na vystupe je pridany peroxid vodika H202 na neutralizaciu
prebytkového sulfidu.

Jednotka 300: Odsirovanie pomocou liuhu sodného

Kal olovenej pasty sa dodava do dvoch odsirovacich reaktorov, kde sa dostava do kontaktu so
lthom sodnym, ktory sa predtym dodal do reaktorov aj za tcelom neutralizacie elektrolytu. Luh
sodny (hydroxid sodny, NaOH, 50% vodny roztok) sa pouziva ako odsirovacie ¢inidlo.

Luh sodny sa prepravuje do zavodu cisternovymi kamiénmi a precerpava do nadrzi pomocou
Cerpacich zariadeni kamiona alebo vytlacenim pomocou vzduchu. Do reaktora sa tiez dodava
voda z oplachovania kalového kold¢a za ticelom regulacie mernej hustoty reakénych produktov a
opatovného ziskania rozpusteného siranu sodného. V reaktore sa elektrolyt a olovena pasta
zmie$aju a reaguju so lthom sodnym podl’a celkovych reakeii:

H,S04 (AQ) + 2 NaOH (AQ) —NazSO4 (AQ) + 2 H20 (L) + teplo
PbSO4 (S) + 2 NaOH (AQ) — PbO(S) + Na2SOs (AQ) + H20(L) + teplo
PbSO4 (S) + 4 NaOH (AQ) — NazPbOz (S) + NazSO4 (AQ) + 2 HO(L)

Pomer medzi poslednymi dvomi reakciami zavisi od prevadzkovych podmienok. MnoZstvo luhu
sodného priddvaného do odsirovacieho reaktora sa reguluje tak, aby zabezpecCilo odsirenie
olovenej pasty a aj neutralizaciu celého mnozstva kyseliny sirovej, ktoré zostane vo vnutri batérii
po rozdrveni.

Z dovodu prebytku Iuhu sodného a vysokého pH (>11) ¢ast’ Pb olovenej pasty zostane v roztoku
v rozsahu niekol’kych gramov na liter podl'a nasledovnej reakcie:

PbO(S) + NaOH(AQ) + H20(L) — NaPb(OH)s(AQ)
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Produkty reakcie a pevné Castice, ktoré su v reaktoroch, sa udrzuju v suspenzii pomocou
mieSadiel.

Reak¢na hmota sa potom dopravuje Cerpadlami do filtra¢ného lisu na separaciu pevnych castic od
siranového roztoku. Prevadzka filtracného lisu je prerusovand, ale Gplne automatizovana. Pastovy
kolac je vytlaceny do betonového skladu.

Cistenie roztoku siranu sodného

Roztok siranu sodného, oddeleny pomocou filtraéného lisu, sa zhromazd'uje v zasobniku a
nepretrzite Cerpa s automatickou regulaciou prietoku do neutralizatného reaktora. Tu sa
nadbyto¢ny NaOH pridany reaktoru neutralizuje pomocou elektrolytu dodavaného cerpadlom cez
ventil s reguldciou pH. Za tym celom sa nepretrzite pridava elektrolyt, aby udrziaval spravne pH
vyzrazaného siranu olovnatého podl'a tejto reakcie:

2 NaPb(OH)3(AQ) + 3H.S04(AQ) — 2PbSO4(S) + Na2SO4(AQ) + 6 H20(L)

Zneutralizovany roztok Na>SO4 obsahuje:
* pevné primesi, ktoré sa nezachytili pocas filtracie pasty alebo sa pridali s roztokom elektrolytu
* PbSO4, ktory vznikol pocas neutralizacie.

Na oddelenie tychto pevnych latok sa do siranu ako zrazadlo pridéva siran Zeleznaty FeSO4 v tom
istom reaktore a okysliuje sa kyslikom zo vzduchu na siran zelezity Fe2(SO4): podla
nasledovnej reakcie:

2FeS04(AQ) + % 02(G) +H2S04(AQ) — Fex(S04)3(AQ) + HoO(L)

Siran Zelezity vytvara hnedé zhluky hydroxidu Zelezitého, ktory vyzrdza kryStaly siranu
olovnatého po pridani flokulacného polyelektrolytu do otvoru rychlomiesadla. Flokulovany
roztok vstupuje do odkalovacej/zahustovacej nadrze. Zahusteny kal siranu sa z dna vypusta
pomocou casovo riadené¢ho ventilu a preCerpadva spdt’ do odsirovacich reaktorov pomocou
cerpadla.

Odkaleny roztok pretekd do mieSaca; tu sa pridava roztok sulfidu sodného s mierne prebytocnym
stechiometrickym mnoZstvom s pouzitim hodnét oxidacno-redukéného postupu, ¢o zabezpeci
kompletné vyzrazanie vSetkych rozpustnych alebo ¢iastocne rozpustnych zlucenin olova, ktoré by
mohli zostat’ v siranovom roztoku po jeho neutralizécii.

Takto upraveny roztok, zafarbeny do Cierna z dévodu ¢ierneho vyzrazaného sulfidu olovnatého,
vchadza do reaktora, preCerpava sa s reguldciou urovne hladiny v nadrzi do docistovacieho
filtracného lisu, ktory sluzi na zachytenie vSetkych vyzradzanych sulfidov. Takymto sposobom sa
ziska Cisty od oloveny roztok. Aby sa odstranil maly prebytok sulfidu sodného, na vystupe z filtra
sa priddva peroxid vodika pomocou redox indikatora, ktory premeni sulfid na siran. Kvalita
kone¢ného siranového roztoku, ktory sa zhromazduje v skladovacej nadrzi je takd, Ze
zabezpecuje finalny produkt vysokej kvality (krystalicky Na,SO4).

Odsirenie olovenej pasty sa moZe robit’ aj inymi ¢inidlami, na zidklade ktorych sa budi
vyrabat’ iné produkty s obsahom siry.
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Jednotka 400: Vyroba siranu sodného

Neutralizacia roztoku siranu sodného

Hotovy roztok siranu sodného zo skladovacej nadrze je precerpavany cez predohrev do nadrze
vybavenej mieSadlom, kde je zmieSany s materskou kvapalinou vracajicou sa z odstredivky. Za
ucelom kontroly pH roztoku je mozné davkovat’ NaOH do nadrze. Neutralizovany roztok je
potom dodany do krystalizatora pomocou Cerpadla.*

Krystalizacia siranu sodného

Krystalizator V-402 pracuje pri urovni atmosférického tlaku.

Solny prud je recirkulovany a udrziavany vo vysokej teplote tepelnym vymennikom pomocou
cerpadla. Teplo potrebné na uvedenie roztoku siranu sodného do varu je poskytované potrebnym
mnozstvom pary z vyvijaca pary. Vychadzajuce vypary separuju kvapdcky v odhmlievaci
umiestnenom na hornej strane krystalizdtora a potom st kondenzované v chladi¢i vzduchu.
Zachyteny kondenzat sa zhromazd’uje v nadrzi a pouziva sa ako umyvacia voda vo filtranej
jednotke a pre akékol'vek umyvanie /vyplachovanie/ utesiiovanie a pripadne iné¢ poziadavky v
procese, prostrednictvom Cerpadiel. V krystalizatore, sa z nasyteného roztok vo vare vytvaraju
kryStaly bezvodého siranu sodného. Je nevyhnutné udrzovat pH roztoku vstupujuceho do
krystalizatora. Pre tento ucel su zriadené davkovacia jednotka lthu sodného a dévkovacia
jednotka kyseliny sirovej, ktoré dopravuju tieto chemikalie do reaktorov. Z dovodu kontroly
vytvarania peny v krystalizatory, je mozné pridat’ malé mnozstvo Cinidla proti vytvaraniu peny.
SusSenie siranu sodného

Kasovitd hmota kryStalov siranu sodného je extrahovana zo sekcie premyvania a dopravovana do
odstredivky. Kola¢ z odstredivky (majuci vlhkost’ 2 az 5 %) je vytlacany priamo do skrutkového
dopravnika, ktory ho dopravuje do jednotky suSenia soli. Jednid sa o typ flash, zlozeny z
valcovitej rary, dostatocne dlhej, aby umozZnila adekvatny ¢as kontaktu medzi mokrymi kryStalmi
a horticim vzduchom produkovanym pri sibeZznom toku; tymto spdsobom su pevné krystaly
dopravované pneumaticky. VysuSené, biele kryStaly siranu bez zipachu st oddelované zo
susiacich spalin v produktovom sile. Jemny prach v spalinach je zachytavany vrecovym filtrom
umiestnenym v hornej Casti sila a umoznuje vypustat Cisté spaliny pomocou ventilatora do
ovzdusia. Krystalicky siran sodny sa plni do prepravnych vozidiel prostrednictvom skrutkového
dopravnika.

V pripade vysokych nakladov na suSenie siranu sodného a nizkej ceny siranu na trhu, je mozné
po dohode so spravcom vod vypustat siran sodny v povolenych mnozstvach do kanalizacie
vstupujucej do COV spraveu vod. Zatial’ takéto pripojenie prevadzkovatel’ nerealizuje, je iba ako
vychodisko pre kriticku situaciu energii na trhu, aby sa nezastavilo spracovanie nebezpecnych
odpadov v SR.

Desulfatizaciu olovenej pasty je mozné vykonat aj priamo v KTO.

7.V povoleni v ¢asti II. Opis prevadzky, B. Opis prevadzKky a technickych zariadeni na
ochranu ovzdusia, vody a pody V prevadzke, 2. Opis prevadzky, sa rusi text
Vv kapitolach Zariadenie na spracovanie surovin a zhodnocovanie odpadov (hutnicka
pec) a Viazacie zariadenie chemickych prvkov avklada sa novy text v nasledovnom
zneni:

»Zariadenie na spracovanie surovin a zhodnocovanie odpadov (hutnicka pec)
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Zariadenie na spracovanie surovin a zhodnocovanie nezeleznych kovov — hutnicka pec je
kone¢nym zariadenim celého procesu zhodnocovania nezeleznych kovov, ako su odpady
s obsahom olova anezeleznych kovov asurovin s obsahom olova a ostatnych nezeleznych
kovov.

Bubnova taviaca pec KTO ¢. 1
Projektovany vykon je 16,95 t/den, 15000 t/rok nezeleznych kovov, maximalna hmotnost’
vsadzky 7,5 t.

Bubnova taviaca pec KTO é. 2
Projektovany vykon je 16,95 t/den, 15000 t/rok nezeleznych kovov, maximélna hmotnost
vsadzky 7,5 t.

Mala bubnovad taviaca pec — projektovany taviaci vykon je 1,9 t/hod

Rafinacné kotly K1 az K4
Projektovany vykon je 33,9 t/den, 30 000 t/rok nezeleznych kovov

Rafinacny kotol K5
Projektovana kapacita je 150 t/ 1 varku.

Zalozny rafinacny kotol K 6
Projektovana kapacita je 150 t/ 1 varku. Prevadzkova doba tohto kotla sa nepredpoklada viac ako
240 t/rok.

Hutnicka pec pozostava z nasledovnych casti a to:
velin pece

zariadenie na posuv kokil

bubnova pec s hordkom

ustalovacia stolica

rafina¢né kotly

karusel, liaci pas

odsavacie zariadenie

filtratné zariadenie

manipulacné zariadenie

FEEEEEEEE

Velin pece

Velin pece je Cast, odkial sa riadi cely proces tavby surovin a olovenych odpadov. Samotna
miestnost’ pre persondl obsluhy je vybavena skrinkami na odkladanie osobnych ochrannych
pomdcok a zvlh¢ovacom vzduchu na znizenie praSnosti v miestnosti, vykurované.

Zariadenie na posuv kokil

Sluzi na posuv prazdnych a plnych kokil. Zariadenie je pohanané elektromotorom, posuva kokilu
spred pece po miesto vypustenia horuceho olova do foriem. Kokila je forma zo zliatiny zeleza
na zachytenie horticeho olova vypustaného z taviacej pece na 3 t, pouzivaju sa dva kusy.
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MALA BUBNOVA TAVIACA PEC (METAL)

Samotna technoldgia tavenia olova, nadvédzuje na linku spracovania olovenych akumuléatorov a
batérii. Pasovym dopravnikom (alebo $nekovym dopravnikom) je vstupnd surovina — ziskané
olovo z pouzitych akumuléatorov a batérii dopravovana do vstupného zasobnika taviacej pece.
Celkovy objem vstupného zasobnika- nasypky pece je 1,9 m3. Je tu vytvorena urditd zasoba,
ktora je nasledne Snekovym dopravnikom (sucast’ pece) dopravovana do samotného taviaceho
priestoru pece. Nasypka je konStruovand tak, ze okrem dopravy materidlu cez pasovy alebo
Snekovy dopravnik umoziuje davkovanie materidlu aj z prednej Casti pomocou nakladaca.
Nasypka ma v tejto ¢asti umiestneny uzatvaratel'ny otvor. Taviaca Cast’ pece je valcového tvaru s
vnutornou vymurovkou. Vnutorny rozmer pece je @500 x 3 500 mm.

Material je postupne cez vstupny zdsobnik — nasypku davkovany do pece, kde sa tavi. Pec
vykonava rotacny pohyb. Potrebné teplo na tavenie materidlu je zabezpecené cez plynovy hordk.
Predpokladand vnlitorna teplota pri taveni je cca 500 °C. Na konci pece je umiesteny vylievaci
7lab, cez ktory je tekuté olovo prevedené do kokily kde vychladne. Objem kokily je 0,13 m®,
Kokila je umiestnend na elektrickom posuvnom voziku, ktory umoziiuje umiestnenie dvoch
kokil. Po vychladnuti je oloveny blok vytiahnuty z kokily pomocou vysokozdvizného vozika.
Cely proces od dopravy materidlu, cez tavenie a chladnutie je odsavany.

Technické parametre pece:

* taviaci vykon: 1.9 t/ hod

* palivo: zemny plyn

* hordk: Riello S.p.A. RS 35/M BLU
* vykon horaka: max. 480 kW

* teplota v peci.: 400 — 600 °C

* el. vykon (otacanie): 2.2 KW

Technické parametre obsluzného vozika:
* pocet kokil na voziku: 2 ks

* objem kokily: 0.13 m3

* vykon: 1.1 kW

Taviaca pec je konStruovand na pretavovanie Pb odpadov. Sucastou konStrukcie pece su aj
odsavacie zakryty na miestach moZzného uniku znecist'ujicich latok. Cez tieto odsavacie zakryty
sa budii od pece odvadzat znecCistujice latky vznikajice pri pretavovani (prevazne tuhé
znecCistujuce latky obsahujice urcité mnozstvo olova), ako aj zo spalovania zemného plynu,
ktory sa pouziva ako palivo v plynovom horaku. MnozZstvo odsavanych vzdusnin je 16 000 m*/h.
Samotny odt'ah od pece bude zabezpecovat’ potrubie priemeru 500 mm, ktoré je od pece vedené
do patrénového filtra. Ten je sadeny v pristavku ku hale za stenou rady stipov B. Vy&istena
vzdusnina je vedena do ventilatora a cez komin priemeru 710 mm je vyfukovana do ovzdusia.
Vo vytlatnom komine st osadené dve meracie priruby rozmeru 200 x 100 mm na meranie emisii.
Priruby st osadené vo vyske cca 1.5 m nad strechou pristavku, aby bolo mozné meranie priamo
zo strechy pristavku. Odtahovy komin je vysoky +17 m , ¢o je prevySenie 1 m nad Uroven
strechy.

KRATKA TAVIACA BUBNOVA PEC (KTO 1 a KTO2)
Vseobecne - KTO pec je rotaéna pec bubnového tvaru s pomerom dizky ku $irke resp. priemeru
1:1. Vyhodou pece je rychle odovzdavanie tepla stenami vymurovky. Plamen pece méa podkovity
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tvar, ¢ize odchod plynov je na strane hordka. Teplo vznikd len spalovanim zemného plynu a
kyslika. Pri stanoveni kapacity celého navrhovaného zariadenia vychadzame préave
z kapacity horaka.

Kapacita zariadenia:

Kapacita pece je rozna podl'a druhu spracovavaného materialu. Vyrobca udava pre pece 3 x 3 m
0 uzitoénom objeme 2,2 m3 denné presadenie 25 - 35 t/24 hod.

* Denné presadenie 19,8 t/24 hod (1 pec)

» Maximalna véha vsadzky 7 500 kg , pocet tavieb za zmenu 2 - 3 .

V KTO peciach sa spracovava odsirend aj neodsirena pasta. Hlavnym vyrobnym agregatom je
samotnad pec KTO s pohonom. M4 dva protil'ahlé otvory jednym o priemere 800 sa davkuje
vsadzka, druhy otvor slizi na odtah spalin a pre vykurovaci kyslikovy hordk. Spaliny
predchadzaji obdiznikovou pragnou komorou. Nafi sa napaja odsavacie potrubie. Uéelom prasnej
komory je vyzrazat’ Cast’ uletu (PbOx), ktory unika z pece. TaktieZ sa odlucuju ulety davkovanej
vsadzky a splodiny horenia. Z praSnej komory potrubim priemeru 340 sa vedie plyn
do jestvujiceho potrubia priemeru 340 odsadvaného ventilatorom o parametroch Q = 17 000
m3/hod. t = 120°C a p = 200 kp/m®. Filtraéna plocha filtra je 400 m? MnoZstvo odsavane;
vzdu$niny je maximalne, pracovné mnozstvo sa reguluje Frekvenénym meni¢om, na potrebnu
mieru mnozstva odsavaného vzduchu.

Uvedené rozmery su iba informativneho charakteru, tak isto ako tonaz a pocet tavieb. Receptury
sa menia podla zlozenia vsadzky, vlhkosti, pripadne technologického postupu dosadzovania
d’alSich materidlov. Zariadenie slizi na spracovanie 5 t za hodinu AKB, ¢o je spracovatel'ska
kapacita linky po ktorej pec nasleduje. Pece mdzu pracovat’ spolocne, alebo samostatne.
Na kapacitu 5 t za hodinu zvy€ajne postacuje jedna pec, druha sluzi ako rezerva pre opravu alebo
vymenu vymurovky, opravu pece, vymenu alebo opravu hordkového systému, inych oprav a
udrzby. Vtedy sa zapina druha pec, ktord zvycCajne pracuje az do jej nutnej resp. pldnovanej
opravy.

Maximalna pripustna teplota v peci cca 1200 °C. Teplota spalin na zaciatku odtahu 300 — 800 °C.

Filtra¢né zariadenie - Usadzovacia komora a filter 2 FVC
Momentalne je inStalovany len jeden filter s moZnost'ou napojenia peci KTO 1 a KTO 2 na druhy
filter s teflonovym vlaknom.

Spaliny z pece su odsdvané cez odsavaci systém. Prvy stupen odluCovania a chladenia je
v komine (prasnej komore) pece. Pod kominom je zachytny zl'ab a zachytené pevné podiely sa
vsadzkuju spat’ do pece. Teplota v komine sa pohybuje od 300 do 800 °C. Z komina sa odsavaja
odplyny cez ocel. raru cca 50 m dlhi o priemere 350. Ulet sa vracia spit’ do pece. Spaliny
prechaddzaju do filtrov FVC. Filtre su osadené filtranym platnom zarucujucim ucinnost
pod 1 mg Pb/m? spalin. Zachyteny tlet z filtricie prechadza cez sustavu turniketov a zavitovych
dopravnikov do zl'abu kde vypadavajii zachytené pevné latky. Podtlak v systéme zaistuje
ventilator s osadenym 55 kW motorom o vykone 16 000 m® plynov/hodinu. Obsluha nepretrzite
kontroluje prevadzku odsavacieho systému. Kontroluje sa podtlak pred ventildtorom a za pecou.
Reguluje sa tak, aby bol za pecou podtlak 0.5-1 kPa. Dalej sa kontroluje a reguluje teplota na
vstupe do filtra. Teplota musi mat max 145° C.
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Rafinacia

Utelom rafinacie je odstranit’ neZiadtce primesi z olova. Natavovanie, rafinicia a legovanie
olova sa robi diskontinualne ocelovych rafinacnych kotloch. Kotle sa vyhrievaju plynovymi
hordkmi a ohrev kotlov sa robi tak, aby sa vyuzil cely povrch k odovzdavaniu tepla. Spaliny
zemného plynu z ohrevu kotlov sa odsavaju do komina. Kazdy kotol ma zabezpecené vrchné
odsévanie technologickych plynov do filtra. K vybaveniu patri tiez prenosné mieSadlo
na vymiesavanie trosky a prenosné Cerpadlo s precerpavacim potrubim. Menovita kapacita kotlov
4 ks je 25t/1 ks Pb a kapacita 2ks kotlov je 150t/1 ks Pb. Rafinaciou a legovanim sa pripravuju
zliatiny r6zneho zlozenia, nalegovanych alebo vyrafinovanych podla poziadaviek zakaznika.
Rafinac¢né kotly 25t a 1 ks 150 t su pripojené na filter vonkajsi kapsovy filter, 1 ks 150t na filter
na opacnej strane. Spaliny maju vSetky kotle odvedené samostatne do svojho komina. Jedna sa
0 nepriame ohrevy kotlov.

Nad kotlom ¢. 5 odsavame z pracovného prostredia ovzdusie do filtra Herding - Delta Flex 1500-
36/9 VZ (vyrobca: Herding TZP spol. s r.o. Nehvizdy Ceska republika), ktory je umiestneny
v zadnej Casti haly z vyduchom do tejto Casti. Filter je osadeny filtraénymi lamelami Delta?
1500/PP typ9 s odlucivost'ou 99,99%. Samotny odt’ah od kotla zabezpecuje zakryt nad kelimkom
s pripojovacou prirubou o priemere 500mm. Odséavacie potrubie je vedené pod plosinu +3,18m,
ktora je vybudovana okolo kotla.

Do prazdneho kotla sa nadavkuje surové olovo. Davkovanie do kotla sa robi pomocou Zeriavu
s dial’kovym ovladanim. Vsadzka sa roztavi, nahreje sa na teplotu 480 - 540° C a dokladne sa
premiesa. Kyslik vhanany do taveniny, ako i rafinacné prisady (sira, pyrit, lah sodny) reaguji
s neziaducimi prvkami na oxidy prislusnych prvkov, ktoré su sucastou trosky. Kyslik reaguje
CiastoCne aj s olovom na PbO a PbOs-.

Mnozstvo kyslika potrebného na rafinaciu: 5 + 100 m?* / hod., tlak: 7 kPa.

Mnozstvo kyslika potrebného na rafinaciu v kotly €.5 je: 100 m? / hod., tlak: 6 kPa a mnoZstvo
vzduchu potrebného na rafinaciu v kotly ¢.5 je: 100 m? / hod., tlak: 6 kPa. Teplota olova pocas
rafinacie je okolo 540 ° C.

Po vyrafinovani neZiaducich prvkov sa podla poZiadaviek na kvalitu hotového produktu
vykonava legovanie pozadovanymi prvkami. Takto pripravené olovo sa potom vylieva pomocou
odlievacieho zariadenia (launder system — karusel) do vodou chladenych kokil, ¢im sa ziskaja
ingoty o priemernej hmotnosti cca 38 az 50 kg. Tieto su stohovacim zariadenim poukladané
do balikov po 25 ks a po fixécii viazacou paskou a ostitkovani su pripravené na expediciu. Pocas
rafinacie, legovania, ako 1 odlievania je proces kontrolovany a su vykonavané analyzy
analyzatorom SPECTRO. Na kazdu Sarzu sa vystavuje atest.

Staré rafina¢né kotly (4 ks)

Pri taviacej peci su umiestnené 4 ks plynovych rafinacnych kotlov (4 x 24 ton). Na ohrev
kazdého rafina¢ného kotla je v kazdom kotly osadeny 1 hordk na zemny plyn. Odsavacie potrubie
zo 4 rafinacnych kotlov pripojené na filter HERDING, ktory je vyusteny do pracovného
prostredia.

Rafinacny kotol K5 - 150 ton

Na ohrev rafinacného kotla je v plasti pece osadeny 1 hordk na zemny plyn so spotrebou
max. 165 Nm*h. Odtah je rieSeny cez spalinové potrubie svetlosti 600 x 400 mm, ktoré je
vedené k bocnej stene haly. Tu je potrubie zredukované na priemer 800 mm a zaustené
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do komina rovnakého priemeru. Spalinové potrubie je z vnitornej strany vylozené ziarobetonom.
V spalinovode je osadené Supatko, ktorym je mozné naregulovat’ rozmer spalinového potrubia.
Samotny odtahovy komin je vysoky +16 m. Komin je uchyteny o stenu haly taviarne olova.
Na komine st osadené dve meracie priruby na meranie emisii.

Zalozny rafinacny kotol K6

Novy rafinacny kotol je zaloznym kotlom, ktorého prevadzkova doba sa nepredpoklada viac ako
240 hod/rok.

Tento kotol ma dva vyduchy:

» vyduch na vypustanie zneCistujucich latok zo spalovanie zemného plynu (nepriamy ohrev
taviaceho kelimka pece) — napojeny novym odtahom spalin na poévodny, doteraz nevyuzivany,
komin;

» vyduch na vypustanie zneCistujucich latok vznikajticich pri rafindcii (vrchné odsavanie od
kelimka rafinaéného kotla) - napojeny na pdvodny suchy filter FV 100.

Viazacie zariadenie chemickych prvkov - Elektrolyza
Elektrolyza sa sklada z viacerych technologickych uzlov:

Kyslé lihovanie: do jednej z troch rozpustacich nadrzi s miesadlom, kazd4 s objemom 50 m3, sa
davkuje Cast’ vstupného materidlu s obsahom prislusného nezelezného kovu (zinok, med’, nikel,
mangén, striebro a iné vyskytujlice sa nezelezné kovy), napr. podrvené zinkové batérie a
opotrebovany elektrolyt (anolyt). Postupne sa davkuju dalSie zostatky, anolyt z elektrolyzy
na upravu koncentricie prisluSného nezelezného kovu a kyselina sirovd na Upravu obsahu
siranov, resp. iné rozpustadlo. Po skonceni neutralizacie sa roztok filtruje v kalolise.

Rafindcia aktivnym uhlim

Z roztoku, po filtracii v kalolise, sa odstrafiujii organické latky rafinaciou aktivnym uhlim
v nadrzi, aktivne uhlie sa filtruje v kalolise.

Cementacia prisluSného neZelezného kovu: roztok po rafinécii sa precerpa z medzizasobnika
do nadrZe, na odstranenie tazkych kovov, cementacia prebieha pri teplote 50°C, nasledne sa
roztok odfiltruje v kalolise, odfiltrujii sa cementaéné kaly. Takto pripraveny roztok — elektrolyt
ma predpisany obsah prisluSného nezelezného kovu.

Elektrolyza - elektrolyt sa privadza zo zdsobnej nadrze hlavnym potrubim k vaniam a odbockou
potom v predpisanom mnozstve do kazdej vane. Pritok elektrolytu pre kazdu vaiiu je mozné
regulovat’. Viazanie prislusného nezelezného kovu prebieha v elektrolyznych vaniach, pri¢om sa
elektrolyt podrobuje elektrolytickému vylucovaniu prislusného nezelezného kovu jednosmernym
elektrickym pridom. Elektrody s napojené na regulovatelny elektricky zdroj s napitim do 12 V
a pradom do 15 000 A. Vo vaniach su striedavo zavesené anddy a katody. Anody st s rozmermi
cca 900 x 900 mm a katddy st z hlinika a zinku s rozmermi cca 800 x 900 mm. Kazda vana je
opatrend cirkuldciou a nepriamym temperovanim elektrolytu. V kazdej vani je osadenych celkom
35 elektrod, z toho 18 anodovych a 17 katédovych.

Pri elektrolyze stipa vplyvom priechodu jednosmerného elektrického pridu teplota elektrolytu.
Z technologickych dovodov treba udrzovat teplotu elektrolytu vo vani v rozmedzi 30 az 35 °C,
preto sa elektrolyt musi chladit’. Na chladenie sa pouziva voda pretekajuca rarkovym chladicom.
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Pocas elektrolyzy na andde sa vylucuje kyslik, ktory bublinkami strhava aerosol pouzitej kyseliny
von z vane do pracovného ovzdusSia, uvolfiuju sa bublinky vodika a na katode sa usadza prislusny
nezelezny kov.

Predpokladané roc¢né spotreby surovin a materidlov od kyslého lthovania po elektrolyzu
v pripade elektrolyzy zinku

- zinkové zostatky 2 500 ton

- obsah Zn 80% 2 000 ton

- kyselina sirova 23 ton/1 nadrz (50 m®)
- aktivne uhlie 10 ton/Sarzu

- podrvené zinkové batérie 20 ton/1 nadrz (50 m®)
- kovovy zinkovy Srot 300 ton

Po usadeni neZelezného kovu potrebnej hribky na katdde sa proces elektrolyzy prerusi, vypusti
sa opotrebovany elektrolytu potrubim do rozpustacej nadrze, katddy sa vyberu a prislusny
nezelezny kov sa odlupne. Elektrolyzny nezelezny kov sa nasledne spracovava tavenim a
legovanim na pozadované zlozenie.“

8.  Vpovoleni v casti III. Podmienky povolenia, B. Emisné limity, 1. Emisie
znelist’ujicich latok do ovzduSia, sa rusi text v bode 1.1. a nahradza sa novym textom

v nasledovnom znent:

»1.1. Prevadzkovatel’ je povinny v prevadzke uplatnovat’ nasledovné emisné limity, technické
poziadavky a podmienky prevadzkovania:

a) Odsirovanie olovenej pasty a vyroba siranu sodného

Cast zdroja Odsirovanie olovenej pasty a vyroba siranu sodného
Znecistujuca | PozZiadavka h K Emisny limit A -
latka dodrzania EL m. {0 onceniracia
[9/h] [mg/m’]
Zariadenie Separacna linka (vyduch V1)
H,S 1) 25 3
SOx 1) 2000 350
Zariadenie Silo siranu sodného (vyduch V3)
< 200 150
TZL 2)
>200 20
Zariadenie Vyvijaé pary PK 520 (vyduch V2)
NOx ako NO- - 200
3)
CcoO - 50

Poznamky:
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EL — emisny limit

1) EL sa uplatiuje bud’ ako ustanoveny hmotnostny tok alebo ako ustanovend hmotnostna
koncentracia, Standardné stavové podmienky (p = 101,325 kPa, t = 0 °C), suchy plyn.

2) EL sa uplatiuje ako ustanovena hmotnostnd koncentracia pre prislusny hmotnostny tok,
Standardné stavové podmienky (p = 101,325 kPa, t = 0 °C), suchy plyn.

3) Standardné stavové podmienky(p = 101,325 kPa, t = 0 °C), suchy plyn, Oz rer: 3 % objemu.

b) Tavenie

¢ast’: Mala bubnova taviaca pec METAL

Cast zdroja Mala bubnovad taviaca pec METAL (vyduch V4)
Podmienky platnosti EL Standardné :vta'vove podmienky, ’suchy phn, ’ N
EL sa uplatiuje ako ustanovend hmotnostna koncentracia
Emisny limit
Koncentracia
[mg/m’]
TZL 4
Pb
NOx 400
SO« 3502
CoO 500%
PCDD + PCDF podl’a nariadenia*
Poznamky:

EL — emisny limit

1) EL sa uplatiiuje pri Ozrer: 17 % objemu, priamy procesny ohrev

2) V pripade, ak pouzitie mokrych pracok nie je vhodné, je horna hranica intervalu 500 mg/m?®.
* Nariadenie (ES) ¢. 850/2004 Europskeho parlamentu a rady z 29. 4. 2004 o perzistentnych
organickych zne¢istujicich latkach, ktorym sa meni a dopliia smernica 79/117/EHS

Cast’: Nadpecny priestor bubnovych taviacich peci KTO ¢.1 a KTO ¢. 2

Nadpecny priestor bubnovych taviacich peci KTO ¢. 1 a KTO ¢. 2
(vyduch V5)

Standardné stavové podmienky, suchy plyn

Cast zdroja

Podmienky platnosti EL

Emisny limit

i , Koncentracia
Znecistujuca latka [mg/m?]
TZL 4

Pb 1
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NOx 400
SOx 3502
CO 500 Y
Poznamky:

EL — emisny limit
1) EL sa uplatiluje pri Ozref: 17 % objemu, priamy procesny ohrev
2) V pripade, ak pouzitie mokrych pracok nie je vhodné, je horna hranica intervalu 500 mg/m?.

¢ast’: Vnutro peci KTO1a KTO 2

Cast zdroja Vnitro peci KTO 1 a KTO 2 (vpduch V6)
. . Y 2 > podmi hy pl
Podmienky platnosti EL Standardné fta.vovepo mzenky,’suc y plyn ' N
EL sa uplatiuje ako ustanovend hmotnostna koncentrdcia..
Emisny limit
Hmotnostnd koncentracia
[mg/m°]
TZL 4
Olovo Pb 1
SO« 3502
NOx 400
CoO 500
PCDD + PCDF podl’a nariadenia*

1) EL sa uplatiuje pri Ozre: 17 % objemu, priamy procesny ohrev

2) V pripade, ak pouzitie mokrych pracok nie je vhodné, je horna hranica intervalu 500 mg/m?®.
* Nariadenie (ES) ¢. 850/2004 Europskeho parlamentu a rady z 29. 4. 2004 o perzistentnych
organickych zne&istujicich latkach, ktorym sa meni a dopliiia smernica 79/117/EHS

Cast’: Plynové horaky rafinaénvch kotlov K 1 az K 4

Cast zdroja Plynové horaky rafinacnych kotlov K 1 aZ K 4 (vyduch V7)

Podmienky platnosti EL Standardné stavové podmienky, suchy plyn, Ozref: 3 % objemu
Emisny limit [mg/m®]

Znecistujuca latka

CO 50

NOx 200

¢ast’: Plynovy horak rafina¢ného kotla K 5
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Cast zdroja Plynovy hordk rafinacného kotla K5 (vyduch V§)

Podmienky platnosti EL Standardné stavové podmienky, suchy plyn, Ozref: 3 % objemu
Emisny limit [mg/m°]

Znecistujuca latka

CO 50

NOx 200

Z dovodu odtahu spalin od nového rafinaéného kotla K 5 (a od Styroch pévodnych rafinaénych
kotlov cez filtra¢nt jednotku Herding, Delta Flex 1500-36/9VZ do priestoru haly (vyduch V 9) sa
neuplatiiuje emisny limit pre TZL a Pb.

Cast’: Plynovy horak v zaloZznom rafina¢nom kotle K 6

Cast zdroja Plynovy hordk rafinaéného kotla K6 (vyduch V 10)

Podmienky platnosti EL Standardné stavové podmienky, suchy plyn, Ozref: 3 % objemu
Emisny limit [mg/m°]

Znecistujuca latka

CO 50

NOx 200

Cast’: Odtah od kelimku ziloZného rafinaéného kotla K6

Cast zdroja Odt’ah od kelimku zdloZného rafinaéného kotla K6 (vyduch V 11)
Standardné stavové podmienky, suchy plyn

Podmienky platnosti EL o , ) o
EL sa uplatiuje ako ustanovena hmotnostna koncentrdcia..

Emisny limit
Hmotnostnd koncentracia

[mg/m?]
TZL 4
Olovo Pb 1
SOy 3500

1) V pripade, ak pouzitie mokrych pracok nie je vhodné, je horna hranica intervalu 500 mg/m?®.

¢) Viazacie zariadenie neZeleznych kovov elektrolytickym procesom
Z povrchu elektrolytu vo vaniach vznikaju fugitivne emisie aerosélov kyseliny sirovej a kovu,
napr.: zinku, manganu, medi, niklu aich zlucenin. Fugitivne emisie znecist'ujicich latok su
rozptyl'ované vo vyske 12 m.*




»l.
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V povoleni Vv ¢asti 111. Podmienky povolenia, sa rusi text v kapitole C. Opatrenia
na prevenciu znecist'ovania, najmi pouZitim najlepSich dostupnych technik a nahradza
sa novym textom v nasledovnom zneni:

Prevadzkovatel’ je povinny vykonavat’ ¢innost’ v prevadzke v sulade so zavermi najlepsich

dostupnych technik podla ,,Vykonavacicho rozhodnutia komisie (EU) 2016/1032

z 13. juna 2016, ktorym sa podla smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU

stanovuju zavery o najlepsich dostupnych technikdch (BAT) pre odvetvie vyroby

nezeleznych kovov, nasledovne:

Prevadzkovatel je povinny mat zavedeny systém environmentdlneho manazérstva

a riadenia prevadzky, ktory zahriiuje vSetky prvky uvedené v BAT 1 relevantné z hl'adiska

vplyvu prevadzky na zivotné prostredie.

V ramci zavedeného systému environmentdlneho manazérstva je prevadzkovatel’ povinny

priebezne viest’ tidaje o spotrebe vody, energie a pouzivanych surovin v prevadzke, ako aj

tokov odpadovej vody a odpadovych plynov z prevadzky a pravidelne ich za kalendarny

rok vyhodnocovat'.

Na efektivne vyuZivanie energie v prevadzke sa ma pouzivat’ kombindcia tychto technik:

a) Systém riadenia energetickej efektivnosti (napr. ISO 50001)

b) Regenerativny alebo rekuperaény horak

€) Rekuperacia tepla (napr. para, horuca voda, hortci vzduch) z odpadového tepla
Z procesov

d) Regeneracné tepelné oxidaéné zariadenie

e) Predhrievanie vsadzky do pece, spalovaciecho vzduchu alebo paliva pomocou
rekuperovaného tepla z hortcich plynov pochadzajucich z tazy tavenia

f) ZvySovanie teploty luhovacich roztokov pomocou pary alebo horicej vody
z rekuperacie odpadového tepla

g) Pouzivanie hortcich plynov z lejacieho Zliabka ako predhriateho spalovacieho vzduchu

h) Pouzivanie Cistého kyslika alebo kyslikom obohateného vzduchu v horakoch s cielom
zniZit' spotrebu energie tym, Ze bude mozné vykondvat autogénne tavenie alebo
dokonalé¢ spalovanie uhlikového materialu

i) Suché koncentraty a vlhké suroviny pri nizkych teplotach

J) Rekuperacia obsahu chemickej energie oxidu uholnatého vytvoreného v elektrickej
alebo Sachtovej peci s vyuzitim vyfukovych plynov ako paliva po odstraneni kovov,
vytvoreného v inych vyrobnych procesoch alebo na vyrobu pary a horticej vody alebo
elektrickej energie

k) Recirkulacia spalin spat’ prostrednictvom kyslikového hordka s cielom rekuperovat
energiu v pritomnom celkovom organickom uhliku

I) Vhodna izolacia pre vysokoteplotné zariadenia, ako st parné a horticovodné potrubia

m)Pouzivanie tepla vzniknutého z vyroby kyseliny sirovej z oxidu siri¢itého
na predhrievanie plynu smerujuceho do zariadenia na kyselinu sirova alebo na vyrobu
pary a/alebo horticej vody

n) Pouzivanie vysokoefektivnych elektrickych motorov  vybavenych pohonnymi
jednotkami s premenlivou frekvenciou v zariadeniach, ako st duchadla

0) Pouzivanie kontrolnych systémov, ktoré automaticky aktivuju vyvevovy systém alebo
prisposobia rychlost’ vyvevy podl'a momentalneho mnoZzstva emisii



14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

strana 24/42 rozhodnutia ¢. 1303-19250/2022/Jur/373730115/Z1

Na zlepsenie celkovych environmentalnych vlastnosti sa v rdmci BAT ma zabezpecit
stabilnd prevadzka pomocou systému riadenia procesu spolocne s kombindciou tychto
technik:

a) Kontrola a vyber vstupnych materialov podl'a pouzitého postupu a technik zniZzovania
emisii

b) Dobra zmes podavanych materidlov na dosiahnutie optimalnej efektivnosti konverzie a
znizenie mnozstva emisii a nepodarkov

c) Systémy pre vazenie a davkovanie zavazky

d) Spracovatelia musia riadit' rychlost podavania materialu, kIaiové ukazovatele a
podmienky procesu vratane vystrazného systému, podmienky spalovania a pridavanie
plynu.

e) Priame monitorovanie teploty a tlaku pece a prietoku plynu

f) Monitorovanie rozhodujicich parametrov procesu zariadenia na zniZovanie emisii
do ovzduSia ako teplota plynov, davkovanie c¢inidiel, pokles tlaku, prud a napétie
elektrostatickych odlucovacov, tok a pH kvapaliny na prepieranie plynu a plynné zlozky
(napr. Oz, CO, prchavé organické zluceniny)

g) Kontrolu prachu a ortuti vo vyfukovych plynoch pred prenesenim do zariadenia
na vyrobu kyseliny sirovej v pripade zariadeni, v ktorych sa vyraba aj kyselina sirova
alebo kvapalny oxid siri¢ity (SO2 )

h) Priame monitorovanie vibracii s cielom odhal'ovat’ upchatie a mozné poruchy zariadeni

i) Priame monitorovanie pradu, napitia a teplot elektrického kontaktu v ramci procesov
elektrolyzy

J) Monitorovanie a riadenie teplot v roztapacich a taviacich peciach s cielom zabranit’
vzniku kovovych vyparov a vyparov z kovovych oxidov prostrednictvom prehrievania

k) Spracovatel’ musi riadit davkovanie ¢inidiel a fungovanie Cistiarne odpadovych vod
prostrednictvom priameho monitorovania teploty, zakalenia, pH, vodivosti a prietoku.

Na zniZenie emisii odvedeného prachu a emisii kovov sa v ramci BAT mé pouzivat’ systém

riadenia Udrzby, ktory je predovSetkym zamerany na fungovanie systémov zniZovania

prasnosti v rdmci systému environmentalneho riadenia (pozri BAT 1).

Na zabranenie vzniku, alebo pripade, ked’ to nie je moZné, na zniZenie difiznych emisii do

ovzduSia a vody sa v ramci BAT maju difizne emisie zbierat Co najblizsie

k zdroju a maju sa Cistit.

Na zabranenie vzniku, alebo pripade, ked’ to nie je moZné, na zniZenie emisii rozptylen¢ho

prachu do ovzdusia sa v rdmci BAT ma vypracovat a vykonat akény plan

pre emisie rozptyleného prachu ako sucast systému environmentalneho riadenia (pozri

BAT 1), ktory zahtiia obidve tieto opatrenia:

a) urcit’ najdolezitejSie zdroje emisii rozptyleného prachu (napr. pomocou EN 15445);

b) vymedzit a vykonat vhodné opatrenia a techniky na zamedzenie alebo znizenie

difuznych emisii v uré¢itom ¢asovom ramci.

Na zabranenie vzniku difiznych emisii zo skladovania surovin sa v ramci BAT ma

pouzivat’ kombindcia tychto technik.

a) Uzavreté stavby alebo sila ¢i nadoby na skladovanie materialov tvoriacich prach, ako su
koncentraty, taviva a jemné materialy.

b) Kryté¢ skladovanie materialov, ktoré netvoria prach, ako si koncentraty, taviva, tuhé
paliva, sypké materialy a koks, a druhotnych materidlov, ktoré obsahuju vo vode
rozpustné organické zluceniny.
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C) Zapecatené balenia materialov tvoriacich prach alebo druhotnych materialov, ktoré
obsahuju vo vode rozpustné organické zluceniny.

d) Kryté priestory na skladovanie materialu, ktory bol peletizovany alebo aglomerovany.

e) Pouzivanie vodnych spfch a rozpraSovacov vodnej hmly s prisadami ako latex alebo
bez prisad na materialy tvoriace prach.

f) Odsavace prachu alebo plynov umiestnené v miestach prepravy alebo vyklapania
materialov tvoriacich prach.

g) Certifikované tlakové nadoby na skladovanie plynného chloru alebo zmesi obsahujucich
chlor.

h) Konstrukéné materialy nadrzi, ktoré st odolné proti materialom v nadrziach.

1) Spolahlivé systémy na zistovanie netesnosti a zobrazovanie hladiny nadrze s
vystraznym zariadenim na zabranenie preplneniu.

J) Uchovavanie reaktivnych materialov v nadrziach s dvojitymi stenami alebo v nadrziach
umiestnenych v hrddzach odolnych voci chemikalidm s rovnakou kapacitou a pouzivanie
skladovacich priestorov, ktoré su vyrobené z nepriepustnych materidlov odolnych voci
skladovanému materialu.

k) Navrhnutie skladovacich priestorov tak, aby:

— vSetky tniky z nadrzi a rozvodnych systémov boli zachytené¢ a odvedené do hradzi
s kapacitou zachytit’ asponi objem najvicsej nadrze,

— miesta podavania sa nachadzali v hradzi, aby bolo mozné zhromazd’ovat’ vSetok vyliaty
material.

I) Pouzivanie povrchovej vrstvy z inertnych plynov na skladovanie materialov, ktoré
reaguju so vzduchom.

m)Zber a Cistenie emisii zo skladovania so systémom znizovania emisii navrhnutym
na Cistenie skladovanych zla¢enin. Zber a Cistenie vody, ktorou sa oplachuje prach,
pred jej vypustenim.

n) Pravidelné Cistenie skladovacich priestorov a v pripade potreby zvlh¢ovanie vodou.

0) Umiestnenie pozdiznej osi hromady rovnobezne s prevladajicim smerom vetra v pripade
uskladnenia vonku.

p) Ochranna vysadba, vetrolamy alebo zariadenia proti vetru na zniZenie rychlosti vetra
v pripade uskladnenia vonku.

q) pripade uskladnenia vonku, a ak je to realizovateI'né, jedna hromada namiesto viacerych
hromad.

r) Pouzivanie lapacov oleja a tuhych latok na odvodiovanie otvorenych vonkajsich
skladovacich priestorov. Pouzivanie vybetonovanych oblasti s obrubnikmi alebo inymi
izola¢nymi zariadeniami na uskladiiovanie materidlu, z ktorého sa méze uvolniovat olej,
ako je brusny kal.

Na zabranenie vzniku difiznych emisii z manipulacie so surovinami a z ich dopravy sa v

ramci BAT ma pouzivat’ kombinécia tychto technik.

a) Zakryté dopravniky alebo pneumatické systémy na presuvanie koncentratov tvoriacich
prach, taviv a jemnozrnnych materialov a na manipulaciu s nimi.

b) Zakryté dopravniky na manipulaciu s tuhymi materialmi, ktoré netvoria prach.

c) Odsavanie prachu z miest podavania, vetracich prieduchov sil, pneumatickych
prepravnych systémov a dopravnikovych prekladacich miest a pripojenie na filtracny
systém (v pripade materialov tvoriacich prach).

d) Uzavreté vrecia alebo sudy na manipulaciu s materidlmi s disperznymi zlozkami alebo
zlozkami rozpustnymi vo vode.
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e) Vhodné nadoby na manipuléciu s peletizovanymi materialmi.

f) Postrekovanie materialov na miestach manipulacie s ciel'om navlhéit’ ich.

g) Minimalizovanie prepravnych vzdialenosti.

h) ZniZenie vysky padu z dopravnych pasov, lopatovych nakladacov alebo drapakov.

1) Prisposobenie rychlosti odkrytych pasovych dopravnikov (< 3,5 m/s).

j) Spomalenie klesania alebo znizenie vysky vol'ného padu materialov.

k) Umiestnenie prepravnych dopravnikov a potrubi v bezpeénych a otvorenych priestoroch
nad zemou tak, aby bolo mozné rychlo odhalit’ uniky a aby sa mohlo predchédzat
poskodeniu spdsobenému vozidlami a d’alSim vybavenim. Ak sa zakopané potrubie
pouziva na materialy, ktoré nie su nebezpecné, jeho draha sa zdokumentuje a oznaci a
zavedu sa systémy na bezpe&né vykonavanie hibiacich prac.

I) Automatické uzatvaranie davkovacich pripojeni pre manipulaciu s kvapalinami a
skvapalnenymi plynmi.

m) Spétné vypustanie vytlacenych plynov do zasobovacieho vozidla s cielom znizit' emisie
prchavych organickych zlucenin.

n) Umytie kolies a podvozku vozidiel pouzivanych na zasobovanie alebo manipulaciu
s materialmi tvoriacimi prach.

0) Pouzivanie planovanych kampani na ¢istenie ciest.

p) Oddelovanie nekompatibilnych materialov (napr. oxida¢nych cinidiel a organickych
materialov).

g) Obmedzenie presunu materialov medzi procesmi.

Na zabréanenie vzniku, alebo pripade, ked’ to nie je mozné, na zniZenie difuznych emisii z

vyroby kovov sa v ramci BAT ma optimalizovat’ efektivnost’ zberu a Cistenia vystupného

plynu pomocou kombinéacie tychto technik.

a) Tepelna alebo mechanickd predaprava druhotnych surovin na minimalizaciu
kontaminécie zavazky organickymi latkami.

b) Pouzitie uzavretej pece s vhodne navrhnutym systémom na odsavanie prachu alebo
uzatvorenie pece a inych zariadeni na spracovanie pomocou vhodného vetracieho
systému.

c) Pouzitie vedlajsicho odsavacieho krytu pre operacie tykajuce sa pece, ako je zavazanie
pece a odpichovanie.

d) Zber prachu alebo vyparov tam, kde dochadza k prestivaniu materialov tvoriacich prach
(napr. na miestach zavazania pece a odpichovania, v krytych lejacich zliabkoch).

e) Optimalizacia konStrukcie a prevadzky systému odsavacich krytov a potrubia
na zachytavanie vyparov pochéadzajucich z plniaceho otvoru a z odpichu taveniny,
kamienka alebo trosky a ich prepravy v krytych lejacich Zliabkoch.

f) Ohradenia pece alebo reaktora, ako je tzv. house-in-house alebo zakladaci pristavok
na odpichovanie a zavazanie.

g) Optimalizacia prietoku vystupného plynu z pece prostrednictvom pocitatovych
hydrodynamickych analyz a indikétorov.

h) Systémy zavazania pre polouzavreté pece na pridavanie malych mnozstiev surovin.

i) Upravovanie zhromazdenych emisii vo vhodnom systéme znizovania emisii.

Na znizenie emisii ortuti do ovzdus$ia (inych, ako su emisie smerujuce do zariadenia na

kyselinu sirovll) z pyrometalurgického procesu sa v ramci BAT mé pouzivat’ jedna z tychto

technik alebo ich kombindcia.

a) Pouzivanie surovin s nizkym obsahom ortuti, a to aj prostrednictvom spoluprace

s dodavatel'mi s cielom odstranit’ ortut’ z druhotnych materialov.
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b) Pouzitie adsorbentov (napr. aktivneho uhlia, selénu) v kombindcii s filtraciou prachu.
Opis jednotlivych technik sa uvadza v oddiele 1.10.
Na zabranenie vzniku emisii NOx z pyrometalurgického procesu do ovzdusia sa
v ramci BAT ma pouzivat’ jedna z tychto technik.
a) Horéaky s nizkymi emisiami NOx
b) Kyslikové horaky
c) Recirkulacia spalin (spat’ cez horak s cielom znizit' teplotu plamena) v pripade
kyslikovych horakov
Na zabranenie tvorbe odpadovych vod alebo na jej znizenie sa v ramci BAT ma pouzivat
jedna z tychto technik alebo ich kombindcia.
a) Meranie mnozstva pouzitej sladkej vody a mnozstva vypustanej odpadovej vody
b) Opétovné pouzitie odpadovych vod z Cistenia (vratane vody na oplachovanie anddy a
katddy) a tnikov v ramci toho istého procesu
c) Opédtovné pouzitie pradov slabej kyseliny vytvorenych v mokrom elektrostatickom
odlucovaci a v mokrych prackach
d) Opitovné pouzitic odpadovych vod z granulacie trosky
e) Opitovné pouzitie povrchovej dazd’ovej vody
f) Pouzitie chladiaceho systému s uzavretym obvodom
g) Opétovné pouzitie precistenej vody z Cistiarne odpadovych vod
Na znizenie emisii hluku z prevadzky sa v rdmci BAT md pouzivat’ jedna z tychto technik
alebo ich kombinacia.
a) Pouzitie valov na zakrytie zdroja hluku
b) Uzatvorenie hlu¢nych zariadeni alebo zloziek v stavbach pohlcujicich zvuk
c) Pouzitie protivibra¢nych opor a prepojeni v pripade zariadenia
d) Nasmerovanie strojov vydavajtcich hluk
Na zniZenie emisii zapachu sa v ramci BAT ma pouZivat’ jedna z tychto technik alebo ich
kombindcia.
a) Vhodné skladovanie zapachajicich materialov a manipulacia s nimi
b) Minimalizovanie pouzivania zapachajucich materialov
c) Pozorna konstrukcia, prevadzka a tidrzba kazdého zariadenia, ktoré by mohlo vytvarat
emisie zapachu
d) Pridavny horak alebo filtraéné techniky vratane biofiltrov
Na zabranenie vzniku alebo na zniZenie difuznych emisii z predipravy materialov (napr. zo
suSenia, demontéze, spekania, lisovania brikiet, peletizacie a drvenia akumulatorov,
preosievania a triedenia) primarnej vyroby olova a sekundarnej vyroby olova alebo cinu sa
v ramci BAT ma pouZivat jedna z tychto technik alebo ich kombinacia:
— zakryté dopravniky alebo pneumatické systémy na prepravu prasnych materialov.
—zakryté zariadenie. Ked’ sa pouZivaji prasné materidly, vykonava sa zber emisii, a potom
sa odoslu do systému znizovania emisii.
Na zabranenie vzniku alebo na znizenie difuznych emisii zo zavazania, tavenia a
odpichovania vo vyrobe olova a/alebo cinu a z operacii pred odmed’ovanim v primarne;j
vyrobe olova sa v ramci BAT ma pouzivat’ vhodna kombinécia tychto technik:
— Zapuzdreny systém zavazania pece s vyvevovym systémom
—Utesnené alebo uzavreté pece s tesnenim dveri (1) pre procesy s diskontinuitnou vsadzkou
a vystupom
—Prevadzka pece a plynovodov s podtlakom a pri takej rychlosti odsévania plynov, ktora
sta¢i na zabranenie zvySeniu tlaku
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—QOdsavacie kryty alebo ohradenia na miestach zavazania pece a odpichovania

—Zakryté stavba

—Uplné zakrytie odsavacim krytom s vyvevovym systé mom

—Udrziavanie tesnenia pece

—Udrziavanie peci na najnizsej teplote v urovni pozadovane;j

—Pouzitie odsavacieho krytu na mieste odpichovania, na lejacich panvach a v priestore
zbierania peny s vyvevovym systémom

—Preduprava prasnych surovin, napriklad peletizacia

—Pouzitie zakladacieho pristavku pre lejacie panvy pocas odpichovania

—Vyvevovy systém pre priestory na vsadzanie a odpicho vanie napojeny na filtratny
systém

Na zabranenie vzniku alebo na zniZzenie difuznych emisii z pretavovania, rafinicie a

odlievania v primarnej a sekundarnej vyrobe olova a/alebo cinu sa v ramci BAT ma

pouzivat’ kombindcia tychto technik:

—QOdsavaci kryt na tégl'ovej peci alebo na kotle s vyvevovym systémom

—Veké na uzatvorenie kotla pocas rafinacnych reakcii a pridavania chemikalii

—Kryt s vyvevovym systémom na lejacich zliabkoch a miestach odpichovania

—Kontrola teploty tavenia

—Uzavreté mechanické stierace trosky na odstraiiovanie prachového steru alebo rezidui.

Na znizZenie emisii prachu a kovov do ovzduSia z pretavovania, rafinacie a odlievania v

primarnej a sekundarnej vyrobe olova a/alebo cinu sa v ramci BAT maja pouzivat’ tieto

techniky:

—V pripade pyrometalurgickych procesov: udrziavanie teploty kiipel'a taveniny na najnizsej
moznej Urovni podla fazy procesu v kombindcii s vrecovym filtrom

—V pripade hydrometalurgickych procesov: pouzitie mokrej pracky

Na zniZzenie emisii organickych zli¢enin do ovzduSia zo suSenia a tavenia surovin

v sekundérnej vyrobe olova a/alebo cinu sa v ramci BAT ma pouZivat’ jedna z tychto

technik alebo ich kombin4cia:

—Vyber a zavazka surovin podl'a pouzitej pece a technik znizovania emisii

—Optimalizacia podmienok spal’ovania na zniZenie emisii organickych zlic¢enin

—Pridavny horak alebo regeneracné tepelné oxidac¢né zariadenie

Na znizenie emisii PCDD/F do ovzdusia z tavenia druhotnych surovin olova a/alebo cinu

sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto technik alebo ich kombindcia:

— Vyber a zavazka surovin podl'a pouZitej pece a technik zniZovania emisii

— Pouzivanie systémov zavazania pece v pripade polouzavretej pece s cielom pridavat
malé mnoZstva surovin

— Systém s vnatornym horakom (1) pre roztapacie pece

— Pridavny horak alebo regeneracné tepelné oxidacné zariadenie

— Nepouzivanie odséavacich systémov s vysokym nanosom prachu pri teplotach > 250 °C

— Prudkeé kalenie

— Vstrekovanie adsorpéného ¢inidla v kombindcii s efektivnym systémom na zachytavanie
prachu

—PouzZivanie efektivneho systému na zachytavanie prachu

—Pouzitie vhanania kyslika v hornej Casti pece

—Pouzitie vhanania kyslika v hornej Casti pece

Na zabranenie vzniku alebo na zniZenie emisii SO do ovzdusia (inych, ako su emisie

smerujuce do zariadenia na kyselinu sirovii alebo do zariadenia na kvapalny SO2)
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70 zavazania pece, tavenia a odpichovania v primarnej a sekundarnej vyrobe olova a/alebo

cinu sa v ramci BAT ma pouzivat’ jedna z tychto technik alebo ich kombinécia:

— Luhovanie surovin obsahujucich siru vo forme sulfatu v alkalickom roztoku

— Sucha alebo polosucha pracka

— Mokré pracka

— Fixdcia siry vo faze tavenia

Na zabranenie znecisteniu pody a podzemnej vody zo skladovania, drvenia, preosievania a

triedenia akumulédtorov sa v rdmci BAT maji pouzivat kyselinovzdorné povrchy dien

a systém na zber Unikov kyseliny.

Na zabranenie tvorbe odpadovych véd z lihovania v alkalickom roztoku sa v ramci BAT

ma opatovne pouzivat voda z krystalizacie roztoku alkalickej soli na siran sodny.

Na zniZenie mnoZzstva odpadu odoslané¢ho na likvidéciu z primarnej vyroby olova sa Vv

ramci BAT maju tkony na mieste organizovat tak, aby ulahcovali opidtovné pouzitie

rezidui z procesu alebo pripade, ked’ to nie je mozné, recyklaciu rezidui z procesu, vratane

pouzitia jednej z tychto technik alebo ich kombinacie:

—Opétovné pouzitie prachu zo systému na odstraiiovanie prachu v rdmci vyroby olova

—Regeneracia selénu (Se) a teliru (Te) z prachu alebo kalu z mokrého alebo suchého
Cistenia plynu

—Regeneracia striebra (Ag), zlata (Au), bizmutu (Bi), antiménu (Sb) a medi (Cu) z rafinacie
sterov

—Regeneracia kovov z kalu z ¢istenia odpadovych vod

—Pridanie troskotvornych prisad, pre ktoré je troska vhodnejSia na externé pouZzitie

Na umozZnenie regeneracie obsahu polypropylénu a polyetylénu v olovenom akumulatore sa

v ramci BAT ma tento obsah pred tavenim oddelit’ z akumulatorov.

Na opitovné pouzitie alebo regeneraciu kyseliny sirovej ziskanej z regeneracie akumulatora

sa v ramci BAT maju organizovat’ tkony na mieste tak, aby sa ul'ah¢ilo jej interné alebo

externé opidtovné pouzitie alebo recykldcia, vratane jednej z tychto technik alebo ich

kombindcie:

— Opétovné pouzitie ako moriaceho ¢inidla

— Opitovné pouZitie ako suroviny v chemickom zavode

— Regeneracia kyseliny krakovanim

— Vyroba sadry

— Vyroba siranu sodného

Na zniZenie mnoZzstva odpadu odoslaného na likvidaciu zo sekundarnej vyroby olova

a/alebo cinu sa v ramci BAT maju ukony na mieste organizovat’ tak, aby ulahcovali

opatovné pouzitie rezidui z procesu alebo pripade, ked’ to nie je mozné, recyklaciu rezidui

Z procesu, vratane pouzitia jednej z tychto technik alebo ich kombinacie:

a) Opétovné pouzitie rezidui pri taveni na regeneraciu olova a d’al§ich kovov

b) Spracovanie rezidui a odpadu v Specializovanych zariadeniach na regeneraciu materialov

c¢) Spracovanie rezidui a odpadu tak, aby sa mohli pouZit’ na iné ucely.*

V povoleni v ¢asti Il1l. Podmienky povolenia, sa rusi text v kapitole D. Opatrenia
pre nakladanie, zhodnotenie, zneSkodnenie odpadov anahrddza sa novym textom
v nasledovnom zneni:

»D.1. Prevadzkovatel ma povolenie prijimat do zariadenia na zhodnocovanie odpadov —

pyrometalurgické spracovanie odpadov z nezeleznych kovov ¢innostou R4 — recyklacia
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alebo spitné ziskavanie kovov a kovovych zlic¢enin a odsirenie olovenej pasty a vyroba
siranu sodného ¢innost'ou R6 — regeneracia Kyselin a zasad (podl'a Prilohy €. 2 k zdkonu
0 odpadoch) nasledujiice odpady v celkovom mnoZstve 43 000 ton ro¢ne a Vv zariadeni
na elektrolytické spracovanie odpadov z nezeleznych kovov ¢innostou R4 (recyklacia
alebo spétné ziskavanie kovov akovovych zlucenin) v celkovom mnozstve 20 ton
odpadov (zinkovych batérii) na jednu 50 m® nadrz (t. j. 0,4 t zinkovych batérii na 1 m®
objemu nadrze):

Tabulka ¢. 1 Batérie a akumulatory — vstupy R4 + R6

K‘Z,gzg' Nazov odpadu Kategoria
16 06 01 | Olovené batérie N
16 06 02 | Niklovo-kadmiové batérie N
16 06 03 | Batérie obsahujuce ortut’ N
16 06 04 | Alkalické batérie iné ako uvedené v 16 06 03 0]
16 06 05 | Iné batérie a akumulatory @)
2001 33 Batérie a akumulatory uvedené v 16 06 01, 16 06 02 alebo 16 06 03 N

a netriedené batérie a akumulatory obsahujtce tieto batérie (olovené)

2001 34 | Batérie a akumulatory iné ako uvedené v 20 01 33 (zinkové) 0]
060101 | Kyselina sirova a kyselina siri¢ita N
06 03 13 | Tuhé soli a roztoky obsahujice tazké kovy N
06 07 04 | Roztoky a kyselina, napr. kontaktna kyselina N
16 06 06 | Oddelene zhromazd'ovany elektrolyt z batérii a akumulatorov N
200114 | Kyseliny N
Tabul’ka ¢&. 2 Nebezpe¢né odpady s obsahom olova — vstupy R4
K‘Z;;Zg' Nazov odpadu Kategdria
06 06 02 | odpady obsahujuce nebezpecné sulfidy N
06 03 15 | oxidy kovov obsahujuce tazké kovy N
06 04 05 | odpady obsahujuce t'azké kovy N
10 04 02 | stery a peny z prvého a druhého tavenia N
10 04 04 | prach z dymovych plynov N
10 04 06 | tuhé odpady z Cistenia plynov N
10 04 07 | kaly a filtracné kolace z ¢istenia plynov N
101109 | odpad zo surovinovej zmesi pred tepelnym spracovanim obsahujici N
nebezpecné latky
1011 11 | skleneny odpad v malych castiach a skleneny prach obsahujice tazké N
kovy (napr. katodové tuhy)
10 11 13 | kal z lestenia a brusenia skla obsahujici nebezpecné latky N
10 11 15 | tuhé odpady z Cistenia dymovych plynov obsahujice nebezpecné latky N
10 11 17 | kaly a filtrac. kolace z Cistenia dym. plynov obsahujice nebezpecné latky N
101119 | tuhé odpady zo spracovania kvapalného odpadu v mieste jeho vzniku N
obsahujuce nebezpecné latky
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11 01 98 | iné odpady obsahujuce nebezpecné latky N

11 03 02 | iné odpady N

16 01 21 | nebezpecné dielce iné ako uvedené v 16 01 07 az 16 01 11, 16 01 13 a 16 N
0114

17 04 09 | kovovy odpad kontaminovany nebezpecnymi latkami N

17 04 10 | kable obsahujtce olej, uhol'ny decht a iné nebezpecné latky N

1908 13 | kaly obsahujice nebezpecné latky =zinej tUpravy priemyselnych N
odpadovych vod

1912 11 | iné odpady vratane zmieSanych materidlov z mechanického spracovania N
odpadu obsahujice nebezpecné latky

Tabul’ka €. 3 Batérie a akumulatory (zinkové batérie) — vstupy R4

K‘Zfsljoog' Nazov odpadu Kategoria

16 06 05 | Iné batérie a akumulatory @)

2001 34 | Batérie a akumulatory iné ako uvedené v 20 01 33 (zinkové) 0]

Tabul’ka ¢. 4 Ostatné odpady (odpady s obsahom zinku) — vstupy R4

K‘Zfsljoog' Nazov odpadu Kategoria

110502 | Zinkovy popol @)

16 06 05 | Iné batérie a akumulatory @)

170403 | Olovo @)

170406 | Cin @)

1704 07 | ZmieSané kovy @)

2001 34 | Batérie a akumulatory iné ako uvedené v 20 01 33 (zinkové) O

D.2. Prevadzkovatel mé povolenie prijimat’ do zariadenia na zhodnocovanie odpadov ¢innost'ou
R12 — dprava odpadov urfenych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1-az R11
nasledujuce odpady v celkovom mnoZstve cca 400 t rocne:

Tabul’ka ¢. 5 Odpady na upravu R12

Katcvz’logove Nazov odpadu Kategoria
cislo
16 06 02 niklovo-kadmiové batérie N
16 06 05 iné batérie a akumulatory (vratane litiovych) @)
2001 33 batérie a akumulatory uvedené v 16 06 01, 16 06 02 alebo 16 06 03 N
a netriedené batérie a akumulatory obsahujuce tieto batérie (olovené)
2001 34 Batérie a akumuldtory iné ako uvedené v20 01 33 (vratane @)
litiovych)
V rédmci zhodnocovania je mozné aj predavat’ vycistenu kyselinu sirovii o réznych

hustotach.
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Prevadzkovatel’ ma povolené v prevadzke zhodnocovat’ len vyssie povolené druhy odpadov
uvedené v bodoch D.1.a D.2.

Prevadzkovatel’ v rdmci vydaného suhlasu na prevadzkovanie zariadenia na zber odpadu
ma povolené zberat’ nasledovné druhy odpadov:

Tabul’ka €. 6 Zoznam odpadov povolenych v ramci zariadenia na zber odpadov ,,V¢

Katcvz{ogove Nazov odpadu Kategoria
cislo

150101 Obaly z papiera a lepenky )

150103 Obaly z dreva )

16 06 02 Niklovo-kadmiové batérie N

16 06 04 Alkalické batérie iné ako uvedené v 16 06 03 @)

16 06 05 Iné batérie a akumulatory (vratane litiovych) O

191211 Iné¢ odpady vratane zmieSanych materidlov z mechanického N
spracovania odpadu obsahujice nebezpecné latky

2001 33 batérie a akumulatory uvedené v 16 06 01, 16 06 02 alebo 16 06 03 N
a netriedené batérie a akumulatory obsahujtce tieto batérie (olovené)

2001 34 Batérie a akumulatory iné ako uvedené v20 01 33 (vratane 0]
litiovych)

D.5. Prevadzkovatel' bude V pripade zariadenia na zber odpadov povolenych v bode D.4.

D.6.

D.7.

vyuzivat’ tie isté priestory na prijem odpadov a vazenie ako U zariadenia na zhodnocovanie
odpadov (prijimacia plocha, jama a vaha), zarovenl je povinny v prevadzkovej evidencii
viest daje o ro¢nych mnozstvach odpadov, ktoré sa budt zbierat' a pravidelne ich
oznamovat’ organu Statnej spravy odpadového hospodarstva a InSpekcii. Charakteristika a
opis zariadenia na zber odpadov a spOsob jeho havarijného zabezpecenia si uvedené v
Prevadzkovom poriadku zariadenia na zhodnocovanie odpadov (2658-3139/2020/Jur/
373730115 zo dna 2.12.2020) a v Havarijnom plane spolo¢nosti MachTrade
(5231/326/2015), schvalenom Inspekciou.

Prevadzkovatel’ je povinny pri prevadzke zariadeni na zhodnocovanie odpadov postupovat’
podla schvalenych prevadzkovych poriadkov: ,Prevadzkového poriadku zariadenia
na zhodnocovanie odpadov* (spracovatelia: Ing. Jozef Uram, Ing. Milan Labat, Ing. Robert
Gablik) schvaleného konatelom spolo¢nosti Ing. Stefanom Machalikom diia 18. 11. 2016
a ,,Prevadzkového poriadku pre viazacie zariadenie chemickych prvkov (spracovatelia:
Ing. Milan Labath, Ing. Miroslav Prosnansky) schvaleného konatelom spolo¢nosti
Ing. Stefanom Machalikom diia 20. 08. 2016. V pripade zmeny v prevadzkovani zariadenia
na zhodnocovanie odpadov je prevadzkovatel povinny poziadat' InSpekciu o udelenie
nového aktualizovaného suhlasu na vydanie prevadzkového poriadku zariadenia
na zhodnocovanie odpadov.

Prevadzkovatel’ ma povolené prepravovat’ v ramci SR na zaklade registracie dopravcu
pre vlastnu potrebu nasledovné druhy odpadov, zaradené podl'a Vyhlasky ¢. 365/2015 Z. z.
ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov v zneni neskorSich predpisov a ktoré su predmetom
¢innosti registrovanej osoby pod ¢islom: 14/2021/GA:
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Tabul’ka ¢. 7 Druhy odpadov, ktoré su povolené prepravovat’ vramci SR (predmetom
¢innosti registrovanej osoby pod ¢islom: 14/2021/GA)

K‘:\:,Z;Zg' Nazov odpadu Kategoria
06 01 01 | kyselina sirova a kyselina siricita N
06 03 13 | tuhé soli a roztoky obsahujuce t'azké kovy N
06 03 15 | oxidy kovov obsahujuce tazké kovy N
06 04 05 | odpady obsahujuce t'azké kovy N
06 06 02 | odpady obsahujice nebezpecné sulfidy N
06 07 04 | roztoky a kyselina, napr. kontaktna kyselina N
10 04 02 | stery a peny z prvého a druhého tavenia N
10 04 04 | prach z dymovych plynov N
10 04 06 | tuhé odpady z ¢istenia plynov N
10 04 07 | kaly a filtra¢né kolace z Cistenia plynov N
101109 | odpad zo surovinovej zmesi pred tepelnym spracovanim obsahujici N
nebezpecné latky
10 11 11 | skleneny odpad v malych castiach a skleneny prach obsahujice tazké N
kovy (napr. katodové tuhy)
10 11 13 | kal z leStenia a brasenia skla obsahujici nebezpeéné latky N
10 11 15 | tuhé odpady z Cistenia dymovych plynov obsahujiice nebezpecné latky N
101117 | kaly afiltraéné kolace z Cistenia dymovych plynov obsahujice N
nebezpecné latky
1011 19 | tuhé odpady zo spracovania kvapalného odpadu v mieste jeho vzniku N
obsahujlce nebezpecné latky
11 01 98 | iné odpady obsahujtiice nebezpeéné latky N
11 03 02 | iné odpady N
16 01 21 | nebezpecné dielce iné ako uvedené v 16 01 07 az 16 01 11, 16 01 13 N
al601 14
16 06 01 | olovené batérie N
16 06 02 | niklovo-kadmiové batérie N
16 06 03 | batérie obsahujuce ortut’ N
16 06 04 | alkalické batérie iné ako uvedené v 16 06 03 @)
16 06 05 | iné batérie a akumulatory @)
16 06 06 | oddelene zhromazd’ovany elektrolyt z batérii a akumulatorov N
17 04 09 | kovovy odpad kontaminovany nebezpecnymi latkami N
17 04 10 | kable obsahujuce olej, uhol'ny decht a iné nebezpecné latky N
1908 13 | kaly obsahujuce nebezpecné latky zinej upravy priemyselnych N
odpadovych vod
2001 14 | kyseliny N
20 01 33 | batérie a akumulatory uvedené v 16 06 01, 16 06 02 alebo 16 06 03 N
a netriedené batérie a akumulatory obsahujice tieto batérie (olovené)
20 01 34 | batérie a akumulatory iné ako uvedené v 20 01 33 O
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D.8. Prevadzkovatel musi mat platni autorizdciu na autorizovanu ¢innost' ,,spracovanie
a recyklacia pouzitych batérii a akumuléatorov*.

D.9. Prevadzkovatel’ ako drzitel’ odpadu je povinny:

a) spravne zaradit' odpad alebo zabezpecit' spravnost’ zaradenia odpadu podla Katalogu
odpadov,

b) zhromazd'ovat odpady vytriedené podla druhov odpadov a zabezpeCit ich
pred znehodnotenim, odcudzenim alebo inym neziaducim tnikom,

¢) zhromazd’ovat’ oddelene nebezpecné odpady podla ich druhov,

d) nebezpecné odpady ako aj sklad, v ktorom sa skladuju nebezpe¢né odpady, oznadit
identifikaénym listom nebezpecného odpadu,

e) zabezpecit', aby nadoby, sudy a iné obaly, v ktorych st nebezpecné odpady ulozené, boli
odlisené tvarom, opisom alebo farebne, zabezpecené pred vonkajSimi vplyvmi, ktoré
by mohli spdsobit’ vznik neziaducich reakcii v odpadoch, napriklad vznik poziaru; boli
odolné proti mechanickému poskodeniu, odolné proti chemickym vplyvom a zodpovedali
poziadavkam podl’a osobitnych predpisov,

f) viest’ a uchovavat’ evidenciu o druhoch a mnozstve odpadov, s ktorymi naklada, a o ich
zhodnoteni a zneSkodneni a ohlasovat ustanovené tdaje z evidencie podl'a vSeobecne
zavaznych pravnych predpisov odpadového hospodarstva.

D.10. Prevadzkovatel’ je povinny uchovavat’ Evidenény list odpadu a Ohlasenie o vzniku odpadu
a nakladani s nim v elektronickej alebo pisomnej podobe pét’ rokov.

D.11.Pri zbere, preprave a skladovani musi byt nebezpe¢ny odpad zabaleny vo vhodnom obale
a riadne oznaceny.

D.12. Prevadzkovatel’ je povinny:

— zabezpecCit’ prepravu nebezpecnych odpadov dopravnymi prostriedkami, ktoré vyhovuju
ustanoveniam vSeobecne zaviznych pravnych predpisov o preprave nebezpecnych veci;
ak nevykonava prepravu sam, je povinny ju zabezpe€it u dopravcu opravnené¢ho podla
osobitnych predpisov,

— potvrdit’ Sprievodny list nebezpeénych odpadov (d’alej len ,,sprievodny list®),

—viest evidenciu o prepravovanych nebezpecnych odpadoch na sprievodnom liste a
uchovavat sprievodny list v elektronickej alebo v pisomnej podobe pit’ rokov,

—ohlasovat’ ustanovené udaje z evidencie okresnému tUradu prislusnému podl'a miesta
nakladky nebezpecného odpadu a miesta vyklddky nebezpecného odpadu. Ohléasenie
o prepravovanych nebezpeénych odpadoch podavat na kopii sprievodného listu
za obdobie kalendarneho mesiaca do desiateho diia nasledujuceho mesiaca.

—pri preprave nebezpecnych odpadov musia byt sucastou prepravnych dokladov aj
opatrenia ako naloZit’ s nebezpe¢nymi odpadmi v pripade havarie,

— prepravované nebezpecné odpady musia byt zabalené vo vhodnom obale a riadne
oznacené.

D.13.Prevadzkovatel’ je do 1 mesiaca odo diia nadobudnutia pravoplatnosti rozhodnutia
¢. 1303-19250/2022/Jur/373730115/Z1 zo dna 06. 06. 2022 predlozit InSpekcii
na schvalenie aktualizovany Prevadzkovy poriadok zariadenia na zhodnocovanie odpadov
a Prevadzkovy poriadok pre viazacie zariadenie chemickych prvkov so zapracovanymi
zmenami v prevadzkovani zariadeni na zhodnocovanie odpadov.“



11.

12.
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V povoleni v c¢asti Ill. Podmienky povolenia, A. Podmienky prevadzkovania,
7. Podmienky pre skladovanie a zaobchadzanie so zne€ist'ujicimi latkami, sa rusi text
v bode 7.10. a nahradza sa novym textom v nasledovnom zneni:

»(.10. Prevadzkovatel je povinny vykonat”:

a) skusky tesnosti (nadrzi, rozvodov, produktovodov)

e pred ich uvedenim do prevadzky

e nadrzi rozvodov, produktovodov, ktoré su zvonku vizudlne nekontrolovatel'né, kazdych
10 rokov od vykonania prvej uspesnej skusky s vynimkou zariadeni s trvalou indikéciou
uniku znecistujucich latok

e nadrzi vizuéalne kontrolovatel'nych a nadrzi dvojplastovych vizuélne
nekontrolovatel'nych s nepretrzitou indikaciou medziplastového priestoru kazdych 20
rokov od vykonania prvej skusky

e po ich rekonstrukcii alebo oprave,

e pred uvedenim do prevadzky po odstavke dlhsej ako jeden rok

b) skusky tesnosti zachytnych vani a havarijnych nadrzi

e pred ich uvedenim do prevadzky,

¢ po ich rekonstrukcii alebo oprave,

e priich uvedeni do prevadzky po odstavke dlhsej ako jeden rok.

Skusky tesnosti musi vykonat' len odborne spdsobild osoba s certifikditom kvalifikacie

na nedestruktivne skuSanie.*

V povoleni v ¢asti III. Podmienky povolenia, I. PoZiadavky na spdsob a metody
monitorovania  prevadzky a adaje, ktoré treba evidovat a poskytovat’
do informac¢ného systému, 1. Kontrola emisii do ovzduSia sa rusi text v bode
1.2. a nahradza sa novym textom v nasledovnom zneni:

si uréené intervaly merania emisii zneéistujucich latok

V nasledujtice; tabulke

uvolniovanych vyduchmi do vonkajSieho ovzdusia a odporti¢ané metody merania:

Zariadenie

Znecist'ujuca
latka

Interval merania

Metoda merania

Separacna
linka (vyduch
V1)

SOx

Podla
poznamky*

analytické stanovenie barium-
thorinova zrézacia titracia

H>S

Podl'a poznamky”

odmerna metdda, fotometria, GC-FPD

Generator pary
(vyduch V2)

NOx

1 x 6 rokov

NDIR, NDUV (UV), CL, iny
fyzikalny alebo elektrochemicky
princip (s NO a NO2 meracimi
¢lankami)

CO

1 x 6 rokov

NDIR, NDUV, iny fyzikéalny princip

Silo na siran
sodny (vyduch
V3)

TZL

Podl'a poznamky”

gravimetricka metdda - izokineticky
odber

Mala bubnova
taviaca  pec
(vyduch V4)

TZL

1 x rocne

gravimetrickd metéda - izokineticky
odber

Pb

1 x roCne

AAS, AAS-ETA, ICP-AES
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Zariadenie Znetistujica Interval merania
latka Metoda merania
CO Podl'a poznamky~ | NDIR, NDUYV, iny fyzikélny princip
y analytické stanovenie barium-
SOx 1 x ro¢ne : i
thorinova zrézacia titracia
NDIR, NDUV (UV), CL, iny
, , « | fyzikélny alebo elektrochemicky
NO« Podra poznimky princip (s NO a NO2 meracimi
¢lankami)
Podrla vysledkov
PCDD/PCDF prvého GC-MSD
opravneného
merania
Ne.ldpecny T7L | x roéne gravimetrickd metoda - izokineticky
priestor odber
taviacich peci Pb 1 x roéne AAS, AAS-ETA, ICP-AES
KTO 1 aKTO CO Podl'a poznamky” | NDIR, NDUV, iny fyzikélny princip
2 (vo I - —
(vyduch V5) SOx | x roéne analytlcke st’avnoyeme ‘F)grlum
thorinova zrézacia titracia
NDIR, NDUV (UV), CL, iny
, , « | fyzikalny alebo elektrochemicky
NO« Podra poznimky princip (s NO a NO2 meracimi
¢lankami)
Vnutro  pect y gravimetrickd metoda - izokineticky
KTO 1 aKTO ek Ixrotne 1 Gdber
2 (vyduch Vo6) Pb 1 X ro¢ne AAS, AAS-ETA, ICP-AES
CO Podl'a poznamky~ | NDIR, NDUV, iny fyzikélny princip
y analytické stanovenie barium-
SOx 1 x ro€ne : i e
thorinova zrézacia titracia
NDIR, NDUV (UV), CL, iny
, , « | fyzikélny alebo elektrochemicky
NO« Podra poznamky princip (s NO a NO2 meracimi
¢lankami)
Podl’a vysledkov
PCDD/PCDF prveho GC-MSD
opravneného
merania
Plynové NDIR, NDUV (UV), CL, iny
horaky fyzikalny alebo elektrochemicky
rafinaénych NO« 1 x 6 rokov princip (s NO a NO2 meracimi
kotlov K1 az ¢lankami)
5;) (vyduch co 1 x 6 rokov NDIR, NDUYV, iny fyzikalny princip
Plynovy horak NDIR, NDUV (UV), CL, iny
rafinacného fyzikalny alebo elektrochemicky
kotla K5 NOx 1 x 6 rokov princip (s NO a NO2 meracimi

(vyduch V8)

¢lankami)
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Zariadenie Znetistujica Interval merania
latka Metoda merania
CO 1 X 6 rokov NDIR, NDUV, iny fyzikéalny princip

Plynovy horak NDIR, NDUV (UV), CL, iny
rafina¢ného fyzikalny alebo elektrochemicky
kotla K6 NOx 1x 6 rokov p}rlincip (}; NO a NO2 meracimi ’
(vyduch V10) ¢lankami)
ol CO 1 X 6 rokov NDIR, NDUV, iny fyzikalny princip
Od‘f’ah od T7L | x rofne gravimetricka metoda - izokineticky
kelimku odber
zalozného Pb 1 X ro¢ne AAS, AAS-ETA, ICP-AES
rafinacného
kotla K6 . analytické stanovenie barium-
(vyduch SOx I x rocne thorinova zrazacia titracia
V 11)**

*\/ zmysle ustanovenia § 8 ods. 4 Vyhlasky MZP SR & 411/2012 Z. z., interval periodického merania, ak ide
0 technologicky zdroj je:

b) tri kalendarne roky, ak sa hmotnostny tok znecistujucej latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu rovna
0,5-nasobku limitného hmotnostného toku alebo je vyssi ako 0,5-nasobok limitného hmotnostného toku a nizsi ako
10-nasobok limitného hmotnostného toku

¢) Sest” kalendarnych rokov, ak je hmotnostny tok znecistujucej latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu

niz$i ako 0,5-ndsobok limitného hmotnostného toku.

V zmysle ustanovenia § 9 ods. 5 pism. ¢) 1. Vyhlasky MZP SR &. 411/2012 Z. z., interval periodického merania je
Sest’ kalendarnych rokov, ak ide o spalovacie zariadenie s celkovym menovitym tepelnym prikonom 0,3 MW vratane
do 15 MW, ktoré spal'uju plynné paliva.

** (daje o dodrzani emisnych limitov zistit’ pri prvej planovanej prevadzke zariadeni, funk&nej alebo inej technickej

kontrole, ak je spojena s ich uvedenim do ustalene;j prevédzky.“
Odovodnenie

InSpekcia ako prislusny organ Statnej spravy podla § 9 ods. 1 pism. ¢) a § 10 zdkona
¢. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivosti o zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni
niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov a podl'a § 32 ods. 1 pism. a) zakona o IPKZ,
na zaklade pisomného vyhotovenia Ziadosti prevadzkovatela zo dna 15. 12. 2021, dorucenej
Inspekcii dina 15. 12. 2021 anaposledy doplnenej dna 06. 04. 2022 vo veci zmeny €. 1
integrovaného povolenia v stuvislosti so zmenou V prevadzke z dovodu konani vykonanych podla
§ 3 ods. 3 pism. a) bod 3. zdkona o IPKZ v sucinnosti s § 17 ods. 1 pism. c¢) zdkona o ovzdusi, § 3
ods. 3 pism. a) bod 4. zakona o IPKZ v sucinnosti s § 17 ods. 1 pism. d) zdkona 0 ovzdusi, § 3
ods. 3. pism. a) bod 10. zdkona o IPKZ v st¢innosti s § 22 ods. 3 zdkona o IPKZ, § 3 ods. 3 pism.
¢) bod 2. zdkona o IPKZ v sucinnosti s § 97 ods. 1 pism. ¢) zékona 0 odpadoch, § 3 ods. 3 pism.
¢) bod 3. zakona o IPKZ v sucinnosti s § 97 ods. 1 pism. d) zakona, v sulade s § 19 ods. 1 zakona
0 IPKZ a podla zakona o spravnom konani meni a dopliia integrované povolenie pre prevadzku
msopracovanie arecyklacia pouzitych batérii a akumulatorov®. Predmetom zmeny ¢. 1
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integrovaného povolenia pre prevadzku je prehodnotenie a aktualizacia podmienok
integrovaného povolenia podla § 33 ods. 1 pism. f) zdkona o IPKZ z doévodu uverejnenia
dokumentu ,,VYKONAVACIE ROZHODNUTIE KOMISIE (EU) 2016/1032 z 13. jina 2016,
ktorym sa podla smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovujii zdvery
o najlepsich dostupnych technikdach (BAT) pre odvetvie vyroby nezeleznych kovov* (d’alej len
,Dokument o BAT*), vydanie sthlasu na trvali prevadzku casti zdroja zneCistovania ovzdusSia
po inStalacii zdlozného rafinaéného kotla, sthlasu na aktualizovany Subor technicko-
prevadzkovych parametrov a technicko-organizaénych opatreni pri prevadzke stacionarneho
vel'kého zdroja zneCistovania ovzduSia, urCenie emisnych limitov pre miesta vypusStania
zdovodu zverejnenia  Dokumentu BAT, suhlasu na  prevadzkovanie zariadenia
na zhodnocovanie odpadov, ako aj stihlasu na prevadzkovanie zariadenia na zber odpadov.

Zmena Vv ¢innosti prevadzky, ktord je predmetom tohto povolenia, nepredstavuje podstatnu
zmenu. Podla zdkona NR SR ¢. 145/1995 Z. z. o spravnych poplatkoch v zneni neskorSich
predpisov a v zneni zékona o IPKZ, &asti X. Zivotné prostredie, polozky 171a Sadzobnika
spravnych poplatkov zmena, ktord nie je podstatnou zmenou, nepodlicha spoplatneniu podla
tohto zékona.

V ramci zmeny integrovaného povolenia sa nejednd o rozsirenie zoznamu zhodnocovanych
druhov odpadov a odpadov uréenych na zber v porovnani s platnou autoriziciou MZP SR
a sthlasom vydanym Okresnym tradom Galanta, Odborom starostlivosti o Zivotné prostredie.
Jedna sa len o doplnenie vybranych druhov odpadov, ktoré boli v tychto stihlasoch a autorizacii
uvedené¢ ale neboli zahrnuté do pdvodnej zZiadosti o vydanie integrovaného povolenia
pre prevadzku.

Spravne konanie sa zacalo dna 16. 11. 2021 doru¢enim vyzvy InSpekcie ¢. 10421-43250/
2021/Jur/373730115/Z1 zo dna 15. 11. 2021 o predloZenie Ziadosti ozmenu integrované¢ho
povolenia prevadzkovatelovi. Po preskimani predloZenej Ziadosti, predloZenych priloh a
dokladov vyplynulo, ze podanie neobsahuje vSetky potrebné idaje a prilohy podla § 7 zakona
o IPKZ, a preto neposkytuje dostatocny podklad pre spolahlivé posiidenie. Z uvedeného dévodu
InSpekcia vyzvala prevadzkovatela listom ¢. 1303-2134/2022/Jur/373730115/Z1 zo dna
24. 01. 2022 na odstranenie nedostatkov svojho podania v uréenej lehote a konanie vo veci
vydania zmeny integrovaného povolenia pre prevadzku prerusila rozhodnutim ¢. 1303-2250/
2022/Jur/373730115/Z1 zo dna 24. 01. 2022.

Spravne konanie vo veci zmeny integrovaného povolenia pokracovalo dna 07. 04. 2022
doplnenim ziadosti prevadzkovatelom o vSetky pozadované doklady, pozadované v ramci
konania o vydanie zmeny integrovaného povolenia pre prevadzku. Nasledne InSpekcia
podla § 11 ods. 5 pism. a) zdkona o IPKZ listom ¢&. 1303-14894/2022/Rum,Jur/373730115/Z1
zo dna 27. 04. 2022 upovedomila Uc¢astnikov konania a dotknuté organy o zacati spravneho
konania vo veci zmeny ¢. 1 integrovaného povolenia vydaného pre prevadzku ,,Spracovanie
arecyklacia pouzitych batérii a akumulatorov® aurcila 30-diiova lehotu na vyjadrenie
odo diia dorucenia tohto upovedomenia.

InSpekcia v upovedomeni uviedla, ze ucastnik konania mdze v urcCenej lehote alebo
v predizenej lehote poziadat’ o vykonanie tistneho pojednavania. Ak Ziadny z u¢astnikov konania
0 vykonanie ustneho pojednévania nepoziada, InSpekcia podl'a § 11 ods. 10 pism. e) zakona
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0 IPKZ upusti od tstneho pojednavania, ak nedojde k rozporom medzi dotknutymi organmi a ak
pripadné pripomienky ucastnikov konania nebudu smerovat’ proti obsahu zavdzného stanoviska
vydaného dotknutym organom.

Inspekcia zaroven v upovedomeni upozornila, Ze na neskdr podané ndmietky neprihliadne.
InSpekcia dalej upovedomila, ze ak niektory z ucastnikov konania alebo dotknuty orgéan
potrebuje na vyjadrenie sa k ziadosti dlhsi ¢as, moze Inspekcia podl'a § 11 ods. 6 zakona 0 IPKZ
na jeho Ziadost uréenu lehotu pred jej uplynutim predizit. V stanovenej lehote Ziadny
z uastnikov konania ani dotknuty organ nepoziadal o prediZenie lehoty na vyjadrenie sa
k Ziadosti.

V upovedomeni o zacati konania InSpekcia v stlade s ustanovenim § 11 ods. 5 pism. b)
zdkona o IPKZ oznamila ucastnikom konania a dotknutému organu, ze do ziadosti spolu
s prilohami je moZzné nahliadnut’ (robit znej kopie, odpisy, vypisy) na InSpekcii
po predchadzajucom dohodnuti terminu na mailovej adrese martin.jursa@sizp.sk alebo
na telefonnom cisle 0949 006 525. V priebehu konania nepoziadal Ziaden z ucastnikov konania
a ani dotknuty organ InSpekciu o nahliadnutie do spisu.

Vzhl'adom na to, Ze sa nejednalo o konanie uvedené v § 11 ods. 9 zékona o IPKZ:

— vydanie povolenia pre nové prevadzky,

— vydanie povolenia na akukol'vek podstatni zmenu,

— vydanie alebo zmenu povolenia pre prevadzky, pri ktorych sa navrhuje uplatiiovat
§ 21 ods. 7 zékona o IPKZ,

— zmenu povolenia alebo podmienok povolenia pre prevadzky podla § 33
ods. 1 pism. a) az e) zakona o IPKZ,

InSpekcia v konani 0 zmene povolenia podla § 11 ods. 10 zakona o IPKZ upustila od:

— nalezitosti Ziadosti a priloh Ziadosti podl'a § 7 zdkona o IPKZ okrem pism. a), g), 1) an)
v ods. 1,

— zverejnenia ziadosti na svojom webovom sidle a v informa¢nom systéme integrovanej
prevencie a kontroly znecistovania a od zverejnenia po dobu najmenej 15 dni struéného
zhrnutia 0dajov a informécii o obsahu podanej Ziadosti poskytnuté prevadzkovatel'om
0 prevadzkovatel'ovi a 0 prevadzke na svojej uradnej tabuli podl'a § 11 ods. 5 pism. ¢)
zakona o IPKZ,

— zverejnenia na svojom webovom sidle, v informa¢nom systéme integrovanej prevencie
a kontroly znecistovania a najmenej po dobu 15 dni na svojej uradnej tabuli vyzvy
dotknutej verejnosti na pisomné prihlasenie sa za Ucastnika konania, vyzvy dotknute;
verejnosti a vyzvy verejnosti k moznosti vyjadrenia sa k zacatiu konania v lehote
najmenej 30 dni podl'a § 11 ods. 5 pism. d) zdkona o IPKZ,

— poziadania obce, ktord je ucastnikom konania, aby zverejnila Ziadost’ na svojom webovom
sidle a Gradnej tabuli obce, pripadne aj inym v mieste obvyklym spdsobom, podla § 11
ods. 5 pism. e) zdkona o IPKZ.

— Ustneho pojednéavania podla § 15 zédkona o IPKZ.

V stanovenej 30 diiovej lehote na vyjadrenie neboli na Inspekciu dorucené ziadne
stanoviska ucéastnikov konania a ani dotknutych organov.
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Prevadzkovatel' spolu so ziadostou o zmenu integrovaného povolenia predlozil strucné
zhrnutie udajov a informacii o podanej Ziadosti, potvrdenie o registracii podla § 98 zakona
0 odpadoch vydané Okresnym uradom Galanta pod ¢. OU-GA-OSZP-2021/010723-002 zo dina
23. 09. 2021 (na cinnosti a) podla § 98 ods. 1 zdkona o odpadoch zber odpadov
bez prevadzkovania zariadenia na zber odpadov, b) podla § 98 ods. 2 zdkona o odpadoch
obchodnika a sprostredkovatel’a, ¢) podl'a § 98 ods. 4 zakona o odpadoch dopravcu odpadu, ktory
vykonava prepravu odpadu pre vlastnu potrebu), rozhodnutie Ministerstva zivotného prostredia
Slovenskej republiky ¢. 3/A/02-6.3 oudeleni autorizdcie na druh autorizacnej c¢innosti —
nakladanie s opotrebovanymi batériami a akumulatormi zo dna 24. 06. 2002, rozhodnutie
Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 3307/2012/-3.3 6850/2012 zo dna
16. 02. 2012 o predizeni rozhodnutia o udeleni autorizacie &. 3/A/02-6.3, rozhodnutie Okresného
uradu Trnava ¢. OU-TT-OSZP1-2021/013999-005 zo dna 30. 06. 2021 o udeleni suhlasu
na nakladanie snebezpetnymi odpadmi vratane ich prepravy, rozhodnutie Okresného uradu
Galanta ¢. OU-GA-OSZP-2020/009985-004 zo dna 13. 08. 2020 o udeleni sthlasu na zmeny
uzivania technologickych zariadeni stacionarneho stredného zdroja znecistovania ovzdusia,
rozhodnutie Okresného tradu Galanta ¢. OU-GA-OSZP-2021/006035/00 zo dna 13. 05. 2021
0 udeleni sthlasu na sktsobnti prevadzku technologickych zariadeni stacionarneho stredného
zdroja znecistovania ovzduSia (inStal4cia zalozného rafinacného kotla K 6 s hordkom 1,8 MW),
rozhodnutie Okresného tradu Galanta ¢. OU-GA-OSZP-2021/009330/00 zo dna 02. 08. 2021
0 vymedzeni a zaCleneni stacionarneho velkého zdroja zneCistovania ovzdu$ia, ako aj
aktualizovany Stbor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizacnych opatreni
,»Spracovanie a recyklacia pouzitych batérii a akumulatorov* ev. ¢. 01/STPP a TOO/2021MT.

Na zéklade predloZenych suhlasov a rozhodnuti orgénov S$tatnej spravy, ako aj na zaklade
zmeny vymedzenia kategorie stacionarneho zdroja zneCistovania ovzduSia, zmeny pravnych
predpisov Vv oblasti zivotného prostredia a d’alSich zmien V prevadzke od podania pdvodnej
ziadosti o vydanie integrovaného povolenia predlozenej na InSpekciu dna 23. 12. 2014
aktualizovala opis prevadzky, ako aj podmienky pre vykondvanie ¢innosti Vv sulade s aktudlnym
stavom v prevadzke a aktualne platnymi pravnymi predpismi.

InSpekcia zaroven touto zmenou integrovaného povolenia v zmysle § 33 ods. 1 pism. f)
zakona o IPKZ prehodnotila a aktualizovala integrované povolenie vydané pre prevadzku
z dovodu uverejnenia pravne zavdzného aktu Eurdpskej tnie o zaveroch o najlepSich dostupnych
technikdch — ,,VYKONAVACIE ROZHODNUTIE KOMISIE (EU) 2016/1032 z 13. juna 2016,
ktorym sa podla smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovujii zdvery
o najlepsich dostupnych technikach (BAT) pre odvetvie vyroby nezeleznych Kovov“. Zaroven
urcila prevadzkovatel'ovi podmienky vyplyvajice z poziadaviek BAT. InSpekcia vychadzala aj
zudajov z environmentalnej kontroly v prevadzke vykonanej dna 24. 09. 2021, z ktorej bola
vypracovana sprava ¢. 66/2021/Z zo dna 27. 10. 2021.

Pri prehodnocovani podmienok povolenia InSpekcia zistila, Ze mnohé z BAT technik su
Vv prevadzke uplatiované uz v sucasnosti a zahrnuté do podmienky povolenia. BAT techniky,
ktoré prevadzkovatel doposial v prevadzke neuplatiioval a je povinny ich uplatnit, InSpekcia
zapracovala do podmienok integrované¢ho povolenia. V pripade urcenia emisného limitu pre
znecistujucu latku PCDD/PCDDF z procesov tavenia InSpekcia vychadzala z prisnejSej narodne;j
legislativy, ktord stanovuje povinnost vykondvania opravneného merania tejto znecistujicej
latky, aj ked vzmysle Dokumentu o BAT meranie nie je zavdzné pri prisnej selekcii



strana 41/42 rozhodnutia ¢. 1303-19250/2022/Jur/373730115/Z1

pouzivanych vstupnych materialov. Preukazanie alebo vylucenie jej pritomnosti v odpadovom
plyne bude zistené prvym opravnenym meranim, na zaklade ktorého sa urci, ¢i bude potrebné
uvedenu znecistujiicu latku periodicky monitorovat’ alebo sa od d’alSiecho opravneného merania
tejto znecCist'ujucej latky upusti.

InSpekcia podla § 19 ods. 1 zdkona o IPKZ a podl'a § 33 ods. 2 zédkona o spravnom konani
dala listom ¢. 1303-14894/2022/Jur/373730115/Z1 zo dna 27. 05. 2022 moznost UGcastnikom
konania vyjadrit’ sa k podkladom rozhodnutia a k sposobu ich zistenia pred vydanim rozhodnutia
a urcila lehotu 5 dni na uplatnenie svojich pripomienok a ndmietok, na vyjadrenie sa k podkladu
rozhodnutia a k spdsobu jeho zistenia s moznostou navrhnit’ jeho doplnenie v urcenej lehote
odo diia dorucenia oznamenia. V uvedenom lehote neboli zo strany ucastnikov konania vznesené
ziadne pripomienky a ani ndmietky.

Sucast'ou integrovaného povol'ovania boli podl'a § 3 zakona o IPKZ konania:

a)  Voblasti ochrany ovzdusia

— podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 3. zdkona o IPKZ v sucinnosti s § 17 ods. 1 pism. ¢) zdkona
o ovzdusi — konanie o udelenie sthlasu trvala prevadzku casti velkého zdroja
znecistovania ovzduSia po vykonanej zmene — inStalacii zalozného rafinacného kotla
s hordkom MTP 1,8 MW a kapacitou 150 t/1 varku

— podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 4. zdkona o IPKZ v stc¢innosti s § 17 ods. 1 pism. d) zdkona
0 ovzdusi — konanie 0 udelenie stihlasu na aktualizovany Stbor technicko-prevadzkovych
parametrov a technicko-organizaénych opatreni ,,Spracovanie a recyklacia pouzitych batérii
a akumulatorov* ev. ¢. 01/STPP a TOO/2021MT

— podla § 3 ods. 3. pism. a) bod 10. zédkona o IPKZ v sucinnosti s § 22 ods. 3 zdkona o IPKZ
— konanie ourCenie emisnych limitov a technickych poziadaviek a podmienok
prevadzkovania z dovodu zverejnenia Dokumentu BAT

b) v oblasti odpadov

— podla § 3 ods. 3 pism. c) bod 2. zdkona o IPKZ v sucinnosti s § 97 ods. 1 pism. ¢) zdkona
0 odpadoch — konanie 0 udelenie stihlasu na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie
nebezpe¢nych odpadov — doplnenie druhov zhodnocovanych odpadov do zariadenia
na spracovanie odpadov Cinnostou R 4, R 6 aR 12 vzhl'adom na registraciu vydant
Okresnym turadom Galanta pod ¢. 14/2021/GA ¢. OU-GA-0OSZP-2021/010723-002 zo dna
23.09. 2021

— podla § 3 ods. 3 pism. c) bod 3. zdkona o IPKZ v stc¢innosti s § 97 ods. 1 pism. d) zdkona
0 odpadoch — konanie o0 udelenie sthlasu na prevadzkovanie zariadenia na zber odpadov.

Prevéadzka technologickym vybavenim a geografickou poziciou nema vyznamny negativny
vplyv na Zivotné prostredie cudzieho S§tatu, preto cudzi dotknuty orgdn nebol poziadany
0 vyjadrenie, ani sa nezucastnil povolovacieho procesu a InSpekcia neulozila opatrenia
na minimalizaciu dial’kového znecistovania a cezhrani¢ného vplyvu znecist'ovania.

Inspekcia preskimala predlozenti Ziadost' a ostatné podklady rozhodnutia a dospela
k zaveru, e navrhované riesenie zodpoveda najlepsej dostupnej technike a spiita poziadavky
a kritéria ustanovené v osobitnych predpisoch upravujicich konania, ktoré boli sucastou
integrovaného povolovania. InSpekcia na zéklade preskumania a zhodnotenia predlozenej
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ziadosti, a vyjadrenia dotknutého organu zistila stav a zabezpecenie prevadzky z hl'adiska
zhodnotenia celkovej Grovne ochrany zivotného prostredia podl'a zakona o IPKZ a usudila, Ze nie
st ohrozené ani neprimerane obmedzené alebo ohrozené prava a opravnené zdujmy ucastnikov
konania a st splnené podmienky podl'a zakona o IPKZ a predpisov upravujucich konania, ktoré
boli sucastou integrovaného povolovania, a preto rozhodla tak, ako je uvedené vo vyrokovej
Casti tohto povolenia.

Poucenie

Proti tomuto rozhodnutiu podla § 53 a § 54 zakona o spravnom konani mozno podat’
na Slovensku inSpekciu zivotného prostredia, InSpektorat zivotného prostredia Bratislava, Stale
pracovisko Nitra, Odbor integrovaného povolovania a kontroly, Maridnska dolina 7,
949 01 Nitra odvolanie do 15 dni odo diia dorucenia pisomného vyhotovenia rozhodnutia
ucastnikovi konania.

Ak toto rozhodnutie po vycCerpani pripustnych riadnych opravnych prostriedkov nadobudne
pravoplatnost’, jeho zdkonnost' moze byt preskiimand stidom.

Bc. Ing. Vladimir Poljak
riaditel

Dorucuje sa:

Utastnikom konania:

1. MACH TRADE, spol. s r. 0., Niklova ul., 926 01 Sered’

2 Mesto Sered’, Namestie republiky 1176/10, 926 01 Sered’
3. Obec Dolna Streda, Dolna Streda 650, 925 63 Dolna Streda

Dotknutym organom Statnej spravy a organizaciam (po nadobudnuti pravoplatnosti):
5. Okresny urad Galanta, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Nova doba 1408/31,
924 36 Galanta

— Statna sprava v odpadovom hospodarstve

— §tatna vodna sprava

— Statna sprava ochrany ovzdusia



