INSPEKCIA Odbor integrované¢ho povolovania a kontroly

ZIVOTNEHO Jegorovova 29B, 974 01 Banska Bystrica

E SLOVENSKA InSpektorat Zivotného prostredia Banska Bystrica
} PROSTREDIA

Cislo: 6183-4906/47-5/2025

SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE
& 05/2025/Ci¢/Z

Slovenska inSpekcia zivotného prostredia, InSpektorat zivotného prostredia Banskd Bystrica, Odbor
integrovaného povolovania a kontroly (dalej len ,,SIZP*), ako prislusny odborny kontrolny organ —
organ Statneho dozoru podla § 9 ods. 1 pism. a) a § 10 zakona ¢. 525/2003 Z. z. o $tatnej sprave
starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich
predpisov a podla § 32 ods. 1 pism. d) zakona ¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole
znecistovania zivotného prostredia a 0 zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov (d’alej len ,,zakon o IPKZ*) vykonala environmentalnu kontrolu (d’alej len ,.kontrola*)
podrla § 34 ods. 1 zakona o IPKZ. Pocas kontroly a pri vypracovani spravy o kontrole sa postupovalo
podl'a zékona o IPKZ.

A. Kontrola

Typ kontroly: § 34 ods. 6 zakona o IPKZ
Podnet: Nie

Vysledok: § 35 ods. 1 zdkona o IPKZ - Sulad
Odstapené: Nie

B. Organ Statneho dozoru

In$pektor: RNDr. Anna Cié¢mancova, ¢islo preukazu: 777

Telefon: 048/471 96 56

Elektronicka adresa: anna.cicmancova@sizp.sk

Inspektor: Ing. Maria Petrova, veduca odboru integrovaného povolovania
a kontroly, ¢islo preukazu: 146

Telefon: 048/471 96 52

Elektronicka adresa: maria.petrova@sizp.sk

B.1. Prizvana osoba

Organizicia: -
Adresa: -
Zastupca: - Funkcia: -
Telefon: -
Elektronicka adresa: -



C. Prevadzkovatel
Nazov podl'a OR:
Adresa sidla:

ICO:

Kontrola oznamena:

Zastupca:

Flektronicka adresa:
Telefon:
Zastupca:

Flektronicka adresa:

Telefon:

D. Prevadzka
Nazov:

Adresa prevadzky:
Variabilny symbol:

Integrované povolenie:

Vydané:
Projektovana kapacita:

Kategoria:

E. Casova os
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Zeleziarne Podbrezova a.s. (dalej len ,,prevadzkovatel’)
Kolkaren 35, 976 81 Podbrezova

31562 141

05.12.2024 Telefonicky

Ing. Pavel Fasko, Funkcia: veduci odboru bezpecnosti a zivotného
prostredia, poverenym Statutarnym zastupcom na zastupovanie

fasko@zelpo.sk
048/645 59 00

Ing. Igor Veverka, Funkcia: veduci oddelenia zivotného a pracovného
prostredia, poziarnej a civilnej ochrany

veverka.igor@zelpo.sk
048/645 59 00

Spodsob:

Valcoviia rar a Taharefi rir - moriace linky a fosfatiza¢né linky (d’alej
len ,,prevadzka‘)

Kolkaren 35, 976 81 Podbrezova
470400206

343/63/0IPK/470400206/2006/V¢ Vv zneni neskorsich zmien (d’alej len
Lintegrované povolenie*)

7.7.2006

- valcoviia rtr (60 ton surovej ocele za hodinu);

- moriaca linka 1 (250,3 m®), moriaca linka 2 (250,3 m?), moriaca linka
3 (154,3 m®);

- fosfatiza¢na linka 1 (48,2 m®), fosfatiza¢na linka 2 (40,5 m3).

2. Vyroba a spracovanie kovov

2.3. a) Prevadzkovanie valcovni na valcovanie za tepla s kapacitou
vacSou ako 20 ton surovej ocele za hodinu.

2.6. Povrchova uprava kovov alebo plastov pomocou elektrolytickych
alebo chemickych postupov, ak je objem pouzivanych vani vac¢si ako
30 mé,

Predchadzajuce kontrolované obdobie: od 01.01.2021 do 30.3.2022

Posledna kontrola:
Kontrolované obdobie:
Zacatie kontroly:

Prvé miestne zist'ovanie:

Vypracovanie spravy:
Dorucenie spravy:

6.9.2022

1.1.2024 - 10.12.2024

10.12.2024

10.12.2024

10.02.2025

Den prevzatia doporucenej zasielky s doru¢enkou

Strana 2 z 14



Sprdva o environmentdlnej kontrole ¢. 05/2025/Cic/Z

F. Vykonané ukony

Fotodokumentécia: Nie  Pocet snimok:
Videodokumentéacia: Nie

Odnatie prvopisov: Nie

Odobraté vzorky: Nie

Meranie emisii: Nie

Iné: -

G. Zameranie kontroly — opis

Diia 04.11.2022 bolo v Uradnom vestniku Eurdpskej tnie zverejnené Vykonavacie rozhodnutie
komisie (EU) 2022/2110 z 11.10.2022, ktorym sa podla smernice Eurépskeho parlamentu a Rady
2010/75/EU o priemyselnych emisiach stanovuju zavery o najlepsich dostupnych technikach (BAT)
pre priemysel spracovania zeleznych kovov (d’alej len ,,zavery o BAT*).

In$pekcia vykonala environmentalnu kontrolu v prevadzke ,,Valcoviia rir a Taharen rar - moriace
linky a fosfatiza¢né linky** za u¢elom overenia, ako je prevadzkovatel pripraveny od 04.11.2026 plnit’
vSeobecné a konkrétne poziadavky zaverov o BAT, ktoré sa jej tykaju, ako aj zosuladenia
integrovaného povolenia so zdvermi o BAT.

Zavery o BAT sa v podmienkach prevadzky vztahuji na Cast’ prevadzky ,, Valcoviia rur*.

Zavery o BAT sa nevztahuju na Gast’ prevadzky ,, Tahdreri rir* — proces technoldgie vyroby rar
nespada pod vymedzené pojmy, uplatiiované na Gcely tychto zaverov o BAT, t.j. na ,,Valcovanie
za studena“ (tzv. technologicky proces na nepohyblivom valcovom tfni) a ,,Tahanie drotu®. Proces
technolégie vyroby Vv &asti prevadzky , Tahdrein rir je tahanie presnych bezsvikovych rir
za studena, pri ktorom sa vychodiskovy material (bez$vikova rra valcovana za tepla) tvarni
v prievlaku — t.j. prievlaéné tahanie (tahanie za studena resp. tvarnenie v prievlaku bez tina).
Proces tahania za studena sa vykonéva na tzv. taznych stoliciach tak, Ze sa zmenSuje priecny prierez
riry, stensuje alebo hrubne stena rury a zvicSuje sa jej dizka. Tvarnenie prebicha v niekolkych
tahoch, ktoré zavisia od vychodiskového a kone¢ného rozmeru rary.

Environmentalna kontrola bola podla § 34 zdkona o IPKZ zamerana na zistovanie, ¢i nedoslo
k zmene okolnosti, ktoré moézu viest k zmene podmienok a k zmene integrovaného povolenia
z dovodu uverejnenia zdverov o BAT.

V ramci kontroly boli preskimané relevantné podmienky integrovaného povolenia prevadzky
z hladiska ich pripadnej aktualizacie pre postupy a ¢innosti dané rozsahom pdsobnosti zaverov
0 BAT. Z rozsahu zaverov o BAT boli vyhodnotené len zavery, ktoré je mozné uplatnit’ na skutocne
vykondvané technologické operacie v jednotlivych Castiach prevadzky.

H. Stav prevadzky v ¢ase miestneho zis’ovania — Opis

Cast’ prevadzky ,,Valcoviia rir* vyraba ocelové bez§vikové riry valcované za tepla. Cleni sa
na nasledovné technologické uzly: priprava vsadzky, technoldgia vyroby na trati, technoldgia vyroby
na redukovni, technologia vyroby v tpravni. Princip vyroby je zaloZeny na dierovani $tvorcového
ocel'ového bloku v lise na kruhovy vylisok, ktory je d’alej tvarneny, predlZzovany elongatorom a
pretlatovacou stolicou. Po odvalcovani a vytiahnuti tffiovych tyci je polotovar valcovany v tahove;j
redukovni na Ziadany rozmer rury. Rury po schladnuti na chladniku st rozbrusovacimi pilami delené
na nasobné dizky. Nasleduje kontrola virivymi pradmi, frézovanie koncov rir, tlakova skuska,
znacenie, zvdzkovanie, vazenie, pripadne iné operacie.

Cast’ prevadzky ,,Tahdrein rir — moriace linky“ zabezpeduje povrchovi upravu rir. Prevadzka
pozostava z 3 samostatnych moriacich liniek (moriaca linka 1 a 2 st umiestnené v objekte ,, Taharen
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rur II a moriaca linka 3 je umiestnena v objekte ,,Tahdren rur ‘), ktoré su urcené bud’ na chemicku
upravu pred tahanim rur za studena, alebo na findlne fosfatovanie rur.

I. Pouzité podklady

Vykonavacie rozhodnutie komisie (EU) 2022/2110 z 11.10.2022, ktorym sa podla smernice
Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiach stanovuju zavery o najlepsich
dostupnych technikach (BAT) pre priemysel spracovania zeleznych kovov

Integrované povolenie ¢. 343/63/0OIPK/470400206/2006/V¢ zo dna 7.7.2006 v zneni neskorsich
zmien

Splnomocnenie pre Ing. Pavla Faska na zastupovanie spolo¢nosti

Porovnanie prevadzky so zavermi o BAT
Stbor TPP a TOO

Technicky vypocet reprezentativnej hodnoty emisnej veli¢iny vybranych ZL (TZL, SOz, NOx, CO)
za Ucelom preukazovania idajov o urcenej emisnej poziadavky

Certifikaty ISO 90001:2015, ISO 45001:2018, ISO 14001:2015

Sprava o opravnenom merani emisii TZL a vybranych kovov v tuhej a plynnej faze na prevadzke
»Valcovia rar“ (deliaca pila 1, apravarenska linka 1) spoloCnosti Zelpo, a.s., Cislo spravy:
02/627/2020, datum vydania spravy: 25.01.2021. Meranie vykonala opravnena osoba EKO-TERM
SERVIS s.r.0. (d’alej len ,,sprava z 25.01.2021%)

Sprdva o opravnenom merani emisii TZL na prevadzke ,,Valcoviia rur* (odvalcovacka lup)
spolo¢nosti Zelpo, a.s., Cislo spravy: 02/486/2021, datum vydania spravy: 05.11.2021. Meranie
vykonala opravnena osoba EKO-TERM SERVIS s.r.0. (d’alej len ,,sprava z 05.11.2021%)

Sprava o opravnenom merani emisii TZL a vybranych kovov v tuhej a plynnej faze na prevadzke
,»Valcovna rur” (Gpravarenska linka 2) spolo¢nosti Zelpo, a.s., ¢islo spravy: 02/204/2024, datum
vydania spravy: 05.06.2024. Meranie vykonala opravnena osoba EKO-TERM SERVIS s.r.0. (dalej
len ,,sprava z 05.06.2024%)

Sprava o opravnenom merani emisii TZL a vybranych kovov v tuhej a plynnej faze na prevadzke
,Valcovna rur” (upravarenska linka 3) spolo¢nosti Zelpo, a.s., Cislo spravy: 02/096/2021, datum
vydania spravy: 30.03.2021. Meranie vykonala opravnena osoba EKO-TERM SERVIS s.r.0. (d’alej
len ,,sprava z 30.03.2021%)

Priemerné chemické zlozenie tavieb plynule odlievanych ocel'ovych blokov 2021, 2023, 2024

J. Kontrolné zistenia

Porovnanie ¢innosti, postupov resp. skutocne vykonévanych technologickych operacii v jednotlivych
Castiach prevadzky v nadviznosti na zavery o BAT:

1.1. VSeobecné zavery o BAT pre priemysel spracovania Zeleznych kovov
1.1.1. VSeobecna environmentdalna vykonnost’

BAT 1.: S cielom zlepsit' celkovii environmentdlnu vykonnost je najlepsou dostupnou technikou
vypracovat' a zaviest' systéem environmentalneho manazérstva (EMS), ktory zahrna vsetky prvky
uvedené v pism. i) az xx). Osobitne v odvetvi spracovania zeleznych kovov je najlepSou dostupnou
technikou zakomponovat’ do EMS aj prvky uvedené v pism. xxi) az XXviii).

Zisteny stav: Sulad - poziadavky BAT 1 su plnené

Opis: Ano

Prevadzkovatel’ ma pre vyrobu v prevadzke aplikovany a pravidelne prehodnocovany integrovany
Systém environmentalneho manazérstva - Certifikat ISO 14001 a bezpec¢nosti a ochrany zdravia pri
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praci — Certifikat ISO 45001. Posledné obnovenie certifikatov ISO 14001 a ISO 45001 bolo vykonané
ku ditu 26.7.2024 akreditovanym certifikaénym organom SGS Slovakia spol. s r.0. Jednotlivé
poziadavky uvedené v bodoch 1) az xx) st sticastou zavedeného integrovaného systému manazérstva.
V prevadzke su vykonavané pravidelné interné aj externé audity.

Plnenie prvkov EMS uvedenych osobitne pre odvetvie spracovania zeleznych kovov V pism. xxi) az
XXViii):

xxi)  register chemikalii pouzitych v procese a tokov odpadovych vdéd a odpadovych plynov (vid’

hodnotenie k BAT 2) - poZiadavky su plnené

xXii)  systém manazérstva chemikalii (vid’ hodnotenie k BAT 3) - poziadavky su plnené

xXiil) plén prevencie a kontroly unikov a tikapov (vid’ hodnotenie k BAT 4 pism. a) - poziadavky su
plnené

xxiv) plan riadenia OTNOC (vid” hodnotenie k BAT 5) - poZiadavky su plnené
XXV)  plén energetickej efektivnosti (vid hodnotenie k BAT 10 pism. a) - poZiadavky su plnené

xxvi) plén hospodarenia s vodami (vid’ hodnotenie k BAT 19 pism. a) - poziadavky su plnené

xxVii) plén riadenia hluku a vibracii (vid’ hodnotenie k BAT 32) - poZiadavky su plnené

xxviii) plan nakladania s reziduami (vid’ hodnotenie k BAT 34 pism. a) - poziadavky su plnené

BAT 2.: S cielom ulahcit zniZovanie emisii do vody a ovzdusia sa mad v ramci BAT zaviest, udrZiavat
a pravidelne preskumavat (a to aj v pripade vyznamnej zmeny) register chemikalii pouZitych
V procese a tokov odpadovych véd a odpadovych plynov v ramci EMS (pozri BAT 1), ktory zah¥na
vSetky tieto prvky:

1) informdcie o vyrobnych procesoch

i) informdcie o vlastnostiach tokov odpadovych véd

iii) informdcie o mnozstve a charakteristikdach chemikalii pouZitych v procese

IV) informacie o vlastnostiach tokov odpadovych plynov

Zisteny stav: Sulad - poziadavky BAT 2. st plnené

Opis: Ano

Detailny popis vyrobného procesu je uvedeny v internych organizacnych normach, ktoré su
pravidelne preskimavané a aktualizované.

Z Valcovne rar nie st priemyselné odpadové vody priamo vypustané do povrchovych resp.
podzemnych véd, splaskové odpadové vody st odvadzané delenou splaskovou kanaliza¢nou siet'ou
napojenou naverejnu kanalizaciu s koncovym cistenim na MB COV Vv sprave vodarenskej
spoloc¢nosti. Povolenie vypustania priemyselnych odpadovych vod nie je predmetom integrovaného
povolenia predmetnej prevadzky

Pre Valcoviu rur je spracovany ,,Prevadzkovy bezpecnostny poriadok pre pracovné cinnosti
s nebezpecnymi chemickymi faktormi®, v ktorom je uvedeny zoznam chemickych latok a zmesi
s identifikaciou ich nebezpe¢nych vlastnosti, ktory je pravidelne preskimavany a aktualizovany.
Podrobné informacie o tokoch odpadovych plynov st uvedené v ,,Stubore technicko-prevadzkovych
parametrov a technicko-organizacnych opatreni zdroja“ (d’alej len ,,Stibor TPP a TOO*), ktory bol
schvaleny inSpekciou, V Spravach o opradvnenom merani emisii, ktoré¢ su pristupné verejnosti
na stranke www.oceloverury.sk.
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BAT 3.: S cielom zlepsit' celkovii environmentalnu vykonnost' je najlepsou dostupnou technikou
vypracovat' a zaviest systém manazérstva chemikalii (CMS) v ramci EMS (pozri BAT 1).

Zisteny stav: Sulad - poziadavky BAT 3. su plnené
Opis: Ano
Pre Valcoviiu rir je spracovany ,,Prevadzkovy bezpecnostny poriadok pre pracovné c¢innosti

s nebezpecnymi chemickymi faktormi®, v ktorom je uvedeny zoznam chemickych latok a zmesi
s identifikaciou ich nebezpe¢nych vlastnosti, ktory je pravidelne preskimavany a aktualizovany.

BAT 4.: S cielom zabranit' vzniku emisii alebo obmedzit emisie do pody a podzemnej vody je
najlepsou dostupnou technikou pouzivanie technik:

a) Zostavenie a vykondvanie planu prevencie a kontroly unikov a iikapov

b) Pouzitie olejotesnych zdachytnych nadrzi alebo jam

C) Predchaddzanie tikapom a unikom kyseliny a ich riesenie

Zisteny stav: Sulad - poziadavky BAT 4. su plnené

Opis: Ano

Vo Valcovni rar sa zaobchadza so zneCistujucimi latkami v objektoch a zariadeniach, ktoré
zodpovedaju technickym a legislativnym normam. Pre objekty a zariadenia, v ktorych sa zaobchadza
so znecistujiicimi latkami, su vypracované prevadzkové poriadky, plany udrzieb a oprav a plany
kontroly. Pri nadrziach a havarijnych nadrziach st vykonavané skisky tesnosti v zmysle
legislativnych poziadaviek.

BAT 5.: S cielom znizZit frekvenciu vyskytu OTNOC a obmedzit emisie pocas OTNOC je najlepSou
dostupnou technikou zostavit' a zaviest' plan riadenia OTNOC zalozeny na riziku ako sucast’ EMS

(pozri BAT 1).

Zisteny stav: Sulad - poziadavky BAT 5. su plnené

Opis: Ano

Zoznam inych ako beZznych prevadzkovych podmienok vratane opatreni na zabezpecenie ochrany

ovzdusia je popisany v schvalenom ,,Stibore TPP a TOO*. Zoznam vybranych opatreni, terminy a
podmienky udrzby, oprav, vymeny médii, je predmetom prilohy €. 4 tohto stiboru.

BAT 6.: Najlepsou dostupnou technikou je aspon raz rocne monitorovat’

- rocnu spotrebu vody, energie a materialov

- rocnu vyrobu odpadovej vody

- rocné mnozstvo kazdého druhu vzniknutych rezidui a kazdého druhu odpadu odoslaného
na zneskodnenie

Zisteny stav: Sulad - poziadavky BAT 6. su plnené

Opis: Ano

Spotreba vody pouzivanej na pitné, socialne a hygienické ucely odoberanej z verejného vodovodu a

chladiacich vod odoberanych z povrchovych tokov (Bystrianka, Hron) si merané vodomermi a
bilancované 1 x mesacne. 1 X mesacne je monitorovana a evidovana spotreba elektrickej energie.

Povolenie vypustania priemyselnych odpadovych vod nie je predmetom integrovaného povolenia.

Prevadzkovatel’ vedie priebeznu evidenciu o druhoch a mnoZstve odpadov a o nakladani s nimi,
ohlasuje tidaje z evidencie v zmysle legislativnych poziadaviek.
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BAT 7.: Najlepsou dostupnou technikou je monitorovat organizovane odvadzané emisie do ovzdusia
prinajmensom v intervaloch uvedenych v tabulke a v sulade s normami EN. Ak nie su k dispozicii
normy EN, najlepsou dostupnou technikou je pouzitie noriem ISO, vnutrostatnych alebo inych
medzinarodnych noriem, ktoré zabezpecuju ziskanie udajov rovnocennej odbornej kvality.

Zisteny stav: PozZiadavky BAT 7 su plnené ¢iasto¢ne

Opis: Ano

Pre technologické Casti zdroja znecCistovania ovzdusia (d’alej len ,,éasti ZZO*) vo Valcovni rur,
v ktorych sa vykonava ohrev suroviny zemnym plynom: karuselova pec (d’alej len ,,KP*), narazacia
pec na ohrev kontizliatkov (d’alej len ,,NP*), krokova pec na ohrev a predohrev tifiovych ty¢i (d’alej
len ,,KP TT*), pec na stabilizaciu teploty tfiiovych ty¢i (d’alej len ,,ST TT*), krokova pec na ohrev
lap pred redukoviiou (d’alej len ,,KP LR*), sa toho ¢asu dodrziavanie emisnych limitov preukazuje
technickym vypoctom pre znecistujuce latky (dalej len ,,ZL*) - TZL, NOx, CO, mnozstvo
vypustenych emisii znec€istujucich latok sa urcuje podla vSeobecnej emisnej zavislosti zo spotreby
plynu a vieobecnych emisnych faktorov, ktoré uverejituje MZP SR vo vestniku. Spotreba plynu je
prepocCitavana na Standardné stavové podmienky (101 325 Pa, 0°C) a referenény obsah Oz (5%
objemu).

Pre technologické Casti ZZO tykajice sa mechanického spracovania: odvalcovacka lup (d’alej len
,OL®) (ZL - TZL, Co, Ni, Cr, Mn, Cu), deliaca pila 1 (dalej len ,,DP1°) (TZL), Gipravarenska linka 1
(dalej len ,,UL1%) (ZL - TZL), upravarenska linka 2 (dalej len ,,UL2%) (ZL - TZL), Gipravarenska
linka 3 (dalej len ,UL3*) (ZL - TZL) sa dodrziavanie uréenych emisnych limitov zistuje
periodickym opravnenym meranim kazdé 3 roky alebo 6 rokov v zavislosti od nameraného
hmotnostného toku v zmysle poziadaviek integrovaného povolenia, ktorym sa zistuje aj
reprezentativny hmotnostny tok pre vypocet mnozstva emisii. MnoZstvo emisii ZL sa urcuje
podl’a hmotnostného toku a poctu prevadzkovych hodin.

Z poziadaviek BAT7 vyplyva povinnost’ monitorovat’ organizovane odvadzané emisie do ovzdusia
nasledovne:

Parameter Postup(-y) Specifického spracovania Frekvencia monitorovania

Postup spracovania - Ohrev suroviny

CO Casti ZZO: KP, NP, KP TT, ST TT, KP LR | raz ro¢ne

ak HT 0,1 kg/h do 2 kg/h raz za 6 mesiacov
ak HT < 0,1 kg/h raz ro¢ne

Casti ZZO: NP, KP TT, ST TT, KP LR raz rocne

Casti ZZO: KP
Prach (TZL)

ak HT 1 kg/h do 15 kg/ raz za 6 mesiacov
ak HT < 1 kg/h raz roéne

Casti ZZO: KP

NOx
Casti ZZO: NP, KP TT, ST TT, KP LR raz ro¢ne
Postup spracovania - Mechanické spracovanie

Prach (TZL) gasti ZZO: OL, DP1, UL1, UL2, UL3 raz roéne

Tuhd anorganicka

: ) gasti ZZO: OL, DP1, UL1, UL2, UL3 raz roéne
latka - kov nikel

V zmysle poziadaviek BAT 7 sa vyzaduje zosuladit minimalnu frekvenciu monitorovania
parametrov, roz$irit’ monitorované parametre u ZZ0O mechanického spracovania o tuhu anorganickil
latku - kov Ni.

Parameter SO, zo ZZO z ohrevu suroviny sa nepozaduje monitorovat, nakol’ko ako palivo sa
Vo vSetkych peciach pouziva iba zemny plyn.
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Parameter olovo (Pb) pre ZZO mechanického spracovania nie je relevantnou znec€ist'ujucou latkou,
preto sa nepozaduje monitorovat’. Obsah Pb v oceliach spracovavanych vo Valcovni rar je vel'mi
nizky, podl'a priemerného chemického zloZenia tavieb oceli je obsah Pb 6,7 ppm t.j. 6,7.107,
0,00067% (priemer za roky 2021 az 2024). U zdroja OL je vykonavané monitorovanie obsahu kovov
Co+Ni, pri poslednom monitorovani v r. 2021 bol namerané ich mnozstvo 0,001 mg/m? (pri HT 0,02
g/h), pricom podl'a priemerného chemického zloZenia tavieb oceli je obsah Ni okolo 0,0723% a Co
0,0075%. Obsah Pb je v spracovavanych oceliach 0 92,5% niZsi nez obsah Ni+Co.

BAT 8.: Najlepsou dostupnou technikou je monitorovat’ emisie do vody prinajmensom v intervaloch
uvedenych v tabulke a v sulade s normami EN. Ak nie su k dispozicii normy EN, najlepsou dostupnou
technikou je pouzitie noriem ISO, vnutroStatnych alebo inych medzinarodnych noriem, ktoré
zabezpecuju ziskanie udajov rovnocennej odbornej kvality.

Zisteny stav: BAT 8. sa netyka prevadzky

Opis: Nie

Povolenie vypustania odpadovych vod nie je predmetom integrovaného povolenia, ktorym je
povolena ¢innost’ v Prevadzkarni Vvr. Poziadavka BAT 8 je pre prevadzku nerelevantna.

BAT 10.: S cielom zvysit celkovi energeticku efektivnost prevadzky je najlepsou dostupnou technikou
pouczit obe techniky:

- Plan energetickej efektivnosti a energetické audity

- Zaznam o energetickej bilancii

Zisteny stav: Sulad - poziadavky BAT 10. st plnené

Opis: Ano

V ZP as. sa, v zmysle zdkona &. 321/2014 Z. z. o energetickej efektivnosti a o zmene a doplneni

niektorych zdkonov, vykonavaji externé energetické audity kazdé 4 roky. Plnenie cielov
energetického manazérstva, resp. opatreni, sa vykonava minimalne raz rocne a zasiela sa na SIEA.

BAT 11.: S cielom zvysit energeticku efektivnost pri ohreve (vratane ohrevu a susenia suroviny, ako
aj ohrevu kupelov a galvanizacnych vani) je najlepsou dostupnou technikou pouzivat vhodnu
kombinaciu technik uvedenych v tabulke.

Zisteny stav: Poziadavky BAT 11. su plnené ¢iasto¢ne

Opis: Ano

V technologickom procese vyroby ocelovych bezsvikovych rar valcovanych za tepla su pri ohreve
suroviny vyuzivané tieto techniky zamerané na zvySenie energetickej efektivnosti: Optimalizacia
spal’ovania -technika d, automatizacia ovladania peci - technika e, bezplamenné spal’ovanie - technika
i, predohrev suroviny - technika k, predohrev spalovacieho vzduchu - technika m, kotol
na rekuperaciu odpadového tepla - technika n.

Tabulka 1.1 neuvadza Specificki spotrebu energie na ohrev suroviny (BAT-AEPL) konkrétne
pre vyrobu ocelovych bezsvikovych rar. V integrovanom povoleni bude stanoveny BAT-AEPL
Specifickej spotreby energie na ohrev suroviny pre postup, ktory je pribuzny k valcovaniu ocel'ovych
bezsvikovych rur za tepla.

BAT 9., BAT 12, BAT 13., BAT 14., BAT 15., BAT 16. BAT 17., BAT 18. sa netykaji Prevadzkarne
Vr, ich poZiadavky su pre fiu nerelevantné.
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BAT 19.: S cielom optimalizovat’ spotrebu vody, zlepsit recyklovatelnost vody a znizZit objem
produkcie odpadovych vod je najlepsou dostupnou technikou pouzivat’ obe techniky v pismendach a)
a b) a vhodnu kombinaciu technik v pismenach c) az h) uvedenych v tabulke:

a) Plan hospoddrenia s vodami a audity vodného hospodarstva

b) Oddelovanie tokov vody

C) Minimalizdcia kontamindcie technologickej vody uhlovodikmi

d) Opdtovné pouczitie a/alebo recyklovanie vody

e) Spdtné kaskadové preplachy

f) Recyklacia alebo opdtovné pouzitie oplachovej vody

9) Uprava a opdtovné pouzitie technologickej vody s obsahom oleja a okovin pri valcovani za tepla
Zisteny stav: Poziadavky BAT 19. su plnené ¢iasto¢ne

Opis: Ano

V priemyselnom areali ZP, a. s., V ktorom je situovana Valcoviia rir, si vybudované uzavreté,
cirkulaéné chladiace systémy, do ktorych sa povrchova voda odoberané z vodnych tokov len dopifa.
Cista cirkula¢na chladiaca voda je vyuZivana na nepriame chladenie pecnych agregatov a strojnych
zariadeni. Cirkula¢ny chladiaci okruh okujovej vody je vyuZivany na priame chladenie strojnych
zariadeni a oplach okuji. Znecistend ,,okujovéa voda“ priteka do usadzovacej nadrze — hydrocykloénu
(I. stupen Cistenia), odkial’ je po precisteni (usadeni okuji) cez saciu nadrz ¢erpand na Centralnu
cerpaciu stanicu (II. stupen Cistenia).

V technologickom procese vyroby ocelovych bezsvikovych rar valcovanych za tepla si vyuzivané
tieto techniky zamerané na optimalizovanie spotreby vody: oddel'ovanie tokov vody - technika b,
opétovné pouzitie a/alebo recyklovanie vody - technika d, Gprava a opédtovné pouzitie technologicke;j
vody s obsahom oleja a okovin pri valcovani za tepla - technika g.

Podl'a tabulky 1.6 bude stanovena 3pecifickd spotreba vody (BAT-AEPL - roénvy priemer)
pre valcovanie za tepla.

BAT 20.: S cielom zabranit emisiam prachu do ovzdusia z ohrevu a obmedzit ich je najlepsou
dostupnou technikou pouzivat bud’ elektrinu vyrdabanu z bezfosilnych zdrojov energie, alebo techniku
v pismene a) v kombindcii s technikou v pismene b) uvedenymi v tabulke.

Zisteny stav: Poziadavky BAT 20. si plnené ¢iastoc¢ne

Opis: Ano

Vo Valcovni rar st uplatiiované nasledovné techniky na zabranenie emisiam prachu do ovzdusia
z ohrevu: ohrev suroviny sa 100% vykonava zemnym plynom — technika a, obmedzuje sa unasanie
prachu — technika b (vsadzka a technické prostriedky su Cistené od vol'nych okovin, nedochadza
k priamemu kontaktu plamenov so surovinou, nie je priamy kontakt plamenov so ziaruvzdornym
oblozenim).

Pre technologické casti ZZO, v ktorych sa vykonava ohrev suroviny zemnym plynom: KP, NP, KP
TT, ST TT, KP LR, sa dodrziavanie emisnych limitov pre prach (TZL) preukazuje technickym
vypo¢tom, mnozstvo vypustenych emisii TZL sa urcuje podla vSeobecnej emisnej zavislosti
zo spotreby plynu a vseobecného emisného faktora uverejneného MZP SR vo vestniku.
V integrovanom povoleni pre vSetky Casti ZZO, v ktorych sa vykonava ohrev suroviny zemnym
plynom, je pre TZL stanoveny emisny limit 20 mg/m3. Vypocitana emisnd hodnota emisii TZL
u vsetkych ZZO je 7,07 mg/m®. Do emisii zo ZZO, v ktorych sa vykonava ohrev suroviny zemnym
plynom, sa nedostava ziadna Cast’ z prepalu, pripadne okuji. Na mnozstvo a koncentraciu ZL vplyva
len kvalita paliva a spdsob jeho spalovania.
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Podrl'a Tabul’ky 1.7 je rozsah urovne emisii suvisiaci s BAT (BAT-AEL) pre organizovane odvadzané
emisie prachu do ovzdusia z ohrevu suroviny pre valcovanie za tepla uréeny na < 2 — 10 mg/Nm?,
pricom BAT-AEL sa neuplatiiuje, ked’ hmotnostny tok prachu nedosahuje 100 g/h.

Nakol’ko hmotnostné toky prachu z technologickych ¢asti ZZO Valcovne rur - NP (HT 16 g/h), KP
TT (HT 21 g/h), ST TT (HT 4,2 g/h), KP LR (HT 44,7 g/h) st <100 g/h, BAT-AEL pre prach (TZL)
sa unich uplatiovat’ nebude. Emisné limity buda stanovené podla vyhlasky ¢. 248/2023 Z. z.
0 poziadavkach na staciondrne zdroje znecistovania ovzdusia (d’alej len ,,vyhlaska ¢. 248/2023 Z.
z.%).

Hmotnostny tok prachu z KP je toho ¢asu 109,5 g/h. Ak HT prachu z KP bude >100 g/h, bude sa pren
uplatiiovat’ BAT-AEL. AK HT prachu z KP bude < 100 g/h BAT-AEL pre prach sa uplatiovat
nebude, emisny limit bude stanoveny podla vyhlasky ¢. 248/2023 Z. z.

BAT 21.: S cielom zabranit emisiam SO» do ovzdusia z ohrevu a obmedzit ich je najlepsou dostupnou
technikou pouzivat bud elektrinu vyrabanu z bezfosilnych zdrojov energie, alebo palivo alebo
kombinaciu paliv s nizkym obsahom siry.

Zisteny stav: BAT 21. sa netyka prevadzky

Opis: Ano

V Prevadzkarni Vvr sa vykonava ohrev suroviny 100% zemnym plynom, rozsah arovne emisii (BAT-
AEL) pre organizovane odvadzané emisie SO2 do ovzdusia z ohrevu suroviny sa uplatiiovat’ nebude.

BAT 22.: S cielom zabranit' emisiam NOx do ovzduSia z ohrevu a obmedzit' ich pri sucasnom
obmedzeni emisii CO a emisii NH3 z pouzitia SNCR a/alebo SCR je najlepsou dostupnou technikou
pouzivat bud’ elektrinu vyrabanu z bezfosilnych zdrojov energie, alebo vhodnii kombindaciu technik
uvedenych v tabulke.

Zisteny stav: Poziadavky BAT 22. si plnené ¢iastoc¢ne

Opis: Ano

V technologickom procese vyroby ocel'ovych bezsvikovych rur valcovanych za tepla vo Valcovni
rar su uplatiované techniky na zabranenie emisiam NOx a CO do ovzdusia z ohrevu suroviny.

Pre technologické ¢asti ZZO, v ktorych sa vykonava ohrev suroviny zemnym plynom: KP, NP, KP
TT, ST TT, KP LR, sa toho ¢asu dodrziavanie emisnych limitov pre NOx a CO preukazuje
technickym vypoctom, mnozstvo vypustenych emisii NOx, CO sa urcuje podla vSeobecnej emisnej
zavislosti zo spotreby plynu a vieobecného emisného faktora uverejneného MZP SR vo vestniku.
V integrovanom povoleni pre vSetky Casti ZZO, v ktorych sa vykonéva ohrev suroviny zemnym
plynom, je pre NOx stanoveny emisny limit 400 mg/m? a pre CO je stanoveny emisny limit 800
mg/m?®. Vypoéitané emisné hodnoty emisii NOx su KP 155,45 mg/m®, NP 137,78 mg/m3, KP TT
155,45 mg/m3, ST TT 137,78 mg/m?, KP LR 155,45 mg/m®. Vypo¢itané emisné hodnoty emisii CO
su KP 52,11 mg/m3, NP 55,64 mg/m?, KP TT 52,11 mg/m?, ST TT 55,64 mg/m?, KP LR 52,11 mg/m?.

Pre organizovane odvadzané emisie NOx do ovzdusia z ¢asti ZZ0O: KP, NP, KP TT, ST TT,KP LR,
Vv ktorych sa vykonava ohrev suroviny pre valcovanie za tepla, bude podl'a Tabulky 1.9 uréeny BAT-
AEL Vv zavislosti od druhu ohrevu.

BAT 23., BAT 24., BAT 25., BAT 26., BAT 27. BAT 28., BAT 29. sa netykaju Prevadzkarne Vvr,
ich poZiadavky su pre iiu nerelevantné.
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BAT 30.: S cielom znizit mnozstvo organickych znecistujucich latok vo vode kontaminovanej olejom
alebo mazivom (napriklad z vukapov oleja alebo z cistenia emulzii na valcovanie a popustanie ocele,
odmastovacich roztokov a maziv na tahanie drotu), ktora sa posiela na dalsiu upravu (pozri BAT
31), je najlepsou dostupnou technikou oddelit organicku a vodnu fazu.

Zisteny stav: Sulad - poziadavky BAT 30. st plnené

Opis: Ano

Oleje zo znecistenej okujovej vody vyuzivanej na priame chladenie strojnych zariadeni a oplach okuji
su odstraiiované v hydrocyklone, ktorého sticastou je kotacovy odlucovac oleja.

BAT 31.: S cielom znizit emisie do vody je najlepsou dostupnou technikou uprava odpadovej vody
pouzitim kombinacie technik uvedenych v nasledujucej tabulke.

Zisteny stav: Sulad - poZiadavky BAT 31. su plnené

Opis: Ano

V technologickom procese vyroby ocel'ovych bez§vikovych rur valcovanych za tepla v Prevadzkarni
Vvr st vyuzivané tieto techniky zamerané znizenie emisii do vody: fyzické oddelenie - usadzovacie
nadrze, hydrocyklon s kotacovym odlu¢ova¢om oleja — techniky c.

Rozsahy trovne emisii pre priame vypustanie do vodného recipienta nebudi urcené, nakolko
povolenie vypustania odpadovych vod nie je predmetom integrovaného povolenia.

BAT 32.: S cielom zabranit vzniku emisii hluku a vibracii alebo, ak to nie je mozné, obmedzit' ich je
najlepsou dostupnou technikou zostavit, vykonavat a pravidelne preskumavat’ plan riadenia hluku a
vibracii, ktory je sucastou EMS (pozri BAT 1).

BAT 33.: S cielom zabranit vzniku emisii hluku a vibracii alebo, ak to nie je mozné, obmedzit ich je
najlepsou dostupnou technikou pouZit' jednu z technik uvedenych v nasledujucej tabulke alebo ich
kombindaciu.).

Zisteny stav: Sulad - poZiadavky BAT 32. a 33. st plnené

Opis: Ano

Stcast'ou certifikovaného systému manazérstva bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci podla ISO
45001 BOZP su zabezpecované programy a pravidelné opatrenia (technické, technologické a
organizacné), kontrola a Gdrzba zariadeni s ciel'om zniZenia, resp. zabranenia emisii hluku a vibrécii.

V zmysle procesu objektivizacie faktorov prace st pre hluk a vibracie spracované a pravidelne
aktualizované:

e prevadzkovy bezpecnostny poriadok pre minimdlne zdravotné a bezpecnostné poziadavky
na ochranu zamestnancov pred rizikami suvisiacimi s expoziciou hluku (PBP-02-35/24),

e prevadzkovy bezpecnostny poriadok pre minimdlne zdravotné a bezpe€nostné poZiadavky
na ochranu zamestnancov pred rizikami suvisiacimi s expoziciou vibraciam (PBP 02-44/24),

e posudok o riziku podl'a NV SR €. 115/2006 Z. z. o minimalnych zdravotnych a bezpe¢nostnych
poziadavkach na ochranu zamestnancov pred rizikami siivisiacimi s expoziciou hluku,

e vyhodnotenie objektivizacie expozicie zamestnancov vibraciam v sulade s NV SR €. 416/2005
Z.z. o minimalnych zdravotnych a bezpecnostnych poziadavkach na ochranu zamestnancov
pred rizikami sivisiacimi s expoziciou vibraciam,

e kategorizacia prac (hluk a vibracie) podl'a prilohy €. 1 k vyhlaske MZ SR ¢. 448/2007 Z. z.
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BAT 34.: S cielom znizZit mnozZstvo odpadu odosielaného na zneskodnenie je najlepsou dostupnou
technikou zabranit zneskodnovaniu kovov, oxidov kovov a olejovych kalov a hydroxidovych kalov
pomocou techniky v pismene a) a vhodnej kombindcie technik v pismendch b) az h) uvedenych v
tabulke.

Zisteny stav: Sulad - poziadavky BAT 34. st plnené

Opis: Ano

V procese vyroby ocelovych bezsvikovych rar valcovanych za tepla v Prevadzkarni Vvr su
vyuzivané tieto techniky zamerané na znizenie mnozstvo odpadu odosielaného na zneskodnenie: Plan
nakladania s reziduami (nakladanie s odpadmi v Prevadzkarni Vvr je riadené podl'a smernice S-410
Nakladanie s odpadmi v ZP a.s.) — technika a, pouzitie okovin, kovového §rotu (kovovy srot sa vracia
do procesu vyroby ocele ako zdkladny vsddzkovy material pre Oceliaren, okuje si zaregistrované a
predavané ako vyrobok) — techniky c, d, pouzitie olejového kalu (zabezpecenie separovania olejov
a ich externé zhodnotenie) — technika f.

BAT 35., BAT 36., BAT 37., BAT 41. sa netykaju Prevadzkarne Vvr, ich poZiadavky su pre fiu
nerelevantné.

BAT 38.: S cielom zvysit' energeticku efektivnost’ pri ohreve suroviny je najlepsou dostupnou
technikou pouzit kombinaciu technik uvedenych v BAT 11 spolu s vhodnou kombindciou technik
uvedenych v tabulke.

Zisteny stav: Sulad - poziadavky BAT 38. su plnené

Opis: Ano

V technologickom procese vyroby ocel'ovych bezsvikovych rar valcovanych za tepla su pri ohreve
vyuzivané tieto techniky zamerané na zvysenie energetickej efektivnosti: Optimalizacia spal’ovania —
technika d, automatizacia ovladania peci — technika e, bezplamenné spalovanie — technika i,
predohrev suroviny — technika k, predohrev spal’ovacieho vzduchu —technika m, kotol na rekuperaciu
odpadového tepla — technika n.

BAT 39.: S cielom zvysit' energeticku efektivnost pri valcovani je najlepSou dostupnou technikou
pouzit kombindciu technik uvedenych v tabulke.

Zisteny stav: Poziadavky BAT 39. su plnené ¢iasto¢ne

Opis: Ano

V technologickom procese vyroby st vo Valcovni rar pri valcovani vyuzivané tieto techniky
zamerané na zvysenie energetickej efektivnosti: po¢itatom podporovana optimalizacia valcovania —
technika b, znizenie trenia valcovania — technika c.

Tabul'ka 1.22 neuvadza Specifickt spotrebu energie pri valcovani (BAT-AEPL) konkrétne pre vyrobu
ocelovych bezsvikovych rar. V_integrovanom povoleni bude stanoveny BAT-AEPL Specifickej
spotreby energie pri valcovani pre postup, ktory je pribuzny k valcovaniu ocelovych bezSvikovych
rar za tepla.
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BAT 40.: S cielom zvysit' materialovi efektivnost a zniZit mnozZstvo odpadu odosielaného na
zneskodnenie z upravy suroviny je najlepsou dostupnou technikou zabranit potrebe upravy alebo, ak
to nie je mozné, obmedzit' potrebu upravy pouZitim jednej z technik uvedenych v nasledujucej tabulke
alebo ich kombindacie.

Zisteny stav: Sulad - poziadavky BAT 40. st plnené

Opis: Ano

V technologickom procese vyroby vo Valcovni rir je vyuzivana poc¢itatom podporovana kontrola
kvality —technika a. Po¢itaCom riadeny systém riadenia redukovne umoziuje optimalne nastavovanie
otatok v realnom ¢ase, ¢im dochadza ku regulovaniu hrubky steny rur po celej dizke, vyuziva sa
Statistické riadenie vyroby. V technologickom procese vyroby je vyuzivana optimalizacia orezavania
(90% vyrobenych kontiodliatkov je podelenych bezodpadovou technologiou strihania - rezanie sa
pouziva iba na ocele s vy$$ou pevnostou, vyuzitie dizkovych skupin kontiodliatkov na bezodpadové
podelenie a tym zniZenie potreby ohrevu materialu), kontrola tvaru suroviny pocas valcovania (pocas
valcovania sa vykonava kontrola excentricity, ktord je kontrolovana meracim zariadenim IMS1
pred kone¢nou vyrobou rary s cielom zvysSenia materialovej efektivnosti valcovania).

BAT 42.: S cielom obmedzit emisie prachu, niklu a olova do ovzdusia pri mechanickom spracovani
(vratane rezania, odstranovania okovin, brusenia, predvalcovania, valcovania, konecnej upravy,
vyrovndvania), cisteni plameiiom a zvdrani je najlepsou dostupnou technikou zachytdvat' emisie
pomocou technik v pismendach a) a b) a v takom pripade spracovat odpadovy plyn pouzitim jednej z
technik v pismendach c) az e) uvedenych v tabulke alebo ich kombinacie.

Zisteny stav: Poziadavky BAT 42. su plnené ¢iasto¢ne

Opis: Ano

V technologickom procese vyroby vo Valcovni rur sa pri mechanickom spracovani na obmedzovanie
emisii prachu a kovov do ovzdusia u casti ZZO: OL, DP1, UL1, UL2, UL3 vyuzivaju textilné filtre
— technika d.

Pre vsetky technologické Casti ZZO mechanického spracovania: OL, DPI, UL1, UL2, UL3 su
Vv integrovanom povoleni stanovené emisné limity pre TZL: ak HT < 200 g/h EL 150 mg/m?3, ak HT
> 200 EL 20 mg/m®. Pri poslednych opravnenych meraniach emisii do ovzdusia boli namerané
nasledovné koncentracie TZL: OL (sprava z 05.11.2021) 3 mg/m® (HT 31 g/h), DP1 (sprava
z 25.01.2021) < 0,5 mg/m® (HT < 0,9 g/h), ULI (sprava z 25.01.2021) max. 24 mg/m® (HT 43 g/h),
priem. 13 mg/m? (13 mg/m?), UL2 (sprava z 05.06.2024) < 0,5 mg/m® (HT 0,6 g/h), UL3 (sprava
7 30.03.2021) max. 4,2 mg/m3 (HT 14 g/h), priem. 3,9 mg/m® (HT 13 g/h). Podl'a Tabulky 1.23 je
rozsah urovne emisii suvisiaci s BAT (BAT-AEL) pre organizovane odvadzané emisie prachu
do ovzdusia z mechanického spracovania uréeny na <2 — 5 mg/Nm?.

Emisie tuhych anorganickych latok - kovov v rozsahu Co+Ni, Cr+Mn+Cu su toho ¢asu sledované iba
u Casti ZZO OL. Pri poslednom monitorovani (sprava z 05.11.2021) bol namerané mnozstvo Co+Ni
0,001 mg/m® (HT 0,02 g/h), Cr+Mn+Cu 0,02 mg/m® (HT 0,2 g/h). V integrovanom povoleni su
pre OL stanovené emisné limity pre Co+Ni 0,5 mg/m® (HT 2,5 g/h), Cr+Mn+Cu 1 mg/m® (HT 5,0
g/h). Podla Tabulky 1.23 je rozsah tirovne emisii suvisiaci s BAT (BAT-AEL) pre organizovane
odvadzané emisie Ni do ovzdusia z mechanického spracovania uréeny na < 0,01 — 0,1 mg/Nm?,
Parameter olovo (Pb) zo ZZO z mechanického spracovania nie je pre Prevadzkaren Vvr relevantnou
znecist'ujucou latkou, preto sa nepozaduje monitorovat’ (odovodnenie v BAT?7).

Podl'a BAT 42 bude potrebné pre Casti ZZO tykajuce sa mechanického spracovania uplatnit BAT-
AEL pre emisie prachu (TZL), rozsirit’ monitorované parametre u ZZ0O z mechanického spracovania
0 kov Ni a uplatnit’ preii BAT-AEL. Nakol’ko u &asti ZZO ULLI je na zaklade vysledkov opravneného
merania predpoklad neplnenia BAT-AEL pre prach, prevadzkovatel’ pripravuje technické opatrenia
na zosuladenie technologie s novymi poziadavkami.
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BAT 43.: S cielom obmedzit emisie prachu, niklu a olova do ovzdusia pri predvalcovani a valcovani
v pripade nizkej urovne tvorby prachu {napr. pod 100 g/h [pozri BAT 42 pism. b)]} je najlepsou
dostupnou technikou pouZzit rozprasovanie vody.

Zisteny stav: BAT 43. sa netyka prevadzky
Opis: Ano
BAT43 nie je pre prevadzku relevantny.

BAT 44. a7 BAT 63. sa netykaju Prevadzkarne Vvr, ich poZiadavky su pre fiu nerelevantné.

K. Prilohy spravy Ano

Porovnanie prevadzky so zdvermi o BAT

L. Zaver — celkové zhodnotenie

Na zéklade vykonanej kontroly inSpekcia konstatuje, ze v prevadzke su:
A. Uplatnované BAT: 1, 2, 3,4, 5, 6, 10, 30, 31, 32, 33, 34, 38, 40.
B. Ciasto¢ne uplatiiované BAT: 7, 11, 19, 20, 22, 39, 42.

BAT 7: zosuladit’ minimalnu frekvenciu monitorovania parametrov, rozsirit monitorované parametre
u ZZ0 z mechanického spracovania o kov Ni.

BAT 11: stanovit BAT-AEPL (ro¢ny priemer) Specifickej spotreby energie na ohrev.

BAT 19: stanovit BAT-AEPL (ro¢ny priemer) Specifickej spotreby vody.

BAT 20: u ZZO KP je vyzadované zosuladit’ emisny limit s BAT-AEL pre prach (TZL), ak HT bude
>100 g/h.

BAT 22: pre parameter NOx je vyzadované zosuladit’ emisny limit s BAT-AEL.

BAT 39: stanovit BAT-AEPL (ro¢ny priemer) Specifickej spotreby energie pri valcovani.

BAT 42: u technologickych casti ZZO mechanického spracovania pre parameter prach (TZL)

zosuladit’ emisny limit s BAT-AEL, rozsirit monitorované parametre u ZZ0O z mechanického
spracovania o kov Ni.

Prevadzkovatel je povinny predlozit ziadost o vydanie zmeny integrovaného povolenia
pre prevadzku ,,Valcoviia rar a Taharefi riir - moriace linky a fosfatiza¢né linky*, v ramci ktorej sa
prehodnotia a ur¢ia podmienky integrovaného povolenia v stilade so zavermi o BAT V termine
do 30.11.2025.

M. Podpisy

Za SIZP: RNDr. Anna CiCManCova  oeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee oo,

Ing. Maria Petrovd

Strana 14 z 14



