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SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE

¢. 42/2023

Slovenskd indpekcia Zivotného prostredia, Indpektorat Zivotného prostredia Zilina,
Odbor integrovaného povolovania a kontroly (dalej len ,SIZP“), ako prislu$ny odborny
kontrolny organ — organ statneho dozoru podla § 9 ods. 1 pism. a) a § 10 zdkona ¢. 525/2003
Z. z. o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorsich predpisov a podla § 32 ods. 1 pism. d) zdkona ¢. 39/2013 Z. z. o
integrovanej prevencii a kontrole znecistovania Zivotného prostredia a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov (dalej len ,zdkon o IPKZ") vykonala
environmentalnu kontrolu (dalej len , kontrola®) podla § 34 ods. 1 zakona o IPKZ vo vazbe na
§ 33 ods. 1 pism. f) a ods. 2 zdkona o IPKZ z dovodu uverejnenia rozhodnutia o zdveroch
o najlepsich dostupnych technikach. Pocas kontroly a pri vypracovani spravy o kontrole sa

postupovalo podla zdkona o IPKZ.

A. Kontrola
Typ kontroly:

§ 34 ods. 5 a 6 zakona - Bezna

Vysledok:

B. Organ statneho dozoru

InSpektor:
Telefon:
Elektronicka adresa:

InSpektor:
Telefon:
Elektronicka adresa:

C. Prevadzkovatel

§ 11 ods. 2 pism. a) zakona o IPKZ

Ing. Eva Dafova Cislo preukazu: 341
0415075131

eva.danova@sizp.sk

Ing. Silvia Klizanova Cislo preukazu: 692
041507 5110

silvia.klizanova@sizp.sk

Nazov podla OR:
Adresa sidla:

ICO:

Kontrola ozndmena:
Zastupca:

Telefén:
Elektronicka adresa:

Polycasa Slovakia s.r.o.

M. R. Stefanika 71, 010 39 Zilina
36 394 106
24.10.2023
Jozef Kubicek
0907 807 332
Jozef.Kubicek@3acomposites.com

Sposob: Elektronickou postou
Funkcia: Production manager
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D. Prevadzka

Nazov podla IP: Polycasa Slovakia s.r.o.

Adresa prevadzky: M. R. Stefanika 71, 010 39 Zilina

Variabilny symbol: 770560104

Integrované povolenie: ¢. 896/2007/Kun/770560104

Vydané: 12.1.2007

Pravoplatné: 2.2.2007

Projektovana kapacita: 11 561 ton granulatu (polymetylmetakrylat ) za rok
Kategoria:

4.1. h) Vyroba organickych chemikalii, ktorymi su plastické hmoty, ktorymi si polyméry,
syntetické vldkna a vldkna na celulézovom zaklade.

E. Casova os

Vykonavacie rozhodnutie komisie ¢. 2016/902 z 30. maja 2016, ktorym sa v sulade so
smernicou Eurdpskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovuju zdvery o najlepsich
dostupnych technikach (BAT) pre systémy bezného Cistenia odpadovych véd a odpadovych
plynov a nakladania snimi v sektore chemického priemyslu a Vykondvacie rozhodnutie
komisie ¢. 2022/2427 zo 06. decembra 2022, ktorym sa podla smernice Eurdpskeho
parlamentu a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisidch stanovuju zavery o najlepsich
dostupnych technikdch (BAT) pre spolo¢né systémy nakladania s odpadovymi plynmi aich
Cistenie v chemickom odvetvi.

Datum zverejnenia: 9.6.2016, 12.12.2022
Datum plnenia BAT: 10.6.2020, 13.12.2026

Predchadzajuce kontrolované

obdobie: 13.5.2018 - 13.5.2021

Poslednad kontrola: 13.5.2021 - 22.6.2021

Kontrolované obdobie: 20.2.2021 - 20.02.2024

Zacatie kontroly: 22.11.2023

Prvé miestne zistovanie: 22.11.2022

Vypracovanie spravy: 20.2.2024

Doruéenie spravy: Den prevzatia doporucenej zasielky s doruéenkou

F. Vykonané ukony

Fotodokumentacia: Nie Pocet snimok: -
Videodokumentacia: Nie
Odnatie prvopisov: Nie
Odobraté vzorky: Nie
Meranie emisii: Nie



G. Zameranie kontroly — opis

Kontrola bola zamerana na zistovanie, ¢i nedoslo k zmene okolnosti, ktoré mézu viest k zmene
integrovaného povolenia z dévodu uverejnenia prdvne zavazného aktu Eurdpskej uUnie
o zadveroch o najlepsich dostupnych technikach — VRK.

InSpekcia vykonala fyzickd kontrolu prevadzky, kontrolu prislusnych dokumentov suvisiacich
s podmienkami integrovaného povolenia.

H. Stav prevadzky v éase miestneho zistovania — opis
V prevadzke sa vyrdba polymér — polymetylmetakrylat granulat a dosky z granulatu.

Prevadzka na vyrobu PMMA granulatu:

- projektovana kapacita: 11 561 ton granuldtu za rok
- prevadzkovana kapacita: 5 735 ton granulatu za rok 2022
10 075 ton granuldtu za rok 2023

Pocasie: chladné, sychravé pocasie
Stav prevadzky: V prevadzke bol bezny vyrobno-prevadzkovy rezim.

Clenenie prevadzky:
- PS 19 Vyroba PMMA granulatu,
- PS 20 Sklad PMMA granulatu,
- PS 21 Vyroba vytlacovanych PMMA dosiek a medzisklad z VP,
- PS 22 Sklad PMMA dosiek,
- PS 01 Sklad horlavin - zasobnikové pole
- stacacia a precerpavacia stanica.

Proces vyroby PMMA granulatu je automatizovand kontinudlna dvojstupriovd radikdlova
polymerizacia metylmetakrylatu s metylakryldtom (pripadne etylakryldtom) v prostredi
rozpustadla toluénu (regenerovaného recyklu), za pritomnosti inicidtora polymerizacie 2,2-
azobisizobutyronitrilu a regulatora molekulovej hmotnosti n-dodecylmerkaptanu.
Monoméry su kontinudlne prederpavané z podzemnych zasobnikov v zasobnikovom poli do
vyrobne PMMA granulatu, Cisty a recyklovany toluén sa ¢erpaju diskontinualne podla potreby.
Monomeéry sa mieSaju s recyklom v odvzdusnovacom zasobniku (vyduch V5) a zmes sa
nastrekuje do prvého reaktora. Sucasne sa pridava roztok aditiv.

Spolymerizovana reakéna zmes z druhého reaktora je preéerpavand cez predohrievaé do
odparovaca (vyduch V1), kde sa odstranuju prchavé necistoty (toluén, nezreagovany MMA,
MA, aditiva a stopové necistoty). Vycistené pary recyklu odchadzaju do kondenzatora recyklu.
Kondenzat sa Cerpa na granuldciu do vytlacnej hubice a odtial sa vytlaca vo forme strun
(vyduchy V2 a V3). Struny su chladené chladiacou vodou a sekané. Dalej sa granule susia a
triedia. Suché, roztriedené granule sa dopravuju do analyza¢nych sil, ktoré slizia na dosusenie
a homogenizaciu.

Vsetky typy PMMA granulatu sa skladuju v zasobnych silach oddelene, odkial sa pneumaticky
dopravuju cez medzizasobniky na spracovanie alebo balenie.



Produkt ma vzhlad cirych val¢ekov o rozmere 3 x 3 x 5 mm, podla poZiadaviek mdze byt
vyrabany v roznych farebnych odtierfioch.

Vyroba farebného a lubrifikovaného PMMA granulatu priamo nadvazujd na vyrobu cireho
PMMA granulatu. Zariadenia su umiestnené vo vyrobni vytlatovanych PMMA dosiek. Farebny
PMMA granuldt sa vyraba na vytlaénej linke pretavenim cireho granuldtu s primieSanymi
koncentratmi, farbivami, aditivami, s naslednou granulaciou. Lubrifikovany PMMA granulat sa
vyraba na vyrobnom zariadeni MORETTO, ktoré sluzi na pridavanie prisad k PMMA granulatu.
Na vopred predohriaty granulat sa nanesie suspenzia s lubrifikantom, ktory je jemne
rozptyleny v oleji, o umoznuje jeho prichytenie na povrch granul.

Vytlatované PMMA dosky su vyrdabané z PMMA granuldtu s malym pridavkom akrylovych
komonomeérov. Vyrabaju sa v ¢irom, farebnom, priehfadnom a polopriehladnom prevedeni.
Polymér vo forme granulatu sa plastifikuje a homogenizuje. V evakuacnej zone sa odstranuju
prchavé podiely (vyduchy VL1, VL2, VL3), tavenina sa filtruje a vytla¢a na trojvalcovy chladiaci
kalander, kde sa formuje do konecnej hrubky a zabezpecuje sa hladky a leskly povrch.
Nekonecny pas vytlacenej dosky sa pokryva ochrannou féliou a orezdva sa na pozadovany
format. Findlne dosky sa odoberaju a paletizuju.

Odvetranie vakuového systému

Polymerizacny proces vyroby granulovaného PMMA prebieha v uzavretom systéme. Vakuovy
systém zabezpecluje prakticky 100 % oddelenie rozpustadla (recyklu) a nezreagovanych
monomérovych par z polyméru a vypusta do atmosféry len neskondenzovatelné plyny (hlavne
vzduch a dusik, stopové mnozstva roznych reakénych produktov a surovin - toluén, cast
nezreagovaného MMA a MA) vyduch V1.

Ak v kondenzatoroch reakéného systému neskondenzovali vSetky pary a presli do vakuového
systému, odchdadzaju odvetravacim potrubim — vyduch V1, na ktorom je namontovany
solankovy odvetravaci kondenzator EV-6C. Jeho Ulohou je ochladit a kondenzovat tieto pary.
Skondenzované latky sa zachytdvaju v zasobniku T-6 a podla potreby si odcerpavané do
zasobnika T-36 (zasobnik odpadového rozpustadla).

Odsavanie strojov (klimatizacia)

Cely objekt vyrobnej jednotky je napojeny na nutenu cirkulaciu vzduchu zabezpecovanu
klimatizaénou jednotkou BKC 40 PK 127 437, ktora zabezpecuje odsavanie fugitivnych
chemickych znecisteni zo strojnotechnologickych zariadeni na jednotlivych podlaziach a
zaroven privadza do vyrobnych priestorov vzduch tak, aby bola zabezpeéend 6-ndsobna
vymena vzduchu vo vyrobnych priestoroch.

Znecisteny vzduch je odsavany ventilatorom RNE 1000 PK 123 159, potrubie vyustuje na
streche vyrobnej haly — vyduch V2, V3

Odvetranie - priprava reakénych prisad vyduch V5

vyduch V1 — odvzdusnenie vakuového systému,
vyduch V2 — odvetranie pracovného priestoru strojného zariadenia €. 1,
vyduch V3 — odvetranie pracovného priestoru strojného zariadenia €. 1,
vyduch V4 — procesny ohrev teplonosného oleja v ohrievaéi E-30,

vyduch V5 - odvzdusSnenie nadrze pripravy reakénych prisad.

merané vyduchy

Rozpustaci zdsobnik slGZi na pripravu roztoku reakénych aditiv pre polymerizaciu. Jedna sa
prakticky o jedinu diskontinualnu cast vyroby pracujicu pri beznom tlaku, pri ktorej sa



vyznamnejSie meni hladina v aparate ¢im sa vytlaca vzdusnina rovna objemu nacerpaného
rozpustadla. Tato vzdusnina prechddza najskor cez solankovy vymrazovék s teplovymennou
plochou cca 1,4 m2 chladeny strojne chladenym médiom s teplotou cca. 5 — 7 °C. Vymrazena
kvapalina sa zachytdva a vracia do technolégie (aparat T-36) a vymrazeny vzduch odchadza
potrubim ukonéenym plameriovou poistkou nad strechu budovy — vyduch nema oznacenie
a v danom vytusteni potrubia nad strechou sa nemeraju ZL.

Predpisanu kontrolu tlakovych zariadeni, poistnych ventilov, merania a regulacie vykonava
obsluha zariadenia. Pracovnici obsluhy kontroluju a nastavuju optimalne parametre podla
druhu vyrdbaného produktu, ako i chod pomocnych a energetickych zariadeni a kontroluju
chod strojného zariadenia a funkénost zabezpecovacich zariadeni. O uvedenych ¢innostiach
vedu zdznamy do operacno-technickej dokumentacie.

Opravu a udrzbu strojného zariadenia uskutocnuje stredisko udrzby spolo¢nosti.

Udribu a opravy merania, reguldcie a elektrozariadeni zabezpecuju vyskoleni zamestnanci
spolo¢nosti alebo opravnené organizacie.

Udriba a kontrola zariadeni sa robi priebeine a poéas planovanych odstavok, t.j. vidy v
decembri a v juli v napldanovanych terminoch. Naposledy v decembri — pravidelna kontrola sa
vykondva aj mesacne obsluhou (napr. vymena filtrov,...)

Ucinnost odlucovacich a ¢istiacich zariadeni zabezpecuje systém bezupchavkovych éerpadiel
chladiacej zmesi s vy$Sou kapacitou a vykonnejsSieho chladiaceho zariadenia Daikin Ewak 160E-
SS.

V technoldgii sa pouzivaju prirubové spoje a vySpecifikované tesnenia. Kontrola a pripadna
vymena membran je vykondvana udrzbou pocas zaradzky. Revizia a kontrola nepriebojnych
armatur.

Revizie poistnych ventilov podla platnych terminov — vykonava rev. technik.

Pri stacani sa pouziva systém rekuperdcie par.

Vyduchy vo vyrobe PMMA granuldtu — riadené emisie:

- Vyduch V1 (h=20 m, @ = 26 mm) — odvetranie vakuového systému, odplyny su Cistené
solankovym chladiéom E-6 — TOC vyjadrené ako organické plyny a pary zastUpené
toluénom a metymetakrylatom.

- Vyduch V2 (h =20 m, S = 780 mm x 980 mm) — odvetranie strojného zariadenia bez
Cistenia — TOC vyjadrené ako organické plyny apary zastupené toluénom
a metymetakrylatom.

- Vyduch V3 (h =20 m, S =780 mm x 980 mm) — odvetranie strojného zariadenia bez
Cistenia — TOC vyjadrené ako organické plyny apary zastupené toluénom
a metymetakrylatom.

- Vyduch V4 (h = 25 m, @ = 325 mm) — odvedenie odpadovych plynov bez Cistenia
z procesného spalovania zemného plynu na ohrev teplonosného oleja — NOy, CO, SO,
TZL - spalovacia pec na procesny ohrev typu CALOFLU CV 100 opatrend
dvojstupriovym hordkom typu G7/1-D prikon 1,75 MW.

- Vyduch V5 (h = 20 m, @ = 26 mm) — odvetranie nadrze z pripravy reakénych prisad,
odplyny su Cistené sofankovym vymrazovanim par rozpustadla — TOC vyjadrené ako
organické plyny a pary zastupené toluénom a metymetakrylatom.



Vyduchy vo vyrobe PMMA dosiek — riadené emisie:

Vyduch VL1 zlinky Z 2 — nova (h = 13,5 m, @ =160 mm) odsavanie vyvevy,
znecistujuca latka: TOC vyjadrené ako organické plyny a pary zastipené toluénom
a metylmetakrylatom.

Vyduch VL2 zlinky Z 1 (h = 13,5 m, @ = 160 mm) odsavanie vyvevy, znelistujica
l[dtka: TOC vyjadrené ako organické plyny a pary zastipené toluénom a
metylmetakrylatom.

Vyduch VL3 zlinky Z 3 (h = 13,5 m, @ = 160 mm) odsavanie vyvevy, znelistujica
l[dtka: TOC vyjadrené ako organické plyny a pary zastiupené toluénom a
metylmetakrylatom.

- ostatné vyduchy vramci vyroby PMMA dosiek su zaustené do pracovného prostredia

vyrobno — skladovacej haly.

Difuzne emisie:

Sklady, sila.

Zasobnikové pole.

Stacacia a precerpdvacia stanica.

Vymena vzduchu / klimatizacné zariadenia z haly vyroby granulatu, aj z haly PMMA
dosiek.

Kanalizacia — odpadova voda najma z vyroby PMMA dosiek je vyraznym zdrojom
zapachu po pouzivanych surovinach - metylmetakrylat MMA, metylakrylat MA.
Priemyselna odpadova voda je vypustana do podzemnej zbernej nadrze o objeme ...
m3. Uvedena nadrz je vo vlastnictve MIMA invest, s.r.o. Zilina. Do nadrze pritekaju
odpadové vody nie len z prevadzky Polycasa Slovakia, s.r.o. ale aj od inych pévodcov
odpadovych vod v areali byvalej PCHZ. Z nadrze sa odpadova voda diskontinudlne
precerpava do kanalizacného zberaca na ulici Hviezdoslavova, v sprave SEVAK, a.s.
(v zmluve so SEVAKom je predpokladané vypustané mnoZstvo 13 000 m3)

l. Pouzité podklady

1.

b

Integrované povolenie ¢.896/2007/Kun/770560104 zo dna 12.01.2007, v zneni jeho
neskorsich zmien.

Vykonavacie rozhodnutie komisie ¢. 2016/902 z 30. maja 2016, ktorym sa v sulade so
smernicou Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovuju zavery o najlepsich
dostupnych technikach (BAT) pre systémy bezného dCistenia odpadovych vod a
odpadovych plynov a nakladania s nimi v sektore chemického priemyslu (dalej len
»,VRK z 30. maja 2016").

Vykonavacie rozhodnutie komisie ¢. 2022/2427 zo 06. decembra 2022, ktorym sa
podla smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiach
stanovuju zavery o najlepsich dostupnych technikidch (BAT) pre spolo¢né systémy
nakladania s odpadovymi plynmi a ich Cistenie v chemickom odvetvi (dalejlen ,VRK zo
06.12.2022°).

Navrh Havarijného planu na ochranu vod.

Smernica ¢.1/2020 - ReZim nakladania s odpadmi

Akreditované rozbory kvality odpadovych véd



J.

7. Zmluva o dodavke vody zverejného rozvodu a o odvadzani odpadovych vod do

verejnej kanalizacie so spoloénostou SEVAK, a.s., Zilina z roku 2014.

8. Opatrenia pre pripad havarie pri nakladani s odpadmi.
9. Potvrdenie o vycisteni komina BAXI, sprava o odbornej skuske plynového zariadenia

BAXI (plynovy kondenzacny kotol svykonom 247,6 kW, prikon 260 kW), revizia
plynovych zariadeni plynovej kotolne 247,6 kW .
10. SUhrnné spravy.

Kontrolné zistenia

VRK z 30. maja 2016:
BAT 1. NajlepSou dostupnou technikou (BAT) umoziiujlucou zlepsit celkovi environmentalnu

vykonnost je zavedenie a dodrZiavanie systému environmentalneho riadenia (EMS), v
ktorom su zahrnuté vsetky tieto vlastnosti:

VRK zo0 06.12.2022:
BAT 1. S cielom zlepsit celkovi environmentalnu vykonnost je najlepsou dostupnou technikou

i)

i)

iv)

vi)
vii)
viii)
ix)
X)
Xi)

Xii)
xiii)

vypracovat a zaviest systém environmentalneho manazérstva (EMS), ktory zahfna

vietky tieto prvky:
odhodlanost, veduce schopnosti a zodpovednost manaZmentu vratane vysSieho
manazmentu v suvislosti s vykonavanim ucinného EMS;
analyza zahfnajuca urcenie kontextu organizdcie, zistenie potrieb a ocakdvani
zainteresovanych stran, uréenie charakteristickych vlastnosti zariadenia suvisiacich s
moznymi rizikami pre Zivotné prostredie (alebo zdravie [fudi), ako aj uplatnitelnych
pravnych poZiadaviek suvisiacich so Zivotnym prostredim;
skoncipovanie environmentdlnej politiky, ktora zahffia neprestajné zlepSovanie
environmentalnej vykonnosti zariadenia;
vytycenie cielov a ukazovatelov vykonnosti v suvislosti s vyznamnymi environmentalnymi
aspektmi vratane zaruky dodrziavania uplatnitelnych pravnych poziadaviek;
pldnovanie a vykonavanie potrebnych postupov a ¢innosti (v pripade potreby aj vratane
napravnych a preventivnych opatreni) s cielom dosiahnut environmentalne ciele a
zabranit environmentalnym rizikam;
uréenie Struktur, uloh a zodpovednosti pri environmentdlnych aspektoch a cielfoch a
poskytnutie potrebnych finanénych a ludskych zdrojov;
zabezpecenie potrebnych kompetencii a miery informovanosti zamestnancov, ktorych
praca moze mat vplyv na environmentalnu vykonnost zariadenia (napr. prostrednictvom
poskytovania informacii a Skoleni);
vnutorna a vonkajsia komunikacia;
podpora angaZovanosti zamestnancov v postupoch dobrého environmentalneho
manazérstva;
zostavenie a udrziavanie manualu pre manazment a pisomnych postupov na kontrolu
¢innosti s vyraznym vplyvom na Zivotné prostredie, ako aj relevantnych zaznamov;
ucinné prevadzkové planovanie a kontrola procesov;
vykondavanie primeranych programov udrzby;
havarijné plany a reakcie na nudzové situacie vratane prevencie a/alebo zmiernovania
nepriaznivych (environmentalnych) vplyvov nidzovych situacii;



xiv) pri ndvrhu nového zariadenia alebo prestavbe zariadenia alebo jeho casti zvazenie
environmentalnych vplyvov pocas jeho Zivotnosti, o zahffia montaz, udrzbu, prevadzku
a vyradenie z prevadzky;

xv) vykondvanie programu monitorovania a merania; v pripade potreby moZno ndjst
informacie v referen¢nej sprave o monitorovani emisii zo zariadeni, na ktoré sa vztahuje
smernica o priemyselnych emisiach, do vzduchu a vody;

xvi) pravidelné vykonavanie referen¢ného porovndvania (benchmark) na Urovni odvetvia;

xvii) pravidelny nezdvisly (v pripade realizovatelnosti) vnutorny audit a pravidelny nezavisly
externy audit s ciefom posudit environmentalnu vykonnost a urcit, ¢i sa EMS riadi
planovanymi zavazkami a ¢i sa spravne zaviedol a udrZiava;

xviii) hodnotenie pri¢in nezrovnalosti, vykonavanie napravnych opatreni v reakcii na ne,
preskimavanie ucinnosti napravnych opatreni a urcenie toho, ¢i dochddza a alebo
pripadne moze dojst k podobnym nezrovnalostiam;

xix) pravidelné preskimavanie EMS a jeho pretrvavajucej vhodnosti, primeranosti a G¢innosti,
ktoré vykonava vys$si manazment;

xx) sledovanie a zohladfiovanie vyvoja Cistejsich technik.

Osobitne pri povrchovej Uprave pomocou organickych rozpustadiel je najlepSou dostupnou
technikou zakomponovat do EMS aj tieto prvky:
i) interakcia s kontrolou a zabezpecenim kvality, ako aj aspekty tykajuce sa zdravia a
bezpecnosti;
ii) planovanie zniZovania environmentdlnej stopy zariadenia, ¢o konkrétne zahfia:
a) posudzovanie celkovej environmentalnej vykonnosti prevadzky (pozri BAT 2);
b) zohladfovanie prenosov znecistenia medzi jednotlivymi zlozkami Zivotného prostredia,
predovsetkym udrziavania néleZitej rovnovahy medzi zniZovanim emisii rozpustadiel a
spotrebou energie (pozri BAT 19), vody (pozri BAT 20) a prirodnych surovin (pozri BAT 6);
c) zniZovanie emisii VOC z procesov Cistenia — pozri BAT 9;
iii) zahrnutie tychto prvkov:
a) plan prevencie a kontroly Unikov a Ukapov — pozri BAT 5 pism. a);
b) systém posudzovania vyuZivania prirodnych zdrojov zamerany na pouZivanie
prirodnych surovin s nizkym environmentdlnym vplyvov a plan optimalizacie pouzivania
rozpustadiel v procese — pozri BAT 3;
c) hmotnostna bilancia rozpustadla — pozri BAT 10;
d) program udrzby zamerany na znizovanie frekvencie a environmentdlnych désledkov
OTNOC — pozri BAT 13;
e) plan energetickej efektivnosti — pozri BAT 19 a);
f) plan hospoddrenia s vodami — pozri BAT 20 a);
g) plan nakladania s odpadmi — pozri BAT 22 a);
h) plan riadenia zdpachu — pozri BAT 23.

Pozndmka:

V nariadeni (ES) & 1221/2009 sa stanovuje schéma EU pre environmentdine manaZérstvo a audit (EMAS), ktord
sluZi ako priklad EMS, ktory je v sulade s tymito BAT.

PouZitelnost:

Miera podrobnosti a formalizdcie EMS bude spravidla zdvisiet od povahy, velkosti a komplexnosti zariadenia, ako
aj od rozsahu jeho mozZného negativneho vplyvu na Zivotné prostredie.

Zisteny stav: BAT 1. je v prevadzke uplatfiovany Ciastocne
Opis: Ano



Prevadzkovatel nema zavedeny systém environmentalneho manazérstva podla STN EN ISO
14001:2016. Prevadzkovatel v roku 2024 planuje ziskat ISO certifikat 1ISO14001 ktorého
podmienkou je aj politika EMS. Prevadzkovatel nemad zavedenu riadend dokumentdciu, ale ma
zavedené postupy osobitne zamerané na prijimanie zamestnancov, odborné vzdelavanie,
komunikaciu, ucinnu kontrolu procesov, programy udrzby, pripravenost na nddzové situacie
a reakciu na ne, zabezpecenie suladu s pravnymi predpismi na ochranu Zivotného prostredia.
Prevadzkovatel zabezpecuje meranie emisii do vzduchu na pravidelnej 6 ro¢nej baze
s ohfadom na limity ktoré su stanovené v integrovanom povoleni; v pripade, Ze by doslo k
nesuladu by zabezpecili napravné opatrenia.

Vyvoj CistejSich technoldgii sa nesleduje, sektorové referencné porovnavanie sa nevykonava.
Prevadzkovatel ma systém na vyradovanie zariadeni z prevadzky, ktory je pod plnou kontrolou
a snazi sa nahradit staré zariadenie modernym, ma plan odpadového hospodarstva.
Prevadzkovatel nema zavedeny supis tokov odpadovych véd a odpadovych plynov, odpadova
voda je vypustana do spolocnej verejnej kanalizacie.

Prevadzkovatel nema vypracovanu a skoncipovanu environmentdalnu politiku; nema zavedeny
plan riadenia zapachu, ani plan riadenia hluku.

Prevadzkovatelovi bude nariadené zabezpetit plnenie BAT1 vo vietkych bodoch.

VRK z 30. maja 2016:

BAT 2.NajlepSou dostupnou technikou (BAT) ulah¢ujlcou zniZovanie emisii do vody a ovzdusia
a zniZovanie spotreby vody je zavedenie a udrZiavanie supisu prehladu tokov
odpadovych véd a odpadovych plynov v ramci systému environmentalneho riadenia
(pozri BAT 1), ktory zahfna vSetky tieto prvky: i) informacie o chemickych vyrobnych
procesoch vratane: a) rovnic chemickych reakcii, do ktorych su zahrnuté aj vedlajsie
produkty; b) zjednodusSené znazornenie pracovného postupu, v ktorom sa uvadza vznik
emisii; c) opisy technik, ktoré su sucastou procesu, a Cistenia odpadovych vod/plynov
pri zdroji vratane opisov ich vykonnosti; ii) informacie — podla moZnosti ¢o
najpodrobnejsie — o vlastnostiach tokov odpadovych vod, ako napriklad: a) priemerné
hodnoty a kolisanie prietoku, pH, teploty a vodivosti; b) priemerna koncentracia a
hodnoty zataZenia prislusnych znecistujucich latok/parametrov a ich kolisanie (napr.
COD/TOC, formy dusika, fosfor, kovy, soli, Specifické organické zliceniny); c) udaje o
biologickej likvidovatelnosti [napr. BOD, pomer BOD/COD, Zahn-Wellensov test,
potencial biologickej inhibicie (napr. nitrifikacia)]; iii) informacie — podla moznosti ¢o
najpodrobnejSie — o vlastnostiach tokov odpadovych plynov, ako napriklad: a)
priemerné hodnoty a kolisanie prietoku a teploty; b) priemerna koncentracia a
hodnoty zataZenia prislusnych znecistujucich latok/parametrov a ich kolisanie (napr.
VOC, CO, NOx, SOx, chldr, chlorovodik); c) horlavost, dolné a horné limity vybusnosti,
reaktivita; d) pritomnost inych latok, ktoré moézu mat vplyv na systém Cistenia
odpadovych plynov alebo bezpecnost zariadenia (napr. kyslik, dusik, vodna para,
prach).

i) informacie o chemickych vyrobnych procesoch vratane:

a) rovnic chemickych reakcii, do ktorych su zahrnuté aj vedlajSie produkty;

b) zjednodusené zndzornenie pracovného postupu, v ktorom sa uvadza vznik emisii;

c) opisy technik, ktoré su sucastou procesu, a Cistenia odpadovych vdd/plynov pri zdroji
vratane opisov ich vykonnosti;

ii) informacie — podla moznosti ¢o najpodrobnejsie — o vlastnostiach tokov odpadovych vod,
ako napriklad:



a) priemerné hodnoty a kolisanie prietoku, pH, teploty a vodivosti;

b) priemernd koncentricia a hodnoty zataZenia prislusnych znedistujucich
latok/parametrov a ich kolisanie (napr. COD/TOC, formy dusika, fosfor, kovy, soli,
Specifické organické zluceniny);

c) udaje o biologickej likvidovatelnosti [napr. BOD, pomer BOD/COD, Zahn-Wellensov test,
potencidl biologickej inhibicie (napr. nitrifikacia)];

VRK z0 06.12.2022:
BAT 2. S cielom ulah¢it zniZovanie emisii do ovzdusia je najlepSou dostupnou technikou
zaviest, udrziavat a pravidelne preskimavat (a to aj v pripade podstatnej zmeny) register
riadenych a difuznych emisii do ovzdusia v ramci systému environmentdlneho manazérstva
(pozri BAT 1), ktory zahfna vietky tieto prvky:
i) podla moZnosti ¢o najpodrobnejsie informdcie o chemickom vyrobnom procese (procesoch)
vratane:
a) rovnic chemickych reakcii, do ktorych su zahrnuté aj vedlajsie produkty;
b) zjednoduseného zndzornenia pracovného postupu, v ktorom sa uvadza vznik emisii;
ii) podla moZnosti ¢o najpodrobnejsie informacie o riadenych emisiach do ovzdusia, ako
napni<lad:
a) emisny(-é) bod(-y);
b) priemerné hodnoty a kolisanie prietoku a teploty;
c) priemerné hodnoty koncentracie a hmotnostného prietoku prislusnych
latok/parametrov a ich kolisanie (napr. TVOC, CO, NOy, SOx, Cly, HCI);"
d) pritomnost inych latok, ktoré mozu mat vplyv na systém (systémy) spracovania
odpadovych plynov alebo bezpecnost prevadzky (napr. kyslik, dusik, vodna para,
prach);
e) techniky pouzivané na zamedzenie vzniku riadenych emisii do ovzdusia a/alebo ich
zniZenie;
f) horlavost, dolnd a horna medza vybusnosti, reaktivita;
g) metédy monitorovania (pozri BAT 8);
h) pritomnost latok klasifikovanych ako CMR IA, CMR 1B alebo CMR 2; pritomnost
takychto latok mozno posudit napnldad podla kritérii v nariadeni (ES) ¢. 1272/2008 o
klasifikacii, oznacovani a baleni (CLP);
iii) podla moznosti ¢o najpodrobnejsie informacie o difuznych emisidch do ovzdusia, ako
napriklad:"
a) identifikacia zdroja (zdrojov) emisii;
b) vlastnosti kazdého zdroja emisii (napr. fugitivny alebo nefugitivny; staticky alebo
pohyblivy; pristupnost zdroja emisii; zahrnuty do programu LDAR alebo nie);
c) vlastnosti plynu alebo kvapaliny, ktoré prichadzaju do styku so zdrojom (zdrojmi)
emisii, vratane:
1. skupenstva;
2. tlaku pary latky v kvapaline, tlaku plynu;
3. teploty;
4. zlozenia (hmotnostného v pripade kvapalin alebo objemového v pripade plynov);
5. nebezpecnych vlastnosti latky alebo zmesi vratane latok alebo zmesi
klasifikovanych
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ako CMR IA, CMR 1B alebo CMR 2;

d) techniky pouZivané na zamedzenie vzniku difuznych emisii do ovzdusia a/alebo ich
znizenie;

e) monitorovanie (pozri BAT 20, BAT 21 a BAT 22).
Pozn. v suvislosti s difuznymi emisiami:
Informdcie o difuznych emisiach do ovzdusia su mimoriadne délezité v pripade ¢innosti, pri ktorych sa
vyuziva velké mnozstvo organickych latok alebo zmesi (napr. vyroba liekov, velkovyroba organickych
chemikalii alebo polymérov).
Informacie o fugitivnych emisiach zahfnaju vsetky zdroje emisii, ktoré prichadzaju do styku s
organickymi latkami s tlakom pary vyssim ako 0,3 kPa pri teplote 293,15 K.
Zdroje fugitivnych emisii pripojené k potrubiu s malym priemerom (napr. mensim ako 12,7 mm, t. j.
0,5 palca) mozu byt z registra vylucené.
Vybavenie prevadzkované pri subatmosférickom tlaku méze byt z registra vylicené.
Uplatnitelnost
Miera podrobnosti a formalizacie registra bude spravidla zavisiet od povahy, velkosti a zlozitosti
zariadenia, ako aj od rozsahu jeho moznych vplyvov na Zivotné prostredie.

Zisteny stav: BAT 2. je v prevadzke uplatfiovany ciasto¢ne

Opis: Ano

V prevadzke boli uréené environmentalne aspekty, teda tie prvky prevadzky, ktoré maju vplyv
na Zivotné prostredie, vratane produkcie emisii a spotreby energii.

Informdcie o chemickych vyrobnych procesoch su zdruzené v technologickom reglemente
vyroby — vyroba PMMA .

a) informacie o chemickych vyrobnych procesoch vratane rovnic chemickych reakcii, do
ktorych su zahrnuté aj vedlajsie produkty si obsiahnuté v reglemente,

b) zjednodusené znazornenie pracovného postupu su obsiahnuté v reglemente,

c) prevadzkovatel nepouziva techniky na istenie odpadovych vod a plynov.

Prevadzkovatel ¢iasto€ne sleduje v ramci procesu vyroby prietok, teplotu, tlak, pH, vodivost
technologickej vody. Dva krat roc¢ne sleduje kvalitu vypustanej priemyselnej odpadovej vody,
akreditovanym rozborom Specifické organické zluceniny, ktoré vyplyvaju z podstaty
technologického procesu. Pritomnost inych znedistujucich latok sa nesleduje. Uvedené
analyzy su nedostatocné, inSpekcia preto prehodnoti povolenie. Na zdklade vysledkov
rozborov odpadovej vody (vykonanych podla zaverov uvedenych v BAT 2), prehodnoti
monitoring odpadovej vody a uréi, ktoré ukazovatele a ako €asto sa budu analyzovat.
Prevadzkovatel monitoruje iba obsah MMA v emisidch do ovzduSia — pravidelnymi
akreditovanymi meraniami raz za 6 rokov alebo pri vyznamnej zmene technoldgie. Za zdroj
difuznych emisii prevadzkovatel povaZuje nadrie s MMA a Toluénom. InSpekcia je ndzoru, Ze
aj odpadova technologickd voda, klimatizacia a skladovanie odpadov su zdrojmi difuznych
emisii. Program LDRA nie je zavedeny, ani iny monitoring difuznych emisii sa nevykonava.
Prevadzkovatelovi bude nariadené zabezpecit plnenie BAT 2 vo vietkych bodoch.
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VRK €. 2016/902 z 30. maja 2016, ktorym sa v sulade so smernicou Eurépskeho parlamentu
a Rady 2010/75/EU stanovuju zdvery o najlepdich dostupnych technikdch (BAT) pre systémy
beZiného Cistenia odpadovych vod/odpadovych plynov a nakladania s nimi v sektore
chemického priemyslu:

BAT 3. Najlepsou dostupnou technikou (BAT) pre prislusné emisie do vody podla supisu tokov
odpadovych vod (pozri BAT 2) je monitorovanie klfucovych prevadzkovych parametrov
(vratane zariadeni na nepretrzité monitorovanie toku odpadovych vod, pH a teploty) v
kldcovych oblastiach (napr. pritok na predbezné Cistenie a pritok na konecné Cistenie).

Zisteny stav: BAT 3. nie je v prevadzke uplatiovany

Opis: Ano

Vsetka odpadové voda z vyrob kondéi v spolo¢nej verejnej kanalizacii spolo¢nosti SEVAK, a.s.

Prevadzkovatel vykondva monitoring kvality odpadovej vody na zaklade zmluvy a dva krat

rocne akreditovanym odberom arozborom vzoriek odpadovych véd. Prevadzkovatelovi

bude nariadené zabezpeéit plnenie BAT 3 — nepretriité monitorovanie kluéovych
parametrov odpadovych vod, vratane toku, pH, teploty.

BAT 4. NajlepSou dostupnou technikou (BAT) je monitorovanie emisii do vody v sulade
s normami EN s aspon minimalnou frekvenciou uvedenou nizsie. Ak normy EN nie su
k dispozicii, najlepSou dostupnou technikou (BAT) je vyuZitie noriem ISO,
vnutrostatnych alebo inych medzinarodnych noriem, ktorymi sa zaisti poskytovanie
udajov v rovnocennej vedeckej kvalite.

Latka/parameter Norma(-y) Minimalna Zhodnotenie
frekvencia
monitorovania(1)(2)

Celkovy obsah organického | EN 1484 denne Nesulad

uhlika (TOC)(3)

Chemicka spotreba kyslika | Nie je k dispozicii | denne Nesulad

(cop)® norma EN

Celkové nerozpustné tuhé | EN 872 denne Nesulad

latky (TSS)

Celkovy obsah dusika (TN)® | EN 12260 denne Nesulad

Celkovy obsah | K dispozicii su | denne Nesulad

anorganického dusika | rozlicné normy

(Nanorg)® EN

Celkovy obsah fosforu (TP) K dispozicii su | denne Nesulad

rozlicné normy
EN

Absorbovatelné organicky | EN-ISO 9562 mesacne Nesulad

viazané halogény (AOX)

Kovy: Nesulad

Cr K dispozicii su | mesacne Nesulad

Cu rozlicné normy | mesacne Nesulad

Ni EN mesacne Nesulad

Pb mesacne Nesulad
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Zn mesacne Nesulad

Iné kovy, ak je to relevantné mesacne Nesulad
Toxicita® Nesulad
Rybie ikry (Danio rerio) EN-ISO 15088 Rozhodne sa na | Nesulad

zaklade hodnotenia
rizika po pociatocnej
charakterizacii

Dafnia (Daphnia magna | EN-ISO 6341 Rozhodne sa na | Nesulad
Straus) zaklade hodnotenia
rizika po pociatocnej
charakterizacii

Luminiscencné baktérie | EN-ISO 11348-1, | Rozhodne sa na | Nesulad
(Vibrio fischeri) EN-ISO 11348-2 | zaklade hodnotenia

alebo EN-ISO | rizika po pocdiatocnej

11348-3 charakterizacii
Zaburinka mensia (Lemna | EN-ISO 20079 Rozhodne sa na | Nesulad
minor) zaklade hodnotenia

rizika po pociato¢nej
charakterizacii
Riasy EN-ISO 8692, EN- | Rozhodne sa na | Nesulad
ISO 10253 alebo | zdklade hodnotenia
EN-ISO 10710 rizika po pociatocnej
charakterizacii

(1) Frekvencie monitorovania sa mézu upravit, ak série Gdajov jasne preukazuju dostato¢nu stabilitu.

(2) Miesto odberu vzorky sa nachadza tam, kde emisie opustaju zariadenie.

(3) Monitorovanie TOC a COD su alternativy. Uprednostriuje sa monitorovanie TOC, pretoZe nevyZaduje
pouZzivanie velmi toxickych zlacenin.

(4) Monitorovanie TN a Nanorg su alternativy.

(5) M6ze sa pouzivat vhodna kombinacia tychto metdd.

Zisteny stav: BAT 4. nie je v prevadzke uplatiovany

Opis: Ano

Prevadzkovatel nemonitoruje kvalitu odpadovej vody v zmysle BAT 4. VSetka odpadova voda
z vyrob konci v spolocnej verejnej kanalizacii spolo¢nosti SEVAK, a.s. Vykonava sa dva krat
roCne akreditovany odber a rozbor vzoriek ktoré vyhodnocuju kvalitu odpadovych vod.
Prevadzkovatelovi bude nariadené zabezpecit plnenie BAT 4.

BAT 5. NajlepSou dostupnou technikou (BAT) je pravidelné monitorovanie emisii difuznych
VOC do ovzdusia z prislusnych zdrojov pomocou vhodnej kombinacie technik | — I,
alebo v pripade, Ze sa pracuje s velkymi mnoZstvami VOC, pomocou vsetkych technik |
— Il
l. metddy pachovej kontroly (napr. pomocou prenosnych ndstrojov podla normy
EN 15446) suvisiace s korelaénymi krivkami pre klucovo dolezZité zariadenie;

Il metddy optického zobrazenia plynu;

M. vypocet emisii na zaklade emisnych faktorov pravidelne potvrdenych (napriklad
raz za dva roky) meranim.

13



V pripade, Ze sa pracuje s velkymi mnozistvami VOC, je uzitocnou doplnkovou technikou
skrining a kvantifikacia emisii zo zariadenia prostrednictvom pravidelnych kampani's optickymi
absorpénymi technikami, napriklad diferencovana detekcia a meranie absorpénej dizky svetla
(DIAL) alebo zaclonenie solarneho toku (SOF).

Zisteny stav: BAT 5. nie je v prevadzke uplatiovany

Opis: Ano

V prevadzke sa nepouziva Ziadna z uvedenych technik. Monitoruju sa len difuzne emisie zo
zasobnikov MMA a Toluénu, ktory sa pomocou potrubi prepravuje do vyroby PMMA
granulatu.

Prevadzkovatelovi bude nariadené zabezpecit plnenie BAT 5.

BAT 6. NajlepSou dostupnou technikou (BAT) je pravidelné monitorovanie emisii zdpachu
z prislusnych zdrojov v sulade s normami EN. Emisie moZno monitorovat metddou
dynamickej olfaktometrie podla normy EN 13725. Monitorovanie emisii mozno doplnit
meranim/odhadom vystavenia zapachu alebo odhadom vplyvu zapachu.

NajlepSia dostupna technika Uplatnitelnost Zhodnotenie

Monitorovanie emisii zdpachu z | Ak je moiné alebo | Zdpach v prevadzke vznika.
prislusnych zdrojov v sulade s | odovodnené zapach | InSpekcia eviduje podnet

normami EN - metédou dynamickej | ocakavat. na zdpach z prevadzky.
olfaktometrie podla normy EN
13725.

Zisteny stav: BAT 6. nie je v prevadzke uplatiiovany

Opis: Ano

Zapach sa v prevadzke nemonitoruje, zavedenim ISO 14001 sa v prevadzke pristupi k planu
monitorovania zapachu. Kazda nové technoldégia namontovand do vyroby ma jeden
z dblezitych cielov aj zniZovanie mnozZstva zdpachu.

Prevadzkovatelovi bude nariadené zabezpecit plnenie BAT 6.

Spotreba vody a tvorba odpadovych vod

BAT 7. NajlepSou dostupnou technikou (BAT) na znizenie spotreby vody a obmedzenie tvorby
odpadovych vdd je zniZzenie objemu tokov odpadovych vdd a/alebo zniZenie zatazenia
prostredia znecistenim, ktoré tieto vody sp6sobuju, zvySenie opdtovného pouzitia
odpadovych vod vo vyrobnom procese a spatné ziskavanie a opatovné vyuZivanie

surovin.

Najlepsia dostupna technika Pouzivana technika v Pouzitie

prevadzke v prevadzke -
zhodnotenie

Znizenie objemu tokov odpadovych vod. Nepouzivame Nesulad

Znizenie zataZenia prostredia znecistenim, | NepouZivame Nesulad

ktoré tieto vody spbsobuju.

ZvySenie opatovného pouzitia odpadovych | NepouzZivame Nesulad

vod vo vyrobnom procese.
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spatné ziskavanie a opatovné vyuzZivanie | Nepouzivame Nesulad
surovin.

Zisteny stav: BAT 7. nie je v prevadzke uplatinovany

Opis: Ano

Prevadzkovatel uvadza, Ze v danej vyrobe nie je mozné zaviest proces spatného vyuZivania
odpadovych vod. Vietka odpadova voda z vyroby konéi v spolocnej verejnej kanalizacii SEVAK,
a.s.

Pre Cast technologickej vody v procese chladenia granulatu — technologicka voda sa filtruje
a opatovne vracia do procesu chladenia granulatu.

Prevadzkovatel'ovi bude nariadené zabezpecit plnenie BAT 7.

Zber a oddelovanie odpadovych vod

BAT 8. Najlepsou dostupnou technikou (BAT), ktorou sa zabrani kontaminacii
nekontaminovane] vody a zniZia emisie do vody, je oddelenie tokov nekontaminovane;j
odpadovej vody od tokov odpadovej vody, ktoré si vyzaduju Cistenie.

NajlepSia dostupna technika Uplatnitelnost Pouzitie v prevadzke -
zhodnotenie

Zabranit kontaminacii | Oddelenie Nie je moiné pouzit

nekontaminovanej vody a zniZit | nekontaminovane;j v prevadzke

emisie do vody pomocou : dazdovej vody nebude

- Oddelenia tokov nekontaminovanej | vidy uplatnitelné v
odpadovej vody od  tokov | pripade existujucich
odpadovej vody, ktora si vyZaduje | systémov na  zber
Cistenie odpadovych véd.

Zisteny stav: BAT 8. netyka sa prevadzky

Opis: Ano

Prevadzkovatel uvadza, Ze v danej vyrobe nie je moiné zaviest oddelenie tokov
nekontaminovanej dazdovej vody od tokov odpadovej vody, ktoré si vyzaduju Cistenie
odpadovych vod. V priemyselnom areali vSetka odpadova voda z vyroby, splaskova odpadova
voda, ako aj voda z povrchového odtoku konéi v spolocnej verejnej kanalizacii SEVAK, a.s.

BAT 9. NajlepSou dostupnou technikou (BAT), ktorou sa zabrdni vzniku nekontrolovatelnych
emisii do vody, je zabezpecéenie vhodnej Uloznej kapacity pre odpadové vody, ktoré
vznikli za inych ako beZnych prevadzkovych podmienok, a to na zaklade posudenia
rizika (berdc do Uvahy napr. druh znecistujucej latky, dosledky pre dalsie Cistenie a
prijimajuce prostredie), a prijat dalSie primerané opatrenia (napr. kontrola, Cistenie,
opatovné poutZitie).

Najlepsia dostupna technika Uplatnitelnost Pouzitie

v prevadzke -
zhodnotenie
Docasné skladovanie | Nie je moiné
nekontaminovanej daZdovej | pouZit

vody si vyZaduje jej oddelenie, | v prevadzke

Zabranit vzniku nekontrolovatelnych
emisii do vody pomocou:
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- zabezpecenia vhodnej Uloznej ¢o nebude vidy uplatnitelné v
kapacity pre odpadové vody, ktoré pripade existujucich systémov
vznikli za inych ako beznych na zber odpadovych vod.
prevadzkovych podmienok

- prijatia dalSich primeranych opatreni
(napr. kontrola, Cistenie, opdtovné
pouZitie).

Zisteny stav: BAT 9. netyka sa prevadzky

Opis: Ano

Prevadzkovatel uvadza, Ze v danej prevadzke nie je mozné zaviest docasné skladovanie
nekontaminovanej dazdovej na oddelenie od tokov odpadovej vody, ktoré si vyzaduju
Cistenie. Dazd'ova voda je jestvujucimi dazdovymi vpustami zalstena do spolo¢nej kanalizacie.
V priemyselnom aredli vSetka odpadova voda z vyroby kon¢i v spolo¢nej verejnej kanalizacii
SEVAK, a.s.

NajlepSie dostupné techniky uvedené v BAT 10. az BAT 12. sa prevadzky Polycasa Slovakia,
s.r.o. netykaju nakolko v prevadzke sa necistia odpadové vody, odpadové vody nie su
vypustané do vodného recipienta. Odpadové vody su vypustané do verejnej kanalizacie
SEVAK, a.s.

Odpad:

BAT 13. NajlepsSou dostupnou technikou (BAT) na prevenciu alebo, ak to nie je mozné, na
zniZenie mnoistva odpadu zaslaného na zneSkodnenie je vytvorenie a realizacia
planu nakladania s odpadom, ktory je sucastou planu riadenia systému
environmentalneho manazérstva (pozri BAT 1). Tymto pldnom sa zabezpeci, Ze sa (v
poradi podla délezitosti) predide vzniku odpadu, odpad sa pripravi na opatovné
poutzitie, recyklaciu alebo iné zhodnotenie.

Zisteny stav: BAT 13. je v prevadzke uplatiovany

Opis: Ano

Prevadzkovatel ma vytvorenud smernicu — Plan nakladania s odpadmi, kde je nastaveny sp6sob
akym sa naklada s odpadmi zo vSetkych procesov v prevadzke.

BAT 14. NajlepSou dostupnou technikou (BAT) na zniZenie objemu Ccistiarenskych kalov
vyzadujucich dalSie spracovanie alebo zneSkodnenie a na zniZenie ich potencidlneho
vplyvu na Zivotné prostredie je pouZitie tychto technik alebo ich kombinacie:

Technika Opis Uplatnitelnost Technika
uplatnena
v
prevadzke
Uprava Chemicka uprava alebo tepelnd | Potreba Upravy zdvisi | Nepouziva
Uprava na zlepSenie podmienok pri | od vlastnosti kalu a od
zahustovani/odvodriovani kalu. zariadenia, ktoré sa

16



pouZije na jeho
zahustovanie.
Zahustovanie | Zahustovanie moZzno uskutocnit | VSeobecne NepouZiva
J/odvodniovan | sedimentéciou, odstredovanim, | uplatnitelné
ie flotaciou, pomocou gravitaénych
pasov alebo rotacnych bubnov.
Odvodnenie mozno uskutocnit
pomocou pasovych lisov alebo
membranovych kalolisov.
Stabilizacia Stabilizdcia kalu zahffia chemické | Neuplatiuje sa pri | NepouZiva
Cistenie, tepelnu Upravu, aerdébny | kratkodobej  Uprave
alebo anaerdébny rozklad. pred kone¢nym
Cistenim.
Susenie Kal sa suSi priamym alebo | Neuplatiuje sa v | NepouZiva
nepriamym kontaktom so zdrojom | pripadoch, ked nie je
tepla. dostupné odpadové
teplo alebo ho
nemozno pouZzit.

Zisteny stav: BAT 14. netyka sa prevadzky

Opis:

Ano

Prevadzkovatel v sucasnej dobe necisti odpadové vody a v prevadzke nevznika Cistiarensky kal
z procesu Cistenia odpadovych véd.

Emisie do ovzdusia:

Zhromazdovanie odpadovych plynov

BAT 15. NajlepSou dostupnou technikou (BAT) na ulahenie zachytdvania zlu¢enin a znizenie
emisii do ovzdusia je uzavretie zdrojov emisii a tam, kde je to mozné, tieto emisie

Cistit.

Uplatnitelnost moéZe byt obmedzena z prevadzkovych dévodov (pristup k zariadeniu), z
dovodov bezpecnosti (vyhnut sa koncentraciam blizko dolného limitu vybusnosti) a zdravia (ak
sa vyzaduje pristup prevadzkovatela do uzavretého priestoru).

Najlepsia dostupna

technika

Pouzivana technika v prevadzke

Zhodnotenie

Znizenie emisii do ovzdusia pomocou:

a) uzavretie

Vyroba granuldtu — Reaktor je to Uplne uzavrety

Ciastoény

zdrojov proces — zabezpeceny podtlak v systéme sulad
(zakapotovanie) | Vyroba extruzia — Linky su Ciasto¢ne zakapotované
b) Ccistenie emisii Vyroba granuldtu — Pouzivanie vymrazovakov na Sulad

zachytenie prchavych organickych latok

a precistenie odpadovych plynov

Vyroba extruzia — Na vystupe do ovzdusia su jemné
mechanické filtre, uhlikové filtre.
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Cistenie odpadovych plynov

BAT 16. NajlepSou dostupnou technikou (BAT) na zniZzenie mnoZstva emisii do ovzdusia je
stratégia integrovaného nakladania s odpadovymi plynmi a ich Cistenia, ktora
zahfia techniky Cistenia odpadovych plynov integrované do procesu.

Zisteny stav: BAT 15. je v prevadzke uplatiovany ciastocne

Zisteny stav: BAT 16. nie je prevadzke uplatfiovany

Opis: Ano

Prevadzkovatel pouziva techniky na istenie emisii do ovzdusia. Uzavretie zdrojov — pre vyrobu
granulatu je poZiadavka plnenad, ale pri vyrobe PMMA dosiek je technolégia uzavreta len
CiastoCne. V sucasnej dobe prevadzkovatel plni poZiadavky na dodrzanie emisnych limitov
podla ndrodnej legislativy, vzmysle platného integrovaného povolenia. PoZiadavky na
zachytavanie a Cistenie odpadovych plynov v zmysle VRK su v3ak prisnejsie.
Prevadzkovatelovi bude nariadené zabezpedit uzavretie zdrojov pre vyrobu PMMA dosiek,
aby splnil poziadavky BAT 15.

Prevadzkovatelovi bude nariadené instalovat vhodné technické zariadenie na Cistenie
odpadovych plynov, na droven limitov uvedenych vo VRK, ¢im sa zabezpeci splnenie
poziadavky BAT 16.

BAT 17. NajlepSou dostupnou technikou (BAT) na prevenciu emisii do ovzdusia zo spalovania
je spalovat odpadové plyny len z bezpecnostnych ddévodov alebo v pripade
mimoriadnych prevadzkovych podmienok (napr. ndbeh ¢i odstavenie prevadzky)
pomocou jednej alebo obidvoch nizsie uvedenych technik.

Technika Opis Uplatnitelnost Technika uplatnena

v prevadzke

Prevencia emisii: Nesulad

Zavedenie systému na | VSeobecne uplatnitelné

Spalovanie zachytavanie plynu s | v novych prevadzkach.
odpadovych  plynov | dostato¢nou kapacitou | Existujuce prevadzky je
len z bezpecnostnych | a pouzivanie | mozné dodatocne vybavit
dovodov  alebo v | odvzdusinovacich systémom na
pripade ndbehu ¢i | ventilov s  vysokou | zachytavanie plynu.
odstavenia prevadzky | integritou.

pomocou: VSeobecne uplatnitelné
a) spravnej UdrZiavanie  systému

konsStrukcie
prevadzky

b) riadenia prevadzky

na zachytdvanie plynuv
rovnovahe a vyuzivanie
zdokonaleného
riadenia procesov.

BAT 18. NajlepSou dostupnou technikou (BAT) na zniZenie mnozstva emisii do ovzdusia zo
spalovania v pripade, Ze je takéto spalovanie nevyhnutné, je poutzitie jednej alebo
obidvoch nizsie uvedenych technik:

Technika

Opis

Uplatnitelnost

Technika
v prevadzke

uplatnena
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Znizenie

mnozZstva

emisii pomocou:
a) spravnej

konstrukcie
spalovacieho
zariadenia

Optimalizacia vysky, tlaku,
asistencie parou,
vzduchom alebo plynom,
typu spalovacich S3piciek
(uzavreté alebo chranené)
atd., s ciefom umoiZnit
bezdymovld a spolahlivd
prevadzku a zabezpedit
ucinné spalovanie

Uplatnitelné na
nové horaky. V
existujucich

zariadeniach moéze
byt  uplatnitelnost
obmedzend, napr.
¢asom vyhradenym
na udribu pocas
odstavky prevadzky.

Nesulad

prebytocnych plynov.

Nepretrzité
monitorovanie plynu
urceného na spalovanie,

Vseobecne
uplatnitelné

b) monitorovania a
vedenia zaznamov

v rdmci riadenia | meranie prietoku plynu a
spalovania odhady dalsich
parametrov [napr.
zlozenie, tepelny obsah,
pomer asistencie,
rychlost, prietok

Cistiaceho plynu, emisie
znedistujucich latok (napr.

NOx, CO, uhlovodiky,
hluk)]. Zaznamy o
spalovani zvycajne
zahffiaji  odhadované/
zmerané  zloZenie a
mnozZstvo  spalovaného

plynu a trvanie operdacie.
Zaznamy umoznuju urdit

mnoZstvo emisii a
pripadne  aj predist
spalovaniu  plynov v
buducnosti.

Zisteny stav: BAT 17. sa netyka prevadzky

Zisteny stav: BAT 18. sa netyka prevadzky

Opis: Ano

Prevadzkovatel zatial nema zavedenu techniku spalovania odpadovych plynov.

Difuzne emisie prchavych organickych zliéenin (VOC)

BAT 19. NajlepSou dostupnou technikou (BAT) umoZriujicou zabranit vzniku emisii VOC do
ovzdusia alebo, ak to nie je mozné, znizit ich mnoZstvo je pouzit kombindaciu nizsie
uvedenych technik:
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Pri ndvrhu zariadenia:

Technika

Uplatnitelnost

Technika uplatnena v prevadzke

Zabréanenie vzniku emisii VOC do
ovzdusia alebo, ak to nie je mozné,
znizenie ich mnoZstva pomocou:

V  pripade existujucich
zariadeni moze
uplatnitelnost obmedzend
z prevadzkovych dévodov.

byt

a) NepoutZiva sa

b) PouZiva sa — vysoky doraz na

utesnenie spojov
¢) PouZiva sa

a) Obmedzenia poctu
potencialnych zdrojov emisii

b)  Maximalizacie prvkov
uzavretého nakladania v ramci
procesu

c) Vyberom zariadenia s
vysokou integritou

d) Ulahcenia udrzby
zabezpecenim pristupu k
potencialne netesniacemu
vybaveniu

d) PouZiva sa

Pri konstruovani, montazi a uvedeni zariadenia do prevadzky:

Technika

Uplatnitelnost

Technika
prevadzke

uplatnena

e) Zabezpecenie riadne vymedzenych a
komplexnych postupov konStrukcie a montaze
zariadenia, vybavenia. PouZivanie tesnenia na
definovany tlak pri montdzi prirubovych spojov.

f) Zabezpecenie solidnych postupov na uvedenie
zariadenia/vybavenia do prevadzky a postupu
odovzdania v sulade s  konStrukénymi
poziadavkami.

Vseobecne
uplatnitelné.

e) PouZivasa
f)  Poutivasa

Pri prevadzke zariadenia:

Technika Uplatnitelnost Technika uplatnena
prevadzke

g) Zabezpecenie dobrej udrzby a vcasnej g) Pouziva sa

vymeny zariadenia. h) NepouZiva sa

h) Pouzitie programu zistovania unikov a i) NepouZiva sa

opravy (LDAR) zaloZeného na riziku. Vseobecne

i) Pokial je to primerané, zabranenie vzniku | uplatnitelné.

difuznych emisii VOC, ich zachytenie pri zdroji a ich

vycistenie.

Zisteny stav: BAT 19. je v prevadzke uplatiovany

Opis: Ano

Prevadzkovatel ma v prevadzke zavedenu kombindciu vyssie uvedenych technik.
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Emisie zapachu:

BAT 20. Najlepsou dostupnou technikou (BAT) umoziujucou zabranit vzniku emisii zapachu
alebo, ak to nie je moiné, zniZit ich mnoZstvo je vytvorit, realizovat a pravidelne
preskimavat plan na riadenie zdpachu, ktory je sucastou systému
environmentalneho riadenia (pozri BAT 1) a ktory zahfna vsetky tieto prvky:

i) protokol obsahujuci prislusné opatrenia a harmonogramy;

i) protokol na vykondvanie monitorovania zapachu;

ii) protokol pre reakcie na zistené vyskyty zdpachu;

iii) prevencia zapachu a program jeho zmierfiovania navrhnuty tak, aby identifikoval zdroj(-e);
meranie/odhad vystavenia zapachu; opisanie podielu jednotlivych zdrojov a realizacia
preventivnych opatreni a/alebo opatreni na zmiernenie.

Uplatnitelnost je obmedzena na pripady, ked je mozné alebo odévodnené zapach ocakavat.

Zisteny stav: BAT 20. nie je prevadzke uplatiovany

Opis: Ano

Prevadzkovatel zatial nemd vypracovany plan na riadenie zapachu, nevykonava sa
monitorovanie zapachu. Podnet na zapach z prevadzky inSpekcia eviduje.
Prevadzkovatelovi bude nariadené zabezpelit plnenie poZiadavky BAT 20 - vytvorit,
realizovat a pravidelne preskimavat plan riadenia zapachu.

BAT 21. Najlepsou dostupnou technikou (BAT) umozZiiujicou zabranit vzniku emisii zapachu
pri zhromazdovani a Cisteni odpadovych véd a Cisteni kalu alebo, ak to nie je mozné,
znizit ich mnozstvo je jedna z technik uvedenych nizsie alebo ich kombinacia:

¢asu zotrvania

b) Chemické
Cistenie

na zhromazdovanie a
skladovanie, najma v
anaerobnych
podmienkach.

Pouzitie chemikalii na
zabranenie alebo na
zniZenie tvorby
zapachajucich  zlucenin
(napr. oxidaciou alebo
zrazanim zo sirovodika).

Sem mozu patrit:

odpadovych véd a kalu
moze
uplatnitelnost
obmedzena.

VSeobecne
uplatnitelné.

byt

Technika Opis Uplatnitelnost Technika uplatnena v
prevadzke

Zabranenie  vzniku a) NepouZiva sa
emisii zapachu pri b) NepouZiva sa
zhromazdovani a c¢) NepouiZiva sa
Cisteni odpadovych d) NepouZiva sa
vod a Cdcisteni kalu | Minimalizovanie  &asu | V pripade existujlcich e) NepouiZiva sa
alebo zniZenie ich | zotrvania, pocas ktorého | systémov na

mnozstva pomocou: | sa odpadové vody a kal | zhromaZzdovanie a

a) Minimalizacia nachadzaju v systémoch | skladovanie
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c) Optimalizacia i) regulacia obsahu 02; | VSeobecne

aerébneho ii) Casta udrzba | uplatnitelné.
Cistenia aeracného systému;
iii)pouzivanie Cistého
02;
iv) odstranenie peny v
nadrziach.

Zakrytie alebo uzavretie
d) Uzavrety zariadenia na | VSeobecne
priestor zhromazdovanie a | uplatnitelné.
Cistenie odpadovych véd
a kalu, aby bolo mozné
zapachajuce odpadové
plyny zhromaidit na
dalsie Cistenie.
Biologickd Ccistenie sa

e) Cistenia vystupu | Sem moZu patrit: uplatiuje  iba  na
70 zariadenia i)biologické Cistenie; zluceniny, ktoré su
ii) tepelna oxidacia. l[ahko rozpustné vo

vode a su biologicky
lahko likvidovatelné.

Zisteny stav: BAT 21. netyka sa prevadzky
Opis: Ano
V prevadzke sa nepouziva Cistenie odpadovych vod a kalov.

Emisie hluku

BAT 22. Najlepsou dostupnou technikou (BAT) umozniujdcou zabranit vzniku emisii hluku
alebo, ak to nie je moZné, znizit ich mnoZstvo je vytvorit a realizovat plan na riadenie
hluku, ktory je sucastou systému environmentalneho riadenia (pozri BAT 1) a ktory
zahrna vsetky tieto prvky:

i)protokol obsahujuci prislusné opatrenia a harmonogramy;

ii) protokol na vykonavanie monitorovania hluku;

iii)protokol pre reakcie na zistené vyskyty hluku;

iv) Program prevencie hluku a jeho zmierfiovania navrhnuty tak, aby identifikoval zdroj(-e)
hluku; meranie/odhad expozicie hluku; opisanie podielu jednotlivych zdrojov a realizacia
preventivnych opatreni a/alebo opatreni na zmiernenie.

Uplatnitelnost je obmedzend na pripady, ked je moiné alebo odbévodnené obtaZovanie

hlukom ocakavat.

Zisteny stav: BAT 22. netyka sa prevadzky

Opis: Ano

Prevadzka neobtaZuje okolie hlukom, je umiestnena vo vnatornom areali MYMA Invest s.r.o.
Uroveri hluku vo vonkajsom aredli predmetnej prevadzky podla poslednych merani,
vykonanych RUVZ Zilina dosahuje 68 dB, t.j. je pod hodnotou 70 dB, ktoré plati pre vonkajsie
okolie v priemyselnych objektoch. V pripade existencie opodstatnenych podnetov na hluk
bude poZiadavka prehodnotena.
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BAT 23. Najlepsou dostupnou technikou (BAT) umozZiujucou zabranit vzniku emisii hluku
alebo, ak to nie je mozné, znizit ich mnoZstvo je pouZit jednu z nizsie uvedenych
technik alebo ich kombinaciu:

Technika Opis Uplatnitelnost Technika uplatnena v
prevadzke
Zabranenie vzniku
emisii  hluku alebo
zniZenie mnozstva a) Najvacsie  zdroje  hluku
pomocou: Zvadsenie Vv existujucich v prevadzke - drvice
vzdialenosti medzi | prevadzkach moze nezhodnych produktov
a) Vhodné zdrojom a | byt premiestnenie vyroby boli umiestnené pod
umiestnenie prijimacom hluku a | zariadenia zem aby bola maximalne
zariadenia a | vyuzitie budov ako | obmedzené znizend emisia hluku do
budov zvukovej clony. nedostatkom miesta prostredia avroku 2023
alebo nadmernymi bolo nainstalované aj

b) Prevadzkové
opatrenia

C) Zariadenie s
nizkou hlu¢nostou

d) zariadenie
kontrolu hluku

na

e) Znizovanie hluku

Patria sem:

i)zlepSenie kontroly
a udrzby
zariadenia;

ii) pokial je to
mozné,
zatvaranie dveri
a okien v
uzavretych
priestoroch;

iii)obsluha

zariadenia
skisenym
personalom;
pokial je to
mozné,
vyhybanie sa
hlu¢nym
¢innostiam %
noci;

V) umoznenie
kontroly  hluku
pocas udrzby.

iv)

Patria
nehlu¢né
kompresory,
Cerpadla a horaky.

sem

Patria sem:
i)Jobmedzovace
hluku;

nakladmi.

Vseobecne
uplatnitelné.

Uplatnitelné len
vtedy, ked je
zariadenie nové

alebo sa nahradza.

Uplatnitelnost moze
byt obmedzend z
priestorovych (v
pripade existujucich
zariadeni),
zdravotnych a
bezpecnostnych
dovodov.

Uplatnitelné len na
existujuce

zariadenia, kedZe pri
novych zariadeniach
je tato technika
vzhfadom na ich

dodatoéné odhlucnenie tejto
miestnosti pod zemou.
b)
i) PouZiva sa
i) PouZiva sa
iii)Pouziva sa vyskoleny personal
i) Nepouziva sa
i) PouZiva sa

c) Pri vybere novych zariadeni
ako nahrad za staré sa berie
do uvahy hluénost

d)

i) PouzZiva sa

i) pouziva sa

iii)Pouziva sa — drvice, pily

iv)pouziva sa — novd
zaizolovana

hala

e) pouZiva sa — pouZivaju sa
steny v rdmci vyroby aby bol
hluk vznikajuci zo zariadeni
vyroby presmerovany od
pracovnikov v ¢o najvacsej
mozZnej miere
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ii) izolacia | konstrukciu

zariadenia; zbytoéna. \Y

iii) uzavretie | existujucich

hlu¢ného prevadzkach moze

zariadenia; byt kladenie

iv) zvukova izolacia | prekdzok

budov. obmedzené
nedostatkom

Kladenim prekazok | miesta.
medzi zdroje a
prijimace (napr.
ochranné steny,
nasypy a budovy

Zisteny stav: BAT 23. je prevadzke uplatiovany

Opis: Ano

Prevadzkovatel ma vramci vyroby zavedend vhodnu kombinaciu technik na zniZenie
hlukového zatazZenia.

VRK 2022/2427 zo 6. decembra 2022, ktorym sa podla smernice Eurépskeho parlamentu a
Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisidch stanovuju zdvery o najlepsich dostupnych
technikach (BAT) pre spolocné systémy nakladania s odpadovymi plynmi a ich Cistenie v
chemickom odvetvi vyZaduje nasledovné:

VRK z0 06.12.2022:

BAT 3. S cielom znizit frekvenciu vyskytu OTNOC (iné ako bezné prevadzkové podmienky) a
obmedzit emisie do ovzdusia pocas OTNOC je najlepSou dostupnou technikou zostavit
a zaviest plan riadenia OTNOC zaloZeny na riziku ako sucast systému
environmentalneho manazérstva (pozri BAT 1), ktory zahfna vSetky tieto prvky:

i) identifikaciu potencialnych OTNOC [napr. zlyhanie vybavenia, ktoré je kriticky dolezité na

kontrolu riadenych emisii do ovzduSia, alebo vybavenia, ktoré je kriticky dolezité na

predchadzanie havariam alebo mimoriadnym udalostiam, ktoré by mohli viest k emisiam do

ovzdusia (dalej len ,kritické vybavenie")], ich hlavnych pricin a potencialnych nasledkov;

ii) vhodné konstrukéné riesenie kritického vybavenia (napr. modularita a kompartmentalizacia

vybavenia, zdloiné systémy, techniky na odstranenie potreby obchadzat spracovanie

odpadovych plynov pri nabehu a odstaveni, vybavenie s vysokou integritou atd.);

iii) zostavenie a zavedenie planu preventivnej udrzby pre kritické vybavenie [pozri BAT 1 bod

xii)];

iv) monitorovanie (t. j. odhadovanie alebo pripadne meranie) a zaznamenavanie emisii a

suvisiacich okolnosti poc¢as OTNOC;

v) pravidelné posudzovanie emisii, ku ktorym dochadza poc¢as OTNOC [napr. frekvencia

udalosti, trvanie, mnozstvo uvolfiovanych znecistujucich latok zaznamenanych podla bodu

iv)], a v pripade potreby vykonanie napravnych opatreni;

vi) pravidelné preskimavanie a aktualizaciu zoznamu identifikovanych OTNOC podla bodu i) v

nadvaznosti na pravidelné posudzovanie podla bodu v);
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vii) pravidelné testovanie zaloZnych systémov.

Zisteny stav: BAT 3. je v prevadzke uplatfiovany Ciastocne

Opis: Ano

BAT 3. je v prevadzke uplatfiovany pouzitim prvkov v pism. i), ii), iii), vii).

i) Vypracovany havarijny plan.

ii) Vhodné konstrukéné riesenie su sucastou havarijného planu.

iii) PIan preventivnej udrzby pre kritické vybavenie je vypracovany a pouZiva sa.

vii) Pravidelné testovanie zdaloinych systémov prebieha — tesnost zachytnych nadrzi
a monitoring podzemnych vrtov za icelom zistenia moZného priesaku do okolitého prostredia
Ostatné prvky sa neuplatnuju.

Prevadzkovatelovi bude nariadené zabezpedit plnenie BAT 3 vo vietkych bodoch, uvedené
sa tyka najma monitorovat, vyhodnocovat a prijimat napravné opatrenia pre emisie zOTNC.

BAT 4. S cielom znizit riadené emisie do ovzdusia je najlepSou dostupnou technikou pouzZivat
stratégiu integrovaného nakladania s odpadovymi plynmi a ich spracovania, ktord v
poradi podla priority zahfia techniky regeneracie a odlucovania integrované do
procesu.

Stratégia integrovaného nakladania s odpadovymi plynmi a ich spracovania vychadza z registra

podla BAT 2. Zohladriuju sa v rdmci nej faktory, ako su emisie sklenikovych plynov a spotreba

alebo opatovné pouzitie energie, vody a materidlov spojenych s pouzivanim r6znych technik.

Zisteny stav: BAT 4. je v prevadzke uplatfiovany ciastocne

Opis: Ano

Vo vyrobe granuldtu je uzatvorené prostredie a v ramci tohto prostredia dochadza k
zachytavaniu a Cisteniu odpadovych plynov vo vymrazovakoch — prchavé organické zluéeniny
a nezreagované suroviny su skondenzované a opatovne vyuzivané do procesu. Pre vyrobu
granulatu je poZiadavka BAT 4 plnena.

Pri vyrobe PMMA dosiek nie je zavedené integrované nakladanie s vznikajucimi odpadovymi
plynmi, tieto sa Cistia v uhlikovych filtroch s nizkou kapacitou a nie je zohladnené ich opatovné
pouzitie.

Prevadzkovatelovi bude nariadené zabezpecit plnenie BAT 4 aj pre vyrobu PMMA dosiek.

BAT 5. S cielom ulahdit regenerdciu materialov a zniZenie riadenych emisii do ovzdusia, ako aj
zvysit energetickl efektivnost je najlepSou dostupnou technikou kombinovat prudy
odpadovych plynov s podobnymi vilastnostami, ¢im sa minimalizuje pocet emisnych
bodov.

Opis

Kombinovanym spracovanim odpadovych plynov s podobnymi vlastnostami sa zabezpecuje

ucinnejSie a efektivnejSie spracovanie v porovnani so samostatnym spracovanim

individualnych pradov odpadovych plynov. Kombinovanie odpadovych plynov sa vykondava so
zretelom na bezpecnost prevadzky (napr. vyhybanie sa koncentraciam blizkym k dolnej/horne;j
medzi vybusnosti), technické (napr. kompatibilita individualnych prudov odpadovych plynov,
koncentracia prislusnych latok), environmentdlne (napr. maximalizacia regeneracie
materidlov alebo odluc¢ovania znedistujucich latok) a hospodarske faktory (napr. vzdialenost
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medzi réznymi vyrobnymi jednotkami). Dba sa na to, aby kombinacia odpadovych plynov
neviedla k riedeniu emisii.

Zisteny stav: BAT 5. nie je prevadzke uplatiovany

Opis: Ano

Prevadzkovatel nema v rdmci vyroby zavedené kombinované spracovanie odpadovych plynov
s podobnymi vlastnostami. Uvedené by prevadzkovatel mohol instalovat na jestvujuce
vyduchy, pretoZe su nimi vypustané rovnaké znecistujuce latky MMA, MA a toluén.
Prevadzkovatel'ovi bude nariadené zabezpecit plnenie BAT 5.

BAT 6. S ciefom zniZit riadené emisie do ovzduSia je najlepSou dostupnou technikou
zabezpedit, aby boli systémy spracovania odpadovych plynov vhodne konstruované
(napr. s ohladom na maximalny prietok a koncentracie znecistujucich latok),
prevadzkované v rdmci svojich konstrukénych rozsahov a udrziavané (prostrednictvom
preventivnej, ndpravnej, pravidelnej a nepldnovanej udrzby) tak, aby sa zabezpecila
optimalna dostupnost, Ucinnost a efektivnost vybavenia.

Zisteny stav: BAT 6. je v prevadzke uplatfiovany ciastocne

Opis: Ano

V ramci planov preventivnej a prediktivnej udrzby sa prevadzkovatel snaZi udrZiavat vietky
zariadenia v dobrom stave, aby nedochadzalo k unikom odpadovych plynov do prostredia
v miestach, kde to nie je Ziadlce. Aviak, prevadzkovatel bude musiet prehodnotit zavedené
techniky na cistenie vypustanych odpadovych plynov s ohfadom na maximalne koncentracie
vypustanych znecistujucich latok, ktoré v zmysle narodnej legislativy v sucasnosti plnili uréené
emisné limity, ale v zmysle VRK uvedené nebude plnené.

Prevadzkovatelovi bude nariadené navrhnut najlepsiu dostupnu techniku na zabezpeéenie,
aby boli systémy spracovania odpadovych plynov vhodne konstruované s ohladom na
maximalny prietok aj koncentracie znecistujucich latok.

BAT 7. NajlepSou dostupnou technikou je nepretrzite monitorovat kluCové procesné
parametre (napr. prietok a teplotu odpadovych plynov) priudov odpadovych plynov,
ktoré sa odvadzaju na predupravu a/alebo konec¢né spracovanie.

Zisteny stav: BAT 7. je v prevadzke uplatfiovany CiastoCne

Opis: Ano

Vo vyrobe granuldtu je zabezpefené monitorovanie procesnych parametrov. Vykondva sa
monitorovanie odpadovych plynov vo vyrobe granulatu, sleduje sa ich teplota, rychlost
prudenia a tlak. Pri vyrobe PMMA dosiek uvedené nie je zabezpecené.

Prevadzkovatelovi bude nariadené monitorovat klu¢ové procesné parametre odpadovych
plynov pre celu vyrobu, teda aj pre vyrobu PMMA dosiek.

BAT 8. Najlepsou dostupnou technikou je monitorovat riadené emisie do ovzdusia

prinajmensom v intervaloch uvedenych v nasledujucej tabulke a v sulade s normami
EN. Ak normy EN nie su k dispozicii, najlepSou dostupnou technikou je pouZit normy

26



ISO, vnutrostatne alebo iné medzinarodné normy, ktoré zabezpecuju ziskanie udajov
rovnocennej odbornej kvality.

Monitorovani

‘ Proces Minimalna
Latka/ ., Norma . e
arameter () (procesy)/ Emisné body (normy) () Frekvencia
P zdroj (zdroje) 4 monitorovania suvisiace s
PouZitie BAT 17
SCR/SNCR ykol'
Amoniak (NHs) [ | Akykolvek EN 21877 Razzab
Vsetky ostatné komin mesiacov (°) (*) BAT 18
procesy/zdroje
. Vsetky Akykolvek Norma EN nie Razza 6 BAT 11
Benzeén . , . . . . 3
procesy/zdroje komin je k dispozicii mesiacov (°)
1.3-butadién Vsetky . Akykollvek I.\lormfa EN f]l.? Ra.z za b . BAT 11
procesy/zdroje komin je k dispozicii mesiacov (°)
Akykolvek
komin s Y .
, Vseobecné L
hmotnostnym normy EN (%) Kontinualne
prietokom CO Y
Tepelné > 2kg/h BAT 16
spracovanie Akykolvek
komin s Razza 6
hmotnostnym EN 15058 mesiacov (%) (%)
prietokom CO
< 2kg/h
Akykolvek
komin s Y .
, VSeobecné o
. . hmotnostnym Kontinudlne
Zariadenia na . normy EN (5)
rocesné prietokom CO
Oxid uholnaty . pal'ovanie/ > 2kg/h BAT 36
(CO) P , Akykolvek EN 15058 Raz za 6
procesny , . 3\ /4
komin s mesiacov (°) (*)
ohrev ,
hmotnostnym
prietokom CO
< 2kg/h
Akykolvek
komin s , Vseobecné o
hmotnostnym < Kontinualne
. normy EN (°)
Y , | prietokom CO
Vsetky ostatné
orocesy/ > 2kg/h BAT 18
. Akykolvek
zdroje ,
komin s
hmotnostnym EN 15058 Raz roéne (%) (")
prietokom CO
< 2kg/h
Chlérmetan Vsetky . Akykol'vek I‘\lorm'a EN ru'('e Ra'z za 6 . BAT 11
procesy/zdroje komin je k dispozicii mesiacov (°)
CMR Iatky'me Vsetky ostatné Akykolvek Norma EN nie Razza 6 BAT 11
ako CMR latky procesy/ , . ) - . 3
L . komin je k dispozicii mesiacov (°)
zahrnuté inde zdroje
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v tejto tabulke
(*?)

Dichlérmetan Vsetky ‘ Akykol)/ek Norm? EN rn't.e Ra-z za b . BAT 11
procesy/zdroje komin je k dispozicii mesiacov (3)
Akykolvek
komin's Vseobecné
hmotnostnym | normy EN (°), o 8
orietokom | EN 13284-1a | ‘Ontinuaine ()
prachu >3 13284-2
prach Vietky kg/h BAT 14
procesy/zdroje Akykolvek
komin s
hmqtnostnym EN 13284-1 Raz roéne (%) (")
prietokom
prachu <3
kg/h
Elementarny Vsetky Akykolvek Norma EN nie . a7 BAT 18
chlér (Cly) procesy/zdroje komin je k dispozicii Raz rocne () ()
Etyléndichlorid Vsetky Akykolvek Norma EN nie Razza 6 BAT 11
(EDC) procesy/zdroje komin je k dispozicii mesiacov (%)
Etylénoxid Vsetky . Akykollvek I.\lormfa EN f]l.? Ra.z za b . BAT 11
procesy/zdroje komin je k dispozicii mesiacov (°)
Formaldehyd Vsetky . Akykollvek Norma E'N sa Ra.z za b . BAT 11
procesy/zdroje komin vypracuva mesiacov (°)
Plynr\e vsetky . AkkaI,VEk EN 1911 Raz roéne (%) (") BAT 18
chloridy procesy/zdroje komin
Plynné Vsetky Akykolvek Norma EN nie . a7 BAT 18
fluoridy procesy/zdroje komin je k dispozicii Raz rocne () ()
Kyanovodik Vsetky Akykolvek Norma EN nie . a7 BAT 18
(HCN) procesy/zdroje komin je k dispozicii Raz rocne () ()
Olovo a jeho Vsetky Akykolvek Razza 6 BAT 14
i . , EN 14385 . 3 19
zluceniny procesy/zdroje komin mesiacov (°) (°)
Nikel a jeho Vsetky Akykolvek Razza 6 BAT 14
BV . , EN 14385 . 3 19
zluceniny procesy/zdroje komin mesiacov (°) (°)
Oxid dusny Vsetky Akykolvek Razza 6 -
(N,0) procesy/zdroje komin EN 15021258 mesiacov (%) ()
Akykolvek
komin s " .
, VSeobecné L
hmotnostnym < Kontinualne
. normyEN (°)
prietokom
Tepelné NOx >2,5kg/h BAT 16
spracovanie Akykolvek
. , komin s
Oxidy dusika hmotnostnym EN 14792 R.az ze 2 4
(NOy) . mesiacov (3) (%)
prietokom
NOx <2,5kg/h
Zariadenia na Akykolvek
procesné komin s Vieobecné
spalovanie/ hmotnostnym < Kontinuélne () BAT 36
) i normyEN (°)
procesny prietokom
ohrev NOx >2,5kg/h
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Akykolvek
komin s
hmotnostnym
prietokom
NOx <2,5kg/h

EN 14792

Razza 6
mesiacov (%) (%)

Vsetky ostatné
procesy/
zdroje

Akykolvek
komin s
hmotnostnym
prietokom
NOx >2,5kg/h

Vseobecné
normyEN (°)

Kontinualne

Akykolvek
komin's
hmotnostnym
prietokom
NOx <2,5kg/h

EN 14792

Razza 6
mesiacov (%) (%)

BAT 18

PCDD/F

Tepelné
spracovanie

Akykolvek
komin

EN 1948-1
EN 1948-2
EN 1948-3

Razza 6
mesiacov (%) (°)

BAT 12

PM2,5 a PMyo

Vsetky
procesy/zdroje

Akykolvek
komin

EN1SO 23210

Raz ro¢ne (3) (")

BAT 14

Propylén oxid

Vsetky
procesy/zdroje

Akykolvek
komin

Norma EN nie
je k dispozicii

Razza 6
mesiacov (3)

BAT 11

Oxid siricity
(S0,)

Tepelné
spracovanie

Akykolvek
komin s
hmotnostnym
prietokom
S0, >2,5kg/h

VSeobecné
normyEN (°)

Kontinualne

Akykolvek
komin s
hmotnostnym
prietokom
S0, <2,5kg/h

EN 14791

Razza 6
mesiacov (%) (%)

BAT 16

Zariadenia na
procesné
spalovanie/
procesny
ohrev

Akykolvek
komin s
hmotnostnym
prietokom
SO, >2,5kg/h

Vseobecné
normyEN (°)

Kontinudlne (°)

Akykolvek
komin s
hmotnostnym
prietokom
S0, <2,5kg/h

EN 14791

Razza 6
mesiacov (%) (%)

BAT 18

BAT 36

Vsetky ostatné

procesy/
zdroje

Akykolvek
komin s
hmotnostnym
prietokom
S0, 22,5kg/h

Vseobecné
normyEN (°)

Kontinualne

Akykolvek
komin s
hmotnostnym

EN 14791

Razza 6
mesiacov (%) (%)

BAT 18
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prietokom
S0, <2, kg/h

Tetrachlérmet
an

Vsetky
procesy/zdroje

Akykolvek
komin

Norma EN nie
je k dispozicii

Razza 6
mesiacov (3)

BAT 11

Toulén

Vsetky
procesy/zdroje

Akykolvek
komin

Norma EN nie
je k dispozicii

Razza 6
mesiacov (3)

BAT 11

Trichlérmetan

Vsetky
procesy/zdroje

Akykolvek
komin

Norma EN nie
je k dispozicii

Razza 6
mesiacov (3)

BAT 11

Celkovy obsah
prchavého
organického
uhlika (TVOC)

Vyroba
polyolefinov

(*°)

Akykolvek
komin s
hmotnostnym
prietokom
TVOC 22kg
C/h

Vseobecné
normyEN (°)

Kontinualne

Akykolvek
komin s
hmotnostnym
prietokom
S0, <2kg/h

EN 12619

Razza 6
mesiacov (%) (%)

BAT 11,

BAT 25

Vyroba
syntetickych
kau¢ukov ()

Akykolvek
komin s
hmotnostnym
prietokom
TVOC 22kg
C/h

VSeobecné
normyEN (°)

Kontinualne

Akykolvek
komin s
hmotnostnym
prietokom
SO, <2kg/h

EN 12619

Razza 6
mesiacov (%) (%)

BAT 11,

BAT 32

Vsetky ostatné
procesy/
zdroje

Akykolvek
komin s
hmotnostnym
prietokom
TVOC >2kg
C/h

Vseobecné
normyEN (°)

Kontinualne

Akykolvek
komin s
hmotnostnym
prietokom
S0, <2kg/h

EN 12619

Razza 6
mesiacov (%) (%)

BAT 11

(1) Monitorovanie sa uplatfiuje len vtedy, ak sa dotknutd latka/parameter identifikuju za relevantné v prude
odpadovych plynov podla registra uvedeného v BAT 2.
(%) Merania sa vykonavaju podla normy EN 15259,

(3) Merania sa v moinom rozsahu vykondvaju vo faze s najvy3$imi ocakdvanymi emisiami za beinych
prevadzkovych podmienok.
(*) Minimalnu frekvenciu monitorovania mozno zniZit na raz ro¢ne alebo raz za 3 roky, ak sa preukéze, Ze Grovne
emisii su dostatocne stabilné.
(°) V8eobecnymi normami EN pre kontinualne merania st normy EN 14181, EN 15267-1, EN 15267-2 a EN 15267-

3.
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(6) V pripade zariadeni na procesné spalovanie/procesny ohrev s celkovym menovitym tepelnym prikonom nizsim
ako 100 MW prevadzkovanych menej ako 500 hodin ro¢ne sa mdze minimalna frekvencia monitorovania znizit
na raz ro€ne.

() Minimalnu frekvenciu monitorovania mozno zniZit na raz za 3 roky, ak sa preukaZe, Ze Urovne emisii su
dostatocne stabilné.

(8) Minimalnu frekvenciu monitorovania mozno zniZit na raz za 6 mesiacov, ak sa preukaze, Ze Grovne emisii su
dostatocne stabilné.

(®) Minimalnu frekvenciu monitorovania mozno znizit na raz rocne, ak sa preukdZe, Ze Urovne emisii su
dostatocne stabilné.

(39) V pripade vyroby polyolefinov mézZe byt monitorovanie emisii TVOC z dokon&ovacich procesov (napr. suenie,
zmieSavanie) a zo skladovania polymérov doplnené monitorovanim podla BAT 24, ak poskytuje lepSie zastupenie
emisii TVOC.

(*) V pripade vyroby syntetickych kau¢ukov méze byt monitorovanie emisii TVOC z dokoné&ovacich procesov
(napr. extruzia, susenie, zmiesavanie) a zo skladovania syntetickych kauc¢ukov doplnené monitorovanim podla
BAT 31, ak poskytuje lepSie zastupenie emisii TVOC.

(*2) T. j. iné ako benzén, 1,3-butadién, chlérmetdan, dichlérmetan, etyléndichlorid, etylénoxid, formaldehyd,
propylén oxid, tetrachlérmetan, toluén, trichlormetan.

Zisteny stav: BAT 8. je v prevadzke uplatfiovany ciasto¢ne

Opis: Ano

V sucasnosti sa meral len obsah znedistujucich latok, prepocitany na MMA v emisidch do
ovzdusia, tieto stanovené emisné limity pIni prevddzka podla narodnych predpisov, v zmysle
platného integrovaného povolenia.

Prevadzkovatelovi bude nariadené zabezpelit vykonanie jednorazového merania
relevantnych znedistujucich latok ana zaklade vysledkov ztohto merania in3pekcia
prehodnoti integrované povolenie, v ktorom bude zabezpecené monitorovanie
relevantnych znecistujucich latok v zmysle BAT 8.

BAT 9. S cielom zvysit efektivnost vyuZivania zdrojov a znizit hmotnostny prietok organickych
zlu¢enin odvadzanych na koneéné spracovanie odpadovych plynov je najlepSou
dostupnou technikou regenerovat organické zltéeniny z odplynov z procesu pouzitim
jednej z technik uvedenych v nasledujucej tabulke alebo ich kombinacie a opatovne ich

pouzit.
Technika Opis
a) | Absorpcia (regeneracnad) Pozri oddiel 1.4.1
b) | Adsorpcia (regeneracna) Pozri oddiel 1.4.1
c) | Kondenzacia Pozri oddiel 1.4.1

Uplatnitelnost

Regeneracia moze byt obmedzena, ak je potreba energie nadmerna v doésledku nizkej koncentracie prisludnej
zliceniny (zIUéenin) v odplyne (odplynoch) z procesu. Opatovné pouZitie mdze byt obmedzené v dosledku
Specifikacii kvality vyrobku.

Zisteny stav: BAT 9. je v prevadzke uplatfiovany
Opis: Ano
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Technika pouZzivana v prevadzke: kondenzacia toluénu vo vyrobe granulatu, kde sa u urcitom
bode procesu cast toluénu obsiahnutd v polyméri prechodom cez vymennik tepla ktory je
temperovany na 260°C odpari. Tieto pary su zachytené, ochladené a tym skondenzované a v
podobe vratného recyklu su znovu pouzivané vo vyrobe v uréitom mnoZstve. Vtomto vratnom
recykle sa okrem iného sleduje aj obsah MMA.

BAT 10. S cielom zvysit energeticki efektivnost a zniZit hmotnostny prietok organickych
zlucenin odvadzanych na konecné spracovanie odpadovych plynov je najlepSou
dostupnou technikou odvadzat odplyny z procesu s dostato¢nou vyhrevnostou do
spalovacej jednotky, ktord je, ak je to moZzné, kombinovana s rekuperdciou tepla. Pred
odvadzanim odplynov z procesu do spalovacej jednotky ma prednost BAT 9.

Opis : Odplyny z procesu s vysokou vyhrevnostou sa spaluju ako palivo v spalovacej jednotke (plynovy

motor, kotol, zariadenie na procesny ohrev alebo procesné spalovanie) a teplo sa rekuperuje ako para

alebo na vyrobu elektriny, pripadne na dodavanie tepla do procesu.

V pripade odplynov z procesu s nizkymi koncentraciami VOC (napr. < 1 g/Nm3) moZno uplatnit

predkoncentracné kroky pouzitim adsorpcie (rotor alebo pevné 16zko s aktivnym uhlim alebo so

zeolitmi) s cielom zvysit vyhrevnost odplynov z procesu.

Na znizenie vysokych vykyvov (napr. maximalne koncentracie) sa mézu v pripade koncentracii VOC v

odplynoch z procesu pouzit molekulové sita, ktoré sa zvycajne skladaju zo zeolitov.

Uplatnitelnost: Odvadzanie odplynov z procesu do spalovacej jednotky moze byt obmedzované v

dosledku pritomnosti kontaminantov alebo z bezpecnostnych dévodov.

Zisteny stav: BAT 10. netyka sa prevadzky

Opis: Ano

V sucasnej dobe nie je v prevadzke inStalovana technika pouZivana na odvadzanie odplynov
z procesu s dostatoénou vyhrevnostou do spalovacej jednotky + rekuperacia tepla. Uvedené
prevadzkovatel prehodnoti pri ndvrhu technického riesenia na vhodné Cistenie odpadovych
plynov.

BAT 11. S ciefom zniZit riadené emisie organickych zlic¢enin do ovzdusia je najlepSou
dostupnou technikou pouzit jednu z technik uvedenych v nasledujucej tabulke alebo
ich kombinaciu.

Technika Opis Uplatnitelnost
a) | Adsorpcia Pozri oddiel 1.4.1 VSeobecne uplatnitelé.
b) | Absorpcia Pozri oddiel 1.4.1 VSeobecne uplatnitelé.
c) | Katalicka oxidacia Pozri oddiel 1.4.1 Uplatnitelnost moéZze byt obmedzena

pritomnostou  katalickych  jedov v
odpadovych plynoch.

d) | Kondenzacia Pozri oddiel 1.4.1 VSeobecne uplatnitelé.

e) | Tepelna oxidacia Pozri oddiel 1.4.1 Uplatnitelnost rekuperacnej a
regeneracnej tepelnej oxidacie moze byt
obmedzena konstrukciou a/alebo

prevadzkovymi obmedzeniami.
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Uplatnitelnost mbze byt obmedzeng, ak je
potreba energie nadmerna v doésledku
nizkej koncentracie prislusnej zlic¢eniny
(zlucenin) v odplynoch z procesu.

f) | Bioprocesy Pozri oddiel 1.4.1 Uplatnitelné len pri Gdprave biologicky
rozlozitelnych zlGcenin.

Tabulka 1.1
Urovne emisii suvisiace s BAT (BAT-AEL) tykajuce sa riedenych emisii organickych zlGéenin
do ovzdusia

Latka/ parameter BAT-AEL (mg/Nm3)
(denny priemer alebo priemer za obdobie
odberu vzoriek) (%)

Celkovy obsah prchavého organického uhlika <1-200() ")
(TvoCQ)
Sucet VOC klasifikovanych ako CMR 1A alebo 1B <1-5(°
Sucéet VOC klasifikovanych ako CMR 2 <1-10¢(")
Benzén <0,5-1(%
1,3-butadién <0,5-1(%)
Etyléndichlorid <0,5-1()
Etylénoxid <0,5-1(%
Propylénoxid <0,5-1()
Formaldehyd 1-5(%)
Chlérmetan <0,5-1()(")
Dichlérmetan <0,5-1()(")
Tetrachlérmetan <0,5-1()(")
Toulén <05-1()(")
Trichlérmetan <0,5-1()(")

(1) V pripade ¢&innosti uvedenych v bodoch 8 a 1 O &asti 1 pnlohy VIl k smernici o priemyselnych
emisiach sa rozsahy BATAEL uplatriuju, pokial vedu k nizSim drovniam emisii, nez s emisné limity
uvedené v Castiach 2 a 4 prilohy VIl k smernici o priemyselnych emisiach.

() TVOC je vyjadreny v mg C/Nm3

(%) V pripade vyroby polymérov sa BAT-AEL nemusi uplatfiovat na emisie z dokon&ovacich procesov
(napr. extrazia, susenie, zmiesavanie) a zo skladovania polymérov.

(Y) BAT-AEL sa neuplatfiuje na mensie emisie (t. j. ked je hmotnostny prietok TVOC niZi ako napr. 100
g Cfh), ak sa v prude odpadovych plynov neidentifikuju za relevantné Ziadne latky CMR podla registra
uvedeného v BAT 2.

(°) Horna hranica rozsahu BAT-AEL mdZe byt vy$$ia a aZz do 30 mg C/Nm?3 v pripade pouZitia technik na
regeneraciu materialov (napr. rozpustadiel, pozri BAT 9), ak st splnené obe tieto podmienky:

- pritomnost latok klasifikovanych ako CMR IA/IB alebo CMR 2 sa identifikuje ako nerelevantna (pozri
BAT 2),
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-efektivnost zniZovania emisii TVOC v systéme spracovania odpadovych plynov je 29 5 %.

(°) BAT-AEL sa neuplatfiuje na mensie emisie (t. j. ked je hmotnostny prietok suctu VOC klasifikovanych
ako CMR IA alebo 1B nizsi ako napr. 1 g/h).

() BAT-AEL sa neuplatriuje na mensie emisie (t. j. ked je hmotnostny prietok suétu VOC klasifikovanych
ako CMR 2 nizsi ako napr. 50 g/h).

(%) BAT-AEL sa neuplatfiuje na mensie emisie (t. j. ked je hmotnostny prietok prislusnej latky nizsi ako
napr. 1 g/h).

(°) BAT-AEL sa neuplatfiuje na mensie emisie (t. j. ked je hmotnostny prietok prisluinej latky nizsi ako
napr. 50 g/h).

() Horna hranica rozsahu BAT-AEL mdZe byt vy$sia a aZz do 15 mg/Nm? v pripade pouZitia technik na
regeneraciu materidlov (napr. rozpustadiel, pozri BAT 9), ak je efektivnost zniZovania emisii v systéme
spracovania odpadovych plynov 295 %.

(**) Hornd hranica rozsahu BAT-AEL mdZe byt vys$ia a aZz do 20 mg/Nm? v pripade poufZitia technik na
regeneraciu toluénu (pozri BAT 9), ak je efektivnost zniZzovania emisii v systéme spracovania
odpadovych plynov > 95 %.

Zisteny stav: BAT 11. je v prevadzke uplatfiovany ciastocne

Opis: Ano

Technika pouzivana vo vyrobe granulatu je kondenzacia v bode D. Vo vyrobe PMMA dosiek je
zavedena technika v bode A. adsorpcia na aktivne uhlie.

Emisné limity pre obsah MMA v emisiach, ktoré su uréené v integrovanom povoleni su plnené.
V stcasnosti platny emisny limit pre MMA je 100 mg/m3.

V zmysle tabulky 1.1. budu pre prevadzkovatela platit sprisnené emisné limity:

- Celkovy obsah prchavého organického uhlika (TVOC) <1 -20 @G 6)

- Stcet VOC klasifikovanych ako CMR 1A alebo 1B <1 -5 (®)

- Stcet VOC klasifikovanych ako CMR 2 <1-100

- Toulén < 05-1001

Prevadzkovatelovi inSpekcia prehodnoti integrované povolenie, v ktorom budu
prehodnotené emisné limity vzmysle BAT 11.

BAT 12. S ciefom zniZit riadené emisie PCDD/F do ovzdusia z tepelného spracovania
odpadovych plynov obsahujucich chlér a/alebo zliéeniny chléoru je najlepSou
dostupnou technikou pouzivat techniky a) a b) a jednu z technik c) az e) alebo ich
kombinaciu.

Zisteny stav: BAT 12. netyka sa prevadzky

Opis: Ano

V prevadzke sa vo vyrobe nepouziva chlér afluér a neexistuje predpoklad vzniku PCDD/F
v prevadzke.

BAT 13. S ciefom zvysit efektivnost vyuzivania zdrojov a znizit hmotnostny prietok prachu a
kovov viazanych na tuhé Castice odvadzanych na konecné spracovanie odpadovych
plynov je najlepsou dostupnou technikou regenerovat materialy z odplynov z procesu
pouzitim jednej z technik uvedenych v nasledujucej tabulke alebo ich kombindcie a
opatovne ich pouzit.
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Technika Opis
a) Cykldn Pozri oddiel 1.4.1.
b) Textilny filter Pozri oddiel 1.4.1.
c) Absorpcia Pozri oddiel 1.4.1.

Uplatnitelnost : Regeneracia mbze byt obmedzend, ak je potreba energie na spracovanie
alebo dekontamindciu prachu nadmerna. Opatovné pouZitie méze byt obmedzené v désledku
Specifikacii kvality vyrobku.

Zisteny stav: BAT 13. je v prevadzke uplatiovany

Opis: Ano

V prevadzke extruzie PMMA dosiek sa pouzZivaju na odsavanie pilin z vyroby cykléonové
odlucovace vzduchu a na vystupnej strane zariadenia sa pouZivaju sucasne aj jemne
mechanické textilné filtre. Cyklédn a textilné filtre oddelia odprasok zo vzduchu, vycisteny
vzduch sa nasledne rekuperuje naspat do vyrobnej haly. Odprasok, ktory obsahuje vietky
pevné Castice sa odpreddva na ndsledné spracovanie odberatelom.

V prevadzke je pouzita technika a) a b) .

BAT 14. S cielom znizit riadené emisie prachu a kovov viazanych na tuhé castice do ovzdusia
je najlepsou dostupnou technikou pouZit jednu z technik uvedenych v nasledujicej
tabulke alebo ich kombinaciu.

Technika Opis Uplatnitelnost

a) | Absolutny filter Pozri oddiel 1.4.1. Uplatnitelnost moze byt obmedzena
v pripade lepivého prachu alebo ak je
teplota odpadovych plynov pod
rosnym bodom.

b) | Absorpcia Pozri oddiel 1.4.1. Vseobecne uplatnitelné.

c) | Textilny filter Pozri oddiel 1.4.1. Uplatnitelnost moze byt obmedzena
v pripade lepivého prachu alebo ak je
teplota odpadovych plynov pod
rosnym bodom.

d) | Vysokoucinny vzduchovy | Pozri oddiel 1.4.1. VSeobecne uplatnitelné.
filter
e) | Cyklén Pozri oddiel 1.4.1. VSeobecne uplatnitelné.
f) | Elektrostaticky odlucovac | Pozri oddiel 1.4.1. VSeobecne uplatnitelné.
Tabulka 1.3

Urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL) tykajtice sa riadenych emisii prachu, olova a niklu
do ovzdusia

Latka/parameter BAT-AEL (mg/Nm?3)
(denny priemer alebo priemerna hodnota za
obdobie odberu vzoriek)

Prach <1-5(A)C)
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Olovo a jeho zlu€eniny, vyjadrené ako Pb <0,01-0,1(°)

Nikel a jeho zluceniny, vyjadrené ako Ni <0,02-0,1(%
(}) Hornd hranica rozsahu je 20 mg/Nm3 v pripade, Ze nemoZno uplatnit absoldtny ani textilny filter.
(?) BAT-AEL sa neuplatfiuje na mensie emisie (t. j. ked je hmotnostny prietok prachu niz3i ako napr. 50 g/h), ak sa
v prachu neidentifikuju za relevantné Ziadne latky CMR podla registra uvedeného v BAT 2.
(3) V pripade vyroby komplexnych anorganickych pigmentov pomocou priameho ohrevu a v pripade procesu
su3enia pri vyrobe emulzného PVC méZe byt hornd hranica rozsahu BAT-AEL vy$Sia a aZz do 10 mg/Nm?,
(*) Ocakava sa, Ze emisie prachu sa budu bliZit k doInej hranici rozsahu BAT-AEL (napr. pod 2,5 mg/Nm?3), ked'sa
pritomnost latok klasifikovanych ako CMR |A alebo 1B alebo CMR 2 v prachu identifikuje za relevantnu (pozri BAT
2).
(°) BAT-AEL sa neuplatfiuje na mensie emisie (t. j. ked je hmotnostny prietok olova niz$i ako napr. 0,1 g/h).
() BAT-AEL sa neuplatfiuje na mensie emisie (t. j. ked je hmotnostny prietok Ni niZ$i ako napr. 0,15 g/h).

Suvisiace monitorovanie je opisané v BAT 8.

Zisteny stav: BAT 14. je v prevadzke uplatiovany

Opis: Ano

V prevadzke vyroby granuldtu nevznika odpadova vzdus$nina s obsahom prachu. V prevadzke
extrizie PMMA dosiek sa pouZivaju na odsavanie pilin z vyroby cyklénové odluc¢ovace vzduchu
a na vystupnej strane zariadenia sa pouzivaju sucasne aj jemne mechanické textilné filtre.
BlizSi popis v BAT 13.

V prevadzke je pouzita technikac) a e) .

V prevadzke nie je inStalovany organizovany odvod odpadovej vzdusniny s emisiami prachu.

BAT 15. S cielom zvysit efektivnost vyuZivania zdrojov a znizit hmotnostny prietok
anorganickych zlucenin odvadzanych na konecné spracovanie odpadovych plynov je
najlepSou dostupnou technikou regenerovat anorganické zluceniny z odplynov
z procesu pouzitim absorpcie a opatovne ich pouzit.

Zisteny stav: BAT 15. netyka sa prevadzky
Opis: Ano
V prevadzke sa vo vyrobe nepouZivaju anorganické zluceniny.

BAT 16. S ciefom znizit riadené emisie CO, NOx a SOx do ovzdusia z tepelného spracovania je
najlepSou dostupnou technikou pouzit techniku c) a jednu z dalsich technik uvedenych
v nasledujucej tabulke alebo ich kombinaciu.

Hlavné
anorganické
Technika Opis zluceniny, na ktoré Uplatnitelnost
je technika
zacielena

a) | Vyber paliva Pozri oddiel 1.4.1. NO,, SO Vseobecne uplatnitelné.
b) | Hordk s nizkou | Pozri oddiel 1.4.1. Uplatnitelnost pri
tvorbou NO NOx existujucich prevadzkach
moze byt obmedzena
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konstrukciou  a/alebo
prevadzkovymi
obmedzeniami.
c) | optimalizacia Pozri oddiel 1.4.1.
katalytickej alebo CO,NOy Vseobecne uplatnitelné.
tepelnej oxidacie
d) | Odstranenie Odstrante (podla
vysokych  drovni | moZnosti na opatovné
prekurzorov NOy pouzitie) vysoké uUrovne
prekurzorov NOy pred
tepelnou alebo NOy VSeobecne uplatnitelné.
katalytickou oxidaciou,
napr. absorpciou,
adsorpciou alebo
kondenzaciou.
e) | Absorpcia Pozri oddiel 1.4.1. SOy VSeobecne uplatnitelné.
f) | Selektivna Pozri oddiel 1.4.1. Uplatnitelnost pri
katalyticka NO, existujucich prevadzkach
redukcia (SCR) mozZe byt obmedzend
dostupnostou priestoru.
g) | Selektivna Pozri oddiel 1.4.1. Uplatnitelnost pri
nekatalyticka existujucich prevadzkach
redukcia (SNCR) NO« mozZe byt obmedzend
¢asom zotrvania
potrebnym na reakciu.

Tabulka 1.4
Urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL) tykajtce sa riadenych emisii NOX do ovzdusia a orientaéna
uroven emisii tykajuca sa riadenych emisii CO do ovzdusia z tepelného spracovania

BAT-AEL (mg/Nm')

Litka/parameter (denny priemer alebo priemerna hodnota za

obdobie odberu vzoriek)
5-30 (%)
5-130 (%)
Ziadna BAT-AEL (%)

Oxidy dusika (NOy) z katalytickej oxidacie

Oxidy dusika (NOy) z tepelnej oxidacie
Oxid uholnaty (CO)

(}) Horna hranica rozsahu BAT-AEL méZe byt vy3sia a az do 80 mg/Nm?3 v pripade, Ze odplyn (odplyny) z procesu
obsahuje (obsahuju) vysoké urovne prekurzorov NOx.

(%) Hornd hranica rozsahu BAT-AEL mdze byt vy$sia a aZz do 200 mg/Nm?3 v pripade, Ze odplyn (odplyny) z procesu
obsahuje (obsahuju) vysoké arovne prekurzorov NOx.

(®) Urovne emisii oxidu uholnatého st orientacne 4 - 50 mg/Nm? ako denny priemer alebo priemer za obdobie
odberu vzoriek.

Zisteny stav: BAT 16. netyka sa prevadzky

Opis: Ano
V sucasnej dobe nie je v prevadzke instalovana technika tepelného spracovania odplynov.

37



BAT 17. S cielom znizit riadené emisie amoniaku do ovzdusia z pouZitia selektivnej katalytickej
redukcie (SCR) alebo selektivnej nekatalytickej redukcie (SNCR) na ucely zniZenia
emisii NOx (zvyskovy amoniak) je najlepSou dostupnou technikou optimalizovat
konstrukciu a/alebo prevadzku SCR alebo SNCR (napr. optimalizovanym pomerom
reaktantu a NOx, homogénnou distribuciou reaktantu a optimalnou velkostou
kvapiek reaktantu).

BAT 18. S ciefom znizit riadené emisie anorganickych zli¢enin do ovzdusia iné ako riadené
emisie amoniaku do ovzdusia z pouzitia selektivnej katalytickej redukcie (SCR) alebo
selektivnej nekatalytickej redukcie (SNCR) na Ucely zniZenia emisii NOx, riadené
emisie CO, NOx a SOx do ovzdusia z pouzitia tepelného spracovania a riadené emisie
NOx do ovzdusia zo zariadeni na procesné spalovanie/procesny ohrev je najlepsou
dostupnou technikou pouzit jednu z technik uvedenych v nasledujicej tabulke alebo
ich kombindciu.

Zisteny stav: BAT 17. netyka sa prevadzky

Zisteny stav: BAT 18. netyka sa prevadzky

Opis: Ano

V prevadzke nie je inStalovana technika selektivnej katalytickej redukcie (SCR) alebo
selektivnej nekatalytickej redukcie (SNCR). Pouzita technika neumoziiuje vznik anorganickych
zlu€enin do ovzdusia.

BAT 19. S ciefom zamedzit vzniku difaznych emisii VOC do ovzdusia alebo, ak to nie je prakticky
realizovatelné, znizZit tieto emisie je najlepsou dostupnou technikou vypracovat a
zaviest systém riadenia difuznych emisii VOC ako sucast systému environmentalneho
manazérstva (pozri BAT 1), ktory zahfna vsetky tieto prvky:

i) odhadovanie ro¢ného mnozstva difuznych emisii VOC (pozri BAT 20);

ii)podla vhodnosti monitorovanie difaznych emisii VOC z pouZivania rozpustadiel zostavenim

materidlovej bilancie rozpustadiel (pozri BAT 21);

iii) zriadenie a vykonavanie programu detekcie netesnosti a opravy (LDAR) pre fugitivhe emisie

VOC.

Program LDAR zvycajne trva 1 az 5 rokov v zavislosti od povahy, velkosti a zloZitosti prevadzky

(5 rokov mozZe zodpovedat velkym prevadzkam s velkym poctom zdrojov emisii.

Program LDAR zahffia vsetky tieto prvky:

a )zoznam vybavenia identifikovaného za relevantné zdroje fugitivnych emisii VOC v registri

difuznych emisii VOC (pozri BAT 2);

b) vymedzenie kritérii stvisiacich s:

- netesniacim vybavenim. Typickymi kritériami by mohla byt prahova hodnota uniku emisii,

nad ktorou sa vybavenie povaZuje za netesniace, a/alebo vizualizacia Uniku pomocou kamier

na optické zobrazenie plynu. Zavisi to od vlastnosti zdroja emisii (napr. pristupnosti) a

nebezpeénych viastnosti emitovanej latky,

- krokmi adrzby a/alebo opravy, ktoré sa maju vykonat. Typickym kritériom by mohla byt

prahovd hodnota koncentracie VOC, po prekroceni ktorej by sa vykonali kroky Udrzby alebo

opravy (prahova hodnota koncentracie na vykonanie udrzby/opravy). Prahovd hodnota
koncentracie na vykonanie udrzby/opravy je vo vSeobecnosti rovnaka alebo vyssia ako
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prahova hodnota uUniku emisii. Zavisi to od vlastnosti zdroja emisii (napr. pristupnosti) a
nebezpecnych vlastnosti emitovanej latky. Pokial ide o prvy program LDAR, vo vSeobecnosti
nie je vysSia nez 5 000 ppmv v pripade VOC inych ako VOC klasifikované ako CMR IA alebo 1B
a 1 000 ppmv v pripade VOC klasifikovanych ako CMR IA alebo IB. Pokial ide o nasledné
programy LDAR, prahova hodnota koncentracie na vykonanie udrzby/opravy je znizena [pozri
bod vi) pism. a)] a nie vyssia nez 1 000 ppmv v pripade VOC inych ako VOC klasifikované ako
CMR |A alebo 1B a 500 ppmv v pripade VOC klasifikovanych ako CMR IA alebo IB, pricom
ciefovou hodnotou je 100 ppmv;
c) meranie fugitivnych emisii VOC z vybavenia uvedeného v zozname podla bodu iii) pism. a)
(pozri BAT 22);
d) vykonavanie krokov udrzby a/alebo opravy [pozri BAT 23, techniky e) a ¢o najskér a v
pripade potreby podla kritérii vymedzenych v bode iii) pism. b). Kroky udrzby a opravy sa
uprednostiuju podla nebezpeénych vlastnosti emitovanej latky (latok), vyznamu emisii
a/alebo prevadzkovych obmedzeni. U¢innost krokov udrzby a/alebo opravy sa overuje podla
bodu iii) pism. c), priCom sa po intervencii ponechava dostatok ¢asu (napr. 2 mesiace);
e) zadanie Udajov do databdazy uvedenej v bode v);
iv) zriadenie a vykonavanie programu zistovania a zniZovania nefugitivnych emisii VO(, ktory
zahfnia vsetky tieto prvky:
a) zoznam vybavenia identifikovaného za relevantné zdroje nefugitivnych emisii VOC v
registri difiznych emisii VOC (pozri BAT 2);
b) monitorovanie nefugitivnych emisii VOC z vybavenia uvedeného v zozname podla
bodu iv) pism. a)(pozri BAT 22);
c¢) planovanie a vykonavanie technik na znizenie nefugitivnych emisii VOC [pozri BAT
23, techniky a), c) a g) az j)]. Planovanie a vykonavanie technik sa uprednostriuje
podla nebezpecnych vlastnosti emitovanej latky, vyznamu emisii a/alebo
prevadzkovych obmedzeni;
d) zadanie udajov do databazy uvedenej v bode v);
v) zriadenie a udrzZiavanie databdzy pre zdroje difuznych emisii VOC, ktoré su identifikované v
registri uvedenom v BAT 2, na vedenie zaznamov o:
a) Specifikacidch konstrukcie vybavenia (vratane datumu a opisu vSetkych
konstrukénych zmien);
b) wvykonanych alebo planovanych krokoch suvisiacich s udrzbou, opravou,
modernizaciou alebo vymenou vybavenia a datume ich realizacie;
c) vybaveni, v pripade ktorého nebolo mozné vykonat udrzbu, opravu, modernizaciu
ani vymenu z dévodu prevadzkovych obmedzeni;
d) vysledkoch merani alebo monitorovania vratane koncentracie (koncentraciD
emitovanej latky (latok), vypocitaného uniku emisii za uréeny cas (v kg/rok), zaznamov
z kamier na optické zobrazenie plynu (napr. z posledného programu LDAR) a datumu
merani alebo monitorovania;
e) rocnom mnoiZstve difiznych emisii VOC (fugitivnych, ako aj nefugitivnych emisii
vratane informdcii o nepristupnych zdrojoch a pristupnych zdrojoch, ktoré sa pocas
roka nemonitorovali;
vi) pravidelné preskimavanie a aktualizovanie programu LDAR. To mdZe zahfnat:
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a) znizenie prahovej hodnoty uUniku a/alebo prahovej hodnoty koncentracie na
vykonanie udrzby/opravy [pozri bod iii) pism. b)];
b) preskimanie uprednostnenia vybavenia, ktoré sa ma monitorovat, pricom vyssia
priorita sa kladie na vybavenie (resp. jeho druh) identifikované ako netesniace pocas
predchadzajuceho programu LDAR;
c) planovanie udrzby, opravy, modernizacie alebo vymeny vybavenia, ktoré nebolo
mozné vykonat pocas predchadzajiceho programu LDAR z dbévodu prevadzkovych
obmedzeni;
vii) preskimavanie a aktualizovanie programu zistovania a zniZovania nefugitivnych emisii
VOC. To moéZe zahfnat:
a) monitorovanie nefugitivnych emisii VOC z vybavenia, v pripade ktorého sa vykonali
kroky udrzby, opravy, modernizacie alebo vymeny, s ciefom urdit, ¢i boli tieto kroky
uspesné;
b) planovanie krokov Udrzby, opravy, modernizacie alebo vymeny, ktoré nebolo mozné

vykonat z dévodu prevadzkovych obmedzeni.
Uplatnitelnost: Prvky v bodoch iii), iv), vi) a vii) si uplatnitelné len na zdroje difiznych emisii VOC, v pripade
ktorych sa uplatiiuje monitorovanie podla BAT 22.
Miera podrobnosti systému riadenia difiznych emisii VOC bude zodpovedat povahe, velkosti a zloZitosti
prevadzky, ako aj rozsahu jej moznych vplyvov na Zivotné prostredie.

Zisteny stav: BAT 19. je v prevadzke uplatiovany ciastocne

Opis: Ano

Prevadzkovatel neuplatfiuje systém riadenia difuznych emisii. V prevadzke je zavedeny len
jeden z uvedenych prvkov, ato d) vykonavanie krokov udrzby a/alebo opravy — v pripade
zisteného Uniku z potrubia, alebo nadrze.

Prevadzkovatelovi bude nariadené zaviest systém riadenia difiznych emisii VOC ako suéast
systému environmentdlneho manazérstva.

BAT 20. NajlepSou dostupnou technikou je odhadnut fugitivne a nefugitivne emisie VOC do
ovzduSia samostatne aspon raz rocne pouzitim jednej z technik uvedenych
v nasledujucej tabulke alebo ich kombinacie, ako aj urcit neistoty daného odhadu.
V odhade sa rozlisuje medzi VOC klasifikovanymi ako CMR IA alebo 18 a VOC, ktoré
nie su klasifikované ako CMR |A ani 18.

Pozn.:

Pri odhade difuznych emisii VOC do ovzdusia sa zohladnuju vysledky monitorovania vykonaného podla BAT 21

a/alebo BAT 22.

Na Ucéely odhadu sa riadené emisie mozu zapoditat ako nefugitivne emisie, ak prirodzené vlastnosti pradu

odpadovych plynov (napr. nizka rychlost, kolisanie prietoku a koncentracie) neumoziuju presné meranie podla

BAT 8.

Identifikuju sa hlavné priciny neistoty odhadu a vykonaju sa napravné opatrenia na zniZzenie miery neistoty.

Technika Opis Druh emisii

PouZiti isnych Fugiti leb
a) ouZitie emisnyc Pozri oddiel 1.4.2. ugitivne a/alebo

faktorov nefugitivne
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b) | Poutzitie Odhad zaloZeny na rozdiele v hmotnosti latky
hmotnostnej vstupujucej do prevadzky/vyrobnej jednotky

bilancie a vystupujucej z nich, pricom sa zohladfiuje

tvorba a likvidacia danej latky v prevadzke/vo
vyrobnej jednotke.

Hmotnostna bilancia mdze zahfniat aj
meranie koncentracie VOC vo vyrobku (napr.
surovine alebo rozpustadle).

c) Pouzitie Odhad pomocou termodynamickych zdkonov
termodynamickych | aplikovanych na vybavenie (napr. nadrze)
modelov alebo konkrétne kroky vyrobného procesu.

Ako vstupné udaje pre model sa spravidla
pouzivaju tieto udaje:

- chemické vlastnosti latky (napr. tlak pary,
molekulova hmotnost),

- prevadzkové Udaje o procese (napr.
prevadzkovy ¢as, mnozstvo vyrobku,
vetranie),

- vlastnosti zdroja emisii (napr. priemer,
farba, tvar nadrze).

Zisteny stav: BAT 20. nie je v prevadzke uplatiovany

Opis: Ano

Prevadzkovatel v suc¢asnosti neuplatfiuje systém riadenia difuznych emisii, neodhaduje ich
mnozstvo.

Prevadzkovatelovi bude nariadené odhadovat mnoistvo difdznych emisii VOC z prevadzky
minimalne 1 x rocne.

BAT 21. NajlepSou dostupnou technikou je monitorovat difizne emisie VOC z pouZivania
rozpustadiel na zdklade zostavenia hmotnostnej bilancie vstupného a vystupného
mnoZstva rozpustadla v prevadzke minimalne raz kazdy rok, a to v zmysle Casti 7
pnlohy VIl k smernici 2010/75/EU, a minimalizovat neistoty vzhladom na udaje
hmotnostnej bilancie rozpustadiel pomocou vsetkych technik uvedenych
v nasledujucej tabulke.

Technika Opis

a) | Uplna identifikacia Tato technika zahrna:

a kvantifikacia relevantnych | - identifikovanie a zdokumentovanie vstupného a vystupného
vstupného a vystupného | mnoistva rozpustadla (napr. riadené a difuzne emisie do
mnozZstva rozpustadla vratane | ovzdusia, emisie do vody, vystupné mnoiZstvo rozpustadla v
sUvisiacej neistoty odpade),
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-opodstatnenu kvantifikaciu kazdého relevantného vstupného
a vystupného mnoiZstva rozpustadla a zaznamenavanie
pouzitej metodiky (napr. meranie, odhad pomocou emisnych
faktorov, odhad na zaklade prevadzkovych parametrov),

-identifikovanie hlavnych pri¢in neistoty pri predmetnej
kvantifikacii a vykonanie napravnych opatreni na zniZenie
miery neistoty,

-pravidelnl aktualizdciu udajov o vstupnom a vystupnom
mnozstve rozpustadla.

b) | Zavedenie a  pouzivanie | U¢elom systému sledovania rozpustadiel je udrziavat kontrolu
systému sledovania nad pouzitymi aj nepouzitymi mnozstvami rozpustadiel (napr.
L vazenie nepouZitych mnoistiev vratenych do skladovacich
rozpustadiel .

priestorov

z priestorov, kde sa aplikuju).

c) | Monitorovanie zmien, ktoré | Zaznamendvaju sa vsetky zmeny, ktoré by mohli ovplyvnit
mozu  ovplyvnit  neistotu | neistotu vzhladom na Udaje hmotnostnej bilancie
vzhladom na udaje rozpustadiel, napr.:

hmotnostnej bilancie -poruchy systému spracovania odpadovych plynov:
o zaznamenava sa datum a trvanie,

rozpustadiel
-zmeny, ktoré mo6zu ovplyvnit prietok vzduchu/plynu (napr.
vymena ventildtorov): zaznamendva sa datum a typ zmeny.

Uplatnitelnost

Tato BAT sa nemusi uplatfiovat na vyrobu polyolefinov, PVC alebo syntetickych kauéukov.

Tato BAT nemusi byt uplatnitelna na prevadzky, ktorych celkova ro¢na spotreba rozpustadiel je nizsia ako 50 ton.
Miera podrobnosti hmotnostnej bilancie rozpustadiel bude zodpovedat povahe, velkosti a zlozZitosti prevadzky,
ako aj rozsahu jej moznych vplyvov na Zivotné prostredie, ako aj typu a mnoZstvu pouzitych rozpustadiel.

BAT 22. Najlepsou dostupnou technikou je monitorovat difuzne emisie VOC do ovzdusia
prinajmensom v intervaloch uvedenych v nasledujicej tabulke a v silade s normami
EN. Ak normy EN nie su k dispozicii, najlepsou dostupnou technikou je pouzit normy
ISO, vnutrostatne alebo iné medzinarodné normy, ktoré zabezpecuju ziskanie Udajov
rovnocennej odbornej kvality.

Druh zT:Ir-?jov diiﬂzznych bruh VOC Norma (normy) Minima’l.na frekv?ncia
emisii VOC (%) (%) monitorovania

VOC klasifikované ako
CMR IA alebo 1B
Zdroje fugitivnych emisii EN 15446 (8)

Raz roéne (3) (%) (°)

VOC neklasifikované Raz pocas obdobia, na

ako CMR IA alebo 1B ktoré sa vztahuje
kazdy program LDAR
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[pozri BAT 19, bod iii)]
(°)

VOC klasifikované ako

Raz rocne
CMR IA alebo 1B ?

Zdroje nefugitivnych EN 17628

emisii VOC  neklasifikované

Raz roéne (’
ako CMR IA alebo 1B z (')

(Y) Monitorovanie sa uplatfiuje len na zdroje emisii, ktoré st identifikované za relevantné v registri uvedenom v
BAT 2.

(%) Monitorovanie sa neuplatfiuje na vybavenie prevadzkované pri subatmosférickom tlaku.

(3) V pripade nepristupnych zdrojov fugitivnych emisii VOC (napr. ak je na monitorovanie potrebné odstranit
izolaciu alebo poufZit leSenie), frekvencia monitorovania sa mdzZe pocas obdobia, na ktoré sa vztahuje kazdy
program LDAR, zniZit na jedenkrat [pozri BAT 19, bod iii)].

(%) V pripade vyroby PVC moZno minimdlnu frekvenciu monitorovania znizit na raz za 5 rokov, ak sa v prevadzke
pouZivaju detektory plynného VCM na kontinudlne monitorovanie emisii VCM sp6sobom, ktory umoziuje
rovnocennu uroven zistovania Uniku VCM.

(°) V pripade vybavenia s vysokou integritou [pozri BAT 23, techniku b)], ktoré prichddza do styku s VOC
klasifikovanymi ako CMR IA alebo IB, mozno prijat niz$iu minimalnu frekvenciu monitorovania, v kazdom pripade
viak aspon raz za 5 rokov.

(6) V pripade vybavenia s vysokou integritou [pozri BAT 23, techniku b)], ktoré prichddza do styku s VOC inymi
ako VOC klasifikované ako CMR IA alebo IB, mozZno prijat niz$iu minimalnu frekvenciu monitorovania, v kazdom
pripade vSak aspon raz za 8 rokov.

(7) Minimélnu frekvenciu monitorovania mozno zniZit na raz za 5 rokov, ak sa nefugitivne emisie kvantifikuju
pomocou merani.

(8) TUto normu moZno doplnit normou EN 17628.

Pozn.:

Optické zobrazenie plynu (OGI) je uzZitocnou doplnkovou technikou k metdéde EN 15446
(olfaktometricka metdda, tzv. sniffing) na identifikovanie zdrojov fugitivnych emisii VOC a je obzvlast
dolezité v pripade nepristupnych zdrojov (pozri oddiel 1.4.2). Tato technika je opisana v norme EN 17
628.

V pripade nefugitivnych emisii sa merania mo6zu doplnit pouZzitim termodynamickych modelov.

Ak sa pouZivaju/spotrebuvaju velké mnoistvda VOC (napr. nad 80 t/rok), uZitocnou doplnkovou
technikou je kvantifikacia emisii VOC z prevadzky pomocou koreldcie stopovych prvkov (TC) alebo
optickych technik zaloZenych na absorpcii, ako je diferencovana detekcia a meranie absorpcnej dfzky
svetla (DIAL) alebo zaclonenie solarneho toku (SOF) (pozri oddiel 1.4.2). Tieto techniky su opisané v
norme EN 17 628.

Uplatnitelnost

BAT 22 sa uplatfiuje len vtedy, ak je ro¢né mnozstvo difiznych emisii VOC z prevadzky odhadnuté podla
BAT 20 vacsie ako tieto hodnoty:

v pripade fugitivnych emisii:
-1 tona VOC roc¢ne v pripade VOC klasifikovanych ako CMR IA alebo 1B alebo
- 5 ton VOC rocne v pripade inych VOC,

v pripade nefugitivnych emisii:

-1 tona VOC roc¢ne v pripade VOC klasifikovanych ako CMR IA alebo 1B alebo
- 5 ton VOC rocne v pripade inych VOC,
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Zisteny stav: BAT 21. nie je v prevadzke uplatiovany

Zisteny stav: BAT 22. nie je v prevadzke uplatfiovany

Opis: Ano

Prevadzkovatel v suc¢asnosti nevykondava monitorovanie difuznych emisii VOC z pouZivania
rozpustadiel. Ako rozpustadlo vo vyrobnom procese sa pouziva toluén. Suroviny pouzivané vo
vyrobe, monomér MMA a MA su tiez prchavé, zatial nie su identifikované za relevantné
v registri uvedenom v BAT 2.

Prevadzkovatelovi bude nariadené monitorovanie difuznych emisii VOC z pouzivania
toluénu, a pripadne VOC klasifikované/neklasifikované ako CMR IA alebo 1B (MMA a MA),
ak budu relevantné podla BAT 2 - minimdlne 1 x roc¢ne.

BAT 23. S ciefom zamedzit vzniku difiznych emisii VOC do ovzdusia alebo, ak to nie je prakticky
realizovatelné, zniZit tieto emisie je najlepSou dostupnou technikou pouZit kombinaciu
technik uvedenych v nasledujicej tabulke v danom poradi priority.

Pozn.:

Pouzivanie technik na zamedzenie vzniku difuznych emisii VOC do ovzdusSia alebo, ak to nie je prakticky

realizovatelné, zniZenie tychto emisii sa uprednostiuje podla nebezpecnych vlastnosti emitovanej latky (latok)

a/alebo vyznamu emisii.

Technika Opis Druh emisii Uplatnitelnost
1. Techniky na zamedzenie vzniku
Tato technika zahfna:.
-minimalizovanie dizky potrubia, Uplatnitelnost modze byt
Obmedzenie -znl’ieniel poctu qujov potrubia Fugitivne a obm?dzené' .
. ) (napr. prirub) a ventilov, » prevadzkovymi
a) | poctu zdrojov . ) , nefugitivne o
- emisii —pou2|tv|.e.navaro:/aalch armatur ermisie obmeclizenlaml -
- poutzitie stlaeného vzduchu v pripade existujucich
alebo gravitacie na prenos mate- prevadzok.
ridlu.
Vybavenie s vysokou integritou
okrem iného zahfia:
- vlnovcové ventily alebo dvojité
tesnenia alebo rovnako ucinné Uplatnitelnost moze byt
vybavenie, obmedzena
-magneticky pohdnané alebo prevadzkovymi
zapuzdrené obmedzeniami
PouZivanie ¢erpadlad/kompresory/miesadla v pripade existujucich
b) vybavenia s alebo cerpadla/ Fugitivne prevadzok.
vysokou kompresory/miesadla s dvoijitou emisie Technika vSeobecne
integritou upchavkou a  kvapalinovou uplatnitelna len
bariérou, v novych prevadzkach a
po rozsiahlych
-certifikované vysokokvalitné modernizaciach
tesnenia (napr. podla normy EN prevadzky.
13 555), ktoré su utesnené podla
techniky e), uzatvoreny systém
odberu vzoriek.
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Pouzivanie vybavenia s vysokou
integritou je doleZité najma na
zamedzenie vzniku alebo
minimalizaciu, pokial ide o:
-emisie [atok CMR alebo

latok s akutnou toxicitou a/alebo
-emisie z vybavenia S
potencidlom Unikov vo velkom
rozsahu, a/alebo

-Uniky z procesov
prevadzkovanych pri vysokom
tlaku (napr. 300 barov azi 2
000barov).

Vybavenie s vysokou integritou sa
vybera, montuje a udrZiava podla
druhu procesu a prevadzkovych
podmienok procesu.

Zber difuznych emisii VOC (napr.
z upchavok kompresorov,

Uplatnitelnost moze byt
obmedzena:

Zber difuznych | ventilov a precistovacich potrubi » - na existujuce
- . . . .. Fugitivne a i
0 emisii a a ich odvdadzanie na regenerdciu nefugitivne prevadzky a/alebo
spracovanie (pozri BAT 9 a BAT 10) a/alebo erfisie - obavami o bezpecénost
odplynov odlucovanie (pozri BAT 11). (napr. vyhybanie sa
koncentracidm blizkym k
dolnej medzi vybusnosti).
2. Iné techniky
V snahe ulahdit ¢innosti udrzby
.. . a/alebo monitorovania sa pristup Uplatnitelnost moze byt
Cinnosti na . . .
. k potencidlne netesniacemu obmedzena
ulahcéenie . Ly - . .
d) st vybaveniu ulahduje napr. Fugitivne prevadzkovymi
istupu
z/alebpo namontovanim plo3in, pripadne emisie obmedzeniami
] . | sa na monitorovanie pouZzivaju v pripade existujucich
monitorovanie ) , v . .
bezpilotné vzdusné prostriedky prevadzok.
(drony).
Tato technika zahfna:
-utesfovanie tesneni
personalom, ktory je
kvalifikovany podla normy EN
1591-4, a pouzitim tesnenia na
. . definovany tlak (napr. vypocitané Fugitivhe . o,
e) | Utesnovanie ) Y (napr. vyp & L Vseobecne uplatnitelné.
podla normy EN 1591-1), emisie

-namontovanie tesnych uzaverov
na otvorenych koncoch,
-pouzitie prirub vybranych a
zostavenych podla normy EN
13555.
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Tato technika zahffia vymenu:
-tesneni,

Vymena L,
. -upchavacich prvkov (napr. Krytu -
netesniaceho L Fugitivne . o
f) . nadrze) L Vseobecne uplatnitelné.
vybavenia . ., emisie
. ., -tesniaceho  materidlu  (napr.
a/alebo ¢asti ., ) )
materidlu tesnenia upchavky
ventilu).
Tato technika zahfna:
-obmedzenie pouzivania rozpu
$tadiel a/alebo pouzivanie Uplatnitelnost moze byt
Preskimanie a | rozpustadiel s nizSou obmedzend
) aktualizacia prchavostou, Nefugitivne | prevadzkovymi
8 koncepcie -obmedzenie tvorby vedlajsich emisie obmedzeniami
procesu produktov obsahujucich VOC, v pripade existujucich
-znizenie prevadzkovej teploty, prevadzok.
-znizenie obsahu VOC v konec-
nom vyrobku.
Tato technika zahfna:
-znizenie frekvencie a trvania
otvarania reaktorov a nadob,
Preskimanie a | -predchadzanie kordzii
aktualizacia oblozenim alebo potahovanim | Nefugitivne . o,
h) . . . . . o Vieobecne uplatnitelné.
prevadzkovych | vybavenia, natretim potrubia (v emisie
podmienok pripade vonkajsej kordzie) a

pouzivanim inhibitorov korézie
pri materialoch, ktoré
prichddzaju do styku s vybavenim

PouZivanie
Uzatvorenych
systémov

Tato technika zahfna:

-vyvaZzovanie  vyparov  (pozri
oddiel 1.4.3),

-uzatvorené systémy na
separaciu  tuhej/kvapalnej a

kvapalnej/

kva palnej fazy,

-uzatvorené systémy na cinnosti
éistenia,

-uzatvorené kanaliza¢né potrubia

a/alebo Cistiarne odpadovych
vod

-uzatvorené systémy odberu vzo-
riek,

-uzatvorené skladovacie
priestory.

Odplyny z uzatvorenych

systémov sa odvadzaju na
regenerdaciu (pozri BAT 9 a BAT
10) a/alebo odluc¢ovanie

(pozri BAT 11).

Nefugitivne
emisie

Uplatnitelnost moze byt
obmedzeni
prevadzkovymi
obmedzeniami v pripade
existujucich prevadzok
a/alebo obavami o
bezpecnost.
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Tato technika zahfna:

- montovanie olejovych systémov
na zachytavanie emisii z povrchu
kvapaliny na otvorenych
povrchoch,

-pravidelné zbieranie latok z
otvorenych  povrchov (napr.
odstranovanie pldvajucich latok),

v -montovanie protiodparovacich Uplatnitelnost moze byt
Pouzivanie L. B
, pldvajucich prvkov na otvore- o obmedzend

. technik na i Nefugitivne i L.

j) . nych povrchoch . prevadzkovymi
minimalizaciu .. ) , , R emisie o ,
emisii -Cistenie prudov odpadovych vod obmedzeniami v pripade

s ciefom odstranit VOC a odviest existujucich prevadzok.

VOC na regeneraciu (pozri BAT 9
a BAT 10) a/alebo odlucovanie
(pozri BAT 11),

-montovanie plavajucich striech
na nadrziach,

-pouzivanie nadrzi s pevnou
strechou pripojenych k
spracovaniu odpadovych plynov.

Suvisiace monitorovanie je opisané v BAT 20, BAT 21 a BAT 22.

Tabulka 1.7
Uroven emisii stvisiaca s BAT (BAT-AEL) tykajuca sa difuznych emisii VOC do ovzdusia z
pouzivania rozpustadiel alebo opatovného poutzitia regenerovanych rozpustadiel

BAT-AEL (percentudlny podiel vstupného
Parameter . - v .. 1
mnoistva rozpustadla) (ro€ny priemer) (%)
Difuzne emisie VOC 5%

(*) BAT-AEL sa neuplatriuje na prevadzky, ktorych celkovd roéna spotreba rozpustadiel je niZsia
ako 50 ton.

Zisteny stav: BAT 23. je v prevadzke uplatfiovany cCiastocne

Opis: Ano

Prevadzkovatel uplatfiuje, ma zavedené nasledovné postupy:

b) — vZdy sa vyberaju zariadenia s najvyssim stupriom integrity z dostupnych moznych,

d) — ku kazdému rizikovému bodu na potrubnej trase je vybudovany pristupovy bod za tucelom
zlepSenia a ulahcenia pristupu udrzby,

e) — na utesnovanie spojov a prirub na potrubnych trasach sa pouzivaju len certifikované
tesnenia vhodné do kontaktu s prepravovanym materialom a

f) — v pripade zistenia netesnosti na potrubnej trase alebo zariadeni sa pristupi
prostrednictvom udrzby k oprave, pretesneniu alebo k vymene problémového zariadenia.
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Prevadzkovatelovi bude vintegrovanom povoleni urcéeny limit pre difizne emisie VOC
z pouzivania toluénu a recyklovaného toluénu < 5 %, ktory bude musiet preukazovat.

Zariadenia na procesné spalovanie — tykaju sa zariadeni s menovitym tepelnym prikonom
vyssim ako 1 MW:

BAT 36. S cielom zamedzit vzniku riadenych emisii CO, prachu, NOx a SOx do ovzdusia alebo,
ak to nie je prakticky realizovatelné, zniZit tieto emisie je najlepSou dostupnou
technikou pouZit techniku c) a jednu z dalSich technik uvedenych v nasledujucej

tabulke alebo ich kombinaciu.

Hlavné
anorganické
Technika Opis qucenlr’1Y, na Uplatnitelnost
ktoré je
technika
zacielena
Primdrne techniky
Zmena paliva z
Pozri oddiel 1.4.1. kvapalného na plynné
Sucastou tejto techniky mbze byt obmedzena
, . je zmena paliva NO,, SOy, konstrukciou horakov v
a) | Vyber paliva ) . , .
z kvapalného na plynné s prach pripade existujucich
ohladom na celkovu zariadeni na procesné
bilanciu uhlovodikov. spalovanie/procesny
ohrev.
Pri existujucich
zariadeniach na
procesné
b) Horak s nizkou Pozri oddiel 1.4.1. NO, spal’ovanAi?/procesn\’/
tvorbou NOx ohrev moze
uplatnitelnost
obmedzovat ich
konstrukcia.
0 Optimaliz'ované Pozri oddiel 1.4.1. CO,NO, Vseobecne uplatnitelné.
spalovanie
Sekunddrne techniky
Uplatnitelnost moéze byt
obmedzend v pripade
d) | Absorpcia Pozri oddiel 1.4.1. SOy, prach eXIStuJU(EICh zarla,dem 'na
procesné  spalovanie/
procesny ohrev
dostupnostou priestoru.
Textilny filter Nie je uplatnitelné, ked
e) | alebo absolutny Pozri oddiel 1.4.1. Prach sa spaluju len plynné
filter paliva.
Selektivna Uplatnitelnost pri
f) | katalyticka redukcia | Pozri oddiel 1.4.1. NOx existujucich zariadeniach
(SCR) na procesné
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spalovanie/procesny

ohrev mbze byt
obmedzena

dostupnostou priestoru.
Uplatnitelnost pri

existujucich zariadeniach
na procesné

Selektivna spalovanie/procesny
g) | nekatalyticka Pozri oddiel 1.4.1. NOx ohrev moze byt
redukcia (SNCR) obmedzenad rozpatim

teplot (800-1 100 °C) a
¢asom zotrvania
potrebnym na reakciu.

Tabulka 1.15

Urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL) tykajtice sa riadenych emisii NOx do ovzdusia a
orientacnad uUroven emisii tykajlca sa riadenych emisii CO do ovzdusia zo zariadeni na
procesné spalovanie/ procesny ohrev

BAT-AEL (mg/Nm?3)

Parameter (denny priemer alebo priemerna hodnota za
obdobie odberu vzoriek)

Oxidy dusika (NO,) 30-150 (%) (3) ()

Oxid uholnaty (CO) Ziadna BAT-AEL (%)

(1) V pripade vyroby komplexnych anorganickych pigmentov méZe byt horna hranica rozsahu BAT-AEL vyssia a aZ
do 400 mg/Nm?3, ak je splnena nasledujica podmienka b), a az do 1 000 mg/Nm?3, ak su splnené nasledujice
podmienky

a) teplota spalovania je vyssia ako 1 000 °C;

b) pouziva sa vzduch obohateny kyslikom alebo Cisty kyslik.

(%) BAT-AEL sa neuplatfiuje na mensie emisie (t. j. ked je hmotnostny prietok NOx nizsi ako napr. 500 g/h).

(3) Hornd hranica rozsahu BAT-AEL méZe byt vy$s$ia a az do 200 mg/Nm?3 v pripade, Ze sa pouZije priamy ohrev.
() Urovne emisii oxidu uholnatého st orientacne 4 - 50 mg/Nm? ako denny priemer alebo priemer za obdobie
odberu vzoriek.

Zisteny stav: BAT 36. je v prevadzke uplatfiovany Ciastocne

Opis: Ano

V prevadzke je inStalované spalovacie zariadenie na procesny ohrev - CALOFLU CV 100
opatrena dvojstupriovym hordkom na zemny plyn, typu G 7/1-D, prikon 1,75 MW. Ide o
zariadenie s vykonom viac ako 1 000 kW.

V stdasnej dobe je v integrovanom povoleni uréeny emisny limit pre NOx 200 mg.m3 a pre CO
100 mg.m3.

Prevadzkovatelovi inSpekcia prehodnoti integrované povolenie, v ktorom budu
prehodnotené emisné limity v zmysle BAT 36.

K. Prilohy spravy Nie
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L. Zhodnotenie dodrzania podmienok povolenia

Z vykonaného porovnania c¢innosti, postupov, resp. skuto¢ne vykonavanych technologickych
operacii v jednotlivych Castiach prevadzky v nadvaznosti na zavery BAT vyplyva nasledovné:

Prevadzkovatel v su¢asnej dobe nespliiia alebo len Ciastoéne spitia nasledovné poziadavky
BAT, uvedené vo:

1. VRK ¢. 2016/902 z 30. maja 2016, ktorym sa v stlade so smernicou Eurépskeho parlamentu
a Rady 2010/75/EU stanovuju zavery o najlep3ich dostupnych technikach (BAT) pre systémy
beiného (Cistenia odpadovych vdd/odpadovych plynov a nakladania s nimi v sektore
chemického priemyslu - BAT 1, 2, 3,4, 5, 6,7, 15, 16, 20.

2.VRK €. 2022/2427 zo 06. decembra 2022, ktorym sa podla smernice Eurépskeho parlamentu
a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisidch stanovuju zavery o najlepsich dostupnych
technikach (BAT) pre spolocné systémy nakladania s odpadovymi plynmi a ich Cistenie v
chemickom odvetvi—BAT 1, 2, 3, 4,5, 6, 7, 8,11, 19, 20, 21, 22, 23, 36.

Vsetky pozZiadavky su vyhodnotené pri jednotlivych BAT-och, v texte spravy.

InSpekcia vzhladom na poziadavky vyplyvajtce z prijatych zaverov o BAT v sektore chemicky
priemysel, zac¢ne konanie z vlastného podnetu podla § 11 ods. 2 pism. a) zakona o IPKZ vo
veci prehodnotenia integrovaného povolenia a vyzve prevadzkovatela na podanie Ziadosti
0 zmenu integrovaného povolenia.

M. Podpisy
Za SIZP: Ing. Eva Dafiova
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