SLOVENSKA INgPEKCIA ZIVOTNI:]HO PROSTREDIA
InSpektorat Zivotného prostredia Bratislava
Odbor integrovaného povolovania a kontroly
Jeséniova 17, 831 01 Bratislava

Cislo: 10339/37/2023 -35745/2023

SPRAVA O ENVIRON MENTALNEJ KONTROLE
¢. 18/2023

Environmentdlnu kontrolu (dalej ako ,kontrola®) vykonala Slovenskd ingpekcia
Zivotného prostredia, InSpektorat Zivotného prostredia Bratislava, Odbor integrovaného
povol'ovania a kontroly (d'alej ako ,,In¥pekcia“), ako prislusny odborny kontrolny 0rgdn — organ
Statneho dozoru podla § 9 ods. 1 pism. a) a § 10 zakona & 525/2003 Z. 7. o Statnej sprave
starostlivosti o Zivotné prostredie a 0 zmene 2 doplneni niektorych zékonov v zneni neskorsich
predpisov a podla § 32 ods. Ipism. d) zdkona &. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a
kontrole znegistovania Fivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych zakonov (dalej
ako ,,zdkona o IPKZ*). Pogas kontroly a pri vypracovani spravy o kontrole sa postupovalo
podla zdkona a primerane v stginnosti so zékonom &. 10/1996 Z. z. o kontrole v Statnej sprave
v znenf neskorsich predpisov (dalej ako ,,zdkon o kontrole®).

A. Kontrola

Typ kontroly: § 34 ods. 5 a 6 zdkona - Be¥na

Podnet: Nie

Vysledok: § 35 ods. 1 zdkona - Siilad

Odstipené: Nie

B. Orgin $titneho dozoru

InSpektor: Ing. Csaba Hegedus Cislo preukazu:230
Telefon: 02 582 82 416

Elektronicka adresa; csaba.hegedus@sizp.sk

Indpektor Ing, Martina Cenkerova Cislo preukazu: 30669
Telefon 02 582 82 437

Elektronick4 adresa | martina.cenkerova@sizp.sk

B.1.Prizvani osoba

Organizacia: -

Adresa: -

Zastupca: - Funkcia: -
Telefon: -

Elektronick4 adresa: -
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C. Prevadzkovatel’

Nézov podla OR: SLOVNAFT, a. s.

Adresa sidla: Vitie hrdlo 1, 824 12 Bratislava

ICO: 31322 832

Kontrola oznédmena: 25.09.2023  Spdsob: Elektronickou postou
Zastupca: Ing. Katarina Gajdosechovd Funkcia: Specialista HSE
Telefon: +421 (0)91841321

Elektronicka adresa: katarina.gajdosechova@slovnatt.sk

D. Previdzka

Nézov podla IP: Polypropylén 3

Adresa prevadzky: Vitie hrdlo 1, 824 12 Bratislava
Variabilny symbol: 370121807

Integrované povolenie: 557/0TPK/04-Ba/720120103
Vydané: 7.4.2004

Pravoplatné: 23.4.2004

Projektovana kapacita: 320 000 tr!

Kategoria:

4. 1. h) Vyroba organickych chemikalii, ktorymi st plastické hmoty, ktorymi st polyméry,
syntetické vlakna na celulézovom zéklade, v kategorii priemyselnych &innosti podla prilohy €.
1 zakona o IPKZ.

E. Casova os

Vykonavacie rozhodnutie Komisie (EU) 2022/2427 zo 6. decembra 2022, ktorym sa podla
smernice Burépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisidch stanovujl
zdvery o najlepSich dostupnych technikach (BAT) pre spolocné systémy nakladania s
odpadovymi plynmi a ich gistenia v chemickom odvetvi — WGC

Datum zverejnenia: 6.12.2022

D4tum plnenia BAT: 6.12.2026

Predchadzajuce kontrolované

obdobie: 1.6.2020-31.8.2020

Posledna kontrola: 22.2.2021-8.4.2021

Kontrolované obdobie: 31.8.2020-31.8.2023

Zadatie kontroly: 25.9.2023

Prvé miestne zist'ovanie: -

Vypracovanie spravy: 3.10.2023

Dorudenie spravy: Den prevzatia el. zasielky s doru¢enkou

F. Vykonané dkony

Fotodokumentécia: Nie
Videodokumentéicia: Nie
Odiiatie prvopisov: Nie
Odobraté vzorky: Nie
Meranie emisii: Nie
Iné: -
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G. Zameranie kontroly — opis

Kontrola bola zameran4 na preverenie stladu podmienok uvedenych v integrovanom povoleni
C. 557/0IPK/04-Ba/720120103 v zneni neskor&ich zmien so zavermi o BAT o najlepsich
dostupnych technikich (BAT) pre spoloéné systémy nakladania s odpadovymi plynmi a ich
Cistenia v chemickom odvetvi — WGC (Rozhodnutie Komisie (EU) 2022/2427 zo 6. decembra
2022).

H. Stav previdzky v éase miestneho zist'ovania — opis

I.  Pouzité podklady

1. Integrované povolenie,

2. Spréavy o opravnenom merani emisii & 03/073/2017 zo dria 19.5.2017, 03/116/2017 zo

dtia 20.7.2017, 03/172/2018 zo diia 7.8.2018, 03/182/2019 zo dia 10.7.2019 z vyrobne

polypropylénu prevadzky PP3 spolotnosti SLOVANF T, a. s.,

STPP a TOO

4. Vykonavacie Rozhodnutie Komisie (EU) 2022/2427 zo 6. decembra 2022, ktorym sa
podla smernice Eurdpskeho parlamentu a rady 2010/75/EU o priemyselnych emisi4ch
stanovuji zévery o najlepdich technikach (BAT) pre spolo&né systémy nakladania s
odpadovymi plynmi a ich &istenia v chemickom odveti.

5. Samohodnotenie siladu so zdvermi BAT pre prevadzku PP3.

[#¥]

J. Kontrolné zistenia (Rozhodnutie 2016/902/E0)

I. BATL

S ciePom zlepsit’ celkovii environmentilnu vykonnost’ je environmentilne vlastnosti je
najlepSou dostupnou technikou vypracovat’ a zaviest’ systém environmentalneho
manazérstva (EMS), ktory vykazuje vietky tieto prvky:...

Zisteny stav  DodrZzana

Opis Ano

Spolotnost SLOVNAFT, as. je certifikovand v systéme ISO 14001 Systém riadenia
spoloénosti SLOVNAFT, a.s., Downstream bol prevereny, certifikovany a vyhovel
poZiadavkam ISO 14001:2015 pre &nnosti ,,Vyroba rafinérskych a petrochemickych
vyrobkov* a,,Vyroba, distribucia a predaj energii“. Certifikat jeplatny od 14. septembra 2018
do 13. septembra 2021. Posledny uspe$ny dohl'adovy audit systémov manaZérstva ivotného
prostredia bol vykonany spolo¢nostou SGS v jany 2019.

2. BAT2.

S ciePom uPah¢it’ zniZovanie emisii do ovzdusia je najlepou dostupnou technikou zaviest’
a pravidelne preskiimavat’ (a to aj v pripade podstatnej zmeny ) register riadenych a
difiznych emisii do ovzdusia v ramei systému environmentdlneho mana¥érstva (poz. BAT
1)...

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Informécie o vyrobnom procese a technologickych parametroch sa nachadzaji v informaénom
systéme prevadzky, v technologickej dokumentéacii av STPPaTOO, resp. v integrovanom
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povoleni. Informacie o fugitivnych emisiach ainych latkach vritane ich vlastnosti sa
nachadzaju v spravach z LDAR, STPPaTOO, NEIS, v prevadzkove) a technologickej
dokumentécii. Informacie o riadenych emisiach najmi v jednotlivych spravach
7 diskontinudlnych opravnenych merani, STPPaTOO, NEIS. Informicie o technikach
pouZivanych na zamedzenie vzniku riadenych/diftznych emisii do ovzdusia si sicastou
technologickej dokumentécie ako aj integrovaného povolenia, STPPaTOO, a LDAR.

3. BATS3.

S cielom zniZit’ frekvenciu vyskytu OTNOC a obmedzit’ emisie do ovzdusia po¢as OTNC
je najlep$ou dostupnou technikou zostavit' plan riadenia OTNOC zaloZeny na riziku ako
studast’ systému environmentalneho manaiérstva (pozr. BAT 1), ktory zahfiia vietky tieto
prvky:...

Zisteny stav Dodrzana

Opis Ano

i} Jednotlivé stavy OTNOC st vymedzené v schvalenom STPP a TOO, resp. v prevadzkovom
predpise — pracovnej instrukcii.

if) vhodné kon¥trukéné rieSenie kritického vybavenia je zabezpetené projektovanym dizajnom
zariadenia.

iii)zostavenie a zavedenie planu preventivne] udrZby pre kriticke vybavenie je definované v
Stratégii rozvoja udrzby.

iv) monitorovanie (t. j. odhadovanie alebo pripadne meranie) a zaznamenavanie emisii a
stvisiacich okolnosti potas OTNOC na PH pocas OTNOC, monitorované v systéme DCS a
ukladané v PHD.

v)pravidelné posudzovanie emisii, ku ktorym dochédza poéas OTNOC (napr. frekvencia
udalosti, trvanie, mnoZstvo uvolfiovanych znefistujicich latok) na zaklade zdvaZnosti sa
vykondvaji napravné opatrenia;

vi)pravidelné preskimavanie a aktualizdciu zoznamu identifikovanych OTNOC podl'a bodu i)
v nadviznosti na pravidelné posudzovanie podla bodu v) je v ramci aktualizacie technologickej
dokumentacie a zapracovania napravnych opatreni.

vii) pravidelné testovanie zaloZnych systémov sa vykondva v rdmci pravidelného planu udrzby

4, BAT4.

S cielom znizit’ riadené emisie do ovzduSia je najlepSou dostupnou technikou pouZivat’
stratégiu integrovaného nakladania s odpadovymi plynmi a ich spracovania, ktora v
poradi podla priority zahfiia techniky regenericic a odludovania integrované do
procesu....

Zisteny stav Dodrzana

Opis Ano

VyuZiva sa regeneraind termicka oxidicia RTO na zni¥enie emisii do ovzdudia. (RTO
regeneratné termicka oxidéacia) - odpadovy plyn sa do RTO dopravuje pomocou ventilatora
odpadového plynu. Prid plynu sa vedie cez horiicu keramickt vyplii regeneraéného vymennika
prvého oxidagného reaktora, kde sa plyn zohrieva. Oxidéacia zneéistujicich latok zalina v
hornej &asti keramickej vyplne, o vedie k d'alSiemu zvyseniu teploty plynu. Vy¢isteny hortiei
plyn pradi zo spalovacej komory cez regeneraény vymennik tepla druhého oxidaéneho
reaktora, odovzdava teplo keramickej vyplni a ochladeny sa odvéadza do ovzdusia.

5. BATS.
S ciel’om ulahéit’ regenericiu materidlov a zniZenie riadenych emisii do ovzdusia, ako aj
zvyiit energeticki efektivnost’ je najlepSou dostupnou technikou kombinovat’ prady
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odpadovych plynov s podobnymi vlastnostami, &m sa minimalizuje podet emisnych
bodov....

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

V prevadzke PP3 je stidastou Jej intenzifikacie ingtaldcia termického odlucovacieho zariadenia
(RTO) na ktoré budn pripojené vyduchy V6 A/B/C a V10.

6. BAT 6.

S cielom zniZit’ riadené emisie do ovzdugia je najlepSou dostupnou technikou zabezpedit’,
aby boli systémy spracovania odpadovych plynov vhodne konstruované (napr. s ohl’adom
na maximalny prietok a koncentricie znedistujicich 1itok), prevadzkované v ramei
svojich konstrukénych rozsahov a udr¥iavané (prostrednictvom preventivnej, nipravnej,
pravidelnej a neplinovanej adrzby) tak, aby sa zabezpeéila optimalna dostupnost’,
Gcinnost’ a efektivnost’ vybavenia....

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Vykondvand je preventivna udr¥ba TZ (technologické zarazky) GR (generalne revizie)
a neplanované odstavky pri poruchéch.

7. BAT7

NajlepSou dostupnou technickou je nepretrZite monitorovat’ kPadové procesné parametre
(napr. Prietok a teplotu odpadovych plynov) pridov, ktoré sa odvadzaji na pred vipravu
a/alebo konedné spracovanie.

Zisteny stav  Dodrzang

Opis Ano
Parametre si monitorované v systéme DCS (distribuény riadiaci systém) a ukladané v PHD
8. BATS.

NajlepSou dostupnou technikou je monitorovat riadené emisie do ovzdugia
prinajmenfom v intervaloch uvedenych v nasledujicej tabul’ke a v siilade s normanmi EN.
Ak normy EN nie sii k dispozicii, najlepSou dostupnou technikou je pouzit’ normy 150,
vnutroStitne alebo iné medzindrodné normy, ktoré zabezpefuju ziskanie udajov
rovnocennej odbornej kvality...

Zisteny stav  Nedodrzana

Opis Ano

V prevadzke sa vykonava monitoring riadenych emisii TZL, TOC, a po zadati prevadzkovania
RTO sa tiez bude vykonavat’ monitoring NOx a CO opravnenymi diskontinudinymi meraniami.
V integrovanom povoleni nie st uvedené intervaly monitorovania riadenych emisii podPa
vyhlasky ¢. 249/2023 Z.z. o monitorovani emisii. Dalgie uvedené ZL nie s pre prevadzku
relevantné.

9. BAT)Y.

S cielom zvysit’ efektivnost’ vyuzivania zdrojov a znizit’ hmotnostny prietok organickych
zlienin odvadzanych na koneéné spracovanic odpadovych plynov je najlepSou
dostupnou technikou regenerovat’ organické zli¢eniny z odplynov z procesu pouzitim
jednej z technik uvedenych v nasledujiicej tabul’ke alebo ich kombindcie a opiitovne ich
pouzit’

Technika Opis
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a) Absorpeia (regeneraénd) Pozri oddiel 1.4.1,
b) Adsorpcia (regeneratnd) Pozri oddiel 1.4.1.
) Kondenzicia Pozri oddiel 1.4.1,
Uplatnitel'nost’

Regenericia mbze byt’ obmedzena, ak je potreba energie nadmernd v dosledku nizkej
koncentricie prislu$nej zlic¢eniny (zlugenin) v odplyne (odplynoch) z procesu. Opiitovné
pouZzitie méZe byt obmedzené v dosledku §pecifikacii kvality vyrobku.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Neuplatnite!'né nakol’ko pri emisnych bodoch na prevadzke st maximalne koncentricie VOC
radovo v desiatkach mg/m®. Aby to bolo gkonomicky a aj energeticky opodstatneng,
koncentracia uhlovodikov vo vzdudnine by mala byt minimalne o 3 rady vyssia.

10. BAT 10.
S ciePom zvysit energeticki efektivnost’ a znizit’ hmotnostny prietok organickych

zligenin odvadzanych na koneiné spracovanie odpadovych plynov je najlepSou
dostupnou technikou odvadzat’ odplyny z procesu s dostatoénou vyhrevnost'ou do
spaPovacej jednotky, ktora je, ak je to technicky mozné, kombinovana s rekupericiou
tepla. Pred odvAdzanim odplynov z procesu do spalovacej jednotky ma prednost’ BAT
9...

Zisteny stav  DodrZzana

Opis Ano

Neaplikovatel'né pre nizku koncentraciu uhlovodikov v odpadovych plynoch. Plati to isté ako
v pripade BAT 9.

11. BAT 11.

S ciel’om zni%it riadené emisie organickych zlicenin do ovzdugia je najlepSou dostupnou
technikou pouZit’ jednu z technik uvedenych v nasledujicej tabulke alebo ich
kombinacit....

Zisteny stav NedodrZana

Opis Ano

V prevadzke PP3 sa inStaluje (na zéklade zmeny integrovaného povolenia ktorého suiastou je
stavebné povolenie na intenzifikdciu prevadzky) termické odlucovacie zariadenie (RTO),
emisny limit pre prchavé organické latky je uréeny v hodnote 20 mg/m?, pre ostatné ZL st
jednotlivé hodnoty emisnych limitov uréené na zaklade vyhlasky &. 248/2023 Z.z.

BAT-AEL pre TVOC je urleny v rozsahu 1-20 (mg/Nm?®). Podl'a odkazu 4) BAT-AEL sa
neuplatiiuje na mensie emisie (t. j. ked je hmotnostny prietok TVOC niZsi ako napr. 100 g C/h),
ak sa v prade odpadovych plynov neidentifikujn za relevantné Ziadne latky CMR podla registra
uvedeného v BAT 2.

Pre &asti zariadenia z ktorych vznikaju emisie organickych latok a nebudi napojené na RTO
bude urdeny emisny limit na zaklade tohto BAT. V integrovanom povoleni nie si uvedené
emisné limity v silade s BAT.

12. BAT 12.

S cielom zniZit riadené emisie PCDD/F do ovzduSia z tepelného spracovania odpadovych
plynov obsahujiicich chlér a/alebo zladeniny chiéru je najlepSou dostupnou technikou pouZivat’

Strana 6 z 14



Sprdva o environmentdlnej kontrole & 18/2023

techniky a) a b) a jednu z technik ¢) az e) alebo ich kombinsciu, ktoré st uvedené v nasledujticej
tabul’ke.

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky

13. BAT 13.

S cielom zvysit® efektivnost’ vyuZivania zdrojov a zni¥it’ hmotnostny prietok prachu a
kovov viazanfch na tuhé &astice odviddzanych na konetné spracovanie odpadovych
plynov je najlepsou dostupnou technikou regenerovat’ materiily z odplynov z procesu
pouzitim jednej z technik uvedenych v nasledujiicej tabulke alebo ich kombinscie a
opiitovne ich pouZit.

Technika Opis
a) Cyklon Pozri oddiel 1.4.1,
by Textilny filter Pozri oddiel 1.4.1.
c) Absorpcia Pozri oddiel 1.4.1.

Regenericia moZe byt obmedzens, ak je potreba energie na spracovaniec alebo
dekontaminaciu prachu nadmerni. Opiitovné pouZitie méze byt obmedzené v désledku
Specifikacii kvality vyrobku

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Zachyteny prach sa nemdZe vyuZivat pretoZe nie je na to uspdsobend technold gia a dochadzalo
by ku kontaminacii produktu (malé mnoZstvo odpadového prachu a vela rozliénych aditiv =
vysoké riziko kontaminacie produktu).

Po zachyteni z cyklénov odchadza odpadovy prach na recyklaciu do externej organizicie,
Cyklony na pneudoprave granulatu oddel'uji prachové &astice od finalneho produktu.
Polymémy prach a drt’ nésledne gravitadne padaja cez rotaény podédvad do big-bagu. Po
naplneni sa big-bag vymeni za novy. Nasledne sa tento polymémy material odva¥a na
recyklaciu do externej spolodnosti, kde sa vietok spracuje a pouZije sa na vyrobu plastovych
vyrobkov. Ide o post-industrial waste, o je hodnotny recyklat s kvalitativnymi parametrami
»Virgin“ materidlu, bez primesi inych plastov, anorganickych latok, kovov alebo inych
cudzorodych latok,

14. BAT 14.
S ciePom zniZit’ riadené emisie prachu a kovov viazanych na tuhé &astice do ovzdusia je
najlepSou dostupnou technikou pouzit’ jednu z technik uvedenych v nasledujiicej tabul’ke
alebo ich kombinaciu.

Technika Opis Uplatnitelnost’

2) Absolliny filter Pozri oddiel 1.4.1. Uplatnitelnost méze byt obmedzend v pripade lepivého prachy alebo ak

je teplota adpadovych plynov pod rosnym bodorn,

b) _ |Absorpcia Pozri oddiel 1.4.1. V3eobecne uplatnitelné,

Iny i oddiel 1.4.1.
¢ Textilng filter Pozrl oddiel 1.4 Uplatnitelnost mége byt obmedzend v pripade lepivého prachu alebo al;

Je teplota adpadovich plynov pod resnym bodom.

Vysokol&inny

d) vzduchovy filter

Pozri oddiel 1.4.1. VEeobecne uplatnitelng.
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€) Cyklon Pozri oddiel 1.4.1. Vieobecne uplamitel'né.
Elektrostaticky
odluifovat Pozri oddiel 1.4.1. Vieobecne uplatnitelné.

BAT (BAT-AEL) tykajlice sa riadenych emisii prachy, olovaa niklu do ovzdusia

Latka/parameter BAT-AEL (mg/Nm®)
{denny priemer alebo priemernd hodnota za obdobie odberu vzoriek)

Prach <1—=50E6O
Olovo a jeho zladeniny, vyjadrené ako Pb <000 —0,1 (%)
Nikel a jeho zlaZeniny, vyiadrené ako Ni <0,02-0,1 (8)
(1} Horn4 hranica rozsahu je 20 mg/Nm? v pripade, Z¢ nemoZno uplatnit absoliny ani textilny filter
(¥} BAT-AEL sa neuplatiiuje na mengie emisie (t. j. ked” je hmotnostny prietok prachu niz§i ako napr. 50 g/h), ak sa v
prachu neidentifikuji za relevantné ¥iadne latky CMR podla registra uvedeného v BAT 2.
&3] V pripade vjroby komplexnych anorganickych pigmentov pomocou priameho ohrevu a v pripade procesu sufenia
pri vyrobe emulzného PVC mdze byt horné hranica rozsahu BAT-AEL vySsia a az do 10 mg/Nm’.
4) Otakdva sa, Ze emisie prachu sa budd bliZit k dolnej hranici rozsahu BAT-AEL (napr. pod 2,5 mg/Nm®), ked' sa
pritomnost latok klasifikovanych ako CMR 1A alebo 1B alebo CMR 2 v prachu identifikuje za relevantni (pozri BAT 2).
(5) BAT-AEL sa neuplatiiuje na mengic emisie (t. j. ked je hmotnostny prietok olova niZsi ako napr. 0,1 g/h).

(6) BAT-AEL sa neuplatiiuje na mengie emisie (t. j. ked je hmotnostny prietok Ni niZ3i ako napr. 0,15 g/h).

Zisteny stav NedodrZana

Opis Ano

Podra platného integrovaného povolenia v gasti 2. emisné limity je prevadzkovatel je povinny
preukazovat’ dodrZiavanie emisnych limitov pre jednotlivé znedistujice latky z jednotlivych
zdrojov znegistenia v zmysle prilohy €. 3 vyhlagky 410/2012 Z. z. v zneni neskorgich predpisov
nodla nasledujicej tabulky:

Znedistujice Emisné idaje
latky
Zdroje znetistovania (vypuitané Umiestnenie vyduchuw/komina
latky) mg.m™ kg.h!

U62 Manipuldcia s aditivami

Viduch U62 — vyika 30 m
V1ia - PP3, Manipulainé
zariadenie obrych vriec, filter
82FS6240
V1b - PP3, Manipulaéné
zariadenie obrych vriec, filter

Nasypka mixéra 150 <02
TZL 20 >0,2

82FS6243
Vyprazdiiovacie 150 <02 Vyduch U62 — vyika 30 m
zariadenie TZL 20 > 0’2 V2 - PP3, Vyprézdﬁovacie
=" zariadenie vriee, 8256260
. . Vyduch U62 — vyska 8 m
Nasypka m 150
sypka mixera TZL 20 ; g’i V3 - PP3, Nasypka mixéra, filter
= 82ve2ll
U70 Peletizacia
<
N ' VOC 150 <0,5 ’ )
susi¢ grandil 100 >0,5 Vyduch U70 - v§3ka 19 m
T7ZL 150 < 0,2 V4 - PP3, Susi¢ granil, 82M7010
20 >0,2
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U80 Miesanie peliet
dsavani . "
0_ sa\ra!nu’e 150 <02 Vyduch U0 - vy$ka 8 m
vyrovnavacej nasypky TZL 20 >02 V5 - PP3, Odsivanie
= vyrovnavacej ndsypky, §2V8001
150 <05 . »
Doprava peliet voc 100 >0,5 Vyduch U80 - vyika 31 m
150 <02 V6 - PP3, Blendre granil
¥
TZL. 20 >0.2 82V8020
PS14 PoPny horik
S0;
. NOyx
Qdpadovy piyn s . . -
obsahom uhlovodikov co ) ) Polny horék — vyska 90,3 m
TZL
TOC
PS21 Sklad PP3 a expedicia
0] .
dpad. vzduch voc 150 =05 vgduch PS21 — vyika 15 m
z pneumodopravy pre 100 >0,5 V7 - PP3, Odpad. vzduch zo
ABL T7ZL 150 <02 separatora elutridtora balenia
20 >0,2 82M8551
PS13 Sila PP3
0dpaf>fovv I'len zo 150 <02 Vyduch PS13 vyska 23m
zasobnika TZL 20 >0 V8 - PP3, vrecovacie silo,
=V 82M38555
Vyduch z 82V804A-L — vyika
43 m
Odpadovy plyn zo V9% - PP3, skladovacie sila
résobnikov — 150 <0,2 82V-804A-L
20 >0,2 Vyduch zo sila plneného
peletami — vyska 52 m
V10 - PP3, skladovacie sila
82V8521/22/23A-L, 82V8524D-L,
Technologické trasy
Ventily, upchavky
cerpadiel
pat VOC-fugitivne
a kompresorov, emisie - - -
priruby

BAT-AEL pre TZL je uréeny v rozsahu 1-5 (mg/Nm?). PodPa odkazu 2) BAT-AEL sa
neuplatiiuje na mensie emisie (t. j. ked Je hmotnostny prietok prachu niZf ako napr, 50 g/h), ak
sa v prachu neidentifikuju za relevantné iadne latky CMR podla registra uvedeného v BAT 2.

Pre ¢asti zariadenia z ktorych vznikaji emisie organickych latok a nebudi napojené na
RTO bude uréeny emisny limit na ziklade tohto BAT. V integrovanom povoleni nie st
uvedené emisné limity v stlade s BAT.

15. BAT 15.

S cielom zvysit' efektivnost’ vyuZivania zdrojov a zniZit’ hmotnostny prietok anorganickych
zliCenin odvadzanych na konedné spracovanie odpadovych plynov je najlepsou dostupnou
technikou regenerovat’ anorganické zluceniny z odplynov z procesu pouitim absorpcie a
opétovne ich pouZit’.
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Zisteny stav  BAT 15 netyka sa prevadzky

16. BAT 16.

S ciel’om znizit’ riadené emisie CO, NOx a SOx do ovzduia z tepelného spracovania je
najlep$ou dostupnou technikou pouZit’ techniku ¢) a jednu z d’alSich technik uvedenych v
nasledujiicej tabul’ke alebo ich kombinaciu....

Zisteny stav  NedodrZana

Opis Ano

Prevadzka (RTO) vyuZiva palivo 7PN, vhodnd Optimalizacia katalytickej alebo tepelnej
oxidacie je dana dizajnom samotnej RTO.
Emisné limity st v integrovanom povoleni uréené nasledovne:

Znedistujiica ldtka T NOx co TO0C
Emisny limit ]

BAT-AEL pre Oxidy dusika (NOx) z tepelnej oxidacie je uréeny v rozsahu 5-130 (mg/Nm?).
Podla odkazu 3) Urovne emisii oxidu uholnatého sa orientatne 4 - 50 mg/Nm® ako denny
priemer alebo priemer za obdobie odberu vzorick. Pre TOC st uvedené emisné limity na

zéklade BAT. Pre TZL nie st uvedené emisné limity na zaklade BAT.

17. BAT 17.

S ciePom zniZit riadené emisie amoniaku do ovzdusia z pouzitia selektivnej katalytickej
redukeie (SCR) alebo selektivnej nekatalytickej redukcie (SNCR) na uely zniZenia emisii
NOX (zvyskovy amoniak) je najlepSou dostupnou technikou optimalizovat’ konstrukciu a/alebo
prevadzku SCR alebo SNCR (napr. optimalizovanym pomerom reaktantu a NOX, homogénnou
distribticiou reaktantu a optimdlnou vel'kost'ou kvapiek reaktantu)....

Zisteny stav  Netyka sa prevadzKy

Opis Nie

18. BAT 18.

S cielom zniZit riadené emisie anorganickych zlicenin do ovzdusia iné ako riadené emisie
amoniaku do ovzdusia z pouZitia selektivnej katalytickej redukcie (SCR) alebo selektivnej
nekatalytickej redukcie (SNCR) na ucely znizenia emisii NOX, riadené emisie CO, NOX a
SOX do ovzdu$ia z pouzitia tepelného spracovania a riadené emisie NOX do ovzdusia zo
zariadeni na procesné spal'ovanie/procesny ohrev je najlepSou dostupnou technikou pouZit
jednu z technik uvedenych v nasledujucej tabul’ke alebo ich kombinaciu....

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky

19. BAT 19.

S cielom zamedzit’ vzniku difznych emisii VOC do ovzdu¥ia alebo, ak to nie je prakticky
realizovatel’né, zniZit’ tieto emisie je najlepSou dostupnou technikou vypracovat’ a zaviest’
systém riadenia diféznych emisii VOC ako sacast’ systému environmentalneho
mana¥érstva (pozri BAT 1), ktory zahfiia vietky tieto prvky:...

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Fugitivhe emisie sa meraji v tamci LDAR - programu detekcie netesnosti a opravy (a kazdy
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rok 80 zahrnuté do poplatkov ako VOC). Monitorovanie LDAR sa vykondva 1x5 rokov. Udrsba
zariadeni je evidovan4 a sledovang v systéme Xmatic a SAP. Evidencia LDPAR (kroky tidrZby,
vykonané merania, evidencia...) je stdastou prevadzkovej evidencie zdroja znegistovania
ovzduSia. Nefugitivne emisie sg emisie odvadzané prostrednictvom vyduchov, vid’
predchadzajiuce BAT.

20. BAT 20,

Najlepfou dostupnou technikou je odhadnit fugitivne a nefugitivne emisie VOC do
ovzdusia samostatne aspoii raz roéne pouzitim jednej z technik uvedenych v nasledujiicej
tabulke alebo ich kombindcie, ako aj uréit’ neistoty daného odhadu. V odhade sa rozlifuje
medzi VOC klasifikovanymi ako CMR 1A alebo 1B a VOC, ktoré nie si klasifikované ako
CMR 1A ani 1B...

Zisteny stav  Dodr¥ani

Opis Ano

Fugitivne emisie meria prevadzkovatel’ v ramci LDAR (a kaZzdy rok ich zahfiia do poplatkov
ako VOC).

Nefugitivne emisie: v pojmoch st uvedené prieduchy do atmosféry — v prevéazke st vyduchy
merané PDOM a z nich s vypocitané mnoZstva emisif (taktieZ zahrnuté v poplatkoch); &o sa
tyka skladovatelnosti volne lo¥eného materidlu — v prevazke je granulat skladovany v
polyetylénovych vreciach, alebo v silach - ide o uzavrety systém - zabezpecené dizajnom
zariadeni (BAT23); emisie z nadob a nadrzi resp. otvorenych #Fabov — nie sii na prevadzke ~
ide 0 uzavrety systém - zabezpedené dizajnom zariadeni (BAT23),

Kanalizicia je odvedend na MCHBCOV — ktord nepatri pod dantt prevadzku a prevadzka
nevypusta Ziadne prchavé latky do kanalizacie. Ziadne iné zdroje nefugitivnych emisii na
prevadzkovatel’ nema.

21. BAT 21

Najlepsou dostupnou technikou je monitorovat diftizne emisie VOC z pouZivania rozpustadiel
na zaklade zostavenia hmotnostnej bilancie vstupného a vystupného mno¥stva rozpustadla v
prevadzke minimalne raz kaZdy rok, a to v zmysle gasti 7 prilohy VII k smernici 2010/75/EU,
a minimalizovat’ neistoty vzhladom na udaje hmotnostnej bilancie rozpustadiel pomocou
vetkych technik uvedenych v nasledujucej tabulke...

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky

22. BAT 22.

NajlepSou dostupnou technikou j¢ monitorovat’ difizne emisie VOC do ovzdudia
prinajmen3om v intervaloch uvedenych v nasledujticej tabul’ke a v siilade s normami EN.
Ak normy EN nie st k dispozicii, najlepsou dostupnou technikou je pouZit’ normy ISO,
vniitroStitne alebo iné medzindrodné normy, ktoré zabezpetuji ziskanie udajov
rovnocennej odbornej kvality..,

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Zdroje fugitivnych emisii VOC neklasifikované ako CMR 1A alebo 1B sa monitoruji
a kvantifikuju pomocou LDAR, frekvencia merania je 1x 5 rokov. V pripade nefugitivnych
emisii vid. BAT20.

23. BAT 23.
S ciePom zamedzit’ vzniku difiznych emisii VOC do ovzdusia alebo, ak to nie je prakticky
realizovatel’né, zniZit’ tieto emisie je najlepSou dostupnou technikou pouzit’ kombinsciu...
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Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Obmedzenie podtu zdrojov emisii a spracovanie odplynov je dané dizajnom zariadeni, t.j.
Kontinudlne technologické emisie s obsahom VOC st odvedené na RTO. Zber difuznych
emisii, &innosti na ulahdenie pristupu a/alebo monitorovanie je tieZ je dané dizajnom zariadeni.
Utesfiovanie, vymena netesniaceho vybavenia a/alebo Casti je kontrolované pomocou LDAR,
nasledne ihned’ alebo pri odstavke oprava nedostatogne tesniacich bodov. Realizuje sa plan
odstavok.

24. BAT 24 .
NajlepSou dostupnou technikou je monitorovat’ koneentracie TVOC vo vyrobkoch z

polyolefinu aspoil raz rotne za kaZdy reprezentativay typ polyolefinu vyrobeny v tom
istom roku v stilade s normami EN. Ak normy EN nie s k dispozicii, najlepSou dostupnou
technikou je pouZit’ normy ISO, voiitrodtiatne alebo iné medzindrodné normy, ktoré
zabezpetuju ziskanie idajov rovnocennej odbornej kvality. ...

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Norma EN nie je k dispozicii. Monitorovanie stvisiace s BAT 20, BAT 25 PP3 bude uzavrety
systém po revampe.

25.BAT 25

S ciePom zvysit’ efektivnost’ vyuZivania zdrojov a zniZit’ emisie organickych zlacenin do
ovzdu$ia je najlepSou dostupnou technikou pouZit® vietky techmiky uvedené v
nasledujiicej tabul’ke, pokial’ sa uplatnitel’né....

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Chemické faktory s nizkou teplotou varu pouzivaju sa rozpiStadla a suspenzné ¢inidla s nizkou
teplotou varu. Uplatnitelnost’ pre prevadzku PP3 — Propionaldehyd — Podzemna dvojplastova
nadoba pod dusikovou atmosférou, odplyny st odvedené na PH . Stadanie sa vykonava z
autocisterny za pomoci rychlospojky.

ZniFenie obsahu VOC v polyméri, &iZe zniZuje sa obsah VOC v polyméri napr. PouZitim
nizkotlakovej separacie, stripovania alebo systémov precistovania pomocou dusika
v uzavretom cykle, extrazie.

Zber a spracovanie odplynov z procesu. Odplyny z procesu vznikaju pri pouZiti vy$§ie uvedenc]
techniky, ako aj v dokonovacom procese, napr. extrizii a odplyfiovacich siléch, sa zbieraji a
odvadzaji na regeneréaciu (vid BAT9Y, 10, 11)

Pre PP3 sa hmotnostné toky VOC budu po instalécii RTO pohybovat’ maximalne medzi 300 —
500 g/h, &o pri 32 000 kg/h priemernej vyrobe predstavuje 0,01- 0,015 g VOC/1 kg produktu.

26. BAT 26

Najlepsou dostupnou technikou je monitorovat’ riadené emisie do ovzduia prinajmensom v
intervaloch uvedenych v nasledujiicej tabulke a v stilade s normami EN. Ak normy EN nie si
k dispozicii, najlepSou dostupnou technikou je pouzit normy ISO, vnutroStitne alebo iné
medzinarodné normy, ktoré zabezpeujl ziskanie udajov rovnocennej odbornej kvality.
Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

27. BAT 27
Najlepsou dostupnou technikou je monitorovat’ koncentraciu zvySkového monoméru
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vinylchloridu v PVC suspenzii/emulzii aspoil raz roCne za kazdy reprezentativny typ PVC
vyrobeny v tom istom roku v stlade s normami EN.
Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

28. BAT 28

S cielom zvysit efektivnost’ vyuzivania zdrojov a znizit hmotnostny prietok organickych
zli&enin odvadzanych na konetné spracovanie odpadovych plynov je najlepsou dostupnou
technikou regenerovat’ monomér vinylchloridu z odplynov z procesu pouzitim jednej z technik
uvedenych v nasledujticej tabulke alebo ich kombinacie a regenerovany monomér opidtovne
pouzif’,

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

29. BAT 29

S cielom zniZit riadené emisie monoméru vinylchloridu do ovzdusia z regeneracie monoméru

vinylchloridu je najlepsou dostupnou technikou pouit jednu z technik uvedenych v
nasledujtcej tabulke alebo ich kombindciu.

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

30. BAT 30

S ciel'om zniZit emisie monoméru vinylchloridu do ovzdusia je najlepsou dostupnou technikou
pouZit’ vetky techniky uvedend v nasledujucej tabulke.

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

31. BAT 31

Najlepsou dostupnou technikou je monitorovat koncentracie TVOC v syntetickych kaugukoch
aspoii raz ro¢ne za kazdy reprezentativny typ syntetického kauduku vyrobeny v tom istom roku
v stlade s normami EN. Ak normy EN nie st k dispozicii, najlepSou dostupnou technikou je
pouZit’ normy ISO, vniitrodtatne alebo iné medzindrodné normy, ktoré zabezpe&ujli ziskanie
tdajov rovnocennej odbornej kvality.

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

32. BAT 32

S cielom znfZit' emisie organickych zludenin do ovzdusia Je najlepsou dostupnou technikou
pouzit’ jednu z technik uvedenych v nasledujiicej tabul’ke alebo ich kombindciu.

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

33.BAT 33

NajlepSou dostupnou technikou je monitorovat riadené emisie do ovzdusia prinajmensom v
intervaloch uvedenych v nasledujticej tabul’ke a v stilade s normami EN. Ak normy EN nie su
k dispozicii, najlepSou dostupnou technikou je pouZit’ normy ISO, vnittrodtitne alebo iné
medzinarodné normy, ktoré zabezpetuju ziskanie tdajov rovnocennej odbornej kvality
Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

34. BAT 34

S cielom zvysit' efektivnost’ vyuZivania zdrojov a zni¥it hmotnostny prietok CS; a H2S
odvadzanych na koneéné spracovanie odpadovych plynov Je najlepdou dostupnou technikou
regenerovat’ CS2 pouZitim techniky a) a/alebo techniky b) alebo kombinacie techniky ¢) s
technikou (technikami) a) a/alebo b) uvedenymi v nasledujticej tabulke a tento CS2 opétovne
pouZit, pripadne ako alternativu pouzit’ techniku d).

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

35. BAT 35
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S cielom znizit riadené emisie CS2 a H2S do ovzdusia je najlepsou dostupnou technikou
pouzit jednu z technik uvedenych v nasledujucej tabul'ke alebo ich kombinéciu.
Zariadenia na procesné spal’ovanie/procesny ohrev.

Zisteny stav  Netyka sa prevadzKy.

36. BAT 36
S cielom zamedzit' vzniku riadenych emisii CO, prachu, NOx a SOx do ovzdusia alebo, ak to

nie je prakticky realizovatelné, ZniZit tieto emisie je najlepSou dostupnou technikou pouzit’

techniku ¢) a jednu z d’alsich technik uvedenych v nasledujucej tabulke alebo ich kombinaciu.
Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

viii) Prilohy spravy Ano

Vykonavacie Rozhodnutie Komisie (EU) 2022/2427 zo 6. decembra 2022, ktorym sa podl'a
smernice Burépskeho parlamentu a rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiach stanovuji
zavery o najlepsich technikach (BAT) pre spolo¢né systémy nakladania s odpadovymi plynmi
a ich &istenia v chemickom odveti.

ix) Zaver — celkové zhodnotenie
Ingpekcia konstatuje sulad BAT1 az BATT, BAT 9, BAT10, BAT13, BAT19, BAT 20, BAT
22 a7 BAT25 s podmienkami integrovaného povolenia

BAT 8, BAT11 BAT14 aBAT 16 nie st v sulade s platnym integrovanym povolenim. InSpekcia
vyda zmenu integrovaného povolenia na zaklade podanej Ziadosti prevadzkovatela.

Nakol'ko prevadzka nespracovdva plyny obsahujuce Cl (BAT12), anorganické zlueniny
(BAT15), neprodukuje emisie amoniaku (BAT17-18), nepouziva rozptstadla (BAT21), PVC
(BAT26-30, kautuk (BAT31-32), viskézu (BAT33-35) a procesny ohrev (BAT36) uvedene
BAT st pre prevadzku irelevantné.

Zéaroven je potrebné vykonat' aktualizéciu opisnej aj podmienkovej Casti integrovaného
povolenia v dévodu zmien v legislative ochrany ovzdusia, vod a nakladania s odpadmi.

O vysledku kontroly a obsahu spravy bol prevadzkovatel informovany zaslanim tejto Spravy
o environmentalnej kontrole ¢. 18/2023

x) Podpisy

Za SIZP: Ing. Csaba Hegedus Cislo preukazu: 574

Ing. Martina Cenkerova Cislo preukazu: 30669

N
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