SLOVENSKA
INSPEKCIA In3pektorat Zivotného prostredia Bratislava

ZIVOTNEHO Odbor integrovaného povol'ovania a kontroly
PROSTREDIA Jeséniova 17, 831 01 Bratislava

Cislo: 9037/37/2023-27781/2023

SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE
¢. 12/2023

Environmentdlnu kontrolu (d’alej ako ,kontrola®) vykonala Slovenské inSpekcia
zivotn¢ho prostredia, In3pektorat Zivotného prostredia Bratislava, Odbor integrovaného
povolovania a kontroly (d'alej ako ,,Ingpekcia“), ako prislusny odborny kontrolny organ — organ
statneho dozoru podla § 9 ods. 1 pism. a) a § 10 zékona ¢&. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave
starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich
predpisov a podla § 32 ods. 1pism. d) zdkona & 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a
kontrole zne¢ist'ovania Zivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych zakonov (d’alej
ako ,,zdkona o IPKZ*). Po¢as kontroly a pri vypracovani spravy o kontrole sa postupovalo
podl'a zdkona a primerane v st¢innosti so zakonom ¢&. 10/1996 Z. z. o kontrole v Statnej sprave
v zneni neskorsich predpisov (d’alej ako ,,zdkon o kontrole®).

A. Kontrola

Typ kontroly: § 34 ods. 5 a 6 zakona - Bezna
Podnet: Nie

Vysledok: § 35 ods. 1 zakona - Silad
Odstipené: Nie

B. Organ Statneho dozoru

InSpektor: Ing. Csaba Hegedus Cislo preukazu:230
Telefon: 02 582 82 416

Elektronicka adresa: csaba.hegedus@sizp.sk

InSpektor Ing. Martina Cenkerova Cislo preukazu: 30669
Telefon 02 582 82 437

Elektronicka adresa; martina.cenkerova@sizp.sk

B.1.Prizvana osoba

Organizacia: -

Adresa: ”

Zastupca: - Funkcia: -
Telefon: 2

Elektronicka adresa: -

C. Previadzkovatel’
Nazov podl'a OR: SLOVNAFT, a. s.
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Adresa sidla: Vlicie hrdlo 1, 824 12 Bratislava

ICO: 31322832

Kontrola oznamena: 02.08.2023  Spdsob: Elektronickou postou
Zastupca: Ing. Katarina GajdoSechova Funkcia: Specialista HSE

Telefon:
Elektronicka adresa:

D. Prevadzka
Nazov podl'a [P:
Adresa prevadzky:
Variabilny symbol:
Integrované povolenie:
Vydané:

Pravoplatné:
Projektovana kapacita:
Kategoria:

+421 (0)91841321
katarina.gajdosechova@slovnaft.sk

LDPE4 — Nova vyrobna polyetylénu

Vli¢ie hrdlo 1, 824 12 Bratislava

370121807

2370-13658/37/2013/Tot,Heg/3700 190306

2252013

28.5.2013

220 000 ton za rok pri 8000 prevadzkovych hodinach za rok

4. 1. h) Vyroba organickych chemikalii, ktorymi su plastické hmoty, ktorymi si polyméry,
syntetické vlakna na celulézovom zaklade, v kategérii priemyselnych Cinnosti podl'a prilohy

¢. 1 zdkona o IPKZ.

E. Casova os

Vykonavacie rozhodnutie Komisie (EU) 2022/2427 zo 6. decembra 2022, ktorym sa podla
smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiach stanovuju
zavery o najlepSich dostupnych technikach (BAT) pre spolotné systémy nakladania s
odpadovymi plynmi a ich &istenia v chemickom odvetvi - WGC

Datum zverejnenia:
Déatum plnenia BAT:

6.12.2022
6.12.2026

Predchadzajuce kontrolované

obdobie:

Posledna kontrola:
Kontrolované obdobie:
Zacatie kontroly:

Prvé miestne zist'ovanie:
Vypracovanie spravy:
Dorucenie spravy:

F. Vykonané ikony
Fotodokumentacia:
Videodokumentacia:
Odnatie prvopisov:
Odobraté vzorky:
Meranie emisii:

Iné:

24.12.2018-25.5.2022
25.5.2022-22.9.2022
25.5.2022-31.8.2023

10.8.2023

5.9.2023

Den prevzatia el. zasielky s doru¢enkou

Nie
Nie
Nie
Nie
Nie

G. Zameranie kontroly — opis

Kontrola bola zamerana na preverenie siladu podmienok uvedenych v integrovanom povoleni
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G. Zameranie kontroly — opis

Kontrola bola zamerana na preverenie stladu podmienok uvedenych v integrovanom povoleni
C¢. 2370-13658/37/2013/Tot,Heg/3700 190306 v zneni neskorSich zmien & 1 - 3553-
12877/37/2015/Put/370190306/Z1 zo dia 05.05.2015 s nadobudnutim pravoplatnosti dna
18.05.2015, ¢. 2 - 5891-36073/ 37/2015/Put/370190306/Z2-SkP zo diia 10.12. 2015 s
nadobudnutim pravoplatnosti ditia 31.12.2015, &. 8107-39979/37/2016/Put/370190306/KR-
IP,Z1,Z2-SkP zo diia 15.12.2016 s nadobudnutim pravoplatnosti dria 21.12.2016, ¢&. 3 7859-
38380/37/2016/Put/ 370190306/Z3 zo diia 27.02.2017 s nadobudnutim pravoplatnosti dna
21.03.2017,¢.4 -4181-7177/37/2018/Z41/370190306/Z4-SP zo diia 25.05.2018 s nadobudnutim
pravoplatnosti dita 20.06.2018, &. 5 6736/37/2021-29620/ 2021/ V1t/370190306/Z5-SP zo diia
23.08.2021 s nadobudnutim pravoplatnosti diia 09.09.2021, & 6 - 11099/37/2021-
13173/2022/370190306/Z6 zo diia 22.04.2022 s nadobudnutim pravoplatnosti diia 11.05.2022
so zavermi 0 BAT o najlepsich dostupnych technikéch (BAT) pre spolo¢né systémy nakladania
s odpadovymi plynmi a ich ¢istenia v chemickom odvetvi - WGC (Rozhodnutie Komisie (EU)
2022/2427 zo 6. decembra 2022).

H. Stav prevadzky v ¢ase miestneho zist'ovania — opis
V Case kontroly bola prevadzka LDPE 4 odstavena. Planovana odstavka podla prevadzkovych

predpisov, v ramci ktorej sa vykondva pravidelna oprava a tidrzba.

I.  Pouzité podklady
Samohodnotenie stladu so zavermi BAT pre prevadzku LDPE4 - NVP.
Vykonavacie Rozhodnutie Komisie (EU) 2022/2427 zo 6. decembra 2022, ktorym sa podla
smernice Eur6pskeho parlamentu a rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiach stanovuju
zavery o najlepsich technikéch (BAT) pre spolo¢né systémy nakladania s odpadovymi plynmi
a ich Cistenia v chemickom odveti.

1. Integrované povolenie.

2. Spravy o opriavnenom merani emisii ¢. 17762016, 193/2019 a 190/2022 z vyrobne

polyetylénu LDPE- NVP v prevadzke spoloénosti SLOVANFT, a. s..
3. STPP aTOO

J. Kontrolné zistenia (Rozhodnutie 2016/902/EU)

1. BATI.

S ciel'om zlepsit’ celkovii environmentdlnu vykonnost’ je environmentilne vlastnosti je
najlepSou dostupnou technikou vypracovat a zaviest' systém environmentilneho
manazérstva (EMS), ktory vykazuje vietky tieto prvky:...

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Spolocnost SLOVNAFT, as. je certifikovana v systéme ISO 14001 Systém riadenia
spolo¢nosti SLOVNAFT, a.s., Downstream bol prevereny, certifikovany a vyhovel
poziadavkam ISO 14001:2015 pre ¢innosti ,,Vyroba rafinérskych a petrochemickych
vyrobkov* a,,Vyroba, distribicia a predaj energii®. Certifikat je platny od 14. septembra 2018
do 13. septembra 2021. Posledny uspeiny dohl'adovy audit systémov manaZérstva Zivotného
prostredia bol vykonany spolo¢nost'ou SGS v juny 2019.
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2. BAT2.

S ciel’lom ul’ahéit’ zniZovanie emisii do ovzduSia je najlepSou dostupnou technikou zaviest’
a pravidelne preskamavat’ (a to aj v pripade podstatnej zmeny ) register riadenych a
difdznych emisii do ovzdusia v ramci systému environmentilneho manaZérstva (poz. BAT
1

Zisteny stav Dodrzana

Opis Ano

Informécie o vyrobnom procese a technologickych parametroch sa nachadzaju v informa¢nom
systéme prevadzKky, v technologickej dokumentacii a v STPP a TOO, resp. v integrovanom
povoleni. Informacie o fugitivnych emisidch a inych latkach vratane ich vlastnosti sa
nachadzaju v spravach z LDAR, STPP a TOO, NEIS, v prevadzkovej a technologickej
dokumentacii. Informacie o riadenych emisiach najmd v jednotlivych spravach z
diskontinudlnych opravnenych merani, STPP a TOO, NEIS. Informacie o technikach
pouzivanych na zamedzenie vzniku riadenych/difuznych emisii do ovzduSia si stcast'ou
technologickej dokumentacie ako aj integrovaného povolenia, STPP a TOO, a LDAR.

3. BATS3.

S ciel’om znizit’ frekvenciu vyskytu OTNOC a obmedzit’ emisie do ovzdusia po¢as OTNC
je najlepSou dostupnou technikou zostavit’ plin riadenia OTNOC zaloZeny na riziku ako
sicast’ systému environmentalneho manaZzérstva (pozr. BAT 1), ktory zahriia vietky tieto
prvky:...

Zisteny stav Dodrzana

Opis Ano

i) Jednotlivé stavy OTNOC st vymedzené v schvialenom STPP a TOO, resp. v prevadzkovom
predpise — pracovnej inStrukcii.

i) vhodné konstruk¢né rieSenie kritického vybavenia je zabezpecené projektovanym dizajnom
zariadenia.

iii)zostavenie a zavedenie planu preventivnej udrzby pre kritické vybavenie je definované v
Stratégii rozvoja udrzby.

iv) monitorovanie (t. j. odhadovanie alebo pripadne meranie) a zaznamenavanie emisii a
suvisiacich okolnosti po¢as OTNOC na PH po¢as OTNOC, monitorované v systéme DCS a
ukladané v PHD.

v)pravidelné posudzovanie emisii, ku ktorym dochadza pocas OTNOC (napr. frekvencia
udalosti, trvanie, mnoZstvo uvolfiovanych znecistujucich latok) na zaklade zavaZnosti sa
vykonavaju napravné opatrenia;

vi)pravidelné preskiimavanie a aktualizaciu zoznamu identifikovanych OTNOC podl'a bodu i)
v nadviznosti na pravidelné posudzovanie podl'a bodu v) je v ramci aktualizacie technologicke;j
dokumentacie a zapracovania napravnych opatreni.

vii) pravidelné testovanie zaloznych systémov sa vykonava v ramci pravidelného planu udrzby

4. BATA4.

S ciel’om znizit’ riadené emisie do ovzdusia je najlepsou dostupnou technikou pouzivat’
stratégiu integrovaného nakladania s odpadovymi plynmi a ich spracovania, ktora v
poradi podl’a priority zahffia techniky regenericie a odlucovania integrované do
procesu....

Zisteny stav Dodrzana

Opis Ano
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prvého oxidacného reaktora, kde sa plyn zohrieva. Oxidacia zneéist'ujucich latok zatina v
hornej ¢asti keramickej vyplne, ¢o vedie k d’al§iemu zvy3eniu teploty plynu. Vy&isteny hortci
plyn pradi zo spalovacej komory cez regeneraény vymennik tepla druhého oxidagného
reaktora, odovzddva teplo keramickej vyplni a ochladeny sa odvadza do ovzdusia.)

Systém vysokotlakého recyklaéného plynu na LDPE4.

5. BATS.

S cielom ulah¢it’ regenericiu materidlov a zniZenie riadenych emisii do ovzdusia, ako aj
zvysit’ energeticku efektivnost’ je najlepSou dostupnou technikou kombinovat’ prudy
odpadovych plynov s podobnymi vlastnost’ami, ¢im sa minimalizuje poéet emisnych
bodov....

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

V prevadzke LDPE4 je nainStalované termické odlucovacie zariadenie (RTO) na ktoré st
pripojen¢ prefukové sila 72V 5101 A/B/C, emisie sa meraji len na vystupe zo spal'ovacej
komory.

6. BAT6.

S cielom zniZit’ riadené emisie do ovzdusia je najlepSou dostupnou technikou zabezpetit’,
aby boli systémy spracovania odpadovych plynov vhodne konstruované (napr. s ohl’adom
na maximdlny prietok a koncentricie znelistujucich litok), previadzkované v ramci
svojich konstrukénych rozsahov a udrziavané (prostrednictvom preventivnej, napravnej,
pravidelnej a neplinovanej udrzby) tak, aby sa zabezpeéila optimilna dostupnost’,
ucinnost’ a efektivnost’ vybavenia....

Zisteny stav  DodrZzana

Opis Ano

Vykondvana je preventivna udrzba TZ (technologické zarazky) GR (generalne revizie) a
neplanované odstavky pri poruchach.

7. BAT7

Najlepsou dostupnou technickou je nepretrzite monitorovat’ kIi¢ové procesné parametre
(napr. Prietok a teplotu odpadovych plynov) pridov, ktoré sa odvadzaji na pred apravu
a/alebo konec¢né spracovanie.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Parametre si monitorované v systéme DCS (distribu¢ny riadiaci systém) a ukladané v PHD

8. BATS.

NajlepSou dostupnou technikou je monitorovat’ riadené emisie do ovzduSia
prinajmenSom v intervaloch uvedenych v nasledujucej tabul’ke a v siilade s normami EN.
Ak normy EN nie su k dispozicii, najlepSou dostupnou technikou je pouZit’ normy ISO,
vnitroStitne alebo iné medzinirodné normy, ktoré zabezpefuji ziskanie udajov
rovnocennej odbornej kvality...

Zisteny stav Nedodrzana

Opis Ano
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V prevadzke sa vykonava monitoring riadenych emisii TZL, TOC, NOx a CO opravnenymi
diskontinualnymi meraniami. V integrovanom povoleni nie su uvedené intervaly
monitorovania riadenych emisii podl'a vyhlasky &. 249/2023 Z. z. o monitorovani emisii. Dalsie
uvedené ZL nie st pre prevadzku relevantné.

9. BATY.

S ciel’om zvysit’ efektivnost’ vyuZivania zdrojov a znizit’ hmotnostny prietok organickych
zlu¢enin odvidzanych na konefné spracovanie odpadovych plynov je najlepSou
dostupnou technikou regenerovat’ organické zlic¢eniny z odplynov z procesu pouZitim
jednej z technik uvedenych v nasledujiicej tabul’ke alebo ich kombinacie a opiitovne ich
pouzit’

Technika Opis
a) Absorpcia (regeneraénd) Pozri oddiel 1.4.1.
b) Adsorpcia (regeneraénd) Pozri oddiel 1.4.1.
) Kondenzacia Pozri oddiel 1.4.1.

Uplatnitel’'nost’

Regeneracia moze byt obmedzena, ak je potreba energie nadmerna v désledku nizkej
koncentracie prislu$nej zli¢eniny (zlic¢enin) v odplyne (odplynoch) z procesu. Opiitovné
pouzitie moze byt’ obmedzené v désledku Specifikacii kvality vyrobku.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

NeuplatniteI'né nakol’ko pri emisnych bodoch na prevadzke su maximalne koncentracie VOC
radovo v desiatkach mg/m®. Aby to bolo ekonomicky a aj energeticky opodstatnené,
koncentracia uhl'ovodikov vo vzdusnine by mala byt minimalne o 3 rady vyssia.

10. BAT 10.

S cielom zvySit’ energeticka efektivnost’ a znizit' hmotnostny prietok organickych
zli¢enin odviadzanych na konefné spracovanie odpadovych plynov je najlepsSou
dostupnou technikou odvadzat’ odplyny z procesu s dostatotnou vyhrevnost’ou do
spal’ovacej jednotky, ktora je, ak je to technicky moZné, kombinovana s rekuperaciou
tepla. Pred odvadzanim odplynov z procesu do spal’ovacej jednotky ma prednost’ BAT
9.

Zisteny stav Dodrzana

Opis Ano

Neaplikovatel'né pre nizku koncentraciu uhl'ovodikov v odpadovych plynoch. Plati to isté ako
v pripade BAT 9.

11. BAT 11.

S ciel’om znizit’ riadené emisie organickych zlic¢enin do ovzdusia je najlepSou dostupnou
technikou pouzit’ jednu z technik uvedenych v nasledujucej tabul’ke alebo ich
kombinaciu....

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano
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Opis Ano

V prevadzke LDPE4 je nainstalované termické odlu¢ovacie zariadenie (RTO), emisny limit pre
prchavé organické latky je uréeny v hodnote 20 mg/m?, pre ostatné ZL su jednotlivé hodnoty
emisnych limitov urené na zaklade vyhlasky ¢&. 248/2023 Z. z.

12. BAT 12.

S ciefom zniZit' riadené emisie PCDD/F do ovzdusia z tepelného spracovania odpadovych
plynov obsahujicich chlér a/alebo zlugeniny chléru je najlepsou dostupnou technikou pouzivat
techniky a) ab) a jednu z technik ¢) az e) alebo ich kombinaciu, ktoré s uvedené v nasledujuce;j
tabul’ke:

Zisteny stav  Zisteny stav  Dodrzana

Opis Nie

13. BAT 13.

S cielom zvySit’ efektivnost’ vyuZivania zdrojov a zniZit hmotnostny prietok prachu a
kovov viazanych na tuhé ¢astice odvadzanych na koneéné spracovanie odpadovych
plynov je najlepSou dostupnou technikou regenerovat’ materiily z odplynov z procesu
pouzitim jednej z technik uvedenych v nasledujiicej tabul’ke alebo ich kombinscie a
opitovne ich pouzit’.

Technika Opis
a) Cyklon Pozri oddiel 1.4.1.
b) Textilny filter Pozri oddiel 1.4.1.
c) Absorpcia Pozri oddiel 1.4.1.

Regenericia méze byt obmedzend, ak je potreba energie na spracovanie alebo
dekontaminaciu prachu nadmerna. Opiitovné pouZitie méze byt’ obmedzené v désledku
Specifikacii kvality vyrobku

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

LDPE4 a PP3 zachyteny prach sa neméze vyuZivat' pretoZe nie je na to uspdsobena technologia
a dochadzalo by ku kontaminacii produktu (malé mnozstvo odpadového prachu a vela
rozli¢nych aditiv = vysoké riziko kontamindcie produktu).

Po zachyteni z cyklénov odchadza odpadovy prach na recyklaciu do externej organizécie.
Cyklony na pneudoprave granulatu oddeluju prachové ¢&astice od finalneho produktu.
Polymérmy prach a drt’ nasledne gravitadne padaji cez rotaény podava¢ do big-bagu. Po
naplneni sa big-bag vymeni za novy. Nasledne sa tento polymérny material odvaza na
recyklaciu do externej spolo¢nosti, kde sa vetok spracuje a pouZije sa na vyrobu plastovych
vyrobkov. Ide o post-industrial waste, ¢o je hodnotny recyklat s kvalitativnymi parametrami
,»virgin“ materialu, bez primesi inych plastov, anorganickych latok, kovov alebo inych
cudzorodych latok.

14. BAT 14.

S ciel'om zniZit’ riadené emisie prachu a kovov viazanych na tuhé &astice do ovzdusia je
najlepSou dostupnou technikou pouzit’ jednu z technik uvedenych v nasledujicej tabul’ke
alebo ich kombinaciu.
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Technika

Opis

Uplatnitelnost’

a) Absalimy Glter Pozriaddiel. L1, Uplatnitel'nost’ mdze byt obmedzena v pripade lepivého prachu alebo ak
je teplota odpadovych plynov pod rosnym bodom.
b)  |Absorpcia Pozri oddiel 1.4.1. V3eobecne uplatnitelné.
c Textilny filter Pozri oddiel 1.4.1.
) v Uplatnitelnost méze byt obmedzend v pripade lepivého prachu alebo ak
Jje teplota odpadovych plynov pod rosnym bodom.
4y |Vysokoulinny - lp . ddiel 1.4.1. | Vieobecne uplatnitefné,
vzduchovy filter
e)  |Cyklon Pozri oddiel 1.4.1. Vieobecne uplatnitelné.
Elektrostaticky
f) [|odlucovat Pozri oddiel 1.4.1. V3eobecne uplatnitel'né.

BAT (BAT-AEL) tykajlce sa riadenych emisii prachu, olova a niklu do ovzdusia

Latka/parameter

BAT-AEL (mg/Nm")
(denny priemer alebo priemerna hodnota za obdobie odberu vzoriek)

Prach <1—=500E6O
Olovo a jeho zlG¢eniny, vyjadrené ako Pb <0,01 —0,1 ()
Nikel a jeho zlugeniny, vyjadrené ako Ni <0,02-0,1 (6)

()
(2)

(3)
“)

(5)
(6)

Horna hranica rozsahu je 20 mg/Nm? v pripade, Ze nemoZno uplatnit’ absolitny ani textilny filter

BAT-AEL sa neuplatiiuje na mensie emisie (t. j. ked’ je hmotnostny prietok prachu nizsi ako napr. 50 g/h), ak sa v
prachu neidentifikuju za relevantné Ziadne latky CMR podl'a registra uveden¢ho v BAT 2.

V pripade vyroby komplexnych anorganickych pigmentov pomocou priameho ohrevu a v pripade procesu sudenia
pri vyrobe emulzného PVC moZe byt horné hranica rozsahu BAT-AEL vy&8ia a az do 10 mg/Nm?.

Ocakava sa, 7e emisie prachu sa budu bliZit k dolnej hranici rozsahu BAT-AEL (napr. pod 2,5 mg/Nm?), ked’ sa
pritomnost’ latok klasifikovanych ako CMR 1A alebo 1B alebo CMR 2 v prachu identifikuje za relevantni (pozri BAT 2).
BAT-AEL sa neuplatiiuje na mensie emisie (t. j. ked’ je hmotnostny prietok olova nizsi ako napr. 0,1 g/h).
BAT-AEL sa neuplatiiuje na mensie emisie (t. j. ked’ je hmotnostny prietok Ni niz§i ako napr. 0,15 g/h).

Zisteny stav  Dodrzana

Opis

Ano

Podl'a platného integrovaného povolenia v Casti 2. emisné limity
InSpekcia sthlasi s upustenim od povinnosti preukazovania dodrziavania emisnych limitov pre
nasledovné zariadenia:
VOC/TOC (etylén) - vyduch - separator (preprava zo separ. do mobilného kontajnera voskov),
ventilator B1601;
TZL - vyduch — stanica vyprazdniovanie big bagov filter 72FT1705, ventilator B1705;
TZL - vyduch — stanica vyprazdiovanie vriec filter 72FT1706, ventilator B1706
TZL - vibraéné osievanie produktu a plnenie do big bagov B1904
Podmienkou tohto sthlasu je vykonanie opravnen¢ho diskontinudlneho merania emisii v roku
2022, pricom vysledok merania musi podla § 6 ods. (1) pism. a) vyhlasky ¢. 410/2012 Z. z. ktorou

sa vykonavaju niektoré ustanovenia zakona o ovzdu$i v zneni neskorSich predpisov splnat

3

poziadavku pre upustenie od povinnosti preukazovania dodrziavania emisnych limitov.

Zaroven integrované povolenie obsahuje nasledovnu tabulku:
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. iy 3
Znedistujtica litka Hmotnostny tok (g/h) Koncentracia (mg/m’)
o <200 150
Tuhé znecist'ujuce latky
> 200 20
(7) BAT-AEL sa neuplatiiuje na mensie emisie (t. j. ked je hmotnostny prietok prachu niz$i ako napr. 50 g/h), ak sa v

prachu neidentifikujii za relevantné Ziadne latky CMR podla registra uvedeného v BAT 2.

15. BAT 15.

S cielom zvySit' efektivnost’ vyuzivania zdrojov a zniZit’ hmotnostny prietok
anorganickych zlicenin odvidzanych na kone¢né spracovanie odpadovych plynov je
najlepSou dostupnou technikou regenerovat’ anorganické zluceniny z odplynov z procesu
pouzitim absorpcie a opiitovne ich pouzit’.

Zisteny stav  BAT 15 netyka sa prevadzky

Opis Nie

16. BAT 16.

S ciel’om znizit' riadené emisie CO, NOx a SOx do ovzdusSia z tepelného spracovania je
najlepSou dostupnou technikou pouzit’ techniku ¢) a jednu z dalSich technik uvedenych v
nasledujicej tabul’ke alebo ich kombinaciu....

Zisteny stav  Nedodrzana

Opis Ano

Prevadzka (RTO) vyuziva palivo ZPN, vhodnia Optimalizacia katalytickej alebo tepelnej
oxiddcie je dana dizajnom samotnej RTO.
Emisné limity st v integrovanom povoleni uréené nasledovne:

Znecistujica ldtka i NO: e a0
Emisny limit 10 200 100 20
(mg/m-)
17. BAT 17.

S ciel'om zniZit’ riadené¢ emisie amoniaku do ovzduSia z pouzitia selektivnej katalytickej
redukcie (SCR) alebo selektivnej nekatalytickej redukcie (SNCR) na éely zniZenia emisii
NOX (zvySkovy amoniak) je najlepSou dostupnou technikou optimalizovat’ kon$trukciu
a/alebo prevadzku SCR alebo SNCR (napr. optimalizovanym pomerom reaktantu a
NOX, homogénnou distribiiciou reaktantu a optimalnou vel’kost'ou kvapiek reaktantu)....
Zisteny stav  Netyka sa prevadzky

Opis Nie

18. BAT 18.

S ciePom zniZzit’ riadené emisie anorganickych zliéenin do ovzdusia iné ako riadené emisie
amoniaku do ovzdusSia z pouZitia selektivnej katalytickej redukcie (SCR) alebo selektivnej
nekatalytickej redukcie (SNCR) na iéely zniZenia emisii NOX, riadené emisie CO, NOX
a SOX do ovzdusia z pouZitia tepelného spracovania a riadené emisie NOX do ovzdusia
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zo zariadeni na procesné spal’ovanie/procesny ohrev je najlepSou dostupnou technikou
pouzit’ jednu z technik uvedenych v nasledujucej tabul’ke alebo ich kombiniciu....
Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

Opis Nie

19. BAT 19.

S ciel'om zamedzit’ vzniku difiznych emisii VOC do ovzdusia alebo, ak to nie je prakticky
realizovatel’né, znizit’ tieto emisie je najlepSou dostupnou technikou vypracovat’ a zaviest’
systém riadenia difdznych emisii VOC ako sucast’ systému environmentilneho
manazérstva (pozri BAT 1), ktory zahrina vSetky tieto prvky:...

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Fugitivne emisie sa meraju v ramci LDAR - programu detekcie netesnosti a opravy (a kazdy
rok st zahruté do poplatkov ako VOC). Monitorovanie LDAR sa vykonava 1x5 rokov. Udrzba
zariadeni je evidovana a sledovana v systéme Xmatic a SAP. Evidencia LDPAR (kroky udrzby,
vykonané merania, evidencia...) je sucastou prevadzkovej evidencie zdroja znefistovania
ovzdus$ia. Nefugitivne emisie si emisie odvadzané prostrednictvom vyduchov, vid
predchadzajice BAT.

20. BAT 20.

NajlepSou dostupnou technikou je odhadnut’ fugitivne a nefugitivne emisie VOC do
ovzduSia samostatne aspon raz ro¢ne pouzitim jednej z technik uvedenych v nasledujicej
tabul’ke alebo ich kombinicie, ako aj ur¢it’ neistoty daného odhadu. V odhade sa rozlisuje
medzi VOC klasifikovanymi ako CMR 1A alebo 1B a VOC, ktoré nie si klasifikované ako
CMR 1A ani 1B...

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Fugitivne emisie meria prevadzkovatel’ v ramei LDAR (a kazdy rok ich zahriia do poplatkov
ako VOC).

Nefugitivne emisie: v pojmoch st uvedené prieduchy do atmosféry — v prevadzke st vyduchy
merané PDOM a z nich st vypoéitané mnozstva emisii (taktiez zahrnuté v poplatkoch); ¢o sa
tyka skladovatel'nosti vol'ne loZzeného materidlu — v prevadzke je granulat skladovany v
polyetylénovych vreciach, alebo v silach - ide o uzavrety systém - zabezpecené dizajnom
zariadeni (BAT23); emisie z nadob a nadrzi resp. otvorenych Zl'abov — nie su na prevadzke —
ide o uzavrety systém - zabezpecené dizajnom zariadeni (BAT23).

Kanalizacia je odvedend na MCHBCOV — ktord nepatri pod danu prevadzku a prevadzka
nevypusta ziadne prchavé latky do kanalizacie. Ziadne iné zdroje nefugitivnych emisii na
LDPE4 prevadzkovatel nema.

21. BAT 21

NajlepSou dostupnou technikou je monitorovat’ difizne emisie VOC z pouzivania
rozpust'adiel na ziklade zostavenia hmotnostnej bilancie vstupného a vystupného
mnozstva rozpust'adla v prevadzke minimalne raz kazdy rok, a to v zmysle ¢asti 7 prilohy
VII k smernici 2010/75/EU, a minimalizovat’ neistoty vzhP’adom na udaje hmotnostnej
bilancie rozpust’adiel pomocou vSetkych technik uvedenych v nasledujucej tabul’ke...
Zisteny stav  Netyka sa prevadzky
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Opis Nie

22. BAT 22.

NajlepSou dostupnou technikou je monitorovat’® difizne emisiec VOC do ovzdugia
prinajmenSom v intervaloch uvedenych v nasledujiicej tabul’ke a v siilade s normami EN.
Ak normy EN nie st k dispozicii, najlepiou dostupnou technikou je pouzit’ normy ISO,
vnutrodtitne alebo iné medzinirodné normy, ktoré zabezpefuju ziskanie udajov
rovnocennej odbornej kvality...

Zisteny stav  DodrZzana

Opis Ano

Zdroje fugitivnych emisii VOC neklasifikované ako CMR 1A alebo 1B sa monitoruju a
kvantifikuji pomocou LDAR, frekvencia merania je 1x 5 rokov. V pripade nefugitivnych emisii
vid’. BAT20.

23. BAT 23.

S cielom zamedzit’ vzniku difiiznych emisii VOC do ovzdusia alebo, ak to nie je prakticky
realizovatel’'né, zniZit’ tieto emisie je najlepSou dostupnou technikou pouzit’ kombinaciu...
Zisteny stav  DodrZzana

Opis Ano

Obmedzenie po¢tu zdrojov emisii a spracovanie odplynov je dané dizajnom zariadeni, t. j.
Kontinudlne technologické emisie s obsahom VOC st odvedené na RTO. Zber difuznych
emisii, ¢innosti na ul'ah¢enie pristupu a/alebo monitorovanie je tieZ je dané dizajnom zariaden.
Utesniovanie, vymena netesniaceho vybavenia a/alebo ¢asti je kontrolované pomocou LDAR,
nasledne ihned alebo pri odstdvke oprava nedostatoéne tesniacich bodov. Realizuje sa plan
odstavok

24. BAT 24.

NajlepSou dostupnou technikou je monitorovat’ koncentricie TVOC vo vyrobkoch z
polyolefinu aspori raz ro¢ne za kazdy reprezentativny typ polyolefinu vyrobeny v tom
istom roku v siilade s normami EN. Ak normy EN nie si k dispozicii, najlepSou dostupnou
technikou je pouZit’ normy ISO, vnitroStitne alebo iné medzinirodné normy, ktoré
zabezpecuji ziskanie idajov rovnocennej odbornej kvality. ...

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

HDPE, LDPE, LLDPE norma EN nie je k dispozicii. Monitorovanie stvisiace s BAT 20, BAT
25 LDPE4 je uzavrety systém.

25. BAT 25

S ciefom zvysit' efektivnost” vyuZzivania zdrojov a zniZit emisie organickych zlu¢enin do
ovzdusia je najlepSou dostupnou technikou pouZit' vietky techniky uvedené v nasledujicej
tabulke, pokial’ su uplatnitel'né....

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Chemické faktory s nizkou teplotou varu pouZivaju sa rozpustadla a suspenzné &inidl4 s nizkou
teplotou varu. Uplatnitelnost’ pre prevadzku LDPE4 — Propionaldehyd — Podzemna
dvojplastova nadoba pod dusikovou atmosférou, odplyny si odvedené na PH. Statanie sa
vykonava z autocisterny za pomoci rychlospojky.

Znizenie obsahu VOC v polymeri, ¢iZze zniZuje sa obsah VOC v polymeri napr. Pouzitim
nizkotlakovej separdcie, stripovania alebo systémov predistovania pomocou dusika v
uzavretom cykle, extrizie.
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Zber a spracovanie odplynov z procesu. Odplyny z procesu vznikaju pri pouZiti vyssie uvedenej
techniky, ako aj v dokon¢ovacom procese, napr. exstruzii a odplynovacich silach, sa zbierajui a
odvadzaju na regeneraciu (vid BAT9, 10, 11)

Pre LDPE4 sa hmotnostné toky VOC pohybuji maximalne medzi 300 — 500 g/h, ¢o pri 32 000
kg/h priemernej vyrobe predstavuje 0,01- 0,015 g VOC/1 kg produktu.

26. BAT 26

NajlepSou dostupnou technikou je monitorovat’ riadené emisie do ovzduSia prinajmensom v
intervaloch uvedenych v nasledujucej tabulke a v sulade s normami EN. Ak normy EN nie st
k dispozicii, najlepSou dostupnou technikou je pouzit normy ISO, vnutrostitne alebo iné
medzinarodné normy, ktoré zabezpecuju ziskanie Gidajov rovnocennej odbornej kvality.
Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

Opis Nie

27. BAT 27

NajlepSou dostupnou technikou je monitorovat’ koncentraciu zvySkového monoméru
vinylchloridu v PVC suspenzii/emulzii aspon raz ro¢ne za kazdy reprezentativny typ PVC
vyrobeny v tom istom roku v sulade s normami EN.

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

Opis Nie

28. BAT 28

S cielom zvysit' efektivnost’ vyuZivania zdrojov a zniZit hmotnostny prietok organickych
zlicenin odvadzanych na konecné spracovanie odpadovych plynov je najlepSou dostupnou
technikou regenerovat’ monomér vinylchloridu z odplynov z procesu pouzitim jednej z technik
uvedenych v nasledujucej tabul’ke alebo ich kombinécie a regenerovany monomér opétovne

pouzit’.

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.
Opis Nie

29. BAT 29

S ciel'om zniZit’ riadené emisie monoméru vinylchloridu do ovzdusia z regeneracie monoméru
vinylchloridu je najlepSou dostupnou technikou pouzit' jednu z technik uvedenych v
nasledujucej tabul'ke alebo ich kombinéciu.

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

Opis Nie

30. BAT- 30

S cielom znizit’ emisie monoméru vinylchloridu do ovzdusia je najlepSou dostupnou technikou
pouzit’ vetky techniky uvedené v nasledujtcej tabulke.

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

Opis Nie

31. BAT 31

Najlepsou dostupnou technikou je monitorovat” koncentracie TVOC v syntetickych kau¢ukoch
aspon raz ro¢ne za kazdy reprezentativny typ syntetického kaucuku vyrobeny v tom istom roku
v stlade s normami EN. Ak normy EN nie su k dispozicii, najlepSou dostupnou technikou je
pouzit’ normy ISO, vnutrodtatne alebo iné medzinidrodné normy, ktoré zabezpecuju ziskanie
udajov rovnocennej odbornej kvality.

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

Opis Nie

32. BAT 32
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S cielom zniZit" emisie organickych zlu¢enin do ovzdusia je najlepSou dostupnou technikou
pouZit’ jednu z technik uvedenych v nasledujticej tabulke alebo ich kombinaciu.

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

Opis Nie

33. BAT 33

NajlepSou dostupnou technikou je monitorovat’ riadené emisie do ovzdusia prinajmensom v
intervaloch uvedenych v nasledujticej tabul’ke a v stilade s normami EN. Ak normy EN nie su
k dispozicii, najlepsou dostupnou technikou je pouZit normy ISO, vnitroititne alebo iné
medzinarodné normy, ktoré zabezpe¢uju ziskanie udajov rovnocennej odbornej kvality
Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

Opis Nie

34. BAT 34

S ciefom zvysit' efektivnost” vyuzivania zdrojov a zniit hmotnostny prietok CS; a H2S
odvadzanych na kone¢né spracovanie odpadovych plynov je najlepSou dostupnou technikou
regenerovat’ CSz pouzitim techniky a) a/alebo techniky b) alebo kombinacie techniky ¢) s
technikou (technikami) a) a/alebo b) uvedenymi v nasledujucej tabulke a tento CS» opitovne
pouzit, pripadne ako alternativu pouzit techniku d).

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

Opis Nie

35. BAT 35

S ciefom zniZit' riadené emisie CS2 a H2S do ovzdusia je najlepSou dostupnou technikou
pouZit’ jednu z technik uvedenych v nasledujticej tabul’ke alebo ich kombindciu.

Zariadenia na procesné spal'ovanie/procesny ohrev.

Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

Opis Nie

36. BAT 36

S cielom zamedzit' vzniku riadenych emisii CO, prachu, NOx a SOx do ovzdusia alebo, ak to
nie je prakticky realizovatel'né, zniZit tieto emisie je najlepsou dostupnou technikou pouzit’
techniku ¢) a jednu z d'alsich technik uvedenych v nasledujuce;j tabulke alebo ich kombindciu.
Zisteny stav  Netyka sa prevadzky.

Opis Nie

viii) Prilohy spravy Ano
Vykonavacie Rozhodnutie Komisie (EU) 2022/2427 zo 6. decembra 2022, ktorym sa podla
smernice Europskeho parlamentu a rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiach stanovuju

zavery o najlepsich technikéch (BAT) pre spolo¢né systémy nakladania s odpadovymi plynmi
a ich ¢istenia v chemickom odveti.

ix) Zaver — celkové zhodnotenie

InSpekcia konstatuje silad BAT1, BAT2, BAT3, BAT4, BATS, BAT6, BAT 7, BAT 9, BAT10,
BATI11, BATI2, BAT13, BATI14, BAT19, BAT 20, BAT 22, BAT23, BAT 24, BAT25 s
podmienkami integrovaného povolenia

BAT8 a BATI6 nie su v sulade s platnym integrovanym povolenim. InSpekcia v zmene
integrovaného povolenia aktualizuje emisné limity pre RTO a uréi povinnost” vykonat’
diskontinualne opravnené merania.

BAT —netyka sa prevadzky LDPE 4: BAT 15, BAT17, BAT18, BAT21, BAT26, BAT27, BAT
28, BAT 29, BAT 30, BAT 31, BAT 32, BAT 33, BAT 34, BAT 35, BAT36.
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Zaroven je potrebné vykonat aktualiziciu opisnej aj podmienkovej ¢asti integrovaného
povolenia v dévodu zmien v legislative ochrany ovzdu$ia, vod a nakladania s odpadmi.

O vysledku kontroly a obsahu spravy bol prevadzkovatel informovany zaslanim tejto Spravy
0 environmentélnej kontrole &. 9037/37/2023-27781/2023

x) Podpisy
Za SIZP: Ing. Csaba Hegedus Cislo preukazu: 574

Ing. Martina Cenkerova Cislo preukazu: 30669
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