SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

In$pektorat Zivotného prostredia Zilina

Odbor integrovaného povol’'ovania a kontroly
Legionarska 5, 012 05 Zilina

C.: 6610-17864/2010/Mat,Pat/770620404 Pocet stran: 24
Pocet priloh: 9

Protokol o vysledku vykonanej kontroly ¢. 29/2010

Vv prevadzke ,,Vyroba sulfatovej celulozy* (d’alej len ,,prevadzka‘), prevadzkovatel'a Mondi
SCP, a.s., Tatranska cesta 3, 034 17 RuZomberok, ICO: 31 637 051, zo diia 27.05.2010,
02.06.2010, 11.06.2010, 31.08.2010 a 01.10.2010

Kontrolu, za SIZP OIPK v Ziline, vykonali:
Ing. Mariana Martinkova, vedica odboru IPK
Ing. Alzbeta PatiSova, inSpektorka

Za kontrolovany subjekt sa kontroly z¢astnili:
Ing. Olga Sotolova, $tatutarna zastupkyia
Ing. Miroslav Zontag, Specialista
p. Cevar , vedici Vlaknitej linky
Ing. Vladimir Krajéi, veduci Divizie vyroby
celulozy
Ing. Tomas Siitto, $pecialista

Predmetom

tohto protokolu je vysledok kontroly, ktora bola podla § 21 ods. 1 zakona ¢. 245/2003 Z. z.
0 integrovanej prevencii a kontrole znecistovania Zivotného prostredia a 0 zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov (dalej len ,,zdkon o IPKZ*) zamerana na
dodrziavanie technicko prevadzkovych parametrov a technicko — organizaénych opatreni
podla schvaleného STPP a TOO pre prevadzku Vyroba sulfatovej celulozy , cast’ Vldknita
linka a Regeneracia , menovite Varna, Bieliaren, Odparka, Regeneracné kotly RK1 a RK2,
Vyroba CIO2 , Pec na vapno, V integrovanom povoleni a v jeho neskorSich zmenach (dalej
len ,,povolenie”) vydanych Slovenskou inSpekciou Zivotného prostredia, InSpektorat
zivotného prostredia Zilina, Odbor integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len
»inspekcia“) rozhodnutim ¢. 4656-25224/2007/Pat/770620404 zo dna 03.08.2007, ktoré
nadobudlo pravoplatnost’ dina 30.08.2007, ktorym inSpekcia povolila vykonavanie ¢innosti
Vv prevadzke podl'a § 17 ods. 1 zdkona o IPKZ.

Kontrola bola vykonana v sulade s § 28 ods. 1 pism. c) zdkona o IPKZ, v stlade s § 9
ods. 1 pism. a) a § 10 zadkona ¢. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivosti o zivotné



prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov a v sulade s
§ 6 ods. 1 pism. c¢) zakona NR SR ¢. 10/1996 Z.z. o kontrole v $tatnej sprave v zneni
neskorsich predpisov (d’alej len ,,zakon o kontrole®).

Datum acas vykonania kontroly: 27.05.2010, 02.06.2010, 11.06.2010, 31.08.2010
a 01.10.2010

Kontrolované obdobie: rok 2009, 26.05.2010 a 27.05.2010

O predmete kontroly boli osobne dia 27.05.2010 , 02.06.2010 informovani pracovnici —
Ing. Ol'ga Sotolovéa - dita 11.06.2010 a 31.08.2010

Ing. Miroslav Zontag, Ing. Miroslav Gejdos - dita 27.05.2010

I.  Zakladné udaje o prevadzke a prevadzkovatel’ovi

VSEOBECNE:

Zakladné udaje

Prevadzkovatel: Mondi SCP, a.s.

Sidlo: Tatranska cesta 3, 034 17 Ruzomberok

ICO: 31 637 051

Prevéadzka: Vyroba sulfatovej celulozy - Vliknita linka a Regeneriacia — Varia,
Bieliaren, Odparka, Regenera¢né kotly RK1 a RK2, Vyroba ClO2 , Pec na
vapno

Sidlo: Tatranska cesta 3, 034 17 Ruzomberok

KPC: 6.1.a) Priemyselné podniky zamerané na vyrobu buniiny z dreva alebo inych

vlaknitych materialov.
NOSE - P: 105.07

ROZSAH KONTROLY:

Predmetom kontroly bolo dodrziavanie podmienok integrovaného povolenia, ktoré
vydala in$pekcia rozhodnutim ¢. 4656-25224/2007/Pat/770620404 zo diia 03.08.2007, ktoré
nadobudlo pravoplatnost’ dia 30.08.2007. Tymto povolenim inSpekcia povolila vykonavanie
¢innosti v prevadzke podla § 17 ods. 1 zdkona o IPKZ.

Il.  PredloZené doklady

- priebezna prevadzkova evidencia vybranych parametrov z vyroby celuldézy za rok 2009 —
priloha ¢.1.a) ,

- vyber parametrov — vyroba bielenej a nebielenej bunifiny , pocet varakov a vytaznost’ za
jednotlivé mesiace i. az XII. roku 2009 , priloha €. 1.b.),

- mesacny report Bieliarne a Varne za 1. az IX. 2010, priloha ¢. 1.c.),

- produkcia vysuSenej a rozvladknenej celulozy zaI. az VII. 2010, priloha ¢. 1.d.)

- denné hlasenie CBC Varne, zo dna 26.05.2010 a 27.05.2010, priloha ¢.2.,



- denné hlasenie BU Vlaknita linka — pranie, triedenie nebielenej buniCiny a kyslikova
delignifikécia , zo dita 26.05.2010 a 27.05.2010, priloha ¢.3.,

- denn¢ hlasenie Bieliarne , zo dita 26.05.2010 a 27.05.2010, priloha ¢.4.,

- dispecérske hlasenie z BU FL (Vldknitd linka — drevosklad, variia, bieliaren, odbery
celuloz, rozvladknovanie, vysuSovaci stroj, papierenské stroje, chemikalie, vodaren,
regeneracia, odparka, energetika, SPS), denny report , zo dna 26.05.2010 a 27.05.2010,
priloha €. 5.,

- graf prietoku cierneho lthu do Odparky a graf hustoty lthu na Odparku zo dina
25.05.2010, 26.05.2010 a 27.05.2010 — priloha €. 6. ,

- denné hlasenie BU Fiber line — daily report pre Varnu (varné cykly, biely Iuh, ¢ierny luh,
spotreba pary, vody, terpentin,), denné trendy varakovych parametrov varenia , tankfarmy,
horticeho plnenia varakov, plnenia vardkov varnym luhom, denny report o vardkoch — ¢asy,
teploty, objemy, alkalie, vySky hladin v nadrziach , zo dia 26.05.2010 a 27.05.2010, priloha
¢.7.,

- vyvoj skutoénych THN pre CELPAP za rok 2009 (spotreby surovin a chemikalii) , priloha
¢.8.a),

- technicko — hospodarske normy — r.2009 pre BU Vlaknita linka, priloha ¢. 8.b.),

- odborné a zavizné stanovisko Technickej inSpekcie, pracovisko B. Bystrica a OsvedCenie
0 opakovanej uradnej skuSke vyhradeného technického zariadenia — regenerany kotol ¢.1.
(d’alej len ,,RK1) a Engineering study od firmy Babcock & Wilcox Canada — pre RK1,
priloha ¢. 9.,

- certificate — vyhlasenie zhody EC pre regeneraény kotol ¢&. 2., (d’alej len ,,RK2) od TUV
NORD GRUPPE a cirkula¢na stidia od firmy ANDRITZ , priloha ¢.10.,

- dovoz dreva kamionmi a vlakmi do MONDI za obdobie od 01.05.2010 do 31.05.2010,

- technologicky reglement TR-06/21120 Bielenie buni¢in, zo dita 01.05.2009, priloha ¢.11.

I1l. Zisteny stav

Podstata technologického postupu vyrobného procesu, prevzata z prevadzkovej
dokumentacie prevadzkovatel’a :

Technologicky reglement pre prevadzku vyroby ihli¢natych a listnatych Stiepok urcuje
technologicky postup a ukazovatele technologického rezimu prevadzky.

Popis postupu

CBC je najnovsie vyvinuta technoldgia vo vytesiiovacom diskontinudlnom vareni, pri ktorom
sa opdtovne Co najefektivnejSie vyuZiva energia a chemikélie v hortcich vyluhoch. To ma za
nasledok u¢inné vyuzivanie zariadenia, ktoré¢ umoziuje zna¢né zvysenie vyrobnej kapacity na
objem jedného vardka ako ktorakol'vek ina technika diskontinudlneho varenia. Zariadenie je
zapojené do nasledovnych celkov :

Strucny opis vyroby:

Pri sulfaitovom sposobe vyroby celulézy sa vo vardkoch vodnym roztokom NaOH a NazS
(tzv. biely lah) za zvySenej teploty a tlaku rozpusta lignin v drevnej hmote (Stiepky).
Vyluhovanéa drevna hmota sa perie na pracich filtroch, triedi na triedicoch na tzv. nebielent
celulozu a delignifikuje sa posobim Oz. Po ukonéeni delignifikacie je bielena Os, ClO> alebo
H20.. Pocet bieliacich stupniov zavisi od poZadovanej kvality vystupného produktu. Vyprana
a pripadne vysusend celuldza sa expeduje, alebo sa pouziva na vyrobu papiera. Pouzity varny
lth, obsahujuci vylihované sucasti z dreva a zvyskové chemikalie, zmieSany s pracou vodou
z prania tvori tzv. &erny lth. Cierny lih je zahustovany v odparkach apo zahusteni je




spaleny v regeneratnom kotli (RK1 alebo RK2). Straty na NazS st doplhané pridavkom
odpadovej kyseliny do cierneho lthu. Teplo je vracané spdt do procesu. Anorganické
chemikalie s v RK1 alebo RK2 opitovne ziskavané vo forme taveniny tzv. zeleného luhu
(zmes Na2COs a NazS ). Pridavkom H20 a paleného CaO do kaustifikatora sa opatovne ziska
biely lth - NaOH a NaxS. Vapenné kaly z kaustifikacie sa vypalované v peci na vapno,
Vv ktorej sa ziska palené vapno - CaO. Zapachajuce (neskondenzovatelné) plyny z vyroby -
NCG plyny, st v kazdom stupni zbierané (odplyny z varne a odpariek, odplyny z nadrzi
ainych zariadeni, stripovacie plyny) alikvidované podla ich koncentracie v urcenych
zariadeniach.

Zjednodusena schéma vyroby celulozy

drevo
celuloza qunov:a papierensky stroj

lih ] | bieliaren
— | odpadova voda
energla Regeneracia | —» )
EE— —> lGhu energia
voda ¢ierny luh >

' luh NaOH + NaxS

Vyroba celuldzy sa z technologického a organiza¢ného hl'adiska deli na :
A.) vlaknita linka
B.) regeneracia

A.) Vlaknita linka pozostava z nasledujucich technologickych celkov:

1. Drevosklad
Technoldgiu tvori vykladacie zariadenia na drevo z vagonov a aut, plniaci dopravnik do
bubna a odkdrnovaci bubon, sekacka dreva, sklad ihli¢natych Stiepok, sklad listnatych
Stiepok, pohotovostné skladky neposekaného dreva, pasova doprava odpadu na skladku,
triedenie Stiepok do varne, zdsobovacie silo na Stiepky pred variou, doprava Stiepok zo
sila do varne, plnenie varakov.

2. Vyroba buni¢in CBC technolégiou

Technologia pozostava z :

a.) Varne, ktora sa sklada z 9 diskontinualnych varakov rozdelenych do dvoch linii (6+3).
Vardk je tlakova nadoba, v ktorej po nasypani Stiepkami pretekd varny lth o prislusnej
teplote, koncentracii aktivnych alkalii a stanovenym objemom, ktorého u¢inkom
dochadza k delignifikacii a k oddeleniu buniciny.

b.) Systému plnenia varakov Stiepkami , ktory usmerniuje Stiepky do nasypacieho ventilu
varéaka.

c.) Systému odsavania varakov, ktory odsava vzduch a pechovaciu paru pocas plnenia
varaku Stiepkami.

d.) Systému vycerpavania varakov, ktory zabezpecuje vyCerpanie buni¢iny z varaka do
vycerpavacich tankov.

e.) Tankfarmy, tvorenej stihrnom tlakovych a atmosferickych tankov, v ktorych je
uloZeny cCierny lth o réznych teplotach, tlakoch a suSinach. Sucastou tankfarmy su
vymenniky tepla, ohrievace, chladice a cerpadla, ktoré slizia na prepravu luhov.

f.) Filtracie ¢ierneho lthu na dvoch paralelne zapojenych dynamickych filtroch, pred jeho
zahust'ovanim V odparkach.




g.) Terpentinového hospodarstva , ktoré odvadza terpentinové pary z odplynov varakov a
z tlakovych tankov, skondenzuje ich a z kondenzatu oddeli terpentin. CNCG plyny sa
odvadzaju na spalenie do RK2, alebo do ndhradnych spal’ovacich zariadeni (peC na
vapno alebo MoDo pec). Kvapalny terpentin sa moze ¢erpat’ do autocisterny, alebo sa
moze spalovat’ v peci na vapno v kaustifikacii. Dostato¢ne Cisty terpentin je mozné
zhodnocovat’ v chemickom priemysle.

h.) Systému zneSkodiiovania zapachajicich sirnych zlucenin - sirne exhalaty sa bezne
spaluji na Regeneracii. Pri poruche systému likvidacie CNCG dochadza k otvoreniu
bezpecnostnych ventilov, ktoré su zaustené do uhlikovych filtrov .

Struc¢ny popis ¢innosti vykondvanych vo Varni :

Vo Varni st prevadzkované dve nezavislé linky 6+3 vardkov. Obe linky maja spolo¢ny
zdroj Stiepok, vlastny potrubny systém varneho luhu a vycerpavaci systém.

Po nadavkovani Stiepok a varného luhu, ktory je zmesou Cierneho a bieleho Iuhu do
vardkov, sa pocas sulfdtového procesu vo vardku uvolfiuju zo Stiepok vldkna a to tak, ze
sa lignin a ¢ast” hemiceluldz rozpusti vo varnom roztoku bieleho Iuhu, obsahujiceho sulfid
sodny NazS a NaOH. Kone¢nym produktom je nebielend celuléza a €ierny luh. Varenie
prebieha diskontinudlnym spésobom za zvysenej teploty a tlaku. Po ukonceni varky sa
vardk vytesni a vyCerpa a varny cyklus sa opakuje.

Oddelena nebielena celuldza odchadza na d'aliie spracovanie. Cierny luh odchadza na
regeneraciu.

Terpentin je odpadovym produktom pri vareni celulézy. Z plynov sa kondenzuje
V systéme regeneracie tepla. V dekantéri sa oddel'uje od skondenzovanej vody. Likviduje
sa Vv systéme spal'ovania terpentinu v peci na vapno.

Pranie a triedenie nebielenej celuldzy

Z uvarenej a vycerpanej nebielenej sulfatovej celulézy sa vytriedia neprevarené casti
a hre. Potom nasleduje pranie nebielenej celulozy v dvojstupiovom protipridnom
systéme na 4 pracich filtroch, zapojenych po dvojiciach vedla seba. Vypratad nebielena
sulfatova celuldza sa d’alej triedi v Stvorstupiiovom triediacom zariadeni a cez kyslikova
delignifikaciu postupuje do Bieliarne na vyrobu bielenej sulfatovej celulozy.

Kyslikova delignifikacia

Pokracovanie delignifikaéného procesu zafatého vo Varni. Vo dvoch kyslikovych
reaktoroch sa lignin oxida¢nou reakciou rozstiepi a rozpusti pdsobenim Oz a NaOH, alebo
bieleho luhu namiesto NaOH, zniZi sa aj obsah Skodlivych latok v odpadoch. Reakcia
prebieha pri teplotach 95-100 °C, tlaku na vrchu reaktora medzi 300 - 400 kPa, pH
v reaktore v rozmedzi 10-12 (pre zabranenie vyzrazaniu ligninu na vlaknach).

MgSQg4 sa pridava do procesu pre ihli¢naté buniciny ako inhibitor rozkladu buniciny.

Bielenie celuldzy
Bielenie celuldzy je dokoncenie delignifikacie zacatej vo Varni a kyslikovej delignifikacii.
Bielenie ma pét stupiov :

1. stupeii - Z stupeit — pdsobenie 0zénu:
pH okolo 2,5-3,0, teplota 40-50°C pH sa upravuje s kyselinou sirovou, alebo
odpadovou kyselinou. Ozénovy plyn sa davkuje do reaktora na jeho konci,
protiprudne prechadza reaktorom a vystupuje vo vstupnej Casti reaktora.
Reaktor pracuje pod malym podtlakom. Ozonovy plyn, ktory nezreagoval
S bunic¢inou , v deStruktore sa meni na kyslik.



Likvidacia ozonu sa sklada z absorpénej veze, demistera, vymennika a z troch
destruktorov a je umiestnena spolu s ventilatorom vonku na streche v blizkosti
DO veze.

2. stupenl - EO stupent — maly kyslik + alkalickd extrakcia E :
Mnozstvo NaOH na extrakciu 10-20 kg/adt. Zanaska kyslika je v EO stupni 5
kg/adt.
Pranie za EO stupiiom sa vykondva vo dvoch filtroch paralelne. Zasobné
nadrze filtratu pre oba filtre komunikuju — s prepojené a mézu sa povazovat
za jednu nadrz.

3. stupeit — DO stupen — posobenie Cl1O2 — zruseny .

4. stupen - D stupen — posobenie ClO2.
Mnozstvo ClO2 v D stupni sa riadi od merania belosti. Do D stupiia sa musi
pridavat’ kyselina sirova alebo odpadova kyselina, aby sa v D stupni dosiahla
spravna hodnota pH. Koncentrovand kyselina sa najprv riedi na niz$iu
koncentraciu s vodou, aby nebola korozivna v statickom mixéri.

5. stupeit — PO stupeni - pdsobenie peroxidu.
Celuléza z pracich filtrov za D1 stupiiom vstupuje do predveze PO stupiia
a nasledne do veze PO stupna. Bielenie sa tu realizuje pdsobenim peroxidu
vodika a kyslika. Vybielend celuldza je od¢erpavana do pracieho lisu.

6. Triedenie bielenych buni¢in
Podstatou triedenia bielenych buni¢in je oddelenie neprevarov a anorganického podielu
latok z vléknitej suspenzie, t.j. zvySenie kvality bielenych buni¢in. Triedenie je 6-
stupnioveé.

7. Vyroba chlérdioxidu

Na vyrobu oxidu chlori¢itého - chlérdioxidu sa okrem chlore¢nanu sodného a kyseliny
sirove] pouziva aj peroxid vodika. Pre optimélnu UCinnost’ musia byt dva generatory
zapojené do série, pricom asi 94 % ClOz je vyrobené v primarnom generatore. Chlore¢nan
sodny a kyselina sirova st davkované do primarneho generatora, kde rychle reaguju za
pritomnosti redukéného ¢inidla H20; . Peroxid vodika je davkovany do priméarneho aj do
sekundarneho generatora. V HP-A procese chlorecnan sodny reaguje s peroxidom, za
pritomnosti kyseliny sirovej, za tvorby oxidu chloricitého a odpadovej kyseliny (H2SO4
a Na2SOg).

8. Likvidéacia NCG plynov
Neskondenzovatel'né zapachajice plyny sa likviduju v nasledovnych systémoch zberu a
likvidacie

Systém zberu Zariadenie na likvidaciu NCG

Normalna prevadzka Nudzova prevadzka 1 ~ Nudzova prevadzka 2
Koncentrované plyny

CNCG RK2 PV MoDo
SOG PV KB MoDo
Zriedené plyny

DNCG z varne a prania RK2 KB



DNCG z odparky RK1 KB
DNCG z kaustifikacie KB MoDo

- odsavanie plynov z alkalickej jamy Cerpacej stanice celul6zovych vod.

9. VysuSovaci stroj a balenie celulézy

Podstatné cast’ celulozy sa vo forme vodolatky pouziva na priamy natok do PS16, PS17
a PS18 a cast’ na suSenie.

Celuloza vo forme vodolatky je odvodnena na sitovej a lisovej Casti susiaceho stroja. Po
odvodneni a lisovani je celul6za suSend parou vo viacstupiiovej susiacej Casti stroja na
suSinu 88 % - 90 %. Takto upravena celuldza sa seka sekackou na harky rozmeru 700 x
800 mm o plosnej hmotnosti 800-900 g/m?, lisuje v baliacom lise, viaze do 200 kg
balikov, bali pomocou stohovaca a viazaca do unitu (6 balikov) a exportuje.

B.) Regeneracia pozostava z nasledujtcich technologickych celkov:
Lah z varne — Cierny Iuh - obsahuje rozpustné organické aj anorganické zlozky drevnej
hmoty. Aby bol ¢ierny luh znovu pouzitelny na vyvaranie celulézy, musi sa zbavit
organickych primesi. Zariadenie, v ktorom sa tento proces realizuje sa nazyva regeneracia
¢ierneho lthu.
Sklada sa z technologickych celkov:
- odparky,
- regenera¢nych kotlov RK1 a RK2,
- vyroby bieleho lthu,
- likvidacie neskondenzovanych plynov,
- regeneracie vapna.

1. Odparka
Ulohou odparky je odparit’ vodu z ¢ierneho luhu a zahustit” ho tak aby mohol byt co

najefektivnejSie spaleny v regeneracnych kotloch na poZzadovanu susinu 75 %.

2. Regeneracné kotle RK1 a RK2
V regeneracnych kotloch sa Cierny luh zbavi organickych latok, ktoré zhoria. Anorganické
zloZky menia svoju formu. Vzniknuté teplo sa vyuZije v kotlovej jednotke na vyrobu pary
a Z Casti aj na vyrobu elektrickej energie. Samotny NaOH zreaguje s CO2 za vzniku Na
COs. Na;SO4 sa prevedie na NazS redukciou uhlikom z organickej zlozky. Produkt
spalovany v regeneratnom kotle sa nazyva zeleny luh.

RK1:

Spali 1500 ton spalenej susiny ¢ierneho luhu/den, vyrobi 270 t pary/hod., mé 3- komorovy
elektrostaticky odlucovac, v kazdej komore st 3 sekcie.

EO1- prietok ¢&istenych dymovych plynov 110 000 m*/hod.

EOQ2- prietok &istenych dymovych plynov 110 000 m*/hod.

EO3- prietok ¢istenych dymovych plynov 94 000 m*/hod.

Teplota odpadovych plynov : 150-270 °C
Max. teplota odpadovych plynov : 275 °C
Vlhkost’ odpadovych plynov : 20-30 %
Vstupna koncentrécia prachu : 12,8-28 g/m®
Pokles tlaku v EO: pod 200 Pa

Predpokladand uc¢innost’ 99,99 %



Rozpustacia nadrz taveniny RNT1 - rozpustenim taveniny v slabom pracom lihu vznika
zeleny 1ah. Rozpustacia nadrz je vybavena prackou plynov, ktora v roztoku NaOH
zachytdva SO, a zapachajuce plyny v pripade odvetrania do atmosféry. V Standardnej
prevadzke ked’ sa plyny vedi do regeneracného kotla sa NaOH nepouziva. RNT1 ma
objem 138 m3.

RK2 :

Spali 900 - 1100 ton suSiny Ccierneho lthu/den, vyrobi 135 t pary/hod., ma 1
elektrostaticky odlu¢ovac s 2 komorami. Okrem ¢ierneho luhu sa v RK2 spaluje aj zemny
plyn a zapachajuce plyny - sirne latky (DNCG) z tlakovych nadrzi varne a z odpariek. Na
likvidaciu koncentrovanych neskondenzovatelnych plynov je v Celnej stene kotla,
Vv priestore sekundarneho vzduchu zabudovany samostatny horak.

Teplota odpadovych plynov : 165-200°C
Max. teplota odpadovych plynov : 200 °C
Vlhkost odpadovych plynov : 20-30 %
Vstupna koncentracia prachu : 20 - 25 g/m®
Pokles tlaku v EO: pod 300 Pa
Predpokladana ucinnost’ 99,75 — 99,86 %

Rozpustacia nadrz taveniny RNT2 - rozpustacia nadrz je ovalneho tvaru. Z dvoch stran
ma inStalované mieSadld, ktoré =zaistuju U¢inné premieSanie a riadne rozpustenie
taveniny. Sluzi na vyrobu zeleného luhu rozpustenim taveniny v podkladnom luhu.

. _Vyroba bieleho luhu

Vy¢ireny zeleny luh prechadza chladicom a postupuje novou hasnicou a kaustifikatormi, v
ktorych dochadza ku kaustifika¢nej reakcii s vapnom. Véapno vstupujice do procesu moze
byt produktom ziskanym z rotacnej pece na vapno, alebo nakupované, tzv. make-up.
Vzniknuty biely lth s kalom je prefiltrovany pomocou EKO alebo PDW filtra separatne
alebo paralelne. Odfiltrovany biely lth je odCerpavany do zasobnych nadrzi. Pri filtracii
EKO filtrom kal najprv vstupuje do ,,pracky* (usadzovacia nadrz) a usadeny kal z dna
nadrZe je odtahovany do kalovych nadrzi. Tato nadrZ sliZi aj ako zasobnd nadrz vSetkych
slabych luhov (napr. filtratov) z procesu, ktoré st spitne vyuzivané. VysuSeny vapenny
kal vstupuje do rotacnej pece na vapno alebo na skladku. Dregs kaly zo zasobnej nadrze
su filtrované na bubnovom filtri a vysuSené predstavuji odpad, ktory je odvazany na
skladku.

. Regeneracia vapna

Pec na pélenie vapna sluzi k regeneracii vapenného kalu, ktorého hlavnou zloZzkou je
uhli¢itan vapenaty CaCOs na oxid vapenaty CaO. Vstupnou surovinou do pece je
vapenny kal, ktory vznika pri kaustifikacnej reakcii ako vedl'ajsi produkt.

Parametre kalu :

- suSina kalu 65 -85 %

- obsah alkalii ~ max. 1,3 % ako NaOH
- teplota kalu 60- 80°C

- farba sivozeleny, sivobiely
- pH slabo alkalicky



Dymové plyny su ¢istené v novom elektrofiltri anasledne vo Venturiho pracke.
Odvadzané st dymovodom do komina.

Cast dymovych plynov - zlozka CO2 - je vyuzivana na vyrobu zrdZzaného uhli¢itanu
vapenatého — kvalitného plnidla do papiera (st realizované inou spolo¢nostou a nie su
predmetom tohto povolenia). Ako palivo sa v peci na vapno pouziva ZP. Okrem toho sa
Vv nej spal'uje terpentin a NCG plyny.

Pec na véapno slazi aj na nahradnu likvidaciu terpentinu, ktory vznika ako vedlajsi produkt
pri vareni drevnej hmoty vo Varni. Systém spalovania terpentinu v peci na vapno
pozostava z terpentinového horaka, zasobnej nadrze, cerpacej nadrze s Cerpadlom
a magnetickym pohonom. Terpentinovy hordk je inStalovany v otvore primarneho
vzduchu v hlavnom horaku pece.

5. Likvidacia neskondenzovanych plynov
Technologicky postup realizovany na zariadeni, v ktorom sa likviduju:
- koncentrované neskondenzovatelné plyny ( CNCQG),
- neskondenzovatel'né plyny z kondenzatora (stripéra) vyvarovacej kolony ( SOG),

6. Elektrostatické odlucovace
Elektrostatickymi odlu¢ovaémi st vybavené RK1- 3 komory, RK2 — 2 komory, pec na
vapno — 1 komora. Elektrostatické odlu¢ovace su zariadenia na Cistenie spalin od tuhych
znecistujucich latok. Pouzivaja elektrostatické napétie, ktoré pomocou srsiacej elektrédy
tuhu Casticu prachu nabije, elektrostatickymi silami ju pritiahne na zbernu elektrodu,
odkial' zbavena ndboja je ztoku odpadového plynu odtransportovana. Uéinnost’ EO je
viac ako 99,9 %.

Pri  kontrole dodrziavania terminovanych podmienok povolenia uvedenych
Vv nasledovnych bodoch bolo zistené:

Podmienka ¢. A.5.2.

Prevadzkovatel' je povinny vykonavat cCinnost v  prevadzke v sulade so schvalenou
projektovou a prevadzkovou dokumentaciou, v stlade stechnickymi a prevadzkovymi
podmienkami vyrobcov zariadeni, vstlade s internymi prevadzkovymi predpismi
a dokumentmi.

Plnenie podmienky €. A.5.2. :

Cast’ Viriia :

Prevadzkovatel' predlozil inSpekcii prehl'ad vybranych prevadzkovych parametrov pre
prevadzku Vyroba sulfatovej celulozy. V tabulke ¢.1. IP ¢. 4656-25224/2007/Pat/770620404
zo dna 03.08.2007 a v zmene IP ¢. 7473-41707/2008//Pat/770620404-Z5 zo dha 12.12.2008
inSpekcia urcila nasledovné :

Kapacita prevadzky: Tabulka ¢.1.

Nazov technologického Projektovana kapacita

uzla

Drevosklad 1 906 565 m® dreva/rok

Skladka ihli¢natych Stiepok. Kapacita skladky je 58 000 m® vol'ne loZenych stiepkov,
cca 20 700 plm Stiepkov.

Skladka listnatych Stiepok — Max. kapacita skladky je 170 000 m®volne lozenych

vychodna skladka. Stiepkov cca 61 000 plm Stiepkov.
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Vlaknita linka 500 280 t/rok vzduchosuchej bielenej buniciny.
Priemerna vyroba bielenej vzduchosuchej buniciny
Vv t/den :
- ihli¢nata : 862 t/dent
- listnatd : 1416 t/den
Max. vyroba bielenej vzduchosuchej buni¢iny v t/den : -
ithli¢nata : 900 t/den
- listnatd : 1440 t/dent
Pocet varakov: ihli¢nata 68 + 10%, kappa 26
listnata 69 + 10%, kappa 14 —16

Pranie celulézy 500 280 t/rok vzduchosuchej bielenej celulozy

Kyslikova delignifikacia 500 280 t/rok vzduchosuchej bielenej celulozy

4- stupnové triedenie nebielenej | 500 280 t/rok vzduchosuchej bielenej celulozy
celulozy

6 — stupiiové triedenie bielenych | 500 280 t/rok vzduchosuchej bielenej celulozy
bunicin

Odparka MnozZstvo odparenej vody — listnata — 470,5 t/hod

- ihli¢nata — 336,5 t/hod
Kapacita odparky — 470 t/hod
Spotreba pary — 110 t/hod.

Regeneracny kotol ¢.1 Mnozstvo spalenej susiny Cierneho Iuhu bez popola/dei:
S 3 — komorovym 1350 t, kratkodobo max. 1500 t,

elektroodlu¢ovacom (d’alej len 270 t pary/hod.

~EO%)

Regeneracny kotol ¢€.2 Mnozstvo spalenej suSiny ¢ierneho ltihu/den (bez popola):
S 2 — komorovym EO max. 1100 t/den.

MnozZstvo spalenej susiny ¢ierneho lthu/den (bez popola)
kontinudlne max. 900 t/den.
Obsah popola v spalenom ¢iernom luhu cca 12 %.
135 t pary/hod.
Cierny lith do RK — listnatd — 2426 t a.s./de
- ihli¢natd — 1924 t a.s./den
Fond pracovnej doby 358 dni/rok.

Vyroba bieleho l1thu Vyroba bieleho lihu max. 5600 m®/den.

Fond pracovnej doby 358 dni/rok

Vyroba bieleho lthu — ihli¢nata — 668 t/den
- listnatd - 729 t/dent

Pec na vapno s 1- komorovym EO | Vyroba vapna — max. 460 t/den

a Venturiho prackou Spotreba vapna — listnata — 440 t/den
- ihlicnata — 371 t/dent

Prevadzkovy rozsah 200 — 460 t/den

Pri kontrole v diioch 27.05.2010, 02.06.2010, 11.06.2010, 31.08.2010 a 29.09.2010 inSpekcia
konStatovala, Ze prevadzkovatel :

1.) — projektovani vyrobnu ro¢nu kapacitu 500 280 t/rok vzduchosuchej bielenej buniciny
za rok 2009 neprekro¢il .
V roku 2009 (od 01.01.2009 do 31.12.2009) prevadzkovatel’ vyrobil 464 056 t bielenej
vzduchosuchej buni¢iny (vid’ tabul’ka ¢.1. — priloha ¢. 1.b.).
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Tabul’ka ¢.1.

Vyroba bielenej vzduchosuchej buniginy

Listnata Ihli¢nata Spolu
l. 35002 2245 37247
Il. 31638 3232 34870
Il 35548 3269 38817
V. 37731 3734 41465
V. 34623 5071 39694
VI. 37455 2836 40291
VILI. 34504 4877 34991
VIII; 31598 1590 33188
IX. 37623 2714 40337
X. 38705 2886 41591
XI. 37939 2704 40643
XII. 38047 2875 40922
Spolu: 430413 38033 464056
Priemer : 35867,7 3169,4

- ihli¢nata : 862 t/den
- listnata : 1416 t/dent

2.) — priemerna vyroba bielenej vzduchosuchej buni¢iny v t/denn — denna kapacita :

V roku 2009 (od 01.01.2009 do 31.12.2009) prevadzkovatel’ projektovani priemernt
vyrobu bielenej vzduchosuchej buniciny v t/den, z listnatej celulézy — denni kapacitu
za rok 2009 prekro¢il — za mesiac IV. V ostatnych mesiacoch prekroéenie pri vyrobe
z listnatej celulozy nebolo, ale priemer bol za vSetky mesiace pocitany zo vSetkych dni

vV mesiaci, t.j. aj za tie dni, kedy sa listnata celul6za nespracovavala (V mesiaci maj to bolo
5 dni), vtedy sa spracovavala ihli¢natad celul6za , ktora sa spracovavala v roku 2009
maximalne 11 dni v mesiaci (vid’ tabulka ¢.2.)

Tabul’ka ¢.2.

Vyroba bielenej vzduchosuchej buniciny
I. az XI1.2009 Priemer v t/den

1416 862

Listnata Ihlicnata
I, 1168 449
Il. 1264 461
1. 1226 544
V. 1451 468
V. 1352 481
VI. 1337 472
VII, 1277 487
VIII: 1257 530
IX. 1343 469
X. 1334 481
XI. 1355 450
XIlI. 1312 479
Pocet skuto€nych pracovnych
dni v mesiaci
I, 30 5
Il. 25 7
1. 29 6
V. 26 8
V. 26 11




3.)

4)
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VI. 28 6
VII. 27 10
VIII: 25 3
IX. 28 6
X. 29 6
XI. 28 6
XII. 29 6

- maximalna vyroba bielenej vzduchosuchej buniciny v t/den :

- ihli¢nata : 900 t/den

- listnatd : 1440 t/den
V roku 2009 (od 01.01.2009 do 31.12.2009) prevadzkovatel’ maximalnu vyrobu bielenej
vzduchosuchej buni¢iny v t/den — dennu kapacitu za rok 2009 prekro¢il pri spracovani
listnatej celuldézy, pocas celého roka, t.j. od januara do decembra 2009 a pri spracovani
ihli¢natej celulozy v mesiaci marec 2009 (vid’ text nizsie a tabul'ku ¢.3.)
V mesiaci januar - 5 X, v mesiaci februar — 3 x, v mesiaci marec — 10 X, v mesiaci april -
18 X, v mesiaci maj — 14 X, v mesiaci jun - 11 X, v mesiaci jual - 10 X , v mesiaci august -
12 x, v mesiaci september - 19 X, v mesiaci oktober 2009- 12 X, v mesiaci november
2009- 14 x, v mesiaci december 2009- 11 x a pri spracovani ihli¢natej celuldozy v mesiaci
marec 2009 — 1 x . Spolu 139 krat v roku 2009 , t.j. 139 dni v roku 2009 z pracovného
fondu 346 dni za rok , cca 40 % .

Tabul’ka ¢.3.
Vyroba bielenej vzduchosuchej buniciny
Maximum [ Listnata Ihlinata
1440 900

l. 1521 726
Il. 1471 792
M. 1540 932
\YA 1594 898
V. 1524 888
VI, 1531 750
VII. 1531 841
VIII: 1577 767
IX. 1570 754
X. 1603 785
XI. 1535 768
XII. 1529 675

Pocet varakov:
- ihlicnata 68 = 10 %
- listnata 69 + 10 %
Pocet varakov :
V roku 2009 (od 01.01.2009 do 31.12.2009) prevadzkovatel’ pocet uvarenych vardkov za
den neprekrodil pri spracovani listnatej celulozy, ani ihli¢natej celulozy (vid’ tabulka
c.4)

Tabul’ka ¢.4.
Pocet varakov
Maximum Maximum
Listnata Ihlicnata

76 75
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I 72 68
Il 72 68
Il 72 69
V. 72 68
V. 74 66
VI. 75 68
VII. 73 64
VIII: 74 69
IX. 74 70
X. 76 71
XI. 73 71
XIl. 73 71

5.) Cislo kappa :

- ihlicnata - kappa 26

- listnata - kappa 14 — 16
V roku 2009 (od 01.01.2009 do 31.12.2009) prevadzkovatel' ¢islo kappa prekrodil pri
spracovani listnatej celulézy v mesiacoch maj, jun, jul a august, pri spracovani ihli¢natej
celulozy cislo kappa prekroc¢il v mesiacoch november a december, do Gvahy boli brané
priemerné hodnoty z kappa- priemer, nie maximalne alebo minimalne hodnoty (vid’
tabul’ka ¢.5.)

Tabul’ka ¢.5.

Vyroba bielenej buniciny

I. az X11.2009

Kappa Listnata Ihliénata

14-16 26

l. 15,2 23,9
Il. 15,7 23,6
M. 17,1 24,9
Iv. 15,5 25,0
V. 16,7 24,4
VL. 16,5 24,7
VII. 16,4 25,2
VIII: 16,4 25,1
IX. 15,6 24,4
X. 14,9 25,0
XI. 14,7 26,5
XIl. 14,5 26,4

V ramci kontroly prevadzkovatel' dia 27.05.2010 uviedol, ze vykazovanie dennej vyroby
vzduchosuchej bielenej buni¢iny nie je mozné presne zmerat', lebo pouzivané pristroje na
meranie prietoku, konzistencie (hustoty) vodolatky maji toleranénu chybu (maximalne 1-3
%).

V technicko — hospodarskej norme za rok 2009 sa uvadza, ze bolo vyrobenej 474 073, 790 t
bielenej vzduchosuchej celulézy za rok 2009, ale v tabulke ¢.1. sa uvadza 464056 t za rok
2009.

Pri kontrole dna 02.06.2010, vykondvanej vo veline Varne, inSpekcia zistila, Ze
prevadzkovatel' sleduje vyrobu bielenej buniciny, ktora vychadza z bieliarne po kazdej 8
hodinovej zmene a vyslednti hodnotu zaznamenava do prevadzkovej evidencie , do systému
PIMS. Prevadzkovatel’ z informac¢ného systému dokdze zistit vyrobu v kazdej sekunde, ale
systtm PIMS ju vyhodnocuje v 20 sintervaloch ahodnotu udava ako vazeny priemer.
S programatorom — Ing. Novdkom a panom Cevarom- vedicim Varne bolo dohodnuté, Ze



14

prevadzkovatel’ odsleduje za mesiac jun mesacnu vyrobu od 01.06.2010 do 30.06.2010. Dna
31.08.2010 prevadzkovatel’ vSak inspekcii dolozil mesacné reporty vyroby evidovanej vo
Véarni a v Bieliarni spitne za obdobie od 01.01.2010 do 30.08.2010. Prepocitavanie skutocne;j
vyroby cez vyrobu na papierenskych strojoch vykazuje vysoku odchylku a nezodpoveda
skutoénosti, mesacne V rozmedzi od 134,8 t do -1313,2 t (vo Varni vyprodukovali 0 1313,2 t
menej za V11/2010, ako sa vykazuje, ze bolo odvedené na PS — vid’ tabul’ka ¢.7. , priloha 1.d.).
Tieto rozdiely st najvypuklejSie pri spracovani listnatej celulozy. Z uveden¢ho dovodu 1 % az
3 % odchylka meradiel prietoku a hustoty vodolatky sa preto zatial javi ako presnejSia
hodnota pre uvadzanie skutoCnej vyrobnej kapacity bielenej vzduchosuchej buniciny
spolognosti Mondi, a.s. Ruzomberok — & uz dennej alebo ro¢nej. Udaje pre zistenie
skutoénych udajov buda brané z Varne, po kyslikovej delignifikacii na meradle prietoku
vodolatky. Do tvahy boli brané priemerné denné hodnoty Vv t/deit v prepocte na 90 % -
vzduchosuchti bielent buni¢inu za skutoéne odpracované dni v danom mesiaci (vid’ tabul’ka
¢.6., priloha 1.c.).

Tabulka ¢.6.
Rok 2010 | Varna Bieliaren
Listnata Pocet Ihli¢nata Pocet Listnata Ihli¢nata
varakov - varakov-
listnata ihli¢nata
Priemer t/den t/den t/den t/den
l. 1407,9 66 479,3 4 1360 494,3
I. 1335,8 60 3449 6 1300,4 346,5
M. 1392,2 65 492,6 4 1357 453,7
V. 1438,3 68 397,3 3 1398,5 369
V. 1375,3 65 478 4 1374,6 447,3
VI. 1429,8 70 0 0 1451,6 0
VII. 1399,0 68 0 0 1404,2 0
VIII: 1403,4 64 462 4 1417,7 0
t/mesiac t/mesiac t/mesiac t/mesiac
l. 42236,5 1437,9 40800 1483
Il. 34731,4 2069,2 33811 2079
M. 41765,8 1477,8 40709 1361
V. 41710 1191,8 40557 1107
V. 41259,5 1433,9 41237 1342
VI. 42894.,9 0 43548 0
VII. 43368,8 0 43529 0
VIII. 40699,9 1386,3 41114 1309
Spolu I.- 328 666,8 8996,9 325 305 8681
30.VIIL.
2010
Suma 337 663,7 333 986
Tabul’ka ¢.7.
Rok Varna Bieliaren | Varna Bieliaren | Vyroba odvedena | Rozdiel- | Rozdiel
2010 na PS Varna - |- Vama -
odvedena | odvedena
Listnata | Listnata | Ihli¢cnata | Ihlicnata Listnata | Ihli¢nata | Listnata | Ihli¢nata
Priemer | t/mesiac | t/mesiac | t/mesiac | t/mesiac t/mesiac | t/mesiac | t/mesiac | t/mesiac
l. 42236,5 | 40800 1437,9 1483 41820 1655 416,5 -217,1
1. 34731,4 | 33811 2069,2 | 2079 34179 2004 552,4 65,2
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1. 41765,8 | 40709 1477,8 | 1361 41433 | 1420 332,8 57,8
V. 41710 | 40557 11918 | 1107 41575 | 1164 135 21,8
V. 41259,5 | 41237 14339 | 1342 42269 | 1428 -1009,5 |59
VI. 42894,9 | 43548 0 0 43191 | O -296,1 0
VII. 43368,8 | 43529 0 0 44682 |0 -13132 |0
VIII: 40699,9 | 41114 1386,3 | 1309 - - - -

Plnenie podmienky ¢&. A.5.2. : v rozpore s IP

Podmienka A.5.3.

Zabezpecit’ a vykonavat’ monitorovanie technickych a technologickych parametrov prevadzky
v sulade s prevadzkovou dokumentaciou a udrziavat’ vSetky prevadzkové zariadenia v dobrom
technickom stave. Dodrziavat’ technologicky rezim prevadzky.

Plnenie podmienky:
a.) Prevadzkovatel’ v dennom hlaseni Varne + tankfarmy sleduje nasledujiice a zaznamenava
tieto udaje (vid’ priloha ¢.2.) :

- datum vyroby,

- pocet vardkov uvarenych v prislusny den,

- Cisla varakov, v ktorom varny proces prebiehal v prislusnom dni,

- zaCiatok operdacie sypania Stiepok do varédka (Start CF),

- hmotnost’ Stiepok vo varaku,

- operaciu teplého plnenia varaka (WF),

- operaciu plnenia vardka varnym lihom,

- varnu teplotu,

- H faktor,

- zaciatok operacie vyCerpavania varaka (Start PO),

- do poznamky uvadza poruchy, opravy a iné ¢innosti, ktoré vykonavala obsluha,

- stav po vykonani vizudlnej kontroly tesnosti potrubi, armatir a zariadeni v prevadzke,

- udaje o vlhkosti Stiepok zistené vlhkomerom IRP, RS v 32-MI-1026A, laboratérne a SVC
hodnota,

- hodnoty efektivnych alkalii (EA) v g/l NaOH zistené KEMOTRONOM a laboratorne,

- hodnotu kappa,

- obsah aktivnych alkalii v g/l a sulfiditu v % v bielom lthu,

- obsah zvyskovych aktivnych alkalii (EA), pH, % suSiny v ¢iernom lthu do odparky,

- stav bezpecnostnych ventilov na systéme likvidacie NCG plynov a dobu ich otvorenia

Pri riadeni tohto procesu sa kontinudlne meraju  aanalyzujit  meracimi pristrojmi

a analyzatormi hodnoty, vloZené do riadiaceho systému :

- prietok Stiepok do varaka v t/hod,

- vlhkost’ Stiepok v %,

- prietok studeného bieleho lihu do Varne v m®:

- prietok ¢ierneho luhu do odparky v I/s,

- analyza studeného bieleho lihu — obsah aktivnych alkalii (EA) v g/,

- analyza studeného bieleho lthu pre teplé plnenie vardka- WF1 - obsah aktivnych alkalii
(EA) v g/l

- analyza studeného bieleho lthu pre teplé plnenie vardka- WF2 - obsah aktivnych alkalii
(EA) v g/l

- analyza horticeho varného Iuhu — navrat do C2 - obsah aktivnych alkalii (EA) v g/,

- analyza horticeho varného luhu — priprava do CL tanku - obsah aktivnych alkalii (EA) v g/l,

- analyza hortceho varného Iuhu — navrat do C2 - obsah aktivnych alkalii (EA) v g/l.
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Dna 26.05.2010 v ¢ase od 6 hod do 14,00 sa spracovavalo ihli¢naté drevo a od 15,00 do
24,00 d’alsieho dna sa spracovavalo listnaté drevo.

Charakteristické parametre procesu podl'a prevadzkovych predpisov :
Varna teplota :
Ihli¢naté a listnaté drevo - 170 — 173 °C

Kappa ¢islo pred kyslikovou delignifikaciou : 14- 16 — listnaté drevo
24- 26 — ihli¢naté drevo
Obsah ¢innych - aktivnych alkalii v bielom lthu, ako NaOH : 105,5 — 120,5 g/l

Hodnoty zistené dna 27.05.2010 a 26.05.2010 .
Varna teplota : od 167 - 168 °C
Kappa ¢islo : 15,4- 17,4- listnaté drevo
25,2 — 25,9 — ihli¢naté drevo
Obsah ¢innych - aktivnych alkalii v bielom luhu, ako NaOH : 102,4 — 114 g/l

Hodnoty zaznamenané v dennych hlaseniach dia 26.05.2010 a 27.05.2010 boli v sulade so
schvalenymi prevadzkovymi predpismi.

b.) Prevadzkovatel’ v dennom hlaseni Kyslikovej delignifikacie (str.1) a Pranie, triedenie
nebielenej buniciny (str.2.) sleduje nasledujuce a zaznamenava tieto udaje (vid’ priloha ¢.3.) :

Pranie, triedenie nebielenej buniciny:

- obsah buni¢iny v starom a novom blow tanku v %,

- Cerpanie - prietok buni¢iny do prania v I/s,

- ¢erpanie - konzistenciu buni¢iny do prania v %,

- hr¢ovniky,

- pracia linka — (prietoky do liniek A a B a vysky hladin),

- pracia linka - spotrebu odpenovaca v kg,

- pracia linka - zvyskové efektivne alkalie v g/l,

- nebielené triedenie — prietok buniciny do nebieleného triedenia v I/s,
- nebielené triedenie - konzistenciu buniciny do neb. triedenia v %,

- nebielené triedenie — prietok buniéiny na 5. a 6. filtre v I/s,

- nebielené triedenie — zvyskové aktivne alkalie filtratu v g/l,

- plyny DNCG — polohu otvorenia , resp. uzatvorenie ventilu do spal'ovania DNCG v %,
- plyny DNCG - prietok plynov na spalovanie v m%hod.,

- plyny DNCG - otvorenie ventilu do atmosféry v % .

Charakteristické parametre procesu podla prevadzkovych predpisov :

- prietok buniciny do prania : 170 - 600 I/s

- konzistencia buniciny do prania :2-4 %

- zvySkové efektivne alkalie 15 % Cierneho lthu (laboratorne): 0 - 10 g/l
- prietok na triedice : 300 — 700 I/s

Hodnoty zistené dna 27.05.2010 a 26.05.2010 :
26.05.2010
- prietok buni¢iny do prania : 370-520 I/s,
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- konzistencia buni¢iny do prania : 2,3 -3 %
- zvySkové efektivne alkalie 15 % ¢ierneho lthu : 1,84 g/l
- prietok na triedice : 460-580 I/s

27.05.2010

- prietok buni¢iny do prania : 470-560 I/s,

- konzistencia bunic¢iny do prania : 2,9 - 3 %

- zvySkové efektivne alkalie 15 % cierneho lthu : 2,08 g/l

- prietok na triedice : 560-580 I/s

Hodnoty zaznamenané v dennych hlaseniach dia 26.05.2010 a 27.05.2010 boli v sulade so
schvalenymi prevadzkovymi predpismi.

Kyslikova delignifikacia :

Na lise 37-067 sleduje :

- ¢islo kappa — vstup do kyslikovej delignifikacie,
- produkciu vzduchosuchej celulézy z lisu v t/hod,
- konzistenciu bunic¢iny do lisu a z lisu v %,

- laboratdérne konzistenciu buniciny z lisu v % .

V reaktore ¢.1. sleduje :

- prietok NaOH v I/s,

- prietok bieleho lahu v I/s,

- prietok kyslika do mixéra v kg/hod,

- prietok kyslika do pary v kg/hod,

- pH do reaktora — laboratorne,

- konzistenciu do reaktora v % - laboratorne,

- tlak v reaktore v kPa,

- teplotu v reaktore — spodok v °C,

- teplotu v reaktore — vrch v °C,

V reaktora ¢.2. sleduje :

- tlak v reaktore v kPa,

- teplotu v reaktore — spodok v °C,

- teplotu v reaktore — vrch v °C.

Na lise 37-010 sleduje :

- produkciu vzduchosuchej celuldzy z lisu v t/hod,
- konzistenciu buni¢iny — natok do lisu v %,

- laboratérne konzistenciu buniéiny za lisom v % ,
- obsah zvyskovych aktivnych alkalii v nadrzi 37-011 v gl/l,
- pH filtratu z nadrze 37-011 v g/l — laboratorne.
Na lise 37-020 sleduje :

- produkciu vzduchosuchej celuldzy z lisu v t/hod,
- konzistenciu buniciny — natok do lisu v %,

- laboratorne konzistenciu buniéiny za lisom v % ,
- kappa po kyslikovej delignifikacii,

- mnozstvo pracieho filtratu od konca kyslikovej delignifikacie v I/s,
- teplota pracieho filtratu od konca kyslikovej delignifikacie v °C,
- zried’'ovaci faktor DF,

- u¢innost’ kyslikovej delignifikacie v %

Na Vystupe sleduje :

- tlak za MC37-026 v kPa,

- pH za MC-026.
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Charakteristické parametre pre kyslikovu delignifikéciu :
- znizenie Cisla kappa

- ihli¢natd : na 9 — 12

Listnata : na 8 -10.

Hodnoty zistené dia 26.05.2010 a 27.05.2010 :

26.05.2010:

Kappa ¢islo na vstupe do kyslikovej delignifikacie : 15,4- 17,4- listnaté drevo
25,2 — 25,9 — ihli¢naté drevo

Zistené znizenie U ihli¢natej : 25,2 na 11,7
25,9 na 11,4 (hodnoty sa pohybovali v rozmedzi od
10,6 po 12,6)
Zistené znizenie u listnatej :15,4 na 8,3
17,4 na 12,4 (hodnoty sa pohybovali v rozmedzi od 8,1 po 8,3 ,
pri prechode z ihli¢natej na listnati v rozmedzi od
10,6 po 13,3).

Hodnoty zaznamenané v dennom hlaseni dina 26.05.2010 boli v stlade so schvéalenymi
prevadzkovymi predpismi.

27.05.2010 :
Kappa cislo na vstupe do kyslikovej delignifikacie : 15,5 - 17,4- listnaté drevo

Zistené znizenie u listnatej :15,3 na 8,0
17,4 na 9,2 (hodnoty sa pohybovali v rozmedzi od 8,0 po 9,2).

Pri riadeni tychto procesov sa kontinudlne meraji  aanalyzuju meracimi pristrojmi
a analyzatormi hodnoty, vloZené do riadiaceho systému.

Vyrobny proces je riadeny riadiacim systémom:

- Damatic XD — kyslikova delignifikacia,

- Metso DNA — pracia linka a nebielené triedenie.

Hodnoty zaznamenané v dennom hlaseni dna 27.05.2010 boli v stulade so schvéalenymi
prevadzkovymi predpismi.

c. ) Prevadzkovatel' v dennom hlaseni Bieliarne sleduje nasledujiice a zaznamenava tieto
udaje (vid’ priloha ¢.4.) :
- hneda latka — konzistencia do bieliarne v %
- hneda latka — kappa,
- hneda latka — prietok do zmiesavacky v I/s,
- hneda latka — produkcia v t/hod,
- lisy : - prietok do lisov 37-167 a 38-03 v I/s,
- produkciu do lisu 37-167 v t/hod,
- pH u lisu 38-003,
- konzistenciu za lisom 38-003 v % ,
- Z —stupen: - produkciu ozonu v kg/hod,
- prietok plynu do ozénového reaktora v kg/hod,
- prietok plynu za destruktormi v m3/hod.,
- teplotu do lisu 38-003 v °C,
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- teplotu v reaktore (2 miesta) v °C,
- podtlak v reaktore v kPa,
- kappu po Z- stupni ,
- EOP —stupen: - NaOH do 38-022 v I/s,
- prietok kyslika v kg/hod,
- pH do Kyslikového reaktora
- pH vo filtrate,
- teplotu do kyslikového reaktora,
- kappu po EO stupni,
- D1- stupen : - prietok  ClOz v I/s,
- teplotu do D1 v °C,
- belost’ za vezou D1-pristroj v %,
- zvySky Clz — pristroj v mg/I,
- prietok NaHSO3 do 38-260 v I/s,
- PO — stupen : - prietok H202 v I/s,
- prietok NaOH do 38-119 v I/s,
- teplotu do PO reaktora v °C,
- lis 38-203 : - prietok do lisu v I/s,
- konzistenciu do lisu v %,
- pritlak v mPa,
- zvysky H202 po PO v mg/I,
- pH do 38-130,
- pH filtratu z PO stupna,
- belost’ za 38-176-pristroj v %
- koncentracia chemikalii : - ClIO2v g/I,
- NaOH v g/I,
- NaHSO3 v g/l.
Pri riadeni tychto procesov sa kontinudlne meraji aanalyzuji meracimi pristrojmi
a analyzatormi hodnoty, vlozené do riadiaceho systému - Damatic XD.
Charakteristické parametre pre Bieliaren :
- pH do Osstupna : 2,5 - 3,5,
- kappa do bieliarne : 8-11,
- teplota do Oz reaktora : 35-50°C,
- zanaska Oz do reaktora : 4-9 kg/t,
- zanaSka NaOH do 38-022 : 1-3 I/s,
- kappa za Oz : 3-5,
- zanaSka Oz do EOP : 0,5-5 kgft,
- kappa za EOP: 3-4,5,
- zanaska ClO2do D1 stupna (teraz je to D stupeti, nakol’ko DO stupeii bol zruseny : 1-25 I/s

Hodnoty zistené dna 26.05.2010 a 27.05.2010 :
26.05.2010
- pH do Osstupna : 2,9 - 3,0,
- kappa do bieliarne : 7,6-11,3
- teplota do Oz reaktora : 41-50 °C,
41-50 °C,
- zanaska O3 do reaktora : 4-9 kg/t, (171-282 kg/hod , t.j. 5,86 kg/t- 4,33kg/t)
- zanaSka NaOH do 38-022 : 0,6-1,47 I/s,
- kappa za Oz : 3,7-6,4,
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- zanaska O do EOP : 0,5-5 kg/t,(15-87 kg/hod ,t.j. 3,2 — 2,41 kg/t)
- kappa za EOP: 4,1-5,3 ,
- zanaska ClO2do D1 stupna : 1-25 I/s (9,5-13,5 I/s)

27.05.2010
- pH do Ogzstupna : 3,
- kappa do bieliarne : 7,6- 9,8
- teplota do Oz reaktora : 49-50 °C,
50-52 °C,
- zanaska Oz do reaktora : 4-9 kg/t, (284-312 kg/hod ,t.j. 4,43 kg/t- 4,65 kg/t)
- zana$ka NaOH do 38-022 : 1,36-1,45 I/s,
- kappa za O3: 4,6 — 5,7,
- zanaska O do EOP : 3-6 kg/t,(24-29 kg/hod ,t.j. 2,75 — 2,31 kg/t)
- kappa za EOP: 4,7-5,3 ,
- zanaska ClO2do D1 stupna : 1-25 I/s (13,0-13,5 I/s)

Hodnoty zaznamenané v dennom hldseni v diioch 26.05.2010 a 27.05.2010 st v sulade so
schvalenymi prevadzkovymi predpismi.

Prevadzkovatel’ vykonaval v sledovanom obdobi od 01.01.2009 do 31.12.2009 monitorovanie
technickych a technologickych parametrov prevadzky v takom rozsahu, ako mu to bolo
ulozené v podmienke D.17. | t.j.

- dennd vyroba nebielenej buniciny listnatd, ihlicnata,

- dennd vyroba bielenej buniciny listnata, ihlicnata,

- denny pocet vardkov,

- denné vyroba a spotreba ClO2 a Specificka spotreba ClOz

- dennd vyroba a spotreba vapna,

- denna vyroba bieleho lthu,

- denné mnozstvo spalené¢ho Cierneho lthu,

- suSina ¢ierneho lthu.
Plnenie podmienky €. A.5.3. : v silade s IP.

Podmienka A.6.1.
V prevadzke sa zaobchadza so Skodlivymi latkami uvedenymi v tabul’ke ¢.8.

Tabul'ka ¢.8.

Nebezpecna latka Maximalna skladovacia | Spotreba

kapacita
Vodny roztok C102 — 100% 2,81t 4280 t/rok
Odpadova kyselina 86 t 20 700 t/rok
H>SO4 180 t 14 000 t/rok
Na OH — 100% 170t 18 480 t/rok
NaClOs — 100% 160 t 7275 t/rok
H>0> - 100% 80t 5 258 t/rok
Terpentin 38t 57 t/rok
Odpenovac 30t 300 t/rok
NaHSO3 69t 874 t/rok
Oleje 21m?3 90 m®/rok
Petrolej - 0,4m®/rok
Technicky benzin - 7.5 m3/rok
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Plastické mazivo - 1,8 t/rok

Talové mydlo 900 t 1 150 t/rok

Cierny ltth 3067 t 862 500 t/ rok bez popola
Biely ltth 6000 m 3 2 004 800 m */rok
Zeleny luh (medziprodukt) 6190 m 3 2415000 m 3/rok
HNOs - 23 t/rok

Vépenné mlieko 250 m 3 86 256 m ®/rok
Praskové vapno 1400 t 18 224 t/rok
Kyselina sulfamidova 10 t 126 t/rok
Cpavkova voda — NH4sOH 2t 23 t/rok

Spectrum RX 7823 1t 11,5 t/rok

Kurita T 6730 3t 14 t/rok

Spotreba NaClO3 a CIO2 v kg/t vzduchosuchej celulozy :
16,5 kg/ NaClO3 a 9,7 kg/t CIO2 - ihli¢nata, t.j. 8,36 t C102/den
14,5 kg/t NaClO3 a 8,53 kg/t ClIO2 — listnata, t.j. 12,08 t C1O2/den

Plnenie podmienky A.6.1.: v silade s IP.
Prevadzkovatel' predlozil inSpekcii doklad o skuto¢nej spotrebe $kodlivych latok za rok
20009:

V technicko — hospodarskej norme (vid’ priloha ¢. 8.b.) za rok 2009 sa uvadza, ze bolo
vyrobenej 474 073 790 kg bielenej vzduchosuchej celulézy za rok 2009 a skutoéne bolo
spotrebované nasledujice mnozstvo Skodlivych latok :

Tabul’ka ¢.8.

Skodliva liatka Maximalna skladovacia | Spotreba Spotreba za
kapacita rok 2009
H2S04 180 t 14 000 t/rok |13223,6 t/rok
Na OH — 100% 170 t 18 480 t/rok | 152448 t/rok
NaClOs — 100% 160 t 7275 t/rok 5346,64 t/rok
H>0> - 100% 80t 5 258 t/rok 3640,2 t/rok
Odpenovac 30t 300 t/rok 212,81 t/rok
NaHSO3 69t 874 t/rok 453,706 t/rok
Spectrum RX 7823 1t 11,5 t/rok 8,59 t/rok

Spotreba NaClO3 a CIO2 v kg/t vzduchosuchej celuldzy :

14,5 kg/t NaClOs a 8,53 kg/t ClO2— listnata, t.j. 12,08 t C102/den

Podl'a vyssie uvedenej spotreby sa malo na vyrobu 474 073,790 t celuldzy, vyrobenej v roku
2009 spotrebovat’ :

6874,069t NaClOza 4043,8 t ClIO, — listnata.

Podl’a tabul’ky €.8. sa za rok 2009 spotrebovalo niz§ie mnoZzstvo vybranych Skodlivych latok,
ktoré boli posudzované podla technicko- hospodarskej normy, vodny roztok ClO> — 100%
nebol uvedeny v norme, ale podla prevadzkovych predpisov sa spotreba na D1 stupeni
pohybovala v rozmedzi 13-13,5 1/s, ¢o pri fonde pracovnej doby 346 dni/rok predstavuje
388 627,2 m? davkovaného ClO2do D stupiia,
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Podmienka D.17.

Zasielat na ObUZP v Ruzomberku, §tatna sprava odpadového hospodarstva, nasledujuce
informaécie :

- denné vyroba nebielenej buni¢iny listnata, ihli¢nata,

- dennd vyroba bielenej buniCiny listnata, ihlicnata,

- denny pocet varakov,

- denna vyroba a spotreba ClO2 a Specificka spotreba CIO>

- dennd vyroba a spotreba vapna,

- denna vyroba bieleho luhu,

- denné mnozstvo spaleného ¢ierneho luhu,

- suSina ¢ierneho lthu

Informacie zasielat’ 1 x rocne spolu s hlasenim o vzniku a nakladani s odpadmi do

31.1. za predchadzajici rok.

Plnenie podmienky €. D.17. : v sulade s IP

Prevadzkovatel' v ramci kontroly dolozil indpekcii doklad, e dia 21.01.2010 pod & ZP
33/2010 zaslal na OUZP v Ruzomberku , §titna sprava odpadového hospodarstva vyssie
uvedené informacie.

IV. Zaver
Zistené nedostatky:

1.) Povolena priemerna vyroba bielenej vzduchosuchej buni¢iny v t/den — denna
kapacita :
- ihli¢nata : 862 t/den
- listnata : 1416 t/den
V roku 2009 (od 01.01.2009 do 31.12.2009) prevadzkovatel projektovani priemernt
vyrobu bielenej vzduchosuchej buni¢iny v t/deni, z listnatej celulozy — dennt kapacitu za
rok 2009 prekrocil - za mesiac IV, kedy bola zistena hodnota 1451 t/den. Povolena
hodnota je 1416 t/dent. V ostatnych mesiacoch prekrocenie pri vyrobe z listnatej celuldzy
nebolo, ale priemer bol za vSetky mesiace pocitany zo vsetkych dni v mesiaci, t.j. aj za tie
dni, kedy sa listnata celuldza nespracovavala (v mesiaci mdj to bolo 5 dni), vtedy sa
spracovavala ihli¢nata celuldza , ktord sa spracovavala v roku 2009 maximalne 11 dni
Vv mesiaci (vid’ tabul’ka ¢.2.) .

Prevadzkovatel tak nedodrzal podmienku €. A.5.2. integrovaného povolenia.

2.) Povolend maximalna vyroba bielenej vzduchosuchej buniciny v t/den :
- ihli¢nata : 900 t/den
- listnatd : 1440 t/dent
V roku 2009 (od 01.01.2009 do 31.12.2009) prevadzkovatel maximalnu vyrobu bielenej
vzduchosuchej buni€iny v t/den — dennu kapacitu za rok 2009 prekrocil pri spracovani
listnatej celuldzy, pocas celého roka, t.j. od januara do decembra 2009 , v mesiaci januar -
5 X, v mesiaci februar — 3 X, v mesiaci marec — 10 X, v mesiaci april - 18 X, V mesiaci m4j
— 14 X, v mesiaci jan - 11 X, v mesiaci jul - 10 X , v mesiaci august -12 X, v mesiaci
september - 19 X, v mesiaci oktober 2009- 12 X, v mesiaci november 2009- 14 x,
v mesiaci december 2009- 11 x a pri spracovani ihli¢natej celulozy v mesiaci marec 2009
—1x. Spolu 139 krat v roku 2009 , t.j. 139 dni v roku 2009 z pracovného fondu 346 dni
zarok, cca40 % .
Prevadzkovatel tak nedodrzal podmienku €. A.5.2. integrovaného povolenia.



23

3.) Cislo kappa :
- ihli¢nata - kappa 26
- listnata - kappa 14 — 16
V roku 2009 (od 01.01.2009 do 31.12.2009) prevadzkovatel’ ¢islo kappa prekrocil pri
spracovani listnatej celulozy v mesiacoch maj, jun, jul a august, pri spracovani ihli¢natej
celulozy cislo kappa prekroc¢il v mesiacoch november a december, do tivahy boli brané
priemerné hodnoty zkappa - priemer, nie maximalne alebo minimalne hodnoty.
V mesiaci januar prekrodil ¢islo kappa - 18 x, hodnoty sa pohybovali v rozmedzi od 13,2
do 17,4, v mesiaci februar — 22 X, hodnoty sa pohybovali v rozmedzi od 14,1 do 16,9,
v mesiaci marec — 28 X, hodnoty sa pohybovali v rozmedzi od 14,2 do 17,9, v mesiaci
april - 20 X, hodnoty sa pohybovali v rozmedzi od 14,9 do 17,7, v mesiaci maj — 26 X,
hodnoty sa pohybovali v rozmedzi od 16,0 do 17,6, Vv mesiaci jun - 27 X, hodnoty sa
pohybovali v rozmedzi od 15,6 do 19,0, v mesiaci jul — 24 x , hodnoty sa pohybovali
v rozmedzi od 15,8 do 16,9, v mesiaci august - 20 x, hodnoty sa pohybovali v rozmedzi
od 14,7 do 17,4, v mesiaci september - 4 x, hodnoty sa pohybovali v rozmedzi od 14,7 do
16,3, Vv mesiaci oktober 2009- 0 X, hodnoty sa pohybovali v rozmedzi od 13,9 do 15,9,
v mesiaci november 2009- 0 x, hodnoty sa pohybovali v rozmedzi od 14,2 do 15,6,
v mesiaci december 2009- 0 X, hodnoty sa pohybovali v rozmedzi od 14,1 do 15,1.
Hodnota kappa bola na pozadovanej urovni od oktobra do decembra 2009.
Prevadzkovatel’ tak nedodrzal podmienku €. A.5.2. integrovaného povolenia.

Uvedenymi zistenymi nedostatkami prevadzkovatel’ porusil povinnost’ uvedenu v § 20
ods. 2 pism. a) zdkona o IPKZ, t.j. udrziavat’ prevadzku v sulade s podmienkami uréenymi v
povoleni.

V. Informovanie prevadzkovatel’a o vysledku kontroly

O vysledku kontroly a obsahu protokolu bol informovany Statutarny zastupca
prevadzkovatel'a Ing. Ol'ga Sotolové, diia 01.10.2010 osobne.

VI. Vyjadrenia vediceho kontrolovaného subjektu (Statutarneho zastupcu)
kontrolovanej prevadzky ku kontrolnym zisteniam

K podmienke A.5.2. :

K tomuto uvadzame, Ze prekrocenie dosiahlo 2,5 %, pricom ro¢na vyroba dosiahla 474 074 t,
¢o je o cca 5 % menej ako je rocné povolené mnozstvo. V mesiaci april 2009 sme neprekrocili
nijaké zavdzné environmentalne limity vyplyvajlce z prislusnych IP.

K tomuto uvddzame, Ze ro¢na vyroba dosiahla 474 074 t, ¢o je o cca 5 % menej ako je rocné
povolené mnozstvo (500 280 t). V roku 2009 sme neprekrocili Ziadne emisné limity do vod
ani do ovzdusia vyplyvajuce z prislusnych IP.

Prekrocenie Cisla kappa pri spracovani listnatej celul6zy:

K tomuto uvadzame, ze uvedené ¢islo predstavuje mieru odburania ligninu a jeho hodnota je
ovplyvnend mnozstvom faktorov. Najvyznamnej$im faktorom je skladba drevin, ktoré
nedokaZeme ovplyviiovat. Daliie odburavanie ligninu prebieha v kyslikovej delignifikacii,
pricom tento okruh je uzavrety a zvySena hodnota ¢isla kappa nema ziadny vplyv na vysledné
environmentalne ukazovatele.
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Stanovisko inSpekcie:

Prevadzkovatel' pri prerokovani protokolu predlozil schvaleny technologicky reglement
TR -06/21120 Bielenie buni¢in, zo diia 01.05.2009 a list ¢. ZP 33/2010, zo dna 21.01.2010
0 zaslani pozadovanych informacii na OUZP v Ruzomberku.

V RuzZomberku, dita 01.10.2010.

Podpis pracovnika kontroly:
za InSpektorat: Ing. Mariana Martinkova

Ing. Alzbeta Patisova

Podpis zastupcov prevadzkovatel’a:

Za Mondi SCP, a.s.:
Ing. OPga Sotolova, §tatutarna zastupkyfia spolo¢nosti Mondi SCP, a.s. Ruzomberok

Ing. Miroslav Zontég, Specialista
p. Cevar , veduci Vlaknitej linky
Ing. Vladimir Kraj¢i, vedtci Divizie vyroby celulozy

Ing. Tomas Siitto, $pecialista

Protokol z kontroly prevzal/-a diia 01.10.2010 :



