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§N§P EKCIA In$pektorat Zivoiného prostredia Bratislava
ZIVOTNEHO Odbor integrovaného povolovania a kontroly
PROSTREDIA Jeséniova 17, 831 01 Bratislava

Cislo: 9771/37/2022-33268/2022

SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE
¢. 17/2022

Slovenska inspekcia Zivotného prostredia, In§pektorat zivotného prostredia Bratislava,
Odbor integrovaného povol'ovania a kontroly (d’alej len ,.SIZP“), ako prisluiny odborny
kontrolny organ — organ $tatneho dozoru podla § 9 ods. 1 pism. a) a § 10 zdkona ¢. 525/2003
Z.7z. o §tatnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych
zékonov v zneni neskorsich predpisov a podla § 32 ods. 1 pism. d) zakona €. 39/2013 Z. z.
o integrovanej prevencii a kontrole zne¢istovania zivotného prostredia a o zmene a doplneni
niektorych zédkonov v zneni neskorSich predpisov (dalej len ,zakon o IPKZ*) vykonala
environmentalnu kontrolu (d’alej len ,,kontrola®) podla § 34 ods. 1 zékona o IPKZ vo vizbe na
§ 33 ods. 1 pism. f) a ods. 2 zédkona o IPKZ z dévodu uverejnenia rozhodnutia o zéveroch o
najlepsich dostupnych technikach. Potas kontroly a pri vypracovani spravy o kontrole sa
postupovalo podla zdkona o IPKZ.

A. Kontrola
Typ kontroly: § 34 ods. 5 a 6 zakona o IPKZ — BeZna
Vysledok: § 11 ods. 2 pism. a) zdkona o IPKZ

B. Organ Stiatneho dozoru

InSpektor: Ing. Csaba Hegeds Cislo preukazu: 574
Telefon: 02 582 82 416

Elektronicka adresa: csaba.hegedus@sizp.sk

Inspektor: Ing. Sindy Deakova Cislo preukazu: 735
Telefon: 02 582 82 406

Elektronicka adresa: sindy.deakova@sizp.sk

B.1.Prizvana osoba

Organizacia: -

Adresa: -

Zastupca: - Funkcia: -
Telefon: -

Elektronicka adresa: -

C. Prevadzkovatel’

Néazov podla OR: Volkswagen Slovakia, a. s.
Adresa sidla: J. Jonasa 1, 843 02 Bratislava
1CO: 35757442




Kontrola oznidmen4;
Zastupca:

Telefon:
Elektronicks adresa:

D. Prevadzka
Nazov podFa IP:
Adresa prevadzky:
Variabilny symbol:
Integrovanée povolenie:
Vydané:

Pravoplatné:
Projektovana kapacita:
Kategoria:

Sprava o environmentdlnej kontrole & 17/2022

21.6.2022  Sposob: Ustne

Mgr. Michaela Ploszekova MBA  Funkcia:
Veduca/Zivotné prostredie (SFU)
+421-902-471-299
michaela.hletkova.ploszekova@volkswagen.sk

Lakoviia H2 a H2a

J. Jonasa 1, 843 02 Bratislava

720010103

534/0IPK/04-Ve/720010103

7.4.2004

23.4.2004

2730 m*pouZivanych vani na povrchovi Gipravu a lakovanie

2.6. Povrchova uprava kovov alebo plastov pomocou elektrolytickych alebo chemickych

.....

6.7. Povrchova tprava latok, predmetov alebo vyrobkov s pouzitim organickych rozpastadiel,
najmé apretacia, tla¢, pokovovanie, odmastovanie, vodovzdorna tiprava, lepenie, lakovanie,
Cistenie, iiprava rozmerov, farbenie alebo impregnovanie s kapacitou spotreb

E. Casova os

Vykondvacie rozhodnutie Komisie (d’alej len ,, VRK*): 2020/2009/EU z 22. jtna 2020, ktorym
sa podl'a smemice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovujt zavery o najlepSich
dostupnych technikéch (BAT) povrchovej upravy pomocou organickych rozpu§tadiel vratane
konzervacie dreva a drevenych vyrobkov pomocou chemikalii

Déatum zverejnenia:
Datum plnenia BAT:

9.12.2020
9.12.2024

Predchadzajuce kontrolované

obdobie:

Posledna kontrola:
Kontrolované obdobie:
Zacatie kontroly:

Prvé miestne zistovanie:
Vypracovanie spravy:
Dorugenie spravy:

F. Vykonané itkony
Fotodokumentacia:
Videodokumentécia:
Odratie prvopisov:
Odobraté vzorky:
Meranie emisii:

Iné:

1.1.2017 - 21.11.2019

13.11.2019 - 16.12.2019

21.11.2019 - 23.8.2022

23.8.2022

26.9.2022

Defi prevzatia doporudenej zasielky s dorucenkou

Nie Pocet snimok: -
Nie
Nie
Nie
Nie

G. Zameranie kontroly — opis
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Kontrola bola zamerana na zistovanie, ¢i nedoslo k zmene okolnosti, ktoré moZu viest' k zmene
integrovaného povolenia z ddvodu uverejnenia pravne zavizného aktu Eurdpskej unie o
zaveroch o najlepsich dostupnych technikach — VRK.

H. Stav prevadzky v ase miestneho zistovania — opis
V ¢ase kontroly bola prevadzka v riadnej ¢innosti — prebiehali technologické procesy lakovania
karosérii.

I. Pouzité podklady
1. Integrované povolenie v platnom zneni

2. Vyhodnotenie STS BREF pre prevadzku: “Lakoviia H2 a H2a”
3. Vykonavacie rozhodnutie Komisie &. 2020/2009/EU z22. jina 2020 (dalej len
,tozhodnutie Komisie®), ktorym sa v stlade so smemicou EP a Rady 2010/75/EU
(dalej len ,,smernica®) stanovuju zavery o najlepsich dostupnych technikach (BAT)
povrchovej lipravy pomocou organickych rozpustadiel vritane konzervéicie dreva
drevenych vyrobkov pomocou chemikalii
4. Protokol: pracovné stretnutie k BAT povrchovej Upravy pomocou organickych
rozpUstadiel a jej aplikacia pre automobilovy priemysel diia 22.2.2022 a 22.4.2022.
J. Kontrolné zistenia
1. BAT 1: Na zlepienie celkovej environmentélnej vykonnosti spo¢ivajd vo vypracovani a
zavedeni systému environmentélneho manazérstva (EMS) zahffiajticeho vietky tieto prvky:

Zisteny stav: Dodrzana
Opis: Ano
Prevéidzka ma zavedeny certifikovany EMS.

2. BAT 2: Na zlepienie celkovej environmentélnej vykonnosti prevadzky, predovSetkym

Zisteny stav: DodrZana

Opis Ano

K emisiam VOC najviac prispievaju linky DL (linka BC a CC ) a medzisusitky (intermediélnej
pece). St zrealizované opatrenia na optimélne davkovanie farieb, Cistiacich materidlov a in€;
optimalizacia preplachov; vymena oplachového média za pripravok s niZz$im obsahom VOC
(napr. vymena butylu za croniclean), projekt Farbblocke. V pravidelnych intervaloch (1x za
rok) prevadzka sleduje a prehodnocuje uvedené opatrenia.

3. BAT 3: Na zabranenie negativnemu vplyvu pouZitych prirodnych surovin na Zivotné
prostredie alebo jeho zmiernenie spotivaju BAT v pouZivani oboch technik uvedenych v
tejto Casti.....

Zisteny stav: Dodrzana

Opis Ano

Prevadzka uprednostiiuje suroviny s malym vplyvom na Zivotné prostredie. Druh a mnoZstvo
vstupnych surovin je regulované integrovanym povolenim. Na schvalovanie pouZivanych
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materidlov méa previddzka nasadeny koncernovy systém na kontrolu chemického zloZenia
materialov, aby sa minimalizoval vplyv na Zivotné prostredie a zdravie 'udf (technika a).

PouZivanie rozptitadiel je v plnom rozsahu optimalizované. Spotreba surovin s VOC je
optimalizovana pouzivanim uzavretého automatického davkovacieho systému na optimalne
davkovanie farieb, vytvaranim farebnych setov lakovania karosérii rovnakej farby za sebou,
optimalizacia preplachov, vymena oplachového média za pripravok s niZ§im obsahom VOC
(technika b).

4. BAT 4: Na zniZenie spotreby rozpuitadiel, emisii VOC a celkového negativneho vplyvu
pouZitych prirodnych surovin na Zivotné prostredie spo¢ivaji v pouZivanf jednej z technik
uvedenych v tejto &asti alebo ich kombinécie.....

Zisteny stav  DodrZani

Opis Ano

PouZivanie farieb, naterov a lakov, materidly ako aj spotreba si regulované integrovanym
povolenim. S0 nasadené vodouriedite'né materidly napr. base coat. Vypalovanie Ziarenim je
nasadené na Repasnych pracoviskdch - spotrepear. Prevadzka pouZiva latky so zniZenym
obsahom VOCvid’ BAT 3 bod b). (technika a) b) c) a h).

5. BAT 5: Na zabranenie fugitivnym emisiam VOC alebo ich zniZenie pogas skladovania
materidlov obsahujlcich rozpistadla a/alebo nebezpeénych materialov a podas manipulacie
s nimi spo€ivaju v uplatiovani zasad dobrého hospodérenia pomocou vyuZivania vietkych
technik uvedenych v tejto asti......

Zisteny stav: DedrZani

Opis Ano

Zostavenie a vykondvanie plinu prevencie a kontroly tinikov a tkapov je vyrieSené schvalenym
havarjinym plénom podla vyhlasky €. 200/2018 Z.z. (technika a).

Skladovanie chemickych pripravkov je v sklade chemikalii, Sklad je prevedeny s prihliadnutim
na charakter skladovanych materidlov. Podlaha je vyhotovend s izolaciou proti priesaku
chemikélif. Je vybavena havarijnou nadr?ou samostatne pre &ast’ skladu s chemikéliami kyslého
charakteru a ¢ast’ skladu s chemikéliami zasaditého charakteru. V havarijnej nédri je zriadena
zbernd nadrZ odkial' sa vykondva od¢erpavanie pripadnych tnikov. Obaly s materidlmi a
rovnako ako aj nédoby na pripravu a mieSanie farieb st uzatvorené (technika b).

Nebezpetné materidly si nevyhnutnou stéastou vyrobného procesu. Vo vyrobnom priestore
nie su skladované nebezpetné materialy mimo technologicky proces. Materialy st skladované
v nevyhnutnych mnoZstvach potrebnych pre dennti vyrobu (technika c).

Chemikalie st dodavané v prepravnych obaloch (napr. 2001 sudy, IBC..), pri¢om nadrzkové
kontajnery st uloZené v sklade s vybudovanymi havarijnymi a zdchytnymi vafiami a v
prevadzke na ekopaletich. V previdzke su inStalované &erpadld, (napr. bezupchavkové, s
mechanickou upchavkou... (technika d).
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Nebezpeéné materidly sa vo vyrobnych priestoroch nachadzaji len v mnoZstvach potrebnych
na samotnil vyrobu; viitsie mnoZstva sa skladujii osobitne. Relevantné prevadzky (napr. L.2) st
vybavené signalizdciou hladiny tiniku do medzipl4§t'a a uzatvaracim systémom, Cerpanie je pod
dohfadom prevadzky a udrzby (technika e).

Pre prevadzku sa uplatiiuje vynimka, vzhfadom k tomu, Ze si nasadené riedidld s nizkym
tlakom pér (technika f).

Podlaha je vyhotovena s izoldciou proti priesaku chemikalii a je vybudovand ako havarijné vafia
so zachytnymi vafiami, ktoré sliZia na od&erpavanie pripadnych tinikov. Relevantné prevadzky
sti vybavené havarijnym materidlom (technika g).

6. BAT 6: Na zniZenie spotreby prirodnych surovin a emisii VOC spocivaja BAT v pouZiti
jednej z technik uvedenych v tejto ¢asti alebo ich kombinacie....

Zisteny stav: DodrZana

Opis Ano

Dodévky materidlov st centralizované. Dodévky materialov obsahujticich VOC do priestorov,
kde sa aplikuji, prostrednictvom priamych potrubi//uzatvoreny systém, napr. =z
Farbmischraumu st vedené farby do striekacich kabin cez uzatvoreny systém (potrubné
vedenia, ktoré su v pripade potreby &istené "jeZkom™). Poradie vyrobkov je modifikované tak,
aby sa dosiahli vel’ké série rovnakej farby/automatizécia pripravy materidlov na zmieSavanie.
Doprava niterovych materidlov z micSarne do striekacich kabin je realizovanad centralnym
rozvodom farieb, ktory je uzatvoreny. Cirkuluje a je priebeZne Sisteny, aby sa predchadzalo
jeho upchavaniu, resp. zasychaniu farieb v potrubiach. Samotny proces zmeny farby je plne
automatizovany (techniky a) az e).

7. BAT 7: Na zniZenie spotreby prirodnych surovin a zmiernenie celkového negativneho
vplyvu procesu aplikovania nateru na Zivotné prostredie spo¢ivajii v pouZivani jednej z

Zisteny stav: Dodrzana

Opis Ano

V prevadzke je nasadené kataforézne lakovanie (technika e). Procesy prediprav sa v prevadzke
realizuji formou ponornych nddrZ{ (technika f). Prevadzka mé na lakovacich robotoch
nasadenu technoldgiu Eco Bell (Elektrostatické rozpraSovanie, technika k) a 1), V prevadzke je
robotické aplikécia (technika o).

8. BAT 8: Na zniZenie spotreby energie a zmiernenie celkového negatfvneho vplyvu procesov
sufenia/ vypalovania na Zivotné prostredie spolivaji v pouZivani jednej z technik

Zisteny stav: DodrZzana

Opis Ano

Po naneseni farby/laku na karosériu prechéddza karoséria procesom suSenia, pri ktorom sa
vyuziva odpadové teplo, ktoré vznikd z dodatoéného spalovania odpadového vzduchu -
sekundarny ohrev. Odvadzany odpadovy vzduch zo susicick je dodatofne spalovany na
termickom dopalovacom zariadeni (TNV) - primarny ohrev. Nasadenim projektu BETA+ bude
do prevadzky pridané &istenie odpadového vzduchu linky BC, CC a medzisuSicky
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(intermedialnej pece). Cistenie odpadového vzduchu bude realizované pomocou adsorpéného
kolesa s naslednym zariadenim na dodato&né spal’'ovanie odpadového vzduchu (TNV) (technika
).

Na repasnych pracoviskéach — spotrepear je nasadené vypalfovanie Ziarenim (technika d.)

9. BAT 9: Na zniZenie mnoZstva emisii VOC z postupov &istenia spodivaji v minimalizécii
miery pouZivania Cistiacich prostriedkov na baze rozpugtadiel a v pouzivani kombinécie
technik uvedenych v tejto &asti...

Zisteny stav: Dodrzana

Opis Ano

Je zabezpeend ochrana priestorov, kde sa vykonava striekanie, a vybavenia naii (technika a.).
Odstranenie tuhych latok pred Gplnym &istenim sa neuplatiiuje, v previdzke sa pouzivaju
impregnované utierky (technika c¢). V prevadzke sa vyuZivaju rozpustadld s rdznou
prechavost'ou, nakolko volba technik Sistenia mézZe byt obmedzend typom procesu, podkladom
alebo vybavenim, ktoré sa maju &istit', a typom kontaminacie (technika d). Cistenie na béze
vody (technika €) je v prevadzke nasadené v niektorych procesoch.(napr. odmastenie a oplach
si vykondvané na baze vody. Prebieha &istenie so zhodnotenim rozpistadla (technika g) -
zhodnotenie prebicha u externého dodavatel’a) Cistenie vysokotlakovym vodnym hiom
(technika h) v &asti prevadzky H2 je nasadené ako umyvacia linka "waschka" a v &asti
prevadzky H2a je nasadené ako E-Scrub. Nasaden¢ je aj Sistenie ultrazvukom (technika i) a
Cistenie suchym ladom CO; (technika -

10. BAT 10: spo¢iva v monitorovani celkovych a fugitivnych emisii VOC na zdklade
zostavenia hmotnostnej bilancie vstupujiicich a vystupujicich rozpistadiel v prevadzke
minimalne raz kazdy rok, a to podla vymedzenia v &asti 7 ods. 2 prilohy VII k smernici
2010/75/EU, a v minimalizovani neistoty vzhladom na tdaje hmotnostnej bilancie
rozpustadiel pomocou vietkych technik uvedenych v tejto &asti...

Zisteny stav: DodrZani

Opis Ano

Ro¢na bilancia je vykonadvana na zaklade evidencie pouZitych naterovych latok, rozptigtadiel a
lakov. Obsah VOC je urlovany na zéklade udajov deklarovanych doddvatelom tychto
materiélov. Jednotlivé bilanéné pridy budd presne kvantifikované, v pripade potreby
vykondvania analyz na obsah VOC (napr. odpady) alebo meranie t&innosti, & obsahu VOC v
odpadovych plynoch, st tieto merania a analyzy vykonavané len akreditovanymi laboratériami,
resp. meracimi skupinami s akreditaciou (technika a).

Prevédzka md zavedeny elektronicky systém sledovania ndkupu SAP, resp. vyskladnenych a
pouZitych materialov (technika b).

Pocas celej prevadzky su monitorované vietky zmeny a tieto zmeny si priebezne
vyhodnocované a je posudzovany ich vplyvy na ZP (technika c).

11. BAT 11: spoCivaju v monitorovani emisii v odpadovych plynoch prinajmensom v
intervaloch uvedenych v tejto Casti a v sulade s normami EN. Ak normy EN nie st k
dispozicii, spodivaju v pouZivani normy ISO, vnitrostatnych alebo inych medzindrodnych
noriem, kioré zabezpetuju ziskanie tidajov rovnocennej odbornej kvality......
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Zisteny stav  Nedodrzana

Opis Ano

Emisny limit pre TVOC (v pripade vyroby osobnych vozidiel) je uréeny ako emisny faktor pre
celt prevadzku lakovne — mnoZstvo VOC v gramoch na 1 m? plochy povrchu (BAT 24), ako
roény priemer. V ramei monitorovania je uvedené, Ze TVOC, v pripade, Ze ich hmotnostny tok
vo vyduchu je vy$si ako 10 kg/hod, maji byt tieto vyduchy monitorované kontinudlne (BAT
11). Pre vyrobu vozidiel nie je ale uréeny $pecificky koncentraény emisny limit pre TVOC
(=TOC) v odpadovych plynoch vyjadreny ako koncentracia v mg/m°, resp. hmotnostny tok v
g/hod. V referenénom dokumente pre poddvanie sprdv a monitorovanie emisii do ovzduSia a
vod (JRC Reference Report on Monitoring of Emissions of Air and Water from IED
Installations) je uvedené, Ze kontinudlny monitoring TOC (= TVOC) m4 byt uplatneny pri
splneni, okrem iného, aj podmienky legislativnej poZiadavky v zmysle narodnej legislativy,
poZiadaviek ziverov o BAT, resp. Smernice o priemyselnych emisidch. Ked'Ze publikované
zavery o BAT neuréujd 3pecificky koncentralny emisny limit pre TVOC (=TOC) v
odpadovych plynoch vyjadreny ako koncentricia v mg/m?, resp. hmotnostny tok v g/hod, nie
je opodstatnenost’ kontinualne monitorovat’ emisie TOC v odpadovych plynoch z vyduchov.

Frekvencia aspdsob monitorovania zneistujicich latok (TZL, TVOC NOx aCO) st
v integrovanom povoleni uréené v stlade s vnutro$tatnou legislativou. Ide o diskontinuélne
opravnené merania v intervale 1 x 6 rokov. V rozhodnuti Komisie je ureny ro¢ny interval
s moZnostou prediZenia intervalu monitorovania na 1 x 3 rolq} pre TVOC, NOx a CO ak je
splnend podmienka niz8ich emisii TVOC.

12. BAT 12: spoéivajtt v monitorovani emisif do vody prinajmen$om v intervaloch uvedenych
v tejto Casti a v stilade s normami EN. Ak normy EN nie st k dispozicii, spoéivaji v
pouZivani normy ISO, vnitro$titnych alebo inych medzinarodnych noriem, ktoré
zabezpeluji ziskanie adajov rovnocennej odbornej kvality...

Zisteny stav. Dodrzana

Opis Ano

Ide o monitorovanie emisii TSS, ChSK, TOC, Ni, Zn, AOX, F". Nakolko odpadové vody
z prevadzky nie s vypastané priamo do recipienta monitorovanie TSS, ChSK a TOC nie je
relevantné. Zaroveil je mozné zniZit' frekvenciu monitorovania Ni, Zn, AOX, F~ nakolko
Cistiareti odpadovych v6d na naslednej drovni je vhodne naprojektovanid a vybavena na
zniZovanie objemu predmetnych znelistujucich latok. Podla integrovaného povolenia je
frekvencia monitorovania uréena 1x za pol roka na neutraliza¢nej stanici a 1x mesa¢ne na COV.

13. BAT 13: Na zniZenic frekvencie vyskytu OTNOC a zniZenie miery emisii pri OTNOC
spodivaji v pouZivani oboch technik uvedenych v tejto &asti......

Zisteny stav: Dodrzana

Opis Ano

V prevadzke sa vyskytuju len nevyrobné prechodové stavy, ktoré suvisia s ndbehom, pripadne
odstavenim technologického zariadenia, jeho opravami, tidrzbou, vymenou armatdr, ¢istenim,
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resp. vykonavanim réznych skasok a kontrol, resp. sezoénnych odstavok jednotlivych zariadeni.
V ramci prevadzky st identifikované a vymedzené kritické zariadenia, ktoré podlichaji
CastejS$im preventivnym kontroldm. Zariadenia v prevadzke sa v pripade napriklad poruchového
stavu vypnu a nie je moZn¢ ich pouZivat’ (v zmysle STPP TOO). Pravidelne je zabezpefovana
udrzba a servis. Pripadné poruchy st evidované v systéme, ak nastane porucha, zariadenie sa
zablokuje aplikdciou a t4 sa d4 odblokovat’ aZ po odstraneni poruchy.

Na prevadzke je =zavedeny elektronicky systém preventivnych kontrol a udrzby
technologického zariadenia v zmysle internej dokumentacie, aby sa predchadzalo havarijnym
stavom a porucham. Na zaklade zavedencho elektronického systému s vypracovavané plany
udrzby zariadeni.

14. BAT 14: Na zniZenie objemu emisii VOC z vyrobnych a skladovacich priestorov spoivaji
v pouZivani techniky a} a vhodnej kombindacie d’aldich technik uvedenych v tejto Casti......

Zisteny stav: Dodrzana

Opis Ano

V zmysle zavedeného systému EMS je zabezpefené kontinudlne zlepSovanie - t. j.
optimalizacia procesov na zniZenie produkovanych emisii VOC. Pri planovani sa zohladfiuju
legislativne a interné poZiadavky tak, aby nové zariadenia splfiali poZadované parametre
(technika a).

Miesta na odsavanie VOC st v &o najblizSom mieste, kde sa materidly obsahujiice VOC
aplikujti a pripravuji (technika b a c).

Vypalovacie pece/suSicky st vybavené systémom odsavania vzduchu. V prevadzke nasadené
v ramci suiami za striekacimi kabinami (technika d).

Vstupné a vystupné otvory vypal'ovacich peci/sufidiek sa utesiiyju s cielom minimalizovat’
fugitivne emisie VOC a straty tepla. V su$iarni sa nachddza vzduchovi clona (vstup aj vystup),
ktora brani tniku vzduchu, systém je pod podtlakom (technika €).

Odsavanie vzduchu zo zdny na chladenie. Chladenie dielov je uskutognené cirkuliciou
vzduchu. Vzduch je privaddzany z vonku a je odvadzany von z haly (technika f).

Odsavanie vzduchu z priestorov, kde sa skladuju suroviny, rozptit'adld a odpad obsahujici
rozpudtadla. Vzduch z priestorov, kde sa skladuji suroviny, a/alebo jednotlivych nidob na
suroviny, rozpustadla a odpad obsahujici rozptstadla sa odsiva a mbZe sa Eistit’ v systémoch
istenia vystupného plynu. V prevadzke nasadené napr. vo farbidkarni, sklade faricb
a materialov (technika g).

Odsévanie vzduchu z priestorov na &istenie. Vzduch z priestorov, kde sa sudasti strojov a
vybavenie Cistia organickymi rozpustadlami (ru¢ne alebo automatizovane), sa odséva a mbZe
sa Cistit’ v systémoch Cistenia vystupného plynu. V prevadzke lakovne H2 nasadené napr. v
miestnosti na ¢istenie pi§toli. V prevadzke H2a nasadené napr. v kabine na &istenie E-Scrubov,
miestnosti na Cistenie pistoli (technika h).

15. BAT 15: Na zniZenie emisii VOC v odpadovych plynoch a zvySenie efektivnosti

vyuZivania zdrojov spoivajil v pouZivani jednej z technik uvedenych v tejto &asti alebo ich
kombinécie.....
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Zisteny stav: Dodrzana

Opis Ano

Na odstranenie zne€ist'ujucich latok, a to predovietkym rozpustnych zlicenin a tuhych latok
(prachu), z vystupného plynu prostrednictvom absorpcie sa pouZiva vhodna kvapalina.
Zhodnotenie rozpu$tadiel je moZné, napriklad prostrednictvom destildcie alebo termélnej
desorpcie. Ide o Auswaschung- vodné clona — hala H2 a E-scrub) — hala H2a (technika c). Cast’
vystupnych plynov (TNV) je odvadzanych ako spalovaci vzduch a dodatoéné palivo do
spalovacieho zariadenia (technika d), resp. teplo ziskané z TNV je vyuZivané na predohrev
privadzaného vzduchu do sudi¢ky (technika e). VyuZiva sa aj samotna tepelna oxidacia (TNV)
VOC v toku vystupnych plynov, tak ze sa ich zmes so vzduchom alebo s kyslikom zahreje nad
uroveri jej bodu samovznietenia v spal’ovacej komore a teplota sa udrZiava vysoké dostatoéne
diho na to, aby sa VOC spalili na oxid uhli¢ity a vodu (technika i).

16. BAT 16: Na zniZenie spotreby energie systému na zniZovanie VOC spoéivaji v pouZivani
jednej z technik uvedenych v tejto €asti alebo ich kombinacie....

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Vystupné plyny sa v procesoch (vo vnuiri) recirkulujii vo vypalovacich peciach/suic¢kach
a/alebo v postrekovych kabinach, aby sa zvysila koncentracia VOC vo vystupnych plynoch, a
tak dosiahla vy§Sia reduk¢na efektivnost’ systémov Cistenia vystupnych plynov (technika b).

Vystupné plyny z vypal'ovacich peci/susiCiek sa odvadzaji do velke] vzduchovej komory a
¢iastodne sa recirkulujii ako vzduch nasavany do vypalovacich peci/suSi¢iek. Nadbytoény
vzduch zo vzduchovej komory sa odvadza do systému Cistenia vystupnych plynov. Tymto
cyklom sa zvysuje obsah VOC vo vzduchu vo vypal'ovacich peciach/susickéach a zniZuje objem
odpadovych plynov (technika d).

17. BAT 17: Na zniZenie emisii NOx v odpadovych plynoch pri stiasnom obmedzeni emisii
CO z termickej Gpravy rozpistadiel v odplynoch spodivajii BAT v pouzivani techniky a)
alebo oboch technik uvedenych v tejto Casti....

Zisteny stav  NedodrZana

Opis Ano

Dobra koncepcia spalovacich komér, horakov a stivisiaceho vybavenia/zariadeni sa kombinuje
s optimalizaciou podmienok spal’ovania (napr. ovlddanim spalovacich parametrov ako teplota
a zdrZny ¢as) s vyuZitim automatickych systémov alebo bez nich a pravidelna planovand tidrzba
systému spal’ovania podla odport&ani dodavatela. Podmienky spalovania si ur€ené na zaklade
vnutrostatne] legislativy (technika a).

ZniZuje sa maximadlna teplota plamefia v spalovacej komore, ¢o znamend, Ze spalovanie sa
spomaluje, ale dokonéi, pri¢om sa zvySuje miera prenosu tepla (zvySend emisivita plameria).
Kombinuje sa s dlh§im zdrZnym &asom v zdujme dosiahnutia poZadovaného zniCenia VOC
(technika b).

V platnom integrovanom povoleni je pre zariadenia TNV uréeny emisny limit pre NOx 200
mg/m’® a pre CO 100 mg/m?, pre ohrev HRK je uréeny emisny limit pre CO 200 mg/m?® pri 3%
obj. O2., pre vodnil suiareti je uréeny emisny limit pre CO mg/m? a pre NOx 200 mg/m® pri
17% obj. Oz, pri UBS v hale H2a je uréeny emisny limit pre CO mg/m?® a pre NOx 200 mg/m’
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pri 17% obj. Oz, pre Ohrev vosku Horak na ZPN v hale H2a je uréeny emisny limit pre CO 100
mg/m’ a pre NOx 200 mg/m>. Pre TNV (V15) v hale H2a je uréeny emisny limit pre CO 150
mg/m? a pre NOx 130 mg/m°> bez prepoétu na ref, O2.

18. BAT 18: Na zniZenie emisii TZL v odpadovych plynoch z pripravy povrchu podkladov,
ich rezania, nanaSania nateru a procesov konefnej upravy v sektoroch a procesoch
uvedenych v tabulke 2 spoéivajt v pouZivani jednej z technik uvedenych v tejto ¢asti alebo
ich kombinécie....

Zisteny stav Dodrzana

Opis Ano

Vodna clona na zachytévenie zvyskov farieb, ktora je pod kabinou (horizonélne- Auswaschung)
v hale H2 (technika a} a v hale H2a je nasadend technolégia E-scrub (technika e).

V integrovanom povoleni je ureny emisny limit 3 mg/m®. beZne namerané hodnoty si 1
meg/m?>.

19. BAT 19: Na efektivne vyuZivanie energie spo¢ivaju v pouZivani technik a) a b) a vhodnej
kombindcie technik c) az h) uvedenych v tejto Casti....

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

V sucasnosti si nasadené vypinacie plany a na energeticky vyznamnych zariadeniach s online
merace spotreby energie. Zavedeny je systém EnMS v zmysle ISO Normy 50 001 (techniky a-
b).

Spal'ovacie systémy st tepelne izolované (technika c).

Prispisobenie tokov procesného vzduchu a vystupnych plynov podla potreby. Zahffia
obmedzenie ventildcie vzduchu po€as chodu naprazdno alebo drzby. Téito technika je
nasadena v hale H2 prostrednictvom regulécie mnoZstva privadzaného a odvadzaného vzduchu
podla pottu vyrobenych vozidiel (technolégia - Eco Smart VEC) (technika f).

Je zavedena recirkulacia vystupnych plynov z postrekovej kabiny - 80% recyklovaného
vzduchu v striekacich kabinach (technika g) v hale H2a.

Spotreba energie H2+H2a za rok 2021 je 0,67 MWh na vozidlo v prevadzke, pre halu H2 0,71
MWh a pre halu H2a 0,63 MWh.

20. BAT 20: Na zniZenie spotreby vody a miery produkcie odpadovych véd z vodnych
procesov (napr. odmast'ovanie, €istenie, povrchova tprava, mokré vypierka) spogivajii v
pouZivani techniky a) a vhodnej kombinacie ostatnych technik uvedenych v tejto Gasti.....

Zisteny stav  DodrZzana

Opis Ano

Plan hospoddrenia s vodami a audity vodného hospodérstva st plnené prostrednictvomn EMS a
EnMS auditov, internych a externych auditov a internych kontrol ZP (technika a).
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V prevadzke vo vaniach prediprav a kataforézneho lakovania je nastavené viacstupiiové
oplachovanie, pri ktorom voda tefie opainym smerom oproti obrobkom/podkladu. Této
technika umozZfiuje vysokl mieru oplachnutia za nizkej spotreby vody (technika b), vo
vybranych procesoch (na konci procesu prediaprav) je zabezpetend recyklacia vody (technika

c).

Spotreba vody H2+H2a za rok 2021 je 0,87 m® na vozidlo, pre halu H2 1,21 MWh a pre halu
H2a 0,09 MWh.

21. BAT 21: Na zniZenie emisi{ do vody a/alebo na ul'ahéenie opédtovného pouZitia a recyklacie
vody z vodnych procesov (napr. odmastovanie, istenie, povrchovad uprava, mokra
vypierka) spoéivaju v pouZivani kombindcie technik uvedenych v tejto Casti......

Zisteny stav  Ciastoéne dodrzans

Opis Ano

Neutraliza¢na stanica sldZi na Gpravu odpadovych véd z linky povrchovych tprav hlinikovych
Casti karosérie a linky KTL tak, aby vy¢istené odpadové vody neprekradovali limitné hodnoty
ukazovatelov znelistenia (technika b). V neutralizanej stanici st nasadené Strkové filtre,
sedimentaéné nadrze, §ikmé filtre (technika c). V rdmci neutraliza¢nej stanice sa pouZiva aj
zraZanie (technika f), chemickd redukcia (technika g), koagulacia a flokulacia (technika k),
sedimentacia (technika 1) a filtracia (technika m).

Rozsahy trovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AELs) pre nepriame vypustanie do vodného
recipienta sG uréené vramci prevadzky COV. Nakolko vody zprevadzky po predisteni
v neutralizaénej stanici sa d’alej &istia v COV, ktord ma vydané platné integrované povolenie,
nebudi uplatiované BAT-AELs z Tabulky 5 ani z Tabulky 6, ak obsahuje povolenie na
Cistiareft vietky parametre v zmysle STS BREF. Parametre stanovené v STS BREF musia byt’
sledované a stanovena hodnota BAT-AEL v povoleni pre prevadzku alebo v povoleni na
Cistiarenl odpadovych vod. Ide o parametre Ni (0,05 — 0,4 mg/1), Zn (0,05 — 0,6 mg/1), AOX (0,1
- 04 mg/l), aF (2 — 25 mg/). V integrovanom povoleni pre COV je emisny limit pocas
Standardnej prevadzky na AOX 0,25 mg/l, na Ni 0,1 mg/l, na ZN 0,3 mg/l a emisny limit na F°
nie je uréeny.

22. BAT 22: Na zniZenie mnoZstva odpadu ur€eného na zneskodnenie spoéivaju v pouZivani
technik a) a b) a jednej alebo oboch technik ¢) a d) uvedenych v tejto asti....

Zisteny stav DodrZzana

Opis Ano

Plan nakladania s odpadmi je sG¢ast’'ou vypracovaného konceptu odpadového hospodarstva pre
prevadzku (technika a), v prevadzke je zabezpedena evidencia odpadov v miniméalnom rozsahu
1x mesadne a 1x rodne prebicha analyza rozpuitadiel v odpade (technika b). Odpady z
rozpuitadiel si zhodnocované (technika c). Obsah vody sa zniZuje prostrednictvom
opakovaného pouZivania kontajnerov, zniZovanim podtu oplachov, kalolisom. ZniZenie
mnoZstva vznikajuceho kalu prostrednictvom oplachov v lakovacich kabinach - zniZovanie
poétu oplachov medzi jednotlivymi kasfiami; nasadené lakovanie v blokoch rovnakych farieb,
nasadené aj zniZenie mnoZstvo materialu pouZitého na preplach (technika d).

23. BAT 23: Na zabranenie vzniku emisii zapachu alebo, ak to nie je moZné, zniZenie ich
mnoZstva spodivajli v stanoveni, vykondvani a pravidelnom preskiimavani pldnu riadenia
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zdpachu, ktory je sucastou systému environmentdlneho manaZérstva (pozri 1) a ktory
zahfila vetky tieto prvky:..

Zisteny stav  Nie je moZné vyhodnotit’
Opis Nie

24. BAT 24: Na zniZenie spotreby rozpustadiel, inych prirodnych surovin a energie, ako aj na
zniZenie emisii VOC spocivaju v pouzivani jedného zo systémov nandSania niterov
uvedenych v tejto ¢asti alebo ich kombinécie....

Zisteny stav NedodrZzana

Opis Ano

Techniky a) aZ ) su pouZitelné len v novych prevadzkach alebo po rozsiahlych moderniziciach
prevadzky.

Rozsah trovne emisii stivisiace s BAT (BAT-AEL) pre celkové emisie VOC z natierania
vozidiel vyjadreny ako roény priemer je 8 - 30 g VOC na m? plochy povrchu, v integrovanom
povoleni je tento EL 45 g VOC na m? plochy povrchu. V roku 2021 bola re4lna hodnota 15,27.

Orientatn€é rozsahy trovne 3pecifického mnoZstva odpadov z natierania vozidiel, ktoré sa
vyvadzaju z lokality nie st v integrovanom povoleni urdené.

K. Prilohy spravy Ano

Vykonavacie rozhodnutie Komisie & 2020/2009/EU z 22. jana 2020 (dalej len ,,rozhodnutie
Komisjie®), ktorym sa v silade so smemicou EP a Rady 2010/75/EU (dalej len »Smernica)
stanovuju zavery o najlepSich dostupnych technikdch (BAT) povrchovej tpravy pomocou
organickych rozpusStadiel vratane konzervicie dreva a drevenych vyrobkov pomocou
chemikalii

L. Zaver — celkové zhodnotenie

Na zaklade vykonanej kontroly indpekcia konstatuje, Ze prevadzkovatel je povinny poZiadat o
vydanie zmeny integrovaného povolenia na jeho zostladenie podfa BAT11, BAT17, BAT 19,
BAT20, BAT21 a BAT24.

V pripade BAT11 ide o zosuladenic intervalov diskontinualnych opravnenych merani NOx,
CO, TZL aTVOC. V pripade BAT17 ide o zostladenie emisny limitov pre NOx, resp.
stanovenie tzv. orientaéného emisného limitu pre CO. V pripade BAT19 a BAT20 ide
o doplnenie ukazovatel'a spotreby energie, resp. vody na vozidlo.

V pripade BAT21 bude potrebné zostiladit’ integrované povolenie pre COV pridanim d’alsieho
parametra na monitorovanie, nakol’ko vody z prevadzky po preisteni v neutralizaénej stanici
sa d'alej &istia v COV, ktord mé vydané platné 1ntegrovane povolenie. V pripade BAT24 ide
o zmenu hodnoty ukazovatel'a pre celkové emisie VOC z natierania vozidiel (emisny faktor)
a o doplnenie orientaéného rozsahu tdrovne $pecifického mnoZstva odpadov z natierania
vozidiel.

InSpekcia kondtatuje salad BATI1-10, BATI12-16, BATI8, BAT22 s podmienkami
integrovaného povolenia.
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Nakolko v prevadzke sa nevykonava povrchova Gprava ostatnych kovovych a plastovych
povrchov, natieranie lodi a jacht, natieranie lietadiel, natieranie zvitkov, vyroba lepiacich pasok,
natieranie textilii, folii a papiera, vyroba drotov na navijanie, natieranie a potlad kovovych
obalov, ofsetova kotacovi heatsetova tla¢, flexografia a kotacova hibkotlaé, natieranie
drevenych povrchov, konzervacia dreva a drevenych vyrobkov pomocou chemikalii a nie je
ocakavané obtazovanie zapachom BAT23 a BAT25 a7 53 st pre prevadzku nerelevantné.

M. Podpisy

Za SIZP: Ing. Csaba Hegedus
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