SLOVENSKA )
INSPEKCIA InsSpektorat zivotného prostredia Zilina

’ ZIVOTNEHO Odbor integrovaného povol'ovania a kontroly
PROSTREDIA Legionarska 5, 012 05 Zilina

Cislo: 4953/77/2022-10959/2022/770410104

SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE

¢. 6/2022

Slovenska indpekcia Zivotného prostredia, Indpektorat Zivotného prostredia Zilina,
Odbor integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,SIZP*), ako prislusny odborny
kontrolny organ — organ Statneho dozoru podla § 9 ods. 1 pism. a) a § 10 zakona ¢. 525/2003
Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorSich predpisov a podl'a § 32 ods. 1 pism. d) zakona ¢. 39/2013 Z. z.
0 integrovanej prevencii a kontrole znecistovania zivotného prostredia a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,zdkon o IPKZ®) vykonala
environmentalnu kontrolu (d’alej len ,.kontrola®) podl'a § 34 ods. 1 zdkona o IPKZ. Pocas
kontroly a pri vypracovani spravy o kontrole sa postupovalo podl'a zakona o IPKZ.

A. Kontrola

Typ kontroly: § 34 ods. 5 a 6 zakona - BeZna

Podnet: Nie

Vysledok: § 35 ods. 2 pism. b) zakona - Pokuta

Vysledok: § 35 ods. 2 pism. ¢) zakona - Vyzva na podanie Ziadosti
Odstapené: Nie

Komu: -

B. Organ Statneho dozoru

InSpektor: Ing. Eva Danova Cislo preukazu: 341
Telefon: 04150751 16

Elektronicka adresa: eva.danova@sizp.sk

Inspektor: Ing. Andrea Sumichrastova Cislo preukazu: 399
Telefon: 04150751 10

Elektronicka adresa: andrea.sumichrastova@sizp.sk

B.1.Prizvana osoba

Organizacia: -

Adresa: -

Zastupca: - Funkcia: -
Telefon: -

Elektronicka adresa: -




C. Prevadzkovatel
Nazov podl'a OR:
Adresa sidla:

ICO:

Kontrola oznamena:

Telefon:
Elektronicka adresa:

D. Prevadzka
Nazov podl’a IP:
Adresa prevadzky:
Variabilny symbol:
Integrované povolenie:
Vydané:

Pravoplatné:
Projektovana kapacita:

Kategoria:

Sprava o environmentdlnej kontrole ¢. 6/2022

VETROPACK NEMSOVA, s.r.0.
Zeleznitna 207/9, 914 41 Nemsova
35832 517
Ing. Juraj Golej Telefonicky

referent ekoldgie a odpadu

Spdsob:
Funkcia:
0918 827 643
juraj.golej@vetropack.com

VETROPACK NEMSOVA s.1.0. — vyroba obalového skla
Zelezniéna 207/9, 914 41 Nemsova

770410104

5519-34681/2007/Pat/770410104

25.10.2007

20.11.2007

Denny max. vykon taviaceho agregatu W71 320 t/den
Denny max. vykon taviaceho agregatu W72 300 t/den
Denny max. vykon taviacich agregatov spolu 620 t/den
Roény vykon linky na vyrobu drveného skla 150 000 t/rok

3.3. Vyroba skla vratane sklenych vldken s kapacitou tavenia presahujicou 20 t za den.

E. Casova os

Predchadzajuce kontrolované

obdobie:

Posledna kontrola:
Kontrolované obdobie:
Zacatie kontroly:

Prvé miestne zist'ovanie:

\ypracovanie spravy:
Dorucenie spravy:

F. Vykonané iikony
Fotodokumentacia:
Videodokumentacia:
Odnatie prvopisov:
Odobraté vzorky:
Meranie emisii:

Iné:

1.1.2020 — 7.5.2021

9.3.2021 - 7.5.2021

1.1.2021 — 25.3.2022

27.1.2022

27.1.2022

25.3.2022

Den prevzatia doporucenej zasielky s doru¢enkou

Ano  Poclet snimok: 23
Nie
Nie
Nie
Nie

G. Zameranie kontroly — opis

Kontrola bola zamerana na plnenie vybranych podmienok integrovaného povolenia ¢.5519-
34681/2007/Pat/770410104 v zneni neskorSich zmien (d’alej len ,,integrované povolenie®),
ktoré boli vydané pre prevadzku, stvisiacich s dodrzanim podmienok zakona o ovzdusi.
Zaroven bola kontrola zamerana aj na zistovanie, ¢i nedosSlo k zmene okolnosti, ktoré moézu
viest’ k zmene podmienok integrovaného povolenia.
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H. Stav prevadzky v ¢ase miestneho zist'ovania — opis

InSpekcia vykonala v prevadzke fyzicka kontrolu vSetkych technologickych zariadeni, ktoré su
V integrovanom povoleni uvedené v Casti f) Ochrana ovzdusia.

Zaroven skontrolovala prevadzkovi dokumentaciu k zdrojom znecistovania ovzdusSia a Kk nim
prisluchajucu prevadzkovi evidenciu.

Porovnanim skuto¢ného stavu prevadzky s opisom, ktory je uvedeny v integrovanom povoleni,
Vv Casti f) Ochrana ovzdusia, bolo zistené:

f) Ochrana ovzduSia:
Vyroba obalového skla pozostava z nasledujucich ¢iastkovych zdrojov znecist'ovania ovzdusia:

f.1.) Zdroje znecistovania ovzdusia, ktoré produkuju TZL:

1.  Taviaci agregat ¢. W(F)72 - (vykurovany zemnym plynom naftovym s moZnostou
dohrevu elektrickym prihrevom, odvod odpadovych plynov je cez spolo¢ny elektricky
odlucovac (d’alej len EO) opatreny redukciou na zniZenie plynnych kyslych zloZiek -
DeSOx do spalinového kotla a zo spalinového kotla do komina.

2.  Taviaci agregat ¢. W(F)71 - (vykurovany zemnym plynom naftovym s moZnostou
dohrevu elektrickym prihrevom, odvod odpadovych plynov je cez spolo¢ny EO opatreny
redukciou na znizenie plynnych kyslych zloziek - DeSOx do spalinového kotla a zo
spalinového kotla do komina.

Zistenie z prevadzky: Spaliny z F71 a F72 su spolo¢ne zaustené do EO a DeSOx, nasledne do

spalinového kotla, ale za spalinovym kotlom dochadza k rozdeleniu spalin na dva prady, ktoré

si vedené do dvoch kominov. Z opisu nebolo jasné, Ze na vypustanie spolocne Cistenych spalin

Z taviacich agregatov su prevadzkované dva samostatné kominy.

Miesto merania emisii je umiestnené na rovnom useku potrubia medzi EO a spalinovym

kotlom. Emisie poc¢as opravneného merania si merané spolu z obidvoch taviacich agregatov.

Pracovna ploSina pri mieste merania pre odber znecistujliicich latok z odpadovych plynov,

vypustanych z taviacich agregatov F71 a F72 nie je vybudovana v sulade s STN EN 15259 (¢l

6.2.3.2 a ¢1.6.3.2). Prevadzkovatel’ zabezpeci jej zvacSenie v sulade s technickou normou.

3.a.) Silo plechové ¢.1 na uskladnenie vapenca — odvod odpadovej vzdusniny zo sila do
pracovného prostredia cez filtraéné lamely Herding — HSLD 1200-6/9 VBA — bez
vyduchu.

3.b.) Silo plechové ¢.2 na uskladnenie sody — odvod odpadovej vzduSniny zo sila do
pracovného prostredia cez filtraéné lamely Herding — HSLD 1200-6/9 VBA — bez
vyduchu.

3.c.) Silo plechové ¢.3 na uskladnenie s6dy — odvod odpadovej vzdusniny zo sila do
pracovného prostredia cez filtraéné lamely Herding — HSLD 1200-6/9 VBA — bez
vyduchu.

3.d.) Silo plechové ¢.4 na uskladnenie Zivca — odvod odpadovej vzdusniny zo sila do
pracovného prostredia cez filtracné lamely Herding — HSLD 1200-6/9 VBA — bez
vyduchu.

4. Sila betonové ¢.1,2,3,4 — odvod odpadovej] vzduSniny do ovzduSia bez
odlucovaca, nakolko v silach je uskladiiované drvené sklo — bez vyduchu.

5. Linkac.1:

e zisobnik calumite, odvod odpadovej vzdusniny do pracovného prostredia cez
odlucova¢ Herding HSLD 900 — 6/8 ABA - bez vyduchu,

e zasobnik odpraskov z elektroodlu¢ovaca TA F71 a72 — odvod odpadovej
vzdus$niny do pracovného prostredia cez odlu¢ova¢ SFCA 130 - bez vyduchu,
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Zistenie z prevadzky: Uvedeny zasobnik odprasSkov z elektroodlu¢ovaca bol napojeny na
pneumaticku dopravu odpraskov z pod EO do zésobnika. Pneumaticka doprava sa v sucasnosti
nepouziva. Odprasky st spod EO zachytavané do big-bagu a tento je VZV vozikom a vytahom
dopraveny do miestnosti kmenarne k linke ¢.1, kde sa odprasky pridavaja do pripravovaného
kmena.
e zasobnik sody — odvod odpadovej vzduSniny do pracovného prostredia cez
odlu¢ova¢ Herding HSLD 1200-6/9 ABA) - bez vyduchu,
e zasobnik portachromu — odvod odpadovej vzdusniny do pracovného prostredia
cez odluc¢ovac Unifo 2500 - bez vyduchu.

6. Linka ¢.2
. zasobnik calumite — odvod odpadovej vzdusniny do pracovného prostredia cez
odluc¢ova¢ Herding HSL 1200 6/9 VBA - bez vyduchu,
. zasobnik zivca — odvod odpadovej vzdusniny do pracovného prostredia cez

odluc¢ova¢ Herding HSL 1200 6/9 VBA - bez vyduchu,
o zasobnik s6dy - odvod odpadovej vzduSniny do pracovného prostredia cez
odluc¢ovac Herding HSL 1200 6/9 VBA - bez vyduchu,

. zasobnik vapenca - odvod odpadovej vzdusniny do pracovného prostredia cez
odluc¢ova¢ Herding HSL 1200 6/9 VBA - bez vyduchu.
7. Linka ¢.1 ac.2 - mieSatky kmenia - odvod odpadovej vzdusniny cez

odlucovacie zariadenie Herding HSLD 1500-14/18 SZ do vyduchu, vySka miesta
odvadzania emisii 11,5 m nad Groviiou terénu.

Zistenie z prevadzky: Meracie miesta, pouzivané pocas opravneného merania emisii su dve a su

umiestnené na vodorovnom useku potrubia (vo vnutri objektu) nad sebou. Horné MM nebolo

Vv Case obhliadky zablendované. Po upozorneni, prevadzkovatel' bezodkladne prijal opatrenie

a nasledujtci den 28.01.2022 poslal na in$pekciu fotodokumentaciu o jeho zablendovani.

8. Presypacie veZe - transport surovin k taviacim agregatom
e Dbezfarebny kmen - odlu¢ova¢ CIPRES typ CARM V-BF 03/1/2/10/H GO 190° -

bez vyduchu,
e zeleny kmen - odlucova¢ CIPRES typ CARM V-BF 03/1/2/10/H GO 190° - bez
vyduchu.

9. Zasobnik kmena TA F71 A — odvod odpadovej vzduSniny do pracovného prostredia cez
filter Herding HSLC 900 10/18 GZ - bez vyduchu.
Zasobnik kmetia TA71- B odvod odpadovej vzdusniny do pracovného prostredia cez
filter Herding TLF D 750-10/9 VBA - bez vyduchu.

10.  Zasobnik kmena TA F72 A - odvod odpadovej vzdusniny do pracovného prostredia cez
filter Herding TLF D 750-10/9 VBA - bez vyduchu.
Zasobnik kmena TA F72 B - odvod odpadovej vzdusniny do pracovného prostredia cez
filter Herding TLF D 750-10/9 VBA - bez vyduchu.

11.  Crepové hospodarstvo TA F71 — drvi¢ — odvod odpadovej vzdusniny do pracovného
prostredia cez filter Cipres Carm GH 10/1/215/RP, S - bez vyduchu.

12.  Doprava vlastnych ¢repov z TA F71 - odsavanie zasobnikov a presypov — odvod
odpadovej vzdusniny do pracovného prostredia cez filter Cipres Carm GH 10/1/2/15
RP, S - bez vyduchu.

13.  Doprava vlastnych ¢repov z TA F72 — odsavanie zasobnikov a presypov — odvod
odpadovej vzdusniny do pracovného prostredia cez filter Herding HSLD 1200 — 8/9
VBA, atyp - bez vyduchu.

14.  Odprésenie pasovej dopravy — odvod odpadovej vzdusniny do pracovného prostredia
cez filter Herding HSL 1500-14/18 GZ - bez vyduchu.

15.  SuSiace a chladiace zariadenie linky na Gpravu ¢repov s plynovym hordkom o vykone
490 kW, typ Energietechnik ES-20-OCG (jestvujica suSicka) — odvod odpadovej
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vzdusniny cez filter KJF1+1-167/3300 do vyduchu o vyske 16,5 m (Vyduch na

streche).

16.  Odprasenie dopravnych ciest linky na upravu ¢repov — odvod odpadovej vzdusniny cez
filter KJF 2+1-167/4000 do vyduchu o vyske 14,5 m a priemere 55 cm (Modry filter
vonku).

17.  Odprésenie dopravnych ciest linky na upravu crepov do betonovych sil -

odvod vzdu$niny cez filter Herding TLFD2 1500-4/9 VBA - bez vyduchu.

18.  Odprasenie dopravnych ciest linky na pravu ¢repov do beténovych sil - odvod
vzdusniny cez filter Herding TLFD2 1500-6/9 VBA - bez vyduchu.

19.  Zariadenie na odstranovanie prachu - novy filter — odsavajuce — predtriedenie, 1. a 2.
stupen triedenia, 3. stupen triedenia, linku na farebné triedenie, vyhadzovanie — odvod
vzdusniny cez Impulzny filter ITEM 520 do vyduchu 0 vyske 23,0 m.

Vo vystavbe.

20.  Filter pre novu susi¢ku s plynovym horakom, tepelny prikon horaka 2000 kW— odvod
vzdu$niny cez Impulzny filter ITEM 520 do vyduchu o vyske 23,0 m.

Vo vystavbe.

21.  MieSacka Filamos - mieSanie drobnych komponentov do sklarskeho kmena (farbiva
a odfarbiva, ¢irivo) - odvod odpadovej vzdusniny do pracovného prostredia bez
odlucovaca - bez vyduchu.

22.  Cistiace zariadenie foriem TAUS C.M 1000 - odvod odpadovej vzdusniny cez filter
POC 14 - do vyduchu 0 vyske 16,5 m a priemere 25 cm.

Zistenie z prevadzky: Formaren — Cistiace zariadenia su situované v dvoch miestnostiach

vstavku. Su tam umiestnené dve mechanické zariadenia : C.M. 1000 a T10 — odpadova

vzdusnina z tychto zariadeni je Cistend vo filtraénom zariadeni POC 14 a nasledne vypustana
do ovzduS$ia. Tretie zariadenie na Cistenie foriem je typ TAUS, slizi na rucné Cistenie

a odpadova vzdusnina z tohto zariadenia nie je vypustana, nema vyduch. Uvedeny opis je

potrebné opravit’ v integrovanom povoleni.

23.  Horuce postreky pri vyrobnych strojoch ¢. 710, 711,712, 713 a 721, 722, 723 - odvod
odpadovej vzdusniny do zariadenia DeSOx, cez EO do kominov K1, K2.

Zistenie z prevadzky: Prevadzka horucich postrekov je napojend do DeSOx. Ale ostalo aj

povodné napojenie do samostatného vyduchu, pre pouzitie v pripade: drzby elektroodlucovaca

a DeSOx-u.

Z tohto zistenia je potrebné prehodnotit’ integrované povolenie v Casti opis prevadzky a zmenit’

znenie podmienky B.1. e.1) s tabulkou ¢.7.:

a) V pripade zameru pripadného pouzivania uvedeného jestvujuceho vyduchu je potrebné:

- Prijat’ technické opatrenia znizenie emisii, najmi plynného podielu Sn (pretoze v minulosti

bolo namerané prekrocenie emisnych limitov pre Sn). Technické opatrenia je potrebné dopredu

odsuhlasit’ inSpekciou.

- Doplnit’ parametre vyduchu a prevadzkové podmienky, kedy moze byt’ odpadova vzduSnina

takto vypustana samostatnym vyduchom do ovzdusia bez DeSOx.

b) Alebo uplne odstranit’ mozny prepoj na samostatny vyduch bez ¢istenia.

24.  Chladiaca pec pre vyrobny stroj ¢. 713 - odvod odpadovej vzduSniny do vyduchu
o vyske 16,5 m a priemere 50 cm. — plynova pec v hale s napojenim na spalinovod
a vyduch.

25.  Striekacia kabina pre nastrek Zlabov — maly zdroj znecistovania ovzduSia, ktory
pouZziva regulované vyrobky.

Zistenie z prevadzky: Uzatvorend miestnost’, oznacena dvomi nazvami : Tryskacie zariadenie,

Vypal'ovacka zl'abov. ,,Striekanie sa nevykonéava.“ V miestnosti si dve zariadenia:

- Tryskacie zariadenie — napojené na filter S.A.F. Praha, typ OP-1V —bez vyduchu do ovzdusia.
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- vypalovacia plynova pec ANTONINI — vyduch do ovzdusia

- zl'aby sa natieraju rucne, Stetcom — na nater sa pouziva ACMOS 43-8.

26.  Vypalovacia pec zl'abov pre pad skloviny do vyrobnych strojov - odvod odpadovej
vzdusniny do vyduchu vo vyske 26,5 m a priemere 16 cm.

Zistenie z prevadzky: — Vv prevadzke su dve pece, je potrebné ich blizsie definovat’.

27.  Pec na ohrev foriem v hale HH2 - odvod odpadovej vzdusniny do vyduchu o vyske
16,5 m a priemere 31,5 cm.

Zistenie z prevadzky: v hale sa nachadza 7 plynovych peci na ohrev foriem, z nich jedna

zaustena do spalinovodu a vyduchu. Ostatnych 6 peci nema odvod spalin do ovzdusia,

ale spaliny su vypustané priamo z peci do pracovného prostredia haly. Podl'a tvrdenia

prevadzkovatela je v hale 5 peci a Z nich je jedna elektricka. Uvedené je potrebné aktualizovat'.

28.  Dieselagregaty
e TS2 odvod odpadovej vzdusniny do vyduchu 0 vyske 11,5 m a priemere 25 cm.
e HH2 odvod odpadovej vzdusniny do vyduchu 0 vyske 14,5 m a priemere 25 cm.

29.  Vypalovacie pece nastreku foriem vo formarni — elektricky ohrev peci - odvod
odpadovej vzdu$niny je zachytidvany do zberacov, osadenych nad vypalovacimi
pecami vo vyske cca 100 cm, ktoré nie st sucastou peci a smeruju do spolocného
potrubia o dizke 11,5 m a priemere 45 cm. St vyustené mimo dieliiu.

Zistenie z prevadzky: vo formarni st umiestnené tri elektrické pece:

- pec na vypalovanie znecistenych foriem,

- pec na vypalovanie nastreku ACMOS,

- pec na predohrev stciastok (formovych dielov)

Prevadzka kmenarne je v procese vystavby, v ramci realizacie stavby ,,Modernizacia linky na
upravu ¢repov®, preto in§pekcia tato Cast’ prevadzky nezahrnula do kontroly.

Energeticky zdroj:

Spalinovy vymennik - ekonomizér

Hlavnym zdrojom vyroby tepla je teplovodny spalinovy vymenik typ VSK 20 vyuZivajlci
odpadoveé teplo zo spalovania zemného plynu pri taveni obalového skla zo sklarskych taviacich
agregatov W71, W72 s menovitym tepelnym vykonom 2 MW. Spalinovy vymenik nie je
zdrojom emisii do ovzdusia.

Kotolna:

Dva stacionarne plynové kotly BUDERUS Ecostream Logano o menovitom tepelnom prikone
2 x 994,6 kW. Plynov¢ kotly maja funkciu zélozného zdroja pri vypadku spalinového kotla a v
pripade potreby Spi¢kovej dodavky tepla.

Menovity tepelny prikon kotolne je 1989,2 kW. Kotly st osadené pretlakovymi
monoblokovymi horakmi typu WEISHAUPT WM-G10/4-A, ZM. Spaliny z kotlov st do
ovzdusia vyvedené dvomi samostatnymi tepelne izolovanymi ocelovymi kominmi typu RAAB
DW ALKON DN 400. Kominy st 5 m nad atikou objektu. Dymovody kotlov si opatrené
teplomerom pre meranie teploty spalin, manovakuomerom pre meranie tlaku a meracim
miestom pre odber spalin.

Pocas zimnej prevadzky je priestor kotolne vykurovany 2 teplovzduSnymi supravami GEA
SAHARA PLUS W 4632,02. Supravy su napojené na teplovodny systém a ich ¢innost’ zavisi
od teploty v kotolni.
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I. Pouzité podklady

1.

10.

11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.

19.

20.

Integrované povolenie ¢. 5519-34681/2007/Pat/770410104 zo dna 25.10.2007, v zneni
jeho  neskorSich  zmien,  prehodnotené  rozhodnutim  ¢.7242/77/2021-
36749/770410104/Z43 zo dna 07.10.2021.

Stubor TPP a TOO, ev. ¢islo 1/STPPaTO0O/2021 zo dia 26.07.2021 —Vyroba skloviny
na F71 a F72 v hutnej hale HH2 v spolo¢nosti VETROPACK NEMSOVA s.r.o.
Prevadzkovy — bezpecnostny predpis pre elektrostaticky odlu¢ovac sklarskych peci 71
a 72 vo VETROPACK NEMSOVA s.r.o.

Prevadzkovy — bezpecnostny predpis Zariadenia na redukciu kyslych emisii zo
sklarskych peci 71 a 72 apridruzenych zariadeni horuceho konca vyroby vo
VETROPACK NEMSOVA s.r.o.

Prevadzkovy — bezpecnostny predpis pre prevadzku TAVENIE vo VETROPACK
NEMSOVA s.r.0.

Pracovny postup pre Teplovodnt kotoliiu vo VETROPACK NEMSOVA s.1.0.
Prevadzkovy predpis pre trafostanice TS1-TS7 vo VETROPACK NEMSOVA s r.o.
Revizna sprava pre Zelezobetonovy monoliticky trojzlozkovy komin + 56,0M/5,3M,
W71-K7 zo dna 18.2.2021, vypracovana spolo¢nostou VERTICAL INDUSTRIAL,
a.s., Lis¢ie Nivy 15, 821 08 Bratislava .

Revizna sprava pre zelezobetonovy monoliticky trojzlozkovy komin + 56,0M/5,3M,
W72-K6 zo dia 18.2.2021, vypracovand spolocnostou VERTICAL INDUSTRIAL,
a.s., Lis¢ie Nivy 15, 821 08 Bratislava .

Sprava o odbornej prehliadke vyhradeného technického plynového zariadenia —
Sklarska taviaca pec HORN v.¢.-/2018 — TAT71, vratane Pracovnej Casti a Feedrov
liniek 710, 711, 712 a 713 zo dia 10.06.2020.

Sprava o odbornej prehliadke vyhradeného technického plynového zariadenia —
Sklarska taviaca pec HORN v.¢. 64740/18 TA72, vratane Pracovnej Casti a Feedrov
liniek 721, 722 a 723 zo dna 04.06.2020.

Denné zaznamy tavica

Prevadzkové zdznamy

Doklady o zaskoleni obsluhy

Doklady o vykonani servisnej prehliadky nahradnych zdrojov za roky 2020, 2021

Plan drzby Pracovisko Cistenie a striekanie foriem

Sprava o opravnenom merani emisii TZL, SO2, NOx, CO, HCI, HF v odpadovych
plynoch z taviacich agregatov F71 a F72 v spolo¢nosti VETROPACK Nems$ova, s.r.o.,
¢.10/276/2021 zo dna 03.02.2022, vypracovana spolo¢nostou EkoPro, s.r.o., Dolny
Sianec 2, Trenéin,

Sprava o opravnenom merani emisii TZL, SO2, NOx, CO, HCI, HF v odpadovych
plynoch z taviacich agregatov F71 a F72 v spolo¢nosti VETROPACK Nems$ova, s.r.o.,
¢.10/210/2021 zo dna 29.04.2021, vypracovana spolo¢nostou EkoPro, s.r.o0., Trencin,
Sprava o opravnenom merani emisii TZL, SO2, NOx, CO, HCI, HF, kovov I. a ll.
v odpadovych plynoch z taviacich agregatov F71 a F72 v spolo¢nosti VETROPACK
Nems$ova, s.r.o., ¢.10/244/2020 zo dna 26.08.2020, vypracovana spolo¢nostou EkoPro,
s.r.o0., Trencin,

Sprava o opravnenom merani emisii SO2, HCI a HF v odpadovych plynoch z taviacich
agregatov F71 a F72 v spolo¢nosti VETROPACK Nemsova, s.r.o., ¢.10/269/2020 zo
dna 18.11.2020, vypracovana spolo¢nostou EkoPro, s.r.0., Trencin,
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21. Sprava o opravnenom merani emisii TZL v odpadovych plynoch z ¢istiaceho zariadenia
foriem TAUS C.M 1000 v spolo¢nosti VETROPACK Nemsova, s.r.o., ¢.10/241/2017
zo dna 13.12.2017, vypracovana spolo¢nost'ou EkoPro, s.r.o0., Trencin,

22. Sprava o opravnenom merani emisii NOx a CO v odpadovych plynoch z vyduchu
chladiacej pece PENNEKAMP linky €.713 v spolo¢nosti VETROPACK Nemsova,
s.r.0., €.10/252/2019 zo dna 13.09.2019, vypracovana spolo¢nostou EkoPro, s.r.o.,
TrencCin,

23. Sprava o opravnenom merani emisii zne¢ist'ujucich latok v odpadovych plynoch z kotla
K1 aK2 vspolotnosti VETROPACK Nemsova, s.r.o., ¢.10/205/2021 zo dna
20.04.2021 vypracovana spolocnost'ou EkoPro, s.r.0., Trencin,

24. Sprava o opravnenom merani emisii TZL, NOx a CO v odpadovych plynoch z linky na
upravu sklenych ¢repov v spolo¢nosti VETROPACK Nemsova, s.r.o., ¢.10/229/2021
zo dna 12.11.2021, vypracovana spolo¢nost’ou EkoPro, s.r.o0., Trencin,

25. Sprava o opravnenom merani emisii tuhych znecistujucich latok v odpadovej
vzdusnine z miesaciek kmena EIRICH liniek ¢.1 a 2 v spolo¢nosti VETROPACK
Nems$ova, s.r.o., ¢.10/226/2018 zo dia 28.06.2018, vypracovana spolo¢nostou EKoPro,
s.r.o., TrencCin,

J. Kontrolné zistenia

1. Podmienka
A.3.1. V prevadzke je mozné pouzivat’ len latky uvedené v tomto rozhodnuti, pricom ich
mnozstva zavisia od potrieb vyroby, avSak nesmie byt prekro¢end max. kapacita prevadzky:

- Denny max. vykon taviaceho agregatu W71 (F71) 320 t/den
- Denny max. vykon taviaceho agregatu W72 (F72) 300 t/den
- Denny max. vykon taviacich agregatov spolu 620 t/den

A.5.14. Neprekracovat’ maximalny vykon taviacich agregatov:

- W71 (F71) — 320 t/den pri vyrobe ¢irej skloviny resp. skloviny s odtienmi modrej farby,
vratane elektrického prihrevu, pri pouziti cca 30 — 90 % drveného skla,

- W72 (F72) — 300 t/den pri vyrobe zelenej skloviny a zelenych odtiefiov farby, vratane
elektrického prihrevu, pri pouZiti cca 40 —95 % drveného skla,

a maximalnu teplotu v ¢iriacej Casti pece 1650 °C a v pracovnej Casti pece 1350 °C.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

V den vykonania kontroly, 27.1.2022 bolo:

- mnozstvo utavenej skloviny v F71 299,4 ton, teplota v Ceriacej Casti 1226-1256 °C a v
pracovnej Casti pece 1237-1252 °C,

- mnozstvo utavenej skloviny v F72 261,7 ton, teplota v Ceriacej Casti 1180-1195 °C a v
pracovnej Casti pece 1200-1268 °C.

Za rok 2021 boli mesacné vykony v tonach nasledovné:

F71 F72
sklo | ¢repy, sklo crepy,
Rok 2021 T/IM % T/IM %
janudr 21 9521 7626
42,1 65,6
februar 21 8 537 7 954
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marec 21 8910 7420
april 21 9 445 8 349
maj 21 9 805 9048
jun 21 8 826 7 891
jal 21 9411 7 898
august 21 9 600 8 894
september 21 9520 8 062
oktober 21 9906 8 747
november 21 9 584 7982
december 21 9 496 8 928
2. Podmienka

A.5.1. Prevadzkovat prevadzku v sulade so schvalenou dokumentaciou, t.j. projektom stavby,
technickymi a prevadzkovymi podmienkami vyrobcov zariadeni, prevadzkovymi predpismi
vypracovanymi v sulade s projektom stavby, s podmienkami vyrobcov zariadeni a
s podmienkami jej uzivania. Dodrziavat' predpisané technologické postupy a parametre pri
vyrobe obalového skla tak, aby nedoslo k zmendm v zlozkéch, ktoré maju vplyv na zZivotné
prostredie, hlavne vodu a ovzdusie.

A5.4. Prevadzkovatel je povinny prevadzkovat =zariadenie podla vypracovanych
a schvalenych Suborov technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizanych
opatreni na zabezpecCenie ochrany ovzdusSia pri prevadzke zdroja (d’alej len ,,subor TPP a
TOO%).

A.5.5. Subor TPP a TOO, ev. ¢islo 1/STPPaTO0O/2021 zo dna 26.07.2021 —Vyroba skloviny
na F71 a F72 v hutnej hale HH2 v spoloénosti VETROPACK NEMSOVA s.r.0. sa schvaluje
Vv celom rozsahu navrhnutom prevadzkovatel'om. Diiom nadobudnutia prévoplatnosti tohto
rozhodnutia sa stava schvaleny Subor TPP a TOO sucast'ou dokumentacie zdroja zne€istovania
ovzdusia.

A.5.41. Pri vSetkych zmenach na zdrojoch znecist'ovania ovzdusia, na ktoré je potrebny suhlas
prislusného organu ochrany ovzdusia, je prevadzkovatel’ povinny poZiadat’ in§pekciu o suhlas
na zmenu, zmenu zapracovat’ do siboru STPP a TOO a predlozit’ ho in§pekcii na schvélenie.
Zisteny stav DodrZana

Opis Ano

Prevadzkovatel’ ma k vSetkych technologickym uzlom prevadzky spracovani dokumentaciu
a v zmysle toho su zariadenia prevadzkované. Ku kontrole boli predlozené vsetky poZzadované
prevadzkové predpisy aj schvaleny STPP a TOO.

3. Podmienka

A.5.2. Prevadzkovatel je povinny nepretrzite monitorovat’ prevadzku v stlade s podmienkami
uréenymi v tomto povoleni.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Prevadzka je pod nepretrzitym dohl'adom prevadzkovatel'a. O monitorovani sved¢ia zaznamy
Vv prevadzkovej evidencii.

4. Podmienka
A.5.6. Vedenie prevadzkovej evidencie inSpekcia ponechava v rozsahu, ktory bol odsthlaseny

OU v Trencine (priebeznu evidenciu, ro¢nu evidenciu o vyrobe, udaje o zlozeni a kvalite paliv,
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surovin a inych materidlov) pre vsetky technologické a energetické zdroje zneCistovania
ovzdusia a zodpoveda vSeobecne zaviznym pravnym predpisom na useku ochrany ovzdusia.
Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Prevadzkova evidencia je vedend v predpisanom rozsahu. Sposob vedenia evidencie je
elektronicky v PC programe SIEMENS aj pisomny — formou dennych zaznamov do tavebnych
listov a zdznamov do prevadzkovych dennikov (Prevadzkova kniha tavenia, Dennikys, ...).

5. Podmienka

A.5.7. V pripadoch vazneho a bezprostredného ohrozenia kvality ovzdusia vplyvom prevadzky
Vyroba obalového skla (velky zdroj znecistovania ovzdusia), resp. nadmernym vznikom
fugitivnych emisii, bezprostredne dant skutoénost’ hlasit’ inspekcii a OU v Trenéine a urobit
potrebné opatrenia na zamedzenie havarijnému Uniku.

Zisteny stav  Dodrzana
Opis Ano
V kontrolovanom obdobi, ani pred nim nedoslo k popisovanému stavu.

6. Podmienka

A.5.8. Pit dni pred uskutocnenim opravneného merania na zdrojoch znecist'ovania ovzdusia -
Vyroba obalového skla a Plynové kotolia oznamovat’ inspekcii a OU v Trenéine terminy
merania tuhych a plynnych znecist'ujucich latok.

Zisteny stav DodrZana

Opis Ano

V kontrolovanom obdobi boli vykonané opravnené merania:

- dna 14.12.2021 (Sprava ¢.10/276/2021 zo dna 03.02.2022). Uvedené meranie bolo oznamené
inSpekcii dita 06.12.2021,

- dna 30.3. a7.4.2021 (Sprava ¢.10/210/2021 zo dna 29.04.2021). Uvedené meranie bolo
oznamen¢ inspekcii dna 04.03.2021,

- dila 11.3.2021 (Sprava ¢.10/205/2021 zo diia 20.04.2021). Uvedené meranie bolo ozndmené
inSpekcii dila 5.3.2021, zaevidované pod registraturnym ¢islom 7554/2021.

Pri kontrole bolo predloZené potvrdenie z posty spolu so sledovacim ¢islom zésielky.

7. Podmienka
A.5.9. Pri vyrobe obalovej sodno — vapenato — kremicitej skloviny dodrziavat platné
vnutropodnikové technické normy.
A.5.10. Zabezpecit a vykonavat monitorovanie technickych a technologickych parametrov
prevadzky v sulade s prevadzkovou dokumentaciou a v sulade s legislativnymi predpismi.
Dodrziavat’ technologicky rezim prevadzky.
A.5.11. Zabezpecit dodrziavanie nastavenych technologickych parametrov procesu tavenia
a optimalny chod taviacich agregatov pomocou inStalovaného pocitaCového riadiaceho
systému.
A.5.12. Trvale zabezpecovat funkcnost svetelnej a akustickej signalizacie odchylky
jednotlivych technologickych parametrov od nastavenych technologickych parametrov.
A.5.13. Pri zisteni odchylky okamzite vykonat'" vhodny zasah do technologie.
Zisteny stav  DodrZana
Opis Ano
Prevadzkovatel’ zabezpecuje plnenie uvedenych podmienok.
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8. Podmienka

A.5.15. Na filtratnych zariadeniach Herding TLF D 750-10/9 VBA - zasobniky kmena,
dodrziavat’ tlakovu stratu na Grovni 2000 Pa (pred vstupom do filtra¢ného zariadenia), teplotu
odpadovych plynov na trovni max. 65 °C, aby sa zabranilo prepaleniu filtracnej tkaniny a
interval prefuku filtra tlakovym vzduchom.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Prevadzkovatel’ predlozil prevadzkova evidenciu o kontrole filtranych zariadeni, v ktorej je
uvedené, Co je tyzdenne kontrolované - nosna konstrukcia, filtraéné média, Casti podliehajice
oteru, elektro, rotujuce Casti uloZenie rotujicich Casti, prvky pneumatickych Casti a tesniace
Casti. V rdmci bodu — Filtrané média sa kontroluje aj celkovo tlak, teplota a kontroluje sa
nastaveny interval prefuku. Pokial je to v poriadku, policko sa odskrtne. Pokial’ to nebolo
Vv poriadku, nieco by bolo mimo bezny prevadzkovy rezim (napr. teplota a tlak by boli vysoké),
vykonaju pracovnici vhodné opatrenia a zapiSu do formuléra zistenie.

Interval prefukovania, teplota aj tlak su sledované tdaje, zaznamy st vedené vo forme ,,check-
listu* priamo na pracovisku.

9. Podmienka

A.5.16. Pisomne oznamit’ inSpekcii osobitné prechodové stavy technologie, ako. napr.:

- spustanie taviacich agregatov do prevadzky po pldnovanej odstavke, resp. ukoncenie
ich prevadzky,

- vyhasnutie pece,

- zmenu vytaznosti pece,

- stredné opravy vyrobnych strojov.

Zisteny stav DodrZana

Opis Ano

Za kontrolované obdobie nebolo zo strany prevadzkovatela zaslané Ziadne oznédmenie

uvedenych prechodovych stavov. Podl'a prevadzkovatel’a v roku 2021 uvedené stavy nenastali.

10. Podmienka

A.5.17. Do priebeZznej prevadzkovej evidencie zaznamenavat’:

- skuto¢né hodnoty parametrov vyrobného procesu — taviaci vykon v t/den, teplotu
tavenia v ‘C, pretlak v taviacej Casti v Pa, spalovaci pomer medzi vzduchom a ZP v m3/m3 a
obsah kyslika v spalinach nad regeneratorom v % - pisomnou formou minimalne raz za zmenu
a elektronicky pomocou pocitacového riadiaceho systému,

- prehliadky, opravy, Gdrzby a zasahy do jednotlivych technologickych zariadeni pocas
chodu, udrzby, resp. planované odstavky, poruchy a vypadky odluc¢ovacov — pisomnou formou.
A.5.21. Do priebeznej prevadzkovej evidencie zaznamenavat’:

- skuto¢né hodnoty parametrov vyrobného procesu pripravy kmena pre taviace agregaty
W(F)71 a W(F)72 — elektronicky v PC (s moznostou archivacie minimalne 1 rok) alebo
pisomne denne pri ukonéeni pracovnej zmeny,

- prehliadky, opravy, drzby a zasahy do jednotlivych technologickych zariadeni a
odlucovacich zariadeni poc€as chodu, udrZzby resp. planované odstavky, poruchy a vypadky
odlucovacov — zaznamenat’ pisomnou formou,

- vypadky chodu vzduchotechniky,

- doba chodu odsavacich zariadeni,
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- vymeny filtra¢nej vlozky u filtracného zariadenia Herding po 6 — 8 rokoch a filtracne;j
tkaniny u textilnych filtrov po 2000 hodinach prevadzky resp. pri pretrhnuti filtra,

- revizie elektrickej vybavy jednotlivych zariadeni.

A.5.36. Evidované udaje uchovavat najmenej 5 rokov.

A.5.37. Prevadzkova evidencia musi byt v pripade potreby uloZzend na dostupnom mieste.
Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Predpisané prevadzkova evidencia je prevadzkovatel'om vedena a bola pri kontrole predlozena.

11. Podmienka

A.5.18. Piesok s vlhkostou 3 — 8 %, dopravovany zeleznicnymi vagénmi, skladovat
v skladovacich priestoroch — sklade piesku, aby sa zabranilo vzniku sekundarnej prasnosti.
A.5.19. Pri doprave piesku zo skladu piesku do technoldgie zasobnikov na kmenarni v zimnom
obdobi zabezpecit’ ochranu pracovnika, vykonavajiceho drvenie piesku.

Zisteny stav  Nie je moZné vyhodnotit’

Opis Ano
Podmienky st plnené, podl'a predlozenej evidencie bola vlhkost’ piesku v %:
Piesok PR31 Piesok SH 52 det

4,0 3,1 25.3. 2021

4,1 33 19.5.2021

3,9 2,6 12.8. 2021

4,1 2,9 20.10. 2021

4,18 3,12 27.1.2022

Prevadzkovatel' vykonava kontrolu vlhkosti dopravovaného piesku. V dvoch pripadoch (z
desiatich rozborov za rok 2021) bola vlhkost’ piesku nizsia, ako predpisana hodnota 3 - 8 %. V
auguste bola vlhkost’ piesku 2,6% a v oktobri 2,9% pre piesok SH 52.

Vyjadrenie prevadzkovatela k vihkosti piesku:

., Piesok schne pocas jeho dlhodobejsieho skladovania aj napriek tomu, Ze bol dodany
S pozadovanou toleranciou vihkosti. Zaroven tiez piesok drendzZuje - nie je homogénne vihky —
v spodnej vrstve skladovanej hromady (resp. vagona) je ina vihkost ako v strede a ina ako vo
vrchnej casti. Uz pocas prepravy po Zeleznici piesok vodu postupne drenazovanim strdaca. Pre
technologicky proces nizsia vihkost piesku nepredstavuje problém. Po dohode s technologom
navrhujeme zmenit tento bod integrovaného povolenia. Pravdepodobne sa jedna o zabudnuty
bod vztahujuci sa k uz neaktualnym technologickym poziadavkam z obdobia pred generalkou
technologii. Z nasho pohladu nie je zisteny udaj nedodrzanim, pretoZe nie je mozné
Jjednoznacne presne stanovit vihkost piesku. Vihkost piesku je pre nas len informativny udaj.*
Ochrana pracovnika vykonavajiceho mechanickii pomoc pri drveni piesku je zabezpecena
ochrannym oble¢enim, ochrannymi okuliarmi a respiratorom.

Inspekcia upravi podmienku o vihkosti piesku.

12. Podmienka

A.5.39. Vyskolit' obsluhu prevadzky o technickych, poziarno-bezpecnostnych, hygienickych
predpisoch pri prevadzke zariadenia, o svojich povinnostiach, ktoré musi dodrziavat pri
prevadzkovani zariadenia a pri vedeni prevadzkovej dokumentacie.

A.5.40. Oboznamit vSetkych zamestnancov, ktori vykonavaju ¢innost’ v sulade s poziadavkami
tohto povolenia s obsahom tohto integrovaného povolenia, koépiu povolenia ulozit' na
dostupnom mieste.
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Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Doklady o zaskoleni obsluhy boli pri kontrole predlozené. Uréeni pracovnici maju k dispozicii
kopiu integrovaného povolenia.

13. Podmienka
A.5.43. Dodrziavat’ ur¢ené emisn¢ limity, v sulade s vydanym integrovanym povolenim.

B.1.1. Emisny limit sa pri diskontinudlnom merani povazuje za dodrzany, ak ziaden
vysledok diskontinualneho merania neprekroci ustanovent hodnotu.
B.1. Emisie do ovzdusia

a.) Taviace agregaty W71 (F71) a W72 (F72):
Emisné limity pre taviace agregaty W71 (F71) a W72 (F72) (zalstené aj odt’ahy z pokovovacich
zariadeni) su uvedené v tabulke ¢. 4:

Tabul’ka ¢.4.
Miesto (typ) | Znecistujuca | Hmotnostna Limitny Maximalna hodnota namerana
vypustania latka koncentracia emisny pocas opravnené¢ho merania
emisif v mg/Nm?® | faktor v kg/t emisif
pri 8 % O> rozt. skla mg/Nm3 kg/t
TZL 20 0,06 4 0,005
SO, 400 0,75 242 0,32
NOyx ako NO> 800 1,2 611 0,8
CO 100 Neurcuje sa 18 -
ZTAWTL "yp 5 0,008 2 0,003
azTAWT2 My 20 0,03 50 008
€2 S kovov As, Co, 1 0,0015 0,06  0,0001
SEp(;)lc(j)gny Ni, Cd, Se, CrV! Meranie vykonané v roku 2020
Kominoy Z_kovov As, Co, 5 0,0075 . 0,01 0,0002
K1 a K2 Ni, Cd, Se, CrV! Meranie vykonané v roku 2020
Sb, Pb, Cu, Mn,
V, Sn, Cr'"
NHs3 Neurcuje sa | NeurCuje sa -

Zisteny stav  NedodrZana

Opis Ano

V Sprave ¢.10/276/2021 zo dia 03.02.2022 je konS$tatovany nesulad pre znecistujiicu latku
HCI. Uréeny emisny limit pre HCI je 20 mg/m3. Namerana maximalna hodnota bola 59 mg/m?
a priemerna hodnota bola 58 mg/m3. Z uvedeného vyplyva, ze doslo k takmer trojnasobnému
prekro€eniu emisného limitu.

Posledné meranie kovov bolo vykonané 14.7. az 16.7.2020, pocas skuSobnej prevadzky
taviacich agregatov a DeSOx-U. Sprava z opravnené¢ho merania emisii ¢.10/244/2020 zo dna
26.8.2020. V tejto sprave je tiez konStatované prekrocenie uréen¢ho emisného limitu HCL
Nameran4d maximalna hodnota bola 40 mg/m3. Do trvalého uzivania bola technolégia uvedena
rozhodnutim ¢. 6664/77/2021-20404/2021/770410104/KR-Z34, 739 z dna 28.06.2021, po
vykonani uspeSného opravneného, opravného merania.

Prekrocenie emisného limitu pre znecist'ujicu latku HCL uvedené v Sprave ¢.10/276/2021
zo dia 03.02.2022, datum opravneného merania dna 14.12.2021, inSpekcia povazuje za
porusenie podmienky A.5.43. a B.1.a) integrovaného povolenia.
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Prevadzkovatel’ situdciu okamzite riesil, vykonal sériu technologickych merani za tcelom
zistenia problému. Problém identifikoval, spravil napravné opatrenie, overené technologickym
meranim, ktorého vysledok zaslal mailom. Aktualne dna 28.3.2022 bude vykonavat’ opravnené
meranie emisii.

14. Podmienka
B.1. Emisie do ovzdusia
b.) Technologické zariadenia na stredisku Kmenaren (sila, zasobniky, mie§a¢ka kmeia,

presypacie veze

Tabulka ¢. 5

Por. | Emisny ZL | Odlucovacie Miesto Hmotnostna | Max. hodnota namerana
C. zdroj zariadenie | vypustania | koncentracia pocas opravneného
emisii v mg/m® merania emisii
5. Linka ¢.1 | TZL | Herding Vyduch 10 1
ac.2- HSLD o vyske Meranie vykonané
miesacky 1500-14/18 | 11,5m v roku 2018
kmena SZ

Zisteny stav DodrZana
Opis Nie

15. Podmienka

B.1. Emisie do ovzdusia

e.) Emisie do ovzduSia z ¢innosti nanasania na teplom konci v sektore obalového skla:

e.1l.) Pokovovacie zariadenie CH3 na linkach 710,711,712, 713 a 721, 722, 723 (hortce
postreky pri vyrobnych linkach ¢. 710,711,712, 713 pre TAW71 a 721, 722, 723 pre TA
W72) - odvod odpadovej vzdusniny do zariadenia na zniZenie obsahu kyslych plynov
(DeSOx) a nasledne cez elektrostaticky odluc¢ova¢ do kominov K1 a K2 o vyske 56 m
a priemere 1,2 m.

Tabul’ka ¢.7
Emisny limit Max. hodnota namerana pocas
NP Hmotnostnd | Hmotnostny tok opravneného merania emisii
Znecistujuca latka .
koncentracia v g/h
v mg/m?
Chlorovodik, <30 <200 Po zausteni odpadovej vzdusniny
vyjadreny ako HCI pokovovacieho zariadenia do
ZliEeniny of <5 <5 DeSOx a nasledne cez
uceny cini. elektrostaticky odlu¢ovac do
vratane organocin, kominov K1 a K2 nebolo
vyjadrené ako Sn samostatné meranie vykonané

Zisteny stav  Nie je moZné vyhodnotit’

Opis Ano

Odpadova vzdusnina z vyssie uvedenych liniek horucich postrekov pokovovacieho zariadenia
CH3 bola zaustena do systému Cistenia spalin taviacich agregatov (DeSOx a nasledne cez
elektrostaticky odlucova¢ do kominov K1 a K2) z dévodu, Ze v minulosti doslo k prekroc¢eniu
emisného limitu pre Sn, pri samostatnom vypustani bez Cistenia.
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V spravach o opravnenych meraniach ¢.10/276/2021 zo dna 03.02.2022, ¢.10/210/2021 zo dna
29.04.2021, ¢.10/244/2020 zo dina 26.08.2020, ¢.10/269/2020 zo dna 18.11.2020, ktorymi boli
merané emisie z taviacich agregatov F71 a F72 sa neuvadzaja linky hortcich postrekov,
z uvedeného nie je jasné, ¢i boli linky poc¢as opravnenych merani v chode a na aky vykon boli
prevadzkované. Prevadzkovatel’ ku kontrole predlozil prevadzkovi evidenciu pre Pokovovacie
zariadenie (Spotreba pokovenia na horucej zone) za mesiac december 2021, z ktorej vidiet, Ze
Pokovovacie zariadenie bolo v ¢ase vykonu opravneného merania v prevadzke.
Prevadzkovatel k zisteniu uviedol, ze pocas beznej prevadzky nenastava situacia, kedy by boli
emisie z pokovenia odvadzané mimo DeSOx a elektrostaticky odlucovac. Zaustenie
pokovovacich liniek do systému Cistenia spalin EO + DeSOx je uvedené v opise integrované¢ho
povolenia, v platnom STPP a TOO a schvalené je tiez v rozhodnuti OU TN (schvalenie postupu
vypocétu mnozstva emisie znecist'ujucich latok).

Podmienku B.l. e.l) aknej prislichajicu tabulku ¢ 7 je potrebné prehodnotit’
a pripadne zrusit’.

16. Podmienka
B.1. Emisie do ovzdusia
e.2.) Chladiaca pec Pennecamp:
Chladiaca pec Pennecamp ma 5 horakov. Pec ma 1 vyduch do vonkajSieho prostredia
0 priemere 50 cm. Tepelny prikon pece Penecamp je 480 kW. Emisné limity pre pec st uvedené
Vv tabul’ke €. 8.

Tabul'ka ¢.8

Emisny Emisny limit Max. hodnota namerana pocas
zdroj/ Znecistujuca Hmotnostna opravneného merania emisii
zariadenie latka koncentracia
zdroja emisii v mg/m®
Pec NOx ako NO» <200 pod detekény limit
Pennekamp cO <100 pod detekény limit

Zisteny stav DodrZana
Opis Ano
Spréva o opravnenom merani emisii ¢.10/252/2019.

17. Podmienka
B.1. Emisie do ovzdusia

k.) Cistenie foriem vo formarni TAUS C.M 1000 - odvod odpadovej vzdusniny cez filter
POC 14 - do vyduchu o vyske 16,5 m a priemere 25 cm. Emisny limit je uvedeny v tabulke

¢. 9. Tabulka €. 9
Emisny zdroj Znecistujuca | Odlucovacie | Hmotnostna jlax. hodnota namerand
latka zariadenie |koncentracia| pocas opravnené¢ho
v mg/m® merania emisii
Cistenie foriem vo formarni ~ TZL Filter POC 10 1
TAUS C.M 1000 14

Zisteny stav  DodrZana
Opis Ano
Sprava o opravnenom merani emisii ¢.10/241/2017.
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B.1.

Emisie do ovzdusia

Sprava o environmentdlnej kontrole ¢. 6/2022

L) ZiloZzna Kkotoliia - dva staciondrne plynové kotly BUDERUS Ecostream Logano

0 menovitom tepelnom vykone 2 x 920 kW, menovitom tepelnom prikone 2 x 994,6 kW.
Plynové kotly maju funkciu zalozného zdroja pri vypadku spalinového kotla a v pripade
potreby Spickovej dodavky tepla. Emisné limity st uvedené v tabul’ke ¢. 10.

Tabulka ¢. 10

Emisny limit Max. hodnota namerana pocas

Znecistujica Hmotnostna opravneného merania emisii

Emisny zdroj latka koncentracia
v mg/m®
Kotol K1 ~ Kotol K2
NOx ako NO> <200 136 144
Zalozna kotolna

2 X 994,6 kW CO <100 pod detekény limit

Podmienky platnosti emisnych limitov:

- Uvedené¢ EL platia pre koncentracie NOx a CO prepocitané na suchy plyn pri Standardnych
podmienkach 101,3 kPa, teplote 0°C a pre obsah kyslika v odpadovych plynoch 3 % obj.
- Pri prevadzke nad 240 hodin za rok.

Zisteny stav DodrZana

Opis Ano

Sprava o opravnenom merani emisii ¢.10/205/2021.

19. Podmienka

I.1. Monitoring emisii do ovzdusSia

1.1.1.

Dodrziavanie ur¢enych emisnych limitov a mnozZstvo emisii pre urcené znecistujuce

latky zistovat’ diskontinudlnym periodickym meranim opravnenou osobou na vykon

merania.
1.1.2.
1.1.3.

Spravy z periodického merania uchovavat’ najmenej 5 rokov.
Vykonavat’ monitoring ovzdusia podl'a nasledujicej tabulky €.16.

Tabulka ¢. 16

Emisny zdroj

Znecistujuca latka
(L)

Podmienky merania

Frekvencia merania

Taviace agregaty
W7laW72

TZL
SO,
NOx ako NO;

Diskontinualne meranie
opravnenou osobou

2 x za rok

Taviace agregaty
W7laW72

HF

HCI

CO
> kovov As, Co, Ni,

Cd, Se, CrV!

> kovov As, Co, Ni,
Cd, Se, CrV" Sh, Pb,
Cu, Mn, V, Sn, Cr'!

Diskontinualne meranie
opravnenou osobou

Podl'a nameraného hmotnostného
toku kazdej znecistujicej latky

Linkac¢. 1 ac.2
(mieSacky kmernia)

TZL

Diskontinualne meranie

opravnenou osobou

Podl'a nameraného hmotnostného
toku kazdej znecistujice;j latky
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Lmk’a fa upravi erepov: Diskontinualne meranie| Podl'a nameraného hmotnostného
Odsavanie dopravnych TZL . i e i)
. T . opravnenou osobou | toku kazdej zneCistujucej latky

ciest, odsavanie triedenia
. , v NOX akO NOZ . . , .
Linka na upravu ¢repov: Diskontinualne meranie , , , 2)
., L ey CO . Podl’a tepelného prikonu
Jestvujlica a nova susicka T7L opravnenou osobou
Pracovisko c¢istenia foriem T7L Diskontinudlne meranie| Podl'a nameraného hmotnostného
a preparacie na formarni opravnenou osobou | toku kazdej zne&istujicej latky
Pokovovacie zariadenie
CHsna linkach HCI Diskontinudlne meranie| Podl'a nameraného hmotnostného
710,711,712,713, 721,722 opravnenou osobou | toku kazdej zne&istujucej latky
a723 Sn
Chladiaca pec Penecamp NOx ako NO; Diskontinudlne meranie , , , 2)
, . C . Podl’a tepelného prikonu
pre vyrobné stroje €. 713 CO opravnenou osobou
Plynova kotolna NOx ako NO DISkO,n tinudlne meranie Podra tepelného prikonu ?
CO opravnenou osobou

1)

a) 1 x za 3 kalendarne roky, ak je:
- hmotnostny tok znecistujucej latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu od 0,5

— nasobku limitného hmotnostného toku pre jestvujice zariadenia,
- emisny limit vyjadreny ako limitny emisny faktor v mesa¢nom priemere
b) 1 x za 6 kalendarnych rokov, ak je hmotnostny tok zneéistujicej latky v mieste platnosti uréeného emisného
limitu nizsi ako od 0,5 - nasobok limitného hmotnostného toku pre jestvujuce zariadenia.

2)

a) 1 x za 3 kalendarne roky, ak je celkovy menovity tepelny prikon od 1 — 20 MW
b) 1 x za 6 kalendarnych rokov, ak je celkovy menovity tepelny prikon od 0,3 — 1 MW

1.1.4.

pravnych predpisov platnych na useku ochrany ovzdusia.

Zisteny stav  Nie je moZné vyhodnotit’

Opis Ano

- nasobku do 10

Periodické meranie vykonavat’ opravnenou osobou v zmysle v§eobecne zavédznych

Nie je mozné vyhodnotit’ z dovodu, ze pre emisny zdroj - Pokovovacie zariadenie CH3 na
linkach 710, 711, 712, 713, 721, 722 a 723 nebola inspekcii predlozena sprava z opravnené¢ho
merania emisii na preukdzanie dodrzania ur¢enych emisnych limitov. Uvedené je podrobne
popisané vo vyhodnoteni plnenia podmienky B.1. e.1).

Pre ostatné emisné zdroje je podmienka plnena.

K. Prilohy spravy Nie

L. Zhodnotenie dodrZania podmienok povolenia

Dodrzané
1. A3.1.,AbL.14.
2. A51,A54., Ab55., Ab541.
3. Ab52,A56.,Ab57.,A58.
4, A5.9,A5.10,A511., A512., A5.13.
5. AbL.15., A5.16.
6. Ab5.17.,A5.21., A5.36., A5.37.
7. A5.39., A5.40.
8. B.1.b),B.1.e.2),B.1.k.),B.1. 1)
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Nedodrzané v ¢asti

Nedodrzané

1.

A5.43.aB.1.a)

Nie je mozné vyhodnotit’

1.
2.
3.

A5.18., A.5.19.
B.1.el)
1.1,

M. Zaver — celkové zhodnotenie

Zhrnutie nedostatkov:

1. V Sprave ¢.10/276/2021 z opravneného merania emisii zo dna 03.02.2022 je

konstatovany nesulad pre zne€istujucu latku HCL. Uréeny emisny limit pre HCI je 20
mg/m?3. Namerand maximalna hodnota bola 59 mg/m® a priemerna hodnota bola 58
mg/m?3. Z uvedeného vyplyva, Ze doslo k takmer trojnidsobnému prekroéeniu emisného
limitu pre znecCistujucu latku HCl. Uvedené inSpekcia povaZuje za poruSenie
podmienky A.5.43. a B.1.a) integrovaného povolenia.

DalSie zistenie:

1.

Opis prevadzky v casti f) Ochrana ovzduSia: Vyroba obalového skla pozostdva
Z nasledujucich Ciastkovych zdrojov znecistovania ovzdusia: f.1.) Zdroje znecistovania
ovzdusSia, ktoré produkuji TZL: uvedené v integrovanom povoleni je potrebné opravit’
a aktualizovat’ na sucasny stav.

Je potrebné prehodnotit’ podmienku A.5.18. integrovaného povolenia, ktora sa tyka
vlhkosti piesku, vzhl'adom na aktualnu situaciu po generalnych opravach technologii.
Pracovna ploSina pri mieste merania pre odber znecistujucich latok z odpadovych
plynov, vypustanych z taviacich agregatov F71 a F72 nie je vybudovana v silade s STN
EN 15259 (¢l. 6.2.3.2 a¢l.6.3.2). Prevadzkovatel' zabezpeci jej zvéacSenie v sulade
s uvedenou technickou normou a realizaciu oznami in$pekcii do 30.09.2022.
Prevadzka horucich postrekov pri vyrobnych strojoch ¢. 710, 711, 712, 713 a 721, 722,
723 — bol instalovany odvod odpadovej vzdusniny do zariadenia DeSOx a nasledne cez
EO do kominov K1, K2 (spolu s odpadovou vzdusninou z taviacich agregatov F71 a
F72). Ostalo aj povodné napojenie do samostatného vyduchu, pre pouzitie v pripade
udrzby elektroodlu¢ovaca a DeSOx-u.

Z tohto zistenia je potrebné prehodnotit’ integrované povolenie v ¢asti opis prevadzky a
zmenit’ znenie podmienky B.1. e.1) s tabul’kou ¢.7.:

Uplne odstranit mozny prepoj na samostatny vyduch bez &istenia, alebo

V pripade zdmeru pouzivat uvedeny vyduch je potrebné:

- Prijat’ technické opatrenia na zniZenie emisii, najmé plynného podielu Sn (v minulosti
bolo namerané prekro¢enie emisnych limitov pre Sn). Technické opatrenia je potrebné
dopredu odsuhlasit’ in§pekciou.

- Doplnit’ parametre vyduchu a prevadzkové podmienky, kedy moze byt odpadova
vzdu$nina takto vypuistana samostatnym vyduchom do ovzdusSia bez DeSOx.
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5. V zmysle predchadzajuceho zistenia je potrebné prehodnotit a pripadne zrusit
podmienku B.1. e.1) integrovaného povolenia a k nej prisltchajucu tabul’ku €. 7.

Na zaklade zistenych skuto¢nosti inSpekcia:

1) ulozi prevadzkovatelovi pokutu za zisteny spravny delikt podl'a § 35 ods. 2 pism. b)
V nadvéznosti na § 37 ods. 1 pism. m) zdkona o IPKZ, ktorého sa dopustil tym, ze neplnil
povinnosti prevadzkovatel'a uvedené v § 26 ods. 1 pism. a) a b) zékona o IPKZ,

2) vyzve prevadzkovatel'a, aby v urenej lehote podal ziadost’ o zmenu podla § 35 ods. 2 pism.
c) zakona o IPKZ, v suvislosti so zisteniami v prevadzke — aktualizovat’ a prehodnotit’
integrované povolenie.

N. Podpisy
Za SIZP: Ing. Eva Danova
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