In$pektorat Zivotného prostredia Zilina
Odbor integrovaného povolovania a kontroly

Legionérska 5, 012 05 Zilina

SLOVENSKA
E INSPEKCIA

ZIVOTNEHO

PROSTREDIA

Cislo: 389/77/2022-5155/2022/770270104

SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE
¢. 2/2022

Slovenskéa inSpekcia Zivotného prostredia, Indpektorat Zivotného prostredia Zilina,
Odbor integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,SIZP%), ako prislusny odborny
kontrolny organ — organ $tatneho dozoru podla § 9 ods. 1 pism. a) a § 10 zakona ¢. 525/2003
Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov
v zneni neskorSich predpisov apodla § 32 ods. 1 pism. d) zdkona ¢.39/2013 Z.z.
0 integrovanej prevencii a kontrole znecistovania zivotného prostredia a o zmene a doplneni
niektorych zadkonov v zneni neskorSich predpisov (dalej len ,,zdkon o IPKZ®) vykonala
environmentalnu kontrolu (d’alej len ,,kontrola®) podla § 34 ods. 1 zakona o IPKZ. Pocas
kontroly a pri vypracovani spravy o kontrole sa postupovalo podl'a zakona o IPKZ.

A. Kontrola

Typ kontroly: § 34 ods. 5 a 6 zakona - BeZna

Podnet: Nie

Vysledok: § 35 ods. 1 zakona - Sulad

Vysledok: § 35 ods. 2 pism. ¢) zakona - Vyzva na podanie Ziadosti
Odstapené: Nie

Komu: -

B. Organ Statneho dozoru
Inspektor:

Telefon:

Elektronicka adresa:

Ing. Alzbeta Pattisova  Cislo preukazu: 141
041507 51 16
alzbeta.patusova@sizp.sk

B.1.Prizvana osoba

Organizacia: -
Adresa: -
Zastupca: -
Telefon: -
Elektronicka adresa: -

Funkcia: -

C. Prevadzkovatel

Nézov podla OR: Elektrovod Slovakia, s.r.o.

Adresa sidla: Bytéicka 4, 010 42 Zilina

ICO: 31615 317

Kontrola ozndmena: FrantiSek Studénka prostrednictvom Ing. Mariany Kohutovej
Spdsob: Elektronickou postou

Sposob: Telefonicky
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Zastupca: Robert Novotny Funkcia: regionalny  riaditel -
Slovensko

Telefon: +420 519 818 216; +420 720 987 086

Elektronicka adresa: robert.novotny @signumcz.com

Zastupca: Mariana Kohutova  Funkcia: pracovnicka-splnomocnena
spolo¢nostou ENVICONSULT spol. sr.o. Zilina

Telefon: 0907 295 528

Elektronicka adresa: kohutova@enviconsult.sk

D. Prevadzka

Nézov podl'a IP: Ziarova zinkovia, prevadzka 240
Adresa prevadzky: Bytcicka 4, 010 42 Zilina
Variabilny symbol: 770270104

Integrované povolenie: 67/770270104/2-Ma

Vydané: 17.1.2005

Pravoplatné: 7.2.2005

Projektovana kapacita: Projektovana kapacita prevadzky :

- 5,6 t surovej ocele za 1 hodinu,

- 160 m? obsah kupelov.

Prevadzkova doba:

- 7 dni v tyzdni, v trojzmennej prevadzke (prevazne 5 dni V tyzdni, mimoriadne aj viac)

Kategoria:

2.3. ¢) Nanasanie ochrannych povlakov z roztavenych kovov so spracivanym mnozstvom

vacsim ako 2 t surovej ocele za hodinu.

2.6. Povrchova uprava kovov alebo plastov pomocou elektrolytickych alebo chemickych

postupov, ak je objem pouzivanych vani vi&si ako 30 mS.

E. Casova os
Predchéadzajtce kontrolované

obdobie: 12.4.2017 — 23.5.2019

Posledna kontrola: 9.4.2019 - 23.5.2019

Kontrolované obdobie: 24.5.2019 - 19.1.2022

Zacatie kontroly: 10.1.2022

Prvé miestne zist'ovanie€: 19.1.2022

Vypracovanie spravy: 15.2.2022

Dorucenie spravy: Den prevzatia doporucenej zasielky s doru¢enkou

F. Vykonané ukony

Fotodokumentacia: Ano  Pocet snimok: 8
Videodokumentacia: Nie

Odnatie prvopisov: Nie

Odobraté vzorky: Nie

Meranie emisii: Nie

Iné: obhliadka
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G. Zameranie kontroly — opis

Kontrola podla § 34 zakona o IPKZ bola zamerana na preskiimanie dodrziavania podmienok
integrovaného  povolenia ¢. 67/770270104/2-Ma zo dna 17.01.2005 v zneni neskorSich
predpisov (d’alej len ,,integrované povolenie®) pre prevadzku Ziarové zinkovia, prevadzka 240,
Bytéicka 4,010 42 Zilina, suvisiacich s dodrzanim podmienok zikona o ovzdusi, t.j. vybranych
podmienok z casti A., B., C. a L. integrovaného povolenia. In§pekcia vykonala fyzickt kontrolu
prevadzky a kontrolu prislusnych dokumentov savisiacich s podmienkami integrovaného
povolenia.

H. Stav prevadzky v ¢ase miestneho zist'ovania — 0pis

Miestna obhliadka prevadzky bola vykonand dna 19.01.2022 za pritomnosti zdstupcu
prevadzkovatela a pracovnicky spoloénosti ENVICONSULT spol. s r.o. Zilina, zastupujicej
prevadzkovatela vo veciach environmentu. Pri kontrole bolo preverené dodrziavanie
vybranych podmienok z ¢asti A., B.,C. al. integrovan¢ho povolenia, ktoré maji vplyv na
ovzdusie. Pri obhliadke bol skontrolovany cely technologicky proces zinkovania a s nim
stivisiace ¢innosti. Prevadzka fungovala v beznom prevadzkovom rezime. Ziadne mimoriadne
udalosti v ten denl neboli zaznamenané.

Menovity vykon, tepelny prikon, kapacita technologie, zariadenia, v jednotke podla
kategorie:
Pre kategorizaciu
2.9.1b: povrchové upravy kovov pri pouziti chemickych postupov:
projektovany objem kupel'ov: 140 m3:
- 5 vani morenia s objemom 20 m3,
- 1 vana odzinkovacia s objemom 20 m?,
- 1 vafia nanaSania tavidla s objemom 20 m3,
Pre kategorizaciu
2.9.1c: povrchové tipravy kovov — nanasanie kovovych, alebo zliatinovych vrstiev a povlakov
kovov a ich zliatin okrem surovej ocele v tavenine s projektovanou kapacitou nanasania
5600 kg/h

Za rok 2021 bola dosiahnutd kapacita 60 t/24 h, pocitané na 2,5 pracovnej zmeny, o
predstavuje 3500 kg/h. Projektovana kapacita nanasania bola dodrZana.

Pre kategorizaciu
2.9.2j: suvisiace ¢innosti — odmastovanie s projektovanou kapacitou 510 000 m? ro¢ne, ¢o
predstavuje 802 dm?/hod.
Tepelny prikon spal'ovacich jednotiek:
- priamy ohrev (suSiaca komorova pec): max. tepelny vykon 450 kW, prikon 0,5 MW
- nepriamy ohrev (zinkovacia pec skovovou vanou) — 12 hordakov sradialnym Sirenim
plamena o vykone 112,5kW (spolu 1350 kW)

Clenenie zdroja podPa miery vplyvu na ovzdusie

Projektovana kapacita technologickej ¢asti predipravy - povrchové upravy kovov pri pouziti
chemickych postupov: projektovany objem 140 m® prekraduje prahovi kapacitu 30 m? pre
zaclenenie zdroja ako velKky zdroj znecist ovania ovzdusia.
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Clenenie technologického  zariadeni podla datumu vydaného povolenia: jestvujice
zariadenie.

Vymedzenie zdroja podla § 3 ods.l1 pism. a) zdkona ¢. 137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni
neskorSich predpisov ako suhrn vsetkych zariadeni a Cinnosti v ramci funkéného celku
a priestorového celku:

e Mokra cast’ — odmast'ovanie: sivisiace Cinnosti: odmast’ovanie a leStenie s projektovanou
kapacitou > 20 dm?%h, odhadnutd odmast'ovana plocha 802 dm?/h je zodpovedajuca
kategorizacii 2.9.2j (stredny zdroj)

e Mokra ¢ast’ — morenie, odzinkovanie a tavidlovanie: povrchové upravy kovov pri pouziti
chemickych postupov s projektovanym objemom kupelov > 30 m3, projektovany objem
kupel'ov 140 m® zodpovedajuci kategorizacii 2.9.1b (velky zdroj)

e Tepla ast’ — susenie: priamy technologicky ohrev (priami ohrev materialu spalinami paliva)
s tepelnym prikonom >0,3 MW, tepelny prikon 0,5 MW zodpoveda kategorizacii 2.99.2
(stredny zdroj)

Uvedené zariadenia zdroja st vymedzené podla § 4 pism. g) vyhl. ¢ 410/2012 Z.z. ako

technologické zariadenia.

e Tepla cast — ohrev zinkovacej pece — nepriamy ohrev s tepelnym prikonom >0,3 MW,

tepelny prikon 1,35 MW zodpoveda kategorizacii 1.1.2 (stredny zdroj)

Uvedené zariadenie zdroja je vymedzené podla § 4 pism. a) vyhl. ¢. 410/2012 Z.z. ako

spal’ovacie zariadenie.

Pozn.: na rozdiel od typického nepriameho ohrevu - procesu spalovania ZPN v spalovacej
komore kotla a spal'ovacej komory ohrevu zinkovacej vane je hustota teplonosného
média kotla v porovnani so zinkovou vanou niekol’konasobne nizsia, a tym aj
energeticka naro¢nost’ na udrzanie pozadovanej teploty je neporovnatelna, ¢o sa
prejavuje hlavne pre tvorbu emisii oxidov dusika. Preto z hladiska tvorby emisii
a moznosti ich regulacie je charakter ohrevu zodpovedajlci viac priamemu ohrevu.

Struény opis vyroby:

Mokr4 Cast’:

Zabezpecuje povrchovi predipravu materidlov pred vlastnym pozinkovanim a pozostava
Z nasledujucich technologickych operacii:

- odmast’ovanie, morenie, jednostupiiovy oplach po moreni, ponor v tavidle ZnCl, + NH4CI.
Zahtia okrem vlastnej mokrej ¢asti chemickych procesov, doplnkové technologické stibory
skladového hospodarstva chemikalii, kvapalnych odpadov, potrubnych technologickych
rozvodov a technologicktl odt'ahovt vzduchotechniku.

Technologia je navrhnuta na priemernu ro¢nu kapacitu zinkovania cca 15 000 t ocel'ovych
konstrukcii z obvyklych konstrukénych materialov na zavesoch o Standardnych rozmeroch
dizky 8,5 m, sirky 1,0 m a vysky 1,8 m.

Odmast'ovanie:

Chemické odmast’ovanie je vykonavané v jednej vani (o objeme 20 m3) s vodou riediteI'nym,
biologicky odburatelnym odmastovacim prostriedkom pre aplikaciu ponorenim.
Znehodnoteny odmast'ovaci kupel’ je ako odpad odoberany na zneSkodnenie opravnenou
organizaciou.
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Morenie:

- morenie v HCI (kyseline chlorovodikovej) je vykonavané v 5 vaniach s roztokom HCI
0 koncentracii 10 - 20% a teplote 20°C, ( + jedna vana je rezervna),

- objem moriacich kapelov — 5 x 20 m?,

- opotrebovany moriaci kupel je precerpany do zasobnych nadrzi skladového hospodarstva
a odtial’ odvazany k likvidacii u externého odberatel’a,

- nova HCl je doplitovana zo zasobnych nadrzi skladového hospodarstva.

Oplach po moreni:

- jednostupniovy oplach vodou zabezpecuje odstraiiovanie zvySkov moriaceho kupela
Z povrchu materialu,

- oplach je vykonavany v 2 vaniach s privodom technologickej vody

Odzinkovanie:

- pouziva sa na stiahnutie zinku zo zavesnych prostriedkov a vzniknutych nepodarkov,

- odzinkovanie Vv kyseline chlorovodikovej je vykondvané v 1 vani (0 objeme 20 m?3)
s roztokom HCI o koncentracii 2 -10 %.

Tavidlovanie:

- tavidlovanie je vykonavané s roztokom ZnCl; a NH4Cl, v jednej vani o objeme 20 m?3,

- ulohou tavidla je odstranit’ zvysky Zeleznych soli vzniknutych morenim, zabranit’ vzniku
d’alSich oxidov pri manipulécii s vyrobkami na vzduchu, pri susSeni zabranit' oxidacii
a dobrym odstavenim zaistit dokonalé zmacanie povrchu vyrobku pri vlastnom
pozinkovani,

- pre dosiahnutie spravnej Cinnosti tavidlového kupela (obsah Fe nad 6g/1) je vykonana
regeneracia tavidla.

Tepla cast’

Zabezpecuje vytvorenie kvalitného povlaku v zinkovej tavenine suchym spésobom. Pri suchom
sposobe pozinkovania sa predmety namacaji do roztoku tavidla a po dokonalom vysuseni sa
pozinkuji v zinkovej tavenine. Technoldgia je navrhnuta na priemerni ro¢ni kapacitu
zinkovania cca 15 000 t ocelovych konstrukcii z obvyklych konstrukénych materialov na
zavesoch o §tandardnych rozmeroch 8,5 m dizky, 1,0 m $irky a 1,8 m vysky.

Rozdelenie teplej Casti:

- zinkovacia pec s kovovou vanou

- suSiaca pec

- chladenie

Technologia teplej Casti pozinkovej linky pozostava zo zinkovacej pece s kovovou vanou,
susiacej pece, odprasovacieho a filtracného zariadenia, vratane kabiny odprasovania nad
zinkovacou vanou a priemyselnym filtrom.

Hlavné vyrobné ¢innosti:

Susenie:

- material na zavesoch je Zeriavom vytahovany z tavidlového kupela a po odkvapkani
premiestneny do komorovej suSiacej pece, kde pri teplote do 200 °C je potavidlovany
material dokonale vysuSeny a zaroven predhriaty na teplotu 50-80°C.
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Zinkovanie:

dokonale vysuSeny a predhriaty material je zinkovacim Zeriavom vytahovany zo suSiacej
pece a dopraveny nad zinkovy kupel’, ktorého hladina musi byt pred ponorenim materialu
dokonale ocistena od zinkového popola. Nasledne je material plynulé ponoreny do
zinkového kupela tak, aby sa predmety postupne prehrievali a aby sa eventualna vlhkost’ na
povrchu stacila odparit’,

objem zinkovacej vane — 28,9 m3,

po odtaveni tavidla dochadza k tepelnej reakcii medzi Fe a Zn, pricom déjde k vytvoreniu
zinkového povlaku, ktory prenika na povrchu do Struktary Fe.

Chladenie:

zabezpecuje chladenie povrchovo upravenych vyrobkov chladiacou vodou,

pracovna teplota 40°C, 1 vafia o rozmeroch 1,2 x 9 x 2,3 m, (objem 20 m3),

chladiaca voda je recirkulovand, dopltiovany ro¢ny vypar 570 m3, 4 x ro¢ne vymena celého
objemu néplne (4x20 m®).

Suvisiace ¢innosti:

a)

b)

c)
d)

regeneracia tavidla - ak obsah Zeleza v tavidlovej vani presiahne hodnotu 8 g/, tavidlo je
nutné regenerovat’ vyzrazanim Zeleza ¢pavkovou vodou. Vznikne hydroxid Zeleznaty,
ktory sa nasledne oxiduje peroxidom vodika na hydroxid Zelezity. Tento roztok je
filtrovany cez kalolis,
priprava a dopliiovanie kupel'ov,
odstranovanie kalov,
odsavanie a Cistenie odpadovych plynov:
-z vanového zariadenia - zabezpecuje odsavanie emisii z vanového zariadenia morenia
a ich odvedenie do vonkajSicho prostredia po predcisteni v absorbéri (pracka plynov),
v ktorom su odsavané plyny prané vodou,
- moriace vane maju bo¢né odsavacie Strbiny, cez ktoré st odsavané vypary
a vzdusnina znecistena HCI,
- odsavany odpadovy plyn je odvadzany do 1 ks absorbéra 0 vykone 28 000 m%hod,
Typ: Horizontalna pracka vzduchu HA 55000, mokré odlu¢ovanie
Vykon: 28 000%/hod
1 ks hladinové sondy
lamelovy odlucovac
odtahovy ventilator M301: 28000 m*/hod
- precisteny odpadovy plyn z absorbéra je odvedeny do spolo¢ného potrubia, ktoré je
ukoncené troma vyduchmi na streche budovy,
-z vane tavidlovania je vzdusnina odsavana do absorbéra (pracky plynov),
- ZO suSiacej pece - zabezpeCuje odsavanie odpadovych plynov zo suSiacej pece a ich
odvedenie do vonkajSieho prostredia - komin ¢.5
SusSiaca pec — priamy ohrev predupraveného materidlu spalinami zo spalovania ZP v
horakoch pece. Priestor suSiacej pece je v podtlaku po€as samotného suSenia a aj vymeny
zavesnych ramov s vyrobkami - 1/3 pece sa otvori.
Technické parametre horaku pece Bio 140 RB:
Vyrobca: Kromschroeder
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Vykon: 450 kW
Ventilator: RVZA500

- zo zinkovacej vane je odpadova vzdusnina odvadzana do filtraénej stanice FVU 600.i
sliziacej na odluc¢ovanie TZL, u ktorej v sucasnosti prebiecha na inSpekcii kolauda¢né
konanie 0 uvedenie do trvalej prevadzky - komin ¢.7.

Zinkovacia pec — nepriamy ohrev zinku v zinkovacej vani: 12 ks horakov typ BI0-80-KB.
Odt’ah spalin je vyvedeny zo zadného Cela pece vzduchotechnickym potrubim do samostatného
komina €. 6. Prevadzka hordkov je zavisla na teplote tekutého zinku vo vani, o je priamo
zavislé na ploche a teplote vyrobkov vstupujiicich do procesu zinkovania, a tym tvorbe
emisii zo spalovania ZPN v hordkoch. Proces spalovania ZPN v spalovacej komore kotla
a spalovacej komory ohrevu zinkovacej vane nie je mozné porovnat, nakolko hustota
teplonosného média kotla a zinkovej vane je niekol’konasobne niz§ia, a tym aj energeticka
naro¢nost’ na udrzanie pozadovanej teploty, Co sa prejavuje hlavne pre tvorbu emisii oxidov
dusika. Vyrobca horakov garantuje NOx do 330 mg/m3 pri Ozref=5%o0bj., preto je urcena
emisna poziadavka 400mg/m?3 pri Ozrer =5% obj.
Zinkovacia pec — odsavanie znecist'ujacich latok nad hladinou zinkového ktipel’a strbinami po
obidvoch stranach do filtracnej komory vo filtracnej stanici s vytstenim do vyduchu €. 7.- na
inSpekcii v sucasnosti prebieha kolaudacia predmetnej stavby.
Filtra¢na stanica FVU-600.1. zostavena z 3 filtrov FVU — 200.1. sluzi na odluc¢enie necistot
vV odpadovom vzduchu odsavanom nad hladinou zinkového kuperla, ktoré vznikaja spalovanim
tavidla a oxidaciou zinku a spdsobujt intenzivne dymenie. Vstupy do FS st radené paralelne,
a vystupy sériovo.

Technické parametre:

Regeneracia pulse-jet
Celkova filtra¢na plocha 600 m?
Zastavana plocha 75x25m
Pocet komor 12

Pocet filtracnych vloziek 24

Maximalna tlakova strata
Material filtracnej textilie
Maximalna spotreba vzduchu

1600 + 2500 Pa
PES

nasavané¢ho kompresorom pre regeneraciu 15 mn®/hod
Pretlak tlakového vzduchu 0,55 + 0,65 MPa
Prietok filtrovanej vzdusniny 28 800 m%/hod
Filtra¢na rychlost’ 1,33 cm/s

Merné zatazenie filtracnej textilie

Ventilator RVI 1000 — 7N P0°

0,8 m3/m2.min

Q 8 m¥/s

) 1,1 kg/m?3(50° C)
Apev 3390 Pa pri 50°C
Vykon motora 37 kW

Otacky 1460/min

Na in$pekcii v sucasnosti prebiecha kolaudacia predmetnej stavby.
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e) doprava

- preprava medzi vanami je zaistovana Zeriavmi posuvajucimi sa po Zeriavovej drahe,
v8etky Zeriavy su na elektricky pohon,

- na prepravu HCI pre zinkoviiu si vyuzivané automobilové cisterny alebo Zelezni¢né
cisterny,

- doprava stciastok ku vstupnym pracoviskdm je zaistovana vysokozdviznym vozikom
(zabezpecCuje externd firma);

f) skladovanie a davkovanie chemikalii:

- v prevadzke - priru¢ne skladované sypké chemikalie v plastovych vreciach v plechovej
havarijnej vanicke,

- v sklade chemikalii (pri neutralizacnej stanici)

- v sklade vapna — vapno,

- v kyselinovom hospodarstve - zabezpecuje stacanie HCI zo ZelezniCnej cisterny,
skladovanie HCI, precerpavanie HCl do moriacich vani, precerpavanie vyuzitého
moriaceho roztoku zo zinkovne do Zelezni¢nej cisterny;

h) skladovanie vstupnych materialov, hotovych vyrobkov a pomocnych pripravkov:

- vstupné materidly su skladované na otvorenej zastreSenej ploche pred objektom
vyrobnej haly,

- pozinkované vyrobky:

- plechy a vyrobky, ktoré nie je mozné skladovat na volnom priestranstve, su
skladované v hale paletizacie vedl'a zinkovne,
- ostatné pozinkované vyrobky su skladované (spolu so vstupnym materialom) na
otvorenej zastreSenej ploche pred objektom vyrobnej haly.
I) zhromazd’ovanie odpadov:

- nebezpecné odpady su zhromazd'ované v sklade NO a v podzemnych jamach pod
skladom chemikalii

- vyuzity moriaci kupel’ (11 01 05- kyslé moriace roztoky NO) je odovzdavany na
zneskodnenie externej firme, a to precerpanim z podzemnych jam na std¢acom mieste.

Ovzdusie

- vzdusnina z vnitorného priestoru prevadzky nie je odvadzana do vonkajSieho prostredia,

- vzdusnina z vani predupravy je odvadzana do absorbéru a nasledne vyduchom ¢.1 do
vonkajsieho ovzdusia,

- vzdus$nina zo suSiacej pece je vyuzivana na ohrev a nasledne odvadzana kominom — vyduch
¢.5 do vonkajSieho ovzdusia,

- vzdusnina z ohrevu zinkovacej pece je odvadzana cez komin ¢.6 do vonkajSieho ovzdusia.

- vzdusnina zo zinkovacej pece je odvadzana cez filtra¢nl jednotku a vyduch ¢. 7 do
vonkajsieho ovzdusia.

. Pouzité podklady

1. Integrované povolenie ¢. 67/770270104/2-Ma zo dna 17.01.2005 v zneni neskorSich
zmien.

2. Sprava z opravneného merania Ziarovej zinkovne- zinkovacej vane ev.¢. 02/042/2020 zo
dna 14.02.2020.
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3. Sprava z opravneného merania linky chemickej predupravy, priameho ohrevu suSiacej
komory, nepriameho ohrevu zinkovacej pece ¢. 02/450/2017 zo dna 29.11.2017.

4. Koncorotné vyhodnotenie prevadzky Elektrovod Slovakia, sr.o. Zilina za roky
2019,2020 a 2021.

5. Doklady o vyskoleni obsluhy o technickych, bezpe¢nostnych a hygienickych pokynoch pri
prevadzke jednotlivych zariadeni a o povinnostiach, ktoré musi dodrziavat pri
prevadzkovani zariadenia a pri vedeni prevadzkovej dokumentacie.

6. Prevadzkovy poriadok PP 09-04 zinkovanie, aktualizovany v roku 2017.

7. Prevadzkovy poriadok PP 10-02 analyza kapelov, aktualizovany v roku 2017.

8. Prevadzkovy poriadok PP 46-12 ReFe, ktory nahradil PP neutraliza¢nej stanice a bolo
z neho vynaté kyselinové hospodarstvo, aktualizovany v roku 2017.

9. Prevadzkovy poriadok PP 46-13 kyselinové hospodarstvo, aktualizovany v roku 2016.

10. Prevadzkovy poriadok PP46- 10 riadenie ochrany ovzdusia, z roku 2012.

J. Kontrolné zistenia

1. Podmienka A.2. integrovaného povolenia ¢. 67/770270104/2-Ma zo diia 17.01.2005 v
zneni neskorSich zmien Z1 az 7.16 (d’alej len “IP”).

A.2. Prevadzka bude prevadzkovana 7 dni v tyzdni, v trojzmennej prevadzke.

Zisteny stav  Dodrzana
Opis Ano

Prevadzkovatel’ prevadzkuje prevadzku prevazne 5 dni v tyzdni, mimoriadne aj viac 7 dni v

tyzdni, v trojzmennej prevadzke.

Prechodovy stav - mimo hlavného vyrobného rezimu (24 hod pocas pracovného tyzdna), tzv.

vikendovy rezim sa vyznacuje niz§imi emisiami ako pri riadnej prevadzke:

- odsavanie vani predupravy (€.1) je znizené na 50 % vykon ventilatora,

- suSiaca pec je mimo prevadzky, horak aj odsavanie (¢. 5)

- ohrev a odsavanie spalin ohrevu (€. 6) zinkovacej vane je zapnuty v obmedzenom rezime
(udrziavanie teploty roztaveného zinku)

- odsavanie povrchu zinkovacej vane je vypnuté (¢.7)

- nabeh vyrobnej prevadzky z vikendového rezimu nepresiahne 3 hodiny a odstavenie (nabeh
na vikendovy rezim) nepresiahne 60 minut.

Obsluha jednotlivych vyrobnych zariadeni pracuje striedavo v 8 h pracovnych zmenach.

Vyssie uvedené je splnenim podmienky A.2.1P.

2. Podmienky A4., A7.a A8.IP.

A4. V prevadzke ,Ziarova zinkoviia, prevadzka 240, Elektrovod Slovakia, s.r.o. Zilina,
nesmie byt’ prekroceny rozsah pouzivanych chemikalii, surovin, vstupnych médii, energii
a inych latok pouzivanych v procese vyroby, uvedeny v tabulkéch ¢.3 a v prilohe ¢.3
tohto rozhodnutia, bez povolenia inSpekcie.

A.7. V prevadzke je zakdzané pouZzivat nové chemikalie a znecistujliice latky bez povolenia
inSpekcie (iné€ ako su uvedené v prilohe ¢.3 integrovaného povolenia). Povol'ovaci organ
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musi byt pisomne upovedomeny o kazdom planovanom pouziti novych chemikalii.

K oznameniu musi byt prilozené environmentdlne zhodnotenie chemikalii -
bezpecnostné listy.
Zoznam chemikalii pouzivanych v mokrej Casti prevadzky ziarovej zinkovne:
Skupina chemickych Max. Priemerny Miesto Obaly na
latok Zlozenie skladovacia rocny skladovania skladovanie
(d’alej len ,,CHIL®) kapacita obrat a prepravu
CHL pouzivané Odmastovacie , ;| Sklad 1m® IBC
fi odmast , moridlo 2m 6m hemikalii Kontainer
pri odmast'ovani (star-rapid) chemikalii j
Sklad 3
o HCI 32-35% 45 m° 600m* | kyselinového 2,’32:5 m
CI_{L pouzivané hospodérstva nadrze
pri morent Moriaca  prisada 2 m? 7 m? Sklad 1m* IBC
2020 chemikalii kontajner
e, Sklad na paletach
Chlorid zinocnaty ot ot chemikalii Vo vreciach
CH.L pouzlvane pri Chlorid aménny 41 441 Sklad. e na palet_ach
tavidlovani chemikalii VO vreciach
Florflux - zmes 8t 71 Sklad na paletach
ZnClz + NH4CI chemikalii Vo vreciach
Peroxid vodika — Sklad v plasto-vych
: 0,15 m® 0,15 m? o
y technicky 359 ’ ’ hemikalii obaloch
Dalsie CHL pouzivané echnicky 35% et
pri regeneracii tavidla Cpavkova voda 0,45 m? 0,45 m? Sklad' - v plasto-vych
chemikalii obaloch
Sklad 3
. .. .| NaOH 2 m am®  |kyselinového | LX2M
Dalsie CHL pouzivané h , nadrz
. y , ospodarstva
pri odstrafiovani Fe Sklad na paletach
Vépno 300 kg 500 kg chemikalii VO vreciach

Zoznam chemickych latok, pouzivanych v procese ziarového zinkovania, uvedeny v STPP

aTOO:

Proces Chemicka latka/obch. ndzov pripravku

odmast’ovanie Star Rapid - 25 — 50 hmot. % H3POsa 2,5 — 10 hmot. %
HNO3

morenie HCI - 31 — 36 hmot. % kys. chlorovodikova

morenie MP 2020 - moriaca prisada

tavidlovanie Florflux SPG - chlorid zino¢nato-amonny

zinkovacia pec zinok
hlinik
olovo
nikel

palivo pre ohrevy

zemny plyn naftovy z verejnej distribucne;j siete

Regeneracia tavidla,
odzinkovanie

¢pavkova voda 25%
peroxid vodika 35%
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A.8. Okrem chemikalii, pomocnych latok uvedenych v prilohe ¢.3, je v prevadzke povolené
pouzivanie nasledovnych latok (suroviny, vstupné média, energie, vyrobky), ktoré su

uvedené v tabulke ¢.3:

tabulka ¢.3
Su'roylr’ly, Vstupfl’e me’dla, energie Maximélne ’
a in¢ latky pouzivané v procese . Poznamka
, mnozstvo
vyroby
Zinok 850t - skladované na vyhradenej ploche v
Casti vyrobnej haly — paletizacia
Technigalva 200 t - skladované v sklade chemikalii
Olovo 10t - skladované na vyhradenej ploche v
Casti vyrobnej haly — paletizacia
Zemny plyn 610 000 m3 - odoberany z verejného plynovodu
Motorova nafta (na dopravu) 1,549 t /rok - doplilovana na verejnych Cerpacich
staniciach pohonnych hmot
Oleje 6000 I/rok - pouzivané na mazanie

mechanizmov

Pitna a uzitkova voda

4 400 m3/rok

- voda odoberana z rozvodu pitnej
vody firmy Elektrovod Slovakia,
s.r.o.,

- zdroj vody — studna

Elektricka energia

700 000 KWh

- preberana z verejnej elektrickej siete

Tepelna energia

33682 GJ

Zisteny stav  DodrZana
Opis Ano

V prevadzke ,,Ziarova zinkoviia, prevadzka 240%, Elektrovod Slovakia, s.r.o. Zilina pouZil
prevadzkovatel’ v kontrolovanom obdobi nasledujuce chemikalie:

Skupina Priemerny Skutocny Skuto¢ny Skutocny

chemickych latok Zlozenie roény obrat v roku | obrat v roku | obrat v roku
obrat 2019 2020 2021

CHL Odmastovacie 6 m3 4,99 6,9 6,615

pouzivané moridlo

pri odmast'ovani | (star-rapid)

CHL .. |HCI32-35% 600 m? 196,03 187,842 202,483

ori m};(;lelrzlivane Moriaca prisada 7m?3 3,85 3,38 3,3

2020
CHL pouzivané | Chlorid 9t 0,8 0,6 0
pri tavidlovani zino¢naty
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Chlorid 441t 0,8 0,35 0
amoénny
Florflux - zmes 7t 11,625 10 4,175
ZnCly + NH4CI
Dalsie CHL Peroxid vodika 0,15 m3 0,15 0 0,15
pouZivané — technicky
pri regeneracii 335%
tavidla Cpavkova voda 0,45 m3 0,175 0 0,2
Dalsie CHL | NaOH 4m3 4 4 3
pouzivané pri —
odstrafiovani Fe | Yapno 500 kg 0 0 0
a nasledujuce suroviny, vstupné média a energie:
Suroviny, vstupné média, energie Povolené Rok 2019 Rok 2020 Rok 2021
a iné latky pouZzivané v procese maximalne
vyroby mnozstvo
Zinok 850 t 44151 461t 479,71t
Technigalva 200t 131t 142t 165t
Olovo 10t 3,03t 0,92t 2,93t
Zemny plyn 610 000 m3 333432 371537 396 296
Motorova nafta (na dopravu) 1,549 t /rok 1,465t 1,319t 1,437t
Oleje 6000 I/rok 10801 900 I 720 |
Pitna a uzitkova voda 4 400 m3/rok 2244 2858 2592
Elektricka energia 700 000 kWh 266 631 280 461 222 917
Tepelna energia 33682 GJ Nesleduje sa | Nesleduje sa | Nesleduje sa

Prevadzkovatel’ v kontrolovanom obdobi pozil len povolené druhy chemikalii, surovin,
vstupnych médii, energii v procese vyroby. V predmetnej prevadzke nepouzil bez povolenia
in$pekcie nové chemikalie a znecist'ujuce latky. Florflux - zmes ZnCl, + NH4Cl pouzivany pri
tavidlovani pouZiva vo vySSom mnozstve, ako v predchadzajicom obdobi a tym nahradza
ZnCl; a NH4Cl, ktoré je potrebné zmieSavat’ na pozadovanu koncentraciu. Florflux uz nakupuje
0 pozadovanom koncentraénom zlozeni ZnCl, a NH4Cl. Vapno pouziva ako adsorbent,

nepouziva sa na odstranovanie Fe.

Vyssie uvedené je splnenim podmienok A.4., A.7. a A8. IP. Je vSak potrebné poziadat’
in§pekeciu 0 zmenu podmienky A.7. a upresnit’ idaje na skutkovy stav.

3. Podmienky A.9., A.10. IP.

A.9. Vsetkym zamestnancom, ktori vykondvaji Cinnost' v stlade s poziadavkami tohto
povolenia, musi byt’ vzdy k dispozicii kopia tohto povolenia a tych Casti ziadosti, ktoré

st uvedené v tomto povoleni.
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A.10. Obsluha prevadzky musi byt riadne vysSkolend o technickych, bezpecnostnych a
hygienickych pokynoch pri prevadzke zariadenia, o svojich povinnostiach, ktoré musi
dodrziavat’ pri prevadzkovani zariadenia a pri vedeni prevadzkovej dokumentécie.

Zisteny stav  Dodrzana
Opis Ano

Vsetkym zamestnancom, ktori vykonavaju svoju ¢innost podla poziadaviek integrovaného
povolenia, je vzdy k dispozicii kopia integrovaného povolenia so vSetkymi zmenami. Kopia
integrovaného povolenia sa nachadza v elektronickej podobe na firemnom serveri. Jeho
uloZenie a pristup k nemu bol inspekcii predvedeny k nahliadnutiu.

Obsluha prevadzky bola v kontrolovanych rokov 2019, 2020 a 2021 riadne vysSkolena
0 technickych, bezpecnostnych a hygienickych pokynoch pri prevadzke zariadenia, o svojich
povinnostiach, ktoré musi dodrziavat’ pri prevadzkovani zariadenia a pri vedeni prevadzkove;j
dokumentacie. Prevadzkovatel' dolozil inspekcii Kk nahliadnutiu doklady o vykonanych
skoleniach. Skolenia z BOZP a PO vykonava u prevadzkovatel'a externa firma POBEZDRA.
Skolenia z obsluhy vyrobnych zariadeni a z povinnosti, ktoré méa obsluha dodrZiavat pri
prevadzkovani zariadenia a pri vedeni prevadzkovej dokumentacie, vykonavaju v 1 ro¢nych
intervaloch zmenovi majstri alebo veduci zinkovne.

V roku 2019 skolenia prebehli dia: periodické — 20.09.2019.

V roku 2020 skolenia prebehli dia: periodické — 21.09.2020.

V roku 2021 skolenia prebehli dna: periodické — 21.09.2021, novy nastup 06.10.2021.

Vyssie uvedené je splnenim podmienok A.9.a A.10. IP.

4. Podmienka A.11. IP.

A.11. Prevadzkovatel' prevadzky ,,Ziarova zinkoviia, prevadzka 240“, Elektrovod Slovakia,
S.r.0., je povinny nepretrzite monitorovat’ prevadzku v stilade s podmienkami ur¢enymi
v tomto povoleni.

A.15. Prevadzkovatel’ je povinny v zmysle § 33 ods. 4 zdkona o IPKZ viest prehl'adnym
spésobom umoziujucim kontrolu evidenciu tidajov o podstatnych ukazovatel'och
prevadzky a evidované udaje uchovavat’ najmenej 5 rokov .

Zisteny stav  DodrZana
Opis Ano

Prevadzkovatel nepretrzite monitoruje prevadzku v sulade Spodmienkami uréenymi
VvV integrovanom povoleni a vyrobcami jednotlivych vyrobnych =zariadeni a K nim
prislichajicich odlu¢ovacich zariadeni. Vedie priebeznu prevadzkovia evidenciu o:

e mnozstve vstupnych surovin

e mnozstve povrchovo upravenych vyrobkoch

prevadzkovych hodinach zariadenia

prevadzkovych hodinach odlu¢ovacieho zariadenia

poruchach a zavadach,

planovanych a neplanovanych servisnych zdsahoch a udrzbe

parametroch rozhodujucich pre optimalnu prevadzku technologickych zariadeni
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Zodpovednost’ za vedenie prevadzkovej evidencie ma veduci zinkovne, pracovnik udrzby a

majster na prevadzke.

Na chemickej preduprave sleduje:

- zloZenie tavidla, moriacich vani, odmast'ovadla a oplachov sa raz mesa¢ne sleduje a eviduje
v protokoloch z vykonanych analyz vzoriek. Analyzu uskutoéiuje externa firma a protokoly
eviduje veduci zinkovne,

- teplotu tavidla, moriaceho roztoku, HCI v absorbéri zaznamenava vedtci zinkovne alebo
pracovnik udrzby do prislusnych evidenénych knih, ktoré nemaji uréeny nazov.

Vo veline, ktory pracuje v automatickom rezime a nemd stalu obsluhu, st nastavené

dodavatel'om technolodgie a riadiaceho systému parametre zinkovacej pece a susiacej pece. V

riadiacom pocitaci sa kontinualne zaznamenavaju tieto parametre a veduci zinkovne a uréeny

pracovnik udrzby ich v pripade potreby kontroluji a overuji. Chod mimo uréenych parametrov
signalizuje svetelnou a zvukovou signalizaciou poruchu v technologii, ktord musia urceni
pracovnici odstranit’ a vratit’ chod technologie do ustaleného rezimu.

Udrzba, poruchy a vykonané opravy na prevadzke sa eviduju v evidenénych knihdch. Su
zavedené pre absorbér, odstraniovanie zeleza ReFe, vane a filtraciu.

Vymena filtraénych vloziek do odprasovacieho (filtracného) zariadenia FVU 600.1. pocas
rokov 2019 az 2021 nebola vykonana, nakol’ko sa jedna o zariadenie, u ktorého prevadzkovatel
V stcasnosti poziadal o jeho uvedenie do trvalej prevadzky. Vyrobca odportica vymenu 1 x za
4 -5 rokov. Udaje bude prevadzkovatel' evidovat’ v evidenénej knihe filtraéného zariadenia
FVU 600.1.

Udaje o meraniach, kontrolach na prevadzke sa eviduju v mesaénom vykaze zinkovne, uloZenej
u vediceho prevadzky.

V priebeZnej prevadzkovej evidencii za den 18.01.2022 boli uvedené nasledujice tdaje:

Za den
18.01.2022
Priebezna | Pocet 22,5 zdaznam v riadiacej | 365 dni/rok
evidencia | prevadzkovych jednotke
hodin zariadenia
udaje o: 1 x mesacne protokoly z analyz | 1 x mesac¢ne
- kvalite kupelov 6.12.2021 6.12.2021
-oplachov 6.12.2021 6.12.2021
-zlozenie tavidla 6.12.2021 6.12.2021
- teplota kapel'ov 18.1.2022 Dalsi odber bude
odmast’ovak: 26.01.2022.
27°C
HCI: 19°C
Flux: 28°C

Vyssie uvedené je splnenim podmienok A.11. a A.15.1P.
5. Podmienka A.12.1P.

A.12. Prevadzkovatel je v zmysle § 33 a 36 zdkona o IPKZ povinny umoznit' organu Statneho
dozoru kontrolu prevadzky, najmi vstup do prevadzky, odber vzoriek a vykonanie
kontrolnych  merani, nahliadnutie do evidencie a inych pisomnosti o prevadzke,
zhotovenie fotodokumentacie a videodokumentacie a poskytnat pravdivé a uplné
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informacie a vysvetlenia a platné karty bezpecnostnych tudajov (bezpecnostné listy)
vsetkych chemickych latok.

Zisteny stav  Dodrzana
Opis Ano

Prevadzkovatel' na zaklade oznamenia 0 vykonani predmetnej kontroly umoznil organu
Statneho dozoru vstup do prevadzky a vykonanie kontroly v prevadzke. Umoznil mu nahliadat’
do vedenia prevadzkovej evidencie a dokumentacie o predmetnej prevadzke. Na poziadanie
inSpekcie umoznil zhotovenie fotodokumentacie pre pracovné ucely. Zaroven prostrednictvom
zodpovednych pracovnikov danej prevadzky poskytol uplné informacie a vysvetlenia
k polozenym otazkam k danej technologii.

Vyssie uvedené je splnenim podmienky A.12. IP.

6. Podmienky A.17., A.20., A.29., A30,, A32., A33. IP.

A.17. Prevadzkovatel' je povinny prevadzkovat zdroje znecistenia ovzduSia v sulade so
schvalenou projektovou dokumentaciou a podmienkami uréenymi v tomto povoleni.

A.20. Prevadzkovatel' je povinny prevadzkovat zdroj znelistenia ovzdusia v sulade so
schvalenym STPP a TOO a podmienok urc¢enych v integrovanom povoleni.

A.29. Obsluha je povinnd 1x mesacne skontrolovat’ stav $trbin na odsdvacich ramoch,
V pripade zanesenia ich vycistit’.

A.30. Obsluha odlucovacieho zariadenia je povinnd pri spustani a odstavovani zariadenia
riadit’ sa pokynmi uvedenymi v technicko-prevadzkovom prepise a STPP a TOO.

A.32. Zabezpecit sledovanie tlaku vzduchu na filtroch a zistené udaje zaznamendvat’ do
prevadzkového dennika. Tlak vzduchu pre oklepavanie zachytené¢ho popolceka na
filtroch ma hodnotu 0,4 - 0,5 MPa, do prevadzkového dennika zaznamenavat' aj
vymenu filtra¢nej tkaniny.

A.33. Zabezpecit kontrolu funkénosti horizontalneho absorbéra (vodnej pracky) HA 55000),
vysledky kontroly zaznamenavat’ do prevadzkového dennika 1x za den.

C.22. Vsetky stavebné objekty, zariadenia a technické prostriedky pouzivané pri ¢innostiach
v povolenej prevadzke udrziavat’ v dobrom prevadzkovom stave a to na iiseku udrzby a
opravy zariadeni pravidelnym vykondvanim udrzby technologickych =zariadeni,
mechanizmov a mechanizacie, dopravnych prostriedkov a stavebnych objektov, podla
schvalenej dokumentécie a podla osobitnych predpisov a dokumentacie vyrobcov.

Zisteny stav  DodrZana
Opis Ano

Riadenie a kontrola technoldgie pracovnikmi obsluhy a ich nadriadenymi:
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- Kontrola parametrov vstupnych surovin podla KBU a technického listu, nikup surovin od
certifikovanych dodavatelov.

- Kontrola nastavenia technologického postupu pre prislusny zaves — postupnost’ sledu
operacii vo vybranych vaniach linky a prislusnych ¢asoch v jednotlivych poziciach.

Pocas prevadzky:

e kontrola vysky hladin jednotlivych kiipel'ov vo vaniach, doplnenie, resp. vymena kupela,

e kontrola privodov vody, k jednotlivym vaniam,

¢ kontrola teploty roztokov, funkcie ohrevu, resp. ochladzovania,

e kontrola zlozenia jednotlivych kupelov a udrziavat’ ich v takych hodnotach, aby bola
zaru¢ena spravna ¢innost’ kupelov,

e Kontrola prietoku vzduchu ramu,

e zapnut’ vzduchotechniku do automatického rezimu,

e zapnut’ linku do automatického rezimu,

e zapnut prislusné cirkulacné a filtratné cerpadld pre vane na ktorych sa bude pracovat
(zapina sa prvy den v tyzdni a vypina po ukonceni prac tyZzdna)

e vykonavat presun tovaru pomocou zeriavu alebo manipulatora medzi jednotlivymi

poziciami linky podla predpisaného technologického postupu, s dérazom na dodrziavanie

operac¢nych casov,

sledovat’ hlasenia riadiaceho systému a podl'a charakteru hlasenia vykonat potrebny zasah,

podla potreby nechat’ vyCerpat’ zberni nadrz odpadovych vod,

kontrolovat riadnu funkciu odsavacej vzduchotechniky,

sledovat’ spravnost’ funkcii jednotlivych zariadeni,

Spravna teplota zinkovacej pece a susiacej pece je udrziavana riadiacim systémom technologie
na nastavenej hodnote s toleranciou. Hodnoty nastavuje vedici zinkovne a zodpovedny
pracovnik udrzby v riadiacom pocitaci vo veline linky.

Priprava a udrzba pracovnych kupel'ov:
Napustanie a dopustanie prislusného typu vody do vane sa robi otvorenim prislusného ventilu
na vani. Tuto ¢innost’ vykonava pracovnik udrzby na prikaz vediceho zinkovne.

Kontrola odsévania:

Moriace vane st odsavané odtahovymi ramami umiestnenymi na obvodovych lemoch vani.
Zberné potrubia su z plastu odstupfiovaného prierezu v zavislosti na mnozstve pretekajucej
vzdusniny. Pre spravnu funkciu odsdvania je potrebné vykonavat’ kontrolu usadenych nanosov
vo vnutri ventildtora, v odsavacich ramoch, v potrubi (mimo prevadzky). Tato c¢innost
vykonavaju povereni pracovnici udrzby. Naposledy sa vykonavala tato ¢innost’ v priebehu
viano¢nej udrzby 2021 na prikaz vediceho zinkovne.

Opatrenia na riadenie a kontrolu ¢innosti odlu¢ovacich zariadeni:

» Prevadzkovatel musi zabezpecit' vykondvanie dennej kontroly funkénosti absorbérov,
cerpadiel, ventilatorov. Kontroluje sa (vizualne) tesnost’ spojov, celistvost odsavacich
potrubi a chod ventilatorov a ¢erpadiel.
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Dennt vizudlnu kontrolu

- tesnosti spojov

- celistvosti odsavacich potrubi

- chodu ventilatorov

- chodu cerpadiel

vykonava prideleny pracovnik udrzby, ktory o kontrole vykond zaznam do evidencnej
knihy.

Vymienat' cirkulaéni vodu z absorbéra na zaklade vysledku analyzy — aspon raz za 2
mesiace

Veduci zinkovne 1 x za mesiac zabezpec¢i vykonanie analyzy cirkulacnej vody z absorbéra
na obsah HCI. Ak sa analyzou preukaze, ze obsah HC1 > 30 g/l pracovnik drzby vykona
vymenu cirkula¢nej vody vodou z vlastnej studne Elektrovodu Slovakia, s.r.o. Voda zo
studne sa neupravuje.

Prevadzkovatel' je povinny zabezpeCit vykonavanie revizii plynovych zariadeni -
zinkovacej pece a susiarne v sulade s platnou legislativou

1 ro¢ny cyklus revizie:

Revizia plynovych zariadeni zinkovacej pece bola v roku 2019 vykonana dna 20.09.2019
reviznym technikom plynovych zariadeni z TEPLOTECHNY Olomouc, o ¢om bola
inSpekcii doloZena k nahliadnutiu revizna sprava.

Revizia plynovych zariadeni zinkovacej pece opravnenou osobou v roku 2020 nebola
vykonana z dévodu COVID-19. Pocas nudzového stavu nemuseli prevadzkovatelia
vykonavat tieto revizie.

Revizia plynovych zariadeni zinkovacej pece vroku 2021 vykonana dna 22.10.2021
reviznym technikom plynovych zariadeni z TEPLOTECHNY Olomouc, o ¢om bola
inSpekcii dolozena k nahliadnutiu revizna sprava.

2 ro¢ny cyklus revizie:

Revizia plynovych zariadeni susiarne bola v roku 2018 vykonana diia 30.01.2018 reviznym
technikom plynovych zariadeni z TEPLOTECHNY Olomouc, o ¢om bola insSpekcii
dolozena k nahliadnutiu revizna sprava.

Revizia plynovych zariadeni suSiarne bola Vv roku 2020 vykonana dna 30.01.2020
reviznym technikom plynovych zariadeni z TEPLOTECHNY Olomouc, o ¢om bola
inSpekcii doloZena k nahliadnutiu revizna sprava.

Revizia plynovych zariadeni suSiarne bola Vv roku 2021 vykonana dna 25.05.2021
reviznym technikom plynovych zariadeni z TEPLOTECHNY Olomouc, 0 ¢om bola
inSpekcii doloZena k nahliadnutiu revizna sprava.

Pred uvedenim technologickych zariadeni do prevadzky po odstavke je potrebné
postupovat’ podla prislusnych pracovnych postupov:

Prevadzkovy poriadok PP 09-04 zinkovanie, aktualizovany v roku 2017.

Prevadzkovy poriadok PP 10-02 analyza kupel'ov, aktualizovany v roku 2017,
Prevadzkovy poriadok PP 46-12 ReFe, ktory nahradil PP neutraliza¢nej stanice a bolo
Z neho vynaté kyselinové hospodarstvo, aktualizovany v roku 2017.

Prevadzkovy poriadok PP 46-13 kyselinové hospodarstvo, aktualizovany v roku 2016.
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Prevadzkovy poriadok PP 46-10 riadenie ochrany ovzdusia, z roku 2012.

Prevadzkovatel' je povinny denne vizualne kontrolovat’® funk¢nost odsavacieho a
filtracného zariadenia a funkcnost’ odklepania popolceka do vriec, podla zaplnenia big-
bagu je nutné vymienat’ ho za prazdny.

Pracovnik udrzby denne vizudlne kontroluje funkcnost’ odsavacieho ventildtora a
filtracného zariadenia a funk¢nost’ oklepania popolceka do vriec

Filtra¢na stanica FVU-600.1. — v stiéasnosti prebiecha na inSpekcii kolaudacia predmetne;j
stavby.

Pozostava z 3 filtrov FVU — 200.1. slazi na odluc¢enie necistét v odpadovom vzduchu
odsdvanom nad hladinou zinkového kupel’a, ktoré vznikaju spal’ovanim tavidla a oxidaciou
zinku a spdsobuju intenzivne dymenie. Vstupy do FS su radené paralelne, a vystupy
sériovo.

Technické parametre filtra F\VU-600.1.:

Regeneracia pulse-jet
Celkova filtra¢na plocha 600 m?
Zastavana plocha 75x25m
Pocet komor 12

Pocet filtracnych vloziek 24

Maximalna tlakova strata 1600 + 2500 Pa
Material filtracnej textilie PES
Maximalna spotreba vzduchu

nasavané¢ho kompresorom pre regeneraciu 15 mn3/hod
Pretlak tlakového vzduchu 0,55+ 0,65 MPa
Prietok filtrovanej vzdusniny 28 800 m¥hod

Pri kontrole dia 19.01.2022 prevadzkovatel’ uviedol, ze podl'a odporucenia vyrobcu filtra
je spravny chod filtra pri tlaku na irovni 400 - 500 Pa. Odporucenia vyrobcu a prevadzkovy
poriadok predlozi prevadzkovatel’ ku kolaudacii stavby ,,Ziarova zinkoviia- prevadzka
240-zmeny*“.

1x ro¢ne pri odstavke je nutné vykonat’ vizualnu kontrolu stavu filtraénych vloziek z ich
Cistej strany

Vymena filtracnych vloziek do odprasovacieho (filtracného) zariadenia FVU 600.1. pocas
rokov2019 az2021 nebola vykonana, nakol’ko sa jedna o zariadenie, ktoré sa bude uvadzat’
do trvalej prevadzky Vyrobca odporuca vymenu 1 x za 4 -5 rokov.

Prevadzkovatel' je povinny vykonat opravnenou organizaciou opakované merania
odchadzajucich emisii do ovzdusia minimalne 1 krat za 6 rokov.

Posledné meranie podla predloZenej Spravy z opravneného merania Ziarovej zinkovne-
zinkovacej vane ev.C. 02/042/2020 zo dina 14.02.2020 vykonala opravnend osoba EKO-
TERM SERVIS, s.r.o. KoSice dia 28.01.2020. Najbliz§ie meranie musi byt vykonané
v roku 2026.

Posledné meranie znecist'ujucich latok v odpadovych plynov z linky chemickej predupravy
TZL, HCI), z priameho ohrevu susiacej komory (TZL, HCI, CO, NOx), z nepriameho
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ohrevu zinkovacej pece (NOX) sprava z opravneného merania ¢. 02/450/2017 zo dna
29.11.2017 podla predlozenej Spravy z opravneného merania vysSie vymenovanych
zariadeni ev.¢. 02/450/2017 zo dia 29.11.2017 vykonala opravnend osoba EKO-TERM
SERVIS, s.r.o. Kosice. NajblizSie meranie musi byt’ vykonané v roku 2023.

» Pocas prevadzky ventilatorov absorbéra sa kontroluje :
e rovnomernost’ chodu ventilatora pri plnom zat'azeni kontroluje pracovnik udrzby denne
(pondelok az piatok) vizualnou obhliadkou a sluchom

e tesnost’ spojov vzduchotechnického potrubia/resp. vykonat’ dotiahnutie skrutkového
spoja
Kontroluje pracovnik udrzby denne (pondelok az piatok) vizualnou obhliadkou.
V pripade zistenia netesnosti pri vizualnej obhliadky dotiahne uvolnené skrutkové
spoje.

e kvalita pracej kvapaliny (1x mesacne externou firmou)
Kvalitu pracej kvapaliny vykonava 1 x za mesiac externa spolo¢nost, ktora odobera
vzorku pracej vody a v laboratériu sa vykonava analyza vzorky na obsah HCI. Kvalitu
pracej vody kontroluje spoloénost EVERSTAR z Ceskej republiky.
Inspekecii boli predlozené k nahliadnutiu v elektronickej podobe na firemnom serveri
protokoly o kvalite pracej kvapaliny za roky 2019,2020 a 2021.
Za rok 2019 prevadzkovatel predlozil 11 protokolov z analyz pracej kvapaliny.
Za rok 2020 prevadzkovatel predlozil 11 protokolov z analyz pracej kvapaliny.
Za rok 2021 prevadzkovatel predlozil 11 protokolov z analyz pracej kvapaliny.
Z dovodu, ze spolocnost’ prerusuje vyrobu pred viano¢nymi sviatkami a opatovne ju
obnovuje az zaciatkom januara nasledujiceho roka spdja sa decembrovy odber
s januarovym, preto je v jednotlivom roku len 11 protokolov.

e vycistenie trysiek a lamiel podl'a potreby na zaklade vizualnej kontroly
Pracovnik udrzby vykonava vizualnu kontrolu denne. Trysky a lamely ¢istia pracovnici
udrzby min. 1 x za rok. Posledné Cistenie v roku 2021 bolo vykonané pocas viano¢nych
sviatkov 2021, v pracovnych dnoch pondelok az piatok, v ¢ase od 22.12.2021 do
04.01.2022.

e kontrola funkénosti hladinovej sondy/automatického dopliiania kvapaliny
Kontrolu funkénosti hladinovej sondy vykonava uréeny pracovnik udrzby denne. Podl'a
zapisu v evidencnej knihe bola posledna kontrola funk¢nosti hladinovej sondy (plavaka)
vykonana dia 19.01.2022, t.j. v den fyzickej kontroly prevadzky.
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Zoznam technicko — prevadzkovych parametrov a vybranych technicko-

organiza¢nych opatreni

Elektrovod Slovakia s.r.o., Bytéicka 4, 010 42 Zilina, ICO: 316 153 17
Ziarova zinkovna prevadzka 240 Zilina

STPP a TOO 09/20/1
TPP - veli¢ina jednotka | Ustaleny | Hodnota dfia | Poruchovy | Lehota Havarijny | TOO: Zapis Riadi/
stav 19.01.2022 stav odstranenia | stav Riadenie- datum kontroluje
[min] kontrola
zapis/zdznam
Teplota °C 20-40 24,7 19.01.2022
N . 1x24 h
odmast'ovacieho roztoku ina 60 i (na
Teplota moriaceho °C 15-25 18,9 hodnota . 19.01.2022 veduci
1.pracovnej
roztoku Zmene)
Teplota tavidla °C 25-45 28 19.01.2022
Hladina vody stav >min. >min. <min. 15 - 1x24 h 19.01.2022 udrzba
Vv absorbéri hladino- hladina hladina - hladina
mera senzor
HCI v absorbéri g/l <30 6.12.2021 >30 2 tyzdne - 1x mesacne 6.12.2021 veduci
Bude
vykonany
odber
26.01.2022
Teplota zinkovacieho °C 445-455 449 ina hodnota 30 >460 L 19.01.2022
kapela kontinualne, Obslyha
Teplota spalin °C <550 4392 > 550 15 ~550 PC 10012022 | Velina
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Pokles tahu v peci <60 Bude > 60 15 > 60
zmenené V
STPPaTOO
Pokles tlaku Pa <100 Bude > 100 15 >100
spalovacieho vzduchu zmenené V
STPPaTOO
Prekrocenie tlaku plynu kPa <50 Bude >50 15 >50
zmenené V
STPPaTOO
Teplota v spal’'ovacej °C <650 Bude > 650 15 > 650
komore susky zmenené V
STPPaTOO
Prekrocenie teploty °C <300 Bude > 300 15 > 300
suSiaceho média zmenené vV
STPPaTOO
Pokles tlaku Pa <300 Bude > 300 15 > 300
spal’ovacieho zmenené vV
STPPaTOO
Pokles tlaku plynu za Pa <50 48 >50 15 >50
regulatorom P3.3
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Pokles tahu v peci, pokles tlaku spalovaciecho vzduchu, prekrocenie tlaku plynu, teplotu v spalovacej komore susiarne, prekrocenie teploty
suSiaceho média a pokles tlaku spal’'ovacieho plynu sa nastavuje a kontroluje reviznym technikom pri revizii plynovych zariadeni - zinkovacej
pece a susiarne v salade s platnou legislativou 1 x ro¢ne. Tieto technicko — prevadzkové parametre obsluha nesleduje, preto ich inspekcia
navrhuje vypustit’ z predmetnej prilohy k STPP a TOO. Prevadzkovatel’ poziada inSpekciu o zmenu integrované¢ho povolenia.

Zoznam vybranych technicko — organiza¢nych opatreni na ochranu ovzdusia.

Zoznam vybranych technicko-organizaénych opatreni na ochranu ovzdusia | Elektrovod Slovakia s.r.o., Bytéicka 4, 010 42 Zilina, ICO: 316 153 17
(vymeny médii, udrziavania a oprav, plnenia vSeobecnych podmienok | Ziarové zinkovia prevadzka 240 Zilina
prevadzkovania STPP a TOO 09/20/1
P.c. | Zariadenie- | TOO Lehota Zapis bezna stredna generalna zaznam/pracovny Vykonava/
¢innost’ datum oprava oprava oprava predpis kontroluje
1. Vana Kontrola kvality | 1 x mesiac 6.12.2021 - - - Zapis dennik — veduci
morenia moriaceho protokol zinkovne
ktpela
Vymena 1 x rok Vana 1 -12.6.21 | - - - Zapis dennik — veduci
moriaceho Vana 2 -12.6.21 zaznam o vymene zinkovne
ktpela Vana 3 -26.8.21
Vana4 -2.10.21
Vana 5 -19.10.21
2. Vana tavidla | Kontrola kvality | 1 x mesiac 6.12.2021 - - - Zapis dennik — veduci
roztoku tavidla protokol zinkovne
3. Absorbér Kontrola stavu denne 19.12.2021 - - - Zapis dennik — pracovnik
hladiny zaznam o kontrole udrzby
kvapaliny
Kontrola vol'nej | 1 x mesiac 6.12.2021 - - - Zapis dennik — veduci
HCI v kvapaline protokol zinkovne
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Vymena min. 1 x 2 30.10.2021 - Zapis dennik pracovnik
kvapaliny mesiace/ak 04.01.2022 udrzby
HC1>30 g/l
Cistenie — 1 x rok 04.01.2022 - Zapis dennik pracovnik
odstranenie kalu udrzby
Cistenie lamiel 1 x rok 04.01.2022 - Zapis dennik pracovnik
udrzby
Zinkovacia | Dodrziavat kontinualne kontinualne - elektronicka veduci
pec stanovené archivacia zinkovne
parametre
prostrednictvom
RS
Filtra¢na Vymena 1 x4 roky Stavba - Zapis dennik pracovnik
stanica filtracnych v kolaudacnom udrzby
vloziek konani
Kontrola denne 19.01.2022 - Zapis dennik pracovnik
funkCnosti udrzby
odsavania
Archivacia | Udaje o 5 rokov 5 rokov - Pracovny dennik veduci
kontrolach zinkovne
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Prevadzkovatel' vykonava povrchové upravy kovov pri pouziti chemickych postupov,
povrchové tpravy kovov — nanasanie kovovych, alebo zliatinovych vrstiev a povlakov kovov
astymito operaciami stvisiace Cinnosti, ako odmastovanie V sulade so schvalenou
dokumentaciou, t.j. odsthlasenymi projektami jednotlivych zrealizovanych stavieb,
schvalenymi technickymi a prevadzkovymi podmienkami vyrobcov jednotlivych zariadeni,
miestnymi prevadzkovymi predpismi vypracovanymi pri uvadzani jednotlivych stavieb do
trvalého uzivania a so schvalenym STPP a TOO ev.¢. STPP a TOO 09/20/1 zo dna 04.09.2020
pre predmetnu prevadzku, t.j. pre zdroj znedistovania ovzdusia Ziarova zinkovia- prevadzka
240, Elektrovod Slovakia s.r.o., Bytéicka 4,010 42 Zilina, zakategorizovany pod body
2.9.1b: povrchové upravy kovov pri pouziti chemickych postupov:
projektovany objem kupel'ov: 140 m3;
2.9.1c: povrchové tpravy kovov — nanasanie kovovych, alebo zliatinovych vrstiev a povlakov
kovov a ich zliatin okrem surovej ocele v tavenine s projektovanou kapacitou nanasania
5600 kg/h
Pre kategorizaciu
2.9.2j: suvisiace ¢innosti — odmastovanie s projektovanou kapacitou 510 000 m? ro¢ne, ¢o
predstavuje 802 dm?/hod.
Tepelny prikon spal'ovacich jednotiek:
- priamy ohrev (suSiaca komorova pec): max. tepelny vykon 450 kW, prikon 0,5 MW
- nepriamy ohrev (zinkovacia pec s kovovou vaniou) — 12 hordkov sradidlnym S$irenim
plamena o vykone 112,5kW (spolu 1350 kW).

Vyssie uvedené je splnenim podmienok A.17., A.20., A.29., A.30.,, A.32.,,A.33.aC.22. IP.
InSpekcia vSak navrhuje, aby prevadzkovatel poZiadal inSpekciu o zmenu integrovaného
povolenia a o aktualizaciu prilohy ¢.2. K STPP a TOO, z ktorej sa vypustia TPP, ktoré
obsluha priamo nesleduje, ktoré nastavuje a kontroluje raz roéne revizny technik plynovych
zariadeni. Spravnu teplotu zinkovacej pece a susiacej pece udrziava riadiaci systém technologie
na nastavenej hodnote s toleranciou. Hodnoty nastavuje vedici zinkovne a zodpovedny
pracovnik udrzby v riadiacom pocitac¢i vo veline linky.

7. Podmienka A.22. IP.

A.22. Pri kazdej zmene na zdroji zneCistovania ovzduSia, na ktori je potrebny suhlas
prislusného organu ochrany ovzdusia je prevadzkovatel’ povinny poziadat’ inSpekciu
0 suhlas na zmenu a zmenu zapracovat’ do STPP a TOO.

Zisteny stav  DodrZana
Opis Ano

Pocas kontrolovaného obdobia prevadzkovatel’ poziadal inSpekciu o vydanie suhlasu na zmenu
STPP a TOO pre ziarovu zinkovnu.

Rozhodnutim ¢. 8525/77/2020-38519/2020/770270104/Z16 zo dna 18.11.2020 inSpekcia
schvalila tito zmenu STPP a TOO s ev. ¢islo STPP a TOO 09/20/1, vypracovanym Dalibor
Jancik, veduci prevadzky zinkoviia, ENVICONSULT spol. s.r.o. Zilina — aktualizicia, z
04.09.2020. Vyssie uvedené je splnenim podmienky A.22.1P.
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8. Podmienka A.23.IP.

A.23. Prevadzkovatel je povinny odstraiiovat bezodkladne nebezpecné stavy ohrozujuce
kvalitu ovzdusia a robit’ potrebné opatrenia na predchadzanie havariam.

Zisteny stav  Dodrzana
Opis Ano

Bezodkladné odstrafiovanie nebezpecnych stavov ohrozujicich kvalitu zivotného prostredia
a opatrenia, ktorymi bude prevadzkovatel' predchadzat moznym havariam su podrobne
popisané v schvalenom STPP a TOO. K nebezpeénym stavom a K havariam za kontrolované
obdobie v predmetnej prevadzke nedoslo.

Vyssie uvedené je splnenim podmienky A.23.1P.

9. Podmienky A.25.IP.

A.25. Prevadzkovatel je povinny viest’ prevadzkovi evidenciu o zdroji znecist'ovania ovzdusia
a poskytovat’ idaje organom ochrany ovzdus$ia v zmysle zdviznych pravnych predpisov
0 ochrane ovzduS$ia, ktorymi sa ustanovuji poziadavky na vedenie prevadzkovej
evidencie a rozsah d’alsich udajov o stacionarnych zdrojoch.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Prevadzkovatel’ nasledujicim spdsobom prehl'adnou formou vedie prevadzkovi dokumentaciu
0 vSetkych zdrojoch znecistenia ovzdusia.

Evidencia
Stala vydané suhlasy a povolenia archiv dokladov/veduci prevadzky
evidencia | dokumentécia zdroja

interné predpisy

odborné prehliadky, skusky, revizie
podla osobitnych predpisov

spravy z opravnené¢ho merania emisii

Hlasenia o poplatku a stale idaje o databaza NEIS

zdroji
Roc¢na udaje o vyrobe - pocet prevadzkovych | sihrnny udaj z priebeznej evidencie
evidencia | hodin za rok

udaje o vyrobe - spotreba chemikalii sthrnny tdaj z uctovnych dokladov a

priebeZznej evidencie,
udaje o vyrobe - spotreba elektrickej sthrnny udaj z G¢tovnych dokladov

energie
udaje o odlu¢ovacom zariadeni: poc¢et | sihrnny udaj z priebeznej evidencie
prevadzkovych hodin — zo zaznamov riadiacej jednotky

zariadeni
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PriebeZzna | Pocet prevadzkovych hodin zaznam v riadiacej jednotke
evidencia zariadenia
udaje o kvalite kiipel'ov, oplachov Zaznamy v knihe analyzy vzoriek,
a zloZeni tavidla a teplote kupel'ov protokoly analyz, prevadzkové
zdznamy

Prevadzkové parametre pece a susiarne | velin — riadiaci pocitac
udaje o udrzbe a opravach zariadenia prevadzkova dokumentacia, kniha
majstrov

Z prevadzkovej dokumenticie je mozné vykonat kontrolu 1dajov o podstatnych
ukazovatel'och prevadzky. Evidované tidaje prevadzkovatel’ uchovava po dobu minimalne 5
rokov. Zinkovacia pec, absorbér a filtracia su v prevadzke 365 dni v roku. Nevypinaju sa,
nakol’ko aj pocas viano¢nych sviatkov a odstavok vyroby sa musi zinkovacia vana vyhrievat’,
aby nedoslo k stuhnutiu zinku a poskodeniu vane.
Vyssie uvedené je splnenim podmienky A.25. IP.

10. Podmienky A.26., A.27., A.28. IP.

A.26. Prevadzkovatel je povinny zabezpecit, aby odpadové plyny a pary vznikajice nad
vanami (moriace, tavidlova, odzinkovacia) boli odsavané vzduchotechnikou
a odvadzané vyduchmi do ovzdusia. Bez zapnutého a funk¢éného odsavania vani nesmie
byt zariadenie uvedené do prevadzky.

A.27. Priporuche odsavania na moriacej vani musi byt prevadzka prerusena az do odstranenia
zavady.

A.28. Odpadovy plyn odsavany z moriacich vani musi byt’ ¢isteny v odlu¢ovacom zariadeni
(horizontalny absorbér HA 55000), v ktorom s odsavané plyny prané vodou a nasledne
vypustany vyduchov ¢.1 do ovzdusia.

Zisteny stav  DodrZana
Opis Ano

V case fyzickej obhliadky dna 19.01.2022 boli v prevadzke moriace, tavidlova a odzinkovacia
vana. Odzinkovacia vana je v prevadzke podla potreby, ak sa vykonavaji opravy a Gpravy
starého zinkovania. Odpadové plyny a pary vznikajuce z linky chemickej predupravy — t..
emisie z 5 moriacich vani a z1 vane odzinkovania boli odvadzané bo¢nymi Strbinami cez
absorbér — horizontalnu pracku plynov HA 55000 s mokrym odlu¢ovanim do vyduchu &.1.
Vyssie uvedené je splnenim podmienok A.26., A.27.a A.28.1P.

11. Podmienka B.1.,B.1.3.aB.1.4. IP.

B.1. Ovzdusie
Emisné limity platné od 1.januara 2016
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tabul’ka ¢.4b)
Emisny 2droj iesto () ?gzgobecny emisny limit
/zariadenie  zdroja s yp Znecistujuca | . .., . .. . | Podmienky platnosti
o o vypustania |, Specificky emisny limit A
emisii o latka - emisného limitu
emisii Hmotnostny [mg.m?]
tok g/hod. g
Standardné  stavové
Moriace vane HCI - 10 podmienky, vlhky
lyn
komin ¢.1 E) ;i )
> 200 20 Standardné  stavové
Odzinkovacia vana TZL podmienky, suchy
<200 150 plyn, 2
Standardné  stavové
HCI - 10 podmienky, vlhky
plyn
>200 20 Standardné  stavové
Susiaca pec — ohrev TzL <200 150 p:)dr:mz)enky, suchy
(priamy  procesny | komin ¢.5 M, - -
ohrev) Standardné  stavové
NOx - 200 podmienky, suchy
plyn, Ozet: 17 % obj.
Standardné  stavové
CO - 500 podmienky, suchy
plyn, Ozt 17 % obj
. . Standardné  stavové
gr']?é(\‘/"’ac'a pec — NOx ; 400  |podmienky,  suchy
(nepriamy ohrev) komin ¢.6 plyn, Ozer. 5 % obj.
co ) Neurcuje |
Sa
Zinkovacia vaiia - NO. 400 Standgrdne stavove?
emisie  z procesu i pfdmlenky’ 0 suchy
zinkovania —| vyduch &.7 AL Oerf',S % obj -
odprasovacie filtre 7Zn 10 Standgrdne stavove
- podmienky, suchy
plyn, Orer: 19 % Obj

HCI — plynné anorganické zlu€eniny chléru vyjadrené ako HCI, TZL- tuhé znecist'ujtice latky, NOx— oxid dusika
vyjadreny ako NO, , Zn — zinok, CO — oxid uhol'naty
2 plati ustanovena koncentracia pre prislu$ny hmotnostny tok

B.1.3. Emisny limit pre technologické zariadenia sa pri diskontinudlnom merani povazuje za
ziaden vysledok diskontinudlneho merania neprekro¢i ustanovenu
hodnotu, ak je poziadavka ustanovena ako najvyssia hodnota.

dodrzany, ak

B.1.4. Ak st pri odvadzani odpadovych plynov také fyzikalne podmienky tlaku a teploty, pri
ktorych sa tuhé anorganické znecistujice latky moézu vyskytovat’ aj v kvapalnom
skupenstve alebo plynnom skupenstve, emisia zneCistujucej latky je vyjadrena ako
sucet tuhych, kvapalnych a plynnych emisii danej znecistujucej latky.
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Zisteny stav  Dodrzana
Opis Ano
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V predmetnej prevadzke vznikaju nasledujice emisie zne€ist'ujucich latok:

Zariadenie Miesto vyptstania | Znecistujuce latky

Linka predupravy — mokra ¢ast’ Komin ¢. 1 HCI, TZL

Susiaca pec — priamy ohrev Komin ¢&. 5 TZL, SO« NOy, CO,
TOC, HCI

Zinkovacia pec — nepriamy ohrev Komin €. 6 TZL, SOxNOy, CO,

TOC,

Zinkovacie pec — odprasenie —

Vyduch ¢. 7

TZL, Zn

filtra¢na stanica

Komin ¢.1 — emisny limit HCl z moriacich vani - dodrzany, TZL z odzinkovacej vane -
dodrzany - Sprava z opravnené¢ho merania ev.C. 02/450/2017 zo dia
29.11.2017.

Komin ¢.5 - emisny limit pre priamy procesny ohrev susiacej komory pre znecistujuce latky
TZL, NOy, CO, HCI - dodrzany - Sprava z opravneného merania ev.c.
02/450/2017 zo dha 29.11.2017.

Vyduch ¢€.6. - emisny limit pre nepriamy procesny ohrev pre znecistujuce laitky NOy, CO —
dodrzany. Sprava z opravneného merania ev.¢. 02/042/2020 zo dia 14.02.2020.

Vyduch ¢.7. - emisny limit pre emisie z procesu zinkovania pre znecistujuce latky NOy, Zn-
(vo vsetkych skupenstvach) — dodrzany. Sprava z oprdvneného merania ev.c.
02/042/2020 zo dina 14.02.2020.

Podmienky platnosti emisnych limitov pri opradvnenych meraniach boli dodrzané.

Opravnend osoba navrhuje upravit’ udaje v tabul’ke takto:

tabul’ka ¢.4b)
., . Vseobecny emisny limit
Emisny zdroj Miesto (typ) s resp. ’ d . .
/zariadenie  zdroja R Znelistujuca | ..o, . .. . | Podmienky platnosti
.., vypustania X Specificky emisny limit A
emisii . latka , emisného limitu
emisil Hmotnostny m m_3]
tok g/hod. | (M9
Standardné  stavové
Moriace vane HCI - 10 podmienky,  vlhky
plyn
komin ¢.1 & , .
> 200 20 Standardné stavové
Odzinkovacia vana TZL podmienky,  suchy
<200 150 plyn, 2
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Standardné  stavové
HCl i 10 podmienky, vihky plyn
> 200 20 Standardné  stavové
TZL podmienky, suchy
Susiaca pec - ohrev |, . <200 150 plyn, ?
(priamy procesny 85 Standardné  stavové
ohrev) ’ NOx - 200 podmienky, suchy
plyn, Ozet: 17 % obj.
Standardné  stavové
Cco - 500 podmienky, suchy
plyn, Ozet: 17 % obj
Zinkovacia pec - Standardné  stavové
ohrev NOx - 400 podmienky, suchy
(nepriamy ohrev) plyn, Ozet: 5 % obj.
Navrh: lg%mm
Ohrev  zinkovacej | co i Neurcuje |
vane sa
(nepriamy ohrev)

. S 400 Standardné  stavové
grlr?il;i?wa \z]a;%;:esu zﬁgl ¢ - zrugit  |podmienky,  suchy
Jinkovania B plyn, Ozet: 5 % obj

v . Standardné  stavové
odprasovacie filtre , TZL > 200 20 ; )
deuch < 200 150 podmienky, suchy
Navrh: ¢.7 plyn
OQpr{l§enie i/n twhom  a Standardné  stavové
priestoru nad | - 10 podmienky, suchy
zinkovacou vatou plynnom plyn, Ozer: 19 % obj.
skupenstve)

HCI — plynné anorganické zliiceniny chloru vyjadrené ako HCI, TZL- tuhé zne€ist'ujice latky, NOx— oxid dusika
vyjadreny ako NO; , Zn — zinok, CO — oxid uhol'naty
2 plati ustanovena koncentracia pre prislusny hmotnostny tok

Vyssie uvedené je splnenim podmienky B.1. a B.1.4. IP. V kontrolovanom obdobi Ziaden
vysledok diskontinudlneho merania neprekrocil ustanoventi hodnotu. VysSie uvedené je
splnenim podmienky B.1.3. IP.

Na zdklade odpor€ania opravnenej osoby na vykon merania je prevadzkovatel povinny
poziadat’ inSpekciu o0 zmenu podmienky B.1.4.

12. Podmienka 1.1.1. IP.

I.1. Monitoring emisii do ovzdusia:

I.1.1. DodrZiavanie uréenych emisnych limitov preukazovat’ diskontinudlnym meranim emisii
podra tabulky ¢. 5
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Tabulka ¢.5
Emisny ~ zdroj o Sposob Frekvencia | oo dmienky
[zariadenie Zariadenie Parameter c . -
. .. zistovania merania

zdroja emisii
Moriace vane
Odzinkovacia | komin ¢.1 TZL

y HCI
vana
Susiaca HCI
pec  (priamy | komin ¢.5 TZL Podla
procesny NOx zaviznych |V zmysle
ohrev) Cco . . pravnych vSeobecne

- . Diskontinudlne : R
Zinkovacia meranie pFEdeSOV zavaznych
pec — ohrev . na  useku | pravnych
(nepriamy komin &.6 NOx ochrany predpisov
ohrev) ovzdusia*)
Zinkovacia
pec , y NOx
(odprasovacie viduch 7 Zn
filtre)

*) Interval periodického merania je:

a) tri kalendarne roky, ak hmotnostny tok znecistujucej latky v mieste platnosti ur¢eného
emisného limitu je od 0,5-ndsobku limitného hmotnostného toku pre jestvujuce zariadenia
vratane do 10-nasobku limitného hmotnostného toku pre jestvujuce zariadenia vratane

b)  Sest kalendarnych rokov, ak je hmotnostny tok zneCistujicej latky v mieste platnosti
urc¢eného emisného limitu niz§i ako 0,5-ndsobku limitného hmotnostného toku pre
jestvujuce zariadenia

Zisteny stav  Dodrzana
Opis Ano

Prevadzkovatel dodrziava intervaly periodického merania podla podmienok uréenych
v podmienke I.1.1.
Vyssie uvedené je splnenim podmienky 1.1.1.1P.

13. Podmienky 1.1.2.al1.1.5. IP.

1.1.2. Opravnené meranie za ic¢elom zistenia dodrziavania emisnych limitov a vyhodnocovanie
vysledkov monitoringu ovzduSia musi vykonavat oprdvnend organizacia podla
vSeobecne platnych pravnych predpisov ochrany ovzdusia.

1.1.5. Prevadzkovatel' je povinny preukazovat dodrziavanie uréenych emisnych limitov
v stlade s platnou legislativou ochrany ovzdusia.

Zisteny stav  Dodrzana
Opis Ano
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Posledné meranie Ziarovej zinkovne - zinkovacej vane vykonala opravnena osoba EKO-TERM
SERVIS, s.r.0. Kosice v roku 2020.

Posledné meranie znecistujicich latok v odpadovych plynov z linky chemickej predipravy, z
priameho ohrevu suSiacej pece, z nepriameho ohrevu zinkovacej pece vykonala opravnena
osoba EKO-TERM SERVIS, s.r.o. Kosice vroku 2017. Dodrziavanie urenych emisnych
limitov bolo preukazané v stlade s platnou legislativou na Gseku ochrany ovzdusia.

Vyssie uvedené je splnenim podmienok 1.1.2. a 1.1.5. IP.

14. Podmienky 1.1.3.a1.1.4. IP.

I.1.3. Prevadzkovatel je povinny oznamovat planované terminy vykonania opravnenych
merani na SIZP Zilina a Okresny trad Zilina, odbor starostlivosti o zivotné prostredie.
Termin: najmenej 5 pracovnych dni pred meranim

1.1.4. Meranie sa musi robit’ pre kazdy vyduch samostatne.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Posledné meranie Ziarovej zinkovne - zinkovacej vane vykonala opravnena osoba EKO-TERM
SERVIS, s.r.o. Kosice dna 28.01.2020. Oznamenie planovaného terminu merania bolo
inSpekcii dorucené dna 21.01.2020.

Posledné meranie znecistujucich latok v odpadovych plynov z linky chemickej predupravy, z
priameho ohrevu suSiacej pece, z nepriameho ohrevu zinkovacej pece 2017 vykonala
opravnena osoba EKO-TERM SERVIS, s.r.o. KoSice dita 15.11.2017. Ozndmenie planovaného
terminu merania bolo inSpekcii doru¢ené dia 9. a 10.11.2017.

Opravnené merania boli vykonané pre kazdy vyduch samostatne.

Vyssie uvedené je splnenim podmienky 1.1.3. a 1.1.4. IP.

15. Podmienka 1.1.6.,1.1.7.,1.1.8. a1.8. IP.

I.1.6. Prevadzkovatel' je povinny viest prehl'adnym sposobom umoznujucim kontrolu
evidenciu udajov o podstatnych ukazovatel'och prevadzky.

I.1.7. Evidované udaje je prevadzkovatel’ povinny uchovavat’ najmenej pat’ rokov.

I.1.8. Prevadzkovatel je povinny predkladat spravy z monitoringu ovzdusia v stlade
s podmienkou 1.8.

1.8. Predkladanie sprav z monitoringu

1.8.1 Uplné spravy buda uchovavané u prevadzkovatela Elektrovod Slovakia, s.r.o., Byt¢icka
cesta ¢.4, P.O.BOX A 23,010 42 Zilina a predkladané podl'a tabulky ¢. 13:
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Tabulka ¢. 13

Frekvencia . .
1% ek L Datum dodania Forma . ,
Napln spravy podévania . , Prijemca spravy
. spravy spravy
sprav
Ovzdusie
Spr'ay’yz opramen}vlph merar’n 1x do 60 dnf od pisomna, |in$pekcii .
emisii do ovzduSia podla 726 rokov konania merania (odbor IPK Zilina)
tabul’ky €.5 vy pisomna |OU Zilina
Uplné a pravdivé informacie o -
. Sat) : 4
o it o5 i | £
. L 1x rok nasledujuceho o OU Zilina
a dodrziavani emisnych =2
. , roka )
limitov za uplynuly <
kalendarny rok (NEIS)

Zisteny stav  DodrZana
Opis Ano

Prevadzkovatel’ vedie prehl'adnym sposobom evidenciu udajov o podstatnych ukazovatel'och
prevadzky. Vedie stalu, ro¢nu a priebeznll evidenciu.

Evidencia
Stala vydané suihlasy a povolenia archiv dokladov/veduci prevadzky
evidencia | dokumentécia zdroja
interné predpisy
odborné prehliadky, skusky,
revizie podla osobitnych
predpisov
spravy z opravneného merania
emisii
Hlasenia o poplatku a stale idaje | databaza NEIS
0 zdroji
Rocna udaje o vyrobe- pocet sthrnny udaj z priebeznej
evidencia | prevadzkovych hodin za rok evidencie
udaje o vyrobe — spotreba sthrnny Gdaj z uctovnych
chemikalii dokladov a priebeznej evidencie,
udaje o vyrobe — spotreba sthrnny Gdaj z uctovnych
elektrickej energie dokladov
udaje o odlu¢ovacom zariadeni: | suhrnny udaj z priebeznej
pocet prevadzkovych hodin evidencie — zo zdznamov riadiacej
jednotky zariadeni
PriebeZzna | Pocet prevadzkovych hodin zaznam v riadiacej jednotke
evidencia zariadenia
udaje o kvalite kupel'ov, Zaznamy v knihe analyzy
oplachov a zlozeni tavidla vzoriek, protokoly analyz,
a teplote ktipel'ov prevadzkové zdznamy
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Prevadzkové parametre pece a velin — riadiaci pocita¢

susky

udaje o udrzbe a opravach prevadzkova dokumentacia, kniha
zariadenia majstrov

Vyssie uvedené je splnenim podmienky 1.1.6. IP.

Udaje zo stélej evidencie uchovéava prevadzkovatel’ u vediuceho prevadzky v archive dokladov.
Suhlasy uchovava trvale, hldsenia minimalne po dobu 5 rokov.

Udaje z roénej evidencie uchovava prevadzkovatel’ u veduceho zinkovne v archive dokladov
po dobu minimalne 5 rokov.

Udaje z priebeznej evidencie:

Pocet prevadzkovych hodin - 365 dni/rok.

Udaje o kvalite kapelov, oplachov a zloZeni tavidla a teplote kiipelov - protokoly z analyz
a prevadzkové zaznamy uchovava prevadzkovatel’ po dobu min. 5 rokov.

Udaje o prevadzkovych parametroch pece a sudiacej komory uchovava prevadzkovatel
v riadiacom pocitaci po dobu 5 rokov.

Udaje o udrzbe a opravach zariadenia uchovava prevadzkovatel’ v evidenénych knihach po
dobu min. 5 rokov.

Iné zistenia:
1. Prevadzkovatel v procese vyroby pouziva len povolené druhy chemikalii, surovin,

vstupnych médii a energii. V predmetnej prevadzke pouziva pri tavidlovani Florflux - zmes
ZnClz + NH4Cl vo vys$som mnozstve, ako v predchadzajicom obdobi, ktorym nahradza
ZnCl> a NH4Cl, ktoré musi na pozadovanu koncentraciu pred tavidlovanim zmieSavat
v ur¢enom pomere. Florflux vSak nakupuje uz v pozadovanom koncentracnom zlozeni
ZnClz a NH4Cl. V TP je potrebné upravit’, Ze vapno pouziva ako adsorbent, nepouziva ho na
odstraniovanie Fe. Poziadat’ inSpekciu o zmenu podmienky A.7. aupresnit udaje na
skutkovy stav, ktory zodpoveda prevadzke po kolaudacii stavby ,,Ziarova zinkoviia-
prevadzka 240 — zmeny*, vykonanej v roku 2022.

. Zaktualizovat' a prevadzkovatelom schvalit nasledujice prevadzkové poriadky, aby

zodpovedali prevadzke po kolaudécii stavby ,,Ziarova zinkoviia - prevadzka 240 — zmeny*,
vykonanej v roku 2022:

Prevadzkovy poriadok PP 09-04 zinkovanie.

Prevadzkovy poriadok PP 10-02 analyza kupelov.

Prevadzkovy poriadok PP 46-12 ReFe.

Prevadzkovy poriadok PP 46-13 kyselinové hospodarstvo.

Prevadzkovy poriadok PP 46-10 riadenie ochrany ovzdusia.

. Poziadat’ inSpekciu o zmenu integrovaného povolenia - 0 aktualizaciu prilohy ¢.2. k STPP

a TOOQO, z ktorej buda vypustené TPP, ktoré obsluha priamo nesleduje.
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4. Posledné meranie Ziarovej zinkovne - zinkovacej vane vykonala opravnena osoba EKO-
TERM SERVIS, s.r.o. Kosice dna 28.01.2020. Na zaklade jej odportacania, uvedeného
V sprave z opravnené¢ho merania ev.¢. 02/042/2020 zo dna 14.02.2020, prevaddzkovatel
poziada inSpekciu o zmenu podmienky B.1.4.

K. Prilohy spravy Nie

L. Zhodnotenie dodrzania podmienok povolenia

Dodrzané: A.2., A4, A7, A8., A9, Al10., All, Al2, Al5,6 Al7, A20, A22, A23,
A25., A26., A27., A28, A29, A30, A32, A33,B.1,B.13,B.14, C22,
11.1.,11.2,1.13,1.1.4,1.15,1.16.,1.1.7.,1.18., 18.1.

Nedodrzané v ¢asti: 0
Nedodrzané: 0
Nie je mozné vyhodnotit: 0
M. Zaver — celkové zhodnotenie 5
Vykonanou kontrolou v prevadzke “ Ziarova zinkovna, prevadzka 240, Bytéicka 4, 010 42

Zilina“ nebolo zistené porusenie vieobecne zaviznych pravnych predpisov na tseku ochrany
ovzdusia.

Vykonanou kontrolou bolo zistené, ze prevadzkovatel’ v kontrolovanom obdobi udrziaval
prevadzku v stlade s podmienkami ur¢enymi v povoleni, podla § 35 ods. 1 zakona o IPKZ.

Na zaklade inych zisteni bude prevadzkovatelovi zasland vyzva podla § 35 ods. 2 pism. c¢)
zakona o IPKZ, na predlozenie ziadosti 0 zmenu podmienok integrovaného povolenia, aby
zodpovedali skutoénosti po kolaudécii stavby ,,Ziarova zinkovia- prevadzka 240 — zmeny*,
vykonanej v roku 2022.

N. Podpisy
Za SIZP Ing. Alzbeta Patasova
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