ZIVOTNEHO Odbor integrovaného povolovania a kontroly

SLOVENSKA
INSPEKCIA  InsSpektorat Zivotného prostredia Bratislava, Stale pracovisko Nitra
’ PROSTREDIA Marianska dolina 7, 949 01 Nitra

Cislo: 9564-36950/2021/Jur/373730115

SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE
& 66/2021/Z

Slovenské inSpekcia Zivotného prostredia, InSpektorat Zivotného prostredia Bratislava,
Stale pracovisko Nitra, Odbor integrovaného povolovania a kontroly (dalej len ,,SIZP*), ako
prislusny odborny kontrolny orgédn — orgéan Statneho dozoru podl'a § 9 ods. 1 pism. a) a § 10
zakona ¢.525/2003 Z. z. o S$tatnej sprave starostlivosti o zivotné prostredie a 0 zmene a
doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov a podla § 32 ods. 1 pism. d)
zakona ¢.39/2013 Z.z. ointegrovanej prevencii a kontrole zneCistovania zivotného
prostredia a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov Vv zneni neskorSich predpisov (d’alej len
,»zakon o IPKZ*) vykonala environmentalnu kontrolu (d’alej len ,,kontrola®) podl'a § 34 ods. 1
zakona o IPKZ vo vizbe na § 33 ods. 1 pism. f) a ods. 2 zdkona o IPKZ z d6vodu uverejnenia
rozhodnutia o zaveroch o najlepSich dostupnych technikéach. Poc¢as kontroly a pri vypracovani
spravy o kontrole sa postupovalo podl'a zakona 0 IPKZ.

A. Kontrola
Typ kontroly: § 34 ods. 5 a 6 zakona o IPKZ — Bezna
Vysledok: § 11 ods. 2 pism. a) zakona o IPKZ

B. Organ Statneho dozoru

In$pektor: RNDr. Martin Jursa Cislo preukazu: 495
Telefon: 037 656 06 33

Elektronicka adresa: martin.jursa@sizp.sk

Inspektor: Ing. Cubica Casarova  Cislo preukazu: 463
Telefon: 037 656 06 48

Elektronicka adresa: lubica.casarova@sizp.sk

B.1.Prizvana osoba

Organizicia: -

Adresa: -

Zastupca: - Funkcia: -
Telefon: -

Elektronicka adresa: -




C. Prevadzkovatel
Nazov podl'a OR:
Adresa sidla:

1CO:

Kontrola oznamena:
Zastupca:

Telefon:
Elektronicka adresa:

Zastupca:
Telefon:
Flektronicka adresa:

D. Prevadzka
Nazov podl’a IP:
Adresa prevadzky:
Variabilny symbol:

Integrované povolenie:

Vydané:
Préavoplatné:
Projektovana kapacita:

Kategoria:

Sprava o environmentalnej kontrole ¢. 66/2021/Z

MACH TRADE, spol.sr. 0.
Niklova ul., 926 01 Sered’

31347011

21.09.2021 Sposob:  Elektronickou postou
Mgr. Robert Gablik Funkcia:  obchodny riaditel’
+421 31 789 2452

robert.gablik@machtrade.sk

Ing. Stefan Machalik ~ Funkcia:  konatel
+421 31 789 2452

stefan.machalik@machtrade.sk

Spracovanie a recyklacia pouzitych batérii a akumulatorov
Niklovéa ul., 926 01 Sered’

373730115

2658-31319/2020/Jur/373730115

2.2.2020

16.6.2021

Bubnova taviaca pec KTO ¢. 1

Projektovany vykon je 16,95 t/den, 15 000 t/rok neZeleznych
kovov

Bubnova taviaca pec KTO ¢. 2

Projektovany vykon je 16,95 t/den, 15 000 t/rok neZeleznych
kovov

Rafinacné kotly

Projektovany vykon je 33,9 t/den, 30 000 t/rok nezeleznych
kovov

5.1. Zneskodiiovanie alebo zhodnocovanie nebezpecnych odpadov s kapacitou vicSou
ako 10 t za den, ktorého sucastou je Cinnost’ (zhodnocovanie pouzitych batérii a

akumulatorov):

b) fyzikalno — chemicka uprava
g) regeneracia kyselin alebo zasad (odsirenie olovenej pasty a vyroba siranu sodného)

2.5. Spracovanie neZeleznych kovov:

a) vyroba surovych neZeleznych kovov z rud, koncentratov alebo druhotnych surovin
metalurgickymi, chemickymi alebo elektrolytickymi postupmi (elektrolytické ziskavanie
neZeleznych kovov — napr. Zn, Cu, Ni, Mn, Ag),

b) tavenie vratane zlievania neZeleznych kovov vratane zhodnotenych produktov a
prevadzkovanie zlievarne neZeleznych kovov, s kapacitou tavenia vicSou ako 4 t za den
pre olovo a kadmium alebo 20 t za der pre ostatné kovy (hutnicka pec).
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E. Casova os

Vykonavacie rozhodnutie Komisie (dalej len ,,VRK*): 2016/1032/EU z 13. juna 2016,
ktorym sa podl'a smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovuju zavery
0 najlepsich dostupnych technikach (d’alej len ,,BAT*) pre odvetvie vyroby nezeleznych
kovov (d’alej len ,,VRK®):

Datum zverejnenia: 13.6.2016

Datum plnenia BAT: 13.6.2020

Predchadzajuce kontrolované

obdobie: -

Posledna kontrola: -

Kontrolované obdobie: 16.6.2021 — 24.9.2021

Zacatie kontroly: 24.9.2021

Prvé miestne zist'ovanie: 24.9.2021

Vypracovanie spravy: 27.10.2021

Dorucenie spravy: Den prevzatia doporucenej zasielky s doruc¢enkou

F. Vyvkonané ukony

Fotodokumentacia: Nie Pocet snimok: 0
Videodokumentacia: Nie

Odnatie prvopisov: Nie

Odobraté vzorky: Nie

Meranie emisii: Nie

Iné: -

G. Zameranie kontroly — opis

Kontrola bola zamerana na zistovanie, ¢i nedoSlo k zmene okolnosti, ktoré mozu viest’
k zmene integrovaného povolenia z dévodu uverejnenia pravne zavédzného aktu Eurdpskej
unie o zaveroch o najlepSich dostupnych technikdch — VRK.

H. Stav prevadzky v ¢ase miestneho zist'ovania — 0pis

Miestna obhliadka v prevadzke bola vykonana dna 24. 09. 2021. V case kontroly spojene;j
s miestnou obhliadkou sa Vv prevadzke vykonavala cinnost V normalnom prevadzkovom
rezime.

I. Pouzité podklady

1. VRK & 2016/1032/EU z 13. juna 2016, ktorym sa podla smernice Eurépskeho
parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovuji zivery o BAT pre odvetvie vyroby
nezeleznych kovov.

2. Integrované povolenie v zneni jeho neskorSich zmien a doplneni.

3. Zoznam pouzivanych pripravkov v prevadzke.

4. Skladovanie znecistujucich latok v prevadzke a sposob ich havarijného zabezpecenia,
zoznam havarijnych nadrzi v prevadzke.

5. Subory technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni
pri prevadzke stacionarneho velkého zdroja znec€istovania ovzdusia.
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Prevadzkovy poriadok zariadenia na zhodnocovanie odpadov.

Plan udrzby a oprav v prevadzke — k nahliadnutiu.

Spravy z opravnenych merani emisii znec¢istujucich latok v prevadzke — k nahliadnutiu.
Rozhodnutie SIZP, OIOV Nitra &. 5231-32354/326/2015/Val zo dia 03.11.2015, ktorym
bol schvaleny aktualny havarijny plan pre pripad uniku znecist'ujucich latok do zivotného
prostredia v areali MACH TRADE, s.r.o. Sered’.

10. Certifikat podl'a ISO 14 001 a zoznam riadenej dokumentacie k manazérskym systémom
— k nahliadnutiu.

© o ~No

J. Kontrolné zistenia

BAT 1. Na zlepsenie celkovych environmentalnych viastnosti sa v ramci BAT ma vykonat a
dodrziavat systém environmentdlneho riadenia, ktory ma vsetky tieto viastnosti:

a) angazovanost manazmentu vratane vrcholového manazmentu,

b) vymedzenie environmentalnej politiky, ktord zahina neprestajné zlepsovanie zariadenia zo
strany manazmentu

¢) planovanie a stanovenie potrebnych postupov, uloh a cielov v spojeni s financnym
planovanim a investiciami,

d) vwkondvanie postupov s osobitnym dorazom na:

i) Strukturu a zodpovednost’

ii) prijimanie zamestnancov, odbornu pripravu, zvySovanie informovanosti a odbornii
sposobilost’;

iii) komunikaciu,

iv) zapojenie zamestnancov;

v) dokumentaciu;

vi) ucinnu kontrolu proCesov,

vii) programy udrzby,

viii) pripravenost na nudzové situdcie a reakcia na ne;

ix) zabezpecovanie dodrziavania environmentalnych pravnych predpisov;

e) kontrola vykonnosti a prijimanie ndpravnych opatreni, s osobitnym dorazom na:

1) monitorovanie a meranie [pozri aj referencnii spravu o monitorovani emisii do ovzdusia a
vody zo zariadeni, na ktoré sa vztahuje smernica o priemyselnych emisiach (ROM)];

ii) napravné a preventivne opatrenia,

iii) uchovavanie zaznamov,

iv) nezavisle (tam, kde je to mozné) interné alebo externé audity s cielom urcit, ¢i systém
environmentadlneho riadenia zodpoveda planovanym opatreniam a ¢i sa spravne zaviedol a
udrZiava;

f) preskumanie systému environmentalneho riadenia a jeho pretrvavajucej vhodnosti,
primeranosti a ucinnosti zo strany vyssieho manazmentu,

g) sledovanie vyvoja Cistejsich technologii;

h) zohladnenie vplyvov na Zivotné prostredie v dosledku pripadného odstavenia zariadenia

z prevadzky vo faze projektovania nového zariadenia a pocas jeho prevadzkovej Zivotnosti;

i) pravidelné vykonavanie referencného porovnavania na urovni odvetvi.
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Sucastou systemu environmentdalneho riadenia je aj vypracovanie a vykonavanie akc¢ného
planu tykajuceho sa emisii rozptyleného prachu (pozri BAT 6) a vyuzivanie systému riadenia
udrzby, ktory sa osobitne tyka fungovania systémov znizovania prasnosti (pozri BAT 4).

Pouzitelnost

Rozsah posobnosti (napr. uroven podrobnosti) a povaha EMS (napr. Standardizovany alebo
nestandardizovany) vo vseobecnosti suvisia s charakterom, velkostou a zloZitostou
zariadenia a s rozsahom jeho pripadnych vplyvov na Zivotné prostredie.SK L 174/36 Uradny
vestnik Europskej unie 30. 6. 2016.

Zisteny stav  BAT 1 je uplatiiovany v prevadzke
Opis Ano

Prevadzkovatel ma vypracovany interny systém environmentalneho spravania a riadenia
vykondavanej  Cinnosti  V prevadzke.  Prevddzkovatel  je  drzitelom  certifikatu
environmentalneho manaZérskeho systému podl'a normy ISO 14 001. Ulohy a ciele v spojeni
S finanénym plénovanim su obsiahnuté v rocnom obchodno-finan¢nom plane. Prevadzkovatel’
ma spracovanu organizacnu Struktiru spoloc¢nosti a stanovenu zodpovednost jednotlivych
zamestnancov pre kazda pracovnu poziciu. Zamestnanci st pravidelne pri néstupe vySkoleni
— prevadzkovatel ma vypracovany plan vstupnych a periodickych $koleni v zmysle
poziadaviek vyplyvajucich z legislativnych predpisov pre vykon pracovnych ¢innosti, ktoré su
uréené pre jednotlivé pracovné pozicie. Skolenia zamestnancov z pravnych predpisov
tykajicich sa ochrany Zivotného prostredia su vykondvané externymi zmluvnymi
spolo¢nostami. V ramci dokumentacie normy I1SO 14 001 su stanovené postupy pre kontrolu
vSetkych procesov vyroby, pravidelne sa vykonavaju interné, ako aj externé audity
v prevadzke podla planu auditov, ktory je spracovany na zaciatku kazdého roka a prijaty
vedenim spolo¢nosti. Prevadzkovatel ma vypracovany plan pravidelnej udrzby prevadzky
sohladom na jednotlivé technologické zariadenia aich kategorizaciu podla platnych
pravnych predpisov, ako aj odporucania ich vyrobcov a doleZitosti pre zabezpecenie
kontinualnych vyrobnych procesov. V pripade vyskytu nudzovych situicii ma prevadzkovatel
vypracovany a schvéleny plan preventivnych opatreni na zabranenie vzniku neovladateI'ného
uniku znecistujucich latok do Zivotného prostredia a na postup pri ich tUniku (d’alej len
yhavarijny plan®) schvileny SIZP, In$pektorat Zivotného prostredia Bratislava, Stale
pracovisko Nitra, Odborom in$pekcie ochrany vod rozhodnutim ¢. 5231-32354/326/2015/Val
zo dna 03. 11. 2015, v ktorom st uvedené postupy a technické poziadavky na manipuléciu
so znecistujucimi latkami. Taktiez je pre prevadzku schvéaleny Subor technicko-
prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni pri prevadzke stacionarneho
velkého zdroja zneCistovania ovzdusSia, v ktorom st uvedené opatrenia a postupy V pripade
havarijnych situdcii a elimindciu nekontrolovatelného uniku emisii do ovzduSia
pri mimoriadnych situdciach alebo pripadnych poruchach na technologickych zariadeniach
inStalovanych v prevadzke. Prevadzkovatel pravidelne vykondva nécvik havarijnych
a nudzovych situacii za ucelom pripravenosti zamestnancov. Prevadzkovatel’ ma vypracovany
harmonogram aplan monitorvania emisii do zivotného prostredia, ktory vyplyva
zo vSeobecne zavdznych pravnych predpisov. Meranie emisii znecistujucich latok
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uvolnovanych do ovzdua sa vykonava externymi spolo¢nost’ami, ktoré disponuju potrebnymi
opravneniami a certifikdtmi v zmysle poziadaviek vSeobecne zavaznych pravnych predpisov.
Akeény plan tykajici sa emisii rozptyleného prachu a vyuzivanie systému Udrzby, ktory sa
tyka fungovania systémov zniZzovania prasnosti je uvedeny v dokumentoch zavedenych
systémov ISO normy 14 001. Vybrani zamestnanci prevadzkovatel'a pravidelne vykonavaji
sledovanie novych vyrobnych technologii pre vyrobné , ako aj sledovanie novych materialov
a CistejSich technoldgii. Prevadzkovatel mé vypracovani interni smernicu pre vedenie
zaznamov a prevadzkovej evidencie v oblasti ochrany ovzdus$ia, ako aj interni smernicu
pre kontrolné ¢innosti v prevadzke.

BAT 2. Na efektivne vyuzivanie energie sa v ramci BAT ma pouzivat kombindcia tychto
technik.
a) System riadenia energetickej efektivnosti (napr. ISO 50001)

b) Regenerativny alebo rekuperacny hordk

C) Rekuperacia tepla (napr. para, horuca voda, horuci vzduch) z odpadového tepla
Z procesov

d) Regeneracné tepelné oxidacné zariadenie

e) Predhrievanie vsadzky do pece, spalovacieho vzduchu alebo paliva pomocou
rekuperovaného tepla z horucich plynov pochadzajucich z fazy tavenia

f) ZvySovanie teploty Iuhovacich roztokov pomocou pary alebo horucej vody
z rekuperdacie odpadového tepla

9) Pouzivanie horucich plynov z lejacieho zliabka ako predhriateho spalovacieho
vzduchu

h) Pouzivanie cisteho kyslika alebo kyslikom obohateného vzduchu v hordakoch s cielom

znizit'" spotrebu energie tym, zZe bude mozné vykonavat autogénne tavenie alebo
dokonalé spalovanie uhlikového materialu

) Suché koncentraty a vihké suroviny pri nizkych teplotach

)] Rekuperacia obsahu chemickej energie oxidu uholnatého vytvoreného v elektrickej
alebo Sachtovej peci s vyuzitim vyfukovych plynov ako paliva po odstraneni kovov,
vytvoreného v inych vyrobnych procesoch alebo na vyrobu pary a horucej vody alebo
elektrickej energie

K) Recirkuldcia spalin spdt’ prostrednictvom kyslikového hordka s cielom rekuperovat
energiu v pritomnom celkovom organickom uhliku

1) Vhodna izolacia pre vysokoteplotné zariadenia, ako su parné a horucovodné potrubia

m) Pouzivanie tepla vzniknutého z vyroby kyseliny sirovej z oxidu siricitého

na predhrievanie plynu smerujiceho do zariadenia na kyselinu sirovii alebo na vyrobu
pary a/alebo horucej vody

n) Pouzivanie vysokoefektivnych elektrickych  motorov  vybavenych pohonnymi
Jjednotkami s premenlivou frekvenciou v zariadeniach, ako su duchadla
0) Pouzivanie kontrolnych systémov, ktoré automaticky aktivuju vyvevovy systém alebo

prisposobia rychlost vyvevy podla momentalneho mnoZstva emisii

Zisteny stav  BAT 2 je uplatiiovany v pism. b) a h)
Opis Ano

Strana 6 z 31



Sprava o environmentalnej kontrole ¢. 66/2021/Z

Prevadzkovatel' uplatiuje BAT 2 technikami uvedenymi v pism. b) vyuzivanim spalin
Z horakov, ktorymi je vyhrievana kelimkova pec (spaliny su priamo fukané do medzipecného
priestoru), ¢im sa vyuziva zbytkové teplo na ohrev pece a pism. h) pouzivanim kyslikom
obohateného vzduchu za ucelom znizenia spotreby energie. Kyslik sa vyraba bud’ priamo
Vv prevadzke alebo je nakupovany od externého dodéavatela. V prevadzke su na budovach
inStalované solarne panely za ucelom vyroby elektrickej energie, ¢im sa znizuje potreba
elektrickej energie z verejnej siete. Techniky uvadzané v ostatnych pismenach BAT 2 sa
neuplatiiujii pre prevadzku, nakolko sa netykaji procesov vyroby v prevadzke alebo su
pre prevadzku irelevantné.

BAT 3. Na zlepsenie celkovych environmentalnych viastnosti sa v ramci BAT ma zabezpecit
stabilna prevadzka pomocou systému riadenia procesu spolocne s kombindciou tychto
technik.

a) Kontrola a vyber vstupnych materialov podla pouzitého postupu a technik zniZovania
emisii

b) Dobrd zmes podavanych materialov na dosiahnutie optimadlnej efektivnosti konverzie a
znizenie mnozstva emisii a nepodarkov

C) Systémy pre vazenie a davkovanie zavazky

d) Spracovatelia musia riadit rychlost poddavania materidlu, klucové ukazovatele a
podmienky procesu vratane vystrazného systému, podmienky spalovania a pridavanie
plynu.

e) Priame monitorovanie teploty a tlaku pece a prietoku plynu

f)  Monitorovanie rozhodujiucich parametrov procesu zariadenia na znizovanie emisii
do ovzdusia ako teplota plynov, davkovanie Ccinidiel, pokles tlaku, prud a napdtie
elektrostatickych odlucovacov, tok a pH kvapaliny na prepieranie plynu a plynné zlozky
(napr. O 2, CO, prchavé organické zluceniny)

g) Kontrolu prachu a ortuti vo vyfukovych plynoch pred prenesenim do zariadenia
na vyrobu kyseliny sirovej v pripade zariadeni, v ktorych sa vyraba aj kyselina sirova
alebo kvapalny oxid siricity (SO 2 )

h)  Priame monitorovanie vibracii s cielom odhalovat upchatie a mozné poruchy zariadeni

1)  Priame monitorovanie prudu, napdtia a teplot elektrického kontaktu v ramci procesov
elektrolyzy

j)  Monitorovanie a riadenie teplot v roztapacich a taviacich peciach s cielom zabrdanit
vzniku kovovych vyparov a vyparov z kovovych oxidov prostrednictvom prehrievania

K) Spracovatel musi riadit ddavkovanie cinidiel a fungovanie Cistiarne odpadovych véd
prostrednictvom priameho monitorovania teploty, zakalenia, pH, vodivosti a prietoku.

Zisteny stav  BAT 3 je uplatiiovany Vv pism. h) a j)
Opis Ano

Techniky uvedené v BAT 3 s0 uplatiované Vv pism. h) monitorovanim vibracii
na ventilatoroch, mlynoch a motoroch v prevadzke avVv pism. j) monitorovanim teploty
na rafina¢nych kotloch, priCom na zédklade teploty je riadeny cely technologicky proces, aby
sa dosiahla optimalna teplota pre ziskavanie kovov a zabranilo sa tvorbe a vzniku kovovych
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vyparov v dosledku prehrievania. Cely technologicky proces je automaticky riadeny
a sledovany za ucelom zabezpecenia efektivity vyroby.

BAT 4. Na zniZenie emisii odvedeného prachu a emisii kovov sa v ramci BAT ma pouzivat
system riadenia udrzby, ktory je predovsetkym zamerany na fungovanie systémov znizovania
prasnosti v ramci systéemu environmentalneho riadenia (pozri BAT 1).

Zisteny stav  BAT 4 je uplatiiovany
Opis Ano

Prevadzkovatel ma vypracované prevadzkové predpisy na obsluhu jednotlivych
technologickych zariadeni, ktorych sucastou st aj navody na ich obsluhu, zahriiujice aj
vhodnti manipuléciu so vstupnymi materidlmi za i¢elom znizovania prasnosti. Tieto postupy
a prevadzkové predpisy su sucast'ou dokumentacie vedenej v rdmci 1ISO normy 14 001.

BAT 5. Na zabranenie vzniku, alebo pripade, ked’ to nie je mozné, na znizenie difiiznych emisii
do ovzduSia a vody sa v ramci BAT maju difuzne emisie zbierat co najblizsie
Kk zdroju a maju sa cistit.

Zisteny stav  BAT 5 je uplatiiovany
Opis Ano

Prevadzkovatel’ vykonava pravidelne kontrolu a tidrzbu technologickych zariadeni na zaklade
schvaleného planu udrzby a servisu zariadeni, taktiez aj pravidelni kontrolu zariadeni
a potrubnych rozvodov zodpovednymi zamestnancami, ¢im sa eliminuje tvorba difuznych
emisii vznikajucich pri vyrobnych procesoch v prevadzke. Emisie do ovzdusia st zbierané ¢o
najblizsie k zdroju ich vzniku a zaroven su v pripade miest vyptistania emisii do ovzdusia
inStalované nasledovné odlucovacie zariadenia:

Separacna linka — skraber

Bubnové taviace pece KTO1 a KTOZ2 — textilny filter,

Rafinacné kotly — filtra¢na jednotka DeltaFlex,

Taviaca pec — komorovy filter,

Jednotka 300 — mokra pracka V-530,

Jednotka 400 — vrecovy filter.

BAT 6. Na zabranenie vzniku, alebo pripade, ked' to nie je mozné, na zniZenie emisii
rozptyleného prachu do ovzduSia sa v ramci BAT ma vypracovat a vykonat akcny plan
pre emisie rozptyleného prachu ako sucast’ systemu environmentalneho riadenia (pozri BAT
1), ktory zahrna obidve tieto opatrenia:

a) urcit najdolezitejsie zdroje emisii rozptyleného prachu (napr. pomocou EN 15445);

b) vymedzit a vykonat vhodné opatrenia a techniky na zamedzenie alebo zniZenie difuznych
emisil v urcitom casovom rdmci.

Zisteny stav  BAT 6 je uplatnovany Vv pism. a) a b)
Opis Ano
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Prevadzkovatel ma vypracované prevadzkové predpisy na obsluhu jednotlivych
technologickych zariadeni, ktorych sucastou st aj navody na ich obsluhu, zahriujice aj
vhodnii manipulaciu so vstupnymi materialmi za ucelom znizovania prasnosti a vzniku
difuznych emisii. Prevadzkovatel’ vykonéva pravidelne kontrolu a udrzbu technologickych
zariadeni na zaklade schvalené¢ho planu udrzby a servisu zariadeni, taktiez aj pravidelnu
kontrolu zariadeni a potrubnych rozvodov zodpovednymi a vyskolenymi zamestnancami, ¢im
sa eliminuje tvorba difiznych emisii vznikajucich pri vyrobnych procesoch v prevadzke.
Na prepravu prasnych materidlov sa pouzivaju Specidlne uzatvorené potrubné dopravniky.

BAT 7. Na zabranenie vzniku difuznych emisii zo skladovania surovin sa v ramci BAT ma

pouzivat kombindcia tychto technik.

a) Uzavreté stavby alebo sild ¢i nadoby na skladovanie materidlov tvoriacich prach, ako su
koncentraty, taviva a jemné materialy.

b) Kryté skladovanie materidlov, ktoré netvoria prach, ako su koncentrdty, taviva, tuhé
palivd, sypké materialy a koks, a druhotnych materidlov, ktoré obsahujii vo vode
rozpustné organické zluceniny.

C) Zapecatené balenia materialov tvoriacich prach alebo druhotnych materialov, ktoré

obsahuju vo vode rozpustné organické zluceniny.

d) Kryté priestory na skladovanie materialu, ktory bol peletizovany alebo aglomerovany.

e) Pouzivanie vodnych sprch a rozprasovacov vodnej hmly s prisadami ako latex alebo
bez prisad na materialy tvoriace prach.

f)  Odsavace prachu alebo plynov umiestnené v miestach prepravy alebo vykldpania
materidlov tvoriacich prach.

g) Certifikované tlakové nadoby na skladovanie plynného chloru alebo zmesi obsahujucich
chlor.

h)  Konstrukcéné materidly nadrzi, ktoré sit odolné proti materidlom v nadrziach.

i) Spolahlivé systémy na zistovanie netesnosti a zobrazovanie hladiny nadrze s vystraznym
zariadenim na zabranenie preplneniu.

J)  Uchovavanie reaktivnych materidlov v nddrziach s dvojitymi stenami alebo v nadrziach
umiestnenych v hradzach odolnych voci chemikaliam s rovnakou kapacitou a pouzivanie
skladovacich priestorov, ktoré su vyrobené z nepriepustnych materialov odolnych voci
skladovanému materialu.

K) Navrhnutie skladovacich priestorov tak, aby:

—  WSetky uniky z nadrii a rozvodnych systémov boli zachytené a odvedené do hradzi
s kapacitou zachytit aspon objem najvdcsej nadrze,

— miesta podavania sa nachddzali v hradzi, aby bolo mozné zhromazdovat vsetok vyliaty
material.

I)  Pouzivanie povrchovej vrstvy z inertnych plynov na skladovanie materidlov, ktoré
reaguju so vzduchom.

m) Zber a Ccistenie emisii zo skladovania so systémom zniZovania emisii navrhnutym
na cistenie skladovanych zlucenin. Zber a cistenie vody, ktorou sa oplachuje prach,
pred jej vypustenim.

n) Pravidelné cistenie skladovacich priestorov a v pripade potreby zvlhc¢ovanie vodou.
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0) Umiestnenie pozdiznej osi hromady rovnobezne s previddajiicim smerom vetra v pripade
uskladnenia vonku.

p) Ochranna vysadba, vetrolamy alebo zariadenia proti vetru na znizenie rychlosti vetra
v pripade uskladnenia vonku.

q) pripade uskladnenia vonku, a ak je to realizovatelné, jedna hromada namiesto viacerych
hromad.

r) Pouzivanie lapacov oleja a tuhych lditok na odvodnovanie otvorenych vonkajsich
skladovacich priestorov. PouZivanie vybetonovanych oblasti s obrubnikmi alebo inymi
izolacnymi zariadeniami na uskladnovanie materialu, z ktorého sa moze uvoliiovat olej,
ako je brusny kal.

Zisteny stav  BAT 7 je uplatiovany Vv pism. b), h) a k)
Opis Ano

BAT 7 je vprevadzke uplathovany pism. b) vstupné suroviny — rézne typy batérii su
zhromazd’ované v uzatvorenom sklade v zbernej jame akumulatorov, jama je vybetonovana
betonom hrubky 0,5 m, na ktorom je polozena kyselinovzdorna dlazba, ¢im prevadzkovatel
spina aj poziadavku uvedena v pism. h) BAT 7. Na kyselinovzdornej dlazbe zbernej jamy je
umiestnend izolac¢na folia so senzorom na registraciu prepichnutia folie od firmy SENZOR a
s vyvodom elektronického alarmu vedl'a jamy. Na fiom je d’alSia izola¢na fo6lia, na ktorej je
umiestnend PP mrieZka na stekanie kyseliny. Boky jamy su vybetonované do vysky 2,2 az
4 m a su chranené narazu odolnym naterom. Signaliza¢né zariadenie zbernej jamy je zapnuté
24 hodin denne, kontroluje sa tyzdenne. Generdlne testovanie priepustnosti jamy sa robi
kazdé 3 roky. Predna Cast vydrevy pri mieste vykladky je navySe chranend nerezovym
plechom. Cela zbernd jama je zabezpeCena laminatovou izolaciou proti tlakovej vode.
Pri skladovani vybranych vstupnych surovin je v zbernej jame akumulatorov trojité istenie
proti neziaducemu uniku tekutej zlozky z batérii, ¢im prevadzkovatel spiia techniky uvedené
v pism. K). Kyselina je z jamy od¢erpavana ponornym cerpadlom umiestnenym v pravom
rohu zbernej jamy, do nadrze TK-120 umiestnenej vedla jamy.

BAT 8. Na zabranenie vzniku difuznych emisii z manipulacie so surovinami a z ich dopravy

sa v ramci BAT ma pouzivat kombindcia tychto technik.

a) Zakryté dopravniky alebo pneumatické systémy na presuvanie koncentrdtov tvoriacich
prach, taviv a jemnozrnnych materialov a na manipuldaciu s nimi.

b) Zakryté dopravniky na manipuldciu s tuhymi materialmi, ktoré netvoria prach.

C) Odsavanie prachu z miest poddvania, vetracich prieduchov sil, pneumatickych
prepravnych systemov a dopravnikovych prekladacich miest a pripojenie na filtracny
system (v pripade materialov tvoriacich prach).

d) Uzavreté vrecia alebo sudy na manipuldaciu s materidlmi s disperznymi zloZkami alebo
zloZkami rozpustnymi vo vode.

e) Vhodné nadoby na manipuldciu s peletizovanymi materialmi.

f)  Postrekovanie materidlov na miestach manipuldcie s cielom navlhcit ich.

9) Minimalizovanie prepravnych vzdialenosti.

h)  Znizenie vysky padu z dopravnych pasov, lopatovych nakladacov alebo drapdkov.
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1) Prispésobenie rychlosti odkrytych pasovych dopravnikov (< 3,5 m/s).

1) Spomalenie klesania alebo zniZenie vysky volného padu materidlov.

K) Umiestnenie prepravnych dopravnikov a potrubi v bezpecnych a otvorenych priestoroch
nad zemou tak, aby bolo mozné rychlo odhalit uniky a aby sa mohlo predchadzat
poskodeniu sposobenému vozidlami a dalsim vybavenim. Ak sa zakopané potrubie
pouziva na materialy, ktoré nie su nebezpecné, jeho draha sa zdokumentuje a oznaci a
zavedii sa systémy na bezpecné vykondvanie hibiacich prac.

I)  Automatické uzatvdaranie davkovacich pripojeni pre manipulaciu s kvapalinami a
skvapalnenymi plynmi.

m) Spdtné vypustanie vytlacenych plynov do zdsobovacieho vozidla s cielom zniZit emisie
prchavych organickych zlucenin.

n) Umytie kolies a podvozku vozidiel pouzivanych na zdasobovanie alebo manipuldciu
s materidalmi tvoriacimi prach.

0) Pouzivanie planovanych kampani na cistenie ciest.

p) Oddelovanie nekompatibilnych materialov (napr. oxidacnych cinidiel a organickych
materialov).

q) Obmedzenie presunu materidlov medzi procesmi.

Zisteny stav  BAT 8 je uplatiiovany Vv pism. a), b), ¢), g) aq)
Opis Ano

Prevadzkovatel' uplatiiuje v prevadzke techniky uvadzané v pism. a) ab) nakolko
na manipuldciu materialov tvoriacich prach, ako aj tuhych materidlov pouziva uzatvorené
Specidlne potrubné dopravniky atechniku v pism. g) minimalizovanim prepravnych
vzdialenosti pri zaobchadzani so vstupnymi materidlmi a pism. q) obmedzovanim presunu
pouzivanych materidlov medzi vyrobnymi procesmi, nakolko celd vyroba je sustredena
vo vnutri vyrobnej haly, ¢im sa minimalizuje vznik difuznych emisii pri manipulacii
a doprave pouZivanych vstupnych materialov.

BAT 9. Na zabranenie vzniku, alebo pripade, ked' to nie je mozné, na znizenie difuiznych emisii
z vyroby kovov sa v ramci BAT ma optimalizovat efektivnost zberu a cistenia vystupného
plynu pomocou kombindcie tychto technik.

a) Tepelnd alebo mechanicka preduprava druhotnych surovin na minimalizaciu
kontamindcie zavazky organickymi latkami.

b)  Pouzitie uzavretej pece s vhodne navrhnutym systémom na odsdvanie prachu alebo
uzatvorenie pece a inych zariadeni na spracovanie pomocou vhodného vetracieho
systému.

C)  Pouzitie vedlajsieho odsdavacieho krytu pre operdcie tykajiice sa pece, ako je zavazanie
pece a odpichovanie.

d)  Zber prachu alebo vyparov tam, kde dochddza k presiivaniu materidlov tvoriacich prach
(napr. na miestach zavazania pece a odpichovania, v krytych lejacich zliabkoch).

e)  Optimalizacia konstrukcie a prevadzky systému odsdvacich krytov a potrubia
na zachytavanie vyparov pochadzajucich z plniaceho otvoru a z odpichu taveniny,
kamienka alebo trosky a ich prepravy v krytych lejacich Zliabkoch.
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f)  Ohradenia pece alebo reaktora, ako je tzv. house-in-house alebo zakladaci pristavok
na odpichovanie a zavdzanie.

g9) Optimalizacia prietoku vystupného plynu z pece prostrednictvom pocitacovych
hydrodynamickych analyz a indikatorov.

h)  Systémy zavazania pre polouzavreté pece na pridavanie malych mnozstiev surovin.

i)  Upravovanie zhromazdenych emisii vo vhodnom systéme znizovania emisil.

Zisteny stav  BAT 9 je uplatiiovany v pism. a), b), ), d) ae)
Opis Ano

Prevadzkovatel' uplatiiuje Vv prevadzke techniky v pism. a) mechanickou predapravou
druhotnych vstupnych surovin (rozdrvenie batérii vSetkych druhov a rozdelenie na jednotlivé
zlozky), v pism. b) vyuzivanim uzavretej pece s vhodne navrhnutym systémom na odsavanie
prachu, pism. c), d) pouzivanim odsavania nadpecného priestoru pomocou instalovanych
odsavacich zakrytov na miestach mozného uniku zneCistujucich latok, pism. e)
optimalizdciou konStrukcie a prevadzky systému odsavacich krytov a potrubia
na zachytavanie vyparov pochadzajucich z plniaceho otvoru a z odpichu taveniny.

BAT 10. V ramci BAT sa maju monitorovat’ kominové emisie do ovzdusia aspon tak casto, ako
sa uvadza v nasledujucej tabulke v sulade s normami EN. Ak nie su k dispozicii normy EN,
v ramci BAT sa pouZiju normy ISO, vnutrostdtne alebo iné medzindarodné normy, na zaklade
ktorych sa zabezpecia udaje rovnocennej odbornej kvality.

Zisteny stav  BAT 10 nie je uplatiiovany V rozsahu tabul’ky
Opis Ano

Prevadzkovatel' v suCasnosti ma urcené emisné limity pre zneCistujuce latky, ktoré su
emitované z vyrobnych procesov do vonkajSieho ovzdusia cez vyduchu v zmysle poziadaviek
Vyhlasky MZP SR & 410/2012 Z. z. ktorou sa vykonavajii niektoré ustanovenia zikona
0 ovzdusi v zneni neskorSich predpisov. Monitorovanie emisii pre uréené zne€istujuce latky
vrameci vyduchov zistuje periodickym meranim. Interval vykonavaného periodického
merania je uréeny v zmysle poziadaviek Vyhlasky MZP SR ¢&. 411/2012 Z. z. o monitorovani
emisii zo stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusia v ich okoli vV zneni
neskorsich predpisov, v nasledovnej frekvencii:

a) tri kalendarne roky, ak hmotnostny tok znecistujucej latky v mieste platnosti urceného
emisného limitu je od 0,5-nasobku limitného hmotnostného toku pre jestvujlice zariadenia
vratane do 10-nasobku limitného hmotnostného toku pre jestvujice zariadenia vratane,

b) Sest’ kalendarnych rokov, ak je hmotnostny tok zneCistujiicej latky v mieste platnosti
urc¢eného emisného limitu nizsi ako 0,5-ndsobok limitného hmotnostného toku pre jestvujtce
zariadenia.

Ak chce prevadzkovatel’ nad’alej vykonavat’ ¢innost’ v prevadzke, bude potrebné v zmysle
poziadaviek BAT 10 vykonavat' monitorovanie znecistujucich latok (parametrov) pre ktoré
boli v integrovanom povoleni ur¢ené emisné limity, v nasledujucom rozsahu a intervale:
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Emisie prachu — emisie z faz vyroby, ako je prediprava surovin, zavazanie, tavenie,
roztapanie a odpichovanie v intervale raz za rok.

Emisie olova a jeho zliceniny, vyjadrené ako Pb emitované pri vyrobe olova v intervale
raz za rok.

Emisie oxidov dusika NOx vyjadrené ako oxid dusi¢ity (NO2) emitované pri vyrobe olova
v intervale raz za rok.

Emisie oxidov siry vyjadrené ako oxid siri¢ity (SO2) emitované pri vyrobe olova v intervale
raz za rok.

BAT 11. Na zniZenie emisii ortuti do ovzdusia (inych, ako su emisie smerujuce do zariadenia
na kyselinu sirovii) z pyrometalurgického procesu sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto
technik alebo ich kombinacia.

a) Pouzivanie surovin s nizkym obsahom ortuti, a to aj prostrednictvom spoluprace
s dodavatelmi s cielom odstranit ortut z druhotnych materialov.

b) Pouzitie adsorbentov (napr. aktivneho uhlia, selénu) v kombindcii s filtraciou prachu (1)
L) Opis jednotlivych technik sa uvadza v oddiele 1.10.

Zisteny stav  BAT 11 je uplatiiovany v pism. a)
Opis Ano

Prevadzkovatel’ pouziva pri pyrometalurgickom procese len také druhotné suroviny a odpady
zaradené podla Katalogu odpadov, ktoré neobsahuji ortut. Do prevadzky st dovazané
druhotné suroviny len od zmluvnych odberatel'ov, na zdklade rozdelenia jednotlivych batérii
podl'a Katalogu odpadov. V ramci technologického procesu vstupujii do pyrometalurgického
procesu len zlozky z olovenych batérii, ktoré neobsahuju ortut, preto nie je relevantné
pre prevadzku monitorovanie emisii ortuti a urcenie emisného limitu v rozsahu Tabulky €. 1
v BAT 11.

BAT 12. Na zniZenie emisii SOz z vystupnych plynov s vysokym obsahom SOz a na zabrdnenie
vzniku odpadu zo systému Ccistenia spalin sa v ramci BAT ma regenerovat sira
prostrednictvom vyroby kyseliny sirovej alebo kvapalného SO .

Zisteny stav  BAT 12 sa netyka prevadzky
Opis Ano

BAT 12 sa pre prevadzku nevztahuje, nakol’ko na zaklade vysledkov opravnenych merani
emisii znecist'ujucich latok sa vo vyduchoch nevyskytuja vysoké emisie oxidu siricitého.

BAT 13. Na zabranenie vzniku emisii NOx z pyrometalurgického procesu do ovzdusia sa

v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto technik.

a)  Hordky s nizkymi emisiami NO X

b)  Kyslikové hordky

C)  Recirkuldacia spalin (spdit cez hordk s cielom zniZit' teplotu plamena) v pripade
kyslikovych horakov
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Zisteny stav BAT 13 sa uplatiiuje v pism. a) a b)
Opis Ano

Prevadzkovatel' uplatituje v prevadzke techniky v pism. a) pouzivanim horakov s nizkymi
emisiami NOx atechniku v pism. b) — pridivanim kyslika v horakoch pouZzivanych
v taviacich peciach.

BAT 14. Na zabranenie tvorbe odpadovych vod alebo na jej znizenie sa v ramci BAT ma

pouzivat jedna z tychto technik alebo ich kombinacia.

a)  Meranie mnozstva pouzitej sladkej vody a mnoZstva vypustanej odpadovej vody

b)  Opdtovné pouzitie odpadovych véd z Cistenia (vrdtane vody na oplachovanie anddy a
katody) a unikov v ramci toho istého procesu

C)  Opdtovné pouzitie prudov slabej kyseliny vytvorenych v mokrom elektrostatickom
odlucovaci a v mokrych prackach

d)  Opdtovné pouzitie odpadovych véd z granulacie trosky

e)  Opdtovné pouczitie povrchovej dazd'ovej vody

f)  Pouzitie chladiaceho systému s uzavretym obvodom

g)  Opdtovné poutzitie precistenej vody z Cistiarne odpadovych vod

Zisteny stav  BAT 14 je uplatiovany v pism. €)
Opis Ano

Prevadzkovatel’ uplatiiuje poziadavky BAT 14 technikou uvedenou v pism. €) — opatovnym
pouzitim povrchovej dazd’ovej vody, ktord je odvadzana do bazéna na poziarnu vodu.
V bazéne sa nachadzaji prepazky na usadzovanie pripadného znecistenia dazd’ovej vody.
Odtial' je precistena voda preCerpavana do zasobnych nddrzi a nasledne pouzivana
v technologickom procese.

BAT 15. Na zabrdnenie znecisteniu vody a zniZenie emisii do vody sa v ramci BAT maju
oddelit toky nekontaminovanych odpadovych vod od tokov odpadovych vad, ktoré je potrebné
precistit.

Pouzitelnost

Pouczitie techniky oddelenia nekontaminovanej dazdovej vody moze byt nevhodné v pripade,
ked’ existuju systéemy na cistenie a odvod odpadovych vod.

Zisteny stav  BAT 15 sa netyka prevadzky
Opis Ano

V prevadzke nevznikaju prady odpadovych vod, preto sa BAT 15 prevadzky netyka.

BAT 16. V ramci BAT sa na odber vzoriek ma pouzivat norma ISO 5667 a maju sa
monitorovat emisie do vody v mieste, kde sa emisie vypustaju zo zariadenia, a to aspon raz
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za mesiac (1) a v sulade s normami EN. Ak nie si k dispozicii normy EN, v ramci BAT sa
pouziju normy I1SO, vnutrostatne alebo iné medzinarodné normy, na zaklade ktorych sa
zabezpecia udaje rovnocennej odbornej kvality.

() Frekvenciu monitorovania mozno upravit, ak série vidajov jasne preukazujii dostatocnii
stabilitu emisii.

Zisteny stav  BAT 16 sa netyka prevadzky
Opis Ano

Nakol'ko v prevddzke nevznikaju odpadové vody (priemyselné vody su odvadzané spit
do vyrobného procesu), BAT 16 sa prevadzky netyka.

BAT 17. Na znizenie emisii do vody sa v ramci BAT maju cistit uniky z uskladnenych kvapalin
a odpadové vody z vyroby nezeleznych kovov vrdtane vody z fazy premyvania v ramci postupu
vyroby vo Waelzovej peci a odstrarnovat kovy a sulfaty pomocou kombindcie tychto technik.

a)  Chemické zrdzanie

b)  Sedimentdicia

c) Filtracia

d)  Flotacia

e)  Ultrafiltracia

f)  Filtracia pomocou aktivneho uhlia

g) Reverznd osmoza

Urovne emisii suvisiace s BAT:

Urovne znecistovania sivisiace s najlepsimi dostupnymi technikami (dalej len ,, BAT-AEL ")
pre priame emisie do vodného recipienta z vyroby medi, olova, cinu, zinku, kadmia, drahych
kovov, niklu, kobaltu a ferozliatin obsahuje tabulka 2.

Tieto BAT-AEL sa vztahuju na miesto, kde emisie opustaju zariadenie.
Suvisiace monitorovanie sa uvadza v BAT 16.

Zisteny stav  BAT 17 sa netyka prevadzky
Opis Ano

Nakol'ko v prevaddzke nevznikaju odpadové vody (priemyselné vody su odvadzané spit
do vyrobného procesu), BAT 17 sa prevadzky netyka.

BAT 18. Na znizenie emisii hluku sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto technik alebo
ich kombindacia.

a) Pouzitie valov na zakrytie zdroja hluku

b) Uzatvorenie hlucnych zariadeni alebo zlozZiek v stavbdch pohlcujucich zvuk

C) PouZitie protivibracnych opor a prepojeni v pripade zariadenia

d) Nasmerovanie strojov vydavajucich hluk
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e) Zmena frekvencie zvuku

Zisteny stav  BAT 18 je uplatinovany v pism. b) a d)
Opis Ano

Na znizenie emisii hluku prevadzkovatel' uplatiiuje techniku v pism. b) tym, ze hlucné
zariadenia sa nachadzaju vyluéne vo vnutornych priestoroch stavieb, aby sa eliminovalo
Sirenic hluku do vonkajSicho prostredia, zaroven v objektoch vyroby st inStalované
protihlucné skla a techniku v pism. d) vhodnym nasmerovanim strojov vydavajucich hluk,
aby sa minimalizovalo mozné obt'azovanie hlukom u citlivych receptorov.

BAT 19. Na znizZenie emisii zapachu sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto technik alebo

ich kombindcia.

a)  Vhodné skladovanie zapdachajicich materialov a manipuldcia s nimi

b)  Minimalizovanie pouzivania zapdchajucich materidlov

C)  Pozorna konstrukcia, prevadzka a udrzba kazdého zariadenia, ktoré by mohlo vytvarat
emisie zdpachu

d)  Pridavny hordk alebo filtracné techniky vrdtane biofiltrov

Zisteny stav  BAT 19 je uplatilovany Vv pism. a) a b)
Opis Ano

Prevadzkovatel’ vyuziva skladovanie vstupnych surovin v uzatvorenom sklade v zbernej jame
akumulatorov, ¢im spiiia techniku v pism. a) a minimalizuje vznik, ako aj $irenie mozného
zapachu pri ich skladovani. V prevadzke sa nepouZzivaju chemické pripravky, ktoré by boli
zdrojom vyrazného zépachu, ¢im prevadzkovatel’ spiiia techniku v pism. b).

1.4. ZAVERY O BAT PRE VYROBU OLOVA A CINU
1.4.1 Emisie do ovzdusia
1.4.1.1. Diftizne emisie

BAT 90. Na zabranenie vzniku alebo na zniZenie difuznych emisii z pripravy
(napr. z merania, premiesavania, zmieSavania, drvenia, rezania, preosievania) prvotnych a
druhotnych surovin (okrem akumuldtorov) sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto technik
alebo ich kombinacia.

Technika Pouzitelnost’

a | Zakryté dopravniky alebo pneumatické Vseobecne pouzitelné
systémy naprepravu praSnych materidlov

b | Zakryté zariadenie. Ked sa pouzivaju prasné | Vztahuje sa len na zmesi poddvaného
materialy, vykonava sa zber emisii, a potom | materialu  pripravené  davkovacim
sa odoslu do systému znizovania emisii zasobnikom alebo systémom
hmotnostného bytku.
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C | Miesanie surovin vykonané v uzavretej stavbe | Plati len pre prasné materidly|
V pripade existujicich zariadeni mdze
byt pouzivanie naroéné z dovodu
pozadovaného priestoru.

d | Systémy na obmedzovanie prasnosti, ako si | Vztahuje sa len na miesanie
vodnésprchy vykonavanévonku.

e Peletizacia surovin Pouziva sa len v pripade, ked sa V
rdmcei Procesu a v peci mozu pouzivat
peletizované suroviny.

Zisteny stav  BAT 90 sa netyka prevadzky
Opis Ano

Vzhl'adom ktomu, Ze v prevadzke sa spraciivaji ako druhotné suroviny akumulatory,
BAT 90 sa prevadzky netyka.

BAT 91. Na zabrdnenie vzniku alebo na zniZenie difuznych emisii z predupravy materialov
(napr. zo suSenia, demontdze, spekania, lisovania brikiet, peletizacie a drvenia akumuldatorov,
preosievania a triedenia) primdrnej vyroby olova a sekunddrnej vyroby olova alebo cinu sa
v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto technik alebo ich kombinacia.

Technika
a | Zakryté dopravniky alebo pneumatické systémy na prepravu prasnych materialov

b | Zakryté zariadenie. Ked’ sa pouzivajii prasné materialy, vykonava sa zber emisii, a potom sa
odoslu do systému znizovania emisii.

Zisteny stav.  BAT 91 sa uplatiluje v pism. a) a b)
Opis Ano

Prevadzkovatel’ uplatiuje techniku uvedenti v pism. a) pouzivanim zakrytych dopravnikov
na prepravu prasnych materidlov a v pism. b) emisie z odpadovych plynov su odvadzané
na odluCovacie zariadenia, ¢im je zabezpecené znizovanie emisii zneCistujucich latok
uvolnovanych do ovzdusia.

BAT 92. Na zabranenie vzniku alebo na zniZenie difuznych emisii zo zavazania, tavenia a
odpichovania vo vyrobe olova a/alebo cinu a z operacii pred odmedovanim v primdrnej
vyrobe olova sa v ramci BAT ma pouzivat vhodnd kombindcia tychto technik.

Technika Pouzitelnost’

a | Zapuzdreny systém zavazania pece S Vseobecne pouzitel'né
vyvevovym syste-mom

b | Utesnené alebo uzavreté pece s tesnenim dveri Vseobecne pouzitelné
(1) preprocesy s diskontinuitnou vsadzkou a
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vystupom
C | Prevadzka pece a plynovodov s podtlakom a Vseobecne pouzitel'né
pri takej rychlosti odsavania plynov, ktora
staci na zabranenie zvySeniu tlaku
d | Odsavacie kryty alebo ohradenia na miestach Vseobecn pouzitelné
zavazaniapece a odpichovania
e | Zakryta stavba Vseobecne pouzitelné
f | Uplné zakrytie odsavacim krytom s V pripade existujucich zariadeni alebo rozsiahlej
vyvevovym systé-mom modernizacie existujiicich zariadeni moéze byt
uplatiiovanie narocnéz dovodu priestorovych
narokov
g | Udrziavanie tesnenia pece Vseobecne pouzitel'né
h | Udrzovanie peci na najnizse; Vseobecne pouzitelné
teploty varovni  pozadovanej
i Pouzitie odsavacicho krytu na  mieste Vseobecne pouzitel'né
odpichovania, na lejacich panvach a v
priestore zbierania peny s vyve- vovym
systémom
I Preduprava prasnych surovin, napriklad Pouziva sa len v pripade, ked sa v ramci
peletizicia procesu a v peci mézu pouzivat’ peletizo- vand
suroviny
k | Pouzitie zakladacieho pristavku pre lejacie Vseobecne pouzitelné
panvy pocasodpichovania
| Vyvevovy systém pre priestory na vsadzanie a Vseobecne pouzitelné
odpichovanie napojeny na filtraény systém

Zisteny stav  BAT 92 sa uplatiiuje v pism. b), d), e) a g)

Opis Ano

Prevadzkovatel uplatituje v prevadzke techniky

uvedené v pism. b) pouzivanim utesnenych

dveri v ramci taviacich peci, v pism. d) odsadvanim emisii z nadpecnych priestorov pomocou
vyvevovych a digestorovych krytov, v pism. e) pouzivanim technoldgie vyroby v zakrytej
stavbe a techniku v pism. g) pravidelnym vymazavanim pecnych otvorov na taviacich peciach
raz za 6 mesiacov, ¢im sa udrzuje efektivne tesnenie peci.

BAT 93. Na zabranenie vzniku alebo na znizenie difuznych emisii z pretavovania, rafinacie a

odlievania v primarnej a sekundarnej vyrobe olo
kombinacia tychto technik.

va a/alebo cinu sa v ramci BAT ma pouzivat

Technika
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[s5)

Odsavaci kryt na téglovej peci alebo na kotle s vyvevovym systémom

(=

Vekad na uzatvorenie kotla pocas rafinacnych reakcii a pridavania chemikalii

Kryt s vyvevovym systémom na lejacich zliabkoch a miestach odpichovania

Kontrola teploty tavenia

e Uzavreté mechanické stierace trosky na odstranovanie prachového steru alebo rezidui

Zisteny stav  BAT 93 sa uplatiuje v pism. a), b), d) ae)
Opis Ano

Prevadzkovatel’ uplatiiuje v prevadzke techniky uvedené v pism. a) pouzivanim odsévania
nadpecného priestoru KTO a inStalovanim odsavacieho krytu v ramci téglikovych kotlov,
Vv pism. b) pouzivanim veka na uzatvaranie kotlov pri rafinaCnom procese, v pism. d)
kontrolou teploty tavenia a taviaceho procesu, v pism. e) pouzivanim mechanickych stiera¢ov
trosky na odstraniovanie prachového steru a rezidui.

BAT 94. Na znizenie emisii prachu a kovov do ovzdusia z pripravy surovin (napriklad
z prijmu, manipulacie, skladovania, merania, mieSania, zmieSavania, susenia, drvenia,
rezania a preosievania) v primarnej a sekunddrnej vyrobe olova a/alebo cinu sa v ramci BAT
md pouzivat vrecovy filter.

Urovne emisii suvisiace s BAT: pozri tabulku 22.

Tabul’ka 22
Urovne emisii suvisiace s BAT pre emisie prachu do ovzdus$ia z pripravy surovin v
primarnej a sekundarnej vyrobe olova a/alebo cinu

Parameter BAT-AEL (mg/Nm?) (1)

Prach <5

(1) Ako denny priemer alebo ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Suvisiace monitorovanie sa uvadza v BAT 10.

Zisteny stav  BAT 94 sa netyka prevadzky
Opis Ano

Pri priprave surovin pri sekundarnej vyrobe olova v prevadzke nie st vyznamné zdroje emisii
prachu a kovov, ani nie je pre urceny emisny limit pre prach, preto sa BAT 94 a Tabulka ¢. 22
netyka prevadzky. V ramci separacnej linky sa na zniZenie emisii uvoliovanych do ovzdusia
pouziva skruber. Prevadzkovatel’ pouziva pri zdrojoch zneCistovania ovzduSia v prevadzke
odluovacie zariadenia na znizovanie mnozstiev emisii uvolfiovanych do ovzdusia
z technologickych procesov vyroby.
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BAT 95. Na zniZenie emisii prachu a kovov do ovzdusia z pripravy akumulatorov (drvenie,
preosievanie a triedenie) sa v ramci BAT ma pouzivat vrecovy filter alebo mokra pracka.

Urovne emisii sivisiace s BAT: pozri tabulku 23.

Tabul’ka 23
Urovne emisii siivisiace s BAT pre emisie prachu do ovzdusia z pripravy akumulatorov
(drvenie, preosievanie a triedenie)
Parameter BAT-AEL (mg/Nm®) ()
Prach =5

(*) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Suvisiace monitorovanie sa uvadza v BAT 10.

Zisteny stav  BAT 95 sa netyka prevadzky
Opis Ano

V priprave akumuldtorov do ich dalSieho spracovania nedochidza k vyznamnému vzniku
emisii prachu a preto ani pre emisie prachu z procesu pripravy akumulatorov nie je
v integrovanom povoleni ureny emisny limit. BAT 95 vratane Tabulky ¢. 23 sa netyka
prevadzky. Jedinou relevantnou znecistujucou latkou vznikajicou v procese separacie
akumulatorov na Separacnej linke st oxidy siry, ktoré sa eliminujii v rdmci odlucovacieho
zariadenia — mokrej pracky.

BAT 96. Na znizenie emisii prachu a kovov do ovzdusia (inych, ako su emisie smerujuce
do zariadenia na kyselinu sirovii alebo do zariadenia na kvapalny SO2) zo zavazZania pece,
tavenia a odpichovania v primarnej a sekunddrnej vyrobe olova a/alebo cinu sa v ramci BAT
md pouzivat vrecovy filter.

Urovne emisii suvisiace S BAT: pozri tabulku 24.

Tabul’ka 24
Urovne emisii siivisiace s BAT pre emisie prachu a olova do ovzdusia (iné, ako st emisie
smerujuce do zariadenia na kyselinu sirova alebo do zariadenia na kvapalny SO2)
Zo zavaZania pece, tavenia a odpichovania v primarnej a sekundarnej vyrobe olova
a/alebo cinu

Parameter BAT-AEL (mg/Nm?)
Prach 240
Pb <1 (3)

(1) Ako denny priemer alebo ako priemer za obdobie odberu vzoriek.
(2) Emisie prachu by sa mali bliZit k dolnej hranici intervalu v pripade, ked emisie prekra¢uju tieto drovne: 1 mg/Nm? pre med, 0,05
mg/Nm3 pre arzén, 0,05 mg/Nm3 pre kadmium.
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(3) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Suvisiace monitorovanie sa uvadza v BAT 10.

Zisteny stav  BAT 96 nie je uplatiiovany v rozsahu Tabulky ¢. 24
Opis Ano

V prevadzke sa ha znizenie emisi prachu a olova uvolfiovanych do ovzdusia pouziva vrecovy
— teflonovy filter na odlucovanie emisii prachu a kovov. Pre emisie prachu a kovov
uvolfiované z prevadzky v rdmci procesov zavazania pece, tavenia a odpichovania
v primarnej a sekundarnej vyrobe olova nie st doposial’ uréené BAT-AEL uvedené v Tabulke
¢. 24 BAT 96, emisné limity boli ur€ené v integrovanom povoleni v zmysle néarodnej
legislativy, preto ich bude potrebné v povoleni zosuladit s poziadavkami uvedenymi
v zaveroch o BAT.

BAT 97. Na znizZenie emisii prachu a kovov do ovzdusia z pretavovania, rafindcie a odlievania
v primdrnej a sekundarnej vyrobe olova a/alebo cinu sa v ramci BAT maju pouzivat tieto

techniky.

Technika

a |V pripade pyrometalurgickych procesov: udrziavanie teploty kipela taveniny na najnizsej
moznej urovni podla fazy procesu Vv kombindacii S vrecovym filtrom

b |V pripade hydrometalurgickych procesov: pouzitie mokrej pracky

Urovne emisii suvisiace S BAT: pozri tabulku 25.
Tabulka 25

Urovne emisii sivisiace s BAT pre emisie prachu a olova do ovzduSia z pretavovania,
rafindcie a odlievania v primarnej a sekundarnej vyrobe olova a/alebo cinu

Parameter BAT-AEL (mg/Nm?)
Prach 24
Pb <1 (3)

(1) Ako denny priemer alebo ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

(2) Emisie prachu by sa mali bliZit k doInej hranici intervalu v pripade, ked emisie prekracuju tieto drovne: 1 mg/Nm3 pre med, 1
mg/Nm3 pre antimdn, 0,05 mg/Nm3 pre arzén, 0,05 mg/Nm3 pre kadmium.

(3) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Suvisiace monitorovanie sa uvadza v BAT 10.

Zisteny stav  BAT 97 nie je uplathovany v rozsahu Tabul'ky ¢. 25
Opis Ano
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Prevadzkovatel pouziva pri zdrojoch znecistovania ovzduSia v prevadzke odlucovacie
zariadenia na znizovanie mnozstiev emisii uvolniovanych do ovzduSia z technologickych
procesov vyroby. V pripade pyrometalurgickych procesov pouzivaji na odlu¢ovanie emisii
zneCist'ujucich latok suché rukavcové filtre a z rafina¢nych kotlov st emisie pred uvolnenim
do ovzdus$ia zaustené na Cistenie do suchého filtra HERDING. Pri hydrometalurgickych
procesoch — elektrolyze vznikaju len fugitivne emisie, preto sa technika v pism. b) — pouzitie
mokrej pracky netyka kontrolovanej prevadzky. Zoznam pouzivanych inStalovanych

odlucovacich zariadeni v prevadzke je uvedeny v nasledovnej tabulke:

P.c Nazov miesta odlucovacie zariadenia Sposob vypust'ania
vypust’ania emisii (h,¢)
ZDROJ: Zneskodnenie olovenych akumulatorov
1. | Separacna linka skruber vyduch
18,10 m
0,620 m
2. | Bubnova taviaca pec | textilny filter 1,2FVC16/400 vyduch
KTO1 a KTO2
16,10 m
0,500 m

3. | Rafinacné kotly (4 ks)

Filtracna jednotka DeltaFlex
1500-36/9VZ (vyrobca
Herding)

Z ventilatora
vzduSnina vedena do
haly, ktora je bez

1500-36/9VZ (vyrobca
Herding)

obsluhy

4. | Taviaca pec Komorovy filter Vyduch
17,00m
0,710m

5. | Rafinacny kotol (1ks) | Filtracna jednotka DeltaFlex Z ventildtora

vzdusSnina vedend do
haly, ktora je bez

obsluhy
6. | Plynovy hordk - Vyduch
rafinacného kotla
19m
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0,800m
7. | Pracovny priestor DLH420 vyduch
KTO
16,1 m
0,8m
ZDROJ: Odsirovanie olovenej pasty a vyroba siranu sodného
8. | Jednotka 300 Mokra pracka V-530 vyduch
7,5m
0,315m
9. | Jednotka 400 Vrecovy filter FL-421 vyduch
20 m
0,27 m
10. | Jednotka 500 - vyduch
(Generdator pary
PK-520) 19m
0,55 m
ZDRQJ: Viazacie zariadenie nezeleznych kovov elektrolytickym procesom
11. | Vane Fugitivne emisie -

Pre emisie prachu a kovov uvolfiované z prevadzky v rdmci procesov pretavovania, rafinacie
a odlievania v primarnej a sekundarnej vyrobe olova nie st doposial’ ur¢ené¢ BAT-AEL
uvedené v Tabulke ¢. 25 BAT 97, emisné limity boli urené v integrovanom povoleni
v zmysle narodnej legislativy, preto ich bude potrebné v povoleni zostladit’ s poziadavkami
uvedenymi v zaveroch o BAT.

BAT 98. Na zniZenie emisii organickych zlucenin do ovzdusSia zo susenia a tavenia surovin
v sekundarnej vyrobe olova a/alebo cinu sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto technik
alebo ich kombinacia.

Technika ()

Pouzitelnost

Vyber a zavazka surovin podla pouzitej pece | Vseobecne pouzitelné

a technikznizovania emisii
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b | Optimalizacia podmienok spalovania na Vseobecne pouzitelné
znizenie emisii organickych zlucenin
c | Pridavny hordk alebo regeneracné tepelné Uplatiiovanie je obmedzené obsahom
oxidacnézariadenie energie vystupnych plynov, ktoré treba osetrit,
kedZe Vv pripade vystupnych plynov 3
nizsim obsahom energie je dosledkom vyssia
spotreba paliv.

(1) Opis jednotlivych technik sa uvadza v oddiele 1.10.

Urovne emisii suvisiace s BAT: pozri tabul’ku 26.
Tabulka 26

Urovne emisii suvisiace s BAT pre emisie TVOC do ovzdusia zo suSenia a tavenia surovin v
sekundarnej vyrobe olova a/alebo cinu

Parameter BAT-AEL (mg/Nm®) (1)
TVOC 10 — 40

(*) Ako denny priemer alebo ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Suvisiace monitorovanie sa uvadza v BAT 10.

Zisteny stav  BAT 98 sa uplatiiuje v pism. a)
Opis Ano

Prevadzkovatel’ uplatiiuje techniku uvedent v pism. a) zavazkou vstupnych surovin podla
typu pouZzitej pece a prisnym separovanim plastovych Casti tzv. ,.Sustia® v Separacnej linke
pred samotnym tavenim. V procese tavenia sa pouzivaju taviace pece KTO1 a KTO2, ktoré
nie st konstrukéne a technicky uspdsobené na tavenie pasty obsahujicej plastové sustie, preto
je technicky nemozné spoluspalovat’ plastovy odpad v uvedenych taviacich peciach. Aj
sprava z posledného opravneného merania emisii na KTO1 (sprava ¢. 10/222/2021 zo dina
02. 07. 2021) preukazali nizke hodnoty emisii TOC (hmotnostna koncentracia max. 2 mg/m?,
hmotnostny tok max. 25 g/hod). Aj suvisiace monitorovanie uvedené v BAT 10 v odkaze ©
pod tabul'kou uvéadza poziadavku monitorovania emisii TOC v pripade potreby vzhl'adom na
obsah organickych zlucenin v pouzitych surovinach. Ked’ze organické zliceniny sa v ramci
Separacnej linky pri vstupe do procesu tavenia eliminuju, z uveden¢ho dovodu sa poziadavka
BAT-AEL pre emisie TOC uvedena v Tabul’ke ¢. 26 BAT 98 nevztahuje na prevadzku.

BAT 99. Na znizenie emisii PCDD/F do ovzdusia z tavenia druhotnych surovin olova
a/alebo cinu sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto technik alebo ich kombinacia.

Technika

@ | Vyber a zavazka surovin podl'a pouzitej pece a technik znizovania emisii ()
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b | Pouzivanie systémov zavazania pece v pripade polouzavretej pece s cielom
bk B4 b r v 14 ’ l
pridavat’ malé mnozstva surovin ()

1 .
C | Systém S vnutornym horakom (*) pre roztapacie pece

. o . g
d Pridavny horak alebo regeneratné tepelné oxidacné zariadenie (7)

e Nepouzivanie odsavacich systémov S vysokym nanosom prachu pri teplotach >
250 °C ()

| Prudké kalenie ()

g | Vstrekovanie adsorpéného €inidla v kombinacii S efektivnym systémom na
zachytavanie prachu (1)

h | Pouzivanie efektivneho systému na zachytavanie prachu

i Pouzitie vhanania kyslika v hornej Casti pece

: e , S . L, i
| Optimalizacia podmienok spal'ovania na znizenie emisii organickych zlicenin ()

() Opis jednotlivych technik sa uvadza v oddiele 1.10.

Tabulka &. 27
Urovne emisii stivisiace s BAT pre emisie PCDD/F do ovzduSia z tavenia druhotnych
surovin olova a/alebo cinu

Parameter BAT-AEL (ng I-TEQ/Nm?) (¥

PCDD/F <01

() Ako priemer za obdobie odberu vzoriek trvajice aspor Sest hodin.

Zisteny stav  BAT 99 sa uplatiiuje v pism. a)
Opis Ano

Prevadzkovatel’ uplatiuje techniku uvedenu v pism. a) zavazkou vstupnych surovin podla
typu pouzitej pece a prisnym separovanim plastovych Casti tzv. ,.Sustia® v Separacnej linke
pred samotnym tavenim. V procese tavenia sa pouzivaju taviace pece KTO1 a KTO2, ktoré
nie s konstrukéne a technicky uspdsobené na tavenie pasty obsahujicej plastové Sustie, preto
je technicky nemozné spoluspalovat’ plastovy odpad v uvedenych taviacich peciach. Aj
suvisiace monitorovanie uvedené v BAT 10 v odkaze () pod tabulkou uvadza poziadavku
monitorovania emisii PCDD/F vzhl'adom na faktory, ako obsah halogénovanych organickych
zlGCenin V pouzitych vstupnych surovinach a teplotny profil. Teplota tavenia v uvedenych
taviacich peciach je 1200 ° C, preto nie je predpoklad vzniku emisii PCDD/F v uvedenom
technologickom procese vyroby. Z uvedené¢ho dovodu sa poziadavka BAT-AEL pre emisie
PCDD/F uvedené v Tabul'ke ¢. 27 BAT 99 nevztahuje na prevadzku.

BAT 100. Na zabranenie vzniku alebo na zniZenie emisii SOz do ovzdusia (inych, ako su
emisie smerujice do zariadenia na kyselinu sirovii alebo do zariadenia na kvapalny SO3)
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zo zavazania pece, tavenia a odpichovania v primdrnej a sekundarnej vyrobe olova a/alebo
cinu sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto technik alebo ich kombindcia.

Technika Pouzitelnost
a | Luhovanie surovin obsahujucich siru vo Vseobecne pouzitelné
forme sulfatuv alkalickom roztoku
b | Sucha alebo polosuchd pracka (1) Vieobecne poucitelné
C | Mokrd pracka (1) Pouzitelnost mozZe byt obmedzend v tychto
pripadoch:

— velmi vysoka rychlost prietoku vystup-
ného plynu (z dovodu vyznamného
mnozstva vytvoreného odpadu a odpa-
dovych vadd),

— v suchych oblastiach (z dovodu velkého
objemu potrebnej vody a potreby
cistenia odpadovych vod).

d | Fixdcia siry VO fize tavenia Vztahuj sa len na sekunddrn vyrobu
eolova. u

(2) Opis jednotlivych technik sa uvadza v oddiele 1.10.

Opis

BAT 100 pism. a): Roztok alkalickej soli sa pouziva pred tavenim na odstranovanie sulfatov
Z druhotnych surovin.

BAT 100 pism. d): Fixdcia siry VO faze tavenia sa dosiahne pridanim Zeleza a uhlicitanu
sodného (sody/ Na2CO3) do taviarni, ktoré reagujii SO sirou nachddzajiicou sa vV surovindch
za vzniku trosky NaoS-FeS.

Urovne emisii sivisiace S BAT: pozri tabulku 28.

Tabulka 28

Urovne emisii sivisiace s BAT pre emisie SOz do ovzdusia (iné, ako st emisie smerujice
do zariadenia na kyselinu sirovii alebo do zariadenia na kvapalny SO2) z0 zavazania
pece, taveniaa odpichovania v primarnej a sekundarnej vyrobe olova a/alebo cinu

Parameter BAT-AEL (1)2
(mg/Nm?)
SO2 50 — 350
W) Ako denny priemer alebo ako priemer za obdobie odberu vzoriek.
(2) V pripade, ked' pouzitie mokrych pracok nie je vhodné, bude horna hranica intervalu 500 mg/Nm3.

Suvisiace monitorovanie sa uvadza v BAT 10.

Zisteny stav  BAT 100 sa neuplatiiuje v rozsahu Tabul'ky ¢. 28
Opis Ano
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Prevadzkovatel’ uplatituje v prevadzke techniku v pism. a) zachytavanim sulfatu v alkalickom
roztoku v kalolise reaktora, pricom nasledne sa na tavenie pouZziva odsirena pasta. V pripade
emisii zo Separacnej linky su tieto odvadzané do mokrej pracky, ¢im prevadzkovatel
uplatiuje techniku v pism. c).

Pre emisie SO, uvolfiované z prevadzky v ramci procesov zo zavazania pece, tavenia a
odpichovania v primarnej a sekundarnej vyrobe olova nie st doposial’ uréené BAT-AEL
uvedené v Tabulke ¢. 28 BAT 100, emisné limity boli urené v integrovanom povoleni
v zmysle narodnej legislativy, preto ich bude potrebné v povoleni zosuladit’ s poziadavkami

uvedenymi v zaveroch o BAT.

BAT 101. Na zabrdnenie znecisteniu pody a podzemnej vody zo skladovania, drvenia,
preosievania a triedenia akumuldtorov sa v ramci BAT maju pouzivat kyselznovzdorne
povrchy dien a systém na zber unikov kyseliny.

Zisteny stav.  BAT 101 sa uplatituje v prevadzke
Opis Ano

Batérie st zhromazd’ované v uzatvorenom sklade v zbernej jame akumulatorov, jama je
vybeténovana beténom hrabky 0,5 m, na ktorom je polozend kyselinovzdorna dlazba.
Na kyselinovzdornej dlazbe zbernej jamy je umiestnend izolacna fo6lia so senzorom
na registraciu prepichnutia folie od firmy SENZOR a s vyvodom elektronického alarmu vedl'a
jamy. Na nom je dalSia izolacna fdlia, na ktorej je umiestnena PP mrieZka na stekanie
kyseliny. Boky jamy su vybetonované do vysky 2,2 azZ 4 m a st chranené narazu odolnym
naterom. Signalizaéné zariadenie zbernej jamy je zapnuté 24 hodin denne, kontroluje sa
tyZzdenne. Generalne testovanie priepustnosti jamy sa robi kazdé 3 roky. Predna Cast’ vydrevy
pri mieste vykladky je navySe chranend nerezovym plechom. Celda zbernd jama je
zabezpecend laminatovou izolaciou proti tlakovej vode. Pri skladovani vybranych vstupnych
surovin je v zbernej jame akumulétorov trojité istenie proti neZiadiicemu Uniku tekutej zlozky
Z batérii.

BAT 102. Na zabranenie tvorbe odpadovych vod z luhovania v alkalickom roztoku sa v ramci
BAT ma opdtovne pouzivat voda z krystalizacie roztoku alkalickej soli na siran sodny.

Zisteny stav  BAT 102 sa uplatiiuje v prevadzke
Opis Ano

V technologickom celku Jednotka 400 sa nachddza krystalizator, kde prebieha krystalizacia
a zahustenie siranu sodného, pricom odlucend voda sa spitne pouziva do vyrobného procesu.
V prevadzke nevznikaju odpadové vody z technologického procesu.

BAT 103. Na znizenie emisii do vody z pripravy akumulatorov, ked sa kysla hmla odosle
do cistiarne odpadovych vod, sa v ramci BAT maju prevadzkovat primerane skonstruované
cistiarne odpadovych vod s cielom znizit' obsah znecistujucich latok nachadzajucich sa
v tomto toku.
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V prevadzke nevznikaju odpadové vody z technologického procesu, preto sa BAT 103
prevadzky netyka.

BAT 104. Na zniZenie mnozstva odpadu odoslaného na likvidaciu z primarnej vyroby olova
sa v ramci BAT maju ukony na mieste organizovat tak, aby ulahcovali opditovné pouZitie
rezidul z procesu alebo pripade, ked’ to nie je mozné, recykldciu rezidui z procesu, vratane
pouczitia jednej z tychto technik alebo ich kombindcie.

Technika Pouzitelnost
a | Opdtovné pouzitie prachu zo systému na Vseobecne pouzitelné
odstrano-vanie prachu v rdamci vyroby
olova
b | Regenerdcia selénu (Se) a teluru (Te) z prachu | Pouzitie moze byt obmedzené mnozstvom
alebokalu z mokrého alebo suchého pritomnej ortuti.
Cistenia plynu
C | Regenerdcia striebra (Ag), zlata (au), bizmutu | Vseobecne pouzZitelné
(Bi), anti-moénu (Sb) a medi (Cu) z
rafindcie Sterov
d | Regeneracia kovov z kalu z cistenia Priame tavenie kalu z cistiarne odpadovych
odpadovych véd vod moze byt obmedzené pritomnostou
prvkov, ako su arzén (AS), tdalium (TI
a kadmium (Cd).
e | Pridanie troskotvornych prisad, pre ktoré je | Vseobecne pouzitelné
troskavhodnejsia na externé pouZitie

Zisteny stav BAT 104 sa uplatiiuje v pism. a) a e)

Opis

Ano

Prevadzkovatel’ uplatiiuje v prevadzke techniku v pism. a) tym, ze vzniknuté odprasSky sa
vracaju naspdt do taviacej pece KTOI, resp. KTO2 atechniku v pism. e) opitovnym
pouzitim trosky na opakované pretavenie,
odosielaného na likvidaciu.

¢im sa minimalizuje mnoZstvo odpadu

BAT 105. Na umoznenie regenerdcie obsahu polypropylénu a polyetylénu v olovenom
akumulatore sa v ramci BAT ma tento obsah pred tavenim oddelit z akumulatorov.

Pouzitelnost

V' pripade sachtovych peci moze byt pouzitie tejto techniky nevhodné vzhladom na
priepustnost’ plynu poskytovanu nedemontovanymi (celymi) akumulatormi, ktoru si vyZaduju
operdcie tykajuce sa pece.

Zisteny stav  BAT 105 sa uplatiluje v prevadzke
Opis Ano
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Obaly ako polypropylén a polyetylén sa na Separacnej linke oddel'uju od olovenych batérii
a odovzdavaji ako druhotna surovina, ¢im prevadzkovatel’ spiia poziadavku uvedent v BAT
105.

BAT 106. Na opdtovné pouzitie alebo regeneraciu kyseliny sirovej ziskanej z regenerdcie
akumulatora sa v ramci BAT maju organizovat’ ukony na mieste tak, aby sa ulahcilo jej
interné alebo externé opdtovné pouzitie alebo recyklacia, vratane jednej z tychto technik
alebo ich kombinacie.

Technika Pouzitelnost

a | Opdtovné pouzitie ako moriaceho cinidla Vseobecne pouzitelné v zavislosti od miest
nych podmienok, ako siu pritomnost
morenia a zlucitelnost necistot v kyseline g

procesom
b | Opdtovné pouzitie ako suroviny v chemickom | Pouzitelnost moze byt obmedzend v zdvid
zdvode slosti od miestnej dostupnosti chemickych
zavodov.
C | Regenerdcia kyseliny krakovanim Technika je pouzitelna len Vv pripadd

pritomnosti zariadenia na spracovania kyse
liny sirovej alebo kvapalného oxidu siricité- ho.

d | Vyroba sadry Pouziva sa len v pripade, ked necistot)
nachadzajice sa v regenerovanej kyseling
neovplyvauju kvalitu sadry alebo ak mozno
menej kvalitnu sadru pouzit' na iné ucely,
napriklad ako tavivo.

e Vyroba siranu sodného Pouziva sa len v pripade lihovania v alka-
lickom roztoku.

Zisteny stav  BAT 106 sa uplatiiuje v pism. €)
Opis Ano

Prevadzkovatel’ uplatiluje v prevadzke techniku uvedent v pism. e) tym, ze v technologickom
uzle Jednotka 400 prebieha vyroba siranu sodného z lthovania v alkalickom roztoku.

BAT 107. Na znizenie mnozstva odpadu odoslaného na likvidaciu zo sekundarnej vyroby
olova a/alebo cinu sa v ramci BAT maju ukony na mieste organizovat tak, aby ulahcovali
opdtovné pouZitie rezidui z procesu alebo pripade, ked to nie je mozné, recyklaciu rezidui
z procesu, vratane pouZzitia jednej z tychto technik alebo ich kombindacie.

Technika

a | Opdtovné pouzitie rezidui pri taveni na regenerdciu olova a dalsich kovov

b | Spracovanie rezidui a odpadu v Specializovanych zariadeniach na regenerdaciu materidlov

C | Spracovanie rezidui a odpadu tak, aby sa mohli pouzit na iné ucely

Zisteny stav  BAT 107 sa uplatiiuje v pism. a)
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Opis Ano
Prevadzkovatel' uplatiiuje v prevadzke techniku v pism. a) opdtovnym pouzitim trosky
vo vyrobnom procese pri taveni., ¢im znizuje mnozstvo odpadu odvadzaného na likvidaciu

Z prevadzky.

K. Prilohy spravy Nie

L. Zaver — celkové zhodnotenie
Z vykonanej environmentalnej kontroly vyplynulo, Ze prevadzkovatel uplatiiuje techniky
BAT 1-9,11, 13, 14, 18, 19, 91, 92, 93, 98, 99, 101, 102, 104, 105, 106, 107.

Kontrolovanej prevadzky sa netykaja techniky BAT 12, 15, 16, 17, 90, 94, 95, 103.

V prevadzke nie je uplatiiovany BAT 10 v rozsahu podla poziadaviek prilozenej tabulky.
Ak chce prevadzkovatel' nad’alej vykonavat’ ¢innost’ v prevadzke, bude potrebné v zmysle
poziadaviek BAT 10 vykonavat’ monitorovanie znecist'ujucich latok (parametrov) pre ktoré
boli v integrovanom povoleni uréené emisné limity, v nasledujucom rozsahu a intervale:
Emisie prachu — emisie z faz vyroby, ako je prediprava surovin, zavazanie, tavenie,
roztapanie a odpichovanie v intervale raz za rok.

Emisie olova a jeho zliceniny, vyjadrené ako Pb emitované pri vyrobe olova v intervale
raz za rok.

Emisie oxidov dusika NOx vyjadrené ako oxid dusi¢ity (NO2) emitované pri vyrobe olova
v intervale raz za rok.

Emisie oxidov siry vyjadrené ako oxid siri¢ity (SO2) emitované pri vyrobe olova v intervale
raz za rok.

Aktualne platné integrované povolenie pre prevadzku urcuje prevadzkovatelovi
monitorovanie uvedenych znecistujucich latok do ovzdus$ia v intervale podla poZiadaviek
Vyhlasky MZP SR & 411/2012 Z. z. o monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov
znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusia v ich okoli v zneni neskorSich predpisov, ¢o vSak
nie je v stilade s poziadavkami BAT 10.

V prevadzke nie je uplatiiovany BAT 96 v rozsahu podla poziadaviek Tabulky ¢&. 24,
nakol’ko v integrovanom povoleni pre emisie prachu a kovov uvolnované z prevadzky
Vv ramci procesov zavazania pece, tavenia a odpichovania v primérnej a sekundarnej vyrobe
olova nie su doposial’ uréené BAT-AEL uvedené v Tabulke ¢. 24.

V prevadzke nie je uplatiiovany BAT 97 v rozsahu podla poziadaviek Tabulky &. 25,
nakol’ko v integrovanom povoleni pre emisie prachu a kovov uvolnované z prevadzky
v ramci procesov pretavovania, rafindcie a odlievania v primarnej a sekundéarnej vyrobe
olova nie su doposial’ uréené BAT-AEL uvedené v Tabulke ¢. 25.

V prevadzke nie je uplatiiovany BAT 100 v rozsahu podla poziadaviek Tabulky ¢. 28,
nakol’ko v integrovanom povoleni pre emisie prachu a kovov uvolnované z prevadzky
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v ramci procesov pretavovania, rafindcie a odlievania v primarnej a sekundéarnej vyrobe olova
nie su doposial’ urcené BAT-AEL uvedené v Tabulke ¢. 28.

InSpekcia preto zac¢ne konanie z vlastného podnetu podla § 11 ods. 2 pism. a) zakona o IPKZ
vo veci prehodnotenia povolenia a vyzve prevadzkovatela na podanie ziadosti 0 zmenu

integrovaného povolenia. Prevadzkovatel’ je povinny bezodkladne sa zosuladit’ s prijatymi
zévermi o BAT.

M. Podpisy

Za SIZP: RNDr. Martin Jursa
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