In$pektorat Zivotného prostredia Zilina
Odbor integrovaného povol'ovania a kontroly

SLOVENSKA
INSPEKCIA

} ZIVOTNEHO

Legionarska 5, 012 05 Zilina

PROSTREDIA
RZ: 9769/77/2021-38446/2021/770700104
SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE
¢. 40/2021

Environmentalnu kontrolu (d’alej len ,kontrola®) vykonala Slovenska inSpekcia
zivotného prostredia, Indpektorat zivotného prostredia Zilina, Odbor integrovaného
povolovania a kontroly (d’alej len ,,SIZP*), ako prislusny odborny kontrolny organ — organ
Statneho dozoru podla § 9 ods. 1 pism. a) a § 10 zakona ¢. 525/2003 Z. z. o §tatnej sprave
starostlivosti o zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zékonov v zneni
neskorsich predpisov a podl'a § 32 ods. 1 pism. d) zakona ¢&.39/2013 Z. z. o integrovanej
prevencii a kontrole zneCistovania zivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych
zékonov (d’alej len ,,zakon®). Pocas kontroly apri vypracovani spravy o kontrole sa
postupovalo podl'a zdkona a primerane v st¢innosti so zdkonom ¢. 10/1996 Z. z. o kontrole
Vv §tatnej sprave v zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,zakon o kontrole®).

A. Kontrola

Typ kontroly: § 34 ods. 5 a 6 zakona - BeZna

Podnet: Nie

Vysledok: § 35 ods. 1 zakona - Silad

Vysledok: § 35 ods. 2 pism. ¢) zakona - Vyzva na podanie Ziadosti
Odstapené: Nie

Komu: -

B. Organ Statneho dozoru

In$pektor: Ing. Andrea Sumichrastova Cislo preukazu: 399
Telefon: 041 507 51 10

Elektronicka adresa: andrea.sumichrastova@sizp.sk

Inspektor: Ing. Milos Rajnic¢ Cislo preukazu: 318
Telefon: 041 507 51 20

Elektronicka adresa:

B.1.Prizvana osoba
Organizicia:
Adresa:

Zastupca:

Telefon:
Elektronicka adresa:

C. Prevadzkovatel
Nazov podl'a OR:
Adresa sidla:

milos.rajnic@sizp.sk

- Funkcia: -

Kia Motors Slovakia s.r.o.
Sv. Jana Nepomuckého 1282/1, 013 01 Teplicka nad Vahom
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1CO: 35 876 832

Kontrola oznamena. 09.08.2021 Sposob:  Telefonicky

Zastupca: Ing. Andrea Hanova Funkcia: veduca  sekcie  Zivotné
prostredie

Telefon: 0903567932

Elektronicka adresa: ahanova@kia.sk

Zastupca: Ing. Miroslav Kucera — veduci oddelenia lakovia, Ing. Frantisek

Podzimek — veduci sekcie engineering lakovna, Ing. Tomas
Potoc¢ar — veduci udrzby lakovna

D. Prevadzka

Nazov podl’a IP: Kia Slovakia, Zavod na vyrobu automobilov - Lakoviia, Cistiaren
odpadovych vod

Adresa prevadzky: Sv. Jana Nepomuckého 1282/1, 013 01 Tepli¢ka nad Vahom
Variabilny symbol: 770700104

Integrované povolenie: 5220/770700104/1222-Ma

Vydané: 22.12.2006

Pravoplatné: 18.1.2007

Projektovana kapacita:

- lakovna: 1 596 ks karosérii/den, 400 000 ks karosérii/rok

- &istiarent odpadovych véd: - 555 000 m3vy¢istenej vody za rok, - 1 810 m*/deni — vody z
lakovne, lisovne, zvarovne, montaznej haly, - 40 m%/def — rezné emulzie a roztoky
neobsahujuce halogény z motordrne - voda obsahujuca olej z odlucovacov oleja z vody.
Kategoria:

6.7 Prevadzka na povrchovll Upravu latok, predmetov alebo vyrobkov pouZivajicich
organické rozpustadld, najméd vykondvajice apretaciu, potlac, pokovovanie, odmastovanie,
vodovzdornu Upravu, upravu rozmerov, farbenie, Cistenie alebo impregnaciu so spotrebou
organického rozpustadla va¢sou ako 150 kg za hodinu alebo va¢sou ako 200 t za rok.

Prevadzkova doba za rok 2020:
- lakovna:
- 22,5 pracovnych hodin za den, 218,332 pracovnych dni za rok, 4912,47 pracovnych hodin
zarok,
- Cistiaren odpadovych vod.:
- 16 pracovnych hodin za den, 239 pracovnych dni za rok.

E. Casova os
Predchéadzajuce kontrolované

obdobie: 21.12.2016 —9.11.2018

Posledna kontrola: 5.11.2018 — 30.11.2018

Kontrolované obdobie: 10.11.2018 — 08.11.2021

Zacatie kontroly: 09.08.2021

Prvé miestne zist'ovanie: 11.08.2021

Vypracovanie spravy: 8.11.2021

Dorucenie spravy: Deii prevzatia doporucenej zasielky s dorucenkou
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F. Vyvkonané ukony

Fotodokumentacia: Nie  Pocet snimok: -
Videodokumentacia: Nie

Odnatie prvopisov: Nie

Odobraté vzorky: Nie

Meranie emisii: Nie

Iné: -

G. Zameranie kontroly — opis

Kontrola bola podla § 34 zidkona o IPKZ zamerana na plnenie vybranych podmienok
integrované¢ho povolenia, ktoré suvisia s dodrziavanim podmienok suvisiacich so zédkonom o
ovzdusi.

H. Stav prevadzky v ¢ase miestneho zist'ovania — opis

Dna 11.08.2021 bola vykonana fyzickd obhliadka priestorov prevadzky ,,Lakovna“ za
pritomnosti zastupcov prevadzkovatel'a. Pocas kontroly bol v kontrolovanej prevadzke bezny
prevadzkovy stav.

Struény opis: Karoséria prichadzajuca do lakovne po spojovacom moste sa upevni na nosi¢
lakovne konkrétne uréeny pre linku PT/ED. Karoséria je dopravena najskor do linky
chemickych preduprav (odmast'ovanie a fosfatovanie) apotom do linky kataforézy
(elekrochemického vylu¢ovania organického povlaku). Po vysuseni vo vypalovacich peciach
sa karoséria premiestni na iny nosi¢ a pokracuje na linku tmelenia, kde sa tmeli, utesiiuje
a nasledne susi v peci. Po natmeleni je karoséria prendSana do striekacej kabiny zékladnej
farby/primeru (robotizované automatické strickanie a manualne dostrekovanie) a do
vypalovacej pece. Potom sa nanaSa vrchna farba a lak a nalakovana karoséria sa nakoniec
vysusi v peci. Pri findlnej kontrole sa kontroluje kvalita nalakovanych karosérii a podla
potreby sa vykonavaju pripadné opravy na repasnych pracoviskach.

Pri obhliadke boli skontrolované miesta Lakovne a to nasledovne:

Chemické prediipravy — PT a fosfatovanie,

Elektrochemické vylucovanie organického povlaku vratane suSenia (ED, KTL),

Tmelenie a UBS (tmelenie podvozku) vratane susenia,

Zakladna farba (Primér) vratane suSenia,

Vrchna farba a vrchny lak vratane susenia — TC1,

Vrchna farba a vrchny lak vratane susenia — TC2,

Jednotlivé TAR-Ky a vodna clona.

Vsetky kontrolované priestory boli €isté a udrziavané.

I. Pouzité podklady

1. Integrované povolenie ¢. 5220/770700104/1222-Ma zo dna 22.12.2006,

2. Subor technicko — prevadzkovych parametrov a technicko organiza¢nych opatreni na
zabezpecenie ochrany ovzdusSia pri prevadzke velkého zdroja znecistovania ovzdusSia
KIA MOTORS SLOVAKIA — Zavod na vyrobu automobilov — Lakovia, Cistiaren
odpadovych vod, zo dna: 11.04.2016, evidenéné Cislo: FE-OO-22 rev.c.6,

3. Sprava o opravnenom merani emisii, ¢islo spravy: 04/2106/A/21 zo dna 16.07.2021,
meranie vykonala opravnena osoba MM Team, s.r.o., Bratislava (V05-58),
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4, Sprava o opravnenom merani, Cislo spravy 04/3610/15-ME zo dna 14.12.2015,
meranie vykonala opravnena osoba MM Team, s.r.o., Bratislava (V22-19, V27-20,
V34-21, V40-22, V43-23),

5. Spréva o opravnenom merani, Cislo spravy 04/2805/15-ME zo dina 09.06.2015,
meranie vykonala opravnena osoba MM Team, s.r.0., Bratislava (V25-119, V28-122,
V33-24, VV41-124, V44-125),

6. Sprava o opravnenom merani, ¢islo spravy 04/0312/B/19-ME zo dna 28.01.2020,
meranie vykonala opravnena osoba MM Team, s.r.o., Bratislava (V20-117, V21-118,
V23-121, V24-120, V30-26, V31-25, V32-123, V36-109, V38-112),

7. Sprava o opravnenom merani, ¢islo spravy 04/1010/D/19-ME zo dna 12.12.2019,
meranie vykonala oprdvnend osoba MM Team, s.r.o., Bratislava (V11-72, V06-59,
V07-69, V09-70, V08-62, V10-63, V15-64, V14-57, V13-71),

8. Sprava o opradvnenom merani, ¢islo spravy 04/0312/A/19-ME zo dia 28.01.2020,
meranie vykonala opravnena osoba MM Team, s.r.o., Bratislava (V22-19, V27-20,
V34-21, V40-22, V43-23),

9. Prevadzkovy dennik zariadeni - lakovna,

10. Prevadzkovy dennik COV,

11. Patroly pece & vzduchotechnika,

12. Denny report zo dna 11.08.2021,

13. Suhrnna sprava za rok 2020.

J. Kontrolné zistenia

1. Podmienka A.2.

A.2. VSetky planované zmeny charakteru alebo fungovania prevadzky alebo jej rozSirenie,
ktoré moze mat’ dosledky na Zivotné prostredie, alebo vyznamny negativny vplyv na Cloveka,
budii podliehat integrovanému povolovaniu a tieto zmeny musia byt inSpekcii vopred
ohlasené.

Zisteny stav DodrZana

Opis Ano

Prevadzkovatel kazdi zmenu charakteru alebo fungovania prevadzky konzultuje
s pracovnikom inSpekcie. V pripade zmeny prevadzky, inSpekcia je poziadand o zmenu
integrovaného povolenia.

2. Podmienka A.8.1.

A.8.1. Kapacita povrchovych tuprav (lakovanie) karosérii automobilov nesmie prekrocit
povolenu vyrobnu kapacitu 400 000 karosérii za rok a 1596 karosérii za den.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Prevadzkovatel’ v kontrolovanom obdobi neprekrocil povolenu vyrobnt kapacitu karosérii za

rok a za den. V roku 2019 bolo vyrobenych 343 997 karosérii, ¢o Cini 1 435 karosérii za den

(pre 240 pracovnych dni v roku). V roku 2020 bolo vyrobenych 268 348 karosérii, ¢o ¢ini

1229 karosérii za den (pre 218 pracovnych dni v roku). V roku 2021 do datumu kontroly

11.08.2021 bolo vyrobenych 191 869 karosérii, ¢o ¢ini 1279 karosérii za deit (pre 150

pracovnych dni v roku).
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A.16.1. Subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizacnych opatreni na

zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke velkého zdroja zneCistovania ovzdusSia
KIA MOTORS SLOVAKIA - Zéavod na vyrobu automobilov — Lakovna, ¢. FE-OO-
22 STPPaTOO: KMS — Zavod na vyrobu automobilov — Lakovia, rev.¢.6, zo dna
17.02.2016 sa schvaluje v celom rozsahu. Diiom nadobudnutia pravoplatnosti tohto
rozhodnutia sa stdva schvaleny Subor TPP a TOO sucastou dokumentécie zdroja

znecist’ovania ovzdusia.

Zisteny stav  Dodrzana
Opis Ano

Pri kontrole boli preverené udaje vzmysle schvaleného STPP aTOO. Technicko-
prevadzkové parametre pre striekacie kabiny, idaje uvedené v tabulke zo dna 11.08.2021:

Striekacie kabiny | Ustaleny Primer TC1 TC2

stav
vlhkost’ 60 % 61,92-61,97 59,76-65,17 59,91-64,98
teplota T20+7 21,35-22,42 20,88-21,84 22,50-22,18
filtre na vstupe max. 250 - * %
vzduchu * Pa
medzisusiaren °C 60+ 80 71,06 72,02

*kontrola sa robi pochddzkou, na meradlach je vyznacend max hodnota, Ciselny tdaj sa
nezapisuje, len ¢i bolo OK alebo nie, pri kontrole predlozeny kontrolny list zariadenia —

zaznam OK, v ¢ase kontroly dia 11.08.2021 boli hodnoty cca 80 Pa.

Technicko prevadzkové parametre pre dopalovacie zariadenie — TAR, tdaje uvedené v

tabul’ke zo dna 11.08.2021:

Dopal'ovacie zariadenie TAR

Ustaleny stav

Denny priemer — excel
subory

teplota v spalovacej komore - ED T724+10 750
teplota v spal’ovacej komore - UBS T731+10 733
teplota v spal'ovacej komore - Primer T 699 +10 709
LeeF::I(:)Lta Vv spal’ovacej komore — vrchny lak C 680 £ 10 681.9
Leep::l(;ta Vv spal’ovacej komore — vrchny lak C 695 + 10 699
Dopal'ovacie zariadenie TAR Doplnené podla
Ustaleny stav posledného nastavovania
a merania

odt’ah spalin - ED Nms*/h 8 000 + 150 10 700
odtah spalin — USB Nms*/h 11 000 + 150 10 500
odt’ah spalin — primér Nms*/h 12 200 + 150 12 300
odt’ah spalin — vrchny lak — pec 1 Nms*/h 10 500 + 150 11900
odt’ah spalin — vrchny lak — pec 2 Nms*/h 11 000 + 150 11 500
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Pociatocna tlakova strata (Pa) a koncova tlakova strata (Pa) filtrov:

Pociato¢na hodnota zalezi na filtracnej triede filtra a technologii, Vv ktorej sa nachadza, ktora
ma vlastny dizajn prietoku/objem vzduchu. Ide o cca. 30 — 100 Pa.

Koncova hodnota je dand max. tlakom uréenym pre zivotnost filtra, ¢o je cca 400 Pa, ale
samotna vymena prebieha pri niz§om tlaku, max. 250 Pa, ktory sa ani realne nedosiahne.
Long life filtre tieto hodnoty nedosiahnu ani pri 2 — 3 x dlhSej zivotnosti/osadeni
V technologii.

Vsetky pouzivané filtre st nadizajnované na pouzitie v technologii podla poziadavky na
filtraciu (filtra¢nej triedy a max. tlaku Zivotnosti filtra cca 400 Pa) daného zariadenia linky
a pocas svojej zivotnosti neprekrocia svoju garantovani mieru zanesenia (uréent rozdielom
tlakov vstup - vystup). To je sposobené tym, ze jedina moznost’ kompletnej vymeny je len
pocas dlhych odstavok technologie, t.j. vymena prebehne minimalne raz ro¢ne (napr.
vzduchové filtre), alebo 2 X za rok (napr. kazetové filtre v peciach). Tieto vymeny st
vzhladom na garantovanil Zivotnost' velmi pravidelné, lebo po skusenosti s ,long life*
filtrami tieto dokézu fungovat aj dlhSie obdobie. Filtre a ich Zivotnost’ sa kontroluju vizuélne
podl'a rozdielov tlakov (pred/za filtrom) pocas pravidelnej kontroly technologie. Zaroven sa
kontroluje pravidelne airbalance na r6znych koncovych miestach, ktory vie odhalit’ problém
so zlou kvalitou vzduchu alebo zmenenym prietokom a tym aj so zanesenymi filtrami. To isté
vie odhalit’ aj zmena otacok na motoroch tlaciacich vzduch do vzduchotechnickych jednotiek.
Tieto udaje st monitorované a vyhodnocované online.

Filtra¢né zariadenie - vodna clona — kontrola funk¢nosti, vymena vodnej clony — udrzba —
oprava.:

Vodna clona je sucast'ou technologie koagulacie. Kontinudlne v splavoch tecie voda, ktord je
v procesnych tankoch (na kazdi technologiu zvlast: primer/plni¢, basecoat/farba,
clearcoat/lak). Nedochadza k jej znehodnocovaniu = vypustaniu. Tento objem cirkuluje
s pravidelnym dopliianim ¢istej vody ako rozdiel vody, ktora sa Giastoéne odstrani s kalom.
Vodna clona strhava ¢iastocky farby a td pouZzitim presne davkovanej chémie sa koaguluje
a oddel'uje ako kal. Vymena tejto vody, resp. celého objemu v procesnom tanku je urena
planovanym hibkovym ¢istenim len pocas odstavok lakovne, t. j. 2 x ro¢ne. Posledna vymena
29.07. - 03.08.2021. Opravy su vykonavané len v ramci beznej prip. preventivnej udrzby.

4. Podmienka A.18.

A.18. Prevadzkovatel’ je povinny viest prevadzkovu evidenciu o zdroji znecistenia ovzdusia
(evidencia akychkol'vek zmien a zdsahov do prevadzky odlucovacich zariadeni pre
kazdé zariadenie) a poskytovat’ tidaje orgdnom ochrany ovzduSia (v sulade so
vSeobecne platnymi pravnymi predpismi na iseku ochrany ovzdusia).

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Prevadzkova evidencia sa vedie prevazne v elektronickej forme. Elektronicka forma

prevadzkovej evidencie je chranend proti neoprdvnenym zasahom a zmendm v jej udajoch

¢islovanim jednotlivych stran v Prevadzkovom denniku lakovne. V Prevadzkovom denniku sa

udaje nesmu prepisovat’. Pri kazdom opravenom tudaji musi byt odkaz na datum zmeny a
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podpis pracovnika, ktory zmenu vykonal. Prevadzkova evidencia za kazdy kalendarny rok sa
uschovava po dobu ur¢itu (min. 5 rokov) v archive spolo¢nosti.

V prevadzke sa sleduju a eviduju nasledovné udaje a parametre, udaje zo dna 11.08.2021.:

- pocet a typ nalakovanych karosérii za pracovnti zmenu — 1 401 ks/3 zmeny,

- mnozstvo a druh spotrebovanych naterovych latok za pracovnii zmenu, mnozstvo a druh
rozpustadiel:
V tabul’ke uvedena denné spotreba chemikalii zo diia 11.08.2021. V tabulke su uvedené
chemickeé latky z PT/ED a vSetky naterové hmoty.

Proces Material SpOtliZba v
PT/ED ED 7700 Zivica 6 482
PT/ED ED 7700 pigment 980
PT/ED PT cleaner Gardoclean 4292 Al 359
PT/ED PT phosphate Gardobond 699D R1 1156
PT/ED PT surfactant Gardoclean 4292 B1 47
PT/ED GARDOBOND-ADDITIVE H 7004 112
PT/ED PT Gardobond Additive H 7107 105
PT/ED GARDOBOND ADDITIVE H7141 68
PT/ED AKTIVATOR - GARDOLENE V6559 21
PT/ED GARDOBOND - ADDITIVE H7255 12.4
PT/ED Kyselina sulfamidova 50
tmely White sealer - PVC Universal seale 906,7
tmely Deadener - PVC underbody sealer 4019,2
tmely Oiler sealer 188,4
tmely RPP - rocker panel paint/PVC type 96
tmely ULTRA LOW DENSITY (ULD) SEALANT 5 504,04
naterové latky Primer exterior-white 728,6
naterové latky Primer exterior-light grey 507,05
naterové latky | Primer exterior-dark grey 806,3
naterové latky | Primer exterior-red 342
naterové latky | PRIMER INTERIOR-BRONZE METAL 4,97
naterové latky | PRIMER INTERIOR-LUNAR SILVER 81,2
naterové latky | PRIMER INTERIOR-BLUE FLAME 43,05
naterové latky | PRIMER INTERIOR-QUANTUM YELLOW,YQM 3,85
naterové latky | PRIMER INTERIOR ORANGE FUSION ,RNG 5,6
naterové latky | PRIMER INTERIOR-SPLASH LEMON,G2Y 3,4
naterové latky | PRIMER INTERIOR-PHOENIX SILVER (AA4) +5K 112,2
naterové latky Base coat-Cassa white (WD) 172,55
naterové latky Base Coat-Black pearl (1K) 565,55
naterové latky Base coat- Deluxe white HW 453,2
naterové latky Base coat-Deluxe pearl H2 175,1
naterové latky BASE COAT-WHITE (WD) INTERIOR 183,5
naterové latky | BASE COAT - SPARKLING SILVER, KCS 217,5
naterové latky BASE COAT - TRUE RED 405
naterové latky | BASE COAT - BLUE FLAME, B3L 378,1
naterové latky | BASE COAT - LUNAR SILVER, CSS 696
naterové latky | BASE COAT - PENTA METAL, H8G 552
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naterové latky BASE COAT - ORANGE FUSION, RNG 64
naterové latky | BASECOAT - QUANTUM YELLOW, YQM 55
naterové latky BASE COAT - MACHINED BRONZE,M6Y 47,41
naterové latky | BASE COAT - SPLASH LEMON,G2Y 17,5
naterové latky | Clear coat-1K Hitec clear coat 680,8
naterové latky | Clear coat-gen IV 1596,8
vosk WAX FOR CAVITIES 50,24

-z roc¢nej bilancie OR sa vypocita mnozstvo emisii VOC — tdaj za mesiace 01-07/2021 —

452,522 t VOC na vstupe,

mnozstvo a druh pomocnych materidlov pouzitych v ostatnych technologickych krokoch
(napr. chemické predupravy, UBS, voskovanie, repas a pod.),

spotreba drobnej chémie, opravy laku, koagulaéna chémia na zrazanie, Cistiaca chémia —
prevadzkovatel’ vedie mesac¢nti spotrebu pomocnych materialov,

zloZenie chemikalii — karty bezpecnostnych tudajov — vzhladom na Sirokt S§kélu
pouzivanych materialov v procesoch, boli predlozené vybrané KBU,

zaznamy z kontroly funk¢nosti vzduchotechniky — pri kontrole predlozeny kontrolny list
zariadeni (TC1 vzduchotechnika, TC2 vzduchotechnika, Primer vzduchotechnika, Shop
Ventilation vzduchotechnika, Working Area, TC2 pec, TC1l pec, Primer/SFO pec,
UBS/DEO - pec, ED — pec) — ranna a no¢na zmena kontroluje - celkovi ¢istotu zariadenia
arozvadzacov + vizualna kontrola funkénosti a stavu technologického zariadenia, chod
a hlu¢nost’ motorov, kontrola filtrov na ventilatoroch + tesnosti vzducho-technickych
vedeni, kontrola elektronickych zariadeni, kontrola profibus a ET200s, kontrola osvetlenia
Vv kabinetoch, kontrola lozisk, hluénost, vibracie a napnutie remenov, kontrola tesnosti
plynového potrubia, kontrola tiniku vody, kontrola odpadovych cerpadiel — vysledok OK,
v dany denl nebola ziadna porucha,

mnozstvo spaleného ZPN — 24 062 Nm?,

vykonané cinnosti ohl'adom udrZzby a Cistenia jednotlivych zariadeni — denny report
11.08.2021,

vynimoc¢né stavy — opravy, vypadky elektrického prudu, poruchy, a pod. — denny report
11.08.2021,

tlakové straty na jednotlivych stupnioch ¢istenia v lakovacich kabinach — bez zaznamu,
parametre ateplota spalovania v TAR — zhodnotené v podmienke A.16.1., technicko-
prevadzkové parametre pre dopalovacie zariadenie — TAR,

kvalita OV jednotlivych pradov na vstupe, predovsetkym parameter BSKs — 260,1 mg/I,
mnoZstvo jednotlivych pradov na vstupe do COV - mnozstvo OV na vstupe do COV
z lakovne 659 m3, z ostatnych prevadzok 80 md,

zaznamy z kontroly COV — bol predlozeny denny zaznam z COV1 (Prevadzkovy dennik),
¢islo zaznamu 223/21.

V ramci vedenia prevadzkovej evidencie prevadzkovatel’ vedie predpisané udaje o zdrojoch.

5. Podmienka A.19.1.
A.19.1. Dodrziavat povolené vykonové parametre zariadeni uvedené v projektovej

dokumenticii a v schvalenom subore TPP a TOO.

Zisteny stav  DodrZana

Opis

Ano

Zhodnotené v podmienke A.16.1.
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6. Podmienka A.22.
A.22. Zabezpecit’ nepretrziti a bezporuchovu prevadzku systému odlucovacich zariadeni,

ktoré st nainStalované v prevadzkach v mieste vzniku emisii pre zabezpecenie emisii z
jednotlivych technologickych uzlov len v pripustnej miere (v zmysle vSeobecne
platnych pravnych predpisov na tiseku ochrany ovzdusia).
Zisteny stav  DodrZana
Opis Ano
Odlucovacie zariadenia st pravidelne kontrolované pracovnikmi lakovne — zabezpecCuje
oddelenie Udrzby podla Planu Gdrzby. Prevadzkovatel ma presne uréeny rozpis udrzby
filtrov nasledovne:

Umiestnenie Frekvencia vymeny
Linka tmelenia kazdé 2 mesiace
Linka voskovania

Linka tazkych oprav

Linka suchého brusenia kazdé 2 tyzdne
Linka mokrého brusenia

Linka findlnej inSpekcie 2 x tyzdenne

Vstup do intermedidlnej pece 1 x za zmenu

Pocas prevadzky lakovne st robené vyluky na:

- Cistenie jednotlivych liniek,

- pravidelné revizie, kontroly a prehliadky,

- generalne opravy.

Cistenie robotov a striekacich kabin prebieha nasledovne:

Denné¢ Cistenie robotov — prebieha pocas kazdej prestavky v striekacich kabinach Base coatu
a Primeru - handrou namocenou v BC purge sa ocisti povrch aplikatora.

Nocné Cistenie — rovnaké ako denné Cistenie + vazelinovanie ramena + prezliekanie robotov
do ¢istych navlekov v striekacich kabinach Base coatu a Primeru.

Vikendové Cistenie — Cistenie vSetkych kabin (Primer, Base coat, Clear coat) - vysokotlaké
Cistenie roStov + technik vy¢isti vSetky roboty.

Odlucovacie zariadenia st pod neustdlym dohl'adom pracovnikov lakovne a st monitorované
a vyhodnocované online.

7. Podmienka A.23.

A.23. Prevadzkovatel je povinny zabezpecit, aby pri poruche odsavania, resp. pri vypadku
niektorého z odlu¢ovacov, resp. RTO v dosledku poruchy, bol automaticky zastaveny
vyrobny proces az do doby odstrdnenia poruchy aznovu nabehu prevadzky

odlucovaca.
Zisteny stav  DodrZana
Opis Ano

Porucha odsavania alebo vypadok TAR, ktoré by ovplyvnili emisie V kontrolovanom obdobi
nenastali. Boli poruchy na TAR - zdznam z prevadzkovej evidencie zo dna 08.01.2021 -
robila sa vymena motora na odsavani z pece. Pocas letnej odstavky v roku 2020 (25.07. -
02.08.2020) sa robila oprava krytovania TAR.
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8. Podmienka A.24.
A.24. Zabezpecit, aby boli odsavacie ventilatory jednotlivych odlucovacich zariadeni po
preruseni vyroby uvedené¢ do prevadzky vzdy pred obnovenim chodu vyrobného

procesu
Zisteny stav DodrZana
Opis Nie

9. Podmienka A.25.
A.25. Pocas striekania v striekacich kabinach musia byt v prevadzke funk¢éné scrubber-e na

zachytavanie prestrekov naterovych hmot.

Zisteny stav DodrZana

Opis Ano

Pocas striekania v striekacich kabinach st Vv prevadzke funkcéné scrubbre na zachytavanie
prestrekov naterovych hmoét. Bez funkénych scrubberov, nie je mozné spustit’ proces
striekania.

10. Podmienka A.29.
A.29. V dopalovacich zariadeniach TAR dodrziavat’ podmienky spal’ovania:
- stanovenu teplotu spal’ovania potrebnu na rozklad prchavych organickych latok +
10°C (tabulka)
- stanovenu teplotu monitorovat’ kontinualne.
Zisteny stav DodrZana
Opis Ano
Kontrola parametrov spalovania spociva v kontinudlnom zdzname teplot spalovania pred
ventilatorom, ktory nasava odpadové plyny z vypalovacich peci. Teplota je nastavena
V centralnom monitorovacom systéme, ktory odchylky okamzite signalizuje. V tabulke
uvedené hodnoty denného priemeru teploty zo diia 11.08.2021:

Dopal'ovacie zariadenie TAR Denny priemer zo dna
11.08.2021

teplota v spal'ovacej komore - ED 750

teplota v spalovacej komore - UBS 733

teplota v spalovacej komore - Primer 709

teplota v spal'ovacej komore — vrchny lak | 681,9

pec 1

teplota v spalovacej komore — vrchny lak | 699

pec 2

Podmienky vyhodnocované odborom inSpekcie ochrany ovzdusSia:
11. Podmienka B.1.1.
B.1.1. Pre ¢innost’ nanaSanie naterov v priemysle vyroby aut sa pre lakoviiu prevadzka ,,Kia

Motors Slovakia s.r.0., Zavod na vyrobu automobilov - Lakovia, Cistiaren
odpadovych vod®, vzt'ahuji emisné limity uvedené v tabul’ke ¢.3 a ¢.4:
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tabul’ka ¢.3

Standardné stavové podmienky, vIhky plyn

Podmienky
platnosti EL

Emisny limit pre celkové emisie plati pre vSetky S$tadid procesu
vykonavané v tom istom zariadeni od elektroforetického nanaSania nateru
alebo iného druhu nanaSania nateru az po konec¢né voskovanie vratane
nanesenia vrchného nateru. Do celkovych emisii sa zapocitavaju aj emisie
z Cistenia pouzitych ndstrojov atechnického vybavenia vratane
striekacich kabin pocCas vyrobnych aj nevyrobnych stavov.

Zariadenia s prahovo

u spotrebou rozpustadla > 15 t/rok

do 31.12.2019 od 01.01.2020
Cinnost Nové zariadenia Nové zariadenia
Nanasanie naterov | Produkcia | Odpadové Celkové Odpadové Celkové
v priemyselnej vozidiel | plyny emisie?) plyny emisie?)
automobilovej ks/rok . . VOC g/m?
vyrobe TZL )3 VOC g/m? TZL )3 Nové
mg/m mg/m . .
zariadenia
Osobné 45 alebo 1,3 35 alebo
automobily > 5000 3 kg/ks +33 3) 3 1 kglks + 26

TZL- tuhé znecistujuce latky; VOC
1) Emisny limit pre TZL plati iba pre proces striekania.
2) Emisné limity pre celkové emisie st vyjadrené ako hmotnost VOC na m? plochy z celkového povrchu

vyrobku s naterom pouzitym na jednu karosériu auta.

%) Plati pre zariadenia so spotrebou organickych rozpustadiel
b) > 200 t/rok (skutocnost’ 1 422 ton/rok) do 31. decembra 2019 pre zariadenia s povolenim vydanym do 31.
decembra 2013 (skuto¢nost’ 22.12.2006)
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tabulka ¢.4
Emls.ny Zd.l’()_] M|e§tvo (ty-p) Z,neClSt’uJuca Emisny limit Podrnle’nky
/ zariadenie vypustania latka emisného
zdroja emisii emisii limitu
V 22-19 NOXx 200 mg.m3
V 27-20 TOC 20 mg.m?3
TAR V 34-21 TZL 10 mg.m3 1)
V 40-22 CO 100 mg.m
V 43-23
V 36-109 3
\/ 38-112 NOX 200 mg.m
Technologicky V 20-117
ohrev vzduchu — V21-118 CO 100 mg.m™®
plynové horaky V 30-26 2)
(od 320 do 686 V 31-25 NOX 200 mg.m3
kW) V 23-121
V 24-120
V 32-123 CcO 50 mg.m3
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V 33-24
V 25-119 NOx 120 mg.m?3
V 28-122
V 41-124 {0 50 mg.m3
V 44-125

NOXx — oxid dusika vyjadreny ako NO,, CO — oxid uhol'naty, SO»- oxid siriéity, TZL- tuhé znedist'ujice latky,
TOC — celkovy organicky uhlik v odpadovych plynoch

V 22-19 (TAR - ED pec 2200 kW); V 27-20 (TAR —-UBS tmelenie 2200 kW); V 34-21 (TAR - Primer 2200
kW); V 40-22 (TAR - vrchny lak I 2200 kW); V 43-23 (TAR — vrchny lak IT1 2200 kW);

V 36-109 (Interm. Burner - air handling; V 38-112 (Interm.Burner - air handling 686 kW); V 20-117 (ED pec
horak 577 kW); V 21-118 (ED pec horak 577 kW); V 30-26 (Primer oven burner 577 kW);

V 31-25 (Primer oven burner 390 kW); V 23-121 (ED pec horak 320 kW); V 24-120 (ED pec horak 390 kW);

V 32-123 (primer pec horak 390 kW);
V 33-24 (Primer oven burner 390 kW); V 25-119 (ED pec horak 390 kW); V 28-122 (UBS pec horak 390 kW);
V 41-124 (top coat I horak 390 kW); V 44-125 (top coat II horak 390 kW)

1) Emisny limit pre suchy plyn (NOx, CO, TZL,) / vlhky plyn (TOC) pri Standardnych stavovych podmienkach
— 101,325 kPa a 0°C, pre obsah kyslika v odpadovych plynoch 17 % obj.

2) Emisny limit pre suchy plyn pri §tandardnych stavovych podmienkach — 101,325 kPa a 0°C pre obsah kyslika
v odpadovych plynoch 3 % ob;j.

Zisteny stav  DodrZana
Opis Ano
Dodrzanie ur¢enych EL bolo preukazané vykonanymi opravnenymi meraniami:

Diskontinualne opravnené meranie emisii na preukdzanie dodrzania EL bolo vykonané
opravnenou meracou skupinou MM Team, s.r.0., Bratislava — Nanasanie zakladného primeru
V05-58 dia 22.06.2021 (sprava ¢. 04/2106/A/21-Me zo dia 16.07.2021)

Dna 19-22.10.2015 (sprava ¢. 04/3610/15-ME zo dia 14.12.2015)
TAR V22-19 (vypalovacia pec ED linky)

TAR V27-20 (susiaca pec linky UBS)

TAR V34-21 (suSiaca pec primeru)

TAR V40-22 (vypalovacia pec Top Coatl)

TAR V43-23 (vypalovacia pec Top Coat2).

Dna 28.05.2015 (sprava ¢. 04/2805/15-ME zo diia 09.06.2015)

V 25-119 agregat na procesny ohrev (Kataforéza KTL)

V 28-122 agregat na procesny ohrev (linka tmelenia a utesniovania-UBS Deadner)
V 33-24 agregat na procesny ohrev (Striekanie a susenie)

V 41-124 agregét na procesny ohrev (Striekanie a suSenie)

V 44-125 agregat na procesny ohrev (Striekanie a suSenie).

Dna 12.05.2019 (sprava ¢. 04/0312/B/19-ME zo dia 28.01.2020)
V 20-117 agregat linky ED (PredsusSiareiil)

V 21-118 agregat linky ED (Predsusiaren2)

V 23-121 agregat linky ED (Udrziavacia zénal)

V 24-120 agregat linky ED (Udrziavacia zéna2)

V 30-26 agregat pre primer (Predsusiarenil)

V 31-25 agregat pre primer (Udrziavacia zonal)

V 32-123 agregat linky ED (Udrziavacia zénal)
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V 36-109 agregat z nanasania TopCoat (TC1 intermediéalna pec)
V 38-112 agregat z nanasania TopCoat (TC2 intermedidlna pec).

Dna 09.-15.10.2019 (sprava ¢. 04/1010/D/19-ME zo dna 12.12.2019)
V 11-72 Linka tmelenia a utesfiovania - UBS

V 06-59 nanasanie zékladnej farby a primeru (Striekacie kabiny)

V 07-69 nanaSanie vrchnej farby (Striekacie kabiny)

V 09-70 nanasanie vrchnej farby (Striekacie kabiny)

V 08-62 nanaSanie vrchného laku (Striekacie kabiny)

V 10-63 nanasanie vrchného laku (Striekacie kabiny)

V 15-64 pracovisko drobnych oprav laku

V 14-57 pracovisko drobnych oprav T/Up

V 13-71 voskovanie dutin prahov a dveri.

Dna 02.-05.12.2019 (sprava ¢. 04/0312/A/19-ME zo dna 28.01.2020)
TAR V22-19 (vypalovacia pec ED linky)

TAR V27-20 (susiaca pec linky UBS)

TAR V34-21 (susiaca pec primeru)

TAR V40-22 (vypal'ovacia pec Top Coatl)

TAR V43-23 (vypal'ovacia pec Top Coat2).

Ur€eny emisny limit pre ¢innost’ Nanasanie naterov v priemyselnej automobilovej vyrobe
prevadzkovatel’ zdroja preukazuje kazdy rok technickym vypoctom z bilancie pouzitych
VOC.

12. Podmienka B.1.1.1.

B.1.1.1 Preukédzanie dodrziavania emisného limitu sa vykonava v stulade so vSeobecne
platnymi pravnymi predpismi na useku ochrany ovzdusia.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Nie

13. Podmienka B.1.1.2.

B.1.1.2 Dodrzanie emisnych limitov je prevadzkovatel povinny preukazovat podla
poziadaviek ustanovenych v €asti I.1 (monitoring emisii do ovzdusia).

Zisteny stav  DodrZana

Opis Nie

14. Podmienka B.1.1.3.

B.1.1.3 Ziadne iné environmentalne vyznamné emisie nebudi emitované do ovzdusia.
Zisteny stav  DodrZana

Opis Nie

15. Podmienka B.1.1.4.

B.1.1.4 Dodrzovanie emisného limitu sa posudzuje pocas ustalenej prevadzky zdroja.
Zisteny stav  DodrZana

Opis Nie
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16. Podmienka I.1.1.

I.1.1. Prevadzkovatel' je povinny vykondvat monitoring emisii do ovzduSia z prevadzky
"Zavod na vyrobu automobilov - Lakovna" do ovzdu$ia podla vSeobecne platnych
pravnych predpisov na useku ochrany ovzdusia o monitorovani emisii, technickych
poziadaviek a vSeobecnych podmienok prevadzkovania zo stacionarnych zdrojov
znecist'ovania ovzdusia a kvality ovzdusia v ich okoli a podl'a podmienok uvedenych v
tabul’ke ¢.7 a podmienok ¢. I.1.2. - .1.11.

tabul’ka ¢.7

Emisny zdroj
/zariadenie zdroja Zariadenie
emisii

Znecist'ujuca Spdsob Frekvencia
latka zistenia merania

V 22-19 NOX

V 27-20 TOC diskontinualne
TAR V 34-21 e periodické 1)
V 40-22 meranie

V 43-23 TzL

V 33-24
vV 31-25
V 30-26
V 36-109
vV 38-112
Technologicky ohrev V 20-117 ) .,
vaduchy - V 21-118 NOX diskontinudlne 2)
— plynové horaky V 25-119 CO pﬁlgraﬁee
(od 320 do 686 kW) V 23-121

V 24-120
V 28-122
V 32-123
V 41-124
V 44-125

V 14-57
V 05-58
V 06-59
V 08-62
V 10-63
Technolégia V 15-64 TZL

PS 3, PS 4, V 07-69

PS5 PS6,PS7a V 09-70
pomocné prevadzkové Vv 13-71
subory V 11-72
V47-116

diskontinualne
periodické

: 1)
meranie

Celkové emisie
celd prevadzka* |prchavych
organickych
zlucenin

ro¢na bilancia
organickych 3)
rozpustadiel

*V 04-04, V 14-57, V 05-58, V 06-59, V 08-62, V 10-63, V 15-64, V 07-69, V 09-70, V 13-71, V 11-72,
V 47-116
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1) technologické zdroje:

- tri kalendarne roky, ak hmotnostny tok znecistujucej latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu
je od 0,5-nasobku limitného hmotnostného toku pre jestvujuce zariadenia do 10-nasobku limitného
hmotnostného toku pre jestvujuce zariadenia vratane

- Sest’ kalendarnych rokov, ak hmotnostny tok znecistujucej latky v mieste platnosti ur¢eného emisného
limitu je nizsi ako 0,5-nasobku limitného hmotnostného toku pre jestvujuce zariadenia

2) Sest’ kalendarnych rokov, ak ide o spalovacie zariadenie s celkovym menovitym tepelnym prikonom od 0,3
MW do 15 MW, pri spal’ovani plynnych paliv

3) rocnd bilancia organickych rozpustadiel — podla prilohy €.6 vyhlasky ¢. 410/2012 Z.z., VI. Postup
vypracovania ro¢nej bilancie rozptstadiel

B.1.1.5 Dodrzovanie emisného limitu sa posudzuje pocas ustalenej prevadzky zdroja.
Zisteny stav  Dodrzana
Opis Nie

17. Podmienka 1.1.2.

[.1.2. Opravnené meranie za ucelom zistenia dodrziavania emisnych limitov a
vyhodnocovanie vysledkov monitoringu ovzdusia musi vykondvat' opravnend organizicia
podl'a v§eobecne platnych pravnych predpisov ochrany ovzdusia.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Nie

18. Podmienka I.1.3.

[.1.3. Prevadzkovatel' je povinny oznamovat planované terminy vykonania opravnenych
merani na inSpekciu a na prislu§né organy ochrany ovzdusia. Lehota : najmenej 5 pracovnych
dni pred meranim

Zisteny stav DodrZana

Opis Nie

Dalgie kontrolou zistené skutocnosti:

- aktualizovat’ Subor TPP a TOO,

- aktualizovat podmienku 1.1.1. v zmysle novelizacie vyhl. ¢. 411/2012 Z.z. v zneni vyhl.
¢.316/2017 Z.z.:

Energetické zdroje § 9:

- Sest’ kalendarnych rokov, ak ide o spal'ovacie zariadenie, ktorého celkovy menovity
tepelny je 0,3 MW alebo vdicsi a mensi ako 1 MW.

- tri kalendarne roky, ak ide o spalovacie zariadenie, ktor¢ho celkovy menovity tepelny
prikon sa rovna alebo je vac¢si ako 1 MW a mensi alebo sa rovna 20 MW,

- urcit pri TAR ustanoveny limitny hmotnostny tok pre CO s podmienkami platnosti EL
uvedeny v prilohe ¢. 7 Gasti II pism. F bod 7.2. vyhl. MZP SR &. 410/2012 Z.z. v zneni
neskorSich predpisov,

- pre zariadenie Technoldgia V 47-116 (sklad farieb) je ur¢eny EL pre TZL. Tento EL je
potrebné zrusit', pretoze EL pre TZL sa pri lakovni urcuje len pre striekanie. Navrhujeme
tento EL urcit’ len tam, kde sa TZL vyskytuji.

K. Prilohy spravy Nie
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L. Zhodnotenie dodrZania podmienok povolenia

Dodrzané
1. A2.,A81,6A.16.1, A.18., A19.1.,, A.22.,, A.23., A.24., A.25., A.29.,

2. B11,B.111.,B.1.12,,B.1.1.3,,B.1.14,
3. 1.1.1,1.1.2,1.1.3.

Nedodrzané v ¢asti

Nedodrzané

Nie je mozné vyhodnotit’

M. Zaver — celkové zhodnotenie

Na zéklade zistenych skuto¢nosti inSpekcia konstatuje, Ze prevadzkovatel’ udrziava prevadzku
v stilade s podmienkami ur€enymi v integrovanom povoleni v zmysle § 35 ods. 1 zdkona o
IPKZ.

Prevadzkovatel'ovi bude zasland vyzva na podanie Ziadosti v zmysle § 35 ods. 2 pism. c)
zékona o IPKZ, v suvislosti s aktualizaciou podmienok povolenia.

N. Podpisy
Za SIZP: Ing. Andrea Sumichrastova
Za SIZP: Ing. Milo§ Rajni¢
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