In$pektorat Zivotného prostredia Zilina
Odbor integrovaného povolovania a kontroly

SLOVENSKA
INSPEKCIA

’ ZIVOTNEHO

Legionarska 5, 012 05 Zilina

PROSTREDIA

Cislo: 10042/77/2020-43262/2020/775150116

SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE
&. 36/2020

Slovenska indpekcia Zivotného prostredia, In$pektorat Zivotného prostredia Zilina,
Odbor integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,SIZP*), ako prisluiny odborny
kontrolny organ — organ Statneho dozoru podla § 9 ods. 1 pism. a) a § 10 zakona ¢. 525/2003
Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorSich predpisov a podl'a § 32 ods. 1 pism. d) zakona ¢. 39/2013 Z. z.
0 integrovanej prevencii a kontrole znecistovania zivotného prostredia a o zmene a doplneni
niektorych zadkonov v zneni neskorS$ich predpisov (d’alej len ,,zdkon o IPKZ®) vykonala
environmentalnu kontrolu (d’alej len ,.kontrola®) podl'a § 34 ods. 1 zdkona o IPKZ. Pocas
kontroly a pri vypracovani spravy o kontrole sa postupovalo podl'a zakona o IPKZ.

A. Kontrola

Typ kontroly: § 34 ods. 5 a 6 zakona - BeZna
Podnet: Nie

Vysledok: § 35 ods. 1 ziakona - Sulad
Odstapené: Nie

Komu: -

B. Organ Statneho dozoru

Ins$pektor:
Telefon:
Elektronicka adresa:

Ins$pektor:
Telefon:
Elektronicka adresa:

B.1.Prizvana osoba
Organizicia:
Adresa:

Zastupca:

Telefon:
Elektronicka adresa:

C. Prevadzkovatel
Nazov podl'a OR:

Ing. Andrea Sumichrastova Cislo preukazu: 399
041507 51 10
andrea.sumichrastova@sizp.sk

Ing. Eva Mirtova Cislo preukazu: 349

0415075121
eva.mirtova@sizp.sk

- Funkcia: -

EUROPUR s.r.0.


mailto:eva.mirtova@sizp.sk
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Sposob:  Telefonicky
Funkcia: konatel’

Adresa sidla: Novonosicka 503/5, 020 01 Pachov
1CO: 36 305 383

Kontrola ozndmena: 13.11.2020

Zastupca: Ing. Igor Mistina

Telefon: 0905 701 725

Flektronicka adresa:

D. Prevadzka

europur@europur.sk

Nazov podl’a IP: EUROPUR Nové Mesto nad Vahom
Adresa prevadzky: Kocovska cesta 14, 915 01 Nové Mesto nad Vahom
Variabilny symbol: 775150116
Integrované povolenie: 4795-25245/2016/Mar/775150116
Vydané: 22.8.2016
Pravoplatné: 20.9.2016
Technologické Projektovana kapacita Projektovany vykon
zariadenie Nazov Hodnota
Linka PUR Spotreba organickych rozpustadiel | 3 t rone 200 000 ks rocne
Linka NiP Objem kupel'ov pre chemické 7,19 m?
postupy povrchovej tpravy kovov —
linka NiP
Objem kiipel'ov pre erlektrolytické 1,6 m® 4000 M2 roine
postupy povrchovej upravy kovov
Odmast’ovanie a lestenie 10 dm?/hod
s projektovanou kapacitou
¢istené¢ho povrchu
Linka AOH I. | Objem kupelov pre chemické 20,4 m®
postupy povrchovej Gipravy kovov
Anodicka oxidacia hlinika — objem | 10 m®
ktpel'ov 100 000 m? ro¢ne
Odmast'ovanie a leStenie 1240
s projektovanou kapacitou dm?/hod
Cisteného povrchu
Linka AOH II. | Objem kupelov pre elektrolytické | 18,2 m*
postupy povrchovej Gipravy kovov
Objem kuipel'ov pre chemické 107 m®
postupy povrchovej tipravy kovov 650000 m? rocne,
Anodicka oxidacia hlinika — objem | 45,5 m® Z toho tvrdy elox 150
kiipel'ov 000 m? ro¢ne
Odmast'ovanie a leStenie 16250
s projektovanou kapacitou dm?/hod
¢isteného povrchu
Plynové Suhrnny instalovany tepelny prikon | 222,8 kW 200 kW
vykurovanie
Kategoria:

2.6. Povrchova tprava kovov alebo plastov pomocou elektrolytickych alebo chemickych
postupov, ak je objem pouzivanych vani vacsi ako 30 m3.
4.1. h) Vyroba organickych chemikalii, ktorymi su plastické hmoty, ktorymi st polyméry,
syntetické vldkna a vldkna na celul6zovom zéklade.

Strana 2z 17



Sprava o environmentdalnej kontrole ¢. 36/2020

E. Casova os

Kontrolované obdobie: 1.1.2018 — 28.12.2020

Zacatie kontroly: 13.11.2020

Prvé miestne zist'ovanie: 19.11.2020

Vypracovanie spravy: 28.12.2020

Dorucenie spravy: Den prevzatia doporucenej zasielky s doru¢enkou

F. Vyvkonané ukony

Fotodokumentacia: Ano  Pocet snimok: -
Videodokumentacia: Nie
Odnatie prvopisov: Nie
Odobraté vzorky: Nie
Meranie emisii: Nie
Iné: Nie

G. Zameranie kontroly — opis

Kontrola bola zamerand na plnenie vybranych podmienok integrovaného povolenia €.
4795-25245/2016/Mar/775150116, zo dia 22.08.2016 Vv zneni neskorSich zmien, ktoré boli
vydané pre prevadzku ,,EUROPUR Nové Mesto nad Vahom* suvisiacich s dodrzanim
podmienok zakona o ovzdus$i. InSpekcia vykonala fyzicki kontrolu prevadzky, kontrolu
prislusnych dokumentov stvisiacich s podmienkami integrovaného povolenia.

H. Stav prevadzky v ¢ase miestneho zist'ovania — opis
Miestna obhliadka prevadzky bola vykonania dia 19.11.2020. Prevadzka fungovala
Vv beznom prevadzkovom rezime. Ziadne mimoriadne udalosti v ten defi neboli zaznamenané.
Hlavnou vyrobnou d&innostou spolo¢nosti EUROPUR s.r.o. je povrchova uprava
vyrobkov podla poziadaviek zakaznikov zo vSetkych oblasti priemyslu (automobilovy,
letecky aj zbrojarsky priemysel) zo Slovenska a zahraniGia (ako napr. Ceska, Madarska
a Rakuska).
Pri kontrole boli skontrolované miesta a technologické linky:
- Vyroba polyuretanovych plastov - linka PUR
- Linka anodickej oxidacie I. — AOH I. a linka chemického niklovania - NiP
- Linka anodickej oxidacie II. — AOH II.
Dna 19.11.2020 v ¢ase kontroly (ranna zmena) sa na jednotlivych technologickych linkach
povrchovo upravilo a vyrobilo:
Linka PUR - 300 ks plastov ID3131 — evidované vV zazname 0 vyrobe,
Linka NiP - 5 zavesov, celkové spracovana plocha dielov 5,49 m? — evidované archiv linky
NiP,
Linka AOH1 - 14 zavesov, celkovéa spracovana plocha dielov 32,96 m? — evidované archiv
linky AOH1,
Linka AOH2 - 16 zavesov, celkovéa spracovana plocha dielov 138,88 m? — evidované archiv
linky AOH2.

I.  Pouzité podklady
1. Integrované povolenie ¢. 4795-25245/2016/Mar/775150116 zo dna 22.08.2016 a jeho
zmeny
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Subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni na
zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke stacionarneho zdroja znecistovania
,Povrchova uprava kovov chemickymi, eletrolytickymi postupmi, anodicka oxidacia
hlinika a suvisiace ¢innosti“ zo dia 23.04.2019 (evidencné ¢islo STPP a TOO
04/19/1),

Sprava o opravnenom merani emisii ¢. 02/258/2015-ME zo dna 26.08.2015, vykonala
spolo¢nost’ EKO-TERM SERVIS s.r.0., Kosice na Linke PUR

Spréva o opravnenom merani emisii €. sprava ¢. 02/048/2019 zo dna 12.03.2019,
vykonala spolo¢nost EKO-TERM SERVIS s.r.0., KoSice na Linke anodickej
oxidacie hlinika I.-AOH |

Sprava o opravnenom merani emisii sprava ¢. 02/585/2015 zo dna 26.01.2016,
vykonala spolo¢nost EKO-TERM SERVIS s.r.0., Kosice na Linke NiP

Sprava o opravnenom merani emisii ¢. sprava ¢. 02/336/2018 zo dna 31.07.2018,
vykonala spolo¢nost’ EKO-TERM SERVIS s.r.o., Ko$ice na Linke anodickej
oxidacie hlinika II.-AOH 11

Sthrnna sprava dokladujtica plnenie vSetkych terminovanych podmienok
integrovaného povolenia za rok 2019

Prevadzkova evidencia.

Kontrolné zistenia

1. Podmienka A.1.11.
A.1.11 Prevadzkovatel’ neprekro¢i maximalnu kapacitu prevadzky :

- objem aktivnych kapelov (chemické a elektrolytické kupele): 188 m? (linka AOH
I1.), pri prevadzkovej dobe: pocet pracovnych dni: 250, pocet prac. dni v tyzdni: 5,
pocet prac. zmien: 2.

- povrchovo upravena plocha (linka AOH IL) : cca 650 000 m?, z toho tvrdy elox
150 000 m?/rok, fond pracovnej doby v h/rok: 4000

- 30,40 m3 (linka AOH 1.), pri prevadzkovej dobe: pracovnych dni v kalendarnom
roku: 336, pocet prac. dni v tyzdni: 6 - 7, poCet prac. zmien: 3, fond pracovnej
doby v h/rok: 8064,

- povrchovo upravena plocha (linka AOH 1.): cca 100 000 m?, z toho tvrdy elox .
60 000 . m?/rok.

- 8,79 m? (linka NiP), pri prevadzkovej dobe: pocet pracovnych dni v kalendarnom
roku: 250, pocet prac. dni v tyZdni: 5, pocet prac. zmien: 2., fond pracovnej doby
v h/rok: 4000

- povrchovo upravena plocha (linka NiP): cca 4000 m?

- 200000 ks pneumatik/rok (linka PUR), pri prevadzkovej dobe: pocet
pracovnych dni v kalendarnom roku: 250, pocet prac. dni v tyzdni:5 pocet prac.
zmien: 2., fond pracovnej doby v h/rok: 4000

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Technologi | Projektovana kapacita Projektovany | Projektovany | Projektovany | Projektovan

cké Nazov Hodnota | vyken vykon rok | vykon rok | y vykon rok

zariadenie 2018 2019 2020

Linka PUR Spotr’evb’a . organickych | 3 trocne 209 000 ks 69 200 ks 112 812 ks 103 917 Ks
rozpustadiel rocne

Linka NiP Objem kupel'ov pre 'che’mlcke 7,19m 4000 M2 roine 1405 m?2 2913 m2 1576 m2
postupy povrchovej Upravy
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kovov — linka NiP
Objem kupelov pre | 1,6 m®
elektrolytické postupy
povrchovej Gpravy kovov
Odmastovanie a lestenie | 10
s projektovanou kapacitou | dm?/hod
¢isteného povrchu
Linka AOH | Objem kupel'ov pre chemické | 20,4 m?
l. postupy povrchovej uUpravy
kovov
Ar{odick,a’l o’xidécia hlinika — | 10 m? 109 000 m? 79700 m2 33418 m? 27 408 m2
objem kupel'ov ro¢ne
Odmast'ovanie a lestenie | 1240
s projektovanou kapacitou | dm?hod
¢isteného povrchu
Linka AOH | Objem kupelov pre | 18,2 m?
. elektrolytické postupy
povrchovej Gipravy kovov
Objem kiipelov pre chemické | 107 m®
postupy povrchovej uUpravy
kovov
Anodicka oxidacia hlinika — | 45,5 m® ) 9000 m? 123 824 m? 112 728 m?
objem kupel'ov 659 000 m
Odmast'ovanie a lestenie | 16250 roens, z toho
s projektovanou kapacitou | dm?/hod tvrdy 210’2 150
< . 000 m* rocne
¢isteného povrchu
Plynové Sthrnny inStalovany tepelny | 222,8 200 kw 200 kW 200 kw 200 kw
vykurovanie | prikon kw

Na zaklade prevadzkovej evidencie mozno konStatovat, ze kapacita prevadzky nebola
prekrocena. Skuto¢né projektované vykony su uvedené v tabulke.

2. Podmienka A.2.1.

A.2.1. Prevadzkovatel’ je povinny zabezpec€it’ nepretrzitu kontrolu prevadzky tak, aby proces
pracoval v optimalnych podmienkach.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Linky povrchovej upravy su vybavené riadiacim systémom, ktory umoZiluje automatickil
prevadzku — pohyb zévesov a vlastné technologické parametre jednotlivych vani linky.
Riadiaci systém udrzuje teploty kupelov, technologické casy na jednotlivych poziciach,
pradovu hodnotu v jednosmernych rozvodoch v zévislosti od druhu upravovaného vyrobku,
spinanie postrekovych okruhov pri oplachu tovaru. Volba prevadzkovych reZzimov linky
umoziuje tiez prepnutie ruénu prevadzku linky vo faze oZivovania technoldgie a nastavovanie
technologickych parametrov linky. Prepnutie z pevného programového nastavenia na rucné
ovladanie, sa pouziva v pripade zvlast' citlivych stcasti, keby v automatickom rezime bola
ohrozena kvalita povrchovej tUpravy. Aktudlne technologické parametre, stav linky,
poruchové stavy su v redlnom Case zobrazené na riadiacich paneloch a tdaje o prevadzke st
elektronicky archivované, je mozné tlacit protokoly kvality o jednotlivych dieloch,
jednotlivych vsadzkach podla poziadaviek zakaznika. Okrem toho su technologické linky
vybavené signalizaénymi svetelnymi kontrolkami, ktoré okamzite signalizuji poruchovy stav.
Na riadiacom terminali je mozné presnejSie identifikovat’ poruchu. Technologické linky bezia
v automatizovanom rezime. Pocas prevadzky sa vzdy zamestnanec nachadza na pracovisku.
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3. Podmienka A.3.1.

A.3.1. V prevadzke je mozné pouzivat' len suroviny, energie, zneCistujuce latky a pomocné
latky  uvedené v tomto rozhodnuti, priCom ich mnozstvd zavisia od potrieb
technologie, avSak nesmie byt prekrocena povolena max. kapacita prevadzky.

Vstupné suroviny, energie a pomocné latky a paliva:

a) Zakladné vstupné suroviny:

Linky AOH I. a AOH II.
- vstupné hlinikové vyrobky
- vstupné chemické latky (d’alej len ,,CHL®) pre povrchovu Gpravu:
- zasady
- kyseliny
- ostatné CHL
Charakter pouzivanych CHL:
- kyselina sirova (eloxovanie)
- hydroxid sodny (morenie, neutralizacia) a iné CHL na bdze NaOH
- CHL pre odmast'ovanie — zmes latok slabo alkalickd, pripadne CHL na baze H3PO4
- CHL pre morenie — NaOH, CHL na baze kyseliny fosfore¢nej, CHL s obsahom
peroxidu vodika, CHL na baze tiosiranu sodného (Na>S203)
- CHL na elektrolytické a organické farbenie hlinika,
- CHL na utesnenie (sodna sol’ kyseliny sulfonovej)
- vstupné CHL pre neutralizacnu stanicu:
- kyselina sol'né (33%)
- vapno
- hydroxid sodny (NaOH 30%)
- flokulacné ¢inidla
Linka NiP:
- vstupné ocelové vyrobky
- vstupné chemické latky pre povrchovu upravu:
- ostatné CHL
Charakter pouzivanych CHL:
- CHL pre odmastovanie a leStenie — zmes latok slabo alkalickd, pripadne CHL na
baze NasP,07, H3BO3, ¢pavkova voda,
- CHL pre morenie — NaOH, CHL na baze NasP207, tiokarbamatu a nitrobenzoatu,
- CHL na elektrolytické a organické farbenie ocele
Linka PUR:
- polyoly - komponent na vyrobu PUR plastov
- izokyanaty - komponent na vyrobu PUR plastov, butandiol
- patkové PES lanko
- pripravok na Cistenie a preplachovanie mieSacej hlavy dispenzora - metylénchlorid,
- pigment
- reak¢né aditiva
- separator do foriem - silikonovy olej

b) Znedist'ujice latky
Linky AOH I. a AOH Il
- kyselina sirova,
- hydroxid sodny a iné CHL na baze NaOH
- CHL pre odmast'ovanie — zmes latok slabo alkalicka
- pripadne CHL na baze H3PO4
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- CHL pre morenie — NaOH
- CHL na baze kyseliny fosforecnej,
- CHL s obsahom peroxidu vodika
- CHL na baze tiosiranu sodného (NazS,03)
- CHL na elektrolytické a organické farbenie hlinika
- CHL na utesnenie (sodna sol’ kyseliny sulfonovej)
- kyselina sol'n4 (33%)
- vapno
- hydroxid sodny (NaOH 30%)
- flokula¢né ¢inidla
Linka NiP
- CHL pre chemické a elektrolytické odmastovanie - KOH, tenzid
- CHL pre morenie — HCI
- CHL pre chemické niklovanie - NiSOs, NasPO4
Linka PUR
- polyoly
- izokyanaty + butandiol
- metylénchlorid,
- pigment
- reak¢né aditiva
- silikonovy olej
¢) DalSie pomocné latky a energie:
- voda na pitné a socidlne ucely
- elektricka energia z verejného rozvodu
- teplo (vyraba sa z rekuperacie a tepelnych cCerpadiel)

- zemny plyn
Zisteny stav  DodrZana
Opis Ano

Pri fyzickej kontrole dia 19.11.2020 inspekcia zistila, Zze prevadzkovatel’ pouziva suroviny
schvélené v integrovanom povoleni.
Spotreba znecistujiicich a pomocnych latok za rok 2019 nebola prekrofena. Maximalna

kapacita prevadzky nebola prekroCend, zhodnotené v tabulke projektovand kapacita
(podmienka A.1.11.).

4. Podmienka A.5.4.
A.5.4. Prevadzkovatel' je povinny vykondvat cinnosti v prevadzke a dodrziavat hodnoty
technicko-prevadzkovych parametrov zariadeni v stlade s platnym Suborom technicko -
prevadzkovych parametrov a technicko - organizaénych opatreni na zabezpeCenie ochrany
ovzdu$ia pri prevadzke zdroja znecistovania (dalej len ,,STPP a TOO%), vypracovanym
a schvéalenym podla vSeobecne zavidzného pravneho predpisu ochrany ovzdusia. Schvéleny
STPP a TOO je sucastou dokumentacie zdroja znecistovania ovzdusia.
Zisteny stav  DodrZana
Opis Ano
V stubore technicko - prevadzkovych parametrov a technicko - organizacnych opatreni v
zozname vybranych technicko — organiza¢nych opatreni na ochranu ovzdusia Vv prilohe €. 2 st
uvedené pre pracky plynov nasledovné kontroly:
» kontrola prietoku a rovnomerného rozstrekovania absorpénej kvapaliny — vykonava sa
pocas prevadzky - rotameter na sprchovej vetve,
» kontrola Cistoty/zanesenia trysiek — vykonava sa pocas prevadzky - priezory na
prackach,
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kontrola vysky hladiny v zadsobnej nadrzi absorbéru — vykonava sa pocas prevadzky -
automaticky,

kontrola dopliiania ibytkov absorpénej kvapaliny — vykonava sa pocas prevadzky -
automaticky,

kontrola pH absorpcnej kvapaliny — vykonava sa 1 x tyzdenne - pribezne so
zdznamom, posledny udaj zo dia 10.11.2020,

Cistenie lamiel odlucovaca, preplachnutie skrapacou vodou — vykondva sa obden —
vV zmysle poziadaviek,

vymena kvapaliny podla potreby — posledna vymena — pracka AOH1 (1 X 3 mesiace)
zéznam zo dna 17.08.2020 a pracka AOH2 (1 x tyzden) zaznam zo dia 29.10.2020.

A nasledne v prilohe ¢. 3 suboru technicko - prevadzkovych parametrov a technicko -
organizanych opatreni v zozname parametrov a opatreni na ochranu znecistovania ovzdusia
st uvedené pre:

Linka PU — vy$ka hladiny kupel'a — mm od horného okraja vane v mm - 100 — 200 mm
Pracka plynov: teplota loZiska ventilatora a el. motora udaj vC - 29,5 °C

Pracka plynov AOH 1: pH kvapaliny — pH 7,6 — tdaj zo dia 19.11.2020 — ustaleny stav 10 —
11 pH

Pracka plynov AOH 2: pH kvapaliny — pH 8,1 — udaj zo dia 19.11.2020 — ustaleny stav 3,5 —
9 pH

Pracka plynov: hladina kvapaliny v zasobnej nadrzi — poloha sondy 20 cm od vrchu, nachadza
sa tu automaticky snimac, ked’ voda klesne na urcita hladina automaticky sa voda doplni.

vV V V VvV V

5. Podmienka A.5.4.1

A.5.4.1. STPP a TOO pre Povrchovu upravu kovov chemickymi, elektrolytickymi postupmi,
anodicku oxidacia hlinika a suvisiace ¢innosti s eviden¢nym ¢islom STPP a TOO 04/19/1, zo
dia 23.04.2019 sa schvaluje vcelom rozsahu navrhnutom prevadzkovatelom. Dniom
nadobudnutia prévoplatnosti tohto rozhodnutia sa schvaleny Stbor TPP a TOO stava
sucastou dokumentécie zdroja znecistovania ovzdusia.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Prevadzkovatel’ ma in§pekciou schvéaleny STPP a TOO 04/19/1 zo dia 23.04.2019.

6. Podmienka A.5.4.2.

A.5.4.2. Prevadzkovatel’ je povinny prevadzkovat’ zdroj znecistovania ovzdusia a zariadenia
na obmedzovanie emisii znecistujucich latok z predmetného zdroja znecistovania ovzdusia —
Povrchovu Gpravu kovov chemickymi, elektrolytickymi postupmi, anodickt oxidacia hlinika
a suvisiace Cinnosti, v sulade s aktudlnym STPP a TOO, schvélenym inSpekciou. Pri kazdej
zmene na zdroji zneCistenia ovzduS$ia, ktora ma vplyv na kvalitu ovzduSia a vyZaduje si
vydat’ sthlas podla zdkona o ovzdu$i, zmenu zapracovat do STPP a TOO apoZziadat
inSpekciu o schvélenie zmeny STPP a TOO.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Prevadzkovatel’ prevadzkuje zdroj znecistenia ovzdusia v sulade so schvalenym STPP a TOO,
zhodnotené v podmienke A.5.4.. Na zdrojoch znecistenia ovzduSia neboli vykonané Ziadne
zmeny, preto nebolo potrebné Ziadat’ inSpekciu o schvalenie zmeny STPP a TOO.

7. Podmienka A.5.9.

A.5.9. Odvod znecistujicich latok z priestorov aktivnych kupelov AOH 1. a AOH IL
zabezpecCovat’ pomocou systému odsavania a istenia odsavaného vzduchu v pracke plynov s
vysokou ucinnost'ou (95 az 99 %).
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Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Anodické oxidéacia hlinika 1: tvorbu emisii ovplyviiuje mnozstvo a zlozenie kipel'ov, tvorba
emisii je obmedzovana dodrziavanim spravnej prevadzkovej techniky, znecistujuce latky su
odlucované v pracke plynov s parametrami:

Horizontéalna pracka vzduchu, mokré odlucovanie:

- vykon: 14 000 m® /hod

- vel’kost’ Pall kruzkov & 50 mm

- pocet trysiek: 6+2

- 3 ks hladinové sondy

- obehové ¢erpadlo 30 m® /hod

- lamelovy odluc¢ovac tvarované lamely LTH 100 PP

- odt'ahovy ventilator: 14 000 m? /hod

- vyrobca: Plastime, Chemi s.r.o., Ceska republika.

Anodickd oxidéacia hlinika 2: tvorbu emisii ovplyviiuje mnozstvo a zlozenie kupel'ov, tvorba
emisii je regulovand dodrziavanim spravnej prevadzkovej techniky, znecistujice latky st
odlucované v pracke plynov s parametrami:

Horizontéalna pracka vzduchu, mokré odlucovanie:

- vykon: 49000 m* /hod

- vel’kost’ Pall krazkov & 50 mm

- pocet trysiek: 6+2

- 4 ks hladinové sondy

- obehové Cerpadlo 125/7,5 kW

- lamelovy odluc¢ovac

- odtahovy ventilator: 52 000 m® /hod

- vyrobca: Plastime, Chemi s.r.0., Ceska republika.

8. Podmienka A.5.14.

A.5.14. Odlucovacie zariadenia — pracky plynov, prevadzkovat podla technickych
podmienok stanovenych ich vyrobcom, aby sa zabezpecila jej vysoka uinnost’. Vykonéavat
pravidelné technické kontroly liniek anodickej oxidacie hlinika I. a ll. a odlucovacich
zariadeni, vykonavat ich predpisant udrZbu schvalenu v navrhu prevadzkovej evidencie.
Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Odlucovacie zariadenie sa skladd z dvoch casti - plastova skriia so Specidlnou napliiou a
nadrze na absorpény roztok. Absorp¢na kvapalina cirkuluje medzi zdsobnou nadrzou a
prackou plynov. Vzdu$nina prechadza praCkou horizontilne, kolmo na prud odsavane]
vzduSniny vo vertikdlnom smere je skrapand plastova napli pracky pomocou trysiek. Napln
absorbéru sa nachddza medzi zvislymi dierovanymi prepazkami, k reakcii medzi plynom a
kvapalinou dochadza na skrdpanom clenitom povrchu naplne — polyetylénové Pall krizky,
ktoré st hydrofilizované a zaist'ujii vel’ky sty¢ny povrch pre reakciu. V zadnej Casti pracky
pred vystupom vzduSniny je umiestnena kazeta lamelového odlucovaca kvapiek pre
zachytenie aerosolu z vzdus$niny.

Vzdus$nina prechodom lamelami meni smer a rychlost’ pridenia, v zdhyboch lamiel dochadza
k spomaleniu, a tym sa odlic¢ia drobné kvapky a aerosol z odsdvanej vzduSniny. Kvapky
absorbentu zachytené na lamelach odkvapkavaju spat’ do zasobnej nadrze absorbéru. Lamely
sa podl'a potreby preplachnu vodou.

Optimalne mnoZstvo absorpcného roztoku je indikované pomocou rotametra s moznostou
nastavenia prietoku ruénym ventilom. Vyska hladiny absorbéného roztoku v zdsobnej nadrzi

Strana 9z 17



Sprava o environmentdalnej kontrole ¢. 36/2020

je sledovand pomocou hladinovych sond. Doplilovanie odparenej vody pocas prevadzky je
automatické pomocou solenoidového ventilu na natokovom privodnom potrubi vody.
Absorp¢ny roztok sa po preteCeni napliiou vracia spat’ do zasobnej nadrze.

Obsluha kontroluje nasytenost” absorpéného roztoku. Absorpény roztok sa vypusta a nahradza
novym v stanovenych intervaloch podla prevadzkového predpisu, alebo v pripade dosiahnutia
limitnej hranice pH. Nasyteny roztok sa likviduje v neutralizacnej stanici.

Odlucovacie zariadenia, ked’ su linky mimo prevadzky funguja nasledovne:

Linka AOH 1: Pre vetranie priestoru je vetracia jednotka vybavena znizenym vykonom na
cca. 7.500 m® / hod. Znizenym vykonom je vyrobny priestor odvetravany cca. 4 x za 24 hodin
po dobu cca. 20 minut podl'a naprogramovaného nastavenia.

Linka AOH 2: odsavanie je zapnuté v mimoprevadzkovom rezime, t.j. vykon odsavania je 50
% (13 000 m® /hod).

9. Podmienka A.5.15.
A.5.15. Prevadzkovd dokumenticia musi byt ulozend na dostupnom mieste, alebo
v elektronickej podobe v pocita¢i. Musi byt vedena prehladnym spésobom, umoziiujicim
kontrolu udajov o podstatnych  ukazovateloch prevadzky. Evidované tdaje sa musia
uchovavat’ najmenej 5 rokov. Do vedenia prevadzkovej evidencie jednotlivych zdrojov
znecist'ovania ovzduSia sa musia zaznamenavat’ najma tieto udaje:

- mnozstvo vstupnych surovin,

- mnoZstvo povrchovo upravenych vyrobkov (m?),

- prevadzkové hodiny liniek AOH I, AOH II., NiP a PUR,

- prevadzkové hodiny praciek plynov,

- poruchy a zavady.

Zisteny stav DodrZana

Opis Ano

Prevadzkové evidencia je vedend v elektronickej forme a je sucast'ou riadiaceho procesu na
ovladacom termindli. Je integrovand do systému riadenia vyroby, so sledovanim materialnej a
surovinovej spotreby, planovanim a vykonavanim 0drzby a oprav technologického zariadenia.
V tabul’ke su uvedené ro¢né udaje za rok 2019. Evidencia je priebezna v informa¢nom
systéme liniek.

Linky AOH1 AOH2 NiP PUR

Mnozstvo
vstupnych 46,28 t 56,531 11,78t 50,78 t
surovin

Mnozstvo
povrchovo
upravenych
vyrobkov

33 418 m? 123 824 m? 2213 m? 112 812 ks

Prevadzkové

o 5 880 hod. 2 280 hod. 1 960 hod. 1 960 hod.
hodiny liniek

Prevadzkove
hodiny praciek 5880 hod. 2 280 hod. - -
plynov

Poruchy
a zavady
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10. Podmienka B.1.1.
B.1.1. Emisné limity pre Linky anodickej oxidacie hlinika AOH II. a AOH 1., linku NiP
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a linku PUR:
Tabul’ka ¢.13.
., Emisny limit
Emisny s > =
e Pes?| 232
) vypustania Z 3 Hmotnostny tok | Koncentracia .g &2 E
zdroja emisii 2 = Ihod 3 SaE=
emisii 5 g/hod. [mg.m~] a
<500 150 Standardné
Linka PUR Vi dichlormetan stav_ove
podmienky,
>500 100 vlhky plyn
< 200 150 Standardné
stavové
TzL podmienky,
Linka > 200 20 suchy plyn
anodickej s -
oxidacie V2 St;r;iil;fiéne
hl,lal\lcl)kﬁ } - NOx 2000 350 podmienky,
' suchy plyn
Standardné
‘. stavové
HCI Neurcuje sa 10 podmienky,
vlhky plyn
<200 150 Standardné
T7L stavové
podmienky,
>200 20 suchy plyn
Linka V3 Standardné
NiP Neuréui 10 stavové
HCI eurcuje sa podmienky,
ylhky plyn
Standardné
. stavové
Ni 15 0,5 podmienky,
vlhky plyn
Linka 1)
anodickej V4, V5 TZL < 200 150 5)
oxidacie
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hlinika II. -
AOH 1. >200 20
Sn g
3+

Cr 5 1 4)
6)
1)

H2S04
(SO») 2000 350 421;
1)
Ni 15 0,5 2)
4)

TZL - tuhé znecistujuce latky; Cr - chrém a jeho zluceniny vyjadrené ako Cr; Sn — cin a jeho
zliceniny vyjadrené ako Sn; H2SO4 - aerosol H2SO4 vyjadrené ako oxid siri¢ity (SO2); Ni -
nikel a jeho zliceniny vyjadrené ako Ni;

Podmienky platnosti emisnych limitov:

1) Standardné stavové podmienky, suchy plyn

2) Emisie znecistujucej latky nesmua prekroCit’ ustanoveny hmotnostny tok (HT) alebo
koncentraciu (C)

3) Emisie znecistujucej latky nesmu prekrocit’ ustanovent koncentraciu (C)

4) Ak sa tuhé znelistujiice anorganické latky moézu vyskytovat' v kvapalnom aj plynnom
skupenstve, emisia znecistujicej latky musi byt vyjadrena ako sucet tuhych, kvapalnych
a plynnych emisii danej znec€ist'ujucej latky

5) Emisie zneCist'ujucej latky nesmt prekrocit’ ustanovenu koncentraciu (C) pre prislusny
hmotnostny tok (HT)

6) Emisny limit plati pre sti¢et emisii ZL tejto podskupiny

Na eliminaciu zne€ist'ujucich latok vznikajucich v priebehu prevadzky bude pouzita pracka

plynov.

Kotolna: Vykurovanie novej vyrobnej haly bude zabezpecené z novej plynovej kotolne (49
kW).

— emisné limity sa nestanovuju.

Dieselagregat — ndhradny zdroj. Prevadzka dieselagregatu nedosiahne 500 hodin za rok.

— emisné limity sa nestanovuju.

Neutraliza¢na stanica — emisné limity sa nestanovuju.

Zisteny stav DodrZana

Opis Ano
Tabulka ¢.13.
Emisny = Emisny limit Namerana
ny . 2 maximalna hodnota
zdroj/ Miesto (typ) = , ,
. . v s =S < , . | Hmotnostny tok sulad /
zariadenie vypustania < < Hmotnostny |Koncentra ,
- N RN . g/hod. / nesulad
zdroja emisii g = tok cia K .
emisii g g/hod. [mg.m?] oncentracia
N [mg.m™]
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_ <500 150
LinkaPUR| ;1| dichlormetan 104/ 66 stlad
>500 100
< 200 150
Linka TZL <5/<0,5 sulad
anodickej
oxiddcie V2 =200 20
hlinika I. —
AOH 1. NOXx 2000 350 <40/ <4 sulad
HCI Neurcuje sa 10 -/1,3 sulad
< 200 150
TZL 57107 sulad
Linka
NiP V3 >200 20
HC Neurcuje sa 10 -11,4 stlad
Ni 1,5 0,5 < 0,04 /<0,005 sulad
< 200 150
TZL <10/<05 stlad
>
Linka 2200 20
anodickej 3N
oxidacie V4, V5 3+ ,
Ml Cr 5 1 <0,2/<0,002 stilad
AOH I1I.
H>SO4 ,
(SO2) 2000 350 491/ 33 sulad
Ni 15 0,5 <0,1/<0,003 sulad

Diskontinualne opravnené meranie emisii na preukdzanie dodrzania EL pre Vyrobu
polyuretanovych plastov bolo vykonané opravnenou meracou skupinou EKO-TERM
SERVIS s.r.o0., KoSice dia 28. jala 2015 na ,,Linke PUR* (sprava ¢. 02/258/2015 zo dia 26.
augusta 2015). EL pre dichlérmetan podla vSeobecne zavidznych pradvnych predpisov na
useku ochrany ovzdusia (pouzity bol ustanoveny EL: HT 3 000 g/h akoncentracia 150

mg/m?).

Diskontinualne opravnené meranie emisii na preukazanie dodrzania EL pre Linku anodickej
oxidacie hlinika I.-AOH | bolo vykonané opravnenou meracou skupinou EKO-TERM
SERVIS s.r.o0., KoSice dia 21. februara 2019 (sprava ¢. 02/048/2019 zo dia 12.03.2019). EL

Strana 13z 17




Sprava o environmentdalnej kontrole ¢. 36/2020

pre TZL, NOyx, HCI podla vSeobecne zavdznych pravnych predpisov na useku ochrany
ovzdusia.

Diskontinualne opravnené meranie emisii na preukazanie dodrzania EL pre Linku NiP bolo
vykonané opravnenou meracou skupinou EKO-TERM SERVIS s.r.o0., KoSice dna 16.12.2015
(sprava €. 02/585/2015 zo dia 26.01.2016). EL pre TZL, HCI, Ni podl'a v§eobecne zavaznych
pravnych predpisov na useku ochrany ovzdusia (pouzity bol ustanoveny EL: HT 2,5 g/h
a koncentracia 0,5 mg/m?3).

Diskontinualne opravnené meranie emisii na preukazanie dodrzania EL pre Linku anodickej
oxidacie hlinika II.-AOH 11 bolo vykonané opravnenou meracou skupinou EKO-TERM
SERVIS s.r.0., Kosice dia 03-04. jula 2018 (sprava ¢. 02/336/2018 zo dna 31.07.2018). EL
pre TZL, Sn, Cr,H2SOs podla v§eobecne zavéznych pravnych predpisov na useku ochrany
ovzdusia a EL pre Ni (HT 1,5 g/h a koncentracia 0,5 mg/m?®), jeho vyjadrenie a poziadavka
dodrziavania uréena rozhodnutim SIZP IZP Zilina ¢&. 4795-25245/2016/Mar/775150116 zo
dna 22.08.2016.

Namerané hodnoty st uvedené v tabulke ¢. 13. Emisné limity aj interval merani boli
dodrzané. Vsetky namerané hodnoty znecCistujucich latok st v stulade s uréenymi emisnymi
limitmi.

11. Podmienka B.1.2.

B.1.2. Preukazanie dodrziavania emisného limitu sa vykonava v sulade so vSeobecne
zavaznymi pravnymi predpismi na tseku ochrany ovzdusia.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Pri linke NiP a Linka anodickej oxidacie hlinika II1.-AOH II. bola hodnota EL Ni (HT 1,5
g/h), jeho vyjadrenie a poziadavka dodrziavania uréena rozhodnutim SIZP IZP Zilina &. 4795-

25245/2016/Mar/775150116 zo dna 22.08.2016.

12. Podmienka B.1.4.

B.1.4. Ziadne iné environmentalne vyznamné emisie nebudt emitované do ovzdusia.
Zisteny stav  Nie je moZné vyhodnotit’

Opis Nie

13. Podmienka B.1.5.
B.1.5. Emisny limit v zmysle platnej legislativy sa pri diskontinudlnom merani povaZuje za
dodrzany, ak ziaden vysledok diskontinudlneho merania neprekro¢i ustanovenu hodnotu.

Zisteny stav  DodrZana
Opis Nie

14. Podmienka B.1.6.

B.1.6. DodrZanie emisného limitu, technickej poziadavky a podmienky prevadzkovania sa
posudzuje pocas skutocnej prevadzky technologického zariadenia, okrem skiSobnej
prevadzky, nabehu, zmeny vyrobno — prevadzkového rezimu a odstavovania zariadenia alebo
jeho casti a iného ¢asu ur¢eného v integrovanom povoleni.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Nie

15. Podmienka B.1.7.

B.1.7. Udaje o dodrzani emisnych limitov z technologického zariadenia sa periodickym
meranim zist'uju raz
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a) za 3 kalendarne roky, ak je hmotnostny tok znecist'ujucej latky v mieste platnosti

uréeného emisného limitu

od 0,5 — nasobku do 10 — nasobku limitného

hmotnostného toku pre jestvujice zariadenia (d’alej len ,,LHT*),
b) 6 kalendarnych rokov, ak je hmotnostny tok znecist'ujiicej latky v mieste platnosti
ur¢eného emisného limitu niz$i ako od 0,5 - nasobok limitného hmotnostného toku

pre jestvujlce zariadenia.

Tabulka ¢.14.

Technologické zariadenie Miesto | Znecistujica LHT
vypustania latka [g/hod]
Linka PUR V1 Dichlérmetan 3000
Linka AOH 1 V2 TZL 500
NOX 5000
HCI 300
Linka NiP V3 TZL 500
HCI 300
Ni 5
Linka AOH 2 V4 TZL 500
Sn, Cr 25
H2S04 5000
Ni 5
V5 TZL 500
Sn, Cr 25
H2S04 5000
Ni 5

Zisteny stav  DodrZana

Opis

Ano

Limitny hmotnostny tok (d’alej len ,,LHT) je hmotnostny tok znecist'ujucej latky ustanoveny
ako vSeobecny emisny limit alebo ako hmotnostny tok, podla ktorého je urceny vSeobecny
emisny limit vyjadreny ako hmotnostna koncentrdcia pre danu znecistujucu latku a pre
jestvujtice zariadenie.

16. Podmienka 1.7.1.
Zabezpecit’ monitoring prevadzky a technického stavu prevadzky tak, ako je uvedené

1.7.1.

V nasledujucej tabulke:

Tabul'ka ¢.23.
Por. Parameter Frekvencia Podmienky Metoda analyzy
¢islo merania /technika
1. | Kontrola funkc¢nosti | Kontinualne | Kontrolu Podl'a STPP a TOO
a nastavenych zabezpec€i obsluha | a  prevadzkového
prevadzkovych parametrov zariadenia predpisu pre
vyrobnych zariadeni obsluhu
jednotlivych
zariadeni
2. | Kontrola tesnosti vsetkych Denne Kontrolu Vizualne
prevadzkovych nadrzi, zabezpeci
zasobnikov a potrubi prevadzkovatel
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a znecistenia v miestach
spojov alebo okolo nadrzi
a potrubi
3. | Kontrola vsetkych ventilov Denne Kontrolu Vizuélne
a tesnosti spojov zabezpeCi
povrchovych rur prevadzkovatel’
pouzivanych na transport
znecistujucich latok
aploch, kde moéze dojst
k znecisteniu zne€ist'ujucimi
latkami
4. | Kontrola tesnosti obalov Denne Kontrolu Vizualne
anadob, vktorych st zabezpeci
skladované znecistujuce prevadzkovatel’
latky a kvapalné
nebezpecné odpady.
5. | Kontrola technického stavu Kontrolu Podl'a  vSeobecne
a funk¢nej spolahlivosti | 1xza20 | zabezpeci zavaznych
zvonku vizualne rokov prevadzkovatel’ u | pravnych predpisov
kontrolovatelnych nadrzi odbornej na useku ochrany
organizacie vod
6. | Tesnost’ skladovacich nadrzi 1xza20 Kontrolu Podla  vSeobecne
na  zneCistujuce  latky rokov zabezpeci zavédznych
vizuélne kontrolovatel'nych prevadzkovatel’ u | pravnych predpisov
odbornej na useku ochrany
organizacie vod
7. | Nadrze, rozvody vizudlne Po Kontrolu Podl'a  vSeobecne
kontrolovatel'né rekonStrukceii | zabezpeci zavédznych
prevadzkovatel u | pravnych predpisov
Zachytné a havarijné | Po odstavke | odbornej na useku ochrany
nadrze dlhsej ako 1 | organizécie vod
rok

Zisteny stav  DodrZana
Opis Ano
Prevadzkovatel zabezpecuje monitoring prevadzky a technického stavu prevadzky
nasledovne:
1) Automaticka kontrola riadiacim systémom linky, skuto¢né udaje archivované v paméti
riadiaceho systému linky.
2) Na zaciatku kazdej zmeny. Pripadné uniky st zberané v jimke a stipnutie jej hladiny
avizované obsluhe a telefonicky cez SMS riadiacim pracovnikom.
3) Na zaciatku kazdej zmeny. Pripadné tuniky st zberané v jimke a stipnutie jej hladiny
avizované obsluhe a telefonicky cez SMS riadiacim pracovnikom.
4) Priebezne podla predpisov pre kontrolu skladovania.
5) Platna skuska tesnosti od roku 2010 (AOH1, AOH2 2017).
6) Platna skuska tesnosti od roku 2010 (AOH1, AOH2 2017).

K. Prilohy spravy Nie
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L. Zhodnotenie dodrzania podmienok povolenia

Dodrzané
1. Podmienka A.1.11., A.2.1.,,A3.1.,, A54.,A541, 6 A54.2, 6 A59.,6 A5.14., A5.15.,
2. PodmienkaB.1.1.,B.1.2.,,B.1.4.,,B.15,,B.1.6.,B.1.7,,
3. Podmienka I.7.1.

Nedodrzané v Casti - 0
Nedodrzané - 0
Nie je mozné vyhodnotit’ - O

M. Zaver — celkové zhodnotenie

Na zéklade zistenych skutoCnosti inSpekcia konstatuje, ze prevadzkovatel udrziava
prevadzku v sulade s podmienkami uréenymi v integrovanom povoleni v zmysle § 35 ods. 1
zékona o IPKZ.

N. Podpisy
Za SIZP: Ing. Andrea Sumichrastova
Za SIZP: Ing. Eva Mirtova
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