SLOVENSKA
‘ INSPEKCIA  InSpektorat Zivotného prostredia Bratislava, Stale pracovisko Nitra

ZIVOTNEHO Odbor integrovaného povol'ovania a kontroly
PROSTREDIA Marianska dolina 7, 949 01 Nitra

Cislo: 4104-4200/2020/Jur/370520104

SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE
& 03/2020/Z

Slovenské inSpekcia Zivotného prostredia, InSpektorat Zivotného prostredia Bratislava,
Stale pracovisko Nitra, Odbor integrovaného povolovania a kontroly (dalej len ,,SIZP*), ako
prislusny odborny kontrolny orgdn — orgédn Stdtneho dozoru podla ustanoveni § 9 ods. 1
pism. a) a § 10 zakona ¢. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivosti o zivotné prostredie a
o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskor$ich predpisov a podla ustanovenia
§ 32 ods. 1 pism. d) zakona ¢. 39/2013 Z. z. 0 integrovanej prevencii a kontrole zne€istovania
zivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov
(dalej len ,,zdkon o IPKZ®) vykonala environmentdlnu kontrolu (d’alej len ,kontrola®)
podl'a ustanovenia § 34 ods. 1 zakona o IPKZ vo vizbe na ustanovenie § 33 ods. 1 pism. f)
a ods. 2 zékona o IPKZ z dévodu uverejnenia rozhodnutia o zaveroch o najlepsich dostupnych
technikach. Pocas kontroly a pri vypracovani spravy o kontrole sa postupovalo podl'a zakona
0 IPKZ.

A. Kontrola
Typ kontroly: § 34 ods. 5 a 6 zakona o IPKZ — Bezna
Vysledok: § 11 ods. 2 pism. a) zakona o IPKZ

B. Organ Statneho dozoru

In$pektor: RNDr. Martin Jursa Cislo preukazu: 495
Telefon: 037 656 06 33

Elektronicka adresa: martin.jursa@sizp.sk

InSpektor: Ing. Kristina Titkovda  Cislo preukazu: 428
Telefon: 037 656 06 47

Flektronicka adresa: Kristina.titkova@sizp.sk

B.1.Prizvana osoba

Organizacia: -

Adresa: -

Zastupca: - Funkcia: -
Telefon: -

Elektronicka adresa: -
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C. Prevadzkovatel

Nazov podl'a OR: VUM, a.s.

Adresa sidla: Priemyselna 12, 965 63 Ziar nad Hronom

ICO: 36 629 766

Kontrola oznamena: 13.01.2020 Sposob:  Telefonicky
Zastupca: Ing. Roman Bielek Funkcia:  executive director
Telefon: 045 601 2070

Elektronicka adresa: bielek.roman@carbon-vum.sk

D. Prevadzka

Nézov podla IP: Vyroba uhlika

Adresa prevadzky: Tovarnicka 412, 955 22 Topol'¢any
Variabilny symbol: 370520104

Integrované povolenie: 343/01PK/085/05-M4/370520104
Vydané: 28.1.2005

Pravoplatné: 17.2.2005

Projektovana kapacita: DESNA 4, DESNA 5 20,6 t/rok

DESNA 6 10,3 t/rok
Linka extrudéra 20 t/rok

Kategoria: 6.8. Vyroba uhlika - ide o uhlie palené pri vysokej teplote -
alebo elektrografitu vypal’ovanim alebo grafitizaciou.

E. Casova os

Vykonavacie rozhodnutie Komisie (d’alej len ,,VRK®): 2016/1032/EU z 13. juna 2016,
ktorym sa podl'a smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovuji zavery
0 najlepSich dostupnych technikach (d’alej len ,,BAT*) pre odvetvie vyroby nezeleznych
kovov (d’alej len ,,VRK®):

Datum zverejnenia: 13.6.2016

Datum plnenia BAT: 13.6.2020

Predchadzajuce kontrolované

obdobie: 10.11.2015 — 27.10.2017

Posledna kontrola: 27.10.2017 — 15.12.2017

Kontrolované obdobie: 16.12.2017 — 28.1.2020

Zacatie kontroly: 28.1.2020

Prvé miestne zistovanie: 28.1.2020

Vypracovanie spravy: 25.3.2020

Dorucenie spravy: Den prevzatia doporucenej zasielky s doruc¢enkou

F. Vykonané ukony

Fotodokumentacia: Nie Pocet snimok: 0
Videodokumentacia: Nie
Odnatie prvopisov: Nie
Odobraté vzorky: Nie
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Meranie emisii: Nie
Iné: -

G. Zameranie kontroly — opis

Kontrola bola zamerana na zistovanie, ¢i nedoSlo k zmene okolnosti, ktoré mozu viest
k zmene integrovaného povolenia z dovodu uverejnenia pravne zavazného aktu Eurdpskej
unie o zaveroch o najlepSich dostupnych technikdch — VRK.

H. Stav prevadzky v ¢ase miestneho zist'ovania — opis

Miestna obhliadka v prevadzke bola vykonana dna 28. 01. 2020. V case kontroly spojene;j
s miestnou obhliadkou sa Vv prevadzke vykonavala c¢innost Vv nasledovnom rozsahu:
1. prevadzka - mieSanie materialov a lisovanie materialov do produktov,

2. prevadzka — rezanie, brisenie, vitanie a pechovanie

3. prevadzka — galvanizovanie, rezanie sustruZenie a brusenie.

Impregnécia — pouzivali sa pripravky furfurylalkohol a epoxid

V deil vykonanej kontroly pracovalo na vyrobnom useku v prevadzke 45 pracovnikov.

I. Pouzité podklady

1. VRK & 2016/1032/EU z 13. juna 2016, ktorym sa podla smernice Eurépskeho
parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovuju zivery o BAT pre odvetvie vyroby
nezeleznych kovov.

2. Integrované povolenie v zneni jeho neskorSich zmien a doplneni.

3. Zoznam pouzivanych pripravkov v prevadzke.

4. Skladovanie znecistujicich latok v prevadzke a spdsob ich havarijného zabezpecenia,
zoznam havarijnych nadrZi v prevadzke.

5. Subory technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizaénych opatreni pri
prevadzke staciondrneho vel'kého zdroja znecistovania ovzdusia.

6. Plan Gdrzby a oprav v prevadzke — k nahliadnutiu.

7. Spravy z opravnenych merani emisii zne€ist'ujucich latok v prevadzke — k nahliadnutiu.

8. Certifikaty vydané podl'a ISO 9001, 14 001 a 18 001 a zoznam riadenej dokumentacie
k manazérskym systémom — k nahliadnutiu.

J.  Kontrolné zistenia

BAT 1. Na zlepsenie celkovych environmentalnych viastnosti sa v ramci BAT ma vykonat a
dodrZiavat systém environmentdlneho riadenia, ktory ma vsetky tieto viastnosti:

a) angazovanost manazmentu vrdtane vrcholového manazmentu,

b) vymedzenie environmentalnej politiky, ktora zahria neprestajné zlepSovanie zariadenia zo
strany manazmentu

c) planovanie a stanovenie potrebnych postupov, uloh a cielov v spojeni s financnym
planovanim a investiciami;

d) vykonavanie postupov s osobitnym dorazom na:

i) Strukturu a zodpovednost;

ii) prijimanie zamestnancov, odbornu pripravu, zvySovanie informovanosti a odbornu
sposobilost’;
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iii) komunikdciu,

iv) zapojenie zamestnancov;

v) dokumentaciu,

vi) ucinnu kontrolu procesov;

vii) programy udrzby;

viii) pripravenost na nudzové situdacie a reakcia na ne;

ix) zabezpecovanie dodrziavania environmentalnych pravnych predpisov;,

e) kontrola vykonnosti a prijimanie napravnych opatreni, s osobitnym dérazom na:

i) monitorovanie a meranie [pozri aj referencnu spravu o monitorovani emisii do ovzdusia a
vody zo zariadeni, na ktoré sa vztahuje smernica o priemyselnych emisiach (ROM)];

il) ndpravné a preventivne opatrenia;

iii) uchovavanie zaznamov;,

iv) nezavislé (tam, kde je to mozné) interné alebo externé audity s cielom urcit, ¢i systém
environmentalneho riadenia zodpovedd planovanym opatreniam a ¢i sa spravne zaviedol a
udrziava;

f) preskiumanie systému environmentalneho riadenia a jeho pretrvavajicej vhodnosti,
primeranosti a ucinnosti zo strany vyssieho manazmentu,

g) sledovanie vyvoja Cistejsich technologii;

h) zohladnenie vplyvov na zivotné prostredie v dosledku pripadného odstavenia zariadenia z
prevadzky vo faze projektovania nového zariadenia a pocas jeho prevadzkovej Zivotnosti;

i) pravidelné vykonavanie referencného porovnavania na urovni odvetvi.

Sucastou systému environmentalneho riadenia je aj vypracovanie a vykonavanie akcného
planu tykajuceho sa emisii rozptyleného prachu (pozri BAT 6) a vyuZivanie systému riadenia
udrzby, ktory sa osobitne tyka fungovania systémov zniZovania prasnosti (pozri BAT 4).

Pouzitelnost

Rozsah pésobnosti (napr. uroven podrobnosti) a povaha EMS (napr. Standardizovany alebo
nestandardizovany) vo vseobecnosti suvisia s charakterom, velkostou a zloZitostou
zariadenia a s rozsahom jeho pripadnych vplyvov na Zivotné prostredie.SK L 174/36 Uradny
vestnik Europskej unie 30. 6. 2016.

Zisteny stav  BAT 1 je uplatiiovany.
Opis Ano

Prevadzkovatel ma vypracovany interny systém environmentalneho spravania a riadenia
vykonavanej ¢innosti V prevadzke. Prevadzkovatel' je drzitelom certifikatov ISO 9001,
14 001 a 18 001, ktoré ma uz dlhodobo implementované a zavedené vo svojich prevadzkach
a zavedeny systém riadenia internej a externej dokumentacie. VUM, a.s. vydava dokument,
V ktorom st ur€ené environmentalne ciele a stratégie spolocnosti pre stanovené obdobie. Tieto
su kazdorocne vyhodnocované v rocnej sprave IMS, ktoré si vypracované samostatne
pre kazdu prevadzku (Ziar nad Hronom, Topol'¢any). Ulohy a ciele v spojeni s finanénym
planovanim st obsiahnuté v ro¢nom obchodno-finanénom pléne. Prevadzkovatel ma
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spracovani organiza¢nu Struktiru spolo¢nosti a stanovenu zodpovednost jednotlivych
zamestnancov pre kazda pracovnu poziciu. Zamestnanci st pravidelne pri nastupe vyskoleni
— prevadzkovatel ma vypracovany plan vstupnych a periodickych $koleni v zmysle
poziadaviek vyplyvajacich z legislativnych predpisov pre vykon pracovnych ¢innosti, ktoré su
uréené pre jednotlivé pracovné pozicie. Pravidelne sa vykondvaju stretnutia pracovnikov
prevadzkovatela za uCelom oboznamovania a informovania o technickych, ako aj
kvalitativnych  vysledkoch spolo¢nosti a 0 moznostiach zlepSenia. Zamestnanci su
podporovani pri zlepSovatel'skych aktivitach, st zapojeni do tvorby smernic pracovnych
postupov, ako aj ostatnych postupov pre riadenie procesov vyroby. V radmci dokumentacie
jednotlivych ISO noriem st stanovené postupy pre kontrolu vsetkych procesov vyroby,
pravidelne sa vykonavaju interné, ako aj externé audity vo svojich prevadzkach podl'a planu
auditov, ktory je spracovany na zaciatku kazdého roka a prijaty vedenim spolo¢nosti.
Prevadzkovatel ma vypracovany plan udrzby prevadzky s ohl'adom na jednotlivé zariadenia
aich kategorizaciu podla platnych pravnych predpisov, ako aj odporti¢ania ich vyrobcov
a dolezitosti pre zabezpecenie kontinudlnych vyrobnych procesov. V pripade vyskytu
nadzovych situacii ma prevadzkovatel’ vypracovany a schvaleny plan preventivnych opatreni

na zabranenie vzniku neovladateI'ného iniku znecistujucich latok do zZivotného prostredia a
na postup pri ich tniku (d’alej len ,,havarijny plan*), v ktorom st uvedené postupy a technické
poziadavky na manipuldciu so zneCistujucimi latkami. Pravidelne vykonava néacvik
havarijnych a nidzovych situdcii za Gcelom pripravenosti zamestnancov. Meranie emisii
znecistujucich latok sa vykonava externymi spoloCnostami, ktoré disponujii potrebnymi
opravneniami a certifikdtmi v zmysle poziadaviek vSeobecne zavéznych pravnych predpisov.
Akeény plan tykajuci sa emisii rozptyleného prachu a vyuZivanie systému udrzby, ktory sa
tyka fungovania systémov zniZovania praSnosti je uvedeny v dokumentoch zavedenych
systétmov ISO 9001, 14 001 a 18 001. Vybrani zamestnanci prevadzkovatela pravidelne
vykonavaju sledovanie novych vyrobnych technologii pre vyrobné procesy spoloénosti VUM,
a.s., ako aj sledovanie novych materidlov a CistejSich technologii.

BAT 2.  Na efektivne vyuzivanie energie sa v ramci BAT ma pouzivat kombindacia tychto
technik.
a) Systém riadenia energetickej efektivnosti (napr. ISO 50001)

b) Regenerativny alebo rekuperacny horak

C) Rekuperdacia tepla (napr. para, horuca voda, horuci vzduch) z odpadového tepla
Z procesov

d) Regeneracné tepelné oxidacné zariadenie

e) Predhrievanie vsadzky do pece, spalovacieho vzduchu alebo paliva pomocou
rekuperovaného tepla z horucich plynov pochadzajucich z fazy tavenia

f) ZvySovanie teploty luhovacich roztokov pomocou pary alebo horucej vody
z rekuperdacie odpadového tepla

9) Pouzivanie horucich plynov z lejacieho zliabka ako predhriateho spalovacieho
vzduchu

h) Pouzivanie cisteho kyslika alebo kyslikom obohateného vzduchu v horakoch s cielom

znizit'" spotrebu energie tym, zZe bude mozné vykonavat autogénne tavenie alebo
dokonalé spalovanie uhlikového materialu
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1) Suché koncentraty a vihké suroviny pri nizkych teplotach

j) Rekuperacia obsahu chemickej energie oxidu uholnatého vytvoreného v elektrickej
alebo sachtovej peci s vyuzitim vyfukovych plynov ako paliva po odstraneni kovov,
vytvoreného v inych vyrobnych procesoch alebo na vyrobu pary a horucej vody alebo
elektrickej energie

K) Recirkulacia spalin spdt’ prostrednictvom kyslikového horaka s cielom rekuperovat
energiu v pritomnom celkovom organickom uhliku

)] Vhodna izolacia pre vysokoteplotné zariadenia, ako su parné a horiicovodné potrubia

m) Pouzivanie tepla vzniknutého z vyroby kyseliny sirovej z oxidu siricitého

na predhrievanie plynu smerujuceho do zariadenia na kyselinu sirovu alebo na vyrobu
pary a/alebo horucej vody

n) Pouzivanie vysokoefektivnych elektrickych  motorov  vybavenych pohonnymi
Jjednotkami s premenlivou frekvenciou v zariadeniach, ako su duchadla
0) Pouzivanie kontrolnych systémov, ktoré automaticky aktivuju vyvevovy systém alebo

prisposobia rychlost vyvevy podla momentalneho mnozstva emisit

Zisteny stav  BAT 2 je uplatiiovany v pism. a), |)
Opis Ano

Prevadzkovatel' uplatiiuyje BAT 2 technikami uvedenymi v pism. a) systémom riadenia
energetickej efektivnosti, ktory je uvedeny v ramci obchodno-financného planu a planu
udrzby pre prisluSny rok, pism. 1) zabezpefenim vhodnej izolacie pre vysokoteplotné
zariadenia, ako su parné a horticovodné potrubia, ktoré sii v ramci planu udrzby prevadzky
pravidelne udrziavané a kontrolované. Prevadzkovatel’ do budtcnosti v ramci akéného planu
uvazuje o zavedeni regeneracnych tepelnych oxidaénych zariadeni. Techniky uvadzané
Vv ostatnych pismenach BAT 2 sa neuplatiiuji pre prevadzku, nakol’ko sa netykaji procesu
vyroby uhlika alebo st pre prevadzku irelevantné.

BAT 3. Na zlepsenie celkovych environmentalnych vlastnosti sa v ramci BAT ma zabezpecit

stabilna prevadzka pomocou systému riadenia procesu spolocne s kombindciou tychto

technik.

a) Kontrola a vyber vstupnych materialov podla pouzitého postupu a technik zniZovania
emisii

b) Dobrd zmes podavanych materialov na dosiahnutie optimalnej efektivnosti konverzie a
zniZenie mnozstva emisii a nepodarkov

C) Systémy pre vazenie a davkovanie zavazky

d) Spracovatelia musia riadit rychlost poddvania materidlu, klucové ukazovatele a
podmienky procesu vrdatane vystrazného systému, podmienky spalovania a pridavanie
plynu.

e) Priame monitorovanie teploty a tlaku pece a prietoku plynu

f)  Monitorovanie rozhodujiucich parametrov procesu zariadenia na zniZovanie emisii
do ovzdusia ako teplota plynov, davkovanie cinidiel, pokles tlaku, prud a napdtie
elektrostatickych odlucovacov, tok a pH kvapaliny na prepieranie plynu a plynné zlozky
(napr. O 2, CO, prchavé organické zluceniny)
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g) Kontrolu prachu a ortuti vo vyfukovych plynoch pred prenesenim do zariadenia
na vyrobu kyseliny sirovej v pripade zariadeni, v ktorych sa vyraba aj kyselina sirova
alebo kvapalny oxid siricity (SO 2 )

h)  Priame monitorovanie vibrdcii s cielom odhalovat upchatie a mozné poruchy zariadeni

1)  Priame monitorovanie prudu, napdtia a teplot elektrického kontaktu v ramci procesov
elektrolyzy

J)  Monitorovanie a riadenie teplot v roztapacich a taviacich peciach s cielom zabranit
vzniku kovovych vyparov a vyparov z kovovych oxidov prostrednictvom prehrievania

K) Spracovatel musi riadit davkovanie cinidiel a fungovanie cistiarne odpadovych véd
prostrednictvom priameho monitorovania teploty, zakalenia, pH, vodivosti a prietoku.

Zisteny stav  BAT 3 je uplatiiovany Vv pism. a), b) a h)
Opis Ano

BAT 3 je uplatiiovana v pism. a) kontrolou a vyberom vstupnych materialov podl'a pouzitého
postupu a technik znizovania emisii — pouzivanim vhodnych vstupnych surovin podla
technologickych postupov, ako aj instalaciou odlucovacich zariadeni v prevadzke (textilnym
filtrom FV 4/100 s G¢innostou odlucovania 99 %, textilnymi filtrami FTG 3, FTC 2/30,
filtrami RUF v ramci mlynice, mechanickych filtraénych jednotiek Dustmaster a adsorpciou
plynnych organickych latok na aktivnom uhli - filtra¢na jednotka KS BD — 192 L v ramci
tyCovej a praskovej mieSarne, filtraéného zariadenia POC-20M urceného na zachytdvanie
tuhych znecist'ujucich latok na linke extridera, hadicovym filtrom Mikropul RAK 50/2-6
BM vramci linky Alpine, textilngym hadicovym filtrom Scheuch v pripade novej linky
Alpine, textilnym filtrom FV 4/100 na linke Praskovej lisovne a pouzivanim koncovych
oxidaénych spalovacich zariadeni v ramci vypal'ovacich peci, filtre s napliou koksu v ramci
linky inpregnacie parafinom, absorbérov peci na linke vyroby spektralnych uhlikov)
za ucelom znizenia emisii znecCistujucich latok v odpadovom plyne av pism. b) dobrou
zmesou podavanych materidlov na dosiahnutie optimalnej efektivnosti konverzie a znizenie
mnozstva emisii a nepodarkov, ktoré je rieSené v ramci novych produktov aV zévislosti
od moznosti technologie a vyrobnych procesov. Prevadzkovatel' zabezpeCuje optimalizaciu
vyrobnych procesov a postupov tak, aby dochadzalo k zniZovaniu spotreba vstupnych
surovin, znizovala produkcia nepodarkov a zefektivnila sa vyroba vyslednych produktov,
ktoré splnajii kvalitativne poziadavky vyzadované zakaznikmi. Prevadzkovatel spiina aj
poziadavku v pism. h) BAT 3 tym, Ze zodpovedni zamestnanci prevadzkovatel'a vykonavaju
pravidelne kontrolu audrzbu pouzivanych vyrobnych zariadeni, ¢o zahriuje aj sledovanie
vznikajicich vibréacii, neStandardnych stavov pocas prevadzky, upchatie, respektive
akékol'vek poruchy technologickych zariadeni. Uvedenymi opatreniami sa zamedzuje
nekontrolovateI'nému uniku emisii do vonkajSieho prostredia a poSkodzovaniu vyrobnych
zariadeni v prevadzke. V pripade kruhovej pece sa sleduju prevadzkové parametre ako
teplota, tlak a prietok plynu, avSak tieto parametre sa nesleduji u vSetkych instalovanych
peciach.
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BAT 4. Na znizenie emisii odvedeného prachu a emisii kovov sa v ramci BAT ma pouzivat
systéem riadenia udrzby, ktory je predovsetkym zamerany na fungovanie systémov znizovania
prasnosti v ramci systéemu environmentalneho riadenia (pozri BAT 1).

Zisteny stav  BAT 4 je uplatnovany
Opis Ano

Prevadzkovatel ma vypracované prevadzkové predpisy na obsluhu jednotlivych
technologickych zariadeni, ktorych sucastou st aj ndvody na ich obsluhu, zahriiujuce aj
vhodnu manipulaciu so vstupnymi materialmi za ucelom zniZovania prasnosti. Tieto postupy

a prevadzkové predpisy su sucastou dokumentacie vedenej v ramci jednotlivych ISO noriem
(9001, 14 001, 18 001).

BAT 5. Na zabranenie vzniku, alebo pripade, ked' to nie je mozné, na znizenie difiiznych emisii
do ovzdusia a vody sa v ramci BAT maju difiuzne emisie zbierat co najblizsie
k zdroju a maju sa cistit.

Zisteny stav  BAT 5 je uplatiovany
Opis Ano

Prevadzkovatel’ vykonava pravidelne kontrolu a tidrzbu technologickych zariadeni na zaklade
schvaleného planu udrzby a servisu zariadeni, taktiez aj pravidelni kontrolu zariadeni
a potrubnych rozvodov zodpovednymi a vySkolenymi zamestnancami, ¢im sa eliminuje
tvorba diftznych emisii vznikajucich pri vyrobnych procesoch v prevadzke. Odpadové vody
Z galvanizovne su odvadzané do Neutralizacnej stanice, V ktorej prebieha neutralizacia
kyslych odpadovych vod pridavanim neutralizaéného cinidla — vapna. Neutralizacia sa
uskuto¢iiuje v dvoch reakénych nadrziach (kazdd s objemom 6 m?®). MnoZstvo
neutraliza¢ného ¢inidla sa urcuje na zédklade hodnoty pH odpadovych vod, analyzou odobrate;
vzorky v chemickom laboratoriu. Po pridani vapna sa zapne cirkulacia, mieSanie vody a
prebieha neutralizacia. Po skon€eni neutralizacie sa voda preCerpd do sedimenta¢nej nadrze
alebo sa este upravi pridanim uréitého mnozstva vapna. Sedimentaéna nadrz (objem 16 m?®)
slizi na usadzovanie kalu. Kal sa vypusta do kalovej nadrze, odkial sa precerpava
do kontajnerov na likvidaciu, ¢im dochadza k znizovaniu mnozstva vypustanych
znecistujucich latok v odpadovych vodach. Zneutralizované vody zo sedimentacnej nadrze
sa nasledne pomaly vypustaji do aredlovej kanalizicie, kde sa zmieSavaju s ostatnymi
odpadovymi vodami.

BAT 6. Na zabranenie vzniku, alebo pripade, ked' to nie je mozné, na zniZenie emisii
rozptyleného prachu do ovzdusia sa v ramci BAT ma vypracovat’ a vykonat' akcny plan pre
emisie rozptyleného prachu ako sucast’ systéemu environmentdlneho riadenia (pozri BAT 1),
ktory zah¥na obidve tieto opatrenia:

a) urcit najdolezitejsie zdroje emisii rozptyleného prachu (napr. pomocou EN 15445);

b) vymedzit a vykonat vhodné opatrenia a techniky na zamedzenie alebo zniZenie difuznych
emisil v urcitom casovom rdmci.
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Zisteny stav  BAT 6 je uplatiiovany Vv pism. a) a b)
Opis Ano

Prevadzkovatel ma vypracované prevadzkové predpisy na obsluhu jednotlivych
technologickych zariadeni, ktorych sucastou st aj ndvody na ich obsluhu, zahriiujuce aj
vhodnii manipulaciu so vstupnymi materialmi za uc¢elom znizovania prasnosti avzniku
difuznych emisii. Prevadzkovatel’ vykonéva pravidelne kontrolu a udrzbu technologickych
zariadeni na zaklade schvalen¢ho planu udrzby a servisu zariadeni, taktiez aj pravidelna
kontrolu zariadeni a potrubnych rozvodov zodpovednymi a vyskolenymi zamestnancami, ¢im
sa eliminuje tvorba difiznych emisii vznikajucich pri vyrobnych procesoch v prevadzke.

BAT 7. Na zabrdnenie vzniku difuznych emisii zo skladovania surovin sa v ramci BAT ma

pouzivat kombinacia tychto technik.

a) Uzavreté stavby alebo sila ¢i nadoby na skladovanie materidalov tvoriacich prach, ako si
koncentraty, taviva a jemné materialy.

b) Kryté skladovanie materidalov, ktoré netvoria prach, ako siu koncentraty, taviva, tuhé
paliva, sypké materialy a koks, a druhotnych materidalov, ktoré obsahuju vo vode
rozpustné organické zluceniny.

C) Zapecatené balenia materidlov tvoriacich prach alebo druhotnych materidlov, ktoré

obsahuju vo vode rozpustné organické zluceniny.

d) Kryté priestory na skladovanie materidlu, ktory bol peletizovany alebo aglomerovany.

e) Pouzivanie vodnych sprch a rozprasovacov vodnej hmly s prisadami ako latex alebo
bez prisad na materialy tvoriace prach.

f) Odsdavace prachu alebo plynov umiestnené v miestach prepravy alebo vyklapania
materialov tvoriacich prach.

g) Certifikované tlakové nadoby na skladovanie plynného chloru alebo zmesi obsahujiicich
chlor.

h) Konstrukcné materidaly nadrzi, ktoré sit odolné proti materialom v nadrziach.

1) Spolahlivé systémy na zistovanie netesnosti a zobrazovanie hladiny nddrzZe s vystraznym
zariadenim na zabrdnenie preplneniu.

J)  Uchovavanie reaktivnych materialov v ndadrZiach s dvojitymi stenami alebo v nddrZiach
umiestnenych v hradzach odolnych voci chemikaliam s rovnakou kapacitou a pouzivanie
skladovacich priestorov, ktoré su vyrobené z nepriepustnych materidalov odolnych voci
skladovanému materialu.

K) Navrhnutie skladovacich priestorov tak, aby:

— VSetky uniky z nadrzi a rozvodnych systémov boli zachytené a odvedené do hradzi
s kapacitou zachytit' aspon objem najvdcsej nadrze,

— miesta podavania sa nachadzali v hradzi, aby bolo mozné zhromazdovat vsetok vyliaty
materidl.

I)  Pouzivanie povrchovej vrstvy z inertnych plynov na skladovanie materidalov, ktoré
reaguju so vzduchom.

m) Zber a Ccistenie emisii zo skladovania so systémom znizovania emisii navrhnutym
na Ccistenie skladovanych zlucenin. Zber a cistenie vody, ktorou sa oplachuje prach,
pred jej vypustenim.
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n) Pravidelné cistenie skladovacich priestorov a v pripade potreby zvlhc¢ovanie vodou.

0) Umiestnenie pozdiznej osi hromady rovnobezne s previddajiicim smerom vetra v pripade
uskladnenia vonku.

p) Ochranna vysadba, vetrolamy alebo zariadenia proti vetru na znizenie rychlosti vetra
V pripade uskladnenia vonku.

q) pripade uskladnenia vonku, a ak je to realizovatelné, jedna hromada namiesto viacerych
hromdd.

r) Pouzivanie lapacov oleja a tuhych lditok na odvodnovanie otvorenych vonkajsich
skladovacich priestorov. Pouzivanie vybetonovanych oblasti s obrubnikmi alebo inymi
izolacnymi zariadeniami na uskladnovanie materialu, z ktorého sa moze uvolnovat’ olej,
ako je brusny kal.

Zisteny stav  BAT 7 je uplatiiovany Vv pism. a), b), c), k)
Opis Ano

BAT 7 je v prevadzke uplatilovany pism. a), b) - vstupné suroviny tvoriace prach sa privazaju
do prevadzky v uzatvorenych obaloch — big bagoch, vreciach asudoch, ¢im dochadza
k znizovaniu prasnosti pri manipulacii so sypkym materialmi. Vstupné suroviny su
skladované v uzatvorenych skladovych priestoroch Vv zodpovedajicich obalovych
materidloch. Materialy s nizSou frakciou st balené prevazne v big bagoch, ktoré st uzatvorené
a zabezpecené, ¢im spiia poziadavku uvedena v pism. ¢) BAT 7. V pravidelnych intervaloch
podl'a vSeobecne zavdznych pravnych predpisov sa vykondva sktSanie tesnosti ndadrzi,
V ktorych sa skladuju znecistujuce latky. Pri skladovani vybranych vstupnych surovin st
skladovacie nadrze umiestnené v zachytnych jimkach, na zachytdvanie pripadnych unikov
v pripade vyskytu nestandardnych stavov, &¢im prevadzkovatel spiia techniky uvedené
vpism. k). Ciernouholné smoly, pouzivané ako spojivo, sa do prevadzky dovazaju
granulované v pevnom stave, ¢im sa eliminuje ich mozny tnik do SirSieho okolia a znizuje
ohrozenie povrchovych, ako aj podzemnych vad.

BAT 8. Na zabranenie vzniku difuznych emisii z manipuldcie so surovinami a z ich dopravy

sa v ramci BAT ma pouzivat’ kombindcia tychto technik.

a) Zakryté dopravniky alebo pneumatické systémy na presuvanie koncentratov tvoriacich
prach, taviv a jemnozrnnych materialov a na manipuldaciu s nimi.

b) Zakryté dopravniky na manipuldciu s tuhymi materialmi, ktoré netvoria prach.

C) Odsdvanie prachu z miest poddvania, vetracich prieduchov sil, pneumatickych
prepravnych systémov a dopravnikovych prekladacich miest a pripojenie na filtracny
systéem (v pripade materialov tvoriacich prach).

d) Uzavreté vrecia alebo sudy na manipuldaciu s materialmi s disperznymi zlozkami alebo
zlozkami rozpustnymi vo vode.

e) Vhodné nadoby na manipulaciu s peletizovanymi materialmi.

f)  Postrekovanie materidlov na miestach manipuldcie s cielom navlhcit ich.

g9) Minimalizovanie prepravnych vzdialenosti.

h)  ZniZenie vysky pddu z dopravnych pdsov, lopatovych nakladacov alebo drapdkov.

1) Prispésobenie rychlosti odkrytych pasovych dopravnikov (< 3,5 m/s).
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1) Spomalenie klesania alebo zniZenie vysky volného padu materidlov.

K) Umiestnenie prepravnych dopravnikov a potrubi v bezpecnych a otvorenych priestoroch
nad zemou tak, aby bolo mozné rychlo odhalit uniky a aby sa mohlo predchadzat
poskodeniu sposobenému vozidlami a dalsim vybavenim. Ak sa zakopané potrubie
pouziva na materialy, ktoré nie su nebezpecné, jeho drdaha sa zdokumentuje a oznaci a
zavedii sa systémy na bezpecné vykondvanie hibiacich pric.

I)  Automatické uzatvaranie ddavkovacich pripojeni pre manipulaciu s kvapalinami a
skvapalnenymi plynmi.

m) Spdtné vypustanie vytlacenych plynov do zdasobovacieho vozidla s cielom zniZit emisie
prchavych organickych zlucenin.

n) Umytie kolies a podvozku vozidiel pouzZivanych na zdsobovanie alebo manipuldciu
s materialmi tvoriacimi prach.

0) Pouzivanie planovanych kampani na cistenie ciest.

p) Oddelovanie nekompatibilnych materidlov (napr. oxidacnych Ccinidiel a organickych
materialov).

q) Obmedzenie presunu materialov medzi procesmi.

Zisteny stav  BAT 8 je uplatiiovany Vv pism. d), g), q)
Opis Ano

Prevadzkovatel' uplatiuje v prevadzke techniky uvadzané v pism. d) — pouziva uzavreté
vrecia alebo sudy na manipuldciu s materidlmi s disperznymi zlozkami alebo zloZkami
rozpustnymi vo vode, pism. g) minimalizovanim prepravnych vzdialenosti pri zaobchadzani
so vstupnymi materidlmi a pism. q) obmedzovanim presunu pouZivanych materidlov medzi
vyrobnymi procesmi, ¢im sa minimalizuje vznik difuznych emisii pri manipulacii a doprave
pouzivanych vstupnych materidlov.

BAT 9. Na zabranenie vzniku, alebo pripade, ked’ to nie je mozné, na znizenie difuiznych emisii
z vyroby kovov sa v ramci BAT mad optimalizovat’ efektivnost’ zberu a Cistenia vystupného
plynu pomocou kombindcie tychto technik.

a) Tepelnd alebo mechanicka preduprava druhotnych surovin na minimalizaciu
kontamindcie zavazky organickymi latkami.

b)  Pouzitie uzavretej pece s vhodne navrhnutym systémom na odsdvanie prachu alebo
uzatvorenie pece a inych zariadeni na spracovanie pomocou vhodného vetracieho
systému.

C)  Pouzitie vedlajsieho odsdavacieho krytu pre operdcie tykajiice sa pece, ako je zavazanie
pece a odpichovanie.

d)  Zber prachu alebo vyparov tam, kde dochdadza k presiivaniu materidlov tvoriacich prach
(napr. na miestach zavazania pece a odpichovania, v krytych lejacich zliabkoch).

e) Optimalizacia konStrukcie a prevadzky systému odsdvacich krytov a potrubia
na zachytivanie vyparov pochadzajucich z plniaceho otvoru a z odpichu taveniny,
kamienka alebo trosky a ich prepravy v krytych lejacich Zliabkoch.
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f)  Ohradenia pece alebo reaktora, ako je tzv. house-in-house alebo zakladaci pristavok
na odpichovanie a zavdzanie.

g9) Optimalizacia prietoku vystupného plynu z pece prostrednictvom pocitacovych
hydrodynamickych analyz a indikatorov.

h)  Systémy zavazania pre polouzavreté pece na pridavanie malych mnozstiev surovin.

i)  Upravovanie zhromazdenych emisii vo vhodnom systéme znizovania emisil.

Zisteny stav BAT 9 sa netyka prevadzky
Opis Ano

Vzhl'adom k tomu, Ze v prevadzke sa nevyrabaju kovy, poziadavky na optimilizaciu a
efektivnost’ zberu a Cistenia vystupného plynu sa neuplatiiuju.

BAT 10. V ramci BAT sa maju monitorovat’ kominové emisie do ovzdusia aspon tak casto, ako
sa uvadza v nasledujucej tabulke v sulade s normami EN. Ak nie su k dispozicii normy EN,
v ramci BAT sa pouziju normy ISO, vautrostatne alebo iné medzinarodné normy, na zdklade
ktorych sa zabezpecia udaje rovnocennej odbornej kvality.

Zisteny stav  BAT 10 nie je uplatiiovany
Opis Ano

Prevadzkovatel' v si€asnosti ma urcené emisné limity pre znecistujlce latky, ktoré su
emitované z vyrobnych procesov do vonkajSieho ovzdusia cez vyduchu v zmysle poziadaviek
Vyhlasky MZP SR ¢&. 410/2012 Z. z. ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zikona
0 ovzdusi v zneni neskorSich predpisov. Monitorovanie emisii pre ur¢ené znecistujuce latky
vramci vyduchov zistuje periodickym meranim a technickym vypoctom. Technickym
vypoctom prevadzkovatel' preukazuje dodrziavanie emisnych limitov pre cast' zdroja
Impregnacia parafinom. Interval periodického merania je ureny v zmysle poZiadaviek
Vyhlasky MZP SR & 411/2012 Z. z. o monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov
zneCistovania ovzduSia a kvality ovzduSia v ich okoli Vzneni neskorSich predpisov,
v nasledovnej frekvencii:

a) tri kalendarne roky, ak hmotnostny tok znecistujucej latky v mieste platnosti urc¢ené¢ho
emisné¢ho limitu je od 0,5-nasobku limitného hmotnostného toku pre jestvujice zariadenia
vratane do 10-nasobku limitného hmotnostného toku pre jestvujlice zariadenia vratane,

b) Sest’ kalendarnych rokov, ak je hmotnostny tok znecistujicej latky v mieste platnosti
uréené¢ho emisného limitu nizsi ako 0,5-nésobok limitného hmotnostného toku pre jestvujice
zariadenia.

Ak chce prevadzkovatel’ po 13. jine 2020 vykondavat’ ¢innost’ v prevadzke, bude potrebné
Vv zmysle poziadaviek BAT 10 vykonavat' monitorovanie znecistujucich latok (parametrov)
pre ktoré boli v integrovanom povoleni uréené emisné limity, v nasledujicom rozsahu
a intervale:

Emisie prachu — emisie z faz vyroby, ako je preduprava surovin, zavazanie, tavenie,
roztapanie a odpichovanie v intervale raz za rok.

Emisie oxidu siri¢itého (SO2) emitované pri vyrobe uhlika alebo grafitu v intervale raz za

rok.
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Emisie oxidov dusika NOx vyjadrené ako oxid dusicity (NO2) emitované pri vyrobe uhlika
alebo grafitu v intervale raz za rok.

Emisie formaldehydu a fenolu emitované pri vyrobe uhlika alebo grafitu v intervale raz za
rok.

Emisie celkového prchavého organického uhlika (TVOC) emitované pri vyrobe uhlika
alebo grafitu v intervale raz za rok.

Emisie benzo[a]pyrénu emitované pri vyrobe uhlika alebo grafitu v intervale raz za rok.

BAT 11. Na znizenie emisii ortuti do ovzdusia (inych, ako su emisie smerujuce do zariadenia
na kyselinu sirovu) z pyrometalurgického procesu sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto
technik alebo ich kombindcia.

Zisteny stav  BAT 11 sa netyka prevadzky
Opis Ano

Vzhl'adom k tomu, ze pri vyrobe uhlika sa nevyuziva pyrometalurgicky proces, tento BAT sa
pre prevadzku neuplatiiuje.

BAT 12. Na znizenie emisii SO2 z vystupnych plynov s vysokym obsahom SO a na zabrdnenie
vzniku odpadu zo systému Ccistenia spalin sa v ramci BAT ma regenerovat sira
prostrednictvom vyroby kyseliny sirovej alebo kvapalného SO; .

Zisteny stav  BAT 12 sa netyka prevadzky
Opis Ano

BAT 12 sa pre prevadzku nevztahuje, nakol'ko sa uplatituje len na zariadenia, v ktorych sa
vyraba med’, olovo, primarny zinok, striebro, nikel a/alebo molybdén.

BAT 13. Na zabranenie vzniku emisii NOx z pyrometalurgického procesu do ovzduSia sa

v ramci BAT md pouzivat jedna z tychto technik.

a)  Hordky s nizkymi emisiami NO X

b)  Kyslikové hordky

C)  Recirkuldicia spalin (spdt cez hordk s cielom zniZit teplotu plamena) v pripade
kyslikovych horakov

Zisteny stav  BAT 13 sa netyka prevadzky
Opis Ano

Vzhl'adom k tomu, Ze pri vyrobe uhlika sa nevyuziva pyrometalurgicky proces, tento BAT sa
pre prevadzku neuplatiiuje.

BAT 14. Na zabranenie tvorbe odpadovych vod alebo na jej zniZenie sa v ramci BAT ma
pouzivat jedna z tychto technik alebo ich kombindcia.
a)  Meranie mnozstva pouzitej sladkej vody a mnoZstva vypustanej odpadovej vody
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b)  Opdtovné pouzitie odpadovych vod z cistenia (vratane vody na oplachovanie anddy a
katody) a unikov v ramci toho istého procesu

C) Opdtovné pouzitie prudov slabej kyseliny vytvorenych v mokrom elektrostatickom
odlucovaci a v mokrych prackach

d)  Opdtovné pouzitie odpadovych véd z granulacie trosky

e)  Opdtovné pouzitie povrchovej dazd'ovej vody

f)  Pouzitie chladiaceho systému s uzavretym obvodom

g)  Opdtovné poutzitie precistenej vody z Cistiarne odpadovych vod

Zisteny stav  BAT 14 je uplatiiovany Vv pism. a)
Opis Ano

Prevadzkovatel’ uplatituje poziadavky BAT 14 technikou uvedenou v pism. a) — meranim
mnozstva pouzitej vody a mnozstva vypustanej odpadovej vody z prevadzky overenym
meradlom. Meranie vody je rieSené¢ na zdklade uzatvorenej dodavatel'sko-odberatel'skej
zmluvy so spravcom verejného vodovodu a kanalizacie. Prevadzkovatel’ vedie prevadzkovy
dennik neutralizacnej stanice, v ktorom su uvedené vysledky analyz z chemického laboratéria
pred neutralizaciou a po neutralizacii (Cu, pH), mnozstvo neutralizovanej vody, mnozstvo
pouzitého neutralizaéného ¢inidla, doba cirkuldcie a zdznamy o Cisteni nadrzi, ¢erpani kalu
Z kalovej nadrze, Udrzbe aopravach nadrzi. Opatrenia na kontrolu odpadovych vod
vypustanych z COV nie st uréené, nakol’ko COV nie je zahrnuta do integrovaného povolenia.
Opitovné vyuzitie odpadovych vod uvadzanych v pism. b) tohto BAT bude predmetom
d’alSich aktivit a investicii spolo¢nosti.

BAT 15. Na zabrdnenie znecisteniu vody a zmiZenie emisii do vody sa v ramci BAT maju
oddelit toky nekontaminovanych odpadovych vod od tokov odpadovych vad, ktoré je potrebné
precistit.

Pouzitelnost

Pouczitie techniky oddelenia nekontaminovanej dazdovej vody moze byt nevhodné v pripade,
ked’ existuju systéemy na cistenie a odvod odpadovych vod.

Zisteny stav  BAT 15 sa netyka prevadzky
Opis Ano

V 1. prevadzke nevznikd odpadové technologickd voda, ktord by prichadzala do styku
s pouzivanym materidlom. VyuZiva sa len nepriame chladenie procesu grafitacie, na o je
vyuzivana priemyselna voda. V 2. prevadzke vznikd odpadova voda galvanizécie. Odpadova
voda vznikd pri oplachu pocinovanych ociek a armatir. Voda sa odvadza kanalom
do neutraliza¢nej nadrze. Pri vymene galvanického kupel'u sa stary kupel’ precerpa do nadoby,
ktorej obsah sa nasledne odovzda opravnenej osobe — zmluvnej firme na nasledné
zhodnotenie, resp. zneskodnenie, ktora ma rozhodnutie pre nakladanie s uvedenym typom
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odpadu. Odpadova voda z procesu Odmastovania sa odvadza kanalom do neutralizacnej
nadrze. V 3. prevadzke vznika odpadova voda z galvanizacie med’ou, ide o oplachovu vodu,
ktord sa odvdza do neutralizatnej nadrze a neutralizuje. Tiez vznikd odpadova voda
z nepriameho chladenia autoklavov, ktoré sa pouzivaju na impregnaciu produktov réznymi
kovmi. Vznikajuci kal na neutralizacnej stanici sa likviduje externou firmou, ktora ma
povolenic na zneSkodnovanie, resp. zhodnocovanie uvedeného vzniknutého odpadu.
Odpadova voda z neutraliza¢nej nadrze sa odvadza do Cistiarne odpadovych vod, ktora vsak
nie je sucastou integrované¢ho povolenia. Pouzitie techniky oddelenia nekontaminovanej
dazd'ovej vody od tokov odpadovych vdéd v tomto pripade nie je pouzitené, nakolko
odpadové vody vznikajuce ¢innostou prevadzky st odvadzané do cCistiarne odpadovych vod
na nasledné Cistenie a odvod odpadovych vod. Prevadzkovatel’ uvazuje v buducnosti nad
napojenim vznikajlcich odpadovych vod z prevadzky do verejnej kanalizécie, ktorej pripojka
sa nachadza v blizkosti aredlu prevadzky.

BAT 16. V ramci BAT sa na odber vzoriek ma pouzivat norma ISO 5667 a maju sa
monitorovat emisie do vody v mieste, kde sa emisie vypustaju zo zariadenia, a to aspon raz za
mesiac () a v siilade s normami EN. Ak nie sii k dispozicii normy EN, v ramci BAT sa pouZijii
normy ISO, vnutrostatne alebo iné medzinarodné normy, na zaklade ktorych sa zabezpecia
udaje rovnocennej odbornej kvality.

() Frekvenciu monitorovania mozno upravit, ak série vidajov jasne preukazujii dostatocnii
stabilitu emisii.

Zisteny stav  BAT 16 je uplatiiovany
Opis Ano

Prevadzkovatel’ vypusta odpadové vody z prevadzky z Galvanizovne Il do Neutralizacnej
stanice a nasledne po ich uprave su odvadzané do ¢istiarne odpadovych vod, ktora vsak nie je
siCastou integrovaného povolenia. Sledovanie odpadovych vdd  odvadzanych
Z Neutraliza¢nej stanice je vykonavané nasledovne:

Ukazovatel’ Miesto Podmienky
_ Frekvencia )
znecistenia merania merania
Cu Sedimentacna Pred vypustanim
1),2)
pH nadrz do kanalizacie

1) Rozbor odpadovych vod vykonavat v stanovenych ukazovateloch zo vzoriek
ziskanych jednorazovym odberom bodovej vzorky.

2) Spodsob odberu vzoriek, metdédy analyzy a pouzita technika je urCena vSeobecne
zavaznym pravnym predpisom vodného hospodarstva.
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Prevadzkovatel'’ vedie o prevadzke neutralizacnej stanice prevadzkovy dennik, v ktorom su
uvedené vysledky analyz z chemického laboratoria pred neutralizaciou a po neutralizacii (Cu,
pH), mnozstvo neutralizovanej vody, mnozstvo pouzitého neutralizaéného cinidla, doba
cirkulacie a zaznamy o Cisteni nadrzi, Cerpani kalu z kalovej nadrze, udrzbe a opravach
nadrzi.

BAT 17. Na znizenie emisii do vody sa v ramci BAT maju cistit uniky z uskladnenych kvapalin
a odpadové vody z vyroby nezeleznych kovov vratane vody z fazy premyvania v ramci postupu
vyroby vo Waelzovej peci a odstrainovat kovy a sulfaty pomocou kombindcie tychto technik.

a)  Chemické zrdzZanie

b)  Sedimentdicia

c) Filtracia

d)  Flotacia

e)  Ultrafiltracia

f)  Filtracia pomocou aktivneho uhlia

g) Reverznd osmoza

Urovne emisii sivisiace s BAT:

Urovne znecistovania suvisiace s najlepsimi dostupnymi technikami (dalej len ,, BAT-AEL*)
pre priame emisie do vodného recipienta z vyroby medi, olova, cinu, zinku, kadmia, drahych
kovov, niklu, kobaltu a ferozliatin obsahuje tabulka 2.

Tieto BAT-AEL sa vztahuji na miesto, kde emisie opustaju zariadenie.
Suvisiace monitorovanie sa uvadza v BAT 16.

Zisteny stav  BAT 17 je uplatiiovany v pism. a) a b)
Opis Ano

Odpadové vody vznikajuce Cinnostou prevadzky st odvadzané do Neutralizacnej stanice,
kde prebicha vyzrazavanie medi z procesu galvanizacie pomocou chemického zrazania
(technika v pism. a) anasledne je vzniknuty kal usadzovany na dno nadrze neutraliza¢ne;j
stanice, ¢im spifia techniku uvedend v pism. b). Odtial' je kal oderpavany a odvazany
na zhodnotenie, resp. zneskodnenie externou opravnenou osobou. Upravené odpadové vody
st nasledne kanalizaciou odvedené do Cistiarne odpadovych vdd na d’alSie Cistenie, avSak
COV nie je sucastou integrovaného povolenia, vydaného pre prevadzku, preto sa neuplatiiuju
Vv prevadzke Urovne emisii stvisiace s BAT pre priame emisie do vodného recipientu
uvadzané v tabulke €. 2.

BAT 18. Na znizenie emisii hluku sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto technik alebo
ich kombindacia.

a) Pouzitie valov na zakrytie zdroja hluku

b) Uzatvorenie hlucnych zariadeni alebo zlozZiek v stavbdach pohlcujicich zvuk

C) PouZitie protivibracnych opor a prepojeni v pripade zariadenia

d) Nasmerovanie strojov vydavajucich hluk
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e) Zmena frekvencie zvuku

Zisteny stav  BAT 18 je uplatiiovany v pism. b) a d)
Opis Ano

Na znizenie emisii hluku prevadzkovatel' uplatiiuje techniku v pism. b) tym, ze hlucné
zariadenia sa nachadzaju vyluéne vo vnutornych priestoroch stavieb, aby sa eliminovalo
sirenic hluku do vonkajSicho prostredia a Vv pism. d) vhodnym nasmerovanim strojov
vydavajucich hluk, aby sa minimalizovalo mozné obt'azovanie hlukom u citlivych receptorov.

BAT 19. Na znizenie emisii zapachu sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto technik alebo

ich kombinacia.

a)  Vhodné skladovanie zapdchajucich materialov a manipuldcia s nimi

b)  Minimalizovanie pouzZivania zapdchajucich materialov

C)  Pozorna konstrukcia, prevdadzka a udrzba kazdého zariadenia, ktoré by mohlo vytvarat
emisie zapachu

d)  Pridavny hordk alebo filtracné techniky vratane biofiltrov

’

Zisteny stav  BAT 19 je uplatiovany v pism. a), a d)
Opis Ano

V prevadzke sa nepouZivaji chemické pripravky, ktoré by boli zdrojom vyrazného zapachu.
Prevadzkovatel’ vyuZiva skladovanie vstupnych surovin v uzatvorenych obaloch, ¢im spina
techniku v pism. a) a minimalizuje vznik, ako aj $irenie mozného zapachu pri ich skladovani.
Obaly od skladovanych chemickych pripravkov sa otvaraju len v pripade manipulacie s nimi.
Prevadzkovatel' priebezne sleduje technologické parametre zariadeni pouZivanych v ramci
vyrobného procesu a vyskyt neStandardnych stavov pocas vyroby. Odpadova vzdusnina
z vypalovania uhlikatych materialov, ktora obsahuje rézne organické plyny a pary, je
odvadzand do koncového oxidacného spalovacieho zariadenia, kde dochadza k likvidacii
organickych plynov s vysokou tu¢innostou, &im prevadzkovatel’ spiiia techniku v pism. d).

ZAVERY O BAT PRE VYROBU UHLIKA ALEBO GRAFITU

BAT 177. Na zniZenie difiiznych emisii polycyklickych aromatickych uhlovodikov do ovzdusia
zo skladovania kvapalnej smoly, manipulacie s nou a jej prepravy sa v ramci BAT ma
pouzivat jedna z tychto technik alebo ich kombinacia.

a) Spdtné vypustanie zasobnej nadrze na kvapalnii smolu

b) Kondenzdcia prostrednictvom systémov externého alebo interného chladenia vzduchom
a/alebo vodou (napr. klimatizacnych zariadeni), po ktorej nasleduje pouzitie filtracnych
technik (adsorpcné pracky plynu alebo elektrostatické odlucovace)

C) Zachytdvanie a preprava zachytenych vystupnych plynov pre techniky zniZovania emisii
(sucha pracka alebo tepelné oxidacné zariadenie alebo regeneracné tepelné oxidacné
zariadenie) dostupné v dalSich fazach procesu (napr. pri mieSani a tvarovani alebo
vypalovani)

Strana 17 z 27



Sprava o environmentalnej kontrole ¢. 03/2020/Z

Zisteny stav  BAT 177 sa netyka prevadzky
Opis Ano

V prevadzke sa pouziva vyhradne granulovana smola, dodavana vo vel'koobjemnych vakoch
0 hmotnosti 1 tona, preto sa poziadavky znizovania difiznych emisii pri skladovani tekutej
smoly pre prevadzku neuplatiuju.

BAT 178. Na znizZenie emisii prachu do ovzdusia zo skladovania koksu a smoly, manipulacie
s nimi a ich prepravy a z mechanickych procesov (ako je mletie) a z grafitizacie a obrdabania
sa v ramci BAT ma pouzivat vrecovy filter.

Urovne emisii sivisiace s BAT: pozri tabulku 51.

Tabulka 51

Urovne emisii sivisiace s BAT pre emisie prachu a BaP (ako ukazovatela polycyklickych
aromatickych uhlovodikov) do ovzdusia zo skladovania koksu a smoly, manipuldcie s nimi a
ich prepravy a z mechanickych procesov (ako je mletie) a z grafitizacie a obrabania

Parameter BAT-AEL (mg/Nmd) (%)
Prach 2-5
BaP <001 (?)

(1) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

(%) Ak sa spraciiva tuhd smola, pocita sa s vyskytom castic BaP.

Suvisiace monitorovanie sa uvadza v BAT 10.

Zisteny stav  BAT 178 nie je uplatiiovany Vv rozsahu podla tabulky 51
Opis Ano

V stcasnosti je podrveny materidl zo skladu koksu (resp. drveny koks) dopraveny pasovym
dopravnikom do podzemnych priestorov mlynice a vertikdlne dopraveny dopravnikom
do zasobnikov umiestnenych v hornej Casti priestorov Mlynice. V mlynici st umiestnené 3
zariadenia — mlyny na mletie. Zomlety material je odsavany, triedeny a nasledne filtrovany
textilnymi filtrami. Pracovné prostredie mlynice je odsavané samostatnym odsavacim
zariadenim; tuhé znecistujuce latky su odlucované v textilnom filtri. Vyrobcom filtrov je
ZVVZ Milevsko, t¢innost’ odlucovania 95 az 99 %. Mlynica ma Styri vyduchy do ovzdusia:

* mlyn ¢. 1 — filter FTG 3; vySka vyduchu 14 m, priemer 0,36 m, ¢islo podla evidencie
NEIS 19
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* mlyn ¢. 2 — filter FTG 3; vyska vyduchu 8 m, priemer 0,24 m, ¢islo podl'a evidencie NEIS
20

* mlyn ¢. 3 — filter FTC 2/30; vySka vyduchu 8 m, priemer 0,24 m, ¢islo podla evidencie
NEIS 21

pracovné prostredie — filter 2 x RUF; vyska vyduchu 21 m, priemer 0,35 m, ¢islo podla
evidencie NEIS 23.

V Praskovej mieSarni sa nachadza odsavacia a odlucovacia jednotka pre znizenie mnoZzstva

emisii znecistujucich latok vypustanych do ovzdusSia. Technolégia cistenia odpadovych

plynov pozostava z nasledovnych operacii:

- mechanické pred¢istenie (odlu¢ovanie hrubej frakcie prachovych castic v cyklone)

- mechanicka filtracia (odlu¢ovanie TZL v zdvojenej filtratnej jednotke Dustmaster
DM 2-7x65

- adsorpcia plynnych organickych latok na aktivnom uhli (filtratnd jednotka KS BD —
192 L.

Znecistujuce latky su vypustané do ovzdu$ia vyduchom s priemerom 800 mm a vyskou

vytstenia nad terénom 17 m. Cislo vyduchu podl'a evidencie NEIS je 39. V praskovej

mieSarni sa nachadzaju aj mlyny CONDUX a MIKROPLEX (2 ks), ktoré su ur¢ené na mletie

sypkych materidlov. Odprasenie vzdusniny z mlynov sa uskutociiuje cez textilné filtraéné

vrecia. Vzduch po odpréseni je vypastany do pracovného prostredia mieSarne. Mlyny nemaju

vyduchy do vonkajSieho ovzdusia.

Linka Alpine sluzi na vyrobu lisovacich zmesi pre vyrobky z uhlografitovych
a elektrografitovych materialov, umiestnena je vo vyrobnej hale I. prevadzky, v Praskovej
mieSarni. Hlavnym zariadenim je narazovy mlyn 315 UPZ. Uhlikovy polotovar je k linke
dopravovany jestvujucim Zeriavom, ktorym sa prepravny obal prinesie k ndsypke. Zmes je
v mlyne zomletd na potrebnti frakciu podl'a poziadaviek uvedenych v technologickych
kartdch. Zomlety materidl je odsavany do triedica Micron MS-1H, kde sa vykonava
vzduchové separacia zrnenia. Nevyhovujuca frakcia sa vracia naspdt’ do mlyna, zvySok je
odsavany do automatického kruhového filtra vyrobcu Scheuch (textilny hadicovy filter)
s ucinnostou odluCovania 99,99 %. V spodnej casti filtra sa odlu¢i pomletd surovina
od vzdu$niny apadd do kuZelového zasobného priestoru filtra, odkial je davkovana
do prepravného obalu. Vzdusnina je nutenym tahom odvddzani do ovzdu$ia vyduchom s
vySkou vyustenia nad terénom 17,8 m (prevySenie 1,5 m nad strechou) a priemerom 0,3 m.
Cislo vyduchu podla evidencie NEIS je 14.

V Praskovej lisovni sa praSkové zmesi lisuji na mechanickych a hydraulickych lisoch
do tvaru findlnych vyrobkov (kief, dosiek, ptzdier, koticov). Lisovanie sa uskutociiuje
pri teplote okolia cca 20 az 30°C. Podmienky lisovania, rozmery vyliskov a pozadovana
hustota st udané v jednotlivych technologickych kartach, rozmerovych tabulkach a
vykresovej dokumentacii vyliskov. Vznikajtci prach sa odlucuje v textilnom filtri FV 4/100
vyrobcu Mototrans Bansk4 Bystrica s u¢innostou odlucovania 99 %; prefiltrovana vzdus$nina
je odvadzana do ovzduSia vyduchom s vyskou vyustenia nad terénom 5 m a priemerom
0,43 m. Cislo vyduchu podra evidencie NEIS je 29a.
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Utelom Linky extriidera je vyroba zelenych vyliskov predpisanych rozmerov a tvarov
Z uhlikovych surovin (plnivo a spojivo). Ako plnivo sa pri vyrobe vyliskov pouzivaji
praskové suroviny - smolny koks, petrolkoks, sadze, prirodny a synteticky grafit, ako spojivo
sa pouziva ¢iernouhol'nd smola a antracénovy olej. Tuhé znecistujace latky uvoliiované pocas
davkovania prachovych surovin st odsavané do filtracného zariadenia POC-20M.
Po wvycisteni je vzduch vypustany do pracovného priestoru. Plynné organické latky
uvoltiované z miest B, C, D, E, F, G st odvadzané do spolo¢ného vzduchotechnického
potrubia, ktoré je zatstené do filtracného zariadenia TyCovej mieSarne.

V ramci technologického celku Impregnacia II. prevadzky je inStalovand odsavacia
a odlucovacia jednotka AGRO ECO OF 7,5 pre zniZenie mnoZstva emisii znecistujicich
latok vypustanych do ovzdusia. Technologia Cistenia odpadovych plynov pozostava
Z nasledovnych operécii:

- mechanické pred¢istenie (odlu¢ovanie tuhych znecist'ujucich latok v kazetovych filtroch)

- adsorpcia plynnych organickych latok na aktivnom uhli.

Znecistujuce latky su vypustané do ovzduSia novym vyduchom s priemerom 500 mm
a vyskou vyustenia nad terénom 10,5 m. Cislo vyduchu podl'a evidencie NEIS je 32.

Na III. prevadzke sa podobne ako na II. prevadzke mechanicky opractivaji polotovary:
uhlografity, elektrografity, kovografity, strickany material. Vykonéava sa tu vftanie, brasenie,
rezanie, frézovanie, suUstruzenie polotovarov. VSetky strojné zariadenia su napojené
na odsavanie, ktoré je na tejto prevadzke rieSené pravou a lavou vetvou. Kazda vetva
vyustuje do samostatného filtraéného zariadenia — textilného filtra FKC 16/560 vyrobcu
ZVVZ Milevsko s uc¢innostou odlu¢ovania tuhych znecist'ujucich latok 99 %. Prevadzka ma
dva vyduchy do ovzdusia.

Prevadzkovatel ma v sucasnosti uréené emisné limity pre tuhé zneCistujuce latky (TZL)
a benzén a pyrén (BaP) podl'a poziadaviek Vyhlasky MZP SR &. 410/2012 Z. z., ktorou sa
vykondvaju niektoré ustanovenia zakona o ovzdu$i vzneni neskorSich predpisov
pre nasledovné technologické Casti vel'kého zdroja zneCistovania ovzdusia:

TZL — Sklad koksu, Mlynica, Praskova mieSaren, TyCovd mieSaren, Linka Alpine, Linka
Alpine (nova), Praskova lisoviia, Rezéren, Brusiaren, II. prevadzka, III. prevadzka, Vyroba
uhlikovych list pre elektrické trakéné vozidla, Vyroba spektralnych uhlikov.

Benzén — Praskova mieSaren, TyCova mieSaren.

Emisné limity pre tuhé znecistujuce latky uvolniované z prevadzky su v sucasnosti urcené
na trovni 50 mg.m, resp. 20 mg.mv pripade koncovych oxida¢nych zariadeni a u benzénu
na urovni 1 mg.m3, ¢o nie je vsulade spoziadavkami uvedenymi v tabulke 51. Preto
Inspekcia vyzve prevadzkovatela na predlozenie ziadosti o zmenu integrovaného povolenia
za ucelom zosuladenia emisnych limitov pre tuhé znecistujuce latky a benzén a pyrén
pre miesta vypustania emisii tychto latok do ovzduSia z prevadzky podla poziadaviek
uvedenych v BAT 178. Po 13. june 2020 bude potrebné dodrziavat' emisné limity uréené
v BAT 178 a vykonavat’ ich monitorovanie Vv intervale uvedenom v BAT 10.
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BAT 179. Na znizZenie emisii prachu a polycyklickych aromatickych uhlovodikov do ovzdusia

z vyroby zelenej hmoty a zelenych tvarov sa v ramci BAT md pouzivat jedna z tychto technik

alebo ich kombinacia.

a)  Sucha pracka pouzivajuca koks ako adsorpcné cinidlo s predchladenim alebo bez neho,
po ktorych nasleduje pouZitie vrecového filtra

b)  Koksovy filter

C)  Regeneracné tepelné oxidacné zariadenie

d)  Tepelné oxidacné zariadenie

Urovne emisii sivisiace s BAT: pozri tabulku 52.

Tabulka 52

Urovne emisii sivisiace s BAT pre emisie prachu a BaP (ako ukazovatela polycyklickych
aromatickych uhlovodikov) do ovzdusia z vyroby zelenej pasty a zelenych tvarov

Parameter BAT-AEL (mg/Nmd) (%)
Prach 2-10(%
BaP 0,001 —0,01

(%) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

(%) Dolnd hranica intervalu je spojend s pouZivanim suchej pracky pouzivajicej koks ako
adsorpcéné cinidlo, po ktorom nasleduje pouzitie vrecového filtra. Horna hranica intervalu je
spojend s pouzivanim tepelného oxidacného zariadenia.

Zisteny stav  BAT 179 nie je uplatiiovany V rozsahu podl'a tabul’ky 52
Opis Ano

Na Linke extrudera prebieha vyroba zelenych vyliskov predpisanych rozmerov a tvarov
z uhlikovych surovin (plnivo aspojivo). Ako plnivo sa pri vyrobe vyliskov pouzivaju
praskové suroviny - smolny koks, petrolkoks, sadze, prirodny a synteticky grafit, ako spojivo
sa pouziva ¢iernouhol’'nd smola a antracénovy olej. Tuhé znec€ist'ujice latky uvoliiované pocas
davkovania prachovych surovin st odsavané do filtracného zariadenia POC-20M. Plynné
organické latky uvoltiované z miest B, C, D, E, F, G st odvadzané do spolo¢ného
vzduchotechnického potrubia, ktoré je zatstené do filtraéného zariadenia Ty¢ovej mieSarne.

Technologicky celok TyCova mieSaren ma instalovant odsavaciu a odlu¢ovaciu jednotku pre

zniZenie mnozstva emisii zne€ist'ujucich latok vypastanych do ovzdusia. Technologia Cistenia

odpadovych plynov pozostava z nasledovnych operacii:

- mechanicka filtracia (odlu¢ovanie TZL v zdvojenej filtracnej jednotke Dustmaster
DM 2-7x65

- adsorpcia plynnych organickych latok na aktivnom uhli (filtratné jednotka KS BD —
192 L).

Strana 21 z 27



Sprava o environmentalnej kontrole ¢. 03/2020/Z

Na filtra¢né zariadenie TyCovej mieSarne su napojené technologické celky miesatky MV 13,
Bronzova miesaren a Linka extrudéra. Kolesovy mlyn a valcovy kalander TyCovej mieSarne
si napojené na odsavanie frikéného kalandra umiestneného v Praskovej mieSarni.

Pre miesta vypustania tuhych zneCistujicich latok, benzénu a pyrénu z vyroby zelenych
vyliskov je momentalne uréeny emisny limit podla Vyhlasky MZP SR &. 410/2012 Z. z.,
ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi v zneni neskorSich predpisov na
trovni 50 mg.m™ pre tuhé zneéistujtce latky a v pripade benzénu na trovni 1 mg.m=3, o nie
je v stlade s poziadavkami uvedenymi v tabul’ke 52. Preto In$pekcia vyzve prevadzkovatela
na predlozenie ziadosti o zmenu integrovaného povolenia za ucelom zostladenia emisnych
limitov pre tuhé zneCist'ujuce latky, benzén a pyrén pre miesto ich vypustania do ovzdusia
z vyroby zelenych vyliskov podl'a poziadaviek uvedenych v BAT 179. Po 13. jine 2020 bude
potrebné dodrziavat' pri vyrobe zelenych vyliskov emisné limity uréené v BAT 179 a
vykonavat’ ich monitorovanie v intervale uvedenom v BAT 10.

BAT 180. Na znizenie emisii prachu a polycyklickych aromatickych uhlovodikov do ovzdusia
z vypalovania sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto technik alebo ich kombindcia.

a) Elektrostaticky odlucovac v kombindacii s fazou tepelnej oxiddcie (napr. regeneracné
tepelné oxidacné zariadenie), ak sa pocita s velmi prchavymi zluceninami.

b) Regeneracné tepelné oxidacné zariadenie v kombindcii s predupravou (napr.
elektrostaticky odlucovac) v pripadoch, ked’ je vo vyfukovych plynoch vysoky obsah
prachu.

¢) Tepelné oxidacné zariadenie.

Urovne emisii suvisiace s BAT: pozri tabulku 53.

Tabulka 53

Urovne emisii suvisiace s BAT pre emisie prachu a BaP (ako ukazovatel'a polycyklickych
aromatickych uhlovodikov) do ovzdusia 7 vypal’ovania a opiitovného vypal’ovania

Parameter BAT-AEL (mg/Nmd) (%)
Prach 2-10(0)
BaP 0,005 — 0,015 () (%)

(1) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

(2 ) Dolna hranica intervalu je spojend s pouzivanim kombindcie elektrostatického odlucovaca a regeneracného
tepelného oxidacného zariadenia. Horna hranica intervalu je spojend s pouzivanim tepelného oxidacného
zariadenia.

( 3 ) Dolnd hranica intervalu je spojend s pouzivanim tepelného oxidacného zariadenia. Horna hranica intervalu
je spojend s pouzivanim kombindcie elektrostatického odlucovaca a regeneracného tepelného oxidacného
zariadenia.

(4 ) V pripade vyroby katdd je horna hranica intervalu 0,05 mg/Nm 3 .

Zisteny stav  BAT 180 nie je uplatnovany Vv rozsahu podla tabul'ky 53
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Opis Ano

Prevadzkovatel ma inStalované koncové oxida¢né zariadenia na znizovanie emisii
znecistujucich latok z procesu vypal'ovania uhlika. Emisné limity pre tuhé znecistujuce latky
uvolfiované z vypalovacich peci si v sucasnosti uréené na urovni 20 mg.m= Vv pripade
koncovych oxidaénych zariadeni au benzénu na trovni 1 mgm?3, ¢o nie je v sulade
s poziadavkami turovni emisii uvedenymi v tabulke 53. Preto InSpekcia vyzve
prevadzkovatela na predlozenie Ziadosti o zmenu integrovaného povolenia za ucelom
zostladenia emisnych limitov pre tuhé znecistujuce latky, benzén a pyrén pre miesta
vypustania emisii tychto znecistujucich latok do ovzduSia z vypalovacich peci podla
poziadaviek uvedenych v BAT 180. Po 13. june 2020 bude potrebné dodrziavat’ emisné limity
ur¢ené v BAT 180 a vykonavat’ ich monitorovanie v intervale uvedenom v BAT 10.

BAT 181. Na znizenie emisii prachu a polycyklickych aromatickych uhlovodikov do ovzdusia
z impregndcie sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto technik alebo ich kombindcia.
a) Sucha pracka s ndaslednym pouzitim vrecového filtra

b) Koksovy filter
C) Tepelné oxidacné zariadenie

Urovne emisii sivisiace s BAT: pozri tabulku 54.

Tabulka 54
Urovne emisii suvisiace s BAT pre emisie prachu a BaP (ako ukazovatel’a polycyklickych
aromatickych uhlovodikov) do ovzduSia 7 impregndcie

Parameter BAT-AEL (mg/Nm?) ()
Prach 2-10
BaP 0,001 -0,01

Suvisiace monitorovanie sa uvadza v BAT 10.

Zisteny stav  BAT 181 sa netyka prevadzky
Opis Ano

Vzhladom k tomu, ze v procese impregnacie sa nepouziva smola alebo také latky, ktoré by
sposobovali vyznamnu tvorbu prachu alebo latok ako st benzén a pyrén, poziadavky uvedené
v BAT 181 sa neuplatituju pre prevadzku. Hlavna zloZzku znecist'ujucich latok uvolnovanych
do ovzdusia z procesu impregnaciu tvori celkovy organicky uhlik (TOC).

BAT 182. Na znizenie emisii SO2 do ovzdusia, ak v ramci procesu dochadza k pridavaniu siry,
sa v ramci BAT ma pouzivat sucha alebo mokra pracka.
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Zisteny stav  BAT 182 sa netyka prevadzky
Opis Ano

Praskova sira sa pouziva ako prisada do vybranych zmesi, vstupuje do procesu pri navazovani
surovin pre miesanie vybranych zmesi. Nejde o proces, kde dochadza k spalovaniu materidlu
a tym aj uvolnovaniu siry v celom objeme jeho obsahu v danom materiali. Sira sa pouziva
mieSanim za tepla, kalandrovanim, pechovanim, lisovanim za tepla. Nasledne uz vyrobok sa
vypaluje v elektrickych peciach alebo v externej kruhovej peci. Vznikajuce emisie su
odsavané cez filtraéné zariadenia do koncového oxida¢ného spalovacieho zariadenia, kde sa
dopal'ovanim vyrazne znizuju mozné emisie oxidov siry. Dopalovanie odpadovych plynov sa
vykonava v zmysle schvaleného prevadzkového predpisu. Z uvedeného ddévodu nie je
potrebné pouzivanie suchej alebo mokrej pracky, preto sa BAT 182 netyka vyrobnych
procesov Vv prevadzke.

BAT 183. Na znizenie emisii organickych zlucenin do ovzdusia vratane emisii fenolu a

formaldehydu z fazy impregndacie, v ktorej sa pouzivaju Specidlne impregnacné cinidlad, ako su

Zivice a biologicky rozloZitelné rozpustadla, sa v ramci BAT mad pouzivat jedna z tychto

technik.

a) Regeneracné tepelné oxidacné zariadenie v kombindcii s elektrostatickym odlucovacom
v pripade faz mieSania, vypalovania a impregndcie.

b) Biofilter alebo biologickd pracka plynu pre fazu impregndcie, v ktorej sa pouzivaju
Specidlne impregnacné cinidld, ako su Zivice a biologicky rozlozitelné rozpustadla.

Tabulka 55

Urovne emisii suvisiace s BAT pre emisie TVOC do ovzdusia 7 mieSania, vypal’ovania a
impregndcie

Parameter BAT-AEL (mg/Nm3) () ()

TVOC < 10-40
(%) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

(») Dolna hranica intervalu je spojend s pouzivanim elektrostatického odlucovaca v kombindcii s regeneracnym
tepelnym oxidacnym zariadenim. Horna hranica intervalu je spojena s pouzivanim biofiltra a/alebo biologickej

pracky plynu.

Zisteny stav  BAT 183 nie je uplatnovany Vv rozsahu podla tabul’ky 55
Opis Ano

V pripade impregnacie parafinom v prevadzke, nie je predpoklad vzniku emisii fenolu
a formaldehydu. V ramci impregnacie II. prevadzky sa ako impregnacné latky pouzivaju:
furfurylalkohol, epoxidova Zivica s tvrdidlom P 11 a Istrotak A (melaminova Zivica), ako
pomocné latky: denaturovany lieh, aceton. Pri vyrobe uhlikovych list pre elektrické trakéné
vozidla sa na impregnaciu pouziva med. V ramci impregnacie IIl. prevadzky sa ako
impregnacné latky pouzivaju: fenolformaldehydova zivica Umaform F, furfurylalkohol a
pomocné¢ latky: etanol, aceton.
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Pre miesta vypustania celkového organického uhlika z impregnacie je momentalne uréeny
emisny limit podla Vyhlasky MZP SR &. 410/2012 Z. z., ktorou sa vykonavaji niektoré
ustanovenia zékona o ovzdusi v zneni neskorsich predpisov na trovni 50 mg.m3, ¢o nie je
Vv sulade s poziadavkami uvedenymi v tabulke 55. Preto InSpekcia vyzve prevadzkovatel'a na
predlozenie ziadosti o zmenu integrovaného povolenia za Ucelom zosuladenia emisnych
limitov pre celkovy organicky uhlik pre miesta vyptastania do ovzduSia z procesu
impregnacie podla poziadaviek uvedenych v BAT 183. Po 13. june 2020 bude potrebné
dodrziavat’ pri procese impregnacie emisné limity urCené¢ v BAT 183 a vykonavat ich
monitorovanie v intervale uvedenom v BAT 10.

BAT 184. Na zniZenie mnozstva odpadu odoslaného na likvidaciu sa v ramci BAT maju ukony
na mieste organizovat' tak, aby ulahcovali opdtovné pouZitie rezidui z procesu alebo v
pripade, ked’ to nie je mozné, recyklaciu rezidui z procesu vrdtane opdtovného pouZitia alebo
recykldcie uhlika a dalsich rezidui z vyrobnych procesov v ramci daného procesu alebo v
ramci dalsich vonkajsich procesov.

Zisteny stav  BAT 184 je uplatnovany
Opis Ano

Prevadzkovatel’ vyuziva nezhodnt vyrobu z mieSania, mletia, ako aj po vypalovani opétovne
pre mieSanie hlavnych technologickych zmesi podla technologického postupu vydaného
technologom alebo aj na vyrobu zasypového materidlu pri vypalovani. TaktieZ nezhodné
polotovary po vypalovani sa drvia apouzivaji do zdsypu pre vypalovanie, ¢im
prevadzkovatel' prijima opatrenia na zniZovanie mnozstva vznikajucich odpadov jeho
¢innostou.

K. Prilohy spravy Nie

L. Zaver — celkové zhodnotenie
Z vykonanej environmentélnej kontroly vyplynulo, ze prevadzkovatel’ uplatiiuje BAT 1 - 8,
14,16 — 19, 184 v prevadzke.

Kontrolovanej prevadzky sa netykaju techniky BAT 9, 11-13, 15, 20-176, 177, 181 a 182,
Tieto techniky prevadzkovatel' nemusi uplatiiovat’ z dovodov, ze sa jedna o techniky, ktoré
nie su uplatnitelné a aplikovateI'né pre kontrolovanu prevadzku, alebo sa jedna o techniky
BAT pre vyroby nezeleznych kovov a nie pre vyrobu uhlika alebo grafitu.

Vzhladom k tomu, ze v procese impregnacie sa v prevadzke nepouziva smola alebo také
latky, ktoré by spdsobovali vyznamnu tvorbu prachu alebo latok ako su benzén a pyrén,
poziadavky uvedené v BAT 181 sa prevadzky netykaju.

Sira sa v prevddzke pouziva mieSanim za tepla, kalandrovanim, pechovanim, lisovanim
za tepla. Nasledne uz vyrobok sa vypaluje v elektrickych peciach alebo v externej kruhove;j
peci. Vznikajice emisie st odsavané cez filtracné zariadenia do koncového oxidacného
spalovacieho zariadenia, kde sa dopalovanim vyrazne znizuji mozné emisie oxidov siry.
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Z uveden¢ho dovodu nie je potrebné pouzivanie suchej alebo mokrej pracky, preto sa BAT
182 netyka vyrobnych procesov v prevadzke.

Prevadzkovatel’ neuplatiiuje v prevadzke BAT 10, 178, 179, 180 a 183.

V prevadzke nie je uplatiiovany BAT 10 v rozsahu podl'a poZiadaviek priloZenej tabulky —
monitorovanie emisii prachu (z faz vyroby, ako je preduprava surovin, zavazanie, tavenie,
roztapanie a odpichovanie) v intervale raz za rok, emisii oxidu siri¢itého (SO2), oxidov dusika
NOx vyjadrené ako oxid dusi¢ity (NO2), formaldehydu a fenolu, celkového prchavého
organického uhlika (TVOC), benzo[a]pyrénu, ktoré su emitované pri vyrobe uhlika alebo
grafitu v intervale raz za rok. Aktualne platné integrované povolenie pre prevadzku urcuje
prevadzkovatel'ovi monitorovanie uvedenych zneéist'ujucich latok do ovzdusia v intervale
podla poziadaviek Vyhlasky MZP SR & 411/2012 Z. z. o monitorovani emisii
zo stacionarnych zdrojov znecCistovania ovzdu$ia a kvality ovzduSia v ich okoli v zneni
neskorsich predpisov, €o vsak nie je v stlade s poziadavkami BAT 10.

V prevadzke nie je uplatiovany BAT 178 Vv rozsahu podl'a poziadaviek tabul'ky 51, nakol’ko
integrované povolenie v sucasnosti neurcuje také tirovne emisii pre emisie prachu a BaP (ako
ukazovatel'a polycyklickych aromatickych uhl'ovodikov) do ovzdusia zo skladovania koksu a
smoly, manipulécie s nimi a ich prepravy a z mechanickych procesov (ako je mletie) a
z grafitizacie a obrabania, ako su uvedené v tabul'ke 51.

V prevadzke nie je uplatiovany BAT 179 v rozsahu podl'a poziadaviek tabul'ky 52, nakol’ko
Vv pripade Linky extridera, kde prebicha vyroba zelenych vyliskov, nie su v integrovanom
povoleni pre tuto vyrobu uréené tirovne emisii suvisiace s BAT pre emisie prachu a BaP (ako
ukazovatela polycyklickych aromatickych uhl'ovodikov) do ovzdusia podl'a tabul'ky 52.

V prevadzke nie je uplatiovany BAT 180 vrozsahu poziadaviek tabulky 53, nakolko
pre procesy vypalovania a znecist'ujice latky uvol'iované do ovzdusia z tohto procesu nie st
V integrovanom povoleni urené tirovne emisii suvisiace s BAT pre emisie prachu a BaP (ako
ukazovatel'a polycyklickych aromatickych uhlovodikov) do ovzduSia z vypalovania a
opédtovného vypalovania podl'a tabulky 53.

V prevadzke nie je uplatiovany BAT 183, nakolko pre miesta vypustania celkového
organického uhlika z procesu impregnacie nie st V integrovanom povoleni uréené urovne
emisii suvisiace s BAT pre emisie TVOC do ovzdusia z mieSania, vypalovania a impregnacie
podrla tabulky 55.

Po 13. jine 2020 bude potrebné dodrziavat’ pri vSetkych technologickych procesoch v rdmci
vyroby uhlika v prevadzke emisné limity uréené v BAT 178, 179, 180, 183 a vykonavat’ ich
monitorovanie v intervale uvedenom v BAT 10.

InSpekcia preto za¢ne konanie z vlastného podnetu podla ustanovenia § 11 ods. 2 pism. a)
zakona o IPKZ vo veci prehodnotenia povolenia a vyzve prevadzkovatel’a na podanie ziadosti

Strana 26 z 27



Sprava o environmentalnej kontrole ¢. 03/2020/Z

0 zmenu integrovaného povolenia. Prevadzkovatel je povinny zosuladit sa s prijatymi
zavermi o BAT do 13. 06. 2020.

M. Podpisy

Za SIZP: RNDr. Martin Jursa
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