SLOVENSKA )
INSPEKCIA InSpektorat zivotného prostredia Zilina
ZIVOTNEHO Odbor integrovaného povol'ovania a kontroly
PROSTREDIA Legionarska 5, 012 05 Zilina

Cislo: 8443-33584/77/2019/Sum/770880109

SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE
&. 33/2019

Slovenska indpekcia Zivotného prostredia, InSpektorat Zivotného prostredia Zilina,
Odbor integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,SIZP*), ako prislusny odborny
kontrolny organ — organ Statneho dozoru podla § 9 ods. 1 pism. a) a § 10 zakona ¢. 525/2003
Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorSich predpisov a podl'a § 32 ods. 1 pism. d) zakona ¢. 39/2013 Z. z.
0 integrovanej prevencii a kontrole znecistovania zivotného prostredia a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,zdkon o IPKZ®) vykonala
environmentalnu kontrolu (d’alej len ,.kontrola*®) podl'a § 34 ods. 1 zdkona o IPKZ. Pocas
kontroly a pri vypracovani spravy o kontrole sa postupovalo podl'a zakona o IPKZ.

A. Kontrola

Typ kontroly: § 34 ods. 5 a 6 zakona - BeZzna

Podnet: Nie

Vysledok: § 35 ods. 2 pism. a) zakona - Opatrenia na napravu
Vysledok: § 35 ods. 2 pism. b) zakona - Pokuta

Vysledok: § 35 ods. 2 pism. ¢) zakona - Vyzva na podanie Ziadosti
Odstapené: Nie

Komu: -

B. Organ Statneho dozoru

In$pektor: Ing. Andrea Sumichrastova Cislo preukazu: 399
Telefon: 041 507 51 10

Elektronicka adresa: andrea.sumichrastova@sizp.sk

InSpektor: Ing. Zuzana Kadikova  Cislo preukazu: 451
Telefon: 04150751 10

Flektronicka adresa: zuzana.kadikova@sizp.sk

B.1.Prizvana osoba

Organizacia: -

Adresa: -

Zastupca: - Funkcia: -
Telefon: -

Elektronicka adresa: -




Sprava 0 environmentalnej kontrole ¢. 33/2019

C. Prevadzkovatel

Nazov podl'a OR: SLOVLAK Koseca, a.s.

Adresa sidla: Tovarenska 545, 018 64 KoSeca

1CO: 35 816 651

Kontrola oznamena: 08.07.2019 Sposob:  Telefonicky
Zastupca: Mgr. Patrik Baliak Funkcia: projektovy manazér v

spolo¢nosti INECO, ktora zabezpecuje kontrolu a plnenie vybranych environmentalnych
povinnosti prevadzkovatel’a

Telefon: 0948 224 609

Elektronicka adresa: ineco.bb@gmail.com

Zastupca: Roman Turza Funkcia: technik
Telefon:

Flektronicka adresa:

D. Prevadzka

Nazov podl’a IP: SLOVLAK Koseca, a.S.

Adresa prevadzky: Tovarenska 545, 018 64 KoSeca
Variabilny symbol: 770880109

Integrované povolenie: ¢. 3925-17643/2009/Rek/770880109
Vydané: 29.5.2009

Pravoplatné: 19.6.2009

Projektovana kapacita:

Projektovana rocnd kapacita vyroby naterovych hmot je 25 tisic ton v dvojzmennej
prevadzke.

Priemerna ro¢na kapacita vyroby naterovych hmoét je cca 2200 ton v dvojzmennej
prevadzke.

Prevadzkovana kapacita vyroby naterovych hmot:
- vyroba vodou riedite'nych naterovych latok: vyroba @ 170 dni/rok, @ 3,5 t/den
- vyroba syntetickych naterovych latok: vyroba @ 170 dni/rok, @ 3,0 t/den

Vyroba za rok 2018:
- 486,263 t syntetickych naterovych latok, prevadzkové hodiny: 330 hod
- 504,225 t vodou rieditel'nych naterovych latok, prevadzkové hodiny 476 hod
- prevadzkové obdobie: Januar - November

Kategoria:
4.19.1 Vyroba naterovych latok, lakov, tlatiarenskych farieb, gleja a lepidiel s projektovanou
spotrebou organickych rozpustadiel v t.rok™ > 100 — vyroba naterovych hmét.

E. Casovi os
Predchadzajuce kontrolované

obdobie: 1.6.2015 - 12.12.2017

Posledna kontrola: 12.12.2017 - 28.3.2018

Kontrolované obdobie: 13.12.2017 - 12.9.2019

Zacatie kontroly: 8.7.2019

Prvé miestne zistovanie: 12.7.2019

Vypracovanie spravy: 12.9.2019

Dorucenie spravy: Den prevzatia doporucenej zasielky s doruc¢enkou
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F. Vykonané ukony

Fotodokumentacia: Ano Pocet snimok: 70
Videodokumentacia: Nie

Odnatie prvopisov: Nie

Odobraté vzorky: Nie

Meranie emisii: Nie

Iné: -

G. Zameranie kontroly — opis

Kontrola podla § 34 zdkona o IPKZ bola zamerana na zistovania dodrziavania podmienok
integrované¢ho povolenia na ochranu ovzduSia, ako aj na zistovanie, ¢i nedoslo k zmene
okolnosti, ktoré mézu viest’ k zmene podmienok integrovaného povolenia.

H. Stav prevadzky v ¢ase miestneho zist'ovania — opis

Na prevadzke vyroba naterovych latok dochddza k vyrobe viacerych druhov vyrobkov,
ktorych mnozZstvo a druh zavisi od dopytu trhu.

Vyroba naterovych latok prebieha v nasledovnych stupioch:

Vyrobny proces zacina pripravou pasty — preddispergaciou, ktord je realizovana
v homogenizatore, do ktorého st postupne davkované vsetky zédkladné komponenty naterovej
latky (praskové — cez vahu a davkovacie zariadenie, ako aj kvapalné, lakovy benzin a P-alkyd,
zo zasobnikov cez vahu) podla jej receptury. Jednotlivé Casti si odsavané a napojené na
spolo¢né odsavacie zariadenie, ktorym su cez definovany vyduch LAl emitované do
vonkajSieho ovzdusia.

Dalsim krokom je dispergicia pasty, ktora sa vykonava v perlovych mlynoch, kde
preCerpavana pasta je pretlacand cez gulickovy mlyn — perly. Dispergovand pasta vyteka
z perlovych mlynov do zbernej vane, odkial’ je precerpand do homogeniza¢nej naddoby pre
pripravu hotovych vyrobkov. Priestor vytekania pasty do zbernej nadrze je opatreny
odsavacimi zvonmi, ktoré su potrubnym systémom zatstené do spolo¢ného odsavacieho
zariadenia a vyduchom PM su emitované do okolitého ovzdusia.

Tretou castou je finaliz4cia, ktord spociva v pridavani dalSich kvapalnych
komponentov (rozpustadiel) k paste, riedeni. V zjednocovacej nadrzi za stileho mieSania
dojde k homogenizacii tejto zmesi.

Poslednym stupfiom vyroby je plnenie vyrobkov do maloobchodnych obalov, ich
balenie a paletizacia. Tato Cast’ je realizovana na plniacich a baliacich linkach. Vybrané ¢asti
tychto zariadeni su pripojené na centralne odsavacie zariadenie vyrobnej haly — klimatizacie,
ktorou si pary odvadzané mimo priestory vyrobnej haly a vyduchom K sii emitované do
vonkajSieho ovzdusia.

Vyrobné linky schvalené v integrovanom povoleni:

Linka Slovakrylu (vyroba vodouriediteI'nych latok)

- dissolver SD-500, perlové mlyny ¢.1, 2 a 3, PM10, mieSacia nadoba ¢.6, dokoncovacie
nadoby €.7 a 8, zasobnikové nadrze €. 9, 10 a 11, plnicka, baliaci stroj BSF14,

- Balicka SOLVETA, Disolver SD 500, zasobné nadrze ¢. 1 na Axilat, ¢. 2 a¢. 3 na
Duvilax.

Linka Slovluxu (vyroba syntetickych latok)

- dissolver SD-500LM, nadoba LAI1, napustacia nadoba LHI, mieSacia nadoba LH2,
perlové mlyny MT70 ¢. LM2/A a LM2/B, zberna nadoba na pastu LH2, dokoncovacia
nadrz LA3, mieSadlo TURBOMIL TM 50, skladovacia nadrz Slovluxu HN.
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Linka Hydrobanu (vyroba syntetickych latok)

- mieSacie nadoby AOl, A02, zasobna nadrz AO05, nasypné miesto, disolver SD3-300,
disolver DS 180 Ex — 22 kW, perlové mlyny PM1 a PM2, zberna nadoba ZN, plnicka
P17, zasobné nadrze AO7/A, AO7/B a AO7/C.

Linka PREMIO (vyroba vodouriediteI'nych latok)

- dissolver SD500-SHD, mieSacia nadoba, sklonna mostkova vaha

Linka vyroby farieb /syntetického emailu/ - konanie o povoleni skaSobnej prevadzky je

V sucasnosti prerusené

- dissolver, perlovy mlyn ¢.1 PD 15Ex (300-600 1/h), perlovy mlyn ¢.2 PD 15Ex (600-1 000

1/h), mieSacie nadoby.

Obhliadkou dina 12.07.2019 bolo zistené:
Na prevadzke v hale (Slovlux a Hydroban) bola inStalovana nova linka na vyrobu nového

sortimentu (farba na strechy). Nasypné miesto novej linky na prasné materidly nie je
odsavané. Vedla linky boli umiestnené obaly, na ktorych boli znazornene strechy z toho
usudzujeme, ze sa jedna o farbu na strechy - kovy. Klinke bolo nainStalované nové
odlucovacie zariadenie Nederman, ktoré nema vyduch do vonkajsiecho ovzdusia, vyc€istena
odpadova vzdu$nina sa vracia spat’ do haly. InStalovany systém Nederman zachytava TZL,
ale do vyduchu su zaustené aj TOC, ktoré nie st Cistené a vracaju sa spédt’ do haly. InSpekcia
na dant linku nevydala Ziadne stavebné povolenie V zmene integrovaného povolenia.
Uvedena skutoCnost nebola oznamena inSpekcii, linka je nainStalovana v rozpore
S integrovanym povolenim.

V prevadzke bol vybudovany systém Nederman odsédvania TZL z miest manipuldcie so
sypkymi surovinami so zasobnikom a samooklepavacim filtrom, ktory nemé vyduch do
vonkajSieho prostredia (vzdusnina je vedena naspat’ do haly). Do systému su zatistené miesta
kde sa vybal'uju praskové materidly a nasypka jednej z liniek, SlovLux. InSpekcia na systém
Nederman odsavania TZL nevydala Ziadne stavebné povolenie. Uvedena skuto¢nost’ nebola
oznamena inSpekcii, systém Nederman odsavania TZL je nainStalovany V rozpore
S integrovanym povolenim.

Rekonstrukcia vzduchotechniky v hale (Slovlux a Hydroban) bola vykonana bez povolenia.
Vymena vzduchotechniky bola vykonana na linke Slovluxu a Hydrobanu, pdévodna
vzduchotechnika bola nahradena novou a tak tiez bola doplnena o odsavanie do pracovného
prostredia. Na inSpekciu nebola dorucenda ziadost 0 vykonanie rekonstrukcie
vzduchotechniky. Dana rekonStrukcia je v rozpore s platnym integrovanym povolenim.
Inspekcia na danu rekonstrukciu nevydala Ziadne stavebné povolenie vV zmene integrovaného
povolenia. Uvedend skuto¢nost’ nebola oznamenad inSpekeii.

Do existujucej vzduchotechnickej vetvy na odsavanie linky hydrobanu je zaustené nové
odsavanie do pracovného prostredia z technologického uzla = plnicka, ktora bola vykonana
bez povolenia. Plni¢ka je umiestnena v byvalom malom sklade, bez okna, kde nie je
zabezpecend vymena vzduchu. Zariadenie sa pouziva v nuadzovych pripadoch, ked nestiha
kapacita normalnej baliacej linky, pripadne pri poruche. Inspekcia na danu linku nevydala
ziadne stavebné povolenie V zmene integrovaného povolenia, linka je nainstalovana v rozpore
S integrovanym povolenim. Uvedend skuto¢nost’ nebola ozndmena inspekecii.
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Pouzité podklady

1. Sprava o opravnenom merani emisii ¢. 04/2710/15-ME zo dna 27.10.2015, vykonala
spolo¢nost MM Team s.r.0., Bratislava

2. Subor technicko prevadzkovych parametrov a technicko oraganizacnych opatreni na

zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke zdroja znecistovania ovzdusSia vyroba

naterovych latok SLOVLAK Koseca, a.s., eviden¢né ¢. 03/2013 zo dna 30.05.2013,

schvalené inSpekciou dia 19.07.2013

Roc¢na bilancia rozpustadiel

Bilan¢ny list prchavych organickych latok (VOC)

5. Suhrnna sprava za rok 2018

hw

I. Kontrolné zistenia

1. Podmienka A.1.2.

A.1.2. VSetky planované zmeny v prevadzke, v rdmci ktorych dojde k vymene, odstraneniu,
dobudovaniu zdrojov zneCist'ovania, zariadeni alebo stavieb, budu podliehat’ integrovanému
povolovaniu a tieto zmeny musia byt” in§pekcii vopred ohlasené.

Zisteny stav NedodrZana

Opis Ano

NE prevadzke v hale (Slovlux a Hydroban) bola inStalovana nova linka na vyrobu nového
sortimentu (farba na strechy). Nasypné miesto novej linky na prasné materidly nie je
odsavané. Vedl'a linky boli umiestnené obaly, na ktorych boli znazornene strechy z toho
usudzujeme, Ze sa jedna o farbu na strechy - kovy. Klinke bolo nainstalované nové
odluCovacie zariadenie Nederman, ktoré neméa vyduch do vonkajSieho ovzduSia, vycCistena
odpadova vzdu$nina sa vracia spit’ do haly.

V prevadzke bol vybudovany systém Nederman odsadvania TZL z miest manipuldcie so
sypkymi surovinami so zasobnikom a samooklepavacim filtrom, ktory nemé vyduch do
vonkajSieho prostredia (vzdus$nina je vedend naspit’ do haly).

Rekonstrukcia vzduchotechniky v hale (Slovlux a Hydroban) bola vykonana bez povolenia.
Vymena vzduchotechniky bola vykonand na linke Slovluxu a Hydrobanu, pdévodna
vzduchotechnika bola nahradena novou a tak tiez bola doplnena o odsavanie do pracovného
prostredia.

Do existujucej vzduchotechnickej vetvy na odsévanie linky hydrobanu je zaustené nové
odsavanie do pracovného prostredia z technologického uzla = plnicka, ktora bola vykonana
bez povolenia. Plnicka je umiestnena v byvalom malom sklade, bez okna, kde nie je
zabezpecend vymena vzduchu. Zariadenie sa pouziva v nadzovych pripadoch, ked nestiha
kapacita normalnej baliacej linky, pripadne pri poruche.

Prevadzkovatel’ vykonal zmeny v SlovLak KoSeca, a.s.. Zmeny na zariadeniach, ktoré boli
vykonané bez stavebného povolenia a neboli oznamené na inSpekcii.

Z dovodu, Ze prevadzkovatel uvedené zmeny na prevadzke nenahlasil inSpekcii vopred
azmeny vykonal bez platného integrovaného povolenia, inSpekcia uvedené povazuje za
poruSenie podmienky A.1.2. integrované¢ho povolenia.
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A.3.1. V prevadzke je mozné pouzivat’ len Skodlivé latky a pomocné pripravky pre vyrobu
uvedené v tomto rozhodnuti (tabulka €. 1), priCom ich mnozstva zavisia od potrieb
vyroby, avSak nesmie byt prekroena projektovand kapacita vyroby, t.j. 25 tisic ton
naterovych hmot za rok:

Tabulka ¢.1

Skodlivé latky a pomocné pripravky pre vyrobu

Ucel pripravku

Surovina

Roc¢na
spotreba
(cca
t/rok)

Spotreba za
rok 2018 t

Bezna
skladovaci
a zasoba (t)

Miesto
zaobchadza
nia

Vyroba syntetickych
naterovych latok

(znecist'ujuce latky)

Rozpustadla

158

103

26

Vyrobna hala
Slovlux,
sklad,
skladovacie
nadrze

Pojiva

350

200

35

Vyrobna hala
Slovlux,
sklad

Aditiva

10

6,5

Vyrobna hala
Slovlux,
sklad

Pigmentové
pasty

1,7

0,9

0,1

Vyrobna hala
Slovlux,
sklad

Pigmenty

Vyrobna hala
Slovlux,
sklad

Plniva

15

10

2,0

Vyrobna hala
Slovlux,
sklad

Vyroba
vodouriediteI'nych
naterovych latok
(Skodlivé latky)

Pojiva

34

28

Vyrobna hala
Slovakryl,
sklad

Aditiva

18

14

Vyrobna hala
Slovakryl,
sklad

Pigmentové
pasty

Vyrobna hala
Slovakryl,
sklad

Pigmenty

Vyrobna hala
Slovakryl,
sklad

Plniva

Vyrobna hala
Slovakryl,
sklad

Ostatné¢ latky
pouzivané vo vyrobe
syntetickych aj

Pojiva

75

68

20

Vyrobna hala
Slovakryl,
sklad
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vodouriedite'nych
farieb

Aditiva

0,5

0,05

Vyrobna hala
Slovakryl,
sklad

Pigmentové

pasty

0,6

Vyrobna hala
Slovakryl,
sklad

Pigmenty

55

14

Vyrobna hala
Slovakryl a
Slovlux,
sklad

Plniva

240

170

30

Vyrobna hala
Slovakryl a
Slovlux,
sklad

Pomocné latky

Oleje*

0,06

0,02

0,05

Sklad

*oleje urcené na vymenu vysokozdviznych vozikov a niektorych technologickych zariadeni

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

V roku 2018 bolo vyrobenych vodourieditelnych naterovych latok — 504,225 t a
rozpustadlovych naterovych latok — 486,263 t, spolu 990,488 t naterovych hmot.
Z uvedené¢ho vyplyva, zZe projektovand kapacita vyroby nebola prekrocena.

3. Podmienka A.3.3.

A.3.3. InsSpekcia musi byt pisomne upovedomend o kazdom planovanom pouziti novych
Skodlivych alebo obzvlast Skodlivych latok. K ozndmeniu musi byt priloZzena karta
bezpecnostnych udajov skodlivej latky.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Prevadzkovatel' oznamuje zmenu pouzivanych surovin. Poslednd zmena bola ozndmena dna
11.03.2019, Ze v spoloc¢nosti SlovLak dojde k rozSireniu pouzivanych surovin o latku Nalzin
FA 179, ktord sa pouziva ako inhibitor kordzie. Predchadzajice oznamenie o zmene
pouzivanych surovin bolo zo dna 07.09.2018, jedna sa o surovinu Osakryl AP 40, sluzi ako
pojivo. Pri kazdej zmene suroviny st predlozené karty bezpecnostnych tidajov. Skodlivé latky
Nalzin FA 179 a Osakryl AP 40, neobsahuju zmesi oznacené rizikovymi vetami R40 alebo
R68, vystraznym upozornenim H341 alebo 351.

4. Podmienka A.5.3.

A.5.3. Prevadzkovat prevadzku v sulade so schvalenou projektovou a prevadzkovou
dokumentéciou, v sulade s technickymi a prevadzkovymi podmienkami vyrobcov zariadent,
v sulade s internymi prevadzkovymi predpismi a dokumentmi.

Zisteny stav  NedodrZana

Opis Ano

Prevadzkovatel’ vykonal na prevadzke viacero zmien: rekonstrukciu vzduchotechniky v hale
Slovlux a Hydroban, v prevadzke bol vybudovany uzatvoreny systém odsavania TZL, do
vzduchotechnickej vetvy na odsavanie povolenych liniek PM1, PM2 je zaustend plnicka
novej linky a spustenie novej linky na vyrobu nového sortimentu (farba na strechy). Na
prevadzke boli uskuto€nené zmeny bez suhlasu inSpekcie. Stavby st bez stavebného
povolenia, takze prevadzkovatel prevadzkuje prevadzku bez schvalenej projektovej
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a prevadzkovej dokumentacie. InSpekcia uvedené povazuje za poruSenie podmienky A.5.3.
integrovaného povolenia.

5. Podmienka A.5.6.b)

A.5.6.b) Prevadzkovatel' je povinny prevadzkovat zdroj znelistovania ovzduSia Vyroba
naterovych latok SLOVLAK Koseca, a.s. Vvsulade s aktualnym suborom TPP a TOO,
schvalenym in$pekciou.

Zisteny stav  Nedodrzana

Opis Ano

Prevadzkovatel ma vypracovany Subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-
organiza¢nych opatreni (dalej len ,,Subor TPP a TOO®), zo dia 30.05.2013, schvaleny SIZP
IZP Zilina odborom integrovaného povolovania a kontroly. Na prevadzke boli vykonané
viaceré zmeny, ktoré nie su popisané v sibore TPP a TOO. Skuto¢ny stav prevadzky sa
nezhoduje so stavom, aky je v danom subore.

Z doévodu, Ze prevadzkovatel' uvedené zmeny na prevddzke nenahlasil inSpekcii vopred
a prevadzku prevadzkoval v rozpore s aktualnym stiborom TPP a TOO, inSpekcia uvedené
povazuje za porusenie podmienky A.5.6.b) integrovaného povolenia.

6. Podmienka A.5.8.

A.5.8. Viest” auchovavat prevadzkovu evidenciu o zdroji zneCistovania ovzduSia v sulade
S pravnymi predpismi na tiseku ochrany ovzdusia.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Prevadzkovatel’ vedie ro¢nu, stalu i priebeznu evidenciu o zdroji znecistovania ovzdusia.
Prevadzkovatel’ vedie evidenciu o vyrobe tovaru za kalendarny rok s nasledovnymi tdajmi:
nazov tovaru, datum vyroby, ¢islo tovaru a vyrobené mnozstvo v kg. Podla udajov z
evidencie bolo vroku 2018 vyrobenych 990,488 t vyrobkov. V tabulke ¢. 2 je uvedené
mnozstvo vyrobenych vyrobkov a na ktorej linke sa dany produkt vyrobil.

tabulka ¢. 2

Nazov MnozZstvo v 2018 v kg Linka
Slovlux B 156353 [ Slovlux
Slovlux P 2958 | Slovlux
Slovakryl 155923 [ Slovakryl
Hydroban 38329 [ Hydroban
Hydroban EKO 18715 | Hydroban
S 6005 386 | Slovlux
Smirkolep 460 | Slovakryl
Riedidlo do Smirkolepu 230 | Slovakryl
Slovakryl P zéklad 1996 | Slovakryl
Lakova laztra 44318 | Hydroban
Slovakryl radiator 8089 [ Slovakryl

Strana 8 z 14




Sprdva 0 environmentalnej kontrole ¢. 33/2019

Penakryl 9615 | Slovakryl
Renokov 110625 | Slovlux

Slovakryl profi 14162 | Slovakryl
Premal 307831 | Premio

Granit 10755 | Hydroban
Aqualak 2007 [ Slovakryl
Finit 3912 [ Premio

Korozal 38329 | Hydroban
Korozal email 61694 | Hydroban
Limba 3801 [ Hydroban

Udaje 0 spotrebe organickych rozptstadiel za rok a 0 ich bilancii zapisuji zamestnanci
priamo vo vyrobe do knihy ,,Spotreba lakového benzinu a xylénu®, ktord obsahuje udaje ako
datum vyroby, pouzita surovina, nazov vyrobku, mnozstvo vyrobeného vyrobku a podpis
zodpovedného pracovnika. V roku 2019 do datumu kontroly bolo v prevadzke
spotrebovanych 59,705 t organickych rozpustadiel a v roku 2018 bolo spotrebovanych
103,258 t organickych rozpustadiel.

Evidencia spotreby surovin sa vedie elektronicky, na zéklade Ziadanky z vyroby na vydaj
materidlu zo skladu, kedy skladova pracovnicka elektronicky zaznamenidva mnoZstvo
vydanych surovin zo skladu do vyroby.

Pocet hodin, kedy je odsdvacie zariadenie v prevadzke, je zapisan¢ v denniku vyroby.
Prevadzkovatel ma vypracovany plan oprav na prislusny kalendarny rok, v ktorom sa
zaznamenavaju nasledujuce udaje: ndzov technologického zariadenia, na ktorom ma byt
oprava vykonand; pocet hodin urcenych na opravu; mesiac, v ktorom ma byt prislu§na oprava
vykonana; datum vykonania opravy a meno osoby zodpovednej za opravu.

Vymena uhlikovych filtrov - uvedeny zaznam je spominany Vv subore STPP a TOO v zozname
vybranych opatreni, vV ktorom je uvedené, vymena uhlikovych filtrov: TOO — tdrzba, bezna
oprava — 1 x 2 roky.

V roku 2015 neboli filtre menené, podla prevadzkovych hodin vtedy eSte nebolo potrebné
filtre menit’, vyrobca, Specifikuje, Ze by sa mali pri plnohodnotnom vyuzivani menit’ kazdé 2
roky, teda pri jednozmennej prevadzke raz za priblizne 4000 prevadzkovych hodin. Z dovodu
sezonne] vyroby nebolo potrebné ku ditu kontroly vykonat vymenu uhlikovych filtrov.
V zmysle dokumentacie prevzatej od zhotovitela (AIRPROJEKT spol. s r.0., Nové Mesto nad
Véhom) je potrebné menit’ filtre po 4000 prevadzkovych hodinach. Ked’ze ro¢na prevadzkova
doba zariadeni je maximalne 400 hodin (330 hodin v roku 2018), filtre je potrebné menit’
priblizne raz za 10 rokov. InStalované boli v roku 2011 a vymenené budu tento rok.
Prevadzkovatel’ predlozil ponuku ¢. 20/2019/HA z 10.08.2019 od AIRPROJEKT spol. sr.0.,
Nové Mesto nad Vahom, ktora rieSi vymenu filtracnych vloziek G3 — predfiltre 2 ks a
vymenu uhlikovych patronovych filtrov - 32 ks v prevadzke mieSania syntetickych farieb v
SLOVLAK Koseca.

Prevadzkovatel ma dalej vypracovany prevadzkovy poriadok vzduchotechniky
a technologicky reglement vypracovany Ing. Jozefom Hankom v roku 2005 (datum revizie
1.5.2012).
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7. Podmienka A.5.11.

A.5.11. Pri vSetkych zmenach na zdroji znecistovania ovzdusia, na ktoré je potrebny suhlas
prislusného organu ochrany ovzdusia, je prevadzkovatel’ povinny poziadat’ inSpekciu o suhlas
na zmenu a zmenu zapracovat’ do suboru STPP a TOO.

Zisteny stav  NedodrZana

Opis Ano

Na prevadzke boli uskutocnené zmeny, ktoré su popisané v podmienke A.1.2. Prevadzkovatel
ma schvaleny subor STPP a TOO z0 19.07.2013. V subore sa dané zariadenia nenachadzaju,
subor a skuto¢ny stav prevadzky sa nezhoduje. Zmeny, ktoré boli vykonané na prevadzke,
boli vykonané bez sthlasu prislusného organu ochrany ovzdusia.

8. Podmienka A.5.12.

A.5.12. Dodrziavat vSseobecné podmienky prevadzkovania (d’alej len ,,VPP®) pre zdroje
emitujuce organické plyny a pary, vyuzit’ technicky dostupné opatrenia na zamedzenie uniku
plynov apar do ovzdusia v sulade so vSeobecne zavdznymi pravnymi predpismi na useku
ochrany ovzdusia.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Odsavanie pracovného prostredia a technologickych zariadeni musi byt podla
technologického reglementu prevadzky zapnuté pocas celého vyrobného procesu a procesu
balenia. Odpadové plyny vznikajiice z procesu vyroby naterovych latok st odvadzané do
vonkajSieho ovzdusia nasledovnymi vyduchmi:

Odsavanie homogenizacie linky Slovluxu (disolver SD50LM, nadoba LA1) a linky
Hydrobanu (nasypné miesto) — vyduch LAl (sleduju sa organické znecistujuce latky
vyjadrené ako celkovy organicky uhlik). V tomto vyduchu by sa mali sledovat’ TZL, pretoze
sa jednd o nasypné miesto, kde vznikaji TZL. Priprava pasty - preddispergicia — vyduch
LA1, jednotlivé Casti su odsavané a napojené na spolocné odsavacie zariadenie (rukavcové
filtracné zariadenie pomocou radidlneho ventilatora typu RVI 180), ktorym st cez vyduch
emitované do vonkajSieho ovzdusia.

Odséavanie dispergacie linky Slovluxu (perlové mlyny LM2/A, LM2/B, zberna nddoba LH2,
mieSadlo TURBOMIL TM 50) a linky Hydrobanu (disolver SD3-300, disolver DS 180 Ex —
22 kW, perlové mlyny PM1, PM2, zberna nddoba ZN, plni¢ka P17) — vyduch PM (sledujt sa
organické znelistujuce latky vyjadrené ako celkovy organicky uhlik). Priprava pasty -
dispergacia — vyduch PM, priestor vytekania pasty do zbernej nadrze je opatreny odsavacimi
zvonmi, ktoré su potrubnym systémom zaustené do spolocného odsavacieho zariadenia.
Organické plyny a pary su nasledne Cistené cez filtre s uhlikovymi absorbénymi filtracnymi
kazetami typu AAF CAN 16/2600 a vyduchom su emitované do okolitého ovzdusia.

Klimatizacia vyrobnej haly (zatstena baliaca linka Netzsch, pneumatickd baliaca linka
a zasobné nadrze ZN1, ZN2) — vyduch K (sleduju sa organické znecistujuce latky vyjadrené
ako celkovy organicky uhlik).

Finalizacia — plnenie vyrobkov — vyduch K, centralne odsévacie zariadenie vyrobnej haly —
klimatizacie, ktorou su pary odvadzané mimo priestory vyrobnej haly.

Odsavanie davkovania sypkych surovin linky PREMIO (dissolver SD500-SHD) — vyduch do

vonkajSieho prostredia, textilny filter (emisny limit neureny — odsdvanie 2x za denl v trvani
cca 20 minat).
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9. Podmienka B.1.1.
B.1.1. Emisie do ovzdusSia nesmu prekrocit’ limitné hodnoty urc¢ené v tabul’ke ¢.3a a ¢.3b:
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Tabul’ka ¢. 3a

Podmienky platnosti EL

Standardné stavové podmienky, vlhky

(odsavanie baliacich
liniek)

plyn
Emisny limit
— - Namerana
. Prahova Odpadové |Fugitivne Celkové | maximalna Sulad /
- . Miesto (typ) i i % )
Emisny zdroj spotreba emisie emisie hodnota nesiilad
. . . . -3 -1
/zarladen.le‘zdrOJa vypiStania rozpustadla plyny ) ) mg.m=/g.h
emisii emisii
t.rok?
TOoC vocC vocC
(mg.m?) (%) (%)
Priprava pasty
(odsavanie LAL )
o 5/7 stlad
homogenizacie
Slovlux + Hydroban)
Priprava pasty >5=1000 150 5 5
(odsavanie PM 37176 sulad
dispergacie
Slovlux + Hydroban)
Klimatizécia
vyrobnej haly K > 1000 150 3 3
10/179 sulad

Y Emisny limit pre fugitivne emisie nezahffia mnoZstvo organického rozpustadla predaného

alebo expedovaného ako stcast’ naterovych zmesi
20 Podiel hmotnosti celkovych emisii VOC a celkovej hmotnosti vstupu organického

rozpustadla
* vypocitané bilanénym vypoctom
Vyduch LA1 nizka hodnota TOC je sposobend, Zze v danom vyduchu prebieha nasyp TZL
Z toho dovodu navrhujeme vo vyduchu merat’ len TZL.
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Tabul’ka €. 3b

Emisny limit platny v prevadzke pri pouzivani halogénovanych prchavych organickych
zlicenin a ich zmesi oznacenych rizikovou vetou R40 alebo R68, vystraznym upozornenim
H341 alebo 351

Standardné stavové podmienky, vIhky plyn

Emisny limit plati pre suc¢et hmotnostnych koncentracii alebo
Podmienky platnosti | hmotnostnych tokov jednotlivych VOC

EL Emisie prchavych organickych zlu¢enin v odpadovom plyne nesmu
prekrocit’ bud’ uvedenti hodnotu hmotnostného toku, alebo
koncentracie

Emisny zdroj Miesto (typ) Emisny limit
[zariadenie zdroja vypustania emisii Hmotnostny tok Koncentracia VOC
emisii VOC [g/h] [mg/m?]

Priprava pasty
(odsavqm,e . LAL

homogenizécie

Slovlux + Hydroban)

Priprava pasty
(odsavanie PM
dispergacie 100 20

Slovlux + Hydroban

Klimatizacia vyrobnej
haly

(odsavanie baliacich

liniek)

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Tabulka ¢. 3a:

Opravnené meranie emisii pre vyduch LA1, Vyduch PM a vyduch K, merané zlozky -:TOC
bolo vykonané dia 14.10.2015 evidencné ¢. spravy: 04/2710/15-ME. Namerané hodnoty st
uvedené v tabulke ¢.3a. Emisné limity aj interval merani boli dodrzané. VSetky namerané
hodnoty znecist'ujicich latok st v stilade s ur€enymi emisnymi limitmi.

Tabul’ka €. 3b:

Na zaklade evidencie povolenych latok, ktoré ma prevadzkovatel’ schvalené v integrovanom
povoleni mozno potvrdit,, Ze v prevadzke sa nepouzivaju latky, ktoré st zaradené podl'a § 26
ods. 1 pismena b). uvedené v prilohe ¢&. 6, &ast’ III vyhlasky MZP SR &. 410/2012 Z. z. ktorou
sa vykonavaju niektoré ustanovenia zakona o ovzdu$i, ztoho ddévodu meranie nebolo
vykonané. Tyka sa to hlavne latky Borchinox M2, ktora bola pouzivana v roku 2014. Podl'a
vyjadrenia prevadzkovatel'a sa v suCasnosti nevyrabaji vyrobky, ktoré takuto latku obsahuju.
V pripade, ak sa opédtovne zacne pouzivat latka Borchinox M2, bude potrebné vykonat
meranie.
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10. Podmienka B.1.7.
B.1.7. Prevadzkovatel’ zariadenia je povinny predkladat’ inSpekcii:

a) oznamovaci list pouZzivatel’a organickych rozpustadiel,

b) ro¢nu bilanciu rozpustadiel.
Zisteny stav  Dodrzana
Opis Ano
Prevadzkovatel’ doruc¢il dna 04.02.2019 oznamovaci list pouzivatela organickych
rozpustadiel za rok 2018 abilancny list prchavych organickych latok. Roc¢na bilancia
rozpustadiel sa predkladd na odbor ochrany ovzduS$ia, pretoze sa vypracuji udaje o
regulovanych vyrobkoch, na ktoré sa nevztahuje zdkon o IPKZ.

Podr'a dokladov, ktoré poskytol prevadzkovatel’ za rok 2018:
- spotreboval organické rozpustadla v mnozstve 103,257 ton,
- vypustil z prevadzky 0,508 ton emisii VOC v odpadovych plynoch,
- vypustil z prevadzky 0,216 ton fugitivnych emisii, t.j. 0,209 %,
- celkové emisie z prevadzky boli 0,724 ton, t.j. 0,7 %.
Emisny limit pre fugitivne emisie 3 % a celkové emisie 3 % bol dodrZany.

J. Prilohy spravy Nie

K. Zhodnotenie dodrZania podmienok povolenia

Dodrzané
1. A31,A33,A58,A512.,B.1.1.,B.1.7.

Nedodrzané v Casti - 0

Nedodrzané
1. Al2,A53,A56.b).,A51L

Nie je mozné vyhodnotit’ - 0

L. Zaver — celkové zhodnotenie

Zhrnutie nedostatkov:

1) Prevadzkovatel’ vykonal na prevadzke viacero zmien: rekonstrukcia vzduchotechniky
v hale Slovlux a Hydroban, v prevadzke bol vybudovany syst¢ém Nederman odsavania
TZL, ktory nema vyduch do vonkajSieho prostredia (vzdusnina je vedena naspit’ do
haly), do existujucej vzduchotechnickej vetvy na odsavanie linky hydrobanu je
zaustené nové odsavanie do pracovného prostredia z technologického uzla = plnicka a
spustenie novej linky na vyrobu nového sortimentu. Zmeny zariadeni neboli oznamené
na inspekcii, vSetky zmeny boli vykonané bez povolenia inSpekcie a st prevadzkované
bez schvélenej projektovej dokumentéacie, ¢im prevadzkovatel' porusil podmienky
A.1.2 a A5.3. integrovaného povolenia.

2) Na prevadzke boli uskuto¢nené zmeny, ktoré su blizsie popisané v podmienke A.1.2.,

na ktoré je potrebny stihlas prislusného organu ochrany ovzdusia, a ktoré je potrebné
zapracovat’ do suboru STPP a TOO. V subore sa dané zariadenia nenachadzaju, subor
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a skuto¢ny stav prevadzky sa nezhoduje. Suhlas prislusného orgdnu ochrany ovzdusia
nebol vydany. Prevadzkovatel’ porusil podmienky A.5.11. a A.5.6.b) integrovaného
povolenia.

Na zéaklade zistenych skutocnosti inSpekcia:

1) nariadi prevadzkovatel'ovi vykonat opatrenia na napravu podla § 35 ods. 2 pism. a)
zakona o IPKZ,

2) ulozi prevadzkovatelovi pokutu za zisteny spravny delikt podla § 35 ods. 2 pism. b)
zakona o IPKZ,

3) vyzve prevadzkovatel'a, aby v urCenej lehote podal ziadost’ 0 zmenu podla § 35 ods. 2
pism. ) zékona o IPKZ, v suvislosti so zmenou a doplnenim opisu prevadzky v suvislosti
so schvalenim STPP a TOO na aktudlny stav v prevadzke, aV stvislosti a vydanim
dodato¢nych stavebnych povoleni.

M. Podpisy
Za SIZP: Ing. Andrea Sumichrastova Cislo preukazu: 399

Ing. Zuzana Kadikova Cislo preukazu: 451
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