SLOVENSKA
INSPEKCIA InSpektorat zivotného prostredia Banska Bystrica
’ ZIVOTNEHO Odbor integrovaného povol'ovania a kontroly
PROSTREDIA Jegorovova 29B, 974 01 Banska Bystrica
Cislo: 6745-28560/2019/Pet

SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE
&. 36/2019/Pet/P

Slovenské inSpekcia Zivotného prostredia, InSpektorat zivotného prostredia Banska
Bystrica, Odbor integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,SIZP%), ako prislusny
odborny kontrolny organ — organ Statneho dozoru podla § 9 ods. 1 pism. a) a § 10 zdkona
¢. 525/2003 Z. z. o §tatnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov a podla § 32 ods. 1 pism. d) zakona
¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole zneistovania zivotného prostredia a
0 zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,zdkon o
IPKZ*) vykonala environmentalnu kontrolu (d’alej len ,,kontrola®) podla § 34 ods. 1 zdkona
0 IPKZ. Pocas kontroly a pri vypracovani spravy o kontrole sa postupovalo podl'a zdkona o

IPKZ.
A. Kontrola
Typ kontroly: § 34 ods. 9 zakona - Mimoriadna
Podnet: Nie
Vysledok: § 35 ods. 1 zdkona - Sulad
§ 35 ods. 2 pism. a/ - uloZenie opatreni na napravu
Odstapené: Nie

B. Organ Statneho dozoru
In$pektor:

Ing. Méria Petrova Cislo preukazu: 146

Telefon:

Elektronicka adresa:

Vedtca odboru:
Telefon:

Elektronicka adresa:

C. Prevadzkovatel’
Nézov podl'a OR:
Adresa sidla:

ICO:

Kontrola oznamena:
Zastupca:

Telefon:

Elektronicka adresa:

Zastupca:

048 471 96 52

maria.petrova@sizp.sk

Ing. Katarina Raucinova Cislo preukazu: 160
048 471 96 50

katarina.raucinova@sizp.sk

Knauf Insulation, s r.o
Zelezni¢ny rad 24, 968 14 Nova Bana

31628 109

6.11.2018 Sposob:  Telefonicky

Ing. Marian Tkac Funkcia:  prokurista
421 45 68 33 300

marian.tka¢@knaufinsulation.com
Ing. Ivana Baculikova Funkcia: manazer HSE
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Telefon: 0917 466 112

Elektronicka adresa: ivana.baculikova@knaufinsulation.com
Zastupca: Ing. Miroslava Svecova Funkcia: manaZer
Telefon: 0908 914 257

Elektronicka adresa: miroslava.svecova@knaufinsulation.com

D. Prevadzka

Nazov podl'a IP: Mineralne vldkno MV1 a MV2

Adresa prevadzky: Zelezni¢ny rad 24, 968 14 Nova Bana

Variabilny symbol: 470190104

Integrované povolenie: 2077-3854/2007/Vir/470190104

Vydané: 6.2.2007

Pravoplatné: 14.2.2007

Projektovana kapacita: Projektovany vykon kuplovej pece linky MV1 je 8,12 t/hod.

Projektovany vykon kuplovej pece linky MV2 je 9, 34 t/hod.
Kategoria:
3.4. Tavenie nerastnych latok vratane vyroby minerdlnych vlaken s kapacitou tavenia
presahujticou 20 t za del.

E. Casovaos
Predchadzajuce kontrolované

obdobie: 13.9.2017 - 12.11.2018

Posledna kontrola: 12.11.2018

Kontrolované obdobie: 12.11.2018 — 17.07.2019

Zacatie kontroly: 17.7.2019

Prvé miestne zistovanie: 17.7.2019

\ypracovanie spravy: 31.7.2019

Dorucenie spravy: Den prevzatia doporucenej zasielky s doruc¢enkou

F. Vykonané ukony

Fotodokumentacia: Nie  Pocet snimok: -
Videodokumentacia: Nie
Odnatie prvopisov: Nie
Odobraté vzorky: Nie
Meranie emisii: Nie
Iné: Nie

G. Zameranie kontroly — opis

Environmentélna kontrola bola zamerana na preSetrenie staznosti (zneCistené az neprijemne
zapachajice ovzduSie v Novej Bani, zapach c¢pavku, prach) zistovanie dodrziavania
podmienok integrovaného povolenia a zistovanie, ¢i nedosSlo k zmene okolnosti, ktoré mozu
viest' k zmene povolenia.
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H. Stav prevadzky v ¢ase miestneho zistovania — 0pis
V prevadzke su vyrabané minerdlne vlakna. Suroviny a koks st dopravované do kuplovych

peci. Zavazanie je riadené z velinov liniek. Tavenina z kuplovych peci je spracovavana na
rozvlaknovacich strojoch na mineralne vldkna. Mineradlne vldkna obalené spojivom su
prisavané k zbernému pasu a vytvaraju primarny koberec. Z primarneho koberca priecnym
ukladanim sa vytvara viacvrstvovy sekundarny koberec. Po skomprimovani koberec vstupuje
do vytvrdzovacej komory. Horuci vytvrdeny koberec je ochladzovany prisavanim okolitého
vzduchu a dalej spracovavany (formatovanie, stohovanie, paletovanie, balenie). Odpadovy
plyn odsavany z rozvlaknovania, vytvrdzovania a chladenia je Ccisteny vo filtraénych
komorach okrem plynov odsavanych z vytvrdzovania a chladenia na linke MV2. Odpadové
plyny odsavané z vytvrdzovania na linke MV2 su spalované v spalovacej komore a spolu
S odpadovymi plynmi z chladenia st vypistané kominom do ovzdusia.

Teplota odpadovych plynov odsavanych z vytvrdzovania linky MV1 je znizovand kropenim
vodnou hmlou za G€elom kondenzécie na filtraénych vlozkach. Odpadovy plyn z piliacej
stanice linky MV1 je Cisteny v latkovom filtri SCHEUCH SFDW. Odpadovy plyn z piliacej
stanice linky MV2 je Cisteny v latkovom filtri KPRF 5000. Filtre KPRF a SCHEUCH SFDW
si vybavené snimacom tlakovej straty a automatickym prefukovanim. Formatovanie
vychladeného koberca zahffia brusenie a pilenie pozdiznymi, hrabkovymi pilami a prie¢nou
pilou na pozadované rozmery. Okraje koberca st po odpileni pozdiznymi pilami a podrveni
Vv granulatoroch pneumaticky vracané potrubim do zbernej komory. Za tcelom zefektivnenia
vyroby je odpad vznikajuci pri uprave okrajov dosiek vyrobenych z mineralneho vldkna
aodpadové dosky zmineralneho vldkna, ktoré nespifiaji kvalitativne poziadavky
recyklovany. Odpadovy plyn z cyklénového odlucovaca, ktory je stcastou recyklovania
mineralneho vlékna, je Cisteny vo filtracnom zariadenii SCHEUCH SFDW. Predmetné
filtratné zariadenie je vybavené snimacom tlakovej straty, latkovymi filtraénymi hadicami a
automatickym prefukovanim. V jestvujucej vyrobnej hale je umiestnend ,,striekacia linka*
a ,,linka MaSO* na vyrobu brikiet.

In$pekcia vykonala obhliadku prevadzky, pri ktorej zistila v Casti prevadzky ,,vyroby brikiet -
MaSO linka* nasledovny stav: Material, ktory vznikd pri vyrobe izolaénych materidlov
(zachyteny prach v odlu¢ovacom zariadeni, popol¢ek z uhlia v kuplovych peciach, strk,
drvené horniny, izolacna vata spod rozvldknovacich strojov) je premiestneny do vyrobnej
haly linky MaSO na vyrobu brikiet. V linke MaSO sa uvedeny material melie, mieSa
s cementom a lisuje na brikety. Brikety st v suSiarni ukladané do stojanov a pri teplote nad
10° C dochadza k ich samovytvrdzovaniu. Po ziskani potrebnej pevnosti su vyberané zo
stojanov. Brikety st surovinou do kuplovych peci. Pocas mletia, lisovania a
samovytvrdzovania brikiet sa uvolfiuju difuzne emisie amoniaku. Zdrojom vzniku difaznych
emisii je pomocna latka (siran amonny), ktora je sucastou spojiva, ktorym je minerdlne
vldkno obalené. V Case kontroly bola suSiareni naplnena briketami. Vo vnltornom priestore
suSiarne bolo citit’ intenzivny zapach amoniaku, nakolko su$iareii nema odsavanie emisii
S naslednym zachytavanim znecistujicich latok a vypustenim kominom alebo vyduchom do
ovzduSia. SuSiaren je odvetrana vetranim cez nastenné ventildtory a vstupné dvere.
Prevadzkovatel mé vypracovany ,,Posudok o riziku pre pracu s expoziciou chemickym
faktorom amoniak aoxid uhol'naty“ odborne spdsobilou osobou Falck Healthcare a.s.,
Bratislava zo dia 29. 10. 2018, ktory hodnoti pracovné prostredie prevadzky a chemické
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faktory amoniaku a oxidu uhol'natého v pracovnom prostredi. V pracovnom prostredi linky
MaSO vratane suSenia brikiet je pritomnost amoniaku vyhodnocovana detekénym
zariadenim. Namerané hodnoty s v sulade s najvy$§imi pripustnymi expozi¢nymi limitmi
(NPEL) ur¢enymi pre pracovné prostredie.

Dalej indpekcia zistila, Ze pri existujiicej vyrobnej hale na vyrobu mineralneho vlakna je
zrealizovana ,,ECOSE technologia®, ktord nie je uvedend do prevadzky, neboli vykonané
funkéné skusky zariadeni. InSpekcia vydala zmenu integrovaného povolenia ¢. 3514-
13898/2017/Pet.Kri/47019104/222-SP zo dna 23. 05. 2017, ktorou povolila stavbu PROJEKT
EKOCE TECHNOLOGY*. Zavedenim , ECOSE technologie” do vyroby minerdlnych
vlakien na linkich MV1 aMV2 buda nahradené spojovacie komponenty na baze
formaldehydovej zivice a siranu amonneho komponentmi na baze organickych latok (kyseliny
citrébnovej, dextrézy, fruktézy a ¢pavkovej vody), ¢im dojde k znizeniu amoniaku
a formaldehydu v kamennej mineralnej vine.

Pouzité podklady

1. Laboratérna analyza ¢. 0516 -031 filtracnej hadice (FH)

2. Prevadzkova evidencia (evidencné listy o vymene dosiek FK, evidencia poruach,

odstraiiovanie poruch a udrzby filtracnych zariadeni)

Zoznam pouzivanych vstupnych surovin

4. Sprava o opravnenom merani emisii TZL, fenol, a formaldehyd na zariadeniach linky
mineralne vlakno MV1 a MV2 ¢. 02/469/2018 zo dna 23. 11. 2018

5. Posudok o riziku pre pracu s expoziciou chem. faktorom amoniak a oxid uhol'naty

w

I. Kontrolné zistenia

1. Podmienka Il.A.3 Podmienky prevadzkovania, Podmienky pre suroviny, paliva, energie
média a vyrobky

3.1 V prevadzke sa nesmu pouZivat nové suroviny, zne€istujuce latky a vstupné média

bez povolenia inSpekcie.

3.2V prevadzke sa mdzu pouzivat’

Suroviny, pomocné latky:

* Cadi¢ * sklena tkanina

* dolomit » AL folia

* troska vysokopecna * vinita lepenka

* kocky bauxitovo-dolomitové, kocky dolomitové + sklenené nite

* bauxit kusovy * Sici drot

« fenolformaldehydova Zivica * lepidla

* hydrofobiza¢ny olej a ostatné oleje * papier nebieleny

* siran amonny * PE folia, PE strech folia
+ technicky polyetylénglykol * hydroxid sodny

* silan * siran Zelezity

* nizkogramazna sklené rohoz * nemrznuca kvapalina
* kyselina citronova * roztok HMDA

* dextroza * silikon
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* fruktoza * roztok malbaphode
* Cpavkova voda * hydroxid vapenaty

Palivo, pohonné hmoty:

* zemny plyn naftovy

* propan - butan

* koks

* motorova nafta

Energie:

* elektrickd energia

Voda:

* pitnd voda

» uzitkova voda na technologické ucely
Vyrobky:

* mineralne izola¢né materialy

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

V prevadzke su pouzivané suroviny a vstupné média povolené inSpekciou uvedené
V integrovanom povoleni. Pouzivanie novych surovin, zne€istujicich latok a vstupnych médii
bez povolenia inSpekcie nebolo zistené.

2. Podmienka I11.A.5 Technicko — prevadzkové podmienky
Podmienky 5.4, 5.5, 5.6, 5.7, 5.8, 5.9, 5.10, 5.12, 5.16, 5.17:

54 Vo filtraénych komorach linieck MV1 a MV2 (FK 1 a FK 2) pouzivat’ ako filtracny
material iba dosky z mineralnych vlakien typu PVV, FK.

Zisteny stav: dodrZana

Opis: Ano

Prevadzkovatel’ vyraba na MV1 a MV2 dosky z mineralnej viny podla “Specifikacii procesu a
kvality”. Obsluha otvori filtrani komoru a skontroluje stav filtraénych dosiek v rannej
smene. V pripade potreby st dosky vymenené. Datum vymeny a mnozstvo dosiek sa
zaznamena v prevadzkovej evidencii vedenej elektronicky “SYTEM SCADA”. Vymena
dosiek je vykonadvana v dvojtyzdiiovych intervaloch. Mesac¢ne je spotrebovanych na (MV1)
cca - 820 ks, (MV2) — 2 112 ks.

5.5  Kuplové pece €. 1 a2 nabiehaji na normalnu prevadzku podl'a ndbehového diagramu.
Doba nabehu trvd maximalne 3 hodiny, z toho: doba nabehu spalovacej komory trva max.
1 h, doba nébehu kuplovej pece trva max 2 h.

Zisteny stav: dodrzana

Opis: Ano

Udaje o dobe nabehu spalovacej komory a kuplovej pece su evidované v prevadzkovej
evidencii vedenej elektronicky “SYTEM SCADA” (3. 6. 2019: MV1, spalovacia komora:
13%-13* kuplova pec: 13*-14").
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56  Vypustanie emisii nadzovymi kominmi pri nabehu kuplovych peci ¢. 1 a 2 nesmie
prekrocit’ 7 min.

Zisteny stav: dodrzana

Opis: Ano

Udaje o vyptstani emisii nadzovym kominom pri nabehu kuplovych peci st evidované
v prevadzkovej evidencii vedenej elektronicky “SYTEM SCADA” (3. 6. 2019: MV2 nudzovy
komin nebol otvoreny, MV1 nidzovy komin otvoreny 1 krat vtrvani 5 minuat, otvorenie
neprekrocilo 7 minut).

5.7  Celkova doba odstavenia kuplovych peci ¢. 1 a2 trvd maximalne 2 hodiny od
okamihu, ked sa prestane zavazat do peci palivo (koks) po vypustenie nevytavené¢ho
materialu do uloziska pod pecami.

Zisteny stav: dodrzana

Opis: Ano

Udaje o dobe odstavenia kuplovych peci od okamihu, ked’ sa prestane zavazat' do peci palivo
po vypustenie nevytaveného materidlu do uloziska pod pecami, si vedené v prevadzkovej
evidencii elektronicky “SYTEM SCADA”. Celkova doba odstavenia kuplovych peci trvala
maximalne 2 hodiny (3. 6. 2019, kuplové pec: posledny koks do pece 4%, posledné zavazanie
— troska a brikety 5%, 6% otvorenie dveri pece).

58  Vyputstanie emisii nidzovymi kominmi pri odstaveni kuplovych peci ¢. 1 a 2 nesmie
prekro€it’ 20 min.

Zisteny stav: dodrZzana

Opis: Ano

Vypustanie emisii nadzovym kominom pri odstaveni kuplovych peci je evidované
v prevadzkovej evidencii vedenej elektronicky “SYTEM SCADA”, nebolo oznamené
prekroCenie doby odstavenia (3. 6. 2019: MV2 nudzovy komin nebol otvoreny, MV1
nudzovy komin otvoreny 1 krat v trvani 5 mintt, otvorenie neprekroc¢ilo 20 mintt).

5.9  Nabeh aodstavenie kuplovych peci je prechodovym stavom prevadzky. Pocas
prechodového stavu sa emisné limity neuplatiiuja.

Zisteny stav: dodrzana

Opis: Ano

V predlozenej prevadzkovej evidencii vedenej elektronicky “SYTEM SCADA” je vedeny
nabeh a odstavenie kuplovych peci v hodinach (pec nabieha po vykonani velkych oprav).

5.10 Prevadzkovatel’ je povinny zabezpecit' dobry technicky stav odlucovacich zariadeni
presilo ¢. 1 a 2.

Zisteny stav: dodrzana

Opis: Ano

V predloZenej prevadzkovej evidencii “SYTEM SCADA” st zaznamenané kontroly stavu
odlucovacich zariadeni, datum vymeny filtracnych dosiek a pocet vymenenych filtracnych
dosiek. Kontrola sa vykonava denne (v rannych hodinach). V pripade potreby je uskuto¢nena
okamzitd vymena filtracnych dosiek.
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5.16  Prevadzkovatel nesmie vypustat’ emisie nudzovymi kominmi €. 1 a 2 pocas poruchy
na filtracnom =zariadeni Envirotec pri Standardnych prevadzkovych podmienkach
taviacich peci podl'a dokumentacie po dobu presahujucu jednorazovo 1 hod a sumarne 3 hod
za tyzden. Maximalna doba vypustania emisii nudzovymi kominmi ¢. 1 a2 pri tepelnej
zélohe taviacich peci (nevyrobny stav peci) moze byt jednorazovo max. 12 hod.

Zisteny stav: dodrzana

Opis: Ano

V predlozenej prevadzkovej evidencii “SYTEM SCADA” su zaznamenané udaje o vypustani
emisii nidzovymi kominmi pocas poruchy na filtracnom zariadeni Envirotec pri Standardnych
prevadzkovych podmienkach taviacich peci. Udaje vroku 2018 aprvy pol rok 2019
nepresiahli jednorazovo pocas poruchy 1 hodinu, sumarne 3 hodiny za tyzden a pri tepelnej
zalohe taviacich peci maximalnu dobu vypustania jednorazovo 12 hodin.

5.17 Prevadzkovatel je povinny 1 krat v tyzdni skontrolovat’ technicky stav a funkénost
vsetkych odluCovacich zariadeni v prevadzke. V pripade zistenia nedostatkov a zavad
odlucovacich zariadeni vykonat’ ihned’ opatrenia na ich odstranenie. O kontrole viest zdznam
Vv prevadzkovom denniku.

Zisteny stav: dodrzana

Opis: Ano

Prevadzkovatel pravidelne 1 krat vtyzdni kontroluje technicky stav a funkénost
vSetkych odlucovacich zariadeni v prevadzke. Zistenia zavady a datum ich odstranenia su
evidované v prevadzkovej evidencii vedenej elektronicky “SYTEM SCADA”.

J. Prilohy spravy Nie

K. Zhodnotenie dodrzania podmienok povolenia
Dodrzané
1. 11LA.3,body¢. 3.1, 3.2.
2. 11.B.5, body¢.5.4,55,5.6,5.7,5.8,5.9,5.10, 5.16, 5.17

L. Zaver — celkové zhodnotenie

Prevadzkovatel’ predlozil prevadzkovu evidenciu za obdobie od 12.11.2018 do 17.07.2019,
ktora je vedena v elektronickej forme a v pisomnej forme v dennych zaznamoch o prevadzke.
V evidencii st zaznamy o udajoch, ktoré je prevadzkovatel’ povinny evidovat' v zmysle STPP
a TOO (napr. teplota taviacich peci, tlak, poruchy, opravy, doba odstavky, doba nabehu,
vymena filtracnych ndaplni). Poruchy zariadeni su signalizované zvukovou signalizaciou
a zaroven zobrazené v riadiacom centre. Technolog sleduje chod prevadzky. Prevadzkovatel
vykondva pravidelne v 10 az 14 dilovych intervaloch bezné opravy a drzbu zariadeni v trvani
jednej zmeny aro¢né generalne opravy. Po opravach prevadzka nabieha podl'a nabehového
diagramu. Pocas prechodovych stavov prevadzky (odstdvka a nédbeh taviacich peci) boli
dodrzané podmienky urcené pre tieto prechodové stavy v integrovanom povoleni.
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InSpekcia vykonala ohliadku prevadzky, pri ktorej zistila v Casti prevadzky ,, vyroba brikiet -
MaSO linka“ wuvolfiovanie difiznych emisii amoniaku pocas mletia, lisovania
a samovytvrdzovania brikiet. Intenzivny zapach amoniaku sa mozu $irit’ aj do vonkajsieho
prostredia aredlu a nasledne do pril'ahlej lokality mesta.

Po stavebnej stranke je zrealizovand ,,ECOSE technologia®, ktord nebola uvedend do
prevadzky, neboli vykonané funkéné skusky zariadeni. Zavedenie ,,ECOSE technologie®
prispeje K podstatnému znizeniu emisii v danej lokalite, nakolko spociva v nahradeni
spojovacich komponentov na baze formaldehydovej zivice a siranu aménneho komponentmi
na baze organickych latok vo vyrobe mineralnych vlaken na linkach MV1 a MV2. Na zaklade
uvedeného je nutné, aby prevadzkovatel’ vykonal potrebné kroky na jej sfunkénenie.

In$pekcia na zaklade vypracovanej spravy o environmentalnej kontrole potvrdzuje podl'a § 35
ods. 1 zdkona o IPKZ sialad kontrolou zisteného stavu vykonavania ¢innosti
V prevadzke s vybranymi podmienkami integrovaného povolenia.

Vzhl'adom na zistenie, Ze V €asti prevadzky vyroba brikiet — MaSO linka* pocas mletia,
lisovania a samovytvrdzovania dochadza k uvoliovaniu difiznych emisii amoniaku, za
ucelom znizenia emisii amoniaku v danej lokalite, in§pekcia uloZi prevadzkovatelovi
opatrenia na napravu podl'a § 35 ods. 2 pism. a) zakona o IPKZ. Opatrenia sa budu tykat’ aj
spustenia ,,ECOSE technologie®, nakol’ko tym tiez dojde k zniZeniu emisii do ovzdusia.

M. Podpisy
Za SIZP: Ing. Méria Petrova
Za SIZP: Ing. Katarina Rau¢inova
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