SLOVENSKA )
INSPEKCIA InSpektorat zivotného prostredia Zilina

ZIVOTNEHO Odbor integrovaného povolovania a kontroly
PROSTREDIA Legionarska 5, 012 05 Zilina

Cislo: 6550-22210/77/2019/Sum/770400104

SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE
¢. 24/2019

Environmentalnu kontrolu (d’alej len ,kontrola®) vykonala Slovensk4 inspekcia
Zivotného prostredia, In$pektorat Zivotného prostredia Zilina, Odbor integrovaného
povolovania a kontroly (d’alej len ,,SIZP%), ako prislusny odborny kontrolny organ — organ
Statneho dozoru podla § 9 ods. 1 pism. a) a § 10 zakona ¢. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave
starostlivosti o zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
neskorSich predpisov a podla § 32 ods. Ipism. d) zakona ¢&. 39/2013 Z. z. o integrovanej
prevencii a kontrole znecistovania zivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych
zédkonov (dalej len ,,zakon*). Pocas kontroly apri vypracovani spravy o kontrole sa
postupovalo podl'a zakona a primerane v stc¢innosti so zakonom ¢. 10/1996 Z. z. o kontrole
Vv §tatnej sprave v zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,zdkon o kontrole®).

A. Kontrola

Typ kontroly: § 34 ods. 5 a 6 zakona - BeZzna

Podnet: Nie

Vysledok: § 35 ods. 1 zdkona - Sulad

Odstapené: Nie

B. Organ Stiatneho dozoru

Inspektor: Ing. Andrea Sumichrastova  Cislo preukazu: 399
Telefon: 041 507 51 10

Elektronicka adresa: andrea.sumichrastova@sizp.sk

In$pektor: Ing. Zuzana Kadikova Cislo preukazu: 451
Telefon: 041507 51 10

Elektronicka adresa: zuzana.kadikova@sizp.sk

C. Prevadzkovatel

Nazov podl'a OR: GALMM s.r.o.

Adresa sidla: J. Janceka 39, 034 01 Ruzomberok

1CO: 31579 736

Kontrola ozndmena: 10.04.2019  Sposob: Telefonicky

Zastupca: Ing. Martin Motyka Funkcia: Statutarny zastupca
Zastupca: Ing. Slavka Mozolikova Funkcia: Quiality engineer
Zastupca: Jozef Kozar Funkcia: Deputy chief executive officer
Telefon: 044/432 53 85

Elektronicka adresa: kozarj@galmm.sk
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D. Prevadzka

Nazov podl'a IP: Vyrobny aredl GALMM s.r.o.

Adresa prevadzky: J.Janceka 39, 034 01 Ruzomberok

Variabilny symbol: 770400104

Integrované povolenie: 501/770400104/106-Ma

Vydané: 7.2.2005

Pravoplatné: 2.3.2005

Projektovana kapacita: Objem kupel'ov : Linky ¢.1., I.(hala ¢.1.), I1.,IV. (hala ¢.IL.) : 90
m?; Linka &.V. (hala &.IIL): 43 m®; Spolu (I.,11.,111,IV.,V.): 133 m® Kapacita prevadzky v m*

povrchovo upravenych vyrobkov za rok: Linky L, IL(hala &. 1.): 46 000 m?/rok, Linky III.,
IV. (hala & IL): 44 000 m?/rok, Linka V. (hala & IIL): 250 000 m%rok, pri hribke 8-15 pm
(Spolu 340 000 m?/rok).

Kategoria:

2.6. Povrchova uprava kovov alebo plastov pomocou elektrolytickych alebo chemickych
postupov, ak je objem pouzivanych vani va¢si ako 30 m3.

E. Casova os
Predchadzajuce kontrolované

obdobie: 1.1.2016 — 31.12.2016

Posledna kontrola: 16.1.2017 — 28.2.2017

Kontrolované obdobie: 18.2.2017 — 14.6.2019

Zacatie kontroly: 10.4.2019

Prvé miestne zist'ovanie: 16.4.2019

Vypracovanie spravy: 14.6.2019

Dorucenie spravy: Deii prevzatia doporucenej zasielky s dorucenkou

F. Vykonané ikony

Fotodokumentacia: Ano
Videodokumentacia: Nie
Odnatie prvopisov: Nie
Odobraté vzorky: Nie
Meranie emisii: Nie

G. Zameranie kontroly — opis

Kontrola bola tiez zamerand na zistenie plnenia opatreni, ktoré boli prevadzke udelené
rozhodnutim ¢&. 4917-17794/2017/Mar/770400104/01 zo dna 12.06.2017.

Kontrola podla § 34 zdkona o IPKZ bola zamerand na zistovanie dodrziavania
podmienok integrovaného povolenia na ochranu ovzdusia, ako aj na zistovanie, ¢i nedoslo
k zmene okolnosti, ktor¢ moézu viest k zmene podmienok integrovaného povolenia.

H. Stav prevadzky v ¢ase miestneho zist'ovania — opis
Miestna obhliadka prevadzky bola vykonana dna 16.04.2019 za pritomnosti zastupcu
prevadzkovatela. Pri kontrole boli skontrolované miesta v ramci funkéného a priestorového
celku vo vyrobnych priestoroch spolo¢nosti GALMM s.r.0., Ruzomberok. Pocas kontroly bol
v kontrolovanej prevadzke bezny prevadzkovy stav, v ¢innosti boli vSetky linky ¢. I — V.
Hlavnym vyrobnym programom spoloc¢nosti je galvanicka a chemickd povrchova tprava
kovov - suciastok zakaznikov pre strojarsky, elektrotechnicky a automobilovy priemysel.
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Technologicky proces vyroby pozostava z niekol’kych stupniov:
- chemické odmast’ovanie,

- studeny oplach po odmastovani,

- morenie,

- studeny oplach po moreni,

- elektrolytické odmast'ovanie,

- studeny oplach po elektrolytickom odmast'ovani,
- aktivacia povrchu — dekapovanie,

- studeny oplach po dekapovani,

- zinkovanie,

- zliatinové zinkovanie,

- cinovanie,

- fosfatovanie,

- ekonomicky oplach,

- studeny oplach

- vyjasnovanie,

modré chromatovanie,
studeny oplach,
olivové chromatovanie,
hrubovrstva pasivacia,

studeny oplach,

- lakovanie,

- teply oplach,

- vanové susenie,
- odstred’ovanie,
- ofukovanie.

I. Pouzité podklady

1.

Integrované povolenie ¢. 501/770400104/106-Ma zo dna 07.02.2005 v zneni jeho
neskorSich zmien,

Sprava o opravnenom merani emisii z liniek €. I, 11, 11l a V, &islo spravy: 03/227/2017,
datum vydania 20.11.2017, meranie vykonala opravnena osoba EnviroTeam Slovakia
s.r.o., KoSice,

Sprava o opravnenom merani emisii z fosfatovacej linky ¢&. IV, Cislo spravy:
03/061/2016, datum vydania 15.04.2016, meranie vykonala opravnena osoba
EnviroTeam Slovakia s.r.o., KoSice,

Evidencia pracovnych zmien v prevadzke v roku 2018,

STPP a TOO, evidencné ¢islo suboru PrP-03-03-02-r. 2014 — ovzdusie, vypracovany
dna 21.01.2014,

Prevadzkové predpisy vzduchotechniky pre jednotlivé linky €. | — V.

J. Kontrolné zistenia

a) Opatrenia ulozené rozhodnutim ¢. 4917-17794/2017/Mar/770400104/01 zo dna

1.

12.06-2017

Zakaz otvarania okien vo vyrobnej hale III. (otoenych na stranu rodinného domu p.
Zilindana) v Gase vyrobnej Ginnosti. V &ase vyrobnej &innosti pouZivat' na vetranie
haly ¢. III. vyhradne nasavanie vzduchu z dvora prevadzky.

Termin: trvale
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Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Pocas kontroly boli vSetky okna zatvorené¢ a na kazdom okne ramu pri klucke bol napis
“NEOTVARAT”. Podl'a vyjadrenia prevadzkovatel'a sa okna neotvaraju.

2. Vetracie otvory vo vyrobnych priestoroch hal €. I. a I1., v priestore pracky vzduchu a v
miestnosti kotolne, umiestnené na obvodovej stene zo severnej strany (smerom ku
garazam), zabezpecit’ protihlukovymi vetracimi mriezkami.

Termin: do 31.12.2017

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Bola vykonana obhliadka vetracich priestorov, dané priestory boli zabezpecené
protihlukovymi vetracimi mriezkami.

b) Podmienky integrovaného povolenia:

1. Podmienka A.1
A.1 Prevadzka musi byt po cely ¢as pod nepretrzitou kontrolou prevadzkovatela.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Pocas prevadzky sa vzdy zamestnanec nachddza na pracovisku. Vyrobny proces povrchovych
uprav prebieha na automatizovanych linkach, ktoré zabezpecuju presné a stabilné davkovanie
surovin a prisad v malych mnozstvach do vyrobného procesu. Linky su prevadzkované len pri
funkénom systéme odsdvania liniek. Funkénost’ odsavacich sustav je taktieZ kontrolovana
a zaznamenavand do prevadzkovych dennikov odsavacieho zariadenia. V Case, ked je
odstavena vyroba — tak je odstavena i vzduchotechnika. Vzduchotechnika sa sptista a vypina
automaticky podl'a aktualnej teploty vani.

2. Podmienka A.18.2

A.18.2 Subor technicko—prevadzkovych parametrov a technicko— organizacnych opatreni na
zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke zdroja zne€istovania POVRCHOVA UPRAVA
KOVOV (dalej len ,,STPPaTOQO%), ev. ¢islo PrP-03-03-02-r14 STPP Ovzdusie, vypracovany
RNDr.Hullovou, Ing.Husar¢ikovou, z 21.1.2014, sa schvaluje v celom rozsahu. Diiom
nadobudnutia pravoplatnosti tohto rozhodnutia sa stava schvaleny Subor TPP a TOO
sucast'ou dokumentacie zdroja znecist'ovania ovzdusia.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Prevadzkovatel méa vypracovany a schvaleny stibor technicko — prevaddzkovych parametrov
a technicko — organizacnych opatreni, evidencné ¢islo PrP-03-03-02-r14 STPP Ovzdusie na
zabezpecenie ochrany pre jednotlivé Casti zdroja znecCistovania ovzdusia. Linky su rieSené
ako radové, nad vanami sa pohybuju dva pojazdy, ktoré¢ prendsaji medzi jednotlivymi
pracovnymi poziciami zavesy alebo bubny so spracovanymi predmetmi. Riadenie liniek je
rieSené pomocou riadiacich pocitatov. Vane st polypropylénové a nerezové. Jednotlivé vane
su vybavené teplovodnymi vyhrievacimi telesami s automatickou regulaciou, odsavacimi
ramami, kontrolou hladiny, filtraciou, ventilmi, prestrekom hladiny, precerpavanim a pod.
Nastavenie a kontrolu parametrov vykonava hlavny operator linky. Nasledni kontrolu
vykonava technoldg. Parametre vyrobného procesu s pristupné obsluhy linky. V danom
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stibore su pre jednotlivé linky ¢. I — Vpopisané technologické predpisy: pozicia, objem vani,
kapel'a, nazov operacie, napln, prevadzkové parametre, udrziavanie a opera¢ny ¢as. Limitnou
hodnotou z hl'adiska tvorby ZL vo vyrobnych procesoch je teplota kupelov. Riadiaci systém
linky zabezpecuje prevadzkovi regulaciu teplot kapelov a okamzité zvukové hlasenie
prekrocenia nastavenej teploty. Obsluha liniek priebezne kontroluje a zaznamenava teploty
kupelov do prevadzkovych zaznamov liniek. PrekroCenie kritickych — limitnych hodnét je
rieSené aj maximalnou prevadzkovou teplotou vykurovacieho média a ani pri havarijnych
stavoch nemodze dojst k prekroCeniu prevadzkovych teplot. (dané max. teplotou
vykurovacieho média 110°C).

3. Podmienka A.23.1

A.23.1 Stavbu ,,Vyrobny aredl GALMM s.r.o., linka ¢. IV.“ prevadzkovat v sulade s
prevadzkovou dokumentéaciou ,,Prevadzkovy predpis ODSAVACIA VZDUCHOTECHNIKA
LIV GALVANICKA ZINKOVNA - HALA II. + Zaznam - evidencia prevadzky, Rok: 2010
,L IV, €. Pr.P -03 - 03 — 01-1V.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Prevadzkovy predpis riesi postup pri prevadzke, Gdrzbe a oprave Casti a celku odsavacieho
vzduchotechnického zariadenia. Pri odsavacom zariadeni sa nachadza evidencia prevadzky
vzduchotechniky v ktorom je vedeny pisomny zaznam: poradové Cislo zaznamu, podpis
kontrolovanej o0soby, poznamka - rozsah vykonanej udrzby, ktory je rozpisany
Vv prevadzkovom predpise, motohodiny a pH preplachovej vody (6-9). Evidencia prevadzky
vzduchotechniky pre linku €. IV zo diia 16.04.2019 boli prevedené A1,C1, t.j.:

A. Obsluha vzdy po 24 hodinach prevadzky vzduchotechniky vypne odsévaci ventilator na 5
minat. Poas vypnutia odsdvacieho ventilatora, otvorenim ventilu privodu vody do
odlucovaca spusti preplach odlu¢ova¢a OKAL — doba trvania preplachu 5 minat. Nasledne po
ukonc¢eni preplachu méze byt’ spusteni odsavaci ventilator.

1.Kontrola vzduchotechniky podl'a dennika prevadzky sa vykonava denne.

C,

Odludova¢ aerosolov: Udrzba odpoji privod vody, odklopi vrchné veko odlucovaca,
skontroluje lamely odlu¢ovaca. Lamely vy¢isti:

l.aplikaciou zriedenej (1-3) % HCI a nasledne oplachnut’ ¢istou vodou. Skontrolovat
funk¢nost’ preplachu vodou a odtoku. Spédtne namontovat’ kryt a pripojit’ vodu preplachu.
Perioda: 1x za mesiac (pocCas planovanej udrzby).

4. Podmienka A.23.2

A.23.2 Stavbu ,,Vyrobny aredl GALMM s.r.o., linka ¢. IV.*“ prevadzkovat v sulade s
prevadzkovou dokumentaciou ,,Prevadzkovy predpis ODSAVACIA VZDUCHOTECHNIKA
LII, GALVANICKA ZINKOVNA - HALA 1. + Zaznam - evidencia prevadzky, Rok: 2010,
oL IT°.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Udrzba sa vykonava podla planu udrzby, ktory je vedeny v informaénom systéme SAP.
V prevadzkovom predpise st rozpisané jednotlivé vykonané udrzby na zariadeniach
(oznacené pismenom a ¢islom, ktoré sa zapisuje do evidencie prevadzky - poznamka). Dna
15.04.2019 bol v poznamke zaznam Al, C1 a D. t.)..

A,
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Obsluha vzdy po 24 hodindch prevadzky vzduchotechniky vypne odsavaci ventilator na 5
minut. PocCas vypnutia odsavacieho ventilatora, otvorenim ventilu privodu vody do
odlucovaca spusti preplach odlucovata OKAL — doba trvania preplachu 5 minut. Nasledne po
ukonceni preplachu méze byt spusteni odsavaci ventilator.
1..Kontrola vzduchotechniky podl’a dennika prevadzky sa vykonava denne.
C.,
Odludovaé aerosélov: Udrzba odpoji privod vody, odklopi vrchné veko odludovada,
skontroluje lamely odlu¢ovaca. Lamely vy¢isti:
1.,aplikaciou zriedenej (1-3) % HCI a nasledne oplachnut cistou vodou. Skontrolovat
funkc¢nost’ preplachu vodou a odtoku. Spatne namontovat’ kryt a pripojit’ vodu preplachu.
D.,
Ventilator: Udrzba spoéiva v:
1. vypustenie vody z ventilatora,
2. v periodickych prehliadkach ventilatoru v kl'ude aj za chodu. Jednd sa kontrolu
elektrovystroja, tesnost’ prirubovych spojov a pruznych manziet, stavu loZisk ( hluk).

5. Podmienka A.25

A.25 Prevéadzkovatel' je povinny zabezpecit, aby odpadové plyny a pary vznikajuce nad
vanlami boli odsavané vzduchotechnikou a odvadzané vyduchmi do ovzdusia. Bez zapnutého
a funkéného odsavania vani nesmie byt’ zariadenie uvedené do prevadzky.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Vypary z liniek povrchovych tprav st odvadzané prostrednictvom odsavacich registrov od
vani do vzduchotechnického potrubia do odlu¢ovaca aerosolov a ventilatorom cez vyduch do
vonkajsej atmosféry. Emisie z liniek I. — V. su odvadzané jednotlivymi vyduchmi:

Vyduch odsdvania Skodlivin z technologického zariadenia — zinkovacej galvanickej linky ¢. 1.
Potrubie je zatstené¢ do odlucovaca aerosolov a tuhych casti typ: OKAL 12 vyr.C./r.v.
00826/1999, prietok vzdu$niny 12.000 m®h, vyrobca AVT Hradec Kréalové a nasledne do
radialneho plastového ventilatora typ: NV 630-LB vyr.c/r.v. 000245/1999, max.vykon
21.000m%hod., otagky 9700t/min, vyrobca PLASTIKA VD Krom&fi, v strojovni na podlaZi.

Vyduch odsavania skodlivin 7 technologického zariadenia — zinkovacej galvanickej linky ¢. |l.
Potrubie je zatstené¢ do odlucovaca aerosdlov a tuhych casti typ: OKAL 12 vyr.C./r.v.
01638/2003, prietok vzdusniny 12.000 m*h, vyrobca AVT Hradec Kralové a nasledne do
radialneho plastového ventilatora typ: NV 630-LB vyr.c/r.v. 000706/2004, max.vykon
21.000m%hod., otagky 9700t/min, vyrobca PLASTIKA VD Kromé&fi, v strojovni na podlaZi.

Vyduch odsavania Skodlivin z technologického zariadenia — cinovacej galvanickej linky ¢. 111.
Potrubie je zatstené do radialneho plastového ventilatora typ: NV 500-LB vyr.c/r.v.
00826/2004, max.vykon 16 000 m3hod., otacky 970ot/min, vyrobca PLASTIKA VD
Krométiz, a nasledne do odlucovaca aerosolov a tuhych casti typ: GANES vyr.C./r.v. 70-
0536/2006, prietok vzdusniny 16 000 m*h, vyrobca GANES Lede nad Sazavou V strojovni
na podlazi. Odlucova¢é GANES je naplneny absorpénymi vyliskami ktoré su trvale
preplachované vodou z vlastnej nadrze odlu¢ovaca s objemom 1800 |. Voda v nadrzi je trvale

automaticky upravovana na neutralne pH 7 pomocou automatického davkovania HCI.

Vyduch odsdvania Skodlivin z technologického zariadenia — fosfatovacej linky ¢. V.

Potrubie je zaustené do radidlneho plastového ventilatora a nasledne do pracky vzduchu typ
PV 01 spolo¢nosti PPT spol. s r.0., max. vykon 11 000 m%/h. Pracka je napojena na vyfukovy
komin s nadstreSnou jednotkou. Pracka ma zabudovany systém kolobehu sprchovacej vody,
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ktora sprchuje zachytné telieska. Pre zvySenie odsavacieho ucinku st do odsavacej vetvy
osaden¢ klapky na odsavanie Skodlivin z priestoru dopravnych manipulatorov.

Vyduch odsavania skodlivin z technologického zariadenia — kombinovej cinovacej a
zinkovacej galvanickej linky ¢. V.

Linka ma 2 odsavacie sustavy t.j. pre kazda radu linky zvlast. Celd linka je zabezpecCena
tunelovym prekrytim s odsavanim vzdusniny, ktord je vyvedena nad strechu objektu. Vlastné
Cistenie vzduch prebehne v 2 odlu¢ovacoch aerosolov a tuhych casti, v ktorych sa aerosoly
zachytia na lamelach. Odlucovace typ: PVM630 vyr.¢. 12005 vyduch 5.1 a 12006 vyduch
5.2 rok vyr. 2012 Prietok vzdugniny 20.000 m%/h, vyrobca J.V.S,s.r.0. Postfelmov.

6. Podmienka A.26

A.26 Pri prevadzkovani odsévacej vzduchotechniky dodrziavat’ postup podl'a prevadzkového
predpisu odsavacej vzduchotechniky pre jednotlivé linky L1-L5 : (Cislo prev.poriadku PrP-
03-03-01-1 az PrP-03-03-01-V).

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Nie

7. Podmienka A.27

A.27 Pri poruche odsavania musi byt’ prevadzka prerusend az do odstranenia zévady.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Pri poruchach odsavania sa odstavi celd technologicka linka do obdobia, kym sa neodstrani
porucha. Informovat vediceho vyroby ktory zabezpeci odstranenie poruchy, ktoré je
definované v internych normdch GALMM — STPP, prevadzkové predpisy. V pripade, Ze
porucha sa neodstrani, veduci vyroby zabezpeci opravu odbornym pracovnikom (Poistky,
Stykace, Relatka v Rozvadza¢i RM1). PoCas poruchy odsdvacieho ventildtora musia byt
zapnuté nastenné vetracie ventilatory. V roku 2018 boli hlasené poruchy na odsavani zo dna
05.11.2018 materidlova tinava obehového kolesa ventilatora a vymena celého ventilatora.

8. Podmienka A.28

A.28 Odpadovy plyn odsavany z vani musi byt ¢isteny v odlu¢ovacom zariadeni kvapalnych
aerosOlov (lamelové odlucovace kvapalnych aerosolov typ OKAL ) a nésledne vypustany
vyduchmi do ovzdusia.

Zisteny stav  DodrZana
Opis Nie

9. Podmienka A.29

A.29 Minimalizovat’ pripadné uniky fugitivnych emisii znecistujicich latok pouZivanim
vSetkych technicky dostupnych opatreni.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Vsetky linky maju odsavanie zabezpecené nad kazdou linkou, zhodnotené v podmienke
A.25.. Pocas prevadzky kontroluje obsluha ¢innost’ odsavania. Spravna funkcia odsévania sa
zistuje sledovanim vyparov ¢i st vypary dostatocne strhavané do Strbin odsavacich ramov.
Pri zhorSenej alebo nulovej funkcii odsdvania sa v priestore zvysSuje vlhkost, ktord sa
prejavuje hmlou.
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10. Podmienka A.32

A.32 Obsluha je povinna 1x tyzdenne skontrolovat' stav Strbin na odsdvacich rdmoch
a zabezpecit' ich vycistenie podl'a postupu uvedeného v prevadzkovom predpise odsavacej
vzduchotechniky (tabul’ka ¢.10).

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Cistenie sa robi pocas planovanej Gdrzby. Pri malom znegisteni sa istia lamely aplikaciou
zriedenej (1-3%) HCI anasledne sa preplachnu ¢istou vodou. Pri znaénom zneCisteni sa
vyberie celd kazeta a ponori sa do roztoku 10% HCI, kym sa znecCistenie neuvol'ni a celé sa to
preplachne Cistou vodou. Po osuseni sa vlozi na pdovodné miesto. Peridoda cCistenia je
definovand v prevadzkovom predpise vzduchotechniky a taktiez v informa¢nom systéme
SAP. Potrebna pocetnost bola definovana podl'a typu PU a skuto¢ného znecistenia
Vv minulosti. Peridda sa prehodnocuje 1 x rocne. NizSie st uvedené zaznamy, ktoré boli
stiahnuté zo SAP-u.

Linka ¢. I (C1- 1x za mesiac, C2- Ix za 3 tyzdne):

(C1) vycistenie pracky plynov - otvorit’, preplachnut’ kyselinou zdznam zo dia 20.03.2019 a
(C2) dokladne vy¢istit’ pracku plynov — a rozobrat’, vybrat’ lamely zaznam zo dna 13.03.2019.
Linka ¢. II (C1 — 1x za mesiac, C2 — 1x za 2 mesiace):

(C1) vycistenie pracky plynov - otvorit’, preplachnut’ kyselinou zaznam zo dna 21.02.2019
(C2) dokladne vy¢cistit' pracku plynov — a rozobrat’, vybrat’ lamely, pripadne namocit’ v
moreni linky zaznam zo dia 18.03.2019.

Linka ¢. Il (C4 — 1x za rok):

(C4) kontrola odlucovaca aeros6lov - teliesok vnutri, prip. ich ocistenie zdznam zo dina
31.08.2018.

Linka ¢. IV (C2 — 1x za rok):

(C2) kontrola odlu¢ovaca aerosolov - teliesok vnutri, prip. ich o€istenie zaznam zo dna
18.10.2018.

Linka ¢. V (C5 — Ix za 2 tyzdne):

(C5) kontrola profilov v kazetach - ventilatory 201 a 202 zaznam zo dna 15.04.2019.

11. Podmienka A.61

A.61 Kapacita povrchovych tprav na linke LIII spolu nesmie prekrocit’ povoleni sumarnu
hodnotu pre linky L 111 a L IV - 44 000 m?/rok povrchovych tprav.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

V roku 2017 na linke & III bola skutoéna upravena plocha 25 684 m? a v roku 2018 27 598
m?. Na linke & IV bola v roku 2017 skuto&na upravena plocha 14 896 m? av roku 2018
15 523 m®. Kapacita povrchovych uprav pre linky &. IIT a &. IV nebola prekrocend ani v roku
2017 (40 580 m?) a 2018 (43 121 m?).

12. Podmienka A.62

Pre vysypéavanie drobného materidlu pouzivat’ také vysypacie Zl'aby, resp. pomocné materialy,
ktoré budu znizovat hlu¢nost’ pri vysypavani. Lehota : do 15.01.2008

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Vsetky vysypacie zlaby st povrchovo upravené poplastovanim.
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13. Podmienka A.63
Pri manipulacii s upravovanymi suciastkami pouzivat’ plastové prepravky a urcené nadoby,
nepouzivat’ kovové prepravky. Lehota : trvale
Zisteny stav  Dodrzana

Opis

Ano

Sprava o environmentalnej kontrole ¢. 24/2019

Drobny pokovovany materidl je skladovany v plastovych prepravkach, vystlanych igelitom.

Podl’a vyjadrenia prevadzkovatel'a kovové prepravky sa nepouzivaju.

14. Podmienka B.1.1.1.
B.1.1.1. Pre povrchové upravy platia tieto emisné limity:

tabul’ka ¢.3
Emisny emisny limit Namerani
zdroj/ Miesto (typ) Podmienky hodnota /
Znedist’ujica Hmotnostny o platnosti hmotnostny
zariadenie | vypustania latka tok Koncentricia emisnych tok g/hod.,/ | Sulad/
zdroja emisii limitov koncentracia | Nesulad
‘e [mg.m-3] i
emisii g/hod. [mg.m-3]
Zn+Cr 5 1 1), 3), 5) 0,018, 0,003 Silad
,POVrChI‘?VE Vyduch & 1
upravy linka )
(za HCl - 10 2),4) MS (1) Sulad
¢ I odlu¢ovacom
OKAL) <200 150 ,
T7L 1), 6) <4,MS (0,9) | Sdlad
>200 20
Zn+Cr S ! D9 H<onnms | oo
0,002)
<0,03, MS (< ,
g & . 1 1
Povrchové Vyduch &. 2 Zn+Cr+Ni > ! ):3).9) 0,003) Silad
upravy linka (za AR
< <
E 1l odlu¢ovacom Ni 2,5 0,5 1), 3),5) - ,O 60 1) = Sulad
o OKAL) '
HCl - 10 2), 4) MS (1) Sulad
<200 150 ,
T7L 1), 6) <5,MS (0,9) | Sulad
=200 20
'Povrchc.)ve Zn+Sn 5 1 1), 3), 5) 0,313, 0,04 Sulad
upravy linka
Vyduch ¢. 3
¢ 1L (za HCl - 10 2),4) MS (1) Sulad
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odlu¢ovacom <200 150 B ]
aerosolov) TZL 1), 6) <1,MS(0,9) | Sulad
>200 20
ZneMn 5 1 1), 3),5) 0,048/ 0,003 Sulad
Povrchové , M
. ) Vyduch €. 4 > -
upravy linka ) 10 2), 4) <6,39/MS (< Silad
HCI 0,4)
(za .
¢ IV. odlu¢ovacom YNV
<200 150 s 4, = ,
) TZL 1), 6) 09) Stilad
>200 20
<0,018, MS (< ,
Zn+Sn+Cr 5 1 1), 3),5) 0,003) Stlad
Vyduchy HCl - 10 2),4) MS (1) Stlad
Povrchové
tipravy linka | 9.1a5.2
) Ni 2,5 0,5 1), 3),5) < 0,007, MS (< Sulad
& V. (za
odluc¢ovacom) 0,001)
TZL <20 120 1), 6) Stilad
<1, MS (0,9)
>200 20

HCI — plynné anorganické zluceniny chloru vyjadrené ako HCI okrem fosgénu a chlérkyanu; Zn — zinok a jeho
zlugeniny vyjadrené ako Zn; Cr - chrom a jeho zlugeniny, okrem Cr"' vyjadrené ako Cr; Sn — cin a jeho
zluCeniny vyjadrené ako Sn; Ni - nikel a jeho zli¢eniny vyjadrené ako Ni; Mn - mangéan a jeho zluceniny
vyjadrené ako Mn; TZL -tuhé znecist'ujuice latky,
- stavové a referen¢né podmienky vyjadrenia hmotnostnej koncentracie: 0 °C, 101,3 kPa, suchy plyn (HCI1
vlhky plyn),
-< MS znamena, Ze zistené emisné hodnoty boli namerané pod medzou stanovitelnosti analytického
stanovenia pouZitej aparatiry a podmienok odberu, takto zistenej hodnote sa neistota nepriradzuje

Podmienky platnosti emisnych limitov:

1) Standardné stavové podmienky, suchy plyn

2) Standardné stavové podmienky, vihky plyn

3) Emisie znecistujiicej latky nesmu prekrocit’ ustanoveny hmotnostny tok (HT) alebo
koncentraciu (C)

4) Emisie znecistujucej latky nesmu prekrocit’ ustanovenu koncentraciu (C)

5) Ak sa tuhé zne€istujuce anorganické latky mozu vyskytovat’ v kvapalnom aj plynnom
skupenstve, emisia zneCistujucej latky musi byt vyjadrend ako sucet tuhych, kvapalnych
a plynnych emisii danej znecistujucej latky

6) Emisie znecistujucej latky nesmt prekrocit’ ustanovenu koncentraciu (C) pre prislusny
hmotnostny tok (HT)

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Meranie emisii na linkach ¢. I, II, 1l aV realizovala firma EnviroTeam Slovakia s.r.o.,

Kosice, dna 19. a 20.09.2017, ev.¢ spravy 03/227/2017 zo dna 20.11.2017. Meranie emisii

z fosfatovacej linky ¢. IV realizovala firma EnviroTeam Slovakia., KoSice, defi opravneného

merania 10.03.2016, ev.¢ spravy 03/061/2016 zo dna 15.04.2016. Dodrziavanie emisnych

limitov bolo preukazané, zhodnotené v tabul’ke ¢. 3.
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K. Prilohy spravy Nie

L. Zhodnotenie dodrZania podmienok povolenia

Dodrzané: Podmienka opatrenia ¢.1 a ¢.2, A.1.; A.18.2.; A.23.1.; A.23.2.; A25.,; A.26.; A.27,;
A.28.; A.29.; A.32.; A6l.; A62.; A63.;B.1.11.;.

Nedodrzané: 0
Ciastoéne dodrzané:
Nie je mozné vyhodnotit™ 0

M. Zaver — celkové zhodnotenie

Na zéklade zistenych skuto¢nosti inSpekcia konstatuje, Ze prevadzkovatel udrziava prevadzku
Vv stlade s podmienkami urenymi v integrovanom povoleni v zmysle § 35 ods. 1 zadkona
o IPKZ.
Z kontroly d’alej vyplynulo, Ze prevadzkovatel' je povinny poZiadat' o schvalenie STPP
a TOO.

N. Podpisy
Za SIZP: Ing.Andrea Sumichrastova Cislo preukazu: 399

Ing. Zuzana Kadikova Cislo preukazu: 451
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