SLOVENSKA

!NgP EKCIA In$pektorat Zivotného prostredia Zilina
ZIVOTNEHO Odbor integrovaného povolovania a kontroly
PROSTREDIA Legionarska 5, 012 05 Zilina

Cislo: 5050-12947/77/2019/Sum/770350104

SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE
¢. 17/2019

Slovenska indpekcia Zivotného prostredia, Inspektorat Zivotného prostredia Zilina,
Odbor integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,SIZP*), ako prisluiny odborny
kontrolny organ — organ Statneho dozoru podla § 9 ods. 1 pism. a) a § 10 zakona ¢. 525/2003
Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorSich predpisov a podl'a § 32 ods. 1 pism. d) zakona ¢. 39/2013 Z. z.
0 integrovanej prevencii a kontrole znecistovania zivotného prostredia a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorS$ich predpisov (d’alej len ,,zdkon o IPKZ*) vykonala
environmentalnu kontrolu (d’alej len ,.kontrola*®) podl'a § 34 ods. 1 zdkona o IPKZ. Pocas
kontroly a pri vypracovani spravy o kontrole sa postupovalo podl'a zakona o IPKZ.

A. Kontrola

Typ kontroly: § 34 ods. 5 a 6 zakona - BeZzna

Podnet: Nie

Vysledok: § 35 ods. 2 pism. a) zakona - Opatrenia na napravu
Odstapené: Nie

B. Organ §titneho dozoru

In$pektor: Ing. Andrea Sumichrastova Cislo preukazu: 399
Telefon: 041 507 51 10

Elektronicka adresa: andrea.sumichrastova@sizp.sk

In$pektor: Ing. Zuzana Kadikovd Cislo preukazu: 451
Telefon: 041 507 51 10

Elektronicka adresa: zuzana.kadikova@sizp.sk

C. Prevadzkovatel

Nazov podl'a OR: TESLA Liptovsky Hradok, a.s.

Adresa sidla: Pélenica 53/79, 033 17 Liptovsky Hradok

1CO: 00 009 687

Kontrola ozndmena: 25.02.2019 Sposob:  Telefonicky
Zastupca: Stanislav Kmet’ Funkcia:  vodohospodar
Telefon: 0908995348

Elektronicka adresa: kmet.stanislav@teslalh.sk

Dalsi z(iGastneny pracovnik: Ing. Anna Gardasova  Funkcia: externy pracovnik pre ZP
Telefon: 0911101075
Elektronicka adresa: gardasova@gajos.sk
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Prevadzka

Nazov podl'a IP: Prevadzka povrchovych uprav kovov, TESLA Liptovsky
Hradok, a.s.

Adresa prevadzky: Palenica 53/79, 033 17 Liptovsky Hradok

Variabilny symbol: 770350104

Integrované povolenie: 2318/770350104/616-Ma

Vydané: 3.8.2005

Préavoplatné: 23.8.2005

Projektovana kapacita: 28,1 m® objem kiipelov

Kategoria:

2.6. Povrchova uprava kovov alebo plastov pomocou elektrolytickych alebo chemickych
postupov, ak je objem pouzivanych vani vac¢si ako 30 m3.

D. Casova os
Predchadzajuce kontrolované

obdobie: 1.1.2015 - 14.2.2017

Posledna kontrola: 14.2.2017 — 30.06.2017

Kontrolované obdobie: 15.2.2017 — 29.3.2019

Zacatie kontroly: 25.2.2019

Prvé miestne zistovanie: 28.2.2019

Vypracovanie spravy: 29.3.2019

Dorucenie spravy: Den prevzatia doporucenej zasielky s doru¢enkou

E. Vyvkonané ukony

Fotodokumentacia: Ano Pocet snimok: 43
Videodokumentacia: Nie
Odnatie prvopisov: Nie
Odobraté vzorky: Nie
Meranie emisii: Nie

F. Zameranie kontroly — opis

Kontrola bola podla § 34 zadkona o IPKZ zamerand na plnenie vybranych podmienok
integrovaného povolenia na ochranu ovzdusia ako aj na zistovanie, ¢i nedoSlo k zmene
okolnosti, ktoré moézu viest' k zmene podmienok integrovaného povolenia.

G. Stav prevadzKky v ¢ase miestneho zistovania — opis

Pocas kontroly bola vykonana obhliadka tychto objektov :

Povrchova uprava kovov, hlavné vyrobné Cinnosti:

Linka Zn-Cr

- elektrolytické odmast'ovanie — alkalické odmast'ovanie a Cistenie povrchu

- fosforecnanovy elektrolyt — vysoko u¢innd medzioperacia na odstranenie mechanicky
prichytenych mastnot a inych necistot (splodiny kordzie neodstraniuje) — mimo prevadzky
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odmast'ovaci kapel’ s odhrdzovacim u¢inkom - v HCI odmast'ovanie v digestore — mimo
prevadzky

morenie — v HCI — rozpustenie oxidacnej vrstvy a Ciastoéne aj zakladného materidlu v
moriacej vani pre vytvorenie ¢isto kovového povrchu

zinkovanie galvanické — galvanicky vyluceny Zn povlak zabezpecuje protikordéznu
ochranu ocele anodicky ( t.z. zdkladny kov za¢ne korodovat’ az po kordzii zinkového

povlaku)
vyjasnovanie — V HNO3
chromatovanie — modré chrométovanie Zn povlakov zvySuje korozivnu odolnost

sucCiastok a zaroven zvysuje prilnavost’ naterovych hmot

namacanie vo vodnom laku na baze propan 2-olu este viac zvysuje kor6znu odolnost’
chromatovanych suciastok

susenie

morenie v HCI — mala linka (digestor) pri linke Zn-Cr — mimo prevadzky

skusobna linka — mald linka pri linke Zn-Cr

fosfatovanie — si¢ast PUK — dochadza k odmast'ovaniu a tvorbe konverzného povlaku
morenie — v H,SO,, fosfatovanie — mimo prevadzky

chemické niklovanie — mimo prevadzky

cinovanie galvanické — vylucovanie lesklych cinovych povlakov

Ovzdusie:

Linka Zn-Cr — emituje zneCistujuce latky TZL, Zn, Creex @ HCI, je odsavana do vyduchu ¢.1.
Moriaca a skuSobna linka (obcasné zdroje < ako 500 hodin za rok) — emituje znecistujice
latky HCI, su odsavané do vyduchu ¢.2.

Fosfatovacia linka (ob¢asny zdroj < ako 500 hodin za rok) — je odsadvana do vyduchu ¢.3.
Odmast'ovaci stroj Firbimatic SF 200 (odmastovanie v perchloretyléne) — ide o uzavrety
cyklus, zariadenie nema vyduch do ovzdusSia ani do pracovného prostredia.

H. Pouzité podklady

1.

1. subor TPP a TOO s evidenénym ¢islom EKO 10 03 pre odmast'ovaci stroj Firbimatic
SF 200 s platnost'ou od 09.06.2011,

2. subor TPP aTOO s evidenénym cislom EKO 10 04 pre zinkovaciu linku
S platnostou od 01.11.2010,

3. sprava o opravnenom merani emisii (vyduch €. 1), v prevadzke spolo¢nosti TESLA
Liptovsky Hradok a.s., Cislo spravy: 02/329/2015, meranie vykonala opravnena osoba
— spolo¢nost EKO-TERM SERVIS s.r.0., KoSice,

4. sprava o diskontinudlnom merani emisii z linky Zn — Cr spolo¢nosti TESLA
Liptovsky Hradok, a.s. vybranych znecistujicich latok (Zn+Cr), cislo spravy
17/BB/2018 zo dina 19.12.2018,

5. Suhrnna sprava dokladujuca plnenie vSetkych podmienok integrovaného povolenia

pre prevadzku PUK za rok 2018,

zaznam o prevadzke odmast’ovacieho stroja Firbimatic SF 200,

kniha udrzby — zinkovacia linka,

tlac¢iva NEIS za rok 2018,

evidencia poruchy/odkazy/regeneracia.

© N

Kontrolné zistenia

Podmienka A.1.

A.1. Prevadzkovatel je povinny zabezpec€it’ nepretrzita kontrolu prevadzky.
Zisteny stav  Dodrzana
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Opis Ano
Pocas prevadzky sa vzdy zamestnanec nachadza na pracovisku. V case, ked nejde vyroba, tak
vane s chemikaliami su uzatvorené a odsavanie je zapnuté na mensi vykon.

2. Podmienka A.2.

A.2. Prevadzka bude prevadzkovana 7 dni v tyzdni, V trojsmennej prevadzke.
Zisteny stav DodrZana

Opis Ano

Linka Zn — Cr bola v roku 2018 v prevadzke 312 dni v jednej 7,5 hod. rannej zmene.

3. Podmienka A.4., A5., a A.6.

A.4. V prevadzke povrchovych uprav kovov nesmie byt prekroCeny rozsah pouzivanych
chemickych a pomocnych latok, surovin, vstupnych médii, energii a inych latok pouzivanych
V procese vyroby, uvedeny v tabul'kdch ¢€.2 a €.3 tohto rozhodnutia, bez povolenia inSpekcie.

A.5. V prevadzke je dovolené skladovanie a manipulécia s chemickymi latkami a pomocnymi
latkami, ktoré su uvedené v tabul'ke ¢.2 tohto rozhodnutia.
tabul’ka €. 2

Skupina chemickych latok, Maxuvnalne Miesto .
, . mnozstvo . Poznamka
pomocnych latok skladovania
t/rok
Trichloretylén 70 Sklad horl’avin IL.tr. odmast'ovanie
Pragalod 60 o . ) -
(NaOH, NaCOs) 1,6 Priru¢ny sklad PUK | odmastovanie
Chlorid zino¢naty (ZnCly) 0,13 Priru¢ny sklad PUK zinkovanie
Chlorid draselny (KCl) 0,8 Priru¢ny sklad PUK zinkovanie
Kyselina borita (H3BO3) 0,13 Priru¢ny sklad PUK zinkovanie
Leskutvorna prisada
(alkoholicky roztok karbénovych 2,0 Priruény sklad PUK zinkovanie
kyselin a tenzidov)
Kyselina chlorovodikova (HCI) 10,7 Sklad horl'avin IL.tr. morenie
Kyselina dusi¢na (HNO3) 0,3 Sklad horl'avin IL.tr. vyjasnenie
Permapass Immunox 3 K e, , modré
(NaF, CoSOy) 13 Priruény sklad PUK chromatovanie
Enthox 726 . zIté
(Na,Cr,07, HNO3) 0,67 Sklad horlavin I1.tr. chromAtovanie
Aguuares 3 — OC 0,5 Prirugny sklad PUK  [CATOmatovanie vo
vodnom laku
Kyselina sirova (H,SOy) 4,7 Sklad horl’avin IL.tr. morenie
Granodin 4102 IT PREP v, . . .
(NsPO,, HNO3, Zn/NOs/,) 8,0 Priruény sklad PUK fosfatovanie
Grandline 4102 IT PREP e . , .
(N5PO,, HNOs, Zn/NOs/s) 4.0 Priru¢ny sklad PUK fosfatovanie
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GR,AN,O TONER 130 0,4 Priruény sklad PUK | fosfatovanie
(urychl'ovac)
Hydroxid sodny (NaOH) 5,3 Sklad horl’avin ILtr. luhoviia

A.6. V prevadzke povrchovych uprav kovov nesmie byt v procese Cistenia odpadovych vod
prekroceny rozsah Chemickych apomocnych latok uvedenych v tabulke ¢.3 tohto
rozhodnutia, bez povolenia in$pekcie.

tabulka ¢. 3

Max. Priem.
Skupina chemickych ZloFenie skladovacia| roény Miesto
latok kapacita obrat skladovania
v kg vt
Kyselina sirova 300 16 Sklad horl'avin ILtr
Siri¢itan sodny 350 50 Priruény sklad chemikalii
bezvodny ' pri NS
Hydroxid sodny 1000 1,5 Sklad horl'avin ILtr
Chemikalie pouzivané
pri Sisteni Odpadovych Chlornan SOdn}'l 200 0,3 Sklad horTavin Il.tr
vod ,
Hydrat vapenaty 1000 20 Na podeste pri NS PUK
odpeiovag SLIM 200 0.6 Priru¢ny skl_ad chemikalii
pri NS
chlorové vapno 1000 0,6 Prirucny s;::iail;hemlkahl

NS — neutralizaéna stanica, NS PUK-neutralizana stanica povrchovych tprav kovov

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Prevadzkovatel’ pri kontrole predlozil spotreby pouzivanych chemickych a pomocnych latok,
surovin ainych latok pouzivanych v procese vyroby, rozsah uvedenych surovin nebol
prekro€eny, zhodnotené v tabul’kach €. 2 a €.3.

tabulka ¢. 2

Skupina chemickych litok, Obrat2017 | Obrat2018 | stavna
pomocnych latok sklade

A. PRIPRAVKY PRE PREDUPRAVU POVRCHOV
A.1. ODMASTOVANIE SUPERSTABILIZOVANYM PCE

1.1. perchloretylén (PCE) 400 | 2001 200 |

1.2. chemikalie na stabilizaciu PCE
MAXISTAB DJ — 1N 101 10| 0
MAXISTAB DK — 2N 2,51 2,51 12|
A.2. ALKALICKE ODMASTOVANIE

2.1. pripravky pre alkalick¢ odmastovanie
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ENTREP OC 2100 kg 1700 kg 175 kg
ENTREP TTM WA 251 251 20 1
A.3. FOSFAT - ZINKOVNA
3.1. chemikalie pre predupravu povrchov
Kyselina sirova 0 0 0
Eg/;:ll’iana chlorovodikova — vymena celého 9970 kg 9970 kg 0
Hydroxid sodny — vymena celého kupel'a 4 500 kg 3600 kg 0
3.2. pripravky pre Upravu povrchu fosfatovanim
DEXBOND S2R 500 4 000 kg 4 000 kg 1000 kg
DEXSURF 10 800 kg 800 kg 200 kg
33 pripravky pre upravu povrchu 0 0 0
morenim
A.4. OMIELCANIE
4.1. pripravky pre omielanie 501 501 0
B. PRIPRAVKY PRE POVRCHOVU UPRAVU KOVOV
1.1. chemikalie pre galvano-chemické zinkovanie
Kyselina chlorovodikova 285 kg 348 kg 80 kg
1.2. leskutvorné prisady
ENTHOBRITE CLZ 953 B 400 kg 350 kg 100 kg
ENTHOBRITE CARRIER 115 kg 120 kg 0 kg
1.3. pripravky pre chromatovanie
PERMAPASS IMUNOX 3K 250 kg 100 kg 50 kg
INHIBITOR 3K 50 kg 50 kg 20 kg
1.4. vodné laky
ENSEAL 37 50| 251 0l
1.5. pripravky pre chemické cinovanie
Kyselina dusi¢né technicka 67 kg 84 kg 50 kg
Kyselina borita 50 kg 50 kg 0
Cpavkova voda 115 kg 37 kg 230 kg
Chlorid draselny 150 kg 150 kg 50 kg
Hydroxid sodny mikroperly 25 kg 25 kg 10 kg
Chlorid zino¢naty 15 kg 0 0
Kyselina citronova 150 kg 150 kg 75 kg
1.6. pripravky pre chemické niklovanie Mimo prevadzky
tabul’ka ¢.3
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Skupina Obrat Obrat M‘;Esntna;"y
chemickych ZloZenie 2017 2018
. sklade
latok vt A

vt
Chemikalie Kyselina sirova 0,07 0,055 0,5
;V)puiiYané pri (Siri¢itan sodny bezvodny 0 0 0,1

cisteni ) Hydroxid sodny 0,2 0,01 0,015
OElgadOVy"h Chlornan sodny 0,13 0,13 0,1
Vo Hydrat vapenaty 2.1 1,9 11
odpenovac¢ SLIM 0,11 0,12 0,1
Chlorové vapno 0 0 0,08

4. Podmienka A.7.

A.7. V prevadzke je zakdzané pouzivat’ nové nebezpecné latky (chemické a pomocné latky,
vstupné suroviny) bez povolenia inSpekcie (iné ako su uvedené v tabulke €. 2 a ¢&.3
integrovaného povolenia). Povolovaci organ musi byt pisomne upovedomeny o kazdom
planovanom pouziti novych chemikalii. K oznameniu musi byt’ priloZzeny bezpecnostny list
latky.

Zisteny stav DodrZana

Opis Ano

V prevadzke neboli pouzité ziadne iné nebezpecné latky bez povolenia inSpekcie.

5. Podmienka A.16.

A.16. Prevadzkovatel' je povinny prevadzkovat' zdroj znelistenia ovzduSia v stlade so
schvalenym STPP a TOO a podl’a podmienok uréenych v integrovanom povoleni.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Prevadzkovatel’ ma schvalené subory TPP a TOO zo dia 09.06.2011 pre ,,Zinkovaciu linku*
a pre ,,Odmast'ovaci stroj FIRBIMATIC SF 200%, v ktorych st opisané stacionarne zdroje
zneCistovania ovzduSia, kapacita zdrojov, popis zariadeni, zoznam znecistujucich latok,
hlavné vyrobno - prevadzkové rezimy a prechodové stavy.

6. Podmienka A.16.1.

A.16.1. STPP a TOO ,,Zinkovacia linka* zo dita 01.11.2010 sa schval'uje v celom rozsahu.
Diiom nadobudnutia prévoplatnosti tohto rozhodnutia sa stdva schvaleny STPP a TOO
sucast'ou dokumentacie zdroja znecistovania ovzdusia.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Na zinkovacej linke sa nachadza — kniha 0drzby, v ktorej si zaznamenané zaznamy
0 pravidelnej kontrolnej ¢innosti napr. kontrola anod Zn 1 a Zn 2, vymena oplachov. V knihe
udrzby st zaznamenané pravidelné kontrolné ¢innosti ako napr. Cistenie Zn kupelov — 1 X
mesacne, Cistenie list — 1 x tyzdenne, vymena moriaceho kupel'a — 1 x za % roka a vymena
oplachov — 1 x za 2 tyzdne.

7. Podmienka A.16.2.

A.16.2. STPP a TOO ,,Odmastovaci stroj FIRBIMATIC SF 200 zo dna 01.11.2010 sa
schvaluje v celom rozsahu. Dilom nadobudnutia pravoplatnosti tohto rozhodnutia sa stava
schvaleny STPP a TOO sucast'ou dokumentacie zdroja znecistovania ovzdusia.

Zisteny stav  Dodrzana
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Opis Ano
V schvélenom subore ,,Odmast’ovaci stroj FIRBIMATIC SF 200 je uvedené, ze sa maja
evidovat’ nasledovné udaje:
e hmotnostné mnozstvo doplneného perchloretylénu (PER) — dia 25.03.2019 doplnenie
200 | PER,
e hmotné mnozstvo destilatného zvySku — zaznam zo dna 25.03.2019 vzniklo 25 kg
destilacného zvysku,
e kontrola alkality stabilizovaného perchloretylénu — minimalne raz do tyzdna sa
kontroluje alkalita PER, zaznam zo dna 22.02.2019 — alkalita 17 dielikov a acidita
0,14 dielikov, kontrolu vykonava chemik,
e udaje o prevadzke (plnenie stroja, udrzba...) — zdznam zo dna 26.02.2019 - regeneracia
stroja.
Priamo pri stoji sa nachddza zaznam o prevadzke odmast'ovacieho stroja Firbimatic SF 200,
v ktorom je uvedené nasledovné: prevadzka stroja 6:00 — 14:00, Cistenie filtra - 4no, pocet
cyklov - 11, odmastenie — destilatné zvysky a doplnenie PER — 0 a podpis zamestnanca,
zaznam z fyzickej kontroly zo dia 28.02.2019.

8. Podmienka A.20.

A.20. Prevadzkovatel’ je povinny zabezpecit, aby odpadové plyny a pary vznikajice nad
vanami (moriace, fosfatovacie, odzinkovacie, odluhovacia, odmast'ovacia) boli odsavané
vzduchotechnikou a odvadzané vyduchmi do ovzdusia. Bez zapnutého a funkéného
odséavania vani nesmie byt zariadenie uvedené do prevadzky, resp. prevadzkované .

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Linka Zn-Cr — emituje zneCistujuce latky TZL, Zn, Creex @ HCI, je odsavana do vyduchu ¢.1.
Moriaca a skuSobna linka (obcasné zdroje < ako 500 hodin za rok) — emituje znecistujice
latky HCI, st odsavané do vyduchu ¢.2.

Fosfatovacia linka (ob¢asny zdroj < ako 500 hodin za rok) — je odsavana do vyduchu ¢.3.

Nad vafiami je osadené odsavanie. Skodlivé vypary su odsavané $trbinovymi odsavacimi
ramami (PVC + ocel tr. 11) s radidlnym ventildtorom s max. vykonom 27 000 m®ht.
Ventilator pracuje pocas chodu technologického zariadenia a odsava vypary.

Priestor povrchovych tprav je stale odsavany, v Case, ked’ nejde vyroba, tak odsavanie je
nastavené na niz$i vykon a pri spusteni linky sa odsavanie spusti na plny vykon, pretoze by
nebolo mozné vykonavat’ pracu v takom prostredi.

Odmast'ovaci stroj Firbimatic SF 200 (odmastovanie v perchloretyléne) — ide 0 uzavrety
cyklus, zariadenie nema vyduch do ovzdusSia ani do pracovného prostredia.

9. Podmienka A.21.

A.21. Pri poruche odsavania na moriacej, fosfatovacej, odzinkovacej, odluhovacej resp.
odmast'ovacej vane musi byt’ prevadzka preruSena az do odstranenia zavady.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Prevadzkovatel ma vypracovanu prevadzkovi evidenciu — poruchy/odkazy/regeneracie,
V ktorej vedie nasledovné udaje: datum, zmena, meno obsluhy, popis poruchy, regeneracie
a podpis zamestnanca, ktory vykonal napravu. V knihe poruchy/odkazy/regeneracie nebol
uvedeny ziadny zaznam o poruche odsavania. Prevadzkovatel'om bolo potvrdené, Zze v roku
2017 ani v roku 2018 nebola evidovana porucha na odsavacom zariadeni jednotlivych liniek.
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10. Podmienka A.22.

A.22. Pri prevadzke odmastovania minimalizovat pripadné uniky fugitivnych emisii
zneCist'ujucich latok pouzivanim vsetkych technicky dostupnych opatreni.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Jedna sa o zariadenie suzavretym obechom odmast'ovacicho média. Pri prevadzke stroja
nevznikaju ziadne odpadové plyny. K fugitivnym emisiam dochédza len pri vkladani a
vykladani stg&iastok na odmastenie. Unik perchloretylénu do pracovného prostredia je
minimalizovany ¢idlom, ktoré snima koncentraciu PER v pracovnej komore pod nastavenu
minimdlnu hladinu.

11. Podmienka A.23.

A.23. Odmastovanie a cCistenie povrchov v tetrachloreténe sa nesmie vykondvat mimo
uzavretého priestoru s ucinnym odsdvanim odpadovych plynov. Toto zariadenie sa musi
prevadzkovat ako uzavrety Cistiaci systém riadeny pocitacom.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Pomocou riadiaceho pocitaca je mozné nastavit’ rdzne rezimy odmast'ovania. Volba rezimu
odmastovania nemé vplyv na emisic do pracovného prostredia. Cistiace cykly su
naprogramované a vlozené do pocitaca, mézu sa menit’ podl'a potrieb zékaznika.

12. Podmienka A.24.

A.24. Na odmast'ovanie v odmastovacom stroji Firbimatic SF 200 pouzivat’ vyluéne super
stabilizovany perchloretylén (tetrachloretén).

Zisteny stav DodrZana

Opis Ano

Pocas fyzickej kontroly bolo preukazané, Ze na odmast'ovanie sa pouziva super stabilizovany
PER, ktory pozostava z Cistého PER a plus sa pridavaja stabilizatory Maxistab DJ-1N a DK-
2N. Predtym, ako sa PER nalieva do stroja, sa nariedi na prislusnu koncentraciu.

13. Podmienka A.25.

A.25. Obsluha odmastovacieho zariadenia je povinnd pri spuStani a odstavovani zariadenia
riadit’ sa pokynmi uvedenymi v stibore technicko — prevadzkovych parametroch a technicko-
organiza¢nych opatreni na zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke zdroja zne€istovania
ovzdusSia — odmast’ovania.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Nie

14. Podmienka A.26.

A.26. Prevadzkovatel je povinny zabezpecit', aby 1 x denne bola vykonana chemické kontrola
rozpustadla (odmerat’ pH).

Zisteny stav DodrZana

Opis Ano

Chemicku kontrolu rozpustadla zabezpecuje chemik, ktory pred rannou zmenou odoberie
vzorku a vyhodnocuje pH. Zaznam zo dna 28.02.2019 fosfat hodnota pH 4,7 a PER hodnota
pH 8. V pripade, ak sa pH blizi k hornej hranici optimalnej hodnoty, chemik to vyhodnoti
apo zhodnoteni je doplneny pripravok na upravu pH. pH sa kontroluje kazdy deni pred
vykonnom rannej zmeny.
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15. Podmienka A.27.

A.27. Pri odmastovani v odmastovacom stroji Firbimatic SF 200 dodrziavat’ postup podla
schvaleného prevadzkového poriadku.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Prevadzkovatel’ mé schvaleny prevadzkovy poriadok Odmastovanie Fibrimatic SF 200, autor
Ing. Anna Gardasova, schvalil Ing. Roman Palaj, diia 12/2016.

16. Podmienka A.28.

A.28. Odmast'ovaci stroji Firbimatic SF 200 musi byt 1 x ro¢ne prehliadnuty za ucelom
dodrzania bezpecnostnych podmienok autorizovanym servisom.

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Pri kontrole bol preukazany zaznam o servisnej prehliadke (v ktorej je uvedena kontrola
jednotlivych suciastok napr. kontrola vzduchového filtra — stav uspokojivy, kontrola filtra
rozpustadla — stav uspokojivy, kontrola chladi¢ov — stav uspokojivy....atd’), vykonanej na
stroji Firbimatic SF 200 zo dna 12.11.2018. Servis bol vykonany firmou Mactech s.r.o.,
Bratislava.

17. Podmienka A.40.

A.40. Povrchové upravy vykonavat’ iba v neposkodenych vaniach s funkénym vyhrievacim,
chladiacim a odsavacim systémom.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Linka Zn-Cr je tvorena 7 typizovanymi vanami + 8 vani na oplachy. Na zinkovni je este 1
vaila na cin + 1 oplach a 1 vana Zn-valec (skiSobna linka) + 1 oplach. Vybavenymi
prislusnym zariadenim (odsavacie ramy zPVC, elektické vykurovanie, chladiacimi
registrami, ¢erpacie registre, postrekové ramy, prislusnymi armatirami).

18. Podmienka A.42.

A.42. Maximalny objem vSetkych kupelov v prevadzke povrchovych uprav kovov spolu
nesmie prekrocit’ 28,1 m®,

Zisteny stav  Dodrzana

Opis Ano

Zoznam kupel'ov linky Zn-Cr:

» Elektrolytické odmast'ovanie (prietocny oplach),
> Morenie (prieto¢ny dvojity oplach),
» Zinkovanie (dvojita vana)  (prietocny dvojity oplach),
» Vyjastiovanie (prieto¢ny oplach),
» Modry chromat (prieto¢ny oplach),
» Vodny lak.

Celkovy pocet kupel'ov:

v LinkaZn-Cr21 md,
v’ Praskova linka 2,875 m®,
v Fibrimatic 2,1 m®.
Celkovy objem kiipelov: 25,975 m®. Maximalny objem kapelov nie je prekrogeny.
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19. Podmienka B.1.1
B.1.1 Pre prevadzku povrchovych uprav kovov ,,Linka Zn-Cr* platia emisné limity uvedené
v tabul’ke €. 6.

tabulka ¢. 6

Emisny limit / Namerana hodnota )
Emisny zdroj Miesto (typ) Znetistuin Hmotnostny tok Hmolt<n ostnyttork.[g/h] / Pcljne.me K
/zariadenie vypust'ania necllrsﬂzljuca g/hod. / oneentracia podmieno
zdroja emisii emisii atka Koncentracia [mg.m”] [mg.m™] IP
2,61/0,19 sulad
* ’ 1
z Zn, Cr °/1 0,3637/0,0155** | silad
Linka Zn-Cr | vyduch ¢&.1 HCI -/10 10/0,7 sulad
<200/ 150 sulad
TZL* >200 /20 41/3,0

Zn — zinok ajeho zlugeniny; Cr -chrém a jeho zlugeniny (okrem Cr"'); HCI - anorganické plynné zlugeniny
chloru vyjadrené ako HCI; TZL- tuhé znecistujuce latky

* emisné limity sa uplatiuji bud’ ako ustanoveny hmotnostny tok, alebo ako hmotnostna koncentracia, okrem
TZL, pre ktoré plati ustanovena koncentracia pre prislusny hmotnostny tok

**0daje so spravy z merania vykonanej SIZP, Utvar in$pekcie ochrany ovzdusia, Skuisobné laboratérium,
Banska Bystrica, koncentracia znecistujticej latke po prepocte na §.p. suchého plynu

Podmienky platnosti emisného limitu: Standardné stavové podmienky, suchy plyn, HCl —
vlhky plyn

Zisteny stav DodrZana

Opis Ano

Meranie emisii (vyduch ¢. 1) realizovala firma EKO-TERM SERVIS s.r.0., KoSice dna
12.10.2015, ev.¢ spravy 02/329/2015 zo dna 30.10.2015.

DodrZiavanie emisnych limitov bolo preukdzané, zhodnotené v tabul’ke ¢. 6. VSetky namerané
hodnoty znecist'ujucich latok st v stlade s ur€enymi emisnymi limitmi.

20. Podmienka B.1.1.2

B.1.1.2 Pre Malt moriacu linku a malu skusobnu linku (vyduch ¢€.2) a pre fosfatovaciu linku
(vyduch €. 3) sa emisné limity nestanovuju, pretoze su prevadzkované ako obcCasné zdroje,
Z ktorej sa zneCistujica latka moze odvadzat' do ovzdu$ia 500 hodin a menej za rok. Ak
prevadzka tychto liniek prekro¢i 500 hodin ro¢ne, prevadzkovatel’ je povinny vykonat na
tychto zdrojoch znecistovania ovzduSia opravnené diskontinudlne meranie podl'a vSeobecne
zavaznych pravnych predpisov na Useku ochrany ovzdusia, za i¢elom preukézania dodrZania
emisnych limitov.

Zisteny stav  DodrZana

Opis Ano

Mala skusobna linka bola v roku 2017 — 25 hodin v prevadzke a v roku 2018 — 20 hodin v
prevadzke. Fosfatovacia linka bola v roku 2017 — 105 hodin Vv prevadzke a v roku 2018 — 90
hodin v prevadzke. Pocet prevadzkovych hodin pre jednotlivé linky nebol prekroceny.
Prevadzkovatel' nie je povinny vykonat opravnené diskontinudlne meranie za Ucelom
preukazania dodrzania emisnych limitov.
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B.1.2 Pre prevadzku povrchovych tprav kovov ,,Odmast'ovaci stroj FIRBIMATIC SF 200
platia emisné limity uvedené v tabul’ke ¢.7.

tabulka ¢. 7

Prahova Emisny limit | Vypo¢itana
... , spotreba pre fugitivne | hodnota [%] /
Cinnost rozptstadla emisie VOC Plnenie
t.rok™ % podmienok IP
>0,1 <1 15
Odmavs.t ovanie a.c1st’eme povrrle,loy \ >1 <5 15 3.88 % / stilad
S pouzitim organickych rozpustadiel
>5 - 10

VOC — prchavé organické zluceniny

* halogénované prchavé organické zliceniny a ich zmesi oznacené vystraznym upozornenim

H351 a rizikovou vetou R40
Zisteny stav  DodrZana
Opis Ano

Prevadzkovatel' dna 14.02.2019 oznamil mnozstvo vypustanych znecistujucich latok na
Okresny urad Liptovsky Mikulas, ktorého sucastou je aj bilancny list organickych
rozpust'adiel pre zariadenie Firbimatic SF 200.

Podra tychto dokladov prevadzkovatel’ za rok 2018:

- spotreboval organické rozpustadla v mnozstve 4,736 ton,
- vypustil z prevadzky 0,016 ton emisii VOC v odpadoch,

- vypustil z prevadzky 0,184 ton fugitivnych emisii, t.j. 3,88 %,
Emisny limit pre fugitivne emisie 15 % bol dodrZany.

J. Prilohy spravy Nie

K. Zhodnotenie dodrzania podmienok povolenia

Dodrzané

1) Al,A2,A4, A5, A6, AT, Al6, Al6.1, Al6.2, A20., A2l., A22, A23,

A24., A25.,A206.,A27., A28,

2) B.1.1,B.1.1.2,,B.1.2,
Nedodrzané — 0
Ciastoéne dodrzané -0

Nie je mozné vyhodnotit’ — 0

A.40., A42.,
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Dalsie zistené skutoénosti:

1. Prevadzkovatel nema podl'a § 8 zakona o IPKZ schvalenu vychodiskova spravu.
Vzhladom na tato skutoCnost je prevadzkovatel povinny pri najblizSej zmene
integrovaného povolenia predlozit’ inSpekcii vypracovanu vychodiskovu spravu podla § 8
zékona o IPKZ na schvalenie.

2. Dita 13.11.2018 Slovenskéa indpekcia Zivotného prostredia, Utvar inpekcie ochrany
ovzdusia, SkuSobné laboratorium, Banska Bystrica vykonala diskontinudlne meranie za
ucelom kontroly meracich skupin. V tejto sprave je konStatované, ze meracie miesto
nevyhovuje poziadavkam na useku merania a odberovej roviny podla STN EN 15259.
V troch odberovych bodoch z deviatich bol diferencny tlak menej ako 5 Pa a pomer
najvyssej a najnizSej miestnej rychlosti pradenia plynu je vacsi ako 3:1. Tento nesulad
nebol v roku 2015 pri opravnenom merani zisteny. V obdobi po opradvnenom merani, bol
prevadzkovatelom vymeneny odtahovy ventildtor na vyduchu €. 1 zariadenia linka Zn —
Cr. Tato vymena pravdepodobne spdsobila nestlad meracieho miesta s poziadavkami
normy STN EN 15259, nakolko novy odtahovy ventilator nebol osadeny do stredu
potrubia, ale na jeho okraj. To mohlo spdsobit’, Ze prudenie odpadového plynu vo vyduchu
nie je rovnomerné. Je potrebné zo strany prevadzkovatela odstranit’ tento nevyhovujtci
stav meracieho miesta. Prevadzkovatel’ ventilator na odtah emisii z linky Zn — Cr vymenil
zaCiatkom roku 2016 za byvalého vedenia spolocnosti. Ventildtor bol zaklpeny s
rovnakymi parametrami bez papierovej dokumentacie, ale motor oproti pdvodnému bol
umiestneny na opacnej strane a to zrejme sposobilo jeho iné umiestnenie v komine.

L. Zaver — celkové zhodnotenie

Na zaklade zistenych skutocnosti inSpekcia konStatuje, ze prevadzkovatel udrziava
prevadzku v stlade s podmienkami ur¢enymi v integrovanom povoleni v zmysle § 35 ods. 1
zékona o IPKZ.

Na zaklade d’alSich zistenych skutocnosti inSpekcia:

1) nariadi prevadzkovatel'ovi vykonat opatrenie na napravu podla § 35 ods. 2 pism. a)
zékona o IPKZ.

M. Podpisy
Za SIZP: Ing.Andrea Sumichrastova Cislo preukazu: 399

Ing. Zuzana Kadikova Cislo preukazu: 451
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