SLOVENSKA

INSPEKCIA InSpektorat Zivotného prostredia Banska Bystrica
‘ ZIVOTNEHO Odbor integrovaného poliovania a kontroly

PROSTREDIA Jegorovova 29B, 974 01 Banska Bystrica
Cislo: 5588-21919/47/2018/Sko

SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE
&. 22/2018/Sko/Z

Slovenska inSpekcia Zivotného prostredia, InSpéktdivotného prostredia Banska
Bystrica, Odbor integrovaného pdewania a kontroly dalej len ,SIZP*), ako prisludny
odborny kontrolny organ — organ Statneho dozoru’'@dl9 ods. 1 pism. a) a § 10 zakona
¢. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivoskivintné prostredie a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisowdia § 32 ods. 1 pism. d) zakona
¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontraleistovania Zivotného prostredia a
0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni mégio predpisov dalej len ,zédkon o
IPKZ") vykonala environmentalnu kontrold’élej len ,kontrola“) potla § 34 ods. 1 zakona
0 IPKZ vo véazbe na § 33 ods. 1 pism. f) aods. ra o IPKZ z dévodu uverejnenia
rozhodnutia o zaveroch o najlepSich dostupnychnikébh. Poas kontroly a pri vypracovani
spravy o kontrole sa postupovalo padakona o IPKZ.

A. Kontrola
Typ kontroly: 8§ 34 ods. 5 a 6 zakona o IPKZ — Bezna
Vysledok: 8 11 ods. 2 pism. a) zdkona o IPKZ

B. Organ Statneho dozoru

InSpektor: Ing. Alena Skaova  Cislo preukazu: 336
Telefon: 048 471 96 57

Elektronicka adresa: alena.skornova@sizp.sk

InSpektor: Ing. Ivan Miklos Cislo preukazu: 126
Telefon: 048 471 96 54

Elektronicka adresa: ivan.miklos@sizp.sk

B.1.Prizvana osoba

Organizacia: -

Adresa: -

Zastupca: - Funkcia: -
Telefon: -

Elektronicka adresa: -

C. Prevadzkovatd®
Nazov podla OR: SLOVALCO, a. s.




Adresa sidla:

ICO:

Kontrola oznamena:
Zastupca:

Funkcia:

Telefén:
Elektronicka adresa:

D. Prevadzka

Nazov poda IP:
Adresa prevadzky:
Variabilny symbol:
Integrované povolenie:
Vydané:

Pravoplatné:
Projektovana kapacita:

Kategoria:
,Vyroba anod®

Sprava o environmentalnej kontrale22/2018/Sko/Z

Priemyselna 14, 965 63 Ziar nachbino
31587011
29.05.2018 Spobsob: Telefonicky
Ing. Roman Kohut
manazér OZP
045/6087014
roman_kohut@slovalco.sk

,Vyroba anod, ,Elektrolyza“ a ,,Odlievatie
Priemyselna 14, 965 48 ZiarHashom
470250106
1625-7799/2007/Vir/470250106
13.3.2007
2.4.2007
,Vyroba anéd” — 77 206 tamak
~Elektrolyza“ — 142 974 ton primarneho hlinika zkr
,Odlievarai“ — 158 800 ton za rok

6.8. Vyroba uhlika — ide o uhlie palené pri vysadiegjlote — alebo elektrografitu vyfzvanim

alebo grafitizaciou.
~Elektorlyza“

2.5. a) Vyroba surovych nezeleznych kovov z rudydemtratov alebo druhotnych surovin
metalurgickymi, chemickymi alebo elektrolytickympgtupmi.

A1

,Odlievaren

2.5. b) Tavenie vratane zlievania neZeleznych kovratane zhodnotenych produktov a
prevadzkovanie zlievarne nezeleznych kovov, s kpatavenia véSou ako 4 t za depre
olovo a kadmium alebo 20 t zardpre ostatné kovy.

E. Casova os

Vykonavacie rozhodnutie

Komisie @alej len ,VRK*): 2016/1032/EU z 13. juna 2016, kjor sa potla smernice
Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovéjiery o najlepsich dostupnych
technikach (BAT) pre odvetvie vyroby neZeleznychidwo

Datum zverejnenia:
Datum plnenia BAT:

13.6.2016
14.6.2020

Predchadzajuce kontrolované

obdobie:

Posledna kontrola:
Kontrolované obdobie:
Zacatie kontroly:

Prvé miestne zimvanie:
Vypracovanie spravy:

12.3.2015 29.11.2016
29.11.2016.6.12.2016
30.11.20%6.6.2018

5.6.2018

5.6.2018
28.6.2018
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Dorucenie spravy: Die prevzatia osobne

F. Vykonané ukony

Fotodokumentacia: Nie PRet snimok: -
Videodokumentacia: Nie

Odnatie prvopisov: Nie

Odobraté vzorky: Nie

Meranie emisii: Nie

Iné: -

G. Zameranie kontroly — opis

Kontrola bola zamerana natxiwanie ¢i nedoslo k zmene okolnosti, ktoré mézu viezmene
integrovaného povolenia z dévodu uverejnenia praxaegzného aktu Europskej Unie o
zaveroch o najlepsich dostupnych technikach — VRK.

V rdmci kontroly boli preskimané relevantné podrkieimtegrovaného povolenia prevadzky
z hradiska ich pripadnej aktualizacie pre postuginaosti dané rozsahom posobnosti zaverov
0 BAT, ktoré su uvedené v jeho prilohe a to preegatie 2.5 a), 2.5 b) a 6.8 konkrétne pre
primarnu vyrobu hlinika a vyrobu andd. Z rozsaheoliecnych zaverov o BAT a zaverov
0 BAT pre konkrétne postupy ozfemych vtomto dokumente BAT 1. az BAT 73. boli
vyhodnotené len zévery, ktoré je mozné uptatma skuténe vykonavané technologické
operacie v jednotlivycliastiach prevadzky.

H. Stav prevadzky véase miestneho zi¥vania — opis

Anodare svojou produkciou zabezfige zasobovanie elektrolyznej série vypalenymi andid

a nasledne spracuva anédové nedopalky z elektreyziprocesu na vyrobu novych andd.
Vypal'ovanie prebieha v kruhovej vyfivacej peci, kde sa anédy predohrievajua protipradne
postupujucimi spalinami z pece. Odpadové plyny@aigvacich peci si odsavanéistené vo
filtrac¢nej stanici FS-AN v 4. stujpch. Vypalené anddy postupuju do &iyne, kde sa spajaju

s an6dovymi tyami.

Prevadzka Elektrolyza vyraba hlinik v elektrolyzgirdpaiet 226), v ktorych prebieha rozklad
oxidu hlinitého elektrickym pradom v roztavenomigtelyte. Vyrobeny kov saerpa denne z
kazdého elektrolyzéra pomocou Specialnych vozigiiel/azajucich panvy a dopravuje sa do
odlievarne. Odpadové plyny vznikajuce pimnosti elektrolyzérov su odsavang&iatené vo
filtracnych staniciach¢. 1 a 2 v dvoch studfpch. Anddové zbytky hrk po vybrati z
elektrolyzérov sa odvazaju na chladenie. Ochladdryky sa dopravia naéistenie, kde sa
mechanicky v uzavretej komore&istia od kusov elektrolytu. &stené anddové zbytky sa
dopravia do otyovne. Kusy elektrolytu sa drvia v autogénnom migeodrveny elektrolyt sa
pneumaticky dopravuje do sil.

Prevadzka Odlievate rafinuje a spracovava primarny elektroliticky likinz prevadzky
elektrolyzy a spolu s tekutym kovom spracovavaainy hlinik. NainsStalovanych je 5 taviaco-
ustd’ovacich odlievacich peci (odlievacie pece $A31, 22 a 23, Gautschi pece 1 a 2).
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l.  PouZité podklady

1. Integrované povolenie v zneni jeho neskorSich zmien

2. Vykonavacie rozhodnutie Komisie (EU) 2016/1032 zjii®a 2016, ktorym sa pbal
smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/Bhbguji zavery o najlepsich
dostupnych technikach (BAT) pre odvetvie vyrobyeleznych kovov [oznamené pod
¢islom C (2016) 3563]

3. ,Porovnanie suladu s BAT", Ing. Roman Kohut

4. ,Informacia o dodrzani emisného limitu, technickgoziadavky, podmienky
prevadzkovania pda § 4 ods. 7 pism. ¢) bod 3 vyhlasky MZP SR11/2012 Z.z.,
ktora vyplyva z ostatného opravneného merania a“BWg. Roman Kohut

5. Certifikat systému environmentalneho manazérstzalg 001

6. Certifikat systému riadenia energetickej efektithii0O 50001

7. Spravy z diskontinualneho opravneného merania éemnzisi zariadeni spodmosti
Slovalco, a.s.

8. Ro¢ny protokol emisnych hodnét za rok 2017

9. Certifikaty vstupnych surovin, analyzy

10. Analyzy vyrobenych andd na obsah siry

J. Kontrolné zistenia
Porovnaniecinnosti, postupov resp. skdt®e vykonavanych technologickych operécii
v jednotlivychcastiach prevadzky v nadvéznosti na zavery o BAT:

VSEOBECNE ZAVERY O BAT

Systémy environmentalneho riadenia

1. BAT 1.:Na zlepSenie celkovych environmentalnych vlastressti ramci BAT ma vykoma
a dodrziava systém environmentalneho riadenia, ktory ma vsetlagtnosti uvedené
Vv pism. a) az i):

Zisteny stav: BAT 1. je v prevadzke uplavany

Opis: Ano

Prevadzkovaiema zavedeny environmentalny manazéersky systéem jgd&a normy ISO

14 001 od roku 1998. Riadenie prevadzkyr#alvSetky vlastnosti tejto techniky:

a) angaZovanésnanazmentu vratane vrcholového manazmentu;

b) vymedzenie environmentalnej politiky, ktoehiia neprestajné zlepSovanie zariadenia zo
strany manaZzmentu;

c) planovanie a stanovenie potrebnych postupooh @ cidov v spojeni s finamym
planovanim a investiciami;

d) vykonavanie postupov s osobitnym dérazom na:
- Struktaru a zodpovednps

- prijimanie zamestnancov, odbornu priprazuySovanie informovanosti a odbornu
spbsobilos;

- komunikaciu;

- zapojenie zamestnancov;
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f)

9)
h)

)
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- dokumentéciu;
- @inna kontrolu procesov;
- programy udrzby;
- pripravenasna nadzové situacie a reakcia na ne;
- zabezp®vanie dodrZiavania environmentalnych pravnych jpisex/;
kontrola vykonnosti a prijimanie ndpravny@ateni, s osobitnym dérazom na:
- monitorovanie a meranie;
- napravné a preventivne opatrenia;
- uchovavanie zaznamoy;

- nezavislé interné a externé audity Sarreucit, ¢i systém environmentalneho riadenia
zodpoveda planovanym opatreniari aa spravne zaviedol a udrZiava,

preskimanie systému environmentalneho riadenigeho pretrvavajucej vhodnosti,
primeranosti a &innosti zo strany vys$Sieho manazmentu;

sledovanie vyvojaistejSich technologii;

zolfadnenie vplyvov na Zivotné prostredie v désledkpaaného odstavenia zariadenia z
prevadzky vo faze projektovania noveho zariademiatas jeho prevadzkovej Zivotnosti;

pravidelné vykonavanie refekamého porovnavania na arovni odvetvi.

Hospodarenie s energiou

2.

BAT 2.: Na efektivne vyuzivanie energie sa v ramci BAT maziva’ kombinacia technik
uvedenych v pism. a) aZ o):

Zisteny stav: BAT 2. je v prevadzke uglavany kombinaciou technik a), h), n) a o)
Opis: Ano
Prevadzkovatema zavedené nasledovné techniky:

a)

h)
n)

0)

Systém riadenia energetickej efektivnosti ev@dzkovatk je drzitdom certifikatu 1ISO
50001 od roku 2016

Pouzivanie vzduchu v horakoch slom znizt spotrebu energie

Pouzivanie vysokoefektivnych elektrickych arot vybavenych pohonnymi jednotkami

s premenlivou frekvenciou v zariadeniach - v prekadh Elektrolyza, Odlievaiie
Anddka

Pouzivanie kontrolnych systémov, ktoré autockstiaktivuju vyvevovy systém alebo
prispdsobia rychlas vyvevy poda momentalneho mnoZstva emisii - v prevadzkach
Elektrolyza, Odlievang Anodka.

Riadenie procesu

3.

BAT 3.: Na zlepSenie celkovych environmentélnych vlastngstiv ramci BAT ma
zabezpeéit' stabilna prevadzka pomocou systému riadenia puosgsi@ne s kombinaciou
technik uvedenych v pism. a) az k).

Zisteny stav: BAT 3. je v prevadzke uglavany kombinaciou technik a), b), c), d), e),X), i

a j)

Opis: Ano
Prevadzkovatema zavedené nasledovné techniky:
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a) Kontrola a vyber vstupnych materialov pogostupu a technik znizovania emisii

b) Dobra zmes podavanych materialov na dosiahraptenalnej efektivnosti konverzie
znizenie mnoZstva emisii a nepodarkov

c) Systémy pre vazenie a davkovanie zavazky

d) Prevadzkovateriadi rychlos$ podavania materialu,l'icové ukazovatele a podmienky
procesu vratane vystrazného systému, podmienkipgaaia a pridavanie plynu

e) Priame monitorovanie teploty a tlaku pece at@kie plynu

f) Monitorovanie rozhodujucich parametrov procesuiadenia na zniZzovanie emisii do
ovzduSia ako teplota plynov, davkovaniénidiel, pokles tlaku, prud a napétie
elektrostatickych odktovacov

i) Priame monitorovanie prudu, napdtia a teplékteického kontaktu v ramci procesov
elektrolyzy

j) Monitorovanie a riadenie tepl6t v roztapdcéctaviacich peciach s t@m zabrani vzniku
kovovych vyparov a vyparov z kovovych oxidov presimictvom prehrievania.

4. BAT 4.:Na zniZenie emisii odvedeného prachu a emisii keaovramci BAT ma pouziva
systém riadenia uadrzby, ktory je predovSetkym zamgrna fungovanie systémov
zniZovania prasnosti v ramci systému environmept@iriadenia (pozri BAT 1).

Zisteny stav: BAT 4. je v prevadzke uplavany

Opis: Ano

V prevadzke je zavedeny systém riadenia udrzby SAP.

Difazne emisie

5. BAT 5.: Na zabranenie vzniku, alebo pripaded’ ke nie je mozné, na zniZenie difiznych
emisii do ovzduSia a vody sa v ramci BAT maju difézmisie zbieta¢o najblizSie k
zdroju a maju saistit’.

Zisteny stav  BAT 5. je v prevadzke uplavany

Opis Ano

Prevadzkovafema zachytené vSetky diflzne emisie. V prevadziemba andd su prepravné

trasy kalcinovaného petrolkoksu a v prevadzke Ebdkta prepravné trasy &Ds kapotovane,

uzavreté a odprasené.

6. BAT 6.: Na zabranenie vzniku, alebo pripaded’ke nie je mozné, na zniZzenie emisii
rozptyleného prachu do ovzduSia sa v ramci BAT g@acova a vykond& akeny plan pre
emisie rozptyleného prachu akotad’ systému environmentalneho riadenia (pozri BAT
1), ktory zalfiia obidve tieto opatrenia:

a) ukit najdélezitejSie zdroje emisii rozptyleného praiapr. pomocou EN 15445);

b) vymedzi’ a vykon& vhodné opatrenia a techniky na zamedzenie aleiiermie difiznych

emisii v ugitom ¢asovom ramci.

Zisteny stav BAT 6. je v prevadzke uglavany

Opis Ano

Vid BAT 5.

7. BAT 7.:Na zabranenie vzniku difaznych emisii zo skladoaamnirovin sa v ramci BAT ma
pouziva kombinacia technik uvedenych v pism. a) az r).
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Zisteny stav: BAT 7. je v prevadzke ugilavany kombinaciou technik a), f), g), h), i), K), |

m) a n)

Opis: Ano

V prevadzke su zavedené nasledovné techniky:

a) Uzatvorené stavby alebo sildadoby na skladovanie materialov tvoriacich prakb
su jemné materialy — skladovanie a preprava kalkeiného petrolkoksu a oxidu
hlinitého

f) Odsavée prachu umiestnené v miestach preprawgboal vyklapania materialov
tvoriacich prach — vykladka a preprava kalcinovanpétrolkoksu a oxidu hlinitého

0) Certifikované tlakové nadoby na skladovanienpBho chloru — v sklade chléru na
Odlievarni

h) KonsStrukné materialy nadrzi, ktoré su odolné proti matem v nadrziach — v sklade
smoly, olejov, PHM

i) Spdéahlivé systétmy na EFovanie netesnosti a zobrazovanie hladimadrze
s vystraznym zariadenim na zabranenie preplnenitsklade PHM

k) Navrhnutie skladovacich priestorov tdky:a

- v8etky Uniky z né&drzi a rozvodnycltéynov boli zachytené a odvedené do hrédzi s
kapacitou zachyfiaspa@ objem najvéSej nadrze — v sklade smoly, olejov, PHM,
- miesta podavania sa nachadzali v Ziyéaby bolo mozné zhromdibva’ vSetok
vyliaty material — v sklade smoly, olejov, PHM
)] Pouzivanie povrchovej vrstvy z inegthyplynov na skladovanie materidlov, ktoré
reaguju so vzduchom — smola sa skladuje v inertmpoostredi, ktoré je tvorené
inertnym plynom - dusikom
m) Zber &istenie emisii zo skladovania so systémom znizaamisii navrhnutym na
Cistenie skladovanych zténin. Zber &istenie vody, ktorou sa oplachuje prach, pred
jej vypustenim — odsavané su sila a prepravné #asgirkul&na stanica Andédka
n) Pravidelng€istenie skladovacich priestorov — sklad kalcinovengetrolkoksu Anddka,
vykladacia stanica oxidu hlinitého Interna logistik

8. BAT 8.: Na zabranenie vzniku difznych emisii z manipula®ie surovinami a z ich
dopravy sa v ramci BAT mé& pouzivkRombinécia technik uvedenych v pism. a) az q).
Zisteny stav BAT 8. je v prevadzke uglavany kombinaciou technik a), b), c), d), g), k), |

0)'a a)
Opis Ano
V prevadzke su zavedené nasledovné techniky:
a) Zakryté dopravniky alebo pneumatickéé&pstna presuvanie koncentratov tvoriacich

prach a jemnozrnnych materialov (kalcinovany p&tké a oxid hlinity) a na
manipulaciu s nimi

b) Zakryté dopravniky na manipuléciu sgimhmaterialmi, ktoré netvoria prach — anédova
hmota Anddka

C) Odsévanie prachu z miest podavania, pneunyatickprepravnych systémov a
dopravnikovych prekladacich miest a pripojenie ilaaény systém (v pripade
materialov tvoriacich prach) - kalcinovany petrdtka oxid hlinity
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d) Uzatvorené vrecia alebo sudy na manipuléciu temdmi s disperznymi zloZzkami
alebo zloZkami rozpustnymi vo vode — recirkma stanica Anddka, recirkuiaa
stanica Odlievatg Internd logistika — oleje, chemikélie

0) Minimalizovanie prepravnych vzdialenosti

k) Umiestnenie prepravnych dopravnikowtybi v bezpénych a otvorenych priestoroch
nad zemou tak, aby bolo mozné rychlo odhalniky a aby sa mohlo predchadza
poSkodeniu sposobenému vozidlandiaSim vybavenim.

) Automatické uzatvaranie davkovacich pripojgmé manipulaciu s kvapalinami a
skvapalnenymi plynmi — recirkutaa stanica Anodka, recirkuiaa stanica Odlievatie
Odlievarae — sklad chloru

0) Pouzivanie planovanych kampanicisienie ciest

Q) Obmedzenie presunu materialov medzi procesmi

9. BAT 9.: Na zabranenie vzniku, alebo pripaded’ ke nie je mozné, na zniZenie difiznych
emisii z vyroby kovov sa v ramci BAT ma optimalizdvefektivnos zberu acistenia
vystupného plynu pomocou kombinéacie technik uvedemypism. a) az i).

Zisteny stav: BAT 9. je v prevadzke uglavany kombinaciou technik b), c) a g)

Opis: Ano

V prevadzke su zavedené nasledovné techniky:

b) Pouzitie uzavretej pece s vhodne navrhnutymésysin na odsavanie prachu alebo

uzatvorenie pece a inych zariadeni na spracovamieopou vhodného vetracieho
systému — Elektrolyza, OdlievaxeAnddka

C) PouZzitie vetlajSieho odsavacieho krytu pre operacie tykajuqeese, ako je zavazanie
pece — odsavanie naddverného priestoru, odsavgklmmweho vylievacieho zariadenia
v Odlievarni

0) Optimalizacia prietoku vystupného plynu z pecespednictvom p&tacovych

hydrodynamickych analyz a indikatorov - Elektrolygallievaré, Anddka

Monitorovanie emisii do ovzduSia

10.BAT 10.:V ramci BAT sa maju monitoro¥&kominové emisie do ovzdusSia agpak¢asto,
ako sa uvadza v tatke (pozn. uvedena vo VRK) v sulade s normami EN.nkksu k
dispozicii normy EN, v ramci BAT sa pouZziju norm$Q, vnutroStatne alebo iné
medzinarodné normy, na zaklade ktorych sa zaldezp&daje rovnocennej odbornej

kvality.
Zisteny stav: BAT 10. je v prevadzkeasti uplatiovany
Opis: Ano

Monitorovanie emisii do ovzduSia suvisiace s vyrmohbnika vratane vyroby andd piadVRK
a monitorovanie zavedené v prevadzke:
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Elektrolyza

Znedist'ujuca | Monitorovanie Minimalna Normy Aplikacia v
latka suvisiace monitorovacia prevadzke
S primarnou frekvencia
vyrobou hlinika
Pract BAT 66, BAT 67 Kontinualne aleb¢ [EN 1328-1 Raz za 3 rok
raz za rok
SC, BAT 69 Kontinuélne aleb« [EN 1479: Kontinuélne
raz za rokb 2
Plynné fluoridy BAT 67 Kontinuélne alebo|ISO 1571. Kontinuélne
vyjadrené ake raz za rok) technologicke
HF meranie
Fluoridy spolt BAT 67 Raz za rok Norma EN nie j¢ Raz za 3 rok
k dispozici

1) V pripade zdrojov vysokych emisii je najlep&tmstupnou technikou kontinualne meranie alebo v
pripade, k& kontinualne meranie nie je vhodné, je najlepSostugmou technikowastejSie
pravidelné monitorovanie.

2) V suvislosti s BAT 69 pism. a) sa na wgbemisii SQ mbéze pouzi hmotnostné bilancia
vych&dzajlca z merania obsahu siry kaZzdej spotastepdavky andd.

Odlievarei
Znedistujuca | Monitorovanie Minimalna Normy Aplikacia v
latka suvisiace s monitorovacia prevadzke
primarnou frekvencia
vyrobou hlinika
Pract BAT 68 Kontinuélne alebo [EN 1328--1 Raz za 3 rol
raz za rok?
NOx BAT 13 Kontinualne aleb« [EN 1479: Raz za 3 rol
raz za rok?

1) V pripade zdrojov vysokych emisii je najlep&lostupnou technikou kontinualne meranie alebo v
pripade, k& kontinualne meranie nie je vhodné, je najlepSostugmou technikowastejSie
pravidelné monitorovanie.

Vyroba andod a sklad smoly

Znedistujuca | Monitorovanie Minimalna Normy Aplikacia v
latka suvisiace s monitorovacia prevadzke
primarnou frekvencia
vyrobou hlinika
Pracl BAT 58, BAT 59, Kontinualne alebo EN 1328--1 Raz za 3 rok
BAT 61,BAT 66  raz za rok
NOx \Vyroba uhlik: Raz za rok EN 1479: Raz za 3 rok
Benzo(a)pyré BAT 59, BAT 61 Raz za rok ISO 11331 Nemeran
ISO 11332
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Plynné fluoridy BAT 61 Kontinualne ISO 1571. Kontinuélne
vyjadrené ake technologicke
HF meranie

1) V pripade zdrojov vysokych emisii je najlep&mstupnou technikou kontinualne meranie alebo v
pripade, k&' kontinualne meranie nie je vhodné, je najlepSaiugmou technikotastejSie pravidelné
monitorovanie.

Emisie ortuti

11.BAT 11.: Na zniZenie emisii ortuti do ovzduSia (inych, akib esnisie smerujuce do
zariadenia na kyselinu sirovl) z pyrometalurgickpharesu sa v ramci BAT ma pouziva
jedna z technik uvedenych v pism. a) a b) aleb&achbinacia.

Zisteny stav: BAT 11. nie je relevantny

Opis: Ano

Netyka sa vyrobného programu prevadzkoReaté/o vstupnych surovinach, rafireych

soliach a legurach sa oftmevyskytujeco prevadzkovatepreukazal certifikatmi vstupnych

surovin a analyzami.

Emisie oxidu sir¢itého

12.BAT 12.: Na znizenie emisii SOz vystupnych plynov s vysokym obsahom >SOna
zabranenie vzniku odpadu zo systéttatenia spalin sa v ramci BAT mé regenetosiza
prostrednictvom vyroby kyseliny sirovej alebo kvagao SQ.

Zisteny stav: BAT 12. nie je relevantny

Opis: Ano

Vzt'ahuje sa len na zariadenia, v ktorych sa vyrabdi, mevo, primarny zinok, striebro, nikel

a/alebo molybdén.

Emisie NG

13.BAT 13.: Na zabranenie vzniku emisii N@ pyrometalurgického procesu do ovzduSia sa
v ramci BAT ma pouzivajedna z technik uvedenych v pism. a) az c).

Zisteny stav: BAT 13. je v prevadzke upatany technikou a)

Opis: Ano
V prevadzke je zavedend technika:
a) Horaky s nizkymi emisiami NOx

Emisie do vody vratane ich monitorovania

14.BAT 14.: Na zabranenie tvorby odpadovych véd alebo na jegienie sa v rdmci BAT ma
pouziva jedna z technik uvedenych v pism. a) az g) alebh&ombinéacia:

Zisteny stav: BAT 14. je v prevadzke uplavany kombinaciou technik a), b) a f)

Opis: Ano
V prevadzke su zavedené nasledovné techniky:
a) Meranie mnoZstva pouZitej sladkej voagreozstva vypi&anej odpadovej vody

b) Opatovné pouzitie odpadovych védigtenia (vratane vody na oplachovanie anédy a
katody) a unikov v ramci toho istého procesu —kedacna stanica Anoddka, Odlievare

f) Chladiaci systém s uzavretym obvodoncirkellacna stanica Anodka, Odlievare
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Chladiace vody pre vyrobu andd cirkuluji v dvochiutoch: gisty okruh* (CO) a ,Spinavy
okruh® (S0O). Voda SO sa pouziva na chladenie amdgusteni formovacieho stroja. Voda
CO sluzi na chladenie predohrievacieho zasobnikgjaol prevodovke miesk, hmoty v
mieski, hydraulickej stanici pre vibro, inddkych peci, kondenzatorovych batérii a ntewmi
kmitoctu. Voda sa dopravuje priemyselnym vodovodom dadrkelaénej nadrze, kde sa
chemicky upravi (zabranenie tvorby vodného kigeméorozii potrubi, tvorby rias). Z nadrze
sa préerpava do chladiaceho systé@i® a SO cez pieskové filtre. Oteplena vodaist na
sviectkovom a odolejovacom filtri, ochladzuje sa v chéamiich mikroveziach, odkfaprepada
op& do recirkul&nej naddrze. Vody z prania filtrov su odvadzané eiejnej kanalizacie (vetva
priemyselnych odpadovych vd), ktora je v spravelE%.s., Ziar nad Hronom zavod Veolia
Utilities Ziar nad Hronom, a.s.

Chladiace vody pre odlievaresa privadzaju priemyselnym vodovodom do reciréogdg
nadrze, kde sa chemicky upravuju. Otiga cerpané do chladiaceho systému, ktory sliuzi na
chladenie odlievacich zariadeni. Oteplena voda&ijpana do zbernej nadrze, kde sa v pripade
vyskytu tuhychiasticcisti sedimentaciou a v pripade vyskytu ropnychkdtornou stenou. Pri
vizualnom zisteni ropnych latok na hladine sa tederpaju pomocou plavajuceho sacieho
zariadenia do zasobnej nadrze gravieho odldovata ropnych latok. Chladiace vody zo
zasobnej nadrze sa ochladzuju v chladiacich miktieeh, odkii prepadaju opa do
recirkulainej nadrze. Rovnaky systém chladenia sa vyuZivahtadenie usméovacich
transformatorov a usmesvatov meniarne v prevadzke Elektrolyza.

Odpadové priemyselné vody (chladiace vody) a voggwrchoveho odtoku po piisteni cez
odlu¢ovate ropnych latok sa vyptidju do verejnej kanalizacie (stokovoutsie priemyselnych
odpadovych vdd) na zaklade zmluvnéhdalm so spravcom, ktorym je ZSNP, a.s. Ziar nad
Hronom zévod Veolia Utilities Ziar nad Hronom, a.s.

Vody z povrchového odtoku zo spevnenych pléch Skkdoly (SO 306/1) su zachytavané v
sedimentanej nadrzi, odkiisu préerpavane do akumulaej nadrze recirkutanej stanice, kde
sa tieto vodycistia a nasledne vyptd&u do verejnej kanalizacie (vetva priemyselnych
odpadovych vod), ktora je v sprave ZSNP a.s., zatealia Utilities Ziar nad Hronom, a.s.
Vody zo spevnenych pléch stavebnych objektov 366/@hrev smoly pre skladovanie a
expediciu a 306/3 — Zariadenie na termidikéenie - sa zhromdaija v n&drzi, ktoré slizi ako
zachytna vaa pre nadrz teplonosného média. Rodysledkov rozboru, su tieto vody, du
odvazané FEKA vozom na Recirktial stanicu na pigstenie, alebo su zneSkoalané
opravnenou externou organizaciou.

15.BAT 15.: Na zabranenie zgesteniu vody a znizenie emisii do vody sa v ram&ilrBnaju
oddelt’ toky nekontaminovanych odpadovych véd od tokovaodyych véd, ktoré je
potrebné préstit’.
Pouzit¢nog’: Pouzitie techniky oddelenia nekontaminovanejdiazj vody moze by
nevhodné v pripade, &#eexistuju systémy néistenie a odvod odpadovych véd.

Zisteny stav: BAT 15. je v prevadzke uglavany

Opis: Ano

Recirkula&na stanica Anddka - chladiace vody pre vyrobu ariddiluju v dvoch okruhoch

»Cisty okruh* a ,Spinavy okruh®.
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16.BAT 16.: V ramci BAT sa na odber vzoriek ma poudivaorma ISO 5667 a maju sa
monitorova emisie do vody v mieste, kde sa emisie vypjiszo zariadenia, a to asp@z
za mesiac a v sulade s normami EN. Ak nie su kodigg normy EN, v ramci BAT sa
pouZziju normy ISO, vnutroStatne alebo iné medziddaéonormy, na zaklade ktorych sa
zabezpéia udaje rovnocennej odbornej kvality.

Zisteny stav: BAT 16. je v prevadzkeasti uplatiovany

Opis Ano
Parametel Vzt'ahuje sa na Minimalna Normy Aplikacia v
vyrobu monitorovacia prevadzke
frekvencia V

Hlinik Hlinik Raz za mesiac  [EN ISO 11885 9

EN ISO 15586

EN ISO 1729-2
Iné kovy ak je Hlinik Raz za mesiac EN ISO 11885, 3
to relevantné? EN ISO 15586,

EN ISO 17294-
Fluorid Priméarny hlinil Raz za mesiac | EN ISO 10304-1] 3
Celkového  HIinik Raz za mesiac EN 872 Monitorované raz
mnoZzstvo za Stvrrok
nerozpustnych (Recirkula’na
tuhych latok stanica Anddke
(TSS) Odlievarei)

D Frekvenciu monitorovania mozno uprdvak série Udajov jasne preukazuju dostadostabilitu
emisii.

2 To, ktoré kovy sa monitorujd, zavisi od zloZeniaifitych surovin.

3 Pri vyrobe primarneho hlinika elektrolyzou sa ey@dzke nepouziva voda. V technologickych

uzloch Recirkulén& stanica Anodétiea Odlievaré nedochadza ku kontaktu vody s tekutym kovom

(neziaduci jav z radiska bezpmosti prevadzky), ani ku kontaktu vody so vstupngaomovinami pre

vyrobu hlinika. VSetky vstupné suroviny z technadggich dévodov vstupuju do jednotlivych procesov

zasadne v suchom stave.

17.BAT 17.: Na zniZzenie emisii do vody sa v ramci BAT majstit’ uniky z uskladnenych
kvapalin a odpadové vody z vyroby neZeleznych kowdtane vody z fazy premyvania v
ramci postupu vyroby vo Waelzovej peci a odstrat’ kovy a sulfaty pomocou kombinéacie
technik uvedenych v pism. a) az g).

Zisteny stav: BAT 17. nie je relevantny

Opis Ano

Netyka sa vyrobného programu prevadzkokeate
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Hluk
18.BAT 18.:Na znizZenie emisii hluku sa v rdmci BAT ma poutijealna z technik uvedenych
Vv pism. a) az e) alebo ich kombinacia.

Zisteny stav: BAT 18. je v prevadzke uplarany kombinaciou technik a), b) a c)

Opis: Ano

V prevadzke su zavedené nasledovné techniky:

a) Pouzitie valov na zakrytie zdroja hluku — &gerzdroje hluku su prekryté (motory
ventilatorov v prevadzke Elektrolyza)

b)  Uzatvorenie hlinych zariadeni alebo zloZiek v stavbach pohlcufiiziauk — kapotované
zariadenia

C) PouZzitie protivibranych opor a prepojeni v pripade zariadenia (piotazné podlozky,
odpruZenie strunami, odpruzenie vzduchovymi vank)ism

Zapach
19.BAT 19.: Na zniZenie emisii zapachu sa v ramci BAT ma patiZzjgdna z technik
uvedenych v pism. a) az d) alebo ich kombinécia.

Zisteny stav: BAT 19. je v prevadzke uplavany kombinaciou technik a), ¢) a d)

Opis: Ano

V prevadzke su zavedené nasledovné techniky:

a) Vhodné skladovanie zapachajucich materialmanipulacia s nimi — Sklad smoly

C) Pozorna konstrukcia, prevadzka a udrzbadaiaariadenia, ktoré by mohlo vytvéara
emisie zapachu — zavedena planovana udrzba, prevaridrzba (Sklad smoly, doprava
smoly, mieSanie a kalcinovany petrolkoks, vibroeamnodovych blokov). Systém
udrzby je zabezgevany prostrednictvom systému SAP

d) Pridavny horak — sfmvaci horak na Sklade smoly

ZAVERY O BAT PRE VYROBU HLINIKA VRATANE VYROBY ANOD

Vyroba anod

Emisie do ovzduSia

Emisie prachu, polycyklickych aromatickychadodikov a fluoridu zo zariadenia na vyrobu

pasty

20.BAT 58.: Na znizenie emisii prachu do ovzduSia zo zariaderdavyrobu pasty
(odstraovanie koksového prachu z ukonov, ako je sklad@vamirvenie koksu) sa v ramci
BAT ma pouziva vrecovy filter.

Zisteny stav: BAT 58. je v prevadzke uplavany

Opis: Ano

V prevadzke Vyroba Andd vo vyrobni hmoty su na kgelh zariadeniach inStalované textilné

filtre.

21.BAT 59.: Na znizenie emisii prachu a polycyklickych aromatah ulovodikov do
ovzduSia zo zariadenia na vyrobu pasty (skladoviaoiacej smoly, mieSanie, chladenie a
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tvarovanie pasty) sa v ramci BAT ma poufijedna z technik uvedenych v pism. a) az c)
alebo ich kombinacia.

Urovne emisii stvisiace s BAT: pozri tdbu 7.

Tabuka 7
Urovne emisii slvisiace s BAT pre emisie prachu ebzo(a)pyrénu (ako ukazovatka
polycyklickych aromatickych uhlPovodikov) do ovzduSia zo zariadenia na vyrobu pasty

Parameter Proces BAT-AEL (mg/Nm?)

Prach - skladovanie horucej smoly, mieSanie, cinlizde 2-51
tvarovanie pasty
- odstraovanie koksového prachu z ukonov, ako je
skladovanie a drvenie koksu
Benzo(a)pyrén - skladovanie horacej smoly, mieSanie, chladenie a 0,001 - 0,0P
tvarovanie pasty

1) Ako denny priemer alebo ako priemer za obdobigeru vzoriek.
2) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Zisteny stav: BAT 59. je v prevadzke uplavany kombinaciou technik a) a b)

Opis: Ano

Prevadzkovatema zavedené nasledovné techniky:

a) Sucha pr&ka pouzivajuca koks ako adsémginidlo s predchladenim alebo bez neho, po
ktorom sa pouzije vrecovy filter — inStalovana ¢esti zdroja zn&st'ovania ovzdusia
~formovanie zelenej anédy" vo vyrobni hmoty v pre&e Vyroba anod

b) Tepelné oxidmé zariadenie — inStalované plynovélgpacie zariadenie na Sklade smoly

Urovne emisii sGvisiace s BAT pre emisie prachu aebzo(a)pyrénu (ako ukazovatta
polycyklickych aromatickych uhPovodikov) do ovzduSia zo zariadenia na vyrobu pastg reélne
dosahovana Urové emisii v prevadzke:

Cislo Cagt’ zdroja Znetistujuca | BAT-AEL |Emisny limit |Reélne
vyduchu znefistovania ovzduSia |latka (mg/Nm?) | uréeny v dosahovana
(zariadenie,¢innost’) integrovanom | droveii
povoleni emisii v
(mg.m3) prevadzke
(priemerné
namerané
hodnoty v
mg.m3)
Prach 2-9 50 mimo
3.01V1 |doprava kokst- veza 1 prevadzky —
(zdemontova
ny)
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3.1V:  doprava koks- veza3  |Prach 2-9 B0 2,6
3 5 vonk. pasova dopr. - trasa|Prach 2-58 5C 3.4
' A
3 2 gran. Uprava koks- trasa |Prach 2-9 50 0,8
~ B
3.4 obehova mlynic Prach 2-9 50 1,2
s c odsav. sortovyc Prach 2-59 50 <0,5
zasobniko
3.8 iemné drv. vrato — trasa E| Prach 2-9 50 6.0
Prach 2-59 50 1.4
3.6 formovanie zelenej an6 Bezo(a)pyrén| 0,001- |neuceny nemerané
0,012
odsav. zasobnikadstenic |Prach 2-9 50 2,3
3.1( ,
ano6d— trasa C
Prach 2-59 50 1,1
312 chladiaci tunel zelenyc _
e andc Bezo(a)pyrén| 0,001 - |neuceny nemerané
0,012
Prach 2-59 50 1,0
3 3 sklad smoly (termick _
i iednotka Bezo(a)pyrén| 0,001 - |neukeny nemerané
0,012

1) Ako denny priemer alebo ako priemer za obdoligeru vzoriek.
2 ) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Emisie prachu, oxidu sifitého, polycyklickych aromatickych fgvodikov a fluoridu zo
zariadenia na vypa@vanie anod
22.BAT 60.: Na zniZenie emisii prachu, oxidu &it€ho, polycyklickych aromatickych
uhrovodikov a fluoridu do ovzduSia zo zariadenia nadigvanie anod v zariadeni na
vyrobu andd spojenom s taviau primarneho hlinika sa v ramci BAT mé pouZijedna
z technik uvedenych v pism. a) az d) alebo ich knédia
Zisteny stav: BAT 60 nie je relevantny
Opis: Ano
Prevaddzka Vyroba andd nie je spojend s taweiarprimarneho hlinika, ide o prevadzku
v samostatnom stavebnom objekte. Odvadzanie odged@lynov z prevadzky Vyroba andd
je zabezp#&ené samostatnymi vyduchmi, na ktoré nie je napomhédzanie odpadovych
plynov z taviarne primarneho hlinika.

23.BAT 61.: Na zniZenie emisii prachu, polycyklickych aromajk uiovodikov a fluoridu
do ovzdusSia zo zariadenia na vipaanie andd v samostatnom zariadeni na vyrobu anéd
sa v ramci BAT ma pouzivapredfiltrainé zariadenie a regenéng tepelné oxidmé
zariadenie a po nich sa ma paugiicha préka (napr. vapenna vrstva).
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Urovne emisii stvisiace s BAT: pozri téiku 9.

Tabuka 9
Urovne emisii suvisiace s BAT pre emisie prachu, beo(a)pyrénu (ako ukazovat¥a
polycyklickych aromatickych uhPovodikov) a fluoridu do ovzduSia zo zariadenia na
vypalovanie andd v samostatnom zariadeni na vyrobu andd.

Parameter BAT-AEL (mg/Nny)
Prach 2-59
Benzo(a)pyrén 0,001 - 0,0P
HF <3

1) Ako denny priemer.
2 ) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Zisteny stav: BAT 61. je v prevadzke uglavany

Opis: Ano

Na zniZenie emisii prachu, polycyklickych aromajatk ui’ovodikov a fluoridu do ovzdusia

z vypd’ovacich peci je v prevadzke inStalovana fitvéa stanica FS-AN, v ktorej su odpadove

plyny ¢istené v 4. stugoch:

1. stup@& — rurovy chladi spalin (nepriame chladenie s vodougiastaina kondenzacia

dechtovych par.

2. stup& — elektroodltova® - zachytavanie dechtov, TZL vratane fluoridov.

3. stup@ — reaktor s napbu AlOs - adsorpcia fluéru a jeho plynnych &iin, zvySku
dechtov, TZL vratane fluoridov.

4. stup@é — latkovy filter - zachytavanie TZL obsahujucithOz so zachytenymi fluoridmi a
dechtom.

Zachytené latky sa vracaju do vyroby.

Urovne emisii sGvisiace sBAT pre emisie prachu, beo(a)pyrénu (ako ukazovatéa
polycyklickych aromatickych uhrovodikov) a fluoridu do ovzduSia zo zariadenia naypal’ovanie
anod v samostatnom zariadeni na vyrobu andd a re&ndosahovana Urovié emisii v prevadzke:

Cislo Cast’ zdroja Znetistujica | BAT-AEL |Emisny limit | Reélne
vyduchu nefistovania ovzduSia |latka (mg/Nm?®) | uréeny v dosahovana
(zariadenie,innost’) integrovanom | drovei
povoleni emisii v
(mg.m3) prevadzke
(priemerné
namerané
hodnoty v
mg.m?)
314,20 vypgl’O\facia pe« filtratna | Prach 2-5Y 5C 1,0
stanici¢.1, 2
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Bezo(a)pyré |0,001- |neuceny nemerané
0,01?
HF <3b 3mg.m® (pri |0,48
hmotnostnon
toku vysSon
ako 25 g.™)

1) Ako denny priemer.
2 ) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Tvorba odpadovych véd

24.BAT 62.: Na zabranenie tvorbe odpadovych vod z Vgpania andd sa v ramci BAT ma
pouziva uzavrety vodny okruh.

Zisteny stav: BAT 62. je v prevadzke uplavany

Opis: Ano

V prevadzke Vyroba andd sa pouziva recirknéastanica. Chladiace vody pre vyrobu anéd

cirkuluju v dvoch okruhoch:gjsty okruh® a ,Spinavy okruh®.

Odpad

25.BAT 63.: Na zniZenie mnoZstva odpadu odosielaného na likiidsa v ramci BAT ma
recyklova’ uhlikovy prach z koksového filtra ako pracieho méd

Zisteny stav: BAT 63. je v prevadzke uplavany

Opis: Ano

Uhlikovy prach z koksového filtra sa pouziva akdupsa surovina pri vyrobe hmoty

v prevadzke Anodka.

Vyroba primarneho hlinika

Emisie do ovzdusSia

26.BAT 64.:Na prevenciu vzniku difuznych emisii z elektrolyaéw primarnej vyrobe hlinika
prostrednictvom Sgderbergovej technologie a nazlier sa v rdmci BAT mé pouziva
kombinacia technik uvedenych v pism. a) az e).

Zisteny stav: BAT 64. nie je relevantny

Opis: Ano

Vyroba primarneho hlinika sa v prevadzke nereadizpjostrednictvom Sgderbergovej

technoldgie, ale pomocou vyfmvacich peci - elektrolyzérov v fte 226 kusov, technolégiou

vopred vypélenych andd.

27.BAT 65.: Na zabranenie vzniku difaznych emisii z elektrolgg€v primarnej vyrobe
hlinika prostrednictvom vopred vypalenych anod aler tychto emisii sa v ramci BAT
ma& pouzivé kombin4cia technik uvedenych v pism. a) az h).

Zisteny stav: BAT 65. je v prevadzke uplavany kombinaciou technik a) az h)

Opis: Ano

Prevadzkovatema zavedené nasledovné techniky:

a) Automatické viacbodové davkovanie oxidu hlinitého
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UpIné zakrytie elektrolyzéra odsavacim krytom amariané rychlosti odsavania
vystupného plynu (s diem odvies vystupny plyn do postupu v BAT 67) slaidlom na
tvorbu fluoridu z kipEa a na opotrebovanie uhlikovej anody

ZlepSeny odsévaci systém spojeny s technikami zaiia emisii uvedenymi v BAT 67
Skrateniggasu na vymenu anédialSiecinnosti, ktoré si vyZzaduju odstranenie odsavacich
krytov elektrolyzérov

Efektivny systém na kontrolu procesov, ktory sayipghodchylkam procesu, ktoré by inak
mohli vieg’ k uvd'novaniu elektrolyzéra a emisiam z neho — v prevadekeavedeny
riadiaci program ELPOS

PouZitie programovaného systému pre prevadzkuzbudrlektrolyzéra — v prevadzke je
zavedeny riadiaci program ELPOS

Pouzitie zavedenych efektivnych metéistenia v zariadeni na vyrobuctyiny s ci¢om
znovu ziska fluoridy a uhlik — v prevadzke sa fluér znovu agé cistenim andédovych
zvySkov a uhlik drvenim anddovych zvySkov

Skladovanie odstrdnenych andéd — chladenie anddepiely oddelenej uzatvorenggsti,
odkid’ su odpadové plyny odsavanéistené vo filtrgnej stanicic. 1.

Emisie odvedeného prachu a fluoridu
28.BAT 66.: Na zniZenie emisii prachu zo skladovania surovianipulacie s nimi a ich

prepravy sa v ramci BAT ma pouzivarecovy filter.
Urovne emisii sGvisiace s BAT: pozri tdbu 10.

Tabuka 10

Urovne znefistovania savisiace s BAT pre emisie prachu zo skladamia surovin, manipulacie|
s nimi a ich prepravy.

Parameter BAT-AEL (mg/Nnr) v

Prach <5-10

1) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Zisteny stav: BAT 66. je v prevadzke uglavany

Opis: Ano

Na zniZzenie emisii prachu zo skladovania surovianipulacie s nimi a ich prepravy sa
v prevadzke pouzivaju textilné filtre.

Stranal8z 27



Sprava o environmentalnej kontrale22/2018/Sko/Z

Urovne emisii stvisiace s BAT pre emisie prachu zkladovania surovin, manipulacie s nimi a
prepravy a realne dosahovana urovié emisii v prevadzke:

Cislo Cagt’ zdroja Znetistujuca | BAT-AEL |Emisny limit |Reélne
vyduchu znefistovania ovzduSia |latka (mg/Nm?) | uréeny v dosahovana
zariadenie, &innost integrovanom | Grovei
(zariadenie,& ) i integ o
povoleni emisii v
(mg.m3) prevadzke
(priemerné
namerané
hodnoty v
mg.m3)
_ 2)
1.1E: fsilo oxidu Al- E1 Prach =5-10 1201150 2,0
_ 2)
1.2E:  [silo oxidu Al- E2 Prach <5-10 |20/150 2,0
_ 2)
1.3E3/. [silo oxidu Al- E3/1 Prach =5-10 |20/150 2,0
_ 2)
1.4 E3/; silo oxidu Al- E3/2 Prach =5-10 |20/150 2,3
_ 2)
1.5 plnenie fluoroso Prach =5-10 20/150 16
1 g cistenie anddovyc Prach <5-10 |20/150? 1.0
~ zostatko
_ %)
1.1( Gistenie pany Prach =5-10 |20/150 1,0
111 cistenie katédovycl Prach <5-10 |20/150? 3
' vyvodoy
_ 2)
1.12 GC [priem. vysava- hala GO Prach =5-10 |20/150 0,7
_ %)
1.2C silo elektrolytu 70 Prach =5-10 |20/150 <1,48
121 drv. a chladenie elektrolyi | Prach <5-10 |20/150? 1,1
' FCB
1 o7 drv. a chladenie elektrolyi | Prach <5-10 |20/150? 0,9
o Cipres
cistenie anédovyc Prach <5-10 |20/150? 1,0
1.24 zvySkov (priemyseln
Vysava)
3.17 Odséavanie sila £0; Prach =5-10 |50 <04
32(  (drvenie LINDEMANN  |Frach =5-10 |50 05
3 91 hrubé drvenie vrato— trasa Prach <5-10 |50 0,7
' D

1) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

2) Pri hmotnostnom toku tuhych zf&'ujucich latok menSom ako 200 g.h-1 nesmie konceistréuhych
znetistujlcich latok v odpadovom plyne prekit hodnotu 150 mg.rha pri hmotnostnom toku tuhych
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znesistujlcich latok 200 g a vy$Som nesmie koncentracia tuhychéisreijlcich latok v odpadovom plyne

prekrasit hodnotu 20 mg.r
3) Technologické zariadenie otrieskavaci strojamt@montovanygistenie katédovych vyvodov je od roku 2007

zabezpé&ené externou firmou mimo prevadzky.

29.BAT 67.: Na znizenie emisii prachu, kovov a fluoridu do ayw&d pochadzajucich
elektrolyzérov sa v ramci BAT ma pouzij@dna z technik uvedenych v pism. a) alebo b)

Urovne emisii stvisiace s BAT: pozri tdbu 11 a tablku 12.

Tabuka 11
Urovne zneist'ovania suvisiace s BAT pre emisie prachu a fluoriddo ovzdusia pochadzajlice
z elektrolyzérov
Parameter BAT-AEL
Prach 2-51
HF <109
Fluoridy spolu < 1,52

1) Ako denny priemer alebo ako priemer za obdobigeru vzoriek.
2 ) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Tabuka 12

Urovne emisii stvisiace s BAT pre celkové emisiearhu a fluoridu do ovzdusia pochadzajice
z budovy elektrolyzéra (zozbierané z elektrolyzéroa stropného vetrania)

BAT-AEL pre nové zariadenia

Parameter BAT BAT-AEL pre existujuce
zariadenia (kg/t AlpP 2 (kg/t Al) D
Prach Kombinéacia <12 < 0,6
Fluoridy spolu BAT 64, BAT < 0,6 < 0,35
65 a BAT 67

hmotnosou roztaveného hlinika vyrobeného v tom istom roku.
2) Tieto BAT-AEL sa nev¥ahuju na zariadenia, ktoré z dévodu svojho uspariEdnemdzu metaemisie z

kominov.

1) Vyjadrené ako hmotnészneistujlcej latky vypustenej g@as roka z budovy elektrolyzéra vydelena

Zisteny stav: BAT 67. je v prevadzke uplavany technikou a)

Opis: Ano

V prevadzke je zavedena nasledovna technika:
a) Sucha pré&a pouzivajuca oxid hlinity ako adseém# cinidlo s naslednym pouzitim

vrecového filtra.
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elektrolyzérov a realne dosahovanda Uroveemisii v prevadzke:

Cislo Cagt’ zdroja Znetistujuca | BAT-AEL |Emisny limit |Reélne
vyduchu gznefistovaniaovzduSia |latka (mg/Nm?) | uréeny v dosahovana
(zariadenie,¢innost’) integrovanom | Uroveii
povoleni emisii v
(mg.m3) prevadzke
(priemerné
namerané
hodnoty v
mg.m3)
Prach 2-5Y 3C 0,3
HF <1009 |2 0,64
. o 1mg.m® (pri |[0,01
1.6 FS. |odsavanie peci, filtr. st.1 Fe ) hmotnostnon
toku vysSormr
ako5 g.h?)
Fluoridy spolt | < 1,52 |eugeny 0,6505
Pract 2-5Y [3C 0,7
HF <10Y R 0,7
. | odsavanie peci, filtr. st.2 ) 1mg.m®  (pri 0,04
1.7 FS. Fs hmotnostnon
toku vysSon
ako5 g.ht)
Fluoridy spolt | < 1,52 |heukeny 0,7421

1) Ako denny priemer alebo ako priemer za obdobigeru vzoriek.
2 ) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Urovne emisii stvisiace s BAT pre celkové emisie arhu a fluoridu do ovzdu$ia pochadzajlce z
budovy elektrolyzéra (zozbierané z elektrolyzérov

aroven emisii v prevadzke:

atropného vetrania) a redlne dosahovana

Cislo Cagt’ zdroja Znetistujuca | BAT-AEL | Limitny Reélne
vyduchu @znefistovania ovzduSia |latka pre emisny faktor |dosahovana
(zariadenie,¢innost’) existujuce | uréeny v aroven
zariadenia| integrovanom | emisii v
(kaft povoleni (kg/t |prevadzke
hlinika) | hlinika) (prepocet
b v kg/t
hlinika)
1.6 FS. |odsavanie peci, filtr. st.1, |Prach <12 5 0,7086
1.7 FS.  jodsavanie peci, filtr. st.2, Flyoridy spoli | < 0,6 peuseny 0,1545
1.8 -42 entilatny vzducl
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1) Vyjadrené ako hmotnészneiistujucej latky vypustenej gas roka z budovy elektrolyzéra vydelena
hmotnosou roztaveného hlinika vyrobeného v tom istom roku.

30.BAT 68.: Na zabranenie vzniku a na zniZzenie emisii prachkowev do ovzduSia z
roztapania a zo spracovania a odlievania roztawekétu v primarnej vyrobe hlinika sa v
ramci BAT ma pouzivajedna z technik uvedenych v pism. a) a b) aleb&amnbinacia.
Urovne emisii sGvisiace s BAT: pozri tdbu 13.

Tabuka 13

Urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL) pre emisigrachu do ovzdu$ia z roztapania a zp
spracovania a odlievania roztaveného kovu v primarej vyrobe hlinika

Parameter BAT-AEL (mg/Nf@ Y- 2

Prach 2-25

1) Ako priemer zo vzoriek ziskanych v priebehuaok
2 ) Dolné hranica intervalu je spojena s pouZivawniecového filtra

Zisteny stav: BAT 68. je v prevadzke uplatany technikou a)

Opis: Ano

V prevadzke sa uplatju nasledovna technika:

a) Pouzitie roztaveného kovu z elektrolyzy a nekontemwaného hlinika, t. j. tuhého
materialu bez latok, ako su farby, plasty aleb¢ @lapr. horna a doln&g’ predvalkov,
ktoré sa odrezavaju z dévodu kvality)

Urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL) pre emisigorachu do ovzduSia z roztapania a zo
spracovania a odlievania roztaveného kovu v primérej vyrobe hlinika arealne dosahovana
aroven emisii v prevadzke:

Cislo Cast’ zdroja Znetistujuca | BAT-AEL |Emisny limit | Reélne
vyduchu znefistovania latka (mg/Nm?3) |uréeny v dosahovana
ovzdusSia (zariadenie b integrovanom | Urovei emisii
¢innost’) povoleni v prevadzke
(mg.m?3) (namerané
hodnoty v
mg.m3)
2.1 S2. |odlievaciapec SAS |Prach 2-25 20/15(2 6
¢.21
2.2S2. [odlievacia pec SA: | Prach 2-25 20/150% 14
¢.22
2.3S2. lodlievacia pec SA: | Prach 2-25 20/1507 0,58
.28
2.4 odsavanie dveri pe |Prach 2-25 20/1507 3,0
SAS
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_ 2)
2.5 homogenizan pec Prach 2-25 20/150 1,3
. _ 2)
2.6 P pileniecapov- pilac.1 Prach 2=25 20/150 2.8
. _ 2)
2.7 P pileniecapov- pila¢.2 Prach 2-25 20/150 4.8
— 2)
2.€2.9  Gautschi pece.l,z Prach 2-25 20/150 57
— 2)
2.1( pracovanie ster Prach 2-25 20/150 0,3
_ 2)
211 rafinator GKil¢.1 Prach 2-25 20/150 Y
— 2)
2.1¢€ homogenizana pec Prach 2-25 20/150 0,7
2.17 P:  |pileniecapov- pila | Prach 2-25 20/1507 6,6
¢.3/A
2.18 P: |pileniecapov- pila | Prach 2-25 20/1507 2,4
¢.3/B

1) Ako priemer zo vzoriek ziskanych v priebehuaok

2) Pri hmotnostnom toku tuhych zfigujicich latok menSom ako 200 g.mesmie koncentracia tuhych
znetistujucich latok v odpadovom plyne prekit hodnotu 150 mg.m a pri hmotnostnom toku tuhych
znetistujlcich latok 200 g-h a vy$33om nesmie koncentracia tuhychésvejacich latok v odpadovom plyne

prekrasit hodnotu 20 mg.m

3) Zariadenie rafinator GKi. 1 je od polovice roka 2011 mimo prevadzky a sbko zaloha v pripade poruchy

rafinatora SIR.

Emisie oxidu siditého

31.BAT 69.: Na zniZzenie emisii do ovzduSia z elektrolyzérow samci BAT ma pouziva

jedna  ztechnik  uvedenych

vpism. a) ab) alebo ickombinacia.

K pism. a): Anddy, ktoré obsahuju menej ako 1,584 syjadreného ako tmy priemer,
sa mbzu vyrakiavhodnou kombinaciou pouzitych surovin. Pre reatid’nog’ elektrolyzy
je potrebny minimalny obsah siry 0,9 %, vyjadrek§ excny priemer.

Urovne emisii sGvisiace s BAT: pozri tdbu 14.

Tabuka 14

Urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL) pre emisi&O;, do ovzdusia z elektrolyzérov

Parameter

BAT-AEL (kg/t Al 2

SOG

<25-15

1) Vyjadrené ako hmotnégneist'ujicej latky vypustenej gas roka vydelena hmotnimi roztaveného
hlinika vyrobeného v tom istom roku.
2 ) Dolna hranica intervalu je spojena s pouzivaniokrej préky. Horna hranica intervalu je spojena s
pouzivanim anéd s nizkym obsahom siry.

Zisteny stav: BAT 69. je v prevadzke uplavany technikou a)

Opis: Ano
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V prevadzke sa uplatje nasledovna technika:
a) Pouzivanie anod s nizkym obsahom siry — v pekgada pouzivaju anddy s obsahom
siry 1,43 % (priemer za rok 2017), 1,41 % (priemeeb mesiacov v roku 2018).

Urovne emisii stvisiace s BAT pre celkové emisie $@o ovzdusia z elektrolyzérov a reéalne
dosahovana Urové emisii v prevadzke:

Cislo Cagt’ zdroja Znetistujuca | BAT-AEL | Limitny Reélne
vyduchu @znefistovania ovzdusSia |latka (kolt emisny faktor |dosahovana
(zariadenie,¢innost’) hlinika) |uréeny v aroven
D integrovanom | emisii v
povoleni (kg/t |prevadzke
hlinika) (prepocet
v kg/t
hlinika)
1.6 FS. |odsavanie peci, filtr. st.1, |SOQ < 2,5 —15|neukeny 12,3805
1.7 FS! |odsavanie peci, filtr. st.2,

1) Vyjadrené ako hmotnozneiistujicej latky vypustenej gas roka vydelena hmotnimsi roztaveného hlinika
vyrobeného v tom istom roku.

2 ) Dolna hranica intervalu je spojend s pouzivamiokrej pr&ky. Horna hranica intervalu je spojena s
pouzivanim anod s nizkym obsahom siry.

Emisie plnofluérovanych dbvodikov

32.BAT 70.: Na zniZzenie emisii plnofluérovanych ligvodikov do ovzduSia z primarnej
vyroby hlinika sa v ramci BAT maju pouziaSetky techniky uvedené v pism. a ) az c).

Zisteny stav: BAT 70. je v prevadzke uplavany technikou a) az c)

Opis: Ano

V prevadzke sa uphatju nasledovné techniky:

a) Automatické viacbodové davkovanie oxidu hlini¢éh

b) Paitacom riadena elektrolyza na zaklade databaz aktivngtdktrolyzérov a
monitorovania prevadzkovych parametrov elektrolgzér riadiaci systém ELPOS
C) Automatickeé potléenie anddového efektu

Emisie polycyklickych aromatickych/islrodikov a CO

33.BAT 71.:Na znizenie emisii CO a polycyklickych aromatickytiiovodikov do ovzduSia
z primarnej vyroby hlinika prostrednictvom Sgdegosej technoldgie sa v ramci BAT ma
spdova’ CO a polycyklické aromatické tibvodiky vo vyfukovych plynoch elektrolyzéra.

Zisteny stav: BAT 71. nie je relevantny

Opis: Ano

Vyroba primarneho hlinika sa v prevadzke nereadizpyostrednictvom Sgderbergovej

technoldgie, ale pomocou vyfmvacich peci - elektrolyzérov v fte 226 kusov, technolégiou

vopred vypélenych andd.
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Tvorba odpadovych véd

34.BAT 72.: Na zabranenie tvorbe odpadovych véd sa v ramci BRIv procese opatovne
pouziva alebo recyklovéchladiaca voda &stena odpadova voda vratane dlaxej vody.
Pouziténog’
VSeobecne pouzitaé v novych zariadeniach a pri rozsiahlej modemiiz&ouziténos’
moZze by obmedzena z dévodu kvality vody a/alebo poziadawa kvalitu vyrobkov.
MnoZstvo chladiacej vodyistenej odpadovej vody a dédvej vody, ktoré sa opatovne
pouZzivaju alebo recykluja, nesmietbyySSie ako mnozstvo vody potrebnej pre tento
proces.

Zisteny stav: BAT 72. nie je relevantny

Opis: Nie

Odpad

35.BAT 73.: Na znizenie likvidacie opotrebovanej vymurovky ko#la v ramci BAT maju
ukony na mieste organizodak, aby sa kakcila jej externd recyklacia, napriklad pri
vyrobe cementu v ramci procesu regeneraciaejarosky, ako nauhiovadlo v odvetvi
vyroby ocele alebo ferozliatin alebo ako druhotoéogina (napr. mineralna vina), a to
pod’a poziadaviek kori@ého spotrebit@.

Zisteny stav: BAT 73. nie je relevantny

Opis: Ano

V prevadzke sa na vyrobu hlinika a na vyrobu argmbnZivaju kotle, avSak prevadzkovate

ma zavedené:

— opatovneé vyuZitie prachu z kalcinovaného petrkdkiov recepture anédovych blokov (uhlik),

— opatovné vyuzitie podrvenych anédovych zbytkaeaeptire anédovych blokov (uhlik),

— opatovné vyuZitie fluoridov &stenia anddovych zbytkov v Elektrolyze,

— opatovné vyuzitie fluoridov z filttamych stanic v Elektrolyze.

Sekundarna vyroba hlinika a recyklacia stnej trosky

Sekundarna vyroba hlinika a recyklacidirsg) trosky (BAT 74. az BAT 89.) sa netyka vyrobnej
¢innosti prevadzkovata. V zmysle VRK zardujeme spolénog’ Slovalco, a. s. medzi
primarnych vyrobcov hlinika, u ktorého prebieha oba vopred vypalenych anod,
elektrolyticka vyroba hlinika, ako aj proces odieia. Do procesu odlievania vstupuje okrem
hlinika z primarnej vyroby aj védjSi produkt, ktorym jé&isty kovovy hlinik (odrezky pévodne
odliatych ¢apov a vyliskov, ktoré technologicky nie je moziiglej spracovauav procese
lisovania), ktory vSak tvori iba 7,98 % produkcdievarne, alebo 9,1 % produkcie primarneho
hlinika (rok 2017). Vzfadom na to, Ze sa nejedna o dsiteny hlinikovy odpad, ale &sty
procesny hlinikovy velthjSi produkt, nie je zltadiska porovnania gasného stavu technolégie
so zavermi o BAT pre prevadzkovBderelevantna sekundarna vyroba hlinika.

ZAVERY O BAT PRE VYROBU UHLIKA ALEBO GRAFITU
Vzhradom na to, Ze skladovanie koksu a smoly, maniuagimi a ich prepravy, mechanické
procesy (ako je mletie), vyroba zelenej hmoty a&mgth tvarov a vydavanie je zahrnuté
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v kapitole 1.3.2. Vyroba andd (BAT 58. az BAT 6Zayvery o BAT pre vyrobu uhlika (BAT
177. az BAT 184.) nie su pre prevadzkovVateelevantné.

K. Prilohy spravy Nie

L. Zaver — celkové zhodnotenie

Z dévodu uverejnenia pravne zavazného aktu Eurgpskée o zaveroch o najlepSich
dostupnych technikach - Vykonavacie rozhodnutie Kn(EU) 2016/1032 z 13. jana 20186,
ktorym sa potl smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75tBhbvuju zavery o
najlepSich dostupnych technikach (BAT) pre odvewjimby neZeleznych kovov [oznamené
pod ¢islom C(2016) 3563], bude potrebné prehodnhataktualizové podmienky povolenia.
V zmysle zakona o IPKZ je potrebné do Styroch rokal zverejnenia tohto rozhodnutia
zabezpéit, aby boli vSetky podmienky povolenia zosuladené zavermi o BAT a
prevadzkovatébude povinny tieto podmienky dodrzigva

Na zaklade vykonanej kontroly mozno konStatovae prevadzkovatema v zmysle zaverov
0 BAT zavedeny systém environmentalneho riadereahrtiky na efektivne vyuZivanie
energie, systémy riadenia procesu, techniky naépamie vzniku difiznych emisii zo
skladovania surovin, manipulacie s nimi a ich deprz vyroby kovov, techniky na zniZenie
emisii hluku a zapachu, techniky na zabranenidézenie tvorby odpadovych véd, techniky na
znizenie emisii prachu do ovzduSia zo zariadeniaynabu pasty (odstigvanie koksového
prachu z ukonov, ako je skladovanie a drvenie Kpkewisii prachu a polycyklickych
aromatickych ubovodikov do ovzduSia zo zariadenia na vyrobu pésitiadovanie horucej
smoly, mieSanie, chladenie a tvarovanie pasty)simrachu, polycyklickych aromatickych
uhrovodikov a fluoridu do ovzdusSia zo zariadenia ngadigvanie andd, techniky na zabranenie
tvorbe odpadovych voéd z vypavania andd, techniky na zniZzenie mnoZstva odpadu
odosielaného na likvidaciu, techniky na zabranemigku difiznych emisii z elektrolyzérov,
techniky na zniZzenie emisii prachu zo skladovamia\dn, manipulacie s nimi a ich prepravy,
techniky na zniZenie emisii prachu, kovov, fluoridlSQ do ovzduSia pochadzajdcich
z elektrolyzérov, techniky na zabranenie vzniku aazmiZzenie emisii prachu a kovov do
ovzduSia z roztapania a zo spracovania a odlievartaveného kovu v primarnej vyrobe
hlinika a techniky na znizenie emisii plnofluéroyeim u’ovodikov do ovzduSia z primarnej
vyroby hlinika.

Vzhradom k drovniam emisii prachu, benzo(a)pyrénu dodosia zo zariadenia na vyrobu
pasty (skladovanie horlcej smoly, mieSanie, chledentvarovanie pasty, odsi@anie
koksového prachu z Ukonov, ako je skladovanie aerdev koksu), emisii prachu,
benzo(a)pyrénu a HF do ovzduSia zo zariadenia mel@yanie anod, emisii prachu do
ovzduSia zo skladovania surovin, manipulacie s nerich prepravy, emisii prachu,
HF, fluoridov a S@ do ovzduSia pochadzajluce z elektrolyzérov a emrsichu do ovzduSia
Z roztapania a zo spracovania a odlievania roztawekovu, bude potrebné v integrovanom
povoleni prehodnatia ukit’ nové emisné limity zrigst'ujucich latok potla zaverov o BAT.

Na zaklade dopodiapredlozenych sprav z diskontinualnych opravnengwrani ako aj
z kontinualnych merani bolo zistené, Ze prevadzaivdosahuje sulad so zavermi o BAT
v priemyselnom odvetvi primarnej vyroby hlinika taide vyroby anod wasti tykajucej sa
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emisii prachu, benzo(a)pyrénu, HF, fluoridov aS@kmer zo vSetkyckasti zdroja
znegistovania ovzduSia okrem jemného drvenia vratov —atr& (vyduch ¢. 3.8).
Prevadzkovatievykona opatrenia pre dosiahnutie a dodrzanie erhistimitu v zmysle BAT

v odpadovych plynoch pre ztistujucu latku TZL z uvedenejasti zdroja zn&stovania
ovzdusSia, z ktorej nedosahuje sulad so zavermi © BA31. decembra 2018.

Prevadzkovafe vykona opravnené merania vypgalych emisii zn@stujucej latky
benzo(a)pyrén (BaP) do ovzduSia, ktora nebola dabaserana, Zasti zdroja znést'ovania
ovzduSia 3.9, 3.12, 3.32, 3.14 1-2 do 31. decer2bdia.

Na zaklade uvedeného inSpekcia fodg 35 ods. 2 pism. c) zékona o IPKZ vyzve
prevadzkovaté, aby v wtenej lehote podal Ziad® zmenu integrovaného povolenia.

M. Podpisy
Za SIZP: Ing. Alena Skaova
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SLOVENSKA

INSPEKCIA InSpektorat Zivotného prostredia Banska Bystrica
‘ ZIVOTNEHO Odbor integrovaného poliovania a kontroly

PROSTREDIA Jegorovova 29B, 974 01 Banska Bystrica
Cislo: 5588-21919/47/2018/Sko

SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE
&. 22/2018/Sko/Z

Slovenska inSpekcia Zivotného prostredia, InSpéktdivotného prostredia Banska
Bystrica, Odbor integrovaného pdewania a kontroly dalej len ,SIZP*), ako prisludny
odborny kontrolny organ — organ Statneho dozoru’'@dl9 ods. 1 pism. a) a § 10 zakona
¢. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivoskivintné prostredie a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisowdia § 32 ods. 1 pism. d) zakona
¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontraleistovania Zivotného prostredia a
0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni mégio predpisov dalej len ,zédkon o
IPKZ") vykonala environmentalnu kontrold’élej len ,kontrola“) potla § 34 ods. 1 zakona
0 IPKZ vo véazbe na § 33 ods. 1 pism. f) aods. ra o IPKZ z dévodu uverejnenia
rozhodnutia o zaveroch o najlepSich dostupnychnikébh. Poas kontroly a pri vypracovani
spravy o kontrole sa postupovalo padakona o IPKZ.

A. Kontrola
Typ kontroly: 8§ 34 ods. 5 a 6 zakona o IPKZ — Bezna
Vysledok: 8 11 ods. 2 pism. a) zdkona o IPKZ

B. Organ Statneho dozoru

InSpektor: Ing. Alena Skaova  Cislo preukazu: 336
Telefon: 048 471 96 57

Elektronicka adresa: alena.skornova@sizp.sk

InSpektor: Ing. Ivan Miklos Cislo preukazu: 126
Telefon: 048 471 96 54

Elektronicka adresa: ivan.miklos@sizp.sk

B.1.Prizvana osoba

Organizacia: -

Adresa: -

Zastupca: - Funkcia: -
Telefon: -

Elektronicka adresa: -

C. Prevadzkovatd®
Nazov podla OR: SLOVALCO, a. s.




Adresa sidla:

ICO:

Kontrola oznamena:
Zastupca:

Funkcia:

Telefén:
Elektronicka adresa:

D. Prevadzka

Nazov poda IP:
Adresa prevadzky:
Variabilny symbol:
Integrované povolenie:
Vydané:

Pravoplatné:
Projektovana kapacita:

Kategoria:
,Vyroba anod®

Sprava o environmentalnej kontrale22/2018/Sko/Z

Priemyselna 14, 965 63 Ziar nachbino
31587011
29.05.2018 Spobsob: Telefonicky
Ing. Roman Kohut
manazér OZP
045/6087014
roman_kohut@slovalco.sk

,Vyroba anod, ,Elektrolyza“ a ,,Odlievatie
Priemyselna 14, 965 48 ZiarHashom
470250106
1625-7799/2007/Vir/470250106
13.3.2007
2.4.2007
,Vyroba anéd” — 77 206 tamak
~Elektrolyza“ — 142 974 ton primarneho hlinika zkr
,Odlievarai“ — 158 800 ton za rok

6.8. Vyroba uhlika — ide o uhlie palené pri vysadiegjlote — alebo elektrografitu vyfzvanim

alebo grafitizaciou.
~Elektorlyza“

2.5. a) Vyroba surovych nezeleznych kovov z rudydemtratov alebo druhotnych surovin
metalurgickymi, chemickymi alebo elektrolytickympgtupmi.

A1

,Odlievaren

2.5. b) Tavenie vratane zlievania neZeleznych kovratane zhodnotenych produktov a
prevadzkovanie zlievarne nezeleznych kovov, s kpatavenia véSou ako 4 t za depre
olovo a kadmium alebo 20 t zardpre ostatné kovy.

E. Casova os

Vykonavacie rozhodnutie

Komisie @alej len ,VRK*): 2016/1032/EU z 13. juna 2016, kjor sa potla smernice
Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovéjiery o najlepsich dostupnych
technikach (BAT) pre odvetvie vyroby neZeleznychidwo

Datum zverejnenia:
Datum plnenia BAT:

13.6.2016
14.6.2020

Predchadzajuce kontrolované

obdobie:

Posledna kontrola:
Kontrolované obdobie:
Zacatie kontroly:

Prvé miestne zimvanie:
Vypracovanie spravy:

12.3.2015 29.11.2016
29.11.2016.6.12.2016
30.11.20%6.6.2018

5.6.2018

5.6.2018
28.6.2018
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Dorucenie spravy: Die prevzatia osobne

F. Vykonané ukony

Fotodokumentacia: Nie PRet snimok: -
Videodokumentacia: Nie

Odnatie prvopisov: Nie

Odobraté vzorky: Nie

Meranie emisii: Nie

Iné: -

G. Zameranie kontroly — opis

Kontrola bola zamerana natxiwanie ¢i nedoslo k zmene okolnosti, ktoré mézu viezmene
integrovaného povolenia z dévodu uverejnenia praxaegzného aktu Europskej Unie o
zaveroch o najlepsich dostupnych technikach — VRK.

V rdmci kontroly boli preskimané relevantné podrkieimtegrovaného povolenia prevadzky
z hradiska ich pripadnej aktualizacie pre postuginaosti dané rozsahom posobnosti zaverov
0 BAT, ktoré su uvedené v jeho prilohe a to preegatie 2.5 a), 2.5 b) a 6.8 konkrétne pre
primarnu vyrobu hlinika a vyrobu andd. Z rozsaheoliecnych zaverov o BAT a zaverov
0 BAT pre konkrétne postupy ozfemych vtomto dokumente BAT 1. az BAT 73. boli
vyhodnotené len zévery, ktoré je mozné uptatma skuténe vykonavané technologické
operacie v jednotlivycliastiach prevadzky.

H. Stav prevadzky véase miestneho zi¥vania — opis

Anodare svojou produkciou zabezfige zasobovanie elektrolyznej série vypalenymi andid

a nasledne spracuva anédové nedopalky z elektreyziprocesu na vyrobu novych andd.
Vypal'ovanie prebieha v kruhovej vyfivacej peci, kde sa anédy predohrievajua protipradne
postupujucimi spalinami z pece. Odpadové plyny@aigvacich peci si odsavanéistené vo
filtrac¢nej stanici FS-AN v 4. stujpch. Vypalené anddy postupuju do &iyne, kde sa spajaju

s an6dovymi tyami.

Prevadzka Elektrolyza vyraba hlinik v elektrolyzgirdpaiet 226), v ktorych prebieha rozklad
oxidu hlinitého elektrickym pradom v roztavenomigtelyte. Vyrobeny kov saerpa denne z
kazdého elektrolyzéra pomocou Specialnych vozigiiel/azajucich panvy a dopravuje sa do
odlievarne. Odpadové plyny vznikajuce pimnosti elektrolyzérov su odsavang&iatené vo
filtracnych staniciach¢. 1 a 2 v dvoch studfpch. Anddové zbytky hrk po vybrati z
elektrolyzérov sa odvazaju na chladenie. Ochladdryky sa dopravia naéistenie, kde sa
mechanicky v uzavretej komore&istia od kusov elektrolytu. &stené anddové zbytky sa
dopravia do otyovne. Kusy elektrolytu sa drvia v autogénnom migeodrveny elektrolyt sa
pneumaticky dopravuje do sil.

Prevadzka Odlievate rafinuje a spracovava primarny elektroliticky likinz prevadzky
elektrolyzy a spolu s tekutym kovom spracovavaainy hlinik. NainsStalovanych je 5 taviaco-
ustd’ovacich odlievacich peci (odlievacie pece $A31, 22 a 23, Gautschi pece 1 a 2).
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l.  PouZité podklady

1. Integrované povolenie v zneni jeho neskorSich zmien

2. Vykonavacie rozhodnutie Komisie (EU) 2016/1032 zjii®a 2016, ktorym sa pbal
smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/Bhbguji zavery o najlepsich
dostupnych technikach (BAT) pre odvetvie vyrobyeleznych kovov [oznamené pod
¢islom C (2016) 3563]

3. ,Porovnanie suladu s BAT", Ing. Roman Kohut

4. ,Informacia o dodrzani emisného limitu, technickgoziadavky, podmienky
prevadzkovania pda § 4 ods. 7 pism. ¢) bod 3 vyhlasky MZP SR11/2012 Z.z.,
ktora vyplyva z ostatného opravneného merania a“BWg. Roman Kohut

5. Certifikat systému environmentalneho manazérstzalg 001

6. Certifikat systému riadenia energetickej efektithii0O 50001

7. Spravy z diskontinualneho opravneného merania éemnzisi zariadeni spodmosti
Slovalco, a.s.

8. Ro¢ny protokol emisnych hodnét za rok 2017

9. Certifikaty vstupnych surovin, analyzy

10. Analyzy vyrobenych andd na obsah siry

J. Kontrolné zistenia
Porovnaniecinnosti, postupov resp. skdt®e vykonavanych technologickych operécii
v jednotlivychcastiach prevadzky v nadvéznosti na zavery o BAT:

VSEOBECNE ZAVERY O BAT

Systémy environmentalneho riadenia

1. BAT 1.:Na zlepSenie celkovych environmentalnych vlastressti ramci BAT ma vykoma
a dodrziava systém environmentalneho riadenia, ktory ma vsetlagtnosti uvedené
Vv pism. a) az i):

Zisteny stav: BAT 1. je v prevadzke uplavany

Opis: Ano

Prevadzkovaiema zavedeny environmentalny manazéersky systéem jgd&a normy ISO

14 001 od roku 1998. Riadenie prevadzkyr#alvSetky vlastnosti tejto techniky:

a) angaZovanésnanazmentu vratane vrcholového manazmentu;

b) vymedzenie environmentalnej politiky, ktoehiia neprestajné zlepSovanie zariadenia zo
strany manaZzmentu;

c) planovanie a stanovenie potrebnych postupooh @ cidov v spojeni s finamym
planovanim a investiciami;

d) vykonavanie postupov s osobitnym dérazom na:
- Struktaru a zodpovednps

- prijimanie zamestnancov, odbornu priprazuySovanie informovanosti a odbornu
spbsobilos;

- komunikaciu;

- zapojenie zamestnancov;
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- dokumentéciu;
- @inna kontrolu procesov;
- programy udrzby;
- pripravenasna nadzové situacie a reakcia na ne;
- zabezp®vanie dodrZiavania environmentalnych pravnych jpisex/;
kontrola vykonnosti a prijimanie ndpravny@ateni, s osobitnym dérazom na:
- monitorovanie a meranie;
- napravné a preventivne opatrenia;
- uchovavanie zaznamoy;

- nezavislé interné a externé audity Sarreucit, ¢i systém environmentalneho riadenia
zodpoveda planovanym opatreniari aa spravne zaviedol a udrZiava,

preskimanie systému environmentalneho riadenigeho pretrvavajucej vhodnosti,
primeranosti a &innosti zo strany vys$Sieho manazmentu;

sledovanie vyvojaistejSich technologii;

zolfadnenie vplyvov na Zivotné prostredie v désledkpaaného odstavenia zariadenia z
prevadzky vo faze projektovania noveho zariademiatas jeho prevadzkovej Zivotnosti;

pravidelné vykonavanie refekamého porovnavania na arovni odvetvi.

Hospodarenie s energiou

2.

BAT 2.: Na efektivne vyuzivanie energie sa v ramci BAT maziva’ kombinacia technik
uvedenych v pism. a) aZ o):

Zisteny stav: BAT 2. je v prevadzke uglavany kombinaciou technik a), h), n) a o)
Opis: Ano
Prevadzkovatema zavedené nasledovné techniky:

a)

h)
n)

0)

Systém riadenia energetickej efektivnosti ev@dzkovatk je drzitdom certifikatu 1ISO
50001 od roku 2016

Pouzivanie vzduchu v horakoch slom znizt spotrebu energie

Pouzivanie vysokoefektivnych elektrickych arot vybavenych pohonnymi jednotkami

s premenlivou frekvenciou v zariadeniach - v prekadh Elektrolyza, Odlievaiie
Anddka

Pouzivanie kontrolnych systémov, ktoré autockstiaktivuju vyvevovy systém alebo
prispdsobia rychlas vyvevy poda momentalneho mnoZstva emisii - v prevadzkach
Elektrolyza, Odlievang Anodka.

Riadenie procesu

3.

BAT 3.: Na zlepSenie celkovych environmentélnych vlastngstiv ramci BAT ma
zabezpeéit' stabilna prevadzka pomocou systému riadenia puosgsi@ne s kombinaciou
technik uvedenych v pism. a) az k).

Zisteny stav: BAT 3. je v prevadzke uglavany kombinaciou technik a), b), c), d), e),X), i

a j)

Opis: Ano
Prevadzkovatema zavedené nasledovné techniky:
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a) Kontrola a vyber vstupnych materialov pogostupu a technik znizovania emisii

b) Dobra zmes podavanych materialov na dosiahraptenalnej efektivnosti konverzie
znizenie mnoZstva emisii a nepodarkov

c) Systémy pre vazenie a davkovanie zavazky

d) Prevadzkovateriadi rychlos$ podavania materialu,l'icové ukazovatele a podmienky
procesu vratane vystrazného systému, podmienkipgaaia a pridavanie plynu

e) Priame monitorovanie teploty a tlaku pece at@kie plynu

f) Monitorovanie rozhodujucich parametrov procesuiadenia na zniZzovanie emisii do
ovzduSia ako teplota plynov, davkovaniénidiel, pokles tlaku, prud a napétie
elektrostatickych odktovacov

i) Priame monitorovanie prudu, napdtia a teplékteického kontaktu v ramci procesov
elektrolyzy

j) Monitorovanie a riadenie tepl6t v roztapdcéctaviacich peciach s t@m zabrani vzniku
kovovych vyparov a vyparov z kovovych oxidov presimictvom prehrievania.

4. BAT 4.:Na zniZenie emisii odvedeného prachu a emisii keaovramci BAT ma pouziva
systém riadenia uadrzby, ktory je predovSetkym zamgrna fungovanie systémov
zniZovania prasnosti v ramci systému environmept@iriadenia (pozri BAT 1).

Zisteny stav: BAT 4. je v prevadzke uplavany

Opis: Ano

V prevadzke je zavedeny systém riadenia udrzby SAP.

Difazne emisie

5. BAT 5.: Na zabranenie vzniku, alebo pripaded’ ke nie je mozné, na zniZenie difiznych
emisii do ovzduSia a vody sa v ramci BAT maju difézmisie zbieta¢o najblizSie k
zdroju a maju saistit’.

Zisteny stav  BAT 5. je v prevadzke uplavany

Opis Ano

Prevadzkovafema zachytené vSetky diflzne emisie. V prevadziemba andd su prepravné

trasy kalcinovaného petrolkoksu a v prevadzke Ebdkta prepravné trasy &Ds kapotovane,

uzavreté a odprasené.

6. BAT 6.: Na zabranenie vzniku, alebo pripaded’ke nie je mozné, na zniZzenie emisii
rozptyleného prachu do ovzduSia sa v ramci BAT g@acova a vykond& akeny plan pre
emisie rozptyleného prachu akotad’ systému environmentalneho riadenia (pozri BAT
1), ktory zalfiia obidve tieto opatrenia:

a) ukit najdélezitejSie zdroje emisii rozptyleného praiapr. pomocou EN 15445);

b) vymedzi’ a vykon& vhodné opatrenia a techniky na zamedzenie aleiiermie difiznych

emisii v ugitom ¢asovom ramci.

Zisteny stav BAT 6. je v prevadzke uglavany

Opis Ano

Vid BAT 5.

7. BAT 7.:Na zabranenie vzniku difaznych emisii zo skladoaamnirovin sa v ramci BAT ma
pouziva kombinacia technik uvedenych v pism. a) az r).
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Zisteny stav: BAT 7. je v prevadzke ugilavany kombinaciou technik a), f), g), h), i), K), |

m) a n)

Opis: Ano

V prevadzke su zavedené nasledovné techniky:

a) Uzatvorené stavby alebo sildadoby na skladovanie materialov tvoriacich prakb
su jemné materialy — skladovanie a preprava kalkeiného petrolkoksu a oxidu
hlinitého

f) Odsavée prachu umiestnené v miestach preprawgboal vyklapania materialov
tvoriacich prach — vykladka a preprava kalcinovanpétrolkoksu a oxidu hlinitého

0) Certifikované tlakové nadoby na skladovanienpBho chloru — v sklade chléru na
Odlievarni

h) KonsStrukné materialy nadrzi, ktoré su odolné proti matem v nadrziach — v sklade
smoly, olejov, PHM

i) Spdéahlivé systétmy na EFovanie netesnosti a zobrazovanie hladimadrze
s vystraznym zariadenim na zabranenie preplnenitsklade PHM

k) Navrhnutie skladovacich priestorov tdky:a

- v8etky Uniky z né&drzi a rozvodnycltéynov boli zachytené a odvedené do hrédzi s
kapacitou zachyfiaspa@ objem najvéSej nadrze — v sklade smoly, olejov, PHM,
- miesta podavania sa nachadzali v Ziyéaby bolo mozné zhromdibva’ vSetok
vyliaty material — v sklade smoly, olejov, PHM
)] Pouzivanie povrchovej vrstvy z inegthyplynov na skladovanie materidlov, ktoré
reaguju so vzduchom — smola sa skladuje v inertmpoostredi, ktoré je tvorené
inertnym plynom - dusikom
m) Zber &istenie emisii zo skladovania so systémom znizaamisii navrhnutym na
Cistenie skladovanych zténin. Zber &istenie vody, ktorou sa oplachuje prach, pred
jej vypustenim — odsavané su sila a prepravné #asgirkul&na stanica Andédka
n) Pravidelng€istenie skladovacich priestorov — sklad kalcinovengetrolkoksu Anddka,
vykladacia stanica oxidu hlinitého Interna logistik

8. BAT 8.: Na zabranenie vzniku difznych emisii z manipula®ie surovinami a z ich
dopravy sa v ramci BAT mé& pouzivkRombinécia technik uvedenych v pism. a) az q).
Zisteny stav BAT 8. je v prevadzke uglavany kombinaciou technik a), b), c), d), g), k), |

0)'a a)
Opis Ano
V prevadzke su zavedené nasledovné techniky:
a) Zakryté dopravniky alebo pneumatickéé&pstna presuvanie koncentratov tvoriacich

prach a jemnozrnnych materialov (kalcinovany p&tké a oxid hlinity) a na
manipulaciu s nimi

b) Zakryté dopravniky na manipuléciu sgimhmaterialmi, ktoré netvoria prach — anédova
hmota Anddka

C) Odsévanie prachu z miest podavania, pneunyatickprepravnych systémov a
dopravnikovych prekladacich miest a pripojenie ilaaény systém (v pripade
materialov tvoriacich prach) - kalcinovany petrdtka oxid hlinity
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d) Uzatvorené vrecia alebo sudy na manipuléciu temdmi s disperznymi zloZzkami
alebo zloZkami rozpustnymi vo vode — recirkma stanica Anddka, recirkuiaa
stanica Odlievatg Internd logistika — oleje, chemikélie

0) Minimalizovanie prepravnych vzdialenosti

k) Umiestnenie prepravnych dopravnikowtybi v bezpénych a otvorenych priestoroch
nad zemou tak, aby bolo mozné rychlo odhalniky a aby sa mohlo predchadza
poSkodeniu sposobenému vozidlandiaSim vybavenim.

) Automatické uzatvaranie davkovacich pripojgmé manipulaciu s kvapalinami a
skvapalnenymi plynmi — recirkutaa stanica Anodka, recirkuiaa stanica Odlievatie
Odlievarae — sklad chloru

0) Pouzivanie planovanych kampanicisienie ciest

Q) Obmedzenie presunu materialov medzi procesmi

9. BAT 9.: Na zabranenie vzniku, alebo pripaded’ ke nie je mozné, na zniZenie difiznych
emisii z vyroby kovov sa v ramci BAT ma optimalizdvefektivnos zberu acistenia
vystupného plynu pomocou kombinéacie technik uvedemypism. a) az i).

Zisteny stav: BAT 9. je v prevadzke uglavany kombinaciou technik b), c) a g)

Opis: Ano

V prevadzke su zavedené nasledovné techniky:

b) Pouzitie uzavretej pece s vhodne navrhnutymésysin na odsavanie prachu alebo

uzatvorenie pece a inych zariadeni na spracovamieopou vhodného vetracieho
systému — Elektrolyza, OdlievaxeAnddka

C) PouZzitie vetlajSieho odsavacieho krytu pre operacie tykajuqeese, ako je zavazanie
pece — odsavanie naddverného priestoru, odsavgklmmweho vylievacieho zariadenia
v Odlievarni

0) Optimalizacia prietoku vystupného plynu z pecespednictvom p&tacovych

hydrodynamickych analyz a indikatorov - Elektrolygallievaré, Anddka

Monitorovanie emisii do ovzduSia

10.BAT 10.:V ramci BAT sa maju monitoro¥&kominové emisie do ovzdusSia agpak¢asto,
ako sa uvadza v tatke (pozn. uvedena vo VRK) v sulade s normami EN.nkksu k
dispozicii normy EN, v ramci BAT sa pouZziju norm$Q, vnutroStatne alebo iné
medzinarodné normy, na zaklade ktorych sa zaldezp&daje rovnocennej odbornej

kvality.
Zisteny stav: BAT 10. je v prevadzkeasti uplatiovany
Opis: Ano

Monitorovanie emisii do ovzduSia suvisiace s vyrmohbnika vratane vyroby andd piadVRK
a monitorovanie zavedené v prevadzke:
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Elektrolyza

Znedist'ujuca | Monitorovanie Minimalna Normy Aplikacia v
latka suvisiace monitorovacia prevadzke
S primarnou frekvencia
vyrobou hlinika
Pract BAT 66, BAT 67 Kontinualne aleb¢ [EN 1328-1 Raz za 3 rok
raz za rok
SC, BAT 69 Kontinuélne aleb« [EN 1479: Kontinuélne
raz za rokb 2
Plynné fluoridy BAT 67 Kontinuélne alebo|ISO 1571. Kontinuélne
vyjadrené ake raz za rok) technologicke
HF meranie
Fluoridy spolt BAT 67 Raz za rok Norma EN nie j¢ Raz za 3 rok
k dispozici

1) V pripade zdrojov vysokych emisii je najlep&tmstupnou technikou kontinualne meranie alebo v
pripade, k& kontinualne meranie nie je vhodné, je najlepSostugmou technikowastejSie
pravidelné monitorovanie.

2) V suvislosti s BAT 69 pism. a) sa na wgbemisii SQ mbéze pouzi hmotnostné bilancia
vych&dzajlca z merania obsahu siry kaZzdej spotastepdavky andd.

Odlievarei
Znedistujuca | Monitorovanie Minimalna Normy Aplikacia v
latka suvisiace s monitorovacia prevadzke
primarnou frekvencia
vyrobou hlinika
Pract BAT 68 Kontinuélne alebo [EN 1328--1 Raz za 3 rol
raz za rok?
NOx BAT 13 Kontinualne aleb« [EN 1479: Raz za 3 rol
raz za rok?

1) V pripade zdrojov vysokych emisii je najlep&lostupnou technikou kontinualne meranie alebo v
pripade, k& kontinualne meranie nie je vhodné, je najlepSostugmou technikowastejSie
pravidelné monitorovanie.

Vyroba andod a sklad smoly

Znedistujuca | Monitorovanie Minimalna Normy Aplikacia v
latka suvisiace s monitorovacia prevadzke
primarnou frekvencia
vyrobou hlinika
Pracl BAT 58, BAT 59, Kontinualne alebo EN 1328--1 Raz za 3 rok
BAT 61,BAT 66  raz za rok
NOx \Vyroba uhlik: Raz za rok EN 1479: Raz za 3 rok
Benzo(a)pyré BAT 59, BAT 61 Raz za rok ISO 11331 Nemeran
ISO 11332
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Plynné fluoridy BAT 61 Kontinualne ISO 1571. Kontinuélne
vyjadrené ake technologicke
HF meranie

1) V pripade zdrojov vysokych emisii je najlep&mstupnou technikou kontinualne meranie alebo v
pripade, k&' kontinualne meranie nie je vhodné, je najlepSaiugmou technikotastejSie pravidelné
monitorovanie.

Emisie ortuti

11.BAT 11.: Na zniZenie emisii ortuti do ovzduSia (inych, akib esnisie smerujuce do
zariadenia na kyselinu sirovl) z pyrometalurgickpharesu sa v ramci BAT ma pouziva
jedna z technik uvedenych v pism. a) a b) aleb&achbinacia.

Zisteny stav: BAT 11. nie je relevantny

Opis: Ano

Netyka sa vyrobného programu prevadzkoReaté/o vstupnych surovinach, rafireych

soliach a legurach sa oftmevyskytujeco prevadzkovatepreukazal certifikatmi vstupnych

surovin a analyzami.

Emisie oxidu sir¢itého

12.BAT 12.: Na znizenie emisii SOz vystupnych plynov s vysokym obsahom >SOna
zabranenie vzniku odpadu zo systéttatenia spalin sa v ramci BAT mé regenetosiza
prostrednictvom vyroby kyseliny sirovej alebo kvagao SQ.

Zisteny stav: BAT 12. nie je relevantny

Opis: Ano

Vzt'ahuje sa len na zariadenia, v ktorych sa vyrabdi, mevo, primarny zinok, striebro, nikel

a/alebo molybdén.

Emisie NG

13.BAT 13.: Na zabranenie vzniku emisii N@ pyrometalurgického procesu do ovzduSia sa
v ramci BAT ma pouzivajedna z technik uvedenych v pism. a) az c).

Zisteny stav: BAT 13. je v prevadzke upatany technikou a)

Opis: Ano
V prevadzke je zavedend technika:
a) Horaky s nizkymi emisiami NOx

Emisie do vody vratane ich monitorovania

14.BAT 14.: Na zabranenie tvorby odpadovych véd alebo na jegienie sa v rdmci BAT ma
pouziva jedna z technik uvedenych v pism. a) az g) alebh&ombinéacia:

Zisteny stav: BAT 14. je v prevadzke uplavany kombinaciou technik a), b) a f)

Opis: Ano
V prevadzke su zavedené nasledovné techniky:
a) Meranie mnoZstva pouZitej sladkej voagreozstva vypi&anej odpadovej vody

b) Opatovné pouzitie odpadovych védigtenia (vratane vody na oplachovanie anédy a
katody) a unikov v ramci toho istého procesu —kedacna stanica Anoddka, Odlievare

f) Chladiaci systém s uzavretym obvodoncirkellacna stanica Anodka, Odlievare
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Chladiace vody pre vyrobu andd cirkuluji v dvochiutoch: gisty okruh* (CO) a ,Spinavy
okruh® (S0O). Voda SO sa pouziva na chladenie amdgusteni formovacieho stroja. Voda
CO sluzi na chladenie predohrievacieho zasobnikgjaol prevodovke miesk, hmoty v
mieski, hydraulickej stanici pre vibro, inddkych peci, kondenzatorovych batérii a ntewmi
kmitoctu. Voda sa dopravuje priemyselnym vodovodom dadrkelaénej nadrze, kde sa
chemicky upravi (zabranenie tvorby vodného kigeméorozii potrubi, tvorby rias). Z nadrze
sa préerpava do chladiaceho systé@i® a SO cez pieskové filtre. Oteplena vodaist na
sviectkovom a odolejovacom filtri, ochladzuje sa v chéamiich mikroveziach, odkfaprepada
op& do recirkul&nej naddrze. Vody z prania filtrov su odvadzané eiejnej kanalizacie (vetva
priemyselnych odpadovych vd), ktora je v spravelE%.s., Ziar nad Hronom zavod Veolia
Utilities Ziar nad Hronom, a.s.

Chladiace vody pre odlievaresa privadzaju priemyselnym vodovodom do reciréogdg
nadrze, kde sa chemicky upravuju. Otiga cerpané do chladiaceho systému, ktory sliuzi na
chladenie odlievacich zariadeni. Oteplena voda&ijpana do zbernej nadrze, kde sa v pripade
vyskytu tuhychiasticcisti sedimentaciou a v pripade vyskytu ropnychkdtornou stenou. Pri
vizualnom zisteni ropnych latok na hladine sa tederpaju pomocou plavajuceho sacieho
zariadenia do zasobnej nadrze gravieho odldovata ropnych latok. Chladiace vody zo
zasobnej nadrze sa ochladzuju v chladiacich miktieeh, odkii prepadaju opa do
recirkulainej nadrze. Rovnaky systém chladenia sa vyuZivahtadenie usméovacich
transformatorov a usmesvatov meniarne v prevadzke Elektrolyza.

Odpadové priemyselné vody (chladiace vody) a voggwrchoveho odtoku po piisteni cez
odlu¢ovate ropnych latok sa vyptidju do verejnej kanalizacie (stokovoutsie priemyselnych
odpadovych vdd) na zaklade zmluvnéhdalm so spravcom, ktorym je ZSNP, a.s. Ziar nad
Hronom zévod Veolia Utilities Ziar nad Hronom, a.s.

Vody z povrchového odtoku zo spevnenych pléch Skkdoly (SO 306/1) su zachytavané v
sedimentanej nadrzi, odkiisu préerpavane do akumulaej nadrze recirkutanej stanice, kde
sa tieto vodycistia a nasledne vyptd&u do verejnej kanalizacie (vetva priemyselnych
odpadovych vod), ktora je v sprave ZSNP a.s., zatealia Utilities Ziar nad Hronom, a.s.
Vody zo spevnenych pléch stavebnych objektov 366/@hrev smoly pre skladovanie a
expediciu a 306/3 — Zariadenie na termidikéenie - sa zhromdaija v n&drzi, ktoré slizi ako
zachytna vaa pre nadrz teplonosného média. Rodysledkov rozboru, su tieto vody, du
odvazané FEKA vozom na Recirktial stanicu na pigstenie, alebo su zneSkoalané
opravnenou externou organizaciou.

15.BAT 15.: Na zabranenie zgesteniu vody a znizenie emisii do vody sa v ram&ilrBnaju
oddelt’ toky nekontaminovanych odpadovych véd od tokovaodyych véd, ktoré je
potrebné préstit’.
Pouzit¢nog’: Pouzitie techniky oddelenia nekontaminovanejdiazj vody moze by
nevhodné v pripade, &#eexistuju systémy néistenie a odvod odpadovych véd.

Zisteny stav: BAT 15. je v prevadzke uglavany

Opis: Ano

Recirkula&na stanica Anddka - chladiace vody pre vyrobu ariddiluju v dvoch okruhoch

»Cisty okruh* a ,Spinavy okruh®.
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16.BAT 16.: V ramci BAT sa na odber vzoriek ma poudivaorma ISO 5667 a maju sa
monitorova emisie do vody v mieste, kde sa emisie vypjiszo zariadenia, a to asp@z
za mesiac a v sulade s normami EN. Ak nie su kodigg normy EN, v ramci BAT sa
pouZziju normy ISO, vnutroStatne alebo iné medziddaéonormy, na zaklade ktorych sa
zabezpéia udaje rovnocennej odbornej kvality.

Zisteny stav: BAT 16. je v prevadzkeasti uplatiovany

Opis Ano
Parametel Vzt'ahuje sa na Minimalna Normy Aplikacia v
vyrobu monitorovacia prevadzke
frekvencia V

Hlinik Hlinik Raz za mesiac  [EN ISO 11885 9

EN ISO 15586

EN ISO 1729-2
Iné kovy ak je Hlinik Raz za mesiac EN ISO 11885, 3
to relevantné? EN ISO 15586,

EN ISO 17294-
Fluorid Priméarny hlinil Raz za mesiac | EN ISO 10304-1] 3
Celkového  HIinik Raz za mesiac EN 872 Monitorované raz
mnoZzstvo za Stvrrok
nerozpustnych (Recirkula’na
tuhych latok stanica Anddke
(TSS) Odlievarei)

D Frekvenciu monitorovania mozno uprdvak série Udajov jasne preukazuju dostadostabilitu
emisii.

2 To, ktoré kovy sa monitorujd, zavisi od zloZeniaifitych surovin.

3 Pri vyrobe primarneho hlinika elektrolyzou sa ey@dzke nepouziva voda. V technologickych

uzloch Recirkulén& stanica Anodétiea Odlievaré nedochadza ku kontaktu vody s tekutym kovom

(neziaduci jav z radiska bezpmosti prevadzky), ani ku kontaktu vody so vstupngaomovinami pre

vyrobu hlinika. VSetky vstupné suroviny z technadggich dévodov vstupuju do jednotlivych procesov

zasadne v suchom stave.

17.BAT 17.: Na zniZzenie emisii do vody sa v ramci BAT majstit’ uniky z uskladnenych
kvapalin a odpadové vody z vyroby neZeleznych kowdtane vody z fazy premyvania v
ramci postupu vyroby vo Waelzovej peci a odstrat’ kovy a sulfaty pomocou kombinéacie
technik uvedenych v pism. a) az g).

Zisteny stav: BAT 17. nie je relevantny

Opis Ano

Netyka sa vyrobného programu prevadzkokeate

Stranal2z 27



Sprava o environmentalnej kontrale22/2018/Sko/Z

Hluk
18.BAT 18.:Na znizZenie emisii hluku sa v rdmci BAT ma poutijealna z technik uvedenych
Vv pism. a) az e) alebo ich kombinacia.

Zisteny stav: BAT 18. je v prevadzke uplarany kombinaciou technik a), b) a c)

Opis: Ano

V prevadzke su zavedené nasledovné techniky:

a) Pouzitie valov na zakrytie zdroja hluku — &gerzdroje hluku su prekryté (motory
ventilatorov v prevadzke Elektrolyza)

b)  Uzatvorenie hlinych zariadeni alebo zloZiek v stavbach pohlcufiiziauk — kapotované
zariadenia

C) PouZzitie protivibranych opor a prepojeni v pripade zariadenia (piotazné podlozky,
odpruZenie strunami, odpruzenie vzduchovymi vank)ism

Zapach
19.BAT 19.: Na zniZenie emisii zapachu sa v ramci BAT ma patiZzjgdna z technik
uvedenych v pism. a) az d) alebo ich kombinécia.

Zisteny stav: BAT 19. je v prevadzke uplavany kombinaciou technik a), ¢) a d)

Opis: Ano

V prevadzke su zavedené nasledovné techniky:

a) Vhodné skladovanie zapachajucich materialmanipulacia s nimi — Sklad smoly

C) Pozorna konstrukcia, prevadzka a udrzbadaiaariadenia, ktoré by mohlo vytvéara
emisie zapachu — zavedena planovana udrzba, prevaridrzba (Sklad smoly, doprava
smoly, mieSanie a kalcinovany petrolkoks, vibroeamnodovych blokov). Systém
udrzby je zabezgevany prostrednictvom systému SAP

d) Pridavny horak — sfmvaci horak na Sklade smoly

ZAVERY O BAT PRE VYROBU HLINIKA VRATANE VYROBY ANOD

Vyroba anod

Emisie do ovzduSia

Emisie prachu, polycyklickych aromatickychadodikov a fluoridu zo zariadenia na vyrobu

pasty

20.BAT 58.: Na znizenie emisii prachu do ovzduSia zo zariaderdavyrobu pasty
(odstraovanie koksového prachu z ukonov, ako je sklad@vamirvenie koksu) sa v ramci
BAT ma pouziva vrecovy filter.

Zisteny stav: BAT 58. je v prevadzke uplavany

Opis: Ano

V prevadzke Vyroba Andd vo vyrobni hmoty su na kgelh zariadeniach inStalované textilné

filtre.

21.BAT 59.: Na znizenie emisii prachu a polycyklickych aromatah ulovodikov do
ovzduSia zo zariadenia na vyrobu pasty (skladoviaoiacej smoly, mieSanie, chladenie a
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tvarovanie pasty) sa v ramci BAT ma poufijedna z technik uvedenych v pism. a) az c)
alebo ich kombinacia.

Urovne emisii stvisiace s BAT: pozri tdbu 7.

Tabuka 7
Urovne emisii slvisiace s BAT pre emisie prachu ebzo(a)pyrénu (ako ukazovatka
polycyklickych aromatickych uhlPovodikov) do ovzduSia zo zariadenia na vyrobu pasty

Parameter Proces BAT-AEL (mg/Nm?)

Prach - skladovanie horucej smoly, mieSanie, cinlizde 2-51
tvarovanie pasty
- odstraovanie koksového prachu z ukonov, ako je
skladovanie a drvenie koksu
Benzo(a)pyrén - skladovanie horacej smoly, mieSanie, chladenie a 0,001 - 0,0P
tvarovanie pasty

1) Ako denny priemer alebo ako priemer za obdobigeru vzoriek.
2) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Zisteny stav: BAT 59. je v prevadzke uplavany kombinaciou technik a) a b)

Opis: Ano

Prevadzkovatema zavedené nasledovné techniky:

a) Sucha pr&ka pouzivajuca koks ako adsémginidlo s predchladenim alebo bez neho, po
ktorom sa pouzije vrecovy filter — inStalovana ¢esti zdroja zn&st'ovania ovzdusia
~formovanie zelenej anédy" vo vyrobni hmoty v pre&e Vyroba anod

b) Tepelné oxidmé zariadenie — inStalované plynovélgpacie zariadenie na Sklade smoly

Urovne emisii sGvisiace s BAT pre emisie prachu aebzo(a)pyrénu (ako ukazovatta
polycyklickych aromatickych uhPovodikov) do ovzduSia zo zariadenia na vyrobu pastg reélne
dosahovana Urové emisii v prevadzke:

Cislo Cagt’ zdroja Znetistujuca | BAT-AEL |Emisny limit |Reélne
vyduchu znefistovania ovzduSia |latka (mg/Nm?) | uréeny v dosahovana
(zariadenie,¢innost’) integrovanom | droveii
povoleni emisii v
(mg.m3) prevadzke
(priemerné
namerané
hodnoty v
mg.m3)
Prach 2-9 50 mimo
3.01V1 |doprava kokst- veza 1 prevadzky —
(zdemontova
ny)
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3.1V:  doprava koks- veza3  |Prach 2-9 B0 2,6
3 5 vonk. pasova dopr. - trasa|Prach 2-58 5C 3.4
' A
3 2 gran. Uprava koks- trasa |Prach 2-9 50 0,8
~ B
3.4 obehova mlynic Prach 2-9 50 1,2
s c odsav. sortovyc Prach 2-59 50 <0,5
zasobniko
3.8 iemné drv. vrato — trasa E| Prach 2-9 50 6.0
Prach 2-59 50 1.4
3.6 formovanie zelenej an6 Bezo(a)pyrén| 0,001- |neuceny nemerané
0,012
odsav. zasobnikadstenic |Prach 2-9 50 2,3
3.1( ,
ano6d— trasa C
Prach 2-59 50 1,1
312 chladiaci tunel zelenyc _
e andc Bezo(a)pyrén| 0,001 - |neuceny nemerané
0,012
Prach 2-59 50 1,0
3 3 sklad smoly (termick _
i iednotka Bezo(a)pyrén| 0,001 - |neukeny nemerané
0,012

1) Ako denny priemer alebo ako priemer za obdoligeru vzoriek.
2 ) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Emisie prachu, oxidu sifitého, polycyklickych aromatickych fgvodikov a fluoridu zo
zariadenia na vypa@vanie anod
22.BAT 60.: Na zniZenie emisii prachu, oxidu &it€ho, polycyklickych aromatickych
uhrovodikov a fluoridu do ovzduSia zo zariadenia nadigvanie anod v zariadeni na
vyrobu andd spojenom s taviau primarneho hlinika sa v ramci BAT mé pouZijedna
z technik uvedenych v pism. a) az d) alebo ich knédia
Zisteny stav: BAT 60 nie je relevantny
Opis: Ano
Prevaddzka Vyroba andd nie je spojend s taweiarprimarneho hlinika, ide o prevadzku
v samostatnom stavebnom objekte. Odvadzanie odged@lynov z prevadzky Vyroba andd
je zabezp#&ené samostatnymi vyduchmi, na ktoré nie je napomhédzanie odpadovych
plynov z taviarne primarneho hlinika.

23.BAT 61.: Na zniZenie emisii prachu, polycyklickych aromajk uiovodikov a fluoridu
do ovzdusSia zo zariadenia na vipaanie andd v samostatnom zariadeni na vyrobu anéd
sa v ramci BAT ma pouzivapredfiltrainé zariadenie a regenéng tepelné oxidmé
zariadenie a po nich sa ma paugiicha préka (napr. vapenna vrstva).
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Urovne emisii stvisiace s BAT: pozri téiku 9.

Tabuka 9
Urovne emisii suvisiace s BAT pre emisie prachu, beo(a)pyrénu (ako ukazovat¥a
polycyklickych aromatickych uhPovodikov) a fluoridu do ovzduSia zo zariadenia na
vypalovanie andd v samostatnom zariadeni na vyrobu andd.

Parameter BAT-AEL (mg/Nny)
Prach 2-59
Benzo(a)pyrén 0,001 - 0,0P
HF <3

1) Ako denny priemer.
2 ) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Zisteny stav: BAT 61. je v prevadzke uglavany

Opis: Ano

Na zniZenie emisii prachu, polycyklickych aromajatk ui’ovodikov a fluoridu do ovzdusia

z vypd’ovacich peci je v prevadzke inStalovana fitvéa stanica FS-AN, v ktorej su odpadove

plyny ¢istené v 4. stugoch:

1. stup@& — rurovy chladi spalin (nepriame chladenie s vodougiastaina kondenzacia

dechtovych par.

2. stup& — elektroodltova® - zachytavanie dechtov, TZL vratane fluoridov.

3. stup@ — reaktor s napbu AlOs - adsorpcia fluéru a jeho plynnych &iin, zvySku
dechtov, TZL vratane fluoridov.

4. stup@é — latkovy filter - zachytavanie TZL obsahujucithOz so zachytenymi fluoridmi a
dechtom.

Zachytené latky sa vracaju do vyroby.

Urovne emisii sGvisiace sBAT pre emisie prachu, beo(a)pyrénu (ako ukazovatéa
polycyklickych aromatickych uhrovodikov) a fluoridu do ovzduSia zo zariadenia naypal’ovanie
anod v samostatnom zariadeni na vyrobu andd a re&ndosahovana Urovié emisii v prevadzke:

Cislo Cast’ zdroja Znetistujica | BAT-AEL |Emisny limit | Reélne
vyduchu nefistovania ovzduSia |latka (mg/Nm?®) | uréeny v dosahovana
(zariadenie,innost’) integrovanom | drovei
povoleni emisii v
(mg.m3) prevadzke
(priemerné
namerané
hodnoty v
mg.m?)
314,20 vypgl’O\facia pe« filtratna | Prach 2-5Y 5C 1,0
stanici¢.1, 2
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Bezo(a)pyré |0,001- |neuceny nemerané
0,01?
HF <3b 3mg.m® (pri |0,48
hmotnostnon
toku vysSon
ako 25 g.™)

1) Ako denny priemer.
2 ) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Tvorba odpadovych véd

24.BAT 62.: Na zabranenie tvorbe odpadovych vod z Vgpania andd sa v ramci BAT ma
pouziva uzavrety vodny okruh.

Zisteny stav: BAT 62. je v prevadzke uplavany

Opis: Ano

V prevadzke Vyroba andd sa pouziva recirknéastanica. Chladiace vody pre vyrobu anéd

cirkuluju v dvoch okruhoch:gjsty okruh® a ,Spinavy okruh®.

Odpad

25.BAT 63.: Na zniZenie mnoZstva odpadu odosielaného na likiidsa v ramci BAT ma
recyklova’ uhlikovy prach z koksového filtra ako pracieho méd

Zisteny stav: BAT 63. je v prevadzke uplavany

Opis: Ano

Uhlikovy prach z koksového filtra sa pouziva akdupsa surovina pri vyrobe hmoty

v prevadzke Anodka.

Vyroba primarneho hlinika

Emisie do ovzdusSia

26.BAT 64.:Na prevenciu vzniku difuznych emisii z elektrolyaéw primarnej vyrobe hlinika
prostrednictvom Sgderbergovej technologie a nazlier sa v rdmci BAT mé pouziva
kombinacia technik uvedenych v pism. a) az e).

Zisteny stav: BAT 64. nie je relevantny

Opis: Ano

Vyroba primarneho hlinika sa v prevadzke nereadizpjostrednictvom Sgderbergovej

technoldgie, ale pomocou vyfmvacich peci - elektrolyzérov v fte 226 kusov, technolégiou

vopred vypélenych andd.

27.BAT 65.: Na zabranenie vzniku difaznych emisii z elektrolgg€v primarnej vyrobe
hlinika prostrednictvom vopred vypalenych anod aler tychto emisii sa v ramci BAT
ma& pouzivé kombin4cia technik uvedenych v pism. a) az h).

Zisteny stav: BAT 65. je v prevadzke uplavany kombinaciou technik a) az h)

Opis: Ano

Prevadzkovatema zavedené nasledovné techniky:

a) Automatické viacbodové davkovanie oxidu hlinitého
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UpIné zakrytie elektrolyzéra odsavacim krytom amariané rychlosti odsavania
vystupného plynu (s diem odvies vystupny plyn do postupu v BAT 67) slaidlom na
tvorbu fluoridu z kipEa a na opotrebovanie uhlikovej anody

ZlepSeny odsévaci systém spojeny s technikami zaiia emisii uvedenymi v BAT 67
Skrateniggasu na vymenu anédialSiecinnosti, ktoré si vyZzaduju odstranenie odsavacich
krytov elektrolyzérov

Efektivny systém na kontrolu procesov, ktory sayipghodchylkam procesu, ktoré by inak
mohli vieg’ k uvd'novaniu elektrolyzéra a emisiam z neho — v prevadekeavedeny
riadiaci program ELPOS

PouZitie programovaného systému pre prevadzkuzbudrlektrolyzéra — v prevadzke je
zavedeny riadiaci program ELPOS

Pouzitie zavedenych efektivnych metéistenia v zariadeni na vyrobuctyiny s ci¢om
znovu ziska fluoridy a uhlik — v prevadzke sa fluér znovu agé cistenim andédovych
zvySkov a uhlik drvenim anddovych zvySkov

Skladovanie odstrdnenych andéd — chladenie anddepiely oddelenej uzatvorenggsti,
odkid’ su odpadové plyny odsavanéistené vo filtrgnej stanicic. 1.

Emisie odvedeného prachu a fluoridu
28.BAT 66.: Na zniZenie emisii prachu zo skladovania surovianipulacie s nimi a ich

prepravy sa v ramci BAT ma pouzivarecovy filter.
Urovne emisii sGvisiace s BAT: pozri tdbu 10.

Tabuka 10

Urovne znefistovania savisiace s BAT pre emisie prachu zo skladamia surovin, manipulacie|
s nimi a ich prepravy.

Parameter BAT-AEL (mg/Nnr) v

Prach <5-10

1) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Zisteny stav: BAT 66. je v prevadzke uglavany

Opis: Ano

Na zniZzenie emisii prachu zo skladovania surovianipulacie s nimi a ich prepravy sa
v prevadzke pouzivaju textilné filtre.
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Urovne emisii stvisiace s BAT pre emisie prachu zkladovania surovin, manipulacie s nimi a
prepravy a realne dosahovana urovié emisii v prevadzke:

Cislo Cagt’ zdroja Znetistujuca | BAT-AEL |Emisny limit |Reélne
vyduchu znefistovania ovzduSia |latka (mg/Nm?) | uréeny v dosahovana
zariadenie, &innost integrovanom | Grovei
(zariadenie,& ) i integ o
povoleni emisii v
(mg.m3) prevadzke
(priemerné
namerané
hodnoty v
mg.m3)
_ 2)
1.1E: fsilo oxidu Al- E1 Prach =5-10 1201150 2,0
_ 2)
1.2E:  [silo oxidu Al- E2 Prach <5-10 |20/150 2,0
_ 2)
1.3E3/. [silo oxidu Al- E3/1 Prach =5-10 |20/150 2,0
_ 2)
1.4 E3/; silo oxidu Al- E3/2 Prach =5-10 |20/150 2,3
_ 2)
1.5 plnenie fluoroso Prach =5-10 20/150 16
1 g cistenie anddovyc Prach <5-10 |20/150? 1.0
~ zostatko
_ %)
1.1( Gistenie pany Prach =5-10 |20/150 1,0
111 cistenie katédovycl Prach <5-10 |20/150? 3
' vyvodoy
_ 2)
1.12 GC [priem. vysava- hala GO Prach =5-10 |20/150 0,7
_ %)
1.2C silo elektrolytu 70 Prach =5-10 |20/150 <1,48
121 drv. a chladenie elektrolyi | Prach <5-10 |20/150? 1,1
' FCB
1 o7 drv. a chladenie elektrolyi | Prach <5-10 |20/150? 0,9
o Cipres
cistenie anédovyc Prach <5-10 |20/150? 1,0
1.24 zvySkov (priemyseln
Vysava)
3.17 Odséavanie sila £0; Prach =5-10 |50 <04
32(  (drvenie LINDEMANN  |Frach =5-10 |50 05
3 91 hrubé drvenie vrato— trasa Prach <5-10 |50 0,7
' D

1) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

2) Pri hmotnostnom toku tuhych zf&'ujucich latok menSom ako 200 g.h-1 nesmie konceistréuhych
znetistujlcich latok v odpadovom plyne prekit hodnotu 150 mg.rha pri hmotnostnom toku tuhych
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znesistujlcich latok 200 g a vy$Som nesmie koncentracia tuhychéisreijlcich latok v odpadovom plyne

prekrasit hodnotu 20 mg.r
3) Technologické zariadenie otrieskavaci strojamt@montovanygistenie katédovych vyvodov je od roku 2007

zabezpé&ené externou firmou mimo prevadzky.

29.BAT 67.: Na znizenie emisii prachu, kovov a fluoridu do ayw&d pochadzajucich
elektrolyzérov sa v ramci BAT ma pouzij@dna z technik uvedenych v pism. a) alebo b)

Urovne emisii stvisiace s BAT: pozri tdbu 11 a tablku 12.

Tabuka 11
Urovne zneist'ovania suvisiace s BAT pre emisie prachu a fluoriddo ovzdusia pochadzajlice
z elektrolyzérov
Parameter BAT-AEL
Prach 2-51
HF <109
Fluoridy spolu < 1,52

1) Ako denny priemer alebo ako priemer za obdobigeru vzoriek.
2 ) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Tabuka 12

Urovne emisii stvisiace s BAT pre celkové emisiearhu a fluoridu do ovzdusia pochadzajice
z budovy elektrolyzéra (zozbierané z elektrolyzéroa stropného vetrania)

BAT-AEL pre nové zariadenia

Parameter BAT BAT-AEL pre existujuce
zariadenia (kg/t AlpP 2 (kg/t Al) D
Prach Kombinéacia <12 < 0,6
Fluoridy spolu BAT 64, BAT < 0,6 < 0,35
65 a BAT 67

hmotnosou roztaveného hlinika vyrobeného v tom istom roku.
2) Tieto BAT-AEL sa nev¥ahuju na zariadenia, ktoré z dévodu svojho uspariEdnemdzu metaemisie z

kominov.

1) Vyjadrené ako hmotnészneistujlcej latky vypustenej g@as roka z budovy elektrolyzéra vydelena

Zisteny stav: BAT 67. je v prevadzke uplavany technikou a)

Opis: Ano

V prevadzke je zavedena nasledovna technika:
a) Sucha pré&a pouzivajuca oxid hlinity ako adseém# cinidlo s naslednym pouzitim

vrecového filtra.
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elektrolyzérov a realne dosahovanda Uroveemisii v prevadzke:

Cislo Cagt’ zdroja Znetistujuca | BAT-AEL |Emisny limit |Reélne
vyduchu gznefistovaniaovzduSia |latka (mg/Nm?) | uréeny v dosahovana
(zariadenie,¢innost’) integrovanom | Uroveii
povoleni emisii v
(mg.m3) prevadzke
(priemerné
namerané
hodnoty v
mg.m3)
Prach 2-5Y 3C 0,3
HF <1009 |2 0,64
. o 1mg.m® (pri |[0,01
1.6 FS. |odsavanie peci, filtr. st.1 Fe ) hmotnostnon
toku vysSormr
ako5 g.h?)
Fluoridy spolt | < 1,52 |eugeny 0,6505
Pract 2-5Y [3C 0,7
HF <10Y R 0,7
. | odsavanie peci, filtr. st.2 ) 1mg.m®  (pri 0,04
1.7 FS. Fs hmotnostnon
toku vysSon
ako5 g.ht)
Fluoridy spolt | < 1,52 |heukeny 0,7421

1) Ako denny priemer alebo ako priemer za obdobigeru vzoriek.
2 ) Ako priemer za obdobie odberu vzoriek.

Urovne emisii stvisiace s BAT pre celkové emisie arhu a fluoridu do ovzdu$ia pochadzajlce z
budovy elektrolyzéra (zozbierané z elektrolyzérov

aroven emisii v prevadzke:

atropného vetrania) a redlne dosahovana

Cislo Cagt’ zdroja Znetistujuca | BAT-AEL | Limitny Reélne
vyduchu @znefistovania ovzduSia |latka pre emisny faktor |dosahovana
(zariadenie,¢innost’) existujuce | uréeny v aroven
zariadenia| integrovanom | emisii v
(kaft povoleni (kg/t |prevadzke
hlinika) | hlinika) (prepocet
b v kg/t
hlinika)
1.6 FS. |odsavanie peci, filtr. st.1, |Prach <12 5 0,7086
1.7 FS.  jodsavanie peci, filtr. st.2, Flyoridy spoli | < 0,6 peuseny 0,1545
1.8 -42 entilatny vzducl
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1) Vyjadrené ako hmotnészneiistujucej latky vypustenej gas roka z budovy elektrolyzéra vydelena
hmotnosou roztaveného hlinika vyrobeného v tom istom roku.

30.BAT 68.: Na zabranenie vzniku a na zniZzenie emisii prachkowev do ovzduSia z
roztapania a zo spracovania a odlievania roztawekétu v primarnej vyrobe hlinika sa v
ramci BAT ma pouzivajedna z technik uvedenych v pism. a) a b) aleb&amnbinacia.
Urovne emisii sGvisiace s BAT: pozri tdbu 13.

Tabuka 13

Urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL) pre emisigrachu do ovzdu$ia z roztapania a zp
spracovania a odlievania roztaveného kovu v primarej vyrobe hlinika

Parameter BAT-AEL (mg/Nf@ Y- 2

Prach 2-25

1) Ako priemer zo vzoriek ziskanych v priebehuaok
2 ) Dolné hranica intervalu je spojena s pouZivawniecového filtra

Zisteny stav: BAT 68. je v prevadzke uplatany technikou a)

Opis: Ano

V prevadzke sa uplatju nasledovna technika:

a) Pouzitie roztaveného kovu z elektrolyzy a nekontemwaného hlinika, t. j. tuhého
materialu bez latok, ako su farby, plasty aleb¢ @lapr. horna a doln&g’ predvalkov,
ktoré sa odrezavaju z dévodu kvality)

Urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL) pre emisigorachu do ovzduSia z roztapania a zo
spracovania a odlievania roztaveného kovu v primérej vyrobe hlinika arealne dosahovana
aroven emisii v prevadzke:

Cislo Cast’ zdroja Znetistujuca | BAT-AEL |Emisny limit | Reélne
vyduchu znefistovania latka (mg/Nm?3) |uréeny v dosahovana
ovzdusSia (zariadenie b integrovanom | Urovei emisii
¢innost’) povoleni v prevadzke
(mg.m?3) (namerané
hodnoty v
mg.m3)
2.1 S2. |odlievaciapec SAS |Prach 2-25 20/15(2 6
¢.21
2.2S2. [odlievacia pec SA: | Prach 2-25 20/150% 14
¢.22
2.3S2. lodlievacia pec SA: | Prach 2-25 20/1507 0,58
.28
2.4 odsavanie dveri pe |Prach 2-25 20/1507 3,0
SAS
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_ 2)
2.5 homogenizan pec Prach 2-25 20/150 1,3
. _ 2)
2.6 P pileniecapov- pilac.1 Prach 2=25 20/150 2.8
. _ 2)
2.7 P pileniecapov- pila¢.2 Prach 2-25 20/150 4.8
— 2)
2.€2.9  Gautschi pece.l,z Prach 2-25 20/150 57
— 2)
2.1( pracovanie ster Prach 2-25 20/150 0,3
_ 2)
211 rafinator GKil¢.1 Prach 2-25 20/150 Y
— 2)
2.1¢€ homogenizana pec Prach 2-25 20/150 0,7
2.17 P:  |pileniecapov- pila | Prach 2-25 20/1507 6,6
¢.3/A
2.18 P: |pileniecapov- pila | Prach 2-25 20/1507 2,4
¢.3/B

1) Ako priemer zo vzoriek ziskanych v priebehuaok

2) Pri hmotnostnom toku tuhych zfigujicich latok menSom ako 200 g.mesmie koncentracia tuhych
znetistujucich latok v odpadovom plyne prekit hodnotu 150 mg.m a pri hmotnostnom toku tuhych
znetistujlcich latok 200 g-h a vy$33om nesmie koncentracia tuhychésvejacich latok v odpadovom plyne

prekrasit hodnotu 20 mg.m

3) Zariadenie rafinator GKi. 1 je od polovice roka 2011 mimo prevadzky a sbko zaloha v pripade poruchy

rafinatora SIR.

Emisie oxidu siditého

31.BAT 69.: Na zniZzenie emisii do ovzduSia z elektrolyzérow samci BAT ma pouziva

jedna  ztechnik  uvedenych

vpism. a) ab) alebo ickombinacia.

K pism. a): Anddy, ktoré obsahuju menej ako 1,584 syjadreného ako tmy priemer,
sa mbzu vyrakiavhodnou kombinaciou pouzitych surovin. Pre reatid’nog’ elektrolyzy
je potrebny minimalny obsah siry 0,9 %, vyjadrek§ excny priemer.

Urovne emisii sGvisiace s BAT: pozri tdbu 14.

Tabuka 14

Urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL) pre emisi&O;, do ovzdusia z elektrolyzérov

Parameter

BAT-AEL (kg/t Al 2

SOG

<25-15

1) Vyjadrené ako hmotnégneist'ujicej latky vypustenej gas roka vydelena hmotnimi roztaveného
hlinika vyrobeného v tom istom roku.
2 ) Dolna hranica intervalu je spojena s pouzivaniokrej préky. Horna hranica intervalu je spojena s
pouzivanim anéd s nizkym obsahom siry.

Zisteny stav: BAT 69. je v prevadzke uplavany technikou a)

Opis: Ano
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V prevadzke sa uplatje nasledovna technika:
a) Pouzivanie anod s nizkym obsahom siry — v pekgada pouzivaju anddy s obsahom
siry 1,43 % (priemer za rok 2017), 1,41 % (priemeeb mesiacov v roku 2018).

Urovne emisii stvisiace s BAT pre celkové emisie $@o ovzdusia z elektrolyzérov a reéalne
dosahovana Urové emisii v prevadzke:

Cislo Cagt’ zdroja Znetistujuca | BAT-AEL | Limitny Reélne
vyduchu @znefistovania ovzdusSia |latka (kolt emisny faktor |dosahovana
(zariadenie,¢innost’) hlinika) |uréeny v aroven
D integrovanom | emisii v
povoleni (kg/t |prevadzke
hlinika) (prepocet
v kg/t
hlinika)
1.6 FS. |odsavanie peci, filtr. st.1, |SOQ < 2,5 —15|neukeny 12,3805
1.7 FS! |odsavanie peci, filtr. st.2,

1) Vyjadrené ako hmotnozneiistujicej latky vypustenej gas roka vydelena hmotnimsi roztaveného hlinika
vyrobeného v tom istom roku.

2 ) Dolna hranica intervalu je spojend s pouzivamiokrej pr&ky. Horna hranica intervalu je spojena s
pouzivanim anod s nizkym obsahom siry.

Emisie plnofluérovanych dbvodikov

32.BAT 70.: Na zniZzenie emisii plnofluérovanych ligvodikov do ovzduSia z primarnej
vyroby hlinika sa v ramci BAT maju pouziaSetky techniky uvedené v pism. a ) az c).

Zisteny stav: BAT 70. je v prevadzke uplavany technikou a) az c)

Opis: Ano

V prevadzke sa uphatju nasledovné techniky:

a) Automatické viacbodové davkovanie oxidu hlini¢éh

b) Paitacom riadena elektrolyza na zaklade databaz aktivngtdktrolyzérov a
monitorovania prevadzkovych parametrov elektrolgzér riadiaci systém ELPOS
C) Automatickeé potléenie anddového efektu

Emisie polycyklickych aromatickych/islrodikov a CO

33.BAT 71.:Na znizenie emisii CO a polycyklickych aromatickytiiovodikov do ovzduSia
z primarnej vyroby hlinika prostrednictvom Sgdegosej technoldgie sa v ramci BAT ma
spdova’ CO a polycyklické aromatické tibvodiky vo vyfukovych plynoch elektrolyzéra.

Zisteny stav: BAT 71. nie je relevantny

Opis: Ano

Vyroba primarneho hlinika sa v prevadzke nereadizpyostrednictvom Sgderbergovej

technoldgie, ale pomocou vyfmvacich peci - elektrolyzérov v fte 226 kusov, technolégiou

vopred vypélenych andd.
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Tvorba odpadovych véd

34.BAT 72.: Na zabranenie tvorbe odpadovych véd sa v ramci BRIv procese opatovne
pouziva alebo recyklovéchladiaca voda &stena odpadova voda vratane dlaxej vody.
Pouziténog’
VSeobecne pouzitaé v novych zariadeniach a pri rozsiahlej modemiiz&ouziténos’
moZze by obmedzena z dévodu kvality vody a/alebo poziadawa kvalitu vyrobkov.
MnoZstvo chladiacej vodyistenej odpadovej vody a dédvej vody, ktoré sa opatovne
pouZzivaju alebo recykluja, nesmietbyySSie ako mnozstvo vody potrebnej pre tento
proces.

Zisteny stav: BAT 72. nie je relevantny

Opis: Nie

Odpad

35.BAT 73.: Na znizenie likvidacie opotrebovanej vymurovky ko#la v ramci BAT maju
ukony na mieste organizodak, aby sa kakcila jej externd recyklacia, napriklad pri
vyrobe cementu v ramci procesu regeneraciaejarosky, ako nauhiovadlo v odvetvi
vyroby ocele alebo ferozliatin alebo ako druhotoéogina (napr. mineralna vina), a to
pod’a poziadaviek kori@ého spotrebit@.

Zisteny stav: BAT 73. nie je relevantny

Opis: Ano

V prevadzke sa na vyrobu hlinika a na vyrobu argmbnZivaju kotle, avSak prevadzkovate

ma zavedené:

— opatovneé vyuZitie prachu z kalcinovaného petrkdkiov recepture anédovych blokov (uhlik),

— opatovné vyuzitie podrvenych anédovych zbytkaeaeptire anédovych blokov (uhlik),

— opatovné vyuZitie fluoridov &stenia anddovych zbytkov v Elektrolyze,

— opatovné vyuzitie fluoridov z filttamych stanic v Elektrolyze.

Sekundarna vyroba hlinika a recyklacia stnej trosky

Sekundarna vyroba hlinika a recyklacidirsg) trosky (BAT 74. az BAT 89.) sa netyka vyrobnej
¢innosti prevadzkovata. V zmysle VRK zardujeme spolénog’ Slovalco, a. s. medzi
primarnych vyrobcov hlinika, u ktorého prebieha oba vopred vypalenych anod,
elektrolyticka vyroba hlinika, ako aj proces odieia. Do procesu odlievania vstupuje okrem
hlinika z primarnej vyroby aj védjSi produkt, ktorym jé&isty kovovy hlinik (odrezky pévodne
odliatych ¢apov a vyliskov, ktoré technologicky nie je moziiglej spracovauav procese
lisovania), ktory vSak tvori iba 7,98 % produkcdievarne, alebo 9,1 % produkcie primarneho
hlinika (rok 2017). Vzfadom na to, Ze sa nejedna o dsiteny hlinikovy odpad, ale &sty
procesny hlinikovy velthjSi produkt, nie je zltadiska porovnania gasného stavu technolégie
so zavermi o BAT pre prevadzkovBderelevantna sekundarna vyroba hlinika.

ZAVERY O BAT PRE VYROBU UHLIKA ALEBO GRAFITU
Vzhradom na to, Ze skladovanie koksu a smoly, maniuagimi a ich prepravy, mechanické
procesy (ako je mletie), vyroba zelenej hmoty a&mgth tvarov a vydavanie je zahrnuté
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v kapitole 1.3.2. Vyroba andd (BAT 58. az BAT 6Zayvery o BAT pre vyrobu uhlika (BAT
177. az BAT 184.) nie su pre prevadzkovVateelevantné.

K. Prilohy spravy Nie

L. Zaver — celkové zhodnotenie

Z dévodu uverejnenia pravne zavazného aktu Eurgpskée o zaveroch o najlepSich
dostupnych technikach - Vykonavacie rozhodnutie Kn(EU) 2016/1032 z 13. jana 20186,
ktorym sa potl smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75tBhbvuju zavery o
najlepSich dostupnych technikach (BAT) pre odvewjimby neZeleznych kovov [oznamené
pod ¢islom C(2016) 3563], bude potrebné prehodnhataktualizové podmienky povolenia.
V zmysle zakona o IPKZ je potrebné do Styroch rokal zverejnenia tohto rozhodnutia
zabezpéit, aby boli vSetky podmienky povolenia zosuladené zavermi o BAT a
prevadzkovatébude povinny tieto podmienky dodrzigva

Na zaklade vykonanej kontroly mozno konStatovae prevadzkovatema v zmysle zaverov
0 BAT zavedeny systém environmentalneho riadereahrtiky na efektivne vyuZivanie
energie, systémy riadenia procesu, techniky naépamie vzniku difiznych emisii zo
skladovania surovin, manipulacie s nimi a ich deprz vyroby kovov, techniky na zniZenie
emisii hluku a zapachu, techniky na zabranenidézenie tvorby odpadovych véd, techniky na
znizenie emisii prachu do ovzduSia zo zariadeniaynabu pasty (odstigvanie koksového
prachu z ukonov, ako je skladovanie a drvenie Kpkewisii prachu a polycyklickych
aromatickych ubovodikov do ovzduSia zo zariadenia na vyrobu pésitiadovanie horucej
smoly, mieSanie, chladenie a tvarovanie pasty)simrachu, polycyklickych aromatickych
uhrovodikov a fluoridu do ovzdusSia zo zariadenia ngadigvanie andd, techniky na zabranenie
tvorbe odpadovych voéd z vypavania andd, techniky na zniZzenie mnoZstva odpadu
odosielaného na likvidaciu, techniky na zabranemigku difiznych emisii z elektrolyzérov,
techniky na zniZzenie emisii prachu zo skladovamia\dn, manipulacie s nimi a ich prepravy,
techniky na zniZenie emisii prachu, kovov, fluoridlSQ do ovzduSia pochadzajdcich
z elektrolyzérov, techniky na zabranenie vzniku aazmiZzenie emisii prachu a kovov do
ovzduSia z roztapania a zo spracovania a odlievartaveného kovu v primarnej vyrobe
hlinika a techniky na znizenie emisii plnofluéroyeim u’ovodikov do ovzduSia z primarnej
vyroby hlinika.

Vzhradom k drovniam emisii prachu, benzo(a)pyrénu dodosia zo zariadenia na vyrobu
pasty (skladovanie horlcej smoly, mieSanie, chledentvarovanie pasty, odsi@anie
koksového prachu z Ukonov, ako je skladovanie aerdev koksu), emisii prachu,
benzo(a)pyrénu a HF do ovzduSia zo zariadenia mel@yanie anod, emisii prachu do
ovzduSia zo skladovania surovin, manipulacie s nerich prepravy, emisii prachu,
HF, fluoridov a S@ do ovzduSia pochadzajluce z elektrolyzérov a emrsichu do ovzduSia
Z roztapania a zo spracovania a odlievania roztawekovu, bude potrebné v integrovanom
povoleni prehodnatia ukit’ nové emisné limity zrigst'ujucich latok potla zaverov o BAT.

Na zaklade dopodiapredlozenych sprav z diskontinualnych opravnengwrani ako aj
z kontinualnych merani bolo zistené, Ze prevadzaivdosahuje sulad so zavermi o BAT
v priemyselnom odvetvi primarnej vyroby hlinika taide vyroby anod wasti tykajucej sa
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emisii prachu, benzo(a)pyrénu, HF, fluoridov aS@kmer zo vSetkyckasti zdroja
znegistovania ovzduSia okrem jemného drvenia vratov —atr& (vyduch ¢. 3.8).
Prevadzkovatievykona opatrenia pre dosiahnutie a dodrzanie erhistimitu v zmysle BAT

v odpadovych plynoch pre ztistujucu latku TZL z uvedenejasti zdroja zn&stovania
ovzdusSia, z ktorej nedosahuje sulad so zavermi © BA31. decembra 2018.

Prevadzkovafe vykona opravnené merania vypgalych emisii zn@stujucej latky
benzo(a)pyrén (BaP) do ovzduSia, ktora nebola dabaserana, Zasti zdroja znést'ovania
ovzduSia 3.9, 3.12, 3.32, 3.14 1-2 do 31. decer2bdia.

Na zaklade uvedeného inSpekcia fodg 35 ods. 2 pism. c) zékona o IPKZ vyzve
prevadzkovaté, aby v wtenej lehote podal Ziad® zmenu integrovaného povolenia.

M. Podpisy
Za SIZP: Ing. Alena Skaova
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