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SPRAVA O BEZNEJ ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE 15/2015/Sum/Z

a) Spracovatel’ spravy

In$pektorat, Odbor, zodp. inSpektor

IZP Zilina, OIPK
Ing. Andrea Sumichrastova

Telefon (fax)

041/50 75 120

E- mail

andrea.sumichrastova@sizp.sk

Déatum zacatia kontroly

Men4, podpisy a odbor inSpektorov, ktori
kontrolu vykonali

25.02.2015
Meno a priezvisko odbor
Ing. Andrea Sumichrastova | OIPK

b) Prevadzkovatel’

Obchodné meno alebo nizov
Titul, meno, priezvisko konatel’-a/-ov

Mobis Slovakia s.r.0.
Yongduk Chun — konatel

Adresa sidla

MOBIS ulica 1, 013 02 Gbelany

Kore$pondenéna adresa (pokial sa lisi od
adresy sidla)

v

ICO

35 876 557

¢) Prevadzka

Nézov prevadzky

Hala bfzd — technologické zariadenie
povrchovych dprav

Adresa prevadzky

MOBIS ulica 1, 013 02 Gbelany

Identifikacia prevadzky (VS)

770760312

Kategoéria ¢innosti:
2. Vyroba a spracovanie kovov

OKEC:

2.6 Prevadzky na povrchovu upravu kovov a plastov s pouzitim elektrolytickych, alebo
chemickych postupov, ked’ je obsah ktpel'ov na vSetkych linkach vacsi ako 30 m’.

34300 — vyroba dielov a prisluSenstva pre motorové vozidla a ich motory
NOSE-P: 105.01 — povrchové ipravy kovov (vyrobné procesy na bezné tcely)

b) Ostatné priamo stym spojené &innosti, ktoré maju technicki nadvdznost’ na Cinnosti
vykondvané vtom istom mieste, ktoré mézu mat vplyv na zne€istovanie Zivotného
prostredia.




Integrované povolenie €. 3629-16665/2012/Mar/770760312 zo dia 13.06.2012 pravoplatné
dniom 29.06.2012

Zmeny alebo rozsirenia kapacity prevadzky za posledny rok

IP €. 5889-26983/2014/Mar/770760312/Z2-KR zo diia 22.09.2014 pravoplatné diiom
13.10.2014

Popis zmeny: Z2

v oblasti ochrany ovzdusSia:

- konanie o udelenie sihlasu na vydanie Stboru technicko-prevadzkovych parametrov a
technicko-organizatnych opatreni na zabezpedenie ochrany ovzdusia pri prevadzke
velkého zdroja znecistovania MOBIS Stavebné upravy a pristavba haly RDC na vyrobnu
halu bfzd, ¢ast ,,Linka galvanického zinkovania a COV* Mobis Slovakia s.r.o., podla § 3
ods. 3 pism. a) bod 3. zidkona o IPKZ, v stlade s § 17 ods. 1 pism. d) zdkona &. 137/2010
Z.z. 0 ovzdusi (d’alej len ,,zakon o ovzdusi®),

v oblasti ochrany povrchovych a podzemnych vod:

- konanie 0 povolenie na zmenu vodnej stavby a na jej uvedenie do prevadzky
kolaudaénym rozhodnutim podl'a § 3 ods. 3 pism. b) bod 2. zakona o IPKZ, v silade s §
26 zdkona ¢. 364/2004 Z.z. o vodach a o zmene zdkona SNR &. 372/1990 Zb. o
priestupkoch v zneni neskorsich predpisov (d’alej len ,,vodny zakon*),

- konanie o stuhlase na uskuto¢nenie zmeny stavby ,,MOBIS Stavebné tpravy a pristavba
haly RDC na vyrobnu halu bfzd“, ¢ast’ ,Linka galvanického zinkovania a COV* pred
dokoncenim, podl'a § 3 ods. 3 pism. b) bod 3. zdkona o IPKZ, v stlade s § 27 vodného
zakona,

v oblasti ochrany zdravia l'udi:

- konanie o posudzovani navrhu na zacatie kolaudaéného konania stavby ,,MOBIS
Stavebné Upravy a pristavba haly RDC na vyrobni halu bfzd*, ¢ast’ ,,Linka galvanického
zinkovania a COV* podla § 3 ods. 3 pism. f) bod 1. zdkona o IPKZ, v silade s § 13 ods.3
pism. c) zak. ¢. 355/2007 Z.z. o ochrane, podpore a rozvoji verejného zdravia a 0 zmene
a doplneni niektorych zdkonov (d’alej len ,,zakon o verejnom zdravi),

- konanie o posudzovani navrhu na nakladanie s nebezpe¢nymi odpadmi a na
prevadzkovanie zariadenia na zneSkodfiovanie nebezpeénych odpadov podla § 3 ods. 3
pism. f) bod 4. zédkona o IPKZ, v siilade s § 13 ods.4 pism. 1) zdkona o verejnom zdravi,

v oblasti stavebného zédkona:

- kolauda¢né povolenie stavby ,,MOBIS Stavebné tipravy a pristavba haly RDC na vyrobnu
halu bfzd*, ¢ast’ ,Linka galvanického zinkovania a COV* na trvalu prevadzku podFa § 3
ods. 4 zdkona o IPKZ, v silade s § 82 a § 84 ods.3 stavebného zdkona, spojené s konanim o
zmene stavby ,,MOBIS Stavebné tpravy a pristavba haly RDC na vyrobnu halu bfzd*, ¢ast’
,Linka galvanického zinkovania a COV* pred dokon&enim podla § 3 ods. 4 zakona
0 IPKZ, v silade s § 81 ods.4 a § 68 stavebného zakona.

Ing. Alena Batova — $pecialista ZP

Ing. Slavomir Zbin — manazér spravy budov
Ing. Michal Lacko — manaZér vyroby

Ing. Pavol Korbel — manaZér udrzby

Za Ekoconsult enviro a.s.:

Ing. Zuzana Brezovicka

Mena pracovnikov za kontrolovant
prevadzku, ktori sa kontroly zicastnili




Predmetom

spravy o beZnej environmentalnej kontrole (d’alej len ,sprava®) je vysledok kontroly, ktoru
vykonala Slovenska inSpekcia Zivotného prostredia, InSpektorét Zivotné¢ho prostredia Zilina, odbor
integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,inSpekcia”) v sulade so zakonom €. 39/2013 Z.z.
o integrovanej prevencii a kontrole znegistovania Zivotného prostredia a o zmene a doplneni
niektorych zakonov (d’alej len ,,zékon o IPKZ®), zdkonom ¢&. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave
starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich
predpisov a zakonom &. 10/1996 Z. z. o kontrole v Statnej sprave v zneni neskor$ich predpisov.

Kontrola bola v stilade s § 34 zdkona o IPKZ zamerand na zistovanie dodrZiavania podmienok
integrovaného povolenia na ochranu ovzdusia, ako aj na zistovanie, ¢i nedoslo k zmene okolnosti,
ktoré mébzu viest’ k zmene podmienok integrovaného povolenia.

O vykonani kontroly a o jej zamerani bol informovany p. Lee Won Jung — generalny manaZér
povereny zastupovanim, telefonicky diia 20.02.2015, prostrednictvom Ing. Slavomira Zbina,
manazéra spravy budov.

Kontrolované obdobie: 01.01.2014 — 25.02.2015.
d) Udaje o plneni podmienok integrovaného povolenia podl’a § 34 zakona o IPKZ

Podmienka A.8.:

Prevadzkovatel je povinny zabezpelit' nepretrziti kontrolu prevadzky tak, aby proces pracoval
v optimalnych podmienkach

Zhodnotenie plnenia podmlenky AS8.:

Linka galvanického zinkovania je pod trvalym odbornym dozorom. Obsluha vykonava ¢innosti
sivisiace sveSanim azvesovanim dielcov na zévesné ramy, sledovanie nastavenych
a pozadovanych parametrov pre elektrochemické galvanizovanie, resp. odmastovanie, sledovanie
koncentracie chemickych roztokov vo vaniach, vysku ich hladin, tepl6t ich kupelov a pod.. Pocas
prevadzky st robené vyluky na Cistenie vybranych zariadeni, pravideln€ revizie, pravidelny servis
zariadeni, generdlne opravy, pldnované odstavky.

Podmienka je splnena.

Podmienka A.9.:

Povolovana prevadzka je dvojzmennd (16 pracovnych hodin/defi), 240 dni v roku, 3 840
pracovnych hodin /rok.

Zhodnotenie plnenia podmienky A.9.:

Linka galvanického zinkovania bola prevddzkovand 226 dni v roku 2014 a 2612 pracovnych
hodin /rok.

Podmienka je splnend.

Podmienka A.10.:

V prevadzke nesmie byt prekroCeny rozsah chemickych apomocnych latok a 1nych latok
pouzivanych v procese vyroby, uvedeny v tabulke €.1, bez povolenia ingpekcie, priCom ich
maximalne skladované mnoZstvo nesmie prekrocit’ projektovani kapacitu uvedeni v tejto tabulke.




tabulka ¢.1

Roény nakup /
Nazov skladu / . spofre.ba Roény nakup
: . T Skladovacie chémie .
projektovana Druh skladovanej latky ] . / produkcia
kibdckta (m3 t) obaly zinkovacia (m3 t
. ’ linka 2014 ’
(w’, t)
Alkalicky odmast’ i Chemické
e e SRS |25kgvrece  |3875t/3,6251 8t
pripravok odmast’ovanie 1,2
3 5
Kyselina chlorovodikové | Morenie, 1 m” kontajner | 5, 113 /91,775 5
HCI 35% aktivacia e m’ e
50 1 kanister
Moreni 0m’ /0,050
Inhibitor morenia o.re’m'e ’ 25 kg kanister /3 0,3 m’
aktivacia m
Odmastovaci pripravok na | Elektrolytické
2
elektrolytické odmastovanie |odmastovanie il ORI 0T i
Chemikdlia pre galvaniku, . ) .
i I Zinkovanie 25 kg kanister 2,6t/26t 5,6t
zdkladny lestiaci pripravok
7 . 0175 m°
C}vze‘mll'calzfz I gvaif Zinkovanie 25 kg kanister ’ 3/ 0,4 m’
lestiaci pripravok 0,152 m
C}{emzlfalza pr"e gya.lva.mku . : ' 6,025 m’ / \
Mix (zdkladny lestiaci + Zinkovanie 25 kg kanister 6.025 m° 10 m
. . . |lestiaci pripravok) g
Sklad chemickych e P— 0.050 m/
” A m
latok emly a’ za€7 T, Zinkovanie 25 kg kanister 3 0,2 m’
korekcny pripravok 0,047 m
15 0001 Protinapalovacia prisada Zinkovanie 25 kg kanister 0t/0t 0,3t
+ Chlorid zinocnaty : . 1 000 kg paleta
Zink 0t/0,550t 1t
15000kg | ZnCl, (98-99%) a s 25 kg vrece 4
] Y 000 kg pal
Slgnddraseiny Zinkovanie 1 000 ke paleta | ¢ o5 (/8,575 1 15t
KCl (97%) 25 kg vrece
1000 kg palet
Kyselina borita Zinkovanie & pa'etd 1,050t/1,025 t 5,6t
25 kg vrece
Zinok - zinkovy prach Zinkovanie 25 kg nadoba 0t/0t 0,2t
Zinkové gule . ) podla velkosti 19,816t/
(< 100%) et vane - na palete 18,066 t 30t
1 m® kontajner
Kyselina dusicna oy : 1 1,900 m’ / 3
EINO: (535608 Vyjastiovanie 200 1 sud | 6 m
ity 50 1 kanister athis
Che'mzlfal’za pre galvaniku, ke onertariien 6,875 ) 18
a anis
pa:vzvacny asivaci g 7,050 m’®
pripravok
] 25 kg kanister, | 3,785 m’
Chemzkahfz plje galvaniku, Utesnenie ¢ kanister 3/ 16 m®
utesnovaci pripravok 220 1sud 4,150 m




Cistenie ) ’ : 3m’ /3.570 \
Koagulant odpadovych vdd | 600 I kontajner 3 10 m
zo zinkovania ey
Cistenie
Flokulacné cinidlo odpadovych vod |25 kg vrece 0,025t/0,014 t 0,1t
zo zinkovania
R P
KOH — hydroxid draselny | 20 oot 25kgvrece | 0,050 t/0,040 t 0,1t
zinkovania
R Aci . 0,050 m® /
H,0; 35 % peroxid vodika .egenera.c 1 50 1 kanister 3 0,1 m’
zinkovania 0,013 m
: : Cistenie ’ . : 1,800 m’/ ]
ZneSkodriovaci roztok H>SO, | odpadovych vod | 600 I kontajner T 8 m
zo zinkovania d T
Cistenie 3
K tr ) roztok 19 m” /19,600
R odpadovych véd |1 m® kontajner / 3 50 m’
NaOH : : m
zo zinkovania 200 1 sud
Cistenie ) 3
7 [ pri] 25 kg kanist 0,225 m
Odpenovaci pripravok pre alpadoveclved 5 3g ams. er 3/ 15 m®
odparku ’ . 1 m” kontajner 0,199 m
zo zinkovania

Zhodnotenie plnenia podmienky A.10.:

V prevéadzke nie je prekroceny rozsah chemickych a pomocnych litok a inych latok pouZivanych
v procese vyroby. V tabulke st uvedené roéné nikupy a spotreby jednotlivych chemickych
a pomocnych latok, projektova kapacita nebola prekroCena.

Podmienka je splnend.

Podmienka A.19.1.:

Sibor technicko- prevadzkov;’lch parametrov a technicko- organizaén}'fch opatreni na zabezpecenie
ochrany ovzdusia pri prevadzke velkého zdroja znecistovania MOBIS Stavebné dpravy a
pristavba haly RDC na vyrobnu halu bfzd, ¢ast’ ,Linka galvanického zinkovania a COV, Mobis
Slovakia s.r.0. (d’alej len ,,STPP a TOO*), identifikaéné ¢islo STPPaTOO ¢. 2, z19.09.2014 sa
schvaluje v celom rozsahu. Diiom nadobudnutia pravoplatnosti tohto rozhodnutia sa stava
schvéleny Stibor TPP a TOO sucast'ou dokumentécie zdroja zne€istovania ovzdusia.

Podmienka A.19.2.:

Prevadzkovatel' je povinny vykonavat &innosti v prevadzke a dodrZiavat hodnoty technicko-
prevadzkovych parametrov zariadeni v silade s platnym Stiborom technicko-prevadzkovych
parametrov a technicko-organizanych opatreni na zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke
zdroja znegistovania (d’alej len STPP a TOO), schvalenym in3pekciou.

Zhodnotenie plnenia podmienok A.19.1. a A.19.2.:

Prevadzkovatel’ ma inspekciou schvaleny STPP a TOO zo diia 22.09.2014 s evidencnym Cislom
STPPaTOO ¢&. 2. Priebeh ¢innosti vykonavanych na zinkovacej linke, jednd sa o programovo
riadend linku so zvolenym programom, ktory si obsluha zad4 na dotykovom paneli. Na vstupe do
linky je umiestneny operatorsky dotykovy panel pre zaddvanie technologickych postupov
jednotlivych vsadziek a sledovanie prevadzkovych parametrov.




Prevédzkové parametre, ktoré boli v ¢ase kontroly nastavené na dotykovom paneli:

[ TEPLOTA l AKTUALNA NASTAVENA

Odmast’ovanie
prac.8

Odmast’'ovanie 64.8°C
prac.9,10,11

Ellyt.odmast'o

vanie prac.19 60,0°C

Zinok :
prac. 26-27 20,8°C

Zinok
prac. 28-29

Zinok
prac. 30-31

Varia

cirkuldcie Zn 19,8°C

Pasivacia

prac.40 40,0°C
Utesnenie
prac.43
Sudka
prac.45 82,9°C 80,0°C
Suska . i
prac.46 80,9°C 80,0°C
Suska
prac.47 82,4°C 80,0°C
Susk
pr:cs: 4a8 81,8°C 80,0°C

V prilohe STPP a TOO st vSeobecné opatrenia na zabezpecenie chodu prevadzky:

1) cistenie vzduchotechniky na vaniach — interval 1 x 6 mesiacov - zdznam z pldnovanej
chemickej udrzby, Cistenie bolo vykonané dia 05, 13 a 20.02.2015,

2) absorbér — kontrola ph — interval 1 x zmena, zdznam z evidencie WWTP+ASA, ph
absorbéra sa pohybuje v rozmedzi 5 — 9,5 zistuje sa vZdy pred rannou zmenou v ¢ase
kontroly ph 8,4, okrem ph sa zist'uje koncentracia absorbéra 8-15 g/l v ¢ase kontroly 8,2
g/1, vodivost’ absorbéra 6000-8000 uS/cm v ¢ase kontroly 8000 uS/cm, vymena absorbéra



bola vykonana 02.02 a nasledne 17.02.2015 a taktieZ sa zaznamendvaji prevadzkove
hodiny absorbéra 24/hod denne,

3) vymeny ktipelov v nadrziach — podFa planu udrzby, je evidovany v zdzname z planovane;j
chemickej udrzby v ktorom je zaznamendva vymena, ale i doplnenie kupela pre jednotlivy
proces.

Intervaly Gistenia vzduchotechniky, kontrola absorbéra ale i vymeny kupelov boli v silade so
schvilenym STPP a TOO.
Podmienka je splnend.

Podmienka A.21.:
Prevadzkovatel je povinny viest prevadzkovi evidenciu o zdroji znecistenia ovzdusia (vratane
evidencie akychkol'vek zmien a zasahov do prevadzky odlucovacich zariadeni pre kazdé
zariadenie) a poskytovat’ tidaje organom ochrany ovzdusia v zmysle vieobecne platnych pravnych
predpisov na useku ochrany ovzdusia.
Zhodnotenie plnenia podmienky A.21.:
V prevéadzke sa sleduji a eviduji nasledovné ddaje a parametre:

- mnozstvo povrchovo upravenych dielov za jednu pracovnu zmenu,

- mnozstvo a druh spotrebovanych materidlov za mesiac,

- zlozenie chemikalii — karty bezpe¢nostnych udajov,

- zAznamy z kontroly funkénosti vzduchotechniky,

- mnozstvo spalené¢ho ZPN,

- vykonané &innosti ohladom udrzby a ¢istenia jednotlivych zariadeni,

- vynimoéné stavy — opravy, vypadky elektrického pridu, poruchy, a pod.
V roku 2014 ani do datumu kontroly t.j. 25.02.2015 nie si evidované zmeny a zésahy do
prevadzky odlu€ovacich zariadeni pre kazdé zariadenie zv1ast'.
Podmienka je splnena.

Podmienka A.23.:

Pocas skuSobnej prevadzky zabezpeéit prvé diskontinualne oprdvnené meranie —emisii
znedistujucich latok (emisné limity budu stanovené v integrovanom povoleni) a nasledne
vypracovat’ imisno-prenosové posudenie (tzv. rozptylovu $tudiu). V pripade prekro¢enia zédkonom
stanovenych limitov prijat’ opatrenia v stlade s platnou legislativou.

Zhodnotenie plnenia podmienky A.23.:

Prevadzkovatel' mal skugobni prevadzku v trvani do 30.09.2014. Pocas skuSobnej prevadzky
vykonal meranie hodndt emisnych veli¢in TZL, Cr a Zn v TZL, HCI a HF v odpadovych plynoch
zlinky na elektrolytické nanaSanie povlakov (zinkovanie), NO, a CO v odpadovych plynoch
z vetracich a vykurovacich jednotiek KLM25 zdroja Hala bfzd — Linka galvanického zinkovania
a COV, vykonaného 14.02.2014, meracou skupinou MM Team s.r.0., Bratislava.

A taktieZ vypracoval imisno — prenosové posidenie stavby (tzv. rozptylovi Studiu) pre ucely
vyhodnotenia skuSobnej prevadzky, ktora vypracoval RNDr. Juraj Brozman z Martina, ktory je
opréavneny pre imisno-prenosové posudzovanie podla vynosu MZP SR ku zikonu &. 137/2010 Z.z.
o ovzdu§i. Datum vypracovania 06.06.2014. Opravnené meranie ale i rozptylova Stidia bola
vypracovana pocas skuSobnej prevadzky.

Podmienka je splnend.

Podmienka A.24.:

Prevadzkovatel’ je povinny odstrafiovat’ bezodkladne nebezpeéné stavy ohrozujuce kvalitu ovzdusia
a robit’ potrebné opatrenia na predchéddzanie havaridm

Zhodnotenie plnenia podmienky A.24.:

Prevadzkovatel’ predchadza havariam tym, Ze zabezpeluje pravidelné revizie, pravidelny servis
zariadeni, generdlne opravy a €istenie vybranych zariadeni. V pripade havérie je prevadzka linky




galvanického zinkovania okamzite odstavend zablokovanim dopravného pasu linky. Havarijné
signaliza¢né zariadenia (svetelné aj zvukové) su instalované pri jednotlivych pracoviskach a na
hlavnej rozvodnej skrini. Po havarii je obnovenie chodu prevadzky mozné len na zaklade
povolenia riaditel’a spolo¢nosti a az po odblokovani prislusnej Casti zariadenia.

Podmienka je splnena.

Podmienka A.27.:

Odpadové plyny z povrchovych Gprav odvadzat’ na Cistenie do mokrej pracky — scrubber.
Zhodnotenie plnenia podmienky A.27.:

Pri galvanickom zinkovani si odsidvané pracovné priestory elektrolytickych a chemickych
kuapelov. Vzdusnina z tohto priestoru je potrubnym systémom vedend na chemické cistenie do
mokrej pracky (scrubber) situovanej v priestore galvanizovne a z nej ventilatorom vytlacana cez
vyduch V1-CBS-IP do vonkajsieho ovzdusia.

Podmienka je splnena.

Podmienka A.28.:

Zabezpecit’ nepretrziti a bezporuchovu prevadzku odlucovacich zariadeni, ktoré s nainstalované
v prevadzke v mieste vzniku emisii. Obsluha technologického zariadenia ihned’ odstrani kazda
odchylku prevadzky zariadenia od optimilnych parametrov, resp. operativne nahldsi uréenému
pracovnikovi udrzby a zapiSe do prevadzkového dennika kontrolovaného nadriadenymi
pracovnikmi.

Zhodnotenie plnenia podmienky A.28.:

Prevadzka odlucovacich zariadeni je zabezpecena pravidelnou kontrolou. Napriklad pri poruche na
odlu¢ovacom zariadeni, dojde k vypnutiu dopravnika, resp. k zastaveniu chodu linky. V roku 2014
nebola evidovana porucha na odlu¢ovacom zariadeni.

Podmienka je splnena.

Podmienka A.31.:

Minimalizovat’" pripadné uniky fugitivnych emisii znecistujucich latok pouzivanim vsetkych
technicky dostupnych opatreni.

Zhodnotenie plnenia podmienky A.31.:

Vsetky vane su intenzivne odsdvané pomocou odsavacich ramov. Odsavacie ramy st napojené na
zberné potrubie a cez absorbér, v ktorom je pracka vzduchu, su vSetky vypary ocistené a
neutralizované pomocou 1% roztoku NaOH. Ocisteny vzduch z pracky je pomocou ventilatora
odsévany do ovzdusia nad strechu objektu, kde ddjde k jeho rozptyleniu.

Podmienka je splnend.

Podmienka B.1.1.:
Pre prevadzku ,,Hala bfzd — technologické zariadenie povrchovych tdprav® sa ur€uju emisné limity
pre povrchovi dpravu kovov a vetracie a vykurovacie jednotky uvedené v tabulke ¢.2

tabul’ka ¢.2
Namerana
. < . hodnota | &
Emisny é Emisny limit koncentric |
zdroj g = ia s Podmienky
. . |Miesto s . o :
/zariadenie i t’a(ltlzlig) 2 [mg.m?] / E platnosti
zdroja :l};ll;sii = | x " ','mol:“"/sl:f'l 2 emisného
eniisif 2 Hmotnostny oncentr |y tok [g/h™] 2 limitu
= tok acia =
S g/hod. [mg.m>] &




<200 150 <0,8/<
TZL y sulad 4
> 200 20 20,0 )
Povrchové HCl - 10 1,6 /40,0 | silad 1)
ovrchové
) VI-CBS-IP 7n <0,08 /
uprav > ,
pravy Cr 5 1 2.0 silad 4)3)
HF 25 - 0312 /<|silad| 4)3)
i NO, - 200 64 / - ilad
Vetracia R / 51’1 a 2
a Yykurovam CcOo 50 <14,0/- | stlad
a jednotka NO, 200 61/- | silad
s prikonom V5-CBS-IP - 2)
cca 345 kW : (60) 50 <14,0/- | stlad

TZL- tuhé znegistujuce latky ; HCl ; Zn — zinok a jeho zlugeniny vyjadrené ako Zn; Cr —chrém a jeho zlu€eniny,
okrem zlagenin chrému v oxida¢nom stupni VI, vyjadrené ako Cr; NO,— oxid dusika vyjadreny ako NO, , CO — oxid
uhoPnaty, SO,- oxid siri¢ity, HF - fluér a jeho plynné zli¢eniny vyjadrené ako HF

Podmienky platnosti emisného limitu:

1) Koncentracia vo vihkom plyne pri §tandardnych stavovych podmienkach.

2) Emisny limit pre suchy plyn pri Standardnych stavovych podmienkach — 101,325 kPa a 0° C pre
obsah kyslika v odpadovych plynoch 3% ob;.

3) Emisné limity sa uplatiiujo bud’ ako ustanoveny hmotnostny tok, alebo ako hmotnostna
koncentricia

4) Koncentrécia v suchom plyne pri §tandardnych stavovych podmienkach

Zhodnotenie plnenia podmienky B.1.1.:

Meranie emisii na (vyduchoch V1-CBS-IP, V4-CBS-IP a V5-CBS-IP) realizovala firma MM

Team s.1.0., Bratislava diia 14.02.2014 ev.¢ spravy 04/0301/14-ME.

Dodrziavanie emisnych limitov bolo preukézané, zhodnotené v tabulke ¢. 2. VSetky namerané

hodnoty znegist'ujucich latok st v silade s uréenymi emisnymi limitmi.

Podmienka je splnena.

Podmienka B.1.1.1.:

Prevadzkovatel’ je povinny vramci skudobnej prevadzky prvym opravnenym meranim zistit’
zloZenie a skutoéné mnoZstva emisii zne¢istujucich latok.

Zhodnotenie plnenia podmienky B.1.1.1.:

Zhodnotené v podmienke A.23 a B.1.1..

Podmienka je splnena.

Podmienka B. 1.1.5.:

Ziadne iné environmentélne vyznamné emisie nebudu emitované do ovzdusia.

Zhodnotenie plnenia podmienky B. 1.1.5.:

V podmienke B.1.1. si uvedené vietky znegistujuce latky, ktoré v prevadzke vznikaji a su
vypustané do komunélneho ovzdusia. Iné znecistujuce latky pocas prevadzky nevznikaju.

Podmienka B. 1.1.6.:

Dodrzovanie emisného limitu sa posudzuje po&as skuto¢nej prevadzky zdroja.

Zhodnotenie plnenia podmienky B. 1.1.6.:

Vietky vyrobné pracoviska boli v prevadzke aboli vytaZené pri menovitom prevadzkovom
vykone (splneny ukol). Zistenie Udajov na preukdzanie dodrZiavania emisnych limitov bolo
vykonané pri takom vyrobno-prevadzkovom rezime, pocas ktorého sa predpoklada, Ze emisie



znec€istujucich latok su podla tedrie a praxe najvysSie, resp. Ze ureny emisny limit mozno
povaZovat za dodrZany.
Podmienka je splnena.

Podmienka F.7.:

Zabezpecit' nepretrziti a bezporuchovi prevadzku systému odluovacich zariadeni, ktoré sa

nainstalované v prevadzkach v mieste vzniku emisii:

- v pripade vypadku niektorého z odlu¢ovacov v dosledku poruchy zastavit’ vyrobny proces az do
doby odstranenia poruchy a znovu nabehu prevadzky odlucovaca;

- odsavacie ventilatory jednotlivych odlucovacich zariadeni po preruSeni vyroby uviest do
prevadzky vzdy pred obnovenim chodu vyrobného procesu.

Zhodnotenie plnenia podmienky F.7.:

Spravna funkcia odsavania sa zistuje vizudlnou kontrolou, tj. sledovanim, ¢i vypary z

technologickych vani si dostatoéne strhdvané do $trbin odsévacich rdmov. Pri zhorSenej alebo

uplne nulovej funkcii odsavania sa podstatne zvysi vlhkost’ vzduchu na pracovisku so vSetkymi s

tym spojenymi nepriaznivymi dosledkami. Priestor odsavacich Strbin je potreba udrzovat’ neustale

v Cistote, aby pripadné nedostato¢né odsévanie nebolo spdsobené prave zanesenim — upchanim

strbin. Cistenie $trbin obsluha uskutoéiiuje pravidelne 1 x za 14 dni. Obsluha pomocou hadice

s vodou a kartacom s dlhou rukovitou umyje odsavacie rdmy z vrchnej Casti, otvori zazatkované

otvory u odsavacich ramov a dokladne vycisti odsavacie ramy a Strbiny od pripadnych usad

chemikalii, hlavne u vani chemického odmastovania. Systém odsdvania a odlu¢ovacie zariadenie

si tak pod neustdlym odbornym dohladom pracovnikov linky galvanického zinkovania. Je

vykonavana ich pravidelnd udrzba. V roku 2014 nebol evidovany Ziadny vypadok odlucovaca,

prevadzkovatel' predchadza pravidelnou kontrolou audrzbou zariadeni proti poruchdm na

odlu¢ovacom zariadeni.

Podmienka je splnena.

Podmienka 1.1.12.:
Prevadzkovatel je povinny viest a uchovéavat’ priebeznu a stélu evidenciu :

- spotreby a zloZenia pouZivanych materialov,

- prevadzkovych parametrov vyznamné z hl'adiska chodu prevadzky (teploty, tlaky),

- prevadzkovych parametrov vyznamnych z hl'adiska ochrany ovzdusia,

- fondu pracovnej doby,

- zaznamov o havéaridch a mimoriadnych stavoch.
Zhodnotenie plnenia podmienky 1.1.12.:
Prevadzka ma vypracovani Dokumentéciu ku zdroju zne€istovania ovzduSia ,,Linka galvanického
zinkovania a COV* z jila 2014. Prevadzkova evidencia sa vedie v pisomne;j ale i v elektronicke;
forme. V evidencii sa vedu udaje o spotrebe chémie, nakup chémie zinkovacia linka, teplotach,
koncentraciach kupelov, chode filtraénych zariadeni o ich udrzbe a vymene kupelov. Priebeh
¢innosti vykonavanych na jednotlivych zariadeniach je zaznamenavany v Prevadzkovom denniku,
kde st okrem datumu a ¢asu zaéatia a ukonéenia vyroby kazdej zmeny, uvedené aj udaje o:
- neobvyklych javoch alebo mimoriadnych prevadzkovych podmienkach,
- zaznamy o poruche, havdrii, pripadne inych nitenych odstavkach prevadzky spésobenych

napr. odstdvkou dodéavky elektrickej energie,

- udrzbarskych pracach na zariadeniach, vratane kontroly odlu¢ovacieho zariadenia,
- kontrole a zistovani netesnosti.
Za spravnost’ a uplnost’ idajov uvedenych v prevadzkovych zaznamoch zodpoveda vedici zmeny.
Prevadzkovy dennik je umiestneny u vediceho zmeny.
Podmienka je splnena.

10



e) Zaver z kontroly

Vykonanou kontrolou bolo zistené, Ze prevadzkovatel' udrziava prevadzku v silade s vybranymi
podmienkami uréenymi v integrovanom povoleni, podl'a § 35 ods.1 zékona o IPKZ.

f) Pouzité podklady

e Stibor TPP a TOO MOBIS Stavebné tpravy a pristavba haly RDC na vyrobnu halu
brzd, Cast’ ,,Linka galvanického zinkovania a COV, Mobis Slovakia s.r.0.“, schvaleny
dna 22.9.2014

e Sprava o opravnenom merani emisii, eviden¢né ¢islo spravy 04/0301/14-ME, meranie
vykonala opravnena osoba MM Team s.r.o., Bratislava,

e evidencia WWTP+ASA,

e vymeny kupelov januar, februar 2015 planovana chemicka udrzba.

v

Sprava o beznej environmentalnej kontrole ¢. 15/2015/Sum/Z bola vypracovana v Ziline diia
16.03.2015.

g) Prerokovanie spravy s prevadzkovatel’om podPla § 34 ods. 11 zikona o IPKZ

W

Sprava o  beZnej environmentdlnej  kontrole . 15/2015/Sum/Z bola  prerokovand
s prevadzkovatel'om prostrednictvom e-mailovej posty. Sprava o beznej environmentélnej kontrole
&. 15/2015/Sum/Z bola zaslana prevadzkovatelovi mailom diia 12.03.2015. Prevadzkovatel’ zaslal
in§pekcii stanovisko ku beZnej environmentdlnej kontrole ¢. 15/2015/Sum/Z mailom dia
16.03.2015.

Vyjadrenie prevadzkovatela:
Bez pripomienok.

Sprava o beznej environmentalnej kontrole €. 15/2015/Sum/Z bude zaslani prevadzkovatelovi
postou.

Spravu z kontroly vypracovala: -

Ing. Andrea Sumichrastovd, indpektorka ./ /MV’//"" ........
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