SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

éj;% Eﬁ‘ﬁ% InSpektorat Zivotného prostredia Banska Bystrica
Jegorovova 29B, 974 01 Banska Bystrica 1

Cislo RZ: 7029-28204/47/2015/Mks Pocet priloh/pocet stran: ¢. 2/2

SPRAVA Z ENVIRONMENTALNEJ KONTROLY
¢. 41/2015/MKS/Z

vykonanej v prevadzke ,,Vyroba hygienického papiera®, prevadzkovatela SHP Harmanec, a.s.,
Harmanec 976 03, ICO: 34 115 901, pre ktoru vydala Slovenska inSpekcia zivotného prostredia,
inSpektorat zivotného prostredia Banska Bystrica integrované povolenie
¢. 3262/334/01PK/470230104/2004-MS zo dna 08. 04. 2005 v zneni jeho neskorSich zmien (d’alej
len ,,integrované povolenie®).

Kontrola bola vykonana dna 28. 07. 2015

Kontrolu vykonal:
za SIZP - IZP Banska Bystrica, odbor integrovaného povolovania a kontroly:
= Ing. Ivan Miklo§ , inSpektor

Kontroly sa zicastnili:
za SHP Harmanec, a.s.:
= Ing. Janette Novakova - OZP, SHP Harmanec, a.s.

Predmetom

spravy z environmentalnej kontroly (d’alej len ,,sprava®) je vysledok kontroly, ktort vykonala
SIZP - 1ZP Banska Bystrica, odbor integrovaného povolovania a kontroly (d’alej len ,,in§pekcia®)
v naviznosti na § 33 ods. 1. pism. f) zdkona ¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole
znecistovania zivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich
predpisov (d’alej len ,,zakon o IPKZ*), zakonom ¢. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivosti
o zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov
a zakonom ¢. 10/1996 Z. z. o kontrole v §tatnej sprave v zneni neskorsich predpisov.

O vykonani kontroly a o jej zamerani bola informovany Statutar ~ spolo¢nosti  prostrednictvom
Ing. Janette Novékovej - OZP, SHP Harmanec, a.s., telefonicky diia 22. 07. 2015,

Kontrolované obdobie: od 01. 01. 2015 do 28. 07. 2015
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I Zikladné udaje o prevadzke a prevadzkovatel’ovi
1. VSeobecne

Nazov prevadzky: ,,Vyroba hygienického papiera“ (d’alej len ,,prevadzka“)
Adresa kontrolovanej prevadzky: 976 03 Harmanec

Prevéadzkovatel”:

Obchodné meno: SHP Harmanec, a.s.

Sidlo: SHP Harmanec, a.s., Harmanec 976 03

ICO: 34 115 901

2. Popis prevadzky
2.1 Vymedzenie kategorie priemyselnej cinnosti

V prevadzke je vykondvana priemyselna ¢innost’, ktora je podl'a Zoznamu priemyselnych ¢innosti
uvedenych v prilohe ¢. 1 k zdkonu o IPKZ zaradend v kategoérii: 6. Ostatné Cinnosti - 6.1 b)
Priemyselné podniky zamerané na vyrobu papiera a lepenky s vyrobnou kapacitou presahujiicou
20 t za derl.

2.2 Strucny opis ¢innosti

Prevadzka sluzi na vyrobu hygienického papiera (VHP) na papierenskom stroji s vyrobnym
programom rozdelenym na vyrobu zo zberového papiera ( vyrobné programy ,.Z°“ a ,,S)
a zbuni¢iny (vyrobné programy ,,T* a,C*). Vyroba zo zberového papiera tvori cca 90%
produkcie VHP.

2.3 Ostatné cinnosti

Vydané integrované povolenie sa vztahuje aj na ostatné ¢innosti spojené so zédkladnou ¢innost'ou,
ktoré¢ moézu mat vplyv na zneCistovanie Zzivotného prostredia. V prevadzke sa nachddza
energeticky zdroj (plynovéa kotoliia s in§talovanymi 2 kotlami /K6 a K7/ spal’ujlicimi zemny plyn
naftovy /ZPN/ resp. zmes ZPN a bioplynu /produkovany v anaerébnom stupni Ccistiarne
odpadovych vod/ so sumarnym tepelnym prikonom kotlov - 16,7 MW) a zariadenie na chemicku
upravu vody s ostatnym prisluSenstvom. Priemyselné odpadové vody pochddzajice z procesu
VHP (&istené v komplexe COV anaerébno-aerébnym spésobom so zaradenym tercialnym
stupiiom /bubnové mikrosita/) su spolu so splaskovymi odpadovymi vodami (Cistené v aerébnom
stupni COV) a vodami pochadzajucimi z prania pieskovych filtrov a vod z povrchového odtoku
(mechanicky odsadeny kal v dazdovej néadrzi) vypustané jednym profilom t.j. odtokovym
potrubim (odvadzajucim odpadové vody cez spolo¢ny merny objekt) vyustenym cez I'avobrezny
vyustny beténovy objekt ¢. 1 do vodného toku ,,Bystrica® (dalej len ,,recipient™) v r. km 9,085.
Zmes odpadovych vod (vody z povrchového odtoku, vody z prania filtrov, pripadne pred¢istené
priemyselné odpadové vody a splaskové vody - havarijny prepad CS) z odlah&ovacicho objektu
(vypinacia Sachta pred usadzovacou nadrzou) su vypustané do recipientu 'avobreznym vyustnym
betonovym objektom €. 2 (vyust €. 2) v r. km 9,15.
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ROZSAH KONTROLY:

Ku diiu vykonania kontroly je uverejneny pravne zavizny akt Eurdpskej komisie o zaveroch
o najlepsSich dostupnych technikdich (BATC) pre dant kategériu priemyselnej cinnosti
(Vykonavacie rozhodnutie Komisie z 26. septembra 2014, ktorym sa podPa smernice
Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovujii zivery o najlepSich dostupnych
technikach (BAT) pri vyrobe buniciny, papiera a lepenky).

Kontrola bola zamerand na preskimanie relevantnych podmienok integrovaného povolenia
prevadzky zhladiska ich pripadnej aktualizacie podla BATC pre postupy a ¢innosti dané
rozsahom pdsobnosti BATC pre ¢innost” $pecifikovanu v ods. b) /vyroba papiera alebo lepenky
s vyrobnou kapacitou presahujicou 20 t za def/, vods. iii) /spracovanie papiera
na recykliciu s odstranovanim tlaciarenskych farieb alebo bez neho/ a v ods. iv) /vyroba
papiera a suvisiace postupy/ tak, ako si vedené v kap. IIl. tohto zdznamu v ods. 1.1.1 az 1.6.4.
Z rozsahu vseobecnych zaverov o BAT azaverov o BAT pre konkrétne postupy oznacenych
v dokumente BATC od BAT 1. az po BAT 53. boli vyhodnotené zavery, ktoré bolo mozné
uplatnit’ na skuto¢ne vykonavané technologické operacie v jednotlivych technologickych Castiach
prevadzky.

II. Predlozené doklady

- suvisiaca prevadzkova evidencia (k nahliadnutiu);

- prehl'ad spotreby technologickej vody za rok 2014 a 2 roku 2015;

- ro¢ny priemer produkovaného znecistenia podla jednotlivych znecistujucich latok
na 1 tonu hotového vyrobku;

III. Porovnanie ¢innosti, postupov resp. skuto¢ne vykonavanych technologickych operacii
v jednotlivych technologickych castiach prevadzky v naviznosti na vSeobecné zavery
BAT pre odvetvie vyroby papiera.

1.1.1. Systéem environmentalneho riadenia

BAT 1. S cielom zlepsit celkové environmentdlne spravanie zavodov na vyrobu buniciny, papiera
a lepenky sa ma zaviest a dodrZiavat' systéem environmentdlneho riadenia (EMS).

Kontrolné zistenia:
Prevadzka ku diiu vykonania prehodnotenia nie je zaradena do systému environmentalneho
manazérstva (EMS) alebo environmentalne orientovaného riadenia a auditu (EMANS).

1.1.2. Materialové hospoddarstvo a dobré hospodarenie

BAT 2. V ramci BAT sa maju uplatnovat’ zdasady dobrého hospoddrenia v zaujme minimalizacie
vplyvov vyrobného procesu na zivotné prostredie, a to prostrednictvom technik uvedenych v casti
1.1.2.

Kontrolné zistenia:

Kontrolou v prevadzke, kontrolou vypracovanych prevadzkovych predpisov bolo zistené,
ze prevadzkovatel plni zasady dobrého hospodarenia v zaujme minimalizacie vplyvov vyrobného
procesu na zivotné prostredie tak, ako st uvedené v dokumente BATC, v casti 1.1.2.
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Prevadzkovatel' vedie zdznamy o druhoch pouzivanych chemickych latok (nebezpecnych
latkach), ich mnozstvach, ¢asovej postupnosti zaobchadzania s nimi, obsahu ich u¢innych zloziek
a ich vlastnostiach najméa vo vzt'ahu k voddm, k pédnemu a horninovému prostrediu sivisiacemu
s vodou. V zmysle prislusnych pravnych predpisov ochrany vod podava hldsenia na Okresny urad
7ivotného prostredia (OU ZP) obsahujiice vyssie uvedené skutoénosti. Prevadzkovatel plni
povinnosti vyplyvajiice z NARIADENIA EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY (ES)
¢. 1907/2006 z 18. decembra 2006 o registracii, hodnoteni, autorizacii a obmedzovani chemikalii
(REACH) (pozn. evidencia chemickych latok do 1t anad It). Pripadné d’alSie podrobnosti
o zaobchadzani s pouzivanymi chemikdliami resp. opatrenia na ochranu zivotného prostredia
st uvedené napr. v Os - €. 1 - 4, 2 - 02/2011 Prevadzkovy poriadok, vypracovany v zmysle NV
SR ¢. 355/2006 z. z. O ochrane zamestnancov pred rizikami suvisiacimi s expoziciou
chemickymi faktormi pri praci v a. s.

BAT 3. S cielom obmedzit uvolnovanie chelatacnych cinidiel, ktoré nie su lahko biologicky
rozlozitelné (napriklad EDTA alebo DTPA), z bielenia peroxidom, sa ma v ramci BAT pouzivat
kombindcia technik uvedenych v tejto casti.

Kontrolné zistenia:

Kontrolou v prevadzke, bolo zistené, ze prevadzkovatel’ v procese vyroby nepouziva chelatacné
¢inidla. V ramci vyrobného procesu je na bielenie vyuzivany 50 % peroxid vodika, vodné sklo
a NaOH. Pracovny postup so Specifikdciou chemickych latok vo vyrobnom procese je uvedeny
v miestnom prevadzkovom predpise Hala PS7.

1.1.3. Nakladanie s vodou a odpadovymi vodami

BAT 5. S cielom zniZit spotrebu pitnej vody a vytvaranie odpadovej vody sa ma v ramci BAT
v technicky realizovatelnej miere uzavriet' vodovodny systéem v zavislosti od vyrabanej triedy
papiera a buniciny s pouZitim kombindcie technik uvedenych v tejto casti.

Kontrolné zistenia:

Kontrolou v prevadzke, bolo zistené, ze prevadzkovatel v procese vyroby vykondva niektoré

z v§eobecne uplatnitel'nych technik uvedenych v tejto stati ako napr.:

a) monitorovanie spotreby pitnej vody (mesa¢né odpisy podruznych vodomerov s porovnanim
zistenych hodnot s fakturacnymi vodomermi) s ciel'om optimalizacie jej spotreby;

b) opatrenia s cielom zniZenia potreby technologickej vody:

- cast’ biologicky vycistenej odpadovej vody z nadrze vycistenej vody (sucast’ technologie
biologického Cistenia odpadovej vody) je preCerpavana spéat’ do technologického procesu
vyroby papiera (pozn. PS7, rozvlakiiovanie a hrubé triedenie ...) v mnozstve 79 000 m’.r'';

- cast odpadovej vody z odvodnovacich lisov v zéavislosti od vyrobného programu je
pre¢erpavana spit’ do technologického procesu vyroby papiera v mnoZstve cca 1 500 m>.d™.

Hodnota prietoku odpadovej vody (OV) stvisiacej s BAT v mieste vypustenia po uprave OV
ako roCny priemer je pre ,,papierne RCF na vyrobu papiera tissue s odstrafiovanim tlaciarenskych
farieb® (pozn. zodpovedajice vyrobné programy v prevadzke s oznacenim ,Z“ a ,,S)
na urovni 10 - 25 m*.t".
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Hodnota prietoku OV suvisiacej s BAT v mieste vypustenia po uprave OV ako ro¢ny priemer
je pre ,,neintegrované papierne* (pozn. zodpovedajici vyrobny program v prevadzke ,,T* a ,,C*)
na rovni 3,5 - 20 m>.t™.

Kontrolou v prevadzke, kontrolou prevadzkovej evidencie bolo zistené, ze hodnoty prietoku
OV vyjadrenej ako ro¢ny priemer pre jednotlivé vyrobné programy ,,Z“ za kontrolované obdobie
rokov 2014-2015 neprekrocili hodnoty prietoku OV suvisiacej s BAT uvedenych vyssie (priloha
¢. 1.

Hodnota prietoku OV vyjadrenej ako ro¢ny priemer pre vyrobny program ,,S“ (pozn.
Deinking - flotacia) za kontrolované obdobie roku 2014 a hodnoty prietokov v mesiaci 03.
a 04. 2015 pre tento vyrobny program prekrocili hodnoty prietoku OV suvisiacej s BAT
(priloha ¢. 1).

V prevadzke nie je zrealizované zokruhovanie technologickej vody resp. zariadeni
umoziujucich jej upravu s cieP’om zvySenia jej kvality a jej recirkulaciu pre d’alSie pouzitie
vo vyrobnom procese v zmysle vySpecifikovanych technik uvadzanych pod pism. c) a g) tejto
kapitoly BAT, ktoré by umoziiovali zniZenie spotreby technologickych vod s naslednou
zniZenou produkciou odpadovych vod.

1.1.4. Energeticka spotreba a efektivnost

BAT 6. S cielom zniZit spotrebu paliva a energie v papiernach a celulozkach sa ma v ramci BAT
pouzivat technika a) a kombindcia ostatnych uvedenych technik.

Kontrolné zistenia:

Kontrolou bolo zistené, Ze prevadzka ku diu vykonania prehodnotenia nie je zaradena
do systému energetického manaZzérstva. Prevadzkovatel’ zabezpecil spracovanie energetického
auditu prostrednictvom spoloc¢nosti ESG, s.r.o., z03/2013. Prevadzkovatel' s cielom znizit
spotrebu energie vyuziva v prevadzke v§eobecne uplatnitelné techniky ako napr. izolované spojky
na parnych a kondenzacnych potrubiach, energeticky efektivne vakuové systémy na odvodnenie
(vodokruzné vyvevy - trvalé pracovné instrukcie ,,Vakuovy systém PS 7°), frekvencné menice
pre ventilatory, kompresory a ¢erpadla v technoldgii PS7, ktoré su uvedené pod pism. f), g), 1)
aj) vtejto kapitole BAT. V regulatnom okruhu PS7 su vyuzivané termokompresory /trvalé
pracovné instrukcie ,,Parokondenzacny systém PS 7/ t.j. technika uvedena pod pism. e) v tejto
kapitole BAT.

1.1.5. Emisie zadpachu

BAT 7. S cielom predchadzat emisiam zapachajucich zloZiek zo systému odpadovych vod
a znizit' ich sa ma v ramci BAT pouzivat kombindcia technik: I. Uplatnitelnych pri zapachoch
suvisiacich s uzavretim vodovodnych systéemov a Il. Uplatnitelnych pri zdpachoch suvisiacich
s upravou odpadovej vody a zaobchadzanim s kalom s cielom predist situdciam, ked sa odpadova
voda alebo kal stanu anaerobnymi.

Kontrolné zistenia:

Prevadzkovatel” s cielom predchadzat’ emisiam zapachajucich zloziek suvisiacich s vodovodnym
systémom vykondva opatrenia kombinéaciou technik uvedenych v bode 1., pism. a) a b) /*“ lay out
pripravy latky PS 7¢/. Regulacia zépachu a rastu hnilobnych baktérii je zabezpecend biocidnou
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ochranou latkovych a vodnych systémov chemikaliami, ktoré su efektivne v procese vyroby,
po opusteni technologickych celkov su inaktivne.

Predchadzanie emisiam zapachajucich zloziek suvisiacich s upravou odpadovej vody
a zaobchadzanim s kalom je zabezpecené vykondvanim kombindciou technik uvedenych v bode
I1., pism. a), ¢), d) a e) /prevadzkovy poriadok vodnej stavby, prevadzkové predpisy dodavatel’a
technoldgie Cistenia OV/.

1.1.6. Monitorovanie klucovych prevadzkovych parametrov a emisii do vody a ovzdusia
BAT 8. V ramci BAT sa maju monitorovat’ klucové prevadzkové parametre podla tabulky I, 1.
1. Monitorovanie klucovych prevadzkovych parametrov relevantnych pre emisie do ovzdusia

V prevadzke sa nachddza energeticky zdroj (plynova kotolnia s inStalovanymi kotlami K6 a K7
spalujucimi zemny plyn naftovy /ZPN/ resp. v kotle K7 zmes ZPN abioplynu, ktory
je produkovany v anaerébnom stupni &istiarne odpadovych vod - COV so suméarnym tepelnym
prikonom kotlov 16,7 MW. Sucastou papierenského stroja PS7 je plynofikovany susiaci kryt
osadeny pretlakovymi hordkmi H1 a H2 (tep. prikon 4,29 resp. 3,74 MW) spal'ujicimi ZPN.

Kontrolou bolo zistené, ze prevadzkovatel’ zabezpecuje vykonanie diskontinualneho opravneného
merania na preukdzanie dodrzania limitnych hodnét znecistujucich latok emitovanych
do ovzdusia zo zdrojov znecistovania ovzdusia v zmysle podmienok integrovaného povolenia.
V ramci energetického zdroja prevadzkovatel’ zabezpecuje kontinualne meranie CO a O,

1. Monitorovanie klucovych prevadzkovych parametrov

Bioplyn produkovany v anaerébnom stupni Cistiarne odpadovych vod je spalovany v zmesi
so ZPN v automatickom plynovom hordku kotlového agregatu K7. Spalovanie prebytkov
bioplynu (anaerdbny reaktor) je zabezpeCeny v plnoautomatickom hordku s teplotou plamena
min. 1 000 °C. Vzhl'adom na uvedené prevadzkovatel' okrem objemového prietoku bioplynu
nezabezpeCuje stanovenie jeho obsahu CH4, HS a CO, Ostatné parametre uvedené v tabulke
kapitoly su monitorované s tam uvedenou frekvenciou monitorovania.

BAT 10. V ramci BAT sa maju monitorovat emisie do vody, ako sa uvadza v tejto casti, v uvedenej
frekvencii a podla noriem EN. Ak normy EN nie su k dispozicii, v ramci BAT sa maju pouZzit
normy ISO, vnutrostatne alebo iné medzinarodné normy, ktorymi sa zaisti poskytovanie udajov
v rovnocennej vedeckej kvalite.

Kontrolné zistenia:

Kontrolou bolo zistené, Ze prevadzkovatel’ pocas prevadzky COV v ramci kontroly vypustania
precistenych priemyselnych a splaskovych odpadovych vod, odpadovych vod z prania filtrov
v zmesi s vodami z povrchového odtoku (anaerébne predcCistenie priemyselnych odpadovych vod
a aerébny stupen Cistiarne odpadovych vod) zabezpecuje odber vzorieck z urCenych miest
s dodrzanim doby odberu, pocetnosti odberu vzoriek, a typu vzoriek v zmysle vydaného
integrovaného povolenia. Prevadzkovatel vykonava odber a analyzy pre ucel sledovania
dodrziavania povolenych pripustnych hodnét ukazovatel'ov znecistenia odpadovych vod
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len prostrednictvom akreditovanych laboratdrii pre oblast’ odpadovych vod, ktoré zodpovedaju
za metddy a techniky pre vykon merania.

Rozsah ukazovatel'ov znecistujucich latok v OV (parametre) s frekvenciou monitorovania
v odobratych vzorkach zodpovedaji parametrom Specifikovanym v tabulke tejto kapitoly BAT,
okrem parametra uvedenym pod pismenom f) - EDTA, DTPA, ktory sa nestanovuje vzhl'adom
na to, Ze vo vyrobnom procese nie su pouzivane chelata¢né ¢inidla.

Kontrolou bolo zistené, Ze prevadzkovatel’ nestanovuje hodnoty relevantnych kovov (napr.
Zn, Cu, Cd, Pb a Ni) vo vypustanych OV resp. vintegrovanom povoleni nebolo
ich stanovenie urcené.

BAT 11. V ramci BAT sa maju pravidelne monitorovat’ a posudzovat celkové difiizne emisie
redukovanej siry z prislusnych zdrojov.

Opis

Posudenie celkovych rozptylenych emisii redukovanej siry mozno uskutocnit' prostrednictvom
pravidelného merania a posudenia difuznych emisii pochadzajucich z roznych zdrojov (napr.
linka na vidkno, nadrze, zasobniky Stiepok atd.) na zaklade priamych merani.

Kontrolné zistenia:
V prevadzke merania nie si vykonavané.

1.1.7. Nakladanie s odpadom

BAT 12. S cielom zniZit mnozstvo odpadu posielaného na skladky sa ma v ramci BAT vypracovat
posudenie odpadu (vratane supisu odpadu) a systéem nakladania s odpadom na ulahcenie
dalsieho pouZitia odpadu alebo (ak to nie je mozné) recyklovania odpadu, alebo (ak to nie
Jje mozné) ,,iné zhodnotenie odpadu *“ vratane kombinacie technik uvedenych v tejto casti.

Kontrolné zistenia:

Prevadzka je vzmysle prislusnych narodnych pravnych predpisov v oblasti odpadového
hospodarstva zaradena ako zariadenie na zhodnocovanie odpadov. Prevadzkovatel je opravneny
zhodnocovat’ v prislusnych zariadeniach prevadzky (pozn. PS €. 7 vratane d’al§ich suvisiacich
technologickych liniek) okrem preberanych vhodnych papierovych odpadov od inych povodcov
(pozn. zhodnotenie 45 az 50 000 ton odpadovych papierov rocne) aj tzv. vymet, vznikajuci
vo vyrobe papiera, ktory je opédtovne vracany ako sucast’ konecnej latky (zanasky) do vyrobného
procesu. Kaly z vyroby papiera, ktorych vldkna su kratke a su nevyuziteI'né pri vyrobe papiera,
su odovzdavané na zhodnotenie inym podnikatel'skym subjektom. Tuto hmotu vyuZzivaju
vo svojom vyrobnom procese najmid tehelne, Cast materidlu vyuZzivaji odberatelia
na kompostovanie ¢i rekultivacie skladok a lomov, a na hydroosev, pri vystavbe dialnic.

Na zaklade vysSie uvedeného je mozné konStatovat, ze prevadzkovatel s cielom znizovania

mnozstva odpadu, recyklacie odpadu resp. iného zhodnotenia odpadu pouziva opisané techniky
BAT v tejto kapitole /pozn. a), b), d), f) a g)/, ktoré maji vseobecnu uplatnitelnost’.

1.1.8. Emisie do vody

Dalsie informdcie o viprave odpadovej vody v celulézkach a papieriiach a hodnotdch BAT-AEL
pre konkrétne procesy su uvedené v oddieloch 1.2 az 1.6.
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BAT 13. S cielom znizZit emisie Zivin (dusika a fosforu) do prijimajucich vod sa maju v ramci BAT
nahradit' chemické prisady s vysokym obsahom dusika a fosforu prisadami obsahujucimi nizke
mnozstvo dusika a fosforu.

Uplatnitelnost
Uplatnuje sa vtedy, ak dusik v chemickych prisadach nie je biologicky dostupny (t. j. neméze
sluzit ako Zivina v ramci biologickej upravy) alebo v pripade prebytku bilancie Zivin.

Kontrolné zistenia:

Uvedené kritérium BAT sa v prevadzke neuplatituje. Vzhl'adom na nizky obsah dusika a fosforu
v odpadovych vodach, scielom dodrzat projektované technologické parametre a ucinnost
jednotlivych stupniov (IC reaktor resp. biologické Cistenie) je v procese Cistenia pridavany P a N
(pozn. vo forme kyseliny fosforecnej a moCoviny) so zabezpecenim jeho pravidelnej kontroly
v technologickom procese Cistenia OV, ako aj na vystupe (merny objekt).

BAT 14. S cielom znizit' emisie znecistujucich latok do prijimajucich vod sa maju v ramci BAT
pouzivat vSetky techniky uvedené v tejto casti.

Kontrolné zistenia:

Cistiaret odpadovych vo6d v prevadzke je navrhnuta na spracovanie priemyselnych
(papierenskych) a splaskovych odpadovych vod technologiou anaerobno-aerébneho spracovania
odpadovych vod s terciarnym docistenim (mikrofiltracia). Jednotlivé technologické stupne
Gistenia odpadovych vod resp. pouzivané techniky spifiaju kritéria uvedené v tejto kapitole BAT
s odkazom na ich opis, ktory je uvedeny v oddiele 1.7.2.2. ,Uprava odpadovej vody*
dokumentu BAT.

BAT 15. Ak je potrebné dalsie odstranenie organickych latok, dusika a fosforu, v ramci BAT sa
md pouZit tercidrna uprava, ktord je opisana v oddiele 1.7.2.2.

Kontrolné zistenia:
Uvedené kritérium nadvdzuje na BAT 14. Technika tercidlnej upravy OV opisana v oddiele
1.7.2.2. ,,Uprava odpadovej vody* dokumentu BAT je v procese &istenia OV zavedena.

BAT 16. S cielom zniZit emisie znecCistujucich latok do prijimajucich véd z biologickych Cistiarni
odpadovych vod sa maju v ramci BAT pouzivat vsetky techniky uvedené v tejto casti.

Kontrolné zistenia:

Uvedené kritérium nadvédzuje na BAT 14 a BAT 15. Techniky uvedené v tejto Casti su v procese
Cistenia OV zavedené. Prevadzkovatel’ zabezpecuje riadenie a kontrolu technologického procesu
Cistenia OV pomocou automatizovaného systému riadenia (ASRTP), ktory umoziiuje priamy
zasah obsluhy do chodu ¢istiarne (zapinanie a vypinanie pohonov), uskuto¢nit’ zmenu zakladnych
parametrov procesu, monitorovat’ stav celého zariadenia. Prevadzkovatel' vedie prevadzkové
zaznamy (Prevadzkovy zaznam a Prevadzkovy dennik) sucastou ktorych je aj zaznam
chemickych analyz vzoriek odpadovej vody z urCenych odberovych miest. Prevadzkovy
monitoring vykondva laboratérium prevadzkovatela. Pocetnost odporucanych analyz
z jednotlivych odbernych miest a pocet stanoveni za rok su Specifikované v ,,Prevadzkovom
poriadku pre COV SHP Harmanec*.
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1.1.9. Emisie hluku

BAT 17. S cielom zniZit emisie hluku pri vyrobe buniciny a papiera sa ma v ramci BAT pouzivat
kombindcia technik uvedenych v tejto casti.

Kontrolné zistenia:

Prevadzkovatel v navédznosti na narodnu legislativu spracoval a pravidelne aktualizuje
posudzovanie rizik z expozicie hluku vo vztahu k dotknutym pracoviskam resp. pracovnym
postupom Vv procese vyroby papiera s obsahom opatreni na odstranenie alebo zniZenie expozicie
hluku. Prevadzkovatel’ ma vypracovany prevadzkovy poriadok pre ¢innosti s expoziciou hluku
podl'a aktudlne existujuceho stavu pracovnych podmienok. Ostatné meranie hluku v prevadzke
bolo vykonané 24. 3. resp. 09. 04. 2015 na pracovisku BU 12 (,,vyroba hygienickych vyrobkov®)
v stuvislosti s uvddzanim liniek FA2 a FL6 do prevadzky. Prevadzkovatel s cielom zniZit' emisie
hluku pri vyrobe papiera pouziva opisané techniky BAT v tejto kapitole /pozn. a), ¢) a d)/, ktoré
maju vSeobecnt uplatnitelnost’.

1.1.10. Vyradenie z prevadzky

BAT 18. S cielom predchadzat’ rizikam znecistenia pri vyradovani zavodu z prevadzky sa maju v
ramci BAT pouzivat vS§eobecné techniky uvedené v tejto casti.

Kontrolné zistenia:

Vykondvanie ¢innosti v prevadzke bolo zahdjené v roku 1972. Techniku opisanu v bode a) tejto
kapitole BAT nie je mozné aplikovat. Techniky opisané v bodoch b) az e) tejto kapitoly stvisia
s ukon¢enim ¢innosti v prevadzke v navdznosti na § 28 zdkona o IPKZ. Opatrenia vyplyvajuce
z uvadzanych technik boli predmetom vydania integrovaného povolenia.

Aktualiziacia opatreni suvisiacich s ukoncenim ¢innosti (,vyrad’ovanim z prevadzky*)
je predmetom Kkonania vzmysle prisluSnych ustanoveni § 29 zikona o IPKZ
so zohPadnenim vysledkov kvalifikovaného posudenia stavu kontaminacie vody a pody
v porovnani s vychodiskovou spravou, ktoru je prevadzkovatel’ povinny v zmysle § 8 zakona
o IPKZ predlozit’ inSpekcii (pozn.: vychodiskova sprava ku diiu vykonania prehodnotenia
nebola inSpekcii predlozena).

1.4. ZAVERY O BAT TYKAJUCE SA MECHANICKEHO A CHEMICKO-MECHANICKEHO
ROZVLAKNOVANIA

Zavery o BAT v tomto oddiele sa uplatnuju na vsetky integrované zavody na mechanicku vyrobu
buniciny, papiera a lepenky, mechanické celulozky a celulozky CTMP a CMP. Vyroby papiera v
integrovanych zavodoch na mechanicku vyrobu buniciny, papiera a lepenky sa okrem zaverov o
BAT uvedenych v tomto oddiele tykaju aj oddiely BAT 49, BAT 51, BAT 52c a BAT 53.

1.4.1. Odpadova voda a emisie do vody
BAT 40. S cielom znizit' pouzivanie Cerstvej vody, prietok odpadovej vody a zatazZenie zZivotného

prostredia sa ma v ramci BAT pouzivat vhodnd kombinacia technik Specifikovanych v oddieloch
BAT 13, BAT 14, BAT 15 a BAT 16 a technik uvedenych v tejto casti.
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Kontrolné zistenia:

Kontrolou bolo zistené, ze prevadzkovatel s cielom znizit zatazenie Zivotného prostredia
odpadovymi vodami pouziva kombinéciu technik Specifikovanych v oddieloch BAT 14, BAT 15
a BAT 16 so vSeobecne uplatnitenymi technikami uvedenymi v tejto kapitole BAT pod pism. e)
a f) /primarne Cistiace zariadenia technologickej vody z PS 7 - Krofta, polydisk a optiméalny navrh
a konstrukcia nadrzi a kadi (vyroba papiera) — aplikované v technologii papierenského stroja
podl’a lay-out vypracované¢ho dodavateI'mi technologie/.

Sledované druhy ukazovatel'ov znecistujicich latok v odpadovych vodach s udanim ich ro¢nych
priemerov uvadzanych v tab. ¢. 16 a ¢. 17 tejto kap. BAT sa na prevadzku neuplatituju, nakol’ko
suvisiaca ¢innost’, na ktoru sa vzt'ahuju nie je v prevadzke vykonavana.

1.4.2. Energeticka spotreba a efektivnost’

BAT 41. S cielom znizit' emisie spotreby tepelnej a elektrickej energie sa ma v ramci BAT
pouzivat kombindcia technik uvedenych v tejto casti.

Kontrolné zistenia:

Kontrolou bolo zistené, ze prevadzkovatel' v procese vyroby s cielom znizit' spotrebu tepelnej
a elektrickej energie pouziva energeticky efektivny rafinér (dvojity diskovy rafinér pod
oznacenim 0 SDM), minimalizuje straty vlakien pouzitim efektivnych rafina¢nych vyrad’ovacich
systémov (sekundarnych rafinérov), instaloval zariadenia na usporu energie (osvetlenie /05/2015/
v hale TL na skladané produkty), znizuje spotrebu cCerstvej vody prostrednictvom internych
systémov na upravu prevadzkovej vody a recirkulaénych systémov (recirkulacia biologicky
vycistenej vody resp. vody z odvodniovacich lisov spit’ do technologie PS 7).

1.5. ZAVERY O BAT TYKAJUCE SA SPRACOVANIA PAPIERA NA RECYKLACIU

Zavery o BAT v tomto oddiele sa tykaju vsetkych integrovanych celulozok a papierni RCF
a celulozok RCF. Okrem zaverov o BAT v tomto oddiele sa vyroby papiera v integrovanych
celulozkach a papiernach RCF a zavodoch na vyrobu papiera a lepenky uplatiuju tiez BAT 49,
BAT 51, BAT 52¢ a BAT 53.

1.5.1. Materialové hospodarstvo

BAT 42. S cielom predchadzat kontamindcii pody a podzemnych vod alebo znizZit riziko takejto
kontaminacie a s cielom obmedzit rozfukovanie papiera urceného na recyklaciu a rozptylovanie
emisii prachu zo skladu papiera urceného na rvecyklaciu sa ma v ramci BAT pouZivat jedna
z technik uvedenych v tejto casti alebo ich kombinacia.

Kontrolné zistenia:

Kontrolou bolo zistené, Ze prevadzkovatel’ pouziva opisané techniky BAT v tejto kapitole /pozn.
a), b), ¢), d), a e)/, ktoré maju vSeobecnu uplatnitel'nost’ ako napr. skladovanie balov papiera alebo
vol'ného papiera uceného na recyklaciu v hale so spevnenou podlahou, akumulacia znecistenej
vody odtekajticej zo skladu papiera uréeného na recyklaciu a tprava v COV (nekontaminovana
dazd’ova voda, napr. zo striech, mozZe byt vypustana samostatne).
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1.5.2. Odpadova voda a emisie do vody

BAT 43. S cielom zniZit spotrebu Cerstvej vody, prietok odpadovej vody a zatazenie Zivotného
prostredia sa ma v ramci BAT pouZivat' kombindcia technik uvedenych v tejto casti.

Kontrolné zistenia:

Kontrolou bolo zistené, ze prevadzkovatel' s cielom znizit" spotrebu cerstvej vody, prietok
odpadovej vody a zatazenie zivotného prostredia pouziva kombinaciu technik /pozn. a), b), a ¢/
uvedenych v tejto kapitole. Vodovodné systémy réznych prevadzkovych jednotiek (napr.
rozvlaknovacia prevadzka, bieliaren a papierensky stroj) si oddelené. V prevadzke je vykonavana
Ciastocnd recyklacia upravenej odpadovej vody po biologickej tprave - recirkulacia biologicky
vy¢istenej vody do technoldgie PS 7 ,, Prevadzkovy poriadok BCOV®).

BAT 44. S cielom zachovat wuzavretie pokrocilého vodovodného okruhu v celulozkach
a papiernach spracovavajucich papier urceny na recyklaciu a s cielom predist mozZnym
negativnym ucinkom zvysenej recykldacie prevadzkovej vody sa ma v ramci BAT pouzivat jedna z
technik uvedenych nizsie alebo ich kombindcia.

Kontrolné zistenia:

Kontrolou bolo zistené, ze prevadzkovatel s cielom zachovat uzavretie vodovodného okruhu
vykondva monitorovanie a nepretrziti kontrolu kvality prevadzkovej vody resp. vykonava
opatrenia na predchadzanie vzniku biofilmov v navédznosti na opis technik integrovanych
do procesu podl’a bodu 1.7.2.1. BAT dokumentu.

BAT 45. S cielom predchadzat zatazZeniu Zivotného prostredia odpadovou vodou odtekajiicou
do prijimajucich vod z celej papierne a znizZit ho sa ma v ramci BAT pouzivat vhodnd kombindacia
technik specifikovanych v BAT 13, BAT 14, BAT 15, BAT 16, BAT 43 a BAT 44.

Urovne emisii suvisiace s BAT pre priame vypustanie odpadovej vody do prijimajiicich véd
z integrovanej vyroby papiera a lepenky z buniciny z recyklovanych vidken vyrabanej
s odstranovanim tlacia renskych farieb priamo na mieste su uvedené tabulke 19 dokumentu.

BAT Prevadzka (r.2014)
Rocny priemer” Ro¢ny priemer Bilan¢né znedistenie
Parameter P » »
[kg.t'] [kg.t'] [kg.t']
Chemické spotreba kyslika
(COD) 0,9-4,0 2,95 130 615
Celkové suspendované
tuhé latky (TSS) 0,1-04 0,3 13 428
Dusik spolu 0,01-0,15 0,10 4 504
Fosfor spolu 0,002-0,01 0,02 1257
Absorbovatelné organicky
viazané halogény (AOX) 0,05 0,0008 37

! ro&ny priemer trovne emisii podla jednotlivého parametra pre tissue papier

V prevadzke dochadza k prekroc¢eniu ro¢ného priemeru urovne emisii suvisiace s BAT
v ukazovateli znecistenia pre celkovy fosfor (priloha ¢. 2).
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1.5.3. Energeticka spotreba a efektivnost’

BAT 46.V ramci BAT sa ma zniZit spotreba elektrickej energie v papiernach a celulozkach RCF
pouzitim kombindcie technik uvedenych v tejto casti.

Kontrolné zistenia:

Kontrolou bolo zistené, ze prevadzkovatel s cielom znizit’ spotrebu elektrickej energie vykonava
opatrenia kombinaciou technik a) a b), ktoré su uvedené v tejto kapitole BAT ako napr. vysoko
konzistentné  rozvldkniovanie na rozlozenie papiera ur¢eného na recyklaciu na samostatné
vlakna a hrubé a jemné triedenie v prislusnych zariadeniach s optimalizaciou dizajnu rotora,
triediov a ich prevadzky, ¢o umoZiluje pouzitie mensich zariadeni s nizSou Specifickou spotrebou
energie.

1.6. ZAVERY O BAT TYKAJUCE SA VYROBY PAPIERA A SUVISIACICH POSTUPOV

Zavery o BAT v tomto oddiele sa uplatiiujii na vsetky neintegrované papierne, zdavody na vyrobu
lepenky a na cast integrovanych sulfatovych (kraft), sulfitovych, CTMP a CMP celulozok
a papierni, v ktorych sa vyraba papier a lepenka.

Oddiely BAT 49, BAT 51, BAT 52c a BAT 53 sa uplatiuju na vsetky integrované celulozky
a papierne. Pri integrovanych sulfatovych (kraft), sulfitovych, CTMP a CMP celulozkach
a papierniach sa okrem zaverov o BAT uvedenych v tomto oddiele uplatnuju aj zdavery o BAT
Specificke pre proces rozvldaknovania.

1.6.1. Odpadova voda a emisie do vody

BAT 47. S cielom znizit tvorbu odpadovej vody sa ma v ramci BAT pouzivat kombindcia technik
uvedenych v tejto casti.

Kontrolné zistenia:

Kontrolou bolo zistené, ze hlavna vyroba zo zberového papiera je uskutoCiiovana
v tzv. monobloku pozostavajicom z technologickych uzlov pripravne latky a papierenského stroja
PS-7. V procese pripravy latky je odpadova voda z procesu prania akumulovana v nadrziach
anasledne cCistena vo flotacno-sedimentacnom zariadeni s prevladajucim flotatnym ucinkom.
Vycistena voda je opédtovne pouzitd vo vyrobnom procese (recirkuldcia). PS-7 je vybaveny
vysokotlakovymi sprchovymi dyzami. Prevadzkovatel’ s cielom zniZit' tvorbu odpadovej vody
pouziva kombindciu technik uvedenych v tejto ¢asti BAT dokumentu.

BAT 48. S cielom znizit' spotrebu cerstvej vody a emisie do vody zo Specializovanych papierni
sa ma v ramci BAT pouzivat kombindcia technik uvedenych v tejto casti.

Kontrolné zistenia:

V zavislosti od dopytu po jednotlivych druhoch papierenskych produktov dochadza v prevadzke
k castym zmenam vyrobnych programov s dopadom na kvantitativno-kvalitativne zlozenie
odpadovych vod a nepriaznivému ovplyvneniu projektovanych parametrov jednotlivych stupiiov
c¢istenia komplexu cistiarne OV. Z vysledkov kontrolnej ¢innosti inSpekcie je mozné konstatovat’
sporadické prekratovanie hydraulického a latkového zataZenia aerdbneho stupiia COV
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technologickymi vodami pocas vykondvania programu ,,S* (pozn. Deinking - flotacia) v dosledku
nezrealizovania zokruhovania vod pochadzajucich z pasovych lisov a ich opédtovného pozitia
vo vyrobnom procese. Prevadzkovatel' v zdujme rieSenia tohto nepriaznivého stavu zaviedol
docasné rieSenie spocivajuce v odCerpavani podsitovych vod z odvodnovacieho lisu
papierenskych kalov spat’ do okruhov Cistenia technologickych vod systémom flotacie zariadenia
KROFTA resp. dosledné zaSkolenie obsluhy PS7 aobsluhy Cdistiarne odpadovych vod
na spolupréci a koordinécii spistani nadrzi a zmeny vyrobnych programov.

VzhPadom na sposob a doCasné rieSenie vysSie uvedenych opatreni tieto nie je moZzné
povazovat’ za techniky uvadzané v tejto kapitole dokumentu BAT.

1.6.3. Tvorba odpadov

BAT 52. S cielom minimalizovat mnozstvo pevného odpadu, ktory sa md zneSkodnit, sa mad
v ramci BAT predchadzat vytvaraniu odpadu a recyklovat s pouZitim kombindcie technik
uvedenych v tejto casti (pozri vseobecné BAT 20).

Kontrolné zistenia:

Kontrolou bolo zistené, ze hlavna vyroba zo zberového papiera je uskutoCiovana
v tzv. monobloku pozostavajicom z technologickych uzlov pripravne latky a papierenského stroja
(PS-7). VPS-7 sa spracovava vodolatka (vyroba hygienického papiera), ktorej sucastou
je aj vymet vznikajuci vroéznych miestach (fdzach) vyroby (,recirkulacia vymetu®).
Prevadzkovatel s cielom minimalizovat mnozstvo pevného odpadu pouziva kombinaciou
technik a) a b), ktoré su uvedené v tejto kapitole BAT.

1.6.4. Energeticka spotreba a efektivnost

BAT 53. Na zniZenie spotreby tepelnej a elektrickej energie sa ma v ramci BAT pouzZivat
kombinacia technik uvedenych v tejto casti.

Technicko-technologické vybavenie papierenského stroja PS-7 umoziiuje recyklaciu (70-90%)
vznikajtcich spalin (susiaci kryt) spit’ do susiaceho okruhu. Cast spalin (10-30%) sa odvadza
spolu s odparenymi vodnymi parami cez vodnu lamelovu pracku, kde odovzdava svoj tepelny
obsah vode, ktora sa vracia do procesu rozvldkiiovania zberového papiera ako technologickd voda
(rekuperacia tepla). Prevadzkovatel' zabezpecil optimalizaciu rekuperacie tepla, vzduchového
systému rekonStrukciou izoldcii Ciel suSiaceho cylindra. Prevadzkovatel' s cielom zniZenia
spotreby tepelnej a elektrickej energie v rdmci BAT pouziva v procese vyroby kombinaciu
technik uvedenych pod pism. d), m), o) uvedenych v tejto kapitole dokumentu BAT.

IV.Zaver

Preskumanie integrovaného povolenia bolo vykonané na zaklade informacii poskytnutych
prevadzkovatelom umoziujucich porovnanie vykondvanych cCinnosti resp. postupov
v jednotlivych technologickych castiach prevadzky s najlepSimi dostupnymi technikami
opisanymi v zaveroch o najlepsich dostupnych technikdch, na zaklade vykonanych
predchadzajucich kontrol inSpekcie adajov ainformdcii zasielanych prevadzkovatel'om
v zmysle prislusSnych podmienok integrovaného povolenia v navdznosti na prislusné pravne
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predpisy v oblasti ochrany ovzdusia, vod a odpadového hospodarstva.

Vykonanym preskimanim integrovaného povolenia v rozsahu vSeobecnych zaverov o BAT
a zaverov o BAT pre konkrétne postupy oznacenych v dokumente BATC od BAT 1. az po BAT
53. vyplynulo Ze:

1. prevddzka ku diiu vykonania prehodnotenia nie je zaradend do systému environmentdlneho
manazérstva (EMS) alebo environmentdlne orientovaného riadenia a auditu (EMAS);
(BATI)

2. prevadzka ku driu vykonania prehodnotenia nie je zaradend do systému energetického
manazérstva; (BAT6)

3. prevdadzkovatel nestanovuje hodnoty relevantnych kovov (napr. Zn, Cu, Cd, Pb a Ni)
vo vypustanych OV resp. v integrovanom povoleni nebolo ich stanovenie uréené; (BAT10)

4. prevdadzkovatel nestanovuje hodnoty celkovych rozptylenych emisii redukovanej siry
pochddzajucich 7 roznych zdrojov (napr. linka na vilakno, nddrze, ...); BAT(11)

5. aktualizdcia opatreni suvisiacich s ukoncéenim Ccinnosti (,vyrad’ovanim 7 prevddzky)
je predmetom konania v imysle prisluSnych ustanoveni § 29 zdkona o IPKZ
so zohladnenim vysledkov kvalifikovaného posiudenia stavu kontamindcie vody a pody
v porovnani s vychodiskovou spravou, ktoru je prevadzkovatel’ povinny v zmysle § 8 zdakona
0 IPKZ predloZit’ inSpekcii (pozn.: vychodiskovd sprdava ku driu vykonania prehodnotenia
nebola inSpekcii predlozend); (BAT 18)

6. v prevdadzke dochddza vo vypustanych odpadovych voddch k prekroéeniu roéného priemeru
urovne emisii suvisiace s BAT v ukazovateli znecistenia pre celkovy fosfor; (BAT45).

7. v prevddzke nie je realizované v plnom rozsahu zokruhovanie technologickych vod
a pripravne ldatky s dopadom na zvySenu hodnotu prietoku odpadovej vody vyjadrenej ako
rocny priemer pre vyrobny program ,S“ (pozn. Deinking - floticia) a sporadické
prekracovanie hydraulického a latkového zataZenia aerobneho stupria komplexu Cistiarne
odpadovych vod; (BAT 5, BAT 48)

Na zaklade uvedenych zisteni v kap. IV. tohto zaiznamu inSpekcia v zmysle § 11 ods. 1 pism.
a) ziakona o IPKZ a § 18 ods. 2 ziakona €. 71/1967 Zb. o spravnom Kkonani v zneni
neskorsich predpisov za¢ne konanie vo veci vydania zmeny integrovaného povolenia
pre prevadzku, ktorého predmetom bude aktualizicia jeho prisluSnych podmienok.
Prevadzkovatel’ bude vyzvany k podaniu Ziadosti o zmenu povolenia (pozn. v rozsahu podl'a
bodu IV. zaznamu) listom. V zmysle €l. VIII, Polozky 171a, Splnomocnenia v bode ¢. 2
zakona o IPKZ tikon nie je spoplatneny.

Sprava z environmentéalnej kontroly ¢. 41/2015 bola vypracovand v Banskej Bystrici dia
30. 09. 2015.

V Banskej Bystrici, dita 30. 09. 2015 Podpis:
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Prerokovanie spravy z Environmentalnej kontroly s prevadzkovatel'om podla § 34 ods. 11 zdkona
o [PKZ:

Dna 04. 11. 2015 Miesto: Banska Bystrica

Vyijadrenie prevadzkovatela:

K zéaveru vykonanej kontroly nemame pripomienky.

Podpisy:

Podpis pracovnikov kontroly:
Ing. Zden&k Gregor, riaditel’ SIZP IZP Banska Bystrica oo
Ing. Katarina Raucinovd, ved. odboru OIPK BB L

Ing. Ivan Miklo§, inSpektor e

za SHP Harmanec, a.s.:
Ing. Milan Madac , Manazér BU 11, SHP Harmanec, a.s. i,
Ing. Jan Gubala, Energetik, SHP Harmanec, a.s. e

Ing. Janette Novdkova - OZP, SHP Harmanec, a.s.  cocoocveceeeeeeeeeeeeeeeesee e,

Spravu z environmentalnej kontroly ¢. 41/2015 prevzal Ing. Milan Mada¢ , Manazér BU 11,
SHP Harmanec, a.s. vzmysle splnomocnenia k prejednaniu zaverov kontroly osobne
dna 04. 11. 2015.
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