POROVNANIE NAVRHOVANEJ TECHNOLOGIE S BAT

Techniky BAT pre vel’ké spal’ovacie zariadenia - ovzduSie

Primarne opatrenia:

- opatrenia, tykajice sa dodavok paliva
- modifikacia spalovania

Sekundarne opatrenia:
- opatrenia koncového Cistenia, ktoré redukuju emisie do ovzdusia, vody a pody

A. Primarne opatrenia

V dal$ej cCasti su uvedené techniky BAT, ktoré st navrhované pre posudzovani

technologiu.

Modifikacia spalovania: Aditiva zavadzané do spal’ovacieho systému podporuji tplné
spalenie, ale tieZ ich je mozné vyuZit’ ako primarne opatrenia na znizovanie emisii TZL, SO,,
NOx a Specifickych stopovych prvkov v palive.

Primarne opatreni na zniZzovanie emisii [Eurelectric, 2001]

Modifikacia Znizenie vykonu | Uprava paliva a vzduchu Uprava horakov | Uprava spalovania
spal’ovania v ohnisku
Pevné paliva | Nizsi prietokovy | Predsusenie paliva, prisady | Hydraulické Hydraulické
a redukcia objem a vyssi do paliva, tj. nizkotavné odstranovanie odstranovanie popola,
TZL prebytok O, prisady pre ohnisko s tavnou| popola, ohnisko s tavnou
znizuje teplotu komorou, hydraulické cyklonovy horak | komorou; spalovanie
a Skvarovanie odstraniovanie popola v ohnisku v cirkulujucom
s tavnou fluidnom 16zku,
komorou regulacia hrubého
popoléeka
Pevné palivd, | Nizsia teplota Vyuzitie nizkosirneho Horak so Predhriaty vzduch,
redukcia SO, |zniZuje prchavost’ | paliva a prisady sorbentu do | samostatnou injektaz absorbentov, tj.
siry paliva,tj. vapna, vapenca injektazou vapenca
pre spalovanie vo fluidnej | aditiva
vrstve
Pevné paliva, |Nizsia teplota Miesanie a jemnejSie Nizkoemisné Odstupiiované
redukcia NOx drvenie paliva, recyklacia | hordky spalovanie
(znizenie spaln znizuje tvorbu NOx a dospalovanie
tvorby NOx)

Primarne opatreni na zniZzovanie emisii — navrhovana technolégia

Modifikacia Znizenie vykonu | Uprava paliva a vzduchu Uprava horakov | Uprava spalovania
spal’ovania v ohnisku
Pevné paliva | Nizka teplota Odstrafiovanie popola Odstraniovanie Odstraniovanie popola,
a redukcia spalovania: max. popola spalovanie
TZL 850 °C v cirkulujucom
fluidnom 16zku,
regulacia hrubého
popolceka
Pevné paliva, |Nizka teplota Nizkosirnaté ¢ierne uhlie a | Horak so Injektaz absorbentov, t;.
redukcia SO, |spalovania: max. | prisady sorbentu do samostatnou vapenca
850 °C paliva,tj. vapna, vapenca injektdzou
pre spal’ovanie vo fluidnej | aditiva
vrstve
Pevné paliva, |Nizka teplota Recyklacia spalin Nizkoemisné

redukcia NOx

spalovania: max.

horaky




(znizenie 850 °C
tvorby NOx)

Vyuzitie adsorbentov v systémoch spalovania vo fluidnej vrstve: Na vyuziti
adsorbentov v systémoch spal'ovania vo fluidnej vrstve st zaloZené integrované systémy

odsirovania. To vymezuje teplotu spal'ovania asi na 850°C. Bezne vyuzivanym adsorbentom
je Ca0, Ca(OH); alebo CaCOs.

Ciastkovy zdver: Vietky primdrne opatrenia BAT budii realizované.
B. Sekundarne opatrenia
a. BAT na zniZzovanie emisii TZL

Pre navrhovant technologiu sa uvazuje pouzit’ tkaninovy filter, ktorého Zivotnost’ sa
odhaduje na 5000 az 18 000 hodin.

Tkaninova filtracia je v celosvetovom meradle Siroko pouzivanou metddou
na odstraiiovanie TZL (najmd polietavého popolceka). Okrem =zachytdvania popolceka
existuju aplikécie, kde sa tento postup vyuziva spolocne so suchou metéodou s injektazou
suspenzie alebo praskového absorbentu (vdpno) na sucasné znizovanie emisii TZL a oxidu
siri¢itého, €o je aj pripad navrhovanej technologie.

b. BAT na zniZovanie emisii oxidov siry
Pre navrhovanu technoldgiu sa uvazuje pouzit’ injektaz sorbentu do ohniska.

Injektaz sorbentu do ohniska znamend priamu injektdZ suchého sorbentu do pradu
plynu z ohniska kotla. Bezné sorbenty su praskovy vapenec (CaCOs), vapenny hydrat
(Ca(OH); a dolomit (CaCO3.MgCOs). V ohnisku ma zvySenie tepla za nasledok kalcinaciu
sorbentu za vzniku reaktivnych castic CaO. Povrch tychto castic reaguje s SO, zo spalin za
tvorby siri¢itanu vapenatého (CaSOs) a siranu vapenatého (CaSOs). Tieto produkty reakcie sa
potom zachytavaji zaroven s popolc¢ekom v zariadeni na odlucovanie (tkaninovom filtri).
Proces odlucovania SO, pokracuje v odlucovaci a na filtracnom kola¢i vytvorenom na
tkaninovom filtri. Odpadné zbytky sa zneSkodiuju napriklad ukladanim na sklddku. Mozné
vyuZitie odpadnych produktov je predmetom mnohych vyskumnych prac.

Reakcia, pri ktorej dochddza k odstraiiovaniu SO, prebieha v dvoch nasledujucich
etapach:

CaCO; + teplo —» CaO + CO; alebo Ca(OH), + teplo —» CaO + H,O
CaO + SO, +% O, —» CaS0O4 + teplo
Injektaz sorbentu do ohniska je naviac prinosom pri odstranovani SOs..

U spalovania v cirkulujiicej fluidnej vrstve sa tato technika prevadzkuje pri
optimalnych teplotnych podmienkach, pri vyuziti nizkoteplotného spalovania v rozsahu 800 —
950 °C. Proces je pomerne jednoduchy a preto vyZaduje nizku prevadzku a udrzbu Pri
procese vznikd suchy pevny odpad, ktory nepotrebuje d’alSiu upravu pred vyvezenim na
skladku alebo sa pouziva ako stavebny material



Investi¢né nédklady pri vyrobe energie s nizSie ako napr. u rozpraSovacej susiarne
alebo mokrej metddy odsirovania. Dal§im prinosom tohto jednoduchého pochodu je, Ze pre
prevadzku alebo udrzbu nie je potrebna zvlastna obsluha.

Porovnanie koncentrdcii gnecist'ujucich ldatok uddavanych ako BAT s navrhovanou technologiou

Kapacita | Technika Opatrenia na Koncentricia emisii do ovzdugia (mg/Nm®)

(MW) spalovania znizenie emisii | SO, NO, TZL |CO HF |HCI |NH;
100-300 | Fluidny kotol | Vapenec/ ESP 100-200 | 60-160

Navrhov | Fluidny kotol | Vapenec/tkanino | 184,38 184,38

ana vy filter

technold

gia - 240

Porovnanie predpokladanych vypocitanych koncentrdcii ZL s parametrami BAT

ZL Vypocitanad koncentracia Koncentracia BAT (mg/m’)
(mg/m’)

As 4,35.10 0-5.10"

Pb 4,08.10 0-5.10"

HCI 0,013 50-170

HF 0,044 0,5-4

ZAVER

Navrhovana technolégia spiiia kritéria BAT z hPadiska ovzdusia.




