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l.

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

UDAJE O NAVRHOVATELOVI

Nazov

U. S. Steel Kosice, s.r.o.
Identifikacné ¢islo

36 199 222

Sidlo
Vstupny areél U. S. Steel, 044 54 Kosice

Meno, priezvisko, adresa, telefonne ¢islo a iné kontaktné udaje opravneného zastupcu
navrhovatela

Meno: Ing. Milos Fodor
GM pre environment, spol. U. S. Steel KoSice, s.r.o.,
Adresa: spoloc¢nost' U. S. Steel KoSice, s. r. o.
Tel. ¢.: +421 917 642542
e — mail: mfodor@sk.uss.com

Meno, priezvisko, adresa, teleféonne Cislo a iné kontaktné udaje kontaktnej osoby, od
ktorej mozno dostat’ relevantné informdcie o navrhovanej ¢innosti a miesto na
konzultacie.

Meno: Ing. Miroslav Kristofik
Riaditel pre environmentalnu stratégiu, spol. U. S. Steel KoSice, s.r.o.,
Adresa: spolocnost' U. S. Steel KoSice, s. r. o.
Tel. ¢.: +421 917 952 458
E-mail: mkristofik@sk.uss.com

Miesto na konzultacie: Vstupny areal U. S. Steel, 044 54 KoSice — ohlasenie vopred

Il. NAZOV ZMENY NAVRHOVANEJ CINNOSTI

1.

Viyroba ocele progresivnymi technolégiami

UDAJE O ZMENE NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Navrhovana zmena cinnosti je dekarbonizacny zamer na vybudovanie novej hutnickej

prevadzky s novymi progresivnymi technolégiami v ramci arealu zavodu. Projekt pozostava z
inStalacie jednej elektrickej oblukovej pece (EOP) a prevadzky mimopecného spracovania ocele.
Kapacita vyroby ocele novej hutnickej prevadzky bude na odhadovanej trovni 1,53 — 2,10 mil. ton
tekutej ocele ro¢ne v zavislosti od produktového mixu vyrabanej ocele. Realizaciou zmeny ¢innosti
nedéjde k zvyseniu celkovej kapacity vyroby U. S. Steel KoSice s.r.o., vybudovanie novych
technologii hutnickej vyroby bude na ukor zniZzenia vyroby existujucich uhlikovo naroc¢nych
zariadeni.

Zmena pdvodnej cinnosti bola vyvolana z dévodu vyznamnych posunov na trhu

oceliarenského priemyslu nielen v ramci Eurdépskej unie, ale aj celosvetovo, ktoré ovplyvnili
potrebu optimalizovat’ vyrobné kapacity a zvySit’ konkurencieschopnost. Kfu¢ovu tlohu zohrali aj

3/108


mailto:tduchonovic@sk.uss.com

@ Oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti: Vyroba ocele progresivnymi technolégiami

faktory investiCnej vyhodnosti, navratnosti viozenych prostriedkov a dalSie ekonomické a
technologické vplyvy, ktoré nutia spolo¢nosti prehodnocovat’ svoje stratégie v kontexte dynamicky
sa meniaceho prostredia. Spolocnost U. S. Steel KoSice zaroveri vo svojich verejnych
vyhlaseniach opakovane reflektovala aktuéalne dianie na trhu vratane procesu predaja a kupy
spolocnostou Nippon Steel Corporation (NSC), pricom zdbraznila, Ze tieto kroky st vedené snahou
zabezpecdit dlhodobu stabilitu a rozvoj podniku.

Uéelom pbévodnej &innosti bola modernizécia procesu vyroby ocele, jej odlievania
a spésobu valcovania do zvitkov pri zniZeni celkovej energetickej a surovinovej narocnosti,
eliminacia podstatnej Casti negativnych dopadov na tvorbu uhlikovej stopy a udrZzatelnost’ vyroby.
Pévodna ¢innost’ mala byt realizovana vybudovanim novej hutnickej prevadzky, v ktorej by bola v
Jjednom zoskupeni vyroba, odlievanie a valcovanie ocele s novymi progresivnymi technologiami v
ramci arealu zavodu, pozostavajlucej hlavne z dvoch elektrickych oblukovych peci EOP ¢&. 1, EOP
¢. 2, prevadzok mimopecného spracovania ocele a jednej hutnickej linky pre plynulé odlievanie a
valcovanie za tepla (POaV) s kapacitou vyroby tekutej ocele do 3 100 000 t/rok.

Jednym z hlavnych pilierov spolocnosti U. S. Steel KoSice je ochrana Zivotného prostredia
a dekarbonizéacia vyroby, vdaka domu podnik aktivne naplfia svoje zévézky znizovat emisie CO,
pri zachovani optimalnej vyroby. Tento pristup je pevne zakotveny v ramci modernizacie vyrobnych
procesov a dalSich pripravovanych zmien, ktoré reflektuju najnovsie eurdpske trendy v oblasti
environmentalnej stratégie.

Oproti pévodne posudenej &innosti v Casti primarnej vyroby bude zmena spocivat’ vo
vybudovani novej hutnickej prevadzky, kde tekuta ocel bude vyrabana v jednej elektrickej
oblukovej peci EOP ¢. 1 s naslednou parametrickou Upravou v dvojitej panvovej peci TLF €. 1,
panvovej peci LF €. 2 a dvojitejf RH( Ruhrstahl- Heraeus) vakuovacej stanici TRH. Dispozi¢ne bude
EOP ¢. 1 s pridruzenymi ¢astami prevadzky umiestnena v ramci arealu zavodu blizSie k existujicej
prevadzke na vyrobu ocele Oceliaren ¢. 1 z dévodu priameho napojenia na existujuci vyrobny tok
odlievania ocele na existujicich zariadeniach plynulého odlievania ocele do bram ZPO ¢&. 1 a ZPO
¢. 2. Uvedenym spbsobom bude Ciastocne nahradena vyroba ocele konvenénym spésobom v
existujucich konvertoroch a vysokych peciach.

Realizaciou zmeny pbvodnej ¢innosti neddjde k zvyseniu celkovej vyroby spolo¢nosti U. S.
Steel KoSice, s. r. 0., vybudovanie novych technoldgii hutnickej vyroby bude na ukor zniZzenia
vyroby existujucich zariadeni pri zachovani suc¢asnej kapacity vyroby ocele a za tepla valcovanych
materialov, ktora ostane na urovni 4 500 000 t/rok valcovanych materialov.

Oproti posudenému zameru nebude realizovana ¢Cast’ vyroby ocele v rozsahu elektrickej
obliukovej pece EOP ¢. 2, Tankovych vakuovacich zariadeni — VTD &. 1 a VTD ¢é. 2.

Zmena bude v Casti sekundarnej vyroby spocivat' v nerealizovani odlievania a valcovania
do zvitkov na linke pre Plynulé odlievanie a valcovanie za tepla POaV s prisluSnymi obsluznymi
prevadzkami.

Realizaciou zmeny pdvodnej ¢innosti bude prevadzka vysokych peci proporcionalne
obmedzena a taktiez bude obmedzena aj vyroba tekutej ocele v kyslikovych konvertoroch. Zo
sucasného technologického procesu bude obmedzena dodavka uhlia pre vyrobu surového Zeleza,
jeho spracovanie na koks a tieZz bude pre vyrobu surového Zeleza obmedzena dodavka
prachovych rud pre proces aglomeracie Zeleznej rudy. Pre ucely vyroby ocele v zniZenych
objemoch v pbévodnych kyslikovych konvertoroch budu ostatné ¢innosti zachované aj po integracii
novej technolégie EOP ¢. 1 do existujiceho vyrobného procesu.
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Zmena navrhovanej ¢innosti je podla prilohy ¢. 8 zakona €. 24/2006 Z. z. o posudzovani
vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich
predpisov zaradena nasledovne:

Tabulka ¢.1 Hlavna posudzovana ¢innost’

Kapitola &. 5. VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV
POLOZKA | CAST A CAST B
1. Viyroba surového Zeleza, liatiny alebo
ocele z prvotnych alebo druhotnych
surovin vratane kontinualneho
odlievania

Tabulka ¢.2 Dal$ie priamo stvisiace &innosti s hlavnou &innostou sU zaradené

Kapitola ¢. 11. Odpadové hospodarstvo

POLOZKA | CAST A CASTB

1. ZneSkodriovanie alebo zhodnocovanie
nebezpeénych odpadov, ak nie je
uvedené v inych poloZkach tejto kapitoly
6. Zhodnocovanie ostatnych odpadov okrem zhodnocovania ostatnych odpadov
v mobilnych zariadeniach a zhodnocovania uvedeného v poloZke 2.
od 200 000 t/rok vrétane |

Rezortny organ: Ministerstvo hospodarstva SR.

lll.1 Umiestnenie navrhovanej ¢innosti

Prevadzka zmeny pévodnej ¢innosti modernizovanej vyroby ocele bude umiestnena:

- Kraj: Kosicky

- Okres: Kosice Il

- Obec: Kosice-Saca

- Katastralne uzemie : 878049 Zeleziarne
LVG66:
50/2, 50/3,
LV753:

12/1, 12/2 (sdpisné &islo 1007), 13/1, 13/4 (1011), 13/10 (1014), 13/11 (1015), 13/12 (1015), 13/13
(1016), 13/14 (1018), 13/15 (1019), 13/16 (1020), 13/17 (1021), 13/18 (1022), 13/19 (1023), 13/20
(1024), 13/21 (1025), 13/22, 13/24, 13/26, 13/27, 13/28, 13/29, 23/1, 23/2, 24/1, 24/2, 31/1, 34/1,
34/14 (1057), 34/15, 34/25, 34/26, 34/27, 34/28, 35, 36 (1060), 38, 39/1, 40/1, 40/3, 40/8 (1061),
41/1, 41/2, 44/1, 46, 47/1, 47/3, 48, 49/1, 49/2, 50/1, 50/2, 50/3, 50/13, 50/15, 50/16, 50/17, 50/18,
50/33, 50/41, 50/42, 50/43, 126/114, 128/1, 129/1, 129/3 (1220), 129/4, 129/5 (1222), 129/6
(1223), 129/7, 129/8, 129/9 (1226), 129/10 (1227), 129/11 (1228), 129/12 (1229), 129/13 (1230),
129/15 (1232), 129/16, 129/17 (1233), 129/18, 129/19 (1235), 129/20 (1236), 129/21 (1237),
129/22 (1238), 129/24 (1240), 129/25 (1241), 129/26 (1242), 129/27 (1243), 129/50 (1262), 129/82
(1283), 129/83 (1284), 129/84, 129/85, 129/86, 129/87, 129/90 (1289), 129/91, 129/92, 129/94,
129/100 (1293), 129/101 (1294), 129/103 (1295), 129/104 (1296), 129/110 (1297), 129/111 (1298),
129/112 (1299), 129/113 (1300), 129/114 (1301), 129/115 (1302), 129/116 (1303), 129/117
(1304), 129/118 (1305), 129/119, 129/120, 129/121 (1307), 129/122 (1308), 129/123 (1309),
129/124, 129/125 (1311), 129/126, 129/127, 129/128 (1312), 129/130, 129/162 (2128), 129/163,
129/164 (2129), 129/176, 129/191, 129/192, 129/196, 129/197, 129/198, 129/199, 129/200,
129/201, 129/202, 129/203, 129/204, 129/205, 129/206, 129/207, 129/208, 129/209, 129/210,
129/211, 129/212, 129/213, 129/214, 129/215, 129/216, 129/217, 129/218, 129/219, 129/220,
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129/221, 129/222, 129/223, 129/224, 129/225, 129/226, 129/227, 129/239, 129/240, 129/241,
130/1, 130/10, 130/11, 130/13, 130/16, 130/17, 131/1, 131/2, 131/3, 131/4, 131/5, 131/6, 131/7,
131/8, 132/1, 132/2 (1331), 132/3 (1332), 132/4 (1333), 132/5 (1334), 132/6 (1335), 132/7 (1336),
132/8 (1337), 132/9 (1338), 132/10 (1339), 132/11 (1340), 132/12 (1341), 132/15 (1342), 132/16
(1343), 132/22, 132/23, 132/24, 132/25 (1344), 132/26 (1345), 132/30 (1346), 132/32 (1347),
132/35 (1348), 132/41, 132/44 (1349), 132/46 (1350), 132/48 (1351), 132/49, 132/50, 132/51,
132/52 (1353), 132/53, 132/54, 132/55 (1354), 132/56, 132/57, 132/58, 132/59 (1355), 132/60
(1356), 132/61, 132/63, 132/64, 132/65, 132/66, 132/67, 132/68, 132/69, 132/70, 132/71, 132/72,
132/73, 132/74, 132/75, 132/76, 132/77, 132/78, 132/79, 132/80, 132/81, 133/1, 133/2, 133/3,
133/4, 134/1, 134/2 (1357), 134/5 (1358), 134/7, 134/8, 134/9 (1359), 134/10, 134/11, 134/13,
134/14 (1360), 134/15 (1361), 134/16, 134/17, 135/1, 135/2, 135/3, 136/1, 136/2 (1362, stavba
evidovana na LV865), 137/1, 137/2 (1363), 137/3 (1364), 138/1, 138/2, 139/1, 139/2 (1365), 139/3
(1366), 139/4 (1367), 139/5 (1368), 139/10 (1369), 139/11 (1370), 139/14, 139/15, 139/19, 139/20
(1371), 139/26, 139/27 (1372), 139/28, 139/35 (1373), 139/38, 139/40, 139/41 (1374), 139/42
(1375), 139/43 (1376), 139/44 (1377), 139/45 (1378), 139/46 (1379), 139/47, 139/48 (1380),
139/49, 139/50 (1381), 139/51 (1382), 139/52 (1383), 139/53, 139/54, 139/55 (1384), 139/56,
139/57 (2384), 139/58, 139/59, 139/60, 139/61, 139/62, 139/63, 139/64, 139/65, 139/66, 139/67,
139/68, 139/69, 139/70, 139/71, 139/75 (2501), 139/76, 139/77 (2502), 139/78 (2503), 139/79
(2504), 140/69, 140/71, 140/72 (2127), 140/77, 140/78, 140/116, 141, 150/1, 150/2, 151/1, 151/2,
151/3, 151/14 (1417), 151/15 (1418), 151/16 (1419), 151/36 (1421), 151/37 (1422), 151/38 (1423),
151/39 (1428), 151/40, 151/41 (1426), 151/56 (1427), 151/58, 151/59 (1429), 151/60 (1429),
151/61 (1430),151/62 (1431), 151/63 (1432), 151/64 (1433), 151/104, 151/105, 151/106, 151/107,
151/108, 151/109, 151/110, 151/111, 151/112, 151/113, 151/114, 151/115, 151/118, 151/119,
151/120, 151/121, 151/122, 151/123, 152/1, 152/2, 152/3, 152/4, 152/5, 153/1, 153/9, 153/10,
153/11, 153/12, 153/13 (1437), 153/14 (1438), 153/15 (1439), 153/16 (1440), 153/17 (1441),
153/18 (1442), 153/19 (1443), 153/21 (1444), 153/29 (1446), 153/31 (1448), 153/39 (1449), 153/40
(1450), 153/41 (1451), 153/42 (1452), 153/43 (1453), 153/44, 153/45 (1454), 153/46 (1455),
153/47 (1456), 153/48 (1457), 153/49, 153/50, 153/51, 153/52 (1458), 153/53 (1459), 153/54
(1460), 153/55 (1461), 153/56 (1462), 153/57 (1463), 153/58 (1464), 153/59, 153/60, 153/61,
153/62 (1465), 153/63, 153/64, 153/70 (2508), 153/71 (2509), 153/72 (2510) , 153/73, 153/74,
153/75, 153/76, 153/77, 153/78, 153/79, 153/80, 153/81, 153/82, 153/83, 153/84, 153/85, 153/86,
153/87, 153/90, 153/91 (3008), 153/92 (3094), 153/93, 153/94, 154/1, 154/3, 154/4, 154/5, 154/6,
154/7, 154/8, 155/1, 155/2, 155/3, 155/4, 155/5, 155/6, 156/1, 156/2 (1472), 156/3 (1467), 156/6
(1468), 156/8, 156/9, 156/10, 156/11, 156/12 (1469), 156/13, 156/14, 157/1, 157/2, 157/3, 158,
159/1, 159/2 (1470), 159/3 (1471), 159/4 (1472), 159/5 (578), 159/6, 159/19, 159/20, 159/21,
159/22 (1488), 159/26,159/27, 159/28, 159/29, 159/30 (1492), 159/31, 159/32, 159/33, 159/34,
159/35, 159/36 (1496), 159/38 (1502), 159/39 (1499), 159/40 (1503), 159/41, 159/42 (1497),
159/43 (1498), 159/56, 159/57, 159/58, 159/59, 159/60, 159/61, 160/21 (1521), 160/33 (1523),
160/68, 160/82, 160/83, 160/84, 161/1, 161/3, 161/4, 161/5, 161/7, 162/1, 162/2 (1546), 162/5
(1549), 162/6 (1550), 162/8 (1552), 162/9 (1553), 162/10 (1554), 162/11 (1555), 162/12 (1556),
162/13 (1557), 162/14 (1558), 162/15 (2452), 162/16, 162/17 (1559), 162/18 (1560), 162/34
(1569), 162/35 (1570), 162/36 (1571), 162/37 (1572), 162/57, 162/58,

162/59, 162/69 (1588), 162/70, 162/73, 162/74, 162/75 (1589), 162/76, 162/77 (1590), 162/79,
162/81 (1591), 162/82 (1592), 162/84, 162/85 (1593), 162/87 (1594), 162/88 (1595), 162/89
(1596), 162/90 (1597), 162/91 (1598), 162/92 (1599), 162/93, 162/94, 162/98 (1601), 162/99
(1602), 162/100, 162/103, 162/104, 162/105 (1603), 162/106, 162/113, 162/118 (2514), 162/119,
162/120 (2406), 162/120 (2407), 162/122 (2408), 162/123, 162/124, 162/125, 162/126, 162/127,
162/128, 162/129, 162/130, 162/137 (2521), 162/139, 162/141, 162/162, 163/1, 163/2 (1610),
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163/3 (1611), 163/4 (1612), 163/5 (1613), 163/13 (1614), 163/14 (1615), 163/15 (1616), 163/16
(1617), 163/17 (1618), 163/18 (1619), 163/19 (1620), 163/20 (1621), 163/21 (1622), 163/22,
163/23, 163/24, 163/25, 163/26, 163/27, 163/28, 163/29, 164/1, 164/3 (1624), 164/6 (1627),
164/16 (1635), 164/23 (1639), 164/24 (1640), 164/25 (1641), 164/26 (1642), 164/27, 164/28
(1644), 164/29 (1645), 164/30 (1646), 164/31 (1647), 164/32 (1648), 164/34 (1650), 164/37 (1653),
164/38 (1654), 164/39, 164/40, 164/41, 164/42, 164/45 (1657), 164/51, 164/52 (1662),164/53,
164/55 (1664), 164/56 (1665), 164/59 (1668), 164/60 (1669), 164/62, 164/64, 164/65, 164/78,
164/79, 164/81, 164/82, 164/83, 164/84, 164/85, 164/86, 164/95, 164/96, 164/97, 164/100,
164/113, 164/115, 164/116 (3010), 164/117, 164/130 (3132), 164/131 (3133), 164/132 (3134),
164/133 (3135), 164/134 (3136), 164/135 (3140), 164/136 (3161), 164/137 (3162), 165/1, 166/1,
166/2 (1679), 166/3 (1680), 166/4 (1681), 166/14 (1691), 166/23 (1699), 166/24 , 166/29 (1700),
166/32 (1701), 166/33 (1702), 166/37 (1704), 166/50, 166/53, 166/54 (1712), 166/58, 166/59,
166/63, 166/65 (1714), 166/66, 166/83 (1718), 166/84 (1719) 166/86 (1720), 166/87 (1721),
166/88 (1722), 166/89 (1723), 166/91, 166/94 (1724), 166/95 (1725), 166/101 (1727), 166/103
(1728), 166/106, 166/107, 166/112, 166/113 (1731), 166/117, 166/124 (2483), 166/125, 166/126,
166/127, 166/128, 166/129, 166/130, 166/140, 166/141, 166/161 (3130), 166/162 (3138), 166/163
(3139), 166/166, 167/6, 167/7, 168/1, 168/41, 168/48, 195/1, 195/37 (1868), 195/43 (1874), 195/55
(1885), 195/65 (1891), 195/66 (1892), 195/88 (1908), 195/89 (1909), 195/152, 195/175, 195/176,
195/177, 195/179, 195/180, 195/185, 195/218 (3131), 195/219, 195/220 (3274), 195/221 (3272),
195/222 (3270), 205/1, 206, 251/1, 252/1, 255/1, 255/14 (2085), 284/1, 286/1,

LV1947:

160/2 (1505) , 160/34 (1524), 160/45 (1530), 160/46 (1531), 160/55 (1537), 160/56 (1538), 160/57
(1539), 160/69, 160/70, 160/73 (2991), 160/95, 162/3 (1547), 162/4 (1548), 162/27 (1568), 162/38
(1573), 162/64 (1586), 162/65 (1587), 162/131, 162/132, 162/133, 162/140,

LV2304:

3167, 3192, 3193 (2601), 3194 (2602), 3195 (2603), 3196 (2604), 3199 (2606), 3200 (2607), 3202,
3203 (2609), 3204 (2610), 3220, 3221 (2615), 3222 (2616), 3223, 3240, 3241, 3242, 3243, 3244
(2618), 3245 (2619), 3246, 3247 (2620), 3248 (2621), 3249, 3250 (2622), 3251 (2623), 3253
(2625), 3254 (2626), 3255 (2627), 3256 (2628), 3257 (2629), 3258, 3259 (2630), 3260 (2631),
3261 (2632), 3262 (2633), 3263 (2828), 3264 (2634), 3265, 3266, 3267, 3268, 3269 (2635), 3270
(2636), 3271 (2637), 3272 (2638), 3273, 3274, 3275, 3276 (2639), 3277 (2640), 3278, 3279, 3280,
3281 (2641), 3283, 3284, 3285, 3286, 3287 (2642), 3291, 3292 (2645), 3293 (2646), 3295, 3296,
3297 (2647), 3298, 3299, 3300, 3302 (2649), 3303, 3304, 3305, 3343, 3344, 3372 (2700), 3373,
3374, 3487, 3490 (2743), 3506 (2754), 3507 (2755), 3508 (2756), 3510, 3511, 3516 (2758),
3524/1, 3524/2, 3524/3, 3524/4, 3524/5, 3525 (2759), 3526, 3527 (2760), 3528 (2761), 3529
(2762), 3530 (2763), 3531 (2764), 3532 (2765), 3533 (2766), 3534 (2767), 3536 (2768), 3537,
3538 (2769), 3539, 3540/1, 3544 (2773) , 3545 (2774), 3546 (2775), 3547 (2776), 3548 (2777),
3549 (2788), 3550 (2779), 3252 (2624), 3555, 3556, 3557, 3558, 3559 (2782), 3560, 3561/1, 3562
(2783), 3563 (2784), 3564 (2785), 3565 (2786), 3566 (2787), 3568 (2789), 3569 (2790), 3570
(2791), 3573, 3574, 3586, 3587 (2886), 3588, 3589, 3593 (2797), 3594 (2798), 3595 (2799), 3956
(2800), 3597 (2801), 3598 (2802), 3599 (2803), 3601, 3602, 3603, 3604, 3605, 3606 (2804), 3607
(2805), 3608, 3609 (2806), 3610 (2807), 3611, 3612, 3614 (2809), 3692, 3694, 3695, 3696, 3697,
3698, 3699, 3700, 3701, 3702, 3703/1, 3704, 3705, 3707, 3708, 3709, 3710, 3711, 3778, 3779,
3780, 3781, 3782, 3783, 3789, 3790, 3791, 3792, 3793/1, 3793/2, 3794, 3795, 3796, 3797, 3798,
3799, 3800, 3801, 3802, 3803, 3804, 3828, 3830, 3836/1, 3836/2, 3837/1, 3837/2, 3837/4, 3837/5,
3837/6, 3839, 3840, 3842, 3843, 3847, 3877

7/108



@ Oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti: Vyroba ocele progresivnymi technolégiami

VSetky vy$Sie uvedené pozemky a stavby na nich umiestnené su vo vyhradnom vlastnictve
spolocnosti U. S. Steel Kosice, s.r.o.

Prevadzka modernizovanej vyroby ocele bude situovana v areali hutnickeho zavodu, na
uvolnenej ploche v rozlohe cca 196 200 m?. Umiestnenie zmeny pévodnej ¢innosti Vyroba ocele
progresivnymi technolégiami v novej Oceliarni je znazornené vo vykresovej dokumentacii - Priloha
¢. 1 - Prehladna situacia. Navrhované tzemie je vo viastnictve prevadzkovatela, investora.
Samotna prevadzka je situovana 12 km od KoSic v Turniansko-Bodvianskej ¢asti KoSickej kotliny,
vzdialenej od najblizSich obytnych cCasti obce Velka Ida cca 1600 m a od mestskej casti KoSice -
Saca cca 1900 m.

Uzemie pre uvaZzovanu prevadzku zmeny pévodnej innosti Viyroba ocele progresivnymi
technolégiami sa nachadza v jestvujucom areali zavodu U. S. Steel KoSice, s.r.o. Vyrobny podnik
jJe integrovany hutnicky zavod, kde sa vyraba ocel s vyuZitim celého cyklu vyrobnych procesov
spracovania zakladnych surovin zeleznej rudy, Srotov, koksovatelného uhlia, vapencov a inych
pomocnych surovin. Ocel sa vyraba v Styroch kyslikovych konvertoroch zo surového Zeleza
vyrobeného oxidacno-redukénymi procesmi v troch vysokych peciach, pre ktoré je redukcné ¢inidlo
a sucasne palivo, metalurgicky koks vyrobeny v dvoch velkopriestorovych koksarenskych
batériach tepelnou karbonizaciou uholnej zmesi. Vyrobena ocel je odliata na zariadeniach pre
plynulé odlievanie ocele do bram, ktoré su dalej spracované na teplej valcovni na plechy zvinuté
do zvitkov, ktoré st do koneénej podoby pre zakaznika upravované na linkach finalnej vyroby.

Nova prevadzka zmeny pévodnej ¢innosti bude umiestnena v blizkosti existujucej prevadzky
Oceliarne ¢. 1 s priamym napojenim na vyrobny tok tekutej ocele do existujiceho zariadenia
plynulého odlievania do bram. Uzemie je v &iastoéne zastavanej oblasti medzi prevéadzkovymi
halami, internou technologickou infraStruktirou a sustavou kolaji pre prevoz surovin a materialov
v ramci podnikovej kolajovej siete. Z vychodnej strany je sustava hal prevadzky existujicej
energetiky. Z juZznej strany sa nachadzaju objekty prevadzky Vysokych peci. Severna ¢ast uzemia
je ohraniéené $rotoviskom pre pripravu vsédzok prevadzky Oceliarne ¢&. 1. Uzemim navrhovanej
Cinnosti prechadzaju vnutro zavodné cestné komunikacie. V ramci infraStruktary sa v tzemi
energetické a potrubné rozvody médii vedené v zemi a na potrubnych mostoch.

Prehladna situacia umiestnenia navrhovanej ¢innosti

Navrhovana zmena ¢&innosti bude realizovana v areali U. S. Steel KoSice, s.r.o. jej
umiestnenie je znazornené v Prilohe ¢. 1 - Prehladna situacia (mierka 1:10000).

O Boéiar,

Obréazok ¢. 1 Umiestnenie navrhovanej ¢innosti
Termin zacatia a ukoncenia vystavby a prevadzky navrhovanej zmeny cinnosti
Zaciatok vystavby: 2027
Ukoncenie vystavby: 2030
Ukonéenie prevadzky: neurcito
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@ Oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti: Vyroba ocele progresivnymi technolégiami

lll.2 Opis technického a technologického rieSenia vratane pozZiadaviek na vstupy a udajov
o vystupoch

Existujuca vybavenost, pouzivané technolégie a postupy

Vyrobny podnik je integrovany hutnicky zavod, kde sa vyraba ocel s vyuZitim celého cyklu
vyrobnych procesov spracovania zakladnych surovin Zeleznej rudy, koksovatelného ubhlia,
vapencov a inych pomocnych surovin. Ocel sa vyraba v Styroch kyslikovych konvertoroch zo
surového Zeleza vyrobeného oxidacno-redukénymi procesmi v troch vysokych peciach, pre ktoré
Je redukcéné cinidlo a sucasne palivo koks, vyrobené v dvoch velkopriestorovych koksarenskych
batériach tepelnou karbonizaciou uholnej zmesi. Vyrobena ocel je odlievana na zariadeniach pre
plynulé odlievanie ocele do bram dalej je spracovanéa na teplej valcovni na plechy zvinuté do
zvitkov, ktoré su do konecnej podoby pre zakaznika upravované na linkach finalnej vyroby.

Po zrealizovani novych investicii a ich uvedeni do prevadzky sa prevadzka vysokych peci
proporcionalne obmedzi. Vyroba surového Zeleza bude ponechana v zniZzenom objeme a v tejto
obmedzenej miere zostane zaclenena do vyrobného procesu primarnej vyroby ocele. Tu taktiez
déjde k obmedzeniu vyroby tekutej ocele v kyslikovych konvertoroch.

Pre potreby vyroby surového Zeleza vo vysokych peciach, zo stucasného technologického
procesu budu proporcionalne obmedzované procesy vyroby metalurgického koksu a zniZzenie
vyroby aglomeréatu, ktory je vysledkom spekania prachovych Zeleznych rud.

VSetky ostatné ¢innosti budu zachované aj po za¢leneni novej technolégie.

Opis technolégie vyroby navrhovanej ¢innosti

ZPO 2 Existujuca ¢ast’ zavodu
Elektrooceliareri ¢.1 Oceliareii 1
A
AR Elektrina
z } N TLFE1 TRH
- Srot '
bz )
2 Re? G T %y
; HBI k bram |
b Ocer oramy Tepld Findlna
Prisady valcovna vyroba
‘  — EOP¢&. 1
Pan ]
vova ZPO 1
pec Y
LF¢.2 Q 1
Oceliaren 2

Obrazok ¢. 2 Schéma navrhovanej technolégie

Po priprave su vstupné suroviny prepravené a vsadzané pomocou vsadzacich koSov
a pasovych dopravnikov do EOP €. 1, kde sa vsadzka roztavi elektrickym oblikom na tekutu ocel
poZadovanej teploty a zakladného chemického zloZenia. Nasledne sa ocel odpichne do panve
a dopravi na pracovisko dvojitej panvovej pece TLF ¢. 1 a pracovisko TRH pre upravu chemického
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@ Oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti: Vyroba ocele progresivnymi technolégiami

zloZenia a kvalitativnych parametrov. Technologicky postup je znazorneny v Priloha ¢. 6
Technologicka schéma Vyroby ocele.

Tekuta ocel v panvach je na jednotlivé technologické pracoviska prevazana pomocou vozov
a halovych mostovych Zeriavov. Vyrobena ocel poZadovanej kvality je potom dopravovana do
existujucich Casti vyroby na dalSie spracovanie v ZPO1 a ZPO2, kde sa odlieva do bram. Pre
zabezpecenie kvalitativnych parametrov pred odlievanim v ZPO1 sa tekuta ocel dohrieva na
pozZadovanu teplotu na pracovisku LF ¢. 2.

Opis prevadzkovych suborov a stavebnych objektov

Nova Elektrooceliareri €.1 je v ramci materialového toku dispozi¢ne prepojena na vnutornu
manipulaciu so vstupnymi surovinami a materialovy tok roztavenej ocele k zariadeniam ZPO ¢. 1
aZPO¢. 2.

Prevadzka Vyroba ocele progresivnymi technolégiami tvori samostatny prevadzkovy celok.

Predmetom posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie budu najmé nasledovné
prevadzkové subory v znizenom rozsahu oproti postdenej &innosti len pre jednu oblukovu pec:

- Elektricka oblukova pec EOP ¢. 1;

- Dvojita panvova pec TLF €. 1

- Panvova pec LF ¢. 2;

- Dvojita RH vakuovacia stanica TRH;

- Pracovisko pripravy liacich panvi;

- Plynocistiareri EOP ¢&. 1 a suvisiacich prevadzkovych casti

- Srotovisko — Skladovanie, priprava a doprava $rotu do EOP é. 1;

- Priprava a zavazZanie predredukovaného Zelezonosného materialu HBI;

- Priprava a zavazanie prisad do EOP ¢. 1,

- Priprava a zavazZanie prisad, legur do TLF ¢. 1 a TRH;

- Pomocné prevadzky hutnickej vyroby;

- Dopravné manipulaéné zariadenia;

- Energetické prevadzkové subory;

- Elektrické silnoprudové zariadenia;

- ASR a MaR.

Elektricka oblukova pec EOP é. 1

Prevadzka Elektrickej oblukovej pece bude sluzit na vyrobu ocele recyklaciou/spétnym
ziskavanim kovov v jednej elektrickej obltikovej peci (EOP) tavenim vsadzky, ktorej kovonosnu
Cast’ tvori najmé ocelovy Srot az do 100% objemu. Podla poZiadavky na konecnu kvalitu ocele
mézZe byt vsadzka doplnena o surové Zelezo v tuhej forme a/alebo HBI v rozsahu od 0% do 50%
vsadzky, pripadne roztavenym odsirenym Zelezom do 30% objemu vsadzky.

Konstrukéne EOP ¢&. 1 bude energeticky optimalizovana s excentrickym spodnym
odpichom s projektovanou kapacitou pece 230 t pri hmotnosti tavby 180 t a s vyrobnou kapacitou
pece 1,53 — 2,10 mil. ton tekutej ocele ro¢ne v zavislosti od produktového mixu vyrabanej ocele.
Produktom tavného procesu je tekuta ocel odpichnuta do panve uréena pre dalSie spracovanie na
zariadeniach sekundarnej metalurgie a nasledné odliatie na existujucich vyrobnych zariadeniach
v zavode.

Jednou z vyhod EOP ¢. 1 je jej pruznost’ vzhladom na variabilitu vstupnych materialov a
kvalitu vyrabanej ocele, ako aj flexibilita v odstavovani a op&tovnom spustani technologického
zariadenia a samotného procesu technolégie vyroby.
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@ Oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti: Vyroba ocele progresivnymi technolégiami

Vyroba ocele v elektrickych oblukovych peciach
Pri vyrobe ocele v elektrickej obliukovej peci (EOP) je kovonosna vsadzka tvorena
(Srotovou) naplriou z ocelového Srotu, respektive primarne z ocelového Srotu a o surového Zeleza

v tuhej forme a/alebo HBI.

Odsavanie Grafitové / . Ramenéa
odpadového elektrody ' J —=— elektrod
plynu

Portal
Vrchny plast "/ oral pece
pece

\e/«»pece
!

Troskové

dvere

Koliskova
konstrukcia pre
naklapanie pece

Obrazok ¢&. 3 llustraéné znazornenie EOP €. 1

Tabulka &. 3 Projekéné parametre EOP ¢. 1

Vlastnost’ Jednotka Hodnota

Odpichova hmotnost: t 180
ZvySkova tavenina t 50
Odpichova teplota °C 1620
Nominélny vykon transformatora MVA 180
Pocet elektrod 3
Priemer elektrody m 0,7
Priemer plasta m 7.7
Objem $rotovej nadoby m® 195
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@ Oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti: Vyroba ocele progresivnymi technolégiami

Typ Vlastnost’ Jednotka | Hodnota
Kombinovany horék Pocet ks 5
Vykon Mw 3,5
Nominélny prietok | Nm*/h 2300 (na jeden horak)
Priemerny prietok | Nm®/h 6150 (na pat horakov)
Davkovac Pocet ks 3
nauhli¢ovadla Priemerny prietok | kg/h 2700
Horék kyslikovy Pocet ks 1
Vykon Mw 3,5
Priemerny prietok | m’/h 1700

Proces vyroby ocele v elektrickej oblukovej peci prebieha v jej nisteji, kde zdrojom tepla pre
tavenie vsadzkovych surovin je elektricky obluk vznikajaci medzi grafitovymi elektrodami a
vsadzkou ako aj sekundarne zdroje, ktoré sa davkuju cez systém rafinaCnych kombinovanych
horéakov / trysiek umiestnenych po obvode plasta. Grafitové elektrody maji velmi nizky obsah
popola a to menej ako 0,3%. Neobsahuju ani Ziadne ocel znecistujice prvky. Spotreba elektrod
bude 0,8 — 1,3 kg/t ocele. Sekundarnymi zdrojmi energii st praskové uhlie injektované do priestoru
tavenia, 8 — 15 kg/t spolu s kyslikom 36 — 46 m>/t, ktory je vyznamnym intenzifikacnym faktorom.

V EOP ¢. 1 bude elektricky obluk medzi elektrodami a vsadzkou vyvolany pouZitim
striedavého pradu. Vykon transformatora bude 180 MVA. Maximalna hmotnost tavby bude 180 t,
zostatok tekutej ocele po odpichu bude 50 t, teda celkova kapacita bude 230 t. VyuZitelny objem
pece bude cca 220 m®. Primarne sluzi EOP &. 1 ako taviaci agregat na vyrobu surovej ocele pri
projektovanej spotrebe elektrickej energie 370 az 510 kWh/t ocele v zavislosti od zloZenia vsadzky.

Postup vyroby ocele v elektrickej obltukovej peci:

- priprava pece, medzitavbova kontrola vymurovky pece a elektrickych casti,

- vsadzanie surovin,

- obdobie natavovania vsadzky,

- oxidacné obdobie,

- redukéné obdobie,

- dokoncenie tavby a odpich ocele.

Pri vsadzani surovin je mix Srotu (pomer mnoZstva Srotu podla klasifikacie a minoritnych
podielov dalsich kovonosnych surovin, HBI a/alebo surového Zeleza) odvodeny od kvalitativnych
poZiadaviek na vyrobenu akost ocele. Spravnym pomerom musia byt zabezpecéené limity cudzich
prvkov vo finalnom produkte ako st Cu, Ni, Cr, atd. Celkova doba tavenia vsadzky zavisi od
kapacity pece, vykonu transformatora, zloZzenia vyrabanej ocele, elektrického rezimu, od
rozmiestnenia vsadzky v peci a od dalSich Cinitelov. Jej priemerna hodnota variuje od 33 — 47
minut. Celkova doba vyroby jednej tavby, ¢as medzi odpichmi, od konca jedného odpichu
zahfriajuca vSetky &innosti pripravy a prevedenia tavby do ukoncéenia druhého odpichu je cca 45
az 57 minut. Kazda tavba je planovana tepelne a hmotnostne pre odlievanie na existujucich ZPO.
Tavi¢ hmotnostne naplanuje tavbu podfa ocakavaného vytazku kovu 89 - 90 %. Pre tavbu su
kovonosné suroviny vsadzané v objeme zarucujucom vyrobu 180 t ocele.

Priprava pece trva priblizne 5 minat, v ramci ktorych sa upravi a automaticky upcha
odpichovy otvor. Veko s elektrodami sa zdvihne a odsunie do parkovacej polohy mimo vsadzaci
otvor pece.

Visadzanie kovonosnej vsadzky (Srotu) do elektrickej oblukovej pece trva od 2 do 4 min a
je realizované za pomoci mostového Zeriavu. Naplneny vsadzaci k6$ sa presunie nad odkryty
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@ Oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti: Vyroba ocele progresivnymi technolégiami

otvor taviaceho priestoru pece EOP €. 1, nasledne sa otvori spodna Cast koSa, ¢im déjde k jeho
vyprazdneniu a vsadeniu vsadzky do pece. Veko pece sa pootoéenim zasunie a poloZi na vrchnu
Cast' plasta pece. Pri vsadzke s obsahom Srotu nad 75%, vzhladom na objem vsadzky, sa vsadzka
vsadza pomocou dvoch koSov.

Elektrody sa zasunu do taviacej polohy. Tavenie zaCina dostato¢nym priblizenim elektrod
k vsadzke a vytvorenim elektrického obluka. Poéas technologického procesu vyroby ocele
prebiehaju potrebné reakcie na zabezpeclenie vyroby kvalitnej ocele s nizkym obsahom
sprievodnych a Skodlivych prvkov. Je ho mozné rozdelit do obdobia natavovania vsadzky, oxidacie
a redukcie. V Case natavovania vsadzky dochadza k oxidacii prvkov v tavenine. V tomto obdobi
zacina prebiehat aj reakcia odfosforenia. V oxidacnom obdobi prebiehajiu nadalej oxida¢né reakcie
a reakcia oxidacie Zeleza v tavenine. V prvej Casti oxidacného obdobia sa ukonéuje aj reakcia
odfosforenia. Na konci oxidaéného obdobia intenzivne prebieha reakcia dospalovania oxidu
uholnatého, vznikajuceho ako produkt reakcie oduhlicenia taveniny. V redukénom obdobi prebieha
reakcia vzniku karbidickej trosky, zaroveri prebieha aj reakcia dezoxidacie a odsirenia kovu. K
dosiahnutiu efektov homogenizacie a precistenia ocele sa roztaveny kov prebublava zo spodnej
Casti pece pomocou injektovania inertného plynu. Pre zvyS$enie ucinnosti vyuZitia energii sa
davkuju cez systém ftrysiek umiestnenych po obvode plasta kyslik a uhlik, ktoré podporuju
prebiehajuce chemické procesy.

Dokoncenie tavby a odpich ocele sa uskuto¢ni otvorenim posuvného uzaveru odpichového
otvoru a prepélenim zatky pomocou kyslikového horaka ¢im déjde k odteéeniu roztavenej ocele
Z pece do panve. Pre pozadované vyprazdnenie pece sa EOP ¢&. 1 poc¢as odpichu naklopi na
stranu odpichového otvoru. Vyprazdriovanie trva 3 minudty. Poéas odpichu sa do panvy pridavaju
legury a iné prisady.

Naklopenim pece na opacnu stranu sa troska vznikajuca v procese tavby vylieva cez
troskové dvere do troskovej panve. Troska sa prevazZa na dalSie spracovanie prevazacimi autami.

Z energetického hladiska medzi tavbami bude organizacne zabezpecfené, aby odsunutie
vrchného veka (otvorenie pece) a vsadzanie bolo o najkratSie. Vnutorny priestor pece bude
dohrievany zvySkovou taveninou s hmotnostou 50t, ktora napomdOZzZe aj k predhriatiu Srotu
a zacCiatku jeho natavovania. Systém riadenia oblika bude zabezpecovat komplexny riadiaci
systém, ktory je navrhnuty tak, aby zabezpedil o najkratsiu dobu tavenia pri zohfadneni potreby
odberu elektrickej energie s prihliadnutim na poZiadavku dodrZzania rovhomerného vplyvu na
kvalitu napajacej elektrickej siete.

Zakladna konstrukcia EOP ¢. 1

Elektricka oblukova pec pozostava zo spodnej/taviacej nadoby, vodou chladeného
vrchného plasta a vodou chladeného veka so Ziaruvzdornou vymurovkou v stredovej casti.

Veko EOP ¢. 1 prikryva vrchny plast pece pocas procesu vyroby ocele, aby sa zabranilo
tepelnym stratam, uniku odpadovych plynov a emisii generovanych pocas tavenia. Priemer veka
bude 7,8 m. Veko je spojené s portalom pece cez konStrukciu so zdvihacim mechanizmom ktory
veko zdviha, spusta dole a otaca nad pec, alebo do parkovacej polohy vedfa pece pri vsadzani.
Veko sa sklada z vodou chladenych panelov a vodou chladeného prstenca v stredovej ¢asti, ktoré
su rarkovej konStrukcie. Vo veku pece su otvory pre tri elektrddy, otvor na odsavanie odpadovych
plynov a davkovanie (HBI a troskotvornych prisad).

Spodna taviaca nadoba (nistej) - Cast’ pece, kde prebieha samotny proces tavenia, je
tvorena ocelovym plastom, zvnutra chranenym Ziaruvzdornou vymurovkou s priemerom 7,7m.
Taviaca nadoba je osadena systémom spodného odpichu s excentricky umiestnenym odpichovym
otvorom /EBT/ pre zabezpecenie minimalneho prieniku okysli¢enej trosky do ocele a troskovymi

13/108
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dverami na boénej strane nadoby. Nistej pece je vymenitelna. Po odpojeni chladenia méze byt
odvezena do priestoru udrzby a nahradena opravenou nistejou, najCastejSie s opravenou
vymurovkou na tzv. troskovej Ciare. Hmotnost nisteje spolu s jej vymurovkou a nalepeninami bude
cca. 280 t. Nadoba pece je upevnena k naklapacej ploSine vyrobenej z tuhych uzavretych
ocelovych nosnikov. Naklapacia ploSina je vybavena dvomi koliskami, ktoré sa pohybuju po
Specialnych koliskovych drahach. Naklapanie pece je zabezpecovany hydraulickymi valcami.

Virchny plast pece je vybaveny vodou chladenymi panelmi. Voda sa privadza a odvadza
pomocou prstencovej drazky.

Vetky Casti pece su vybavené meracou a regulacnou technikou.

Ramena
elektrod

Grafitové

elektrody Veko pece
Vodou Kyslikové horaky
chladené
panely Kyslikovo
—uhlikova
tryska

Vymurovka

a5
oL Troskové
| il
- k! dvere

s 3 o
| I ' Nistej pece
peot x

-

Excentricky
odpichovy otvor

Naklapacie
zariadenie

Obrazok ¢. 4 llustrativny rez EOP ¢. 1

Elektricka energia sa do procesu dodava prostrednictvom troch grafitovych elektréd o
projektovanom priemere 710mm prechadzajucich skrz veko pece upevnenych v ich vodiacich
ramenach, ktoré st potom kablami prepojené s transformatorom a upevnené na otoc¢nej portalovej
konStrukcii. Portalova konStrukcia elektréd sa naklapa spolu s pecou a je stabilizovana
dodatoénymi podperami pre pripad vymeny nadoby. V procese tavenia kovonosnej vsadzky, kedy
je vytvoreny elektricky obluk dochadza k opotrebeniu elektréd. Vodiaci mechanizmus zabezpeci
ich posun tak, aby bol tvar a intenzita obluka optimalna. Po opotrebeni rozhodujucej Casti su
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elektrody nahradené novymi. Zostatok sa nesmie dostat’ do taveniny, spdsobil by jej neprimerané
nauhli¢enie a v oxidacnej atmosfére by zhorel.

. Pripojnice VN napétia elektrod

. Ramena elektrod

. Vodiace stlpy

. Vodou chladené veko

. Privod vody do veka

. Odséavacie potrubie pece

. Spodna &ast’ nadoby pece (nistej)
. Portalova konStrukcia pece

O NO O AN WN=A

Obrazok ¢&. 5 Hlavné pripoje EOP ¢. 1

Pec je vybavena rafinacnymi horakmi, ktoré sluZia ako podporny prvok na stabilizaciu
technologického procesu pri taveni kovového Srotu. Ako palivo pre oxy-fuel rezim sa pouZiva
zemny plyn spalovany s kyslikom, ¢im vzniké stabilny a presne riaditelny plameri zvysujuci
ucinnost a rovnomernost tavenia, pricom tento systém predstavuje podporny (pomocny) zdroj
chemickej energie a nie hlavny zdroj energie tavenia. Horaky su vybavené integrovanou Kyslikovou
tryskou s Lavalovou dyzou, ktora zabezpeluje nadzvukovu injektaz kyslika. Vzniknuty
stabilizovany (koherentny) prud ma vysoky kineticky ucinok, prenika troskovou vrstvou do
kovového kupela a podporuje rafinacné procesy. Nejde o hlavny zdroj energie tavenia pri vyrobe
ocele, ale o vyluéne podporny systém v sulade s poZiadavkami na technologicki a
environmentalnu optimalizaciu. Zemny plyn pre svoje fyzikalne a chemické viastnosti nie je mozné
v danych prevadzkovych podmienkach jednoducho nahradit inym plynom bez zadsadného vplyvu
na bezpecnost, kvalitu alebo efektivitu prevadzky. Pri navrhu horékov bude zohladnena moznost’
obohatenia zemného plynu vodikom.

Horéky a uhlikoveé trysky su namontované na vnutornej stene pece. Pec bude osadena aj
o dalSiu kyslikovu trysku pre dodatoéné spalovanie oxidu uholnatého. Technolégia dodatoéného
spalovania dodava kyslik na optimalne miesto, kde podporuje dospalovanie oxidu uholfnatého
v peci a efektivne prenaSa energiu naspét do taveniny a nie do ststavy odsavania odpadovych
plynov. Uvedenym systémom sa zvysi ucinnost’ vyuZitia energie, ¢o napomdze zvysit rychlost a
produktivitu tavenia. Skrati sa Cas cyklu, znizi spotreba elektrickej energie, opotrebovanie
Ziaruvzdorného materialu a spotreba elektrod na tonu vyrobenej surovej ocele. Zaroveri sa zniZia
emisie CO; a teploty v systéme odsavania odpadovych plynov, o znacnou mierov prispeje k
ZniZeniu emisnej zataze vyroby ocele na Zivotné prostredie. Odpadové plyny vznikajice pocas
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technologického procesu vyroby ocele v EOP ¢. 1 su odvadzané na odprasenie do latkového filtra
a po odpraseni su vypustane do ovzdu$ia kominom.

Sekundarna metalurgia ocele
Sekundarna metalurgia ocele slizi na upravu chemického zloZenia a homogenity ocele
vyrobenej v EOP ¢. 1. Vykonédva sa na pracovisku Upravy ocele v panvovych peciach.

Panvové pece— TLF¢.1alLFé. 2

Panvova pec pini niekofko uloh v ramci procesu vyroby ocele. Prvou je uloha
vyrovnavacieho zasobnika medzi EOP ¢. 1 a odlievacim zariadenim. UmozZriuje presné ¢asovanie
prisunu paniev, ¢o vedie k zlepSeniu energetickej narocnosti a vykonnosti odlievania. Navyse je tu
moZna presna Uprava teploty a teda aj zniZenie odpichovej teploty primarneho zdroja tekutej ocele,
EOP ¢&. 1. Energia do procesu ohrevu je dodavana eklektickym oblikom pomocou grafitovych
elektréd ponorenych pod vrstvou syntetickej trosky, ¢o umoZzZriuje efektivny privod energie s
vysokym aktivnym vykonom a ucinny prenos tepla. V priebehu procesu sa tekuta ocel sustavne
premieSava prebublavanim inertného plynu privadzaného cez porovité zatky v dne panvy.
Vysledkom su rychle troskové reakcie s dobrym prenosom tepla z trosky do ocele, dobré
premieSanie a homogenizacia celého kupela, predchadzanie prehrievaniu trosky &i vymurovky a
Zlepsenie kvality ocele zniZzenim obsahu necistét. Panva je zakryta vodou chladenym vekom.
Energia potrebna na ohrev ocele sa do procesu privadza tromi grafitovymi elektrodami. Obluky
vznikajuce na hrotoch grafitovych elektrod su ponorené v bazickej bielej troske, ktora chrani
vymurovku pred pésobenim Ziarenia obluka. Odpadové plyny vznikajuce pocas technologického
procesu a prebublavania ocele na stanovistiach LF st ochladzované a odvadzané na odprasenie
do latkovych filtrov a po odpraseni st vypustane do ovzduSia kominom.

Dvojita RH vakuovacia stanica (TRH)

Dvojita RH vakuovacia stanica (TRH) je klu¢ovym zariadenim sekundarnej metalurgie. Je
uréena na upravu tekutej ocele pred kontinualnym odlievanim, najmé na vyrobu vysoko kvalitnych
oceli s nizkym obsahom uhlika, vodika a dusika, poZadovanych predovsetkym v automobilovom,
elektrotechnickom a exportnom segmente. Zariadenie umoZzriuje dosiahnut’ vysoku cistotu ocele,
presné chemické zloZzenie a homogenitu taveniny.

Technolégia TRH je zaloZzena na principe recirkulacného vakuovania (RH proces). Tekuta
ocel je z panvy recirkulovana cez vakuovu komoru, kde je vystavena hlbokému vakuu s tlakom
pod 1 mbar(a). Cirkulacia ocele je zabezpecena dvoma ponorenymi snorklami (,up-leg“ a
~down-leg®). Do up-leg snorkla je vhariany argdn, ktory vytvara tlakovy rozdiel a zabezpecuje
kontinualny pohyb ocele cez vakuovu komoru. Poéas vakuového spracovania je mozné vykonavat’
davkovanie legur, pridavanie praskovych prisad (napr. na odsirenie), ako aj meranie teploty a
vzorkovanie ocele bez prerusenia vakuovania.

Zariadenie je rie§ené ako dvojité (twin) usporiadanie s dvoma samostatnymi vakuovymi
komorami, ¢o umoZriuje paralelni prevadzku alebo realizaciu udrzby jednej komory bez
prerusSenia vyroby. Kazda vakuova komora je vybavena Ziaruvzdornou vymurovkou a dvoma
snorklami s integrovanymi tryskami na vharianie argonu.

Vakuovy systém pozostava z viacstupriovych suchych mechanickych Cerpadiel (Roots a
skrutkové Cerpadla), pre-vakuovych Cerpadiel, bezpecnostnych ventilov a ruptirnych membran.
Systém je navrhnuty na spolahlivi prevadzku pri tlaku pod 1 mbar(a), s rychlym nabehom
vakuovania do 5 minat a s redundantnym usporiadanim pre zabezpecenie vysokej prevadzkovej
spolahlivosti.
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Panva s tekutou ocelou je zdvihana hydraulickym zdvihovym systémom s bezpecnostnymi
blokovaniami, dimenzovanym na kapacitu panvy 180 t. Suéastou zariadenia je multifunkéna tryska
(lance), ktora umoZzriuje fukanie Kkyslika na oduhliCenie ocele, chemické dohrievanie,
odstrariovanie nanosov (skull removal) a predohrev vakuovej nadoby.

Davkovanie legur je zabezpecené plne automatizovanym systémom so zasobnikmi,
vazenim a riadenim davkovania podfa technologickej receptury. Systém umoZriuje davkovanie aZz
8 t legur v priebehu 15 minut.

Zariadenie je vybavené uzavretymi vodnymi chladiacimi okruhmi pre vakuovu nadobu,
vakuové Cerpadla, trysky a potrubia odvodu plynov. Chladiace okruhy st navrhnuté s maximalnou
mierou recirkulacie vody a s detekciou moznych tnikov.

Procesné plyny vznikajuce poc¢as vakuového spracovania ocele v RH stanici su odvadzané
do samostatného systému odsavania a Cistenia plynov uréeného pre RH proces. Tento systém
zabezpecuje chladenie a separaciu prachovych ¢astic z procesného plynu pred jeho bezpec¢nym
odvedenim. Zariadenie je vybavené monitorovanim klucovych procesnych a bezpecnostnych
parametrov plynu, najmé obsahu H, CO a O,. Odpadovy plyn do ovzduSia bude odvadzany
novym kominom ,Dvojitda RH vakuovacia stanica (TRH) — spracovanie ocele”

Odsévanie prachu zo zariadeni dopravnikového a zasobnikového systéemu legur je rieSené
samostatnou odsavacou vetvou, ktora je napojena na existujuci systém sekundarneho odsavania
EOPE. 1.

Pre potreby predohrevu vakuovej komory RH stanice je pouZity plynovy horak na zemny
plyn. Spaliny vznikajace pri tomto ohreve su odvadzané samostatnym odvodom spalin
novovybudovanym kominom ,Dvojita RH vakuovacia stanica (TRH) — predohrev komory*“ uréenym
vyluéne pre tato technologicku funkciu. Ohrev vakuovej komory prebieha len v obmedzenom
rozsahu, najmé pocas nabehov, po udrZzbe alebo vymene vymurovky, a nema charakter
kontinualnej prevadzky. Emisie zo spalovania zemného plynu pozostavaju najméd z CO, a NOx a
st v stlade s platnymi legislativnymi limitmi SR a EU pre spalovacie zariadenia.

Procesna sekvencia pozostava s procesu ked’ panva s tekutou ocelou je umiestnena pod
vakuovu komoru, nasledne sa zdvihne do pracovnej polohy a snorkle sa ponoria do taveniny.
Spusti sa argénové prebublavanie a vakuové Cerpadla znizZia tlak pod 1 mbar(a). PoCas vakuového
spracovania dochadza k odplyneniu ocele (odstranenie vodika a dusika), pripadne k
dekarbonizacii s vyuZitim fukania kyslika. Pod vakuom prebieha déavkovanie legur a
homogenizéacia chemického zloZenia a teploty taveniny. Po dosiahnuti poZadovanych parametrov
sa vakuum uvolni, panva sa spusti a odvezie na dalSie spracovanie.

Kapacita zariadenia je 180 t na jednu tavbu a ro¢na kapacita je priblizne 900 000 t ocele.
Zariadenie je prevadzkované v sekvenciach priblizne 10 — 15 tavieb bez prestavky. PoZadovana
kvalita ocele sa dosahuje na urovni C < 20 ppm do 15 minut, H> < 1,5 ppm a N2 < 24 ppm.

Zariadenie spifia poziadavky BAT a bude prevadzkované v sulade s platnymi legislativnymi
limitmi. Vakuové Cerpadla st pohariané elektromechanicky, bez vyuZitia parného pohonu, &im sa
zniZuje potreba vyroby a rozvodu technologickej pary v ramci integrovanej energetiky podniku
(napr. z vysokopecného plynu) a tym aj stvisiace emisie CO.. Procesné plyny a prach vznikajtce
pri prevadzke su zachytavané odsavacim systémom a Cistené filtraciou pred vypustenim do
ovzdusia. Zariadenie je navrhnuté s dérazom na efektivne hospodarenie s energiami a vodou,
vratane uzavretych chladiacich okruhov s vysokou mierou recirkulacie.

Dvojité RH vakuovacia stanica TRH predstavuje moderné, vysoko automatizované
zariadenie sekundarnej metalurgie, navrhnuté s dbrazom na vysoku kvalitu produkcie,
environmentalnu udrzatelnost, energeticku efektivnost a bezpecCnost prevadzky. Dvojité
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usporiadanie zariadenia zabezpecuje vysoku prevadzkovu flexibilitu, produktivitu a minimalizaciu
prestojov pri udrzbe.

Po spracovani ocele na zariadeniach sekundarnej metalurgie ocele je spracovana ocel
prevezena v liacej panve prevazacimi vozmi a mostovym Zeriavom do existujuceho zariadenia
plynulého odlievania ocele ZPO ¢&. 1 a ZPO ¢é. 2.

Pracovisko pripravy Liacich panvi

Pre zniZenie energetickej naro¢nosti a zaruCenia kvality vyroby ocele je dbleZita
starostlivost o panve do ktorych sa odlieva roztavena ocel z EOP ¢. 1, prebiehaju v nich fyzikalno-
chemické, termické procesy v LF a su hlavnym prostriedkom na presun roztavenej ocele medzi
Jednotlivymi technologickymi zariadeniami.

Liaca panva je nadoba z masivnej zvaranej konStrukcie tvoriacej hruby ocelovy plast
Z vnutornej strany vymurovany Ziaruvzdornou vymurovkou odolavajucou teplotam a fyzikalno-
chemickym procesom roztaveného kovu. V spodnej ¢asti nadoby su otvory pre odlievanie tekutej
ocele s posuvacovim uzadverom a spodné / panvové mieSanie pomocou inertného plynu.

Skladba vymurovky pre panve:

- pracovna vymurovka z vysokohlinitych tvaroviek alebo bazického materialu

- pracovna vymurovka je podloZena ochrannou vymurovkou a izolaénou vrstvou

- troskova zbna z bazickej vymurovky

- vymurovKka posuvacového uzaveru

- porovité zatky v dne

V priestore haly v blizkosti EOP ¢. 1 je niekolko pracovisk na predhriatie vymurovky panve
ktoré zamedzuje posSkodeniu vymurovky z termického stresu pri odpichu ocele z EOP ¢. 1.
K predohrevu sluzia dve vertikalne a dve horizontalne stanovistia predohrevu, ktoré su vybavené
horakmi.

Pripravenu panvu na voze kratko pred odpichom je mozné dohriat horakom umiestnenym
na ploSine pred EOP ¢. 1.

Predohrev panve arychly presun medzi jednotlivymi technologickymi pracoviskami
zamedzi tepelnému Soku na vymurovku, zabezpeci udrzanie teploty taveniny v panve a obmedzi
nutnost’ dodato¢ného dohrievania v LF, pripadne znizenie rychlosti liatia ocele v ZPO, ¢im
prispieva k energetickej uspore v ramci celého technologického procesu.

V hale je tieZ pracovisko pre pripravu vymurovky nisteje a udrzbu vymurovky panvi.

Plynocistiareri EOP ¢. 1 a suvisiacich prevadzkovych c¢asti

Odpadoveé plyny vznikajuce pri vyrobe ocele v elektrickej oblukovej peci EOP ¢. 1, pri
mimopecnom spracovani v panvovej peci TLF €. 1 a pridruZzenych Castiach prevadzky elektrickej
oceliarne budu odsavané za uéelom Cistenia v zariadeni na Cistenie a odlu¢ovanie. Technoldgia
plynocistiarne je na baze Cistenia suchym procesom s pouZzitim pulzného latkového filtra. RieSenie
zabezpeci splnenie poziadaviek na emisie TZL v zmysle platnej legislativy.

Nové zdroje znecistovania ovzduS$ia predstavuju emisie z komina K1.

Specifikovanym systémom plynodistiarne sa zabezpe&i zachytavanie a Cistenie
generovanych emisii spalin novej elektro oceliarne EOP ¢. 1 a pridruZzenych prevadzok s cielom
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minimalizécie trovne prachu na komine. Uéelom zariadenia je znizit emisie v rdmci oceliarne, ako
aj emisie z komina na uroveri, ktora neprekracCuje platné zakonné limity.

Hodnotenie vplyvov na Zivotné prostredie bolo spracované v rozptylovej studii, ktora je
samostatnou prilohou ¢. 7 tejto dokumentacie s nazvom Imisno-prenosové posudzovanie zdroja
znecistovania ovzdusia.

Na stanovenie emisného scenara bolo pouZité porovnanie udajov existujucej vyroby
a modelovy vypocCet znedistujucich latok ovzduSia (PMqw, PMss ,SO, NO,, CO) =z
plénovaného nového zdroja znedistenia ovzdusia so zohfadnenim zmien v emisnych pomeroch po
realizacii stavby v U. S. Steel KoSice, s.r.o.. Parametre zdroja znecistovania pre podmienky novej
vyroby boli zadané zo Studie spracovanej potencionalnym dodavatelom zariadeni.

Vypocty koncentracii znecistujucich latok v ovzdu$i boli vykonané pouZzitim modelu
MODIM. Postup vypocltu a hodnotené parametre su popisané v samotnej prilohe ¢. 7 tejto
dokumentécie. Uselom tohto postupu bolo o najviac priblizit vysledky skuto&nému procesu vyroby
ocele po realizovani zmeny pdvodnej ¢innosti.

V rozptylovej Studii je aj kvalitativne a kvantitativne zhodnotenie vplyvu nového zdroja
znecistovania ovzdu$ia navrhovanej zmeny pdvodnej ¢innosti a zdroja znedistovania ovzdusia
prevadzok U. S. Steel KoSice s.r.o. (USSK) ako celku. Zohladriuje predpokladany pokles emisii zo
stavajucich prevadzok po realizacii planovanej innosti pozostavajuci v obmedzeni prevadzky
zavodov aglomeréacie, koksovne, ako aj v obmedzeni vyroby Zeleza vo vysokych peciach a vyroby
ocele v jestvujucich Kyslikovych konvertoroch Oceliarne ¢. 2 (OC2).

Na stanovenie emisnych charakteristik novych technologii EOP ¢. 1, TLF ¢. 1, LF ¢.2, TRH
a suvisiacich prevadzok bol pouZzity proporcny pristup, zaloZeny na principe, Ze mnoZstvo
odsavanej vzdusniny a nasledné emisie su zavislé od jednotlivych faz vyrobného procesu, pricom
sucasne su navrhnuté a zabezpelené primerané preventivne opatrenia tak, aby prevadzka
prebiehala s dostato¢nou rezervou pod urovriou 80 % limitnych hodnét, ktoré su stanovené v
smernici Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiach, vratane zaverov
0 najlepSich dostupnych technikach (BAT) pre vyrobu Zeleza a ocele, t. j. podla BAT 88 s
maximalnou hodnotou 5 mg-Nm = (denna priemerna hodnota) pre kominové emisie TZL a s
poZadovanou celkovou priemernou ucinnostou zberu presahujucou 98 %, pricom na zaklade
praktickych skusenosti s navrhovanym systémom odpraSenia v obdobnych prevadzkach sa
predpoklada, ze skutoéné emisie TZL budu vyrazne nizSie nez uvedena referenéna hodnota.

Zostava systému odpraSenia pozostava z primarneho odsavania odpadovych plynov
vyroby ocele v elektrickej oblukovej peci EOP ¢. 1 s odlu¢ovacou komorou a doplnkového
sekundarneho odsavania. Toky spalin z jednotlivych potrubi sa zmieSavaju a nasledne su
privadzané do novej filtracnej jednotky vratane ventilatorov a komina.

Novy systém plynocistiarne je navrhnuty ako ucinny zber emisii kombinaciou priameho
(primarneho) odséavania technologickych plynov (z veka EOP ¢. 1 — tzv. ,4-tého otvoru®) a
sekundarneho odsavania (dymniky/odsavacie body v hale), s naslednym cistenim v latkovom
(pulznom) filtri ¢o odpoveda principom BAT pre odprasenie EOP procesov.
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Obrazok ¢. 6 Schéma procesu zostavy plynocistiarenského okruhu pre EOP ¢&. 1 a
suvisiacich prevadzkovych cCasti.

Z hladiska technologickej funkcie je plynocistiarensky okruh tvoreny tymito hlavnymi
Castami:

- Zber a ochladenie odpadového plynu

- Cistenie plynu

- Ventilatorova stanica a odvod cistého plynu

- Manipulacia so zachytenym prachom

Zber a ochladenie odpadového plynu (primarne a sekundarne odsavanie, odlucovanie
hrubého prachu, chladenie).

Primarne odséavanie je navrhnuté na odvod technologickych plynov priamo z hornej ¢asti

EOP ¢. 1 (odsavacie potrubie z veka), pricom ide o najteplejSiu a najviac prasnu zlozku
odpadového plynu.
Primarne odsavacie potrubie je priamo napojené na odsavacie potrubie horného veka EOP, ktoré
bude odsavat’ plyny o teplote 1300°C. Priamo za odsavacim potrubim EOP ¢&. 1 bude v potrubi
umiestnena odlu¢ovacia komora o rozmeroch cca 12 x 5 x 4,6 m v ktorej sa usadzuje hruby prach
z odpadovych plynov z EOP ¢&. 1. V odlu¢ovacej komore taktiez prebieha zvysné dospalovanie
zvySkového/zbytkového CO v odpadovych plynoch. Kvéli zaisteniu odolnosti voci vysokym
teplotam méa odlucovacia komora vodou chladeny strop a bo¢né steny vratane dveri oSetrené
Ziaruvzdornym materialom. Vodou chladené Casti odlu¢ovacej komory su pripojené k rozvodu
chladiacej vody. Hruby prach sa usadzuje na dne odlu¢ovacej komory. Odlu¢eny prach je z
odlu¢ovacej komory pretrzite odvazany na spracovanie. Odvoz sa vykonava po kazdej kampani
pece v zavislosti od mnoZstva nahromadeného prachu.

Sucastou systému primarneho odsavania spalin z EOP je vstrekovanie aktivneho uhlia
pred textilny filter (baghouse). Aktivne uhlie sa pouziva na adsorpciu stopovych znedistujucich
latok, najmé ortuti (Hg) a polychlérovanych dibenzo-p-dioxinov a dibenzofuranov (PCDD/F), ktoré
sa mézu v spalinach vyskytovat v zavislosti od kvality vstupnych surovin. Aktivne uhlie je
pneumaticky davkované suchym procesom do potrubia primarneho odsavania, kde sa zmieSa so
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spalinami a naviazané zlozky su nasledne zachytené na filtraCnych rukavoch textilného filtra.
Aktivne uhlie je skladované v samostatnom silu, plnenom cisternovymi vozidlami, a jeho
davkovanie je regulované podla prevadzkovych podmienok systému odsavania.

Procesny plyn je v primarnom stupni ochladzovany z teploty 1300°C v potrubi s chladenymi
stenami ktoré je po obvode vybavené potrubim s cirkulujicou chladiacou vodou. Odpadovy plyn v
potrubi v sekundarnom stupni je chladeny prirodzenym chladenim cez stenu potrubia okolitym
vzduchom. Obe potrubia st prepojené nasledne do potrubia prirodzeného chladenia hortceho
plynu, kde sa odpadové plyny dalej ochladia na niZSie teploty prirodzenou konvekciou.

Pre zniZenie teploty plynu na drovefri vhodnu pre tkaninovu filtraciu a pre stabilizaciu
prevadzkovych podmienok je v systéeme predpokladané sekundarne chladenie odpadového plynu,
realizované vyparnym chladenim vstrekovanim vody ako jemnej hmly. Vstreknuta voda sa musi v
prude plynu dplne odparit, aby sa zabranilo tvorbe nanosov prachu a zlepencov v potrubi a
zariadeniach.

Regulacia vstrekovania vody je riadena teplotou na vystupe z chladiaceho stupria tak, aby
sa zabezpedila stabilna teplota plynu na vstupe do filtracnej jednotky.

Sekundarne odsavanie je uréené na zachytavanie fugitivnych emisii z priestoru haly nad
EOP ¢.1, z obsluznych technologickych bodov odsavania pri odpichu, pri odtroskovani, pri plneni
koSov na S8rot, pri pomocnych pracoviskach (Gdrzba, stojany, manipulacia), ako aj odsavanie
materialového hospodarstva prisad/legur (MHS pre EOP ¢.1, TLF ¢.1, TRH) , dymnikov TLF ¢. 1,
predohrev panvi.

Odtahovy dymnik EOP ¢. 1 je umiestneny v streche prevadzky, nad EOP ¢. 1, pri¢om tvori
sucast’ konStrukcie haly. Zachytavaju sa v riom spaliny generované pri vsadzani do EOP €. 1, ako
aj mensSie mnozstva spalin unikajicich z EOP ¢. 1 poc¢as fazy tavenia.

V' plynocCistiarenskom okruhu su pouZité regulaéné klapky na riadenie odsavania v
zavislosti od prevadzkového reZimu (napr. vsadzanie/tavenie/odpich) s cielom udrZzat’ poZadovany
tlak v peci a zabranit’ neZiaducim energetickym stratam, zabezpecit optimalny zber emisii pri
réznych fazach vyrobného cyklu.

Na zabranenie tomu, aby sa hrubé Castice prachu dostali do pomocnych/dotlacovacich
ventilatorov su v potrubi umiestnené axialne cyklony. Dochadza v nich k odluc¢eniu Castic s vy$Sou
hustotou vplyvom zvysenej odstredivej akceleracie. Prach je odvadzany v spodnej ¢asti axialneho
cyklonu do zbernej nadoby a nasledne je odvazany na spracovanie.

Sucastou systému mdézu byt aj bezpecnostné klapky (napr. havarijné privody vzduchu) na
ochranu filtra v pripade prekrocenia kritickej teploty plynu pred filtrom (riedenie horuceho plynu
okolitym vzduchom).

ZmieSané prudy zo vSetkych napojenych odsavacich vetiev su privadzané do zberného
potrubia surového plynu a nasledne smerované do filtracnej jednotky.

Cistenie plynu (pulzny létkovy filter).

Pulzny filtracny systém je zariadenie, ktoré sa sklada z nezavislych komébr vybavenych
filtraGnymi latkovymi rukavmi a koSmi. Pradenim plynu cez filter dochadza k zachytavaniu prachu
na povrchu filtracnych rukavov. Rukavy su pravidelne Cistené impulzmi stlaceného vzduchu
reverzne voCi smeru prudenia surového plynu. Tymto spésobom dochadza k uvolneniu prachu z
povrchu filtra a jeho poklesu do vysypiek filtra.

Cistiaci cyklus sa spusti automaticky, riadiacou jednotkou filtra, a to bud’ pri stanovenom
rozdiele diferencného tlaku, alebo po uplynuti definovaného ¢asového obdobia.

V ramci BAT pristupu pre EOP technologiu je ciefom dosiahnut’ velmi vysoku ucinnost
zberu a dlhodobo stabilné nizkej koncentracie TZL na vystupe.
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Tabulka ¢&. 4 Projekéné parametre filtracného systému

Technické parametre latkového filtra
Pocet 1 zostava
Umiestnenie pred odsavacim ventilatorom
Prevedenie latkovy filter s pulznym Cistenim
Plocha filtradnych rukavov 38 000 m?
Max. objem plynu cca 3 500 000 Am’/h,
2 500 000 Nm>/h,

Projektovany tlak plynu 25 mbar
Teplota na vstupe filtra (priem./max.) 90/130 °C
Parametre prachu — vstupna koncentracia do filtra
Koncentracia prachu v prevadzkovych podmienkach | max. 1,5 mg/Nm?
Hustota zachyteného prachu vo filtri 1000 kg/Nm?®
Priemerny priemer ¢astic 0,17—10 um,

90 % castic je mensich ako 2 um

Ventilatorova stanica a odvod Eistého plynu (ventilatory, timi¢ a komin)

Odsavacie ventilatory zabezpecuju potrebny nuateny tah na prekonanie tlakovych strat
celého plynocistiarenského okruhu. Tri ventilatory st umiestnené za filtraGnym zariadenim na
strane ¢&istého plynu a odvadzaju vycisteny plyn do komina.

S cielom usporit energiu su ventilatory pohariané cez frekvenéné meniCe, ktoré
zabezpecuju regulaciu otacok elektrického motora s prikonom 2400 kW.

Projektovany vykon ventilatora je cca 1 100 000 Am¥h pri celkovej kompresii cca 60 mbar.
Projektovana teplota plynu na vstupe je 120 °C.

Na vstupnej strane ventilatora je podtlak - 55 mbar, na vystupe je tlak plynu + 5 mbar.

Cisty plyn je vedeny z vystupu odséavacieho ventilatora do beténovej Gasti komina cez
difuzér a nasledne vstupuje do ocelovej ¢asti komina so samonosnou konstrukciou. K dispozicii
bude ploSina s rebrikmi k odberovym bodom na meranie obsahu prachu v ¢istom plyne, kde bude
in8talované kontinualne meranie emisii prachu.

Za ucelom znizZenia hlukovej zataze je v trase Cistého plynu uvaZované aj odhlu¢nenie
(silencer) integrované v kominovej ¢asti alebo v samostatnom useku pred kominom.

Tabulka ¢. 5 Parametre kominov

Technické parametre komina

Pocet 1

VySka komina 60m
Menovity priemer komina cca8,5m

Manipulacia so zachytenym prachom (dopravniky, prechod do sila, expedicia).

Prach, ktory sa vo filtraCnom zariadeni odluc¢i od toku plynu, sa zachyti v spodnych
vysypkach filtra. Nasledne je odvadzany dopravnym pneumatickym systémom dopravy,
inStalovanym pod vysypkami, prepravovany do sila prachu. Prepravna kapacita je 5,5t/h.

Silo prachu o objeme 200 m® sluzi ako zésobnik medzi kontinuélnym zachytéavanim prachu
a jeho vyprazdriovanim pomocou pneumatického systému dopravy do pristavenych cisterien. Na
vyrovnavanie tlakovych zmien je na sile osadené poistné tlakové zariadenie a filtracna jednotka
na vrchu sila. Pre zamedzenie tvorby klenieb a zabezpecenie plynulého vysypu mbzZe byt pouZita
fluidizacia stlacenym vzduchom.
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OdpraSky budud néasledne odvazané na recyklovanie a dalSie spracovavanie v
briketizacnom zariadeni alebo budu expedované k externym spracovatelom.

Srotovisko — Skladovanie, priprava a doprava $rotu do EOP &. 1

- Srot — Pevnéa kovonosna vsadzka

- Srotovisko — skladové hospodérstvo

- Priprava pevnej kovonosnej vsadzky

- Doprava kovonosnej vsadzky k elektrickym oblukovym peciam

Kovonosnu ¢ast vsadzky do EOP ¢. 1 tvori najmé ocelovy Srot az do 100% objemu. Podla
poZiadavky na koneénu kvalitu ocele mbze byt vsadzka doplnena o surové Zelezo v tuhej forme
a/alebo HBI v rozsahu od 0% do 50% vséadzky.

Pevné kovonosné vsadzka — Srot

Recyklacia ocele je cenovo konkurencieschopna moznost dekarbonizacie oceliarskeho
sektora a klasickym prikladom uplatnenia obehovej, cirkularnej ekonomiky v praxi. Ocel mozno
donekoneéna recyklovat a miera recyklacie je velmi vysoka. Recyklacia ocele celosvetovo
dosahuje aZz 86%. Ocelovy Srot sa v sucasnosti vyuZiva na cca 23% svetovej produkcie ocele.
Dostupnost’ Srotu pre oceliarensky priemysel sa bude nadalej zvySovat. Do tvahy su brané rézne
typy a kvality Srotu, ktoré sa pouZivaju aj v existujiucej vyrobe. Podla Eurépskej Specifikacie Srotu
su stanovené vSeobecné podmienky vztahujluce sa na vsetky akosti.
Celkova potreba kovonosnej vsadzky je kryta externymi dodavkami od dodavatelov z tuzemska,
zo zahranicia a internym vratnym, amortizacnym oceliarenskym Srotom vznikajucim v ramci
spolocnosti USSK.
Vilastny Srot vznika z materialovych strat v samotnej oceliarskej spolo¢nosti, najmé vo finalnej
vyrobe. Tvoria ho odstrizky koncov bram, konce zvitkov, okraje rozvalcovanych plechov a pasov,
odrezky a vratny ocelovy Srot, ktory sa ziskava z dalSich prevadzok podniku. Tvoria ho zbytky
materialov (triesky, odrezky, odstrizky, okuje, piliny). Tento Srot je najvysSej kvality a je interne
recyklovany ¢innostou R4 (v zmysle zakona o odpadoch) — recyklacia alebo spétné ziskavanie
kovov a kovovych zlucenin v EOP ¢. 1.
Novy 8rot je Srot z odpadovych materialov vo vyrobnom priemysle a tieZz velmi vysokej kvality.
Stary Srot vznika na konci zivotnosti vyrobkov a je zhromazdovany zberovymi spolocnostami.
Oneskorenie medzi vyrobou a recyklaciou zavisi od typu aplikacie. Napr. napojové plechovky maju
kratku Zivotnost’ (1-2 roky), prepravné zariadenia ako auta maju dlhSiu Zivotnost (6-20 rokov)
a v stavebnictve mdze Zivotnost niekedy presiahnut 100 rokov, napr. v budovach respektive
v mostoch. V ramci spolo¢nosti USSK vznika tieZz amortizacny oceliarensky — stary $rot. Ide
o urcity, presne vymedzeny druh ocelového kovového odpadu, ktory v technickej praxi zahrriuje
vyradené stroje a ich Casti, likvidované zariadenia priemyselnych zavodov, vyradené dopravné
prostriedky, kovové obaly a iné kovové vyrobky.

Mix $rotu bude pripravovany tak, aby spinal limity cudzich prvkov vo finédlnom produkte, ako
su Cu, Ni, Cr, atd. a neobsahoval nebezpecné latky.
V ramci procesu externého obstaravania nebude zabezpelovany Srot z kategorie nebezpeénych
odpadov. V EOP ¢&. 1 bude spracovavany Srot zaradeny ako nebezpelny odpad vznikajuci
v procesoch prvovyroby a finalnej vyroby.

Triedenie, spracovanie, manipulaciu a prisun vsadzky do vsadzacich koSov bude
zabezpecCované v ramci vnutorného arealu USSK.
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Pre dovoz $rotu budu pouZité existujice dopravné cesty. Kontrola srotu sa bude realizovat’
na existujucich a novych stanovistiach a zariadeniach. Ocelovy Srot sa do zavodu dopravuje
v Zelezniénych vagdénoch, prip. nakladnymi automobilmi. Pri vstupe do USSK sa vykonava kontrola
mnoZstva ocefového Srotu a vizualna kontrola dodavky za uéelom overenia deklarovanych udajov
o pbévode, zloZeni a viastnostiach ocelového Srotu. Zaroven sa Srot kontroluje na pritomnost
radioaktivnych prvkov. V pripade ich zistenia je Srot okamZite zadrzany a vyradeny z cyklu.
V pripade, Ze deklarovany druh ocelového Srotu suhlasi so zistenym stavom je vykonané jeho
triedenie. Viyseparované nezZelezné kovy a nekovové materialy sa oddelene zhromazduju na
néasledné zhodnotenie alebo zneskodnenie.

Srotovisko — skladové hospodarstvo

V stucasnosti Srotovisko zabezpeluje vsadzku pre Oceliarne. Pre potreby EOP ¢. 1 je
potrebné rozSirenie existujuceho Srotoviska. Navrhované Srotovisko bude sluZit ako logisticky a
spracovatelsky uzol pre zasobovanie EOP €. 1 a Oceliarni. Vzhfadom na technologické straty pri
taveni (priblizne 10 — 15 %) sa uvaZuje s celkovym objemom manipulovaného Srotu na trovni cca
2,04 mil. ton roéne.

Na Srotovisku je Srot skladovany na hromadach podla akostnych tried Srotu. Triedenie je
podla internej $pecifikacie USSK ktoré je v sulade so $pecifikaciami Srotu v EU. Jestvujice
Srotovisko bude rozSirené tak, aby bolo mozné uskladnit 30 driovu dennu potrebu, ¢o znamena
cca 200 000 t ocelového Srotu. Denna spotreba Srotu bude maximalne na urovni cca 6713 t/der.

RozSirenie Srotoviska bude umoZriovat' vyloZenie Srotu dovezeného v Zelezni¢nych
vozrioch tak od externych dodavatelov ako aj interného vratného Srotu.

Skladovacia plocha Srotoviska 107 000 m? tvori otvorené spevnené skladkové plochy, éo
Jje dostacujuca plocha pre uskladnenie 30-driovej zasoby. Takato zasoba z vyrobného a
technologického hladiska umozni preklenut pripadné nerovnomernosti v dodavkach. Priestor je
vymedzeny od severu kolajou K955 a z juhu cestou S31-3.

Popis pripravy, dopravy Srotu do EOP ¢. 1

Priprava kovonosnej vsadzky bude realizovana na Srotoviskach, skladovacich plochach
vyhradenych na skladovanie Srotu.

Zelezniéné dopravné cesty su tvorené najmé kolajou K991, kde bude prebiehat aj véZenie
vagonov. Nasledne budu Srotové sdpravy pokracovat k jednotlivym vykladacim miestam po
kolajach K959, K864 a K320. Prazdne vagonové supravy budu presunuté na cistenie opaénym
smerom k odstavnym kolajam K895 — K897. Dopravné cesty budu posilnené o novu Kolaj s
dynamickou kolajovou vahou na vazenie vycistenych suprav. Po kolajach bude dovazany asi 85%-
ny podiel Srotu. Pre dovoz Srotu budu doplnené aj cestné napojenia Srotoviska na vykladku Srotu
dovezeného cestnymi motorovymi vozidlami. Tak Zelezni¢né napojenie vieCky USSK sluZiacej na
manipuléciu so Zelezniénymi vozriami so $rotom na siet ZSR ako aj napojenie cestnej dopravnej
vnutropodnikovej siete bude vyuZivat jestvujuce napojenia.

Viykladka Srotu bude zabezpecCena vysokovykonnymi drapakovymi resp. magnetickymi
Zeriavmi. Tak ako bolo uvedené vyS$Sie, Srot bude skladovany na hromadéach podla akostnych tried
Srotu. Tento spbsob skladovania zarucuje potrebu dodrzat’ recepturu vyroby ocele v poZzadovanej
kvalite.
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Srotovisko EAF, vykladka Vdzenie na kofaji k991

Ndavoz 7273 t/deﬁ -
150 vagonov a 69 vozidiel/deri '
5 : ; . 7 |
Evidované Evidované Evidované
hromady hromady hromady ‘
\
I I I Informdcie o vyloZzenom Srote

Nadradeny systém

M

Vyklddka 303 t/h - 8 vagénov/h

Obrazok ¢&. 7 Vykladka Srotu

Automatizovana, integrovana evidencia dodavaného kovového odpadu v nadradenom
informaénom systéme bude zaruCovat poznanie skladovych zasob v redlnom d¢ase, podfa
akostnych tried. To dovoli riadenie obchodnej politiky v stlade s predpokladmi povolenia na
skladovanie a manipulaciu s kovovym Srotom.

Nakladka Srotu zo Srotoviska do velkoobjemovych mobilnych zariadeni s nosnostou na
urovni do 70t bude realizovana podfa poZiadaviek na vyrobu ocele, podla receptury. Technicky ju

budu zabezpeclovat’ vysokovykonné, moderné nakladacie stroje drapakového typu.

Cyklus manipulacie nakladada s drapakom:

Nabratie Srotu z vagénu/hromady 20s
Otocenie ramena 8s
Viysypanie na hromadu/do auta 5s
Otocenie a spustenie ramena nad vagoén/hromadu 8s
Celkom 41s

Budu pouzité drapékové nakladace s objemom drapaka 1 az 3 m® s hodinovou kapacitou
jedného nakladaCa 80-250 t/h. Predpokladame pouZzitie minimalne troch nakladacov.

Definované mnozstvo a kvalitativny druh Srotu bude v realnom ¢ase znamy, bude zname
kolko a akého druhu Srotu, ktorymi velkoobjemovych mobilnymi zariadeniami, z ktorych
skladovych hroméad bolo zavezené do EOP ¢. 1. Bude sucastou protokolu tavby, materského listu
hotového vyrobku, zvitku. Z velkoobjemovych mobilnych zariadeni, vzhladom na ich nosnost’ ich
bude viac na jednu tavbu, bude Srot v priestore haly EOP ¢&. 1 vysypany do vsadzacich koSov
a vsadzacim Zeriavom vyneseny nad EOP ¢. 1, kde bude po odsunuti veka pece nasypany do
pece. Velkoobjemové mobilné zariadenia sa budu pohybovat’ po vyhradenych technologickych
trasach trvale udrziavanych v stave zabrariujucom vzniku prasnosti.

25/108



@ Oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti: Vyroba ocele progresivnymi technolégiami

Srotovisko EAF
Evidované Evidované Evidované
hromady hromady hromady
! i ! i ! a Nadradeny systém
Informacie o naloZenych
Cas naplnenia Cas naplnenia ¢as naplnenia  kontajneroch _g g
30 min 30 min 30 min o
g
a (2] £
; T
Kontajner 60t Kontajner 60t Kontajner 60t T2
Cas jazdy 3,5min

manipulacia
2min

Cas jazdy 3,5min

Obrazok ¢. 8 Nakladka a dovoz Srotu k EOP ¢&. 1

Pre zvysSenie efektivity tavenia a kvality ocele je ¢ast Srotu upravovana priamo v areali
Srotoviska.
V ramci pripravy pevnej kovonosnej vsadzky budu na Srotovisku zriadené pre dpravu
Srotu podporné technologické zariadenia:
- Kiladivovy drvi¢ Srotu
- Hydraulické noZnice na Srot
- Linka na Cistenie Srotu
Zariadeniami bude vykonavana predbeZna uUprava odpadov (drvenie, delenie,
triedenie $rotu) pred ich zhodnocovanim v zmysle zékona o odpadoch podfa kédu R12 - Uprava
odpadov uréenych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1 az R11.

Kladivovy drvi¢ Srotu: Kapacita je dimenzovana na spracovanie cca 30 % celkového
objemu v mnoZstve do 700 000 t/rok s maximalnou hodinovou kapacitou 150 t/hod v zavislosti od
typu a zloZenia Srotu (fahky, automobilovy, zmieSany demolacny Srot). Sluzi na drvenie a separaciu
nezZiaducich primesi. Zabezpecuje homogenizaciu a zmensenie rozmerov Srotu, ¢im zlepSuje
kinetiku tavenia v EOP ¢. 1, umozriuje odstranenie kontaminantov (nezelezné kovy, necistoty,
plasty, organické latky) a zvySuje Cistotu vsadzky. Zriadenie drvi¢a prinasa vysSiu rychlost tavenia,
stabilnejsi obluk, energeticku usporu a niZsi podiel rezidualnych prvkov v Srote.

Plocha pod drvicom a skladovacie plochy pred a za drvicom budu spevnené betonove
plochy s odlu¢ovacmi ropnych latok.

Kladivovy drvi¢ Srotu bude stacionarnym zdrojom znecistenia ovzduS$ia. Pri jeho vykone sa
bude pouZivat odsévaci systém s prietokom vzduchu 40 000 — 60 000 m>/h. Filtracia bude
tkaninova (rukavove filtre) doplnena predradenym cyklbnom na zachytavanie hrubych Castic.

Hydraulické noZnice na Srot: Hydraulické noZnice na Srot su urcené na delenie a
zmeng§ovanie rozmerov hadrozmerného kovového Srotu, ako st ocelové nosniky, kolajnice, plechy
a tazky $rot. Ucel je kontrola maximalnych rozmerov vsédzaného $rotu, zvysenie bezpecnosti
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manipulacie so Srotom, zniZenie rizika poSkodenia vsadzacich koSov a ochrana technologickych
zariadeni, najmé elektrickej oblukovej pece EOP ¢. 1.
Zariadenie pracuje na principe hydraulického tlaku s maximalnou strihovou silou az 1 200 ton.

Projektovana kapacita hydraulickych noznic je az 40 t/h, pri¢om skutoCny vykon zavisi od
druhu, hrubky a geometrie spracovavaného materialu, ako aj od spésobu obsluhy zariadenia.
Predpokladané mnoZstvo spracovavaného materialu predstavuje 30 — 40 % domaceho $rotu, ¢o
zodpoveda priblizne 860 t/deri, doplneného o velkorozmerné kusy sekundarneho Srotu.

Plocha pod hydraulickymi noZnicami bude rieSena ako nepriepustna spevnena betonova
plocha so zabezpecenym systémom odvodnenia. Odpadové vody z tejto plochy budi odvadzané
do odlu¢ovacov ropnych latok, ¢im bude zabezpecena ochrana podzemnych a povrchovych véd
pred moznou kontaminaciou.

Cistiaca _linka: Zabezpeduje odstrénenie mechanickych nedistét a povrchovych
kontaminantov, ¢im sa zniZuje objem trosky a emisii v procese EOP ¢. 1. Rovnako ako drvi¢ a
noznice, aj Cistiaca linka bude zhotovena na beténovej nepriepustnej ploche, s cielom zabranit
kontaminacii véd.

Priprava a zavazanie predredukovaného zZelezonosného materialu, HBI

Okrem S$rotu sa ako vstupny material vo vsadzke pouZije predredukovana Zelezonosna
vsadzka vo forme zhutnenych brikiet tzv. HBI - Hot Briquetted Iron, obzvlast pri vyrobe ocele s
vy$Sou kvalitou.

Predredukovana Zelezonosna vsadzka sa v prvom kroku vyrobi ako DRI - Direct Reduced
Iron, je produktom priamej redukcie Zeleznej rudy alebo iného Zelezného materialu v pevnom
stave, tj bez roztavenia, za pouZitia ,redukénych Cinidiel“ oxidu uhofnatého a vodika. Ide o porézny
Zelezny material, ktory je vdaka svojmu vysoko redukovanému stavu velmi reaktivny a v
pritomnosti Kyslika (vzduchu) a vihkosti sa lahko reoxiduje spéat’ na oxidicku formu Zeleza. Téato
reoxidacna reakcia je exotermicka, tzn. vznika pri nej teplo, ktoré mdéze viest k samovolnému
zahrievaniu materialu. Pokial nie je teplo kontrolované, pripadne odvadzané, mdze spdsobit
vznietenie a poZiare. Za pritomnosti vody méze déjst k vodnej kordzii Zeleza, ¢o vedie k vzniku
vodika, vybusSného plynu, ktory je lahsi ako vzduch. Preprava DRI je mozZzna len v uzatvorenych
prepravnych zariadeniach v ochrannej atmosfére tvorenej inertnym plynom.

HBI bolo vyvinuté v reakcii na problémy s narocnou prepravou DRI. Zhutnenie DRI do
brikety zniZuje porovitost, tym padom aj povrchovu plochu dostupnt kysliku a vode, ¢o znamena,
Ze HBI ma ovela nizZ$iu reaktivitu a minimalnu tendenciu reoxidovat’ a zahrievat’ sa.

Horuce DRI sa odvadza z redukénej pece a prechadza dvoma protibeZznymi valcami. Kapsy
v synchrénne rotujucich valcoch potom tvoria brikety.

Obrazok &. 9 HBI
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Dovoz HBI do zavodu bude Zelezni¢nou dopravou od externych dodavatelov.

Technologicky proces pripravy a zavaZania predredukovaného Zelezonosného materialu
(HBI) je navrhnuty tak, aby zabezpecil efektivnu a bezpeénu manipulaciu, skladovanie a dopravu
HBI do hutnickej prevadzky. Material je vykladany zo Zelezni¢nych vagénov pomocou mobilnych
drapakov, bagrov na beténovu plochu, odkial je nasledne presuvany ¢elnymi nakladaémi do
skladovacich hromad. Skladovanie prebieha na dvoch hromadach, ktoré poskytuju kapacitu na 60
dni spotreby, pricom kazda hromada ma plochu priblizne 5 100 m? Skladovacia plocha je
vybavena systémom odvodnenia, ¢im sa minimalizuje riziko kontaminacie podzemnych vod.
Manipulaciou na beténovej ploche sa zéaroveri zabrariuje vsadzaniu necistét do EOP ¢&.1 v ¢ase,
kedy je v plnej prevadzke odsavaci systém a tieto necistoty by boli strhnuté do latkovych filtrov a
neprimerane zatazZovali systém cistenia odpadovych plynov

Doprava HBI do hutnickej prevadzKy je zabezpecena pasovym dopravnikom vedenym zo
skladovacej plochy az do priestoru hutnickej prevadzky. Tento uzavrety dopravny systém vyrazne
znizuje prasnost a riziko tniku materialu do okolia. Systém bude vybaveny triedenim jemnych
Castic na vhodnom mieste dopravnika, aby sa eliminovali neziadice frakcie a zniZilo riziko
oxidacie.

Druhou nahradnou cestou bude vyuZitie existujucich dopravnych ciest pre dopravu
kovonosnych surovin. Po vyloZeni HBI na rotaénych vyklopnikoch bude dopravené jestvujicou
pasovou dopravou na Rudisko. Je to priestor ur¢eny na skladovanie kovonosnych surovin v USSK.
Z Rudiska bude dopravovany automobilovou dopravou do druhovych zasobnikov EOP ¢. 1.

Pri manipulacii s HBI (vykladka, doprava, skladovanie a presypy materialu) vznikaju emisie
tuhych znedistujacich latok vo forme prachu. Z dbévodu minimalizacie prasnosti je priestor
manipulacie s HBI vybavena centralnym odpraSovacim systémom. Odpadovy vzduch z miest
manipulacie je odsavany a Cisteny v tkaninovom filtri. Ide o studeny technologicky proces bez
vzniku spalin. Vycisteny vzduch je odvadzany do ovzdusia prostrednictvom kominov uréenych pre
manipulaciu s HBI. Fugitivne emisie z manipulacnych a skladovacich pléch st minimalizované
technickym riesenim a organizaciou prevadzky.

Cely technologicky proces je navrhnuty s dbérazom na environmentalnu bezpelnost,
efektivnost a minimalizaciu negativnych dopadov na Zivotné prostredie. Skladovanie na betoénovej
ploche s odvodnenim, uzavrety systém dopravy a mozZnost integracie odpraSenia su kltucové
opatrenia, ktoré zabezpecuju ochranu okolia a prevadzkovu spolahlivost.

Skladovanie surovin, materialov a vyrobkov sucast technolégie

Pre skladovanie prisad pouZivanych v technologickom procese vyroby ocele na EOP ¢. 1,
spracovanie v TLF ¢.1 a TRH bude sluzit sklad prisad. Prisady budu skladované v ocelovych
zasobnikoch, ktoré budu umiestnené v hale prevadzky Elektrooceliarne ¢. 1. Sklad prisad bude
pripojeny k odsavaciemu systému Cistenia plynu Plynocistiareri EOP ¢. 1 a suvisiacich
prevadzkovych cCasti ¢im bude zabezpelené odluovanie a zachytavanie tuhych znedistujucich
latok.

Priprava a zavazanie prisad do EOP ¢. 1, panvovej pece TLF ¢. 1 a zariadenia vakuovej
stanice TRH

Troskotvorné prisady maju za dlohu vytvorit v procese tavenia aktivne prostredie pre
odstranenie neZiaducich prvkov obsiahnutych v kovonosnej vsadzke. Zéaroveri chrania povrch
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taveniny pred jej spétnou oxidaciou a nasytenim vzduSnym dusikom. Troskotvorné prisady su
Skladované v druhovych zasobnikoch nad EOP ¢. 1, TLF &. 1 a davkované otvorom vo vrchnej
Casti pece v poZzadovanom mnoZzstve. Vapno bude dopravované k EOP ¢. 1 pomocou pasovych
dopravnikov z existujucej prevadzky externej firmy spracovavajucej vapno v areali zavodu.

Do druhovych zéasobnikov budu troskotvorné prisady a legovaci material, ktoré su
spotrebované vo velkych mnoZstvach, dopravované pasovou dopravou z existujiceho
surovinového skladu prisad a Strbinovych zasobnikov. Jedna sa hlavne o feromangany - FeMnC
a FeMn affine, ferosilicium — FeSi75 DN, hlinikové brikety skladované hlavne v Strbinovych
zésobnikoch. Cast legur a prisad bude dopravovana nékladnymi automobilmi. Skladovacie
kapacity budi pokryvat viac ako 20 dni spotreby. Dopravnikovy a davkovaci systém bude
odpraseny.

v b NI HANISKA

T T —» SUROVINOVA HALA
o amant ALLOY FLUX

EOP
EAF

STRBINOVE ZASOBNIKY
STORAGE TANKS

Obrazok ¢&. 10 Schéma zavazania prisad
Pomocné prevadzky hutnickej vyroby
Dopravné zariadenia

Prevazacie vozy liacich panvi

DélezZitou sucastou technologického procesu st prevaZacie vozy pre prevoz liacich panvi
s tekutou ocelou po odpichu z EOP €. 1 a na manipulaciu s prazdnymi panvami, na ich prevozy
na oSetrenie po vyliati ocele a pripadné opravy. Liace panve sa budu nakladat do prevazacieho
voza na odlievarni pomocou mostovych Zeriavov. KonStrukcia liaceho voza je z masivnej zvaranej
konStrukcie osadenej na Styroch kolesach z ktorych su dve pohariané. Kazdé hnané koleso je
vybavené viastnym elektromotorom s frekvenénym riadenim. Pohony su zo v$etkych stran
chranené krytmi opatrenymi udrzbovymi dverami. Najviac exponované povrchy voza a kryty
pohonov su navrhnuté tak, aby ich bolo mozné ochranit’ Ziaruvzdornym beténom. Voz bude na
Celnych stranach ramu voza osadeny robustnymi kolajnicovymi stieracmi a naraznikmi. Napajanie
voza je rieSené kablom cez samostatny, navijaci bubon.
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Energetické prevadzkové subory
Potrubné rozvody

Pre oblast novej oceliarne su potrebné nasledovné plyny :
- Procesny vzduch (na chladenie vzduchovou hmiou)

- Stlaéeny vzduch

- Pristrojovy vzduch

- Zemny plyn

- Kyslik

- Argén

- Dusik

Pre zmenu navrhovanej Cinnosti je potrebné zrealizovat’ nové potrubné rozvody v ramci
vybudovanych technologickych zariadeni, v novych halach a na uzemi zmeny pévodnej ¢innosti
S pripojenim na existujuce potrubné rozvody vedené v hlavnych trasach rozvodov horeuvedenych
médii v blizkosti objektov prevadzok. Hlavné trasy su napojené na vyrobu, pripravu poZadovanych
meédii a hlavné pripajacie body médii USSK.

Vodné hospodarstvo - Voda

Chladiaci systém navrhovanej prevadzky:
- Usek vyroby ocele (EOP é&. 1, TLFé. 1, TRHa LF &. 2)

Tabulka ¢&. 6 Kvality vod chladiaceho systému EOP ¢. 1, TLF ¢. 1, TRHa LF ¢. 2

Charakteristiky chladiacich véd Kvalita "A" | Kvalita "B"
pH 8-9 7.0-9.0

, X mmol/l <0.2 <3
Tvrdost celkova mg/l (CaC03) <20 <300

) e mmol/| <0.2 <25
Tvrdost karbonatova mg/l (CaC03) <20 < 250
m-alkalinita mmol/l <2

mg/l (CaC03) <200

Celkové mn,ozst\,/o tuhych mg/l <10 <10
nerozpustnych latok
Velkost Castic mm <0.25 <0.25
Celkové mnoZstvo rozpustenych <1500
tuhych latok mg/l <500
Vodivost’ uS/ecm 20 - 800 100 - 2400
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Rozpustné zelezo (Fe) mg/l <1.0 <1.0
Celkovy mangan (Mn) mg/l <0.5 <0.5
Chiloridy (Cl) mg/l 70 < 200
Kremicitany (SiO3) mg/l <20 <30
Sirany (SOy) mg/l <200 <250
CO-agresivny nie nie
Olej a tuk mg/| Nie nie
Podet baktérii (20 ° C za 48h) Pocet / ml <10 <10*
Chemicky upravované

(prevencia pred koréziou, ano ano
vodnym kameriom a kalom)

Cirkulacné systémy chladiacej vody st chemicky upravované chemickymi prisadami na
zabranenie kordzii, vodnému kameriu a zanaSaniu v obvodoch. Langelierov index sa nesmie
odchylit viac ako +/- 1.

VysSie uvedené hodnoty chladiacej vody su cielovymi hodnotami zaloZenymi na
praktickych skusenostiach. V praxi vSak analyza vody zavisi od zloZenia dostupnej pridavnej vody.
V ramci obmedzeni je mozZna prevadzka s horSou kvalitou chladiacej vody. Ak déjde k prekro¢eniu
uvedenych hodndt, je nutné detailne skontrolovat upravu chladiacej vody.

Usek vyroby ocele EOP ¢. 1, TLF ¢. 1, TRH a LF ¢. 2 zahfria vyrobné zariadenia, v ktorych
je roztavovana pevna kovonosna vsadzka s pridavkom troskotvornych surovin na tekutu ocel.
Tavenie prebieha s vyuZitim elektrického obliuka v elektrickej oblukovej peci. Na upravu
chemického zloZenia a teploty ocele pred jej odlievanim na zariadeniach pre plynulé odlievanie
ocele je vyuZivana panvova pec v ktorej zdrojom tepla je tiez elektricky obluk a vo vakuovacom
zariadeni k de dochadza k odplyneniu a chemickej tprave.

Praca s taveninou prebieha v zariadeniach, ktoré su konStrukéne zhotovené z ocele
opatrené ochrannou vymurovkou zo Ziaruvzdornych materialov a chladené su vodou, na ktort su
kladené rozdielne kvalitativne poZiadavky podfa naroc¢nosti chladenia toho, ktorého elementu.

Uvedené technologické zariadenia si vyZaduju pre svoju prevadzku zabezpedit chladenie
tepelne namahanych casti. Chladiace okruhy su rozdelené podla poziadaviek na kvalitu véd na
dva rozhodujuce okruhy kvality A, B.

Chladiaca voda o kvalite ,A“ sa pouZije pre vSetky obvody bezkontaktnej chladiacej vody
v uzavretom cirkulacnom okruhu, ako:

- Vodou chladené ocelové sucastiEOPC. 1, TLF ¢. 1, a LF ¢. 2, ako stenové a stre$né panely

a koleno.

- Prud vodiace prvky EOP €. 1, LF, transformatory a reaktory.

- Vodou chladené potrubie hordcich plynov EOP ¢. 1,

- Vodou chladené Casti zariadenia TRH

- Chladenie hydraulickych / mazacich jednotiek.
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Tlak: 0,75-0,8 MPa
Teplota: <35°C
- vstupna teplota ..... <30°C
- vratna teplota......... 5°C nad vstupnu teplotu
~tlakK....iiiieiee 0,35 - 0,45 MPa
Prietok vody pre EOP &. 1: 2800 m>/hod.
Prietok pre panvovu pec TLF ¢&. 1: 585 m*/hod
Prietok pre vakuovaciu stanicu TRH: 260 m*hod
Prietok pre panvovu pec LF ¢. 2: 300 m*hod
Prietok vody pre chladenie odlu¢ovacej komory a odprasovacich zariadeni:
2600 m*/hod
Prietok vody pre chladenie elektrickej kompenzacie SVC:
280 m*/hod
Chladenie pomocnych zariadeni (vzduchovy kompresor, vzduchotechnika)
Potreba vody: 340 m*h
Celkovy prietok kvality vody ,A“ je 7165 m*/hod.

Chladiaca voda o kvalite ,B* sa pouZije pre obvody bezkontaktnej chladiacej vody ako zasoba
havarijnej vody, ktora zabezpedi dodavku pre EOP ¢. 1 a dalSie technologické zariadenia
Prietok havarijnej chladiacej vody 970 m*hod.
PouZije sa pre:
- Vodou chladené ocelové sucasti EOP ¢. 1/TLF ¢. 2, ako stenové a stre$né panely a koleno
- Vodou chladené potrubie hortcich plynov EOP ¢. 1
- Vékuovacia stanica TRH mechanické vakuovacie pumpy
- Dochladzovanie vymennikov tepla uzavretych obvodov chladiacej vody.
- Chladenie hydraulickych / mazacich jednotiek
- Chladenie pomocnych zariadeni (t.z. vzduchového kompresora, vzduchovej klimatizacie,

kyslikovej jednotky).
Chladiaca voda o kvalite ,B* sa pouZije pre nasledujice obvody kontaktnej chladiacej vody:
- TRH 190 m%hod
- Ostrekové chladenie elektrod
Prietok chladiacej vody ,B“ pre EOP ¢. 1: 5 m*hod
Tlak: 0,7-0,8 MPa
Teplota: <35°C

Celkova potreba vody kvality ,B* je na trovni 1165 m*hod, véitane dodéavky havarijnej vody.
Havarijna voda pre veko a plast sa bude v pripade potreby dodavat z vyvySenej nadrze. Havarijné
Cerpadlo zabezpecli udrZzanie zniZzeného nudzového prietoku na poZadovanu dobu.

Cirkulacna voda je ochladzovana v chladiacich veZiach nasledne je zhromaZdovanéa
v bazénoch ochladenej vody pod chladiacimi veZzami. Odltialto je ¢erpadlami dodavana na miesta,
ktoré je potrebné chladit. V skupine Cerpadiel je zaradené rezervné Cerpadlo, ktoré je v pozicii
stand-by. Meracia technika identifikuje teplotu vody, tlak a prietok. Informacie budu spracovavané
v druhej drovni ASR.
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V rémci rieSenia je tieZ mozné vyuZitie ohriatej (vratnej) chladiacej vody pre vykurovanie
niektorych objektov. Vzhlfadom na nizku teplotu vratnej vody pre uvedeny ucéel je poZadované
vyuZitie Specialnej technologie s pouZitim tepelnych Cerpadiel, pripadne doohrev s
Ciastkovym vyuZitim tepla odpadovych plynov.

Doplriovanie chladiacich okruhov upravenou vodou

Doplriovacia voda je pridavana priamo do bazénov zhromaZdujucich studenu vodu bez
dalSej upravy. Pridavana upravena priemyselna voda kompenzuje straty v systéme vyvolané
odparovanim, odkalovanim a udrzbarskymi pracami.

Technické poZiadavky

Maximalny pritok: 360 m*h
Priemerny pritok: 240 m*h
Tlak: 0,3 MPa
Teplota: do 30°C

Tabulka &. 7 Kvalita vody pre doplfianie chladiacich okruhov.

PozZiadavky na doplriovaciu vodu Jednotka Mnozstvo
pH 7.0-9.0
Tvrdost celkova mg/l (CaCO03) <100
Tvrdost karbonatova mg/l (CaCO03) <80
m-alkalinita mg/l (CaC03) <65
Celkové nerozpustné latky mg/|

Velkost Castic Mm <0.25
Celkové rozpustné pevné latky mg/I < 500
Vodivost’ pS/cm <800
Celkové Zelezo (Fe) mg/l

Celkovy mangan (Mn) mg/| <0.1
Chloridy (Cl) mg/I <50
Kremicitany (Si02 ) mg/l

Sirany (S04 ) mg/I <80
C02-agresivne mg/I nie

Olej a tuk mg/I nie

Priemyselna voda pre pripojky k technologii a sekundarne chladenie odpadového plynu

Spotreba: priemer 80 m*/h, max. 97 m*/h
Tlak: 0,3 MPa
Teplota: do 30°C
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Elektrickeé silnoprudové zariadenia
Rozvodna transformatorov T403, T404

Pre potreby napajania novej technolégie st navrhované nové transformatory 400/110 kV' s

vykonom 400 MVA (T403 a T404). Transformatory budu napojené do spinacej stanice R400 kV
KoSice lanovymi prepojeniami. Na sekundarnej strane bude vybudované kompletné pole R110 kV
(PTP, PTN a odpojova¢ s uzemriovacom) do ktorého bude zapojené nové vedenie prepojené
k Rozvodni TO3 a prepojenie do existujicej rozvodne TO1. Prepojenie bude realizované kablami
vedenymi v novych podzemnych kablovych kanaloch.
Ide o rozSirenie existujuceho arealu USSK v lokalite transformatorov T401 a T402 o plochu
priblizne 5 180 m? v smere JZ. Vybuduju sa zaklady stanovist transformatorov T403 a T404,
tvorené Zelezobeténovou doskou so zbernou olejovou kanalizaciou, zaustenou do novej havarijnej
nadrze ktorej sucastou bude aj nova COV. Pre potreby riadenia a ochrany transformatorov je
navrhnuty domcéek ochran DO2, prepojeny s ochranami vyvodovych poli novou kablovou trasou.
Transformatory budu vzajomne oddelené zelezobetdénovymi protipoziarnymi stenami. Prevadzka
rozvodne transformatorov T403 a T404 bude bez trvalého pracovného miesta; objekt nebude
vykurovany a chladenie transformatorov bude rieSené v ramci technolégie transformatora.

VVN kablové vedenie

Prepojenie medzi T403, T404, T01 do TO3 je navrhnuté pre kazZdé vedenie dvomi
paralelnymi trojzvézkami VVN kébla s Al jadrom. Odhadovana dizka je cca 1500 m. Vedenia budt
ulozené v priestore objektu transformatorov v priechodnych kablovych kanaloch. Mimo objektu v
zemi chranené z hora a bokov beténovymi doskami obsypané pieskom s cementovou stabilizaciou
v hibke min. 1,3 m. Stéastou vedenia budu aj cross-bondingové $achty CB1 a CB2 situované vzdy
v tretine danej trasy. V danych Sachtach bude realizované spojkovanie danych kablov s vyvedenim
tienenia do skriniek so zvodi¢mi prepétia. Krizovanie s komunikaciou od parkoviska bude
navrhnuté v obeténovanych chrénickéch s hibkou chraniéky min. 1,3 m pod cestou. Krizovanie s
hlavnou cestou S001 a elektrickovou trasou bude uskutoCnené riadenymi pretlakmi pre kazdy
kabel samostatna so samostatnou chranickou. Osovo budu chrani¢ky vzdialené 0,8 m od seba.
Hibka pretlaku zavisi od konkrétneho pripadu, ale min. hibka 2,5 m.

Rozvodna T03

Objekt TO3 je navrhnuty ako samostatny trojpodlazny stavebny objekt so zastavanou
plochou 2415 m? V objekte rozvodne TO03, bude umiestnend nevyhnutné technoldgia
transformatorov 110/36 kV, zapuzdrena GIS plynom izolovanéa dvojsystémova rozvodria 110kV,
ktorej sucastou budu aj plynom izolované pripojnice pre pripojenie transformatorov 110/36 kV.
V objekte su tiez umiestnené rozvodne R36 kV, ktoré su uvaZované ako jednosystémoveé
vzduchom izolované rozvodne, kobky transformatorov viastnej spotreby, miestnost vlastnej
spotreby, miestnost SHZ, kancelarie so zazemim, schodisko a nevyhnutné komunikacné priestory.
Nosna konSstrukcia objektu bude rieSena ako prefabrikovany Zelezobeténovy skelet s lahkou
konStrukciou strechy.

Varia stanovist transformatorov je vyhotovena zo Zelezobetonu C 35/45 XC4, XF1 s
hydroizolaciou. To umoZriuje ich pouzitie podla STN 33 32 40 ako zachytné vane pre
transformatory plnené olejom.
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Oplastenie technologickej Casti (GIS, rozvodne) bude rie§ené pomocou lahkych sendvi¢ovych
panelov. Vetranie stanovist' je rieSené prirodzenym vetranim cez ¢elny otvor stanovista, ktory
mézZe byt vybaveny vetracimi mriezZkami.

Sucastou rozvodne su aj jednotlivé kablové kanaly, ktoré budu prechadzat z kablového priestoru
objektu TO3 do objektov a zariadeni podla potrieb technologického vybavenia. Navrhované
kablové kanaly budu priechodné, monolitické, Zelezobetdénové, s vnutornym rozmerom 1800x2100
mm.

Okolo celého objektu je uvazovany volny priestore pre manipulaciu s transformatormi.

Rozvodna EOP ¢é.1, Rozvodna TLF ¢.1, Rozvodna LF ¢.2

Su to tri samostatné rozvodne umiestnené v blizkosti technologickych zariadeni na tavenie. Su
v nich umiestnené transformatory navrhnuté s ohfadom na Specifické prevadzkové podmienky
pece, ktoré zahfriaju vysoké a rychlo sa meniace zataZenie, velké prudové 3piCky a potrebu
spolahlivej ochrany, pricom ich technické parametre a vybavenie su optimalizované pre bezpecnu
a efektivnu prevadzku v hutnickom prostredi. Suacastou rozvodne su vysokonapétove,
strednonapétové a nizkonapétové rozvadzacde, ochranné a monitorovacie zariadenia, SCADA,
UPS a environmentalne opatrenia. Systém je navrhnuty s ohladom na 3pecifické prevadzkové
podmienky pece, externé prostredie a poZiadavky na bezpeénost a spolahlivost.

Nosna konstrukcia objektu bude rieSena ako prefabrikovany Zelezobeténovy skelet s lahkou
konstrukciou strechy.

Sucastou rozvodne su aj jednotlivé kablové kanaly, ktoré budu prechadzat z kablového priestoru
rozvodne do objektov a zariadeni podla potrieb technologického vybavenia.

Stanica statickych kompenzatorov jaloveho vykonu (SVC)

Elektricka kompenzéacia sluzi na stabilizaciu napétia, kompenzaciu jalového vykonu
a harmonickych ako aj zlepSenie ucinnika v sieti su¢asne pre EOP ¢. 1, TLF ¢. 1aLF¢. 2.
Systém kompenzacie obsahuje riadiaci a meraci systém, dynamika je v milisekundach. Rozvodria
je navrhnuta tak, aby zabezpedila rychlu a presnu kompenzaciu elektrickych parametrov v sieti,
¢im sa minimalizuju ru8ivé ucinky na napajanie technologickych zariadeni a zvySuje sa energeticka
efektivnost prevadzky.

Zastavana plocha objektu je 4000 m? pricom hlavné zariadenia su rozdelené na vnutorné a
vonkajsie Casti podla poZiadaviek na ochranu, pristupnost a prevadzkovu bezpecénost. Vo
vonkajsej Casti na beténovom zaklade su umiestnené elektrické filtre, sustava reaktorov a
vysokopriepustné timice. V budove vo vnutornej ¢asti sa nachadza riadiaci velin, riadiace systémy,
SCADA, rozvadzale a ochranné relé, ktoré su umiestnené v klimatizovanych a vetranych
miestnostiach s poZiadavkou na Cisty a suchy vzduch. Pre meniée je povinna klimatizacia kvoli
odvodu tepla a zabezpeceniu spravnej vihkosti.

Nosny systém objektu je rieSeny zo zvislych murovanych stien s predpokladnou hrabkou 300mm
a Zelezobeténovych stipov. Zvisly nosny systém je stenovo-stjpovy. Stropy su rieSené ako
Zelezobetonové stropné dosky, tramoveé monolitické. ZaloZenie objektu bude na Zelezobeténovych
zakladovych pasoch/pétkach.

Napojenie stanice statickych kompenzatorov je na podzemné a nadzemné kablové trasy
Z Rozvodne T03 s prepojenim na Rozvodriu EOP ¢.1, Rozvodriu TLF ¢.1, Rozvodriu LF ¢.2.
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Elektrotechnické Casti si vyZaduju chladenie preto su pripojené na potrubia priemyselnej chladiacej
vody (privod a odvod), vratane odporuc¢anych uzatvaracich ventilov, bypassov a filtrov na privode
k vymenniku tepla.

Rozvodna Elektrooceliarne ¢. 1

Budova bude predstavovat samostatny objekt, ktory bude umiestneny pri hale
Elektrooceliarne ¢. 1 s predpokladanou zastavanou plochou 308 m?. Rozmery objektu a jeho
situacné umiestnenie bude predmetom projektového rieSenia.

Nosny systém objektu bude z keramickych tehal. Stropy budu Zelezobeténové tramové
monolitické. Podlahy z cementového poteru, na ktoré su uloZzené zdvojené podlahy vysky 1 m.
ZaloZenie objektu je na zakladovej Zelezobeténovej doske. StreSna konStrukcia je izolovana
Jednotlivé priestory budu vzduchotechnicky vetrané, vykurované.

Predpokladame, Ze dispoziéne bude objekt rieSeny tak, Ze na prizemi budu umiestnené
transformatory 36 kV/10,3 kV, 6,3 kV, 400 V pre napajanie rozvadzacCov TRH, pomocnych
technologickych zariadeni EOP &. 1 a TLF ¢. 1, Zeriavov, osvetlenia, vykurovania, objektu vodného
hospodarstva, kompresorovej. je miestnost napajacich a technologickych rozvadzacov, miestnost’
riadiacich systémov a kablové Sachty. Na poschodi je rozvodria technologickych rozvadzacov.

Hala Elektrooceliarne é. 1

Budova Elektrooceliarne ¢.1, vyrobnej haly EOP &. 1 mé zastavanu plochu cca 14 000 m?,
Jje navrhovana ako ocelovy skelet na Zelezobeténovych zakladoch, s beténovou podlahou na
arovni okolitého terénu. Cely objekt vratane strechy s vySkou 60m bude pre zabezpeclenie
protihlukovych poZiadaviek oplasteny sendviCovymi panelmi. Vo vnutri haly budu umiestnené
technologické prevadzky EOP ¢. 1, TLF ¢&. 1, TRH pre ktoré budu vytvorené technologické
obsluzné ploSiny, prislusenstvo, schodiStia a potrebné oddelené priestory. V hale tiez budu
pracoviska pre opravu nisteje, vyhrievanie panvy.

V hale bude navrhnuté vetranie a vykurovanie tak, aby boli zohladnené tepelné zdroje
Z technologickych procesov vyroby ocele.

V budove bude rieSené osvetlenie, zasuvkové rozvody. Budova bude chranena proti
atmosférickému prepétiu, odvadzanie dazdovych vod streSnymi zvodmi do kanalizacie, vonkajSie
osvetlenie apod. V streche haly nad EOP ¢. 1 bude umiestneny dymnik ktory bude prepojeny
S odsavanim odpadovych plynov.

Hala bude vybavena Zeriavovymi drahami pre mostové Zeriavy a drahami prevazacich
voZzov.

Zaklady EOP ¢. 1 a zaklady mimopecného spracovanie ocele

Ide o Zelezobeténové zaklady v doskach a blokoch pre EOP ¢. 1, mimopecného
Sspracovanie ocele a pomocnych zariadeni. Budu navrhnuté na poZadované statické a dynamickée
zatazenia. Clenitost zakladov bude v zavislosti od technologickych &asti zariadeni,
s prislu§enstvom, schodistami a potrebnymi oddelenymi priestormi. Hribka dosky ako aj hibka
zaloZenia bude rieSena v projekte. Zaklady budu rozdelené do dilatacnych celkov. Povrchy pléch
a miestnosti v ktorych budu umiestnené hydraulické zariadenia budu opatrené povrchovou
upravou, ktora bude vyhovovat’ poZiadavkam na zachytné vane.

Pod zakladovymi doskami bude izolacia proti zemnej vihkosti z pasov. PodloZie pod zakI.
doskou bude zo zhutnenej vysokopecnej trosky. Geologicky prieskum bude pre rieSenie zakladov
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vykonany v dostato¢nom predstihu. Spodna voda by mala byt podla skér vykonanych prieskumov
v hibke 6 — 7 m.

Socialno - prevadzkova budova

Predpokladame, Ze objekt bude umiestneny pri hale vyroby. Bude sluZit ako kancelarsky
priestor a socialne zazemie pre zamestnancov prevadzky. Bude navrhnuty ako murovany 4-
podlazny objekt pddorysnych rozmerov 70x20m s konStantnou vyskou 14m, pddorysnym
rozmerom 1400m? a obostavanym priestorom 74100m?

Rozmery objektu a jeho situacné umiestnenie vo vztahu k prevadzke bude predmetom
projektového riesenia.

Nosny systém budovy bude ztehal hrubky 300 mm. Stropy budu Zelezobeténové
prefabrikované typu PZD. Stre$na konStrukcia z asfaltovych pasov, tepelnej izolacie a
cementového poteru na paneloch PZD. ZaloZenie objektu bude na betonovych pasoch. Podlahy
budu z keramickej dlazby. Izolacia podlahy proti zemnej vihkosti bude z izolacnych pasov.

Okrem stavebného rieSenia objekt bude obsahovat ocelovi konStrukciu, zdravotnu
intalaciu, elektrointalaciu, pocitadovu kabelaZz a telefonny privod, vzduchotechniku s
klimatizaciou, ustredné vykurovanie.

Zvysovacia stanica poziarnej vody

Ide o prizemny objekt pédorysnych rozmerov 3600 x 5600 mm, ktory bude umiestneny
v hale. Nosné steny bud z tehelného muriva hr. 300 mm. Strop z panelov PZD, tep. izolacie a lep.
krytiny. V miestnosti budu uloZzené na betonovom zaklade Cerpadla. Podlahy budu betonové
chranené izolaciou proti zemnej vihkosti. Nosné murivo bude zaloZené na beténovom péase
uloZzenom na vysokopecnom Strku.

Okrem stavebného rieSenia objekt obsahuje aj elektroinstalaciu a sanitnt instalaciu.

Stavebny objekt vodného hospodarstva

Jedna sa o samostatny objekt, v ktorom sa nachadzaju technologické celky suvisiace s
chladenim, upravou a dopifianim vody jednotlivych chladiacich okruhov oceliarne.

Pre uzavrety okruhy chladiacej vody EOP su navrhnuté chladiace veze s p6édorysnou
plochou 2050 m>.

Objekt ako zasobny bazén ochladenej vody, ktory zaroveri sluzi ako nosna konstrukcia
pod samotné chladiace veZe s ventilatorovymi.

Pbdorysné rozmery zasobného bazéna su stanovené podla chladiacej kapacity a
poctu chladiacich vezi na riom uloZenych.

Nosny systém pod technologické zariadenie chladiacich veZi tvoria Zelezobetonové
obvodové nosné steny a Zelezobetoénova monoliticka spodna doska.

Nadrz je ¢&lenena na Casti podla poctu chladiacich vezZi, medzi ktorymi st deliace
premostenia s prieviakmi podopretymi Zelezobeténovymi stipmi.

Zelezobeténové konstrukcie nadrze st z vodostavebného beténu C 30/37-XC4 vystuzené
betonarskou ocelou. Sucastou beténovej nadrze chladiacich vezi st zberne Sachty s jimkou do
ktorej je spadovany cely priestor beténovej nadrze cez prepajacie otvory. Cely tento priestor je
zastropeny rebrovanym plechom, po bokoch s rozoberatelnymi ¢astami s ocefovymi rukovétami.
V stenach bazéna budu zhotovené prestupové otvory s ich utesnenim pre prestup sacich potrubi
od Cerpadiel a pre dalSie potrubia, ktoré su technologickou dodavkou.

Sucastou objektu bude tiez ¢erpadlovnia, Uprava vody a elektrorozvodria.

Objekt skladov a dielni oceliarne

Objekt sa nachédza v hale Elektrooceliarne ¢&. 1. Uéelom objektu je poskytnutie priestorov
potrebného servisného zézemia pre zariadenia hlavnych vyrobnych technolégii. Dalej jeho téelom
Je poskytnutie skladovych priestorov pre nahradné diely a pre Ziaruvzdorny material.
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Sklad ostatnych materialov

Samostatny objekt sa nachadza pri hale Elektrooceliarne ¢&. 1. Uselom objektu je
poskytnutie priestorov potrebného servisného zazemia pre stroje a zariadenia hlavnych vyrobnych
objektov. Dalej jeho ucéelom je poskytnutie skladovych priestorov pre nahradné diely a pre
Ziaruvzdorny material.

Hala je navrhnuta ako ocelovy skelet na Zelezobetonovych zakladoch s oplastenim, so
sedlovou strechou s vyskou 10m. Pod strechou haly budu rieSené osvetlovacie a obsluzné lavky.
Na strechu haly navrhujeme umiestnit’ vetracie svetliky.

V objekte su uvazované Zeriavové drahy s mostovymi Zeriavmi.

Cesty a spevnené plochy

Pristup do planovaného arealu navrhovanej &innosti je z existujucich ciest hlavnych
komunikacii.

Navrhované komunikacie su smerovo navrhnuté tak, aby zabezpedili plynulé prepojenie

Jednotlivych, v ramci vystavby planovanych objektov, na novu aj existujicu cestnu siet.
Napojenie na hlavnu vnutro arealovu komunikaciu S013 umozni priamy pristup do oploteného
arealu USSK, resp. vstup cez branu V1 (existujucimi hlavnymi cestnymi komunikaciami S013 a
S013a), cez branu V3 (S013, S015 a SO15a), cez branu V4 (S013, S002) s planovanym priamym
napojenim na navrhovant rychlostni komunikaciu R2 Saca — Kosické Ol$any.

Cestné prepojenie navrhovaného zavodu s existujucimi cestami, bude zabezpeena
systémom obojsmernych ciest Sirky 6,5m.

Povrch spevnenych pléch bude dilatovany prieénymi a pozdiznymi dilataciami.

Odvodnenie ciest a spevnenych pléch bude zabezpedeny pozdiznymi a prieénymi sklonmi
do navrhovanych cestnych vpustov.

Po zrealizovani stavebnych prac stavebného objektu Cesty a spevnené plochy sa
zrealizuje dprava dotknutého a prifahlého terénu. Terén sa plynulo zrovna a zahumusuje a aplikuje
sa hydroosev.

Ucelové komunikacie sluziace ako technologické trasy na dopravu Srotu a prepravu tekutej
trosky budu spevnené a trvale udrzZiavané v stave zabrariujicom vzniku prasnosti.

Pozdiz pévodnej komunikacie sa nachéadzaju pévodné podzemné inZinierske siete. Tie je
potrebné chranit, aby pri pojazde tazkych nakladnych vozidiel, aby nedoslo k ich naruSeniu a
poSkodeniu. Typ chraniCiek bude detailnejSie rozpracovany v dalSom stupni projektovej
dokumentacie. TaktieZ je pofrebné chranit vsetky pdvodné inZinierske siete, ktoré svojou
poévodnou polohou zasahuju do navrhovanych ciest a spevnenych pléch.

PreloZky inZinierskych sieti

Umiestnenie novych objektov, technologickych zariadeni, inZinierskych sieti, alebo ich casti
bude plne respektovat jestvujice podzemné a nadzemné inZinierske siete, obsluzné cestné aj
Zelezniéné dopravné trasy a ich prechodové koridory. V pripade jestvujucich inZinierskych sieti,
ktoré budu v kolizii s buducou stavbou, budu tieto preloZzené do novej polohy v stlade s prislusnymi
technickymi predpismi a normami.

Pri sabehu alebo krizovani novych inZinierskych sieti s jestvujicimi bude reSpektovana
zasada vzajomnych bezpeénostnych odstupov.

Kanalizacia

Riesi splaskovu kanalizaciu objektov velinov, socialnoprevadzkovej budovy a vody z
povrchového odtoku haly Elektrooceliarne ¢. 1, pridruZzenych objektov a spevnenych pléoch.
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Odvedenie je navrhované kanalizacnymi vetvami, ktoré sa zaustia do pévodnej kanalizacie.
Zaustenie je navrhované do pévodnej kanalizacnej Sachty resp. kanalizacného potrubia. Na trase
budu navrhnuté typizované kanalizacné Sachty.

Odpadové vody budu kanalizacnou sietou privadzané na predcistenie odpadovych véd,
kde dochadza k oddeleniu ropnych latok a sedimentacii nerozpustnych latok. PredcCistené
odpadové vody su privadzané do COV Sokolany. Oproti pévodne navrhovanej ¢innosti déjde
k zniZeniu mnoZstva odpadovej vody.

Zelezniénd doprava

Pre dopravu surovin a Srotu budu vyuZivane existujuce vleCky. Na severnej strane
dopravna trasa bude vedena systémom existujucich vyhybiek a vleciek jestvujicimi kolajami K320,
K862, K831 (resp. K832), K800 a K801. Z kolaje K801 sustavou existujlucej a novej vyhybky bude
pokracovat’ po kolaji K820 a K893. Na kolaji K893 v priestore za krizovatkou hlavnej cesty S013 a
cesty S013a smerujucej k vratnici V1. V ramci Gzemia navrhovanej ¢innosti sa vybuduji aj nové
vyhybky a kolaje smerujtce k Srofovisku a objektom hal EOP ¢. 1.

Terénne a sadové upravy

ZavereCnymi pracami na stavenisku bude aj dprava terénu okolo jednotlivych objektov.
Nespevnené plochy budiu zahumusované a zatravnené.

V pripade dalSieho rozsirenia definovanych &asti stavby, uvedeny rozsah prevadzkovych
suborov a stavebnych objektov mdze byt upraveny.

Poziadavky na vstupy

Spotreba vstupnych surovin, materialov, médii a energii je variabilna a zavisi predovsetkym
od rozsahu a sortimentu vyrabanej produkcie, kapacity tepelného zariadenia a Cistého
prevadzkového ¢asu zariadenia. Zmena ktoréhokolvek z uvedenych parametrov sa primerane
prejavi v objeme vyroby a v nadvézujtucej spotrebe surovin, materialov, médii a energii.

Zaber lesnych pozemkov a pédy

Realizaciou navrhovanej cinnosti Vyroba ocele progresivnymi technolégiami neddjde
k novému zaberu pddy, ani sa uvedena zmena cinnosti nedotyka Ziadnych chranenych tzemi a
ich ochrannych péasiem podla Zakona NR SR ¢. 543/2002 Z.z. o ochrane prirody a Krajiny.
Realizaciou predmetnej navrhovanej Cinnosti nedochadza k trvalému ani doCasnému zaberu
polnohospodarskej ani lesnej pddy.

Charakter planovanej stavby je plne v sulade s charakterom tzemia arealu USSK a platnym
uzemnym planom mesta KoSice. Z hladiska uzemného rozvoja, platna tuzemnoplanovacia
dokumentécia mesta Kosice — Uzemny plén hospodarsko — sidelnej aglomerécie KosSice,
predmetné uzemie vymedzuje ako vyrobna plocha.

Spotreba vody
Pitna voda

Poutzitie pre socialne ucely. Celkové mnoZstvo pitnej vody v ramci USSK sa nemeni
odbvodnenim je, Ze nedochadza k zvySovaniu poétu zamestnancov.

V areéli navrhovanej ¢innosti vSak bude potreba zabezpecenia pitnej vody pre pracovnikov
prevadzky. Napojenie bude na existujtce rozvody pitnej vody.
spolu pracovnikov za den : 31
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pocet pracovnych dni : 365 dni
Specifickéa potreba vody na nepriamu potrebu (umyvanie, sprchovanie):
- 22 0s6b pre podnik so Spinavymi prevadzkami a prasnymi prevadzkami alebo horucimi a
cistymi prevadzkami 120 liter/osoba/zmena
- 9 0s6b pre podnik s vyluéne Cistymi prevadzkami 50 liter/osoba/zmena

Spotreba pitnej vody :
Priemerna spotreba vody na deri ~ Qp, = 22.120+9.50 = 3090 I.d"

Rocna spotreba vody Q =Q,.365=1128m*. r’
Maximalna denna potreba vody Qm = Qp.kg= 3090 .1,25 = 3862 I.d"
Max. hodinova potreba vody Qn =50%. Qy/3=50% . 1030 = 515 |.h™
Technologické vody

Zdrojom vody pre prevadzku bude vodny tok Hornad, vratna odpadova voda po vycisteni
v COV Sokolany a ako havarijny zdroj vodné nadrz Bukovec. Voda bude privédzana do éerpacej
a filtraCnej stanice, kde sa voda filtruje, upravuje (za ucelom potlaéenia korozivnych viastnosti
chladiacich véd) a nésledne bude pouzitd na doplrianie cirkulaéného chladiaceho okruhu,
priameho a nepriameho vodného chladenia, nudzového chladenia a laminarneho chladenia
technologickych zariadeni.

Pre navrhovanu ¢innost prevadzky vyroby ocele progresivnymi technolégiami su potrebné
nasledovné spotreby véd:

Priemyselna voda
priemerné hodinové spotreba 320 m%h
ro€na spotreba 2300 tis. m*/rok

/[ 1 A 0,4 MPa

SPH. 7,5-85

- tvrdost ........cc.uu.. 250mg[CaCOsl/ |
Viykurovacia voda:

/- 1 O 0,4MPa

- vstupna teplota......... 90°C

- vratna teplota ........... 80°C

PozZiarna voda bude zabezpelena cez hydranty z existujucich rozvodov poZiarnej vody, nakolko
prevadzka linky bude situovana v existujicich vnutornych priestoroch. Potreba poZiarnej vody
bude stanovena v projektovej dokumentacii poZiarnej ochrany.

Potreba vody bude pokryta z existujucich zdrojov USSK, ktoré maju dostatocnt rezervu
pre pokrytie potrieb predmetnej zmeny pévodnej ¢innosti.

Pre novy zamer je potrebné zrealizovat’ nové potrubné rozvody v ramci dzemia zmeny
povodnej ¢&innosti s pripojenim na existujuce potrubné rozvody vedené v hlavnych trasach
rozvodov.

Pre vykurovaci systém haly poCas zimnej prevadzky bude zabezpelovana dodavka
hortcej vody z existujuceho vykurovacieho systému, doplneného o horucu vodu ziskanu z
rekuperéacie tepla pecného useku linky.
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Ostatné surovinové a energetické zdroje
Surovinové zdroje a zakladny material:

Pevna kovonosna vsadzka pre EOP ¢. 1:

Kovonosnu cast' vsadzky do EOP tvori najmé ocelovy Srot az do 100% objemu. Podla
poZiadavky na konec¢nu kvalitu ocele méze byt vsadzka doplnena o predredukované Zelezo v tuhej
forme HBI v rozsahu od 0% do 50% vséadzky, pripadne roztavenym odsirenym Zelezom (HM) do
30% objemu vsadzky.

Tabulka ¢. 8 Spotreba kovonosnej vsadzky pre EOP ¢&. 1

Parameter 100 % Srotu | 16 % HBI/ 50% HBI/ 30 % HM /
84 % Srotu 50% Srotu 70 % Srotu

Roc¢né mnozstvo HBI

alobo HM [orok] 0 282 720 762 500 630 600

Rocné mnozstvo Sroty 1 851 000 1484 280 762 500 1471 400

[t/rok]

Referenéné podmienky:

Referenéné mnoZstva vsadzky pre prevadzku EOP ¢&. 1 su definované pre podiel vsadzky
16 % HBI a 84 % S$rot, ako Standard pri kalkulacii spotreby médii a st definované na zaklade
skusenosti s podobnymi zariadeniami. Cisty predpokladany vyrobny &as 7200h.

Pomer Casti vsadzky

Srot
podla akostnych tried $rotu v stlade s USSK $pecifikaciami $rotu v sulade s EU $pecifikaciami.
Hustota $rotu 0,67 az 0,73 t/m°®
Objem $rotu za hodinu 243 m%h

Priemerna hodinova spotreba 168 t/h
Maximalna hodinova spotreba 195 t/h
Rocéna priemerna spotreba 1 484 280 t/rok

HBI
Hot Briquetted Iron je zhutnena briketova forma redukovaného Zeleza.
Sypna hustota 2,5 az 3,3 t/m®
Ulozny faktor 0,3 az 0,4 m*/t
Rozmery: Dizka 50 mm az 140 mm, Sirka 40 mm aZ 100 mm, Hrubka 20 mm aZ 50 mm
Hmotnost brikety 0,2 aZ 3,0 kg
Priemerna hodinova spotreba 47 t/h
Maximalna hodinova spotreba 127 t/h
Rocéna priemerna spotreba 282 720 t/rok

Troskotvorné prisady pre EOP ¢. 1a TLF ¢. 1, LF ¢. 2:

Pélené vapno
Priemerna spotreba za hodinu: 11 t/h Spotreba za rok: 81 kt/rok
Objemova hmotnost 1,0 t/m?
ZloZenie: CaO > 90%, MgO 3,0 — 3,85%, LOI < 2%, Stupen kalcinacie > 98 %, Necistoty
3,15 %,
Rozsah zrnitosti: 15 — 50 mm (EOP), 5 — 15 mm (panva a panvova pec)
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Dolomitické vapno
Priemerna spotreba za hodinu: 2,3 t/h Spotreba za rok:16,9 kt/rok
Objemova hmotnost 1,0 t/m?
ZloZenie: CaO 57 — 59 %, MgO 37 — 39 %, S < 0,3 %
Rozsah zrnitosti: 15 — 50 mm (EOP), 5 — 15 mm (panva a panvova pec)
Oxid hlinity (Bauxit)
Priemerna spotreba za hodinu: 0.1 t/h Spotreba za rok: 0,7 kt/rok
Objemova hmotnost 2,0 t/m?
ZloZenie: AlI203 40 — 60 %, oxidy Zeleza 15— 30 %,
Rozsah zrnitosti 10 — 20 mm
Kazivec
Priemerna spotreba za hodinu: 0,2 t/h Spotreba za rok: 1,4 kt/rok
Objemova hmotnost 1,5 t/m?
ZloZenie CaF2 > 80 %, Si02<5 %, P<0,05 %, S<0,02 %
Rozsah zrnitosti 10 — 15 mm

Legovaci material pre EOP ¢. 1, TLF¢. 1, LF ¢. 2 :

Pre upravu zloZenia ocele, legovanie ocele, podla vyrabaného druhu (akosti) ocele sa
pridavaju do taveniny potrebné legovacie materialy, zo systému zasobnikov umiestnenych nad
TLF a su davkované cez legovacie priepuste ustiace do pracovného priestoru vrchnych ¢asti pece
v poZadovanom mnoZstve.

Tabulka ¢. 9 Ferozliatiny

Ferozliatina Spotreba t/hod Spotreba t/rok
FeMnC 1,035 7452
FelMn aff. 0,32 2289,5
FeMnN 0 17
FeSi 75 0,09 636
SiCa drét 0,005 36
FeTi 0,02 153,5
FeNb 0,04 277,5
Fev 0,005 26
FelMo 0 16,5
FeP 0 6,5
FeB 0 0,5
FeCr 0,005 37
Ni 0 1
Cu prosta 0 2
Al bloky 0,355 2561
Al drét 0,095 687
Al sekany 0,015 102
Ferozliatiny spolu 1,99 14317
Dal$imi materialmi pouzivanymi v procese vyroby su:
Kusovy uhlik

Priemerna spotreba za hodinu: 0,18 t/h Spotreba za rok: 1,3 kt/rok
Zlozenie: C>85%, S<0,7 %
Velkost’' 10 — 60 mm
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Injektované praskové uhlie (PCl)
Priemerna spotreba za hodinu: 2,5 t/h Spotreba za rok: 17,8 kt/rok
Zlozenie: C>95 %, S<0,3%
Velkost 1,0 — 3,0 mm (90 hm-%)
Prchavé < 0,5 %

Aktivne uhlie v systéme primarneho odsavania EOP ¢. 1

Spotreba injektovaného aktivneho uhlia je cca 0,02 kg/t vyrobenej ocele, ¢o pri uvaZzovanej roénej
produkcii predstavuje priblizne 30—40 t aktivneho uhlia ro¢ne; skuto¢na spotreba zavisi od kvality
Srotu a prevadzkovych podmienok.

Grafitové elektréody
S nizkym obsahom popola a to menej ako 0,3%, bez obsahu ocel znedistujucich prvkov.
Pre vysoké zatazZenie elektrickym pradom.
Skutoéna merna hustota 2,21 - 2,25 g/cm?

Spotreba elektrod 0,5 - 1,3 kg/t ocele

EOP ¢.1 Priemerna hodinova spotreba 292 kg/h
Priemerna ro¢na spotreba 2100 t/rok

TLF ¢.1 Priemerna hodinova spotreba 111 kg/h
Priemerna ro¢na spotreba 800 t/rok

LF¢.2 Priemerna hodinova spotreba 40 kg/h
Priemerna ro¢na spotreba 290 t/rok

Ziaruvzdorny material

Pre elektrickti oblukovu pec - magnezitova ochranna vymurovka z tvaroviek, magnezitova
vyduska, Specialna zostava tvaroviek pre odpichovy otvor, Specialna zostava tvaroviek pre spodné
odlievanie, torkretazny material, vysokohlinity Ziarobeton pre strednu éast veka, bublacie kamene
v dne.

Pre panvovu pec - torkretazny material, tesniace kruhy

Pre panvy - vymurovka z vysokohlinitych tvaroviek alebo bazického materialu, troskova zéna vzdy
z bazickej vymurovky, ochranna vymurovka a izolacna vrstva pre podloZenie pracovnej
vymurovky, vymurovka posuvacového uzaveru, Bublacie kamene v dne

EOP Celkova roéna spotreba vymurovky 3900 t/rok
Celkova rocna spotreba torketovacieho materialu 3125 t/rok
TLF a panve
Celkova ro¢na spotreba vymurovky 2813 t/rok

Celkova rocna spotreba torketovacieho materialu 1250 t/rok

Pre zabezpecenie chodu mechanickych Casti technologickych zariadeni sa pouZzivaju
hydraulické oleje, mazacie oleje a tuky.

Hydraulicky olej v nadrZiach 2ks hydraulickych stanic pre vyrobu ocele:

Spolu hydraulicky olej: 41 300 Irr
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G,

Mazaci tuk

Spolu mazaci tuk 20t/rok

Oleje, maziva a opotrebované oleje budu skladované v uloznom priestore ropnych latok,
ktory pozostava z uzatvorenej a otvorenej Casti, umiestnenej v priestore udrzby v hale hlavnej
prevadzky. Uzatvorena ¢ast' s kapacitou 6 x 200 | pinych sudov a 3 x 200 | prazdnych sudov je
samostatnym objektom z ocelovej konStrukcie o rozmeroch 8 x 5 m s nepriepustnou ocelovou
podlahou opatrenou havarijnou variou. Otvorena cCast je tvorena zo spevnenej beténovej plochy
na ktorej budu umiestnené jednoplastové nadrZze so zachytnymi variami na skladovanie
nepouZitych a opotrebovanych olejov.

Hydraulické stanice oleja a ich rozvody budu zabezpecené voci unikom olejov zachytnymi
vaniami s izolaciou odolnou voci ropnym latkam.

Energetické zdroje:

Viykurovanie a vetranie haly

Pre potreby vykurovania a vetrania haly v zimnej prevadzke je potrebné zabezpedit tepelnt
energiu. Teplo bude ziskané z vyuZitelnej volnej kapacity z rekuperacie tepla v technologickom
zariadeni linky a z existujuceho ustredného horucovodného vykurovanie HV 150/170 °C.
Tepelna bilancia:

- teplo potrebné pre UV haly -Q=2000 kW
- teplo potrebné pre VZT -Q=3000 kW
- pripojky pre jednotlivé objekty -Q= 900 kW

Spolu: -Q=5900 kW
Rezerva: -Q= 530 kW

Celkom: -Q=6430 kW
Celkova ro¢na spotreba tepla: -Q=46000 GJ

Plyny
V rémci novej prevadzky budu média napojené na existujuce potrubné rozvody vedené

v hlavnych trasach v blizkosti zaujmového uzemia.

PoZadované technologické média potrebné pre novu vyrobu — napojenie na zemny plyn,
dusik, vodik, para, vzduch budu mat dostato¢né kapacity v ramci poklesu odberu existujucich a
pripojenia novych prevadzok. Potrubné rozvody budu dimenziami a priestorovo prispésobené

poZiadavkam novej ¢innosti.

Tabulka ¢. 10 Spotreba plynov

Médium Priemerna Maximalna Predpokladana
hodinova hodinova rocna spotreba
spotreba (Nm>/h) | spotreba (Nm°h) | (Nm®/rok)

. 2 500 5100 18 mil.

Zemny plyn

(0]} 12 300 21 800 88,6 mil.

1500 5900 10,8 mil.

N:

Argén 270 634 1,9 mil.

Bude urcené v Bude uréené v Bude uréené v
H; buducnosti buducnosti buducnosti
Vzduch 5600 14 500 40,3 mil.

44/108



@ Oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti: Vyroba ocele progresivnymi technolégiami

Zemny plyn

- Dolna hodnota vyhrevnosti, priemer 9,673 kWh/m?
H:

- Cistota 99.99 %

- Tlak 5 bar

- Rosnybod -55 °C

- Obsah 02 <30 ppm

- Teplota okolia °C
Dusik

- Cistota 99.99 %

- Tlak 5 bar

- Obsah 02 <30 ppm
Stlaceny vzduch

- Kvalita Filtrovany a zbaveny oleja

- Tlak 6 bar

- Rosny bod -20 °C

Elektricka energia

Lokalita navrhovanej Cinnosti je napojena na existujuci rozvod elektrickej energie
Z nadradenej prenosovej stustavy VVN cez transformacné uzly 400/110 kV. Napéajacie body pre
navrhovanu ¢innosti budu v ramci existujucich pripojnych bodov. Pre potreby navrhovanej ¢innosti
vyroby ocele progresivnymi technolégiami bude potrebné rozSirenie rozvodov o0 nové
transformatory, kablové trasy, elektrorozvodne s technologickymi rozvadzacémi. Elektrické rozvody
budu prepojené z jestvujucimi rozvodnymi zariadeniami USSK. Elektricka energia sa bude
vyuzivat pre vSetky technologické zariadenia a pristroje v novo navrhovanej linke, ako aj pre
potreby osvetlenia, poZiarneho zabezpecéenia a pomocnych prevadzok.

- VVN 3 AC, 400,110, 36 KV, 50 Hz

- Vykon 3AC, 6,10 KV, 50 Hz IT
- Sietové napétie 3 AC, 400 V, 50 Hz IT

- Pomocné napétie 2AC 230 V, 50 Hz IT

- Frekvencia 50 Hz
- Ovladacie napétie 2 DC 24 VFELV
Stcasna spotreba zavodu: 1.682 TWh/rok
Viyroba v ramci zavodu: 0.885 TWh/rok
Nakup zo siete: 0.797 TWh/rok
Spotreba zavodu s navrhovanou &innostou: 1.953 TWh/rok
Viyroba v ramci zavodu: 0.271 TWh/rok
Nakup zo siete: 1.683 TWh/rok

Navysenie spotreby elektrickej energie celého zavodu bude 0,271 TWh/rok.
Predpokladana ro¢na spotreba elektrickej energie zavodu bude 1,953 TWh.

Spotreba zmeny navrhovanej ¢innosti novej ¢asti Elektrooceliarne ¢.1: 0,72 TWh/rok
Dopravna a ina infrastruktura

Pre zmenu ¢&innosti budu v priestore okolo novych objektov realizované nové vnutro
arealové komunikacie.
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Pre prisun surovin v ramci navrhovanej cinnosti budu vyuZivané jestvujuce hlavné
komunikacie, nepredpoklada sa zasadna zmena v doprave a infra$trukture v porovnani so
stiéasnym stavom. Uprava bude spoéivat v zmene niektorych tras vedlaj$ich ciest pri potrebe
zaustenia do novych objektov. Pristup k stavbe objektov zmeny pdvodnej Cinnosti bude
zabezpeceny jestvujucimi vnutroarealovymi komunikaciami USSK. V ¢ase vystavby vzrastu
dopravné kapacity v spojitosti s prepravou stavebného materialu.

Doprava pocas samotnej prevadzky bude pozostavat z kolajovej a automobilovej dopravy
v mierne zniZzenej dopravnej vytazenosti.

Vzhladom na to, Ze Uzemie sa nachadza v jestvujucom priemyselnom areali, je napojené
na jestvujucu dopravnu siet. Navrhovana zmena cinnosti tieto jestvujuce dopravné vztahy
neobmedzi.

Naroky na pracovné sily
Pracovny reZzim v U. S. Steel KoSice, s.r.o. je Stvor a pdtzmenny. Prevadzky novej ¢innosti

uvazuju s trvalou prevadzkou a vyZaduje 103 zamestnancov. V priebehu jedného dria sa uvazZuje
s 76 zamestnancami, pricom maximalne na jednej rannej smene bude 31 zamestnancov. Pri
realizacii navrhovanej éinnosti dbjde k poklesu vyroby na prevadzkach prvovyroby. Potrebné
profesie zamestnancov obsluhy a udrzby budti pokryté zo stavu zamestnancov USSK. Nejedna
sa teda o narast potreby zamestnancov.

Navrhnutému poctu zmenovych zamestnancov bude zodpovedat uroveri automatizacie
zariadeni a technologickych postupov.

Udaje o vystupoch

Roztavena ocel’

Z prevadzky, ako zakladny vystupny material odchadza roztavena ocel' v panvach 1,620 mil.
ton/rok. Maximalna hmotnost tavby 180t pri teplote 1620 °C.

Tabulka ¢. 11 Projektované roéna vyroba EOP ¢&. 1

Parameter 100 % Srotu 16 % HBI / 50% HBI / 30 % HM /
84 % Srotu 50% Srotu 70 % Srotu
Rocény objem vyroby
(bez legovacich prvkov) 1851 000 1767 000 1525 000 2102 000
[t/rok]
Troska

Troska je jedno z technologickych rezidui vznikajuca pri procesoch spracovavania tekutej
ocele. Vznika oddelenim sa od taveniny ocele na zaklade rozdielnych Specifickych hmotnosti za
vzniku suvislej vrstvy, ktora plava na hladine taveniny. Vznik trosky podporuju pridavané
troskotvorné prisady (vapno, dolomit), kedy tato na seba viaZze neZiaduce latky obsiahnuté v
tekutom kove. Cielom je ziskat’ poZadované chemicko-fyzikalne vlastnosti ocele. Troska je na
konci procesu, po dosiahnuti poZadovanych vlastnosti tekutého kovu naklopenim pece v smere
na troskové dvere, z pece vyliata do troskovej panve a vyvezena z oceliarne na miesta na
schladzovanie a dalSie spracovanie.

Troska sa deli podla miesta vzniku:

* Z primarnej metalurgie — z elektrickej oblukovej pece EOP ¢. 1
* zo0 sekundarnej metalurgie — z panvovej pece TLF &. 1alLF¢. 2
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V procesoch upravy chemického zloZenia a homogenizacie ocele v panvovych peciach
vznika troska odliSného chemického zloZenia a fyzikalnych viastnosti aké ma troska z EOP ¢. 1.
Téato je z povrchu oceloveého kupela stahovana a osobitne spracovavana.

Teoretické mnoZstvo vyprodukovanej trosky pri prevadzke novej oceliarne je cca. 40 t/h a
spolu 288 000 t/rok.

Troska bude prevezena v panvach na dalSie spracovanie $pecializovanymi vozidlami do
priestoru existujiiceho troskoviska. Manipulacia a spracovanie trosky sa planuje realizovat
prostrednictvom externého spracovatela, obdobne ako v suc¢asnosti.

Zdroje znecistenia ovzdusSia

Pocas vystavby navrhovanej éinnosti

Vystavba sa bude uskutolriovat v ramci existujuceho priemyselného arealu pocas
neobmedzenej existujucej vyroby. Péjde o vystavbu novych objektov s novymi technologickymi
zariadeniami. Na stavbe sa budu vykonavat’ vykopové a terénne upravy, ktoré budu doéasnym
zdrojom prasnosti a emisii v ramci vyhradeného priestoru stavby. Prispevok emisii z mobilnych
zdrojov znecistovania ovzduS$ia pre dovoz zariadeni bude nevyrazny, do¢asny a malo vyznamny.

Pri prevadzke navrhovanej innosti
V zmysle zakona ¢. 146/2023 Z. z. o ochrane ovzduSia v zneni neskorSich predpisov a
vyhlasky Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 248/2023 Z. z. o poZiadavkach
na stacionarne zdroje znecistovania ovzduS$ia bude technolégia kategorizovana ako:
- 2.3 Vyroba ocele, napriklad konvertory, Siemens-Martinské pece, dvojnistejové
tandemové pece, elektrické pece, Mérz-Bbhlerove pece, s projektovanou vyrobnou
kapacitou = 2,5 t/h.

Navrhovana zmena zameru oproti pévodne postdenej ¢innosti predstavuje modernizaciu
procesu vyroby ocele s cielom zniZit energetickii a surovinovu naro¢nost, obmedzit tvorbu
uhlikovej stopy a zvysSit' udrZzatefnost vyroby. Nova technologicka zostava zahrria jednu elektricku
oblukoviu pec EOP ¢. 1, dve panvové pece TLF &. 1 a LF €. 2, dvojiti RH vakuovaciu stanicu TRH,
kladivovy drvi¢ Srotu a zariadenia na manipulaciu s HBI. Emisie vznikaju najmé pri taveni,
odpichovani, tprave chemického zloZenia ocele, mechanickom spracovani Srotu a manipulacii s
materialom.

Odpadové plyny a prachové emisie su zachytavané ucinnym odsavanim priamo v mieste
vzniku, nasledne Cistené v tkaninovych filtroch a odvadzané do ovzdusia prostrednictvom novych
alebo existujucich kominov. Fugitivne emisie prachu su zniZované lokalnym odsavanim,
centralnou filtraciou, pravidelnym C&istenim pracovisk a spevnenim povrchov.

Zmenou zameru oproti pévodne posudenej Cinnosti déjde k zmene poctu planovanych
novych zdrojov znecistovania ovzdu$ia a zausteni novo inStalovanych technologickych ¢asti ZZO.
V porovnani s pévodnym zamerom nebudu realizované zdroje emisii pre komin (K2) EOP ¢. 2 a
tankové vakuovacie zariadenie VTD €. 2. Taktiez sa nepocita s realizaciou zdroja emisii - komina
(K3) z prevadzky POaV.

Nové zdroje znecistovania ovzduS$ia predstavuju:
EOP é. 1 - komin

vySka 60 m, plocha ustia 56,716 m? rychlost spalin 16 m/s, teplota spalin 110 °C
Elektricka oblukova pec je technologické zariadenie na vyrobu tekutej ocele tavenim kovonosnej
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vsadzky. Pocas plnenia, tavenia, odpichovania a suvisiacich operacii (vratane TLF ¢&. 1) vznikaju
odpadové plyny s obsahom tuhych znedistujucich latok. Emisie su zachytavané ucinnym
odsavanim priamo v mieste ich vzniku kombinaciou priameho odsavania technologickych plynov
a sekundarneho odsavania z priestoru haly, ¢im sa minimalizuju nekontrolované uniky do okolia.
Odsaté plyny st vedené do suchého plynocistiaceho systému s tkaninovym (rukavovym) filtrom s
vysokou odlu¢ovacou ucinnostou. Vycistené plyny st vypustané do ovzdusia prostrednictvom
komina, pricom odluéeny prach je zhromaZdovany a odvadzany na dalSie spracovanie.

EOP ¢. 1 - fugitivne emisie

Fugitivne prachové emisie vznikaju najmé pri manipulaciach s materialom a pri technologickych
operéciach, kde cast emisii uniké& mimo hlavného odséavacieho bodu. Zdroje su charakterizované
ako difuzne uniky z definovanych technologickych priestorov. ZniZzovanie emisii je zabezpecené
zberom prachu ¢o najbliZzsie pri mieste jeho vzniku pomocou lokalnych odsavacich bodov a
celkového odsatia budovy. Odsavany vzduch je Cisteny v centralnom filtraénom zariadeni so
suchou filtraciou. Sucastou opatreni je aj pravidelné Cistenie pracovisk a komunikacii s cielom
obmedzit sekundarnu prasnost.

LF ¢. 2 - komin

vyS§ka 18,96 m, plocha ustia 3,87 m? rychlost spalin 12,2 m/s, teplota spalin 33 °C
Panvova pec sluZi na upravu parametrov tekutej ocele pred odlievanim. Pri technologickych
operaciach vznikaju prachové emisie a odpadové plyny viazané na spracovanie ocele a
davkovanie prisad. Emisie su zachytavané lokalnym odsavanim priamo z technologického
zariadenia. Odsaté plyny budu Cistené v existujucom suchom filtratnom systéme s tkaninovym
(rukavovym) filtrom v sucasnosti uréenom pre odsirenie Zeleza a po vycisteni su vypustané do
ovzdus$ia bodovym vyduchom — kominom. Odluceny prach je zhromazZdovany v uzavretom rezime
a odvadzany na dalSie nakladanie.

LF é. 2 - fugitivne emisie

Fugitivne emisie vznikaju pri manipulaciach s materialom a pri technologickych prestupoch emisii
mimo hlavnych odsavacich tras. Ide o prachové emisie z definovanych pracovisk a otvorenych
technologickych miest. Ich obmedzenie je rieSené uzatvorenim alebo krytim praSnych uzlov,
zberom prachu lokalnym odsavanim a napojenim na centralny filtracny systém. Prevadzkové
opatrenia zahfriaju pravidelné Cistenie pracovnych ploch a odstrariovanie rozsypaného materialu.

Manipulacia s HBI — komin ¢. 1

vy$ka 13,35 m, plocha ustia 1,13 m? rychlost’ spalin 24 m/s, teplota spalin 10 °C

Pri manipulacii s HBI ide o studeny proces bez spalovania, pri ktorom vznikaju prachové emisie
pocas dopravy, presypov a davkovania materialu. Prach je zachytavany lokalnym odsavanim v
miestach presypov a technologickych uzlov. Odsavany vzduch je CcCisteny v tkaninovom
(rukavovom) filtri a vycistena vzdu$nina je vypuStana do ovzdusia prostrednictvom komina.
Dopravné a presypové miesta su rieSené tak, aby sa minimalizoval volny ulet materiélu a prasnost.
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Manipulacia s HBI — komin ¢. 2

vy$ka 39 m, plocha ustia 9,62 m? rychlost’ spalin 19,3 m/s, teplota spalin 10 °C

Tento bodovy zdroj sluzi pre dalsiu East' systému manipulacie s HBI, kde vznikaju prachové emisie
pri presypoch a doprave materialu. Emisie su zachytavané lokalnym odsavanim priamo na
pradnych uzloch. Odsavany vzduch je vedeny do existujiuceho suchého filtratného zariadenia s
tkaninovym (rukavovym) filtrom v stcasnosti urcenom pre Vysoku pec ¢.3. Vycistena vzdusnina je
vypustana kominom do ovzdusSia a odluceny prach je zhromazZdovany v uzavretom hospodarstve
prachov.

Manipulacia s HBI — fugitivne emisie

Fugitivne emisie vznikaju zo skladovacich a manipulacnych pléch HBI a z pohybu mechanizmov.
Ide o difuzne prachové emisie ovplyvnené prevadzkovymi a meteorologickymi podmienkami. Ich
obmedzenie je zabezpeCené spevnenymi povrchmi, definovanymi dopravnymi trasami,
pravidelnym &istenim komunikacii a pracovisk, pripadne zvihéovanim prasnych pléch. Vyznamné
pradné presypy su uzatvorené a napojené na odsavanie s filtraciou.

Dvojita RH vakuovacia stanica (TRH) — spracovanie ocele

spracovanie ocele: vyska 44 m, plocha ustia 0,13 m? rychlost spalin 0,5 m/s, teplota spalin 40 °C
Pri vakuovom spracovani ocele na vakuovacej stanici TRH budu vznikat’ odpadové plyny a jemné
prachové emisie, ktoré budu zachytavané technologickym odsavanim a odvadzané do
odsavacieho a viacstupriového Cistiaceho systému. Sucastou systému bude aj chladenie plynov
na zabezpecCenie vhodnych teplotnych podmienok v celom odsavacom trakte. Nasledne bude
odpadovy plyn do ovzdusia odvadzany novym kominom ,Dvojita RH vakuovacia stanica (TRH) —
spracovanie ocele”.

Dvojita RH vakuovacia stanica (TRH) — predohrev komory

vySka 44 m, plocha ustia 0,28 m?, rychlost’ spalin 4,89 m/s, teplota spalin 161 °C

Odpadové plyny vznikajuce pri suSeni a predohreve komory vakuovacej stanice spalovanim
zemného plynu budu lokalne odsavané z vyhrievacieho stanoviS§ta a cez potrubny systém
nasledne organizovane vypustané do ovzduSia novovybudovanym kominom ,Dvojita RH
vakuovacia stanica (TRH) — predohrev komory*.

Kladivovy drvié¢ srotu — komin

komin: vy$ka 20 m, plocha ustia 0,5 m? rychlost spalin 15,5 m/s, teplota spalin 10 °C

Pri_ mechanickom spracovani kovového Srotu v kladivovom drvi¢i vznikaju prachové emisie pri
drveni, triedeni a presypoch materialu. Prasné technologické uzly (drvic, sita, nasypky a presypy)
Su uzatvorené a vybavené lokalnym odsavanim. Odsavany vzduch je Cisteny v tkaninovom
(rukavovom) filtri s vysokou odlucovacou ucinnostou. Vycistena vzdu$nina je vypustana do
ovzdu$ia bodovym vyduchom — kominom a odlu¢eny prach je zhromaZdovany v uzavretom
rezime.

U cestnej dopravy ako suvisiaceho zdroja znecistovania ovzdusSia nedéjde k zintenzivneniu
sucasnych dopravnych narokov prevadzky, naopak je mozné predpokladat’ ich pokles.
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Podrobne su zdroje znecistovania ovzdusia zhodnotené v Prilohe ¢.7 Rozptylova studia.

Obsah rozptylovej studie je:

* hodnotenie dostato¢nosti vysky vyduchov / kominov novej technoldégie pre zabezpecenie
rozptylu znecistujucich latok,

* urcenie vplyvu zdroja na kvalitu ovzdu$ia v lokalite imisno-prenosovym posudzovanim
rozptylu emitovanych znecistujucich latok pri danej Struktare zdrojov znecistovania v hodnotenej
lokalite / v predmetnom areali pred a po realizacii navrhovanej ¢innosti,

+ stanovenie podielu zdroja znecistovania ovzduSia na znecistovani ovzduS$ia v dotknutej
lokalite,

* ako aj zhodnotenie rozloZenia pola imisnych koncentracii z pohladu zastavby hodnotenej
lokality.

Hodnotenie navrhovanej investicie bolo vykonané v zmysle v sucasnosti platného znenia
pravnych predpisov v oblasti ochrany ovzdu$ia s pouZitim programu MODIM, za primeraného
zohladnenia navrhu novej metodiky pre uréenie alebo overenie dostato¢nej vySky komina pre
zabezpecenie podmienok rozptylu vypustanych znedistujucich latok.

Pristup a obsah rozptylovej studie su v urcitej miere podmienené potrebou nadviazat na
rozptylovu Stadiu, ktora bola prilohou Spravy o hodnoteni ¢innosti ,,Vyroba, odlievanie a valcovanie
ocele progresivnymi technolégiami“ (RNDr. Gabriel Szabd, CSc., evidenéné dislo Studie:
6/2022/794, archivacné éislo: 802.0.1-06, REPREX, s.r.o., september 2022 — dalej aj len ,pévodna
rozptylova Stadia®).

Pre hodnotenie bol zadany emisny scenar pre sticasnu vyrobu reprezentovant rokom 2024
a emisny scenar pre navrhovany stav vo vyrobe po spusteni novej technolbgie, a to pre
znedistujuce latky: NOx, TZL, SO2 a CO.

Sucasna kvalita ovzdu$ia bola zhodnotena v kapitole ¢. 4.

ViyuZitie novej technolbgie a suvisiace obmedzenie vyroby na existujucej vyrobnej
technoldgii by malo priniest podfa poskytnutych dat nasledujice predpokladané zniZenie
celkovych emisii z vyrobného arealu navrhovatela:

. TZL z 493,276 t/rok na 413,70 t/rok (redukcia o cca 16,13 %),

. S02 z 2 797,935 t/rok na 1 496,512 t/rok (redukcia o cca 46,51 %),
. NOx z 5 476,176 t/rok na 4 120,772 t/rok (redukcia o cca 24,75 %),

. CO z 86 085,657 t/rok na 37 848,413 t/rok (redukcia o cca 56,03 %).

Vzhladom na charakter modelovych vypoctov je potrebné vypocitané hodnoty chapat v
kontexte komplexnosti, presnosti a dostupnosti vstupnych udajov pre vypoclet a dovolenej
tolerancie pre vypocCitané priemerné roéné a kratkodobé koncentracie. Modelové vypoclty viak
davaju jedineCny obraz o koncentracii znecistujucej latky v ovzdusi v zavislosti od Struktury a
charakteru zdrojov, ako aj od rozptylovych pomerov v jednotlivych lokalitach (udolné systéemy —
vplyv orografie) v hodnotenej oblasti. V dalSich stuprioch dokumentacie méze déjst’ k nepatrnému
posunu polohy kominov v danej oblasti v ramci tolerancii vypoctového modelu.

Pre navrhovany stav boli pre vypocet poskytnuté parametre miest vypustania a uvolfiovania
znecistujucich latok pre novu technoldégiu uvedené v Prilohe ¢.7 v Tab. ¢. 2 Parametre novych
miest vypustania a uvolfiovania emisii znecistujucich latok. Poskytnuté data reprezentuji emisné
pomery na novom zdroji pri vyrobe cca 1 612 903 t/rok tekutej ocele. Uvedené hmotnostné toky
pre riadené emisie odpovedaju priemernému objemu odpadovych plynov zohladriujiucemu vsetky
fazy vyrobného procesu a garantovanym emisnym koncentraciam pod urovriou emisnych limitov
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v zmysle Zaverov o BAT pre vyrobu Zeleza a ocele a prilohy &. 7 vyhlasky MZP SR ¢. 248/2023
Z.z. o poZiadavkach na stacionarne zdroje zneéistovania ovzduS$ia. Fugitivne emisie st vysledkom
kvalifikovaného odhadu projektanta technologie.

Na zaklade analyzy je mozné vysledky rozptylovej studie zhrnut:

Sucasti novej technolégie budu lokalizované od najblizsieho citlivého receptora na tuzemi
obce Velka Ilda vo vzdialenosti cca 700 m, pricom v tomto pripade ide o existujici komin, u ktorého
Je uvaZované zaustenie odpadovych plynov z LF ¢. 2. Novy komin pre odvadzanie odpadovych
plynov priamo z novej EOP ¢. 1 a TLF ¢&. 1 bude lokalizovany vo vztahu k najblizSiemu citlivému
receptoru az vo vzdialenosti cca 1 500 m. Na zaklade uvedeného, so zretelom na potrebu
zakomponovania novej technolégie do existujuceho vyrobného arealu pri optimalizacii vzdialenosti
k existujucej prevadzke na vyrobu ocele a pri vyuZiti existujucich objektov a priameho napojenia
na vyrobny tok odlievania ocele na existujucich zariadeniach, mozno konStatovat reSpektovanie
odporucanej odstupovej vzdialenosti od citlivych receptorov. V sulade so zasadami uplatriovania
odporucanych vzdialenosti bol pre zohladnenie kumulativnych vplyvov existujucich zdrojov a
navrhovanych zdrojov uplatneny aj pristup posudenia zaloZzeny na modelovani vplyvu zdroja na
kvalitu ovzdus$ia, pri ktorom sa zohladnili aj meteorologické faktory ovplyvriujace rozptyl emisii v
danom tzemi.

Na zaklade vypocitanych imisnych koncentracii a ich porovnania s predmetnymi ,limitnymi*
hodnotami v rozptylovej studii je mozné konstatovat, Ze navrhovana technologicka zostava pini
poZiadavku na navrhovanu vysku komina z hladiska definovanych limitnych hodnét, vratane
poZiadavky na reSpektovanie jej 0,5 nasobku, pricom jej instalacia nebude dbévodom
nere$pektovania tejto poZiadavky u zdrojov navrhovatela ako prevadzkového celku. Naopak, v
sulade so sledovanym cielom navrhovanej investicie, inStalacia novej technolégie povedie pri
zachovani uvaZovanej produkcie k poklesu celkovych najvy§Sich maximalnych imisnych
koncentracii od vyrobného komplexu.

Imisny prispevok od novej technologickej zostavy, aj v pripade konzervativneho pristupu k
hodnoteniu, kedy su (okrem iného) pre porovnanie s limitnymi hodnotami pouzivané maximalne
vypocitané hodinové a denné imisné koncentracie, reSpektuje vsetky imisné limity v zmysle platnej
narodnej legislativy, aj novej Smernice EPaR ¢. 2024/2881. NajvysSi podiel na limitnej hodnote
(cca 32,4 %) dosahuje vypocitana maximalna 24-hodinova imisna koncentracia PM2,5 v pripade
nového imisného limitu v zmysle Smernice EPaR, podiel pre prislusny percentil vdak bude
podstatne niZsi. Je tieZ potrebné brat na zretel pravdepodobné nadhodnotenie imisného prispevku
prachovych Castic uvaZzovanim celého objemu emitovanych TZL, vratane fugitivnych emisii, ako
PM10 s fixnym podielom 75 % PM2,5.

Viyrobny areal navrhovatela, ktorého imisny prispevok u vacésiny sledovanych imisnych
parametrov hodnotenych znecistujucich latok v sucasnosti presahuje 10 % platnych limitnych
hodndt, mozno v zmysle znenia § 8 ods. 2 zakona NR SR ¢&. 146/2023 Z.z. o ochrane ovzduSia
povazovat za vyznamny zdroj znecistovania ovzduS$ia. Sprisnenie viacerych limitnych hodndt,
pripadne zmena prisluchajuceho percentilu v zmysle novej Smernice EPaR ¢&. 2024/2881, by
podiel sucasného imisného prispevku navrhovatela na novych limitnych hodnotach este zvySila.

VSetky vypocitané imisné koncentracie pre vetky priemerované ¢asové obdobia u vSetkych
hodnotenych znedistujucich latok vSak po inStalacii navrhovanej technologie dosahuju niZsie
hodnoty ako pre stucasnost, pricom vyraznejSie sa pokles prejavuje u imisného prispevku SO2 a
CO, kde v pripade CO podiel imisného prispevku navrhovatela dokonca bude pod 10 % limitnych
hodnét v zmysle novej Smernice.
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Napriek Ziadtucemu priaznivému vplyvu navrhovanej zmeny &innosti na imisny prispevok od
zdrojov navrhovatela, jeho zniZenie nema potencial znizit celkové imisné zatazenie uzemia u
problematickych znecistujicich latok pod droveri novych, prisnejSich poZiadaviek Smernice EPaR
€. 2024/2881 platnych od 1.1.2031.

Imisné koncentracie generované zdrojmi novej technoldgie aj pri zvolenom konzervativnom
pristupe k hodnoteniu re$pektuju vietky limitné hodnoty v zmysle platnej narodnej legislativy, aj
novej Smernice EPaR ¢. 2024/2881.

Nova technologicka zostava, ako integralna sucast existujuceho vyrobného komplexu,
vyvola u niektorych existujucich zariadeni utlm, ¢o pri kumulativnom pésobeni existujucej a novej
vyrobnej technologie povedie k zniZzeniu celkového imisného prispevku navrhovatela u vsetkych
hodnotenych znecistujucich latok, t.j. aj k zniZeniu imisnej zataZze zaujmovéeho tuzemia. Napriek
priaznivému vplyvu navrhovanej investicie na imisny prispevok od zdrojov navrhovatela, jeho
ZniZzenie v8ak nema potencial znizit celkové imisné zataZenie v zaujmovom uzemi u
problematickych znecistujucich latok (PM, a v buducnosti zrejme aj NO2) pod uroveri novych,
prisnejSich poziadaviek Smernice EPaR ¢. 2024/2881 platnych od 1.1.2030.

Na zaklade ekologizaénych programov a optimalizaénych procesov u zdroja U. S. Steel
Kosice, s.r.o je predpoklad na dalsiu redukciu emisnych tokov aj z ostavajucich technolégii, ktoré
neboli dotknuté realizaciou stavby EOP ¢.1 s nazvom ,Vyroba ocele progresivnymi technologiami®.

Odpadové vody

Splaskové odpadové vody

MnozZstvo splaskovej odpadovej vody vypustané do jednotnej kanalizacie USSK sa
navrhovanou ¢&innostou nezmeni nakolko vplyvom navrhovanej c¢innosti déjde k presunu
zamestnancov z obdobnych prevadzok, ktoré obmedzia svoju vyrobu. Splaskovéa odpadova voda
Je odvadzana priamo do jestvujucej jednotnej kanalizacnej siete U. S. Steel KoSice a nasledne do
COV Sokolany.
V navrhovanej prevadzke vSak vzniknt pozZiadavky na odvod splaskovych véd z WC a umyvadla
Z objektov socialno-prevadzkovej budovy, velinov, udrzbarskych vstavkov v objektoch prevadzky
navrhovanej ¢innosti v objeme Q. = Q, . 365 = 1128 m>/rok.

Vody z povrchového odtoku (dazd’ové vody)

Z dévodu modernizacie dbjde k zvySeniu vzniku vody z povrchového odtoku (daZzdovej
vody), vzhlfadom k tomu, Ze dochadza k zvacSovaniu pléch striech, spevnenych pléch v danej
oblasti.

V=AxyxH

kde:

A — odvodriovana plocha (m?

W — sucinitel odtoku (-)

H — priemerny rocny uhrn zréZok (m/rok)

Pre potreby vypoctu bol uvazovany priemerny rocny uhrn zrazok H = 0,63 m/rok a sucinitel

odtoku y = 0,9, zodpovedajuci nepriepustnym povrchom (strechy, asfaltové a beténové plochy).

MnoZstvo zraZkovych véd z povrchového odtoku novych objektov budov: 14 773 m¥rok
26 040 m? x 0,9 x 0,63 m/rok = 14 773 m%rok
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MnoZstvo zraZkovych vdd z povrchového odtoku novych spevnenych pléch: 23 757 m¥rok
41 900 m? x 0,9 x 0,63 m/rok = 23 757m%¥rok

Celkové mnozstvo zrazkovych vod z dotknutého tuzemia zmeny ¢innosti: 38 530 m¥rok

MnoZstvo zraZkovych véd z povrchového odtoku pévodnych objektov v zaujmovej oblasti
26 000 m? x 0,9 x 0,63 m/rok = 14 742 m%rok

Vysledné mnozZstvo 38 530 m¥rok-14 742 m%rok = 23 788 m3¥rok

Predpokladané navysSenie mnoZstva vody z povrchového odtoku (dazdovej vody) novych
objektov po odratani demolovanych objektov a spevnenych pléch z ktorych je v suéasnosti
v zaujmovej oblasti odvadzana dazdova voda je 23 788 m¥rok

Odvodnenie komunikécii a spevnenych pléch je zabezpedené prieénym a pozdiznym
sklonom a odvedenim véd do uliénych vpustov a odtokovych Zlabov a z nich do kanalizacie. Cast
odvodnenych pléch bude odvadzana do retenénych nadrzi s prepadom do kanalizacie. Voda z
tychto nadrzi sa vyuZije na zvih¢ovanie technologickych tras. Na vetve daZzdovej kanalizacie
potencionalne znecistenych dazdovych véd bude osadeny lapac ropnych latok. Pre potencionalne
lokélne plochy, kde by hrozilo znecistenie ropnymi latkami mézu byt osadené ulicné vpuste s
integrovanym lapacom ropnych latok. Tu sa ropné latky zadrZia a periodicky sa odstrariuju.
Nasledne budu dazdové vody odvadzané do jednotnej kanalizacnej siete USSK.

DaZdové vody budu odvadzané do jednotnej kanalizacnej siete USSK, ktorou su
odvédzané do COV Sokolany.

Odpadové vody z prevadzky chladiaceho okruhu

Zdroj odpadovych véd z prevadzky chladiaceho okruhu: Odpadové vody vznikaju z
priebezného odltuhovania okruhu za tuc¢elom zniZzenia koncentracie soli, neCistét a zabezpecenia
spravnej kvality vody v okruhu, prania filtrov, jednorazového vypustania bazénu chladiacich veZzi,
prepadov z chladiacich vezZi a odkanalizovania zariadovacich predmetov a podlahy Cerpacej
stanice. V3etky tieto odpadové vody st zhromazZdované v spolocnom potrubi a nasledne v nadrzi,
kde je zabezpeleny minimalny retenény ¢as 10 minut.

Odpadova voda je nasledne vypustana do existujucej jednotnej kanalizacie U. S. Steel KoSice,
ktoré odvadza odpadové vody do COV v Sokolanoch.
Odpadova voda
Maximalny prietok odvodu vody z recirkulaénych systémov: 140 m*/h
Priemerny prietok odvodu vody z recirkulacnych systémov: 100 m*/h

Voda z cirkulacného chladiaceho okruhu EOP, TLF ¢.1, TRH, LF ¢. 2, SVC, Kompresorovej
stanice a chladiacich okruhov pomocnych technologickych zariadeni, bude odvadzana do
Cerpacej stanice oteplenych vbéd, odkial bude nasledne preCerpavana na ochladzovanie na
chladiacich veZiach. Pri opravéch sa chladiaci okruh EOP podla potreby vypusta a dopliria Sistou
vodou. Odpadové vody z chladiacich okruhov budu pred vypustenim cistené. Odpadova voda z
réznych chladiacich okruhov bude zhromazdovana v spoloénom potrubi a vo vratnej nadrzi, kde
minimalny retencény &as je 10 minut. V nadrzi dochadza k uprave pH, pouZivaju sa koagulacné
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prostriedky a vyzraZa sa olovo a zinok. Prepadova voda je pouZivana na doplnenie vody v
chladiacom okruhu.

Celkové projektové rieSenie chladiacich okruhov zabezpeduje minimalne straty chladiacej
vody do odpadovych vod. K tuniku dochéadza len pri mimoriadnych udalostiach alebo tudrzbarskych
¢innostiach. RieSenie je navrhnuté tak, aby znecistené vody z jednotlivych chladiacich okruhov boli
zbavené necistét a vrchné prepady sa vracali na spétné vyuZitie. Technologické rieSenie vodného
chladenia splifia najprisnejsie kritéria ekologického pristupu.

Okrem uZ uvedenych odpadovych véd z technologického zariadenia, ktoré budu
zachytavané a zneSkodriované v prevadzke sa budu vyskytovat dalsie latky, ktoré nesmu ohrozit
spodné vody pri ich manipulacii a skladovani.

Voda znecdistena olejom - tuniky z chladiaceho okruhu hydraulickych stanic.
Predpokladané roéné mnoZzstvo je 7 m*/rok jej zachytavanie bude v zéchytnych nadrziach,
Z ktorych bude nasledne prepravovana pomocou c¢erpadiel a potrubi do CistiCiarne pracich véd.

Na ochranu spodnych a povrchovych véd v zmysle zakona ¢&. 364/2004 o vodach a o zmene
a doplneni niektorych zakonov (Vodny zakon) a Nariadenia viady ¢. SR 269/2010 Z. z. ktorym sa
ustanovuju poZiadavky na dosiahnutie dobrého stavu vod (v zneni ¢&. 398/2012 Z.z., &. 359/2022
Z. z.) sa v ramci stavby rieSia nasledovné opatrenia:

1) V mieste osadenia zasobnikov s nebezpecnymi latkami a ich rozvodov budu rieSené
zachytné nadrze, kanaliky a Zlaby so zodpovedajucou izolaciou
2) VSetky rozvody a nadrZze médii, odpadovych véd budu rie§ené z materialu resp. budu

opatrené naterom, ktory je odolny vplyvom prepravovaného média

Viypustané splaskoveé, dazZdové a technologické odpadové vody svojim zloZzenim
neprekracuju povolené limity pripustného znecistenia vypustanych latok do kanalizacie U. S. Steel
KoSice s.r.o. Vypustané odpadové vody su pred vyustenim do recipienta - Sokolanského potoka
vyéistené v Sistiarni odpadovych véd COV Sokolany. Manipulacia s nebezpeénymi latkami, alebo
horfavymi latkami bude zabezpecena v sulade s vyhl. MV SR ¢&. 96/2004 Z.z., ¢. 96/2004 Z. z.,
ktorou sa ustanovuju zasady protipozZiarnej bezpecnosti pri manipulacii a skladovani horfavych
kvapalin, tazkych vykurovacich olejov a rastlinnych a Zivoc¢isnych tukov a olejov ).

Max. mnoZstvo vypustanych odpadovych véd COV Sokolany do recipienta Sokoliansky
potok je 1400 I.s.

Povolené hodnoty znedistenia vypustanych odpadovych véd z COV Sokolany U.S. Steel
KosSice s.r.o. do recipienta Sokoliansky potok nebudt z navrhovanej ¢innosti ovplyvnené.

Odpadové hospodarstvo

Pocéas realizacie navrhovanej cinnosti budt vznikat odpady najmé v suavislosti so
stavebnymi, demolacnymi, montaznymi a inStalaCnymi pracami. PoCas prevadzky navrhovanej
Cinnosti budu vznikat odpady suvisiace s technologickou prevadzkou, udrzbou zariadeni,
opravami, Cistenim, manipulaciou s prevadzkovymi médiami a s obsluznymi c¢innostami.
Predpoklada sa vznik odpadov ako pri beznej existujucej prevadzke prvovyroby, s ktorymi sa
naklada obvyklym spésobom v réamci U. S. Steel KoSice s.r.o.. Nakladanie s odpadmi bude
zabezpecené v sulade s platnou legislativou odpadového hospodarstva, pricom bude uplatriovana
hierarchia odpadového hospodarstva s preferenciou predchadzania vzniku odpadu, pripravy na
opétovné pouZzitie, recyklacie a iného zhodnotenia pred zneSkodnenim.
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Tabulka &. 12 Predpokladané druhy odpadov vznikajuce pocas realizacie:

« MnozZstvo | Kategoéria | Spdésob
Kat.c. Druh odpadu (t/rok) odpadu | nakladania
08 01 12 | Odpadové farby a laky iné ako v 08 01 11 1 (@) R1
1501 01 |obaly z papiera a lepenky 5 (@) R3
1501 02 |obaly z plastov 4 (@) R3
1501 10 |obaly obsahujuce zvysky nebezpeénych latok 1 N D1, R4

absorbenty, filtr.materialy, handry na Cdistenie
150203 ochr.odevy iné ako uvedené v 15 02 02 ! © D1
vymurovky a  Ziaruvzdorné  materialy z
16 11 06 |nemetalurgickych procesov iné ako uvedené v 16 9 (@) R5
1105
17 01 01 |Betén 1500 @) RS
zmesi alebo oddelené zloZzky beténu, tehal, D1/R5
17 01 07 |obkladaciek, dlaZzdic a keramiky iné ako uvedené 2 @)
v 17 01 06
170201 |Drevo 5] O R1
17 02 03 |Plasty 3 O RI/R1
170405 |zelezo a ocel 30 0 R4
170407 |zmiesané kovy 15 o) R4
1704 11 |kéble iné ako uvedené v 17 04 10 100 o R4
17 05 03 |zemina a kamenivo obsahujuce nebezpecéné latky 3,0 N D1
17 05 04 |zemina a kamenivo iné ako uvedené v 17 05 03 300 (@) R5
Vyuzitie
17 05 06 |vykopova zemina ina ako uvedena v 17 05 05 12600 O . ako .
zasypovy
material
izolaéné materialy iné ako uvedené v 17 06 01
17 06 04 217 06 03 1 O R1
zmieSané odpady zo stavieb a demolacii iné ako
1709 04 v17 0901, 1709 02, 17 09 03 10 © RS
20 03 01 |zmesovy komunalny odpad 6 o) D1

Spésob nakladania s odpadom:

R1 — vyuzitie ako palivo alebo ziskanie energie inym spésobom

R3 — recyklacia alebo spétné ziskavanie organickych latok

R4 — recyklacia alebo spétné ziskavanie kovov a kovovych zluéenin
R5 - recyklacia alebo spétné ziskavanie inych anorganickych latok
R9 - precistovanie oleja alebo jeho iné opétovné pouZitie.

R12 - dprava odpadov uréenych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1 az R11.
R13 — skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z operacii oznacenych ako R1 az R12
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D1 — ulozenie do zeme alebo na povrchu (napr. skladka odpadov)
D9 — fyzikalno-chemické spracovanie odpadu
D10 — spalovanie na pevnine

Odpady, ktoré budu vznikat v priebehu vystavby, budid prechodne zhromazdované v
zodpovedajucich zhromaZdovacich prostriedkoch alebo uréenych miestach (zabezpecenych
plochach), oddelené podla kategérie a druhu. ZhromaZdovacie prostriedky resp. miesta
zhromaZzdovania odpadov budu riadne ozna¢ené nazvami, ¢iselnymi kodmi druhov odpadu a
kategdriou podfa Katalégu odpadov. ZhromaZdovacie prostriedky pre nebezpeéné odpady budu
opatrené identifikaCnymi listami nebezpecného odpadu a oznalené grafickym symbolom
nebezpecnej vlastnosti podfa osobitnych predpisov.

Z vyhradenych miest staveniska budu odpady podla druhu a kategorie nasledne odvezené a
likvidovane:
- na skladku nie nebezpeénych odpadov USSK
- do zemnika USSK
- skladku nebezpecénych odpadov USSK
- ocelovy $rot recyklovany v USSK
- spoloCnostou s opravnenim na nakladanie s nie nebezpeénymi odpadmi, ktort zabezpedi
dodavatel montaznych prac
- spoloCnostou s opravnenim na nakladanie s vybranym druhom nebezpeénych odpadov,
ktoru zabezpedi dodavatel montaznych prac

Cielom je dosiahnut ¢o najvy$siu mieru zhodnotenia stavebnych a demolacnych odpadov
v rozsahu technicky, environmentalne a ekonomicky realizovatelnom.

Odpad kat. ¢. 17 09 04 bude zne$kodriovany na skladke nie nebezpelného odpadu,
ktorého prevadzkovatelom je USSK.

Odpad z elektrickych kablov a vodi¢ov vznikajucich pri montézach elektrotechnickych
zariadeni bude doCasne zhromaZdovany v kontajneroch na odpad umiestnenom na stavenisku a
nasledne bude odvezeny na chranenu prevadzku USSK, kde bude separovany. Dal$i spésob
zhodnotenia tohto odpadu po jeho separacii stanovi vybrany dodavatel stavby v spolupraci
s USSK.

Pri nakladani s odpadmi pocas realizacie a prevadzky navrhovanej ¢innosti bude dodrzany
sulad s pravnymi predpismi v oblasti odpadového hospodarstva a s internymi postupmi
prevadzkovatela. Jednotlivé odpady budu triedené podlfa druhov a uprednostnené materialové
zhodnotenie pred uloZenim na skladku. Pripadny znecisteny odpad ropnymi latkami bude
odovzdany na zhodnotenie opravnenej osobe. Odpad pocas realizacie bude ukladany, utriedeny
do velkokapacitnych kontajnerov a priebezne zabezpecovana jeho preprava opravnenym
subjektom, ak sa nebude dat’ zhodnotit vo vlastnom technologickom procese.

Po uvedeni navrhovanej ¢innosti do prevadzky sa nepredpoklada vznik zasadne novych
druhov odpadov mimo odpadovych prudov typickych pre existujice metalurgické a obsluzné
procesy; oCakava sa najmé zmena v mnoZzstvach, priestorovom rozloZeni a spésobe nakladania s
Jednotlivymi druhmi odpadov v nadvédznosti na zmenu technologického usporiadania vyroby.
Predpoklad je, Ze vyprodukované odpady budu pomerne niZ$ie, pripadne na dnesnej trovni.

Pri prevadzke novej navrhovanej ¢innosti sa predpoklada vznik nasledovnych druhov odpadov:
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Tabulka ¢&. 13 - Predpokladané druhy odpadov vznikajlce pocas prevadzky:

Kat.c. Druh odpadu MnozZstvo | Kategéria | Navrhovany
t/rok odpadu spoésob
nakladania
07 01 04 | Iné organické rozpustadla, premyvacie | 30 N R2,D2
kvapaliny a matecné luhy
10 02 07 | tuhé odpady z cCistenia plynu obsahujuce | 1800 N D1
nebezpecné latky
1002 11 | odpady z upravy chladiacej vody |7 N
. X D9, R9
obsahujuce olej
12 01 02 | prach a zlomKy zo Zeleznych kovov 2 300 (0] R4
1201 12 | pouZité vosky a tuky 20 N R9, D10
13 01 10 | nechlérované mineralne hydraulické oleje | 1 N R9
1301 11 | syntetické hydraulické oleje 40,3 N R9
13 01 13 | iné hydraulické oleje 5 N R9
1302 05 nechlo’rovlané m{neré/{ve motoroveé, 5 N R9
prevodové a mazacie oleje
1302 06 syntetické . motoroveé, prevodové 5 N R9
a mazacie oleje
130508 | zmesi odpadov z Ilapacov piesku a |2 N D9, R9
odlucovacov oleja z vody
14 06 03 | iné rozpustadla a zmesi rozpuStadiel 1 N R2, D10
1501 01 | obaly z papiera a lepenky 3 (@] R3
1501 02 | obaly z plastov 20 0] R3
1501 03 | obaly z dreva 40 (0] R1, R3
1501 10 | obaly obsahujuce zvysky nebezpeénych | 1 N
latok alebo kontaminované nebezpelnymi D1, R4
latkami
absorbenty, filtracné materialy vratane
olejovych filtrov inak nespecifikovanych,
1502 02 < ) ) 1 N D1, D9
handry na Cistenie, ochranné odevy
kontaminované neb. latkami
17 02 03 | Plasty 10 (0] R3/R1
1704 02 | hlinik 6 (0] R4
17 04 05 | Zelezo a ocel 200 0] R4
17 04 07 | zmieSané kovy 2 0] R4
17 04 09 | kovovy odpad kontaminovany | 1000 N D1, R4
nebezpeénymi latkami

Kovové odpady a ocelovy Srot budu zhromaZdované oddelene, podla kvality a zloZenia
prednostne smerované na materidlové zhodnotenie, vratane ich vyuZitia v ramci metalurgického

procesu.

MnozZstvo komunalneho odpadu vznikajuceho pri prevadzke navrhovanej éinnosti sa
neocCakava vyznamne odliSné od sucasného stavu, kedze realizaciou zmeny sa nepredpoklada
podstatné zvySenie poctu zamestnancov. Zmesovy komunalny odpad a jeho vytriedené zloZky
budu nadalej zhromaZdované a odovzdavané v sulade so zavedenym systémom nakladania s
komunélnymi odpadmi.
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Nebezpecéné druhy odpadov, ktoré vzniknt pocas servisnych a udrzbarskych prac budu
priebeZne zneskodriované opravnenou alebo autorizovanou spolo¢nostou na zaklade zmluvného
vztahu.

Pri sucasnej vyrobe ocele je dodrZzana legislativa v odpadovom hospodarstve a spinena
povinnost' drzitela odpadov v sulade so zakonom NR SR ¢. 79/2015 Z. z.. VV zmysle principov U.
S. Steel bude takto naloZené aj s odpadmi v prevadzke navrhovanej ¢innosti.

Predpokladané druhy odpadov su zaradené podla vyhlasky Ministerstva Zivotného
prostredia Slovenskej republiky ¢. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje Kataloég odpadov, v zneni
neskorSich predpisov. Uvedené mnoZstva predstavuju odborny odhad a budt spresnené v dalSich
stuprioch projektovej pripravy a pri realizacii stavby podla skutoéne pouZitych materialov,
technologickych rieSeni a rozsahu prac.

Navrhované spésoby nakladania uvedené v tabulkach predstavuju predpokladané
rieSenia. Kone¢né zaradenie odpadu, jeho kategoria a konkrétny spbsob zhodnotenia alebo
zneSkodnenia budu urCované podfa jeho skutoénych vlastnosti, miesta vzniku, moZnosti
materialového vyuZitia a podla podmienok opravnenych odberatelov v ¢ase realizacie a prevadzky
navrhovanej ¢innosti.

Po realizacii navrhovaného variantu déjde k obmedzeniu existujucich technologii ¢im déjde
k znizeniu celkového mnoZstva vybranych druhov technologickych rezidui vznikajucich pri vyrobe
a odlievani ocele a priamo predchadzajtcich technologii. V tabulke &. 14 st porovnané mnoZstva
rezidui v existujucich prevadzkach pred a po zrealizovani zmeny pévodnej ¢innosti bez navy$enia
ZEOPGE. 1.

Tabulka ¢. 14 Vlybrané druhy technologickych rezidui vznikajucich pri vyrobe ocele a priamo
predchéadzajucich technoldgii.

Druh rezidua ( fon ) Rok 2025 Po r,evallzgcu zmen%/ pdévodnej ¢innosti - bez
navySenia z EOP ¢. 1

Viysokopecna troska 943 157 397 704

Viysokopecny kal 58 592 B

Viysokopecny prach 20 944 11058

Konvertorova troska 403 349 188 858

Konvertorovy prach 37 247 18 623

Hutnicka sut 187 530 20 245

Konvertorovy kal jemny 33705 -

Konvertorovy kal hruby 4725 -

Zdroje hluku a vibracii
Sucastou zmeny pbvodnej &innosti je Priloha ¢. 8 Hlukova Studia, ktora analyzovala
hlukové pomery v lokalite zmeny pévodnej ¢innosti.

Zdroje hluku pri realizacii zmeny pévodnej ¢innosti
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Realizacia zmeny navrhovanej ¢innosti a nasledna prevadzka sa budu vykonavat' v rdmci
arealu existujucej hutnickej vyroby.

Priemerné hladiny akustického tlaku A od stavebnych strojov a zariadeni, merané vo
vzdialenosti 10 m od obrysu zdrojov hluku, sa pohybuji v rozmedzi 85 - 90 dB(A). Vzhladom k
arovni tychto hladin a vzdialenosti k najblizsej obytnej vystavbe (1500 az 2300m), pripustné hladiny
hluku zo stavebnej ¢innosti nebudu prekracovane.

Pre stavebnu ¢innost mozno uvazovat' s orientacnymi hodnotami jednotlivych strojov:

* nakladné automobily typu Tatra 87 - 89 dB(A)

* zhutriovacie stroje 83-86 dB(A)
* nakladace zeminy 86 - 89 dB(A)
» kompresor 75-80 dB(A)
* elektro centrala 70 - 75 dB(A)

Hluk zo stavebnej ¢innosti je povaZovany za hluk z inych zdrojov kde najvyS$Sie pripustné
hodnoty su :

pre deri LAeq12h,p = 50 dB
pre vecer LAeg4h,p = 50 dB
pre noc LAeq8h,p =45 dB

Na zéklade platnej legislativy Vyhlasky MZ SR &. 237/2009 Z. z., ktorou sa dopiria Viyhlaska
MZ SR ¢. 549/2007 Z.z. zo 16. augusta 2007, ktorou sa ustanovuju podrobnosti o pripustnych
hodnotach hluku, infrazvuku a vibracii a o poZiadavkach na objektivizaciu hluku, infrazvuku a
vibracii v Zivotnom prostredi je nutné dodrzat najvyS$Sie pripustné limity hluku v pracovnych drioch
od 07:00 do 21:00 hod. a v sobotu od 08:00 do 13:00 hod. sa pri hodnoteni hluku zo stavebnej
¢innosti vo vonkajSom prostredi stanovuje posudzovana hodnota pripocitanim korekcie K = (-10)
dB k ekvivalentnej hladine A zvuku v uvedenych Casovych intervaloch. V tychto ¢asovych
intervaloch sa neuplatriuju korekcie pre stanovenie posudzovanych hodnét hluku vo vonkajSom
prostredi.

Hluk po realizacii navrhovanej ¢innosti

Prevadzka je umiestnena v priemyselnom tzemi a v dostato¢nej vzdialenosti od obytnej
zony. Navrhovana c¢innost, resp. jej zmena, nemeni charakter existujucej prevadzky zavodu
USSK, pri¢om noveé technologické zariadenia budu integrované v existujiicom vyrobnom komplexe
v nadvéznosti na existujuce, resp. zostavajuce technologie.

Stcastou oznamenia zmeny pdévodnej Cinnosti je Priloha ¢. 8 Hlukova $tudia, ktora
analyzovala hlukové pomery v lokalite po realizacii navrhovanej cinnosti ,Vyroba ocele
progresivnymi technologiami®.

V kapitole 13 a 14 st podrobne popisané stacionarne zdroje hluku po realizacii zmeny
navrhovanej cinnosti. Z uvedenych podkladov a uskutoénenych vypocltov bolo v zavere
konStatované, Ze realizaciou navrhovanej ¢innosti nedéjde k zhorseniu hlukovej situéacie z v okoli,
ale naopak méZeme predpokladat pokles hladin hluku emitovanych posudzovanym priemyselnym
arealom.

Posudenie hlukovej zataZe v dotknutom uzemi bolo realizované na zaklade modelovania
hlukovej zataze pomocou vypoctového programu CADNA_A, ver. 2021, Datakustik, Mnichov.
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Metodika vyhodnocovania vypocitanych udajov bola zvolena tak, aby ¢o najkomplexnejSie
postihovala sledované akustické pomery a boli dodrzané uréené podmienky vyhlasky MZ ¢.
549/2007 Z.z. a dalSej platnej legislativy. Vyhladové hodnoty ekvivalentnych hladin akustického
tlaku LAeq, ako aj sucCasné akustické pomery boli uréené pomocou vypoctového programu
CADNA_A verzia 2021 a porovnané s nameranymi udajmi. Vypocitané tdaje boli vyhodnotené vo
vztahu k najvy$§im pripustnym hodnotam (NPH) hluku vo vonkajSom prostredi, ktoré definuje
priloha k vyhlaske MZ ¢.5649/2007 Z.z.

Hodnoty ekvivalentnych hladin hluku vo vypoctovych bodoch su v Studii uvadzané v
tabulkach a grafickych prezentaciach.

V zmysle vyhlasky MZ SR je miesto realizacie zameru zaradené do IV. Kategoérie
chréneného Gzemia, ,Uzemie bez obytnej funkcie a bez chranenych vonkaj$ich priestorov,
vyrobné zoény, priemyselné parky, areéaly zavodov* kde pripustné hodnoty urcujucich veli¢in su:

Areal priemyselného arealu:

Kategoéria uzemia IV. - Uzemie bez obytnej funkcie a bez chranenych vonkajsich priestorov,
vyrobné zbény, priemyselné parky, arealy zavodov:

pre deri LAeq12h,p = 70 dB / (6:00-18:00 hod.) L Aeq,p=70dB
pre vecer LAeqg4h,p = 70 dB / (18:00-20:00 hod.) L Aeq,p =70 dB
pre noc LAeq8h,p = 70 dB / (22:00-6:00 hod.) L Aeq,p=70dB

Pre hluk z inych (technologickych) zdrojov:

pre deri LAeq12h,p = 70 dB
pre vecer LAeqg4h,p = 70 dB
pre noc LAeq8h,p = 70 dB

Kategoria tzemia Il. - Priestor pred oknami obytnych miestnosti bytovych a rodinnych
domov, priestor pred oknami chranenych miestnosti $kolskych budov, zdravotnickych zariadeni a
inych chranenych objektov, rekreacné uzemie Ostatné chranené uzemie v lokalite do Il. kategdrie
chraneného uzemia kde pripustné hodnoty uréujucich veli¢in pre Zelezni¢né drahy su:

pre derni LAeq12h,p = 50 dB / (6:00-18:00 hod.) L Aeq,p = 50 dB
pre vecer LAeqg4h,p = 50 dB / (18:00-20:00 hod.) L Aeq,p = 50 dB
pre noc LAeq8h,p = 45 dB / (22:00-6:00 hod.) L Aeq,p =45dB

Ostatné chranené tzemie v lokalite do Il. kategorie chraneného tzemia kde pripustné
hodnoty uréujucich veli¢in pre pozemnu dopravu su:

pre den LAeq12h,p = 50 dB / (6:00-18:00 hod.) L Aeq,p = 50 dB
pre vecer LAeq4h,p = 50 dB / (18:00-20:00 hod.) L Aeq,p = 50 dB
pre noc LAeq8h,p = 45 dB / (22:00-6:00 hod.) L Aeq,p =45 dB

a pre hluk z inych zdrojov:

pre den LAeq12h,p = 50 dB
pre vecer LAeqg4h,p = 50 dB
pre noc LAeq8h,p = 45 dB

Ostatné chranené uzemie v lokalite do Ill. kategérie chraneného uzemia kde pripustné
hodnoty uréujacich veli¢in pre Zelezni¢né drahy su:

pre den LAeq12h,p = 60 dB / (6:00-18:00 hod.) L Aeq,p = 60 dB
pre vecer LAeq4h,p = 60 dB/ (18:00-20:00 hod.) L Aeq,p = 60 dB
pre noc LAeq8h,p = 55 dB/ (22:00-6:00 hod.) L Aeq,p =55 dB
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Ostatné chranené uzemie v lokalite do lll. kategorie chraneného uzemia kde pripustné
hodnoty uréujacich veli¢in pre pozemnut dopravu su:

pre deri LAeq12h,p = 60 dB
pre vecer LAeq4h,p = 60 dB
pre noc LAeq8h,p = 50 dB

a pre hluk z inych zdrojov:

pre deri LAeq12h,p = 50 dB
pre vecer LAeq4h,p = 50 dB
pre noc LAeq8h,p = 45 dB

Pre matematické modelovanie Sirenia zvuku vo vonkajsom prostredi zo sledovanych
zdrojov hluku, bol vytvoreny trojrozmerny model dotknutého tzemia so zohladnenim vsetkych
objektov, ktoré mbzu ovplyvriovat Sirenie zvuku od zdroja hluku k miestu prijmu. Model je
georeferencovany v systéme S-JTSK, s vySkovym systémom Bpv.

Predmetna Studia analyzovala hlukové pomery v okoli realizacie zameru pre zmenu
¢innosti ,Vyroby ocele progresivnymi technologiami®. Zaverom hlukovej Studie bolo konStatované,
Ze realizaciou navrhovanej zmeny ¢&innosti neddjde k zhorSeniu hlukovej situacie v okoli, ale
naopak mdZeme predpokladat’ pokles hladin hluku emitovanych posudzovanym priemyselnym
arealom.

Spracované postdenie hlukovych pomerov po realizacii zmeny ¢&innosti ,Vyroby ocele
progresivnymi technolégiami* poukazuje, Ze realizaciou posudzovanej ¢innosti méZeme oCakavat
zniZenia hladin hluku emitovanych zo zavodu U.S. Steel KoSice pre referencny ¢asovy interval
deri, vecer aj noc.

Podrobny rozbor je uvedeny v prilohe ¢. 8.

Vibracie

Pocas realizacie modernizacie sa predpoklada vznik vibracii v pracovnom prostredi pri
montaznych pracach.

Pocas prevadzky sa nepredpoklada vznik vyznamnych vibracii pri vyrobnych postupoch na
zamestnancov obsluhujucich zariadenia, ktoré su zdrojom vibracii na pracovnych miestach.
Prevadzka zariadenia je automaticka a zabezpecena riadiacim a kontrolnym systémom.

Zdroje Ziarenia

V ramci navrhovanej ¢innosti bude na kontrolu prisunu Srotu aplikované meranie radiacie.
Obdobné zariadenie je aj stcastou v sucasnej prevadzke oceliarne. PouZzitie meracieho pristroja
na detekciu radiacie je bezpeéné a nema negativny vplyv na zdravie fudi, kedZe ide o pasivne
monitorovacie zariadenie, ktoré samo nevydava ionizujuce ani neionizujuce Ziarenie, ale sluzi
vyluéne na kontrolu a ochranu obyvatelstva pred moznym prisunom kontaminovaného materialu.

Zdroje Ziarenia mozno v suvislosti s navrhovanou ¢innostou povaZovat' za zanedbatelné,
kedZe pri pouZitych technologiach a prevadzkovych postupoch sa neo¢akava vznik ionizujticeho
ani neionizujuceho Ziarenia v drovniach, ktoré by mohli negativne ovplyvnit Zivotné prostredie
alebo zdravie obyvatelstva.

Zdroje tepla a zapachu

Nové technologické zariadenia EOP ¢. 1 a TLF €. 1, horaky su zdrojom tepla.

Odpadové splodiny CO vznikajuce pri taveni Srotu budu dospalované v EOP ¢. 1
a nasledne odprasené v systéme odprasenia. Vnuatorny priestor pece bude dohrievany zvyskovou
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taveninou s hmotnostou 50t, ktoré napomdZze aj k predhriatiu Srotu a zaciatku jeho natavovania.
Odpadovy plyn po vycisteni bude vypustany cez komin 60m vysoky.

Predhrievanie panvy a vakuovacich komdr horékmi na zemny plyn je technologicky
nevyhnutné z dévodu minimalizovania rozdielu teplét medzi roztavenym kovom a vymurovkou ¢o
prispieva k zvySeniu bezpecnosti pri manipulacii z roztavenym kovom, usporu energie a zaroveri
zniZuje tepelné namahanie a opotrebenie vymurovky panvy a vakuovacich komoér. PouZitie
zemného plynu je v tomto technologickom kroku nevyhnutné, kedZze umoZzriuje rychle, rovnomerné
a presne regulovatelné zahrievanie zariadenia pri zachovani vysokej prevadzkovej bezpecnosti.
Horaky budu pripravené na mozZnost spalovania zemného plynu s obsahom vodika. Z uvedenych
dévodov je v navrhovanej technoldgii zemny plyn pouZity ako osvedéené a prevadzkovo spolahlivé
rieSenie pre zabezpecenie stabilného a efektivneho predohrevu panvy. Plynné splodiny zo
spalovania zemného plynu su bez zapachu, nejedovateé, bez dymu a sadzi, ¢o prispieva k Cistote
prevadzky a minimalizacii vplyvov na pracovné prostredie aj okolité ovzdusie.

Navrhovanou ¢&innostou neddéjde za beZnych prevadzkovych podmienok k emisiam
pachovych latok nad mieru spdsobujucu obtaZovanie obyvatelstva. Nie su zname ani dalSie
vystupy, ktoré by vyznamne ovplyvriovali Zivotné prostredie.

Iné ocakavané vplyvy napr. vyvolané investicie
V suvislosti s pripravovanym zamerom sa neoCakavaju iné vplyvy na obyvatelstvo,
zamestnancov, infraStruktiru mimo tGzemia zavodu, ktoré by boli vyvolané navrhovanou ¢innostou.
Oc¢akavanym vplyvom je zachovanie priemyselnej vyroby v danom uzemi, ktora je
podstatnym zdrojom pozitivnych vplyvov v ramci aglomeracie KoSice a jeho okolia v Sirokom
rozsahu pésobnosti na obyvatelstvo a jeho ¢innost.
Primarne investicie:
- Systém manipulacie s kovonosnymi a nekovovymi prisadami (MHS)
- Elektrické oblukové pece (EOP)
- Panvové pece (LF)
- Vakuové stanice / panvové hospodarstvo
- Prevazacie vozy
- Plynodistiarene (odprasenie)
- Vyrobna hala Elektrooceliarne a pomocnych prevadzok

V suvislosti s pripravovanym zamerom sa o¢akavaju vyvolané investicie pre:

- Buracie prace a premiestnenie existujucich rozvodov infra$truktury, ktoré v su¢asnosti st v uzemi
navrhovanej ¢innosti.

- Premiestnenie prevadzok udrzby do inych existujucich dielni v ramci podniku.

- RozSirenie Srotoviska

- Upravy na existujucej VVN rozvodni

- VVN pripojka do VVN rozvodne pre napojenie transformatorov EOP ¢. 1, TLF ¢. 1 alLF ¢. 2
a naslednych podruznych rozvodni prevadzok elektrooceliarne.

- Zariadenie na vyrovnavanie blikania v elektrickej sieti z tavby vyvolanych z tavby pomocou
elektréd vo vysokonapétovey sieti

- Vlyroba stlaceného vzduchu

- pripojky pre Kyslik, Zemny plyn, Dusik, Argon, pripojenie na existujluce rozvody a vyrobu

- Vodné hospodarstvo s tpravriou a chladenim pre chladiacu vodu v predpisanych kategoriach

- rekonS$trukcia / Uprava / dobudovanie vyroby demineralizovanej vody

- pripojky pre pitnu vodu, priemyselnt vodu, pripojenie na existujuce rozvody a vyrobu

- Pripojky na existujice rozvody hortcej vody pre vykurovanie haly.
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- Napojenie na existujucu kanalizaciu
- Uprava a dopinenie dopravnej infrastruktury v Gzemi zmeny pévodnej éinnosti.

Z pohladu materidlového toku, poZiadaviek na skladovacie kapacity zakladného vstupného
materialu a hotovej produkcie, budu vybrané existujuce priestory prevadzok so znizenim vyroby
vyhodnotené a upravené s moznostou ich vyuZitia pre potreby novej prevadzky.

lll.3 Prepojenie s ostatnymi planovanymi a realizovanymi ¢innostami v dotknutom uzemi
a mozné rizika havarii vzhl'adom na pouzité latky a technolégie.

Navrhovana zmena ¢innosti bude realizovana v novych objektoch zaélenenych
v prevadzkovom toku vyroby s napojenim na existujuce objekty a technologické zariadenia
hutnickeho zavodu. Materialovo-surovinova prepojenost vyplyva z jeho polohy vo védzbe na
technologickt nadvéznost a ostatné prevadzky, materidlovy tok a energorozvody. Realizacia
zmeny navrhovanej ¢innosti je zavisla od planovanych odstavok v nadvéznosti na materialovy tok.

Situovanie prevadzky novej oceliarne je tak, aby priamo nadvédzovala na vnutro zavodné
dopravné komunikéacie vleciek a ciest.

Zmena navrhovanej ¢innosti nie je zavisla od prebiehajucich alebo planovanych projektov
vramci U. S. Steel KoSice s. r. o..

V sucéasnosti nie st zname Ziadne také vyvolané suvislosti, ktoré by mohli spésobit vplyvy
na sucasny stav Zivotného prostredia v dotknutom tzemi.

Vzhladom na pouZité technolégie spiriajice BAT poziadavky je eliminovany predpoklad
rizika havarii v suvislosti so zmenou navrhovanej ¢innosti na minimalnu droven.

Pri  Standardnej prevadzke bude riadiacim systémom a ochrannymi prvkami pece
zabezpeCena ochrana pred moznostou vybuchu (vzhladom na spalovaci proces CO a moznymi
nepriaznivymi vplyvmi na ovzduSie. Zemny plyn prakticky neobsahuje zloZzky podmieriujlice vznik
Skodlivin. Ide o zloZky ako napr. sira, fluér, chlor a ich zluceniny. Preto st plynné splodiny zo
spalovania zemného plynu bez zapachu, nejedovaté, bez dymu a sadzi. PouZitie modernych
hordkov mnohonasobne redukuje vznik oxidov dusika. Na zaklade vy$Sie uvedenych faktov je
zemny plyn najvyhodnejSim prirodnym palivom, ktoré chrani Zivotné prostredie.

Existujuca prevadzka ma na rieSenie havarijnych situacii vypracované dokumenty, ktoré
podla potreby priebezne aktualizuje.

Mozneé rizika navrhovanej Cinnosti predstavuju Statisticky velmi malo pravdepodobny vznik
situacii a udalosti katastrofického charakteru. Potencialne rizika poSkodenia a ohrozenia zivotného
prostredia mozno predpokladat’ pri:

- zlyhani technickych opatreni (poruchy a havarie mechanizmov, dopravnych prostriedkov

- Zzlyhani ludského faktora (nedodrzanie pracovnej a technologickej discipliny)

- vonkajsich vplyvoch (neovplyvnitelné udalosti)

- prirodnych vplyvoch (zmena pocasia - privalové dazde, uder blesku, nepriaznivé

poveternostné podmienky, poladovica)

V pripade nepredvidanych okolnosti — havarie a pod. nie je predpoklad vzniku nevratnych
vplyvov. Pri Standardnej prevadzke sa bude manipulovat’ s latkami Skodiacimi vodam. Jedna sa
0 odmastovacie a Cistiace prostriedky, oleje a mazadla, ktoré su popisané v samostatnych
kapitole ¢&. IV.4 — Hodnotenie zdravotnych rizik.

Pri adrzbarskych &innostiach sa bude manipulovat' s hydraulickymi olejmi a mazadlami

Skladové priestory tychto nebezpelnych chemickych latok a potrubné trasy odpadovych
vod budu rieSené so zodpovedajucim stavebnymi konstrukciami, ktoré zamedzia ohrozenie
podzemnych a povrchovych véd aj v pripade havarijnych stavov a budu vyhotovené v zmysle
poZiadaviek platnej legislativy v ¢ase realizacie navrhovanej novej ¢innosti.
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Hydraulické stanice budu vybavené zachytnymi havarijnymi nadrzami.
V zmysle zakona ¢. 261/2002 Z.z. o prevencii zavaznych priemyselnych havarii sa v areali
nachadza také mnozstvo vybranych nebezpecénych latok, ktoré zaraduje podniku do kategdrie B.

Opatrenia na zmiernenie nepriaznivych vplyvov jednotlivych variantov navrhovanej
¢innosti na zivotné prostredie
V suvislosti s oCakavanymi nepriaznivymi vplyvmi a rizikami pocas vystavby a najmé
prevadzky je potrebné prijat opatrenia na zmiernenie negativnych vplyvov a ich nasledkov.
Tieto opatrenia je mozné rozdelit do tychto kategorii:
opatrenia v ramci projektovej pripravy
technické opatrenia
kompenzacné opatrenia
iné opatrenia.

Opatrenia v ramci projektovej pripravy

Technické opatrenia na zmiernenie nepriaznivych vplyvov zahrriuju ¢innosti navrhovatela
zmeny pbvodnej ¢innosti a ucastnikov pripravy a realizacie stavby, ktoré su zamerané na vyber
takych technologickych zariadeni pre navrhovanu cinnost, ktoré pre zabudovanie a prevadzku
splnaju kritéria suboru pravnych predpisov a technickych noriem a suvisiacich nariadeni platnych
vSRaEU.

Navrhované zariadenie bude navrhované v stlade so smernicou EU o integrovanej
prevencii a obmedzovani znecistenia (Integrated Pollution Prevetion and Control - IPPC) a
odporué&aniami referenénych dokumentov Eurépskej Unie k aplikécii najlepsie dostupnej techniky
(BAT) a platnou legislativou SR.

Projektova dokumentacia stavby bude vypracovana v stlade s platnou vyhlaskou MV SR
€. 94/2004 Z.z., ktorou sa ustanovuju technické poziadavky na poZiarnu bezpecnost pri vystavbe
a pri uZivani stavieb. Vzhlfadom na poZiarne riziko bude cely komplex z hladiska protipoZiarnej
ochrany rieSeny v projektovej dokumentacii v sulade so zakonom NR SR ¢. 314/2001 Z.z.
0 ochrane pred poziarmi v zneni neskorSich pravnych predpisov a podla vyhlasky MV SR ¢.
121/2002 Z.z. o poZiarnej prevencii v zneni neskorsich pravnych predpisov a suvisiacich STN.

Pre zaloZenie novych objektov bude potrebné vykonat hydrogeologicky prieskum
dotknutého uzemia,

Projektova dokumentéacia stavby bude vypracovana v sulade pravnymi a technickymi
normami na ochranu podzemnych véd pre manipulacie s ropnymi latkami a chemikaliami.

Technické a zdravotné opatrenia pocas vystavby

o VSetci ucastnici stavby, investor, projektant, dodavatelia musia rieSit v ramci svojich
kompetencii a v rozsahu svojej ¢innosti technické a zdravotné opatrenia po dobu vystavby.
Pritom sa riadia platnymi zékonmi a predpismi a re$pektuji a naplifiaji rozhodnutia organov
povolovacich konani.

e V ramci pripravy staveniska a uvolriovania pléch pre vystavbu bude nutné vykonat
dbkladnu reviziu stavajucich inZinierskych sieti a rozvodov, najneskér do predania
staveniska zaistit vytycenie vsSetkych podzemnych vedeni a ochrannych pasiem
nadzemnych vedeni v priestore staveniska,

o VSetci zamestnanci podielajuci sa na vystavbe budu musiet byt preukazatelne pouceni o
dodrZzovani bezpecénostnych predpisov a inych zékonnych nariadeni zaistujucich
bezpecnost a ochranu zdravia zamestnancov,

e privystavbe je potrebné zabranit pristupu nepovolanych oséb na stavenisko,

e rovnako je nutné ako v objektoch zariadenia staveniska, tak v budovanych objektoch
zabezpedit protipoZiarne opatrenia a staveniska vybavit’ protipoZiarnou technikou.

e v havarijnom plane pripravit a pri vykonavani materialne zabezpedcit opatrenia na likvidaciu
mozZznych havarijnych tnikov ropnych a inych Skodlivych latok pocas vystavy a prevadzky,
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v pripade tniku ropnych latok a oleja na terén realizovat’ zneSkodnenie zasiahnutej zeminy
podla zasad nakladania s nebezpecnymi latkami,

pocas vystavby prisne dodrZiavat bezpecnostné a hygienické normy a ddésledne
dodrzZiavat vSetky pravne predpisy a nariadenia tykajuce sa zhodnocovania a
zneSkodriovania odpadov, ktory vznikne polas vystavby a ktory je umiestneny na
predmetnom tzemi,

zamedzit' prasnosti pravidelnym Cistenim komunikacii a chodnikov napr. kropenim
praSnych miest a pre zamedzenie Sirenia prachu do susednych prevadzok rieSit zavesné
zasteny

prepravovat’ prasné stavebné materialy prekryté, resp. v paletach,

zamedzit’ prejazdom nakladnych aut po miestnych komunikaciach v no¢nej dobe 22.00 —
06.00 hod.,

pri hluénych a vibracnych pracach zohlfadnit dennu dobu,

pri pradnych pracach zohladnit’ poveternostné podmienky,

odpady zo stavby a prevadzky odovzdat’ opravnenej osobe na zhodnotenie resp.
zneSkodnenie,

zemina potrebna pre opétovné pouZitie a zasypy sa budu ukladat’ v priestore staveniska
(napr. pozdlz vykopov, resp. na dalsej volnej ploche) a nésledne sa pouZije, nepoZitu
zeminu navrhujeme ulozZit na zemnik,

na stavbe dodrZiavat pravne a technické normy na ochranu podzemnych véd pre
manipulécie s ropnymi latkami,

pri realizacii prac, ktoré zasahuju do miest prevadzkovanych zariadeni zabezpecit ich
bezpecné vypnutie pokial budu ohrozovat’ bezpeénost' prace na stavbe,

napojenie energie a médii na existujuce zdroje, uskutocriovat podla prijatych dohodnutych
technologickych postupov, vsetkych zainteresovanych zamestnancov na stavbe
a dotknutych prevadzok, s bezpeénym odstavenim a zaistenim energii a po ukonceni prac
bezpecnym odistenim energii a uvedenim zariadenia do prevadzKky v zmysle ¢asového
harmonogramu dohodnutom s jednotlivymi prevadzkami .

Opatrenia pre prevadzkovanie

Pre navrhovanu ¢&innost  vypracovat’ Subor technicko-prevadzkovych — predpisov a
technicko-organizaénych opatreni,

viest’ prevadzkovu evidenciu podla poZiadaviek platnej legislativy v ochrane ovzdusia
(vyhlaska MZP SR ¢. 254/2023 Z.z.)

plnit povinnosti prevadzkovatela velkého zdroja znecistovania ovzduSia v zmysle § 15
zakona NR SR ¢. 146/2023 o ochrane ovzdusia,

intalovat’ kontinualne meranie emisii na zdrojoch znecistovania, kde je to nutné

vykonat jednorazové opravnené meranie na zdroji znecistovania ovzduS$ia a pravidelne ho
opakovat,

manipulaciu nebezpecnych latok zabezpedit' v stlade s vyhl. MV SR ¢. 96/2004 Z.z, ktorou
sa ustanovuju zasady protipoZiarnej bezpecnosti pri manipulacii a skladovani horlavych
kvapalin, a olejov taZkych vykurovacich olejov a rastlinnych a Zivo€isnych tukov a olejov a
vyhl. MZP SR &. 200/2018 Z.z. ktorou sa ustanovuji podrobnosti o zaobchadzani so
znedistujucimi latkami, o naleZitostiach havarijného planu a o postupe pri rieSeni
mimoriadneho zhor$enia véd.

v ramci skuSobnej prevadzky vykonat opravnené meranie emisii ZL,

v ramci skusobnej prevadzky zabezpecit merania hluku pri subehu vSetkych bezne aj
pravidelne prevadzkovanych zdrojov hluku na jednotlivych Ciastkovych pracoviskach a v
celom areali,

vykonat protihlukové opatrenia  pri predpokladanych zdrojoch hluku prevadzky
s kumulativnym pésobenim v sulade s dodrZiavanim hlukovych limitov,
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e vypracovanie , Havarijnych planov “ pri.  mimoriadnych situaciach prevadzkovych
alebo prirodnych na minimalizovanie ohrozenia zdravia Iludi (zamestnancov a
obyvatelov) a zloZiek ZP,
e vypracovanie miestnych prevadzkovych predpisov,
e dodrziavanie poziadaviek danych zakonom ¢. 355/2007 Z.z. o ochrane, podpore a rozvoji
verejného zdravia a o zmene a doplneni niektorych zakonov a suvisiacich vykonavacich
vyhlaskach a nariadeni viady SR,
o zabezpecdit pravidelny odvoz nebezpeénych, ostatnych ale aj komunalnych odpadov
o prostrednictvom opravnenych firiem,

e prevadzkovatel objektov zabezpeli nakladanie s odpadmi vratane komunalneho
o odpadu v sulade so zdkonom ¢. 79/2015 Z.z. o odpadoch v zneni neskorSich
o pravnych predpisov a VZN mesta KoSice,

Kompenzacné opatrenia
V ramci novej navrhovanej ¢innosti sa nepredpokladaju kompenzacné opatrenia.

Iné opatrenia

Medzi iné opatrenia je mozZné zaradit Standardné dodrziavanie platnych technickych,
technologickych, organizaénych a bezpeénostnych predpisov suvisiacich s navrhovanym druhom
Cinnosti ako aj protipoZiarne opatrenia pocas vystavby aj prevadzky.

Zdévodnenie potreby navrhovanej ¢innosti v danej lokalite (jej pozitiva a negativa).

U. S. Steel KoSice, s.r.o. ako integrovany hutnicky zavod vyraba ocel s vyuZzitim celého cykiu
vyrobnych procesov a spracovania zakladnych surovin.

Umiestnenie zmeny pbvodnej ¢innosti na tzemi U. S. Steel KoSice, s.r.o. je v priemyselnom
tuzemi hutnickeho zavodu - vid’ Priloha ¢. 1 Prehladna situacia. Toto situovanie navrhovanej
¢innosti je zdévodnené nasledovne:

e dostupnost kompletnej technickej infrastruktiry zavedenej v USSK

o vdacsia flexibilita pri umiestriovani energetickych pripojov a pomocnych systémov

e optimalizacia priestorového usporiadania s ohfadom na efektivnu logistiku minimalizujic

emisie z dopravy a manipulacie a maximalizujic energeticku efektivnost prevadzky a
logistiky

e priame prepojenie na existujuci materialovy tok, prisun vstupnych surovin a odsun

vyrobkov

e situovanie areédlu je mimo akychkolvek vyznamnych prvkov Krajinnej Struktury —

chranenych biotopov, ¢i kostry ekologickej stability tzemia

e napojenie predmetnej stavby na jestvujuce vnutro arealové komunikacie a inZinierske siete

o vyuzitie existujicej COV Sokolany, ktord& méa dostatoéni rezervu pre spracovanie

odpadovych véd

Situovanie prevadzok vyroby ocele progresivnymi technolégiami  bude v integrovanom
existujucom komplexe nadvézujucich technolégii ¢im su vytvorené vhodné podmienky z hladiska:
e odbornej pripravenosti zamestnancov, ziskanej z prevadzkovania existujucej vyroby ocele,
pre bezpecné a spolahlivé zvladnutie vSetkych pracovnych ¢innosti
e zabezpecenia socialneho zazemia zamestnancov
e vyuZitia strojného vybavenia, zabezpecovania spolo¢nych udrzbarskych a servisnych
Cinnosti
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zavedenych systémov nakladania s technologickymi reziduami, odpadmi s prepojenim na
existujuce systémy vramci USSK atym vylu¢enie vzniku novych lokalit zdrojov
odpadovych latok.

Vystavbou zmeny pdvodnej cinnosti vyroby ocele progresivnymi technolégiami bude
modernizovany proces vyroby ocele. Navrhovana technoldgia bude zodpovedat modernym BAT
technolégiam s perspektivou vylepSovania v ramci vyvoja pre zabezpecenie energetickych
a environmentalnych poZiadaviek ¢im sa vytvoria vhodné podmienky z hladiska :

zniZenia celkovej energetickej a surovinovej narocnosti,

zabezpeclenia buducej vyroby pri aplikacii state-of-the art technolégie vyroby ocele s
respektovanim principu obehovej ekonomiky, environmentalnej udrzatelnosti a principu
Lvyrazne nenarusit”,

zabezpelenia udrZatelnosti pracovnych miest zamestnancov vzhfadom na zmenu
legislativnych poZiadaviek suvisiacich s narodnymi ciefmi vyplyvajucimi z Integrovaného
narodného energetického a klimatického planu na roky 2021-2030 a Nizkouhlikovej
stratégie,

ZniZenia energetickej narocnosti vyroby spojené so skokovym obmedzenim spotreby
fosilnych paliv,

zniZenia uhlikovej stopy a vytvarania predpokladov pre dalSiu dekarbonizaciu,
obmedzenia vyroby s negativnym environmentalnym dopadom,

vyuZivania tepelnych procesov vo vyrobnom toku spracovania tekutej ocele bez
prerusenia,

zniZenia emitovanych tuhych znedéistujucich latok a inych znedistujucich latok (do ovzdusia,
vod, pbdy),

obmedzenia tvorby odpadov a potreby ich skladkovania,

ZniZenia spotreby vody a tym i mnoZstva odpadovych vod,

zlepSenia podmienok pre bezpecénu pracu,

zvySenia socialnych istét zamestnancov,

zvy8enia potencialu pre aplikacie novych postupov a materialov, napriklad vodika
v procesoch tavenia,

zvySenia dopadu na vilastnu a regionalnu vzdelanostnu Struktiuru zamestnancov
a spolupracujucich spoloénosti,

posilnenie funkcii strednych a vysokych $kél v priprave novych odbornikov.

lll.4 Druh poZzadovaného povolenia navrhovanej ¢innosti podla osobitnych predpisov.

Druh poZadovaného povolenia navrhovanej ¢innosti podla osobitnych predpisov.

V sulade s novym stavebnym zékonom ¢. 25/2025 Z. z. sa pre navrhovanu ¢&innost’ vyZaduje
integrované povolenie, ktoré zahffia rozhodnutie o umiestneni stavby aj stavebné povolenie
v jednom povolovacom procese. Toto integrované povolenie je stcastou procesu podlfa zakona
€. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania Zivotného prostredia a o zmene
a doplneni niektorych zékonov v zneni neskorsich pravnych predpisov.

Dotknuta obec.

Mesto Kosice, Trieda SNP 48/A, 040 11 KoSice — Zapad

Dotknuty samospravny kraj.

KoSicky samospravny kraj

Dotknute organy.
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- Okresny urad, odb. Zivotného prostredia KoSice, prislusné odbory Krajského uradu
Zivotného prostredia, Statna vodna spréava,
- Okresny urad KoSice, odbor civilnej ochrany a krizového riadenia Regionalny urad
verejného zdravotnictva so sidlom v KoSiciach,
- Okresné riaditelstvo Hasi¢ského a zachranného zboru v KoSiciach.
- Regionalny urad verejného zdravotnictva so sidlom v KoSiciach
- Letecky urad Bratislava, sekcia navigaénych sluZieb a letisk
Povolujuci organ.
- Slovenska insSpekcia Zivotného prostredia, InSpektorat Zivotného prostredia KoSice,
odbor integrovaného povolovania a kontroly, Rumanova 14, KoSice,
- Mesto KoSice, referat stavebného uradu, pracovisko Kosice — Zapad, Miestny urad
mestkej Casti KoSice-Zapad, Tr.SNP 39, KoSice
- Mesto KoSice, Specialny stavebny urad pre miestne a ucelové komunikacie, Tr. SNP
48/A, KoSice
- Ministerstvo Zivotného prostredia (EIA)
Rezortny organ.
- Ministerstvo hospodarstva Slovenskej republiky

lll.5 Vyjadrenie o predpokladanych vplyvoch zmeny navrhovanej ¢innosti presahujicich
Statne hranice

Navrhovana zmena d¢innosti nebude mat nepriaznivy vplyv na Zivotné prostredie
presahujuce $tatne hranice a nenaplriuje podmienky ,Stvrtej Gasti“ zakona NR SR &. 24/2006 Z.z.
0 posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a zmene a doplneni niektorych zakonov, v platnom
zneni a kritéria, uvedené v prilohach ¢. 13 a €. 14 citovaného zakona. Z rozptylovej
Studie vypracovanej pre zmenu navrhovanej éinnosti  vyplynulo, Ze modelované hodnoty
koncentracii znecistujucich latok nepreukazali cezhrani¢ny vplyv uvazovaného zdroja. Z dévodu
dostatoénej vzdialenosti navrhovana zmena ¢innosti nebude mat’ vplyv presahujuci Statne hranice
vid’ Priloha ¢. 7 Rozptylova Studia.

Vplyvy navrhovanej ¢innosti presahujuce Statne hranice sa nepredpokladaj.

lll.6 Zakladné informacie o sucasnom stave Zivotného prostredia dotknutého uzemia
vratane zdravia l'udi

Charakteristika prirodného prostredia vratane chranenych uzemi
Orografické pomery

Orograficky je zaujmové Uuzemie sucCastou KoSickej kotliny, nachadzajicej sa
v juhovychodnej Casti Slovenska. KoSicka kotlina je najvdéSou morfotektonickou depresnou
Strukturou v povodi Hornadu a druhou najrozsiahlejSou geomorfologickou jednotkou v povodi
s rozlohou 753 km?. Patri medzi nizko poloZené vnitrohorské kotliny Slovenska.

KoSicka oblast je Iokalizovana v krajinnej Strukture KoSickej kotliny, ktora je
charakterizovana vysokou Clenitostou reliéfu, po¢etnymi inverznymi situaciami, vysokou hustotou
obyvatelstva, nedostatkom pitnej vody, vysokym stupriom urbanizacie a rozvinutou infra$trukturou.

Lokalita navrhovanej &innosti sa rozprestiera na tzemi okresu Kosice Il v MC KoSice —
Saca, v priemyselnom areéli U. S. Steel KoSice, s.r.o., na rovinatom tzemi.
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Geomorfologické pomery

Podla geomorfologického &lenenia Slovenska (Atlas krajiny SR, 2002) mesto KoSice a jeho
zazemie spada do Alpsko-Himalajskej sustavy, podsustavy Karpaty, provincie Zapadné Karpaty,
subprovincie Vnutorné Zapadné Karpaty, geomorfologickej oblasti Lu¢enecko-koSicka zniZenina,
celku Kosicka kotlina, podcelkov KoSicka rovina, Medzevska pahorkatina a Toryska pahorkatina a
Kosickéa rovina, kde Hornad vytvoril Siroku riecnu nivu (miestami az 5 km). KoSicka kotlina na
zépade susedi so Sari§skou vrchovinou, Ciernou horou a Volovskymi vrchmi, na severe Slovenské
Rudohorie. Z vychodu je obklopena Toryskou vrchovinou a Slanskymi vrchmi, na juhozapade
susedi so Slovenskym krasom.

Sklonitost’ uzemia koliSe v intervaloch 0° - 2° (hlavne KoSicka rovina), 2° - 6° (prevazne
pahorkatiny), ¢o v podstate charakterizuje reliéf s nizkou energiou. Najnizsim bodom tzemia je
koryto Hornadu na hranici s Madarskou republikou (160 m n. m.).

Predmetné uzemie je stcastou podcelku KoSicka rovina, ktoru tvori Siroka rieCna niva
vytvorena riekou Hornad, v ktorej mozno vyélenit dva vySkovo odlisné stupne s rovinnym
povrchom s nepatrnou vySkovou denivelaciou. KoSicka rovina ma typicky plochy reliéf so zvySkami
rieCnych teras, opustenych koryt a meandrov Hornadu.

Mesto KoSice, v ktorom sa planuje predmetna ¢innost sa rozprestiera prevazne v udoli
rieky Hornad a na terasach, ktoré ho lemuju.

Dotknuta lokalita sa nachadza v juhozapadnej Casti mesta v udolnej nive rieky Hornad.
Jadrova ¢ast’ posudzovaného tzemia, kde lezia objekty spoloc¢nosti USSK sa nachadza na tzemi
podcelku Kosicka rovina, prevazne na uzemi rieCnych teras Hornadu s prechodmi do tzemia
nizsich proluvialnych kuZelov i do tzemia mokradovej depresie pod Abovskou pahorkatinou.
Geologické pomery

Geologicka stavba

Geologicka stavba posudzovaného tuzemia a jeho okolia je tvorena prevazne suvrstvim
neogénu Vychodoslovenskej panvy, ktoré reprezentuju napr. zlepence, sive ily s kamennou sofou,
sadrovcom a anhydritom, ilovce, siltovce, pieskovce, vapnité ilovce a prachovce, tufy, sivé vapnité
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ily s polohami pieskov, S$trkov, lignitu, tufov a tufitov, S$trky, piesky, pestré kaolinické ily
s ojedinelymi polohami lignitu. Neogénne vulkanity, ktoré vystupuju sporadicky vo vychodnej ¢asti,
reprezentuju pyroxenické a amfibolicko-pyroxenické andezity Slanskych vrchov, konkrétne
stratovulkanov Bogoty a Mili¢a (sarmat - spodny pandn).
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El pestré kaolinické ily, piesky, Strky, ojedinelé sloje lignitu; Pontian
D sivé a pestré vapnité ily, piesky, Strky az zlepence, sloje lignitu, sladkovodné vapence, ryolitové a andezitové tufy; panon
sivé vapnité ily, piesky az pieskovce, prachovce, kyslé tufy, bentonit, lokalne sloje lignitu; sarmat

siveé vapnité ily az ilovce, siltovce, piesky az pieskovce, zlepence, kyslé tufy, bentonit, organogénne vapence; sarmat

Obrazok ¢. 12 Geologicka stavba tzemia

Kvartérny pokryv posudzovaného tizemia reprezentuju fluvialne sedimenty (nivné humoézne
hliny, hlinito-piescité az Strkovito-piescité hliny dolinnych niv, piesky, piescité Strky aZ piesky
na terasach bez pokryvu), proluvialne sedimenty (hlinité azZ hlinito-piescité Strky s ulomkami hornin
v naplavovych kuzeloch bez pokryvu a s pokryvom spra$i, sprasovych hlin, alebo svahovin),
eolické sedimenty (sprase a piescCité spraSe, vapnité spradovité a nevapnité sprasové hliny) a
deluvialne sedimenty (hlinité, hlinito-piescité, hlinito-kamenité, piescito-kamenité svahoviny
a sutiny) (Atlas krajiny SR, 2002). Predpokladana mocnost kvartéru je 5 — 8 m.

InZiniersko—geologicka rajonizacia

Podla inzinierskogeologickej rajonizacie Slovenska (Matula et al., 1989) je predmetné
tuzemie sucastou regionu neogénnych tektonickych vkleslin a oblasti vnutrokarpatskych nizin (71
— KosSicka kotlina). Areal navrhovanej Cinnosti spada do rajonu proluvialnych sedimentov
S rozhodujucim zastupenim Strkovitych zemin. Vychodne od arealu spada uzemie do rajonu
fluvialnych sedimentov s prevahou S$trkovitych zemin.

V réamci dalSich etap zmeny pbvodnej ¢innosti bude zrealizovany novy inZiniersko-geologicky
prieskum. Pri zohfadneni pdvodnych prieskumov zrealizovanych v dotknutom tzemi od
pdbvodného rastlého terénu t.j. pred naslednymi terénnymi Gpravamiv neskor§ich rokoch bolo
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preukazané, Ze geologickéa stavba tizemia nie je komplikovana a méZeme v nej vyclenit mladsSie
— kvartérne a starSie — neogénne sedimenty. Pod vrstvou kvartérnych hlin sa nachadzaju
sedimenty koSickej Strkovej formacie. Prevladajice zastupenie maja Strky s podradnym vyskytom
Zlepencov ilov a tufitov. Ide o neogénnu vyplri kotliny, ktora stratigraficky patri do vy$Sieho sarmatu
az pliocénu.

Prieskumné uzemie sa nachadza v areadli USSK s nadmorskou vySkou cca 223,000
az 223,650 m. n. m. priom povrch zaujmového uzemia bol vyrazne meneny pocCas starsej
stavebnej Cinnosti formou vykopov a spétnych zasypov.

Pre uzemie nie je charakteristicky vyskyt geodynamickych javov. Z ich endogennych
prejavov tu mozno spomenut neogénnu tektonicku aktivitu, ked aktivny zlom prechadza zapadnou
Castou uzemia v smere SSZ — JJV. Vplyv tejto neogénnej tektonickej zlomovej poruchy je
vzhladom na jej aktivitu zanedbatelny.

Endogénne geodynamickeé javy st podfa inzinierskogeologickej mapy 1:200 000 list KoSice
(Matula et al., 1989) zastupené len okrajovo pri BocCiari a Grajciari vo forme pohyblivych pieskov.

Z hladiska regionalnej seizmickej aktivity spada tzemie do oblasti so Stvrtym stupriom
stupnice MSK-64 S$kaly. Z hladiska projektovania beznych typov stavieb tento stuperni
nepredstavuje nebezpeéenstvo.

Radoénové riziko

Vysledky merani objemovej aktivity radénu (OAR) v pédnom vzduchu aj v podzemnych
vodach dokumentuju ich variabilitu nielen v priebehu daného roka, ale aj polas viacerych
monitorovacich sezén, s odliSnymi zakonitostami a priebehmi variacnych zavislosti pre rézne
lokality. Na zéklade suboru geofyzikalnych prac, realizovany v ramci Uzemia Slovenska,
opakovaného vzorkovania a merania OAR v terénnych aj laboratérnych podmienkach bola uréenéa
prognéza raddénového rizika.

Radbénové riziko v mieste planovanej vystavby mozno hodnotit ako stredné (SAZP, 2016).

LoZiska nerastnych surovin

Legislativnym nastrojom na ochranu horninového prostredia je zakon ¢. 44/1988 Zb.
0 ochrane a vyuZiti nerastného bohatstva (bansky zakon) v zneni neskorSich predpisov.
V SirSom okoli sa nachadzaju nasledovné chranené loziskové tUzemia:
KoSice — magnezit,
KoSice IV — Hradova granodiorit (stavebny kameri)
KoSice V — magnezit
KoSice VI — uran-molybdénové rudy
Hodkovce - kobaltovo-niklové rudy, keramické ily
Rudnik — kaolin, Zivce
Zlata Idka — turmalin
Véelare — vapenec, korekéné sialitické ily
Mala Vieska - dolomitické piesky
Tahanovce - (keramické Ziaruvzdorné ily a ilovce),
Na zaklade udajov evidencie Obvodného banského uradu v KoSiciach z roku 2020 sa priamo
v Uzemi navrhovanej ¢innosti loZiska chranenych loZiskovych dzemi nenachadzaju. NajblizSie od
priemyselného areélu U. S. Steel KoSice sa pre ucely vyroby stavebnych hmét tazZia:
- $trkopiesky a piesky na lokalitach Milhost a Caria
- dolomitické piesky Mala Vieska
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Voda
Povrchové vody

Uzemie Kosickej kotliny spada do povodia rieky Hornad, ktoré tuto oblast odvodriuje.
Rieka Hornad vytvara druhy najvacsi rie¢ny systém na tzemi vychodného Slovenska.

Hornad je charakterizovany dazdovo — snehovym typom odtokového reZimu, s najvy3simi
priemernymi mesacénymi priefokmi v mesiaci jul a s minimami v januari, juni a tieZ v septembri
a novembri.

Hydrologické pomery povodia st velmi nevyrovnané. DaZzdové a snehové vody odtecu
z Gzemia pomerne rychlo a nedoplriaju zésoby podzemnych véd v dostatodnej miere. Snehova
pokryvka trva v kotlinach povodia 48 — 80 dni, na strariach az 180 dni. Hlavné mnoZzstvo vody zo
snehu pritekéa do povrchovych tokov povodia od prvej tretiny marca do polovice maja.

Vychodne od zaujmového tzemia preteka cez obce Sokolany a Bociar Sokoliansky potok.
Prietoéné mnoZstvo vody je v tomto potoku ovplyviiované kalovymi poliami, nachadzajicimi sa
medzi uvedenymi obcami. Povrchova voda je z okolia priemyselného arealu odvadzana
melioracnym kanalom zaustenym do Sokolianského potoka pri Seni. V bezprostrednej blizkosti
navrhovanej Cinnosti sa nenachadza Ziadny povrchovy tok, ktory by mohol byt predmetnou
stavbou ovplyvneny.

Hydrogeologické pomery

Z hydrogeologicko-Struktiurneho hladiska predstavuje predmetné uzemie terén so
zastupenim kolektorov vrstvového typu v sedimentoch neogénu a kvartéru.
Kvartérne kolektory tvoria:

- fluvialne nivné sedimenty Idy v tseku od Velkej Idy po NiZzny Lanec (zapadny okraj tizemia)

- fluvidlne terasové sedimenty Hornadu od Hanisky po Seriu (vychodna ¢ast’ tzemia)

- proluvialne sedimenty medzi Sacou a Perinom (centréina ast (izemia).

Fluvidlne nivné sedimenty Idy dosahuju v danych podmienkach hrubku v rozmedzi od 3,1
do 7,5m. Jednym vrtom tu mozZno dosiahnut vydatnost prevysujucu niekedy aj 10 Is™.
Z geohydraulického hladiska ich charakterizoval Jetel (in Kili¢iak et al., 1996a) priemernou
hodnotou koeficienta filtracie k=8,9.107m.s™, ¢o zodpoveda dost silnej Ill. triede priepustnosti.

Fluvialne terasové sedimenty Hornadu od Hanisky po Seriu st 2 — 5 m hrubé. Jednym
vrtom tu mozZno dosiahnut max. vydatnost 2,0 1.s. Ich priepustnost, charakterizovana
koeficientom filtracie k=1,2.10°m.s™, je silné ¢o odpoveda Il. triede (Jetel, 1982).

Proluvidlne sedimenty medzi Sacou a PereSom mozno z geohydraulického hladiska
roz¢lenit na dva typy:

- riské proluvialne Strky zaberajuce rozhodujucu ¢ast hodnoteného dzemia. Maju variabilnt
hrabku, ktora smerom od S k J narasta. Jej priemerna hodnota ja pohybuje v rozmedzi
2,3 do 14,1 m. Vydatnost pripadajlca na jeden vrt méze dosiahnut’ maximalnu hodnotu
6,5 1.s". Priepustnosti, charakterizovanej Ill. triedou, odpoveda koeficient filtracie k =
22.10*m.s”,

- mindelské proluvialne Strky situované juzne od tohto areédlu dosahuju v miestnych
podmienkach priemernt hrubku okolo 6 m (max. 11,6 m) a svojou priepustnostou
odpovedaju lll. triede (dost silna). Jednym vrtom tu bola dosiahnuta maximalna
vydatnost 12,5 1.s™ (min. 1,9 .s™).

V ramci dalSich etap zmeny pévodnej ¢innosti bude zrealizovany novy inZiniersko-

hydrogeologicky prieskum. Pri zohladneni p6vodnych prieskumov zrealizovanych v dotknutom
tuzemi od pévodného rastlého terénu t.j. pred naslednymi terénnymi dpravami v neskorSich
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rokoch hydrogeologické pomery uzemia su odrazom jeho geologickej stavby. Podzemna
voda sa akumuluje v priepustnych Strkovitych sedimentoch, kde vytvara spravidla jeden
vodonosny horizont.
V blizkosti navrhovanej stavby boli zrealizované vrty, u ktorych hladina spodnej vody bola
narazena v hibke cca 6 az 7,30 m pod terénom.

Podzemné vody

V zmysle hydrogeologickej rajonizacie Slovenska (Suba et al., 1984) je predmetné lizemie
sucastou rajonov Q 125 — kvartér Hornadu a KoSickej kotliny (subrajon HD 20 — terasy Hornadu),
NQ 138 — neogén a kvartér Kosickej kotliny v povodi Bodvy (subrajon SA 10 — kvartér a neogén
KosSickej roviny).

Pramene a pramenné oblasti

Z geologického a hydrogeologického hladiska je povodie Hornadu velmi réznorodé.
V monitorovacej sieti spravovanej SHMU rok 2005 je v celom povodi Hornadu, do ktorého spada
hodnotené tuzemie evidovanych 45 prameriov.

Na tzemi okresu KoSice . boli zaregistrované dva mineralne pramene a to: byvalé Gajdove
kupele (prameri Kiosk) v mestskom rekreacnom areali AniCka a studria pri byvalych Gajdovych
kupeloch.

V hodnotenom uzemi ani v jeho blizkom okoli sa nenachadzaju Ziadne pramene ani
pramenné oblasti.

Zdroje geoterméalnych a mineralnych véd

V SirSom zazemi mesta Kosice (cca 30 km od mesta Kosice), v okrese KoSice — okolie sa
nachadza vyznamna a perspektivna oblast’ geotermalnych véd KoSickej kotliny. Hlavné kolektory
geotermalnych vod su tu triasové karbonaty, tepelny vykon geotermalnych véd je 1 000 MWH.
V k.0. obce Durkov sa nachadza zdroj geotermalnych véd GTD 1, 2,3 s teplotou vody na povrchu
nad 100°C s vydatnostou nad 501.s”. Aj v katastri obce Svinica, nedaleko obce Durkov, sa
nachadza geotermalna voda, kde prieskumné vrty zr. 1998 preukazali teplotu vody 126 °C
s prietokom 150 1. s

Menej vyznamny potencial geotermalnych véd sa nachadza v okrese KoSice I, vrt G4
S vydatnostou 4 Is’ s teplotou 26 °C av okrese KoSice IV, vit KAH 6 v MC Sebastovce
s vydatnostou 10 I.s s teplotou 18 °C.

Zdroje mineralnych véd su zaregistrované v okrese KoSice I, (Gajdove kupele) a v okoli
Kosic (Herlany, Buzica, Valaliky).

Zdroje geotermalnych véd, prirodne lie¢ivé zdroje a prirodné zdroje mineralnych stolovych
véd sa v hodnotenom uzemi nevyskytuja.

Vodohospodarsky chranené tzemia

V sirSom okoli zaujmového tizemia sa podla vyhlasky MZP SR ¢&. 211/2005 Z.z., ktorou sa
ustanovuje zoznam vodohospodarsky vyznamnych tokov a vodarenskych vodnych tokov vyskytuju
vodohospodarsky vyznamné toky: rieka Hornad a potok Sartos, Sokoliansky potok, potok Ida a
BelzZiansky potok. Vodarenské nadrZe sa v lokalite navrhovanej ¢innosti nenachadzaju. Zaujmoveé
tuzemie nie je stucastou Ziadneho vodohospodarsky chraneného tzemia alebo pasma hygienickej
ochrany vodného zdroja.
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Podla nariadenia viady SR ¢. 174/2017 Z.z., ktorym sa ustanovuju citlivé a zranitelné
oblasti, za citlivé oblasti sa ustanovuju vodné utvary povrchovych véd, ktoré sa nachadzaju na
tuzemi SR alebo tymto uzemim pretekaju. Do citlivej oblasti je zaradené celé tuzemie SR. Potreba
ustanovit celé tzemie SR za citlivi oblast’ vyplynula zo stu¢asného stavu kvality povrchovych véd
dokumentovaného vysledkami monitorovania a zo zhodnotenia aktualneho stavu ich eutrofizacie.

V okoli priemyselného arealu USSK sa nenachadzaju zdroje vody vyuZivanej pre
hromadné zasobovanie obyvatelstva pitnou vodou. Nie su tu vyty¢ené a schvéalené ani ochranné
pasma takychto zdrojov. V suéasnosti su vyuzZivané pre pitné ucely vodarenské zdroje
nachadzajuce sa medzi obcami Gyriov a Seria, ktoré zasobuju aj okolité obce s individualnymi
zdrojmi pitnej vody.

Za zranitelné oblasti podla § 34 vodného zakona sa ustanovuju polnohospodarsky
vyuZivané pozemkKy v obciach Cestice, Caria, Gyriov, Haniska, Komarovce, Perin — Chym, Seria,
Sokolany, Zdaria, Kechnec, Milhost. Zmenou navrhovanej ¢innosti vysSie uvedené oblasti nie su
dotknuté.

Klimatické pomery

Mesto KoSice patri podla klimatickej rajonizacie do teplej klimatickej oblasti, okrsku T5 —
teplého, mierne suchého, s chladnou zimou s priemernym poctom letnych dni za rok 57 a viac.
Priemerné teploty vzduchu v mesiaci jal, ktory je najteplej§im mesiacom, dosahuju 18,7°C
az 19,2°C. Priemerné teploty v mesiaci januar, ktory je najchladnej§im mesiacom, dosahuji -3,4°C
aZ -4,2°C. Najvyssie priemerné mesacné teploty vzduchu su v mesiacoch jul a august. Najnizsie
teploty su v v mesiacoch december az februar. Priemerna teplota vo vykurovacom obdobi je 3,3°C.
Priemerny pocet vykurovacich dni v roku je 215.

Zrazky

Zrazky su ovplyvriované nadmorskou vySkou uzemia. Priemerny ro¢ny uhrn zréZok
v rie§enom uzemi je 600-630 mm, pricom maximum je 969 mm a minimum 412 mm. Priemerny
uhrn zrazok v Kosiciach za 5 poslednych rokov - 621mm pre vypocet sto¢ného (zdroj VVaK).
Kumulativny uhrn zréZok Letisko - KoSice, cca 630mm (zdroj SHMU 2020).

Obdobie najbohatSie na zrazky je mesiac jun, alebo jul. Minimum zrazok padne
v mesiacoch januar az marec. Priemerny pocet dni so snehovou pokryvkou je cca 80 dni.

Vihkost’

S teplotou vzduchu tzko suavisi aj relativna vihkost vzduchu. Priemerna denna relativna
vihkost’ vzduchu rie§eného uzemia je cca 40%, pricom v zime je najvéacsia, kedy prevlada zapadné
alebo severozapadné prudenie vzduchu, ktoré prinaSa vihky morsky (oceansky) vzduch. RieSené
tzemie patri do oblasti niZzin so znizenym vyskytom hmiel, ktoré je v rozmedzi 20 az 40 dni v roku.

Veterné pomery

Vietor je najdynamickejSim klimatickym prvkom, je velmi zavisly na miestnych
podmienkach. Kotlinova poloha mesta KoSice so severojuznou orientaciou osi kotliny a SJ
orientacia stredného toku Hornadu je najdélezitejSim faktorom pre formovanie smeru prudenia.
Viysledkom je vyrazne Uzka veterna ruzica s dominantnym severnym a vedlaj§im juznym smerom
vetra. Prevladajuce prudenie zo severu sa vyznaluje relativne vy3$Simi rychlostami, ktoré
v priemere dosahuju hodnotu 5,7 m.s-1. Priemerna rychlost' v roku zo vSetkych smerov je 3,6 m.
s-1.
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G,

Péda

Péda predstavuje déleZitu zloZku prirodnej krajiny. Pddne typy v tzemi koreSponduju
najmé s geologickym substratom, na ktorom sa vytvorili. Vznik, vyvoj a viastnosti péd su
podmienené spolupésobenim niekolkych pbédotvornych Cinitelov ako napr. reliéf, hydrogeologické
pomery, klima rastlinstvo a iné.

Struktira pédneho fondu v okrese Kosice Il, do ktorého spada hodnotené tizemie podla
spdsobu jeho vyuZivania je uvedena v nasledujucej tabulke:

Tabulka &. 15 VVymera druhov pozemkov

Polnohosp. | Lesné Vodné Zastavané | Ostatné | Celkova
Okres pbda pozemky | plochy plochy plochy vymera
(ha)
KoSice Il | 3843 1142 58 | 1952 1059 8054
Tabulka ¢. 16 Vymera druhov pozemkov polnohospodarskej pody
Orna - .. . Ovocné
Okres poda Chmelnice | Vinice Zahrady sady TTP
(ha)
KoSice Il |2 839 - - 351 30 623

Zdroj: Statisticka roéenka o pédnom fonde v SR . Bratislava, UGKaK SR, k 1.1.2025

Prevladajucimi pédnymi typmi v rie§enom tzemi a jeho okoli su:

- Cernozeme: éernozeme hnedozemné a Giernicové zo sprasi a sprasovych hlin, lokéine
c¢ernozeme tazké a smonice z neogénnych ilov,

- Fluvizeme: fluvizeme glejové, sprievodné gleje; z karbonatovych a nekarbonatovych
aluvialnych sedimentov,

- Kambizeme: kambizeme modalne kyslé, sprievodné kultizemné a rankre; zo zvetralin
kyslych az neutralnych hornin

- Pseudogleje: pseudogleje modalne, kultizemné a luvizemné nasytené aZ kyslé, zo
spraSovych hlin a svahovin.

Podla prilohy &. 9 k vyhlaske &. 508/2004 Z.z. o ochrane a vyuZivani polnohospodarskej
pdédy je polnohospodarska pbda zaradena podfa kodu BPEJ do deviatich skupin kvality. Na tzemi
MC Saca sa nenachéadza polnohospodarska péda zaradena do BPEJ 1-4 (osobitne chranené
pédy). Kategéria BPEJ 5-7 predstavuje plochu 46,08 % a BPEJ 8-9 plochu 2,43 % Uzemia MC.
Prevazna cast péd MC, az 51,49 % patri do kategorie ostatné (zastavané uzemia, lesy, vodné

plochy).

Fauna a flora

Fauna

Fauna mesta KoSice a jeho okolie patri podfa zoogeografického clenenia do provincie
Karpatskej (horska) a provincie Vnutrokarpatskych zniZzenin (stepna).

V karpatskej oblasti vo vacsich nadmorskych vyskach Zije vacsia cast’ Zivo¢isSnych druhov
predmetného tzemia. Typicku zloZku listnatych lesov z plazov tvoria napriklad uZovka stromova
(Elaphe longissima), jaSterica zelena (Lacerta viridis), jaSterica muarova (Lacerta muralis). Z
cicavcov je to plch lesny (Dryomys nitedula), diviak lesny (Sus scrofa), vik dravy (Canis lupus).

Zoogeograficka oblast vnutrokarpatskych znizenin k nam zasahuje okrskami koSickym a
potiskym. Zabera tzemie priblizne do nadmorskej vySky 200 m. Pre tuto oblast su typické
teplomilné druhy, z hmyzu je to napriklad saga stepna (Saga pedo), konik stepny (Acrida
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hungarica), z plazov kratkondzka Stihla (Ablepharus kitaibelii). Pre niZSie poloZzené oblasti je
charakteristickym druhom chréok pofny (Cricetus cricetus), fuzaé velky (Cerambyx cerdo),
spriada¢ kostihojovy (Callimorpha quadripunctaria), vydra rieCna (Lutra lutra), netopier oby&ajny
(Myotis myotis), netopier brvity (Myotis emarginatus), netopier pobrezny (Myotis dasycneme),
netopier ostrouchy (Myotis blythi), netopier velkouchy (Myotis bechsteini), ucharia cierna
(Barbastella barbastellus), podkovar maly (Rhinolophus hipposideros) a podkovar velky
(Rhinolophus ferrumequinum).

Vyskyt pévodnych spoloéenstiev fauny je vyrazne ovplyvneny antropogénnou ¢innostou
v uzemi. Pbvodné Zivolisne spolo¢enstva sa zachovali len fragmentarne, pricom na uzemie
prenika mnoho druhov zo sekundarnych centier Sirenia.

Ochrana fauny v uvedenych suvislostiach nelimituje uzemie navrhovanej ¢innosti.

Flora

Uzemie mesta Kosice patri podla fytogeografického &lenenia Slovenska (Futék, 1980) do:
oblasti zapadokaripatskej flory (Carpaticum occidentale), odvodu predkarpatskej flory
(Praecarpaticum), fytogeografického okresu — stredné Pohornadie. Z ¢asti patri aj do: oblasti
panonskej fléry (Pannonicum), obvodu eupandnskej xerotermnej flory (Eupannonicum),
fytogeografického okresu — Kosicka kotlina. Rastlinstvo tzemia sa vyznacuje vysokou druhovou
diverzitou.

Sucasny stav vegetacie na tzemi mesta KoSice je len zvySkom pdbvodnej prirodzenej
vegetacie. Za prirodzenu vegetaciu rieSeného tuzemia mozno povazovat nasledujuce jednotky:
Jaseriovo brestovo duboveé lesy, Luzné lesy niZinné — vihkomilné aZ mezohydrofilné lesy rasttce
na aluvidlnych naplaveninéch pozdiz vodnych tokov, patriace do zvézu Ulmion (jednotka bola
vyClenena pre tzemie v nive Hornadu, Idy a jej pritokov, BelZzianskeho potoka a Myslavského
potoka).

Dubovo hrabové lesy panonske — vyvijaju sa na sprasovych pahorkatinach a v Kotlinach
juzného Slovenska (jednotka bola vy&lenena v Sirokom pase od nivy Hornadu smerom na zapad).
Na tzemi mesta predstavuje najrozSirenejSiu skupinu lesnych typov.

Dubovo hrabové lesy karpatské — mezofilné zmieSané listnaté lesy (jednotka bola
vyClenena v SV Casti mesta, pre oblast’ Panského lesa, KoSickej hory, Hradovej, Kaveéian a Terasy
az na uroveri Myslavského potoka).

Dubové subxerotermofilné a borovicové xerofilné lesy — borovicové lesy lesostepného
charakteru a s nimi susediace alebo sa prelinajice dubové subxerotermofilné lesy na hnedych
nasytenych pédach. V posudzovanom tzemi bola jednotka vyélenena ostrovéekovite pozdiz
Hornadu od Krasnej nad Hornadom po KoSice a v oblasti medzi Kave¢anmi a Hradovou.

Duboveé kyslomilné lesy — viaZzu sa na extrémne polohy a stanovistia s plytkymi pédami typu
ranker, vyrazne nenasytené (oligobazické) hnedé pddy alebo hnedé podzolované pbdy (jednotka
bola vyclenena ostrovéekovite v oblasti Bankova a severne od Ludvikovho dvora).

Dubovo cerové lesy — xerotermnejSie lesy na acidofilnych podloziach na hnedych pbédach
a rendzinach (jednotka bola vyclenena ostrovéekovite v oblasti Ludvikovho dvora, Bankova,
Hradovej a Kosického lesa).

Dubové natrznikovité lesy — dubové lesy na ploSinach a miernych sklonoch pahorkatin s
prikrovmi sprasovych hlin a ilov, ktoré leZia prevazne na neogénnych utvaroch, budovanych Strkmi
a piesocnatym materialom (jednotka bola vyc¢lenena ostrovéekovite v oblasti Sace, Polova, Barce,
Myslavy, Bankova a Hradovej).

Podhorské bukové lesy — mezotrofné spoloCenstva s vyraznou prevahou buka, rozsirené v
niz8ich polohach prevazne na nevapencovom podloZi s pédami vihkostne kolisavymi. Na hornej
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hranici vyskytu nadvézuju na eutrofné zmiesané lesy buka a jedle (jednotka bola vyélenena v
oblasti Volovskych vrchov - Crmelské dolina, Holiéka, Kamenny hrb, Pansky les).
Javorovo-lipové lesy v nizSich polohach — zmieSané javorovo-lipové lesy su edaficky
podmienené spolo¢enstva na kamenistych svahoch, sutinach, v roklinach a Zfaboch. Vyskytuju sa
ostrovéekovite v okoli vrchov Vysoky, Holicka, Kobylia hora.
Ochrana flory v uvedenych suvislostiach nelimituje tzemie navrhovanej ¢innosti.

Chranené uzemia prirody

Uzemnéa ochrana

Na tzemi MC plati 1. stuperi ochrany podla zékona &. 543/2002 Z.z. o ochrane prirody
a krajiny v zneni neskorsich predpisov. V predmetnom tzemi sa nenachadzaju Ziadne vyznamné
biotopy europskeho ani narodného vyznamu. Lokalita nezasahuje do chranenych tuzemi NATURA
2000.

NATURA 2000 je nazov sustavy chrénenych tzemi &lenskych krajin Eurépskej tnie (EU)
a hlavnym cielom jej vytvorenia je zachovanie prirodného dedic¢stva, ktoré je vyznamné nielen pre
prislusny &lensky $tat, ale najmé pre EU ako celok. Tato stustava chranenych Gzemi mé zabezpedit
ochranu najvzéacnejSich a najviac ohrozenych druhov volne rastucich rastlin, volne Zijucich
Zivoéichov a prirodnych biotopov vyskytujucich sa na Gzemi $tatov EU a prostrednictvom ochrany
tychto druhov a biotopov zabezpedit zachovanie biologickej réznorodosti v celej Eurépskej unii.

Sustavu NATURA 2000 tvoria chranené vtacie uzemia a tzemia europskeho vyznamu.

Chranené vtacie uzemia
V okoli Zeleziarni, v okrese Kosice — okolie, Kosice Il. sa nachadza chranené vtacie Gzemie
SKCHVUO009 KosSicka kotlina (vymera 17354 ha)
Uzemie navrhovanej &innosti nie je v kontakte s uvedenymi chrénenymi vtacim tzemim.
CHVU Kosicka kotlina

Uzemie navrhovanej éinnosti
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Uzemia eurépskeho vyznamu

V okoli hutnickeho zavodu U. S. Steel KoSice, s.r.0. v okrese KoSice — okolie sa nachadza
tuzemie eurdpskeho vyznamu SKUEV0935 Hanistiansky les (vymera 119,85 ha).
Do tzemia navrhovanej ¢innosti nezasahuje Ziadne tzemie eurdpskeho vyznamu.

Chranené stromy

Podla zakona ¢. 543/2002 Z.z. o ochrane prirody a krajiny v zneni neskorSich predpisov,
mézu byt vedecky, ekologicky, alebo inak mimoriadne vyznamné stromy alebo ich skupiny,
vyhlasené vseobecne zavdznou vyhlaskou prislusného krajského uradu ZP za chrénené stromy,
¢im sa zabezpedi ich legislativha ochrana. Chréanené stromy sa povaZuju za chraneny objekt.

Tabulka &. 17 Zoznam chranenych stromov na tzemi KoSického kraja

P. ¢. Nazov Druh dreviny Lokalita Okres
S 354 | Viba biela v viba biela (Salix Cecejovce KoSice - okolie
Ceéejovciach alba L.)
S 355 | Dve lipy malolisté v | lipa malolista (Tilia | ReSica KoSice - okolie
ReSici cordata Mill.)
S 356 | Lipa malolista vo lipa malolista (Tilia | Velka Ida KoSice - okolie
Velkoidanskom cordata Mill.)
parku
S 357 | Lipa malolista v lipa malolista (Tilia | Sokolany KoSice - okolie
Hutnikoch cordata Mill.)
S 359 | Jasern pri Angeline Jjaseri Stihly Park Angelinum KoSice |
(Fraxinus
excelsior)
S 360 | Platany na Veterine | platan javorolisty UvL KoSice |
(Platanus
hispanica)
S 361 | Ginkgo na ginko dvojlalo¢né Masarykova ul. €. 3 | KoSice |
Masarykovej ulici (Ginkgo biloba)
S 363 | Univerzitna sofora sofora japonska UPJS na Kosice |
(Sophora japonica) | Kostlivého ul.
S 406 | Topof biely v topof biely Mestsky park KoSice |
Mestskom parku (Populus alba)
S 362 | Sacianske tisy tis obycajny Saca Kosice Il
(Taxus baccata)

Zdroj: www.enviroportal.sk, 2021

V zaujmovej lokalite sa nenachadza Ziaden chraneny strom.

Krajina, krajinny obraz, stabilita, ochrana, scenéria
Krajina, krajinny obraz, stabilita

Sucasna krajinna Struktura a funkcné vyuZitie krajiny je dané vysledkom dlhodobého vplyvu
Cloveka na jej systémy, je odrazom aktualneho vyuZitia zeme. Hodnotené Uzemia predstavuje
vyrazne zmenenu krajinu. Samotny priemyselny areal U. S. Steel KoSice, s.r.o. predstavuje
najvyraznejsi antropogénny prvok krajiny. V Gzemi su dominantne zastupené zastavané plochy
a ostatné plochy. Dal$im prvkom sucasnej krajinnej $truktury v okoli hodnoteného tzemia st
spoloCenstva ornej pbdy, li¢ne a pasienkové spoloCenstva, spoloéenstva krovin a v SirSom okoli
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spoloCenstva vodnych a mociarnych rastlin, spolo¢enstva Strkovisk, spoloéenstva remizok
a vetrolamov, z malej vymery lesnych porastov. Z lesnych porastov tu nachadzame dreviny typické
pre druhy lesny vegetacny stuperi, lesny typ bukovo — dubovy. V dialkovych pohladoch sa
uplatriuje prstenec vysSich pohori (Slanské vrchy, vybezky Slovenského rudohoria).

V okoli dotknutého (izemia st zastupené zastavané a ostatné plochy obci Saca, Sokolany,
Haniska, Bociar, BelZa, Sefia, Velka lda, ktoré tvoria predovsetkym obytné, obsluzné, priemyselné
a polnohospodarske arealy dotknutych obci. V okoli tuzemia dominuju vidiecke sidla zvdésa
polnohospodarskeho charakteru. Stéasnu krajinnu $truktiru MC Saca tvori nepolnohospodérska
pdbda 53,84 %, z toho su zastavaneé plochy 26,11 %, ostatné plochy 14,28 %, lesy 12,83 % a vodné
plochy 0,6 %. Polnohospodarske p6dy predstavuju plochy 46,15 %, z toho orna péda 36,09 %,
TTP 7,57 %, zahrady 2,43 % a ovocné sady 0,05 %.

Viyznamnym prirodnym liniovym prvkom tzemia je vodny tok Hornad a Sokoliansky potok.

Technickymi liniovymi prvkami tzemia su:

- cesta |. triedy E58/E571 (1/50),v smere KoSice — Saca — RoZriava,

- rychlostna cesta R4 KoSice- Milhost, cesta I. triedy 1/68 (E71) v smere Kosice — Milhost —

Statna hranica SR/MR,

- Zelezniéna trat’ &. 169 Kosice — Hidasnémeti MAV

- Sirokorozchodna trat’ U. S. Steel KoSice — Ukrajina,

- trasy elektrovodov,

- vyznamné produktovody (tranzitny plynovod, medzistatny plynovod) vedené pod zemskym
povrchom, o vyrazne neovplyvni charakter sucasnej krajinnej Struktury, ale pésobia skér ako
limitujaci faktor pri umiestriovani stavieb.

Délezitym technickym prvkom dotknutého tzemia je medzinarodné letisko KoSice.

Lokalita navrhovanej ¢innosti je z krajinarskeho hladiska vhodne lokalizovana, realizaciou
navrhovanej Cinnosti, nedd6jde k naruSeniu scenérie Uzemia z hlavnych pozicii vnimania.
Navrhovana zmena ¢innosti je stucastou existujucich objektov priemyselného arealu.

Uzemny systém ekologickej stability

Ekologicku kvalitu krajiny mozno vyjadrit’ prostrednictvom koeficientu ekologickej stability
(KES) dzemia, v ramci ktorého sa porovnava podiel ekologicky pozitivne hodnotenych resp.
stabilnych pléch k celkovej ploche obce. Podla MUSES Priemerné hodnota koeficientu ekologickej
stability (KES) za celé uzemie mesta Kosice je 2,52, t. j. tzemie mesta KoSice mozno hodnotit ako
typ krajiny so strednou ekologickou stabilitou.

V nasledovnej tabulke st uvedené stupne ekologickej stability okresov Kosice | — IV.

Tabulka ¢&. 18 Koeficienty ekologickej stability v okresoch Kosice | — IV

Cislo okresu Okres Celkovd vymera (m?) | KES
802 KoSice |. 85 464 347 3,71
803 KoSice Il. 80 542 480 1,77
804 KoSice Il 16 836 031 3,41
805 KoSice V. 60 892 382 1,21
Spolu za KosSice 243 735 230 2,52

Zdroj: MUSES, 2013
Uzemny systém ekologickej stability (USES) predstavuje takt celopriestorovu $trukturu
navzéajom prepojenych ekosystémovych zloZiek a prvkov, ktora zabezpeluje rozmanitost
podmienok a foriem Zivota v krajine a vytvara predpoklady pre trvalo udrzatelny rozvoj. Zaklad
tohto systému tvoria biocentra, biokoridory a interakéné prvky nadregionalneho, regionalneho a
miestneho vyznamu. Pre okresy KoSic bol vypracovany miestny a regionalne tzemné systéemy
ekologickej stability (M-USES, 2013 a R-USES SAZP, 2006 aktualizécia 2010).
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Na tzemi mesta KoSice sa nachadza aj Uzemie Eurépskeho vyznamu Stredné pohornédie
S 2. az 5 stupriom ochrany (schvalené uznesenim viady SR ¢. 239/2004 zo 17. marca 2004) i
tzemia chranené podlfa medzinarodnych dohovorov (ochrana mokradi, chranenych druhov rastlin
i Zivogichov) podrobne popisanych v MUSES, 2013. Do kategérie mokradi regionélneho vyznamu
patri Strkovisko pri Krdsnej nad Hornadom, k. (. Krasna, 400 000 m?. V okrese KoSice — okolie sa
v SirSom okoli nachadza biocentrum nadregionalneho vyznamu Perin — Chym s jadrom Perinske
rybniky.

Lokalita navrhovanej ¢innosti nezasahuje do Ziadneho z prvkov USESu.

V zmysle USESu Kosice (KoSice — mesto a KoSice — okolie) sa najblizsie k miestu
navrhovanej ¢innosti nachadzé mokrad’ lokalneho vyznamu Sedimentaéné nadrz VSZ — Hutniky o
ploche mokrade 22,00 ha.

Hutniky v k. 4. Bociar a Sokolany 90 % nadrZze pokryva porast trstia (Phragmites sp.).
Hniezdi tu karia mociarna (Circus aeruginosus), pravdepodobne chriaStel maly (Porzana parva),
nepravidelne budiacik mociarny (Ixobrychus minutus). Migruje sokol c¢ervenonohy (Falco
vespertinus) a fuzatka trstova (Panurus biarmicus).

Pieskovria v k. . Perin — Chym o rozlohe 4,24 ha, lokalita v k.u. VySny Lanec - zoologicky
vyznamna lokalita, v pieskovo-hlinitych stenach maju hniezdne kolénie vzacne druhy avifauny -
brehula rie¢na, brehula hneda (Riparia riparia) a nepravidelne hniezdiste vcelarika zlatého
(Merops apiaster).

Idansky luzny les pri Velkej Ide v k. u. Velka Ida, rozloha 2,87 ha (91GL) - v pévodnych
naplavoch sa zachytil mékky luzny lesik zvédzu Ulnion (Oberdorfer 1953) s vibou a topolom.
Miestami so stalymi vodnymi plochami. Uzemie je ohraniéené polnohospodérskou pédou. Vodné
biotopy zodpovedaju ekologickym narokom druhov ako: palka uzkokolista (Typha angustifolia),
palka Sirokolista (Typha latifolia), chrastice rakosovita (Phalaris arundinacea), steblovka vodna
(Glyceria maxima), kosatec Zlty (Iris pseudacorus), jeZzohlav vzpriameny (Sparganium erectum)
a i. Za vyznamny tu povazujeme vyskyt druhu kosatca sibirskeho (Iris sibirica).

Na zaklade analyzy abiotickych a biotickych pomerov su v okoli navrhovanej &innosti
vyélenené nasledujuce ekologicky vyznamné segmenty, ktoré predstavuju biotopy
s nezastupitelnou funkciou v ekologickej stabilite a diverzite sucasnej krajiny:

Alavium Sokolianskeho potoka — vodna nadrz Hutniky, k.4. Bociar, Sefia a Sokolany, o
rozlohe 64,92 ha. Uzemie zahrriuje alivium Sokolianskeho potoka so zachovalymi plochami ik,
mociarmi a Sirokymi pasmi suvislych brehovych porastov jelSe lepkavej slatinného charakteru.
V terénnej depresii pod obcou je umela vodna nadrz, v su¢asnosti uz prakticky celkom zarastena
mociarnou vegetaciou, reprezentovanou spoloéenstvami trsti, palky a vysokych ostric so solitérmi
vib. Sokoliansky potok je uz Ciastoéne upraveny, na konci toku, najmé v blizkosti byvalej vodnej
nadrze, si vSak zachoval prirodzeny charakter. Lesny pas pri Statnej ceste, tvoreny prevazne
topolom a agéatom, pini najmé funkciu vetrolamu, podrast je velmi chudobny. Uzemie reprezentuje
dnes uZ zriedkavé pbvodné biocenobzy aluvialnych niv v pofnohospodarsky intenzivne vyuzivanom
tuzemi, ktoré vzhladom na bezprostrednu blizkost priemyselného zavodu ma mimoriadnu
biologicku a krajinarsku hodnotu.

Lesny komplex Perin-Chym, k.a. Perin-Chym, o rozlohe 116,57 ha zahrriuje mensie plochy
lesného komplexu prerusovaného pasienkami na prevazne strmych pohrani¢nych svahoch s MR
nad obcami Perin a Chym. Z drevin sa uplatriuje agat, menej dub, osika, ojedinele borovica,
Z krovin najméa hloh, trnka, ruZa Sipova. Na lesné porasty hornej ¢asti svahov nadvézuju spravidla
pasy suvislej krovitej a stromovej zelene sprevadzajuce strze a periodické potoky, s bohatou
druhovou skladbou drevin (agat, viba, breza, osika, hruSka, hloh). Lesné porasty spolu s pasmi
suvislej krovitej zelene plnia pédoochrannu, biologicku a esteticku funkciu.
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Biokoridor ako ekologicky vyznamny segment Krajiny umoZriuje migraciu organizmov
a prepojenie biocentier. Vyznamné migraéné koridory v hodnotenom tizemi st sformované pozdiz
vodnych tokov so sprievodnou travnatou a krovinatou zeleriou, ktora méze mat charakter
kontinuéalneho koridoru, ale vaésinou su uz tieto koridory preruSované. Rozvetvenu siet’ koridorov
v hodnotenom uzemi tvori vodny tok Hornad.

Na hodnotenom tzemi ani v jeho okoli sa nenachadzaju vyznamné a vzacne biotopy, resp.
biotopy eurépskeho alebo regionalneho vyznamu.

Obyvatel’stvo, jeho aktivity, infraStruktura, kulturnohistorické hodnoty uzemia

Obyvatel’stvo, jeho aktivity

Mesto KoSice, s poctom obyvatelov 223 678 obyvatelov, s hustotou obyvatelstva 912
obyvatelov / km? je druhym najvéésim mestom SR s rozlohou mesta 243,7 km?2 Mesto je Slenené
na 4 okresy, ma 22 mestskych &asti (dalej MC). Okres KoSice Il, v ktorom sa lokalita navrhovanej
&innosti nachadza, méa podet obyvatelov 77 569, hustotu obyvatelstva je 1 021 obyvatelov/km?,
vymeru Gzemia je 80,5 km?. Okres tvori 8 MC (Lorinéik, Lunik IX, Myslava, Peres, Polov, Sidlisko
KVP, Saca a Zapad).

Podla tdajov SU SR, k 31.12.2024 mala MC Kosice — Saca spolu 5679 obyvatelov, z toho
2 965 muZov a 3067 Zien. V predproduktivnom veku (0-14) bolo spolu 14,3% obyvatelov,
v produktivhom veku (15-64) bolo spolu 65,1% obyvatelov a v poproduktivnom veku (65+) bolo
spolu 20,2% obyvatelov.

V MC sa nachédza spolu 543 domov, z toho 479 je trvale obyvanych domov.

Infrastrukturu MC tvoria predajria potravinarskeho tovaru, predajfia nepotravinarskeho
tovaru, pohostinské odbytové stredisko, zariadenie pre udrZzbu a opravu motorovych vozidiel,
predajria suciastok a prisluSenstva pre motorové vozidla, predajfia pohonnych latok, komeréna
poistovria, komeréna banka, bankomat, poS$ta, hotel, turisticka ubytovria, ostatné hromadné
ubytovacie zariadenia.

Zdravotnicka starostlivost v MC je zabezpedované samostatnymi ambulanciami
praktického lekara pre dospelych, praktického lekara pre deti a dorast, gynekoléga a stomatologa.
K dispozicii st lekérne a vydajne liekov. V MC sa nachadza Nemocnica AGEL KoSice — Saca, a.s..

V meste KoSice je poskytované vzdelavanie v predSkolskych zariadeniach (materské
Skoly), zékladnych Skolach, gymnaziach, strednych odbornych Skolach. Sidlia tu tri univerzity
(Univerzita Pavla Jozefa Safarika, Technické univerzita a Univerzita veterinarneho lekarstva)
a fakulty univerzit so sidlom mimo Gzemia KoS$ic (napr. Ekonomicka univerzita v Bratislave,
Katolicka univerzita v Ruzomberku) a jedna vysoka $Skola — Vysoka $kola bezpeénostného
manazérstva.

Priemysel a polnohospodarska vyroba

Mesto KoSice sa vyznacuje rozvinutou hospodarskou sférou, v ktorej previada priemysel
S0 zameranim na hutnicku vyrobu a jej pridruZenych odvetvi. Vyznamnou mierou je zastupeny aj
energeticky priemysel, strojarstvo, potravinarsky priemysel, sluzby a obchod. KoSice su dblezitym
priemyselnym centrom Slovenska, produkcia predstavuje priblizne 9% HDP krajiny, podiel regionu
KoSicky samospravny kraj na tvorbe HDP SR je na urovni cca 12%. Priemyselné podniky patria k
velkym zamestnavatelom v meste, rovnako ako sa toto odvetvie vyznacuje najvy$§im poctom
zamestnancov. Najviac dominantnym priemyslom je hutnictvo, ktoré predstavuje cca 60% z
priemyselnej vyroby regionu a cca 50% z jeho exportu. U. S. Steel KoSice je integrovany hutnicky
podnik s vySe 60-ro¢nou tradiciou. Vyrobna kapacita spolo¢nosti predstavuje 4,5 miliéna ton ocele
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za rok a je zamestnavatelom viac ako 8 000 ludi. V poslednom obdobi sa v meste intenzivne
rozvinul priemysel informacno-komunikacnych technoldgii. Sektor IT ja zastupeny firmami:
Deutsche Telekom Systems Solutions Slovakia, Deutsche Telekom IT & Telecommunications
Slovakia, NESS KE, Globallogic Slovakia, Fpt, Antik Telecom, ASBIS SK, Siemens a iné.
Priemyselny park Immopark KoSice je situovany bezprostredne pri medzinarodnom letisku Kosice.
Medzi etablované spoloénosti patria DACHSER Slovakia a. s. (ostathé pomocné ¢innosti v
doprave), Faurecia Slovakia s. r. 0. (vyroba ostatnych dielov a prisluSenstva pre motorové vozidla),
Gefco s. r. o. (logistické a prepravné sluzby), HOWE Slovensko s. r. 0. (automobilovy priemysel),
PKZ Slovakia (ostatné pomocné ¢innosti v doprave), Raben Logistics Slovakia, s. r. 0. (Skladovanie
a uskladriovanie), U-Shin Slovakia s. r. o. (automobilovy priemysel), LubeMAX s. r. o.
(velkoobchod s pevnymi, kvapalnymi a plynnymi palivami), Direct Parcel Distribution SK s. r. o.
(ostatné postové sluzby), WINDSOR MACHINE AND STAPMING s. r. o. (vyroba dielov pre
motorové vozidla), IEE Sensing Slovakia s. r. o. (vyroba elektrickych a elektronickych pristrojov
pre motorové vozidla). V lokalite pri letisku je k dispozicii aj priemyselny park spolo¢nosti CPT.
V roku 2024 sidlilo v KoSiciach 30 000 aktivnych malych a strednych podnikov.

Rastlinna a ZivoCisna vyroba nie je charakteristicka pre okresy mesta KoSice.
Polnohospodarsky vyuzZivané pddy sa nachadzaju prevazne v juznej a zapadnej Casti mesta
KoSice, na katastralnom uzemi Barce a Polova. Polnohospodarska Zzivoéisna produkcia,
hydinarsky priemysel je v okrese KoSice IV reprezentovany spolo¢nostou Hydina KoSice, s r.o.,
ktorej vyroba je zamerana na spracovanie hydiny.

Technicka infrastruktura a doprava
Zasobovanie elektrickou energiou

Zasobovanie elektrickou energiou v Kosickom Kraji je z vlastnych zdrojov — elektrarne na
tuzemi kraja a nadradenej prenosovej sustavy 400 kV a 220kV. Hlavnym zdrojom na dzemi kraja
su elektrarne Vojany | a Il, Teplareri KoSice, a.s., Teplareri v zavode U. S. Steel KoSice, s.r.o. a
Vodna elektraren Ruzin.

Prenos elektrickej energie pre potreby mesta KoSice sa uskutoCriuje prostrednictvom
nadradenej prenosovej sustavy 400 kV, 220 kV a 110 kV. Zasobovanie elektrickou energiou je
Z nadradenej prenosovej sustavy VVN cez transformacné uzly 400/110 kV Moldava nad Bodvou
a LemeSany 400/110 kV a 220/110 kV, transformovne 110 kV/22 kV. Napojovacimi bodmi v meste
KoSice su: ES 110/22 kV: ES KoSice — Juh (s vykonom 2x40+25 MVA, ES KoSice — Vychod
(2x25 MVA), ES KoSice — Zapad (2x40 MVA), pri vdésej spotrebe ES Haniska (3x25 MVA).

Lokalita navrhovanej ¢&innosti je napojena na existujuci rozvod elektrickej energie
Z nadradenej prenosovej ststavy VVN cez transformaéné uzly 400/110 kV.

Telekomunikacie

Z hladiska napojenia na telefénnu siet' patri MC do primarnej oblasti KoSice (055).
Z hladiska telekomunikaéného trhu na tomto tzemi pbsobi niekolko operéatorov. Uzemie MC je
pokryteé signalom vetkych mobilnych operatorov, ktori okrem hlasovych sluzieb ponukaju aj sluzby
datové.

Zasobovanie plynom

Uzemim juznej Sasti Kosického kraja prechédza medzistatny plynovod (MSP) Bratstvo DN
700 PN 64 a sustava tranzitnych plynovodov 3 x DN 1200 PN 75,1 x DN 1400 PN 75, 2 x DN 1400
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PN 75. Jeho trasa vedie z Ukrajiny cez tzemie SR okresmi Michalovce — TrebiSov — KoSice —
okolie — RozZriava. Mesto KoSice je zasobované zemnym plynom z nadradenej plynarenskej
sustavy. Zdrojom plynu je medzistatny plynovod VTL DN 700 PN 64, na ktory st napojené
vysokotlaké plynovody zasobujice mesto. Z prevodnej stanice PS 300 000/3/1F640 s vystupnym
pretlakom 2,8 — 3,2 MPa je zasobovany dialkovy VTL plynovod DN 500 (Haniska — Drienovska
Ves) a areal podniku U.S.Steel, s.r.o., Kosice DN 300.

Zasobovanie vodou a kanalizacia

Okresy KoSice | — |V, st zasobované hlavne zo zdrojov povrchovych véd. Mesto KosSice,
ktoré je vramci KoSického kraja rozhodujucim spotrebiskom vody, zasobuje pitnou vodou
Viychodoslovenska vodéarenska spolo¢nost, a.s. KoSice, ktora vyuZiva dialkovy privod vody
z vodnej nadrze Starina 40% a cely bilancny koridor skupinovych vodovodov Bukovec 20%, vodny
prameri Drienovec 30% a Cermel 5%, studne v okoli Hornadu.

Kanalizacia

Uzemie mesta Kosic méa takmer 100 % napojenost na verejni kanalizaciu s COV.
Odkanalizovanie je zabezpecené jednotnou kanalizaciou s odfahéovacimi komorami do
mechanicko-biologickej ustrednej Cistiarne odpadovych vod mesta v KokSov — BakS$i. Recipientom
odpadovych véd je Hornéd.

Doprava

Do uzemia mesta KoSice zasahuju nasledovné medzinarodné dopravné trasy
komunikaéného systému cestnej dopravy SR:

Hlavna eurdpska cesta E 50, dialnica D1:
$tatna hranica CR/SR — Trenéin — Zilina — Poprad — Pre$ov — KoSice — Michalovce — §tatna hranica
SR/UR.

Vedlajsia eurépska cesta E71:

Statna hranica MR/SR — Milhost' — KoSice.

Doplnkova eurépska cesta E 571:

Bratislava — Nitra — Zvolen — Lu¢enec — RoZriava — Kosice.

Z medzinarodného hladiska do perspektivhe vyznamného rychlostného cestného tahu
medzinarodného vyznamu na vychodnom Slovensku, ozna¢ovaného ako trasa ,Sever — Juh®, su
na uzemi mesta KoSice zaradené useky ciest eurdpskej siete: E50: PreSov — KoSice, vybudovana
dialnica D1; E71: KoSice — Kechnec — $tatna hranica SR/MR a koridor cesty 1/68.

Okrem uvedenej nadradenej cestnej siete, zakladnu cestnu siet na tzemi mesta KoSice
tvoria cesty Il. triedy (547: Jahodné — SpiSska Nova Ves, 552: Krasna nad Hornadom -
Bohdanovce) a lll. triedy (050196: Kosické Nové Ves — Zdoba, 5472: Tahanovce — lokalita Anicka,
5473: KE — Druzstevna pri Hornade, 5474: Kavecany — lokalita Ani¢ka, 050192: Lunik IX —
Myslava, 050193: Myslava — Nizny Klatov, 050191: KE — letisko, 06321: Sebastovce — Valaliky,
050195: Nad Jazerom — PreSovska ul.

Dopravny komunikacny systém mesta KoSice je tvoreny dvoma okruhmi a zakladnymi
radialami:

- vnutorny okruh — zabezpecuje vnutornu obsluhu Centralnej mestskej zony,
- vonkajs§i okruh — zabezpecuje obsluhu centra mesta a prepojenie radial.
Hlavné radialy:

- dialni¢ny privadzac od smeru PreSov 1/68
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- smer /68 MR, I/50 smer Michalovce
- I/60 smer Bratislava.
Prevadzka navrhovanej ¢innosti je napojena na existujicu a kapacitne postacujucu infraStruktiaru
S vyhladom napojenia na rychlostnu cestu R2 a R4.
Zeleznicné doprava

Uzemim Kosického kraja vedu vyznamné Zelezniéné tahy:
- zékladny Zelezniény tah $tatna hranica s UA — Cierna nad Tisou — KoSice — Zilina — Bratislava,
vyuZivany na nakladnu a osobnu dopravu. Tvori zapado — vychodnu dopravnu os koSického kraja
s celo$tatnym a medzinarodnym vyznamom, je sucastou eurépskeho koridoru ¢. V (C-E 40). Trat
je elektrifikovana,
- juzny Zelezniény tah Kosice - Zvolen — Bratislava, vyuZivany na nakladnu a osobnu dopravu. Trat’
je Ciastocne elektrifikovana,
- Sirokorozchodna trat’ Ukrajina — Matovce — Haniska pri KoSiciach — areal U. S. Steel Kosice je
jednokolajova, elektrifikovana, vyuzivana len na nakladnt dopravu (preprava surovin a tovarov
z Ukrajiny do hutnickeho zavodu).
- severo-juzny tranzitny koridor Muszyna — Plave& — PreSov — Kysak — Kosice — Caria —
Hidasnémeti spaja Polsko, Slovensko a Madarsko. Trat je elektrifikovana.

Hodnotené tzemie je situované v blizkosti Zeleznicného tahu KoSice — U. S. Steel KoSice
— Turria nad Bodvou, tahu KoSice — statna hranica s Madarskou republikou a Sirokorozchodnej
trate Ukrajina — Matovce — Haniska pri KoSiciach — areal U. S. Steel KoSice.
Prevadzka navrhovanej ¢innosti je napojena na existujucu a kapacitne postacujucu infrastrukturu.

Letecka doprava

Letisko KoSice, nachadzajuce sa v juznej ¢asti KoSic, ma Statut medzinarodného letiska.
V sucasnosti sa orientuje na civilnu vnatro§tatnu dopravu, medzinarodnt osobnt a nakladnu
dopravu. TieZ zabezpeduje vycvik posluchadov Leteckej fakulty TU v KoSiciach. Dalsie linky,
najmé medzinarodné su nepravidelné a lietaju do vSetkych Casti sveta (turistické, podnikatelské,
preprava tovaru a pod.). V zastavanom uzemi mesta KoSice sa nachadzaju aj dva heliporty
leteckej zachrannej sluzby Fakultnej nemocnice Louisa Pasteura KoSice.

Prevadzka navrhovanej ¢innosti nema véazby na letecku dopravu.

Hromadna doprava obyvatelov

Mestsku hromadnt dopravu na tzemi mesta KoSice zabezpecuje Dopravny podnik mesta
Kosice, a.s., autobusmi a elektrickami. Dopravu na tzemi SR a do zahraniCia zabezpecuje verejna
autobusova doprava spoloc¢nosti SAD — KoSicka dopravna spoloénost, a.s., KoSice. Prevadzka
navrhovanej ¢éinnosti je napojena na existujiucu a kapacitne postacujiucu infraStrukturu arealu
USSK.

Rekreacia a cestovny ruch

Atraktivitou pre cestovny ruch je historické centrum mesta KoSice so svojimi
kultarnohistorickymi pamiatkami.
- Miestom pre oddych na dzemi mesta su lesoparky a historické parky mesta. Jednym
Z najvyznamnejsich je historicky park s rozlohou 7 ha, nachédzajuci sa v MC Kosice — Barca.
Funkciu rekreécie predstavuju mestské lesy KoSic s rozlohou 19 543 ha, z ¢oho ¢ast’ (4 573 ha) je
vyhlasené ako lesopark mesta s mestskymi strediskami rekreécie je Cermel, Alpinka a Bankov.
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- Osobitné postavenie méa Zoologicka zahrada v Kaveéanoch, ktora svojou rozlohou 288 ha sa radi
medzi najvécsie ZOO v Eurdpe.
- Primestskou rekreaCnou oblastou je rekreacna zona AniCka, udolie Cermela s detskou
Zeleznicou,
- Primestské zimné stredisko $portov sa nachadza na Jahodnej.
- Rekreacné moZnosti poskytuje aj Hornad s moZznostou $portovo-rekreacného splavnenia. Vodné
Sporty a kupanie umoZzriuju vodné plochy Nad Jazerom a v nedalekom Bukovci. V meste sa
nachadzaju 4 kupaliska a niekolko krytych plavarni.
- Sucastou dennej a koncotyZdriovej rekreéacie je vyuZivanie chatovych a zéhradkarskych lokalit
v zazemi mesta.

V blizkom okoli navrhovanej Cinnosti sa plochy rekreacie nevyskytuju a nie su ani
planovane.

Kultarnohistorické hodnoty uzemia

KoSicka aglomeracia Je dominantnym kultarno-spolo¢enskym centrom
vychodoslovenského regionu. Ma vyhodnu polohu vzhfadom na susedné Staty. V stredoveku bolo
vyznamnym obchodnym centrom. Svojimi Specifickymi danostami v ramci SR si zachoval
charakter kultirno-spolo¢enského centra i v su¢asnosti.

Historické jadro KoSic patri vobec medzi najvdéSie a najzachovalejSie kompaktné
stredoveké urbanistické subory na Slovensku. Najvdésou pamétihodnostou mesta je historické
jadro mesta, ktoré je od roku 1983 vyhlasené za mestsku pamiatkovu rezervaciu (svojou rozlohou
85 ha najvacsia na Slovensku). Na jeho tzemi sa nachadza viac ako 500 kulturnych pamiatok.
Pre stredoveké koSické jadro je charakteristické SoSovkovité hlavné namestie, dominanty ktorého
tvoria goticky Dom sv. Alzbety, kaplnka sv. Michala, veZa sv. Urbana, secesna budova divadla
z roku 1897 — 1899 a morovy stip. Dém sv. Alzbety, kapinka sv. Michala, veZa sv. Urbana a Zupny
dom st Narodnymi kultarnymi pamiatkami. Stcastou mestskej pamiatkovej rezervacie su dalSie
objekty ako napr. barokovy Rékocziho palac zo 17. storoCia, v ktorom su dnes expozicie
Technického muzea, MikluSova véznica s historickou expoziciou, Jakabov palac, byvala radnica,
Zupny dom, jezuitsky klastorny komplex, ktory bol sidlom Kosickej univerzity. Zvysky hradieb sa
zachovali na Hrnéiarskej ulici s tzv. Katovou bastou, na Zbrojnickej a Kovacskej ulici. Na Hradbovej
ulici je rekonS$truovany kratky tsek stredovekych hradieb podla historickych podkladov a v juznej
Casti archeologicka expozicia Dolna brana.

Kulturnohistorické hodnoty nachédzajuce sa v MC Saca:

- Kostol Nanebovzatia Panny Marie je najstarSou pamiatkou Sace. Pévodne goticky kostol bol
postaveny uz v roku 1333. Po poZiari, v roku 1779, bol znovu postaveny a v roku 1846 bol jeho
interiér upraveny.

- Rokokovy kastiel rodiny Semsey bol postaveny v roku 1776 vo vtedajsej Saci. Prizemné budova
ma ovalnu ustrednu salu. Na klenbe ustrednej saly je Ciasto¢ne zachovana iluzivna barokova
freska od z 18.storocia.

- Klasicisticky kaStiel' v Buzinke bol postaveny koncom 18. storoCia a pocas tprav v 19. storo¢i bol
doplneny pristavbami.

- Mlyn (Slavikov mlyn) je vedeny ako technické pamiatka. Bol postaveny koncom 19. storolia
doplneny nov§imi pristavbami v roku 1925. Na 1. poschodi je samotny mlyn, sita a ostatné strojové
vybavenia. Na 2. poschodi su rozvody vytahov. Poéas nedostatku vody bol mlyn pohariany
vybusnym motorom.

Archeologické a paleontologické naleziska
V MC nie je znémy vyskyt vyznamnych archeologickych a paleontologickych nélezisk.
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Vplyvy na Zivotné prostredie a zdravie obyvatel'stva vratane kumulativnych a synergickych

Sucasny stav kvality Zivotného prostredia vratane zdravia
Znecistenie ovzdusia

Hodnotenie kvality ovzdu$ia vyplyva zo zakona ¢. 146/2023 Z. z. o ochrane ovzdu$ia a
kritéria kvality ovzdusia st uvedené vo vyhléske MZP SR &. 250/2023 Z. z. o kvalite ovzdu$ia.
Zakladom hodnotenia su vysledky merani koncentréacii znecistujucich latok v ovzdus$i v ramci
NMSKO prevédzkovanej SHMU (siet méa 52 stacionarnych stanic).

V aglomerécii KoSice (mesto KoSice a obce Bodciar, Haniska, Sokolany a Velka Ida) je
kvalita ovzdus$ia ovplyvnena najmé priemyselnymi zdrojmi (metalurgicky komplex v KoSice—Saca,
cementarne) a zaroveri aj cestnou dopravou; prevladajice prudenie zo severnych smerov
predstavuje relativne priaznivy rozptylovy faktor.

Okrem toho je zdrojom znedcistovania ovzdusSia v KoSiciach cestna doprava s najvyS$Sou
intenzitou na juhovychodnom obchvate — ceste I/16 s 52 733 vozidlami (9 400 nakladnych a 43 159
osobnych aut), na vychode mesta na vypadovej ceste do Michaloviec — ceste I/19 s dennym
priemernym maximom 18 151 vozidiel (2 137 nakladnych a 15960 osobnych aut) a na juznej
vypadovej ceste veducej k madarskym hraniciam a smerom na zapad KoSice — Moldava nad
Bodvou — ceste I/17 s 21 993 vozidlami (4 264 nakladnych a 17 608 osobnych aut). Na obchvate
centra mesta zo severnej ¢asti KoSic na ceste I/20 je hustota dennej premavky 38 939 vozidiel
(6 178 nakladnych a 32 684 osobnych aut).

Viykurovanie domacnosti na udzemi mesta KoSice je prevazne zabezpeéované
prostrednictvom centralneho zasobovania teplom z mestskych teplarni. V pripade individualneho
vykurovania domacnosti je v meste KoSice dominantnym palivom zemny plyn, pricom podiel
vykurovania pevnymi palivami je v mestskom prostredi nizky.

Na uzemi okresu KoSice-okolie v8ak zostava vyznamnym zdrojom znecistovania ovzduSia
lokélne vykurovanie domacnosti vyuZivajucich pevné paliva (drevo, uhlie, biomasa), ktoré sa
vyznamne podiela najmd na zvySenych koncentraciach PM10, PM2,5 a benzo(a)pyrénu,
predovsetkym pocas vykurovacieho obdobia.

Viymedzenie oblasti riadenia kvality ovzduSia

Tabulka ¢. 19 Oblasti riadenia kvality ovzdu$ia

Okres Uzemie vymedzené ako ORKO Znecistujuca latka
Kosice | - IV Uzemia mesta Kosice PM10, PM2,5, BaP
KosSice - okolie a obci Bodiar, Haniska, Sokolany a Velka Ida

Zdroj: SHMU, Oblasti riadenia kvality ovzdusia pre rok 2021

PrekroCenia pre jednotlivé znedistujuce latky boli:
- PM10: Kosice, Stefanikova (2024); Velka Ida, Letné (2024)
- PM2,5:Velka Ida, Letna 2024 (= 20 ug-m = na urovni ro¢nej limitnej hodnoty)
- BaP: Velka Ida, Letna (2018 — 2024, s pretrvavajucim prekro¢enim cielovej hodnoty; v roku
2024 = 6,2 ng:-m™)

Merania koncentracii znecistujucich latok v ovzdusi sa na uzemi mesta monitoruje v rdmci

Narodnej monitorovacej siete kvality ovzdusia NMSKO vo viastnictve SHMU a prevédzkovatelov,
prostrednictvom monitorovacich stanic.
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Tabulka &. 20 Narodnéa monitorovacia siet kvality ovzdusia (NMSKO) — viastnik SHMU

Okres Nazov stanice Kod Eol
KOSICE | Kosice - | | Koice, SKO0264A
Amurska
KoSice -1 | KoSice, SK0267A
Stefanikova
Kogice -1 | Kosice, Dumbierska | SKO016A
KoSicky | KoSice - | Velka Ida, Letna SKO0018A
kraj okolie

Zdroj: SHMU, Hodnotenie kvality ovzdusSia v SR, 2024

V roku 2024 boli pre vybrané stanice v aglomeracii KoSice zverejnené tieto kltucové
hodnoty:

- Kosice, Stefanikova: PM10 (podet prekrodeni dennej LH) 21, priemerna roéné PM10 26
ug/m?3, priemerna roéna PM2,5 16 ug/m?=.

- KoSice, Amurska: PM10 prekro&enia 12, priemerna rocna PM10 23 ug/m?3, priemerna roéna
PM2,5 16 ug/m?>.

- Velka Ida, Letna: PM10 prekroéenia 46 (t. j. nad povolenych 35), priemerna ro¢éna PM10
33 ug/m?3 priemerna rocna PM2,5 20 ug/m?.

Pre BaP bol v roku 2024 vo Velkej Ide publikovany ro¢ny priemer 6,2 ng/m?* (cielova
hodnota 1,0 ng/m?).

Pri stanici Kosice, Stefanikova SHMU uvadza priemernt roénu koncentraciu NO, 21 ug/m?
(2024) a konStatuje, Ze neprekracuje aktualnu limitnd hodnotu 40 ug/m?3 zaroven poznamenava,
Ze ,novu EU limitnt hodnotu® by stanica tesne nespinila.

Emisie

Porovnanim vyvoja mnoZstva vypustanych emisii v dlhodobom obdobi rokov 2009 — 2024 v okrese
Kosice doSlo k vyraznej zmene emisnej situacie. V uvedenom obdobi bol zaznamenany pokles
emisii tuhych znecistujucich latok (TZL) o priblizne 64 %, oxidu siricitého (SO_) o priblizne 80 % a
oxidov dusika (NOx) o priblizne 41 %, a to najmé v ddsledku technologickych modernizacii,
obmedzenia vyroby v niektorych prevadzkach a sprisriovania emisnych limitov. Pricom emisie
oxidu uholnatého (CO) sa zniZili priblizne o 8 %. Naopak, emisie celkového organického uhlika
(TOC) vykazovali v tomto obdobi narast priblizne o 45 % ostavaju problematickou zloZkou, najmé
v suvislosti s koksarenskymi a hutnickymi procesmi.

Najvyznamnej$i podiel na znecistovani ovzdu$ia v hodnotenom tzemi maju velké stacionarne
zdroje znecistovania ovzdu$ia, situované predovSetkym v okrese KoSice I, v technologickych
procesoch tazkého priemyslu — najmé hutnictva a metalurgie. Dominantnym zdrojom emisii TZL,
NOx a CO je spolocnost’ U. S. Steel KoSice, s. r. 0., ktora patri zaroveri medzi najvyznamnejSie
Stacionarne zdroje znecistenia ovzduSia v réamci Slovenskej republiky. V ramci tohto
priemyselného komplexu sa medzi najvyznamnejSie zdroje emisii radia DZ Vysoké pece —
aglomeracia, DZ Koksovria a DZ Oceliareri 2.

Medzi dalsie vyznamné velké zdroje znecistovania ovzduSia v meste Kosice z pohladu platnej
legislativy o ochrane ovzdus$ia patria tepelny energeticky zdroj Teplareri KoSice, a. s., a zariadenie
na spalovanie tuhych komunalnych odpadov spolo¢nosti KOSIT, a. s., KoSice..
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Tabulka ¢. 21 MnoZstvo vybranych znedistujucich latok (ZL)v tonach v sthrne pre okres

Kosice
ZL (9 2024 2023 2022 2019 2009
TZL 2377 2409 2511 3540 6 520
NOx 20203 21816 22507 23394 34 721
co 104080 113331 109392 102510 110 739
S02 7506 11409 10532 14220 60 731
TOC 60504 6324 6128 6927 4 321
Zdroj: NEIS 2024
Tabulka ¢. 22 MnozZstvo vybranych znedlistujucich latok (ZL)v tonach v suhrne pre
prevadzkovatela zdrojov znecistovania U. S. Steel KoSice s.r.o.
ZL (1) 2024 2023 2022 2019 2009
TZL 511 484 381 1076 2368
NOx 5476 6212 4289 2977 5857
co 86 086 95138 81064 65672 66936
S02 2813 3847 1736 3070 7822
TOC 703 567 441 418 727

Zdroj: NEIS 2024

Pri porovnani mnoZstva emisii medzi rokmi 2009 a 2024 u prevadzkovatela U. S. Steel
KoSice, s.r.o. doSlo k vyraznému poklesu emisii TZL (=78 %) a SO, (=64 %), miernemu poklesu
emisii NOx (=7 %) a TOC (=3 %), pricom emisie CO vykazuji narast priblizne o 29 %.

Podla udajov Narodného emisného informacného systému (NEIS) tvoril v roku 2024 podiel
emisii spolocnosti U. S. Steel KoSice, s.r.0. na celkovych emisiach okresu KoSice priblizne 21,5 %
pri TZL, 26,8 % pri NOx, 23,6 % pri SO, a 11,2% pri TOC, pricom pri oxide uholnatom (CO)
predstavoval dominantny podiel priblizne 84 %. Uvedené hodnoty potvrdzuju rozhodujuci vplyv
hutnickej vyroby na emisie CO v okrese KoSice, zatial ¢o pri ostatnych znedcistujucich latkach sa
na celkovych okresnych emisiach vyznamne podielaju aj dalSie priemyselné a energetické zdroje.

Imisie

V roku 2024 neprislo v aglomeracii KoSice k prekroceniu limitnej hodnoty pre priemernu
rocnu koncentraciu PM1o na Ziadnej z monitorovacich stanic. Rovhako nebola v aglomeracii KoSice
prekroCena limitna hodnota pre priemernt roénu koncentraciu PMo s.
PrekroCenia dennej (24-hodinovej) limitnej hodnoty PM10 na ochranu zdravia fudi boli v roku 2024
zaznamenané v zone KoSicky kraj, konkrétne na monitorovacej stanici Velka Ida — Letna, ktora sa
dlhodobo radi medzi najviac zatazené lokality v SirSom tGzemi aglomeracie KoSice. V samotnej
aglomeracii Kosice sa prekrocenia 24-hodinovej limitnej hodnoty PM1o v roku 2024 nevyskytli.
V roku 2024 neboli prekro¢ené limitné hodnoty pre oxid siriCity (SO;), oxid dusiCity (NO;), oxid
uholnaty (CO) ani benzén, a to ani v aglomeracii Kosice, ani v zéne KoSicky kraj.
Z hladiska legislativheho vymedzenia Uzemia nadalej plati ¢lenenie podla vyhlasky o kvalite
ovzduS$ia, v zmysle ktorej je aglomeracia KoSice tvorena tuzemim mesta KoSice a obci Bodiar,
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Haniska, Sokolany a Velkéa Ida, pricom medzi hodnotené znedistujtce latky patria aj polycyklické
aromatické uhlovodiky, najmé benzo(a)pyrén.

Z hodnotenia SHMU za rok 2024 vyplyva, Ze cielovd hodnota pre benzo(a)pyrén bola v
hodnotenom tzemi nadalej prekraCovana, najmé v zimnom obdobi, pricom tento stav je dlhodobo
spajany predovSetkym s lokalnym vykurovanim domacnosti a nepriaznivymi rozptylovymi
podmienkami.

Tabulka &. 23 Viyhodnotenie znedlistenia ovzduSia podla limitnych hodnét pre ochranu
zdravia v roku 2024

Ochrana zdravia P VP
© Zneéist’ujdca SOz NOz PM10 PM2,5 coO Benzén PM10 PM1
S latka 0
N Doba 1h.|24 |1h. |[1r.|24 |1r. |1r. 8 h. 1r. 12h |12h
< spriemerovani h. h.
> a
B:J Limitna 35012 |200 {40 |50 |40 |25 10000 |5 100 |[150
S hodnota (24)|5 |(18) (35)

S (g (3
G) (pocet
< prekro&eni)
KOSICE |Kosice, 0 |0 |0 21121 |26 |16 1997 |1.0 21 0
2024 Stefanikova
KosSice, 12 |23 |16 16 0
Amurska
Velka Ida, 46 |33 (20 2223 0 0
Letna

Zdroj: SHMU,Hodnotenie kvality ovzdusia v aglomerécii KoSice a v zéne Kosicky kraj, 2024

Priemerné ro¢né imisné koncentracie tazkych kovov namerané na AIMS Velka Ida su
dlhodobo pod limitnou hodnotou pre Pb, a ciefovymi hodnotami pre As, Cd a Ni v zmysle vyhlasky
MZP SR &. 250/2023 Z.z. o kvalite ovzdusia, a zaroveri st pod dolnou medzou pre hodnotenie
kvality ovzduSia v zmysle § 4 zakona NR SR ¢. 146/2023 Z.z. o ochrane ovzdus$ia.

Na stanici Velka Ida, Letna je vSak dlhodobo zaznamenavané prekraCovanie cielovej
hodnoty benzo(a)pyrénu (1 ng.m-3), €o je pripisované najmé vplyvu predmetného metalurgického
komplexu (najmé vyroba koksu), na ¢o poukazuje aj relativne konStantné rozloZzenie mesacnych
koncentracii BaP pocas roka, ktoré u inych meracich stanic pod vplyvom domacich kurenisk ma
sezoénny priebeh s maximami v zimnom obdobi (namerané hodnoty: 4,6 ng/m3 pre rok 2020, 6,1
ng/m3 pre rok 2021, 5,4 ng/m3 pre rok 2022, 4,9 ng/m3 pre rok 2023, 6,2 ng/m3 pre rok 2024).

Znecistenie povrchovych a podzemnych véd
Kvalita povrchovych véd

Kvalita povrchovych véd sa hodnoti podla NV SR ¢&. 269/2010 Z. z., ktorym sa ustanovuju
poZiadavky na dosiahnutie dobrého stavu véd.

Povrchové vody zaujmového Uzemia patria do povodia Hornadu a Bodvy. Kvalita
povrchovych véd je v povodi rieky Hornad monitorované v 29 miestach, povodie rieky Bodvy je
monitorované v 16 miestach.

V povodi Hornadu boli v 9 monitorovacich miestach splnené vSetky poZiadavky na
ukazovatele znecistenia, v 20 monitorovacich miestach neboli splnené poZiadavky na kvalitu vody.
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Okrem prekrocenia limitov ZL podla prilohy ¢. 1 k NV SR &. 269/2010 Z. z. v rieke Hornad (profil
Zdaria, Hidasnemeti) boli prekroéené limity znedistovania aj v Sokolianskom potoku (profil
Tomyosnémeti) a v BelZzianskom potoku (profil Belza).

Sokoliansky potok - je recipientom &istenych odpadovych véd z arealu USSK ako i odpadovych
véd z COV Kechnec, kde je odkanalizované obec aj priemyselny park.

MC Kosice — Saca mé vybudovanu kanalizéciu, ktora je napojena na mestski COV.

Pod obcou Sokolany je vybudovana koncovd COV Sokolany, sluziaca pre potreby
spolocnosti USSK. Odpadové vody z USSK su kanalizacnou sietou privadzané na predcistenie
COV Sokolany, kde dochéadza k oddeleniu ropnych latok a sedimentécii nerozpustnych latok.
Predsistené odpadové vody su privédzané na druhy stuperi Gistenia do COV Sokolany, kde st
docistované fyzikalno-chemickym procesom vo velkokapacitnych Ciricoch. Poziadavky na kvalitu
vypustanych odpadovych véd z COV do recipientu st stanovené rozhodnutim integrovanym
povolenim, SIZP Kosice. Kvalita vypustanych véd je kontinualne monitorované a vyhodnocované
podla poZiadaviek organov $tatnej vodnej spravy a hodnoty neprekracuju povolené limity.

Celkové mnozstvo odpadovej vody vypustenej do Sokolianskeho potoka v roku 2025 bolo
23811 103 m? /rok, limit je 40 000 000 m® /rok. Celkové mnoZstvo vydistenej odpadovej vody
vrétenej do U. S. Steel Kosice, s.r.o. v roku 2025 bolo 5 831 844 m%/rok. MnoZstvo vydistenej
odpadovej vody vratenej do podniku tvori cca 20 % z celkového mnoZstva vycistenej odpadovej
vody.

Vplyvom navrhovanej &innosti sa nepredpoklada znecistenie povrchovych véd.

Kvalita podzemnych véd

Kvalitu podzemnych vAd ovplyviiuje horninové prostredie a taktieZ kvalita vody
v povrchovych tokoch. Sledovanie kvality podzemnych véd je zabezpecované monitorovacou
sietou SHMU, ktort tvoria vrty nachédzajice sa v rieénych sedimentoch, kvartérnych
a neogénnych Strkopieskoch. Vysledky monitoringu kvality podzemnych véd st hodnotené podfa
Zakona ¢. 355/2007 o ochrane, podpore a rozvoji verejného zdravia a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorsich zmien. Monitoringom boli preukazané prekroéené limitné
hodnoty uréené NV vo vSetkych utvaroch podzemnych véd zasahujucich do KoSického kraja.

V okresoch KoSice | — IV je kvalita podzemnych véd negativne ovplyvriovana priemyselnou
a polnohospodarskou <¢&innostou. V utvaroch podzemnych véd boli preukazané zvySené
koncentracie dusikatych latok, chloridov, aménnych iénov, taZzkych kovov a organickych latok.
Stuperi kontaminacie v tzemi je v rozpéti hodnét Cd = 0,50 — >10,00 (podla Geochemického
atlasu SR).

Vplyvom navrhovanej éinnosti sa nepredpoklada znecistenie podzemnych vod.

Kontaminacia pddy
Chemicka degradacia

Monitorovanie a hodnotenie kontaminécie péd je suéastou Ciastkového monitorovacieho
systému Pbda. Monitorovanim zistené hodnoty st posudzované podlfa Rozhodnutia Ministerstva
pbdohospodarstva SR o najvy$Sich pripustnych hodnotach $kodlivych latok v péde (kovov,
anorganickych zlu€enin, aromatickych zlucenin, polycyklickych aromatickych uhlovodikov,
chlorovanych uhlovodikov, pesticidov a inych).

Na tuzemi KoSického Kraja boli na zaklade prieskumu kontaminacie pdd preukazané oblasti
s vyskytom nadlimitnych koncentracii As, Cd, Cu, Hg, Ni, Pb a Zn. Medzi najohrozenejSie oblasti
s pédami kontaminovanymi rizikovymi latkami patri aj oblast’ KoSickej kotliny, najma jej juZzna ¢ast
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désledkom dlhoroénej prevadzky hutnickeho zavodu produkujuceho exhalaty SOy, NOyx a navySe
aj Cu, Mn, Pb a dalSie tazké kovy.
Realizaciou navrhovanej ¢innosti sa nepredpoklada vznik kontaminacie pod.

Fyzikalna degradacia

Hlavnym prejavom fyzikalnej degradacie je erézia, odnos pédnych Castic z povrchu pbédy
ucinkom vody a vetra. Potencidl vodnej erdzie mbéZzeme hodnotit podla stupriov erdznej
ohrozenosti. Pre polnohospodarsku pédu MC Kosice — Saca nie je charakteristicka veterné erdzia.
Slaba vodna erdzia polnohospodarskej pddy je na 83,18 % pdody, stredna erdzia je na 3,61 % pbdy
a bez vodnej erozie je 13,19 % pbdy. V oblasti KoSickej kotliny sa vplyvom prevladajici smerov
vetrov (SJ) lokélne prejavuje aj mierna veterna erézia pédy, avsak polnohospodarske pody MC
nie st ohrozované veternou eroziou.

Environmentdlne zataze

Podla Informacného systému environmentalnych zatazi SR (www.enviroportal.sk) st na
tuzemi arealu U. S. Steel KoSice, s. r. 0. resp. v jeho blizkom okoli evidované 2 environmentalne
zataze (Register B) a 1 sanovana lokalita (Register C).

Odpady

V' Slovenskej republike bolo v roku 2024 vyprodukovanych celkovo 12 730 148 ton
odpadov, pricom medziroéne bol zaznamenany pokles priblizne o 8,5 %, najmé v kategérii
ostatnych odpadov. MnoZstvo komunalnych odpadov na obyvatela ma dlhodobo rastuci trend a v
roku 2024 dosiahlo hodnotu 489 kg na obyvatela.

V roku 2019 sa na tzemi okresu Kosice Il vyprodukovalo celkom 1 073 445,66 t odpadov,
z toho 1 063 538,10 t ostatného (O) a 9 907,56 t nebezpecéného odpadu (N).
Dlhodobo vysoka produkcia odpadov suvisi s rozsahom aktivit priemyselného charakteru na
tuzemi mesta. Jednym z najvyznamnejSich producentov priemyselnych odpadov je USSK, ktora
problematiku v oblasti nakladania s odpadmi riesi v sulade s platnou legislativou. Vyuzitelny odpad
(triedeny) je prednostne zhodnocovany. Odpad kategérie N a O uréeny na zne$Skodnenie sa
uklada na skladky nebezpecénych odpadov a nie nebezpeénych odpadov, prevadzkovanych
spolo¢nostou USSK, ktoré su situované v priestore odpadového hospodarstva spolo¢nosti.
Niektoré technologické odpady alebo vedlajSie produkty vznikajuce v USSK su ukladané na
odkalisko Mokréa halda (troskopolCekova zmes) a na odkaliska oceliarskych kalov (jemny
oceliarsky konvertorovy kal), po odsedimentovani sa taZia a nasledne zhodnocuju, odpredavaju
sa resp. sa zneSkodriuju spolu s dalsimi technologickymi odpadmi na skladke odpadov USSK.
Spoloénost sa podiela na zhodnocovani odpadov — predovsetkym Zelezného Srotu, ako druhotnej
suroviny, dalej odpadov a vedlajSich produktov z hutnickeho priemyslu (vysokopecna troska a
oceliarenska troska, Zelezité materialy atd).

Podla tdajov &iastkového monitorovacieho systému (CMS) Odpady , v roku 2017 bolo
v okrese KosSice Il nakladanie s komunalnym odpadom v mnoZstve 98 297,02 t. Z uvedeného
mnoZstva bolo skladkovanim zneSkodnenych 3 741,72t (3,8 %) KO, recyklaciou bolo
zhodnotenych 28 772,34 t (29,3 %) KO. NajrozsirenejSim spésobom nakladania s KO bolo jeho
energetické zhodnotenie 65 782,96t (66,9 %) realizované vo velkokapacitnej spalovni KO
v KokSov — Bak$i, prevadzkovanej spolocnostou KOSIT, a.s. KoSice. Na urovni mesta KoSice sa
v oblasti nakladania s komunalnym odpadom potvrdzuje trend zvySovania miery triedenia, ktora v
roku 2024 dosiahla priblizne 34,01 %, pricom prevladajucim spésobom nakladania so zmesovym
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komunalnym odpadom nadalej zostava jeho energetické zhodnocovanie v zariadeni ZEVO
prevadzkovanom spoloc¢nostou KOSIT, a.s.

Vyvoj separovaného zberu odpadov (v celoslovenskom aj krajskom meradle) ma stupajicu
tendenciu. Zber je zamerany na zakladné komodity. Pre potreby ob&anov, firiem a organizacii su
na uzemi mesta zriadené zberné dvory, sluziace na odborné a najmé ekologické nakladanie s
réznym druhom odpadu.

Infradtruktara odpadového hospodarstva mesta je tvorena skladkami odpadov. V okrese
Kosice I, je prevadzkovatelom MEORPTIS s.r.o., prevadzkovana skladka odpadov na inertny odpad
Baria Bankov. V areali sa nachadza komplex odkalisk a hald pochadzajucich z byvalej tazby
a upravy magnezitu, ktoré vSak nevytvaraju priamu environmentalnu zataz SirSieho okolia.

Kosice I, je prevadzkovatelom V.0.D.S. - EKO a.s., prevadzkovana skladka odpadov na
nebezpeény odpad KoSice-Myslava.

Hluk

Hlukova zataz vo vonkajSich priestoroch sa hodnoti podlfa Vyhlasky MZ SR ¢&. 549/2007
Z.z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti o pripustnych hodnotach hluku, infrazvuku a vibracii a
0 poZiadavkach na objektivizaciu hluku, infrazvuku a vibracii v Zivotnom prostredi. Vyjadruje sa
ako ekvivalentna hladina hluku (LAeq) resp. ako maximalna hladina hluku (LAmax.). Pripustné
hodnoty uréujucich velic¢in hluku vo vonkajsom prostredi sa pohybuju v rozmedzi 45 — 70 dB (A),
podla kategdrie tuzemia | aZ IV a koriguju sa podfa miestnych podmienok, denného obdobia a
podla povahy hluku.

Viypracovanie strategickych hlukovych map pozZaduje Smernica 2002/49/EC Eurépskeho
parlamentu a rady, ktora sa tyka posudzovania a riadenia environmentalneho hluku. Smernica
definuje na zaklade stanovenych priorit jednotny postup pri posudzovani a kontrole hluku vo
vonkajsom prostredi na zabranenie, prevenciu, alebo zniZenie Skodlivych tc¢inkov hluku. Smernica
bola implementovana do zakona ¢&. 2/2005 Z. z. o posudzovani a kontrole hluku vo vonkajSom
prostredi a o zmene zakona Narodnej rady SR 272/1994 Z.z. o ochrane zdravia ludi v zneni
neskorS$ich predpisov.

Cielom strategickych hlukovych map je opisat’ hlukovu situaciu v okoli vyraznych zdrojov
hluku (doprava, priemysel) a urCit prekroCenie akcnych hodnét. Pri ich tvorbe sa pouZivaju
matematické modely.

V roku 2016 boli vypracované strategické hlukové mapy pre:

- vybrané Useky Zelezniénych drah (v spréve Zeleznic Slovenskej republiky), na ktorych
bola intenzita pohybov viakovych stprav vy$sia ako 30 tis. pohybov za rok. Uzemie bolo rozdelené
do Siestich suvislych celkov (Z1 — Z6) s poétom 393 234 obyvatelov, o predstavuje priblizne 7,2
% celkového poctu obyvatelov (stav pre rok 2016).

- vybrané useky Il. a lll. triedy v sprave Regionalne cesty Bratislava pre prevadzku v roku
2011. V okoli sledovanych ciest Zije priebeZne 2 000 obyvatelov s prekrocenou ak¢nou hodnotou
hlukového indikatora Ldvn a priblizne 1 100 obyvatelov s prekro¢enou akénou hodnotou hlukového
indikatora Lnoc.

Na zaklade vyhodnotenia konfliktnych planov v roku 2011 v KoSickej aglomeracii z
celkového poctu 231 917 obyvatelov (prihlasenych k trvalému pobytu) Zije: 16 300 obyvatelov s
prekrocenou akénou hodnotou indikatora hluk Ldvn = 65 dB z dopravy po pozemnych
komunikaciach a 2 000 obyvatelov z dopravy na Zeleznici. S prekro¢enou akénou hodnotou Lnoc
= 55 dB Zije 16 700 obyvatelov z dopravy po pozemnych komunikaciach a 4 400 obyvatelov zo
Zelezni¢nej dopravy.
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V priestore juZzne od KoSic sa nachadza medzinarodné letisko — oblast’ letiska KoSice, kde
izoféna ekvivalentnej hladiny hluku nad 65 dB(A) resp. maximalnej hladiny hluku nad 85 dB(A)
zasahuje juznu East mesta KoSice a okolité obce (najmé Velku Idu, Hanisku a Sokolany).

Podrobnejsie zhodnotenie skutkového stavu hlukovej zataZe v blizkosti hutnickeho zavodu
je popisane v Prilohe ¢&. 8 Hlukova $tadia.

Zdravotny stav obyvatel’stva

Zdravotny stav obyvatelstva je vysledkom pdsobenia viacerych faktorov: socialna situacia,
vyZivové navyky, zivotny Styl, uroveri zdravotnej starostlivosti a Zivotné prostredie.

V roku 2024 evidovali zariadenia ustavnej zdravotnej starostlivosti v Slovenskej republike
celkovo 1 076 045 ukoncenych hospitalizacii, ¢o predstavovalo priblizne 198,5 hospitalizacii na 1
000 obyvatelov. Po poklese v rokoch 2020 — 2021 sa pocet hospitalizacii od roku 2022 opétovne
zvySuje, prisom v roku 2024 bol zaznamenany medziroény nérast. Priemerné dizka hospitalizécie
dosiahla 6,2 dria.

NajéastejSou pri¢inou hospitalizacie boli aj v roku 2024 choroby obehovej sustavy, s
vyskytom priblizne 29 pripadov na 1 000 obyvatelov (dlhodobo dominantna skupina diagndz). Na
dalSich miestach nasledovali nadorové ochorenia (cca 21,2/1 000 obyvatelov) a choroby traviacej
sustavy (cca 19,0/1 000 obyvatelov). Tieto tri skupiny diagnéz patria stabilne medzi hlavné priciny
hospitalizacii v SR

Z hladiska zdravotného stavu populacie zostavaju dominantné chronické ochorenia. V roku
2024 boli medzi najvyznamnejSie zdravotné problémy zaradené choroby obehovej sustavy,
nadorové ochorenia, choroby dychacej a traviacej stustavy a ochorenia pohybového aparatu.

V Struktare umrtnosti mali v roku 2024 najvacSie zastupenie choroby obehovej sustavy
(priblizne 45 % vsetkych umrti), nasledované nadorovymi ochoreniami (priblizne Stvrtina amrti).
Medzi vyznamné priiny umrtnosti dalej patrili ochorenia dychacej sustavy, choroby traviacej
sustavy a vonkajSie priciny.

Tabulka & 24 Struktira najvyznamnejsich priéin dmrtia obyvatelov SR — miera umrtnosti
na 100 000 obyvatelov, vyjadrenie podla pohlavia a porovnanie rokov 2015-2019

Choroby Nadorové Choroby Vonkajsie Choroby

obehovej ochorenia dychacej pric¢iny traviacej

sustavy sustavy chorobnosti a | sustavy
umrtnosti

2024 | 2019 | 2024 | 2019 | 2024 | 2019 | 2024 | 2019 | 2024 | 2019
Muzi | 425,8 | 434,9 | 275,56 | 285 99,1 80,8 63,6 70,3 70,6 66
Zeny | 468,5 | 488,6 |217,7 | 211,7 | 73,8 66,9 23,2 27,5 38,1 38,1

Vplyv zneédisteného ZP na zdravie ludi je doteraz malo preskimany, odzrkadluje sa v$ak
najmé v ukazovateloch ako su stredné dizka Zivota pri narodeni, celkova umrtnost, dojéenské a
novorodenecka umrtnost, pocet rizikovych tehotenstiev a poclet narodenych s vrodenymi a
vyvojovymi vadami, Struktara pricin smrti, poCet alergickych, kardiovaskularnych a onkologickych
ochoreni, stav hygienickej situacie, Sirenie toxikomanie, alkoholizmu a fajcenia, stav pracovnej
neschopnosti a invalidity, choroby z povolania a profesionalne otravy.

Priemerny vek obyvatelov sa na Slovensku postupne zvySuje a v roku 2024 dosiahol
hodnotu 42,21 roka (muzi 40,65 roka, Zeny 43,71 roka). V okrese Kosice Il je priemerny vek nizsi
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nez celoslovensky priemer, ¢o potvrdzuje mladsiu populaciu v tomto tzemi. Index starnutia v roku
2024 dosiahol hodnotu 118,94 — na 100 deti vo veku 0—14 rokov pripadéa takmer 119 obyvatelov
vo veku 65 rokov a starsich.

Od roku 2020 pozorujeme trend poklesu pérodnosti — v roku 2024 sa narodilo 46 241 Zivych
deti (hruba miera Zivorodenosti 8,53 %), Co je historicky najniZsi pocet. Prirodzeny prirastok na 1
000 obyvatelov je v zapornych éislach, v KoSickom kraji vSak ostava kladny (0,52 %). Potratovost
Je stabilna.

Zakladnym ukazovatelom urovne Zivotnych podmienok obyvatelov a umrtnosti je stredna
di?ka Zivota. Na Slovensku stredna di?ka Zivota v roku 2024 dosiahla u muZov 74,3 roka a u Zien
80,08 roka. Podla SU SR bola priemerna stredna di?ka Zivota pri narodeni v okrese KoSice Il za
roky 2015—-2019 u muzov 75,43 roka a u zien 81,88 roka.

Umrtnost je demograficky proces, ktory negativne ovplyvriuje vyvoj podtu obyvatelov. V
roku 2024 zomrelo v SR 53 876 fudi (hruba miera tmrtnosti 9,94 %), v KoSickom kraji 7 446 oséb
(hruba miera umrtnosti 9,56 %o). V okrese Kosice Il je umrtnost’ nizSia nez krajsky a celoslovensky
priemer.

V porovnani s inymi regionmi SR je obyvatelstvo rieSeného tuzemia mladsie, ¢o potvrdzuje
Jjeho niZsi priemerny vek a tieZ umrtnost’ je v uzemi niZSia ako su priemery za kraj i SR.

Umrtnost podla prigin smrti, podobne ako v celej republike, tak aj v Kosickom kraji, okrese
Kosice Il a jeho sidlach, dominuje umrtnost’ na ochorenia obehovej sustavy (najméa ischemické
choroby srdca) a nadorové ochorenia. P&t najcastejSich pri¢in smrti su: kardiovaskularne
ochorenia (45 %), zhubné nadory (24,8 %), vonkajSie priciny (drazy, otravy, samovrazdy — 4,3 %),
choroby dychacej ststavy (8,7 %) a ochorenia traviacej sustavy (5,4 %), a maju za nasledok 85—
95 percent vsetkych umrti. Z porovnania Statistik za dlhSie obdobie je zrejmé, Ze v Strukture
umrtnosti podfa pric¢in smrti nedochadza v poslednych rokoch v SR k podstatnym zmenam.

V roku 2024 zomrelo v KoSickom kraji 7 446 obyvatelov. Podiel jednotlivych pri¢in smrti je
podobny ako v predchadzajucich rokoch — dominuju choroby obehovej sustavy a nadory.

Nad slovenskym priemerom sa po prepocitani na 100 000 obyvatelov kraja nachadzal aj
KosSicky kraj, v ktorom bolo 381,9 lekarov, 59,3 zubnych lekarov a 604, 8 sestier.

Zivotné prostredie obyvatelov v rieSenom tzemi negativne ovplyvriuje niekolko faktorov, z
ktorych najznamejSie vplyvy na zdravie suvisia so znecistenim ovzdusia v okoli spésobenym
zvy8enou dopravou a priemyselnou ¢innostou, nedostato¢nou kvalitou vody a nedostato¢nou
hygienou. Ovela menej su zname vplyvy nebezpelnych chemickych latok na zdravie.
Environmentalnym a zdravotnym problémom sa stava hluk. Ludské zdravie mézZu ovplyvriovat’ aj
klimatické zmeny, ubytok stratosférického ozdnu, pokles biodiverzity a degradacia pbdy.

Cisté Zivotné prostredie je zakladnym predpokladom ludského zdravia a dusevnej pohody.
Vzajomné vztahy medzi Zivotnym prostredim a ludskym zdravim su v8ak velmi zloZité a tazko sa
posudzuju. Preto je dblezité pouZivanie zasady obozretnosti. Podla viacerych zdrojov ma
rozhodujuci vplyv na zdravie Zivotny Styl a spravanie, nasledované Zivotnym prostredim,
genetickymi a biologickymi faktormi a zdravotnickymi sluzbami.
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IV. Vplyvy na Zivotné prostredie a zdravie obyvatelstva vratane kumulativnych
a synergickych

Zakladné udaje o predpokladanych vplyvoch navrhovanej ¢innosti na Zivotné prostredie
vratane zdravia a o moznostiach opatreni na ich zmiernenie

Udaje o predpokladanych priamych a nepriamych vplyvoch na Zivotné prostredie

Vsetky mozné identifikované vplyvy na Zivotné prostredie su podrobne popisané
v jednotlivych kapitolach tejto zmeny pévodnej ¢innosti. Viyraznejsie nepriame vplyvy navrhovanej
Cinnosti na Zivotné prostredie sa heoCakavaju. Vyroba ocele v zaujmovom tuzemi prebieha uz od
roku 1966. Novy spdsob vyroby ocele progresivnymi technolégiami je znamy a skdsenosti
Z prevadzkovania obdobnych hutnickych zariadeni v ramci korporacie U. S. Steel mézu byt
zarukou dobrej implementacie a odovzdania znalosti pre nabeh a prevadzkovanie novej ¢innosti.
Vplyvy z tejto Einnosti budu pravidelne monitorované. Jednotlivé koncentracie a mnoZstva emisii
budu kontinualne, resp. pravidelne periodicky merané a kontrolované v sulade s rozhodnutim o
IPKZ. V sucasnosti st dodrzané vsetky zakonom stanovené limitné hodnoty znedistujucich latok
a hlukovych hladin v jestvujucich prevadzkach.

Zabudovanim novej ¢innosti sa nepredpoklada vyznamna zmena vplyvov na Zivotné
prostredie a zdravie obyvatelstva za predpokladu dodrZzania navrhovanych opatreni. Navrhovany
zamer je environmentalne priaznivy a nie je predpoklad vyznamného negativneho ovplyvnenia
jednotlivych zloziek ZP oproti sucasnému stavu. VSetky identifikované negativne vplyvy
navrhovanej ¢innosti su menej vyznamné oproti kumulativnym vplyvom emisii z hutnickeho
zavodu existujucej integrovanej vyroby ocele. Pri danej Strukture su¢asnych zdrojov znecéistovania
ovzduS$ia v danom uzemi predpokladame pozitivny vplyv s dlhodobého hladiska pri postupnom
obmedzovani vyroby dominantnych zdrojov znecistovania ovzduS$ia emisiami TZL, SO, NOy a CO
a zaroveri jednymi z najvyznamnej$ich stacionarnych zdrojov znecistenia ovzdusia v ramci SR, {j.
DZ Vysoké pece — aglomeracia, DZ Koksovria, DZ Oceliareri 2. Jedna sa o priame vplyvy.

Negativny vplyv prevadzky — hluk je zalezitostou pracovného prostredia a bude rieSeny
pred uvedenim zdrojov hluku do prevadzky vystavbou haly s timiacim uéinkom. Vplyv hluku
Z prevadzky na obyvatelstvo je malo vyznamny aZ zanedbatelny. Pri realizacii novej ¢innosti
neddjde k zaberu polnohospodarskej ani lesnej pddy, pretoZze posudzovana cCinnost sa bude
vykonavat'v existujucich pozemkoch vo vnutri priemyselného podniku.

Vzhladom na charakter &innosti nepredpokladame ohrozenie podzemnych a povrchovych
vod nakolko mozne zdroje ohrozenia, skladové priestory, hydraulické systémy a potrubné trasy
odpadovych véd budu rieSené v sulade s platnou legislativou so zodpovedajucimi stavebnymi
konStrukciami, ktoré zamedzia ohrozenie podzemnych a povrchovych véd aj v pripade havarijnych
stavov.

Scenéria krajiny sa zasadnym spésobom nezmeni, Struktura krajiny ostane zachovana.
Viyska novych hal neprevy$i suasnu najvy$Siu halu a ani novy komin nebudu v zrovnani s
jJestvujucimi  vyS8Sie. Novou ¢innostou nedbjde k zasadnym zmenam v danom UGzemi ani
k naru$eniu pohody obyvatelstva. Cinnost bude navrhnuté tak, aby vyhovovala vsetkym prévnym
predpisom Slovenskej republiky a nevytvarala dalSiu negativnu nezZiaducu zataz uz v pretazenom
tuzemi. Nova ¢innost komplexne prispeje k zniZzeniu zataze.

Pri hodnoteni vplyvov na jednotlivé zlozky ZP a zdravie obyvatelov suéasna kumulativna
hodnota emisii z USSK, vysoko prevySuje emisie po realizacii navrhovanej ¢innosti.

Navrhovana zmena c¢innosti predstavuje environmentalne udrzatelnu investiciu v
zmysle Nariadenia Eurépskeho Parlamentu a Rady (EU) 2020/852 z 18. jina 2020 o vytvoreni
ramca na ulahéenie udrzatefnych investicii a o zmene nariadenia (EU) 2019/2088 a
vyznamne prispieva k zmierneniu zmeny klimy v zmysle ¢l. 10 tohto Nariadenia. Navrhovana
zZmena cinnosti vyrazne nenarusa ostatné plnenie ostatnych environmentalnych cielov
podla ¢l. 17 Nariadenia.
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Vplyvy na obyvatel'stvo

Vplyvy poc€as vystavby

Su ¢asovo obmedzené a su spojené predovsetkym so zvySenym pohybom nakladnych
automobilov a stavebnych mechanizmov. Sprievodnym javom stavebnej éinnosti je zvySena
prasnost a tvorba emisii. Tato sa bude prejavovat jednak v samotnom mieste vystavby a na
pristupovej komunikécii. Vplyv zapachu bude obmedzeny na vyfukové plyny z premavky
motorovych vozidiel a nakladnych vozidiel po¢as vystavby navrhovanej ¢innosti. V ramci tzemia
navrhovanej ¢innosti novej prevadzky su v areali USSK vytvorené vyhovujuce vnutroarealové
komunikacie.

Vplyv zédpachu mozno povazZovat' za malo vyznamny, lokélny, ktory nebude mat’ negativny
vplyv na obyvatelstvo a jeho zdravie.

Emisie z pohybu dopravnych prostriedkov sa budu obmedzovat pravidelnym Cistenim
kolies vozidiel od nanosov blata a Cistenim pristupovej komunikécie.

Vyznamné vplyvy pocas realizacie zmeny pdvodnej ¢innosti sa neoCakavaju, nakolko sa
Jjedna v rozhodujucej miere o prace, ktoré budu vykonavané v existujucom uzatvorenom
komplexe. Vychadzajuc z toho, pocCas realizacie zmeny pévodnej ¢innosti nepredpokladame
vyznamnej$ie negativne dopady ani na obyvatelstvo okolitej zastavby. Pocas vystavby bude vplyv
na obyvatelstvo spojeny jedine s dopravou materialu a technologickych zariadeni, ktoré dovezie
dodavatel cez miestne komunikacie do arealu USSK.

Vplyvy pocCas prevadzky

Zdravotny stav obyvatelstva nebude prevadzkou zmeny pévodnej ¢innosti ovplyvneny.
Vplyvy na ovzduSie pocCas prevadzky zmeny pévodnej ¢innosti st minimalne a pri hodnoteni vplyvu
celej USSK prevadzky su pozitivne. Vplyv hluku a tvorba emisii bude nevyznamna az
zanedbatelna. Ide o lokalny vplyv, ktory nepredstavuje riziko ohrozenia zdravotného stavu
obyvatelov.

Z uvedeného mozno usudit, Ze navrhovana c¢innost, v désledku svojej prevadzky, nebude
zvySovat prasnost’ ani hluénost’ v zaujmovom tzemi.

Samotna realizacia zmeny pbvodnej &innosti, ako aj jeho prevadzka neprispeje k zhorseniu
sucasného stavu Zivotného prostredia. Zaroveri sa nepredpoklada ani negativny dopad na
obyvatelstvo, vzhladom na dostatoénu vzdialenost prevadzky od okolitych obci. Technoldgia
prevadzky je rieSena tak, Ze vyluéuje moznost' vzniku negativnych vplyvov na blizke i vzdialenejsie
okolie (BAT technoldgia), pricom sa vyuZije:

- jestvujuci priemyselny areal a moznost' umiestnenia v centralnej ¢asti s dostato¢nymi
vzdialenostami od okolitych obci,

- jestvujuca dopravna infraStruktura,

- napojenie na jestvujice média a energie a ostatnu infraStrukturu,

- zamestnanci a ich socialne zabezpecenia.

Navrhovana zmena c¢innosti pocita s novymi zariadeniami, ktoré budu mat dostatoénu
uroveri automatizacie a potrebné certifikaty kvality zarucujuce dostato¢nu ochranu obsluhy.
Poskodeniu zdravia bude mozné predist, ak budu zariadenia obsluhovat vyluéne zaskoleni
zamestnanci za pouZzitia nalezitych osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov, s dodrzanim
potrebnych prestavok na regeneraciu.

Pri dodrziavani vietkych opatreni prevadzkového poriadku sa v porovnani so suéasnym
stavom nepredpokladaju Ziadne negativne vplyvy zmeny pbvodnej ¢innosti na obyvatelov ani na
zamestnancov susednych prevadzok, ako aj vlastnej prevadzky.

Vplyvy na prirodné prostredie

Nakolko sa navrhované rieSenie bude realizovat’ v priestoroch jestvujiceho priemyselného
arealu, nie je predpoklad, aby bol vplyv na prirodné prostredie negativny. Z hladiska primarnych
inZiniersko — geologickych pomerov hodnoteného tGzemia, ako aj na zaklade archivnych udajov
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o prieskumnych précach vykonanych v jeho blizkom okoli, mozZno povaZovat zakladové pomery
v mieste vystavby za priaznivé. VVzhladom na charakter tizemia, v ktorom sa zamer bude realizovat
nie je predpoklad ovplyvnenia reliéfu alebo horninového prostredia.

Vplyvy na ovzdusSie, miestnu klimu a hlukovu situdciu
Pozitivny environmentalny dopad predstavuju najmé nasledovné aspekty navrhovanej
technoldgie :
- vyrazny pokles emisii CO2 v porovnani s konvenénymi postupmi infegrovaného vyrobného
cyklu
- vysoko inovativny vyrobny proces umoZriujuci vyrobu vyrobkov z ocele zohladriujuc

P73

najprisnejsie environmentalne poZiadavky v sulade s principmi ,vyrazne nenarusit“ a v
sulade s poziadavkami BAT (best available techniques)

- kompaktnost’ vyrobného procesu/ cyklov, zvySenie efektivnosti produkcie s pozitivnym

dopadom na efektivne vyuZivanie vyrobnych vstupov, energetickych zdrojov, minimalizaciu
a eliminaciu vzniku odpadov, zniZzenie emisii TZL, SO, NOx, CO, podporujuce principy
obehovej ekonomiky

- efektivne nakladanie a vyrazna tspora pri spotrebe vody

- najvySSia funkéna schopnost’ zariadenia

Na znedistenie ovzduSia pocCas prevadzky vplyva samotna prevadzka vyroby ocele ako
stacionarneho technologického zdroja znecistovania ovzdusia. Poc¢as vystavby bude zdrojom
znecistovania ovzduSia suvisiaca doprava, ako mobilny zdroj plynnych skodlivin, tuhych skodlivin
a tieZ stavebné prace, pri ktorych moézu vznikat tuhé znecistujuce latky.

Navrhovana zmena C¢innosti bude naprojektovana tak, aby v maximalnej mozZnej miere
eliminovala vplyvy na ovzduSie a miestnu klimu. Lokalita patri do oblasti riadenia kvality ovzduSia
s rozlohou do 300 km? pre znedistujucu latku PMso. Oblast riadenia kvality ovzdusia tvori mesto
KoSice a uzemie obci Bociar, Haniska, Sokolany a Velka Ida. Dominantny podiel na znecistovani
ovzduS$ia ma tazky priemysel najmé metalurgia a na znecisteni sa podielaju aj energetické zdroje
a automobilova doprava.

KoSicku oblast z hladiska zdrojov znedistujucich latok a rozptylovych podmienok mbzeme rozdelit
do dvoch podoblasti. Jednu tvori samotné mesto v udoli Hornadu, druht okolie hutnickeho zavodu
U. S. Steel Kosice, s.r.o. v relativne otvorenom teréne. USSK patri aj v ramci SR k najvacésim
producentom TZL, NOx a CO z mnoZstva vyprodukovanych emisii v SR.
Pri porovnani zdroja znecistenia v ramci celej produkcie emisii v U. S. Steel KoSice, s.r.o. bude po
spusteni novej prevadzky produkcia celkovych emisii znizena az o 29% v zavislosti od sledovanej
znecistujucej latky. Imisna situacia v lokalite hodnoteného zdroja znecistovania ovzduSia v roku
2025 na zaklade modelovych odhadov bude vyznamne priaznivejSia ako to bolo v roku 2019.

Na zaklade skutkového stavu porovnania vypocCitanych koncentracii znecistujicich latok
s limitnymi hodnotami mozZno konStatovat, Ze vplyv hodnoteného zdroja na kvalitu ovzduSia v
oblasti bude vyznamne priaznivejsi.
Negativna zmena miestnej klimy vplyvom realizovania ¢innosti sa nepredpoklada.

Hlukova situacia bude ovplyvnena technologickymi zdrojmi hluku, ktoré su popisané
v Prilohe ¢. 8 Hlukové $tudia. Tazké stroje a dopravné mechanizmy, ktoré budi zabezpeéovat
vystavbu arealu budu patrit medzi do¢asné zdroje hluku, v ¢ase trvania vystavby. Organizacie
zabezpecujuce vystavbu arealu budu vyuzivat technicky dostupné prostriedky na obmedzenie
vzniku praSnych emisii a tieZ pouzZivat mechanizmy a stroje vhodné na vystavbu. VSetky
mechanizmy budu po pravidelnej udrzbe a kontrole. Narast hlukovych hladin nepredpokladame,
nakolko sa v danom tzemi bude realizovat’ rovnaka ¢innost ako v stcasnosti.

Na vystavbu oplastenia haly sa pouziju sendvicoveé panely, ktoré okrem protipoZiarnej
ochrany zabezpedia aj akusticky utlm vo vztahu k vonkajSiemu ako aj vhutornému prostrediu.

Hlukova situacia v najblizSich obciach sa vplyvom zmeny pévodnej ¢innosti nezmeni.
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Vplyvy na povrchovu a podzemnu vodu

Priamy vplyv predmetnej zmeny pdévodnej ¢innosti na povrchovu a podzemnu vodu mozno
vylucit.

Cinnost zmeny pévodnej &innosti sice je spojené so vznikom technologickej odpadovej
vody, ale tato bude bezpecne dopravena do zbernej nadrze na precistenie a nasledne vypustena
do kanalizaéného zberaca USSK, ktory zaustuje do d'al$ieho stupria preéistenia na COV Sokolany.

Skladové priestory nebezpecnych latok a potrubné trasy odpadovych véd budu rieSené so
zodpovedajucim  stavebnymi  konStrukciami, ktoré zamedzia ohrozenie podzemnych
a povrchovych véd aj v pripade havarijnych stavov.

Hydraulické stanice linky budu vybavené zachytnymi havarijnymi nadrzami.

Narast splaskovej odpadovej vody nevznikne, nakolko sa nepredpoklada s narastom
zamestnancov.

Pocas vystavby i prevadzky stavby sa nepredpoklada, Ze by sa vyraznejSie zmenili charakteristiky
vodného reZimu daného tzemia.

Vplyvy na pédu

Pozemky, na ktorych sa navrhovana zmena c¢innosti bude realizovat sa nachadzaju
v priemyselnom areali avzhladom na charakter uzemia vystavby ajeho vyuZivanie
nepredpoklada ovplyvnenie pbd. Nova <¢innost nebude mat poZiadavky na zaber
pofnohospodarskeho pddneho fondu. Na stavbe dbéjde k odstraneniu vrchnej éasti stavebnych
beténovych konStrukcii spevnenych pléch, podlah existujucich skladov, ktoré sa prioritne
zhodnotia opravnenou organizaciou, resp. zne$Skodnia na skladke odpadov. Realizacia
navrhovanej ¢innosti nebude mat’ negativny vplyv na pédu pri dodrZani technologickych postupov
stavby a v8eobecne zavéaznych predpisov. Poéas prevadzky zmeny pévodnej ¢innosti kvalita pédy
bude c¢innostou ovplyvnena hlavne ako désledok znecistenia ovzduS$ia rozptylom znecistujucich
latok vznikajucich zo zdroja emisii.

Vplyvy na faunu, fléru a ich biotopy

V suvislosti so zamerom nepredpokladame negativne dopady na biotopy fauny a flory
pocas prevadzky navrhovanej ¢innosti. Navrhovana zmena ¢&innosti sa navrhuje v prostredi, ktoré
je vyrazne pozmenené industrialnou ¢innostou. Pévodné druhy boli z tzemia postupne vytlacené.

Vplyvy na krajinu a chranené uzemia

Realizaciou zmeny pdbvodnej &innosti sa dopini priestorova Struktira objektov o novy
prevadzkovy celok, ktory bude umiestneny v centralnej ¢asti arealu USSK.

Spbésob vyuzivania krajiny sa nezmeni, tento vplyv je mozné povazovat za trvaly a malo
vyznamny. Celkova Struktira a vyuZitie Uzemia ostane zachované — priemyselné vyuZitie. V areali
pribudne novy vyznamny objekt ktory v8ak svojim charakterom nenarusi celkovu Struktaru.

UvazZovany zamer nepredpoklada negativny alebo ruSivy vplyv na krajinu, ktora je
v znacnej miere antropogénne zmenena. Vzhladom na situovanie navrhovanej ¢innosti sa vplyv
na chranené tzemia nepredpoklada.

Iné vplyvy

Vplyvy na kultarne a historické objekty, na paleontologické a archeologické naleziska sa
nepredpokladaju.

Vplyvy na polnohospodarsku vyrobu

Vplyvy na polnohospodarsku vyrobu sa nepredpokladaji.
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Vplyvy na priemyselnu vyrobu

Jedna sa o novu cinnosti, na ktoru bude vydané integrované povolenie. Navrhovana
technoldgia bude vyuzivat' BAT technologiu, ako najlepSiu dostupnu technolégiu, environmentalne
prifatelnu pre Zivotné prostredie.

Realizaciou zmeny pbévodnej &innosti bude podporena udrZatelnost priemyslu v danej
lokalite.

Vplyvy na dopravu

Vplyv na dopravu spociva predovsetkym v dopravnom zataZeni uzemia pocas vystavby.
Novy zamer bude napojeny na existujuce vnutroarealové komunikacie.

So zvySenou dopravou hlavne pri vystavbe sa zvy$i aj produkcia plynnych a tuhych
exhalatov v okoli vnutroarealovych komunikacii i a parkovisk v samotnom areali. Preprava
montaznych dielov a stavebného materialu nebude smerovana cez dotknuté obce. Zamer
nepredpoklada vyznamné navyS$enie jestvujucej nakladnej a osobne dopravy, pretoZe sa budu
vyuzZivat" len jestvujuce vnutroarealové komunikacie pre tie isté objemy zakladného
spracovavaného materialu. Dbjde k presmerovaniu toku materialu a s tym spojené zmenené
vyuZivanie jednotlivych kolajovych viecCiek.

Pre potreby dopravy vyrobkov, surovin, zakladnych materialov, olejov, mazadiel a tuhych
odpadovych latok bude sluZit existujuca medziobjektova a vnutrozavodna doprava vyuZivajuca
existujuce komunikacie. Pre vnutro arealovu dopravu surovin budu tieZz vyuZivané vyhradené
technologické trasy trvale udrZiavané v stave zabrariujicom vzniku prasnosti.

Vzhladom na mnoZstvo vyroby, ktora bude na sucasnej urovni nepredpokladame zvySenie
dopravy na komunikaciach v okoli zavodu. Podla hlukovej Studie a rozboru dopravy USSK po
realizacii zmeny pbvodnej ¢innosti by malo déjst’ k poklesu dopravy z dévodu zniZzeného prisunu
surovin.

Vplyvy na sluzby, rekredciu a cestovny ruch
Posudzovana ¢innost’ nema vplyv na rekreaciu, cestovny ruch a sluzby.

Vplyvy na_kulturne hodnoty

Viystavba a prevadzka navrhovanej éinnosti nema vplyv na kulturne hodnoty mesta
a prilahlych obci. NajblizSie kultirne pamiatky su v dostatocnej vzdialenosti od zmeny pévodnej
Cinnosti.

Hodnotenie zdravotnych rizik

Zamestnavatel zabezpeCi na novej prevadzke vyroby ocele podla urovne a charakteru
faktorov prace a pracovného prostredia, ktoré mézu ovplyvnit zdravie zamestnancov hodnotenie
zdravotnych rizik a kategorizaciu prac a zabezpeci, aby expozicia zamestnancov faktorom prace
a pracovného prostredia bola na najniZz8ej dosiahnutelnej urovni, najmenej v8ak na udrovni
ustanovenych limitov.

Hodnotenie rizika je proces vyhodnocovania pravdepodobnosti a zavaznosti Skodlivého
ucinku na cloveka v désledku expozicie nebezpecnému faktoru za definovanych podmienok
z definovanych zdrojov.

Z hladiska zdravotnych rizik je vzhladom na charakter navrhovanej c¢innosti vo vztahu
k obyvatelstvu relevantné posudzovat’ predovsetkym vplyv znecistenia ovzduSia, v mensej miere
vplyv hluku z dopravy materialov, surovin a samotnej prevadzky navrhovanej céinnosti. Pri
hodnoteni vplyvov na zdravie obyvatelov vstupuju do kumulativneho vplyvu emisie z USSK, ktoré
Su prevazujuce pred pripadnym zvySenim emisii v désledku zavedenej novej ¢innosti.

Zabudovanim BAT technoldgii do technologického procesu a prijatim a zavedenim opatreni
pri spineni vSetkych legislativnych poZiadaviek na prevadzkovanie, budu vytvorené predpoklady
na zabezpecenie prijatelného pracovného prostredia a tym ochrany zdravia zamestnancov.
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Suhrnne mozZno konstatovat, Ze zdravotné rizika vznikajuce pri zadanych a
definovanych podmienkach prevadzky zmeny c¢innosti vyroby ocele progresivnymi
technolégiami v danom pripade su spoloc¢ensky akceptovatelné.

Hodnotenie rizika pri navrhovanej ¢innosti sa zameriava na :
e Cloveka — cez chemickeé faktory Zivotného a pracovného prostredia
o Cloveka — cez fyzikalne faktory Zivotného prostredia - vplyv hluku a vibracii

Oxid uhol'naty (CO)

Predpokladany vyskyt je v priestore haly, kde sa daju oCakavat plynné odpadové latky
v procese susSenia a spalovania odpadovej vzdusniny pri pripadnych poruchovych stavoch.
V beZnom prevadzkovom procese by mali byt spinené limitné hodnoty.

Limitné hodnoty vystavenia:
NPEL, NPEL
(6]0) 35 mg.m* 70 mg.m®
Usinky na organizmus:

Oxid uholnaty pbésobi na fudsky organizmus tak, Ze po nadychnuti v plficnych alveolach
(komorach) sa zluCuje - viaze asi 200 az 300 krat rychlejSie nez kyslik na krvné farbivo -
hemoglobin, pricom sa tvori v krvi karboxyhemoglobin (COHb), ktory zabrariuje dalSiemu
okysliCovaniu krvi tak, Ze krv straca schopnost’ zasobovat tkaniva organizmu Kkyslikom. Nasledkom
toho dochadza k duseniu tkaniv, Cize otrava oxidom uholnatym je dusenie tkaniv nedostatkom
kyslika.

Z hladiska mozZného po$kodenia zdravia sa na prevadzke novej cinnosti zohladni
najzavaznejsi faktor u vSetkych profesii, ktoré prichadzaji do tvahy a jednotlivé pracovné ¢innosti
sa zaradia do kategérie prislusného rizika.

Nova ¢&innost’ bude posudena v sulade s poZiadavkami NV SR ¢. 3565/2006 Z.z. o ochrane
zamestnancov pred rizikami suvisiacimi s expoziciou chemickym faktorom pri praci v zneni NV SR
¢. 300/2007 Z. z. ., Nariadenia viady SR ¢. 356/2006 Z.z. o ochrane zamestnancov pred rizikami
suvisiacimi s expoziciou karcinogénnym a mutagénnym faktorom pri praci v zneni NV SR ¢.
301/2007 Z.z. a v pripade potreby budu realizované opatrenia s ciefom eliminacie, resp. zniZenia
zdravotného rizika.

V podmienkach prevadzky sa predpoklada, Ze budu aplikované Specifické technické a
organizacné opatrenia na zniZenie zdravotného rizika:
- Individualna ochrana, kolektivna ochrana
- Informovanie a oboznamovanie zamestnancov a zastupcov zamestnancov
- Plan ochrany zamestnancov v pripade mimoriadnej situacie

Zodpovedajuce kategorie zdravotného rizika pre novu prevadzku budu spracované podla
novych prevadzkovych podmienok pre jednotlivé profesie, pre chemické faktory podfa ustanoveni
Viyhlasky 448/2007 Z. z.

Zamestnavatel na zaklade posudenia miery zdravotného rizika priradi jednotlivym
profesiam kategorie 1 aZz 4 z hladiska zdravotnych rizik podlfa ustanoveni Vyhlasky MV SR ¢.
448/2007 Z. z. o podrobnostiach o faktoroch prace a pracovného prostredia vo vztahu ku
kategorizacii prac z hfadiska zdravotnych rizik a o naleZitostiach navrhu na zaradenie prac do
kategorii. U profesii s kategériou 3 a 4 poda navrh prisluSnému organu verejného zdravotnictva
na ich zaradenie do rizika.
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-

Ucinky hluku

Hlukova zataz naSej populacie pochadza v 40 % zpracovného av 60 %
Z mimopracovného prostredia. V mestskych aglomeraciach prevazZuje hluk z dopravy pricom
hladiny tzv. komunalneho hluku sa pohybuji v rozmedzi od 60 do 90 dB/A.
Vplyv hluku na organizmus ¢loveka zavisi od:

Druhu hluku — najnebezpecénejsi je hluk impulzny, nasleduje hluk ustaleny, premenny, najmenej
Skodlivy je hluk prerusovany (nezatazuje vnutorné ucho nepretrzite)
Hladiny hluku A — tzv. Lehmannova klasifikacia
Hluk relativny — do 65 dB/A ma ucinky najmé v psychickej oblasti
Hluk absolatny — nad 65 dB/A
65 — 90 dB/A — ma ucinky na vegetativny nervovy systém
90 — 120 dB/A — ma ucinky na sluchovy organ
nad 120 dB/A — spbésobuje mechanicku destrukciu vnutorného ucha, bolest, postihuje
CNS (poruchy vedomia, kbma)
Pripustné hodnoty urcujucich veli¢in hluku vo vonkajSom prostredi su stanovené
diferencovane pre Styri kategdrie tuzemi alebo chraneného priestoru podla poZadovanej miery
ochrany a diferencovane podla zdroja hluku. Pre navrhovany zamer plati :

Ekvivalentna hladina hluku produkovana prevadzkou neprekroCi ekvivalentnu hladinu
zvuku pre kategoriu uzemia IV. — Uuzemie bez obytnej funkcie a bez chranenych vonkajsich
priestorov, vyrobné zény, priemyselné parky, arealy zavodov nasledovne:

- pre deri (06:00 — 18:00 hod.) LAeq,d,p = 70 dB

- pre deri (18:00 — 22:00 hod.) LAeq,d,p = 70 dB

- pre deni (22:00 — 06:00 hod.) LAeq,d,p = 70 dB

a pre kategériu uzemia Il. — priestor pred oknami obytnych miestnosti bytovych a
rodinnych domov, priestor pred oknami chranenych miestnosti Skolskych budov, zdravotnickych
zariadeni a inych chranenych objektov, rekreacné tzemie nasledovne:

- pre den (06:00 — 18:00 hod.) LAeq,d,p = 50 dB

- pre deri (18:00 — 22:00 hod.) LAeq,d,p = 50 dB

- pre deri (22:00 — 06:00 hod.) LAeq,d,p = 45 dB

Pripustné hodnoty urcujucich veli¢in hluku vo vonkajSom prostredi z leteckej dopravy nie
su pre ucely navrhovanej ¢innosti relevantné.

Vzdialenost obytného tzemia od planovanych aktivit je cca 1500m

Z uvedeného mozno konStatovat, Ze tak ako v sucasnosti, ani v désledku realizacie zmeny
pdbvodnej ¢innosti nebudu hlukom ovplyvneni obyvatelia najbliz§ich obci, hlukova situacia v obci
sa v dosledku prevadzky zmeny pévodnej ¢innosti nezvysi.

Vystavenie zamestnancov hluku v pracovhom prostredi

Hlavnymi zdrojmi hluku v pracovnom prostredi budu stroje a zariadenia kazdého druhu. Je
velmi obtiaZzne zdroje hluku v pracovnom prostredi kategorizovat. MbZeme ich rozdelit’ na stroje
stacionarne, mobilné, naradie a vyrobné linky.

Technologické zariadenia vyroby ako aj pomocné zariadenia prevédzky budu spiriat
poZiadavky na ochranu zamestnancov proti hluku tym, Ze budu vybavené zodpovedajucimi
ochrannymi protihlukovymi zabranami, ako sucast ich konstrukéného rieSenia. U tych Casti
zariadeni, ktorych konStrukcie nedovoluju v plnej miere eliminovat’ Sirenie hluku budu zariadenia
v ramci moznosti obostavané dodatoénymi Upravami resp. budu prijaté opatrenia s pouzivanim
osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov na ochranu sluchu.

na ochranu zamestnancov pred rizikami suvisiacimi s expoziciou hluku su urcujucimi
veli¢inami hluku na pracoviskach normalizovana hladina hlukovej expozicie LAEX,8h a vrcholova
hladina akustického tlaku LCPKk.
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Normalizované hladina hlukovej expozicie LAEX,8h predstavuje ¢asovo vazeny priemer
expozicie hluku vztahovany na referenént 8-hodinovi pracovni zmenu. Vrcholova hladina
akustického tlaku LCPk charakterizuje maximalnu okamziti hodnotu akustického tlaku, najma pri
impulznom hluku.

Na ochranu zdravia zamestnancov, predovsetkym z hfadiska ochrany sluchu, su stanovené
nasledovné limitné a akéné hodnoty expozicie hluku:

limitné hodnoty expozicie:

LAEX,8h =87 dB a LCPk = 140 dB

horné akéné hodnoty expozicie:

LAEX,8h =85 dB a LCPk =137 dB

dolné akcné hodnoty expozicie:

LAEX,8h =80 dBa LCPk=135dB

Pri hodnoteni expozicie hluku sa vysledky merani alebo vypocltov prevadzaju na
normalizovanu 8-hodinovu pracovnu zmenu. Pri uplatriovani limitnych hodnét expozicie sa
zohladriuje ucinok osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov na ochranu sluchu, pri¢om pri
hodnoteni akénych hodnét sa tento ucinok nezohladriuje.

Akcéné hodnoty hluku podla skupin prac

Poziadavky na pripustné hodnoty hluku sa diferencuju podlfa charakteru vykonavanej
¢innosti a zaradenia do skupin prac:

I. skupina prac — ¢innosti vyZadujuce nepretrzité sustredenie alebo neruSené
dorozumievanie:

LAEX,8h =40 dB

1. skupina prac — ¢innosti s vysokymi narokmi na presnost, rychlost’ a komunikaciu (napr.
velin):

LAEX,8h = 50 dB

Ill. skupina prac — &innosti rutinného charakteru, kde je dorozumievanie suéastou prace
(napr. skladové priestory):

LAEX,8h = 65 dB

IV. skupina prac — ¢innosti vykonavané v hlucénom prostredi alebo s pouzitim hluénych
zariadeni:

LAEX,8h = 80 dB

V prevadzke zmeny pbvodnej ¢innosti budu podla potreby v sulade s poZiadavkami NV SR
¢. 115/2006 Z. realizované opatrenia na eliminaciu zdravotného rizika vyplyvajuceho z expozicie hluku
pre zamestnancov.

Uéinky vibracii

Predpoklada sa, Ze zdrojom vibracii na bude pojazd Zeriavu pri pohybe a pohyb macky so
zdvihom pri skladani, prekladani a ukladani bremien. Tuto profesiu budu vykonavat’ zamestnanci
profesie Zeriavnik, ktory pomocou mostového Zeriavu zabezpecia obsluzné prace, manipulacie
S panvami, so zvitkami, so Srotovym koSom, nakladanie zvitkov v expedicnej ¢asti, manipulacia
s valcami, s medzipanvami, prevoz hotovej vyroby do skladu.

Na ochranu zdravia a bezpecnosti pri praci pred rizikami expozicie vibraciam sa ustanovuju
limitné hodnoty expozicie vibraciam a akéné hodnoty expozicie vibraciam.
Urcujace veliCiny:
A. Uréujacimi veli¢inami vibracii na pracoviskach su:
pre vibracie prenaSané na ruky — mechanické kmitanie (STN ISO 5349-1 a STN ISO 5349-2),
pre vibracie prenaSané na celé telo — mechanické kmitanie a otrasy (STN ISO 2631-1),
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pre miestne vibracie — normalizované zrychlenie v tretinooktavovych pasmach v smere osi, v ktorej
dosahuje najvyssiu hodnotu, frekvenény rozsah je 1 Hz az 1 000 Hz.

B. Ekvivalentné vazené zrychlenie vibracii prepocitané na normalizované hodnoty.

Vzmysle NV SR ¢ 416/2005 Z.z. o minimalnych zdravotnych a bezpecénostnych
poZiadavkach na ochranu zamestnancov pred rizikami suvisiacimi s expoziciou vibraciam je:
- limitna hodnota vysledného normalizovaného zrychlenia vibracii prenasanych na celé telo
ansnL = 1,15 m.s?.
- akéna hodnota vysledného normalizovaného zrychlenia vibracii prenasanych na celé telo
ahv,8ha = 0,5 m.s>.
- Iimitnf hodnota vysledného normalizovaného zrychlenia vibracii prenasanych na ruky apv,sn.
=5m.s™.
- akéna hzodnota vysledného normalizovaného zrychlenia vibracii prenasanych na ruky anvsna
=25m.s”.

Urcujucimi veli¢inami pre zaradenie prac do jednotlivych kategérii podlfa Vyhlasky MZ SR
C. 448/2007 Z.z. je akéna hodnota expozicie vibraciam alebo hodnota normalizovaného zrychlenia
vibracii. Zamestnavatel zabezpeCi na novej prevadzke hodnotenie zdravotnych rizik
a kategorizaciu prac a zabezpeci, aby expozicia zamestnancov bola na najnizsej dosiahnutelnej
urovni, najmenej v8ak na urovni ustanovenych limitov.

Udaje o predpokladanych vplyvoch navrhovanej éinnosti na biodiverzitu a chrénené tizemia

Dotknuté uzemie sa nachadza v priemyselnom areéli hutnickeho zéavodu. Navrhovany
zamer nezasahuje do Ziadnych velkoploSnych a maloploSnych chranenych tzemi. Dana lokalita
nie je v kontakte s vyznamnym ekologickym biotopom. Na dotknutom tzemi plati 1. stupen
tUzemnej ochrany prirody a krajiny v zmysle zakona &. 543/2002 Z.z. o ochrane prirody a krajiny.
Miesto vystavby nezasahuje do Ziadnych navrhovanych alebo vyhlasenych lokalit tvoriacich
sustavu chranenych tzemi NATURA 2000.

Posudenie oc¢akavanych vplyvov z hladiska ich vyznamnosti a éasového priebehu
pésobenia

V éasovom priebehu pdsobenia vplyvov navrhovanej éinnosti na jednotlivé zlozky ZP mozno
rozliSit dve etapy :
- etapa vystavby
- etapa prevadzky

Medzi negativne vplyvy pocas vystavby bude patrit hlukové zataZenie z dopravy
a stavebnych prac, prasnost’ a vznik odpadov. Tieto mozné vplyvy mozno eliminovat organizacno-
technickymi, prevadzkovymi a bezpecnostnymi opatreniami, ktoré su popisané v jednotlivych
kapitolach. Negativne vplyvy na Zivotné prostredie a najblizSiu obytnu zénu pocas vystavby su
negativne, dofasné s lokalnym charakterom. Pri hodnoteni vplyvov na Zivotné prostredie
vychadzame zo skuto¢nosti, Ze navrhovana zmena ¢innosti bude situovana v priemyselnom areali
hutnickeho zavodu, v antropogénne zmenenom prostredi uz s existujucimi negativnymi vplyvmi
z priemyselnej ¢innosti na jednotlivé zlozky Zivotného prostredia. Lokalita patri do oblasti riadenia
kvality ovzdus$ia s rozlohou do 300 km? pre znedistujucu latku PM. Oblast riadenia kvality
ovzduSia tvori mesto KoSice a uzemie obci BocCiar, Haniska, Sokolany a Velka Ida. Dominantny
podiel na znecistovani ovzdu$ia ma tazky priemysel najmé metalurgia a na znecisteni sa podielaju
aj energetické zdroje a automobilova doprava.
Medzi negativne vplyvy prevadzky bude patrit produkcia plynnych a tuhych exhalatov
Z technologického zdroja, hlukova expozicia zo stacionarnych zdrojov hluku, vznik odpadov. Ani
jeden z uvedenych vplyvov nepredstavuje vyznamny vplyv, ktory by zasiahol rozsiahlu éast
uzemia. VSetky vplyvy je moZné organizacno - technickymi prostriedkami eliminovat resp.
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zredukovat’ na najnizsiu moznu mieru. Vy$sie popisané vplyvy nepredstavujiu vyznamné riziko pre
Jednotlivé zloZky Zivotného prostredia a pre zdravie obyvatelov dotknutej obytnej zony .
Posudenie ocCakdavaného vyvoja uGzemia, ak by sa navrhovana zmena cinnosti
nerealizovala

Ak by sa navrhovana zmena ¢&innosti nerealizovala, tak by sa faktory Zivotného prostredia
a pracovného prostredia nezmenili oproti su¢asnému stavu. V pripade nulového variantu by vyvoj
tuzemia prebiehal v nezmenenej podobe, plocha by ostala s ¢asti vyuzZivana pre skladovanie Srotu.

Nerealizovanim zmeny pévodnej ¢innosti bude mozné znizenie CO2 v nepodstatnom objeme
pri vyrazne vy$Sich nakladoch na znizenie 1t CO.. Vyznam realizacie zmeny pbévodnej ¢innosti je
v zniZzeni vyznamného mnoZzstva ton emisii CO; roc¢ne. Realizaciou projektu sa dosiahne celkové
znizenie emisii CO, 0 2 717 373,76 t/rok. Tento prinos v zniZzeni emisii CO; je podstatny aj pre
Slovensku republiku v snahe o dosiahnutie uhlikovej neutrality.

Obdobné znizenie by bolo dosiahnutelné len upinym eliminovanim dominantnych zdrojov,
désledkom by vsak bolo radikalne zniZzenie poltu zamestnancov. Naru$eniu socialnych istét a
zamestnanosti nie len v hutnickej fabrike samotnej ale aj v nadvézujicej infrastruktare. Vzhladom
na naviazanost regionu na hutnicku vyrobu v oblasti sluzieb a zasobovania déjde k ovplyvneniu
zamestnanosti v celom regiéne KoSice.

Vzhlfadom na zistenia v rozptylovej studii by nedoS$lo k zniZeniu emisii, imisii.

V pripade nerealizacie zmeny pévodnej ¢innosti ,\Vyroba progresivnymi technolégiami“ by
vyvoj emisii zo zdrojov znecistovania zodpovedal su¢asnému stavu.

V rémci spracovania zmeny pévodnej ¢innosti boli podrobne identifikované jednotlivé
vplyvy €innosti na Zivotné prostredie a obyvatelstvo. Z analyzy vyplynulo, Ze navrhovana zmena
Cinnosti bude realizovana v oblasti s niektorymi zloZkami pomerne citlivymi na zasahy (hlavne
ovzdus$ie). Vzhfadom na rozsah a charakter navrhovanej ¢innosti a pri realizovani navrhovanych
eliminacnych opatreni nie je predpoklad vzniku takych vplyvov na jednotlivé zloZky Zivotného
prostredia, ktoré by mohli spbésobit’ podstatné zmeny v danom tzemi a v kvalite ovzdusia.

Zéakladom zachovania a zlepSovania kvality Zivotného prostredia je désledné dodrZiavanie
sucasnej legislativy v oblasti ochrany Zivotného prostredia a pravidelny monitoring jednotlivych
zloziek ZP. Osobitné hodnotenie vplyvov imisii je zhodnotené v Prilohe ¢&. 7 Rozptylovej $tudii.

Z hladiska odpadovych voéd, uplatriovat monitorovanie odpadovych véd v ramci U. S. Steel
KoSice, s.r.o.

Niektoré udaje o navrhovanej ¢innosti budu spresnené a upravené v dalSich stuprioch
projektovej dokumentacie. Pri vypracovani zmeny pdvodnej &innosti boli vyuZité dostupné
informacie o prostredi a technologii, podfa ktorych mozno konS$tatovat, Ze navrhovana zmena
Cinnosti je akceptovatelna pre obyvatelov najblizSej obytnej zony a environmentalne prijatelna.

Pri posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie mozno konStatovat, Ze popisané negativne
vplyvy pocCas vystavby a prevadzky zasadne neovplyvnia Zivotné prostredie v dotknutom uzemi
a zdravotny stav obyvatelov a zamestnancov. Negativne vplyvy st dlhodobého a lokalneho
charakteru.

V. VSeobecne zrozumitel'né zaverecéné zhrnutie

Predmetom zmeny pévodnej ¢innosti je kompletna prevadzka vyroby a spracovania ocele
ako celku, ktora zahfria prevadzkové subory a stavebné objekty suvisiace s pripravou a dopravou
Srotu, vyrobou tekutej ocele s jej upravou a prepravou roztavenej ocele k existujucim vyrobnym
zariadeniam ZPO.

V ramci investiéného zameru je planovana vystavba oceliarne, kde bude inStalovana jedna
elektricka oblukova pec EOP ¢&. 1, dvojita panvova pec TLF ¢. 1, vakuovacia stanica TRH
a panvova pec LF &. 2 a suvisiace obsluzné &asti prevadzky. Primarna vyroba spociva v taveni
tekutej ocele v elektrickej oblukovej peci s naslednou parametrickou Upravou tejto ocele v
panvovych peciach na dosiahnutie poZadovanych chemickych a kvalitativnych parametrov.
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Pre zabezpecenie procesu hlavnej vyroby budu realizované aj pomocné obsluzné a
technické vybavenia.

Stavebné objekty, prislusné prevadzkové plochy budi navrhnuté a vybavené technickou
infradtrukturou tak, aby zabezpedili prevadzkovanie novych technologii a splnili poZiadavky
priemyselnych stavieb vzhladom k ich ucelu, so zohladnenim environmentalnych pozZiadaviek
a minimalizovanie vplyvu na obyvatelstvo v blizkych obciach.

Nova prevadzka pre vyrobu ocele vyuZiva progresivne technolégie, ktoré patria medzi
najmodernejSie v hutnictve a su zamerané na zniZenie emisii sklenikovych plynov.
K dekarbonizécii v ramci zavodu dochadza obmedzenim existujucich vyrobnych procesov pred
vysokymi pecami pri priprave vsadzky aglomerat, pelety a koks suvisiacich s obmedzenim
produkcie suroveho Zeleza, pricom vyS$si podiel Srotu vo vsadzke v elektrickej oblukovej peci
nahradi ¢ast vyroby tekutého Zeleza vo vysokej peci.

Vystavba elektrickej oblukovej pece spolu s ¢iastocnym zachovanim pbvodnej technoldgie
umoznuje dosiahnut ciel zniZovania emisii v stlade s Integrovanym narodnym energetickym a
klimatickym planom na roky 2021-2030 a Nizkouhlikovou stratégiou Slovenska do roku 2030 s
vyhladom do roku 2050. Tieto opatrenia podporuju splnenie eurépskeho ciela — znizit emisie o 55
% do roku 2030 oproti roku 1990 a vytvaraju predpoklady pre uhlikovu neutralitu do roku 2050.

Z hladiska zabezpecenia ciela nie je poZiadavka na zvy$enie maximalnej projektovanej
vyrobnej kapacity vyroby ocele, ktora ostane na urovni 4 500 000 ton valcovanej ocele ro¢ne ani
prekro¢enie hmotnosti projektovanych hodnét vyrobnych kapacit stanovenych pre prevadzky U. S.
Steel KoSice s.r.o.

Pri vybere dodavatelov hlavnych technologickych zariadeni EOP ¢&. 1 a sekundarnych
technoldégii bude U. S. Steel KoSice, s.r.o. klast’ déraz na to, aby boli implementované inovativne
a environmentélne udrZatelné’ technologické rieSenia a instalované technologické zariadenia,
ktoré budu splfiat poZiadavky na bezpeéné a spolahlivé prevadzkovanie zariadenia vo
vymedzenom existujucom priestore s vyuzitim BAT technolégii, so splnenim environmentalnych
poZiadaviek, pri zabezpeceni produktového mixu, produktivity, kvality a inych Specifickych potrieb
U. S. Steel KoSice s.r.o.. Prevadzka zmenou pévodnej ¢innosti vyrazne nenarus$i svoje okolie.

Celkové rieSenie stavby vychadza z analyzy existujuceho stavu vyroby, dopravy surovin,
materialov a plosného vyuZitia Gzemia podniku USSK. Boli vzaté do uvahy cielové zamery
investora a moznosti vyuZitia progresivnych metdd procesu vyroby ocele s naslednym
spracovanim v existujucich technologickych zariadeniach pri zniZzeni celkovej energetickej,
surovinovej naro¢nosti, zniZzeni uhlikovej stopy pri tom istom sortimente produkcie.

Zabezpeclenie zmeny pbévodnej Cinnosti predpoklada realizaciu stavby Vyroby ocele
progresivnymi technolégiami.

Vzhladom na priestorové moZznosti s prihliadnutim na vplyvy na okolité obyvatelstvo, Zivotné
prostredie a existujucu vnutropodnikovu infrastruktaru. Navrhované rieSenie instalacie technolégie
navrhovanej ¢innosti je predpokladané v jednom variante.

Viyber optimalneho variantu nebol uvedeny, nakolko optimalny variant je navrhovany variant.

Sprievodné negativne vplyvy (zneclistenie ovzdus$ia, odpadovych véd, hluk) boli postdene
v ramci zmeny pévodnej ¢innosti a jednotlivych Studiach, ktoré su v prilohach zmeny pévodnej
¢innosti a preukazuju, Ze po realizacii navrhovanej ¢innosti déjde z celkového pohladu zavodu
k zniZzeniu oproti kumulativnym vplyvom ostatnych zdrojov znecistovania ovzduS$ia v okoli
a nepredstavuju riziko pre ZP a zdravie obyvatelstva.

'y sitlade s Nariadenim Eurépskeho Parlamentu a Rady (EU) 2020/852 z 18. jina 2020 o vytvoreni ramca na ulahcenie
udrzatelnych investicii a o zmene nariadenia (EU) 2019/2088 a delegovanymi nariadeniami Komisie, ktorym sa doplia
nariadenie Eurépskeho parlamentu a Rady (EU) 2020/852
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Na zaklade uvedeného v oznameni o zmene cinnosti mozno konstatovat, Ze navrhovany
zamer je akceptovatelny pre jednotlivé zloZky ZP a zdravie obyvatelstva.

V sucéasnosti nie st zname Ziadne také vyvolané suvislosti, ktoré by mohli spésobit vplyvy
na sucasny stav Zivotného prostredia s prihliadnutim na existujuci charakter v dotknutom tzemi.

VI. Prilohy

VI.1 Informadcia, ¢i navrhovana ¢innost’ bola posudzovana podla zakona

Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky vykonalo pre pbvodnu ¢&innost
»Vyroba ocele progresivnymi technolégiami“ posudzovanie vplyvov na Zivotné prostredie v zmysle
zakona, ktorého vysledkom bolo zavereé¢né stanovisko €. 2397/2023-11.1.2/dS, 31302/2023,
31303/2023-int. zo dria 24. 05. 2023, v ktorom Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej
republiky suhlasilo s realizaciou pévodnej ¢innosti v predloZzenom realizaénom variante.

VI.2 Mapy SirSich vztahov s oznacenim umiestnenia zmeny navrhovanej ¢innosti v danej
obci a vo vztahu k okolitej zastavbe

Priloha ¢. 1:  Prehladna situacia -¢. v. 37278.Z-1
Priloha ¢. 2 Situacia stavby -C. v. 37278.Z-2
Priloha ¢&. 3:  Situacia na katastralnej mape -¢. v. 37278.Z-3
Priloha ¢. 4: Doprava -C. v. 37278.Z-4
Priloha ¢. 5:  Elektricka Energia -C. v. 37278.Z-5

VI.3 Dokumentdcia k zmene navrhovanej ¢innosti

Priloha ¢. 6: Technologicka schéma Vyroby ocele -C. v. 37278.Z-6

Priloha &. 7:  Rozptylova studia
spracovana spoloc¢nostou Reprex pod arch. ¢islom 854.0.RS, opravnenou osobou
RNDr. Jana Madaréasova, evidenéné é&islo tudie: EOP_2026_005 RS,

Priloha ¢. 8: Hlukova Studia
spracovana spoloc¢nostou Reprex pod arch. ¢islom 854.0.HS, opravnenou osobou
Prof.MVDr.J.Venglovsky, PhD.

Zoznam textovej a grafickej dokumentacie, ktora sa vypracovala pre zamer a zoznam
hlavnych pouzitych materialov
Zoznam pouZzitej literatury
e CEPELAK, A., 1980: Zoogeografické ¢lenenie. In: Mazur, E., a kol. 1980. Atlas SSR. Veda
Bratislava
e FUTAK, J., 1980: Fytogeografické &lenenie Slovenska. Slovensky urad geodézie a
kartografie, SAV Bratislava
e HRICKO, J., REGINSTER, Y., eds., 1999: KoSice — bioticka a abioticka zlozka Zivotného
prostredia, orientaCny prieskum geologickych Cinitefov Zivotného prostredia, stav
k 31.12.1998. Manuskript — archiv SGUDS Bratislava.
e KALICIAK, M., et al., 1996: Geologickd mapa Slanskych vrchov a Kosickej kotliny — juzné
Cast, 1: 50 000. Geologicka sluzba Slovenskej republiky Bratislava.
e KALICIAK, M., et al., 1996: Geologickd mapa Slanskych vrchov a KoSickej kotliny —
severna cast, 1: 50 000. Geologicka sluzba Slovenskej republiky Bratislava.
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KONCEK, M., 1980: Klimatické oblasti. In: MIKLOS, L., ed., 2002: Atlas krajiny Slovenskej
republiky. MZP SR a SAZP, Bratislava

MAZUR, E., LUKNIS, M., 1986: Geomorfologické jednotky. In: MIKLOS, L., ed., 2002: Atlas
krajiny Slovenskej republiky. MZP SR a SAZP, Bratislava

TURBEK, P., 1980: Hydrologické pomery. In: MIKLOS, L., ed., 2002: Atlas krajiny
Slovenskej republiky. MZP SR a SAZP, Bratislava Atlas krajiny Slovenskej republiky —
1.vydanie Bratislava MZP SR a SAZP Banské Bystrica, 2002

Atlas SSR, 1980

Program odpadového hospodarstva Slovenskej republiky na roky 2016-2020

Uzemny plén velkého tzemného celku KoSicky kraj - zmeny a doplnky 2017

Technicka a obchodna ponuka spolo¢nosti pre dodavku a vyrobu DN ¢. 4

Zdravotnicka ro¢enka Slovenskej republiky 2017

Statistické roéenka o pédnom fonde v SR . Bratislava, UGKK SR, 2018

Technické podklady, informécie z prevadzkovania existujucej Oceliarne

www.shmu.sk, www.sopsr.sk, www.enviro.gov.sk, www.enviroportal.sk, www.podnemapy.sk,
www.mapy.atlas.sk, www.statistics.sk, www.hlukovamapa.sk www.sazp.sk, www.enviroportal.sk,
www.air. Sk, www.geo.enviroportal.sk, www.geology.sk www.biomonitoring. sk,
www.data.statistics.sk, www.minzp.sk, www.op-kzp.sk

Zbierky zakonov a vestniky:

Zakon ¢&. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni
niektorych zakonov

25/2025 Z. z. - Stavebny zakon

200/2022 Z. z. - Zakon o uzemnom planovani

Zakon ¢&. 543/2002 Z.z. o ochrane prirody a krajiny v zneni neskorSich predpisov

Zakon ¢. 364/2004 Z.z. o vodach a o zmene a doplneni zakona Slovenskej narodnej rady
C. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorsich predpisov (vodny zakon) v zneni
neskorSich predpisov

146/2023 Z. z. - Zakon o ochrane ovzdu$ia

Vyhlaska MZP SR &. 249/2023 Z.z. o monitorovani emisii zo stacionérnych zdrojov
znecistovania ovzdusSia a kvality ovzduSia v ich okoli

Vyhlaska MZP SR ¢&. 248/2024 Z.z. o poziadavkéach na stacionarne zdroje znedistovania
ovzduSia

Zakon ¢. 39/2013 Z.z. ointegrovanej kontrole znedcistovania Zivotného prostredia
a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov zneni neskorsich pravnych predpisov

Zakon ¢. 79/2015 Z.z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
neskorSich predpisov a vykonavacie predpisy

Viyhlaska MZP SR ¢&. 371/2015 Z.z. ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zakona
o odpadoch

Vyhldska MZP SR ¢. 365/2015 Z.z. ktorou sa ustanovuje Kataloég odpadov

Zakon ¢. 355/2007 Z.z. o ochrane, podpore a rozvoji verejného zdravia a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov

Zakon ¢. 124/2006 Z.z. o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov
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e Nariadenie vlady SR ¢. 355/2006 Z. z. o ochrane zamestnancov pred rizikami suvisiacimi
s expoziciou chemickym faktorom pri praci v zneni neskor$ich predpisov

o Nariadenie viady SR ¢. 356/2006 Z.z. o ochrane zamestnancov pred rizikami stvisiacimi
S expoziciou karcinogénnym a mutagénnym faktorom pri praci v zneni neskorSich
predpisov

o NV SR ¢&. 115/2006 Z.z. o minimalnych zdravotnych a bezpecnostnych pozZiadavkach na
ochranu zamestnancov pred rizikami suvisiacimi s expoziciou hluku

e Zakon ¢. 315/2001 Z.z. o hasi¢skom a zachrannom zbore a sutvisiacich predpisov

o Vyhlaska MV SR ¢&. 94/2004 Z. z. ktorou sa ustanovuju technické poziadavky na
protipoZiarnu bezpeénost pri vystavbe a pri uZivani stavieb

o Zakon NR SR ¢&. 543/2002 Z.z. o ochrane prirody a krajiny

o Vyhlaska MZ SR ¢&. 549/2007 Z.z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti o pripustnych
hodnotach hluku, infrazvuku a vibracii a o poZiadavkach na objektivizaciu hluku infrazvuku
a vibréacii v Zivotnom prostredi

VIl. Datum spracovania
KoSice, 15.5. 2026

VIIl. Meno, priezvisko, adresa a podpis spracovatela oznamenia

Opravneny zastupca spracovatela: s

Ing. Slavomir Sogani¢
Riaditel utvaru pre inZiniersko-technické sluzby

Adresa: U. S. Steel Kosice s.r.o.
utvar Riaditela pre inZiniersko — technické sluzby
Vstupny aredl U. S. Steel, 044 54 KoSice
044 54 Kosice

Tel. ¢.: +421 917 704 506

IX. Podpis opravneného zastupcu navrhovatela

Opravneny zastupca navrhovatela: s

Ing. Milo$ Fodor
GM pre environment, spol. U. S. Steel KoSice, s.r.o.,
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