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A. NAVRHOVATEL

1.  Nazov (obchodné meno): Heneken Melts, s.r.o
identifika¢né Cislo: 43907 148
Statisticka klasifikacia ekonomickej ¢innosti SK NACE: 24.54

- Odlievanie ostatnych nezeleznych kovov

sidlo navrhovatela: Prievozska 4/A , 821 09 Bratislava
2. Meno, priezvisko, adresa, telefénne Cislo a e-mail opravneného zastupcu
navrhovatel’a.

Mgr. Michal Hudoba — konatel’

Adresa: Prievozska 4/A , 821 09 Bratislava
Telefon: +421 907 607 555

e-mail: melts@heneken.com

Ing. Adrian Stolar — konatel’

Adresa: Prievozska 4/A , 821 09 Bratislava
Telefon: +421 907 607 555

e-mail: melts@heneken.com

David Vojta§ — prokurista

Adresa: Prievozska 4/A , 821 09 Bratislava
Telefon: +421 907 607 555

e-mail: melts@heneken.com

Kazdy konatel' spolo¢nosti je opravneny konat' v mene spolocnosti vo vSetkych
veciach samostatne.

3. Meno, priezvisko, adresa, telefonne ¢islo a e-mail kontaktnej osoby, od ktorej
moZno dostat’ relevantné informacie o navrhovanej ¢innosti alebo jej zmene.

Mgr. Jozef Klimko

Adresa: Heneken Melts, s.r.o., Prievozska 4/A , 821 09 Bratislava
Telefon: +421 910 505 620

e-mail: jozef.klimko@heneken.com

Matej Slezak

Adresa: Heneken Melts, s.r.o., Prievozska 4/A , 821 09 Bratislava
Telefon: +421 904 574 622

e-mail: matej.slezak@heneken.com

Heneken Melts, s.r.o. 1
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B.NAVRHOVANA CINNOST ALEBO JEJ ZMENA

1. Nazov navrhovanej ¢innosti alebo jej zmeny

L Zvysenie efektivity zhodnocovania odpadov

2. Predmet, icel a rozsah navrhovanej ¢innosti alebo jej zmeny (v jednotkach
podDP’a prilohy ¢. 8).

Utelom zmeny navrhovanej ¢&innosti je zvySenie efektivity zhodnocovania
odpadov znezeleznych kovov v existujicej prevadzke ,,Pracovisko zhodnocovania
nezeleznych kovov Spisské Vlachy*.

V ramci existujucej priemyselnej ¢innosti prevadzkovatel v sii€asnosti realizuje
v stlade s platnou legislativou:

- zber, zhromazdovanie, skladovanie, zhodnocovanie a recyklaciu odpadov.
Materialno-technické vybavenie prevadzky je naddimenzované, o znamend, ze pri
dodrzani povolené¢ho limitu na zhodnotenie 4 500 t/rok je existujuca materidlno-technicka
zakladna prevadzky vyuzivana len na 30 — 40 %.

Recyklacia kovov je dolezitou sucastou odpadového hospodarstva a prinasa
niekol’ko vyhod pre zivotné prostredie, hospodarstvo a verejnost. Kovy, ako je hlinik,
med’ a ocel, mozno recyklovat’ opakovane bez straty ich kvality, ¢im st idealnymi
materialmi na vyuzitie v obehovom hospodarstve. Recyklaciou kovov moézeme Setrit’
prirodné zdroje a znizit negativny vplyv priemyslu na Zivotné prostredie. Napr.
recyklaciou hlinika je mozné uSetrit az 95% energie potrebnej na jeho vyrobu z
primarnych surovin.

Narastom cien energii so sibeznym rastom cien energeticky naro¢nych produktov
sa vytvara zvySeny dopyt po recyklatoch nezeleznych kovov. Na ziklade uvedenej
skutoCnosti spolocnost Heneken Melts, s.r.o. planuje v existujicej priemyselnej
prevadzke zvysit' ro¢ni kapacitu zhodnocovania odpadov  znezeleznych kovov zo
sucasnych 4 500 t na 12 000 t. V ramci existujicej priemyselnej ¢innosti ma navrhovatel’
uz vybudovani materidlno-technicki zakladnu. Pre navrhovani kapacitu existuje
dostatocnd ponuka hlinikového Srotu a je zabezpeCeny aj zmluvny odbyt hotovej
produkcie. Na zéklade vyvoja a podmienok trhu v danom segmente, navrhovatel’ v
rdmci zmeny navrhovanej Cinnosti planuje zvysit' po€et zhodnocovanych odpadov z
neZeleznych kovov o 5 druhov, ktoré st aktudlne v ponuke a zaroven znizit pocet
zhodnocovanych odpadov o 3 druhy, ktoré aktualne trh nepontuka.

Realizacia zmeny navrhovanej ¢innosti vyznamnou mierou prispeje aj k tsporam
uhlikovej stopy ak plneniu cielov Adaptacnej stratégie na dosledky zmeny klimy v
Kosickom kraji.

V sucasnosti je v prevadzke vykonavana ¢innost’, ktora podla Prilohy ¢. 8 k
zakonu €. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na zZivotné prostredie a o zmene a doplneni
niektorych zakonov verzie platnej do 31.12.2024 zodpovedala popisu podl'a Kapitoly ¢. 3.
Hutnicky priemysel polozke ¢. 6 Prevadzky na tavenie vratane zlievania zliatin
(legovania) neZeleznych kovov okrem vzacnych kovov vratane pretavovania
recyklovanych vyrobkov (rafinacia, vyroba odliatkov a pod.) s kapacitou tavenia od

Heneken Melts, s.r.o. ‘ 2




Informacia o zmene navrhovanej cinnosti ,, Zvysenie efektivity zhodnocovania odpadov **

10 000 t/rok. Podl'a Kapitoly ¢. 9. Infrastruktira zodpovedala realizovana ¢innost’ polozke
¢. 6 Zhodnocovanie ostatnych odpadov okrem zhodnocovania odpadov uvedeného v
polozkach 5 a 11, zariadenia na upravu a spracovanie ostatnych odpadov pre zistovacie
konanie s kapacitou od 5 000 t/rok. Realizovana ¢innost’ zodpovedala aj ¢innosti uvedene;j
v tej istej kapitole v polozke ¢. 10. Zhromazd’ovanie odpadov zo Zeleznych kovov a z
nezeleznych kovov a starych vozidiel,

— okrem zhromazd’ovania odpadov zo zalohovanych jednorazovych obalov na
napoje z kovu s kapacitou od 5 000 t/rok.

Spolo¢nost’” Heneken Melts, s.r.o. ma schvalenu kapacitu pre zber,
zhromazd’ovanie, skladovanie, zhodnocovanie a recyklaciu odpadov v objeme 4 500 t/rok.
Vzhl'adom k tomu nepodliechala hodnoteniu vplyvov navrhovanej ¢innosti na zivotné
prostredie podl'a zdkona ¢. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie a o
zmene a doplneni niektorych zédkonov.

3. Zaradenie navrhovanej ¢innosti alebo jej zmeny podl’a prilohy ¢. 8
(vSetky relevantné kategorie) a jej charakteristika (nova cinnost’,
zmena navrhovanej cinnosti, ukoncenie navrhovanej c¢innosti a
podobne).

Po zmene navrhovanej Cinnosti bude predmetnd cCinnost v kumulativhom
vyjadreni zaradena v zmysle zdkona ¢. 24/2006 Z.z. (verzia ucinna od 01.01.2025 do
31.03.2025) v zmysle Prilohy ¢.8 k zakonu ¢&. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na
zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov
nasledovne:

Pol. Cast’ A Ca’st B.

s . (zistovacie

¢islo (povinngé) :
hodnotenie) konanie)

Kapitola 5. VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV
Rezortny orgén:
Ministerstvo hospodarstva Slovenskej republiky pre vSetky polozky tejto kapitoly

Tavenie vratane zlievania zliatin (legovania) nezeleznych kovov okrem vzacnych kovov
vratane pretavovania recyklovanych vyrobkov (rafindcia, vyroba odliatkov a pod.) s
kapacitou tavenia

5. od 20 t/den pre ostatné kovy vratane ‘ do 20 t/deti pre ostatné kovy

Kapitola 11. ODPADOVE HOSPODARSTVO
Rezortny orgén:
Ministerstvo ZP pre vietky polozky tejto kapitoly

8. Zariadenia na zber ostatnych kovovych
odpadov alebo starych vozidiel, ktoré
nie s nebezpecnym odpadom od 5 000
t/rok vratane

Heneken Melts, s.r.o. 3
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Zmena navrhovanej Cinnosti je zamerana na efektivnejSie vyuzitie existujucej
materidlno-technickej zakladne najmd zvySenim zmennosti a technicko-organiza¢nymi
opatreniami v existujucej prevadzke.

Zmenou navrhovanej cinnosti sa nezmeni charakter cinnosti. Diiom 01.01.2025
v§ak nadobudla ucinnost novela zakona ¢. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na zivotné
prostredie. Vzhladom k tomu je uvedené v oznameni ozmene navrhovanej cinnosti,
zaradenie navrhovanej cinnosti podla casovej verzie predpisu ucinnej od 01.01.2025.

4. Zaradenie navrhovanej ¢innosti alebo jej zmeny podla inych osobitnych
predpisov,41) ak je to relevantné

Zmenou navrhovanej dochadza k zvySeniu tavenia vratane zlievania nezeleznych
kovov s kapacitou tavenia vac¢Sou ako 20 t / dei pre ostatné nezelezné kovy a ¢innost’ po
schvdleni zmeny navrhovanej cinnosti podliehat’ integrovanému povolovaniu podla
zakona ¢. 39/2013 Z.z.

Podra prilohy €. 1 k zdkonu €. 39/2013 Z.z. je predmetnd Cinnost’ zaradena:

2.5. Spracovanie nezeleznych kovov:

b) tavenie vratane zlievania nezeleznych kovov vritane zhodnotenych produktov a
prevadzkovanie zlievarne nezeleznych kovov, s kapacitou tavenia vacsou 20 t za den pre
ostatné kovy.

5. Umiestnenie navrhovanej ¢innosti alebo jej zmeny (kraj, okres, obec,
katastralne uzemie, parcelné Cislo), mapa umiestnenia a situacia SirSich
vzt'ahov s oznacenim umiestnenia navrhovanej ¢innosti alebo jej zmeny vo
vztahu k okolitej zastavbe a chrianenym uzemiam podPa osobitnych
predpisov (ak je to relevantné) a sulad s platnou uzemnoplanovacou
dokumentaciou

Prevadzka je umiestnend v KoSickom samospravnom kraji, v okrese Spisskd Nova
Ves v k. 0. mesta SpiSské Vlachy:

Kraj: Kosicky

Okres: Spisska Nova Ves

Obec: Spisské Vlachy

Katastralne uzemie: Spisské Vlachy

Parcelné ¢isla KN-C: 636/ 24, 25, 26, 27, 28, 29, 46, 47, 48, 49, 61, 65, 66,

67, 68, 69, 71, 72, 73, 74, 75, 76, 77, 78, 80, 81, 82,
83, 84, 85, 86, 87, 88, 215,
Parcelné cisla KN-E: 97818/2, 94947/101, 202
V katastri nehnutel'nosti register C su jednotlivé parcely vedené ako zastavané
plochy a nadvoria.
V katastri nehnutelnosti register E je parcela vedena ako ostatna plocha
Stavby:

- 2148 — sklad materialu a vyroby I. | - 2180 — sklad
- 2149 — sklad materialu a vyroby II. | - 2181 — sklad
-2172 - AB - 2239 — vyr. hala — spracovanie odpadov

Heneken Melts, s.r.o. ‘ 4
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-2173 - AB -2240 - AB

- 2174 — sklad - 2241 — hala pre skladové priestory
- 2178 — sklad - 2242 — Zumpa

- 2179 — sklad

Situgicia §irsich vzt'ahov v mierke 1:50000:
’f ‘Ygilju
i

@ Zvysenie efektivity zhodnocovania odpadov

Heneken Melts, s.r.o. 5
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Pre umiestiiovanie zdrojov znecCistovania ovzdusia st uréené vSeobecné zasady

umiestiovania zdrojov znecistovania ovzdusia a doporucené odstupové vzdialenosti v
prilohe ¢. 10 k vyhlaske 248/2023 Z.z. o poziadavkach na stacionarne zdroje
znecist'ovania ovzdusia.

Umiestiiovanie zdrojov znecistovania ovzdusia je limitované faktormi:

1. druhom vyroby, pouzivanych technologii a vyrobnych kapacit,

2. spdsobom obmedzenia znecist'ovania ovzdusia,

3. sposobom ochrany citlivého receptora pred znecistenim ovzdusia,
4. charakterom lokality.

. Odportcané odstupové vzdialenosti zohladfiuji umiestiiovanie staciondrnych

zdrojov znecistovania ovzdu$ia podl'a druhu vyroby, pouzivanych technolégii a
vyrobnych kapacit, pricom zoznam stacionarnych zdrojov a ¢innosti v druhej Casti,
pre ktoré s ustanovené odporucané odstupové vzdialenosti, nie je vycerpavajuci.

. Obmedzenie zneCistovania ovzduSia zavisi od environmentdlnej vykonnosti

prevadzky staciondrneho zdroja najmé schopnosti trvalého zniZovania emisii z
daného zdroja, prostrednictvom vyuzivania najlepSich dostupnych technik a
odlucovacich zariadeni.

Obmedzenie znecistenia ovzdusia je aktivne vyuzivanie kompenzacnych opatreni
na ochranu citlivych receptorov (napriklad zelené bariéry).

. Charakter lokality zahfiia vsetky atributy uzemia vo vzt'ahu k jeho sucasnému aj

planovanému  vyuzitiu Uzemia, vrdtane geomorfologického  Clenenia,
meteorologickych podmienok, kultirnych a prirodnych pamiatok a inak
chrdnenych objektov a zén. Pri umiestiiovani zdroja je potrebné zohladnit’ aj
sucasnu a buducu dopravnu infrastrukturu tak, ze sa zabezpeci ¢o najefektivnejSie
vyuzitie izemia s minimalizaciou vplyvov na citlivé receptory.

Pre tavenie a zlievanie neZeleznych kovov, pretavovanie a rafinaciu kovového Srotu  je
odporucand odstupové vzdialenost’:

Odporucana
Cislo Néazov kategorie - ¢innosti Praho.v A ods.tupova,
kapacita vzdialenost
[m]
2.8 Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin,
pretavovania a rafinacie kovového Srotu s projektovanou
taviacou kapacitou
a) pre olovo a kadmium >4 t/d 300
<4td 200
b) pre ostatné nezelezné kovy >20t/d 300
<20 t/d 200

Heneken Melts, s.r.o. 6
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Zdroj: https://www.google.com/maps/

Najbliz$i osamely obytny dom je od prevadzky vzdialeny viac ako 450 m , a stvisla
zastavba RD je vo vzdialenosti > 550 m. ¢o je ovela viac, ako legislativne urcéena
odstupova vzdialenost’ 300 m pre dany druh ¢innosti.

Umiestnenie zmeny navrhovanej
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NATURA 2000
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Chranené vtdcie uzemie

Juzne od dotknutého uzemia (cca 0,6 km) sa v SirSom okoli nachddza chranené
vtacie izemie SKCHVUO036 Volovské vrchy.
Chrénené vtagie uzemie s celkovou rozlohou 121 420,650 ha bolo vyhlasené MZP SR
vyhlaskou €. 196/2010 Z. z. zo dna 16.4.2010. Dévodom ochrany je skutocnost’, zZe
Volovské vrchy su jednym z troch najvyznamnejsich tizemi na Slovensku pre hniezdenie
druhov: bocian ¢ierny (Ciconia nigra), v¢elar lesny (Pernis apivorus), sova dlhochvosta
(Strix uralensis), zlna siva (Picus canus), d’atel’ ¢ierny (Dryocopus martius), muchdrik
¢ervenohrdly (Ficedula parva) a mucharik bielokrky (Ficedula albicollis). Pravidelne tu
hniezdi viac ako 1% narodnej populdcie druhov: vyr skalny (Bubo bubo), orol skalny
(Aquila chrysaetos), tetrov holniak (Tetrao tetrix), tetrov hluchdn (Tetrao urogallus),
jariabok hérny (Bonasa bonasia), prepelica pol'nd (Coturnix coturnix), rybarik rie¢ny
(Alcedo atthis), datel'’ bielochrbty (Dendrocopos leucotos), datel' prostredny
(Dendrocopos medius), krutihlav hnedy (Jynx torquilla), penica jaraba (Sylvia nisoria),
hrdlicka polna (Streptopelia turtur), muchar sivy (Muscicapa striata), orol kriklavy
(Aquila pomarina), kuvik kapcavy (Aegolius funereus), kuvik vrab¢i (Glaucidium
passerinum), d’atel’ trojprsty (Picoides tridactylus) a strako§ cervenochrbty (Lanius
collurio).

Uzemia eurdpskeho viznamu
V SirSom okoli rieSené¢ho tzemia sa vyskytuju:
- SKUEV0224 Jerenas
- SKUEV0287 Galmus,
- SKUEV0291 Svitojansky potok
- SKUEV0928 Stredny tok Hornadu.

Najblizsie k dotknutému uzemiu je SKUEV(0928 Stredny tok Hornadu
| 5 \\‘r' t ‘\\':-
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SKUEV(0928 Stredny tok Hornadu

Katastralne uzemia:
Chrast nad Hornddom, Jamnik, Kluknava, Kolinovce, Krompachy, Margecany,
Markusovce, Matejovce nad Hornddom, Odorin, Olcnava, Richnava, Smizany, SpiSska
Nova Ves, Spisské Vlachy, Teplicka, Vitkovce
Stradnice stredu uzemia (WGS84)
- zemepisna Sirka 48,92349674
- zemepiska dizka 20,78291865
- nadmorska vyska (m) max 514, priemerna 391, min 330
Biogeograficky region
- alpsky region
Biotopy, ktoré su predmetom ochrany
e 3270 - Rieky s bahnitymi az piesocnatymi brehmi s vegetaciou zvézov
Chenopodionrubri p.p. a Bidentition p.p.
e 6430 - Vlhkomilné vysokobylinné lemové spolocenstva na porie¢nych nivach od
nizin do aplpinskeho stupna
e 6510 - Nizinné a podhorské kosné luky
e 91EO - Luzné vitbovo-topolové a jelSové lesy
Druhy, ktoré st predmetom ochrany
- Barbus carpathicus, Bombina variegata, Cottus gobio, Eudontomyzon danfordi,
Lutra lutra, Triturus cristatus
Popis tzemia
Stredny tok rieky Horndd medzi ustim Prieclomu Hornddu a VN Ruzin. Rieka tecie
juznym okrajom Hornadskej kotliny, je Sirokd, mé& pomerne stabilny charakter, lokalne je
upravena. Na mnohych miestach ma obojstranné brehové porasty a sprievodné pobrezné
mokrade s prirodzenou vegetaciou.

Maloplo$né chranené tizemia

Heneken Melts, s.r.o. 10
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Maloplo$né chranené uzemia

V SirSom okoli rieSené¢ho tzemia sa vyskytuju:
- NPR Cervené skaly,

- NPR Drevenik,

- NPR Rajtopiky,

- PP Farska skala

- PP Zlata brazda,

- PP Travertinova kopa

Sulad zmeny navrhovanej &innosti s UPN mesta Spisské Vlachy

Heneken Melts, s.r.o. |1 1
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plochy wraby. skladov a technickej infradtrutiny

zdroj: UPN mesta Spisské Viachy

Zmena navrhovanej ¢innosti bude realizovana v existujicom priemyselnom areali
v Uzemi, ktoré je funkcne uréené pre vyrobu.

6. Struc¢ny opis technického, technologického a stavebného rieSenia celej zmeny
navrhovanej ¢innosti vratane udajov o vstupoch (napriklad zaber pody a
lesnych pozemkov; predpokladany pocet drevin na vyrub a pocet drevin
uréenych na zachovanie, surovinové, materidlové a energetické zdroje;
naroky na dopravu a ind infraStruktiru; naroky na pracovné sily,
odhadovany pocet drevin na vyrub a pocet drevin uréenych na zachovanie) a
udajov o vystupoch (napriklad kvalitativna a kvantitativna charakteristika
znec€istujicich latok, sposob ich zachytavania a zdroje znecistenia ovzdusia a
vod; zdroje odpadov, ich druhy, mnoZstvo a nakladanie s nimi; iné znecistenie
a rusivé vystupy) vo vSetkych relevantnych fazach.

Zmena navrhovanej ¢innosti bude realizovana v existujucom priemyselnom areali
spolo¢nosti Heneken Melts, s.r.o, ktory dlhodobo sluzi pre zlievarenski cinnost,
zhodnocovanie a recyklaciu odpadov z nezeleznych kovov (bazicku cast’ tvori hlinik),
pricom uvedena Cinnost’ sa vykonava od 90-tych rokov minulého storocia . Uvedené
uzemie je dlhodobo vyuzivané pre ¢innost’ odpadového hospodarstva za ucelom zberu,
zhromazd'ovania, skladovania, zhodnocovania a recyklacie odpadov.

Spolo¢nost’” Heneken Melts, s.r.o, vuvedenom priestore zhodnocuje odpady
znezeleznych kovov na zdklade platnych povoleni v kapacite do 4 500 t rocne.
Limitujicim faktorom pocas zhodnocovania odpadov bola skutoCnost, ze vyroba v
indukénej peci si vyzaduje €o najsuchsie vstupy, bez akejkol'vek vlhkosti, z toho dovodu
je nutné ich predupravit. Za tym G€elom v roku 2021 spolo¢nost’ vybudovala novu halu
pre predupravu a skladovanie vstupov pre indukéné pece. Ocelova konstrukcia haly je
oplastend sendvicovymi panelmi. Podlaha je tvorend izolovanym leStenym beténom s
predpisanou nosnostou a oteruvzdornostou. Vymenu vzduchu zabezpecuje prirodzené
vetranie. Pre plynulé zasobovanie vyroby a udrzanie vstupov v suchom stave, je hala

Heneken Melts, s.r.o. ‘12
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vstupov prepojend krytym prechodom do vyrobnej haly — priemyselnej haly taviarne.
V hale bola instalované technoldégia predipravy vstupov a nasledne bola skolaudovana.
Na zéaklade sthlasu na vydanie rozhodnutia k povoleniu uzivania stavby stacionarneho
zdroja znecCistovania ovzduSia podla § 17 ods. 1 pism. a) zdkona o ovzdusi (platného
v danom ¢&ase) ¢. OU-SN-OSZP-2021/014869-002 zo diia 07. 10. 2021 bolo vydané OU
Spisska Nova Ves povolenie na trvalu prevadzku.

Prevadzkové stibory a technologické subory

1. Administrativna budova

Administrativna budova je jedno a ciasto¢ne dvojpodlazny stavebny objekt , ktory
zabezpecuje komplexné nevyrobné zazemie priemyselného aredlu . Objekt ma 15
miestnosti , ktoré su urené ako hygienické zariadenia, sprchy, Satne, oddychova
miestnost’, kancelarie, laboratdrium, zasadacia miestnost’ a podobne . Rozloha objektu je
371 m?.

2. Parkovisko pre osobné vozidla

Priestor je vymedzeny na dvoch parkovnych plochéch :

a). Sucast’ pristupovej komunikdacie pred arealom

b). Parkovacie plochy v ramci aredlu v blizkosti AB budovy

3. Parkovisko a odstavné plochy pre nakladnti dopravu

Priestory s ucelom parkovania nakladnych vozidiel st rozdelené do 4 stanovist

nasledovne :

a). Pristupova komunikdcia pred priemyselnym aredlom — odstavny pruh

b). Vykladka materialu ur¢eného na Gipravu — stcast’ spevnenych ploch pred priemyselnou
halou na tpravu

c). Expedi¢ny priestor na spevnenych plochach v blizkosti priemyselnej haly taviarne

d). Odstavné plochy vnutroarealovej komunikacie

4. Vahy pre nakladné motorové vozidla

Jedné sa o cestné ndjazdové vahy, vyvysené nad Groven cestnej komunikécie aredlu o 0,5
m. Vahy maju nosnost’ 50 t a pddorysné rozmery 3,0 x 15,0 m okrem koncovych
najazdovych ploch. Zariadenie je napojené na elektricky prud a internt siet, ktora
zabezpecuje prenos udajov do informacného systému prevadzky

Heneken Melts, s.r.o. 13
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5. Vnutroarealova komunikacia

Vnutroarealovd komunikacia zabezpecuje internu logistiku vstupnych materialov, hotovej
produkcie, expedi¢nych ¢innosti a  vSetkych ostatnych prevadzkovych a
mimoprevadzkovych potrieb.

Komunikécia zabezpecuje pristup k technickym a technologickym zariadeniam, pricom
zaroven prepaja priemyselné haly a ostatné vonkajSie skladové a operatné plochy.
Vnutroaredlova komunikacia je napojend na pristupovu cestu .

6. Pristupova komunikacia
Napojenie je z hlavnej Statnej cesty Cislo 547 SpiSské Vlachy — Krompachy, ozna¢enou
krizovatkou s odbockou do priemyselného aredlu S Qloénqsti Heneken Melts, s.r.o. .

-

7. Vodovodna pripojka

Pitnd voda ako sucast’ inzinierskych sieti pracoviska je zavedend do objektov
administrativnej budovy a vyrobnej priemyselnej haly taviarne . Uzitkova voda je k
dispozicii pre halu taviarne .

V prevadzke st zabezpecené dostatocné kapacity pre potreby poziarnej vody v sulade s
poziadavkami poziarnej ochrany .

8. Regulovany vodny povrchovy tok a vnutroaredlova otvorena dazd’'ova kanalizacia
Jedna sa o bezmenny, striedavo suchy regulovany drobny vodny tok . Tento vodny utvar s
umelym korytom je usmerneny potrubnym kanalom a charakteristicky tym, Ze ma svoj
regulovany sklon koryta. Koryto toku je v prevaznej Casti roka suché. Tok je aktivny iba v
dazdivom obdobi, nakolko odvadza iba povrchovii vodu. Udaje vodného rezimu sa
nezaznamenavaju.

Heneken Melts, s.r.o. 14
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Drobny vodny tok pretekajuci prevadzkou, ktorého severovychodny koridor vstupuje do
priemyselného aredlu na hranici pozemku na severovychodnej strane, je regulovany v
umelom koryte a vytekd na juhozdpadnej strane aredlu. Voda je nasledne precistend v
ORL a zautstena do vodného toku Hornad. Uvedeny tok je regulovany vo forme rigolu ,
ku ktorému sa pripaja jedna samostatna vetva rigola v rémci, uzemia prevadzky.

S

9. Splaskova kanalizacia

Splaskovéa kanalizacia je vyvedend z dvoch objektov . Administrativna budova ma
vytvorenll 1 zachytni Zumpu a priemyselnd hala ma 1 zachytnli Zumpu, uréenii na
splaSkovi vodu. Odber a Cistenie splaskovych vod je zabezpeCovany odvozom cisternou
na COV.

10. Transformatorova stanica

Transformatorova stanica sa nachddza v priemyselnom aredli ako samostatny stavebny
objekt v blizkosti priemyselnej haly. Kapacita elektrickej energie je dimenzovana s
bezpecnostnou rezervou pre novo navrhované potreby vyroby a spotrebu energie.

11. Plynové pripojenie

Plyn je z hlavného rozvadzaca plynu vedeny do regula¢nych rad jednotlivych spotrebicov.
Regulacia plynu je zabezpecend pomocou automatického elektronického zariadenia mini
LECOR . Dve nezavislé vetvy tvori plynovod pre vykurovanie administrativnej budovy.

12. Oplotenie

Oplotenie je zabezpefené nepriehladnymi betonovymi prefabrikdtmi vySky 3 metre v
celkovom existujicom obvode 590 m . Sucast'ou oplotenia je aj kovova vstupna zasuvna a
automatizovand brana. Vstup pre zamestnancov je zabezpefeny kontrolovanym

turniketovym systémom.

Heneken Melts, s.r.o. 15




Informacia o zmene navrhovanej cinnosti ,, Zvysenie efektivity zhodnocovania odpadov **

13. Aredlové osvetlenie a monitorovanie.

Arealové osvetlenie je zabezpeené kombinaciou stipového pouli¢ného osvetlenia s
vyuzitim solarnej energie a svietidiel, inStalovanych na konStrukcii jednotlivych
prevadzkovych stavebnych objektov. Elektronické monitorovacie zariadenie, ktoré
centrdlne zaznamendva Udaje zo vSetkych kamerovych zariadeni, je umiestnené v
priestoroch administrativnej budovy. Jednotlivé monitorovacie zariadenia su rozmiestené
v ramci priemyselného aredlu pracoviska tak, aby bolo digitdlne mapované a
zaznamenavané v okamzitom stave celé pracovisko.

14. Vonkajsie spevnené plochy

Vonkajsie spevnené plochy vyuziva prevadzka na zhromazd’ovanie, skladovanie a
manipulaciu s materidlom, nakladku, vykladku a prekladku materidlov v rdmeci pracovisk.
Spevnené plochy sluzia aj ako priestor pre otacanie a prejazd nakladnej motorovej
dopravy, urcenej pre dovoz (dodavku) a vyvoz (expediciu) hotovej produkcie podniku.
Spevnené plochy su zabezpecené hydroizolacnou foéliou a spadované do dazd’ového
rigolu, vyvedené cez ORL do vodného recipientu.

15. Priemyselna hala urcend na upravu , triedenie a skladovanie odpadu

Heneken Melts, s.r.o. 16
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V priemyselnej hala st umiestnené:
a) drviaca linka, ktora obsahuje:

- zavazaci pasovy dopravnik

- vynasaci pasovy dopravnik s permanentnymi magnetmi v koncovom bubne

(hlave)

- dvojrotorovy drvic¢ s riadiacou elektronikou
Péasové dopravniky su Standardné s gumovo-tkaninovymi pasmi, Sirky 600 mm.
Drviaca linka je prevadzkovana za ucelom delenia a ktiskovania materialu — t.j. upravy
granulometrie. Material ur¢eny na drvenie je pomocou nekonecného pasového dopravnika
kontinudlne davkovany do drviacej komory. V komore je materidl upravovany na
pozadovanu velkost, definovani tvarom a rozmermi drviacich segmentov. Vystupny
materidl podliecha magnetickej separacii permanentnymi magnetmi v hlave vynaSacieho
dopravnika. Zariadenie je zabezpecené obmedzovacom kratiacecho momentu a
automatickym viacndsobnym reverznym chodom pre pripad pretazenia drvia. Drviace
zariadenie je pohanané 2 elektromotormi. Zariadenie ma kapacitu 1 - 1,5 t/h vstupnych
materialov. Vystupny produkt je vhodnejsi pre vyrobu a proces tavenia vzhl'adom na
granulometriu materidlu. Hala drviaceho pracoviska je zastreSend a z cCasti oplaStena,
pridruzena k hale ¢. 1. Drvi¢ je skonStruovany ako zariadenie bez vyduchu pre TZL, je
uzatvoreny a vystupnd produkcia je bezodpadova, bez zbytku spracovatel'na.

b) Triediace pracovisko

Pracovisko triediarne je druha lod’ priemyselnej haly, nadvdzujuca na pracovisko drvenia
hlinikového odpadu. Samostatna cast’ je urcend v ramci 2. lode priemyselnej haly na
vizualnu kontrolu kvality triedeného materidlu, vhodného pre recyklaciu v zariadeniach
taviarne. Sucasne tu prebieha ciastocne mechanizovand, fyzickd separdcia pomocou
mobilnych RTG analyzatorov chemického zloZenia.

c¢) Skladové priestory

Vyuzitie 3. a 4. lode priemyselnej skladovej haly je ur¢ené pre docasné zhromazd’'ovanie a
skladovanie vstupov a hotovej produkcie, ktoré maji identifikovatel'ni kvalitu a
pozadovanu charakteristiku vlastnosti a s vhodné pre proces recyklacie nezeleznych
kovov a vyrobu zliatin v tvare ingotov, resp. hotové ingoty, Cakajlice na expediciu .
Odpady a ostatné vyrobné materidly sa skladuji v jednotlivych sektoroch, rozdelenych
podla vlastnosti materidlov (chemické zloZenie, granulometria, legtra).

16. Samostatné sklady — pristavba priemyselnej haly taviarne

Skladové hospodarstvo je zabezpecené v dvoch samostatnych skladoch a je rozdelené do
3 Casti :

- V sklade ¢. 1 (2 casti), je skladovany interne nevyuzitelny odpad z vyroby — stery z
tavenia, ktoré s skladované v kovovych debnach az do ich Uplného vychladnutia. St
skladované v odvetravanom a prekrytom priestore tak aby nemali na uvedené priemyselné
odpady vplyv klimatické faktory vonkajSieho zivotného prostredia. Tieto druhy odpadov
st doCasne preskladnené a nasledne odovzdané opravnenej osobe na ich zhodnotenie na
zdklade zmluvného vztahu. Priblizne 40 % plochy tohto skladového priestoru je
vyClenenych ako vsadzkovaci priestor do zavéazacieho c¢lankového dopravnika.
Dopravnikom je vstupny material zavaZzany do taviacej pece. Vsadzkovanie nekoliduje s
¢innost'ou v skladovej Casti skladu €. 1.
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- V sklade ¢. 2 — je umiestneny sklad NO. V big-begoch sa uskladiiuje odpad ZL,
zachytenych vo filtraCnom zariadeni a je tu umiestnena havarijna suprava s naradim v
sulade s havarijnym pldnom organizacie. Nasledne je uvedeny odpad dodavany na
zneskodnenie zmluvnému odberatel'ovi.

17. Hala pre predupravu a skladovanie vstupov.

o ﬁ‘- ——p——— —‘.-----;:-'-:—_":‘.-(z"‘-'
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Hala pre predupravu a skladovanie vstupov je samostatnym stavebnym objektom
aj prevadzkovym stiborom.

Hala ma obvodové rozmery 44 x 18 m a vySka v bode védznikov je 10,017 m. Ocelova
konstrukcia je oplaStena sendvicovymi panelmi. Podlaha je tvorend izolovanym leStenym
betobnom s predpisanou nosnostou a oteruvzdornostou. Vymenu vzduchu zabezpecuje
prirodzené vetranie. Pre plynulé zdsobovanie vyroby a udrzanie vstupov v suchom stave,
je hala vstupov prepojena krytym prechodom do priemyselnej haly taviarne. V hale je
nainStalovana technoldgia predupravy vstupov.

Popis procesu predupravy vstupov — hlinikovych diskov

Pracovny postup :

a. dovoz suroviny do skladu

b. vykladka a skladovanie v boxe do doby predupravy
c. proces drvenia

d. proces triedenia

e. analyza

f. umiestnenie predupravenej suroviny na medzisklad

= . =3
4 A 4 - 4+ A

0,5% 0.5% 0,5% 0,5%

10-15%

1%
0= 100mm
Magnetic Magnetic Eddycurrent
-::> _— :> LI :> separator Lle =2 X-Aract X
83-80%

-tract
ﬁ T < 100mm
m Low-alloyed
Cast aluminium

a) Dovoz suroviny sa realizuje ndkladnymi autami, vykladka je realizovana vytla¢acim
mechanizmom automobilu.

b) Uskladnenie — po vysunuti materialu z korby vozidla na plochu haly je nakladacom
JCB odobraty a prelozeny do boxu v hale.
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¢) Drvenie — na drvenie sa bude vyuzivat’ drvi¢, typ: Hammel VB750 D. Materidl sa do
drvica bude zavazat' ¢elnym nakladacom JCB, po zavezeni ndsypky drvica sa nasypka
hydraulicky dvihne, postupne vysypéava material do drvica, kde dochédza k jeho drveniu.
d) Triedenie — po podrveni sa materidl prestiva pomocou dopravnych pasov cez
magnetické separatory a triedi¢e. HrubSie kusy sa vracaji na spétné predrvenie do drvica.
e) Analyza — podrvené hlinikové kusky zbavené zeleza budu premiestnené do zariadenia
tomra na analyzu. Po analyze budi odstvané pasovymi dopravnikmi do jednotlivych
boxov pod pristreskom

Linka je rieSend ako sUstava navzdjom prepojenych strojnych celkov. Prvym
zariadenim v toku vstupujiceho odpadu je primarny drvi¢, na ktory bude odpad navazany
pomocou mobilného nakladaca. Podrveny materidl prechddza k separétoru
nemagnetickych kovov (eddy curent) popod magneticky separator a néasledne cez
magneticky bubon, ktorych tlohou je oddelit magneticky materidl z toku podrveného
materialu.
Vibracny dopravnik méa za ulohu rovnomerne rozdelit materidl na pas separatora
nemagnetickych kovov. V tomto kroku je z celkového toku oddelena zlozka vSetkych
primesi, ktoré mozu sposobit’ kontamindciu triedeného materialu.
Dalej sa na vibraénom separatore oddeli frakcia >100mm, ktora sa vrati spit’ do drvica,
frakcia <10mm prepadne do betonovej koje pod separatorom. Frakcia 10 az 100mm s
hlavnym podielom na celkovom mnozstve je dopravend na vibra¢ny podavac¢ do prvého
X-TRACT separatora a nasledne do dalSicho X-TRACT separatora rovnakého typu.
Vytriedeny materidl finalneho zlozenia je dopravnikmi dopraveny do vonkajSich
betonovych koji.

Specifikacia automatickej linky a vstupného materialu
G

Vysoko legovane Nizko legovane
X-tract
separator

kowvy kovy

I—HT—I

Magneticky
separator

Zdroj: dokumentacia navrhovatela
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18. Priemyselnd hala — taviarenn na recyklaciu kovovych odpadov a zlievanie zliatin do

ingotov
|

N

V stcasnosti sa v prevadzke realizuje tavenie Al odpadu v taviacich peciach s odlievanim
hlinikovych zliatin a predzliatin nezeleznych kovov do ingotov v obmedzenom rozsahu.
Jedna sa o vyrobu Al ingotov rdozneho chemického zloZenia, v stlade s poziadavkami
zakaznikov. Sucasna ro¢nd povolena taviaca kapacita je 4 500 t.

Zhodnocovanie odpadov je realizované ¢innost'ou R4.

Priemyselnd hala je urend na vyrobu zliatin a predzliatin nezeleznych kovov a
zmieSanych kovov recyklaciou nakupovanych kovovych odpadov. Podlaha haly je
zelezobetonova s nepriepustnou izolaciou, na ktorej je umiestend technologia v
nasledovnej skladbe:

Vyroba zliatin recyklaciou hlinikového odpadu — linka A

- taviaca pec o kapacite 10 t tekutého kovu

- ustalovacia pec o kapacite 12 t tekuté¢ho kovu

Vyroba predzliatin recyklaciou odpadu z nezeleznych kovov — linka B
- taviaca pec o kapacite 2,5 t tekutého kovu
- indukénd pec s dvoma samostatnymi kelimkami
Ostatné technologické zdzemie
- automatizovand odlievacia sustava ingotov s robotizovanym pracoviskom
ukladania ingotov do zvédzkov a odlievacia ststava predzliatin
- potrubny a zakrytovy systém filtracného zariadenia
- vstavok — administrativno-socidlne zdzemie vyroby s laboratoriom
- doplnkové vyrobné zariadenia a prevadzkové subory ( ploSinové vahy,
preduprava vstupov, lis na stery, pomocné zariadenia )

Vyroba zliatin recykléciou hlinikového odpadu - linka A:
a) taviaca pec — zakladné technické parametre :
jednokomorovéa plynova taviaca pec s hydraulikou,.
- sklopna pec s taviacou zoénou a zbernou nistejou
- pec postavend na tenzometrickych vahach pre kontrolu hmotnosti vstupov a
vystupov
- kapacita pece: 10 t tekutého kovu
- vnutorné rozmery zbernej nisteje: 2000 x 2350 x 900 mm
- vnutorné rozmery taviacej zony : 1800 x 1500 x 1750 mm - maximalna
taviaca kapacita: 3,5 t vstupov v tvare ingotov za hod. - ohrev: 2 ks plne

Heneken Melts, s.r.o. ‘20




Informacia o zmene navrhovanej cinnosti ,, Zvysenie efektivity zhodnocovania odpadov ** |

automatickymi rekuperaénymi horakmi, vykon v taviacej zone 210 — 2000
kW, v zbernej nisteji 60 — 630 kW. Riadenie prostrednictvom PLC so
vstavanym PID modulom pre riadenie teploty pecného prostredia

- spalované médium: zemny plyn

- spaliny vedené do dospal’ovacej komory, kde sa dospal'uju horlavé zlozky na
pozadovany obsah vol'né¢ho CO.

- dospalené spaliny a vzdusnina vedena do filtracného zariadenia

- energetickd ucinnost’: 650 kW na 1000 kg tekutého kovu o teplote 720 °C

- nominalna teplota v komore: 700 — 850 °C

- naklapanie pomocou hydraulického agregatu, prikon 7,5 kW

- celkovy inStalovany elektricky vykon: 15 kW

- ocelovy skelet, vymurovka zo ziaruvzdorného materidlu, plast’ izolovany

- celkova hmotnost’ pece: cca 60 t

Existujiice zariadenie je usadené na tenzometrickych vahach, umiestnenych v
Styroch rohoch skeletu. Tento vazny systém poskytuje hmotnostné udaje pri vsadzkovani,
prelievani roztaveného kovu do ustal'ovacej pece a aj pri odsterovani. Je vel'mi uc¢innou
pomockou pri vypocte finalnych bilancii tavieb. Zariadenie — taviaca pec - ma pddorysnu
plochu 40,67 m?, s maximalnou opera¢nou vyskou 4,7 m, pricom otvaranie dveri pece a
naklapanie pece je vykonavané hydraulicky. Ohrev zariadenia je zabezpecovany hordkmi
2 x 1000 kW a 2 x 630 kW, ¢o znamend, Ze maximalny tepelny vykon zariadenia je 3 260
kW, pri pouziti vyhrevného média zemny plyn .

Maximalna hmotnost’ vsadzky je 10 t v zavislosti od kovonosného podielu vo
vsadzke (vytaznosti) s maximalnym redlnym taviacim vykonom pre zmesovy Srot 1,5 t/h.
Cas tavby sa v zavislosti od kvality vstupov a nadvizujucich procesov v linke, rychlosti
vsadzkovania, vykonovych parametrov a odsterovania, pohybuje pri beznej prevadzke od
8,5 h do 12 h. Horédky a ich reguldcia udrzuju teploty v jednotlivych zénach pece podla
nastavenych hodnot. Tekuty kov mé byt’ ohriaty na 740 °C, taviaca zona je max. 1 000
°C vo vol'nom priestore zony.

Taviaca pec mé pracovni vymurovku zo sintrovaného liateho ziaruvzdorného
betonu. Hydraulicky agregat tvori hydraulicky celok s hybnymi hydraulickymi prvkami a
elektronickym zdvihom dveri a pece.

Automatické hordkové systémy aj s prisluSenstvom pozostavaji z atmosférickych
horakov SNM 84, ktoré st navrhnuté pre spalovanie zemného plynu vzduchom a riadené
riadiacou jednotkou SIEMENS SYMATIC S7. Ostatnu Cast’ systému tvori regula¢né rada,
pozostavajica z magnetickych ventilov a filtrov. Hordky st osadené aj bezpecnostnymi
ionizaCnymi ,straZcami® plamena. Sucastou zariadenia su aj detekéné, regulané a
doplnkové technologické prvky urcené na meranie teploty, regulovanie tlaku vzduchu a
plynu na spalovanie. Vzduch na spalovanie dodéva ventilator, riadeny frekvennym
menic¢om. Jeho otacky riadi riadiaca jednotka S 7 na zaklade stechiometrického (reakény
pomer plynu a vzduchu) pomeru dokonalého spalovania plynu.

Popis technologického procesu tavenia v taviacej peci.
Proces pozostava z nasledovnych krokov ktoré sa cyklicky opakuju:
- priprava vstupov — triedené¢ho odpadu - do zavazacieho dopravnika
- davkovanie hlinikového odpadu do taviacej pece
Tavenie pri teplote pecnej atmosféry do 1 000 °C v taviacej zone prebieha v
krokoch :
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- tavenie zaCina davkovanim vstupov na suchu nistej ( vyvysené dno taviacej
z6ny). kde sa postupne vsadza potrebné mnozstvo vsadzky.

- tavenie Al Srotu sa vykondva postupne v niekol’kych krokoch, po roztaveni
davky na suchej nistej sa opakovane dosadzuje d’al$i material

- nepretrzity ohrev taveniny, udrzovanie na konstantnej teplote 740 °C

- stahovanie sterov do liatinovych nadob zo suchej nisteje( taviacej zony ) a
zbernej nisteje ( udrziavacej zony ) oddelene ( tieto stery sa nemiesaju ),
nasledné lisovanie sterov ( stery sa zhutnia a vytla¢i sa z nich pouzitelny
kov ). Stery z udrziavacej zoény su zarucene bez mechanického Zeleza, v
steroch z taviacej zony sa mozu vyskytnut' ¢asti mechanického Zeleza (
ocel'ové zaliatky v odpade )

- meranie teploty taveniny pocas procesu prebieha nepretrzite

- odoberanie vzorky na kontrolu chemického zloZenia emisnym
spektrometrom

- odpich taveniny, kedy sa tekuty kov pomocou prelievacieho zl'abu preleje
do ustal'ovacej pece

- vycistenie pece od usadenin

- opakovanie procesu

b) Ustal'ovacia pec

Ustalovacia pec slizi na legovanie hlinikovych zliatin za t¢elom dosiahnutia
findlneho chemického zlozenia aktualne vyrabanej hlinikovej zliatiny a jej ustdlenia
(homogenizacia teploty a chemického zlozenia v celom objeme, usadenie nekovovych
vmestkov-oxidov na dno pece), ako dopliiujuca technoldgia taviacej pece. Findlne
vyrobky — ingoty - sa odlievaju z tejto pece do nekonec¢ného odlievacieho pasu.

Ustalovacia pec TH 12 / VIG1 s vykonom atmosférického hordka Weishaupt
WM-G 10/3-A - 1000 kW, je vyhrievand zemnym plynom . Pec ma kapacitu 12 t tekutého
kovu, hmotnost’ prazdnej pece je 42 t. Zdvih pece a otvarania dveri zabezpecuje
hydraulicky systém. Zdvih pece je automaticky v zavislosti od hladiny tekutého kovu v
odlievacom zl'abe. Riadenie zdvihu zabezpecuje riadiaca jednotka SIMATIC S 7 na
zaklade tdajov z infracervenych snimacov, umiestnenych nad odlievacim Zl'abom.

Pec je vybavena hordkovym systémom o vykone 1 x 1000 kW Weishaupt WM-G
10/3-A v monoblokovom vyhotoveni, vratane zabudovaného ventilatora. Hordk disponuje
vlastnou regula¢nou radou plynu a riadiacim systémom. Riadenie obsahuje programovu
automatiku s ionizacnou plamenovou poistkou. Ma zabudovany systém inteligentnej PID
regulacie teploty v sti¢innosti s riadenim PLC Siemens.

Sucastou pece je indukéné mieSanie taveniny pomocou elektromagnetického
induktora GORS I s celkovym prikonom 65 kW, z ¢oho je efektivny vykon na mieSanie
27 kW. Induktor je pridavné zariadenie namontované na zadnej stene pece. Vo
vymurovke je vytvoreny kanal a indukované magnetické pole premiesava tekuty kov v
peci prostrednictvom usmernené¢ho pradu cez kanal. Priidenie kovu zabezpeci intenzivne
rozpustanie legur a homogeniziciu teploty v celom objeme. Induktor pracuje
kampanovite, jednorazovo niekol’ko minut. Ma uzavrety mrazuvzdorny chladiaci systém s
nudzovym chladiacim okruhom, ktory je napojeny na vodny zdroj objektu vyroby zliatin.

Kontrola chemického zloZenia roztaveného kovu je vykonavana na odobratych a
opracovanych vzorkdch pomocou emisného spektrometra SPECTROLAB.
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Popis technologického procesu finalizacie zliatiny v ustalovacej peci.

- Plnenie — po roztaveni Srotu v taviacej peci, sa tekuty kov pomocou
prelievacieho zl'abu preleje do ustal'ovacej pece na dokoncenie vyroby zliatiny.

- Legovanie — uprava chemického zlozenia je proces, pocas ktoré¢ho sa pridaju
legujice prvky vo forme kovov, predzliatin a kovonosnych pripravkov vo
forme tabliet. Pridané mnozstva sa vypocitaji na zdklade aktudlne namerané¢ho
chemického zlozenia a hmotnosti kovu v peci a pozadovanym vyslednym
zlozenim zliatiny. Po ukonceni legovania a merania chemického zlozenia
dojde k ustal'ovaniu hotovej zliatiny.

- Ustalovanie — ustalovanie je proces, pocas ktoré¢ho sa hotova vyrafinovana
zliatina udrzuje v peci pri konstantnej teplote bez pohybu. Teplota je zhodna s
odlievacou teplotou 720 — 740 °C. Pocas ustal'ovania sa zo zliatiny vylucia a
usadia na dne, alebo vyplavaju do povrchovej ochrannej oxidickej blany
nekovové oxidické Castice, ktoré by znehodnocovali Cistotu zliatiny.

- Odlievanie - po legovani, stiahnuti trosky a peny do zberné¢ho kontajnera a
ustaleni kovu sa cez vypustny otvor vylieva tekuty kov do odlievacieho zl'abu
naklopenim pece. Z odlievacieho Zl'abu tekuty kov postupuje cez keramicky
filter vo filterboxe, nasledne do davkovacieho bubna a kokil na odlievacom
pase. Davkovaci bubon sa oti¢a synchronizovane s kokilami na pése a
zabezpecuje nalievanie presného mnozstva kovu do jednotlivych kokil, ktoré
su umiestnené na odlievacom pase. Pomalym posunom odlievacieho pésa, kov
v kokile pomaly tuhne. V poslednej tretine pasa je chladenie ingotov
intenzifikované vodnou hmlou z rozprasovacov. Vodna para je odvedena do
atmosféry mimo halu. Synchronizovany vyklepava¢ uvolni z kokily ingoty.
Robotizované zariadenie odoberd jednotlivé ingoty, polohuje ich a
priemyselny robot ,,ABB* ich uklada do stohu. Nastohované ingoty sa uloZia
do vyhradeného priestoru, kde vychladntl. Po vychladnuti na teplotu pod 40 °C
sa zvdzky balia paskovanim, vazia, osadia identifikacnou etiketou a uloZia do
skladu hotovej vyroby.

- Pracovny cyklus ustalovacej pece je zavisly od doby finalizacie zliatin, Casu
liatia do ingotov a v nekone¢nom rade moéze byt ovplyvneny aj l'udskym
faktorom (organizicia prace, individudlne schopnosti a skusenosti pri
legovani).

Vyroba a recykldacia hlinika — Specidlne hlinikové predzliatiny — linka B :

¢) Taviaca pec linky indukcnych peci

Taviaca plynova pec je usadend na tenzometrickych vahach, umiestnenych v
Styroch rohoch skeletu. Tento vaZny systém poskytuje hmotnostné udaje pri vsadzkovani,
prelievani roztaveného kovu do indukénej pece a aj pri odsterovani. Je vel'mi G¢innou
pomoéckou pri vypocte findlnych bilancii tavieb. VSetky pohyby pece zabezpecuje
hydraulika typu S-G1T2,5 CH. Existujuce zariadenie zabera podorysna plochu 28,8 m? a
jeho maximdlna operacnd vySka je 6,4 m. Otvaranie dveri a naklapanie pece je
vykonavané hydraulicky. Ohrev zariadenia je zabezpeCovany horakmi 2 x 450 kW, ¢o
znamena sthrnny tepelny vykon 900 kW pri pouZiti vyhrevného média zemny plyn .
Maximalna hmotnost’ vsadzky je 2,5 ty v zavislosti od kovonosného podielu vo vsadzke
(vytaznosti) s maximalnym taviacim vykonom 1 t/h . Cas tavby sa v zavislosti od
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kapacity , procesu vsadzkovania a odsterovania pohybuje pri beznej prevadzke od 2h - 4h
Regulaciou horakov sa udrziava teplota pece v taviacej zone do 1000 °C. Roztaveny
tekuty kov steka do zbernej nisteje v udrzovacej zone.

Vymurovka pece je vrstvena, pozostava z 'ahkej vlaknitej izolacnej vrstvy a pracovnej zo
ziaruvzdorného sintrovaného betonu. Hydraulicky agregat tvori hydraulicky celok s
hybnymi hydraulickymi prvkami a riadenym elektronickym zdvihom dveri a pece .
Stcastou zariadenia st aj detek¢né, regulacné a doplnkové technologické prvky, urcené
na meranie teploty , regulovanie tlaku spalovacieho vzduchu a teploty v komore a
podobne. Riadenie procesu tavenia je plne automatizované a riadené riadiacim systémom
Siemens SIMATIC S7. Vsadzkovanie je poloautomatické, prostrednictvom skipového
vytahu, ktory je zabezpeceny bezpecnostnymi prvkami.

d) Indukcna pec

Indukéna pec pozostava zo systému rozvadzacov a riadiacej skrine, ktoré tvoria
kompaktni jednotku napdajania a riadenia. Dva samostatné kelimky st umiestnené v
bezpecnej vzdialenosti navzajom aj od riadenia. Po obvode kelimkov st umiestnené duté
cievky, chladené nemrznticou kvapalinou. Poklop je kombinovany, privadza a udrzuje
nad hladinou argonovu ochrannu atmosféru. Pocas davkovania legury cez otvor v poklope
sa ochranny uc¢inok Ar ¢iasto¢ne narusi, ale po dokonceni ddvkovania sa opat’ obnovi. Pod
kelimkami st havarijné bariéry na usmernenie kovu.
Zdvih kelimka pred odlievanim zabezpecuje hydraulicky systém, rovnako aj zdvih a
odklopenie poklopu.

e kapacita kelimka je 1200 kg tekutého kovu.
kelimky vsadené do vyvysSenych pracovnych plosin ( bezpecnost’ prace )
napajacie napitie — 575 V
napajanie zo samostatného transformatora
celkovy elektricky vykon — 750 kW
spotreba priemyselného Ar 99 — 90 — 120 1/min.
vymurovka — ocelovy plast, izola€nd vrstva, pracovna vymurovka je do
Sablony dusand zo ziaruvzdornych sypkych praSkov, susend a vypalena
pomalym sintrovanim
e nezavisla praca oboch kelimkov suc¢asne
e taviaci vykon sa rozdel'uje, nesmie suhrnne prekrocit’ 750 kW

Induk¢na pec pracuje s tekutym kovom, ktory je prepravovany z taviacej pece
s kapacitou 2,5 TJ. V pripade, Ze nie je k dispozicii tekuty kov ( taviaca pec nepracuje )
moze pracovat’ na baze pretavovania hlinikovych ingotov o Cistote minimélne 99,5 % Al,
alebo iného kovu, vhodného na priame tavenie v indukénej peci. Na dokoncenie aktudlne
vyrabanej predzliatiny sa pouzivaju d’alSie kovy ako legovacie prvky napr. Mn, Cu, Sb,
Fe, Sr, Ti, Ni, V, Zr , popripade iné pozadované kovy. Spolu tvoria Specidlne zliatiny, tzv.
»predzliatiny*.
Predzliatiny su zliatiny bazického kovu o €istote minimalne 99,5 % a prisadového kovu v
mnozstvach 5 az 80 %. Priamo z predzliatin sa vyrobky nevyrabaju, nemaji vhodné
fyzikélne a mechanické vlastnosti. V metalurgii sa pouZzivaji na legovanie prislusného
prisadového prvku v bazickom kove do redlne vyuzitenych zliatin. Bazicky kov je tym
kovom v predzliatine, ktory ur€uje, v akej oblasti sa dand predzliatina pouZije.
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Proces tavenia a rozpustania pridavného kovu v bazickom materiali sa uskutociuje pod
argonovou atmosférou. Argon je privadzany zo zasobnika cez odparovace do hermeticky
uzatvoreného poklopu kelimka. Argén zabraiuje oxidacii (zhoreniu) pridavnych
materidlov v atmosfére vzdusného kyslika pocas procesu viacsmerného mieSania
indukovanym magnetickym polom. Vhodné viacsmerné miesSanie v konfiguracii s
vhodnou teplotou taveniny pre danu predzliatinu, vo finale urcéuje kvalitu mikrostruktiry
predzliatiny, ktora je z hl'adiska kvality produktu ur¢ujicim parametrom.

Meranie vysledného chemického zlozenia sa prevadza na odobratych vzorkach
laboratornym RTG pristrojom a kontrola mikrostruktiry na vybrusoch vzoriek pomocou
elektronového mikroskopu.

Na juhovychodnej strane priemyselnej haly je osadena chladiaca jednotka, filter a
komin pre prevadzkovu vzduchotechniku. Na severozapadnej strane priemyselnej haly je
osadena argoénovad stanica s odparovaémi. Pre technoldgiu indukénej pece boli
dobudované nové elektrické rozvody, plynové rozvody, rozvod argonu k indukénym
peciam, prevadzkova vzduchotechnika, rozvody stlaceného vzduchu.

Popis technologického procesu tavenia v indukcnej peci.

Plnenie — induk¢na pec sa skladd z dvoch samostatnych kelimkov riadenych z
jedného riadiaceho systému. V kazdom kelimku je moZné pripravovat iny druh
predzliatiny. Ak nie je k dispozicii tekuty kov (taviaca pec nepracuje), predzliatiny je
mozné vyrabat' z ingotov, alebo zo Srotu vhodnej kusovosti. Vstupy s privezené
pomocou vysokozdvizného vozika na palete, ktord sa umiestni na plosinu vedl'a indukénej
pece. Vsadzanie do pece sa v takomto pripade realizuje rucne, alebo pomocou
vsadzacieho zl'abu. Na jednu tavbu sa vsadza sthrnne 1,1 - 1,3 t materialu a tavba moze
trvat’ 3 - 5 hod. v zavislosti od toho, i sa pracuje so zakladnym tekutym kovom, alebo sa
vyraba z ingotov alebo Srotu — odpadu.

Tavenie a rozpustanie pridavného kovu — Indukovany el. prad zabezpeci ohrev
tekutého kovu, alebo roztavenie vsadzky z odpadu vhodnej kusovosti alebo ingotov a jej
ohrev. Potom sa do tekutého kovu pridava prislusny pridavny kov vo forme ¢istych kovov
— ingotov, alebo kovového predpripraveného vyrobného odpadu — Srotu (napr. Mn, Cu,
Sb, Fe, Sr, Ti, Ni, V, Zr). Pocas rozptstania sa teplota taveniny zvySuje na prislusné
rozpustacie teploty podl'a druhu predzliatiny v sulade s binarnymi stistavami prislusnych
kovov, maximalne na 1500 °C.

Miesanie- uprava Struktury predzliatiny — je ukon, kedy je uz takmer rozpusteny
pridavny kov v zakladnom kove a elektromagnetickym premieSavanim v rdznych
smeroch, r6znymi rychlostami po stanovenu dobu, sa dokon¢i rozpustanie a upravuje sa
Struktira pridavného kovu v zékladnej matrici. Pracovny postup je identicky pre
predzliatiny vSetkych druhov.

Meranie chemického zloZenia — sa vykonava na odobratej a vychladnutej vzorke z
kelimka pomocou RTG pristroja. Vzorka sa opracuje, alebo rozmerovo prispdsobi
pracovnej komore pristroja.

Odlievanie - po odobrati trosky a peny do zberného kontajnera sa vylevkou
vylieva tekuty kov do odlievacieho zl'abu naklopenim pece. Z odlievacieho Zl'abu tekuty
kov postupuje ndsledne do odlievacieho pasu. Vylievanim tekutého kovu zo zl'abu do
nalevky, ktord je sticast'ou odlievacieho pasa a jej rytmicky riadenym synchronizovanym
pohybom nad odlievacim pasom vykondva nalevka vykyvny pohyb, ¢im zabezpecuje
nalievanie kovu do jednotlivych kokil, ktoré sii umiestnené na odlievacom pase. Pomalym
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posunom odlievacieho pasa kov v kokile pomaly tuhne a obsluha na konci dopravného
pasu odobera jednotlivé ingoty a uklada ich do ocelovych debni. Po vychladnuti ingotov
sa manualne stohuju na EUR palety. Nastohované blocky sa ulozia do vyhradeného
priestoru, kde po baleni, vazeni a osadeni etiketou, su pripravené na expediciu.

Vyrobné vlastnosti:

1.Rychly ohrev

Jednou z hlavnych vyhod pouzitia indukénej pece je jej schopnost rychleho
ohrevu. Méze rychlo zahriat’ kovové alebo zliatinové materialy na pozadovanu teplotu,
¢im sa vyrazne skrati ¢as strdveny procesom tavenia. Tato funkcia sa premieta do
zvysenej produktivity, ¢o je rozhodujuci faktor pre akykol'vek vyrobny priemysel.

2. Dobra tepelné ochrana

Dal$ou vyhodou indukénych peci je ich vynikajtica schopnost’ uchovévat teplo. To
znamend, ze zariadenie dokaze udrzat teplotu roztavené¢ho kovu alebo zliatinovych
materidlov po dlhsiu dobu aj bez napdjania. To je uzitoéné najmi v odvetviach, ktoré
vyzaduju stabilné teploty pre procesy tavenia.

3. Vysoka téinnost’

Indukéné pece st vysoko efektivne, pokial’ ide o spotrebu energie. V porovnani s
inymi typmi peci spotrebujii menej energie, ¢im vyrazne zniZzuju naklady na energiu.
Navyse, vdaka ich schopnosti rychleho ohrevu, tiez znizuji naklady na pracovnu silu
zvySenim vyrobného usilia.

4. Stabilna a pohodlna prevadzka

Indukéné pece su znadme svojou stabilnou a pohodlnou prevadzkou. Lahko sa
obsluhuju a udrZiavaji a ich S3pecializované riadiace systémy zaistuji bezpetné a
efektivne fungovanie zariadenia. Indukéna pec predstavuje bezproblémovy prevadzkovy
proces, minimalne prestoje a nizke naklady na udrzbu.

Expedicia - forma dodavanych predzliatin je v tvare odliatych ingotov, tzv.
WAFLE na EUR - paletach. Jedna sa o tie druhy, ktoré tvoria kompaktné ingoty a nie st
nachylné na lamanie. Tie druhy predzliatin, ktoré sa samovolne ldmu, st dodavané v big-
begoch. Niektoré druhy sa na zaklade poziadaviek zidkaznikov mézu drvit na rdzne
frakcie od 1 do 80 mm.

Na drvenie ingotov v tvare Wafli sa pouziva celustovy drvic typ JAW
CRUSHER, model DB-225, vykon pohonu 15 kW.

DalSie technologické zazemie:
e) Sklad NO a havarijné sada

Sklad nebezpecnych odpadov je vytvoreny v rdmci vyrobnej haly pre potreby
okamzitej eliminacie pripadnej havérie a zachytenia znecist'ujicich alebo nebezpecnych
latok v pripade havarie. Sklad je vymedzeny priestor s absorpénym materialom, nadobami
na uloZenie zachytenej nebezpecnej znelistujucej latky, lopatou, metlou, sorpcnou
stipravou tkanivového charakteru.
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f) Filtracné zariadenie

Novy filter je dostato¢ne dimenzovany pre zariadenia existujice v sti€asnosti. Jeho
odsavacia kapacita 40 000 m® vzduS$niny . Zdroje emitujuce znecistujuce latky
zachytavané v spolo¢nom filtraénom zariadeni a vypustané v zjednotenom vyduchu su:

- Plynova taviaca pec 10 t

- Plynova ustalovacia pec 12 t

- Plynova taviaca pec 2,5 t

- Induk¢na pec

- Lis na stery

Pre rieSenie odsdvania znecistujucich vzdu$nin a zachytavanie znecistujucich
latok je prevadzkované vzduchotechnické filtraéné zariadenie, ktoré spifia poziadavky
platnej legislativy na ochranu ovzdusia. Jeho sucastou okrem potrubného systému su
cyklon a dévkovanie absorbentu — hydrat Ca v dozirovacom zariadeni (z&sobnik s
rotacnym davkovacim systémom). Absorbent sa davkuje do potrubia pred cyklonom. Jeho
ulohou je viazat’ organické aj anorganické ZL, emitované zvySenou zataZou systému.

Pre opisany charakter vyroby a skladovania a pre vSetky priestory bude postacovat’
prirodzené vetranie cez vetracie otvory. Prevadzkova vzduchotechnika, ktord bola rieSena
pre povodnu taviacu pec bola doplnena o napojenie pre ustalovaciu pec a indukénua pec,
pri¢om kapacitne je navrhnuta tak, Ze pomocou potrubnych rozvodov st vietky zariadenia
napojené na filter, ktory je dostatocne dimenzovany pre vSetky zariadenia. Potreby
odsavania pre jednotlivé zariadenia st nasledovné:

Maximalny odséavaci vykon pre jednotlivé zariadenia :

- Plynova taviaca pec s kapacitou 10 t je nastavend na max. odsavaci vykon 15 000 m*/h
- Plynova ustal'ovacia pec je nastavena na max. odsdvaci vykon 8 000 m*/h

- Plynova taviaca pec s kapacitou 2,51 t je nastavena na maximalny vykon 8 000 m3/h

- Indukénd pec je nastavend na odsavaci vykon 2 x 3 000 m*/h

- Lisovanie sterov je nastavené na max. odsavaci vykon 2 000 m*/h

Sti¢asny vykon odsavania je 31 000 m>/h.

Odséavaci vykon 31 000 m*h je vykon postatujici na odfah spalin a zneistene;
vzdu$niny podas akéhokol'vek prevadzkového rezimu. Skrtiacimi klapkami v potrubnom
systéme je mozné vykony usmeriovat’ tak, Ze sa odsavaci vykon presmeruje tam, odkial’
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je prave nutné odsavat viacej, popripade je mozné celkovy vykon regulovat’ frekvenénym
meni¢om ventilatora.

Pre realizdciu zmeny navrhovanej ¢innosti bol pred hlavny filter osadeny maly filter DLH
80, na ktory bude napojené odsavanie indukénych peci. Sti¢ast’ou uvedeného riesenia je aj
osadenie ventilatora RVC 630 N, zavapnovacieho zariadenia malého filtra a cyklon typu
CV 1000.

Vyika komina je v sulade s Vyhl. MZP SR ¢&. 248/2023 Z. z., (Priloha &. 9 k vyhlaske &.
248/2023 Z. z.) je 12,8 m.

Parametre filtra¢ného zariadenie:
- Oznacenie zariadenia - hadicovy filter s tlakovzduSnou regeneraciou - typ
DLH 600 — 10K.
- Hadicovy filter DLH 600 — 10K slizi na odli¢enie prachu zo vzdusniny.

Technické parametre:

prietokové mnoZstvo: max. 40 000 m*/hod.
filtra¢na plocha: 600 m?

tlakova diferencia max.: 2 450 Pa

maximalna koncentracia TZL vstup: do 100 g/m?
maximélna koncentracia TZL vystup: do 10 mg/m?
maximalna vstupna teplota: 150 °C

Pre realizdciu zmeny navrhovanej ¢innosti bol pred hlavny filter osadeny maly filter DLH
80, na ktory bude napojené odsavanie indukénych peci. Sti¢ast’ou uvedeného riesenia je aj
osadenie ventilatora RVC 630 N, zavapnovacieho zariadenia malého filtra a cyklon typu
CV 1000.

Doplnkova funkcia filtracného zariadenia — dozirovanie absorbénym materidlom hydrat
Ca za G¢elom naviazania ZL.

Vystup odprasovania - zlabova vysypka so zavitovym dopravnikom a rotaénym
podavacom.

Regeneracny systém - snimac tlakovej diferencie - mozZnost’ regeneracie On — Of line
vysuSenym stlaCenym vzduchom, ktory dodéava Spiralovy kompresor Schneider.
Prevadzka SZZO ( Stredny zdroj znecistovania ovzduSia )

Doplneny maly filter : DLH 80, na ktory bude napojené¢ odsavanie indukénych peci.
Sucastou uvedeného rieSenia je aj osadenie ventildtora RVC 630 N, zavapnovacieho
zariadenia malého filtra a cyklon typu CV 1000.

Filtracné zariadenie je ako celok periférne integrované zariadenie taviacich peci na
vonkajSej strane vyrobnej haly napojené jednotlivymi vetvami potrubia na taviace
zariadenia. VSetky vetvy potrubi vyustuju do jedného filtracného zariadenia dostatocnej
kapacity s pozadovanou rezervou.

g) Vstavok — administrativno-socialne zazemie vyroby

Administrativno-socialne zazemie pre pracovnikov priemyselnej haly preslo v roku 2019
rekonstrukciou a modernizaciou za ucelom zvySenia kvality a Standardu pre pracovnikov
vo vyrobe .Sucastou vyrobnej priemyselnej haly je aj priestor pre administrativne a
kancelarske ukony , testovanie kvality , do¢asny oddych a socidlne zariadenia . Je to
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murovana sucast’ vyrobnej haly , ktora zabezpecCuje potrebné zazemie pre kontrolu kvality
vyroby , zabezpecuje pitni vodu a hygienické zariadenia .

h) Doplnkové vyrobné zariadenia , prevadzkové subory a doplnkové ¢innosti :

kontrola kvality a chemického zlozenia zliatin hlinika pomocou spektrometra a
uprava Cistoty kovu pridanim rafina¢nych soli za uc¢elom odstranenia nekovovych
primesi a naplynenia kovu.

kontrola kvality predzliatin ( zhoda chemického zlozenia ) sa vykonava
laboratornym RTG pristrojom. Kvalita ( homogenita, mnozstvo nekovovych
vmestkov, porezita ) mikrosStruktiry sa vykonava elektronovym mikroskopom.
uprava chemického zlozenia taveniny podla poziadaviek odberatel'a — legovanie (
pridavanie prisadovych kovov vo forme predzliatin alebo tabliet s aktivnym kovom,
rafindcia, filtrovanie pred liatim. Po kazdom zdsahu sa opitovne kontroluje
chemické zlozZenie.

odsterovanie — vyberanie sterov a necistét pomocou hutnickeho naradia uchyteného
na VZV do liatinovych nddob na lisovanie a ich zhromaZzd’ovanie v nadobéach do
uplného vychladnutia v sklade €. 1, uréenom pre zhromazd'ovanie sterov .

lisovanie sterov - pracuje max. 4,5 h denne, ZL sa zachytavaja vo filtri. Lisovanie
nazhromazdenych sterov sa vykonava jednak za ucelom ziskania hlinika k
opitovnému pretaveniu priamo zo sterov a tak isto za ucelom zachladenia a tym
eliminovanie horenia zbytkového kovu v steroch. Stery nedymia.

chladenie ingotov hotovej produkcie sa vykondva vo vyhradenom priestore
expedicie . Nastohované ingoty sa ulozia do vyhradeného priestoru, po vychladnuti
a baleni péaskovanim sa vazia, osadia etiketou s identifikacnymi Udajmi a su
pripravené na expediciu

tenzometrické cestné ploSinové vahy st urcené na operativne vazenie jednotlivych
zasielok v ramci celkovej dodavky vyrobkov. Je to meradlo typu ,uréené”. Na
vazenie zvizkov sa pouzivaji ploSinové vahy do 2 t vazivosti a je to meradlo typu
,,urcené.

zariadenie na snimanie radioaktivity je rucné zariadenie , ktoré sa pouziva pri
kontrole prijmu materialov na vstupe do vyroby a v pripade potreby aj pri expedicii.
stlaceny vzduchu je produkovany v kompresorovej miestnosti. V hale je osadeny
jestvujtici kompresor Schneider AirMaster, typ AMG 30 — SVS DK s prikonom
elektrického pohonu 30kW. Centralny rozvod od kompresora je vedeny po
obvodovej stene haly. Dopojenie vetiev k technoldgiam je zrealizované tlakovymi
hadicami. Suc¢astou vzduchového systému su odkalovace a susicky vzduchu.
technologickd voda a rozvody v hale si na vyhovujicej urovni. Potreba
technologickej vody je pre chladiaci systém . Voda je privedena hadicou z
jestvujuceho odberného miesta pri vstupne na vychodnej strane ku jednotlivym
technoldgiam .

technologicky argon - na severnej strane pri vyrobnej hale je dobudovana argénova
stanica, ktord pozostava z 10 m® zasobnika a odparovacej stanice. Rozvod argonu je
po hale realizovany potrubim po obvode haly az k miestu osadenia induk¢nej pece,
ked'’Zze induk¢néd pec ma dva kelimky, rozvod sa rozvetvi na dve vetvy. Dopojenie
peci sa zrealizuje pancierovymi hadicami. Argén v technologickom procese sluzi
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ako ochranna atmosféra nad roztavenym kovom, aby nedochadzalo k oxidacii
taveniny .

e vetranie, vzduchotechnika. Prevadzkova vzduchotechnika, ktord bola rieSend pre
povodnu taviacu pec bola doplnené o napojenie pre ustal'ovaciu pec a indukénti pec,
pricom kapacitne je navrhnuta tak, Ze pomocou potrubnych rozvodov su vsetky
zariadenia napojené na vybudovany novy filter z roku 2019 , ktory je dostatocne
dimenzovany pre vSetky zariadenia.

19. Pracovisko expedicie

Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene .

Prevadzkovy sektor expedicie je sti€ast'ou skladovych hal a prilahlych spevnenych ploch
ktoré su urcené a oznacené pre expedi¢né ucely .

Prevadzkovatel' recyklované produkty cinnostou R4 nakladd na ndkladné motoroveé
vozidla za prisneho rezimu plnenia kvality a expeduje pre svojich odberatelov ako
polotovar alebo vyrobok . Hotovd produkcia — vyrobok je formovana do blockov o
hmotnosti 7 kg . Bloc¢ky sa ukladaju do hromad — zvédzkov , ktoré sa po vychladnuti viazu,
balia a paskuju. Nakladka do nakladného dopravného prostriedku prebieha pomocou
VZV.

Produkty ziskané c¢innostou R12 pracovisko expeduje ako odpad po tprave za ticelom
dodrzania kvalitativnych poziadaviek pre druhotné suroviny. Expedicné kapacity su
okrem priestoru aj funkciou aktualneho po¢tu zamestnancov na zmene.

Zoznam strojov a zariadeni na zhodnocovanie a recyklaciu odpadov:

1. Drviaca linka hlinikového odpadu UNICASSET

2. Linka na predupravu hlinikovych diskov

3. Taviaca pec ST-G3T10 HT LuVo na tenzometroch, 4 hordky ZPF spolu 2,1 MW, ZPF
4. Ustalovacia pec TH 12 / VIG1 s Induktorom GORS I, horak WEISHAUPT WM-G
10/3-A - 1000 kW

5. Taviaca pec linky indukénych peci S-G1T2,5CH, ZPF, hordky 2x450 kW ZPF

6. Induk¢nd pec dvojkelimkova, 750 kW, INDUCTOTHERM 1200,

7. Odlievaci pas pre ingoty T-Masters, FT-43-15, s predohrevom typu HOI — SH 10

8. Odlievaci pas SpiScol pre predzliatiny WAFLE

Technologické zariadenia na vaZenie

1. Cestné mostové vahy WESICO 50t ( 1x)

2. Tenzometrické ploSinoveé vahy Wesico 2 a4 ty ( 2x)

3. Zavesné vahy pod Zeriav ( 1x)

Manipulacné technologické zariadenia

1. Vysokozdvizny vozik HYSTER 3 a 3,5 ty ( 6x )
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2. Teleskopicky ¢elny nakladac JCB 516 —40 ( 1x)

3. Smykom riadeny &elny naklada¢ LOCUST 903 ( 1x )

4. Mostovy Zeriav 18 mx 3,2 ty ( 1x)

5. Mostovy zeriav 17 m x 6,3 ty ( 1x)

Pomocné technologické zariadenia

. Zdvihacia obsluznd ploSina taviacej pece 10 t, Dimechanik

. Zavazaci clankovy dopravnik do taviacej pece, Dimechanik

. Robotizované pracovisko ukladania ingotov, Robot — ABB

. Lis na stery ALTEC 100 Press

. Hydraulické kladivo 300 J — pridavné zariadenie na LOCUST 903
. Davkovac¢ do indukcnych peci Spiscol

. Prepravné panvy pre tekuty kov ( 2x)

. Davkovac legur do ustalovacej pece

. Drvic WAFERS blo¢kov JAW CRUSHER, DB 225

10. Zéasobnikova stanica Ar s odparova¢mi a rozvodmi, 10 t, MESSER Tatragas
11. Zalozny zdroj elektrickej energie, 605 kW

Ostatné metrologické zariadenia

. Spektralny kvantometer SPECTROLAB 750

. Spektralny kvantometer SPECTROMaxx 330

. Elektrénovy mikroskop 1000x

. Laboratérny RTG analyzétor

. Ru¢ny RTG analyzator VANTA, X rei ( 2x)

. Kontrolné kalibracné Standardy HYDRO, WAW, PECHINEY ( 15x)
. Laboratorna pec LAC s prisluSenstvom

. Kontrolny ru¢ny snima¢ radioaktivity GMH 3211

Vyroba stlaceného vzduchu

1. Skrutkovy kompresor Schneider AMG-30 SVS DK

2. Skrutkovy kompresor Schneider AMK 7.10 ( zélozny )
Odprasenie pracoviska zhodnocovania Al odpadov

1. Hadicovy filter DLH 600 — 10K s dozirovacim zariadenim a zasobnikom
2. Filter DLH 80, 075 kW

O 0 1N DN B W —

0N N W~

Nakladanie s odpadmi a manipuldcia s odpadmi :

Pozemky, na ktorych sa prevadzka nachadza, prevadzkové a stavebné objekty, st
dlhodobo vyuZivané pre €innost’ zberu a zhromazd’'ovania odpadov, na ktoré nadvézuju
¢innosti skladovania, zhodnocovania a recyklacie odpadov, uvedené v prilohe €. 1 zdkona
o odpadoch pod polozkou ¢.:

» R4 Recyklacia alebo spétné ziskavanie kovov a kovovych zlucenin
» RI12 Uprava odpadov ur¢enych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1 a R11
» RI13 Skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z ¢innosti R1-R12

Odpady ktoré su obsiahnuté vo vydanom sthlase pre jestvujicu prevadzku zberu a
zhodnocovania neZeleznych kovov Heneken Melts, s.r.o podla katalogu odpadov
zverejneného vo vyhl. MZP SR €. 365/2015 Z. z.:
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Kataloég. ¢. odp. Nazov druhu odpadu Kategoria odp.
12 01 03 piliny a triesky z nezeleznych kovov O
12 01 04 prach a zlomky z nezeleznych kovov O
1501 04 obaly z kovu 0
16 01 18 nezelezné kovy 0
17 04 01 med’, bronz, mosadz 0]
17 04 02 hlinik 0
1704 11 kable iné ako uvedené v 17 04 10 O
1910 02 odpad z nezeleznych kovov 0
1912 02 zelezné kovy 0
1912 03 nezelezné kovy O
20 01 40 kovy O
20 01 40 02 hlinik 0O

2.2. Opis navrhovaného technického a technologického rieSenia po zmene navrhovanej
dinnosti

Prevddzka mé& uz v slOcasnosti vytvorené dostatoné zdzemie a materidlno-
technicku zakladnu pre vykon ¢innosti podl'a zmeny navrhovanej ¢innosti. V stvislosti so
zvySenim kapacity zhodnocovania odpadov zneZeleznych kovov nie je potrebné
realizovat’ ziadne investi¢né, stavebné technické ani technologické riesenia. Aredl je
napojeny na existujucu dopravni infraStruktiru jestvujlicou obsluznou cestnou
komunikaciou.

Stavebné rieSenie a materidlno-technické vybavenie je na takej Urovni, Ze
kapacitne postacuje pokryt’ zvySenie zhodnocovania odpadov v rdmci zmeny navrhovane;j
¢innosti. Prevadzkovatel' planuje zmenit, alebo doplnit’ existujici stav nevyrobnych
technickych prostriedkov a vykonat technicko — organizacné zmeny vo vyrobe pre
zvySenie kapacity zhodnocovania odpadov nasledovne:

Pre realizdciu zmeny navrhovanej Cinnosti je teda potrebné zabezpecit' tieto
podmienky:
1. Povolenie na zvySenie kapacity zhodnocovania odpadov zo 4 500 t/rok na 12 000
t/rok.
2. Suhlas na zmenu druhov zhodnocovanych odpadov — rozsirenie o ostatné odpady z
nezeleznych kovov:
+ 02 01 10 odpadové kovy
+ 16 01 22 casti inak neSpecifikované
+ 17 04 07 zmieSané kovy
+ 20 01 40 01 med’, bronz, mosadz
+ 20 01 40 07 zmieSané kovy,
3. Upustenie od zhodnocovania niektorych sucasne schvéalenych nezeleznych druhov
odpadov ,,0“.:
- 12 01 03 piliny a triesky z neZeleznych kovov
- 12 01 04 prach a zlomky z neZeleznych kovov
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- 17 04 11 kable iné ako uvedené v 17 04 10.

4. Doplnenie existujucej novovybudovanej haly a technologie pre predupravu a
skladovanie vstupov pre indukéné pece pre ucely nepretrzitej prevadzky.

5. Technicko — organizacné opatrenia pre vyuzitie plnej kapacity indukénych peci v
rezime nepretrzitej prevadzky.

Jednokomorova plynova taviaca pec s hydraulikou.
- sklopna pec s taviacou zoénou a zbernou nistejou
- pec postavend na tenzometrickych véahach pre kontrolu hmotnosti vstupov a
vystupov
- kapacita pece : 10 t tekutého kovu
- vnutorné rozmery zbernej nisteje : 2000 x 2350 x 900 mm
- vnutorné rozmery taviacej zony : 1800 x 1500 x 1750 mm
- maximalna taviaca kapacita : 3,5 t vstupov v tvare ingotov za hod. - ohrev : 2 ks
plne automatickymi rekuperaénymi hordkmi, vykon v taviacej zéne 210 — 2000
kW, v zbernej nisteji 60 — 630 kW. Riadenie prostrednictvom PLC so vstavanym
PID modulom pre riadenie teploty pecného prostredia
- spalované médium : zemny plyn
- spaliny vedené do dospalovacej komory, kde sa dospaluju horlavé zlozky na
pozadovany obsah vol'ného CO.
- dospalené spaliny a vzduSnina vedena do filtra¢ného zariadenia
- energetickd ucinnost’ : 650 kW na 1000 kg tekutého kovu o teplote 720 °C
- nominalna teplota v komore: 700 — 850 °C
- naklépanie pomocou hydraulického agregatu, ktorého prikon je 7,5 kW
- celkovy inStalovany elektricky vykon: 15 kW
- ocelovy skelet, vymurovka zo Ziaruvzdorného materialu, plast’ izolovany
- celkova hmotnost pece: cca 60 t
Existujice zariadenie je usadené na tenzometrickych vahach, umiestnenych v Styroch
rohoch skeletu. Tento vaZny systém poskytuje hmotnostné udaje pri vsadzkovani,
prelievani roztaven¢ho kovu do ustalovacej pece a aj pri odsterovani. Je vel'mi u€innou
pomdckou pri vypocte findlnych bilancii tavieb. Zariadenie — taviaca pec - méa podorysni
plochu 40,67 m?, s maximalnou opera¢nou vyskou 4,7 m, pricom otvaranie dveri pece a
naklapanie pece je vykonavané hydraulicky. Ohrev zariadenia je zabezpecovany hordkmi
2 x 1000 kW a 2 x 630 kW, ¢o znamen4, ze maximalny tepelny vykon zariadenia je 3 260
kW, pri pouziti vyhrevného média zemny plyn.
Maximalna hmotnost’ vsadzky je 10 t v zavislosti od kovonosného podielu vo vsadzke
(vytaznosti) s maximalnym realnym taviacim vykonom pre zmesovy §rot 1,5 t/h. Cas
tavby sa v zavislosti od kvality vstupov a nadvézujicich procesov v linke, rychlosti
vsadzkovania, vykonovych parametrov a odsterovania, pohybuje pri beznej prevadzke od
8,5hdo 12 h.
Horédky a ich reguldcia udrzuju teploty v jednotlivych zonach pece podl'a nastavenych
hodnét. Tekuty kov ma mat 740 °C, taviaca zoéna maximalne 1 000 °C vo vol'nom
priestore zony.
Taviaca pec mé pracovni vymurovku zo sintrovaného liateho Ziaruvzdorného betonu.
Hydraulicky agregat tvori hydraulicky celok s hybnymi hydraulickymi prvkami a
elektronickym zdvihom dveri a pece .
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Automatické horakové systémy aj s prisluSenstvom pozostavaju z atmosférickych
horakov SNM 84, ktoré st navrhnuté pre spalovanie zemného plynu vzduchom a riadené
riadiacou jednotkou SIEMENS SYMATIC S7. Ostatnu Cast’ systému tvori regulacné rada,
pozostavajica z magnetickych ventilov a filtrov. Horaky st osadené aj bezpecnostnymi
ionizacnymi strdzcami plamena. Sucastou zariadenia st aj detekcné, regulacné a
doplnkové technologické prvky uréené na meranie teploty, regulovanie tlaku vzduchu a
plynu na spalovanie. Vzduch na spalovanie dodéva ventilator, riadeny frekven¢nym
meni¢om. Jeho otacky riadi riadiaca jednotka S 7 na zaklade stechiometrického ( reakény
pomer plynu a vzduchu ) pomeru dokonalého spal’ovania plynu.

Popis technologického procesu tavenia v taviacej peci.

Samotny proces pozostava z nasledovnych krokov ktoré sa cyklicky opakuju:
* Priprava vstupov — triedeného odpadu - do zavazacieho dopravnika
* Davkovanie hlinikového odpadu do taviacej pece
e Tavenie pri teplote pecnej atmosféry do 1 000 °C v taviacej zéne prebicha v
krokoch:
- tavenie zacina davkovanim vstupov na suchu nistej ( vyvysené dno taviacej
zony), kde sa postupne vsadza potrebné mnozstvo vsadzky
- tavenie Al Srotu sa vykonava postupne v niekol’kych krokoch, po roztaveni
davky na suchej nistej sa opakovane dosadzuje d’al§i material
- nepretrzity ohrev taveniny, udrzovanie na konstantnej teplote 740 °C
- stahovanie sterov do liatinovych nadob zo suchej nisteje( taviacej zény) a
zbernej nisteje ( udrziavacej zony ) oddelene ( tieto stery sa nemieSaju),
nasledné lisovanie sterov ( stery sa zhutnia a vytlaci sa z nich pouzite'ny kov).
Stery z udrziavacej zoény su zarucene bez mechanického Zeleza, v steroch z
taviacej zOony sa moézu vyskytnit’ asti mechanického Zeleza (ocelové zaliatky
v odpade)
- meranie teploty taveniny pocas procesu prebieha nepretrzite
- odoberanie vzorky na kontrolu chemického zlozenia emisnym spektrometrom
- odpich taveniny, kedy sa tekuty kov pomocou prelievacieho ZI'abu preleje do
ustalovacej pece
- vycistenie pece od usadenin
- opakovanie procesu.

b) Ustal'ovacia pec

Ustal'ovacia pec sluzi na legovanie hlinikovych zliatin za ucelom dosiahnutia findlneho
chemického zlozenia aktudlne vyrdbanej hlinikovej =zliatiny a jej ustalenia -
homogenizacia teploty a chemického zlozenia v celom objeme, usadenie nekovovych
vmestkov (oxidov) na dno pece, ako dopliujica technoldgia taviacej pece. Findlne
vyrobky — ingoty - sa odlievaju z tejto pece do nekonec¢ného odlievacieho pasa.

Ustalovacia pec TH 12 / VIG1 s vykonom atmosférického hordka Weishaupt WM-G
10/3-A - 1000 kW, je vyhrievana zemnym plynom . Pec ma kapacitu 12 t tekutého kovu,
hmotnost’ prazdnej pece je 42 t. Pod ocelovym skeletom s vystuzami sa nachadza
vrstvena vymurovka, pozostavajica z 20 mm hrubych keramickych izola¢nych dosiek, na
nich je nalepena l'ahka tepelnd izolacia z vlaknitych dosiek o hrabke 50 mm. Pracovna
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vymurovka pece je kombinovana z liateho Ziaruvzdorného beténu pod troskovou ¢iarou,
Samotovych tehal nad troskovou ¢iarou a strop pece je zo ziaruvzdornych vlaknitych
rohozi. Zdvih pece a otvarania dveri zabezpecuje hydraulicky systém. Zdvih pece je
automaticky v zavislosti od hladiny tekutého kovu v odlievacom zl'abe. Riadenie zdvihu
zabezpeCuje riadiaca jednotka SIMATIC S 7 na zdklade udajov z infracervenych
snimacov, umiestnenych nad odlievacim zl'abom.

Pec je vybavena horakovym systémom o vykone 1 x 1000 kW Weishaupt WM-G 10/3-A
v monoblokovom vyhotoveni, vratane zabudovaného ventilatora. Hordk disponuje
vlastnou regula¢nou radou plynu a riadiacim systémom. Riadenie obsahuje programovu
automatiku s ionizacnou plamenovou poistkou. Ma zabudovany systém inteligentnej PID
regulacie teploty v su¢innosti s riadenim PLC Siemens.

Sucast'ou pece je indukéné miesanie taveniny pomocou elektromagnetického induktora
GORS I s celkovym prikonom 65 kW, z ¢oho je efektivny vykon na mieSanie 27 kW.
Induktor je pridavné zariadenie namontované na zadnej stene pece. Vo vymurovke je
vytvoreny kandl a indukované magnetické pole premieSava tekuty kov v peci
prostrednictvom usmernené¢ho pradu cez kanal. Prudenie kovu zabezpeci intenzivne
rozpustanie legir a homogenizdciu teploty v celom objeme. Induktor pracuje
kampanovite, radovo niekol’ko minut jednordzovo. M4 uzavrety mrazuvzdorny chladiaci
systém s nudzovym chladiacim okruhom, ktory je napojeny na vodny zdroj objektu
vyroby zliatin.

Kontrola chemického zlozenia roztaveného kovu je vykondvand na odobratych a
opracovanych vzorkach pomocou emisného spektrometra SPECTROLAB.

Popis technologického procesu finalizacie zliatiny v ustal’ovacej peci.

* Plnenie — po roztaveni Srotu v taviacej peci, sa tekuty kov pomocou prelievacieho
zl'abu preleje do ustal'ovacej pece na dokoncenie vyroby zliatiny.

* Legovanie — uprava chemického zlozenia je proces, pocas ktor¢ho sa pridaju
legujuce prvky vo forme kovov, predzliatin a kovonosnych pripravkov vo forme
tabliet. Pridané mnoZstvd sa vypocitaju na zdklade aktudlne namerané¢ho
chemického zlozenia a hmotnosti kovu v peci a poZadovanym vyslednym
zloZenim zliatiny. Po ukonceni legovania a merania chemického zloZenia dojde k
ustal'ovaniu hotovej zliatiny.

» Ustalovanie — ustalovanie je proces, pocas ktorého sa hotova vyrafinovana zliatina
udrzuje v peci pri konStantnej teplote bez pohybu. Teplota je zhodna s odlievacou
teplotou 720 — 740 °C. Pocas ustalovania sa zo zliatiny vylucia a usadia na dne,
alebo vyplavajii do povrchovej ochrannej oxidickej blany nekovové oxidické
Castice, ktoré by znehodnocovali €istotu zliatiny.

* Odlievanie - po legovani, stiahnuti trosky a peny do zberného kontajnera a ustaleni
kovu sa cez vypustny otvor vylieva tekuty kov do odlievacieho zI'abu naklopenim
pece. Z odlievacieho zlabu tekuty kov postupuje cez keramicky filter vo
filterboxe, nasledne do davkovacieho bubna a kokil na odlievacom pase.
Davkovaci bubon sa otdfa synchronizovane s kokilami na péase a zabezpecuje
nalievanie presného mnozstva kovu do jednotlivych kokil, ktoré sit umiestnené na
odlievacom péase. Pomalym posunom odlievacieho pasa, kov v kokile pomaly
tuhne. V poslednej tretine pasa je chladenie ingotov intenzifikované vodnou
hmlou z rozpraSovacov. Vodna para je odvedend do atmosféry mimo halu.
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Synchronizovany vyklepava¢ uvolni z kokily ingoty. Robotizované zariadenie
odobera jednotlivé ingoty, polohuje ich a priemyselny robot ,,ABB* ich uklada do
stohu. Nastohované ingoty sa ulozia do vyhradeného priestoru, kde vychladnu. Po
vychladnuti na teplotu pod 40 °C sa zvdzky balia paskovanim, vazia, osadia
identifikac¢nou etiketou a ulozia do skladu hotovej vyroby.

* Pracovny cyklus ustalovacej pece je zavisly od doby finalizacie zliatin, ¢asu liatia
do ingotov a v nekonecnom rade moéze byt ovplyvneny aj I'udskym faktorom
(organizacia prace, individudlne schopnosti a skusenosti pri legovani).

Vyroba a recyklacia hlinika — Specialne hlinikové predzliatiny — linka B :

a) Taviaca pec linky indukénych peci

Taviaca plynovéa pec je usadend na tenzometrickych vahach, umiestnenych v Styroch
rohoch skeletu. Tento vazny systém poskytuje hmotnostné udaje pri vsadzkovani,
prelievani roztaveného kovu do indukcnej pece a aj pri odsterovani. Je vel'mi uc¢innou
pomockou pri vypocte findlnych bilancii tavieb. VSetky pohyby pece zabezpecuje
hydraulika typu S-G1T2,5 CH. Existujlice zariadenie zabera podorysna plochu 28,8 m? a
jeho maximalna operacnd vyska je 6,4 m. Otvaranie dveri a naklapanie pece je
vykonavané hydraulicky. Ohrev zariadenia je zabezpecovany hordkmi 2 x 450 kW, ¢o
znamena suhrnny tepelny vykon 900 kW pri pouziti vyhrevného média zemny plyn.
Maximdlna hmotnost’ vsadzky je 2,5 t v zavislosti od kovonosného podielu vo vsadzke
(vyfaznosti) s maximalnym taviacim vykonom 1 t/h . Cas tavby sa v zavislosti od
kapacity, procesu vsadzkovania a odsterovania pohybuje pri beznej prevadzke od 2h do
4h . Horaky a ich regulacia udrzuju teplotu pece v taviacej zéne do 1000 °C. Roztaveny
tekuty kov stekd do zbernej nisteje v udrzovacej zone.

Vymurovka pece je vrstvend, pozostava z lahkej vldknitej izolacnej vrstvy a pracovnej zo
ziaruvzdorného sintrovaného betonu. Hydraulicky agregat tvori hydraulicky celok s
hybnymi hydraulickymi prvkami a riadenym elektronickym zdvihom dveri a pece.
Sucastou zariadenia su aj detekéné, regulacné a doplnkové technologické prvky, uréené
na meranie teploty , regulovanie tlaku spalovacieho vzduchu a teploty v komore a
podobne. Riadenie procesu tavenia je plne automatizované a riadené riadiacim systémom
Siemens SIMATIC S7. Vsadzkovanie je poloautomatické, prostrednictvom skipového
vytahu, ktory je zabezpeceny bezpecnostnymi prvkami.

b) Indukéna pec
Pozostava zo systému rozvadzacov a riadiacej skrine ktoré tvoria kompaktna jednotku
napdjania a riadenia. Dva samostatné kelimky st umiestnené v bezpecnej vzdialenosti
navzdjom aj od riadenia. Po obvode kelimkov su umiestnené duté cievky, chladené
nemrznicou kvapalinou. Poklop je kombinovany, privddza a udrzuje nad hladinou
argonovu ochrannti atmosféru. Pocas davkovania leglry cez otvor v poklope sa ochranny
ucinok Ar Ciasto¢ne narusi, ale po dokonceni davkovania sa opét’ obnovi. Pod kelimkami
su havarijné bariéry na usmernenie kovu.
Zdvih kelimka pred odlievanim zabezpecuje hydraulicky systém, rovnako aj zdvih a
odklopenie poklopu.

- kapacita kelimka je 1200 kg tekutého kovu.

- kelimky vsadené do vyvySenych pracovnych ploSin ( bezpecnost’ prace )

- napdjacie napitie — 575 V
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- napdjanie zo samostatného transformatora

- celkovy elektricky vykon — 750 kW

- spotreba priemyselného Ar 99 — 90 — 120 litrov / minutu

- vymurovka — ocelovy plast’, izolacné vrstva, pracovna vymurovka je do Sablony
dusand zo ziaruvzdornych sypkych praSkov, suSend a vypalend pomalym
sintrovanim

- nezavisla praca oboch kelimkov sucasne

- taviaci vykon sa rozdel'uje, nesmie sthrnne prekroc€it’ 750 kW.

Induk¢nd pec pracuje s tekutym kovom, ktory sa prepravuje z taviacej pece 2,5 t.
V pripade, ze nie je k dispozicii tekuty kov ( taviaca pec nepracuje ) moze pracovat’ na
baze pretavovania hlinikovych ingotov o Cistote miniméalne 99,5 % Al, alebo iného kovu,
vhodného na priame tavenie v indukcnej peci. Na dokoncenie aktudlne vyrabanej
predzliatiny sa pouzivaju d’alSie kovy ako legovacie prvky napr. Mn, Cu, Sb, Fe, Sr, Ti,
Ni, V, Zr , popripade iné¢ pozadované kovy. Spolu tvoria Specidlne zliatiny, tzv.
»predzliatiny*.

Predzliatiny st zliatiny bazického kovu o Cistote minimalne 99,5 % a prisadového kovu v
mnozstvach 5 az 80 %. Priamo z predzliatin sa vyrobky nevyrabaju, nemaju vhodné
fyzikalne a mechanické vlastnosti. V metalurgii sa pouzivaju na legovanie prisluSného
prisadového prvku v bazickom kove do realne vyuziteI'nych zliatin. Bazicky kov je tym
kovom v predzliatine, ktory urcuje, v akej oblasti sa dana predzliatina pouZzije.

Proces tavenia a rozpusStania pridavného kovu v bazickom materidli sa uskuto¢niuje pod
argonovou atmosférou. Argon je privadzany zo zdsobnika cez odparovace do hermeticky
uzatvoreného poklopu kelimka. Argdén zabranuje oxidécii ( zhoreniu ) pridavnych
materidlov v atmosfére vzdusného kyslika pocas procesu viacsmerného mieSania
indukovanym magnetickym polom. Vhodné viacsmerné mieSanie v konfiguracii s
vhodnou teplotou taveniny pre danu predzliatinu, vo findle urcuje kvalitu mikro$truktary
predzliatiny, ktord je z hl'adiska kvality produktu uréujucim parametrom.

Meranie vysledného chemického zloZenia sa prevadza na odobratych vzorkach
laboratornym RTG pristrojom a kontrola mikroStruktiry na vybrusoch vzoriek pomocou
elektronového mikroskopu.

Na juhovychodnej strane priemyselnej haly je osadena chladiaca jednotka, filter a
komin pre prevadzkovu vzduchotechniku. Na severozapadnej strane priemyselnej haly je
osadena argonovad stanica s odparovacmi. Pre technologiu indukénej pece boli
dobudované nové elektrické rozvody, plynové rozvody, rozvod argoénu k indukénym
peciam , prevadzkova vzduchotechnika, rozvody stlaceného vzduchu.

Popis technologického procesu tavenia v indukénej peci.

Plnenie — induk¢na pec sa skladd z dvoch samostatnych kelimkov riadenych z jedného
riadiaceho systému. V kazdom kelimku je mozné pripravovat’ iny druh predzliatiny. Ak
nie je k dispozicii tekuty kov ( taviaca pec nepracuje ), predzliatiny je mozné vyrabat’ z
ingotov, alebo zo Srotu vhodnej kusovosti. Vstupy si privezené pomocou
vysokozdvizného vozika na palete, ktora sa umiestni na ploSinu vedla indukcnej pece.
Vséadzanie do pece sa v takomto pripade realizuje ru¢ne, alebo pomocou vsadzacieho
Zl'abu. Na jednu tavbu sa vsadza suhrnne 1,1 - 1,3 t materidlu a tavba moéze trvat 3 - 5
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hod. v zévislosti od toho, ¢i sa pracuje so zdkladnym tekutym kovom, alebo sa vyraba z
ingotov alebo Srotu — odpadu.

Tavenie a rozpusStanie pridavného kovu — Indukovany el. prud zabezpeci ohrev tekutého
kovu, alebo roztavenie vsadzky z odpadu vhodnej kusovosti alebo ingotov a jej ohrev.
Potom sa do tekutého kovu pridava prislusny pridavny kov vo forme ¢istych kovov —
ingotov, alebo kovového predpripraveného vyrobného odpadu — Srotu ( napr. Mn, Cu, Sb,
Fe, Sr, Ti, Ni, V, Zr). Pocas rozpustania sa teplota taveniny zvySuje na prislusné
rozpustacie teploty podl'a druhu predzliatiny v sulade s binarnymi sustavami prislusnych
kovov, maximalne na 1500 °C.

MieSanie- uprava Struktury predzliatiny — je ukon, kedy je uz takmer rozpusteny pridavny
kov v zikladnom kove a elektromagnetickym premieSavanim v roéznych smeroch,
réznymi rychlostami po stanovent dobu, sa dokonci rozptstanie a upravuje sa Struktiara
pridavného kovu v zakladnej matrici. Pracovny postup je identicky pre predzliatiny
vSetkych druhov.

Meranie chemického zlozenia — sa vykondva na odobratej a vychladnutej vzorke z
kelimka pomocou RTG pristroja. Vzorka sa opracuje, alebo rozmerovo prispdsobi
pracovnej komore pristroja.

Odlievanie - po odobrati trosky a peny do zberné¢ho kontajnera sa vylevkou vylieva tekuty
kov do odlievacieho Zl'abu naklopenim pece. Z odlievacieho zl'abu tekuty kov postupuje
nasledne do odlievacieho pasu. Vylievanim tekutého kovu zo zl'abu do nalevky, ktora je
sucastou odlievacieho pasa a jej rytmicky riadenym synchronizovanym pohybom nad
odlievacim pasom vykonava nélevka vykyvny pohyb, ¢im zabezpecuje nalievanie kovu
do jednotlivych kokil, ktoré su umiestnené na odlievacom pase. Pomalym posunom
odlievacieho pasa kov v kokile pomaly tuhne a obsluha na konci dopravného pasu
odobera jednotlivé ingoty a uklada ich do ocelovych debni. Po vychladnuti ingotov sa
manualne stohuji na EUR palety. Nastohované blocky sa uloZzia do vyhradeného
priestoru, kde po baleni, vazeni a osadeni etiketou, st pripravené na expediciu.

Expedicia - forma dodavanych predzliatin je v tvare odliatych ingotov, tzv. WAFLE na
EUR - paletach. Jedna sa o tie druhy, ktoré tvoria kompaktné ingoty a nie si nachylné na
lamanie. Tie druhy predzliatin, ktoré sa samovolne lamu, su doddvané v big-begoch.
Niektoré druhy sa na zéklade poziadaviek zdkaznikov mdzu drvit’ na rozne frakcie od 1
do 80 mm. Na drvenie ingotov v tvare Wafli sa pouziva Celustovy drvic¢ typ JAW
CRUSHER, model DB-225, vykon pohonu 15 kW.

Ostatné technologické zazemie :
e) Sklad NO a havarijna sada

Sklad nebezpecnych odpadov je vytvoreny v rdmci vyrobnej haly pre potreby
okamzitej eliminacie pripadnej havérie a zachytenia znecistujicich alebo nebezpecnych
latok v pripade havarie . Sklad je vymedzeny priestor s absorpénym materidlom ,
nadobami na uloZenie zachytenej nebezpecnej zneCistujucej latky , lopatou , metlou ,
sorp¢nou supravou tkanivového charakteru.
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f) Filtracné zariadenie

Technolodgia je prispdsobena planovanému narastu vyroby pricom po planovanom zvyseni
dennej kapacity vyroby bude pracovisko kategorizované ako vel'ky zdroj znelistenia
ovzdusia — VZZO. Vybudovany novy filter z roku 2019 , ktory je dostato¢ne
dimenzovany pre vsetky existujlice zariadenia ma odsivaciu kapacitu 40 000 m?
vzdusniny . Pre realizdciu zmeny navrhovanej ¢innosti bol pred hlavny filter osadeny
maly filter DLH 80, na ktory bude napojené odsavanie indukénych peci. Sucastou
uvedeného rieSenia je aj osadenie ventiladtora RVC 630 N, zavapiiovacieho zariadenia
malého filtra a cyklén typu CV 1000.

Zdroje emitujice znecCistujuce latky zachytdvané v spolocnom filtraCnom zariadeni a
vypustané v zjednotenom vyduchu su :

- Plynova taviaca pec 10 t

- Plynova ustal'ovacia pec 12 t

- Plynova taviaca pec 2,5 t

- Indukéna pec

- Lisovanie sterov
Pre rieSenie odsavania znecCistenych vzdus$nin a zachytavanie znecCistujucich latok je
prevadzkované vzduchotechnické filtraéné zariadenie, ktoré spifia poziadavky platnej
legislativy na ochranu ovzdus$ia. Jeho stcastou okrem potrubného systému su cyklon a
davkovanie absorbentu — hydrat Ca v dozirovacom zariadeni ( zdsobnik s rotaénym
davkovacim systémom ). Absorbent sa davkuje do potrubia pred cyklonom. Jeho tilohou
je viazat’ organické aj anorganické ZL, emitované zvySenou zat'azou systému.

Maximdlny odsavaci vykon pre jednotlivé zariadenia:

= Plynova taviaca pec s kapacitou 10 t je nastavend na max. odsavaci vykon
15 000 m*/h

» Plynova ustalovacia pec je nastavend na max. odsavaci vykon 7 500 m*/h

= Plynova taviaca pec s kapacitou 2,5 t je nastavenda na maximalny vykon 5
000 m*/h

* Indukénd pec je nastavend na odséavaci vykon 2 x 3 000 m*/h

» Lisovanie sterov je nastavené na max. odsavaci vykon 2 000 m’/h

Uvedeny je postacujuci na odtah spalin a znecistenej vzduSniny pocas akéhokol'vek
prevadzkového rezimu. Skrtiacimi klapkami v potrubnom systéme je mozné vykony
usmernovat’ tak, Ze sa odsavaci vykon presmeruje tam, odkial’ je prave nutné odsavat
viacej, popripade je mozné celkovy vykon regulovat frekvenénym meni¢om ventil4tora.
Vyska komina je 12,8, ¢o je v stilade s Vyhl. MZP SR &. 248/2023 Z. z., (Priloha &. 9 k
vyhlaske €. 248/2023 Z. z.) . Sthrnny tepelny prikon zariadeni v taviarni je 2,1 MW.

Oznacenie zariadenia-hadicovy filter s tlakovzdus$nou regeneraciou-typ DLH 600 — 10K.
Hadicovy filter DLH 600 — 10K sluzi na odlucenie prachu zo vzdusniny.

Technické parametre:
Prietokové mnozstvo: max. 40 000 m>/hod.
Filtra¢n4 plocha: 600 m?
Tlakova diferencia max.: 2 450 Pa
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Maximalna koncentracia TZL vstup: do 100 g/m?
Maximalna koncentracia TZL vystup: do 10 mg/m?
Maximalna vstupna teplota: 150 °C

Pre realizaciu zmeny navrhovanej ¢innosti bol pred hlavny filter osadeny maly
filter DLH 80, na ktory bude napojené odsavanie indukénych peci. Sucastou uvedeného
rieSenia je aj osadenie ventilatora RVC 630 N, zavapnovacieho zariadenia malého filtra a
cyklén typu CV 1000..

Doplnkova funkcia filtraéného zariadenia — dozirovanie absorbénym materidlom
hydrat Ca za icelom naviazania ZL .

Vystup odpraSovania — zl'abova vysypka so zavitovym dopravnikom a rotaCnym
podavacom.

Regeneracny systém - snimac tlakovej diferencie - moZnost’ regeneracie On — Of
line vysusenym stlacenym vzduchom, ktory dodava Spiralovy kompresor Schneider.

Filtra¢né zariadenie je ako celok periférne integrované zariadenie taviacich peci na
vonkajSej strane vyrobnej haly napojené jednotlivymi vetvami potrubia na taviace
zariadenia . VSetky vetvy potrubi vyustuju do jedného filtracného zariadenia dostatoc¢nej
kapacity s pozadovanou rezervou. Jeho prevadzka sa riadi potrebami technologickych
parametrov pre vsadzky taviacich peci. Filtraéné zariadenie sa uvadza do prevadzky ako
prvé a jeho spravna cCinnost’ je podmienkou funkcie a prevadzky taviacich peci. Toto
zariadenie zabezpecuje Ciasto¢ne aj vymenu vzduchu vo vyrobnej hale, nakol'ko prisava
vzdus$ninu z otvorenych zakrytov.

Zariadenie sa zapina a vypina vypinaom na rozvadzaci, alebo spustenim suvisiaceho
technologického zariadenia. Pre spustenie zariadenia sa zapne ventilator a zariadenie
prejde po spusteni do automatického rezimu. Po spusteni zariadenia sa ako prvé
automaticky zapinaju dopravné cesty — rota¢ny podavac pod filtrom a Spiradlovy dopravnik
odpraSkov. Nasledne sa rozbehne ventilator, ktory vytvara podtlak v odsdvacom potrubi a
odt’ah odsavanej vzduSniny z jednotlivych odsavacich miest. Po rozbehnuti ventilatora sa
na riadiacej skrinke regeneracie objavi tdaj o tlakovej strate filtra. Tlakova strata / daj na
displeji riadiacej jednotky/ zavisi od nastavenia frekvenéného menic¢a a pohybuje sa v
rozmedzi 0,45 — 1,25 KPa. Riadiaci modul regeneracie zaregistruje rozbeh ventilatora
zmenou tlakovych pomerov vo filtri a spusti sa automatické riadenie regeneracie filtra,
ktoré ovlada impulzné ventily a ndsledne ocistenie filtracnych hadic od zachyteného
prachu.

Kazdé odsavacie miesto je osadené regulacnou klapkou, ktorou je mozné regulovat
intenzitu odsavania, alebo toto odsavacie miesto uzavriet. Zberné vrece o velkosti 1 m? -
Big — beg, sluzi na zber prachovych Castic, ktoré sa zachytia vo filtri. Plnenie Big — begov
prachovymi Casticami nemusi byt symetrické. Po naplneni je potrebné vymenit’ zberny
Big — beg za novy a plny umiestnit’ do skladu nebezpec¢nych odpadov.

g) Vstavok — administrativno-socialne zdzemie vyroby

Administrativno-socialne zazemie pre pracovnikov — nedochddza k zmene v ramci
navrhovanej. Dochéddza k intezivnejSiemu vyuZivaniu objektu aj zariadenia, o moZe viest’
ku skorSiemu optrebeniu, o si vyzaduje pravidelnu kontrolu. .

h) Doplnkové vyrobné zariadenia , prevadzkové subory a doplnkové €innosti :
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e kontrola kvality a chemického zlozenia zliatin hlinika pomocou
spektrometra a uprava Cistoty kovu pridanim rafinaénych soli za ucelom
odstranenia nekovovych primesi a naplynenia kovu

e kontrola kvality predzliatin ( zhoda chemického zlozenia ) sa vykonava
laboratornym RTG pristrojom. Kvalita ( homogenita, mnozstvo
nekovovych vmestkov, porezita ) mikroStruktiry sa vykonava
elektronovym mikroskopom

e Ttprava chemického zlozenia taveniny podla poziadaviek odberatela —
legovanie ( priddvanie prisadovych kovov vo forme predzliatin alebo
tabliet s aktivnym kovom, rafindcia, filtrovanie pred liatim. Po kazdom
zasahu sa opdtovne kontroluje chemické zloZenie

e odsterovanie — vyberanie sterov a necistdt pomocou hutnickeho naradia
uchyteného na VZV do liatinovych nadob na lisovanie a ich
zhromazd’ovanie v nadobach do uplného vychladnutia v sklade ¢. 1,
uréenom pre zhromazd’ovanie sterov

e lisovanie sterov - pracuje max. 4,5 h denne, ZL sa zachytavaju vo filtri.
Lisovanie nazhromazdenych sterov sa vykonava jednak za G¢elom ziskania
hlinika k opdtovnému pretaveniu priamo zo sterov a tak isto za ucelom
zachladenia a tym eliminovanie horenia zbytkového kovu v steroch

e chladenie ingotov hotovej produkcie sa vykondva vo vyhradenom priestore
expedicie . Nastohované ingoty sa ulozia do vyhradeného priestoru, po
vychladnuti a baleni paskovanim sa vézia, osadia etiketou s
identifikaénymi tidajmi a su pripravené na expediciu

e tenzometrické cestné ploSinové vahy su uréené na operativne vazenie
jednotlivych zasielok v ramci celkovej dodavky vyrobkov. Je to meradlo
typu ,,urcené*. Na vazenie zvizkov sa pouzivaji ploSinové vahy do 2 t
vazivosti a je to meradlo typu ,,urcené*

e zariadenie na snimanie radioaktivity je ru¢né zariadenie , ktoré sa pouZiva
pri kontrole prijmu materidlov na vstupe do vyroby a v pripade potreby aj
pri expedicii

e v kompresorove] miestnosti vo vyrobnej hale je osadeny kompresor
AirMaster, typ AM G 30 SVSDK a kompresor AirMaster, typ AM B 7-8-
270XB. Centralny rozvod od kompresora je 1 vedeny po obvodovej stene
vyrobnej haly, kde sa rozdel'uje na 2 vetvy, v mieste taviacej pece 3//4*
odbockou a druha odbocka %4 pokracuje po obvode haly, kde na urovni
filtra sa rozvetvuje na '2* odbocku k filtru a %4 odbocku k indukénej peci.
Dopojenie vetiev sa  zrealizovalo tlakovymi hadicami. Na urovni
kompresorovne sa z 1* odbocky oddel'uje '4* odbocka k ustalovacej peci.
Dopojenie vetiev k ustalovacej peci je zrealizované tlakovymi hadicami.
Stucastou vzduchového systému st odkalovace a susi¢ky vzduchu.

e technologickd voda a rozvody v hale s na vyhovujlicej trovni. Potreba
technologickej vody je pre chladiaci systém . Voda je privedena hadicou z
jestvujuceho odberného miesta pri vstupne na vychodnej strane ku
jednotlivym technologiam

e technologicky argon - na severnej strane pri vyrobnej hale je dobudovana
argdnova stanica, ktora pozostava z 10 m* zasobnika a odparovace;j stanice.
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Rozvod argénu je po hale realizovany potrubim po obvode haly az k miestu
osadenia induk¢nej pece, ked’ze indukéna pec ma dva kelimky, rozvod sa
rozvetvi na dve vetvy. Dopojenie peci sa zrealizuje pancierovymi
hadicami. Argén v technologickom procese slizi ako ochranna atmosféra
nad roztavenym kovom, aby nedochadzalo k oxidacii taveniny

e vetranie, vzduchotechnika. Pre uvadzany charakter vyroby a skladovania a
pre vsSetky priestory bude postaCovat’ prirodzené vetranie cez vetracie
otvory. Prevadzkovéd vzduchotechnika, ktora bola rieSend pre pdvodnu
taviacu pec bola doplnena o napojenie pre ustalovaciu pec a indukénu pec,
pricom kapacitne je navrhnuta tak, ze pomocou potrubnych rozvodov st
vSetky zariadenia napojené na vybudovany novy filter z roku 2019 , ktory
je dostatocne dimenzovany pre vSetky zariadenia.

Potreby odsavania pre jednotlivé zariadenia st nasledovné:
- Plynova taviaca pec 10 t - 15 000 m*/h
- Plynova ustal'ovacia pec 12 t - 8000 m*/h
- Plynova taviaca pec 2,5 t - 8 000 m*/h
- Indukéna pec - 2 x 3 000 m*/h.
- Lisovanie sterov - 2 000 m*/h
Spolu : 39 000 m*/h
Pri doplnkovych ¢innostiach zmenou navrhovanej ¢innosti nedochédza k ich
zmene v ramci pracovnej hodiny. Dochadza k ich rozsiahlejSiemu ¢asovému vyuzivaniu v
priebehu celého dna, rozsirenim zmennosti.

19. Pracovisko expedicie

Zmenou navrhovanej ¢innosti, ktord pozostava hlavne z rozsirenia zmennosti nedochadza
k zmene c¢innosti na pracovisku expozicie. Dochadza len k zvySeniu expedi¢nych
mnozstiev pocas dila — rozSirenim zmien.

Prevadzkovatel' produkciu ¢innostou R4 nakladd na nédkladné motorové vozidlad za
prisneho reZimu plnenia kvality a expeduje pre svojich odberatel'ov ako polotovar alebo
vyrobok . Hotova produkcia — vyrobok je formovana do blockov o hmotnosti 7 kg .
Blocky sa ukladaju do hroméd — zvédzkov , ktoré sa po vychladnuti viazu , balia a paskuju.
Nakladka do nakladného dopravného prostriedku prebieha pomocou VZV.

Produkciu ¢innostou R12 pracovisko expeduje ako odpad po tprave za i¢elom dodrzania
kvalitativnych poziadaviek pre druhotné suroviny. Expedi¢né kapacity su okrem priestoru
podmienené aj aktudlnym poctom zamestnancov na zmene.

Nakladanie s odpadmi a manipuldcia s odpadmi :

Zmenou navrhovanej ¢innosti nedochadza k zmene v nakladani a manipulacii s odpadmi.
Zhodnocovanie odpadov bude nad’alej realizované ¢innostou R4 Recyklacia alebo spétné
ziskavanie kovov a kovovych zla¢enin a &innostou R12 Uprava odpadov uréenych na
spracovanie niektorou z ¢innosti R1 a R11. Pred pouzitim niektorej z ¢innosti R1-R12
budu odpady docasne skladované v rdmci Cinnosti R13.

Heneken Melts, s.r.o. 42




Informdcia o zmene navrhovanej cinnosti ,, Zvysenie efektivity zhodnocovania odpadov *

Odpady ktoré st uvedené vo vydanom suhlase pre jestvujicu prevadzku zberu a
zhodnocovania nezeleznych kovov Heneken Melts, s.r.o podla katalogu odpadov v
zmysle vyhl. MZP SR €. 365/2015 Z. z.:

Katalog. ¢. odp. Nazov druhu odpadu Kategoria odp.
12 01 03 piliny a triesky z nezeleznych kovov 0
12 01 04 prach a zlomky z nezeleznych kovov O
1501 04 obaly z kovu O
16 01 18 nezelezné kovy O
17 04 01 med’, bronz, mosadz 0
17 04 02 hlinik 0
1704 11 kable iné ako uvedené v 17 04 10 0O
1910 02 odpad z nezeleznych kovov O
1912 02 zelezné kovy O
191203 nezelezné kovy O
20 01 40 kovy O
20 01 40 02 hlinik 0

Jedna sa o jestvujuci priemyselny a recykla¢ny areal spolocnosti Heneken Melts,
s.r.0, ktory dlhodobo slizi pre zlievarensku ¢innost’, zhodnocovanie a recyklaciu odpadov
z nezeleznych kovov ( bazu tvori hlinik ). Cinnost’ zhodnocovania odpadov sa vykonava
uz od 90-tych rokov minulého storocia .

Odpady, ktoré budi zhodnocované po zmene navrhovanej ¢innosti podla katalogu
odpadov:

Katalog. ¢. odp. Nazov druhu odpadu Kategoria odp.
02 01 10 odpadové kovy O
1501 04 obaly z kovu O
16 01 18 nezelezné kovy O
16 01 22 Casti inak neSpecifikované O
17 04 01 med’, bronz, mosadz 0)
17 04 02 hlinik O
17 04 07 zmieSané kovy 0
191002 odpad z nezeleznych kovov 0
1912 02 zelezné kovy 0O
1912 03 nezelezné kovy 0
20 01 40 kovy O
20 01 40 01 med’, bronz, mosadz 0)
20 01 40 02 hlinik O
20 01 40 07 zmieSané kovy 0

Sposob ukoncenia Cinnosti zariadenia a naslednd starostlivost’ o miesto vykonu
bude zabezpecené prevadzkovatel'om zariadenia, ktory je povinny zabezpecit' zhodnotenie
a pripadné zneSkodnenie odpadu, ktory sa bude nachddzat v prevadzke v pripade
ukoncenia cinnosti. VSetky druhy odpadov budi v celkovom mnoZstve odovzdané
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opravnenej organizacii na d’alSie nakladanie s nimi. Zaroven prevadzkovatel’ zariadenia
zabezpeci aj zakonom pozadovanu archivaciu prevadzkovej dokumenticie cCinnosti
odpadového hospodarstva.

Poziadavky na vstupy

Zaber lesnych pozemkov a pody

Zmena navrhovanej ¢innosti si nevyziada novy zaber pol'nohospodarskej ¢i lesnej
pody.

Cinnost  bude realizovana existujicich priestoroch rovnakym spdsobom
a z hl'adiska ¢asového vyseku aj v rovnakom mnoZzstve. Napr. mnozstvo tavby za hodinu
bude rovnaké, ale pribudnutim 2. a3. zmeny vradmci celého dia narastie celkova
produkcia. Existujica ¢innost’ zberu , zhromazd’ovania, skladovania, zhodnocovania a
recyklacie odpadov kategorie ostatny — ,,0% je v sulade s uzemnym planom mesta
Spisské Vlachy. Dotknuté Uzemie je urcené na priemyselné vyuZitie, vyrobu a
skladovanie, kde je pripustné aj zhodnocovanie odpadov. Celkova rozloha existujlcej
prevadzky je 25 684 m? je situovana na jestvujucich spevnenych plochach, prevadzkovych
suboroch a v stavebnych objektoch. Uvedené plochy, vratane pristupovej komunikacie st
vedené v katastri nehnutel'nosti ako zastavané plochy a nddvoria a ostatné plochy.

Popis zmeny
Oproti nulovému variantu — nerealizovania navrhovanej zmeny z hl'adiska zaberu

lesnych pozemkov a pody nedochddza k zmene. Dotknutd lokalita bude nad’alej sluzit’ pre
zhodnocovanie odpadov z nezeleznych kovov v doterajSom rozsahu.

Spotreba vody
Vzhladom na zmenu navrhovanej ¢innosti sa stav zamestnancov zvysi o 7.

Z pévodnych 67 na 74 zamestnancov. Uvedeny narast je pomerne nizky, ¢o je sposobené
ur€itou prezamestnanostou v sucasnosti, ale aj vysokou pracnostou. Predpriprava
materidlov - nezeleznych kovov sa v sti€asnosti vykonava vac¢sinou ruc¢ne, o si vyZaduje
velky pocet zamestnancov. Existujuce technologické vybavenie na predpripravu
vstupnych materidlov pre tavenie umoziluje spracovanie vstupnych odpadov
v plnoautomatizovanom, resp. v poloautomatizovanom reZzime, ¢im sa vyznamne zniZi
podiel manualnej prace a tym aj potreba zamestnancov. Vzhl'adom k tomu sa spotreba
vody na socidlne a pitné Gidely sa zvysi o cca 280 m*/rok. Ugzitkova voda je pouzivana na
technologické tucely, chladenie odlievanych ingotov. ZvySi sa aj jej spotreba pre
technologické zariadenia vo vyrobe z povodnych 410 m? ro¢ne, na 850 m?>.

Popis zmeny
Pri realiz4cii zmeny navrhovanej ¢innosti nevznikni naroky na vystavbu novych

objektov suvisiacich so spotrebou a zdrojmi vody. Spotreba vody je viazana na pitné a na
hygienické ucely. Na pitné ucely bude pre zamestnancov navrhovanej zmeny ¢innosti
nad’alej nakupované balend voda, dodavana v galénoch. ZvySenie spotreby vody bude
priamo umerné k zvySeniu stavu zamestnancov.
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Surovinové zdroje

Vstupné materialy :

Vstupnymi surovinami st nakupované odpady s prislusnymi kataloégovymi ¢islami
odpadov, ur¢enymi na spracovanie. Niektoré si bez prisad znecistujucich kovov ( Fe ),
iné su znecistené. Triedenie sa vykonava za celom odstranenia neziaducich primesi pred
spracovanim v peciach.

Odpady — nezelezné kovy ( bazicku cast’ tvori hlinik ) , zliatiny nezeleznych kovov
a zmieSanych kovov. Ide vyhradne o odpady kategorie ostatny odpad hlavne hlinikovy
Srot s prirodzenymi primesami inych kovov v zdkladnom (bazickom) kove (okrem
mechanickych primesi) vo forme tuhych zmesi ( napr. Mn, Cu, Sb, Fe, Sr, Ti, Ni, V, Zr).

Vstupné surovinove zdroje — odpady z nezeleznych kovov — sucasny stav — 4 500 t/rok

Katalég. €. odp. | Nazov druhu odpadu Kategoria odp.
12 01 03 piliny a triesky z nezeleznych kovov 0
12 01 04 prach a zlomky z nezeleznych kovov 0
1501 04 obaly z kovu O
16 01 18 nezelezné kovy 0O
17 04 01 med’, bronz, mosadz 0)
17 04 02 hlinik 0O
1704 11 kable iné ako uvedené v 17 04 10 0O
1910 02 odpad z nezeleznych kovov 0
1912 02 zelezné kovy O
19 12 03 nezelezné kovy 0O
20 01 40 kovy O
20 01 40 02 hlinik 0

Vstupné surovinové zdroje — odpady z nezeleznych kovov — navrhovany stav — 12 000
t/rok

Katalég. €. odp. | Nazov druhu odpadu Kategoria odp.
020110 odpadové kovy O
1501 04 obaly z kovu O
1601 18 nezelezné kovy 0O
16 01 22 Casti inak neSpecifikované 0
17 04 01 med’, bronz, mosadz 0)
17 04 02 hlinik O
17 04 07 zmieSané kovy 0
19 10 02 odpad z nezeleznych kovov 0
19 12 02 zelezné kovy O
1912 03 nezelezné kovy O
20 01 40 kovy 0
20 01 40 01 med’, bronz, mosadz 0]
20 01 40 02 hlinik 0O
20 01 40 07 zmieSané kovy 0
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Dal§imi surovinami st Leglry — prisady na Gpravu vysledného chemického zloZenia
zliatin. Priddvaju sa v kovovej forme ( Si, Cu, Mg, Ti, Zn, Ni ), alebo vo forme predzliatin
— Al + prislusny kov, napr. AlSr 10, AITi10, popripade vo forme lisovanych tabliet na
baze soli prislusného kovu, ktory sa redukuje v tavenine do formy tuhého roztoku. Napr.
AIMn75, AITi75, AlFe75. Netvoria odpad, po rozlozeni su ich zvysky stcastou sterov.

- Soli, rafinatory — v priebehu taviaceho procesu sa pouziva jeden druh soli — Al 103 M,
od vyrobcu Promet s.r.o., CZ. Patentované zlozenie je vyvinuté pre nizkoteplotnu
rafinaciu hotovej tekutej produkcie pred vylievanim do ingotov a rafinaciu sterov.
Zabranuje nekontrolovatel'nej oxidacii tekutého kovu ( Al zliatiny v peci ) a vytesiiuje
kov zo zhlukov oxidov. Setri hotovii produkciu a &isti kov od nekovovych vmestkov —
necistot. Netvori zvlastny odpad, je sticastou sterov. Pridava sa v mnoZzstve 3 — 4 kg na 12
t tekutého kovu. V steroch je to zanedbatel'né mnozstvo.

Doplnkové technologické a materialne zdroje — su nevyhnutné pre stabilny, pravidelny,
efektivny , environmentélny a bezpecny proces vyroby :

a) V kompresorovej miestnosti vo vyrobnej hale je osadeny kompresor AirMaster, typ
AM G 30 SVSDK a kompresor AirMaster, typ AM B 7-8-270XB. Centralny rozvod od
kompresora je 1 vedeny po obvodovej stene vyrobnej haly, kde sa rozdel'uje na 2 vetvy,
v mieste taviace]j pece 3//4* odbockou a druha odbocka %4 pokracuje po obvode haly, kde
na urovni filtra sa rozvetvuje na »2“ odbocku k filtru a ¥4 odbocku k induk¢nej peci.
Dopojenie vetiev sa zrealizovalo tlakovymi hadicami. Na urovni kompresorovne sa z 1
odbocky oddel'uje Y4 odbocka k ustal'ovacej peci. Dopojenie vetiev k ustalovacej peci je
zrealizované tlakovymi hadicami. Stcastou vzduchového systému su odkalovace a
susicky vzduchu.

b) Technologicka voda a rozvody v hale st na vyhovujucej tirovni. Potreba technologicke;j
vody je pre chladiaci systém odlievacej sustavy. Voda je privedena hadicou z
jestvujuceho odberného miesta pri vstupe na vychodnej strane vyrobnej haly ku
jednotlivym technolégiam.

c¢) Technologicky argon - na severnej strane pri vyrobnej hale je dobudovana argéonova
stanica, ktord pozostava z 10 m3 zasobnika a odparovacej stanice. Rozvod argonu je po
hale realizovany potrubim po obvode haly az k miestu osadenia induk¢nej pece, ked’Ze
indukénd pec ma dva kelimky, rozvod sa rozvetvi na dve vetvy. Napojenie peci je
realizované pancierovymi hadicami. Argon v technologickom procese sluZzi ako ochranna
atmosféra nad roztavenym kovom v induk¢nej peci, aby sa zabranilo oxidécii taveniny.

Popis zmeny:
Zmenou navrhovanej cCinnosti ddojde  k zmene mnoZstva zhodnocovanych

odpadov z neZeleznych kovov. Stcasny stav 4 500 t/rok sa v rdmci zmeny navrhovanej
¢innosti zvysi na 12 000 t/rok. Zmenou navrhovanej ¢innosti dochddza vplyvom zmien na
trhu recyklatov a druhotnych surovin dochédza zniZeniu 3 druhov odpadov (12 01 03, 12
01 04 a 17 04 11). Na druhej strane dochddza k zvySeniu o 5 novych druhov odpadov
z nezeleznych kovov (02 01 10, 16 01 22, 17 04 07, 20 01 40 01 a 20 01 40 07). V ramci
zmeny navrhovanej c¢innosti su v zozname zhodnocovanych odpadov ponechané aj
zelezné kovy, ktoré¢ sa v zmieSanom odpade vyskytuju ako znecistenie hlinikového Srotu.
Odstranenim znecistenia dojde k zhodnoteniu odpadu c¢innostou R12, ktoré bude eSte
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ukon¢ené upravou, ocistenim a docasnym preskladnenim pred jeho odovzdanim
opravnenej organizacii na zhodnotenie. Zmenou navrhovanej ¢innosti sa nemeni zlozenie
a Struktara ostatnych surovin ani doplnkovych materidlov. ZvySuje sa len ich mnozstvo
v alikvotnom pomere k zvySeniu mnozstva zhodnocovanych odpadov z nezeleznych
kovov. Oproti nulovému variantu pri navrhovanej zmene dochadza k rozSireniu druhov
zhodnocovanych ostatnych odpadov znezeleznych kovov ak celkovému zvySeniu
mnozstva zhodnocovanych odpadov. Zaroven ddjde aj k zlepSeniu vyuzivania druhotnych
surovin a uspor primarnych surovinovych zdrojov s priaznivym dopadom na surovinovu
zékladnu, ako aj na zivotné prostredie a obyvatel'stvo znizenim t'azby surovin.

Energetické zdroje

Elektricka energia - V stc€asnosti je pozadovand maximalna rezervovana kapacita
pripojenia — 650 kW. Predpokladand pozadovana rezervovand kapacita po navyseni
vyroby bude 700 kW.

Po uvedeni do plnej prevadzky vsetkych technologickych a obsluznych zariadeni
sa predpoklada celkovo zvySenie spotreby elektrickej energie zo su¢asnych cca 2030 MW
za rok na cca 2800 MW za rok. ZvySenie spotreby z véac¢sej Casti pripadne na napdjanie
induk¢nej pece.

Ostatné technologické a obsluzné zariadenia sa na zvyseni spotreby budt podielat’
v menSom rozsahu.

Struktura instalovanych vykonov sa ¢leni nasledovne :

Elektricky rozvod NN : 3/PEN AC 50 Hz, 400V/230V TN-C

Z tejto Standardnej sustavy st napdjané vsetky zariadenia cez transformator
630kVA.

VonkajSie osvetlenie arealu je zabezpecené LED osvetlenim, napdjanym
solarnymi. Panelmi.

Odberné miesta

Zasuvky 8 kW
Osvetlenie budov v¢itanie vyrobnych hal 30 kW
Prenosné spotrebice 5 kW
Kamerovy systém kontroly aredlu a vyrobnych priestorov 2 kW
Pomocné a obsluzné zariadenia 30 kW
Technologické zariadenia 350 kW
InStalovany vykon napéjacieho zdroja Pi = 630 kW
Vypoctovy vykon Pp =Pix 0,8 = 340 kW
Elektricky rozvod NN — §pecifické napitie : 3/PEN AC 575V 50 Hz TN-C
Indukéna pec 750 kW
InStalovany vykon napédjacieho zdroja Pi = 1250 kW
Vypoctovy vykon Pp =Pix 0,8 = 600 kW

Zariadenia nepracuju sucasne na maximalne efektivne vykony a inteligentnou
regulaciou je mozné dosiahnut’ minimalizovanie maximalnej okamzZitej spotreby a tym aj
okamzitého rezervovaného vykonu. Toto opatrenie ochrani internt siet’ pred extrémnymi
vykyvmi a hrozbou kratkodobého prekonania rezervovaného vykonu.
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Plyn
Zmenou navrhovanej ¢innosti nedochddza k zmene v rozvodoch plynu. Vzhl'adom na

rozsirenie zmennosti dochddza k zvyseniu spotreby plynu.

Regulacia plynu je =zabezpeCena pomocou automatického elektronického
zariadenia mini LECOR. Dve nezavislé vetvy tvori plynovod pre vykurovanie
administrativnej budovy.

V samotnej prevadzke, neddjde k Zziadnej zmene na vnuatornych rozvodoch
plynovej instalacie. Nevyhnutné zmeny boli vykonané v minulosti a riadne skolaudované.

Predpokladand bilancia spotreby ZP v hale

Nové pracoviska budu pracovat’:

1) v 3-zmennej prevadzke 7 dni v tyzdni.

2) pocet prevadzkovych dni v roku cca 330 dni.

3) Nominalny odber zemného plynu (ZP) Qnom = 138 m*/hod

4) Maximalny odber ZP Qmax = 175 m3/hod

5) Tlak plynu pred hordkom — 5 kPa

6) Odsavanie vzduchu z haly Qvzduch = 39 000 m>/hod — priebezny objem spalin
cca 14 000 m*/hod = 21 500 m*/hod maximalne. Odtah zo zékrytov nad pecami
je sucasne aj vetranim haly.

Predpokladand spotreba zemného plynu po zmene navrhovanej Cinnosti bude
11 253,6 MWh/rok.

Celkovy inStalovany vykon plynovych spotrebi¢ov je 7,24 MW (stcasny stav v
obmedzenom rezime 7 240 kW). Hordky nepracuju sicasne na maximalne vykony (tie st
obmedzené elektronicky v riadiacej jednotke z dovodu efektivity vyroby) a zaroven v
regulovanych vykonovych rezimoch, preto je spotreba plynu na jednu tonu hotového
produktu ( zliatin vo forme ingotov ) priblizne 108 m’/t, o predstavuje priemerni
hodinovii spotrebu 138 m®hod. pri predpokladanej rocnej vyrobe cca 12 000 t
zlievarenskych produktov.

Popis zmeny:
Oproti sucasnému stavu dochadza k zmene v spotrebe plynu aj elektrickej energie.

Narast spotreby energii bude pritom ovela niz§i, ako je planované zvySenie
zhodnocovania odpadov z nezeleznych kovov. Je to dosiahnuté tym, Ze pri jednozmenne;j
prevadzke dochadza k vysokej spotrebe energie pri prechodovych stavoch, ktoré st
vyvolané¢ kazdodennymi Startmi taviacich peci. Pri nepretrzitej prevadzke neddjde
k stratdm energie Startovacim ohrevom, pretoZze po skonceni 1. zmeny nedochéadza
k vypnutiu a vychladnutiu taviacej pece, ale prevadzka bude pokracovat’ kontinudlne v 2.
zmene a nasledne v 3. zmene. Zmena navrhovanej ¢innosti predstavuje plnenie kritérii
BAT pre lepSie hospodarenie s energiami. Zhodnocovanie odpadov predstavuje vo
vSeobecnosti pozitivny vplyv na Zivotné prostredie, aj obyvatel'stvo. EfektivnejSie
vyuzitie energie tento vplyv eSte znasobi. VSetky ostatné naroky ostavaju nezmeneng.

Naroky na dopravnu a inu infrastruktaru

Prevadzka spol. Heneken Melts mé4 vyhovujiuce dopravné rieSenie s vyjazdom na
cestu II/547 mimo obytnej zony, €o je znazornené na mape:

Heneken Melts, s.r.o. ‘48




Informacia o zmene navrhovanej cinnosti ,, Zvysenie efektivity zhodnocovania odpadov **

“‘ A ,.!.\‘Az:a's'o,—l]d‘:e‘nin‘y

) J‘L‘&‘

-
.

i .

7Y »

..m? N \.@ Cass|Logisticsis:r:0

Z predlozeného zobrazenia vyplyva, ze vyjazdy na obsluznu komunikéciu, ako aj na cestu
II. tr. s umiestnené mimo obytnych zéon mesta SpiSské Vlachy. Pri vjazde a vyjazde
nakladnych vozidiel pre zdsobovanie nebude dotknuté obyvatel'stvo obmedzované. Cez
obytnu ¢ast’ mesta uZ budu vozidla sticastou plynulej cestnej premavky, teda prispevkom
k zatazeniu cestnej siete v okoli realizacie zmeny navrhovanej ¢innosti. Uvedend zataz je
obojstranne relevantnd pre scitaci tsek ¢. 01990, ktory je zobrazeny na cestnej mape:
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2022 —2023:
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Druh nakladné osobné motocykle | sucet vSetkych
vozidla automobily vozidiel
2015/2022

Scitaci | 01990 | Rok 2015 692 4374 19 5115

usek ¢. Rok 2022 600 4 384 50 5034

Hodnotenie vplyvov dopravy zmenou navrhovanej ¢innosti bolo vykonané aj nezavislym
dopravno-kapacitnym postidenim odborne spdsobilou osobou.

Umiestnenie realizovanej ¢innosti je dopravne napojené na cestu 11/547, Zmenou
navrhovanej ¢innosti neddjde k zmene dopravného napojenia, ani k zmene narokov na
dopravu.

Popis zmeny:
Z hladiska dopravného rieSenia nedochadza k zmene. Sucasné dopravné rieSenie

ostane zachované. Vstup aj vystup zaredlu na miestnu komunikéciu, ako aj vyjazd
z krizovatky na hlavni cestu 1I/547 je mimo obytnej zony, ¢o znamend, Ze nebude
obmedzujicim faktorom pre dotknuté obyvatel'stvo mesta SpiSské Vlachy. Sucasné
naroky na dopravu su 1,8 — 3,4 vozidla denne (v zvislosti od nosnosti 10-20 t/vozidlo). Po
realizacii dojde k narastu prepravy vstupov o 7500 t/rok a vystupov taktiez o 7500 t/rok.
Ro¢né néaroky na dopravu (330 dni) sa zvysSia o 15000 t. ZvySenie poctu prejazdov po
realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti vzrastie o 4,6 — 8 prejazdov denne (v zavislosti od
nosnosti vozidla 10-20 t) nebude predstavovat’ netinosné zat'azenie dané¢ho useku cesty
(0,77-1,3%). Kumulativne zatazenie dopravy v dotknutom useku bude ¢init' 1 — 1,9 %
z celkového dennych prejazdov nékladnych vozidiel. Z porovnania s¢itania dopravy na
dotknutom useku 01990 v rokoch 2015 a 2022 vyplynulo, Ze na uvedenom useku doslo
k znizeniu intenzity dopravy NV o 92 vozidiel. To znamend, Ze aj pri predpokladanom
najvacSom pocte prejazdov(12 denne) bude eSte stile zat'azenie dotknutého useku po
realizécii navrhovanej Cinnosti nizSie oproti r. 2015 o 80 ndkladnych vozidiel. Z
uvedeného vyplyva, ze zmenou navrhovanej ¢innosti neddjde k netnosnému zvysSeniu
zat'azenia dopravy oproti sucasnému stavu. K zvySeniu zat'azenia dopravy ddjde totiz v
hodnotach, ktoré nie st Statisticky kvantifikované v tirovni ovplyviiujicej existujici stav
intenzity dopravy.

Néroky na pracovné sily

Jedna sa o existujicu prevadzku, ktord je vybavena predimenzovanym stavom
zamestnancov. V slc¢asnosti je v prevadzke zamestnanych 67 zamestnancov. Po realizécii
zmeny navrhovanej ¢innosti sa stav zamestnancov zvysi na 74. Na prvy pohlad je vo
vztahu k pldnovanému zvySeniu zhodnocovania odpadov z neZeleznych kovov takéto
zvySenie velmi nizke. Je to spdsobené tym, Ze v suCasnosti va¢S§ina zamestnancov
vykonéava pripravu vstupnych surovin na ich zhodnocovanie manualnou formou. Po
zmene navrhovanej ¢innosti bude predpriprava vstupnych surovin — hlavne hlinikového
odpadu (napr. Al diskov) realizovand v automatizovanom procese na technickych
zariadeniach, ¢o vyznamne zniZia ndroky na pracovné sily a prispeje k rentabilite
prevadzky.
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Popis zmeny:
Zmenou navrhovanej ¢innosti sa pocet zamestnancov zvysi len minimalne zo 67

zamestnancov v sucasnosti na 74 zamestnancov.
Udaje o vystupoch

Zdroje znedist'ovania ovzdusia

Realizacia zmeny navrhovanej ¢innosti si nevyzaduje Ziadnu novu vystavbu. Na
zaklade uvedenej skuto¢nosti nedojde ani k vzniku ziadnych emisii z vystavby.

Pocas prevadzky
Jedna sa o realizovanu Cinnost’, v ramci ktorej su zdrojom znecistenia ovzdusia:
- manipuldcia so vstupnymi vystupnymi materialmi, ako aj vnutroaredlova a
vonkajsia preprava. zariadenia pre vzduchotechniku (TZL).
- vykurovanie administrativnej budovy a ohrev vody (maly zdroj, emisie
plynového horaka).

Kategorizacia zdroja — sii¢asny stav

V zmysle prilohy €. 1 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z, ktorou sa vykonavaju niektoré
ustanovenia zakona o ovzdusi v zneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z. z., vyhlasky ¢. 252/2016 Z.
z. a vyhlasky ¢. 315/2017 Z. z. (platnost do 30.06.2023) bol predmetny zdroj
kategorizovany nasledovne:

2. VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV

2.8 Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie
kovového Srotu s projektovanou taviacou kapacitou v t/d:

b) pre ostatné nezelezné kovy

2.8.2 Tavenie nezZeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a
rafinacie kovového Srotu s projektovanou taviacou kapacitou < 20 t za den:

b) pre ostatné neZelezné kovy — stredny zdroj

Zmenou navrhovanej cinnosti dochadza k zmene v kategorizacii zdroja
zneCistovania ovzdusia.

V zmysle vyhlasky MPZ SR ¢&. 248/2023 Z.z. o poziadavkich na stacionarne
zdroje, Prilohy €. 1 je technologické zariadenie kategorizované nasledovne:

2.8 | Tavenie neZeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a
rafindcie kovového Srotu s projektovanou taviacou kapacitou v t/d:
b) pre ostatné nezelezné kovy >20 | >0

2.8.1 Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a
rafinacie kovového Srotu s projektovanou taviacou kapacitou > 20 t za den:
a) pre ostatné nezelezné kovy — vel’ky zdroj

Po ukonceni procesu hodnotenia vplyvov na zivotné prostredie navrhovatel
poziada vzhl'adom na prekroc¢enie prahovej kapacity vyroby > 20 t za deni podl'a § 3 ods. 3

v

zakona ¢. 39/2013 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania zivotného
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prostredia a o zmene a doplneni niektorych zakonov o vydanie integrované¢ho povolenia
pre predmetnt prevadzku ako kategoria Cinnosti podla prilohy €. 1 k zakonu ¢. 39/2013
Z.z.:

2.5. Spracovanie nezeleznych kovov:

b) tavenie vratane zlievania nezeleznych kovov vratane zhodnotenych produktov a
prevadzkovanie zlievarne nezeleznych kovov, s kapacitou tavenia vacSou ako 4 t za den
pre olovo a kadmium alebo 20 t za deii pre ostatné kovy.

Orgénom ochrany ovzdusia je podla § 39 ods. 1 pism. b) zdkona ¢. 146/2023 Z.z.
inSpekcia zivotného prostredia, v ktorej kompetencii je vydanie integrovaného povolenia
v zmysle zékona ¢. 39/2013 Z.z. o integrovane] prevencii a kontrole znecistovania
zivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych zakonov.

V stcasnosti ma predmetny stredny zdroj znecistovania ovzdusia ur¢ené emisné
limity v stlade splatnou legislativou, resp. v sulade s vydanymi povoleniami na
predmetnu ¢innost’.

Meranymi zne€istujucimi latkami podla podmienok prevadzkovania a emisné
limity podla prilohy &. 7, &ast’ II bod 10 vyhlasky MZP SR & 248/2023 Z. z., o
poziadavkach na stacionarne zdroje znecistovania ovzdusSia su:
Zdroj ZL
Pretavovanie hlinikového odpadu a TZL (1. skupina 3. podskupina)
odlievanie hlinika 2.8.1-Vel’ky zdroj SO; (3. skupina 4. podskupina)
Plynova taviaca pec (kapacita 10t) NOx (3. skupina 4. podskupina)
Plynova ustal'ovacia pec (kapacita 12 t) [CO (3. skupina 5. podskupina)
Plynova taviaca pec (kapacita 2,5 t) TOC (4. skupina 4. podskupina)
Induk¢nd pec Lisovanie sterov HF (3. skupina 2. podskupina)
HCI (3. skupina 3. podskupina)
PAH benzo(a)pyrén (6. skupina 3. podskupina)
+dibenzo(a,h)antracén (6. skupina 3. podskupina)
zluceniny: Sb+Sn+ Cr+Mn+Cu+V+Zn (2. skupina 3.
podskupina)
PCDD/DF (po prepocte I-TEQ- stucet toxickych
ekvivalentov) (6. skupina 1. podskupina)

Postup vypoctu mnozstva emisii zneCistujicich latok vypustanych do ovzdusia
ostava bez zmien t. j. podl'a schvaleného postupu vo vydanom rozhodnuti pod €. OU-SN-
0OSZP-2022/002798-2 zo dna 16.02.2022

Zdroje vzniku emisii:

Miesto
Zdroj emisii vypustania
emisii

InStalované zariadenie na
obmedzovanie emisii

Plynova taviaca pec 101
2 ks regenerativny plynovy horak s vykonom 2 x 2 000 kW max.
Max. odsavaci vykon ventilatora 15 000 m3/h

Komin 12,8 m  |Hadicovy filter typu DLH
(prevysenie 2,0 {650 10 K

m) Davkovanie zmesi
vapenného hydratu a
Ustal'ovacia pec typ HF SW 6000 aktivneho uhlia - sorbent
Plynovy horak Weishaupt o vykone 1 x 700 kW Max. VAPECARB

odsavaci vykon ventilatora 8 000 m*/h
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Indukéna pec
Max. odsévaci vykon ventilatora 2 x 3 000 m’/h

Lisovanie sterov
Max. odsévaci vykon ventilatora 2 000 m3/h

Ohrev zl'abov
Plynové horéky s max. vykonom 63 kW Prevadzkova doba |Fugitivne emisie
max. 2 az 4 hod. denne

Bez inStalovaného zariadenia
na obmedzovanie emisii

Odlievaci pas s kokilami . . . |Bez instalovaného zariadenia
A . , Fugitivne emisie . ..,
Plynové horaky s max. vykonom 210 kW na obmedzovanie emisii

Pre pretavovanie a odlievanie hlinika su urené nasledovné limity ZL

Zdroj 7L EL Garantovany | Objemovy | Hmotnostny tok
[mg/m3) EL prietok [kg/hod]
[mg/m’] [m:/hod]
Plynova taviaca pec TZL 10 <1 0,039
(kapacita 10 t) SO, - - -
Plynova ustal’ovacia pec NOy - - -
(kapacita 12 t) CcO - - -
Plynova taviaca pec TOC - - -
(kapacita 2,5 t) HF 3 <1 0,039
Indukéna pec HCI 30 <5 0,195
Lisovanie sterov benzo(a)pyrén, 0,05 <0,05 0,002
dibenzo(a,h)
antracén 39 000
Tazké kovy 1 <0,1 0,004
PCDD/DF 0,1 ng <0,05 1,95.10°

Po realizacii navrhovanej Cinnosti a prekroCeni prahovej kapacity vyroby nad 20
t/den bude potrebné poziadat o vydanie integrovaného povolenia podla zidkona ¢.
39/2013 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania zivotného prostredia a o
zmene a doplneni niektorych zdkonov s prehodnotenim a uréenim emisnych limitov v
zmysle aktualne platnej legislativy v danom obdobi v oblasti ochrany ovzdusia, resp. v
zmysle zadverov o BAT pre neZelezné kovy.

Odludovacie zariadenia

Maximalny odsavaci vykon pre jednotlivé zariadenia :

- Plynova taviaca pec 10 t je nastavena na max. odsavaci vykon 15 000 m*/h

- Plynova ustal'ovacia pec je nastavena na max. odsavaci vykon 8 000 m3/h

- Plynova taviaca pec 2,5 t je nastavend na maximalny vykon 8 000 m>/h

- Indukéna pec je nastavena na odsavaci vykon 2 x 3 000 m*/h

- Lisovanie sterov je nastavené na max. odsavaci vykon 2 000 m*/h
Spolu maximédlny odsdvaci vykon zlugeny do filtraéného zariadenia 39 000 m*h je
postacujuici na odtah spalin a znecistenej vzduSniny pocas akéhokol'vek prevadzkového
rezimu aj po zmeme navrhovanej ¢innosti. Skrtiacimi klapkami v potrubnom systéme je
mozné jednotlivé vykony odsdvania usmernovat, prip. regulovat’ frekvenénym menicom
ventilatora.
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Oznacenie zariadenia - hadicovy filter s tlakovzdusnou regeneraciou - typ DLH 600 —
10K.

Hadicovy filter DLH 600 — 10K slizi na odlucenie prachu zo vzdusniny.

Pre realizaciu zmeny navrhovanej ¢innosti bol pred hlavny filter osadeny maly filter DLH
80, na ktory bude napojené odsavanie indukcnych peci. Sticastou uvedeného riesenia je aj
osadenie ventilatora RVC 630 N, zavapiovacieho zariadenia malého filtra a cyklén typu
CV 1000.

Technické parametre:

Prietokové mnoZstvo: max. 40 000 m*/hod.
Filtra¢na plocha: 600 m?

Tlakova diferencia max.: 2 450 Pa

Maximalna koncentracia TZL vstup: do 100 g/m?
Maximaélna koncentracia TZL vystup: do 10 mg/m?
Maximadlna vstupna teplota: 150 °C

Pre realizdciu zmeny navrhovanej ¢innosti bol pred hlavny filter osadeny maly
filter DLH 80, na ktory bude napojené odsavanie indukénych peci. Sucastou uvedeného
rieSenia je aj osadenie ventilatora RVC 630 N, zavapnovacieho zariadenia malého filtra a
cyklén typu CV 1000.

Doplnkovou funkciou filtra¢ného zariadenia je dozirovanie absorbénym materidlom
hydratu Ca za u¢elom naviazania ZL .

Vystupom odpraSovania je zlabova vysypka so zavitovym dopravnikom a rotaénym
podavacom

Odlucovacie zariadenie je vybavené Regeneraénym systémom, ktory sa spusta snimacom
tlakovej diferencie a umoznuje regeneraciu On — Of line vysuSenym stlacenym
vzduchom, ktory dodava $pirdlovy kompresory typu Schneider.

Filtracné zariadenie je periférne integrované zariadenie taviacich peci na vonkajsej
strane vyrobnej haly napojené jednotlivymi vetvami potrubia na taviace zariadenia .
Vsetky vetvy potrubi vyustuju do jedného filtraéného zariadenia s dostato¢nou kapacitou
s pozadovanou rezervou. Prevadzka filtracného zariadenia je riadend potrebami
technologickych parametrov pre vsadzky taviacich peci. Filtra¢né zariadenie je uvadzané
do prevadzky ako prvé a jeho spradvna Cinnost’ je podmienkou funkcie a prevadzky
taviacich peci. Uvedené zariadenie zabezpecuje ¢iastocne aj vymenu vzduchu vo vyrobnej
hale, nakol’ko prisava vzdu$ninu z otvorenych zakrytov.

Obsluha zariadenia zabezpeCuje uvedenie do prevadzky (spustenie),
prevadzkovanie a vypnutie (odstavenie) zariadenia. Pred spustenim je potrebné
skontrolovat’ otvorenie ventilu privodu stlaceného vzduchu, zapnutia ventilatoru a
nastavenie tlaku na regulacnom ventile. Obsluha zaroveni skontroluje vyprdzdnenie
zbernych odkal'ovacich nadob a big-begu pod vysypnikom. PIné big-begy su priebezne
umiestiiované do skladu nebezpecnych odpadov.

Specifické poziadavky prevadzkovania podl'a Prilohy ¢. 7 k vyhlaske ¢. 248/2023 Z. z..
pre:

ZLIEVARENSKE TECHNOLOGIE
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4.1 Technické poziadavky a podmienky prevadzkovania

4.1.1 Emisie TZL zo vSetkych zariadeni a miest vzniku sa musia podla
technickych moznosti a s ohl'adom na primeranost nakladov obmedzit, napriklad
odsavanim, odprasovanim, hermetizaciou zariadenia.

4.1.2 Organické plyny a pary vznikajice pri vyrobe jadier a foriem je potrebné
odsavat’ a zachytavat’.

4.2 Emisny limit

4.2.1 Pri pouzivani fenolformaldehydovej zivice pri vyrobe jadier spravny organ
urci emisny limit pre fenol a formaldehyd.

4.2.2 Pre recyklaciu alebo spitné ziskavanie kovov a kovovych zlucenin plati
emisny limit pre PCDD + PCDF podrl'a poziadaviek osobitného predpisu.26

Popis zmeny:
Vramci zmeny navrhovanej cinnosti dochadza k doplneniu  druhov

zhodnocovanych ostatnych odpadov zneZeleznych kovov ak zvySeniu zmennosti.
Stavebné a technické rieSenie, ako aj technologicky proces okrem minimalnych tGprav
ostdvaju nezmenené. Zhodnocovanie odpadov po zmene navrhovanej ¢innosti bude
realizované efektivnejSim vyuzitim existujucich zariadeni a v existujucich priestoroch.
Zmenou navrhovanej ¢innosti dochddza zaroven k zvySeniu casového fondu zavedenim
nepretrzitej prevadzky. Zdroje znecistovania ovzduSia sa oproti pévodnému rieSeniu
nemenia. Nedochddza k zvyseniu emisii (v g/m?), ani k zmene hmotnostného toku (kg/h)
v ¢asovom horizonte, iba k ¢asovému prediZeniu doby tvorby emisii.

Realiz4dciou zmeny navrhovanej Cinnosti bude dosiahnuty nepriamy pozitivny
vplyv na ovzdusie z dovodu zhodnotenia ostatnych odpadov z nezeleznych kovov, ktoré
budt vyuzité ako druhotné suroviny, ¢im sa zniZi ich vyroba z primarnych surovin (vel'mi
vyznamna uUspora CO;) vstlade so zasadami dekarbonizdcie a tlohami obehového
hospodarstva.

Odpadové vody

V priemyselnom areali je splaskova kanalizdcia zvedend do dvoch Zimp
umiestnenych v priestore prevadzky o objeme 10 m* a 6 m?. Splagkovéa kanalizicia je
vyvedena z dvoch objektov . Administrativna budova mé vytvorent 1 zachytni Zumpu a
priemyselnd hala ma tiez 1 zachytnii Zumpu, ur¢ent na splaSkovu vodu. Odber a Cistenie
splagkovych vod je zabezpeeny odvozom cisternou na COV. Hygienické zariadenia st
vyuzivané prevadzkovatelom zariadenia, v administrativnej budove a vyrobnej hale . Po
realizdcii zmeny navrhovanej cinnosti dojde k zvySeniu vypuStania splaSkovych
odpadovych vdd pri ndraste o 7 zamestnancov o cca 10% oproti si¢asnému stavu.

V areali je vybudovana dazd’ova kanalizdcia, ktord je vyvedena mimo priestor
prevadzky. Aredlom pretekd regulovany vodny povrchovy tok. Jedna sa o bezmenny,
striedavo suchy regulovany drobny vodny tok. Tento vodny ttvar s umelym korytom je
usmerneny potrubnym kandlom a je charakteristicky tym, Ze ma svoj regulovany sklon
koryta. Uvedeny tok vstupuje do priemyselného aredlu na hranici pozemku na
severovychodnej strane, v umelom regulovanom koryte pretekd aredlom a vytekd na
juhozépadnej strane arealu. Voda je nasledne precistena v ORL a zaustend do vodného
toku Horndd. Zmenou navrhovanej Cinnosti sa celkova plocha aredlu nemeni, preto
neddjde ani k zmene v mnozstve odvadzanych dazd’ovych odpadovych vod.

Heneken Melts, s.r.o. 55




Informacia o zmene navrhovanej cinnosti ,, Zvysenie efektivity zhodnocovania odpadov **

Voda vyuzivana na prevadzkové a technologické ucely sluzi na chladenie
odlievanych blockov na odlievacich pasoch. Vécsia Cast’ vody sa pri chladeni odpari.
Zvysna voda steka do zachytného priestoru, kde sa v horicom prostredi prirodzene
odparuje.

Popis zmeny:
Zmenou navrhovanej ¢innosti dochadza k narastu splaskovych odpadovych vod

cca o 10 % (priamo Gmerne so zvySenim stavu zamestnancov).

Technologické odpadové vody nevznikaji aich vznik sa nepredpoklada ani po
realizécii zmeny navrhovanej cinnosti. KedZze nedochiddza k zmendm v stavebnom
rieSeni, ani k zmene celkovej plochy aredlu, neddjde ani k zmene v odtokovych
pomeroch.

Odpady

Zmena navrhovanej ¢innosti je zamerana na doplnenie zhodnocovanych ostatnych
odpadov znezeleznych kovov arozSirenie kapacity zhodnocovania prechodom na
nepretrzit prevadzku.

S odpadmi vznikajucimi pocas prevadzky v sucasnosti, tak aj po zmene
navrhovanej ¢innosti bude zaobchadzané podla platnej legislativy, ktorou je hierarchiou
OH stanovené zavidzné poradie tychto priorit:

a) predchadzanie vzniku odpadu,

b) priprava na opétovné pouzitie,

¢) recyklécia,

d) iné zhodnocovanie, napriklad energetické zhodnocovanie,
e) zneSkodnovanie.

V stcasnosti sa v prevadzke na zaklade platného povolenia zhodnocuje v priemere
do 4 500 t odpadov z nezeleznych kovov roc¢ne. Z toho 3 druhy odpadov s kat. ¢. 16 01
18 nezelezné kovy (prevazne hlinik), 17 04 02 hlinik a 19 12 03 neZelezné kovy (prevazne
hlinik) tvoria 67 podiel zo zhodnocovanych odpadov. Zhodnocovanim odpadov vznika
v prevadzke cca 550 t odpadov ro¢ne, ¢o predstavuje cca 12 % z celkového mnozstva
zhodnocovanych odpadov.

V procese zhodnocovania odpadov vznikd roc¢ne v priemere 450 t ostatnych
odpadov z tepelného spracovania kovov. Z uvedeného mnozstva cca 89 % tvori odpad
s kat. €. 10 03 16 peny iné ako uvedené v 10 03 15 peny. Vzhl'adom na rovnaké vstupy
arovnaky technologicky proces je mozné predpokladat, Ze po realizdcii zmeny
navrhovanej ¢innosti - pri zhodnocovani 12 000 t odpadov z nezeleznych kovov vznikne
cca 1400 t ostatnych odpadov ro¢ne. Z uvedeného objemu bude cca 1 200 t tvorit’ odpad
s katalogovym ¢islom 10 03 16.

Okrem odpadov vznikajicich priamo v procese vyrobnej cinnosti vznikaju
v sekundarnych procesoch a pri beznej prevadzke d’alSie odpady, ktoré su definované v
zmysle Vyhlasky MZP SR &. 365/2015 Z.z., v zneni Vyhlasky MZP SR ¢&. 320/2017 Z.z.,
ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov:
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Katalég. ¢.|Nazov druhu odpadu Kategoria | Sposob Hmotnost’
odp. odpadu | nakladania | (t)
080111 Odpadov¢ farby a laky obsahujtce organické N IR *
rozpustadld alebo iné nebezpecné latky
0801 13 Kaly z farby alebo laku obsahujtce organické N IR *
rozpustadld alebo iné nebezpecné latky
10 03 08 SoI'né trosky z druhého tavenia N ***D1 *
10 03 09 Cierne stery z druhého tavenia N ***D1 *
1003 16 Peny iné ako uvedené v 10 03 15 (6) ***D1 1 200*
1003 19 Prach z dymovych plynov obsahujici nebezpecné N IR <4*
latky
1201 02 Prach a zlomky zo Zeleznych kovov (6) *E*¥R12 *
12 01 09 Rezné emulzie a roztoky neobsahujuce halogény N **F*R1 *
1302 05 Nechlérované mineralne motorové, prevodové a N IR *
mazacie oleje
150101 Odpady z papiera a lepenky (0) ***R1,R3 *
150102 Obaly z plastov (0) ***R1, R3 *
150103 Obaly z dreva (0) ***¥R1 *
1501 04 Obaly z kovu (0) ***¥R4 *
150106 ZmieSané obaly (0) ***¥R1 *
1501 10 Obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok N *HFR1 *
alebo kontaminované nebezpeénymi latkami
1502 02 Absorbenty, filtraéné materidly vratane olejovych N ***R1 *
filtrov inak ne$pecifikovanych, handry na Cistenie,
ochranné odevy kontaminované nebezpe¢nymi
latkami
1502 03 Absorbenty, filtrané materialy, handry na Cistenie o ***R1 *
a ochranné odevy iné ako uvedené v 15 02 02
16 02 14 Vyradené zariadenia iné ako uvedené v 16 02 09 az o ***D1,R12 | *
160213
16 06 02 Niklovo-kadmiové batérie N oAk
16 06 04 Alkalické batérie iné ako uvedené v 16 06 03 O oAk
16 11 03 Iné vymurovky a ziaruvzdorné materidly z N ***D1
metalurgickych procesov obsahujuce nebezpecné
latky
16 11 04 Iné vymurovky a ziaruvzdorné materidly z o *EFR12 *
metalurgickych procesov iné ako uvedené v 16 11
03
17 04 01 Med’, bronz , mosadz O ***R4 *
17 09 04 Zmies$ané odpady zo stavieb a demolécii iné ako o *EFR12 *
uvedené 1709 01,1709 02,17 09 03
1912 02 Zelezné kovy 0 ***R4 *
200101 Papier a lepenka 0 *H*R3 *
2001 02 Sklo (0] ***R3 *
2001 39 Plasty (0] ***R3 *
2001 35 Vyradené elektrické a elektronické zariadenia iné O ***R1,D1 | *
ako uvedené v 20 01 21,20 01 23 a 20 01 35
20 03 01 Zmesovy komunalny odpad (6] *F*R1 *
20 03 04 Kal zo septikov (6] *F*R1 *
2001 39 Plasty O ***R1, R3
Legenda: O - ostatny odpad, N- nebezpecny odpad,

1) ZKO bude vznikat’ v mieste Cinnosti, kde bude umiestneny do prislusnych zbernych kontajnerov
v sulade s podmienkami nakladania s KO v mieste ¢innosti zariadenia
* v procese spracovania zameru hmotnost’ nie je mozné urcit’
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** kompostovanie

*** docasné ulozenie pred zberom na mieste vzniku podla §3 ods. 5 Zakona o odpadoch

*¥*%% odovzdané opravnenej osobe

R1 Vyuzitie najma ako palivo alebo na ziskavanie energie inym spésobom

R3 Recyklacia alebo spitné ziskavanie organickych latok, ktoré sa nepouzivaju ako rozpustadla (vratane
kompostovania a inych biologickych transformacnych procesov)

R4 Recyklacia alebo spitné ziskavanie kovov a kovovych zlucenin

R5 Recyklacia alebo spétné ziskavanie inych anorganickych materidlov

D1 Ulozenie do zeme alebo na povrchu zeme (napr. skladka odpadov)

Zaucelom dodrziavania stanovenej hierarchie v nakladani s odpadmi sua
uzatvorené zmluvy s oprdvnenymi organizaciami na d’alSie nakladanie s odpadmi a vedie
evidenciu o jeho odbere:

e Metal Spis, s.r.o. Spisska Nova Ves
Mesto SpiSské Vlachy
EBA, s.r.o., Bratislava
Brantner Nova, s.r.0., SpiSska Nova Ves
Confal a.s. , Slovenska Cupca
Remet, s.r.0o. Brno, CZ
Schalker, kft, APC, HUN
Saker, s.r.o. Krométiz, CZ
MartinMetals. Kft, Inota, HU

Pri nakladani s odpadmi je nevyhnutné¢ dodrziavat’ platni legislativu v oblasti
odpadového hospodarstva. Pre pripad havarie budi na mieste skladovania umiestnené
havarijné prostriedky.
Vicsie servisné zasahy a vymeny prevadzkovych kvapalin sa budi vykonavat
dodavatel'sky bud’ v servisnom stredisku, alebo vyjazdom dodavatela servisnej sluzby,
ktory po ukonceni servisu, resp. opravy zaroven prevezme vzniknuté odpady pri servisnej
¢innosti a odovzda ich opravnenej osobe na zhodnotenie resp. zneSkodnenie, pokial’ sam
nedisponuje takymto povolenim.
Vsetky odpady budi zhodnotené, alebo zneSkodnené opravnenymi osobami, ktoré
majli na danu C¢innost’ udelené prislusné stihlasy v zmysle platnej legislativy.
Prevadzkovatel’ zariadenia bude povinny aj po zmene navrhovanej ¢innosti plnit
relevantné poziadavky vyplyvajice zo zdkona o odpadoch, predovsetkym:
= evidenciu odpadov bude zabezpeCovat denne (tyzdenne) podla frekvencie
zhodnocovania odpadov v tondch a podla druhov odpadov na zakonom
predpisanych tlaCivach. Evidencia bude sluzit aj pre potrebu investora a
stavbyvediiceho vzhl'adom na objemovu skladbu opakovaného vyuzitia recyklatu,
ako ndhrady drveného kameniva.

= viest a uchovavat’ ustanovené Udaje z evidencie vedenej zvlast’ pre kazdy druh bez
obmedzenia mnozZstva na tla¢ive podla vzoru Prilohy & 1 vyhlasky MZP SR ¢&.
366/2015 Z. z. — EVIDENCNY LIST ODPADU (ELO), priebezne ako sa s odpadmi
naklada.

= zabezpeci ohlasovanie udajov z ELO na tlac¢ive podla vzoru Prilohy €. 2 vyhlasky
MZP SR ¢&. 366/2015 Z. z. - OHLASENIE O VZNIKU ODPADU A NAKLADANT{
S NiM, kazdoroéne v termine do 28.02, po ukontenom kalendarnom roku a ich
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zasielanie na Okresny urad podla miestnej prisluSnosti k umiestneniu zariadenia,
Odbor starostlivosti o zivotné prostredie. Ohlasenie sa uchovava po dobu 5 rokov

Popis zmeny:
V nakladani s odpadmi nedochddza k zmene. Navrhovatel bude s odpadmi

nakladat’ tak, ako pred zmenou navrhovanej Cinnosti s mierne zvySenymi objemami
v alikvotnom pomere so zvySenim ¢innosti zhodnocovania. Tvorba odpadov vznikajicich
z priamej vyrobnej Cinnosti bude ovela nizS§ia, ako narast zhodnocovania odpadov
z nezeleznych kovov, z dovodu ich spracovania v kontinudlnej prevadzke s kvalitnejSou
predpripravou. Z hl'adiska odpadov vSeobecne je zmena navrhovanej ¢innosti hodnotena
pozitivne, pretoze oproti pdvodnému rieSeniu dojde k rozsireniu druhov zhodnocovanych
odpadov, ako aj k podstatnému zvyseniu objemu zhodnocovanych odpadov.

Zdroije hluku a vibracii

Zmena navrhovanej ¢innosti je zamerand na doplnenie druhov zhodnocovanych
ostatnych odpadov zneZeleznych kovov a rozSirenie kapacity vyroby prechodom na
nepretrziti prevadzku v existujucich priestoroch a zariadeniach. Vystavba pre realizaciu
zmeny navrhovanej ¢innosti uz bola realizovana. Z toho dovodu je hluk z vystavby
v stuvislosti so zmenou navrhovanej ¢innosti irelevantny.

Vplyvy hluku a vibracii st aktudlne najméa v stvislosti s obsluznym personalom
prevadzky, ktori budii mat’ zabezpecent ochranu sluchu.

Navrhovatel' v pozadovanom intervale zabezpe€uje meranie hluku v pracovnom
prostredi v stilade s NV SR ¢. 115/2006 Z. z. . Existujuca vyroba neprekracuje limity
hluku ur¢ené pre pracovné prostredie zberu , skladovania , Gpravy , zhodnocovania a
recyklacie . Namerané hodnoty s indexom rozSirenej neistoty na jednotlivych meracich
miestach sa pohybuju v urovniach od 77,5 dB po 94,2 dB . Meracich miest pre
vyhodnotenie hluku v pracovnom prostredi bolo celkovo 10 s dodrzanym limitom.

Miesta merania a namerané hodnoty s indexom rozsirenej neistoty:

1. stredova pozicia haly taviarne 77,5 dB

2. pozicia odberu odliatkov z pasov 89 dB

3. pozicia odberu odliatkov z pasov 88 dB

4. pozicia odberu odliatkov z pasov 87,4 dB

5. pozicia vyklepavania odliatkov 87,8 dB

6. pozicia tavi¢a — velin , vylievanie 84,3 dB

7. nakladka hlinikového Srotu do taviacej pece pri vstupnej brane 94,2 dB

8. nakladka hlinikového Srotu do taviacej pece pri veline 83,9 dB

9. nakladka hlinikového Srotu do taviacej pece pri veline 74 dB

10. stredova pozicia haly taviarne — tprava Srotu 91,8 dB

Popis zmeny:
Zmenou navrhovanej ¢innosti dochadza k zniZeniu poctu druhov zhodnocovanych

odpadov o 3 akdoplneniu 5 druhov odpadov  zneZeleznych kovov pre ich
zhodnocovanie v ramci zmeny navrhovanej ¢innosti. Realizaciou zmeny navrhovanej
¢innosti sa celkova kapacita zariadenia zo 4 500 t na 12 000 t. ZvySenie kapacity sa
dosiahne predizenim asu vyroby, nie zvysenim intenzity vyroby. Hluk sa neakumuluje
v Case. Z titulu rozSirenia zmennosti je narast hluku irelevantny. Z hl'adiska zmeny
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prevazne manualneho spracovania na strojné automatizované spracovanie je vzh'adom na
odhlu¢nenie zariadeni a moznosti hlukovych bariér predpoklad zniZzenia hluku po
realizacii zmeny navrhovanej €innosti. Viacerymi meraniami odborne spdsobilych 0sob
boli v ramci existujucej ¢innosti preukazané dodrziavanie povolenych hladin hluku tak
vo vonkajSom, ako aj vo vnutornom prostredi. Na zdklade toho nie je predpoklad, ze sa
hluk po zmene navrhovanej ¢innosti zvysi, pretoze podmienky vzniku hluku sa mierne
zlepSuju. Okrem zariadenia na predupravu vstupnych surovin, zmenou navrhovanej
¢innosti nedochadza k zmene poctu ostatnych zariadeni ani k zmene ich typu. Nemenia sa
kapacity zariadeni, len ich casovy fond. Z toho dovodu zmena navrhovanej ¢innosti
nezhor$i vplyv hluku z realizovanej ¢innosti na okolité prostredie. Vzhl'adom k tomu, ze
po zmene bude cinnost realizovand aj v no¢nych hodinach, bude potrebné prijat
prevadzkovo-organizaéné opatrenia na organizaciu predpripravy materialov na tavenie,
kde dochadza k hluénym operdciam tak, aby takéto operacie boli vykondvané len
v dennych hodinach.

Zdroje ziarenie, tepla a zdpachu

Prevaddzka neprodukuje radiacné Ziarenie ani iné Zziarenia. Sucasnd prevadzka
nepredstavuje ziadne riziko pred ziarenim. Pracovisko je vybavené detektorom
radioaktivneho Ziarenia z dévodu ochrany vyroby pred dodavkou a pouzitim materidlu s
potencidlnym zvySenym parametrom ziarenia . Meranie pripadného Zziarenia kazdej
dodavky hlinikového Srotu sa vykonava pri vstupe do objektu ruénym prenosnym
pristrojom GMH 3211 a v pripade, Ze je prekroc¢ena stanovena hranica 10 Bq, sa uvedena
dodavka nevpusta do objektu a vrati dodavatel'ovi. V rdmci zmeny navrhovanej ¢innosti
sa budu pouzivat' len materialy, ktorych hmotnostna aktivita radionuklidov v Bg/kg.
226Ra moze byt najviac 120.

Zdrojom tepla , ktoré ovplyviiuje vyhrade vnatorné pracovné prostredie si dva
technologické uzly vyroby :

- Predohrev materidlu a vyuzitie energie na roztavenie vyrobnej suroviny znamena
potencidlne uvolnenie prebyto¢ného tepla ktoré je zachytené plastom haly alebo vo
filtratnom zariadeni pre odsavanie vyrobnych plynov. Rekuperacia zabezpecuje vyuZitie
prebytoc¢ného tepla na predohrev materialu planovanej vsadzky a predohrev spalovacieho
vzduchu pre horaky.

Rekuperacia je technologicky proces efektivnej cirkulacie prebyto¢ného tepla ktoré je
uvolnené prevazne z komor taviacich zariadeni .

Zdrojom zépachu su priemyselné odpady, stery a peny s obsahom hlinika, ktorych
reakcia s vlhkost'ou vytvara lokdlny zédpach v okoli vyroby a produkcie tychto odpadov .
Z uvedené¢ho dovodu existujuca prevadzka vhodne zabezpecuje uvedené odpady
spdsobom zhromazd'ovania v skladovych priestoroch, ktoré su zabezpecené voci vplyvom
vonkajSich klimatickych faktorov na vzniknuté odpady . Zapach moze mat prechodne
kratkodoby a docasny vplyv na bezprostredné priame pracovné prostredie . Na Zivotné
prostredie , ktoré je za hranicou vyrobného recyklaéného pracoviska, nema zapach vplyv
vzhl'adom na jeho kratky dosah a Sirenie .

V ramci pracovného prostredia je mozné identifikovat’ nasledovné chemické latky
a ich zmesi, ktoré vznikaji v procese tavenia pri spalovani zemného plynu:

CO — oxid uhol'naty
Oxid uholnaty je znacne jedovaty, jeho jedovatost’ je spOsobend silnou afinitou k
hemoglobinu, vytvara s nim karbonylhemoglobin, ¢im znemoziuje prenos kyslika v
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podobe oxyhemoglobinu z plic do tkaniv. Vézba oxidu uhol'nat¢ého na hemoglobin je
priblizne tristokrat silnejSia ako s kyslikom a preto jeho odstranenie z krvi trvd mnoho
hodin az dni. Priznaky otravy sa objavuju uz pri premene 10 % hemoglobinu na
karboxyhemoglobin.

CO; — oxid uhlicity

Oxid uhli¢ity je nedychatelny, pri vyssich koncentraciach clovek moéze mat’ v ustach
slabo kyslastii chut’ a moze spdsobit’ stratu vedomia. Vznika reakciou uhlika s kyslikom
(spalovanim). Po chemickej stranke je oxid uhlicity vel'mi staly a ani pri vel'mi vysokych
teplotach nad 2 000 °C sa nerozklada.

CH4 — metan

Metéan je najjednoduchsi uhl'ovodik. Pri beznych podmienkach je to bezfarebny plyn.
Metan je hlavnou zlozkou zemného plynu. Vel'mi Casto sa pouziva priamo ako palivo. V
porovnani s ostatnymi uhlovodikmi pocas horenia produkuje malo oxidu uhlicitého.
Vysoké koncentracie mozu spdsobit’ stratu schopnosti pohybu a bezvedomie.

Popis zmeny:
Zmenou navrhovanej ¢innosti nedochadza k zmene vo vyskyte Ziarenia, ani inych

fyzikélnych poli.

7. Druh pozadovaného povolenia zmeny navrhovanej ¢innosti a zoznam vSetkych
rozhodnuti, ktoré si potrebné pre vydanie zmeny, znamych v ¢ase pripravy
dokumentacie.

Nakol'ko sa jedna o existujucu prevadzku, navrhovatel’ disponuje povoleniami,
suhlasmi, rozhodnutiami a vyjadreniami platnymi pre prevddzkovanie zariadeni na
zhodnocovania odpadov z neZeleznych kovov.

Zoznam suhlasov, rozhodnuti a vyjadreni platnych pre prevadzku:

1. Oblast’ zivnostenského opradvnenia a obchodného registra — stilad s prevadzkou

2. Stavebny urad SpiSské Vlachy — sulad s prevadzkou

- Stavebné povolenia

- Kolauda¢né rozhodnutia

- Dokumentécie v zmysle stavebného zdkona textova a vykresova Cast’
3. Sthlas mesta Spisské Vlachy — suhlas s prevadzkou

- Suhlas k existujucej prevadzke

- Suhlas k rozsireniu prevadzky

- Sulad s UP mesta SV — kladna UPI

4. RUVZ Spisska Nova Ves — sulad s prevadzkou — sthlas k prevadzke

spracovania kovov

5. Okresny urad Spisska Nova Ves odpadové hospodarstvo — stlad s prevadzkou

- Suhlas na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie podla § 97 ods. 1
pism. c¢) zédkona o odpadoch ¢. OU-SN-OSZP-2022/001509-005 zo dia
31.01.2022

- Schvélenie prevadzkového poriadku ¢. OU-SN-OSZP-2022/000004-005 zo
dna 21.01.2022

- Sthlas na odovzdavanie odpadov na vyuZitie v domacnosti ¢. OU-SN-
0OSZP-2022/004040-004 zo dna 17.03.2022

6. Okresny urad SpiSska Nova Ves ochrana ovzdusia — sulad s prevadzkou
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- Suhlas na prevadzku stredného zdroja znecistovania ovzdusia
- Schvélenie vypoctu emisii
- Schvélenie suboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-
organiza¢nych opatreni
7. Schvalenie Havarijného Planu — stlad s prevadzkou
- SVP Kosice
- SIZP Kosice
8. Odborné a Specialne poziadavky — stlad s prevadzkou
- Emisné merania
- Evidencia a ohlasovanie odpadov
- Merania hluku
- Metrologicka certifikacia zariadeni
- Zmluvné zabezpecenie sluzieb a odberu odpadov
- Zéaznamy z internych a externych kontrol
- Aktualizovana prevadzkova dokumentacia

Sucast'ou vydaného sthlasu st aj Bezpecnostné opatrenia pri prevadzke zariadenia
a Podmienky suhlasu.

Bezpecnostné opatrenia pri prevadzke zariadenia

Zariadenie na zhodnocovanie odpadov mozu obsluhovat’ len osoby starSie ako 18
rokov, preukdzatel'ne obozndmené s prevadzkovym poriadkom zariadenia , ndvodom na
obsluhu zariadenia , s platnymi predpismi o bezpecnosti prace a ochrana zdravia pri praci
, predpismi o poziarnej ochrane a vybavené potrebnymi osobnymi ochrannymi
pracovnymi prostriedkami.

Prevadzka musi byt vybavena prostriedkami prvej pomoci, poziarnej ochrany a
prostriedkami na likvidacie havarijného stavu . Zariadenie mdze pouzivat’ iba na ucel na
ktory je ur€ené, musi sa prevadzkovat’ iba vo vyhovujicom technickom stave a musi byt
opatrené vSetkymi ochrannymi prostriedkami . Obsluha vykona technické prehliadky pred
zaCatim ¢innosti zhodnocovania.

Podmienky sthlasu

a. Ziadatel je povinny pri prevadzkovani zariadenia na zhodnocovanie odpadov dodrziavat
prislusné povinnosti v zmysle ustanoveni zakona o odpadoch a vykonavacich vyhlasok
platnych na useku odpadového hospodarstva.

b. Ziadatel' poziada v pripade akychkol'vek zmien suvisiacich s nakladanim s odpadmi pocas
platnosti suhlasu, o vydanie zmeny sthlasu v zmysle zdkona o odpadoch.

c. Ziadatel' je povinny zabezpeit' d’alsie nakladanie s odpadmi, ktoré vznikaju ako vystupy pri
prevadzkovani zariadenia na zhodnocovanie odpadov na =zéklade platnych zmlav s
opravnenymi organizaciami v zmysle zakona o odpadoch .

d. Pred ukonCenim c¢innosti - pri prevadzkovani zariadenia na zhodnocovanie odpadov, je
ziadate povinny zabezpeCit zhodnocovanie odpadov nachadzajucich sa na uvedenej
prevadzke opravnenymi organizaciami v zmysle zakona o odpadoch.

e. Nakladanie s odpadmi pri prevadzkovani zariadenia na zhodnocovanie odpadov realizovat’ v
sulade s prevadzkovym poriadkom, a technologickym reglementom zariadenia na
zhodnocovanie odpadov aktualizovat’ ho v pripade potreby.

f.  Ziadatel' je povinny mat’ zmluvne zabezpe&eny odber vystupnych odpadov, prostrednictvom
opravnenych spolocnosti v zmysle zékona o odpadoch.
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g. Ziadatel je povinny dodrZiavat vypracované opatrenia pre pripad havarie pri nakladani s
nebezpecnymi odpadmi, aktualizovat ich v pripade potreby.
h. Pravidelne kontrolovat' technicky stav zariadenia na zhodnocovanie odpadov a pripadne
nedostatky operativne odstraniovat’ .
Po ukonceni prevadzkovania zariadenia je prevadzkovatel povinny zabezpecit zhodnotenie,
pripadne zneSkodnenie odpadu, ktory sa nachadza v zariadeni ku ukonceni prevadzky a ktory
vznikne pripadnou demontazou zariadenia v stlade zo zakonom ¢. 79/2015 Z. z. o odpadoch .
Na domaéci trh mozno uviest’ len stavebné vyrobky, ktoré spifiajii harmonizované podmienky
podl'a osobitného predpisu alebo podmienky podla zdkona ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych
vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich pravnych predpisov .
k. Viest' a uchovavat’ evidenciu o odpadoch prevzatych na zhodnotenie a ohlasovat’ ustanovené
udaje z evidencie v sulade s vyhldskou MZP SR ¢. 366/2015 Z. z. o evidencnej povinnosti a
ohlasovacej povinnosti v zneni neskorsich predpisov .

Popis zmeny:
Pred realizaciou zmeny navrhovanej cinnosti bude potrebnd  aktualizacia

existujucich vydanych povoleni. Vzhl'adom na prekro€enie stanoveného limitu na tavenie
nezeleznych kovov podlieha po zmene navrhovanej ¢innosti existujiica prevadzka rezimu
IPKZ.

8. Informacia, ¢i zmene navrhovanej ¢innosti predchadzalo niektoré z konani
podPa tohto zakona, ktoré s nim priamo suviselo; ak ano, uvedie sa ¢islo a datum
vysledku konania

Realizovana c¢innost’ nebola posudzovana podla Zakona ¢. 24/2006 Z.z. neboli
dosiahnuté stanovené limity.

9. Termin zacatia a skon¢enia vystavby a prevadzky zmeny navrhovanej ¢innosti.

UGelom zmeny navrhovanej &innosti je zvySenie efektivity zhodnocovania
odpadov znezeleznych kovov v existujiucej prevadzke ,,Pracovisko zhodnocovania
nezeleznych kovov SpiSské Vlachy*“. Vystavba nebude realizovand, pretoze zmena
navrhovanej ¢innosti bude realizovana v ramci existujucej prevadzky. Zmena navrhovanej
¢innosti bude realizovana po udeleni stihlasu v danom procese len zvySenim spracovania
odpadov vyuzitim vol'nej kapacity technologickych zariadeni.

10. Subjekty konania
Dotknuta obec
Mesto Spisskeé Vlachy
Dotknuty samospravny kraj
Kosicky samospravny kraj
Dotknuté organy

1. Okresny urad Spisska Nova Ves, Odbor starostlivosti o zivotné prostredie
2. Krajsky urad Kosice, Odbor starostlivosti o zivotné prostredie

3. Okresny urad Spisska Nova Ves, Odbor krizového riadenia
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4. Regiondlny urad verejného zdravotnictva so sidlom v Spisskej Novej Vsi
5. Okresné riaditel’'stvo Hasi¢ského a zachranného zboru Spisskd Nova Ves

6. Okresny urad Spisska Nova Ves, Odbor cestnej dopravy a pozemnych komunikacii
Povolujtci organ

SIZP, miestne prislusny 1ZP

Po ukonceni procesu hodnotenia vplyvov na zivotné prostredie navrhovatel
poziada vzhl'adom na prekroCenie prahovej kapacity vyroby > 20 t za defi podl'a § 3 ods. 3
zakona ¢. 39/2013 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania Zzivotného
prostredia a o zmene a doplneni niektorych zakonov o vydanie integrované¢ho povolenia
pre predmetnu prevadzku ako kategoéria ¢innosti podl'a prilohy €. 1 k zakonu ¢. 39/2013

Rezortny organ

Rezortnym organom v zmysle zdkona c. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na
zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov
je ustredny organ verejnej spravy, do ktorého pdsobnosti patri navrhovana ¢innost’:
Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky, Nam. L. Stara 1, 812 35
Bratislava.
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C. STRUCNY OPIS VHODNYCH VARIANTOV PRESKUMANYCH
NAVRHOVATELOM, KTORE SU RELEVANTNE K NAVRHOVANEJ CINNOSTI
ALEBO JEJ ZMENE podl'a § 22 ods. 2 A JEJ SPECIFICKYM VLASTNOSTIAM A
UVEDENIE HLAVNYCH DOVODOV VYBERU ZVOLENEHO VARIANTU S
PRIHLIADNUTIM NA VPLYVY NA ZIVOTNE PROSTREDIE (napriklad so
zretePom na projektové rieSenie, technolégiu, umiestnenie, vel’kost’ a rozsah
navrhovanej ¢innosti alebo jej zmeny)

Navrhovana ¢innost’ nie je liniovou stavbou podla §22 ods. 2 a z toho dévodu
uvadzame v zmysle § 22 ods. 1 nulovy variant — sucasny stav bez realizacie navrhovanej
¢innosti arealizany variant, ktory predstavuje realizdciu navrhovanej cinnosti.
Vzhladom k tomu, Ze rieSend Cinnost’ v danom Uzemi uz dlhodobo existuje, je zmena
navrhovanej ¢innosti vypracovana v jednom variante.

Utelom zmeny navrhovanej &innosti je zvySenie efektivity zhodnocovania
odpadov z nezeleznych kovov v existujucej prevadzke ,,Pracovisko zhodnocovania
nezeleznych kovov SpiSské Vlachy* rozsirenim zmennosti a organiza¢nymi opatreniami,
ako aj zvySenim poctu zhodnocovanych odpadov o5 druhov a zaroven znizenim o 3
druhy odpadov, ktoré nie st aktudlne na trhu v ponuke.

Zakladné ukazovatele zmeny navrhovanej cinnosti

Ukazovatel' | Stcasny stav Stav po zmene Poznamka
Zmennost’ 1 zmena, 8 hodin, 275 dni, 3 zmeny, 24 hodin, 330 dni, | Cisty ¢as, zniZenie o
2200 h tavenie 18h/den, 5940 h/rok | prestavky
Kapacita: 16 t/den, 4500 t/rok 36 t/den, 12000 t/rok, Nemeni sa technické
vybavenie ani jeho
kapacita
Zamestnanost’ | 67 manudlna prevadzka 74 technologické linky, Minimalny narast
automatizovana prevadzka dosiahnuty zmenou
manualnej ¢innosti na
automatizovanu.
Odpady z nezeleznych kovov, | Odpady z nezeleznych Prispobenie k trhu
Zhodnocované | kategoria ,,O“ — 12 druhov kovov, kat.,, 0 14 druhov, | v danom segmente.
odpady Zmena: — 3 druhy odpadov,
+ 5 druhov novych odpadov,

Existujtice prevadzkoveé objekty st postacujuce aj pre realizdciu navrhovanej ¢innosti.
Vystavba nie je potrebna. Nedochadza k zmene.

Stroje a zariadenia prevadzkované v sucasnosti  postacuju aj  pre zhodnocovanie a
recyklaciu odpadov po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti.

Technologické zariadenia potrebné pre realizaciu zmeny navrhovanej ¢innosti st
uz sucastou existujicej prevadzky. Technologické procesy ostdvaju aj po zmene
realizovanej ¢innosti rovnaké, nakol'’ko zmenou navrhovanej ¢innosti neddjde ani k zmene
taviacich peci.

Taviace pece su etablované v dvoch celkoch:
- Linka A (proces tavenia v taviacej peci a proces tavenia v ustalovacej peci)
- Linka B (proces tavenia v induk¢nej peci)
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Realizaciou zmeny navrhovanej Cinnosti dojde k zmene predpripravy surovin,
ktord je v sucasnosti prevazne manualna , mechanickd. Vyzaduje velktl pracnost’ so
zvy$enou poziadavkou na pracovné sily. Predpriprava je zdihava so zvy$enou hluénostou
aj tvorbou emisii TZL (PMo). Realizdciou zmeny navrhovanej ¢innosti bude predpriprava
vstupnych surovin realizovana v plne automatizovanom, resp. v poloautomatizovanom
procese, s podstatnym znizenim manualnej prace a s dosiahnutim vyznamnej Uspory
pracovnej sily, Co prispeje k rentabilnému rozsireniu zmennosti prevazne existujicim
stavom zamestnancov. Nakladanie s odpadmi sa zmenou navrhovanej ¢innosti nemeni.

Tvorba suboru kritérii a urlenie ich dolezitosti pre porovnanie 0-vého variantu
s realizaénym variantom

HLAVNE DOVODY VYBERU ZVOLENEHO VARIANTU S PRIHLIADNUTIM NA
VPLYVY NA ZIVOTNE PROSTREDIE v dotknutej lokalite:

- Zmena navrhovanej ¢innosti bude realizovand v uzemi, v ktorom sa cinnost’
zhodnocovanie a recyklacia odpadov vykondva od 90-tych rokov minulého
storocia.

- Uvedené tizemie je dlhodobo vyuzivané pre ¢innost’ odpadového hospodarstva za
ucelom zberu, zhromaZzd'ovania, skladovania, zhodnocovania a recykléacie
odpadov.

- Pre zmenu navrhovanej cinnosti su uz v sucasnosti vytvorené materidlno-
technické, aj prevadzkové podmienky v existujucej prevadzke navrhovatela.

- Vhodné dopravné rieSenie
Vyjazd avjazd cesty z pristupovej komunikacie do arealu a z arealu na cestu ¢.
1I/547 je mimo obytnej zony mesta SpiSské Vlachy, ¢o znamend, Ze neddjde
k obmedzovaniu obyvatelov mesta z tohto titulu. Cez obyvanu Cast’ mesta budi
prechddzat’ vozidla zabezpecujlice dopravu zmeny navrhovanej ¢innosti uz ako
sucast’ plynulej cestnej premavky. Z uvedené¢ho vyplyva, ze ich vplyv sa prejavi
len formou zahustenia Useku cestnej siete. ZvySenim prejazdov ndkladnych
vozidiel o 6 bude podla scitania dopravy 2022 — 2023 zat'azenie dopravy na
sledovanom useku celkom 606 NV/den. Realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti
neddjde k prehusteniu existujliicej intenzity dopravy na ceste 11/547 medzi mestom
Spisské Vlachy a mestom Krompachy. K zvySeniu zat'azenia dopravy dojde totiz v
hodnotach, ktor¢ nie su Statisticky kvantifikované v trovni ovplyvilujicej
existujlici stav intenzity dopravy. Okrem toho oproti roku 2015 doslo pri s¢itani
dopravy vroku 2022 na sledovanom useku k znizeniu zataZenia o092 NV.
V porovnani s uvedenym znizenim je zvySenie zat'azenia o 6 vozidiel nepodstatné.

- Znizené riziko znecistenia horninového prostredia.

Aredl spolocnosti lezi na riecnych naplavoch Hornddu. Prieskumné vrty
v dotknutom uzemi a jeho okoli potvrdili, Ze silno priepustna vrstva Strkov je
pokrytd vrstvou povodnovych hlin (ilov) hrubky 1 — 3 m. Tieto s malo az vel'mi
malo priepustné a tvoria prirodzent bariéru voci presakovaniu povrchovych vod
do podloznych Strkov, t.j. posobia ako hydrogeologicky izolator. Presakovanie
kontaminantov cez tieto sedimenty do podlozia je ve'mi obmedzené a znecistenie
podzemnej vody v Strkovom kolektore je miniméalne.

- Prevadzka s pripravovanou zmenou navrhovanej ¢innosti sa nachadza v uzemi
s 1. stupiiom ochrany na ploche bez biotopov eurdpskeho, alebo narodného
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vyznamu a bez mokradi. Ziadne z izemi NATURA 2000 ani chranenych tizemi
narodnej sustavy nie je realizovanou ¢innostou ani jej zmenou dotknuté. Proti
rozsSireniu realizovanej Cinnosti nema namietky ani Sprava Narodného parku
Slovensky raj.

- Velmi vyznamnym dovodom pre umiestnenie navrhovanej ¢innosti v dotknutej
lokalite je podpora verejnosti. Stuhlas s realizaciou rozsirenia ¢innosti prevadzky
»Pracoviska zhodnocovania nezeleznych kovov Spisské Vlachy“  svojim
podpisom potvrdilo takmer 100 0s6b — vlastnikov susednych nehnutel'nosti.

D. OPIS PREDPOKLADANYCH VPLYVOV ZMENY NAVRHOVANEJ
CINNOSTI NA ZLOZKY ZIVOTNEHO PROSTREDIA VRATANE TYCH,
KTORE NIE SU PRAVDEPODOBNE VYZNAMNE, A TYCH, KTORE
PRESAHUJU STATNE HRANICE, A VYHODNOTENIE ICH
VYZNAMNOSTI

Pozitivnym vplyvom zmeny navrhovanej cCinnosti bude rozsirenie rozsahu

aobjemov zhodnocovanych ostatnych odpadov znezeleznych kovov s vyznamnym
prinosom pre zivotné prostredie. Medzi pozitivne vplyvy patri aj vratenie druhotnych
surovin do obehového hospodarstva, ¢o predstavuje znizenie narokov na tazbu
primarnych surovin.
Recyklacia hlinika je jednym z energeticky najucinnejSich recyklacnych procesov. Vyroba
nového hlinika z recyklovanych materidlov usetri az 95% energie potrebnej na vyrobu
hlinika z bauxitovej rudy. Podl'a zdruzenia Aluminium Association sa recyklaciou hlinika
uSetri viac ako 14 000 kWh energie na tonu, ¢o staci na napajanie priemernej domacnosti
na viac ako rok.

o V'plyvy na obyvatelstvo

Metalurgia je Ccinnost, ktorej obyvatelia vo vSeobecnosti  pripisuju viac
negativnych, ako pozitivnych vlastnosti. Spolo¢nost Heneken Melts, ktord v meste
SpiSské Vlachy prevadzkuje metalurgicku prevadzku je prikladom toho, ze vhodnymi
opatreniami su negativne vplyvy eliminovatelné.

V roku 2023 bola spoloénost’ navrhovatel’a ocenena v kategérii: SPOLOCENSKA

ZODPOVEDNOST - HENEKEN MELTS, S.R.O.
Pre ziskanie ocenenia sa okrem environmentéalnej stranky hodnotila aj zodpovednost’ voci
zamestnancom a aktivity spolo¢nosti, ktoré napomahaju vSseobecnému dobru. Hodnotitelia
sa zamerali aj na spoloCensky zodpovedné aktivity firmy, benefity a pristup k
zamestnancom.

Zhodnocovanie kovovych odpadov v meste SpiSské Vlachy je uz tradiciou, pretoze
v dotknutej lokalite je uvedena ¢innost’ s rdznymi obmenami realizovana uz od 90-tych
rokov minulého storocia.

Spolo¢nost’” Heneken Melts v ¢innosti zhodnocovania odpadov z neZeleznych
kovov v predmetnej lokalite ispeSne pokracuje. Zapojila sa do stratégie ISO 14064, ¢im
aktivne znizuje uhlikova stopu v hutnickom a recyklanom priemysle. Vdaka
optimaliz4cii vyrobného procesu a investiciam do technologii sa podarilo dosiahnut’ 20
nasobne nizSie emisie v porovnani s vyrobou primarneho hlinika a 4 x nizSiu produkciu
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emisii v porovnani s ostatnymi vyrobnymi zavodmi sekundarneho hlinika. Ciel'om
spolocnosti je nad’alej optimalizovat’ spotrebu energie a vyuzitim obnoviteI'nych zdrojov
redukovat’ jej dodavky tretimi stranami o priblizne 30-40 %. Napr. osvetlenie
kancelarskych priestorov a aredlu je zabezpecené solarnou energiou. Vyuzitie solarnej
energie sa pripravuje aj v skladoch a vyrobnych halach.

Navrhovatel ma vybudované priestory, technické vybavenie zodpovedajice
kritériam BAT a vel'mi dobré zvladnuty technologicky proces s odbornym personalom. Zo
strany zberovych spolo¢nosti a ostatnych pravnickych, ako aj fyzickych 0s6b
nakladajucich s odpadmi z nezeleznych kovov st zvysSené poziadavky na zhodnocovanie
hlinikovych odpadov, s cielom ich opdtovného vyuzivania. Je to v dosledku toho, Ze
vyuzivanie hlinika v priemysle je v sicCasnosti omnoho vécsie ako napr. ocele a medi. V
poslednom Stvrt’storo¢i zaznamenal hlinik medziro¢ny narast spotreby len v doprave o viac
ako 6 %. Slovensko pritom patri medzi krajiny s najvy$Sou produkciou automobilov na
obyvatel'a. Kazdy kilogram hlinika, ktory je pouzity ako néhrada tazSich materidlov v
aute, zabrani uvol'neniu 20 kg CO; pocas Zivotného cyklu automobilu.

Na zéklade vyvoja a podmienok trhu v danom segmente, sa v ramci zmeny
navrhovanej ¢innosti planuje zvysit’ pocet zhodnocovanych odpadov z nezeleznych kovov
o 5 druhov, ktoré st aktudlne v ponuke a zaroven znizit' pocet zhodnocovanych odpadov o
3 druhy, ktoré aktudlne trh nepontka. Navrhovatel' zdroven planuje zvySit objem
zhodnocovanych odpadov znezeleznych kovov (hlinikovych odpadov) zo sucasnych
4500 t na 12000 t/rok. Uvedenym zvySenim neddjde k narastu intenzity vyroby, ale
k zvySeniu ¢asového fondu rozsirenim zmennosti.

Nepriamo dotknutym obyvatel'stvom zmeny navrhovanej Ccinnosti bude
obyvatel'stvo mesta Spisské Vlachy, ktoré ma 3 295 obyvatel'ov (k 31. 12. 2024).

Vystavba pri zmene navrhovanej ¢innosti nebude realizovana, teda z vystavby
nebude dochadzat’ k ziadnym nepriaznivym vplyvom na dotknuté obyvatel'stvo.
Legislativne ur€ena odstupova vzdialenost’ je pre dany druh ¢innosti 300 m. Najblizsi
obytny dom je vo vzdialenosti > 450 m a stvisla zastavba RD je vo vzdialenosti > 550 m.

Pri zmene navrhovanej &innosti sa tvorba emisii (v g/m?), ani hmotnostny tok (v
kg/h) nemenia. Zmenou navrhovanej ¢innosti sa nezvysi intenzita vyroby sekundarneho
hlinika s vyuzitim plynového ohrevu, pretoze mnoZstvo vyroby za hodinu prevadzky
ostane identické. VicSia Cast’ navrhovaného zvySenia kapacity zhodnocovania odpadov
z nezeleznych kovov bude spracovana v indukénej peci, ktord vyuziva elektricku energiu.
Na zaklade uvedeného je mozné predpokladat’, Ze dojde k znizeniu tvorby emisii, pretoze
pri nepretrzitej prevadzke nebude dochddzat’ k ¢astym prechodovym stavom s vysokymi
rozdielmi teplot (k studenym Startom taviacich peci). Zaroven buda znizené aj
prevadzkové rizika, pretoZze k mimoriadnym prevadzkovym stavom (havériam) zvycajne
dochadza pocas prechodovych stavov.

Vzhl'adom k zniZeniu emisii skratenim ¢asu prechodovych stavov je predpoklad, Ze
napriek ¢asovému rozsireniu prevadzky neddjde k zvySeniu koncentracie znecistujucich
latok v ovzdusi pocas dna.

V sulade so zakladnym principom hodnotenia vplyvov na zivotné prostredie sa uvazuje
s najmenej priaznivou alternativou — to znamend, Ze tvorba emisii sa skratenim casu
prechodovych stavov (studené Starty peci) neznizi. V rozptylovej $tadii vypracovanej
odborne spdsobilou osobou k navrhovanému roz$ireniu ¢innosti je uvedeny prepocet
maximalnej kratkodobej koncentracie, ako aj vypocet priemernej rocnej koncentracie.
Z uvedenych vypoctov vyplyva, ze zvySenie koncentracie (max. aj priemernej rocnej)
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bude minimalne (beznymi meracimi zariadeniami nemeratel'né¢). Napr. priemerna rocna
koncntracia PMo za stiéasného stavu je 19,000 ug/m? a po realizicii zmeny navrhovane;
¢innosti bude 19,003 ug/m’. Skutoéne dosahované emisie si pritom ovela niZSie
vzhl'adom na to, Ze navrhovatel’ v sulade s kritériami BAT investoval do najlepSicho
technického vybavenia zamerané¢ho pre Setrnu prevadzku voc€i zZivotnému prostrediu
a obsluhe zariadenia. Napr. pri opravnenom merani emisii odborne spodsobilou
organizdciou boli v rezime snajvy$§imi emisiami namerané maximalne hodnoty
hmotnostného toku voci stanovenym emisnym limitom u TZL 12,5 krat nizsie, u HCI 50
krat nizSie, u SOz 13 krat nizSie auNOx 4 krat nizSie. Pri vSetkych emisiach bol
dosiahnuty stlad s platnou legislativou.

Z komplexného — celonarodného hladiska su vplyvy zmeny navrhovanej ¢innosti
na dotknuté obyvatel'stvo pozitivne. V porovnani s ostatnymi vyrobnymi zavodmi
sekundéarneho hlinika, kde dochddza k Stvornasobnej tvorbe emisii je zmena navrhovane;j
¢innosti umiestnena v dotknutej lokalite tym najoptimmalnej$im rieSenim.

Hodnotend oblast, resp. celd Hornadska kotlina ma zhorSené rozptylové
podmienky. Na druhej strane juhovychodné vetry, ktoré su predizenim osi dotknutej
lokality cez centradlnu mestsku zonu su malo pocetné. Ovela pocetnejSie su vetry smerom
z mesta na vychod, juhovychod, aj severovychod a maju aj vaésiu rychlost’.

Veterné pomery su ovplyvnené orografickym profilom SirSieho, alebo blizSicho
okolia konkrétnej oblasti. Prevladajucimi smermi vetra v rieSenom uzemi su SZ, Z a JZ
vetry, najmenej sa vyskytujii JV vetry. Pri rychlostiach do 8 m.s™ st zastipené takmer
vietky smery vetrov. Priemerna ro¢nd rychlost’ vetrov je 1,1 m.s™\. Najsilnejsie pridenie
vetrov je koncom zimy a zaciatkom jari. Pradenie vzduchu od vychodu a od juhovychodu
ma priemernu rychlost’ od 2-4 m/s.

Smery vetra aich pocetnost vo vztahu zmeny navrhovanej Cinnosti k rozlohe mesta
Spisské Vlachy:

Zdroj: SHMU
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Vplyvy hluku na dotknuté obyvatel'stvo zo stavebnej Cinnosti buda nulové, pretoze
realizicia zmeny navrhovanej &innosti nevyZaduje nova vystavbu. Cinnost
zhodnocovanie odpadov znezeleznych kovov bude realizovana v existujicich
priestoroch, ktoré budu efektivnejSie vyuzivané zavedenim zmennosti.

Zmenou navrhovanej c¢innosti dochadza k zmene technického vybavenia
predpripravy surovin. Prevazné manudlna ¢innost’ sa vplyvom technického vybavenia na
prevazné strojovu ¢innost’ v automatizovanom procese, ¢o predpoklada celkové znizenie
hladin hluku. Hodinova kapacita spracovania odpadov z nezeleznych kovov v plynovych
taviacich peciach sa nemeni. Celkova rocna kapacita sa zvySuje hlavne zvySenim
zmennosti.

Vzhl'adom k tomu, Ze po zmene bude ¢innost’ realizovana aj v no¢nych hodinach,
bude potrebné prijat’ prevadzkovo-organizacné opatrenia na organiziciu predpripravy
materidlov na tavenie, kde dochadza k hluénym operaciam tak, aby tieto operdcie boli
vykonavané len v dennych hodinach. Zmenou navrhovanej ¢innosti nedojde k zhorSeniu
hlukovej situdcie v dotknutej lokalite.

Zmenou navrhovanej ¢innosti dojde k miernemu zvyseniu zat'azenia cestnej siete.
Zvysenie poctu prejazdov 04,6 — 8 denne (v zavislosti od nosnosti vozidla 10-20 t)
nebude predstavovat’ netinosné zat'azenie daného useku cestnej komunikacie (0,77-1,3%).
Kumulativne zataZenie dopravy (sucasny + zvySenie po zmene) v dotknutom tseku bude
¢init’ 1 — 1,9 % z celkového dennych prejazdov nakladnych vozidiel
Z porovnania s¢itania dopravy na dotknutom tseku 01990 v rokoch 2015 a 2022 vyplyva,
ze na uvedenom useku bolo zaznamenané k znizenie intenzity dopravy NV o 92 vozidiel.
To znamend, ze aj pri predpokladanom najviac¢Som pocte prejazdov(12 denne) bude este
stale zatazenie dotknutého useku po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti nizsie oproti r.
2015 o 80 nakladnych vozidiel. Z uvedeného vyplyva, Ze zmenou navrhovanej ¢innosti
neddjde k neunosnému zvySeniu zatazenia cestnej siete atym ani dotknutého
obyvatel'stva oproti siasnému stavu. K zvySeniu zat'azenia dopravy dojde totiz v
hodnotach, ktoré nie st Statisticky kvantifikované v tirovni ovplyviiujicej existujici stav
intenzity dopravy.

Popis zmeny:
Prevadzkou navrhovanej ¢innosti budi vznikat’ druhotné suroviny — hlavne hlinik,

ktorého vyuzitie prispeje z komplexného hladiska k 20 ndsobnému zniZeniu emisii oproti
vyuZitiu primarneho hlinika. Realizdciou zmeny navrhovanej ¢innosti sa usetri 72 000 t
bauxitu a zabrani sa vzniku 108 000 t CO2. Pri vyrobe sekundarneho hlinika oproti
primarnemu sa uSetri az 95 % elektrickej energie. Pri realizdcii zmeny navrhovanej
¢innosti to predstavuje usporu elektrickej energie minimalne 140 000 MWh roc¢ne. Podla
SPZ (https://www.priateliazeme.sk/spz/files/panely-spz-06alt.pdf) je spotreba el. energie
pri vyrobe primarneho hlinika 65 000 kWh/t odpadov. Pri vyrobe sekundarneho hlinika
z druhotnych surovin je spotreba el. energie 2000 kWh/ t. Z uvedeného vyplyva, ze pri
vyrobe 1 t hlinika z druhotnych surovin oproti vyrobe 1 t hlinika z primarnych surovin
dojde kuspore az 97% ( 63 000 kWh). Pri vyrobe 12 000 t hlinika z odpadov
z nezeleznych kovov sa roc¢ne uSetri az 756 000 kWh elektrickej energie. K priamym
pozitivnym vplyvom na dotknuté obyvatel'stvo bude tieZ vytvorenie d’alSich pracovnych
miest v regione s vy$Sou nezamestnanost'ou. Navrhovanda ¢innost’ je v stilade s Akénym
planom pre cirkularne hospodarstvo, s POH SR 2021 — 2025 a je sucastou
protiklimatickych opatreni. Realizacia navrhovanej ¢innosti svojou funkciou zabezpecuje
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ochranu Zzivotného prostredia z hladiska nakladania s odpadmi a prispieva k
dekarbonizécii hospodarstva.

Medzi negativne vplyvy navrhovanej Cinnosti patri mierny narast koncentracie
zneCistujucich latok a intenzity dopravného zatazenia lokality najméd ndkladnou
dopravou (4,6 - 8 prejazdov denne). Uvedend intenzita dopravy je porovnatelnd s
akoukol'vek inou ¢innost’ou.

Zmena navrhovanej ¢innosti bude realizovana v uzemi, kde sa dand ¢innost’ uz
dlhodobo realizuje. Vyhody recyklacie odpadov z nezeleznych kovov si nepopieratel'né.
Recyklacia uvedenych odpadov prispieva k tomu, aby hlinikovy odpad nekoncil na
skladkach odpadov a zaroven sa Setrili primarne suroviny.

Navrhovatel' v stulade s kritériami BAT investoval do najlepSieho technického
vybavenia zameraného pre Setrni prevadzku voci zivotnému prostrediu a obsluhe
zariadenia. Napr. pri oprdvnenom merani emisii odborne sposobilou organizaciou boli v
rezime s najvys$imi emisiami namerané maximalne hodnoty hmotnostného toku voci
stanovenym emisnym limitom u TZL 12,5 krat nizSie, u HCI1 50 krét nizsie, u SO> 13 krat
nizSie a u NOx 4 krat nizsie. Pri vSetkych emisiach bol dosiahnuty stlad s platnou
legislativou.

Realizovand cinnost’ ajej zmena nepredstavuje pre dotknuté obyvatel'stvo
nadmernu a netinosnt zat'az. Sthlas s navrhovanou c¢innostou a aj jej zmenou svojim
podpisom potvrdilo takmer 100 obyvatel'ov mesta Spisské Vlachy, prevazne vlastnikov
nehnutel'nosti susediacich s dotknutou lokalitou, resp. v jej blizkosti.

Z hodnotenia vplyvov zmeny navrhovanej ¢innosti na zakladné zlozky zivotného
prostredia vyplyva, Ze ani jeden negativny vplyv nie je tak vyznamny, ktory by mohol
ovplyvnit’ zdravotny stav obyvatel'stva, alebo vyvolat’ nasledné zdravotné rizika.

Hodnotenie zdravotnych rizik.

Realizacia zmeny navrhovanej ¢innosti sa oproti siasnému stavu prejavi len
miernym zvySenim vplyvov zo zataZenia miestnych komunikacii a z mierneho zvySenia
priemernej ro¢nej koncentracie znecist'ujlicich latok.

Charakter a rozsah zmeny  navrhovanej c¢innosti neovplyvnia zvySenie
zdravotnych rizik pre obyvatel'stvo obytnych zon v hodnotenej lokalite.

Pre realizdciu existujucej cCinnosti v zmysle platnej legislativy v oblasti
bezpecnosti a ochrany zdravia pri prdci ma navrhovatel' vypracované technologické
postupy (prevadzkovy poriadok, technologicky reglement, metodické pokyny)
jednotlivych ukonov urenymi zamestnancami.

Vzhladom na charakter zmeny navrhovanej ¢innosti, ktora pozostava len z
doplnenia druhov zhodnocovanych odpadov a rozSireniu zmennosti, na skusenosti
obsluzného personalu a na poziadavku plnenia prisnych hygienickych a bezpe¢nostnych
predpisov su rizika minimalne.

Pripadné zdravotné rizika pre samotnll obsluhu, v dosledku zmeny navrhovane;j
¢innosti, je mozné hodnotit’ (pri dodrzani technologickych postupov a pracovnej
discipliny) ako malo vyznamné, identické s existujicim stavom.

Prevadzkovatel’ ¢innosti aj v stcasnosti realizuje preventivne opatrenia s cielom
elimindcie a zniZzenia zdravotného rizika pre zamestnancov (hluk a chemicky faktor), ako
aj obyvatelov dotknutej lokality (zachytavanie emisii) v stvislosti s c¢innost'ou
zhodnocovania odpadov z neZeleznych kovov. Za ticelom elimindcie znecCistujucich latok
vybudoval navrhovatel' kompletnt filtranli stanicu. Zékladom filtracie je novy filter,
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ktory je dostatocne dimenzovany pre zariadenia existujuce v sucasnosti. Jeho odsavacia
kapacita 40 000 m® vzdusniny postaéi s rezervou aj pre filtraciu po zmene navrhovanej
¢innosti.

Pri zabezpeCovani a realizacii preventivnych opatreni na ochranu zdravia
vychéadza zo zdkonnych poziadaviek na ochranu zdravia, vyplyvajice najmi zo zakonov
¢. 311/2001 Z. z. Zékonnik prace v platnom zneni, zdkona ¢. 355/2007 Z. z. o ochrane,
podpore a rozvoji verejného zdravia a o zmene a doplneni niektorych zakonov v platnom
zneni a ¢.124/2006 Z. z. o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a o zmene a doplneni
niektorych zédkonov v platnom zneni, ako aj z nariadeni vlady SR ¢. 355/2006 Z .z. o
ochrane zamestnancov pred rizikami suvisiacimi s expoziciou chemickym faktorom pri
praci v platnom zneni, ¢. 115/2006 Z. z. o minimalnych zdravotnych a bezpecnostnych
poziadavkach na ochranu zamestnancov pred rizikami stvisiacimi s expoziciou hluku v
platnom zneni .

Popis zmeny:
Hodnotenie rizika je procesom zhodnocovania pravdepodobnosti a zavaznosti

Skodlivych ucinkov (situécii), ktoré mézu vzniknt’ u I'udi, alebo v Zivotnom prostredi v
dosledku expozicie zdrojov rizik za definovanych podmienok.

Uvedené rizikd aj po zmene navrhovanej ¢innosti pretrvavaju v rovnakej miere,
pretoze nedochadza k zmene charakteru ¢innosti a pricin, ktoré tieto rizika podmienuju.

e 'nlyvy na horninové prostredie

Pri zmene navrhovanej Cinnosti stavebnd cinnost nebude realizovana.
Nepredpokladaju sa ani iné terénne upravy, ktoré by zasiahli do reliéfu krajiny. Charakter
navrhovanej  ¢innosti  ani zmena navrhovanej Ccinnosti pri riadnej prevadzke
nepredstavuje také dopady, ktoré¢ by mohli spdsobit’ kontamindciu  horninového
prostredia.

Aredl spolocnosti Heneken Melts je umiestneny na rie¢nych naplavoch Hornadu.
Prieskumné vrty v jeho okoli (aj SirSom) potvrdili, Ze silno priepustnd vrstva Strkov je
pokryta vrstvou povodiiovych hlin (ilov) hrabky 1 - 3 m. Tieto jemnozrnné sedimenty
(zeminy) st malo, aZ vel'mi malo priepustné a tvoria prirodzenu bariéru voci presakovaniu
povrchovych vod do podloznych S$trkov, t. j. pdsobia ako hydrogeologicky izolator.
Presakovanie kontaminantov cez tieto sedimenty do podloZia je velmi obmedzené a
znecistenie podzemnej vody v Strkovom kolektore je minimélne.

Popis zmeny:
Zmenou navrhovanej ¢innosti nedochédza ku konfliktu s loZiskami nerastnych

surovin ani s dobyvacim priestorom. Pri riadnej prevaddzke nie je predpoklad
kontaminéacie horninového prostredia, ani podzemnych vod. Vzhladom na blizkost’
vyznamného toku rieky Hornad, bude potrebné po realizécii zmeny navrhovanej ¢innosti
zabezpecit' pravidelny monitoring prostrednictvom existujucich vrtov za ucelom
vylicenia rizika kontaminicie  vodného toku a kontaminacie podzemnych vdod.
Realizdcia zmeny navrhovanej €innosti nebude mat negativny vplyv na horninové
prostredie a prirodné zdroje.

V posudzovanej lokalite nie sit zaznamenané zosuvy pddy, ktoré by predstavovali
ohrozenie okolia, alebo realizaciu zmeny navrhovanej ¢innosti.
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o Vplyvy na klimatické pomery

Vdaka recyklécii hlinika z pouzitych vyrobkov sa roc¢ne vyprodukuje o 80
miliénov ton sklenikovych plynov menej, ¢o zodpoveda rocnym emisiam z 15 miliénov
automobilov.

- Kazdy kilogram hlinika, ktory je pouzity ako nahrada tazsich materialov v aute,
zabrani uvolneniu 20 kg CO> pocas zivotného cyklu automobilu.

- Recyklacia 1 tony hlinika uSetri 6 ton bauxitu a 9 ton emisii CO». Celosvetovo
recyklécia hlinika kazdoro¢ne usetri viac ako 100 miliénov ton CO3.

-V roku 1990 sa vyrobilo priblizne 28 milionov ton hlinika (z toho viac ako 8
miliénov ton recyklovanim odpadu). Dnes sa vyraba ro¢ne 45 miliénov ton
hlinika (z toho 15 milidénov ton recyklovanim odpadu).

- Recyklécia 1 ks hlinikovej plechovky uSetri tol’ko elektrickej energie, ze by to
staCilo na prevadzku pocitaca alebo televizora pocas 3 hodin.

Realiz4dciou zmeny navrhovanej ¢innosti sa pri zhodnoteni 12 000 t odpadov
z nezeleznych kovov (hlinikovy odpad) usetri 72 000 t bauxitu a zabrani sa vzniku
108000 t COs. Pri vyrobe sekundarneho hlinika oproti primdrnemu sa usetri az 95 %
elektrickej energie. Pri realizacii zmeny navrhovanej Cinnosti to predstavuje usporu
elektrickej energie minimalne 140 000 MWh ro¢ne pri vyrobe hlinika z bauxitu. Podl'a
SPZ (https://www.priateliazeme.sk/spz/files/panely-spz-06alt.pdf) je spotreba el. energie
pri vyrobe primarneho hlinika 65 000 kWh/t odpadov. Pri vyrobe sekundarneho hlinika
z druhotnych surovin je spotreba el. energie 2000 kWh/ t. Z uvedeného vyplyva, ze pri
vyrobe 1 t hlinika z druhotnych surovin oproti vyrobe 1 t hlinika z primdrnych surovin
dojde kuspore az  97% ( 63 000 kWh). Pri vyrobe 12 000 t hlinika z odpadov
z nezeleznych kovov sa rocne usetri az 756 000 MWh elektrickej energie.  Zmena
navrhovanej ¢innosti je v sulade s Akénym planom pre cirkularne hospodarstvo a s POH
SR 2021 - 2025. Je sucastou protiklimatickych opatreni. Svojou funkciou zabezpecuje
ochranu Zivotného prostredia z hladiska nakladania s odpadmi a prispieva k
dekarbonizécii hospodarstva.

Popis zmeny:
Zmena navrhovanej ¢innosti vyznamnou mierou prispeje k plneniu klimatickych

opatreni. Realizdciou zmeny navrhovanej ¢innosti sa dosiahne vyznamny a dlhodoby
pozitivny vplyv celondrodného vyznamu na klimatické zmeny.

o Vplyvy na dopravu

Nepriaznivy vplyv na dopravu sa nepredpoklada. Realizdciou zmeny navrhovanej
¢innosti zadmeru neddjde k prehusteniu dopravy na pristupovej komunikacii naopak dojde
k efektivnejSiemu vytazeniu suCasnej prepravy z dovodu maximalnych povolenych
kapacit dopravnych prostriedkov . K zvySeniu zataZenia komunikécie dojde v nizkom
navySeni z pohl'adu porovnania intenzity dopravy , ktoré sa pohybuje v numerickom
vyjadreni potencidlu navySenia mensom ako 1% Co v praxi znamend niz§iu hranicu
pravidelného kazdoro¢ného vSeobecného prirastku v doprave .

Navrhovatel’ z dovodu plénovanych zmien v pracovisku v stlade s opravnenou
organizaciou vykonal posudenie dopravného zatazenia cesty 1I/547 vplyvom existujuce;j
prevadzky v posudzovanom Zivotnom prostredi dotknutého tzemia. Vplyv prevadzky na
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zivotné prostredie vyhodnocoval celkovo pocas 10 diiového obdobia pracovnych dni ,
ktoré boli prevazne vyhodnocované v ditoch skolskych prazdnin.

Intenzita cestnej dopravy na dotknutom s¢itacom tseku podla s¢itané dopravy v rokoch
2022 —2023:

Druh nakladné osobné motocykle | stcet vSetkych
vozidla automobily vozidiel
2015/2022

Scitaci | 01990 | Rok 2015 692 4374 19 5115

usek ¢. Rok 2022 600 4 384 50 5034

Hodnotenie vplyvov dopravy zmenou navrhovanej ¢innosti bolo vykonané aj nezavislym
dopravno-kapacitnym posidenim odborne spdsobilou osobou.

Umiestnenie realizovanej ¢innosti je dopravne napojené na cestu 11/547, Zmenou
navrhovanej ¢innosti neddjde k zmene dopravného napojenia, ani k zmene narokov na
dopravu.

Popis zmeny:
Z hl'adiska dopravného rieSenia nedochadza k zmene. Stcasné dopravné riesenie

ostane zachované. Vstup aj vystup z aredlu na miestnu komunikaciu, ako aj vyjazd
z krizovatky na hlavni cestu 1I/547 je mimo obytnej zony, ¢o znamend, Ze nebude
obmedzujicim faktorom pre dotknuté obyvatel'stvo mesta SpiSské Vlachy.

Zvysenie poctu prejazdov po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti vzrastie o 4,6
— 8 prejazdov denne (v zavislosti od nosnosti vozidla 10-20 t) avSak nebude predstavovat
netnosné zatazenie daného useku cesty (0,77-1,3%). Kumulativne zatazenie dopravy
v dotknutom tseku bude ¢init' 1 — 1,9 % z celkového dennych prejazdov nakladnych
vozidiel. Z porovnania s¢itania dopravy na dotknutom tseku 01990 v rokoch 2015 a 2022
vyplynulo, Ze na uvedenom tseku doslo k znizeniu intenzity dopravy NV o 92 vozidiel.
To znamend, Ze aj pri predpokladanom najvdc¢Som pocte prejazdov(12 denne) bude este
stale zat'aZenie dotknutého seku po realizacii navrhovanej ¢innosti niz§ie oproti r. 2015
0 80 ndkladnych vozidiel. Z uvedené¢ho vyplyva, Ze zmenou navrhovanej Cinnosti
neddjde k netinosnému zvyseniu zat'azenia dopravy oproti siasnému stavu.

o Vplyvy na ovzdusie
V stvislosti so zmenou navrhovanej ¢innosti nevznikne v danom Uzemi ziadny
novy zdroj zne€ist'ovania ovzdusia.

Zoznam zdrojov emitujucich znecistujuce latky (povodny stav/novy stav):

InStalované zariadenie na

Zdroj emisii Miesto vypustania emisii obmedzovanie emisii
Plynova taviaca pec 101 Hadicovy filter typu DLH 650
2 ks negenerativny plynovy hordk s vykonom 2 x2 000 kW 10K

Komin 12,8 m

max. Max. odsavaci vykon ventilatora 15 000 m*h A
(prevySenie 2,0 m)

Davkovanie zmesi vapenného
hydratu a aktivneho uhlia -

sorbent VAPECARB

Ustal'ovacia pec typ HF SW 6000
Plynovy horak Weishaupt o vykone 1 x 700 kW Max. odsavaci
vykon ventilatora 8 000 m3/h
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Indukéna pec
Max. odsévaci vykon ventilatora 2 x 3 000 m¥h

Sklopna jednokomorova Sachtova taviaca pec S-G 1T2,5 CH
pre indukéné pece

2 ks plynové horaky s vykonom 2 x 1000 kW max. Max.
odsévaci vykon ventildtora 8 000 m*/h

Lisovanie sterov
Max. odsavaci vykon ventilatora 2 000 m3/h

Ohrev zl'abov
Plynové horaky s max. vykonom 63 kW Prevadzkova doba Fugitivne emisie
max. 2 az 4 hod. denne

Bez instalovaného zariadenia na
obmedzovanie emisii

Odlievaci pas s kokilami Fugitivne emisic Bez instalovaného zariadenia na
Plynové horaky s max. vykonom 210 kW & obmedzovanie emisii

Pri zmene navrhovanej ¢innosti sa tvorba emisii (v g/m?), ani hmotnostny tok (v
kg/h) nemenia. Nezvysi sa intenzita vyroby sekundarneho hlinika s vyuzitim plynového
ohrevu, pretoze mnozstvo vyroby za hodinu prevadzky ostane identické. V zmysle platnej
legislativy vSak d6jde k zmene v kategorizécii zdroja znecistovania ovzdusia.

Viacsia Cast’ navrhovaného zvySenia kapacity zhodnocovania odpadov
z nezeleznych kovov bude spracovavana v indukénej peci, ktord vyuziva elektricka
energiu. Z uvedeného vyplyva, ze zmena navrhovanej ¢innosti prispeje k znizeniu tvorby
emisii, pretoZze pri nepretrzitej prevadzke nebude dochadzat” k ¢astym prechodovym
stavom s vysokymi rozdielmi teplot (k studenym Startom taviacich peci). Zaroven budua
znizené aj prevadzkové rizikd, pretoze k mimoriadnym prevadzkovym stavom (havariam)
dochadza najma pocas prechodovych stavov.

Vplyvy na ovzduSie st na maximalnu moznu mieru eliminované odlu¢ovacim vybavenim,
ktorého zakladom je - hadicovy filter s tlakovzduSnou regeneraciou - typ DLH 600 — OK.
Hadicovy filter DLH 600 — 10K sluzi na odltcenie prachu zo vzdusniny.

Technické parametre:

Prietokové mnoZstvo: max. 40 000 m*/hod.

Filtra¢na plocha: 600 m?

Tlakova diferencia max.: 2 450 Pa

Maximalna koncentracia TZL vstup: do 100 g/m?

Maximélna koncentracia TZL vystup: do 10 mg/m?

Maximalna vstupna teplota: 150 °C

Pre realizdciu zmeny navrhovanej ¢innosti bol pred hlavny filter osadeny maly
filter DLH 80, na ktory je napojené odsavanie indukénych peci. Sucastou uvedeného
rieSenia je aj osadenie ventilatora RVC 630 N, zavapniovacieho zariadenia malého filtra a
cyklén typu CV 1000., ¢im sa filtraény vykon eSte zvysi.

Doplnkovou funkciou inStalovan¢ho  filtracného zariadenia je dozirovanie
absorbénym materidlom hydrat Ca za icelom naviazania ZL .

Filtraéné zariadenie ma za uUCelom kontinualneho filtrovania bez odstavok
zabudovany regeneracny systém - snimaé tlakovej diferencie, ktory umozZiluje
regeneraciu On — Of line vysuSenym stlatenym vzduchom.
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Filtra¢né zariadenie je ako celok periférne integrované zariadenie taviacich peci na
vonkajSej strane vyrobnej haly napojené jednotlivymi vetvami potrubia na taviace
zariadenia . VSetky vetvy potrubi vyuastuju do jedného filtracného zariadenia dostato¢ne;j
kapacity s pozadovanou rezervou. Prevadzka filtracného zariadenia je riadend potrebami
technologickych parametrov pre vsadzky taviacich peci. Filtratné zariadenie zabezpecuje
¢iastocne aj vymenu vzduchu vo vyrobnej hale, nakol’ko prisdva vzdusninu z otvorenych
zakrytov.

Instalované vybavenie prevadzky zamerané na odlucovanie znecistujucich latok
z technologickych procesov je zarukou dodrziavania emisnych limitov s vel'kou rezervou
pod legislativne stanovenymi hranicami.

Z prepoctu max. kratkodobej koncentracie, ako aj z vypoctu priemernej rocnej
koncentracie vyplyva, ze zvySenie koncentracie (max. aj priemernej ro¢nej) bude
minimdlne (beZnymi meracimi zariadeniami nemerate'n¢). Napr. priemernd rocna
koncentriacia PMo za su¢asného stavu je 19,000 ug/m?> a po realizicii zmeny navrhovanej
¢innosti bude 19,003 ug/m’. Skutoéne dosahované emisie st pritom ovela nizSie
vzhl'adom na to, Ze navrhovatel' v sulade s kritériami BAT investoval do najlepSicho
technického vybavenia zamerané¢ho pre Setrni prevadzku voci Zivotnému prostrediu
a obsluhe =zariadenia. Napr. pri opravnenom merani emisii odborne spodsobilou
organizdciou boli v rezime s najvy$§imi emisiami namerané maximalne hodnoty
hmotnostného toku voci stanovenym emisnym limitom u TZL 12,5 krat nizsie, u HCI 50
krat nizSie, u SOz 13 krat nizSie auNOx 4 krat nizSie. Pri vSetkych emisiach bol
dosiahnuty stlad s platnou legislativou.

Z komplexného — celonarodného hladiska su vplyvy zmeny navrhovanej ¢innosti
na dotknuté obyvatel'stvo pozitivne. V porovnani s ostatnymi vyrobnymi zavodmi
sekundarneho hlinika, kde dochadza k §tvorndsobnej tvorbe emisii je zmena navrhovanej
¢innosti umiestnend v dotknutej lokalite tym najoptimmalnej$im rieSenim.

V roku 2024 bol vypracovany Program na zlepSenie kvality ovzdusSia Aglomeracia
KoSice a zona KoSicky kraj. V prilohe ¢. 6 k uvedenému programu je ,,Prehlad
chranenych Uzemi podl'a zdkona o ochrane prirody a krajiny vo védzbe na rizikové obce
(obce ohrozené zhorSenou kvalitou ovzduSia)*“. Mesto SpiSské Vlachy je z hl'adiska
chrdnenych Uzemi vo vdzbe na rizikové obce zaradené¢ do 3. skupiny v dosledku
vyuzivania nevhodnych paliv v domécich kureniskach. Priemyselnd vyroba v SpiSskych
Vlachoch nebola identifikovana ako Skodlivy vplyv na chrinené uzemia z hladiska
kvality ovzduSia. Zmenou navrhovanej Cinnosti nedojde k zvySenej tvorbe emisii v
produkovanych spalindch. Ro¢nd koncentracia emisii bude zvySend len nepodstatnym
(nemeratelnym) rozdielom. Vzhladom k tomu je moZné povaZovat vplyvy zmeny
navrhovanej ¢innosti na rovnakej tirovni ako pred zmenou.

Realizédciou zmeny navrhovanej ¢innosti bude dosiahnuty nepriamy pozitivny
vplyv na ovzdusie z dovodu zhodnotenia ostatnych odpadov z neZeleznych kovov, ktoré
budt vyuzité ako druhotné suroviny, ¢im sa znizZi ich vyroba z primarnych surovin v
stlade so zdsadami dekarbonizécie a ulohami obehového hospodarstva.

Popis zmeny:
Zmenou navrhovanej Cinnosti nevznikne v danom uzemi Zziadny novy zdroj

zneCistovania ovzduSia. Realizdciou zmeny navrhovanej ¢innosti nedochiddza k zmene
v tvorbe emisii znecist'ujiicich 1atok, ani k zmene hmotnostnych tokov (v kg/h). ZvySenim

Heneken Melts, s.r.o. ‘76




Informacia o zmene navrhovanej cinnosti ,, Zvysenie efektivity zhodnocovania odpadov **

kapacity prevadzky rozsirenim zmennosti ddjde k miernému zvysSeniu priemernej rocnej
koncentracie znecistujucich latok, avSak stanovené limitné hodnoty budu s rezervou
dodrzané. Po realizacii zmeny ddjde v ramci komplexného hodnotenia k vyznamnym
pozitivnym vplyvom, pretoze pri vyrobe sekundarneho hlinika bude dosahovana 20
nasobna uspora emisii oproti vyrobe hlinika z primarnych surovin. Oproti ostatnym
vyrobcom sekundarneho hlinika dosahuje navrhovatel' vzhl'adom na technické vybavenie
prevadzky spinajuce kritéria BAT az 4-nasobnu tsporu. Vzhladom k tomu zmenou
navrhovanej ¢innosti neddjde k zhorSeniu kvality ovzdusia v hodnotenej lokalite.

e 'plyvy na vodné pomery

Planovanou zmenou, alebo doplnenim existujiceho stavu nevyrobnych
technickych prostriedkov a planovanym vykonanim technicko — organizacnych zmien vo
vyrobe pre zvySenie kapacity zhodnocovania odpadov neddjde k produkcii znecistenych
vdd, ktoré by mohli ohrozit’ zlozky Zivotného prostredia .

Vo vzdialenosti cca 300 m juhozdpadne, smerom od posudzovanej lokality, sa
nachddza vodny koridor riecky Hornad, ktory je zdkladnym parametrom pre vypocet
postupnych stupiiov rezimov zvySenej hladiny povrchového toku v tzemi . Spracovana
mapa povodiového ohrozenia na Uzemi SpiSské Vlachy vyznacuje juzni hranicu
pozemku recyklacného pracoviska ako bod pre maximéalnu nadmorska vysku
inunda¢ného tizemia pri zohladneni Clenitosti posudzovaného tzemia v kombindcii s
meandrovou formou toku v izemi ako pre hodnotu takzvanej 100 ro¢nej vody .

Pevné betonové oplotenie celého recyklaéného arealu je vybudované okrem inych

ochranno-tizemnych parametrov aj z dévodu docasnej eliminacie zvySenej povodnovej
aktivity vodného toku Hornad.
Aredl spolo¢nosti Heneken Melts leZi na rie¢nych naplavoch Hornadu. Prieskumné vrty v
jeho okoli (aj SirSom) potvrdili, Ze silno priepustnd vrstva Strkov je pokryta vrstvou
povodnovych hlin (ilov) hrubky 1 - 3 m. Tieto jemnozrnné sedimenty (zeminy) su malo
az vel'mi malo priepustné a tvoria prirodzenu bariéru voci presakovaniu povrchovych vod
do podloZnych $trkov, t. j. posobia ako hydrogeologicky izolator.

Mozné ohrozenie kvality podzemnych vod predstavuje v ramci navrhovanej
¢innosti  havarijny stav a Unik ropnych latok z mechanizmov. Uvedené ohrozenie je
eliminované v ramci prisneho dodrziavania bezpe¢nostnych opatreni.

Popis zmeny:
Realizdciou zmeny navrhovanej ¢innosti neddjde k zmendm v technologickom

procese, v technickom, ani v stavebnom a priestorovom rieSeni. Navrhované roz§irenie
prevadzky neovplyvni hydrologické a hydrogeologické pomery dotknutého Uzemia a
nebude mat’ vplyv na vySku hladiny podzemnej vody ani vydatnost’ vodnych zdrojov.

o Vplyvy na pédu

Pre realizaciu zmeny navrhovanej Cinnosti nie je potrebny zdber lesnych
pozemkov a pody. Navrhovana ¢innost’ bude realizovand v uz zastavanom priemyselnom
areali na plochach vedenych v katastri ako zastavana plocha a nadvorie a ostatné plochy.
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Popis zmeny:
Zmenou navrhovanej ¢innosti sa vplyvy na podu nemenia.

o Vplyvy na faunu, floru a ich biotopy

Zmena navrhovanej Cinnosti bude prevadzkovand v existujicom priemyselnom
areali, kde nie je predpoklad vyskytu ziadneho osobitne chraneného rastlinného ani
zivoc¢isSneho druhu. Zmenou navrhovanej ¢innosti nedochddza k zmene technického
vybavenia, ani k zmene technologického procesu. Hodinova kapacita spracovania
odpadov znezeleznych kovov v taviacich peciach spalujucich plyn ostava taktiez
rovnaka. To znamena, Ze sa nemeni ani hmotnostny tok znecist'ujucich latok vyjadreny
v kg/h a taktieZ ostavajii na rovnakej urovni emisie zneéistujucich latok vyjadrené v g/m?>.
Meni sa ro¢na kapacita zhodnocovania odpadov z nezeleznych kovov hlavne rozsirenim
zmennosti a hodinova kapacita, ktora sa zvysi vplyvom efektivnejSieho vyuzitia indukcnej
pece vplyvom zvySenia predipravy materidlov. ZvySenie ro¢nej koncentracie
znecistujucich latok bude po zmene navrhovanej ¢innosti zanedbatelné.

Celoplosné zhodnotenie maximalnych koncentracii su¢asny/novy stav

Maximalna kratkodoba koncentracia Priemerna roéna koncentracia
[ug/m’] [ug/m’]

ZL LHx Medza hod. LH: |Medza hod.
Sucasny | Novy Horna |Dolna |Sucasny |Novy Horna |Dolna
stav stav stav stav

PMio 24,600 24,642| 50 (24h) |35 25 19,000 19,003| 40 28 20

PM>s 18,600 19,619 - - 16,000 16,001| 20 17 12

HF 0,500 0,561 40 - 0,250 0,254 - -

HCI 3,000 3,194 100 1,000 1,015

benzo(a)pyrén 1,000 1,002 10 - 0,500 0,500 -

, dibenzo(a,h)

antracén

> Tazké kovy 0,500 0,506 5 - 0,300 0,300 - - -

PCDD/DF 0,500 pg|  0,502pg 20 - _ 0,250 pg 0250pg|- | _ _
pg/m’?

Zdroj: rozptylova Studia

Popis zmeny:
Zmenou navrhovanej ¢innosti sa vplyvy na faunu, floru a ich biotopy nemenia.

Hmotnostny tok znedistujticich latok za hodinu ¢innosti a obsah zne¢ist'ujucich latok v m?
emitovanych spalin pred zmenou apo nej ostavaju rovnaké. ZhorSené¢ podmienky
rozptylu v kotline Hornadu su rieSené vyskou komina, ktory ma 12,8 m. Viacnasobné
merania a vysledky hodnotenia vplyvov zmeny navrhovanej cCinnosti na ovzduSie
nepreukdzali zhorSenie kvality ovzdusSia ani zvySenie koncentracie zne€istujucich latok
v ovzdusi.

Prevadzka , v ktorej bude zmena navrhovanej ¢innosti realizovand, sa nachadza v
uzemi s 1. stupfiom ochrany na ploche bez biotopov eurdpskeho, alebo néarodného
vyznamu a bez mokradi. Ziadne z Gizemi NATURA 2000 ani chranenych tzemi narodnej
sustavy nie je realizovanou ¢innostou ani jej zmenou dotknuté.

Heneken Melts, s.r.o. 78




Informacia o zmene navrhovanej cinnosti ,, Zvysenie efektivity zhodnocovania odpadov **

o Vplyvy na vizemny systém ekologickej stability

Na uzemi okresu Spisska Nova Ves prevazuje stredny stupen ekologickej stability.
Uzemie je charakteristické lesnymi porastmi, polnohospodarsky obrabanymi podami,
trvalymi trdvnymi porastmi a pasienkami. Z ekologického hladiska za najkvalitnejSiu
Struktaru, t.j. Struktaru s najvacSou ekologickou stabilitou, povazujeme Uzemia slabo
zasiahnuté antropogénnou ¢innost'ou, t.j. Uzemia, ktoré maji najvacsi podiel prvkov s
vysokou hodnotou krajinnoekologickej vyznamnosti (les, brehové porasty, atd’.).

V okoli hodnotenej lokality st zastipené:

- nadregionalne biocentrum Hnilecké vrchy

- regiondlne biocentrum Severné svahy Galmusu

- miestne biocentrum H4aj (medzi SpiSskym HruSovom a Bystranmi)

Biokoridory spajaji biocentrd a umoziuji migraciu a vymenu genetickych
informécii Zivych organizmov a ich spoloCenstiev, na ktorych priestorovo nadvézuja
interak¢éné prvky.

V okoli hodnotenej lokality st zastapené:

- biokoridor nadregionalneho vyznamu rieka Hornad

- biokoridor lokdlneho vyznamu potok Peklisko

- biokoridor lokalneho vyznamu Kl¢ovsky potok

Hodnotena lokalita nezasahuje do siete prvkov a interakénych linii Struktary
ekologickej stability.

Popis zmeny:
Zmena navrhovanej cinnosti bude realizovana v existujucich priestoroch

v identickych podmienkéach bez vplyvu na prvky USES v danej lokalite.

Vplyvy na krajinu a jej ekologicku stabilitu

Realiz4ciou zmeny navrhovanej cinnosti nebude dotknuty Ziadny prvok kostry
USES zaujmového tizemia, ¢im by bola jeho ekostabiliza¢nad funkcia ovplyvnena alebo
znizZena.

Popis zmeny:
Zmenou navrhovanej Cinnosti sa vplyvy na krajinu a jej ekologicku stabilitu

nemenia. Zmena navrhovanej Cinnosti bude realizovand v - existujucich objektoch,
existujucim technickym a technologickym vybavenim identickym procesom.

o Vplyvy na urbanny komplex a vyuzivanie zeme

Realizdcia zmeny navrhovanej c¢innosti neovplyvni Struktiru samotného
dotknutého sidelného utvaru, ani jeho architektiru. Na vyuZivanie zeme na
pol'nohospodarske tucely zmena navrhovanej cCinnosti nemd Ziadny, pretoZze bude
realizovand na pozemkoch, ktoré uz nie si polnohospodarskou pddou. Z hladiska
vSeobecné vyuzitia pody (ako majetku) dojde k efektivnejSiemu vyuzitiu nehnutel'ného
a hnuteI'ného majetku pre vSeobecne prospesnil Cinnost — materidlové zhodnocovanie
ostatnych odpadov z nezeleznych kovov.
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Popis zmeny:
Zmenou navrhovanej ¢innosti nedochadza k zmene vplyvu na urbanny komplex a

vyuzivanie zeme. Dochadza vsak k podstatne lepSiemu vyuzitiu pody ako nehnutel'ného
majetku s vyznamnym kladnym dopadom na dekarbonizéaciu a obehové hospodarstvo.

e V'plyvy na scenériu krajiny

Navrhovana cCinnost bude umiestnend podla tzemného pldnu na plochach
priemyselnej vyroby a skladov v existujicich prevadzkovych halach. Krajinny raz v
mieste realizacie je uz ovplyvneny rozsiahlou l'udskou c¢innostou, preto realizacia
navrhovanej ¢innosti nebude predstavovat’ vyraznejSiu zmenu krajiny:

- predmetna lokalita sa nachadza v priemyselnej zone v existujicom objekte,

- Uzemie je zatazené liniovymi dopravnymi cestami a stavbami s dominantnymi

antropogénnymi prvkami zahfiajici vyrobné, dopravné a skladovacie stavby,

- zmenou navrhovanej ¢innosti nevzniknu ziadne nové dominantné objekty,

- nedojde k radikdlnej zmene charakteristiky ani k zmene krajinnych zloziek,

- mierka urbanizovaného priestoru sa vzhl'adom k extravilanu nezmeni.

Zmena navrhovanej ¢innosti nepredstavuje ziadny zdsah do scenérie krajiny a
dispozicie Gizemia.

Popis zmeny:
Zmenou navrhovanej ¢innosti sa vplyvy na scenériu krajiny nemenia, pretoze
bude realizovana v existujucich objektoch.

eUdaje o predpokladanych vplyvoch navrhovanej cinnosti na_biodiverzitu a
chrdnené tizemia

V blizkosti dotknutej lokality sa nachadza chranené vtacie izemie Volovské vrchy
a uzemie Eurdpskeho vyznamu SKUEV(0928 Stredny tok Hornadu.

Zmena navrhovanej c¢innosti nebude negativne ovplyviiovat’ chranené izemia prirody a
krajiny (zdkon NR SR ¢.543/2002 Z.z. ani chranené vodohospodarske izemia (zakon NR
SR ¢. 364/2004 Z.z., o vodach).

V SirSom okoli v katastralnom uzemi obce SpiSské Vlachy je lokalizované
chrdnené uzemie eurdpskeho vyznamu s nazvom Svitojansky potok (povodny nazov
Jansky potok) s aktualizovanou vymerou podl'a Eurdpskej komisie (2011) 28,86 ha
(povodna navrhovana vymera lokality bola 26,27 ha).

Uzemie je navrhované z dévodu ochrany biotopov a druhov eurépskeho vyznamu:

e Prirodzené eutrofné a mezotrofné stojaté vody s vegetaciou plavajicich a/alebo
ponorenych cievnatych rastlin typu Magnopotamion alebo Hydrocharition (3150),
Vlhkomilné vysokobylinné lemové spolocenstva na poriecnych nivach od nizin do
alpinskeho stupna (6430), Luzné vibovo-topolové a jelsové lesy (91E0), Slatiny s
vysokym obsahom baz (7230).

e Druhy eurdpskeho vyznamu: mlok karpatsky (Triturus montandoni) a kunka
zltobrucha (Bombina variegata).

Vo vicsej vzdialenosti juzne od zmeny navrhovanej Cinnosti je SKUEV 0287
Galmus s vyznamnymi biotopmi a druhmi eurdpskeho vyznamu. Biotopy eurdpskeho
vyznamu: Nespevnené karbonitové skalné sutiny montanneho az kolinného stupna
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(8160), Nizinné a podhorské kosné luky (6510), Dealpinske travinnobylinné porasty
(6190), Pionierske porasty na plytkych karbonatovych a bazickych substratoch zvizu
Alysso-Sedion albi (6110), Slatiny s vysokym obsahom baz (7230), Penovcové
prameniska (7220), Luzné vibovo-topolové a jelSové lesy (91E0), Reliktné vapnomilné
borovicové a smrekovcové lesy (91Q0), Lipovo-javorové sutinové lesy (9180),
Viépnomilné bukové lesy (9150), Bukové a jedl'ové kvetnaté lesy (9130), Nespristupnené
jaskynné utvary (8310), Karbonatové skalné steny a svahy so Strbinovou vegetaciou
(8210), Nespevnené karbonatové skalné sutiny montanneho az kolinného stupiia (8160).
Druhy eurdpskeho vyznamu: Crievicnik papuckovy (Cypripedium calceolus), poniklec
prostredny (Pulsatilla subslavica), poniklec slovensky (Pulsatilla slavica), zvonovec
laliolisty (Adenophora lilifolia), fuza¢ vel’ky (Cerambyx cerdo), mlok karpatsky (Triturus
montandoni), kunka zltobruchd (Bombina variegata), vydra riecna (Lutra lutra), rys
ostrovid (Lynx lynx), vlk dravy (Canis lupus), medved hnedy (Ursus arctos), netopier
obyc¢ajny (Myotis myotis), podkovar maly (Rhinolophus hipposideros) a podkovar velky
(Rhinolophus ferrumequinum).

Popis zmeny
V casti B. NAVRHOVANA CINNOST ALEBO JEJ ZMENA su uvedené mapy so

zobrazenim vztahu: zmena navrhovanej ¢innosti =% chranené Uizemia. Z uvedenych
mapovych podkladov vyplyva, Ze realizovana ¢innost' ani jej zmena nezasahuji do
chrdnenych izemi a neovplyviiuju biodiverzitu predmetnej lokality.

o V'plyvy na priemyselnu vyrobu

Realizacia zmeny navrhovanej Cinnosti bude mat priamy pozitivny vplyv na
priemyselnt vyrobu v regione. D6jde k rozSireniu zhodnocovania ostatnych odpadov
nezeleznych kovov a k usporam primarnych surovin, ako aj k Gsporam spotreby energie.
Pri vyrobe hlinika zo sekundarnych zdrojov mdze tspora y energie 95 % oproti vyrobe
hlinika z primarnych zdrojov.

Popis zmeny:
Realizacia zmeny navrhovanej Cinnosti bude mat priamy pozitivny vplyv na

priemyselnt vyrobu v oblasti

o Vplyvy na sluzby, rekredciu a cestovny ruch

Stcasna Cinnost, ani jej zmena nema vplyv na sluzby, rekreaciu a cestovny ruch v
dotknutej oblasti . Vzhl'adom k tomu nebude mat’ na uvedené zlozky negativny vplyv ani
zmena navrhovanej ¢innosti.

Popis zmeny:
Realizacia zmeny navrhovanej ¢innosti bude mat priamy pozitivny vplyv na

sluzby, rekreéciu a cestovny ruch v dotknutej oblasti.

o I'plyvy na kulturne a historické pamiatky

Priamo v dotknutej lokalite sa nenachadzaji Zziadne pamiatky kultarnej, alebo
historickej hodnoty, ktoré by boli cielom zaujmu obyvatelov SirSiecho okolia a
navstevnikov dotknutého regionu. V SirSom okoli sa nachadza Mestska pamiatkova zona,
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ktoru tvoria: stredoveké mesteCko zalozené v 2.pol. 12. storocia, neskorogoticky kostol
sv. Jana Kistitela z 1.pol. 13. storoCia, goticka radnica z 15. storocia s kaplnkou
a Mariansky barokovy stlp z roku 1728.

Popis zmeny
Realizdcia zmeny navrhovanej Cinnosti nebude mat vplyv na kulturne a

historické pamiatky dotknutého izemia a jeho SirSieho okolia.

® V'plyvy na archeologické ndleziska
V dotknutom tizemi sa nenachadzaju ziadne zname archeologické néleziska, ktoré
by mohla realizacia zmeny navrhovanej ¢innosti ovplyvnit'.

Popis zmeny
Realizacia zmeny navrhovanej Cinnosti nebude mat vplyv na Ziadne zname

archeologické néleziska.

o 'plyvy na paleontologicke naleziska a vvznamné geologicke lokality

V dotknutom tzemi sa nenachadzaji ani Ziadne zname paleontologické naleziska
ani vyznamné geologické lokality, ktorych by sa realizdcia zmeny navrhovanej c¢innosti
mohla dotknut’.

Popis zmeny
Realizacia zmeny navrhovanej Cinnosti nebude mat vplyv na Ziadne zname

paleontologické naleziskd a vyznamné geologické lokality.

o V'plyvy na kulturne hodnoty nehmotnej povahy

Priamo v dotknutom Uzemi sa nenachadzaji Ziadne kultirne hodnoty hmotnej ¢i
nehmotnej povahy aako existujica Cinnost, tak aj jej zmena svojim charakterom
vylucuje vplyv na miestne zvyklosti a tradicie.

Popis zmeny
Realizacia zmeny navrhovanej ¢innosti nebude mat’ vplyv na hodnoty nehmotne;j

povahy.

o Vplyvy na chrdnené uzemia a ochranné pasma

Vyhlaska MZP SR &. 29/2005 Z.z., ktorou sa ustanovujii podrobnosti o uréovani
ochrannych pasiem vodarenskych zdrojov a o opatreniach na ochranu vdd a o technickych
upravach v ochrannych pasmach vodarenskych zdrojov v prilohe €.3 stanovuje ,,Zasady
spdsobu ochrany vod vodarenskych zdrojov a ¢innosti poskodzujice alebo ohrozujice ich
mnozstvo a kvalitu alebo zdravotni bezchybnost™.

V zmysle Metodickych pokynov pre urovanie ochrannych péasiem vodarenskych
zdrojov podzemnych vod (MZP SR) st uréené zikazy a obmedzenia &innosti v
ochrannych pasmach, ktoré vychadzaju z platnej legislativy pre vSetky €innosti na tomto
uzemi.
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Existujuca Cinnost’ aj jej zmena sa nachddza v lokalite, ktord nespada pod
ochranné pasma a chranené iizemia v zmysle hore uvedenych zakonov.

Popis zmeny
Realizacia zmeny navrhovanej ¢innosti nebude mat’ vplyv na chranené uzemia a

ochranné pasma v dotknutej lokalite.

e Predpokladané vplyvy presahujuce Statne hranice
V ramci zmeny navrhovanej ¢innosti sa nemeni umiestnenie, ani samotna
¢innost’.

Popis zmeny
Realizécia zmeny navrhovanej ¢innosti nebude mat’ vplyv presahujuci Statne hranice.

e /né vplyvy
Pri realizécii zmeny navrhovanej c¢innosti v dotknutom tzemi nie su ofakavané

ziadne dalSie, ako vyssSie uvedené vplyvy, ktoré by mohli ovplyvnit’ pohodu a kvalitu
zivota obyvatel'ov dotknutej obce, prirodné prostredie ¢i dotknut krajinu.

Sociélne a ekonomické dosledky a suvislosti

Vyznamnym doésledkom zmeny navrhovanej Cinnosti je uspora primarnych
zdrojov, Uspora elektrickej energie, zabranené emisie CO2, udrzanie stalych a vznik
novych pracovnych miest. Vratenie energeticky najnaro¢nejsieho produktu spat’ do obehu
bude vyznamnym prinosom pre dekarbonizéciu a obehové hospodarstvo.

Predpokladané vplyvy presahujuce $tatne hranice
V ramci zmeny navrhovane] ¢innosti sa nemeni umiestnenie, ani samotna
¢innost’.

Vyvolané suvislosti, ktoré moézu spdsobit’ vplyvy s prihliadnutim na stcéasny stav
zivotného prostredia v dotknutom uzemi

Po realizovani zmeny navrhovanej ¢innosti bude predmetna ¢innost’ vykonavana v
uzemi s prvym stupiiom ochrany podla zdkona ¢. 543/2002 Z. z. o ochrane prirody a
krajiny v zneni neskorsich predpisov, mimo Gzemi eurdpskeho vyznamu, vyhlasenych a
navrhovanych chranenych vtacich Gizemi a sti€asnej ststavy chranenych tizemi.

Komulativne vplyvy a rizika spojené s realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti

Pocas realizacie zmeny navrhovanej Cinnosti tak, ako aj pri si¢asnom stave mozu
nastat’ rizikové situdcie. Riziké interného pdvodu mozu vzniknat’ predovsetkym z havérii.
Z hladiska moZznych negativnych vplyvov na zivotné prostredie bude realizacia zmeny
predstavovat’ riziko len vo védzbe na pohyb nakladnych dut a mechanizmov. Tieto rizika
su spojené predovsetkym s moznym tnikom ropnych latok.

Vseobecné ako aj Specifické podmienky pre vykonavanie jednotlivych ¢innosti
suvisiacich s prevadzkou, budi zohl'adnené v prevadzkovom poriadku. Pocas prevadzky
bude dodrziavany zakladny legislativny predpis - zdkon €. 355/2007 Z.z. o ochrane,
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podpore a rozvoji verejného zdravia a o zmene a doplneni niektorych zdkonov, hlavne
poziadavky na neprekrocenie pripustnych hodndt pre hluk, infrazvuk a vibracie.

Pri pouzivani pracovnych prostriedkov bude dodrziavané Nariadenie vlady SR ¢.
392/2006 Z.z. o minimalnych bezpecnostnych a zdravotnych poziadavkach pri pouzivani
pracovnych prostriedkov.

Z hladiska predchadzania emisno-technologickym havéridm su technologické
zariadenia vybavené bezpecnostnymi prvkami, ktoré eliminuji vznik emisnych havarii
pocas Standardnej prevadzky ako aj pri mimoriadnych situaciach.

Riziko nehdd sposobenych l'udskym faktorom je zohladnené pri konkrétnom
rieSeni riadenia, monitoringu a kontroly ¢innosti prevadzky.

V blizkosti dotknutej lokality je umiestnena prevadzka spolocnosti Mercator-
KOVO, spol. s r. 0., ktora vznikla v roku 1996. V sucasnosti je v danej prevadzke
realizovand zakazkova vyroba sérii vyrobkov prevazne z tenkého plechu, ako st skrinky
rozvadzaCov podlahového vykurovania, postové schranky, lekarnic¢ky, skrinky hasiacich
pristrojov, tiahla, ndbytkové kovania, telesa ventilatorov, lisované dielce pre poprednych
europskych vyrobcov priemyselného nabytku, ¢iernej a bielej techniky.

Zdroje znecistovania v prevadzke spolo¢nosti Mercator:
o laserovy rezaci vysokorychlostny stroj tretej generacie s pevnym - fiber zdrojom
IPG 4kW, rozmer vymennych stolov 1 500 x 3 000 mm
e Maximalna hrabka rezaného materialu - FAREBNE KOVY:
o MED -6 mm
o MOSADZ /BRONZ - 8 - 10 mm
o HLINIK a jeho zliatiny - 12 mm
e Maximalna hriibka rezaného materialu - OCELE:
o CIERNY plech do hribky max. 20 mm
o POZINKOVANY plech vietkych dostupnych hrabok
o NEREZ do hrubky max. 12 mm
o vlastna praskova lakovia
e ohranovaci lis hydraulicky o vytlaku 160 ton /3 m
o ohranovaci lis mechanicky o vytlaku 50 ton / 2 m
e mechanické vystrednikové lisy:
o menovity tlak 63 ton —2 ks
o menovity tlak 40 ton — 3 ks
o menovity tlak 25 ton — 3 ks
o menovity tlak 10 ton — 2 ks
o hydraulické montaZne lisy "CD", tlak 5 ton — 7 ks
e (CNC vysekavaci lis Behrens typ 11.
o mechanické noZnice na plech s NC dorazom do hrabky 4 mm — 2 ks
e pasovapila
o ohybacky, zakruzovacky, zignovacky a d’alSie klampiarske stroje a vybavenie
e manipula¢na a baliaca technika
e bodové zvaracky stojanové mechanické/pneumatické — 8 ks
o zvaracky technologie MIG/MAG — 4 ks
o zvaracka technologie TIG — 1 ks
o zariadenie nastrojarne pre udrzbu pripravkov:
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o

stojanové vitacky, zavitovacky, klasické frézy, sustruhy, bruska na

plocho/na gul’ato

Popis zmeny:
Po zmene navrhovanej ¢innosti ostavaju rizika spojené s jej realizaciou identické

ako pred zmenou.

V dotknutej lokalite je okrem spolo¢nosti Heneken producentom znecistujucich

latok

prevadzka spolo¢nosti Mercator Kovo spol, sr. 0. zamerand na zékazkovi vyrobu
plechovych vyrobkov. Spolo¢nost Mercator pri realizacii svojich ¢innosti vyuZziva
¢iastocne identické cestné komunikacie, ako spolo¢nost’ Heneken. Nakol'’ko objem vyroby
oboch spolocnosti je nizka. Zat'azenost’ miestnych komunikacii je inosna.

Vplyvy zmeny navrhovanej ¢innosti na zlozky zivotného prostredia vratane komplexného
hodnotenia vplyvov a ich vyznamnosti:

Legenda: vyznamnost vplyvu je hodnotena cCiselne (1 — 5)pricom znamienko + vyjadruje pozitivny
vplyv a znamienko — negativny vplyv

Dotknuta | Vplyv zmeny NC v porovnani so Komplexné hodnotenie vplyvu
zlozka: sucasnym stavom

Sucasné dopravné rieSenie ostane zachované. Vstup | Kumulativne zatazZenie dopravy

aj vystup z aredlu na miestnu komunikaciu, ako aj (sucasny + zvySenie po zmene) v
obyvatel’stvo | vyjazd z krizovatky na hlavnu cestu 11/547 je mimo dotknutom useku bude ¢init' 1 — 1,9 % z

obytnej zony, co znamend, ze nebude obmedzujucim
faktorom pre dotknuté obyvatelstvo mesta Spisské
Viachy. Zmenou navrhovanej c¢innosti dochadza
oproti sucasnému stavu k miernemu zvySeniu
narokov na dopravu o0 4,6 — 8 prejazdov denne (v
zavislosti od nosnosti vozidla 10-20 t) . ZvysSenie
nebude predstavovat neinosné zatazenie daného
useku cesty (0,77-1,3%). K zvySeniu zatazZenia
dopravy dojde v hodnotdch, ktoré nie su Statisticky
kvantifikované v urovni ovplyvijiicej existujici stav
intenzity dopravy.

ZvySenie kapacity sa dosiahne predizenim casu
vyroby (zmennosti), nie zvySenim intenzity vyroby.
Hluk sa neakumuluje v case. Z titulu rozsirenia
zmennosti je narast hluku irelevantny. Zmenou
navrhovanej ¢innosti sa hlukova hladina oproti
sucasnému stavu nezvySuje. K miernu znizeniu hluku
dojde vplyvom zmeny manudlnej na prevladajucu
automatizovanu predpriparavu surovin. Vzhladom
na rozsirenie zmennosti bude za uicelom elimindcie
hlukovej zataze obyvatel'stva realizovand
predpriprava surovin s hlu¢nymi operaciami
realizovand len v dennych hodinach.

Zmenou navrhovanej c¢innosti sa nezvysuje tvorba
emisii, ani ich hmotnostnych tokov. Dochadza len

k miernemu ndrastu priemernej rocnej koncentracie,
ktory je takmer nemeratelny. Napr. priemernda
rocna koncentrdcia PMoza sucasného stavu je
19,000 ug/m’ a po realizdcii zmeny navrhovanej
Cinnosti bude 19,003 ug/m’.

celkového dennych prejazdov
nakladnych vozidiel

Z porovnania s¢itania dopravy na
dotknutom useku 01990 v rokoch 2015
a 2022 vyplyva, zZe na uvedenom useku
bolo zaznamenané k znizenie intenzity
dopravy NV o 92 vozidiel. To znamend,
ze aj pri predpokladanom najvicsom
pocte prejazdov(12 denne) bude este
stdle zatazenie dotknutého useku po
realizacii zmeny navrhovanej cinnosti
nizsie oproti r. 2015 o 80 nakladnych
vozidiel.

Na zdklade merani a predikcie hluku
nedojde vplyvom zmeny navrhovanej
cinnosti k zvySeniu zataze dotknutého
obyvatelstva hlukom zo zmeny
navrhovanej cinnosti ani v kumuldcii
z pozadim (hluk z dopravy a prevadzky
spolocnosti Mercator).

Z komplexnéh posudenia su vplyvy
obyvatel'stvo vo vSeobecnosti pozitivne.
Celosvetovo recykldacia hlinika
kazdorocne usetri viac ako 100 mil. ton
CO:. Privyrobe I t hlinika z
druhotnych surovin oproti vyrobe 1 t
hlinika z primarnych surovin dojde k
uspore az 97% ( 63 000 kWh)
elektrickej energie
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Ostané vplyvy na dotknuté obyvatelovo su neutralne
alebo pozitivne.

Vyznamnost -1 +3
vplyvu
V ramci zmeny navrhovanej c¢innosti nedochadza k Z komplexného hodnotenia bude mat
horninové zaberu pody a lesnych pozemkov, vystavba nebude zmena navrhovanej ¢innosti mierne
prostredie realizovand, pretoze navrhovana cinnost bude pozitivny vplyv. Zhodnotenim 12 000 t
umiestnend v existujucej prevadzkovej hale na ostatnych odpadov dojde k odlahceniu
zastavanej ploche v uzemi vymedzenom pre skladok a moznosti ich vyuzitie na
priemyselnii vyrobu — v Priemyselnej zone. skladkovanie inych odpadov.
Realizaciou navrhovanej cinnosti nedojde k zmenam | Predpokladom vsak je, Ze uvedeny
technologického procesu, ani k nakladaniu snovymi | odpad by zhodnotil iny subjekt.
nebezpecnymi latkami. Z hladiska existujucej Vzhladom k tomu je opodstatnené
cinnosti a navrhovanej zmeny sa vplyvy n horninové | riziko, ze iny subjekt by nemal
prostredie nemenia. technicki vybavu na urovni
navrhovatela, ¢o by mohlo viest aj ku
kontamindacii horninového prostredia.
Vyznamnost’ 0 +1
vplyvu
Dotknuta | Vplyv zmeny NC v porovnani so si¢asnym | Komplexné hodnotenie
zloZka: stavom vplyvu
klimatické Vplyvy na miestnu klimu, charakteru zmien teploty Zmenou navrhovanej ¢innosti
pomery vzduchu, jeho prudenia, ¢i vplyv na tvorbu hmiel, sav | dojde k vyznamnému plneniu
dosledku realizacie zmeny navrhovanej ¢innosti opatreni pre zmenu klimy. -
nepredpokladaju. Realizaciou a prevdadzkou Recyklacia 1 tony hlinika
navrhovanej cinnosti nedojde ani k zmendm uSetri 6 ton bauxitu a 9 ton emisii
mikroklimy. CO:. Celosvetovo recyklacia
Navrhovand c¢innost predstavuje plnenie cielov hlinika kazdorocne usetri viac ako
klimatickej stratégie, pretoze jej realizdacia znamend 100 milionov ton CO,. “
zhodnotenie odpadov co prispeje k zniZovaniu
uhlikovej stopy a prispeje aj k prechodu na cirkularnu
ekonomiku.
Vyznamnost’ +1 +4
vplyvu
ovzdusie Zmenou navrhovanej cinnosti nedochadza k zmene Svojou funkciou zmena
charakteru vstupnych surovin (nezelezné kovy) , navrhovanej ¢innosti zabezpecuje
technického vybavenia, ani technologického procesu. ochranu zZivotného prostredia z
Nemenia sa ani hodinové kapacity jednotlivych hladiska nakladania s odpadmi a
technickych zariadeni. Vzhladom k tomu nedochadza k | prispieva k dekarbonizacii
zmene v tvorbe emisii (v g/m?), ani k zmene hospodarstva. Pri vyrobe 1 t
hmotnostného toku (kg/h) v casovom horizonte, iba k hlinika z druhotnych surovin
prediZeniu doby tvorby emisii rozsirenim zmennosti. oproti vyrobe 1 t hlinika z
Vplhvy zmeny navrhovanej cinnosti na ovzdusie sa primarnych surovin dojde k
nemenia. Vdaka ucinnému odlucovaciemu systému uspore az 63 000 kWh elektrickej
bude len minimalny narast koncentracie energie, o predstavuje usporu
znecistujucich latok, ktory nie je podstatny. velkého objemu emisii
s pozitivnym vplyvom na ovzdusie
z komplexného hladiska.
Vyznamnost’ -1 +3
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vplyvu
vodné Pri realizacii zmeny navrhovanej cinnosti neddjde k V ramci komplexného posudenia
pomery zmene vplyvov na kvalitu povrchovych a podzemnych zmeny navrhovanej cinnosti
vod v dotknutom vuzemi ani na miestne hydrologické nedochadza k zmene vplyvu na
podmienky. Zmenou nedochddza k zmene Ziadneho z vodné pomery.
faktorov, ktory by mohol ovplyvnit kvalitu povrchovych
alebo podzemnych véd. Splaskové vody s prirastkom
zmeny navrhovanej innosti 280 m*> budu vypustané
do 2 zimp a po ich naplneni odvazané do COV,
technologické odpadové vody nebudu produkované
a odtok dazdovych vod bude nezmeneny.
Vyznamnost’ 0 0
vplyvu
Navrhovana cinnost neovplyvni pédne pomery. Z komplexného hodnotenia su
Nedojde k zaberu polnohospodarskej pody a nelesnych | vplyvy na pédu pozitivne, pretoze
podu pozemkov. Vystavba nebude realizovana. recyklaciou 1 t odpadu z hlinika
sa usetri 6 t bauxitu, pre ktory nie
potrebné otvarat nové dobyvacie
priestory
Vyznamnost’ 0 0
vplyvu
Zmena navrhovanej cinnosti nebude mat' vzhladom na | Ani v komplexnom vyjadreni
faunu a svoje parametre a lokalizaciu v jestvujucich nedochadza k zmene zdakladnych
floru priestoroch, v priemyselnej zone zZiadny negativny faktorov vplyvov, ktorych
vplyv na miestne zivocisstvo, floru a ich biotopy. intenzita rozsirenim zmien
Fauna a flora nema v dotknutom vizemi priaznivé nestupa.
podmienky pre svoju existenciu.
Vyznamnost’ 0 0
vplyvu
Realizaciou zmeny navrhovanej cinnosti nedojde k Ani v komplexnom vyjadreni sa
krajinu zmene vo vyzivani krajiny Zmena navrhovanej cinnosti | podstata vplyvov, ani intenzita
bude realizovana v sulade s uzemnym planom v uzemi, | nemenia.
ktoré je urcené na priemyselné vyuzitie
Vyznamnost’ 0 0
vplyvu
Dotknuta | Vplyv zmeny NC v porovnani so stii¢asnym Komplexné
zlozka: stavom hodnotenie vplyvu
chrinené V pripade realizacie navrhovanej cinnosti nedochadza k Prirodna ekologicka
uzemia a zmene vplyvov na biodiverzitu, chranené vizemia a ich Struktura a funkcie vizemia
ochranné ochranné pasma. Koherencia sustavy Natura 2000 a nebudu ani z
pdsma Jednotlivych populacii druhov a typov biotopov kumulativneho posudenia
komunikujucich medzi uzemiami Natura 2000 nebude z narusené vzhladom na
titulu realizacie zmeny navrhovanej ¢innosti naruSend. odlucovacie zariadenia a
Na zadklade informacii ziskanych pocas prevadzky prijaté opatrenia.
existujucej ¢innosti nebude zmenou navrhovanou ¢innostou
ovplyvnend a zmenend plocha biotopov, populdcia druhov
ako aj biodiverzita uzemia, pretoze Ziadne chrdanené
a ohrozené druhy a biotopy sa v dotknutom vuzemi
nevyskytuju.
Vyznamnost’ 0 0
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vplyvu
V blizkosti dotknutého vzemia sa tiahne Biokoridor Znizenie ostatnych
USES nadregionalneho vyznamu Hornad NRBk 4, Okrem rieky odpadov 0 12000 t je
samotnej vyznamnu wlohu pri migracii flory a fauny vSeobecne vyznamnym
zohravaju pocetné ostrovy teplomilnej vegetdcie na a pozitivnym vplyvom na
severnych okrajoch nivy a chladnomilnej na juznych Zivotné uzemie, ako aj na
okrajoch nivy najmd na styku so severnym okrajom Galmusu | chranené uzemia a prvky
a mokradnej vegetdcie priamo v nive a v iistiach niektorych | USES.
pritokov. Pocas viacrocnej existujucej prevadzky nedoslo
k ich naruseniu ani poskodeniu. Charakter zmeny
navrhovanej ¢innosti sa nemeni. Vzhladom k tomu
realizaciou zmeny navrhovanej cinnosti nebude dotknuty
ziadny prvok kostry USES zaujmového vuzemia, ¢im by bola
Jjeho ekostabilizacna funkcia ovplyvnena alebo znizend.
Vyznamnost 0 +2
vplyvu
urbdnny Realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti nedojde pri Z komplexného hladiska
komplex a vyuzivani zeme k ziadnym negativnym vplyvom. Oproti dojde k zvyseniu
vyuZivanie existujucemu stavu dojde k efektivnejSiemu vyuzitiu zhodnocovania odpadov, a
zeme dotknutého vizemia, co predstavuje pozitivny vplyv. to hlavne takych, ktoré
prindsaju najvyssiu
energeticku a tym aj
environmentadlnu usporu,
Co predstavuje vyznamny
pozitivny vplyv.
Vyznamnost’ +1 +3
vplyvu
kultiirne a Priamo v dotknutej lokalite sa nenachadzaju Ziadne
historické pamiatky kulturnej alebo historickej hodnoty, ktoré by boli -
pamiatky cielom zaujmu obyvatelov Sirsieho okolia alebo
navstevnikov dotknutého regionu.
Vyznamnost’ 0 0
vplyvu
archeologické | V dotknutom uzemi sa nenachadzaju Ziadne zname
a archeologicke a paleontologickeé naleziska, ktoré by mohla -
paleontologic | realizacia zmeny navrhovanej cinnosti ovplyvnit.
ké ndleziska
Vyznamnost’ 0 0
vplyvu

Vyhody recyklacie hlinika:

e Recyklicia hlinika vyZaduje len 3 %
kovu. Sti¢asne kvalita hlinika recyklaciou neklesa a 75 %

vyrobeny sa stale pouZiva.
e Pri vyrobe 1 t hlinika z druhotnych surovin oproti vyrobe 1 t hlinika z primarnych

surovin ddjde k tspore az 97% ( 63 000 kWh) el. energie.

energie potrebnej

na vyrobu primarneho
hlinika, ktory bol kedy

« Kazdy kilogram hlinika, ktory je pouzity ako ndhrada tazSich materidlov v aute,
zabrani uvolneniu 20 kg CO» pocas zZivotného cyklu automobilu.

e Recyklécia 1 tony hlinika uSetri 6 t bauxitu a 9 t emisii COsx.
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e Realizéciou zmeny navrhovanej ¢innosti sa usetri 72 000 t bauxitu a 108 000 t
COo.

e Recyklacia 1 ks hlinikovej plechovky usSetri tol'ko elektrickej energie, ze by to
stacilo na prevadzku pocitaca alebo televizora pocas 3 hodin.

Vyuzitie nezeleznych kovov sa pohybuje od 15 % - 85 %. Opétovnym
vyuzivanim odpadov sa znizi ich mnozstvo a tym aj znecist'ovanie prostredia.

Prinosom realizacie zmeny navrhovanej  Cinnosti je vyuzitie existujucej
materidlno-technickej zédkladne v dotknutom uzemi pre efektivne rieSenie nakladania s
odpadmi ur¢enymi pre ich obehové vyuzitie ako druhotnt surovinu.

Hlavnymi oblastami, v ktorych sa prejavi environmentalny prinos po realizacii
zmeny navrhovanej ¢innosti je oblast’ ochrany zloziek zivotného prostredia. Zaroven sa
dosiahne zvySenie moznosti spolo¢nosti v spaddovom regione na vyuzitie zvysSenej ponuku
hlinikového odpadu, ale aj znizenie vplyvov pri zhodnocovana odpadov (vd’aka BAT
technologidm dosahuje hodnotena prevadzka viacnasobne nizSie emisie ako iné podobné
prevadzky).
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E. MIESTO A DATUM VYPRACOVANIA INFORMACIE O ZMENE
NAVRHOVANEJ CINNOSTI, MENO, PRIEZVISKO A PODPIS
(PECIATKA) SPRACOVATELA INFORMACIE O ZMENE
NAVRHOVANEJ CINNOSTL.

E.1. Miesto a ditum vypracovania informécie o navrhovanej ¢innosti

Kosice, Januar 2026

E.2. Spracovatel’ informacie:
Spracovatel : DOUBLE K s.r.o0.
Adresa: Fejova 1, 040 01 Kosice
Telefon: +421 905 271 226
e-mail: katkyselova@gmail.com

Zodpovedny rieSitel’ spracovatel’a informacie:

doc. RNDr, Katarina Kysel'ova, PhD.
odborne spésobild osoba na posudzovanie vplyvov na ZP podla zdkona ¢. 24/2006 Z.z. o
posudzovani vplyvov na ZP v zneni neskorsich pravnych predpisov zapisand v zozname
odborne spésobilych 0séb na posudzovanie vplyvov na ZP pod cislom 536/2011/OEP

Opravneny zastupca spracovatela informacie ...
podpis a peciatka

F. Meno, priezvisko a podpis (pefiatka) opravneného zastupcu
navrhovatela

Opréavneny zastupca navrhovatela:

Mgr. Michal Hudoba — konatel’ spolo¢nosti

podpis (peciatka)
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G. PRILOHY

PRILOHAC. 1

Prehlasenie o spracovani osobnych udajov

Dole podpisana/podpisany prehlasujem, Ze som bol oboznameny so spracivanim mojich
osobnych udajov uvedenych v Informacii o navrhovanej Cinnosti ,,ZvySenie efektivity
zhodnocovania odpadov‘* vypracovanej v zmysle zakona ¢. 24/2006 Z.z. o posudzovani
vplyvov na ZP podla zak. ¢. 18/2018 Z. z. o ochrane osobnych tidajov v zneni neskorsich
predpisov (d’alej len ,,zadkon ¢. 18/2018 Z. z.%).

Zaroven beriem na vedomie, Ze prava dotknutej osoby su upravené v druhej hlave zdkona
¢. 18/2018 Z. z..

Mgr. Michal Hudoba — konatel’ spolo¢nosti Heneken Melts, s.r.0..
Prievozska 4/A , 821 09 Bratislava

podpis dotknutej osoby

DOUBLE K s.r.0
Fejova 1, 040 01 KoSice
doc. RNDr, Katarina Kysel'ova, PhD.

podpis dotknutej osoby
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