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B.SUHRNNA SPRAVA

1. IDENTIFIKACNE UDAJE
1.1 IDENTIFIKACNE UDAJE STAVBY ALEBO SUBORU STAVIEB

ID stavby: 25952D

Nazov stavby: TECHNOGYM E.E., zavod Maly Krtis
— modifikacia vyroby v objekte TG1

Miesto stavby: Okres: Velky Krtis

Obec: Maly Krtis

Ulica: Priemyselny park 1

Stavebné pozemky: K.U.: Maly Krti§
C-KN: 381/4, 381/5
C.LV: 741
Identifik. kod stavby: 1312
Typ stavby: Ina stavba, Podla §2, zakona &.25/2025 Z.z
Trvala/ doCasna stavba: Trvala

1.2 IDENTIFIKACNE UDAJE STAVEBNIKA

Meno a adresa: TECHNOGYM E.E., s.r.o
Pribinova 40, 811 09 Bratislava — Ruzinov

Pravny vztah k stavebnym pozemkom: Vlastnik podla LV €. 741
Pravny vztah k existujucim stavbam: Vlastnik podla LV &. 741

1.3 IDENTIFIKACNE UDAJE PROJEKTANTA

Generalny projektant: SP-Team, spol. sr.o., 3
Jilemnického 564/15, 965 01 Ziar nad Hronom
HIP: Ing. Peter Jasenak

2. ZAKLADNE UDAJE O STAVBE

2.1 ZAKLADNE UDAJE O NAVRHOVANEJ STAVBE, JEJ ROZSAHU A UCELE
2.1.1 SKUTKOVY STAV

Zavod v Malom KrtiSi je v prevadzke od roku 2006, kedy zacala prevadzka v jednej vyrobno-
skladovacej hale ,Vyrobny objekt TG1“ a nasledne v roku 2009 sa rozSirila a d'alSiu halu ,Vyrobny
objekt TG2“.

Vyrobny objekt TG1, v ktorom sa planuju zmeny popisané v tejto projektovej dokumentacii je
jednopodlazna sedem lodova hala pédorysnych rozmerov cca 84,4 x 126 m svetla vySka cca 8,8
m, so staticky zavislym dvojpodlaznym vstavkom (2) s rozmermi cca 16,8 x 12,4 m. Administrativno
- prevadzkovy objekt — vstavok (1) s rozmermi cca 15,1 x 23,8 m, ma dve nadzemné podlazia,
nosna konstrukcia ocelova z valcovanych profilov staticky nezavisla na nosnych konstrukciach
haly. Vo vstavkoch su socialne a hygienické priestory (wc, Satne, umyvarne), priestory kancelarii
pre administrativnu ¢ast’ zavodu a rokovacie miestnosti.

Zastavana plocha TG1 je 10 707m?.
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B.SUHRNNA SPRAVA

Nosnu konstrukciu haly tvori ocelovy skelet, ocelové stipy a priehradové ocelové vazniky. Podlaha
haly je nehorlava beténova s rozptylenou vystuzou (dratkobetdn) s povrchovou Upravou.
Obvodovy plast je zo stenovych sendviCovych tepelnoizolacnych panelov s izolaciou mineralnej
viny. StreSny plast tvoria streSné sendviCové tepelnoizolacné panely s izolaciou z mineralnej viny
pripevnené na ocelové vaznice kladené priecne na nosné ocelové ramy.

Sugastou objektu su priestory elektrorozvodne, kompresorovne, priestor technologickej COV,
situované ako vstavok na severnej strane objektu.

Vo vyrobnom objekte TG1 sa okrem pracovisk strojarenskej vyroby nachadza pracovisko
povrchovej Upravy s praskovou lakovnou, ktoré tvori samostatny poziarny usek.

V prevadzke vyrobnej haly sa montuju Sportové stroje a zariadenia z dovezenych prevazne
kovovych polotovarov, v obmedzenom mnoZstve sa pri montazi pouzivaju Calunené a plastové
diely.

Dispozi¢né rieSenie Vyrobného objektu TG1:
- Brusiaren

- Praskova lakovnia vratane NS COV

- Sklad lakovanych komponentov

- Montaz

- Expedicia

2.1.2 NAVRHOVANY STAV

V objekte TG1 sa planuje inStalacia novej lakovacej linky praskovou farbou a instalacia nového
zariadenia na otryskavanie. Tym budu dotknuté v ramci objektu nasledovné upravy:

- Upravy vnutornych deliacich prie¢ok na zachovanie poziarne oddelenej &asti lakovne
(jestvujuca linka a nova linka) voci ostatnym vyrobnym priestorom. Uvedenymi upravami
nebude dotknuta jestvujuca nosna konstrukcia.

- Demontaz dvojpodlazného vstavku (2) s rozmermi cca 16,8 x 12,4 m.

- Stavebna priprava pre novu lakovaciu linku

- Vystavba pristavby pristreSku so zapadnej €asti objektu s rozmermi cca 12 x 60 x 9 m

- Vystavba miesta na Cistenie zo severnej strany objektu s rozmermi cca 5 x 10 m.

2.2  ZAKLADNE UDAJE O NAVRHOVANEJ PREVADZKE STAVBY

Charakter prevadzky sa predkladanym projektom menit nebude. Déjde k modifikacii Casti vyroby
a to inStalovanim novej linky na praskové farby, intalaciou nového otryskavacieho zariadenia,
premiestnenim zariadeni v ramci objektu (ob&asné nanasanie naterovych latok) a vytvorenim
priestoru pre montaznu linku v juznej Casti objektu.

Jestvujuce montazne linky, ktoré v suCasnosti su umiestnené v juznej Casti objektu budu
premiestnené do nového vyrobného objektu TG3.

Sudastou projektu je aj instalacia novej technologickej COV. Jestvujuca COV vzhladom na
kapacitné pomery ale aj svoju Zivotnost uZ nevyhovuje. Nova technologicka COV bude intalovana
do jestvujucich stavebnych priestorov COV s tym, Ze stara technolégia sa Uplne zdemontuje. Nova
COV bude kapacitne postavena na produkciu odpadovych vod z jestvujucej lakovacej linky, ako aj
z novej lakovacej linky.

Spolo¢nost’ planuje Cast vyroby, ktora sa momentalne vykonavana externe (lakovanie zavazi
a krytov (cartre) presunut do vyrobného objektu TG1 a vykonavat vo vlastnej rézii. To si vyziada
inStalaciu novej lakovacej linky a prislusenstva.
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B.SUHRNNA SPRAVA

3. UDAJE O SULADE STAVBY S UPD

Realizacia stavby je v sulade s platnou UPD

4. VYCHODISKOVE PODKLADY A PRIESKUMY

- Vyskopisné a polohopisné zameranie

- IGP prieskum realizovany pri predchadzajucich stavebnych projektoch

- Podklady od novych technologickych zariadeni
- Kapacitné udaje vyroby (investor)

5. CLENENIE STAVBY

Dokumentacia stavenych objektov
S0.01 Vyrobny objekt TG1 (jestvujuci) — stavebné upravy + pristavba
S0.02 Plocha na distenie

Dokumentacia prevadzkovych suborov
PS.01 Lakovacia linka a prisluSenstvo
PS.02 Otryskavanie

PS.03 Technolégia COV

PS.04 Rozvod stlaéeného vzduchu

PS.05 Prevadzkovy rozvod silnopradu
PS.06 Prevadzkovy rozvod zemného plynu
PS.07 Montazne pracoviska

6. PREHLAD KAPACITNYCH UDAJOV A BILANCIi

6.1 PLOSNE, VYSKOVE A OBJEMOVE VYMERY

S0.01 Vyrobny objekt TG1 (jestvujuci) — stavebné Upravy + pristavba
Parametre pred realizaciou projektu:

- Zastavana plocha: 10 707m?

- VySka objektu: 9,8 m

- Obostavany objem: 104 928 m?

Parametre po realizacii projektu:
- Zastavana plocha: 11430 m?
- VySka objektu: 9,8 m
- Obostavany objem: 112 014 m3

S0.02 Plocha na Cistenie
Parametre pred realizaciou projektu:
Zastavana plocha: 0 m?

Parametre po realizacii projektu:
Zastavana plocha: 50 m?

6.2  FUNKCNE KAPACITY
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B.SUHRNNA SPRAVA

PS.01 Lakovacia linka a prisluSenstvo

V sucasnosti povolena celkova kapacita na Linke ¢€.1 je 58 t/rok nanaSania povlakov s pouzitim
praskovych hmét (bez pouzitia organickych rozpustadiel).

Spoloénost’ planuje ast’ vyroby, ktora sa momentalne vykonavana externe (lakovanie zavazi
a cartre) presunut’ do vyrobného objektu TG1 a vykonavat vo vlastnej réZii.

Tieto budu vykonavane na jestvujucej linke €.1, ktora ma povolenu vyrobnu kapacitu 58 t/rok.

Na novej lakovacej linke budu lakované samotné zostavy strojov.

Celkova nova kapacita:

- Jestvujuca Linka ¢.1: 58 t/rok
- Nova Linka &.2: 175 t/rok
Celkova kapacita: 233 t/rok

PS.02 Otryskavanie

Jestvujuce zariadenie bude nahradené novym — vykonnejSim, ktoré bude schopné kapacitne
pokryt obe lakovacie linky.

Nosnost’ haku: 1000 kg
Pocet hakov: 12 ks
Celkova kapacita: 12 000 kg
Dizka pasu linky: cca40,5m
Rychlost 5 m/min

PS.03 Technoldgia COV

Navrhovana technolégia zabezpeduje polo-kontinualne Cistenie odpadovych vdd vznikajucich v
procese lakovania vyrobkov, kovoobrabania a tepelného odstrafovania naterov. Odpadova voda
sa bude hromadit v samostatnych akumulaénych nadrziach, odkial bude automaticky ¢erpana do
reaktorového systému na zaklade hladiny vody a naslednej separacie. Po oSetreni bude vypustena
do verejnej kanalizacie.

Kapacitné udaje:

- Qnmax: 3,85 m®hod — projektované priemerné hodinové mnozstvo
- Qnimax: 4,5 m3/hod — max. hodinové mnoZstvo

- Qgmax: 93 md’/den

- Qrmax: 30 000 m®rok

Nova COV bude kapacitne postavena na produkciu odpadovych véd z jestvujlicej lakovacej linky,
ako aj z novej lakovacej linky.

6.3  KAPACITNE POZIADAVKY NA ENERGIE

Elektricka energia:

Poziadavka na novy celkovy inStalovany elektricky prikon: 1100 kW
Napatova uroven: 3PEN~400V/230V,50Hz, TN-C-S.

Zdroj napajania: Jestvujuca trafostanica a rozvodna v objekte TG1
Predpokladana navy$ena ro¢na spotreba el. energie: A =2 100 MW hr’
Jestvujuca ro¢na spotreba el. energie: 2 700 MW hr
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Zemny plyn

Poziadavka na novy celkovy inStalovany menovity tepelny prikon: 4200 kW

Menovity prietok:
Prevadzkovy tlak:
Zdroj napajania:

420 Nm?3 /hod
20 — 30 kPa

Jestvujuci rozvod STL plynu v ramci objektu TG1
Predpokladana navy$ena ro¢na spotreba zemného plynu: Q =820 000 Nm?/ hod
Prepocet na tepelny vykon:

Jestvujuca ro€na spotreba zemného plynu:
Prepocet na tepelny vykon:

Stladeny vzduch

Poziadavka na prietok stlaceného vzduchu: 750 I/min

Menovity prietok:
Prevadzkovy tlak:

45 Nm? /hod
0,6 MPa

Zdroj napajania:

Q =8964 MW hr

Q =845 000 Nm?*/ hod
Q =9237 MW hr"’

Jestvujuca rozvod stlaeného vzduchu v ramci objektu TG1

Predpokladana navy$ena ro¢na spotreba stlateného vzduchu: Q =750 000 Nm?/ rok

6.4  KAPACITNE POZIADAVKY NA PITNU A UZITKOVU VODU

6.4.1 PITNA VODA

PoZiadavka na novu pitnu vodu nie je.

Poclet zamestnancov vo vyrobnom objekte TG1 zostane priblizne rovnaky.

6.4.2 UZITKOVA VODA

Poziadavka na uzitkovu vodu je do procesu novej lakovacej linky nasledovne:

Priemyselna voda:
- Max. 3000 I/h = 3,0 m%hod
- Denné maximum: 72 m%hod
- Roéné mnozstvo: 18 720 m%/rok

6.5 DRUHY A BILANCIE ODPADOVYCH VOD

Technoldgia novej COV garantuje pinenie koncentraénych limitov na vystupe z technoldgie, podla

udajov nizsie.

Celkové ro¢né mnozstvo sa predpokladana nasledovne:

- Qrmax: 30 000 m®rok
Ukazovatel Kgncentraény limit _ Vstup (lio technolégie
znedistenia priemer maximum — maximum ] i
mg/| mg/l (zmes surovych odpadovych véd)
pH 6,0-9,0 6-9
CHSK 600 1500 2000
BSKs 300 750 800
NL 300 700 300
*RL1o5°c 1500 2 500 -
NHs-N 50 100 40
Ncelk 70 150 -
Pcelk 8 15 80
PAL-A 6 15 -
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NEL - 5 -
Creelk - 0,5 0,7
Cd - 0,2 -
Pb - 0,5 0,3
Zn - 2,0 0,7
As - 0,3 0,3
Hg - 0,1 -
AOX - 2,0 -
Fluoridy - 10 -
7. POPIS STAVBY
7.1 S0.01 VYROBNY OBJEKT TG1 (JESTVUJUCI) — STAVEBNE UPRAVY + PRISTAVBA

Arch. — stavebna ¢ast

Buracie prace

o Demontaz Casti vnutornych prie¢ok zo sendviCovych panelov
¢ Demontaz dvojpodlazného vstavku (2) s rozmermi cca 16,8 x 12,4 m.
e Buracie prace Casti podlahy pre stavebnu pripravu technoldgie

Novy stav

e Montaz Casti vnutornych prieCok zo sendviCovych panelov

e Vytvorenie vnutorného skladu farieb

o Vytvorenie stavebnej pripravy pre osadenie technoldgie

Pristavba
Vystavba pristavby pristreSku so zapadnej Casti objektu s rozmermi cca 12 x 60 x 9 m.
Nosnu konétrukciu pristavby bude tvorit ocelovy skelet, ocelové stipy a priehradové ocelové
vazniky. Podlaha bude beténova s rozptylenou vystuzou (dratkobetdn) s povrchovou Upravou.
Obvodovy plast bude zo stenovych sendvi€ovych tepelnoizolaénych panelov s izolaciou
mineralnej viny. StreSny plast bude skladany, s predpisanou izolaciou z mineralnej viny pripevneny

na ocelové vaznice kladené prieCne na nosné ocelové ramy cez trapézovy plech.

7.2

7.3

Lakovacia linka pozostava z niekolkych zakladnych Casti a to:

S0.02 PLOCHA NA CISTENIE

Jedna sa o novu beténovu plochu s rozmermi cca 5 x 10m, teda 50 m? uréenu na Cistenie
pomocneého naradia pouzivaného vo vyrobnom procese. Naradie bude Cistené manualne pomocou
vysokotlakového (Cistiaceho zariadenia WAP. Povrch plochy bude beténova doska
z vodostavebného beténu, s potrebnymi izolaciami proti uniku latok do podloZia. Plocha bude
vyspadovana a zaustena do novej COV, kde sa budl vody vzniknuté Sistenim naradia precistovat.

PS.01 LAKOVACIA LINKA A PRISLUSENSTVO

Dvoj-kolajnicovy podvesny dopravnik

Pred uprava a odmastovanie

SusSiaca zvonova pec

Lakovacia kabina pre zakladny nater

Zvonova vytvrdzovania pec pre zakladny nater
Lakovacia kabina pre vrchnu kryciu vrstvu

Zvonova vytvrdzovania pec pre vrchnu kryciu vrstvu
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- Chladiaci tunel

- Kotol pre pripravu horucej vody vratene prislusenstva
- Priprava demineralizovanej vody

- Elektroinstalacia

Dvoj-kol'ajnicovy podvesny dopravnik

Podvesny dvoj-kolajnicovy dopravnik bude umozfiovat prenosy materialu, prieéne alebo pozdizne
akumulacie, nakladacie a vykladacie stanice. Je uvodnou €&astou linky, kde sa budu vyrobky
upevnovat na zavesny systém dopravnika.

Prevadzka dopravnika bude riadena z PLC hlavného ovladacieho panela.

Pohyb zabezpec€uju dve husenicové pohonné jednotky pohanané invertorom.

Dopravna rychlost’: 2,6 m/min (nastavitelna v rozsahu 1,5 az 3,5)
Nosnost’ 4600 kg

ZataZenie na zaves: 800 kg

Rozmerové parametre: Dizka 2800 mm

Sirka 1000 mm
Vyska 2000 mm

MAX. LOAD 800 kg

Preduprava a odmastovanie

Princip ¢innosti tunela na predbeznu Upravu postrekom spocCiva v tom, ze material, ktory sa ma
oSetrit, sa dostane do kontaktu s vhodnymi chemickymi roztokmi postrekom tryskami, ktoré sa
ziskaju rozpraSovanim samotnych roztokov cez $pecialne dyzy.

Cyklus predupravy ma inStalované nasledovné nadrze:

- Odmastovanie 1 objem 6 m® - procesna nadrz
- Odmastovanie 2 objem 6 m® - procesna nadrz
- Oplach 1 objem 6 m?
- Oplach 2 objem 4 m?
- Oplach demi vodou  objem 4 m3
- Nanotechnolégia objem6 m® - procesna nadrz

- Oplach demivodou  objem 4 m3

Celkovy objem procesnych nadrzi 18 m3
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Odmastovacie a nanotechnologické nadrze budu vybavené Eitanim a kontrolou vodivosti alebo pH
a automaticky sa doplfiaju pomocou davkovacich ¢erpadiel riadenych PLC v ovladacom paneli. 2
Cerpadla pre kazdu odmast'ovaciu nadrz a 1 ¢erpadlo pre nanotechnoldgiu.

Samotné nadrze su vyrobené z plechu z nehrdzavejucej ocele AlSI 304 a 316 (nanotechnoldgia)
- hr. 3 mm, na montaz do tunela pomocou Specialnych tesneni. Nadrze su vybavené armatirami
pre prepadové a spodné odtoky a pre privod vody s gulovymi ventilmi. Dno nadrze je naklonené
smerom k odtoku.

Cela technoldgia je umiestnena v tuneli s rozmermi:
- Dizka: 36 000 mm
- Sirka: 3700 mm
- Vy8ka: 4700 mm

Navrhovana technoldgia bude havarijne zabezpelena v zmysle platnych predpisov uréujucich
podmienky pre zaobchadzanie zo znecistujucimi latkami.

Odtoky z nadrzi a vyprazdriovacich pozicii budu dopravené &erpadlami do novej COV.
Systém tunela je odsavany na zaciatku , v strede a na konci.
Vzduchovy odsavaci vykon je pre kazdu ¢ast tunela 2x 7000 m3/hod, spolu 3x.

Susiaca zvonova pec

Zvonova pec sa sklada z nosnej konstrukcie zo zeleznych profilov, ktora je vhodna ako na
podopretie dopravnika, tak aj na uloZenie izolovanych panelov.

Panely pozostavaju z dvojitého plechu s vysoko izolaénou rohozou z mineralnej viny.

Na ohrev je k dispozicii generator tepla napajany plynovym horakom s priamym plamefiom, ako aj
rekuperaéna jednotka vzduch/vzduch napajana spalinami z vymennikov tepla zakladnej pece.
Ventilatory umiestnené na vymenniku recykluju vzduch medzi pecou a vymennikmi.

Na zabezpecenie dobrej rovnomernosti teploty su vo vnutri peci nainstalované Specialne difuzory,
ktoré zabezpecuju dokonalu distribuciu recirkulovaného vzduchu.
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Technické parametre:

- Dizka: 25 000 mm

- Sirka: 3900 mm

- Vyska: 4 450 mm + 3 500 mm pre podpornu konstrukciu
- Max. Teplota: 120/140 °C
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- Cas spracovania: cca 15 min

- Ventilator pre cirkulacny vzduch: 7500 m*/hod

- Procesny plynovy horak: 2x 350 kW / cca 2x 35 m3/hod

- Vymennik tepla vzduch / vzduch: 80/ 90 kW

- Odsavaci ventilator: 4000 m®hod

- Recirkulacné ventilatory pre vstupné a vystupné odsavace par: 7500 m3/hod

Lakovacia kabina pre zakladny a vrchny nater

Horna &ast kabiny tvori pracovny priestor a je vyrobena z modularnych sendviCovych panelov z
plastového materialu, ktory umoznuje minimalizovat mnozstvo praskovej farby, ktora nan prilne.
Spodna &ast kabiny je vyrobena z vystuzeného plastu. Po celej dizke zakladne su vytvorené
okruhy stlateného vzduchu na Cistenie. V Casti, kde sU umiestnené automatické pistole, sa
uskutoCriuje odsavanie prebytocnej praskovej farby (nadmerny rozpras), ktord sa dopravuje do
filtracie.

Praskova farby k sa fluidizuje priamo v boxe alebo v nadrzi, vo vnutri praSkového procesu.
Praskova farba sa zhromazduje do spodnej Casti kabiny, z ktorej sa nasava a dopravuje do
cyklonu. V cyklone sa praskova farba oddeli a prenesie do praskovne, pre vyuzitie v lakovacom
okruhu. Jemna c&ast praskovej farby, ktora unika cyklonu, sa oddeli od vzduchu pomocou
koncového filtra a zhromazduje sa v fahko Cistitelnej nadobe. Nasavany a filtrovany vzduch sa
potom mdze vypustat priamo do prostredia.

Praskové centrum je samostatna Cast. Praskova farby sa nasava priamo z krabice, v ktorej je
zakupena, alebo alternativne zo Specialnej nadoby vacsej velkosti. Ak je potrebné velké mnozstvo
rovnakej farby, je mozné pouzit' systém velkych vriec (alebo big box). Vo v8etkych pripadoch je
konstantny prisun do pistole zaru€eny nainstalovanym snimadom hladiny. VonkajSie Cistenie
vstrekovacov a sacich potrubi sa vykonava ru¢ne, zatial ¢o vnutorné je automatické.

Striekanie praskovej farby zavisi od signalu z ventilatora filtra a z dopravnika. Praskovu farbu je
mozné striekat iba tymito pomdckami v prevadzke; nahodné zastavenie jedného z nich
automaticky zastavi striekanie prasku.

Technické data - kabina:

Vnutorny rozmer kabiny: 3000 mm
Vnutorna Sirka kabiny: 1800 mm
Vnutorna vyska kabiny: 2750 mm
Prietok nasavaného vzduchu: 20 000 m®hod

Technické data - cyklon:
Prietok nasavaného vzduchu: 20 000 m*/hod
Uginnost separacie: 95 %

Technické data — praskové centrum:

Privod vzduchu: 1400 m®hod

Technické data — koncovy filter:

Prietok vzduchu: 20 000 m®hod

Filtracna plocha: 300 m?

El. prikon: 45 kW

Vystupna koncentracia: < 3 mg/m®  (fugitivny vyduch do pracovného

prostredia)
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Kabina bude dodana podla eurdopskej normy EN-16985.

Podla tychto predpisov zavisi maximalny prisun praSku do kabiny od jej objemu vyfukového
vzduchu a LEL (dolny limit vybuSnosti) pouzitého prasku.

Automaticka Cast' kabiny je vybavena menovitym vystupom vzduchu 20 000 Nm3/h; vypodcita sa
na zaklade pouzitia referenéného prasku s LEL 20 g/m3. Kabina spusti alarm, ak vystup vzduchu
klesne 0 10 % pod menovitu hodnotu a z bezpe€nostnych dévodov sa Uplne zastavi, ak vystup
vzduchu klesne o dalSich 10 % (bod vypnutia Atex).

Poclas prevadzky je zodpovednostou pouzivatela udrziavat’ vyfukovy filter v dobrom stave a zvolit
spravny typ prasku a spravne celkové mnozZstvo prasku na zaklade skutoného vypustania
vzduchu z kabiny. V nasledujucej tabulke je uvedené maximalne mnozstvo referenéného prachu,
ktoré moze byt aplikované v kabine v najhorSom pripade, t. j. ked jej objem odpadového vzduchu
klesne na bod vypnutia Atex (16'200 Nm?/h), €o je minimum povolené zakonom:

LEL (g/m®) Maximalne davkovanie prasku (g/h)
netestované 160°000
30 240’000
40 320°000
50 400’000
60 480’000
70 560’000

Zvonova vytvrdzovania pec pre zakladny a vrchny nater

Zvonova pec sa sklada z nosnej konstrukcie zo zeleznych profilov, ktora je vhodna ako na
podopretie dopravnika, tak aj na uloZenie izolovanych panelov.

Panely pozostavaju z dvojitého plechu s vysoko izolanou rohozou z mineralnej viny.

Na vykurovanie su dva vymenniky vybavené spalovacou komorou a plynovym horakom.

Vhodné ventilatory umiestnené na vymenniku recykluju vzduch medzi vytvrdzovacou pecou a nimi.
Na zabezpeclenie dobrej rovnomernosti teploty su vo vnutri peci nainStalované 3pecialne a
exkluzivne difuzory, ktoré zabezpecuju dokonalu distribuciu recirkulovaného vzduchu.
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Teplota sa reguluje pomocou digitalneho regulatora teploty prostrednictvom dotykovej obrazovky
na ovladacom paneli.

Technické parametre:

- Dizka: 20 500 mm (pec pre zakladny nater)
22 000 mm (pec pre vrchny nater)
- Sirka: 7 300 mm
- Vyska: 4 450 mm + 3 500 mm pre podpornu konstrukciu
- Max. Teplota: 180/ 200 °C
- Cas spracovania: cca 24 az 31 min
- Ventilator pre cirkulaény vzduch: 7500 m3/hod
- Procesny plynovy horak — pec zakladny nater: 2x 580 kW / cca 2x 58 m3/hod
- Procesny plynovy horak — pec vrchny nater: 3x 460 kW, cca 3x 46 m*/hod
- Odsavaci ventilator: 4000 m3/hod
- Recirkulaéné ventilatory pre vstupné a vystupné odsavace par: 7500 m3/hod

Chladiaci tunel

Aby sa prediSlo tepelnym stratam v pracovnom prostredi, poas faz chladenia su instalované
tunely s recirkulaciou vzduchu a chladené vymennikom tepla napajanym samostatnou chladiacou
jednotkou.

Tunel bude ohraniéeny konstrukciou tvorenou stipmi a nosnymi nosnikmi a sériou izolovanych
panelov z mineralnej viny, a to ako v stenach, tak aj na streche.

Pre recirkulaciu a klimatizaciu je k dispozicii bo¢ne umiestnena klimatiza¢na jednotka.
Vzduchotechnicka jednotka bude vybavena predfiltrami G4, chladiacou Spiralou a recirkulaCnym
ventilatorom.

Recirkulujtci vzduch (spolu cca 20 000 m®hod ) bude privadzany do tunela v spodnej ¢asti cez
pretlakova komoru a odvadzany spat’ v hornej ¢asti. Chladiaci tunel bude inStalovany za kazdou
zvonovou pecou, teda spolu 3 ks. Na chladenie je pre vSetky tri tunely k dispozicii samostatné
chladiaca jednotka.

Technické parametre:

- Dizka: 14 500 mm

- Sirka: 5500 mm

- Vyska: 5500 mm

- Prac. Teplota: 25-30 °C, £5°C

- Ventilator s dvojitym vstupom: 20.000 m®hod
- Chladiaca kapacita: cca 95 kW

Kotol pre pripravu horucej vody vratene prislusenstva

Na ohrev horucich faz tunela predupravy sa predpoklada instalacia teplovodného kotla, s palivom
na zemny plyn.

Sucastou je potrebné vybavenie, ako je Cerpadlo, recirkulacia, expanzna nadrz, poistné ventily
atd. a izolacia potrubi teplej vody.

Technické parametre:

- Dizka: 3500+ 1000 mm
- Sirka: 2 000 mm
- Vyska: 1 800 mm
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- Menovity tepelny prikon: 980 kW
- Spotreba plynu: cca 100 Nm%hod

Priprava demineralizovanej vody

Voda z koneéného premytia tunela na predbeznu Upravu sa recykluje a zhodnoti v uzavretom cykle
cez zariadenie na iGnovu vymenu demineralizovanu vodu.
Ziskana demineralizovana voda bude prudit do Specialnej nadrze, odkial bude odoslana na
pouzitie.
Technické parametre:

- Kapacita: 5 — 6 m%/hod

- Vodivost: < 5Ms
7.4 PS.02 OTRYSKAVANIE

Jestvujuce zariadenie bude nahradené novym — vykonnejSim, ktoré bude schopné kapacitne
pokryt obe lakovacie linky.

Nosnost’ haku: 1000 kg

Pocet hakov: 12 ks

Celkova kapacita: 12 000 kg
Dizka pasu linky: cca40,5m
Rychlost 5 m/min
Filtracné zaraidenie: 35 000 m®hod
Filtracna plocha: 576 m?

Koncentracia TZL na vystupe: < 1 mg/m?® (fugitivny vyduch do pracovného prostredia)

Otryskavcie zariadenie je kontinualny hakovy typ, pretoze kusy, ktoré sa maju otryskat, su
zavesené ako zvazok alebo jeden po druhom vesiaky namontované na otocnom haku posuvajuce
sa pozdiz uzavretej sluéky nad hlavou dopravnik pomocou vozikov. Rotacia vo vnutri stroja
vystavuje cely povrch obrobkov nepretrzitému pradu abraziva z vrhacich kolies.

Pracovny cyklus je nasledovny:

Vyrobky sa nakladaju na veSiaky mimo stroja v prednastavenej polohe nakladania. Nakladanie
moze byt manualne alebo s vyloznikom Zzeriavu. VeSiak so zvazkom s obrobkami sa potom
prepravi do tryskacej komory pomocou plne automatického pohybu podvesného dopravnika.

Ked zvazok dosiahne Startovaciu polohu cyklu, dvere sa zatvoria. Dvere su blokované so
Startovanim/zastavovanim stroja. V tomto bode sa spusti automaticky cyklus tryskania. Pocas
cyklu sa, zvazok nepretrzite ota€a pomocou hacika rotacnej jednotky a automaticky sa posuva do
dvoch prednastavenych poldh s ciefom zabezpedit optimalne pokrytie vSetkych povrchov
zavesenych obrobkov.

Zmes abraziva, otrepov, pieskovych usadenin, vodného kamena a ostatné necistoty idu do
spodnej Casti stroja, kde sa cez rost a nasypku dopravuju k spodnej ¢asti kore¢koveho vytahu.
Odtial sa zmes transportuje nahor do disti€a vzduchu, kde sa oddeluje prach a nedistoty od
opakovane pouzitelného materialu.

Odpad sa dopravuje do potrubia, ktoré sa ma odstranit, zatial Co Cisté brusivo sa dopravuje do
sila, ktoré ¢aka na opatovné privadzanie do vrhacich kolies.

Odsavanie prachu z tryskacej komory sa vykonava odsavanim ovladanym filtraciou (zberac

prachu).
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7.5  PS.03 TECHNOLOGIA COV

Navrhovana technolégia zabezpecuje polo-kontinualne Cistenie odpadovych vdd vznikajucich v
procese lakovania vyrobkov, kovoobrabania a tepelného odstranovania naterov. Odpadova voda
sa bude hromadit v samostatnych akumulaénych nadrziach, odkial bude automaticky ¢erpana do
reaktorového systému na zaklade hladiny vody a naslednej separacie. Po precisteni bude
vypustena do verejnej kanalizacie.

Kapacitné udaje:

- Qnmax: 3,85 m3/hod — projektované priemerné hodinové mnozstvo
- Qntmax: 4,5 m®/hod — max. hodinové mnozstvo

- Qgmax: 93 m?d/den

- Qrmax: 30 000 m%/rok

Navrhovana technoldgia musi zabezpedit'.
e Znizenie nerozpustnych latok, koloidnych latok (zakal)
o Redukcia ropnych latok
e ZniZenie koncentracii tazkych kovov
e ZniZenie koncentracie organickych latok a neutralizacia na poZzadovanu hodnotu pH

Zostava technologického spracovania bude pozostavat z nasledujucich Casti:
e Akumulaéna nadrz na koncentrat 20m?
e Oplachova akumula¢na nadrz 20m3
e Akumulaéna nadrz nanotechnolégie 20m?3
e Nudzova nadrz na akumulaéné nadrze koncentratu a nanotechnolédgie 20m?3
o Reaktorovy blok - sorpcia, koagulacia, neutralizacia, flokulacia
e Lamelovy separator
e Nadrz na kal
o Neutralizacia vystupu
e Komorovy filtragny lis
o Davkovanie bentonitu
o Davkovanie koagulantov
o Davkovanie neutralizacného €inidla
e Priprava a davkovanie flokulantu
¢ Riadiaci systém, meranie a regulacia
e Ocelova ploSina so zabradlim

Technologicka linka bude pracovat v polokontinualnom automatickom rezime. Odpadova voda
bude dopravena/Cerpana z miesta pdévodu do jednotlivych akumulaénych nadrzi (preplachova
akumulaénd nadrz 20 m?3, akumulacnd néadrz koncentratu 20 m3, akumulacna nadrz
nanotechnologickych koncentratov 20 m® odkial budl postupne davkované do procesu Gistenia
pomocou Cerpania. Akumulaéné nadrze budu vybavené meranim hladiny vody a mixérom.
Technologicka linka zahfna systém reaktorov, kde prebieha kontinualny proces Cistenia.
Koagulaéné reaktory a flokulany reaktor su vertikalne nadrze vybavené mieSaCom. Vystupy
davkovacich Cerpadiel pre prislusné chemikalie alebo nasypky sorbentu a hydratovaného vapna
su pripojené k hornému veku. Na hornom veku je aj prevodnik pH a pH sonda s inStalacnou
armaturou.

Z posledného flokulaéného reaktora sa zmes &erpa do lamelového separatora. Cast kalu sa erpa
do kalovej nadrze. Predupravena voda zo separacného reaktora sa neutralizuje a vypusta do
kanalizacie. Kal sa dehydratuje na filtratnom lise, kde sa suCasne vykonava filtracia aj
zahustovanie kalu. Kal zachyteny v komorach filtraéného lisu je zahusteny na 25-30 % susSiny,
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jeho objem je znizeny priblizne. 5-krat, v zavislosti od pdvodnej suSiny. Ked filtracny lis dosiahne
svoju objemovu kapacitu, ktora je signalizovana svetelnym alebo zvukovym alarmom, je potrebné
otvorit filtracny lis a vypustit lisované kalové kolace z komér do pripravenej nadoby na skladovanie
kalu.

VSetky prevadzkové a akumulacné nadrze Eistiarne odpadovych véd budu havarijne zabezpecené
v zmysle platnych predpisov urujucich podmienky pre zaobchadzanie zo znecistujucimi latkami.

7.6  PS.04 ROZVOD STLACENEHO VZDUCHU

Parametre stlateného vzduchu z jestvujuceho zdroja stlateného vzduchu :

- vystupny pretlak maximalny 0,75 MPa

- vystupny pretlak prevadzkovy 0,65 az 0,75 MPa
- tlakovy rosny bod cca +3 oC

- obsah oleja v stlaéenom vzduchu pod 0,01 mg.m-3
- velkost pevnych Castic pod 0,01 ym

- trieda Cistoty podla ISO 8573-1 1.4.1

Vyuzivat' sa budu jestvujuce rozvody stlateného vzduchu v objekte, ktoré su modifikované podfla
poziadaviek technoldgie.

Poziadavka na prietok stlaceného vzduchu: 750 I/min

Menovity prietok: 45 Nm?3 /hod

7.7 PS.05 PREVADZKOVY ROZVOD SILNOPRUDU
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Elektrické energia:

PozZiadavka na novy celkovy inStalovany elektricky prikon: 1100 kW
Napatova uroveri: 3PEN~400V/230V,50Hz, TN-C-S.

Zdroj napajania: Jestvujuca trafostanica a rozvodna v objekte TG1
Predpokladana navy$ena ro¢na spotreba el. energie: A =2 100 MW hr’
Jestvujuca ro¢na spotreba el. energie: 2 700 MW hr

Silnoprudovu rozvody budu distribuované k jednotlivym napajacim bodom podla poZiadaviek
technologie.

7.8 PS.06 PREVADZKOVY ROZVOD ZEMNEHO PLYNU

Zemny plyn
PoZiadavka na novy celkovy inStalovany menovity tepelny prikon: 4200 kW

Menovity prietok: 420 Nm? /hod
Prevadzkovy tlak: 20 — 30 kPa

Zdroj napajania: Jestvujuca rozvod STL plynu v ramci objektu TG1
Predpokladana navy$ena ro¢na spotreba zemného plynu: Q =820 000 Nm3/ hod
Prepocet na tepelny vykon: Q =8964 MW hr
Jestvujuca ro€na spotreba zemného plynu: Q =845 000 Nm3/ hod
Prepocet na tepelny vykon: Q =9237 MW hr

Technologické zariadenia budu napajané z jestvujucich rozvodov, kde je hodnota tlaku na urovni
80 kPa. Zariadenia (spotrebi¢e) maju vlastné do regulaéné ventily na dosiahnutie pozadovaného
tlaku.

7.9  PS.07 MONTAZNE PRACOVISKA

Montaz — bude pozostavat z Cinnosti na montaznej linke. Kostra posilfiovacieho zariadenia s
namontovanym zavazim sa dovezie ako celok a pomocou oto¢ného Zeriava sa ulozi na drevenu
paletu. Paleta sa potom presunie na zaciatok montaznej linky, na ktorej sa bude uskuto€riovat
postupne montaz jednotlivych Casti posilfiovacich zariadeni. Material pripraveny v sklade
vstupného materialu bude dopravovany k montaznej linke na Specialnych ruénych ploSinovych
vozikoch . Montazne pracoviska linky budu vybavené montaznymi stolmi s prislusSnym naradim a
pripravkami, ruénymi vitaCkami a bruskami. Pri montaznych stoloch budu inStalované el. zasuvky
230 V a 400 V a volné vyvody stlaeného vzduchu. Kompletne zmontované vyrobky sa na konci
montaznych liniek zabalia do zmrstitelnej félie a prevezu do sklad hotovych vyrobkov.

V Ziari nad Hronom 09/2025 Vypracoval : Ing. Peter Jasenak
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