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UvoD

Navrhovatel KRONOSPAN, s.r.0., Zvolen predklada v zmysle § 22 ods. 1 zakona &. 24/2006
Z.z. 0 posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov
v zneni neskorsich predpisov (dalej len ,zakon &. 24/2006 z.z.“) informaciu o navrhovanej
¢innosti:

VYROBA DREVNYCH VELKOPLOSNYCH MATERIALOV PRE VYROBU NABYTKU —
zmena procesu susenia drevnych triesok na nepriamy nizkoemisny a nizkoteplotny
proces susenia

nakolko navrhovana &innost svojim rozsahom spifia podmienky pre povinné hodnotenie.

Sucasna prevadzka ,Vyroba surovej drevotrieskovej dosky, laminovanej drevotrieskovej dosky
a impregnovaného papiera“ prevadzkovatela Kronospan, s.r.0., Zvolen (vdanom d¢ase
povolenia ako firma BUCINA DDD, spol. s r.0.) bola povolena Integrovanym povolenim
Slovenskej inSpekcie zivotného prostredia, InSpektorat zivotného prostredia Banska Bystrica
¢. 1324-19305/2015/Sko/473600114 diia 29.06.2015. Povolovana priemyselna éinnost podfa
prilohy €. 1 k zakonu o IPKZ:
6.1. Vyroba v priemyselnych zariadeniach:
c) jedného alebo viacerych z druhov dosiek na baze dreva: lisované dosky
s orientovanych mikrodyh, drevotrieskové alebo drevovlaknité dosky s vyrobnou
kapacitou va¢Sou ako 600 m3 za den.

V zmysle zakona ¢&. 146/2023 Z.z. o ochrane ovzduSia a o zmene a doplneni niektorych
zakonov a vyhlasky &. 248/2023 Z.z. o poziadavkach na stacionarne zdroje znecistovania
ovzduSia bol kategorizovany ako velky zdroj:

6.9.1 Priemyselné spracovanie dreva:
c) vyroba plodnych aglomerovanych materidlov s projektovanou spotrebou
polykondenzacnych lepidiel > 1000 t/rok.

Projektovana vyrobna kapacita je 2 125 m®der drevotrieskovych dosiek. Prevadzka je
nepretrzita.

Na doterajsiu Cinnost' ,Vyroba surovej drevotrieskovej dosky, laminovanej drevotrieskovej
dosky a impregnovaného papiera“ o kapacite 2 125 m3.derit ma Ziadatel povolenie IPKZ.

Vyroba materidlov na baze dreva v KRONOSPAN, s.r.0., Zvolen ma dlhu tradiciu, nepretrzite
v tom istom priemyselnom arealy od roku 1946. Su€asna spolo¢nost KRONOSPAN, s.r.o.
nadvazuje na tradiciu drevarskej vyroby vo Zvolene, kde na uzemi su¢asného zavodu bola
zaloZzena spolo¢nost Buc€ina aodroku 2003 je su€astou nadnarodnej spoloCnosti
KRONOSPAN, najvacsieho a najvyznamnejSieho vyrobcu velkoplodnych materialov na baze
dreva v Eurdpe avo svete. Histéria KRONOSPANU siaha do roku 1897. To €o zacalo
v rakuskej pile v Lung6tzi sa odvtedy stalo celosvetovym uspechom. S viac ako 40 vyrobnymi
a distribu¢nymi zdvodmi po celom svete a vernymi zakaznikmi v 123 krajinach je globalnym
lidrom s pevnymi korefimi. V su€asnosti je KRONOSPAN, s.r.0., vo Zvolene najvacsim
vyrobcom drevotrieskovych dosiek, masivnych lepenych dosiek a dekoracnych
impregnovanych félii pre povrchovu uUpravu drevotrieskovych dosiek na Slovensku. Tieto
produkty su urCené pre vyrobu nabytku, interiérové prvky a stavebné ucely.

Drevo je obnovitelné. Drevo sa da opakovane pouzit. Drevo je uloziskom CO..
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Drevo je naSa hlavna obnovitelna surovina. Jeho estetické a fyzikalne vlastnosti su vSeobecne
zname a uznavané. Drevo je tiez dblezitou sucastou dihého a efektivneho procesu recyklacie
a opatovného pouzitia - pre finalne vyrobky a zelenu energiu. Vdaka tomu je jeho zivotny
cyklus CO; negativny. Ak sa drevo pestuje a pouziva udrzatelnym spdsobom, je jednym
z rieSeni na naSej ceste k efektivnejSej a ekologickejsSej priemyselnej vyrobe a hospodarstvu.
Efektivne vyuzivanie a opatovné pouzitie dreva je jednou z najddlezitejSich kazdodennych
uloh, ktorym sa spolo¢nost KRONOSPAN venuje. Drevo ako stavebny material ma
v porovnhani s beténom a ocelou niekolko vyhod:

e drevo pOsobi ako uloZisko CO; a ma negativnu uhlikovu stopu,
drevo je trvalo udrzatelny material,
drevo je opakovane pouzitelné a podporuje obehové hospodarstvo,
drevo je kombinaciou pevnosti, nizkej hmotnosti a ma izolaéné vlastnosti,
drevo je najlepsi obnovitelny, udrzatelny a ekologicky stavebny material.

Udrzatelnost’ vd'aka predizenému zivotnému cyklu

Stromy pohlcuju poc€as svojho zivota CO; z prostredia a uvolfiuju kyslik. Uhlik sa teda uklada
do dreva. Stromy z atmosféry odoberaju CO; a uhlik z neho ukladaju vo svojom vnutri. V dreve
a materiali na baze dreva (napr. drevny kompozit), ktory sdm o sebe vazi menej ako 1000 g,
sa mbze zachytit az 1000 g CO..

Ked strom zhnije alebo sa drevo z neho spali, absorbovany uhlik sa opat uvolni, zIUCi
s kyslikom v atmosfére a vznikne CO..

Spracovanim dreva a jeho premenou na kvalitné panely na baze dreva meni spolo¢nost
KRONOSPAN drevo na ulozisko uhlika.

Uginne predizuje Zivotny cyklus dreva tym, Ze ho meni na material pre stavebny & nabytkarsky
priemysel, ktory sa neskér mdze recyklovat a dalej vyuzivat. Tymto spésobom CO. je
dihodobo uskladnené, namiesto toho, aby doslo k jeho uvolneniu do atmosféry.

Drevo je tym skvelym zdrojom prirodného materidlu a uloZziskom uhlika: S podporou
zodpovedného lesného hospodarstva a recyklacie je vyroba efektivna s a udrzatelna.

Hoci spolo¢nost KRONOSPAN ma rozsiahle celosvetové zastupenie v drevospracujucom
priemysle, ma aj lokalnu autonémiu pri rozhodovacich procesoch na Slovensku. Inymi slovami
s minimalnym  byrokratickym  usilim ma& rychly e .
rozhodovaci mechanizmus, ktory reaguje na lokalny
vyvoj. Organiza¢né uspechy mozno najlepSie vyjadrit
prostrednictvom adaptacie na globalne pbsobenie
spolo¢nosti KRONOSPAN a zaroven poskytovanim
vlastnych  jedineénych  sluzieb, ktoré patria
KRONOSPAN Slovensko.

Produkty spoloénosti Kronospan vo Zvolene
Drevotrieskové dosky (DTD)

DTD je konstrukény vyrobok na baze dreva vyrabany
kombinaciou drevnych triesok a zivicového spojiva.
Siroko sa pouziva pri vyrobe nabytku a stavebnych
uceloch.

Laminované drevotrieskové dosky (LDTD)

LDTD sa vyrabaju z drevotrieskovych dosiek ich
povrchovou Upravou dekorativnym féliami. Je to
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technicky moderny velkoplodny material v nabytkarstve, interierovom dizajnovom priemysle
a pre stavebné ucely.

Masivne drevené dosky (SWP)

SWP su jednovrstvové dosky a su vyrobené zo starostlivo vyberaného prirodného dreva (buk,
dub). Ich prirodzena pevnost a schopnost zachovat' si svoj tvar su idealnou volbou pre
Spickovy nabytok a na interiérové ucely vratane schodisk a nosnych prvkov.

R T

f?t, V‘n ’
B
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Kronospan je globalne:
(::islo 1 vo vyrobe drevotrieskovych dosiek.
Cislo 1 vo vyrobe MDF dosiek.
Cislo 1 vo vyrobe laminovanych podlah.
Cislo 1 vo vyrobe OSB dosiek.

KRONOSPAN globalne vo svete zahffia viac ako 40 vyrobnych zavodov a distribuénych
centier kde zamestnava viac ako 15000 zamestnancov v priamom pracovnom pomere.
Kronospan ma excelentné pokrytie trhu naprie€ Eurépou. Ma vyrobné aktivity aj v USA.
Vyrobné zavody su vzdialené 400 km alebo 8 hodin LKW ¢&o je klu¢ova vyhoda spotrebiteflov,
ktora umoznuje redukovat transportné naklady, zvySovat flexibilitu a zabezpecit rychly servis.
Kronospan je priekopnikom v oblasti vyroby dosiek na baze dreva pre nabytkarsky priemysel
a stavebnictvo. Pre tuto oblast vyvinul vyznamné pokrokové technolégie so silnym dérazom
na udrzatefnost, bezpe€nost a ochranu zivotného prostredia. Neustala modernizacia robi
z Kronospanu svetového lidra v odbore. Disponuje najmodernejSimi technologickymi
zariadeniami vo vyrobach a vyuziva portfolio skusenosti zo vSetkych vyrobnych zavodov.
Filozofiou Kronospanu je viest, nie nasledovat.

Kronospan po viac ako 128 rokoch spracovania dreva je odbornikom na efektivne vyuZzitie
dreva. Pouziva drevo nizkej kvality, recyklovatelné drevo a vyraba z neho technicky
moderné dizajnové vyrobky. Spracuva iba recyklovatelné drevo z obalovych materialov,
nabytku, paliet, konstrukcii a demoldacii, ktoré spifiaju poziadavky platnych smernic
a systémov kontroly. Spolo¢ne so svojimi dodavatelmi sa usiluje dosiahnut ¢o najmensi
environmentalny vplyv na pddu, vodu a vzduch. Podporuje maximalnu recyklaciu a urychlenie
recyklacie zvySkov dreva z inych produktov. Vo svojich vyrobnych procesoch ma udrzatelfné
vyuzivanie drevnych materidlov najvysSiu prioritu. Neustale sleduje pouzitie vody a energie,
aby sa identifikovali moznosti pre zniZenie ich spotreby. Ako svetovy lider v technickom vyvoiji,
je jeho cielom najvy$Sia mozna efektivita zo vstupnych surovin. Vysledkom je nakladovo
efektivna vyroba s najniz§im moznym environmentalnym vplyvom. Drevo je obnovitelna
surovina, na ktorej je nevyhnutné stavat pretoZze vSetky dosky na baze dreva, ako
drevotrieskové €i drevovlaknité maju negativnu uhlikovu stopu.
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V spolo¢nosti KRONOSPAN je zavazkom formovat udrzatelnu buducnost. KedZe pozorne
sleduje trendy v globalnom priemysle, proaktivnhe zvaZuje a zaobera sa kritickymi otazkami
udrzatelnosti pre vSetky svoje prevadzky. Uvedomuje si, ze tento vyvoj ma vyznamny vplyv
na udrzatelnost. Efektivne reaguje na tieto zmeny, monitoruje globalne trendy Specifické pre
dané odvetvie, ktoré su zakladom stratégii a opatreni. Oddanost’ Kronospanu udrzatelnosti
motivuje k tomu, aby sa tymito trendmi zamerne riadil, pretoze aktivne pracuje na
udrzatelnejSej buducnosti. Pri vytvarani udrzatelnosti zostava ustrednym pilierom jeho hodnét,
ktora ho poharna k tomu, aby vytvoril zmysluplny a trvaly udrzatelny stav nielen v spolo¢nosti
Kronospan, ale aj mimo nej.

Podiel vyrobkov z dreva ma v priemyselnom svete vyrazne stupat. Predpokladana uloha
lesnej biomasy vo vyrobe energie z obnovitelnych zdrojov bude formovat uroven spotreby
energie z dreva do roku 2050. Vyznam uhlikovo negativnej vyroby v odvetvi je kluCovym
cielom pre spolo¢nost Kronospan, ktory odraza zavazok environmentalnej zodpovednosti.
Podniky maju zna¢nu zodpovednost vo€i naSej planéte a su Coraz CastejSie vyzyvané na
znizovanie emisii uhlika v ich vyrobnych procesoch. Nedavny vyskum ukazuje, Ze vyznam
zodpovedného obhospodarovania lesov a vyuZivania lesov na udrzatelné ukladanie uhlika
prostrednictvom dosiahnutia rovnovahy medzi taZbou a obnovou lesa. Takéto postupy
prispievaju k dlhodobému znizovaniu emisii uhlika v atmosfére. Vyuzivanie surovin ktoré sa
daju lahko vytazit a na konci ich zivotnosti cyklu spésobia nepretrzitu absorpciu uhlika po¢as
Zivotného cyklu vyrobku.

Vyuzivanim dreva namiesto energeticky naro¢nych materialov, ako su betén a plast, mézeme
u€inne obmedzit’ emisie z fosilnych paliv. V spolo¢nosti KRONOSPAN je vyuzivane drevo ako
surovina a ako prostriedok na ukladanie uhlika. KRONOSPAN v podstate funguje ako trvalé
ulozisko CO; v produktoch.

Obehové hospodarstvo, ako ho definuje napr. OSN pre Zivotné prostredie (UNEP)4, poukazuje
na ekonomicky model, ktory uprednostiiuje znizovanie ekologického nedostatku,
zmieriiovanie environmentalnych rizik a napredovanie socialnej prosperity. Rastu obavy
o klimu na celom svete a tieto obavy nadalej spochybhuju linearne hospodarske modely
a podnikanie, paradigmy, ktoré sa vyznacuju konvenénym ,kupa - pouzitie - odpad®. Naopak,
obehové hospodarstvo ponuka transformacnu alternativu zameranu na uzavrety cyklus.
Ciefom tohto uzavretého systému je minimalizovat odpad, podporovat opatovné vyuzivanie
zdrojov a podporovat hospodarske €innosti bez nadmernej spotreby materialov a energie.

Kronospan ako lider v odvetvi si uvedomuje, Ze sluzba ludom na globalnej urovni je spojena
so zodpovednostou skumat prilezitosti na zlepSenie udrzatelnej Cinnosti. Inymi slovami,
poskytuje to prilezitosti optimalizovat procesy, prijat environmentalne Setrné iniciativy a zlepsit
celkova vykonnost v oblasti udrzatelnosti. Spolo¢nost KRONOSPAN je presvedcena, ze
udrzatelnu a environmentalne zodpovednu buducnost mozno dosiahnut dodrziavanim zasad
a neustalym hfadanim inovativnych rieSeni, ktoré zaroven pomahaju zlepSovat’ priemyselné
odvetvie a komunitu, ktorej sluzi. V spolo¢nosti KRONOSPAN je zavazok k udrzatefnosti
hlboko zakoreneny v principoch firemnej Struktury a riadenia. Riadiace organy zohravaju
aktivnu ulohu v riadeni programu udrZatelnosti. Tento zavazok presahuje finanéné hfadisko,
pretoze je zvazované celé spektrum environmentalnych aspektov, socialne a ekonomické
vplyvy pri formulovani stratégie riadenia spolo¢nosti.

S cielom zabezpecit u€inné vykonavanie iniciativ udrzatelnosti sa uskutoCriuje spolo¢né usilie.
V ramci tejto kompetencie dostavaju vyhradnu podporu zo strany klucovych veducich
pracovnikov organizacie, vratane generalneho riaditela a oddelenia manazérov. Okrem toho
pracuju v oblasti udrzatelnosti skupiny, ktoré implementuju prisludné stratégie na dosiahnutie

Strana 10 (celkom 78)



AZ TECHNICKA UNIVERZITA VO ZVOLENE
Drevarska fakulta
T. G. Masaryka 24, 960 01 Zvolen

Informacia o navrhovanej ¢innosti podla zakona NR SR ¢&. 24/2006 Z. z

DREVARSKA FAKULTA

VYROBA DREVNYCH VELKOPLOSNYCH MATERIALOV PRE VYROBU NABYTKU - zmena
procesu susenia drevnych triesok na nepriamy nizko emisny a nizkoteplotny proces susenia

cielov v oblasti udrzatelnosti. Komplexny pristup k riadeniu sa sustreduje na udrzatefnost
poukazuje na zodpovednu firemnu kultiru a dokazuje usilie o blaho naSej planéty a jej
obyvatelov. Tato stranka je neoddelitelnou sucastou firemnej kultdry a strategickych
rozhodovacich procesov smerujucich k tomuto cielu.

V sucasnosti je Kronospan postaveny pred rieSenie problému spojeného s energetickou
krizou, energetickym vyuzitim materidlovo nespracovatelnych vstupov a dlhodobo
neudrzatelnym modelom spafovania fosilneho paliva zemného plynu. Kronospan predlozenim
predmetného zameru rieSi problém s energiami, pricom respektuje hlavny pilier eurépskeho
rieSenia energetickej krizy, ktorého cielom je redukovat’ fosilne palivo zemny plyn a zavazok
vyroby elektrickej energie z obnovitelnych zdrojov s celkovym podielom 40 resp. 45 % do roku
2030.

Désledky energetickej krizy pre Kronospan znamenaju nevyhnutnu poziadavku realizacie
nizkoteplotného nepriameho suSenia drevnych triesok s redukciou emisii a vysokouginnej
kombinovanej vyroby tepla a elektrickej energie (kogeneracia). Sucastou projektu je
vybudovanie vysoko u&innej kombinovanej vyroby tepla a elektrickej energie, ktora bude
prioritne vyrabat teplo a elektrinu pre potreby spolo¢nosti.

Zmenou navrhovanej Cinnosti je nahrada jestvujucej techniky susenia drevnych triesok
v priamo spalinami vyhrievanej suSiarni, environmentalne priaznivejSou technikou v nepriamo
vyhrievanej pasovej suSiarni pri pouZziti suSiacich teplét do 125 °C a zabezpecenie
dostatocného tepelného a elektrického vykonu. Cieflom predmetnej zmeny je:

e znizit vystupné koncentracie znecistujucich latok zo suSiaceho procesu drevnych
triesok,

e nahradit spotrebu fosilneho paliva (zemného plynu) obnovitefnym a domacim
alternativnym palivom,

e vyroba tepelnej aelektrickej energie z obnovitefnych  zdrojov, materialovo
nevyuzitefnych vstupov, domacich alternativnych paliv a nahradenie fosilneho paliva
zemného plynu,

o zvySit' energeticku efektivitu celkovej vyroby energie vysokouginnou kombinovanou
vyrobou tepelnej a elektrickej energie.

Projektovany zdroj na vyrobu energie — kotol na spoluspalovanie dreva a odpadov nahradi
doterajSiu vyrobu energie na fosilnej baze. Na vyrobu energie sa nebude vyuzivat Cerstvé
drevo a ani iné fosilne zdroje. Bude sa vyuzivat iba drevo, ktoré nie je mozné materialovo
zhodnotit, resp. iné alternativne paliva.

Zmenena technoldgia vyroby drevotrieskovych dosiek bude projektovana podla poznatkov
o najlepsej dostupnej technike (BAT) tejto vyroby, uvedenej v referencnom dokumente BREF
2016 a bude spliat’ vSetky kritéria Zaverov o BAT pri vyrobe velkoplodnych materidlov na baze
dreva?.

1 Kristine Raunkjeer Stubdrup, Panagiotis Karlis, Serge Roudier, Luis Delgado Sancho; Best Available
Techniques (BAT) Reference Document for the Production of Wood-based Panels; EUR 27732 EN;
doi:10.2791/21807. Cesky preklad Referenéni dokument o nejlep$ich dostupnych technikach (BAT) pro
vyrobu desek na bazi dfeva, dostupny na: https://mpo.gov.cz/assets/cz/prumysl/ippc-integrovana-
prevence-a-omezovani-znecisteni/referencni-dokumenty-bref/2018/8/WBP_bref CZ 2018.pdf

2 \Vykonavacie rozhodnutie komisie (EU) 2015/2119 z 20. novembra 2015, ktorym sa podla smernice
Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU ur&uju zavery o najlep$ich dostupnych technikach (BAT)
pri vyrobe velkoploSnych materidlov na baze dreva - oznamené pod ¢€islom C(2015) 8062°.
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Na zdroj energie sa vztahuju Zavery VYKONAVACIEHO ROZHODNUTIA KOMISIE (EU)
2021/2326 z 30. novembra 2021, ktorym sa podfa smernice Eurépskeho parlamentu a Rady
2010/75/EU uréuju zavery o najlepsich dostupnych technikach (BAT) pre velké spalovacie
zariadenia [oznamené pod Cislom C(2021) 8580] (Zavery LCP), pretoze:

e zneSkodriovanie alebo zhodnocovanie odpadov v zariadeniach na spoluspalovanie
odpadov v pripade odpadu neklasifikovaného ako nebezpecny s kapacitou
presahujucou 3 tony za hodinu alebo v pripade nebezpelného odpadu s kapacitou
presahujucou 10 ton za denf, tato Cinnost sa vykonava v spalovacich zariadeniach
s menovitym tepelnym prikonom 50 MW a viac. Menovity tepelny prikon predmetného
kotla bude 99 MW,

Predmetom posudzovania vplyvov na zivotné prostredie v ramci predkladanej environmentalnej
dokumentacie je ¢innost uvedena v Prilohe &. 8 k zakonu NR SR ¢&. 24/2006 Z.z.:

7. Spracovanie dreva, vyroba papiera a papierovych vyrobkov, tla¢

7.1.B. Vyroba drevovlaknitych a drevotrieskovych dosiek s vyrobnou kapacitou od 600
m?3/den vratane

V suvislosti s vybudovanim vysoko ucinnej kombinovanej vyroby tepla a elektrickej energie,
pomocou spoluspalovania tuhého alternativneho paliva (resp. SRF, RDF), ale nie
nebezpecného odpadu O, bude doplnena nova €innost kategorizovana ako:
4, Energetika
4.13.A. Priemyselné zariadenia na vyrobu elektriny, pary a teplej vody okrem polozky
1. a 10. az 12. tejto kapitoly s prikonom od 50 MW vratane

11. Odpadové hospodarstvo

11.2.A. Zne8kodrnovanie alebo zhodnocovanie ostatnych odpadov v spalovniach,
zariadeniach na spoluspalovanie a zneSkodnovanie ostatnych odpadov
chemickym spracovanim

Informacia o navrhovanej Cinnosti je spracovana po obsahovej a Strukturalnej stranke
v zmysle prilohy &. 9a zakona €. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie
v zneni neskorsich predpisov. Udaje komplexne opisuju a vyhodnocuju predpokladané vplyvy
zmeny navrhovanej ¢innosti.
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A. NAVRHOVATEL

A.1 NAZOV (obchodné meno), IDENTIFIKACNE CiSLO, STATISTICKA
KLASIFIKACIA EKONOMICKEJ CINNOSTI SK NACE, SIiDLO
NAVRHOVATELA

A.1.1 Nazov (obchodné meno)
KRONOSPAN, s.r.o.

A.1.2 Identifikaéné ¢islo
ICO 36 059 323, IC DPH 2020070866

A.1.3 Statisticka klasifikacia ekonomickej éinnosti SK NACE
16210 Vyroba dosiek a drevenych panelov

A.1.4 Sidlo navrhovatela
Luéenecka cesta 1335/21
SK — 960 96 Zvolen

A.2 MENO, PRIEZVISKO, ADRESA, TELEFONNE CISLO A E-MAIL
OPRAVNENEHO ZASTUPCU NAVRHOVATELA

Ing. Daniel Huliak Ing. Pavel Jur€iSin
KRONOSPAN, s.r.o. KRONOSPAN, s.r.o.
LuCenecka cesta 1335/21 LuCenecka cesta 1335/21

960 96 Zvolen 960 96 Zvolen

tel.: +421 45 3250 972 tel.: +421 45 3250 379

e-mail: d.huliak@kronospan.sk e-mail: p.jurcisin@kronospan.sk

A.3 MENO, PRIEZVISKO, ADRESA, TELEFONNE CiSLO A E-MAIL
KONTAKTNEJ OSOBY, OD KTOREJ MOZNO DOSTAT RELEVANTNE
INFORMACIE O NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Ing. Pavel Jur€isin
KRONOSPAN, s.r.0.
Lucenecka cesta 1335/21

960 96 Zvolen

tel.: +421 45 3250 379

e-mail: p.jurcisin@kronospan.sk
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B. NAVRHOVANA CINNOST ALEBO JEJ ZMENA

B.1 NAZOV NAVRHOVANEJ CINNOSTI ALEBO JEJ ZMENY

VYROBA DREVNYCH VELKOPLOSNYCH MATERIALOV PRE VYROBU NABYTKU -
zmena procesu suSenia drevnych triesok na nepriamy nizkoemisny a nizkoteplotny proces
susenia.

B.2 PREDMET, UCEL A ROZSAH NAVRHOVANEJ CINNOSTI ALEBO JEJ
ZMENY (v jednotkach podla prilohy €. 8)

Predmetom zmeny navrhovanej €innosti je zmena suSiarne triesok, zmena zariadenia na
vyrobu energie a zmena paliva pre potreby vyroby drevotrieskovych dosiek.

Ugelom predmetnej zmeny je:

& znizit vystupné koncentracie znedistujucich latok zo susiarni drevnych triesok,

& nahradit sucasny spbsob priameho vysokoteplotného susenia drevnych triesok
nepriamym nizkoteplotnym a nizko emisnym spésobom suSenia,

& implementovanie vysokoucinnej vyroby tepla a elektrickej energie z obnovitelnych
zdrojov zabezpedujucej ohrev suSiarne friesok, dalSich energetickych spotrebi¢ov
a dodavky elektrickej energie pre vyrobné zariadenia,

& nahradit’ spotrebu fosilneho paliva - zemného plynu.

Prevadzkovatel postupne zvySuje podiel elektrickej energie na produkovane] baze
obnovitelnych zdrojov. Na svojich vlastnych plochach vybudoval fotovolticku elektraren
o vykone 3 MW, s ro¢nou kapacitou 3300 MWh.

Rozsah navrhovanej zmeny Cinnosti:

Cinnost’ Jestvujuci stav resp. Stav po navrhovanej zmene
povoleny

Kapacita vyroby 2125 m¥/den Bez zmeny

Susiaref drevnych triesok Priamo vyhrievana suSiarefi | Nepriamo vyhrievana susSiaren
teplota na vstupe 550 °C horucou vodou do teploty 125

°C

Zdroj tepelnej energie pre | Kombinovany horak na | Vysoko u&inna kombinovana

suSenie triesok spalovanie zemny plyn a | vyroba tepelnej a elektrickej
drevny prach o vykone energie:
88,3 MW Tepelny prikon 99 MW

Elektricky prikon 25 MWe.

Zariadenie na vyrobu tepelnej | Plynovy kotol Intec 14,4 MW
energie pre ohrev lisov

Rostovy kotol na spalovanie
biomasy s tepelnym prikonom

31 MW
Palivo na vyrobu energie Zemny plyn + drevny prach Spoluspalovanie obnovitelnej
resp. drevna biomasa a trvalo udrzatelnej drevnej

biomasy, nerecyklovatefného
dreva a tuhého alternativneho
paliva (TAP) resp. SRF, RDF
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B.3 ZARADENIE NAVRHOVANEJ CINNOSTI PODLA PRILOHY é&. 8 (vietky
relevantné kategorie) A JEJ CHARAKTERISTIKA (nova ¢innost, zmena
navrhovanej ¢innosti, ukoncenie navrhovanej ¢innosti a podobne)

V pripade navrhovanej investicie sa jedna ozmenu jestvujucej Cinnosti (vyroba
drevovlaknitych a drevotrieskovych dosiek), ktora je kategorizovana v zmysle prilohy €. 8
zakona NR SR o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych
zakonov (v zneni neskorSich predpisov), nasledovne:

7. Spracovanie dreva, vyroba papiera a papierovych vyrobkov, tla¢
7.1.B. Vyroba drevovlaknitych a drevotrieskovych dosiek s vyrobnou kapacitou od 600 m®/deri
vratane

Popis rozsahu navrhovanej ¢innosti:

¢ Redukcia spalovania fosilneho paliva - zemného plynu.

o Nepriamo vyhrievana nizkoteplotna nizko emisna pasova suSiarenl pre suSenie
drevnych triesok.

¢ Vysokoucinna kombinovana vyroba tepla a elektrickej energie na spoluspalovanie
obnovitelnej a trvalo udrzatelnej drevnej biomasy, nerecyklovatelného dreva a tuhého
alternativneho paliva (TAP, RDF, SRF a odpadov podla Tab. 2) o menovitom tepelnom
prikone 99 MW, z ¢oho turbina bude dodavat elektricky vykon 25 MW.. Kombinovana
vyroba tepla a elektrickej energie bude sluzit prioritne pre zabezpecenie tepla pre
ohrev susiarne a dalSich energetickych potrieb vyrobnych prevadzok.

Zemny plyn bude vyuzity len na nevyhnutny Start kotla.

Vybudovanim vysoko ucinnej kombinovanej vyroby tepla a elektrickej energie bude dopinena
nova Cinnost’ kategorizovana ako:

4. Energetika
4.13.A. Priemyselné zariadenia na vyrobu elektriny, pary a teplej vody okrem polozky 1. a 10.
az 12. tejto kapitoly s prikonom od 50 MW vratane

11. ODPADOVE HOSPODARSTVO

11.2.A. ZneSkodnovanie alebo zhodnocovanie ostatnych odpadov v spalovniach,
zariadeniach na spoluspalovanie a zneSkodnhovanie ostatnych odpadov chemickym
spracovanim

B.4 ZARADENIE NAVRHOVANEJ CINNOSTI ALEBO JEJ ZMENY PODLA
INYCH OSOBITNYCH PREDPISOV, AK JE TO RELEVANTNE

Povolovana priemyselna ¢innost’ podfa prilohy €. 1 k zakonu o IPKZ:
6.1. Vyroba v priemyselnych zariadeniach:
c) jedného alebo viacerych z druhov dosiek na baze dreva: lisované dosky
s orientovanych mikrodyh, drevotrieskové alebo drevovlaknité dosky s vyrobnou
kapacitou vac¢sou ako 600 m? za deri.
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V zmysle zakona €. 146/2023 Z.z. o ochrane ovzduSia a o zmene adoplneni niektorych
zakonov a vyhlasky €. 248/2023 Z.z. o poziadavkach na stacionarne zdroje znecistovania
ovzdusia bude kategorizovany ako velky zdroj:

6.9.1 Priemyselné spracovanie dreva:
c) vyroba plosnych aglomerovanych materialov s projektovanou spotrebou
polykondenzaénych lepidiel > 1000 t/rok.
1.1.1 Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin
a stacionarnych piestovych spafovacich motorov, s nainStalovanym suhrnnym
menovitym tepelnym prikonom = 50 MW

B.5 UMIESTNENIE NAVRHOVANEJ CINNOSTI ALEBO JEJ ZMENY (kraj,
okres, obec, katastralne Uzemie, parcelné ¢islo), MAPA UMIESTNENIA
A SITUACIA SIRSICH VZTAHOV S OZNACENIM UMIESTNENIA
NAVRHOVANEJ CINNOSTI ALEBO JEJ ZMENY VO VZTAHU
K OKOLITEJ ZASTAVBE A CHRANENYM UZEMIAM PODLA
OSOBITNYCH PREDPISOV (ak je to relevantné) A SULAD S PLATNOU
UZEMNOPLANOVACOU DOKUMENTACIOU

B.5.1 Umiestnenie navrhovanej ¢innosti alebo jej zmeny

Kraj: Banskobystricky
Okres: Zvolen
Obec: Zvolen

Katastralne uzemie: Motova, Zamer bude realizovany vo vyrobnom areali spolo¢nosti
KRONOSPAN, s.r.o0., ktory je umiestneny v priemyselnej zéne, Vychod
mesta Zvolen.

Parcelné Cisla: 1558/217, 1558/125, 1558/13, 1558/12, 1518/3, 1518/4, 1518/9,
1558/112, 1498/3, 1501/2, 1501/1, 1558/111, 1558/101, 1558/185,
1138/5, 1558/166, 1558/132, 1558/202, 1558/167, 1558/116, 1558/153,
1498/2, 1498/1, 1558/121, 1558/127, 1558/189

B.5.2 Mapa umiestnenia a situacia SirSich vztahov s ozna¢enim umiestnenia
navrhovanej ¢innosti alebo jej zmeny vo vzt'ahu k okolitej zastavbe
a chranenym uzemiam

Umiestnenie navrhovanej ¢innosti dokumentuje obrazok 1 az obrazok 3.
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Obrazok 1 — Vyrez z topografickej mapy v mierke 1:50 000 znazorruje polohu planovaného
projektu (Cervena farba) vo vztahu k uzemiu mesta Zvolen a obce Lieskovec
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Obrazok 2 — Poloha planovanej kombinovanej vyroby tepelnej a elektrickej energie,
skladovania paliva a pasovych suSiarni (Cervena) ako aj dalSich planovanych Casti (zelena)

na ortofoto snimke
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Obrazok 3 — Vynatok z situacného planu v georeferencovanej, severne orientovanej podobe

B.5.3 Sulad s plathou uzemnoplanovacou dokumentaciou

V ére zaloZenia Buciny (1946) bolo uréené, Ze tento podnik bude spracovavat domacu drevnu
obnovitelnu surovinu, ¢o sa v priebehu kratkych dejin ukazalo ako velmi mudre a tomuto
poslaniu sa globalne venuje aj su¢asny KRONOSPAN, s.r.o.

Navrhovana Cinnost je v sulade so stratégiou EU a sucasnou stratégiou TUR orientovat sa na
obnovitelné zdroje. Predkladana navrhovana &innost je v sulade s platnym Uzemnym planom
mesta Zvolen - Zmeny a doplnky 11, ktory bol schvaleny v MsZ uzn. &. 90/2020 dria 14.9.2020.

B.6 STRUCNY OPIS TECHNICKEHO, TECHNOLOGICKEHO A STAVEBNEHO
RIESENIA CELEJ NAVRHOVANEJ CINNOSTI ALEBO JEJ ZMENY
VRATANE UDAJOV O VSTUPOCH (napriklad zaber pddy a lesnych
pozemkov; predpokladany pocCet drevin na vyrub a pocet drevin urCenych na
zachovanie, surovinove, materialové a energetické zdroje; naroky na dopravu
a ind infrastrukturu; naroky na pracovné sily) A UDAJOV O VYSTUPOCH
(napriklad kvalitativna a kvantitativna charakteristika znecistujucich latok,
spbsob ich zachytavania a zdroje znecistenia ovzdusia a véd; zdroje odpadov,
ich druhy, mnozstvo a nakladanie s nimi; iné znecistenie a rusivé vystupy) VO
VSETKYCH RELEVANTNYCH FAZACH.

B.6.1 Struény opis technického, technologického a stavebného rieSenia celej
navrhovanej ¢innosti

Opis technického, technologického a stavebného rieSenia zodpoveda stupfiu pripravy
navrhovanej ¢innosti, v ktorej sa posudzovanie vplyvov navrhovanej €innosti na Zivotné
prostredie podla zakona €. 24/2006 Z. z. vykonava.
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A) Jestvujuci stav
VSeobecny popis, zakladné udaje o suéasnej vyrobe a spracovani DTD

Projektovana vyrobna kapacita je 2 125 m®/den drevotrieskovych dosiek o menovitej hustote
680 kg.m=. Denna spotreba dreva 1270 t atro. Objem vyrabanych dosiek 775 625 m?rok.

l. Vyroba surovych drevotrieskovych dosiek

Technologicky proces zaCina skladovanim vstupnych surovin a kon¢i skladovanim hotovych
surovych drevotrieskovych dosiek. Cely proces vyroby, susenia a triedenia triesok obsahuje
tieto Casti:

Stiepkovanie dreva so skladom gulatiny a Stiepok,

drvenie, triedenie pouzitého dreva,

sklad pilin, pilinové hospodarstvo,

roztrieskovanie, sila mokrych triesok,

suSiaren triesok,

triedenie triesok,

domielanie triesok,

tlakova stanica poziarnej vody,

sila na prach.

Priestorovo je komplex vyroby, suSenia a triedenia triesok umiestneny v juznej Casti arealu
Kronospan, s.r.o.

Il. Popis technoloégie vyroby

PS: Vyroba s$tiepok z rastlého dreva: Stiepkovanie a sklad Stiepok

V objekte Stiepkovania je umiestnena bubnova sekacka Rudnick Enners. Dopravné zariadenie
pred sekackou je zostavené z pasového dopravnika opatreného po stranach boc¢nicami, ktoré
tvoria Zlab do ktorého su davkované gulatina a odrezky. Bubnova sekaCka ma zaisteny
kontinualny pohyb kmenov resp. odrezkov proti noZzovému bubnovému rotoru. Nasekané
Stiepky prepadavaju cez egalizaéné sito do zberného $nekového dopravnika. Dalej su
odsuvané systémom pasovych dopravnikov a elevatorov na vonkajsiu skladku kde su ulozené
na hromadach. Vzduch z ventilaéného ucinku bubnu je odvadzany odsavacim potrubim s
ventilatorom a cyklonom. Tato trasa je bez filtracie pretoze pri sekani mokrého dreva nevznika
horfavy drevny prach. Dopravnik k sekacke je vybaveny zariadenim pre identifikaciu kovov v
drevnej hmote €o vedie k zvySeniu poziarnej bezpecnosti a bezpecnosti strojov.

PS: Priprava Stiepok z pouzitého dreva

Priprava Stiepok z pouZitého dreva sa sklada z nasledujucich Casti:
o Drvenie
o Skladovanie.
e Triedenie.
o Davkovanie

Zo skladového priestoru je privezeny kusovy material lyZicovym nakladacom davkovany do
nasypky dvojvalcového preddrvica. Princip drvenia spo€iva v dvoch horizontalne
usporiadanych rotoroch otacajucich sa proti sebe s osadenymi drviacimi nastrojmi. Drveny
material je podavany nasypkou a nasledne rozdrveny. Dvojvalcovy systém zabezpecuje
optimalny a bezporuchovy chod zariadenia. Drveny material vychadza v spodnej €asti stroja
na vynasaci dopravnikovy pas.
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Za dvojvalcovym preddrviom je sériovo zaradeny kladivovy mlyn. Kladivovy mlyn vyraba
Z preddrveného materialu drevené Stiepky do rozmeru 4 cm. Material vstupuje z vrchnej Casti.
Udierajuce kladiva drvia material a zrychluju ho proti mlecej drahe. Vystup materialu smeruje
dole a velkost finalnych Stiepok je ur€ena rozmermi sit. Skrifia stroja je delena a je mozné ju
hydraulicky otvorit.

Takto vyrobené Stiepky su dopravované do tzv. Cistiacej veze, ktorej ulohou je odstranenie
cudzich materialov z dreva vo forme kovov, plastov, skla a mineralov. Z posuvnych podlah su
zbernym redlerovym dopravnikom transportované Stiepky na vstup do Cistiacej vezZe, kde
prebieha proces separacie.

Separacia feromagnetickych kovov

Redlerovy dopravnik dopravuje Stiepky na vstup do dvoch oproti sebe stojacich magnetickych
bubnov. Tieto bubny sluzia na separaciu feromagnetickych kovov.

Frakcionacia materialu

Material zbaveny feromagnetickych kovov je triedeny na valcovych triediCoch do Styroch
frakcii:

a) jemny podiel,

b) mikrostiepky,

c) makrostiepky, ktoré budu vycistené a pouZzité v produkcii,

d) nadrozmerné Stiepky, ktoré budu opatovne vratené na drvenie.

Cistenie jemného podielu gravimetrickou separéciou

Jemna frakcia je davkovana zavitovkami do gravimetrického separatora. V tejto Casti tazsie
znecistujuce kusy (sklo, kamene, plasty, apod.) spadnu dolu, zatial ¢o prud vzduchu strhne
lahsi material a transportuje ho dale;j.

Cistenie mikro a makro $tiepok

1. Kineticky separator - kineticky separator oddeluje tazké telesa (kamene, sklo, kovy, plasty,
gumu a pod.) od toku drevnych &tiepok prostrednictvom injektovaného vzduchu. Systém je
zaloZeny na suspenzii vo vzduchu s materialom a kinetickom pésobeni prechadzajuce;j
Stiepky. Na tazSie telesa nema toto fyzikalne pésobenie Ziaden vplyv a padaju do vhodnej
a nastavitelnej extrakénej komory. Rychlost vstrekovaného vzduchu vytvara dodatoéné
,suché Cistenie“ Stiepky. Rovnaky vzduch oddeluje a transportuje vSetky jemné Castice a
prach, ktoré su su€astou Stiepky, vratane lahkych necistot (plasty, papier atd.), vSetko sa

deje pod tlakom vo vnutri zariadenia, ¢o zabrafuje uniku prachu do prostredia.

2. Indukény separator - nasledne Cisté mikro a makro Stiepky vstupuju do indukéného
separatora, ktory separuje neferomagnetické materialy (hlinik, med, mosadz a pod.)
prostrednictvom virivych prudov vytvorenych pulzujucim magnetickym pélom.

3. Vodny separator - material vytriedeny z kinetického a gravimetrického separatora je
zavedeny do vodného separatora, ktory zabezpeci vratenie dreva. Material na vyCistenie je
do vodného bazéna davkovany zavitovkovym dopravnikom, v ktorom lahké materialy
plavaju, zatial’ €o tazsie znedistujuce latky ako kamene, kovy a sklo spadnu nadol a von su
vynesené retazovym dopravnikom. Na opacnej strane, rovnaky retazovy dopravnik vynesie
plavajuci material (drevo atd.), ktory je vyCisteny a pripraveny na zaslanie do vyroby.
Vytriedené odpady vo forme kovov, plastov, mineralov budu odvezené opravnenym
organizaciam na dalSie zhodnotenie. Drevné Stiepky zbavené cudzich neZiaducich primesi
su dopravené pasovymi dopravnikmi do procesu sucasnej produkcie drevotrieskovych
dosiek.
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PS: Sklad pilin a pilinové hospodarstvo

Uskladnené piliny su lyzicovym nakladacom prihriiované k dvom vynasacim zavitovkovym
dopravnikom. Tymito sa dopravuju piliny cez hrubotriedi€e na dopravnik, ktory ich dopravuje
do dvoch diskovych triediCov. Tie sluzia pre vytriedenie kvalitnych drobnych pilin od hrubych
Casti az do velkosti Stiepok. Hruba hmota prechadza kladivovym mlynom typu Gisiger a po
rozomleti je dopravovana spolu s pilinami do sila B3 resp. B2. Triedi€e su umiestnené na
ocelovej konstrukcii. Pod nimi je umiestnené duchadlo pre vysokotlakovu dopravu pilin do sila
B3 resp. B2. Potrubie dopravnej trasy je ukon&ené cyklonfiltrom.

PS: Roztrieskovanie a sila mokrych triesok

Stiepky z hromad st naklada¢om prihrfiované k davkovacim zasobnikom s dvomi vynasacimi
skrutkovicovymi dopravnikmi. Stiepky su dopravované cez hrubotriedi¢e a redlerovym
dopravnikom do diskovych triedi¢ov, odkial s dopravované do sila na Stiepky B4. Toto silo
prechadza stropnou konstrukciou haly roztrieskovania, pod silom su umiestnené zavitovkové
dopravniky pre prisun &tiepok na vstup jednotlivych noZovych prstencovych roztrieskovacov
typu Pallmann. Prstencové roztrieskovaCe su na vstupe vybavené vibraCnym Zlabom,
magnetom a vzduchovou separaciou. Vyrobené triesky su dopravované sustavou redlerovych
a zavitovkovych dopravnikov do sil mokrych triesok B1 resp. B2. Na vypady pod
roztrieskovaCmi su napojené aj potrubia pomocného odsavania, ktorym je Cast materialu
odsavana do cyklénov odkial prechadza sustavou zavitovkovych dopravnikovou napojenych
do redlerového dopravnika od roztrieskovacov.

PS: Susenie triesok a sila mokrych triesok

Sila mokrych triesok si umiestnené na ploche medzi roztrieskovanim a suSiarfiou, maju
zvySené dno pre vynasanie a regulaciu davkovania. Pod zavitovkovymi dopravnikmi je
umiestneny redlerovy dopravnik pre dopravu triesok na vstup do elevatora. Redler je spolo¢ny
aj pre dopravu pilin z vedlajSieho sila B3. Susiaren tvori technologicky celok zlozeny z tychto
hlavnych Casti:

« spalovacia komora s hordakom a pripojenou zmieSavacou komorou,
vstupny diel do bubna so vstupnym otvorom pre material,
susiaci bubon s vypadovou komorou,
cyklonové odlu€ovace so zbernym vratnym potrubim do zmie$avacej komory,
zberné potrubie s kominom,
dopravné zariadenia (Snek pre vysusené triesky z bubna a redlerové dopravniky pre zber
odlu€enych jemnych Casti z odlu¢ovacov).
Vlhké triesky vystupujuce zelevatora prechadzaju redlerovym dopravnikom cez
medzizasobnik resp. priamo vstupuju cez rotaCny uzaver do prudovej predsuSiarne. Za
rotaénym uzaverom musia triesky zmenit pohyb smerom nahor, priCom tazké a velké kusy
dreva, kovy a kamienky spadnu dolu rotaénym uzaverom do odpadového kontajneru. Vhodné
triesky strhne priad hordcich spalin a preletia pridovou susSiarfiou do suSiaceho bubna. Na
obvode bubna umiestnené lopatky a niekolko krizovych vsunuti pri ota€ani presypavaju triesky
cez prud horucich spalin. Vplyvom prudu horucich plynov dochadza k vlastnému vysusaniu
triesok a ich presuvaniu k vypadu z bubna. Triesky v zavislosti od velkosti sa zdrzia v bubne
od niekolko sekund az do niekolko desiatok minut. Po¢as prechodu bubnom sa spaliny
ochladia z cca 550 °C na cca 120 °C. Zdrojom tepelnej energie pre suSenie je vertikalna
spafovacia komora s ohnovzdornou vymurovkou. Na strope spalovacej komory je inStalovany
kombinovany horak, ktory umozniuje spafovat zemny plyn a drevny prach v presne
stanovenych rezimoch. Vykon horaka je regulovany na zaklade poZadovanej vstupnej
a vystupnej teploty bubna suSiarne. Horak méZze byt plynulo prevadzkovany v troch rezimoch,
plyn sélo, prach sélo alebo v zmieSanom rezZime prachu a plynu. V spodnej kuZefovej Casti
spalovacej komory je inStalovany vypad popola. Popol zo spalovacej komory je
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vyprazdfiovany kontinualne bez nutnosti vstupovat do spalovacej komory. Spalovacia komora
a zmieSavacia komora su spojené horucovzdusnym kanalom na ktorom je umiestneny aj
nudzovy komin. V zmieSavacej komore dochadza k mieSaniu horucich spalin zo spalovacej
komory a vratného vzduchu z cyklénovych odlu¢ovacov, ktoré vznikaju odlu¢enim nosného
vzduchu od triesok. Cely proces suSenia je zabezpeleny a riadeny programovatefnym
riadiacim systémom. Priblizne 90 % vysu$eného materidlu vypadava z bubna do reverzacného
skrutkovnicového dopravnika a redlerom je dopraveny do sila suchych triesok B6. Silo
suCasne sluzi na zamedzenie eventualneho poZiaru medzi suSiarfiou a zariadenim na
triedenie triesok. ZvySok triesok (min. 10 %) odchadza spolu so spalinami cez ventilator
brydovych par potrubim k odlu€ovaniu. Jemné ¢astice z vysuSeného materialu v podobe
popola a vysuSeného drevného prachu su odli¢ené po prechode spalin v bateriach
vysokouc&innych odluCovalov. Plyny zbavené podielu tuhych ¢&astic su vedené do
rozdefovacieho dielu, kde su rozdelené do prudu vedeného spat do zmieSavacej komory a
nadbilanéné mnoZstvo plynov v suSiacom okruhu so vSetkou odparenou vodou z triesok
odchadza do mokrého elektrostatického filtra. Spaliny pre suSenie triesok vznikaju spalfovanim
zemného plynu a drevného prachu. Prach pre spalovanie je odoberany z dvoch prachovych
sil situovanych vedla budovy roztrieskovania a transportovany vysokotlakovou dopravou do
horaka. Do prachovych sil B10 a B11 je vysokotlakovou dopravou dopravovany prach zo
sitovych triedi¢ov, prachovych filtrov a brasky DTD. Obidve trasy prachu su ukonéene
cyklonfiltrom.

PS: Triedenie triesok

Triesky za suSiarfiou su redlerom dopravené do sila suchych triesok B6. Na vrchu sila je
umiestnena reverzacna zavitovka pre moznost sypania triesok do poZiarneho boxu v pripade
znehodnotenia triesok pri haseni. Silo je umiestnené na vysokej nosnej ocelovej konstrukcii.
Vyhriiovanie zo sila je zabezpeCené cez 4 zavitovky, z toho jedna je ur€ena pre nudzové
vyprazdfiovanie sila. Za vynaSacimi zavitovkami su umiestnené 4 skrutkovnice pre dopravu
do sitovych triediCov PAL. Tu sa triesky triedia podla volby velkosti 6k na sitach na 5 frakcii:

e Hruba frakcia je zo zberného redlera dopravena skrutkovnicou a vzduchotechnikou do
sila hrubych triesok.

e Frakcia triesok médium je zo zberného redlera dopravena skrutkovnicou
a vzduchotechnikou do sila hrubych triesok.

e Frakcia stredovych triesok, ktora je dopravovana do vzduchového triedi€a, kde
dochadza prudom vzduchu k odlu€eniu neziaducich primesi a €astic a vytriedené triesky
su dalej vzduchom dopravené do vzduchového odlu€ovata umiestneného nad
triediCom. Asi 15 % obiehajuceho vzduchu je priebezne odoberané do prachového filtra
a nahradzované €erstvym zvonku. Hrubé Castice zo sitového dna su cez rotaéné uzavery
a separatory dopravené do sila B7 pre triesky na domletie. Triesky od cyklénového
odluCovata su dopravené systémom redlerového dopravnika a skrutkovice do
beténového sila stredovych triesok B18.

e Frakcia povrchovych triesok je redlermi dopravovana do vzduchového triediCa
rovnakého prevedenia ako u stredovych triesok. Vytriedené triesky su dopravené
systétmom redlerového dopravnika a skrutkovice do betonového sila suchych
povrchovych triesok B19. Hrubé Castice su dopravené do sila B7 triesok na domletie.
Piesok z dna triedi¢a je vymeteny a dopraveny do kontajnera.— Prach je redlerom cez
rotaCny uzaver davkovany do trasy vysokotlakej dopravy a spolo¢ne s prachom z filtrov
dopravovany do sil na prach B10 resp. B11.

PS: Domiel'anie
Vytriedené hrubé triesky zo sitovych a vzduchovych triediCcov su dopravované
vzduchotechnikou do sila hrubych triesok B7. Silo na hrubé triesky je umiestnené na nosnej
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konstrukcii a prechadza pristreSkom nad domiefacimi mlynmi typu PSKM. Do domielacich
mlynov su triesky davkované skrutkovnicovymi dopravnikmi. Domlety material je odsavany z
mlynov do cyklénov s vypadom do zbernej skrutkovnice. Skrutkovnica je z bezpecnostnych
dbévodov vyvedena do zvislej skrutkovnice tvoriaceho poziarny uzaver v pripade poziaru za
mlynmi. Zvisla skrutkovnica dopravuje triesky do reverzacnej skrutkovnice nad silo pre suché
triesky B6.

PS: Stacanie a skladovanie lepidiel a d'alSich chemikalii

Medzi hlavné chemické komponenty potrebné pri vyrobe drevotrieskovych dosiek patria
lepidla, tvrdiva, hydrofobizaény prostriedok, emulgator parafinov a dalSie aditiva (potrebné pre
vyrobu dosiek na Specialne ucely). Lepidla (mocovinoformaldehydové), hydrofobizacny
prostriedok (tekuty parafin) atvrdivda (roztok dusi€nanu amonného) sa dopravuju
v Zelezni¢nych cisternach alebo auto cisternach. Lepidla sa sta¢aju do Styroch zasobnikov
s objemom kazdého 120 m?3, dva zasobniky st uréené pre lepidlo do povrchovej vrstvy a dva
pre lepidlo do stredovej vrstvy. Tvrdiva sa stacaju do dvoch zasobnikov s objemom jedného
28 md. Tekuty parafin sa std¢a do vodou vyhrievaného zasobnika o teplote 65 — 90 °C
s objemom 50 m3. K stacaniu tychto chemikalii sa pouzivaju miestne ovladané cerpadla
obsluhou chemického hospodarstva. Kazda chemikalia sa Cerpa vlasthym cCerpadlom
a vlastnym potrubnym rozvodom. StaCacie miesta, rovnako ako miesta uskladnenia
chemickych latok su vybavené podla prisluSnych noriem nalezitymi zachytnymi nadrzami,
bezpenostnymi prvkami a dalSim potrebnym zariadenim. Potrubné rozvody budu
z ocelovych alebo plastovych trubiek v niektorych pripadoch izolované a vyhrievané.
Emulgator parafinov a ostatné aditiva su dovazané v pevnom skupenstve na europaletach
alebo v tekutom skupenstve v IBC kontejneroch s objemom 1000 |. Kazda z nadrzi nad 1 m?
je opatrena zachytnou vanou na objem nadrze, snimanim stavu hladiny bezpecnostnym
snimaom pre vypnutie staacich Cerpadiel v pripade dosiahnutia maximalnej hladiny
v zasobnych nadrziach.

PS: Doprava a skladovanie suchych triesok

Triesky pre povrchovu s stredovu vrstvu su dopravované rovnakym systémom z cyklénovych
odluéovacov typu hurriclone cez rotacny podavac do redlerového dopravnika a skrutkovnicou
do betonového sila s objemom 500 m? pre vytvorenie technologickej zasoby. Triesky su zo sil
vyhfhiané do dvoch skrutkovic. Jednou sa dopravuju triesky s moznostou do
vyprazdnovacieho boxu alebo cez rotacny podavac vysokotlakou dopravou do cyklonfiltra nad
su€asnym silom suchych triesok pre povrchovu resp. stredovu vrstvu. Druha skrutkovnica
dopravuje triesky cez elevator a dalSiu skrutkovnicu priamo do davkovacieho bunkra pasovej
vahy stredovej resp. povrchovej vrstvy. VIihkost suchych triesok je na urovni 2 + 0,5 %. Teplota
triesok sa pohybuje v rozsahu 20 — 60°C.

PS: Priprava lepidlovych zmesi, nanasanie lepidlovych zmesi a d'alSich chemikalii na
triesky

Uskladnené lepidlo (povrchovej resp. stredovej vrstvy) je z dvojice zasobnych nadrzi
transportované potrubnym rozvodom do davkovacieho medzizasobnika s objemom 750 I.
Rovnakym spdsobom je transportované tuzidlo (PV resp. SV) do davkovacieho
medzizasobnika s objemom 250 |, aditivum (490 1), voda (490 I) a parafinova emulzia (490 I).
Tekuty parafin je zo zdsobnej nadrze davkovany vyhrievanym potrubnym rozvodom v presne
stanovenom mnozZstve do vardka parafinovej emulzie. Varak je vybaveny vyhrievacim (55 —
70°C) a chladiacim rozvodom (10°C). Podla technologického predpisu sa vo varaku pripravuje
z parafinu, emulgatora a vody parafinova emulzia. Pripravena parafinova emulzia sa
preCerpava do zasobnej nadrze s objemom 4000 |, odkial sa transportuje do davkovacieho
medzizasobnika. Z davkovacej medzinadrze sa parafinova emulzia davkuje priamo do
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nanasacky lepidla. Z medzizasobnika lepidiel sa dopravuje lepidlo s mozZnostou pridavania
farby cez online vyhrievaci systém a staticky zmieSavac, do ktorého vstupuje zmes vytvorena
v dalSom statickom zmieSavali s moznostou tychto komponentov: tvrdivo, aditivum, farba
a voda. Podla zadaného lepidlového programu sa takymto spésobom pripravuje lepidlova
zmes a je davkovana v presne ur€enom mnozstve do nanasacky. VSetky tieto komponenty je
mozné davkovat do nanasacky aj separatne. Na zaklade mnozstva triesok odvazeného
pasovou vahou a zadanych lepidlovych programov sa do prstencovej nanasacky davkuje
odpovedajuce mnozstvo lepidlovej zmesi resp. daldich komponentov. Tu dochadza
k nanasaniu formou striekania a otierania triesok.

PS: Formovacia linka

Nanesené triesky pre povrchovl vrstvu su znanaSalky transportované redlerovym
dopravnikom cez rozdelovaciu klapku dvojicou pasovych a vykyvnych dopravnikov do
davkovacich bunkrov dvoch vrstviacich strojov pracujucich na pneumatickom principe. Zénu
prudiaceho vzduchu vytvara systém ventilatora a prachového filtra. Odlu¢eny material z filtra
je dopraveny opat do redlera nanesenych triesok povrchovej vrstvy. Tento princip umoziuje
separovat rozmerové frakcie triesok a do trieskového koberca ich ukladat tak, Ze jemnejSie
triesky sa ukladaju na povrch s pozvolnym prechodom k hrub$im trieskam blizSie k stredu
(graduacia triesok). Vrstvicky su vo vyrobnej linke zaradené v zrkadlovom obraze &im sa
dosahuje poZadovana graduacia v oboch vrstvach. Medzi touto dvojicou povrchovych
vrstviCiek je zaradena dvojica vrstviacich strojov stredovej vrstvy. Triesky su dopravované
rovnakym spdsobom, pricom pred vstupom do davkovacieho bunkra prechadzaju este
diskovym triedi¢om, v ktorom sa vytrieduje nevhodny material do zberného kontajnera.
Vrstvicky stredovej vrstvy pracuju na mechanickom principe volného sypania cez systém
klapiek a rozmetacich valcov. Triesky su vrstvené na formovaci pas linky, ktorého rychlost je
presne zosynchronizovana s davkovanim vrstviacich strojov. Podla nastavenej Sirky formatu
sa Cast materialu z vrstviiek vracia systémom vodorovnych a zvislych skrutkovnicovych
dopravnikov spat do redlerov nanesenych triesok. Vo formovacej linke su nainstalované
magnety na zachytdvanie neziaducich kovovych c¢asti, ploSna vaha koberca a snimac
kovovych ¢asti. Naformovany koberec prechadza studenym predlisom, ak vyhovuje
pozadovanym parametrom prechadza do lisu, ak nie je zhodeny do Sachty chybnych kobercov.
Z tejto Sachty je material dopraveny do sila chybnych kobercov,z ktorého sa mdze dopravit
spat do redlera nanesenych triesok stredovej vrstvy alebo do sila vratného materialu B2.

PS: Lis

Navrstveny predlisovany koberec je dopravovany odovzdavacim pasom do kontinualneho lisu.
Dizka lisovacej zény je 45,1 m a $irka 2,52 m. Vlastny kontinualny lis sa sklada zo vstupnej
sustavy, telesa lisu, obehovej sustavy a vystupnej sustavy. NajdolezitejSimi faktormi, ktoré
pbsobia pocas lisovania su tlak, teplo a lisovaci €as. Lis je vybaveny navzajom nezavisle
teplotne a tlakovo regulovatelnymi zénami, ktorymi je regulovany vlastny lisovaci proces.
Jednotlivé zény lisu su vyhrievané sekundarnym okruhom z plynovej kotolne umiestnenegj
mimo halu lisovacej linky. Zakladnymi prvkami hydraulickej sustavy su Cerpadla a akumulacné
nadrze. Nad vystupom z lisu je nainStalované odsavacie zariadenie zaustené do filtracného
zariadenia mokrej pracky.

PS: Dokoncovacia linka

Dokoncovacia linka zacina za vystupom z lisovacej linky. Suvisly vylisovany pas zdruzenych
formatov prechadza valCekovou drahou, predrezom avdalSom procese dochadza
k pozdiznemu formatovaniu dvojitou pozdiZznou pilou a prieénemu deleniu dvojitou
diagonalnou pilou. Za diagonalnymi pilami su dosky transportované urychlfovacou val€ekovou
drahou, kde je umiestnené snimanie hrubky a trhlin dosiek. V pripade, Zze je doska
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identifikovana ako Srot je dopravena remenovou drahou k drvi¢u dosiek. Vyhovujuce dosky su
dopravované remeriovou drahou na valCekovu drahu k prvému chladiacemu obracacu (obr.
18), ktory obrati dosky o 180° a ulozi ich na druhd remenovu drahu. Dosky sa dopravia do
druhého chladiaceho obracaca, otocia sa o 180°, prejdu valCekovou drahou uz opacnym
smerom k tretiemu obracaCu obratia sa o 180° a uloZia na valCekovu drahu, ktora ich
transportuje na remenovy dopravnik, ktory je zaroven vahou surovych nebrusenych dosiek.
Tento remenovy dopravnik ich dopravuje do stohovacej ploSiny.

PS: Medzisklad

Zo stohovacej ploSiny je stoh nebrusenych surovych zdruZenych formatov presunuty do
medziskladu alebo je navezeny kolajovym posuvnym vozikom priamo na zdvizna ploSinu
brusiacej linky. V medzisklade sa stohy skladuju v pripade prestoja brusiacej linky, z dévodu
poruchy alebo technologickej potreby napr. vymeny brusnych pasov. Medzisklad je tvoreny
stohovacimi val€ekovymi drahami v pocte 12 ks. To znamena, Ze je mozné brusit on line
vyrabanu produkciu alebo produkciu z medziskladu.

PS: Brusiaca, formatovacia a baliaca linka

Paleta zdruzenych formatov je dopravena kofajovym vozikom a valCekovou drahou na
davkovaciu ploSinu Sirokopasovej brusky. Bruska je pat sekciova s desiatimi brusnymi
hlavami. Obrusené formaty prechadzaju valéekovou drahou opatrenou kontrolnym zrkadlom
na sledovanie kvality obrusenych dosiek a su¢asne zariadenim na meranie hrubky obrusenych
dosiek. Su dopravené na rezaci stdl, ktory zabezpecuje delenie formatov v prie€nom smere
na pozadované rozmery od 1830 do 5600 mm. Po prie€nom deleni sa dosky dopravuju
remenovymi dopravnikmi do rohovej odoberacej stanice. Dosky sa dalej transportuju
valéekovym dopravnikom, ktorého suéastou je aj pozdizna pila, kde sa podla poziadaviek
moZzZe uskutoCnit’ delenie dosiek v rozsahu od 915 — 1260 mm. Formaty dosiek su podfla
poziadaviek zapaskované v baliacej linke ocelovou paskou.

Vyroba tepla pre lisy a iné ucely nez susenie triesok

Je postavena plynova kotolfia, ktora kapacitne pokryva aj poziadavky pre rozSirenu vyrobu.
Ma 3 cirkulagné okruhy a jeden okruh pre KT lisy. Vybrané tech. parametre plynovej kotolne

Ohrievaé
e Typ ET 13.000 -35VS
Uzito¢ny vykon 13.000 kW
Max. vstupna teplota 300 °C
Menovity objemovy prietok 630 m3h
Pokles tlaku na strane teplonosného média 34 m kvap. stipca
Pokles tlaku na strane odpadovych plynov 14 mbar
Teplonosné médium na baze mineralneho oleja
Prip. teplota povrchovej vrstvy 350 °C
Obsah teplonosného média 10.500 |
Projektovany tlak 10 bar

Horak
e Vyrobok Weishaupt
Typ WKG80/3-A, vyhotovenie ZHM
Palivo zemny plyn
Vyhrevnost 10,35 kWh / Nm?
Reguléacia upravitefna
Homologizacia prototypu podla DIN 4788
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Duchadlo spalovacieho vzduchu
e Vyrobok Gebr. Schmidt GmbH
e Typ H15/500.2/2DL
e Dopravované mnozstvo 16.100 m3/h
o Dopravny tlak 84,0 mbar

Predhrievaé vzduchu

e Spdsob prevadzky jednosmerny prud Sestnasobny protiprud
Tepelny vykon 660 kW
Objemovy prietok odpadového plynu 17.720 m3/h v normalnom stave
Objemovy prietok spalovacieho vzduchu 16.100 m3/h v normalnom stave
Chladenie odpadového plynu 340/ 200 °C
Ohrievanie spalovacieho vzduchu 20/ 180 °C

V sucasnosti sa na susenie triesok pouziva jednosmerna bubnova suSiarefi drevnych triesok
pozostavajuca z rotatného bubna vyhrievaného horucimi spalinami oddelenej zmieSavacej,
spalovacej komory a cyklénovych odluéovaCov. Zdrojom tepelnej energie pre susenie je
vertikalna spalovacia komora s ohniovzdornou vymurovkou. Na strope spalovacej komory je
inStalovany kombinovany horak, ktory umozriuje spalovat zemny plyn a drevny prach v presne
stanovenych rezimoch. Vykon (36 MW) horaka je regulovany na zaklade pozadovanej
vstupnej a vystupnej teploty bubna susiarne. Horak mdze byt plynulo prevadzkovany v troch
rezimoch, plyn solo, prach sdélo alebo v zmieSanom reZime prachu a plynu. V spodnej
kuzZelovej Casti spalovacej komory je indtalovany vypad popola. Popol zo spafovacej komory
je vyprazdhovany kontinualne bez nutnosti vstupovat do spafovacej komory. Spalovacia
komora a zmieSavacia komora su spojené horucovzdusnym kanalom na ktorom je umiestneny
aj nudzovy komin. V zmieSavacej komore dochadza k miesaniu horucich spalin zo spalovacej
komory a vratného vzduchu z cyklénovych odlu¢ovacov, ktoré vznikaju odlu€enim nosného
vzduchu od triesok. SuSiace plyny postupuju cez predsusiareri v ktorej dochadza cez rotacny
podava¢ k davkovaniu triesok do prudu horuceho vzduchu. Triesky su unasané do
otaCajuceho sa bubna, ktory je vybaveny v celom svojom priereze krizovymi stenami, ¢im je
uréeny Cas pobytu triesok v bubne. Prechodom triesok cez predsusiarefi a bubon dochadza k
odparovaniu vody z triesok. Na konci bubna je umiestnena vypadova komora. 80 — 90 %
triesok vypadava priamo do reverzaného skrutkovnicového dopravnika, zvy3ny podiel je
unasany do cyklénovych odlu€ovacov, v ktorych dochadza k odlu€eniu triesok od suSiaceho
plynu. Plyny zbavené podielu tuhych €astic pokracuju do rozdelovacieho dielu, kde su plyny
rozdelené do prudu vedeného spat do zmieSavacej komory a nad bilanéné mnozstvo plynov
v suSiacom okruhu so vSetkou odparenou vodou z triesok odchadza do komina.

Energetické hospodarstvo v sué¢asnosti pozostava z:
a) vyroby tepelnej energie spalovanim zemného plynu pre
e ohrev kontinualneho lisu pre vyrobu drevotrieskovych dosiek,
e ohrev KT lisov pre povrchovu upravu drevotrieskovych dosiek,
e ohrev impregnaénej linky pre pripravu dekora¢nych papierov na povrchovu upravu
drevotrieskovych dosiek
b) vyroby tepelnej energie spalovanim biomasy (drevného prachu) v kombinacii so zemnym
plynom pre
e ohrev susiarne triesok pre vyrobu drevotrieskovych dosiek je realizovany kombinovanym
spafovanim biomasy a zemného plynu. Su$enie triesok je zabezpeCované priamym
ohrevom spalinami o vysokej vstupnej teplote do 550 °C.
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B) Novy stav — zmeny na zdroji

Podstatnymi zmenami bude zmena suSiarne triesok a vysoko uc¢inna kombinovana vyroba
tepla a elektrickej energie pre kompletné zabezpeclenie energetickych potrieb (obrazok 4).

Priprava a sklad # Spalovacie —$ Systém Cistenia

paliva zariadenie a odpadovych plynov
kotlova Cast
l Prehriata para
Uprava vody « Vyroba elektrickej [z Pasove susiarne Ohrev teplonosného
energie ] triesok oleja

Kondenzat

Obrazok 4 — Principiadlna schéma buduceho stavu

Zmena procesu susenia triesok

Zmena procesu suSenia — principialna zmena, ked bubnova suSiaren s priamym ohrevom
spalinami bude nahradena nepriamo vyhrievanymi nizko emisnymi a nizkoteplotnymi
pasovymi susiarnami o celkovej kapacite 65 t atro.h™.

SuSenie triesok je Cast vyrobného procesu vyroby drevotrieskovych dosiek s najvy$Sou
energetickou naro¢nostou. Procesne sa vSak suSenie drevnych triesok nijak nelisi od
procesov susenia v inych priemyselnych odvetviach napr. v potravinarskom priemysle.

Absolutna vlhkost dreva v erstvo zotatom dreve je do 100 % a obsah vody vo vysuSenych
trieskach 2 %. Energeticka naro¢nost’ na susenie triesok je 1 — 1,2 MW na 1 tonu odparenej
vody. Aj preto je vyhodné vo vyrobe dosiek vyuzivat recyklované drevo, ktoré ma nizku
vlhkost. Druhym velmi vyznamnym dévodom je, Ze recyklaciou dreva sa na dobu Zivotnosti
nabytku t. j. 15 — 20 rokov uklada uhlik do vyrobku a neprechadza do ovzdus$ia vo forme
sklenikovych plynov. Z toho jasne vyplyva, Zze drevo by sa priamo na vyrobu energie malo
vyuzivat len skuto€ne az po doziti, ked uz materialové vyuZitie nie je mozné, alebo len drevny
prach. To je jeden zo zakladnych environmentalnych principov spolo¢nosti KRONOSPAN
(obr. 5).

Susenie triesok je najviac energeticky naro€ny proces pri vyrobe dosiek. Susenie vyzaduje
predovSetkym tepelnu energiu, ale aj elektricku energiu na zabezpec€enie chodu susiarne a jej
prisluSenstva.
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ZVYSKY DREVA RECYKLOVANE DREVO
nevhodné VHODNE PRE VYROBU DOSIEK
na recyklaciu 1 ori
nosxv NA BAZE h--%‘(pam onm ZPitY
KONECNY
SPOTREBITEL
uskladnenie
Oxidu uhliéitého NAREZANE

Obrazok 5 —Zakladny environmentalny princip spolo€nosti KRONOSPAN: Uskuto¢riovanie
cirkularneho hospodarstva v realite: Nulovy odpad

Na suSenie je navrhnuty systém velmi Setrného suSenia triesok v nepriamo vyhrievanych
pasovych suS8iarfach s velminizkymi emisiami, ktory sa uz osvedCil pri suSeni
v potravinarskom priemysle, napr. kavy, cukru, obilnin, séje, ryZze, ovocia a zeleniny
(Obrazok 6).
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Obrazok 6 — Priklady produktov suSenych v nepriamo vyhrievanych pasovych suSiarnach

Vychadzajuc z najaktualnejSej situacie tento spbsob suSenia sa zafina nasadzovat do
najmodernejSich prevadzok na suSenie drevnych triesok na zabezpeCenie nizkych emisii
a energetickej efektivity.

Péjde o investiCne narocné rieSenie, ktoré prinesie dolezité vyhody:
e znizenie hmotnostnych tokov emisii,
¢ vysokouc€innu a efektivnu kombinovanu vyrobu tepelnej a elektrickej energie

Vysokoucinna kombinovana vyroba tepelnej a elektrickej energie zabezpedi, Ze v procese
bude mozné zaviest uvedeny systém velmi Setrného suSenia s nizkymi emisiami, ktory sa
dlhodobo pouZiva pri suSeni v potravinarskom priemysle napr. kavy, obilnin, ovocia, zeleniny,
cukru, soje, ryZe atd. tak ako uvadzame vysSie a na obrazku 6.

Kronospan uz ma realizované takéto vzorové rieSenie v Luxembursku, ktoré patri medzi
najekologickejSiu a najudrzatelnejSiu vyrobu dosiek na baze dreva na svete. Na vyrobu
energie sa vyuziva materidlovo nezhodnotitelna drevna surovina, resp. tuhé alternativne
paliva. Energetické vyuzZivanie ostatnych odpadov vo vyrobnych technoldgiach nie je uz
Ziadnou energetickou novinkou vo svete, na rozdiel od Slovenska. Vo svete sa energeticky
Siroko vyuziva SRF a hlavne RDF. V poslednych rokoch sa vyuzZivanie RDF rozvija
v najréznejSich oblastiach.

Principidlna zmena je, Ze namiesto spalinami priamo ohrievanej susiarne sa instaluju nepriamo
vyhrievané susiarne o celkovej kapacite susenia triesok 65 t atro.h™. Stvisiace zmeny sa budu
tykat hlavne:
¢ suSenia triesok nizko emisnym, nizkoteplotnym nepriamym procesom,
e energetického zabezpeclenia susSiarni a nutnosti nahradit fosilny zdroj energie — zemny
plyn,
¢ vybudovania kombinovanej vysoko ucinnej vyroby tepelnej a elektrickej energie ktora
zabezpecCi energeticku potrebu pre vyrobu drevotrieskovych dosiek (energetické
zhodnotenie  materidlového  nevyuzZitelného  dreva, biomasy  a definovaného
alternativneho paliva (TAP) resp. SRF, RDF 0 menovitom tepelnom prikone 99 MW,
z ¢oho elektricky vykon predstavuje 25 MW,
e pouzitia noveho vysokoucinného systému Cistenia odpadovych plynov spalin
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e pouzitia automatizovaného kontinualneho monitorovacieho systému emisii (AMS-E).

Teplota suSenia v planovanej nepriamo vyhrievanej susiarni triesok bude max. 125 °C, ¢o je
hiboko pod teplotou 200 °C, ktora je zaCiatkom rozkladu labilnych zloziek dreva. V suSiarni
s nepriamym ohrevom sa drevné triesky zahrievaju radiacnym teplom.

Zemny plyn sa ponecha len na nevyhnutny Start kotla a ro€na spotreba zemného plynu klesne
na menej nez 1 % sucasného stavu.

Postup susSenia a vyroby energie pre nepriamo vyhrievanu susSiaren

Drevné Stiepky su nezmenenym postupom ako doteraz roztrieskované asu doCasne
skladované v uzavretych silach. Zo sil su transportované systémom uzavretych redlerovych
dopravnikov do nepriamo vyhrievanych susSiarni, kde dochadza k suseniu triesok na vihkost
dreva < 2,5 %. Priemerna teplota suSenia je max. 125 °C . Po suSeni drevnych triesok
nasleduje ich medziskladovanie v uzavretych silach a nasledne vstupuju do suéasného
vyrobného procesu.

Nepriamo vyhrievanu susiaren a princip suSenia drevnych triesok v nej vidiet na nasledujucom
obrazku 7. Drevné triesky (1) cez vstupny modul (2) prechadzaju pasovymi suSiarfiami
prostrednictvom nekoneénych perforovanych transportnych pasov (3). Rychlost pasu sa
reguluje v zavislosti od pozadovanej vihkosti vysuSenej suroviny (4). SuSiaci vzduch vstupuje
do suSiarne cez vymennik (5), v ktorom sa ohrieva a triesky su suSené cirkulujicim priadom
teplého vzduchu o teplote max. 125 °C. Cirkulujucim teplym vzduchom dochadza
k odparovaniu vihkosti z drevnych triesok. Prdd vzduchu je vytvoreny ventilatorom (6). Je
mozna aj recirkulacia susiaceho vzduchu. Systémy (10) a (11) slizia na Cistenie pasu.
Nasledne je suSiaca vzdusnina Cistena vysokou€innymi latkovymi filtrami. Po vy isteni je
vzdu$nina uvofnena do prostredia dvoma vyduchmi o vySke 85 m. Prach zachyteny na
latkovych filtroch je vyuzity ako palivo.

Obrazok 7 — Princip su8enia drevnych triesok v nepriamo vyhrievanej suSiarni

Suhrnna analyza emisii zo susiarni

O vplyve teploty na drevo sa ziskavaju detailné poznatky termogravimetrickymi metodami.
Vyvoj degradacnych plynov z dreva zac¢ina okolo teploty 280°C a potom je velmi vyrazny pri
teplotach okolo 400°C a nad touto teplotou napr. Grgnli, Varhegyi, Di Blasi, 20023 Sebio-

8 Grenli, M., Varhegyi, G., Di Blasi, C.: Thermogravimetric Analysis and Devolatilization Kinetics of
Wood. Industrial & Engineering Chemistry Research, 41(17), 4201-4208 (2002).
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Punal, et al. 2012*. Medzi drevinami su sice malé rozdiely, ale nepodstatné z hladiska na3ej
analyzy (Francisco-Fernandez, et al. 2015°). To znamena, Ze nepriamo vyhrievané susiarne
s teplotami pod 125°C budu emitovat vyznamne menej emisii TOC a ako priamo vyhrievané
susiarne s podstatne vyS$Simi teplotami suSenia.

Suhrnna analyza, vzniku znecistujucich latok TOC pri nepriamom suseni nizkymi teplotami:

e Drevo ani pri diho dobejSom suSeni do 107 °C (suSenie do tzv. analyticky suchého stavu)
nezaznamenava ubytok na hmotnosti, teda sa nerozklada. Uvoltiuje sa iba voda.

e Pri takychto teplotach sa uvolni nemeratelné mnozstvo akcesorickych zapachovych latok
a sudenie v blizkosti suSiame sa prejavi typickym, nie neprijemnym, zapachom suseného dreva.

e Teda pri tychto podmienkach sa nemézu uvolnit latky TOC a sumy znecistujucich latok
1. podskupiny 4. skupiny zo su$enia v koncentracii vy$Sej ako 1/10 z emisného limitu.
Uvedené potvrdzuiju realne vysledky merani TOC na relativne malej susiarni (Randa, 2019°).

¢ Realna teplota v pasovej susiarni bude eSte ovela nizsia (60 - 90 °C) ako bola v meranom
pripade (125°C). Emisie TOC sa budu pohybovat v blizkosti nuly a formaldehydu pod
hranicou detekcie.

e Toto nizkoteplotné susenie sa svojimi emisiami zasadne liSi od vysokoteplotného suSenia
s teplotou aj nad 300°C, ako je zname zo sucCasného sudenia triesok pre vyrobu
drevotrieskovych dosiek.

o Emisie TZL z nepriamo vyhrievanej susiarne budu ucinne Cistené latkovymi filtrami.

Hoci sa teoreticky zdd, Zze nepriamo vyhrievané suSiarne budu energeticky naroc¢nejsie, prax
toto tvrdenie nepreukazala (BREF 2016°). No ukazuje sa, Ze susiarne s nepriamym ohrevom
maju vysoku energeticku u€innost vzhfadom na vyhodnu kombinaciu procesu susenia
s vyrobou tepla a elektrickej energie.

Vysoko u€inna kombinovana vyrobu tepla aelektrickej energie pre udrzatelnu
prevadzku nepriamo vyhrievanej susSiarne a vyrobu drevotrieskovych dosiek

Palivo

SucCasnu energeticku potrebu vyrobu drevotrieskovych dosiek zabezpeéuju spalovacie
zariadenia s palivami na baze fosilnych paliv t. j. zemného plynu a ich spoluspalovanim s dale;j
nevyuzitefnou drevnou surovinou. Po vybudovani kombinovanej vysoko ucinnej vyroby

https://doi.org/10.1021/ie0201157

4 Sebio-Pufal, T., Naya, S., Lopez-Beceiro, J.et al. Thermogravimetric analysis of wood,
holocellulose, and lignin from five wood species. J Therm Anal Calorim 109, 1163-1167 (2012).
https://doi.org/10.1007/s10973-011-2133-1

5 Francisco-Fernandez, M., Tarrio-Saavedra, J., Naya, S. et al. Classification of wood using
differential thermogravimetric analysis. J Therm Anal Calorim 120, 541-551 (2015).
https://doi.org/10.1016/j.chemolab.2012.07.003

6 Randa, M.: Sprava o opravnenom merani emisii TZL a TOC vypustaného z technologického
zariadenia — pasova susiaren sypkych materidlov umiestneného v zdroji znecistovania ovzdusia:
Vyroba peliet - Zarnovica. Ev. &. spravy 11/099/2019.
Dostupna na: https://www.energyedgezc.sk/data/emisie_peletaren_zarnovica 2019.pdf

7 Kristine Raunkjaer Stubdrup, Panagiotis Karlis, Serge Roudier, Luis Delgado Sancho; Best Available
Techniques (BAT) Reference Document for the Production of Wood-based Panels; EUR 27732 EN;
doi:10.2791/21807. Cesky preklad Referenéni dokument o nejlep$ich dostupnych technikach (BAT)
pro vyrobu desek na bazi dfeva, dostupny na: https://mpo.gov.cz/assets/cz/prumysl/ippc-
integrovana-prevence-a-omezovani-znecisteni/referencni-dokumenty-
bref/2018/8/WBP_bref CZ 2018.pdf
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tepelnej a elektrickej energie sa odstavia energetické zariadenia na baze fosilneho paliva t. j.
zemneého plynu. Novy energeticky zdroj bude zabezpeCovat vysokouc€innu kombinovanu
vyrobu tepla a elektrickej energie pre kompletné pokrytie energetickych potrieb navrhovatela.

Kombinovana vysoko ucinna vyroba tepelnej a elektrickej energie, ktoré zabezpeci vyrobu
energie pre susiaref triesok a cell vyrobu drevotrieskovych dosiek musi spifat naroéné
technologické poziadavky pre spalovanie dreva, ktoré sa uz neda materialovo vyuzit, a dalSich
tuhych alternativnych paliv resp. RDF a SRF. Tato vyroba energie spolu so systémom Cistenia
spalin odpovedajucemu BAT musi zaroveni spifiat najprisnejsie emisné limity pre
spoluspalovanie tuhych alternativnych paliv, RDF, SRF a dreva.

Kombinovana vyroba tepla a elektrickej energie

Kombinovana vyroba tepla a elektrickej energie predstavuje vysokoucinny energeticky
systém. Parny generator vyuziva teplo zo spalovania a pohana parnu turbinu s nadvazujucim
generatorom o vykone 25 MWe.

Okrem vyrobenej elektrickej energie bude kogeneracna jednotka vyrabat aj technologické
teplo, ktoré sa bude dodavat’ do vyrobnych zariadeni zavodu prostrednictvom vymennikov
tepla vo forme termalneho oleja a prostrednictvom teplonosnych médii horuca voda a para.
Zatial ¢o nizkoteplotna tepelna siet je primarne napojena na procesy susSenia drevnych triesok,
teplonosny olej poskytuje teplo na ohrev lisov na vyrobu dosiek.

Do spalovacej komory je davkované palivo v presne definovanom pomere. Horuce spaliny
prechadzaju zo spalovacej komory systémom vymennikov pre:

1. vyrobu prehriatej pary

2. ohrev horucej vody

3. ohrev spalovacieho vzduchu

V pripade paliva jemnej frakcie (do 1 mm) je transportované palivo zo sila vysokotlakovou
pneumatickou dopravou, ktora je od spalovacej komory oddelena rotaénymi uzavermi. Jemna
frakcia sa do priestoru kotla vharia pomocou prudu vzduchu. Pre kusové paliva su k dispozicii
tri zasobné beténove sila. Palivo je dopravované do spalovacej komory systémom uzavretych
redlerovych a zavitovkovych dopravnikov. Rota¢né ventily sluzia ako mechanické uzavery
proti tlaku v spalfovacej komore.

Spalovaci vzduch sa deli na primarny a sekundarny vzduch. Primarny vzduch sa vhana do
spalovacej komory cez dyzy inStalované v zakladni kotla. Primarny vzduch sa predhrieva
prostrednictvom nizkotlakového vymennika tepla zo spalin.

Sekundarny vzduch, ktory dokon&uje proces spalovania, sa vhana do spalovacej komory na
niekolkych miestach. Zarovefi sa predhrieva prostrednictvom nizkotlakového vymennika
tepla. Nasledujuce toky odpadového vzduchu z vyroby budu privedené do spalovacieho
systému a vyuzité ako spalovaci vzduch:

¢ QOdplyny z mokrej pracky odsavania kontinualneho lisu vyroby DTD.

e Odplyny z impregnaénych liniek.

PopolCek sa odobera zo spodnej Casti kotla, z komory dopalovania a z cyklonov systému
Cistenia spalin (1. tah, 2. tah a ekonomizér). Spodny popol sa privadza do sila na hruby popol
prostrednictvom vodou chladenych zavitovkovych dopravnikov.

Spaliny prudia z komory dodatoéného spalovania cez radiacnu a konvekénu Cast, v ktorej sa
prud spalin ochladzuje pomocou vymennikov tepla a zaroveri sa dosahuje gravitacna
separacia popola. Vymenniky tepla spalin zname ako predhrievade sa pouzivaju na vyrobu
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prehriatej pary. Nasleduje treti gravitatny odluCovac, ktory ma tiez niekofko vymennikov tepla
na pripravu horucej vody (ekonomizér).

Uprava vody prebieha pred samotnym procesom vyroby pary. Takzvana napajacia voda sa
musi demineralizovat' a upravit prisadami, aby sa zabranilo korozii spésobenej vyzrazanymi
solami alebo tvorbe biofilmov v potrubi a Cerpadlach. Systém Upravy napdjacej vody sa v
podstate sklada z tychto komponentov zariadenia:

e predohrev a filtracia hrubych pevnych latok
zmakcCovanie pomocou filtra s iGnovym vymennikom
filter s aktivnym uhlim proti organickym necistotam a jemnym pevnym Casticiam
systém reverznej osmozy
elektrodeionizagny systém (EDI)
Odsolovanie cez filter so zmieSanym 16Zkom

Najprv sa procesna voda predhreje odpadovym teplom zbytkovej vody z kotla a potom sa
hrubé pevné Castice odstrania pomocou kazetovych filtrov. Filtre s ibnovym vymennikom
odstranuju iény vapnika a hor€ika obsiahnuté vo vode a nahradzaju ich sodikom. Tym sa
zabrani zrazaniu siranu vapenatého v reverznej osmoze. Tieto filtre s ibnovym vymennikom
sa v pravidelnych intervaloch regeneruju pomocou sofného roztoku. Na odstranenie
akychkolvek dalSich nezZiaducich latok vo vode su nainstalované dva filtre s aktivnym uhlim s
jednorazovymi kazetami. Tieto filire odstranuju vSetky organické necistoty a jemné pevné latky
rozpustené vo vode, ktoré by mohli mat’ nepriaznivy vplyv na systém reverznej osmozy. Pri
reverznej osméze sa odstrani vacsina rozpustenych pevnych latok vo vode. Tlakové Cerpadlo
pretlaca vodu cez polopriepustnu membranu, v ktorej sa zachytavaju baktérie, soli, cukry,
bielkoviny, farbiva a iné zlozky. Po reverznej osméze nasleduje elektrodeionizacia (EDI)
s naslednou filtraciou. Po tejto uprave je k dispozicii uplne demineralizovana napdjacia voda
pre vyrobu pary.

Tepelna energia zo spalovania sa premiena na kineticku energiu vznikom pary a vysledného
tlaku v uzavretom systéme voda - para. Demineralizovana napajacia voda a vzniknuty vodny
kondenzat z vratného toku parnej turbiny sa zbiehaju v nadrzi napajacej vody s naslednym
splynovanim ohrevom nad bod varu. Rozpusteny oxid uhliity (CO;) a kyslik (O2) sa musia
Z napdjacej vody odstranit' skdr, ako sa umozni jej cirkulacia v systéme voda - para. Napajacia
voda je potrebna na vyrovnanie strat pary v systéme.

Napajacia voda vstupuje do parného bubna cez ekonomizér. V bubne sa voda mieSa
s nasytenou parou a Cisto gravitacne prudi cez spadové a privodné potrubia do spalovacej
komory. Steny spalovacej komory a cyklénu su odparovacie plochy, na ktorych sa voda
odparuje a stupa spat do parného bubna. Toto prudenie sa uskuto€riuje bez Cerpadiel, vyluéne
prirodzenou cirkulaciou. Para sa dalej ohrieva v dalSich po sebe nasledujucich ohrievacoch,
ktoré su tiez umiestnené v ekonomizéri.

Podla konstrukénych udajov ma prehriata para pred vstupom do parnej turbiny teplotu 500 -
525 °C atlak 80 - 120 barov.

KedZe napriek uprave vody sa do parného bubna s napajacou vodou neustale dostavaju malé
mnoZzstva neprchavych latok (vacsinou soli), ktoré sa tam hromadia v dosledku odparovania a
mohli by zhorsit’ kvalitu pary, tieto latky sa z parného kotla neustale odstraruju. Z tohto dévodu
sa musi Cast napajacej vody odvadzat prostrednictvom tzv. blow-down systému. Kedze
vypustana voda ma v parnom kotle teplotu varu, straca sa tu znaéné mnozstvo energie. Aby
sa tato energia ziskala spat, vyfukovana voda expanduje v dvoch po sebe nasledujucich
nadrziach a uniknuta para sa vracia spat do systému. Z druhej odfukovej nadrze sa voda
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privadza do neutralizanej nadrZze a potom sa pouziva ako procesna voda vo vyrobnom
procese.

Ako uz bolo spomenuté, zvySkove teplo z vysokouéinnej kombinovanej vyroby tepelnej
a elektrickej energie sa odvadza do distribuénej siete hortcej vody. Cast prehriatej pary bude
sluzit na ohrev teplonosného oleja, ktorym je zabezpedeny ohrev lisov pre vyrobu
drevotrieskovych dosiek a ich povrchovu upravu. Tepelny vykon tychto spotrebiCov tepla je
rozdeleny nasledovne:
e Okruh teplonosného oleja (285 °C/ 270 °C) max. 15 MW
e Procesné teplo horicovodnej siete 125 °C/60 °C max. 65 MW, VacSina procesného
tepla z horucovodnej siete sa vyuZiva v procese susenia drevnych triesok pre vyrobu
drevotrieskovych dosiek.

Energeticky systém ma dva chladiace systémy. ZvySkové teplo, ktoré sa neodobera
z uvedenych spotrebi¢ov, sa musi odvadzat do okolitého vzduchu prostrednictvom bilanénych
chladi¢ov, najma v lete. Ciefom je dosiahnut teplotu vratného média 65 °C pre zmes vody
a glykolu.

Cistenie odpadovych plynov z procesu (obr. 8)
Pri vyrobe energie sa vyuZivaju procesy Cistenia odpadovych plynov v sulade s odporu¢aniami
Eurdpskej komisie o najlepSich dostupnych technikach pre BAT WI a BAT LCP, ktoré su
uznané v sulade so smernicou 2010/75/EU. Zariadenie vyuziva nasledujuce relevantné
technologické postupy:

o Specializovany spalovaci systém ur€eny pre definovany rozsah paliv
vstrekovanie mocoviny do spalovacej komory (proces SNCR) na zniZzenie NOy,
CiastoCna recirkulacia spalin do spalovacieho procesu,
pridavanie Ca(OH). do prudu spalin na neutralizaciu kyslych plynov,
pridavanie aktivneho uhlia do pradu spalin, poCas ktorého sa adsorbuju viaceré
znedistujuce latky,
¢ polosuchy reaktor na regulaciu teploty a vihkosti spalin,
e konecna filtracia cez vysokoucinny tkaninovy filter.

Uvedené Cistenie odpadovych plynov bude v sulade s emisnymi limitmi podfa BAT.

Za ventilatorom s natenym tahom sa v prude Cistych plynov nepretrzite meraju tieto parametre
spalin. Parametre teplota, vihkost, tlak, objemovy prietok a obsah kyslika sa mézu pouzit na
vypolet Standardizacie objemového prietoku tak, aby sa tzv. kontinualne meranie mohlo
koncentraciu uvedenych znedistujucich latok vyjadrit v mg.m,2 a porovnat s uréenymi
limitnymi hodnotami:
e Teplota
Relativna vlhkost
Tlak
Objemovy prietok
Koncentracia O-
Koncentracia CO
Koncentracia Hg
Koncentracia TVOC
Koncentracia HCI
Koncentracia SO,
koncentracia HF
Koncentracia NOx
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o Koncentracia NH3
¢ Koncentracia prachu

Vycisteny

plyn
[ filter \ .
surovy plyn 3
aditivum aditivum
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\—“——-J
E % 1 AT

¥ a zavitovkovy
— . : dopravnik
reaktor

Obrazok 8 — Schematické znazornenie Cistenia odpadovych plynov z procesu vysokoucinnej
kombinovanej vyroby tepla a elektrickej energie

Systém Cistenia spalin bude komplexny a vysokoucinny pre dosiahnutie emisnych limitov
v sulade s BAT.

Vyroba elektrickej energie

Na vyrobu elektrickej energie bude v strojovni naindtalovana parna turbina s nadvazujucim
trojfazovym synchrénnym generatorom o vykone 25 MWe. Vyrobena prehriata para o tlaku
v rozsahu 80 - 120 barov a teplote 500 - 525 °C sa transportuje do parnej turbiny. Ta spésobuje
otacanie lopatiek turbiny pripojenych k hriadelu turbiny a hriadefl turbiny zase cez prevodovku
pohana generator elektrickej energie rychlostou 1 500 otdCok za minutu. Para, ktora
prechodom parnou turbinou expanduje, kondenzuje a vracia sa do vodného okruhu na vyrobu
pary ako napajacia voda. Priklad technoldgie turbiny a generatora vratane kondenzatorov pary
je vidiet' na obrazku 9.
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Obrazok 9 — Parna turbina (D), prevodovka (G) a generator elektrickej energie (S) su
umiestnené na hornej urovni budovy turbiny, zatial ¢o kondenzatory (K) su umiestnené
0 uroven nizsie

Generator je navrhnuty pre napatie v sieti 10 kV. Nasledne sa transformuje na 22 kV

a distribuuje sa do sucasnej vstupnej rozvodne TS 9.

Prehlad prevadzkovych zdrojov a tokov

Popis surovin a ich funkcia jednotka | mnozstvo
Palivovy mix (nespracovatelné zvysky z vyroby, obnovitelna drevna trt 190 000
biomasa, TAP).

Piesok (v pripade potreby ako médium v cirkulagnej fluidnej vrstve) trt 2 000
Roztok mocoviny 40 % (na zniZenie NOx po¢as spalovania) m3.rt 80
Hydroxid vapenaty (adsorbent pre kyslé plyny v odplynoch) trt 900
Aktivne uhlie (adsorbent pre organické zlu€eniny vo vyfukovych plynoch) trt 80
Kausticka séda (Uprava napdjacej vody, neutralizacia kalovej vody) trt 4
Kyselina chlorovodikova (Uprava napajacej vody, neutralizacia kalovej trt 4
vody)

Roztok amoniaku pre regulaciu pH vody trt 4
Priemyselna voda m3.ri 25 000
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Popis vystupnych tokov jednotka mnozstvo
Kovovy srot trt 70
Hrubé Castice (zvySok po preosiati popola z kotla / tri 3800
zvysok z 16zka)

Hruby popol (material z 16zka a kotlovy popol) trt 3800
Jemny popol (z ekonomizéra, tkaninového filtra trt 10 000

a reakénych produktov)

Prijem a priprava paliva
Priprava paliv je zlozena:

1. Priprava paliv z materidlovo nezhodnotitelnych drevnych materialov
a obnovitel'nej trvalo udrzatelnej drevnej biomasy

Preddrvené palivo sa dodava kamionmi v uzavretom loZnom systéme. Material po prebrati sa
davkuje priamo na vstupny plathovy dopravnik. Material je podrveny dvojhriadefovym drvicom,
kovy su odstranené separatormi. Nasledne je palivo triedené valCekovym triediCom na Styri
frakcie. Jemna frakcia je transportovana do sila na prach (525 m?), dve stredné frakcie su
transportované do beténového sila o kapacite 10 000 m?, nadrozmerna frakcia je vratena do
drvica.

2. Priprava tuhych alternativnych paliv

Tuhé alternativhe paliva resp. RDF a SRF sa dodavaju kamionmi v uzavretom loznom
systéme. Vykladka tychto paliv je realizovana v uzavretej hale spojenej so zasobnikom paliva.
V uvedenych objektoch je trvale udrziavany podtlak pre zabranenie rozptylu paliva po€as jeho
manipulacie. Podtlak je zabezpe€ovany aj v uzavretych transportnych trasach. Odsavana
vzdusnina po odpraseni v tkaninovom filtri je vyuZivana ako spalfovaci vzduch v energetickom
zariadeni. Palivo sa zo zasobnika prepravuje do energetického zariadenia pomocou
Specialneho uzavretého potrubného pasového dopravnika.

B.6.2 Poziadavky na vstupy

B.6.2.1 Zaber pody, lesnych pozemkov

Zmena navrhovanej techniky suSenia pri vyrobe DTD a implementacia vysokoucinnej vyroby
tepla bude umiestnend na stavebnych pozemkoch, ktoré su vo vlastnictve investora,
v priemyselnej zone mesta Zvolen. Existujuca priemyselna z6na umozni umiestnit' stavbu bez
narokov na zaber novych pozemkov. Pozemky su evidované na liste vlastnictva €. 2424, okres
Zvolen, obec 518 158 Zvolen, katastralne Uzemie 873 845 Métova, Sprava katastra Zvolen.

Presné zabery novych stavebnych objektov, ako aj rozmery demolaciami uvolnenych pléch
budd predmetom prislusného stupna projektovej dokumentacie.

Zhodnotenie a nulovy variant | Péda — zaber pody

Realizaciou zmeny navrhovanej Cinnosti sa pretvoria uz existujuce plochy, v priestoroch
jestvujucej prevadzky navrhovatela, t. j. navrhovanou investiciou neddjde k novému zaberu
pddy a ploéch. V pripade, Ze sa navrhovana ¢innost nebude realizovat’ v predmetnom uzemi
je pravdepodobné, Ze stav existujucich pléch zostane nateraz nezmeneny.
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B.6.2.2 Surovinové a energetické zdroje

Vystavba navrhovanej ¢innosti

Samotna realizacia navrhovanej investicie bude spojena s vyuzitim stavebnych materialov,
ktorych blizSia Specifikacia bude dostupna az v dalSich stuprioch projektovej pripravy.
Vzhladom k charakteru realizacie sa vSak neoCakava ich zastupenie alebo objemy mimo
bezny ramec. Tieto materidly budu zabezpecené prislusSnymi dodavatelmi. Stavba bude
dodana cez externu dodavatelsku organizaciu.

Prevadzka navrhovanej ¢innosti

Energetické zdroje tejto vyroby su spaté so surovinovymi zdrojmi. Nové zariadenia po zmene
zdroja budu mat’ nasledovné kapacity a vykony:

e Kapacita susiarne 65 t atro/ h.

¢ Menovity tepelny prikon kotla na spoluspalovanie odpadov 99 MW.

e Menovity vykon parnej turbiny 25 MWe..

Kapacita vyroby drevotrieskovych dosiek ani vstupné suroviny a recyklované odpady sa
nemenia. Ako surovina pre vyrobu triesok sa pouzivaju menej hodnotné lesné sortimenty,
piliarske odrezky, drevné Stiepky, piliny s recyklované drevo, ktoré ma nizku vihkost. Zmena
susenia nema nijaky vplyv na doteraz vyuzivané pomocné suroviny (napr. lepidla, tvrdivo,
parafin, emulgator parafinov, mocovina a p.). Stratégia dodavok surovin pre vyrobu DTD
zostava nezmenena.

V suc€asnosti realizovany mokry systém Cistenia spalin bude nahradeny novym systémom.

Novy proces vysokouc&innej vyroby tepla a elektrickej energie a s tym suvisiace Cistenie
vznikajucich spalin, maju naroky na spotrebu viacerych pomocnych latok. Zmena techniky
Cistenia bude vyZzadovat aditivne latky podfa tabulky 1.

Tabulka 1 —Poziadavky na aditivne latky pre systém Cistenia spalin

Roztok mocéoviny 40 % (na znizenie NOx pocas spalovania) m3.rt 80
Hydroxid vapenaty (adsorbent pre kyslé plyny v odplynoch) trt 900
Aktivne uhlie (adsorbent pre organické zlu€eniny vo vyfukovych plynoch) trt 80
Kausticka séda (Uprava napdjacej vody, neutralizacia kalovej vody) trt 4
Kyselina chlorovodikova (Uprava napajacej vody, neutralizacia kalovej vody) trl 4
Roztok amoniaku pre regulaciu pH vody trl 4
Priemyselna voda ms3.rl | 25000

Uvedené spotreby aditivnych latok pre novy kotol v ramci vysokoucinnej vyroby tepla
a elektrickej energie je v8ak potrebné vnimat ako predpokladané maximalne teoretické
hodnoty odpovedajuce menovitému vykonu kotla pri maximalnom vyuziti rezimu
spoluspalovania TAP resp. RDF a SRF , priCom ich realna spotreba bude zavisla od realneho
vyuzitia vykonu kotla, mnozstva spoluspalovanych TAP resp. RDF a SRF, ich charakteristik,
a radu dal8ich premenlivych faktorov.

Na energetické vyuZzivanie spoluspalovanim budu starostlivo vyberané vhodné odpady podla
definovanych katalégovych disiel odpadov, hoci uvedené zariadenie na spoluspalovanie
odpadov najvyssej urovne s vysoko ucinnym systémom Cistenia spalin, spini emisné limity pri
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spalovani najréznejSich ostatnych odpadov a paliv vyrobenych z odpadov. Pri vybere a
nakupe odpadov a ich uprave pre spalovaci proces sa prevadzkovatel bude riadit' tymito
kritériami:

Na spoluspalovanie odpadov s biomasou je principialne vhodny kazdy odpad
o0 vyhrevnosti nad 6 MJ.kg™.

Priemyselny odpad nesmie prekroCit ustanovené limitné koncentracie perzistentnych
organickych znecistujucich latok [Priloha IV k nariadeniu Eurépskeho parlamentu a Rady
(ES) ¢&. 850/2004 Europskeho parlamentu a Rady z 29. aprila 2004 o perzistentnych
organickych zneg&istuijucich latkach, ktorym sa meni a dopifia smernica 79/117/EHS (U.
v. EU L 158, 30. 4. 2004) v platnom zneni].

Budu vyuzivané len alternativne odpadové paliva definovaného zlozenia (TAP, RDF,
SRF).

Energetické vyuzivanie odpadu v konkrétnom spafovacom zariadeni nesmie zapricCinit
celkové nepriaznivé vplyvy na Zivotné prostredie alebo na zdravie udi, resp. musi spifiat
uréené emisné kritéria 8.

Na vyrobu energie sa bude tak ako doteraz vyuzivat aj drevny prach. Drevny prach
(drevné Castice < 1 mm) vznika v procese vyroby drevotrieskovych dosak pri
roztrieskovani, suseni, domielani, triedeni. Odlu¢eny prach je skladovany v dvoch silach,
Z ktorych je dopravovany tlakovou dopravou do kotla. Mnozstvo drevného prachu, ktory
v procese vyroby drevotrieskovych dosiek vznika predstavuje 80 kg prachu na 1 m?
drevotrieskovych dosiek. To znamenad, Ze pri predpokladanej roénej vyrobe 775 625 m3
drevotrieskovych dosiek bude vyprodukované 62 050 t drevného prachu, ¢o pri
vyhrevnosti cca 16,6 MJ.kg? ¢ini tepelny vykon 286 120 MWh. Hodinova spotreba
drevného prachu 62 050 + 359 +24 = 7,2 t.h.

Drevny prach zabezpeci prikon:

7,2 t/h x 4,6 MWh/t = 33,1 MW.

Dal$i prikon 65,9 MW sa dosiahne spoluspalovanim dalSich paliv uvedenych
v nasledujucej tabulke 2.

Pri priemernej vyhrevnosti TAP resp. RDF a SRF 19 MJ.kg? a ich maximalnom podiele
je:

Hodinova spotreba paliv TAP resp. RDF a SRF 65,9 x 3,600 + 19 =12,49 th.

Rocna spotreba TAP resp. RDF a SRF-:

12,49 x 359 x 24 = 107 582 t

Pouzité paliva

Kapacita kogeneracnej jednotky je max. 650 ton spaleného paliva denne. Ako palivo sa
pouziva drevo, ktoré nie je mozné materialovo zhodnotit, obnovitefna trvale udrzatelna drevna
biomasa a paliva podla tabulky 2, TAP resp. SRF a RDF. |Iba po¢as nabehu zariadenia alebo
pri poklese teploty spalovania sa pouZivaju nabehové alebo podporné horaky na zemny plyn,
€o vSak nezodpoveda beznej prevadzke.

Paliva a energeticky zhodnotitefné odpady na spoluspalovanie:
o Zakladnym palivom je odpadova biomasa v zmysle a§ 8 ods. 5 pism. i) vyhlasky €.
248/2023 Z. z.

8 WASTE TO ENERGY. A Technical Review of Municipal Solid Waste Thermal Treatment Practices.
Stantec. Burnaby (USA). 2011.
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i) biomasou produkty pozostavajuce zrastlinnej hmoty alebo Casti rastlinnej hmoty
pochadzajuce z pofnohospodarstva alebo lesného hospodarstva, ktoré sa mozu pouzit
ako palivo na ucely zhodnotenia ich energetického obsahu a tento odpad:

1. rastlinny odpad z polnohospodarstva a lesného hospodarstva,

2. rastlinny odpad z potravinarskeho priemyslu, ak sa teplo zo spalovania vyuZiva na
vyrobu energie,

3. vlaknity drevny odpad z prvotnej vyroby celuldézy a vyroby papiera z celulézy, ak je
spoluspalovany v mieste vzniku a teplo zo spalovania sa vyuZiva na vyrobu energie,

4. korkovy odpad,

5. drevny odpad okrem drevného odpadu, ktory by v désledku oSetrenia konzervaénymi
latkami alebo ochrannymi natermi mohol obsahovat halogénované organické
zlu€eniny alebo tazké kovy, najmad drevny odpad pochadzajuci zo stavebnych
a buracich prac.

Tabulka 2 — Paliva a energeticky zhodnotitefné odpady na spoluspalovanie

Katalégoveé
Cislo Nazov odpadu: Kategoria
odpadu odpadu:
02 01 07 odpady z lesného hospodarstva (@]
030101 odpadova kéra a korok (@]
0301 05 piliny, hobliny, pdrezky, odpa}dové rezivo, drevotrieskové/ drevovlaknité o
dosky, dyhy iné ako uvedené v 03 01 04
150103 obaly z dreva (0]
17 02 01 drevo (0]
17 09 04 (z)gloezszn%ogg%%y zo stavieb a demolacii iné ako uvedené v 17 09 01, 17 o
190501 nekompostované zlozky komunalnych odpadov a podobnych odpadov O
19 0502 nekompostované zlozky zivoc¢iSneho a rastlinného odpadu (0]
19 0503 kompost nevyhovujucej kvality (0]
19 0599 odpady inak nedpecifikované
191207 drevo iné ako uvedené v 19 12 06 (0]
191210 horfavy odpad (palivo z odpadov) O
1912 12 iné odpa_dy vratane zmigéanych materialov z mechanického spracovania o
odpadu iné ako uvedené v 1912 11
200101 papier a lepenka O
2001 38 drevo iné ako uvedené v 20 01 37 (0]
200201 biologicky rozlozitelny odpad (0]
2003 07 objemny odpad O
020103 odpadové rastlinné pletiva O
020304 latky nevhodné na spotrebu alebo spracovanie (0]
030301 odpadova kéra a drevo O
03 03 07 mechanicky oddelené vymety z drvenia odpadového papiera a lepenky (6]
15 01 06 zmieSané obaly (6]
150101 obaly z papiera a lepenky (0]
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Na zaklade palivovej bilancie dostupnych paliv vo forme obnovitelnej drevnej biomasy, drevnej
hmoty ktoru nie je mozné vyuzit na materialové zhodnotenie je nutné ako nahradu zemného
plynu pouzit’ tuhe alternativne palivo resp. RDF. Tuhé alternativne palivo (TAP), oznacované
aj ako ,SRF“ (angl. Solid Recovery Fuel) - ide o palivo vyrobené z vytriedeného nie
nebezpeCného odpadu, ktoré je Standardizované podfa sady technickych noriem, a to
napriklad STN EN ISO 21637, STN EN 15358 a STN EN ISO 21640 a dalSich technickych
noriem tykajucich sa odberu a pripravy vzoriek, ako su napriklad STN EN ISO 21645, STN EN
21646. Za vysokokvalitné tuhé alternativne palivo povaZujeme palivo zodpovedajuce TAP 1.
az 3. triedy podla tabulky 2 technickej normy STN EN ISO 21640 Tuhé alternativne paliva.
Medzi odpadové palivo zaradujeme aj palivo ozna¢ované ako ,RDF* (angl. Refused Derivated
Fuel). Palivo je niz8ej vyhrevnosti ako palivo TAP (resp. SRF) a je urCené pre zariadenia na
spoluspalovanie odpadov

Zhodnotenie a nulovy variant | Surovinové zdroje

Realizaciou zmeny navrhovanej Cinnosti sa nezmenia vstupné suroviny a pomocné
pripravky na vyrobu DTD.

Zmena si vyzaduje potrebu novych aditivnych latok na Cistenie odpadovych plynov.
RozSirenie palivovej zaklade oproti pbvodnému stavu.

B.6.2.3 Naroky na spotrebu vody

Vystavba navrhovanej €innosti

Spotrebu vody pocas vystavby navrhovanej ¢innosti nie je mozné v tomto Stadiu projektu
vycislit..

Prevadzka navrhovanej ¢innosti

Spotreba pitnej vody bude predstavovat cca 2 100 m? za rok.

Pre poziarne ucely budu v pripade potreby dobudované vodojemy zabezpeclujuce hasenie
sprinklermi a poziarnotechnické zariadenia budu napojené na rozvod poziarnej vody.

V sucasnosti realizovany mokry systém Cistenia spalin nebude.

Zhodnotenie a nulovy variant | Naroky na spotrebu vody

Realizaciou zmeny navrhovanej cinnosti sa nemeni potreba pitnej vody. Realizaciou
navrhovanej €innosti dojde k spotrebe technologickej vody.

V pripade nulového variantu budu spotreby vody na su¢asnej urovni.

B.6.2.4 Naroky na dopravu a inta infrastruktaru

B.6.2.4.1 Doprava po Zeleznici

V aredli investora je vlastna Zelezniéna vlecka, ktora je napojena na Zeleznice Slovenskej
republiky v nakladnej stanici Zvolen. Prevadzku na vlastnej vieCke pre investora zabezpecuje
Zelezniéna spoloénosti na zéklade platnych zmlv. Stavebna diZka vSetkych kolajnic viecky je
20 251 m a na kolajniciach je inStalovanych 54 vyhybiek.

B.6.2.4.2 Doprava po cestnych komunikaciach a vnutorné komunikacie

Areal investora je napojeny na cestu 1. triedy 1/50, ktora je v sprave Slovenskej spravy ciest,
IVSC, Banska Bystrica. Medzi touto komunikaciou a arealom je parkovisko investora o vymere
11 065 m?, kde je miesto pre parkovanie 35 LKW a 100 osobnych aut.
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LKW s drevnou hmotou su ihned odbavené na vratnici, zvazené a vpustené do arealu na
miesto fyzického prijmu dreva. Na jednosmernej ceste pred prijmom dreva moze parkovat az
20 LKW. Prijem dreva sa vykonava v pracovné dni PO — PA v dobe 6,00 — 22,00 hod.

Spedicia/prepravcovia LKW pre expediciu vyrobkov spoloéne s investorom vyuzivaju
elektronicky systém Transporeon, kde si objednavaju prepravu do jednotlivych destinacii
a volia si Casové okna nakladky v hodinovych intervaloch. Po prijazde zaparkuju LKW na
parkovisku, nahlasia sa na recepcii, kde su zadané ich identifikaéné udaje. Po obdfzani SMS
vojdu cez vratnicu/vahy na nakladku do haly expedicie. Nakladka LKW prebieha cez pracovné
dni PO — PA v dobe 6,00 — 22,00 hod.

Vsetky vnutorné komunikacie su oznacené zvislym ivodorovnym znaCenim. Vnutorné
komunikacie boli novo vybudované vroku 2007. Vnutorné komunikacie i parkovisko je
dostatoéné pre v3etky suasné vyroby i druhy dopravnych prostriedkov a aj po realizacii
zameru.

Zhodnotenie a nulovy variant | Naroky na dopravu

Pocet vozidiel, ktoré prechadzaju po komunikacii 1. triedy 1/50 do arealu Kronospan pred
realizaciou zameru a ktoré budu prechadzat po realizacii zameru sa navySi o max 15
LKW/den.

B.6.2.5 Naroky na pracovné pozicie

Pocty pracovnikov pri navrhovanej zmene sa navySia o 30.

B.6.3 Udaje o vystupoch
B.6.3.1 Zdroje zneist'ovania ovzdusia a zapachu

Odstrania sa emisie zo sucCasnej priamo vyhrievanej suSiarne triesok, impregnacnych
liniek mokrej pracky a plynového kotla Intec.
Novymi vyduchmi emisii budu:

e Emisie z nepriamo vyhrievanych suSiarni

e Emisie z vysokoucinnej vyroby tepla a elektrickej energie

Novym zdrojom znecistovania ovzduSia bude podla Prilohy €. 1 k vyhlaske €. 248/2023 Z. z.:

1 PALIVOVO-ENERGETICKY PRIEMYSEL

1.1.1 Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin
a stacionarnych piestovych spalovacich motorov, s nainstalovanym suhrnnym menovitym
tepelnym prikonom = 50 MW (velky zdroj).

Nepriamo vyhrievana suSiaren triesok a pilin sa stane su€astou velkého zdroja znecistovania

ovzdusSia:

6.9.1 Priemyselné spracovanie dreva:

c) vyroba aglomerovanych ploSnych materialov s projektovanou spotrebou
polykondenzalnych lepidiel v susine = 1 000 t/rok.

B.6.3.2 Emisné limity pre kotol na spoluspalovanie odpadov s drevom a sulad s BAT

Stratégiou KRONOSPAN pri novych investiciach je splfiovat poZiadavky najlep$ej dostupnej
techniky a limity BAT-AEL a limity podla pravnych predpisov konkrétnej krajiny, do ktorej je
investicia nasmerovana. Z toho dévodu analyzujeme obidve skupiny poziadaviek ochrany
ovzdusia.
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A) VYKONAVACIE ROZHODNUTIE KOMISIE (EU) 2021/2326 z 30. novembra 2021,
ktorym sa podfa smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovuju
zavery o najlepsich dostupnych technikach (BAT) pre velké spalovacie zariadenia

Rozsah pdsobnosti

Tieto zavery o BAT sa tykaju tychto ginnosti uvedenych v prilohe | k smernici 2010/75/EU:

— 1.1: Spalovanie paliv v zariadeniach s celkovym menovitym tepelnym prikonom 50 MW
alebo viac, iba ak sa tato &innost vykonava v spafovacich zariadeniach s celkovym
menovitym tepelnym prikonom 50 MW alebo viac.

— 1.4: Splynovanie uhlia alebo inych paliv v zariadeniach s celkovym menovitym tepelnym
prikonom 20 MW alebo viac, iba ak tato innost’ priamo suvisi so spalovacim zariadenim.

— 5.2: Zneskodriovanie alebo zhodnocovanie odpadov v zariadeniach na spoluspalovanie
odpadov v pripade odpadu neklasifikovaného ako nebezpeény s kapacitou presahujicou
3tony za hodinu alebo v pripade nebezpe¢ného odpadu s kapacitou presahujicou 10 ton
za den, iba ak sa tato €innost vykonava v spalovacich zariadeniach uvedenych v bode 1.1.

V tychto zaveroch BAT sa palivami mysli tuhy, kvapalny a/alebo plynny horfavy material okrem

iného:

— odpady okrem zmesoveho komunalneho odpadu vymedzeného v €élanku 3 ods. 39 a okrem
ostatnych odpadov uvedenych v ¢lanku 42 ods. 2 pism. a) bode ii) a iii) (radioaktivny odpad
tela mftvych zvierat) smernice 2010/75/EU.

Zavery o velkych spalovacich zariadeniach sa netykaju okrem iného:

— zariadeni na spoluspalovanie odpadov, v ktorych viac ako 40 % vznikajuceho tepla
pochadza z nebezpecného odpadu,

— zariadeni na spoluspalovanie odpadov, v ktorych sa spaluju iba odpady s vynimkou
odpadov aspori €iastocne tvorenych biomasou, ako je vymedzena v ¢lanku 3 ods. 31 pism.
b) smernice 2010/75/EU.

Clanok 3 ods. 31 pism. b) smernice 2010/75/EU. Biomasou je okrem iného b) nasledujici

odpad:

i) rastlinny odpad z polnohospodarstva a lesnictva;

i) rastlinny odpad z potravinarskeho priemyslu, ak sa zhodnoti vytvorené teplo;

i) vliaknity rastlinny odpad z vyroby buniciny a z vyroby papiera z celulézy, ak sa spoluspaluje
na mieste vyroby a vytvorené teplo sa zhodnocuije;

iv) korkovy odpad;

v) drevny odpad s vynimkou drevného odpadu, ktory mdze obsahovat halogénované
organické zlu€eniny alebo tazké kovy nasledkom o3etrovania konzervatormi na drevo alebo
natermi, a ktory zahffia najma takyto drevny odpad pochadzajuci zo stavieb a demolacii;

Parcialny zaver

Zavery BAT o velkych spalovacich zariadeniach sa presne vztahuju na Zamer vysokoucinnej
kombinovanej vyroby elektrickej energie a tepla z tychto dévodov:

e Jedna sa o spalovacie zariadenie s celkovym menovitym tepelnym prikonom viac ako 50
MW, konkrétne 99 MW.

e V zariadeni sa bude kontinualne spalovat nevyuZzitefna biomasa na vyrobu dosiek;
spotreba takmer suchého drevného prachu bude 7,2 t.h?; nikdy sa nebude spalovat
100 % odpadu.

e V zariadeni sa bude spalovat okrem inak nevyuzitelnej biomasy aj definované
alternativne paliva oznaCované ako TAP, SRF, RDF lahka frakcia z mechanicko-
biologickej upravy odpadov, alebo dalej nevyuzitelny horfavy material z triedenia drevnej
hmoty resp. pouzitého dreva z vlastnej recyklacnej linky.
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BAT-AEL pre emisie do ovzdusia

Urovne emisii stvisiace s najlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL), pokial ide o emisie
do ovzdusSia, uvadzané v tychto zaveroch o BAT, sa tykaju koncentracii vyjadrovanych ako
hmotnost vypustanej latky na objem spaliny za tychto Standardnych podmienok: suchy plyn
pri teplote 273,15 K a tlaku 101,3 kPa, a vyjadruju sa v jednotkach mg/Nm?, ug/Nm? alebo ng
I-TEQ/Nm?® (Pozn. zhotovitela — fyzikalne spravny zapis rozmeru je xy.my>).

Referenéné podmienky pre kyslik, na zaklade ktorych sa vyjadruju BAT-AEL v tomto
dokumente, sa uvadzaju v nasledujucej tabuflke, z ktorej vyplyva, ze pre spoluspalovanie
tuhych odpadov je referenény kyslik 6 % obj.

6. ZAVERY O BAT TYKAJUCE SA SPOLUSPAL'OVANIA ODPADOV

Ked sa odpady spaluju spolu s palivami, ktorych sa tyka oddiel 2 (pre nas pripad biomasa),

BAT-AEL uvedené v oddiele 2 sa uplatiiuju aj:

i) na cely objem vzniknutych spalin a

i) na objem spalin zo spalovania paliv, ktorych sa tyka uvedeny oddiel, pripravenych podla
zmieSavacieho pravidla v prilohe VI (8asti 4) k smernici 2010/75/EU, priiom BAT-AEL pre
objem spalin zo spalovania odpadov sa stanovuje na zaklade BAT 61.

Urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL) pre emisie kovov do ovzdu$ia zo spalovania
odpadov spolu s biomasou a/alebo raselinou su uvedené v Tabulke 40 prislusného
dokumentu.

Tabulka 40

Urovne emisif stvisiace s BAT (BAT-AEL) pre emisie kovov do ovzdusia zo spalovania odpadov spolu s biomasou ajalebo
raelinou

BAT-AEL
(priemer vzoriek ziskanych v priebehu jedného roka)

Sb + As + Pb + Cr + Co + Cu + Mn + Ni + V (mg/Nm?) Cd + T1 (pg/Nm?)

0,075-0,3 <5

Urovne emisii suvisiace s BAT (BAT-AEL) pre emisie PCDD/F a TVOC do ovzdu$ia zo
spalovania odpadov spolu s biomasou, raselinou, ¢iernym a/alebo hnedym uhlim su uvedené
v Tabulke 41 prislusného dokumentu.

Tabulka 41

Urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL) pre emisic PCDDJF a TVOC do ovzdusia zo spalovania odpadov spolu
s biomasou, raselinou, ciernym afalebo hnedym uhlim

BAT-AEL

Druh spal'ovacieho zariadenia PCDDJF (ng IFTEQ/Nm’) TVOC (mg/Nm’)

Priemer za obdobie

. . Rocny priemer Denny priemer
odoberania vzoriek Y P Y P

Spal'ovacie zariadenie
spalujiice biomasu, radelinu, <0,01-0,03 <0,1-5 0,5-10
Cierne afalebo hnedé uhlie
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BAT 61. S cielom predchadzat’ zvySovaniu emisii zo spoluspalovania odpadov v spalovacich
zariadeniach sa maju v ramci BAT prijat’ prisludné opatrenia na zabezpecenie toho, aby emisie
znedistujucich latok z Casti spalin, ktoré pochadzaju zo spoluspalovania odpadov, nemali
vySSie Urovne nez emisie dosiahnuté uplatfiovanim zaverov o BAT tykajucich sa spalovania

odpadov (WI).
Tabulka 3 — Suhrn uplatiiovanie emisnych limitov pri spoluspalovani biomasy s odpadmi
ZL BAT-AEL pre biomasu BAT-AEL pre odpady BAT-AEL pre
podla LCP? podla WI® spoluspalovanie podla
[mg.mn3] pri 6% Ogrer [mg.mn3] pri 11% Ogref LCPY
[mg.mn3] pri 6% Ogrer
TZL 2 — 5 ro¢ny priemer < 2 —5denny priemer | Vypocet modifikovaného
2 — 10 denny priemer vazeného priemeru
emisnych limitov
ELmix(o2ren
NOx 70 — 150 ro¢ny priemer | 50 — 120 denny priemer | Vypocet modifikovaného
120 — 200 denny priemer vazeného priemeru
emisnych limitov
ELmix(o2ren
Cco < 30 - 250 ro¢ny 10 — 50 denny priemer | Vypocet modifikovaného
priemer vazeného priemeru
emisnych limitov
ELmix(o2ref
TVOC <3 -10denny priemer | <0,1 -5 roény priemer
0,5 — 10 denny priemer
pri 6% Ogzret
SO2 15 — 70 ro&ny priemer 5 — 30 denny priemer | Vypocet modifikovaného
30— 175 denny priemer vazeného priemeru
emisnych limitov
E Lmix(02ref)
HCI 1 -7 roCny priemer < 2 —6 denny priemer | Vypocet modifikovaného
1 - 12 denny priemer vazeného priemeru
emisnych limitov
E Lmix(02ref)
HF <1 za obdobie odberu | <1 denny priemer alebo | Vypoc€et modifikovaného
vzoriek za obdobie odberu vazeného priemeru
vzorky emisnych limitov
ELmix(o2ref
Hg <1-5pg.mniza <5-—20 yg.mn2 denny | Vypocet modifikovaného
obdobie odberu vzoriek priemer alebo za vazeného priemeru
obdobie odberu vzorky emisnych limitov
1 — 10 pyg.mn2dlhodoby ELmix(o2ref)
odber
Sb + As + Pb + 0,01 — 0,3 priemer za 0,075 - 0,3 priemer
Cr+ Co+Cu+ obdobie odberu vzoriek vzoriek ziskanych v
Mn + Ni + V priebehu jedného roka
pri 6% O2ret
Cd+TIl 0,005 — 0,02 priemer za < 5 ug.mn3 priemer
obdobie odberu vzoriek vzoriek ziskanych v
priebehu jedného roka
pl’i 6% O2ret
PCDD/F <0,01-0,04 ng I- <0,01-0,03 ng I-
TEQ.mn® priemer za TEQ.mn? za obdobie
obdobie odberu vzoriek odberu vzoriek
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< 0,01 - 0,06 dihodoby pri 6% Ogzrer
odber vzoriek
NHs pri pouZiti 2-10 denny priemer Vypocet modifikovaného
SCR alebo vazeného priemeru
SNCR emisnych limitov
ELmiX(Ozref)

Pozn.:

Apogita sa pre objem spalin z biomasy a pre vypoéet modifikovaného vazeného priemeru spoluspalovania
bpodita sa pre celkovy objem spalin

9podita sa pre objem spalin z odpadov a pre vypo&et modifikovaného vazeného priemeru spoluspalovania

Tabulka 4 — Emisné limity pre spoluspalovanie biomasy a odpadov podfa vyhlasky Cc.
248/2023 Z.z.

ZL Biomasa® Odpad? Spoluspalovanie®
[mg.mn3] pri 6 % Oaref [mg.mn3%] pri 11% [mg.mn3]
OZref
TZL 20 10, 30, 10 Vypocet
modifikovaného
vazeného priemeru
emisnych limitov
ELmix(02ref)
NOx 250 200, 400, 200 Vypocet
modifikovaného
vazeného priemeru
emisnych limitov
ELmix(o2ref

Co 50, 100, 150 50, 100, 150 4
pri 11% Ooret

voC 10, 20, 10 10, 20, 104
pri 11% Oozret

SOz 200 50, 200, 50 Vypocet
modifikovaného
vazeného priemeru
emisnych limitov
E Lmix(02ref)

HCI 10, 60, 10 Vypocet
modifikovaného
vazeného priemeru
emisnych limitov
ELmix(o2ref

HF 1,4,2 Vypocet
modifikovaného
vazeného priemeru
emisnych limitov
ELmix(OZref)

Hg 0,05 priemerna 0,05 priemerna
hodnota hodnota
pri 6 % Ooret

Sb+As+Pb+Cr+Co 0,5 priemerna hodnota 5)
+Cu+Mn+Ni+V

Cd+Tl 0,05 priemerna 0,05 priemerna
hodnota hodnota
pl’i 11% Ooret
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PCDD/F 0,1 ng I-TEQ.mn3 0,1 priemerna hodnota
priemerna hodnota pri 11% Opzret

NHs pri pouziti SCR 200 g.h1 200 g.h 200 g.h?

alebo SNCR 30 mg.m3 30 mg.m=3 30 mg.m-3

1 Podla prilohy &. 5 vyhlasky ¢. 248/2023 Z.z. (¢ast IV. Emisné limity pre zariadenia na spoluspalovanie
odpadov, bod 3.2.2) pri 6 % O2

2 Podra prilohy €. 5 vyhlagky ¢. 248/2023 Z.z. (¢ast IIl. Emisné limity pre spalovne odpadov str. 68) (Denny
priemer, Polhodinovy priemer A 100 %, Polhodinovy priemer B 97 %) pri 11 % O2

3) Podla prilohy &. 5 vyhlasdky &. 248/2023 Z.z. (¢ast IV. Emisné limity pre zariadenia na spoluspalovanie
odpadov, 4. Emisné limity pre spoluspalovanie odpadov v ostatnych priemyselnych odvetviach)

4 1. Podra prilohy &. 5 vyhlasky &. 248/2023 Z.z. ¢ast 9.b pre zariadenie na spoluspalovanie odpadov, platia
emisné limity pre TOC a CO v odpadovych plynoch uvedené v tretej Casti tejto prilohy (Denny priemer,
Polhodinovy priemer A 100 %, B 97 %) pri 11 % O3

5 Podla prilohy &. 5 vyhlasky &. 248/2023 Z.z. (¢ast IV. Emisné limity pre zariadenia na spoluspalovanie
odpadov, 4. Emisné limity pre spoluspalovanie odpadov v ostatnych priemyselnych odvetviach: Emisné limity
pre dalSie ZL, ktoré vznikaju spalovanim odpadu sa vypocitaju podfa vztahu uvedeného v tejto €asti prvy bod.
6) Priloha €. 3 k vyhlaske €. 248/2023 Z. z. Emisné limity sa uplatfuju bud ako ustanoveny hmotnostny tok, alebo
ako ustanovena hmotnostna koncentracia.

Parcidlny zaver: Na realizaciu kombinovanej vysoko ucinnej vyroby tepelnej a elektrickej energie

bude navrhovany kotol a systém C¢istenia spalin, ktoré splfia vSetky horné hranice BAT-AEL
a samozrejme vsetky emisné limity podla poZiadaviek vyhldsky ¢ 248/2023 Z.z.

Parcidlny zdver: Na zdroji bude realizovany automatizovany monitorovaci systém emisii podla
vyhlasky ¢. 249/2023 Z.z. Okrem toho budu v uréenych éasovych lehotdch uskutoériované periodické
merania emisii.

Parcidlny zdver: Podla vysokej urovne spalovacieho zariadenia a vysokej urovne cCistenia spalin
predpokladdme, Ze koncentrdcie zneéistujicich Idtok sa budu pohybovat na dolnych drovniach
limitov BAT-AEL.

B.6.3.3 Emisné limity pre nepriamo vyhrievanu susiaren a predpokladané hmotnostné
koncentracie a sulad s BAT

Pre odpadovy plyn zo susSiarni triesok a pilin s nepriamym procesnym ohrevom platia emisné
limity podfa €asti VI.1.1 vyhlasky €. 248/2023 Z.z.:

e TZL 10 mg.m?3

e Formaldehyd 20 mg.m=.

Realne vystupné koncentracie podla doterajSich poznatkov budu vyrazne nizSie ako je zname
z referenéného dokumentu °.

V Tabulke 3.5 citovaného Referenéného dokumentu BREF su uvedené rozsahy emisii tuhych
znecistujucich latok, TVOC a formaldehydu. Tabulka 5 ukazuje rozdiel medzi suSiarfami
S priamym a nepriamym ohrevom. Rozsahy ukazuju velkd rozmanitost nazberanych dat, ¢o
zavisi od pouzitych surovin, vyrobnych metdd, pouzitych technik znizovania emisii a volbe
rezimu sledovania (monitoringu). O Urovni emisii z nepriamo vyhrievanej suSiarne triesok bude
v znaénej miere rozhodovat kvalita latkového filtra (pre TZL).

9 Kristine Raunkjeer Stubdrup, Panagiotis Karlis, Serge Roudier, Luis Delgado Sancho; Best Available
Techniques (BAT) Reference Document for the Production of Wood-based Panels; EUR 27732 EN;
doi:10.2791/21807. Cesky preklad Referenéni dokument o nejlep$ich dostupnych technikach (BAT) pro
vyrobu desek na bazi dfeva, dostupny na: https://mpo.gov.cz/assets/cz/prumysl/ippc-integrovana-
prevence-a-omezovani-znecisteni/referencni-dokumenty-bref/2018/8/WBP_bref CZ 2018.pdf
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Tabulka 5 — Citovana tabulka 3.5 Referenéného dokumentu BREF

Tvo susiarne TZL TVOC Formaldehyd NOx
yp [mg.m-9] [mg.m-9] [mg.m-9] [mg.m=9]

S priamym ohrevom s prepoctom na 1-144 1-380 0.2-52 2350

18 % O2

S’neprlamym ohrev?m, ale s teplotami 0.9 2,748 92 - 280 62— 77 i

vyznamne nad 100 °C

& s tkaninovym filtrom

Pri kombinacii emisii zo suSiarne a lisu sa musia zohladnit' rovne emisie BAT-AEL. Najvyssia
uroven emisii zo spolo¢ného odtahu susiarne triesok a od lisu drevotrieskovej dosky podla
BAT-AEL je uvedena v tab. 1 zaverov o BAT [VYKONAVACIE ROZHODNUTIE KOMISIE (EU)
2015/2119 z 20. novembra 2015, ktorym sa podfa smernice Eurépskeho parlamentu a Rady
2010/75/EU stanovuju zavery o najlepSich dostupnych technikach (BAT) pri vyrobe
velkoplo$nych materialov na baze dreval, ktoré citujeme v tab. 6.

Taburlka 6 — Urovne emisii slvisiace s (BAT-AEL), pokial ide o emisie do ovzdus$ia zo
susSiarne a pokial ide o0 kombinované emisie zo susSiarne a lisu

Priamo vyhrievana susiareri 3-30
Tuhé znecistujice PB alebo OSB Nepriamo vyhrievand susia- 3-10
litky refi
Drevné vlikna vietky typy 3-20
PB <20 -200 () ()
TVOC 0SB vietky typy mg/Nm* | 16 _ 400 ()
Drevné vldkna <20-120
PB <5-100)
Formaldehyd 0SB vietky typy <5-120
Drevné vlikna <5-15

(') Tieto BAT-AEL sa neuplatfjii v pripade, ked sa ako prevazujiica surovina pouiiva borovica.
(?) Emisie nizsie ako 30 mg/Nm* mozno dosiahnut pouzitim susiarne UTWS.
(*} Ked sa pouziva takmer vyhradne recyklované drevo, hornd hranica skily moze byt az 15 mg/Nm®.

Parcialny zaver: KRONOSPAN bude realizovat’ suSiaren s teplotami susenia Standardne
90°C, pricom maximalne teploty neprekrocia 125°C, ¢o sa doteraz vyuzivalo hlavne na
susenie pol'nohospodarskych plodin a potravinarstve, aby nedochddzalo ani
k najmensej kontaminacii termodegradacénymi produktami z dreva. Tym s vysokou
rezervou splni kritéria BAT-AEL a skuto¢né koncentracii mézu byt priblizne o jeden rad
nizsie.
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B.6.3.4 DalSie opatrenia na minimalizaciu emisii z kombinovanej vysoko uéinnej
vyroby tepelnej a elektrickej energie a susiarne po vykonanych zmenach

Pre predchadzanie a obmedzovanie emisii znedistujucich latok v suvislosti s navrhovanou
zmenou sa budd uplatiovat nasledovné opatrenia, ktoré su uz zavedené vo
firme KRONOSPAN:
¢ palivoveé hospodarstvo nového kotla bude pre obmedzovanie prasnosti (sucha biomasa,
TAP) a emisii potencialne zapachajucich latok (TAP alebo SRF) rieS§ené primarne
uzatvorenymi skladmi so vzduchotechnikou odvadzajucou odsatu vzduSninu ku
spalovaniu; mokra biomasa mézZe byt tak ako doteraz skladovana podla potreby aj na
volnej ploche,
e optimalizacia privadzania a davkovania spalovacieho vzduchu za uéelom znizovania
emisii NOy,

pouZitie nizkoemisnych horakov pre ZPN,

inStalacia DeNOy systému na principe SNCR za u¢elom dalSieho znizovania emisii NOy,

inStalacia systému Cistenia spalin v zostave:

tangencialne cyklénové odluc¢ovace (prvé odprasenie spalin),

systém Cistenia spalin polosuchou metédou s davkovanim hydroxidu vapenatého

/Ca(OH)./, aktivneho uhlia, pripadne hydrogénuhli¢itanu sodného (NaHCO:3) v pripade

kratkodobych vykyvov koncentracii kyslych plynov,

o textilny filter pre zachytenie zreagovanych sorbentov a zvySkov unasaného popolceka
(zariadenie bude vybavené recirkulaChym systémom umozhiujucim vratenie Casti
zreagovanych sorbentov spat’ do reaktora),

e sucCastou zariadenia je aj zvlhCovanie a ochladenie spalin pre optimalizaciu reakcie
znecistujucich latok obsiahnutych v spalinach s Ca(OH),

¢ manipulacia sypkych pomocnych latok a zvySkov zo spalovania v podobe popoléeka
a reakénych produktov Cistenia spalin pneudopravou a ich skladovanie v silach
vybavenych vhodnymi odluc¢ovacimi zariadeniami,

e odsavanie zasobnika Skvary primarnym ventilatorom kotla (v pripade odstavky
zariadenia bude vzdusnina odvadzana pomocou samostatného ventilatora cez filtracné
zariadenie do vonkajsieho ovzdusia).

Sucastou bude optimalny dizajn nového spalovacieho zariadenia, vratane systému riadenia
na zaklade vystupov monitoringu jednotlivych parametrov spalovacieho procesu
a produkovanych spalin.

PodrobnejSia analyza uplatnenia podmienok prevadzkovania v zmysle narodnej legislativy
ochrany ovzdu$ia a BAT technik v zmysle Vykonavacieho rozhodnutia Komisie (EU)
2021/2326 z 30. novembra 2021, ktorym sa podfa smernice Eurdépskeho parlamentu a Rady
2010/75/EU stanovuju zavery o najlep$ich dostupnych technikach (BAT) pre velké spalovacie
zariadenia (dalej aj len ,Zavery o BAT pre LCP*) je uvedené v Prilohe 2 a Prilohe 3.V dosledku
nizkych teplét susenia nepredpokladame zhorSenie zapachu oproti doterajSej susiarni.

B.6.3.5 Odpadové vody

Vo vyrobnom procese su recyklované prakticky vSetky technologické odpadové vody. Pre
obmedzovanie znecistenia zachytenych odpadovych vod ako aj emisii do vody z odtekajuce;j
povrchovej vody su uz taktiez zavedené odporucané techniky BAT. V suvislosti so zmenou
susiarne a vystavbou kotla na spoluspalovanie odpadov sa nepredpoklada vznik vyznamného
mnozstva odpadovych véd, vacsieho ako 1 m3.ht,
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Naopak odstrani sa odpadova voda, ktora bola pouzivana na Cdistenie pri mokrom
elektroodlucovacdi.

B.6.3.6 Iné odpady

Pri vystavbe vzniknu tieto odpady, z vdc¢sej Casti recyklovatel'né:

Samotna realizacia navrhovanej investicie bude v primeranom rozsahu zdrojom beznych
odpadov z vystavby a instalacie nového technologického vybavenia, t.j. vykopovej zeminy,
réznych obalov, zvySkov kablov, potrubi, a pod.

170101 O beton (stavebny odpad)
170103 O keramika

170201 O drevo (kusovy material)
170501 O zemina a kamenivo
170405 O Zelezo a ocef

170411 O kable (elektrosrot)
200301 O komunalny odpad

Realizacia bude tiez zdrojom odpadov z demolacie jestvujucich stavebnych objektov
a odinstalovania nepotrebnych zariadeni v priestoroch buducej vystavby, a to najma: stavebna
sut, odinstalované zariadenia, rézne kovy a kable, a pod. Udaje budu blizSie $pecifikované
v prislusnom stupni projektovej pripravy. S odpadmi vznikajucimi pocCas realizacie bude
nakladané v sulade s pozZiadavkami prislusnej legislativy, o bude zdokumentované pocéas
prislusného stupna procesu povolovania.

Z vyroby energie budu vznikat odpady:

Vzniknuty odpad bude triedeny. Z triedenia sa opatovne vyuZije podstatna €ast fluidného
piesku, v zavislosti od paliva aj ostatné vyuzitefné zlozky. Len nevyhnutna Cast bude
odovzdana na skladku odpadov.

V suvislosti s navrhovanou realizaciou kotla sa o€akava vznik novych odpadov zo spalovania
a Cistenia spalin, a to:

e L&zkovy popol, bude triedeny. Z triedenia sa opatovne vyuzije podstatna cast fluidného
piesku, v zavislosti od paliva aj ostatné vyuzitelné zlozky. Len nevyhnutna ¢ast bude
tvorit odpad, pre ktory je predbezne uvaZovana katalogizacia ako k.¢. 10 01 15 popol,
Skvara a prach z kotlov zo spoluspalovania odpadov iné ako uvedené v 10 01 14 /O/
(redlne mnozstvo odpadu bude zavislé na vykone kotla, podiele jednotlivych druhov
paliv, ich vyhrevnosti a dalSich vlastnostiach),

o Popoléek zcyklonov s predbezne uvazovanym k.&. 100117 popolcek zo
spoluspalovania odpadov iny ako uvedeny v 10 01 16 /O/; (realne mnozstvo odpadu
bude zavislé od vykonu kotla, podielu jednotlivych druhov paliv, ich vyhrevnosti a dalSich
vlastnosti),

e reakéné produkty Cistenia spalin s predbezne uvazovanym k.¢. 10 01 18 odpady
z Cistenia plynu obsahujuce nebezpecéné latky /N/, eventualne 10 01 19 odpady z Cistenia
plynu iné ako uvedené v 10 01 05, 10 01 07 a 10 01 18 /O/ (bude overené pocas
skuSobnej prevadzky); (realne mnozstvo odpadu bude opéat zavislé na vykone kotla,
podiele jednotlivych druhov paliv, ich vyhrevnosti a dalSich vlastnostiach).

Nakladanie so vznikajucimi odpadmi, ako aj ich suvisiaci monitoring bude reSpektovat
prislusné poziadavky platnej legislativy (napr. vo vztahu k moznostiam ich zhodnocovania,
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k potrebe ich stabilizacie, a i.). Analyza tychto poZiadaviek bude predmetom dalSieho
posudzovania navrhovanej €innosti.

Po navrhovanej zmene bude prevadzka zahffat zariadenie na energetické zhodnocovanie
odpadov (R1 - Vyuzitie najmad ako palivo alebo na ziskavanie energie inym sp&sobom)
v podobe noveého kotla. Odpady uvaZované na energetické zhodnotenie su uvedené v kap.
IV.1.3. Uvazovanou zvozovou oblastou pre zaujmové odpady je v pripade odpadovej biomasy
cela SR, v pripade paliva z odpadov sa navrhovatel prioritne sustredi na dodavatelov
v dotknutom regiéne. Sulad navrhovanej zmeny so strategickymi dokumentmi a legislativou
odpadového hospodarstva, ako aj s principmi Eurdpskej Zelenej Dohody — Green Deal,
obehového hospodarstva a Zero waste bude predmetom dalSieho kroku posudzovania.

Nijaké materialovo vyuZzitelné drevo alebo drevny odpad sa nesmie spalit alebo odviest na
skladku. ZvySky zo spracovania dreva, ako su drevné drviny atuhé znecistujuce latky
zozbierané v systéme odluCovania tuhych znecistujucich, alebo obdobné odpady, budu
preskumané z pohladu materialovej vyuzitelnosti alebo energetického zhodnocovania. Ich
kvalita alebo znecistenie rozhodne o zhodnocovani.

Pri vyrobe dosiek vznikaju aj nebezpecné odpady, ktoré sa zmenou susenia nezmenia:

080409 N odpadné lepidla a tesniace materialy obsahujuce organické rozpustadla nebo
a iné nebezpecné latky

130205 N nechlérované motorové, prevodové a mazaci oleje

150202 N absorpéné Cinidla, filtratné materialy, (v olejové filtre), Cistiace tkaniny
a ochranné odevy znecistené neb. latkami

200121 N ziarivky a iny odpad obsahujuci ortut

130502 N kaly z odluGovacov oleje

Odpady zaradené v kategorii ,,O", ktoré vzniknu aj v sucasnosti:

100101 O popol, Skvara, struska
150101 O papierovy a lepenkovy obal
150102 O plastovy obal

150106 O zmieSané obaly

150107 O obaly zo skla

16 1001 O vodné kvapalné odpady
170405 O Zelezo

170402 O hlinik

B.6.3.7 Zdroje hluku a vibracii

Prevadzka navrhovatela je zdrojom hluku jednak v suvislosti s potrebnym dopravnym
zabezpeCenim (vratane pohybu dopravnych prostriedkov a obsluznych mechanizmov po
priestoroch arealu), jednak v suvislosti s prevadzkou samotného technologického vybavenia.

V ramci predpokladanej zmeny neddjde k navySeniu hluku, kedze stavajuce zariadenia budu
nahradené novymi modernymi zariadeniami s obdobnymi uroviiami hluku. Tieto nové
technolégie vSak len nahradia jestvujuce technoldgie, preto narast hluku z posudzovanej
¢innosti na hranici obytnych zén nebude Ziadny. K navySeniu hodnét akustického tlaku hluku
vo vonkajSom chranenom prostredi nepride pri dodrzani, Ze akusticky vykon zariadeni zmeny
navrhovanej €¢innosti neprekro¢i suhrnny akusticky vykon LWA = 100 dB.
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Prevadzka nebude mat vyznamny vplyv ani na dopravny hluk. Vzhfadom na sucasnu
frekvenciu dopravy po ceste 1/50 (cca 20 000 vozidiel/den) pri 0,08 % naraste denného poctu
vozidiel bude nevyznamné zvySenie hlu¢nosti.

B.6.3.8 Zdroje ziarenia a tepla

Vyroba DTD nie je zdrojom ziarenia a nizkopotencialne teplo je v maximalnej miere vyuzité vo
vyrobnom procese.

Elektromagnetické polia mézu mat nepriaznivy vplyv na ludské zdravie a pohodu. Spravne je
potrebné rozliSovat tri typy s ohladom na prislusnu frekvenciu a zavisly uc¢inok na organizmy
(www.bfs.de):
o Statické polia (prisne vzaté aj nizkofrekvenéné) (0 HZ): napr. magnetické pole Zeme -
v sucasnej dobe nie je znamy ziadny ucinok.
o Nizkofrekventné elektromagnetické polia (do 100 kHz): napr. elektrické spotrebice
v domacnosti - Uginok: vedenie elektrickych poli a prudov v biologickom tkanive.
o Vysokofrekvencné elektromagnetické polia (od 100 kHz): napr. mobilné radio, WLAN,
DECT - Uginok: moznost ohrevu biologického tkaniva.

Vzhladom na to, Ze polia umelo vytvarané technickymi aplikaciami su dnes vSadepritomné,
prevlada takmer vo vSetkych urbanizovanych oblastiach viac ¢i menej silné zakladné
znedistenie (LUBW & LfU 2010). To plati aj pre priemyselny areal kde bude situovana
navrhovana zmena, preto dopad tohto faktora na zdravie nebude. Dodavatel zariadeni bude
zmluvne zaviazany, aby dodrziaval platné predpisy a pri dodavke jednotlivych zariadeni,
dodané zariadenia a zmontované, budu spinat platné poZiadavky na ochranu zdravia a
bezpednost podla eurdpskych smernic, najmd smernice EU 2006/42/ES (smernica o
strojovych zariadeniach), smernica EU 2014/25/EU (smernica o nizkom napéti), smernica EU
2014/68/EU (smernica o tlakovych zariadeniach) a smernica 2014/30/EU (smernica o
elektromagnetickej kompatibilite)".

B.7 DRUH POZADOVANEHO POVOLENIA NAVRHOVANEJ CINNOSTI
ALEBO JEJ ZMENY A ZOZNAM VSETKYCH ROZHODNUTI, KTORE
SU POTREBNE PRE VYDANIE POVOLENIA ALEBO JEHO ZMENY,
ZNAMYCH V CASE PRIPRAVY DOKUMENTACIE

V povolovacom procese navrhovanej €innosti bude potrebné ziskat rozhodnutie o stavebnom
zamere podla zakona €. 25/2025 Z.z. (stavebny zakon) v zneni neskorsich predpisov a tiez
nasledne kolaudacné osvedCenie. Rozhodnutie o stavebnom zamere bude sucastou tzv.
integrovaného povolenia prevadzky (IPKZ) v zmysle zakona €. 39/2013 Z.z. Sucastou
integrovaného povolenia budu aj vSetky relevantné Ciastkové suhlasy v oblasti ochrany
ovzdusia, povrchovych a podzemnych véd, odpadov, ochrany pofnohospodarskej pédy, resp.
ochrany zdravia fudi uvedenych v § 3 zakona ¢. 39/2013 Z.z.
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B.8 INFORMACIA, CI NAVRHOVANEJ CINNOSTI ALEBO JEJ ZMENE
PREDCHADZALO NIEKTORE Z KONANi PODLA TOHTO ZAKONA,
KTORE S NiM PRIAMO SUVISELO; AK ANO, UVEDIE SA CisSLO
A DATUM VYSLEDKU KONANIA

Navrhovanej Cinnosti nepredchadzalo niektoré z konani podla zakona C. 24/2006 Z.z.
0 posudzovani vplyvov na ZP.

B.9 TERMIN ZACATIA A SKONCENIA VYSTAVBY A PREVADZKY
NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Termin zagatia vystavby: Po obdfzani pravoplatného stavebného povolenia.
Termin skonc€enia vystavby: Do 24 mesiacov po zahajeni stavby.

Projektovana Zivotnost’ 30 rokov.

B.10 SUBJEKTY KONANIA

B.10.1 Dotknuté obce

Zvolen
Lieskovec

B.10.2 Dotknuty samospravny kraj

Banskobystricky samospravny kraj

B.10.3 Dotknuté organy

Mesto Zvolen

Obec Lieskovec

Okresny urad Zvolen, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie

Urad Banskobystrického samospravneho kraja

Okresny urad Zvolen, odbor krizového riadenia

Okresné riaditelstvo Hasi¢ského a zachranného zboru vo Zvolene
Okresny urad Zvolen, odbor cestnej dopravy a pozemnych komunikacii
Regionalny urad verejného zdravotnictva so sidlom vo Zvolene

SIZP - IPKZ Banska Bystrica

B.10.4 Povolujuci organ

SIZP - IPKZ Banska Bystrica
Okresny urad Zvolen, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie

B.10.5 Rezortny organ

Ministerstvo zivotného prostredia SR
Ministerstvo hospodarstva SR
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C. STRUCNY OPIS VHODNYCH VARIANTOV PRESKUMANYCH
NAVRHOVATEL'OM, KTORE SU RELEVANTNE
K NAVRHOVANEJ CINNOSTI ALEBO JEJ ZMENE podra §22 ods. 2
A JEJ SPECIFICKYM VLASTNOSTIAM A UVEDENIE
HLAVNYCH DOVODOV VYBERU ZVOLENEHO VARIANTU
S PRIHLIADNUTIM NA VPLYVY NA ZIVOTNE PROSTREDIE

(napriklad so zretefom na projektové rieSenie, technologiu, umiestnenie,
velkost a rozsah navrhovanej €innosti alebo jej zmeny)

Navrhovana ¢innost nepredstavuje €innost podfa §22 ods. (2) zakona €. 24/2006 Z. z.,
nakolko nejde o liniovu stavbu.

Navrhovana &innost je posudzovana v jednom realizaénom variante, ktory predstavuje jediné
ekonomicky rentabilné a technicky optimalne rieSenie.

Realiza¢ny variant je dalej porovnavany s nulovym variantom t.j. situaciou, kedy by sa
navrhovana cinnost nerealizovala a uzemie by zostalo vo svojom pdvodnom (sucasnom)
stave.

C.1 ZDOVODNENIE POTREBY NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Zamer vychadza z realnej situacie, kde jestvujuca vyroba drevotrieskovych dosiek so sudenim
drevnych triesok v priamo spalinami vyhrievanej susSiarni pri vysokych teplotach je energeticky
naro¢na a vratane spalovania zemného plynu je dlhodobo neudrzatelna. Preto je nutné
sucasny systém nahradit’ systémom nepriameho nizko emisného a nizkoteplotného susenia
drevnych triesok s vysokou&innou kombinovanou vyrobou tepla a elektrickej energie.

Pri materialovom zhodnocovani drevnej suroviny vznikaju sortimenty, ktoré nie je mozné
materialovo zhodnotit. Jedna sa ojemnu frakciu triesok do 1 mm, drevnu kéru, drevo
s chybami (hniloba, drevokazné huby, atd’). Drevné sortimenty, ktoré nie je mozné materialovo
zhodnotit' je nutné zhodnotit energeticky a zabranit' tym jeho skladkovaniu, po€as ktorého
vznikaju sklenikové plyny. Kronospan na energetické ucCely zasadne nepouzije drevnu
surovinu, ktoru je mozné materialovo zhodnotit. Na zéklade environmentalnych a ekologickych
principov, ktorymi sa Kronospan v plnej miere riadi na energetické ucely nevyuzije rastlé
Cerstvé drevo ale vyuZije alternativne paliva, ktoré v spoloCnosti nevyhnutne vznikaju
¢im eliminuje ich skladkovanie a uSetri rastlé Cerstvé drevo.

Z tychto dévodov bolo rozhodnuté pripravit zamer pre nepriamy nizko emisny a nizkoteplotny
systém suSenia drevnych triesok s vysokoucinnou kombinovanou vyrobou tepla a elektrickej
energie pri vyuziti najlepSej dostupnej techniky:

nepriamy nizko emisny a nizkoteplotny systém suSenia drevnych triesok v sulade s BAT
vysokoucinna kombinovana vyroba tepla a elektrickej energie v sulade s BAT
viacstupnovy systém Cistenia spalin bude odpovedat BAT

kontinualne monitorovanie spalin bude odpovedat BAT

spolupdsobenie uvedenych technik zabezpeci vyznamne nizSie vystupné koncentracie
znecistujucich latok zo susenia drevnych triesok v porovnani so su¢asnym stavom

e nova technika bude zodpovedat poziadavkam BAT.
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C.2 VYBER OPTIMALNEHO VARIANTU ALEBO STANOVENIE PORADIA
VHODNOSTI PRE POSUDZOVANE VARIANTY

Zamer je predloZeny v jednom variante realizaénom variante a nulovom variante.

Nulovy variant

Nulovy variant je variant stavu, ktory by nastal, ak by sa navrhovana ¢innost neuskutocnila.
Pre stanovenie nulového variantu je délezité poznat v prvom rade su€asny stav lokality na
ktorej sa navrhuje umiestnenie navrhovanej ¢innosti a na zaklade su¢asného stavu posudit
a identifikovat jej predpokladany vyvoj bez realizacie navrhovanej €innosti.

V pripade ak by sa navrhovana €innost nerealizovala, t.j. neddjde k vymene starych zariadeni
za nové neddjde k zvySeniu konkurencieschopnosti a ekonomickej udrzatelnosti sucasnej
vyroby. Navrhovatel strati svoje postavenie na eurépskych a svetovych trhoch ¢im moze dojst
k utimu vyroby Ziadatefa, o bude mat velmi negativny vplyv na cely drevospracujuci
priemysel na Slovensku.

Realizaény variant

Principialna zmena je, Ze namiesto spalinami priamo ohrievanej suSiarne sa instaluju nepriamo
vyhrievané susiarne o celkovej kapacite su$enia triesok 65 t atro.h™. Stvisiace zmeny sa budu
tykat hlavne:
e suSenie triesok nizko emisnym, nizkoteplotnym nepriamym procesom
¢ energetického zabezpec&enia susiarni a nutnosti nahradit fosilny zdroj energie — zemny
plyn,
¢ Kombinovana vysoko ucinna vyroba tepelnej a elektrickej energie ktora zabezpedi
energeticku potrebu pre vyrobu drevotrieskovych dosiek (energetické zhodnotenie
materialového nevyuzitelného dreva, biomasy a definovaného alternativneho paliva
(TAP a iné) o menovitom tepelnom prikone 99 MW, z ¢oho sa ziska elektricky vykon 25
MW,
e pouzitie vysokouc€inného systému Cistenia odpadovych plynov spalin
e pouzitie automatizovaného kontinualneho monitorovacieho systému emisii.
Zemny plyn sa ponecha len na nevyhnutny Start kotla a roéna spotreba zemného plynu
na sus8iarni (kotly) klesne na menej nez 1 % sucasného stavu, pripadne na dohrev teploty
kotla nad 850°C, ak by sa vyskytla mimoriadna situacia poklesu teploty.

Ukonc€i sa prevadzka kotla Intec na zemny plyn s menovitym tepelnym prikonom 14,4 MW
a zruSia sa vyduchy z lisu a impregnacnych liniek

Nova susiaren a Kombinovana vysoko ucinna vyroba tepelnej a elektrickej energie budu
umiestnené na pozemkoch Ziadatela a budu splnat’ vSetky poZiadavky na BAT.

Vzhfadom na vysledky hodnotenia jednotlivych identifikovanych vplyvov navrhovanej €innosti,
za najlepSi variant navrhovanej c¢innosti z pohfadu prirodného prostredia, zdravia
obyvatelstva, ale aj ekonomickych a hospodarskych faktorov hodnotime podla v sicasnosti
znamych informacii realiza€ny variant.
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C.3 ZDOVODNENIE NAVRHU OPTIMALNEHO VARIANTU

Navrhovatel je v su€asnosti vyrobcom drevotrieskovych dosiek, masivnych lepenych dosiek
a dekoracnych félii pre povrchovu Upravu drevotrieskovych dosiek. Tieto produkty su uréené
na vyrobu nabytku a taktieZz na stavebné ucely. Predmetom zmeny navrhovanej ¢innosti je
nahrada jestvujucej techniky su$enia drevnych triesok v priamo vyhrievanej suSiarni
environmentalne priaznivejSou technikou v nepriamo vyhrievanej susiarni. Zmenou sa nahradi
spotreba fosilneho paliva (zemného plynu) domacim, z &asti obnovitefnym zdrojom energie,
obmedzi sa spotreba fosilnych paliv a zabezpeéi sa vyroba vlastnej tepelnej a elektrickej
energie z materialovo nevyuzitelnych odpadov nahradenim zemného plynu a zvySi sa
ucinnost celkovej vyroby energie vysokoucinnou kombinovanou vyrobou tepelnej a elektrickej
energie, pricom sa znizia vystupné koncentracie znecistujucich latok zo sudenia triesok.
Realizaciou zmeny navrhovanej €innosti sa dosiahne konkurencieschopnost a ekonomicka
udrzatelnost navrhovatela na eurépskych a svetovych trhoch pre nasledujice obdobie.

Navrhovana ¢innost' bude realizovana v okrese Zvolen, v priemyselnej zéne mesta Zvolen,
v existujucom vyrobnom areali, v katastralnom uzemi Métova, na pozemkoch definovanych
ako zastavané plochy a nadvoria, ktorych vlastnikom je priamo navrhovatel (LV €. 2424).
Nakolko je samotny areal vo vlastnictve navrhovatela a v su€asnosti sa v hiom, na zaklade
platnych rozhodnuti, vykonava obdobna ¢&innost, nedisponuje navrhovatel vhodnejSou
lokalitou na umiestnenie navrhovanej ¢innosti.

Zmena navrhovanej Cinnosti spojena so suSiarfiou bude projektovana podla poznatkov
o najlepSej dostupnej technike (BAT) tejto vyroby a zmena navrhovanej &innosti spojena
s vymenou kotla a zmenou palivovej zakladne bude projektovana podla poznatkov o najlepsej
dostupnej technike (BAT-AEL), uvedenej v referenénom dokumente o najlepSich dostupnych
technikach (BREF) a bude spinat véetky zavery o najlepsich dostupnych technikach, v zmysle
vykonavacieho rozhodnutia Komisie (EU), ktorym sa podla smernice Eurépskeho parlamentu
a Rady 2010/75/EU stanovuju zavery o najlepsich dostupnych technikach (BAT).

Zamer sa predklada na vykonanie zist'ovacieho konania podla § 22 zakona v nulovom
a jednom variante rieSenia navrhovanej ¢innosti.

Z odborného posudenia vplyvov navrhovanej ¢innosti nevyplynuli Ziadne vylu€ujuce
okolnosti, zistené dopady su podrobne popisané vratane navrhov na opatrenia, ktoré
by eliminovali negativne vplyvy.

Na zaklade vysledkov doterajSieho zistovania a posudzovania predpokladanych
vplyvov navrhovanej €innosti na zivotné prostredie a v ramci vypracovania zameru sa
na realizaciu odporuéa variant navrhovanej €innosti uvedeny v zamere.
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D. OPIS PREDPOKLADANYCH VPLYVOV NAVRHOVANEJ
CINNOSTI ALEBO JEJ ZMENY NA ZLOZKY ZIVOTNEHO
PROSTREDIA VRATANE TYCH, KTORE NIE SU
PRAVDEPODOBNE VYZNAMNE, A TYCH, KTORE PRESAHUJU
STATNE HRANICE, A VYHODNOTENIE ICH VYZNAMNOSTI

Hodnotenie vplyvov ¢&innosti na zivotné prostredie vychadza z identifikacie ovplyvnenia
jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia v désledku pbsobenia vstupov a vystupov
navrhovanej Cinnosti. Cielom Specifikacie predpokladanych vplyvov na prvky prirodného,
krajinného a socioekonomického prostredia je podchytenie tych vplyvov, ktoré by zavaznym
spbsobom zmenili existujucu kvalitu Zivotného prostredia v negativhom smere.

Hodnotenie vplyvu navrhovanej ¢innosti prebehlo v troch fazach
1. Faza — hodnotenie velkosti vplyvu

2. Faza — uréenie vahy /délezitosti vplyvu

3. Faza — ur€enie vyznamnosti vplyvu

1. Faza — hodnotenie velkosti vplyvu. Hodnotenie velkosti jednotlivych vplyvov sa vykonalo
na zaklade porovnavania so stanovenymi limitnymi hodnotami v prislusnych legislativhych
predpisoch. V ramci hodnotenia bola uréena stupnica:

(-3) velky negativny vplyv

(-2) negativny vplyv

(-1) maly negativny vplyv

(0) prakticky nevyznamny alebo irelevantny vplyv

(1) maly pozitivny vplyv

(2) pozitivny vplyv

(3) velky pozitivny vplyv

V tabulkach nizSie je k dispozicii urCenie velkosti vplyvu pre realizaCny variant — spociva v
realizacii navrhovanej €innosti — nepriamo vyhrievana suSiaren, kotol na spoluspalovanie
odpadov s vysoko uéinnym Cistenim a monitorovanim spalin a odstranenie suSenia zemnym
plynom, nevyuZivanie kotla Intec . Nulovy variant — reprezentuje stav, kedy by sa navrhovana
Cinnost’ nerealizovala — v prevadzke by zostala existujuca spalinova suSiaren s ucinnym
systémom Cistenia spalin, kotol Intec a odplyny zlisu aimpregnaénych liniek; teda
vychadzame z predpokladu, Ze hodnotenie nulového variantu je na urovni irelevantny vplyv 0.

D.1 VPLYVY NA OBYVATELSTVO

Zmena navrhovanej Cinnosti bude realizovana v priemyselnej zéne, avdak pomerne blizko
k nej bolo postupne vybudované sidlisko Sekier. Dotknutu populaciu tvoria obyvatelia mesta
Zvolen a sidliska Sekier. NajblizSia obytna zastavba su obytné objekty v €asti Zahonok, ich
obyvatelia budu dotknutou populaciou v uzSom ponimani.

Pocas realizaénej etapy mozno medzi vplyvy na dotknuté obyvatelstvo zaradit, vplyv:
e primeranych emisii hluku a znedistujucich latok do ovzduSia z dopravného
zabezpecenia realizaénych prac a zo samotnych realizanych prac,
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e primerane zvy$eného dopravného zatazenia suvisiaceho s dovozom stavebnych
materialov, odvozom vznikajucich odpadov, a pod.

Ako nepriamy pozitivny vplyv na obyvatelstvo mozno uvaZovat vytvorenie pracovnych
prileZitosti pre dodavatelské firmy a ich zamestnancov a udrZzanie produkcie.

Pritomnost a miera tychto vplyvov v Uzemi bude zavisla na prebiehajlicej etape realizatnej
¢innosti (celkové trvanie cca 2 roky) s o€akavanym taziskom v etape demontovania existujucej
suSiarne a kotla, pripravy staveniska a novu vystavbu prislusnych zariadeni.

Vzhladom na umiestnenie zaujmovej plochy v priestoroch priemyselného arealu, ako aj
na rozsah a charakter realizacnej etapy a na uplathované opatrenia na obmedzenie prasnosti,
hluku a intenzity suvisiacej dopravy (napr. Cistenie pouzivanych dopravnych prostriedkov,
vhodné skladovanie a preprava sypkych materialov /prekrytie, a i./, optimalizacia vyuZitia
prepravnych kapacit, a pod.) je u tychto vplyvov na dotknuté obyvatelstvo oakavana ich
nevyznamna, akceptovatelna miera.

Prevadzka navrhovatela je zdrojom emisii znecCistujucich latok do ovzdus$ia a hluku (vratane
zabezpecujucej dopravy), zdrojom emisie odpadovych véd a tepla, zdrojom odpadov
a dopravného zatazenia, a .

Navrhovana zmena typu susiarne DTD a vymena kotla Intec za novy kotol s naslednou

diverzifikaciou palivovej zakladne zo zemného plynu na biomasu a alternativne palivo

z odpadu (TAP) s cielom zvySit flexibilitu sa podla predbeznych predpokladov na vyssie

uvedenych vplyvoch jestvujucej prevadzky prejavi nasledujuco:
¢ nezmenenymi narokmi na spotrebu pitnej vody a nezmenenou produkciou suvisiacich

splaskovych odpadovych véd (neddjde k zamestnaniu novych pracovnikov),

znizenim narokov na spotrebu priemyselnej vody,

znizenim produkcie priemyselnych odpadovych vad,

podstatnejSie nezmenenymi narokmi na zabezpec€enie poZiarnej vody,

nezmenenou produkciou dazdovych odpadovych véd odvadzanych do rieky Slatina,

potencialne mierne zvySenymi narokmi na spotrebu pomocnych latok (realne naroky sa

budu odvijat od vyuzivaného vykonu kotla, spotreby spoluspalovanych TAP, ich

charakteristik, a i.),

e zmenou dopravnych narokov v zavislosti od prepravnych moznosti jednotlivych
dodavatelov tuhych paliv (hlavne TAP)

e neddjde k navySeniu hluku, kedZe stavajuce zariadenia budu nahradené novymi
modernymi  zariadeniami s obdobnymi drovhami hluku. Preto narast hluku
z posudzovanej €innosti na hranici obytnych zon prakticky nebude Ziadny. K navySeniu
hodndt akustického tlaku hluku vo vonkajSom chranenom prostredi nepride pri dodrzani,
Ze akusticky vykon zariadeni zmeny navrhovanej ¢innosti neprekro&i suhrnny akusticky
vykon LWA = 100 dB.
Prevadzka nebude mat vyznamny vplyv ani na dopravny hluk. Vzhladom na sucasnu
frekvenciu dopravy po ceste 1/50 (cca 20 000 vozidiel/den) vSak narast denného poctu
vozidiel 0 15 LKW a 18 PKW by nemal byt vnimany,

¢ vytvorenim dalSej prilezitosti energeticky zhodnocovat odpady vo forme alternativneho
paliva z odpadov za ucelom uspory fosilnych paliv pre produkciu tepla a elektrickej
energie pre priemysel,

e znizenim vystupnych koncentracii znecistujucich latok, o sa potvrdzuje pri prepocte
emisii na rovnaky zaklad — referen¢ny kyslik,
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¢ ZzlepSenim alebo akceptovatelnou zmenou imisnej situacie, ktora sa dosiahne znizenim
vystupnych koncentracii znecistujucich latok a zaustenim spalin do ovzdusia v sulade s
poziadavkami na zabezpecenie rozptylu v zmysle vyhlasky MZP SR €. 248/2023 Z.z. a

dalSich pravnych predpisov a usmerneni,

e nepredpoklada sa nepriaznivy vplyv elektromagnetickych poli na fudské zdravie
a pohodu, vzhfadom na to, ze polia umelo vytvarané technickymi aplikaciami su dnes
v8adepritomné, prevlada takmer vo vSetkych urbanizovanych oblastiach viac ¢i menej
silné zakladné znedistenie (LUBW & LfU 2010). To plati aj pre priemyselny areal kde
bude situovana navrhovana zmena, preto dopad tohto faktora na zdravie nie je
hodnoteny, ohrozenie zdravia sa nepredpoklada. Dodavatel zariadeni bude zmluvne
zaviazany, aby dodrziaval platné predpisy a pri dodavke jednotlivych zariadeni, dodané
zariadenia a zmontované, budu spifiat platné poZiadavky na ochranu zdravia
a bezpeénost podla eurépskych smernic, najmé smernice EU 2006/42/ES (smernica
o strojovych zariadeniach), smernica EU 2014/25/EU (smernica o nizkom napéti),
smernica EU 2014/68/EU (smernica o tlakovych zariadeniach) a smernica 2014/30/EU
(smernica o elektromagnetickej kompatibilite),

e moznym vyskytom obav u niektorych obyvatelov, ktoré m6ézu mat' nepriaznivy vplyv na
pohodu ich zivota (désledok navrhu doplnenia palivovej zakladne o alternativne palivo

z odpadu),

e ako nepriamy a pozitivny vplyv na obyvatelstvo v etape realizacie zmeny navrhovane;j
¢innosti mozno uvazovat vytvorenie viacerych pracovnych pozicii v réznych profesijnych

oblastiach, ktoré budu nevyhnutné pre tuto investiciu.

Medzi priaznivé vplyvy zmeny navrhovanej Cinnosti na obyvatelstvo poCas etapy
prevadzky zaradujeme aj zachovanie jestvujucich pracovnych pozicii s dlhodobou

perspektivou.

Na zaklade uvedeného sa u navrhovanej zmeny nepredpoklada podstatny nepriaznivy vplyv
na dotknuté obyvatelstvo. Tento predpoklad bude v ramci dalSej pripravy projektu overeny
modelovou predikciou novovzniknutej hlukovej situacie v okoli predmetného priemyselného
aredlu s naslednym hodnotenim vplyvov na verejné zdravie v zmysle vyhlasky MZ SR
€. 233/2014 Z.z. o podrobnostiach hodnotenia vplyvov na verejné zdravie, a dalSimi

odbornymi analyzami.

Vplyv

Hodnotenie

Nulovy variant

Realizany variant

0

+

0

+

Vplyvy na pohodu Zivota obyvatelstva

- ruch, hluénost' pochadzajuca zo stavebnej Cinnosti
- pracovné prilezitosti (socioekonomické vplyvy)

- psychologické dopady z realizcie innosti

[eNeoNe)

0

+3

Vplyvy spojené so zdravotnymi rizikami
obyvatelstva

- hluénost

- emisie

- Ziarenie

- vibracie

- odpady

- znecistenie pédy

- znedistenie vody

[eNeoNoNoNoNoNe)

o

[eNeoloNoNe]

+1

(2) pozitivny vplyv

Legenda: (0) prakticky nevyznamny alebo irelevantny vplyv, (-1) maly negativny vplyv, (1) maly pozitivny vplyv
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Dva indikatory toxicita pre Cloveka a terestrialna (pozemska) ekotoxicita su vzdy pozitivne.
Tieto negativne kritéria su vSak v maximalnej miere negované Spi¢kovou technikou spalovania
a hlavne Cistenia spalin a ich monitorovanim.

Koncentracie znedistujucich latok z nepriamo vyhrievanej suSiarne a kotla budid vyznamne
nizSie ako z priamo vyhrievanej suSiarne (ak sa prepocitaju na rovnaky zaklad, t.j. rovnaky
referencny kyslik).

D.2 VPLYVY NA HORNINOVE PODLOZIE, GEODYNAMICKE JAVY
A NERASTNE BOHATSTVO

Horninové prostredie bude pri realizovani navrhovanej zmeny dotknuté len v rozsahu
potrebnych zemnych prac, ktoré budu suvisiet' s odstranenim jestvujucich a vystavbu novych
stavebnych objektov. Po€as realizaCnej fazy alebo prevadzke nového zariadenia sa da
potencialne o€akavat kontaminacia horninového podloZia cudzorodymi latkami len v pripade
havarijnych situacii v podobe uniku prepravovanych a skladovanych pomocnych latok (vratane
olejov a mazadiel), alebo ich udniku priamo z komponentov technoldgie, pripadne
Z pouzivanych mechanizmov. Takymto unikom sa bude predchadzat pravidelnym servisom
a kontrolou technologického vybavenia a mechanizmov. Stavba bude zabezpecCena
prislusnym prostriedkami na zabranenie havarii (napr. dostupnost’ dostatoéného mnozstva
prislusného adsorpéného prostriedku, reSpektovanie zasad pri skladovani nebezpecénych
latok, realizacia nepriepustnych, vyspadovanych, vhodne povrchovo oSetrenych podiah,
zachytnych jimok/vani, atd.). Riziku kontaminacie horninového prostredia z dopravného
zabezpecenia prevadzky a stavby (napr. uniku nebezpeénych latok zo samotnych dopravnych
prostriedkov alebo uniku nebezpecnych latok z poskodenych prepravnych obalov sa bude
predchadzat vykonavanim prepravy v relevantnych pripadoch v sulade s ADR (t.j. Eurépskou
dohodou o medzinarodnej cestnej preprave nebezpecnych veci). VonkajSie manipulacné
a pristupové plochy budu zabezpecené protihavarijnymi prvkami (napr. odvedenie dazdovych
véd v indikovanych pripadoch cez ORL, zabezpeéenie dostupnosti a dostatoéného mnozstva
vhodného sanacného pripravku, a pod.).

LozZiska nerastnych surovin nebudu priamo dotknuté realizaciou a prevadzkou predmetnej
¢innosti, nakolko v lokalite vystavby a v jej bezprostrednom okoli sa Ziadne zname loziska
nerastnych surovin nenachadzaju.

Seizmické ohrozenie lokality sa nepredpoklada a bude zohladnené pri projektovani novych
stavebnych objektov.

Predmetna c€innost’ svojim umiestnenim a charakterom su¢asne nebude mat vplyv ani na
miestne geomorfologické pomery.

Na zaklade uvedeného sa priame a nepriame vplyvy na horninové podloZie, geodynamické
javy anerastné bohatstvo nepredpokladaji, nepredpoklada sa naruSenie lozisk surovin
a stability svahov.

Vplyv Hodnotenie
Nulovy variant Realizaény variant
- 0 + - 0 +

Vplyv na horninové podlozie

- naruSenie lozisk surovin

- naruSenie stability svahov

- znedistenie horninového prostredia
- naruSenie geologického podlozia
Legenda: (0) prakticky nevyznamny alebo irelevantny vplyv

[eNeoNoNe]
[eNoNoNe]
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D.3 VPLYVY NA OVZDUSIE A KLIMATICKE POMERY

Koncentracie znedistujucich latok z nepriamo vyhrievanej suSiarne a kotla budu vyznamne
nizSie ako z priamo vyhrievanej susiarne (ak sa prepocitaju na rovnaky zaklad, t.j. rovnaky
referencny kyslik).

Nekvantifikovali sme jeden pravdepodobne vyznamny negativny vplyv jestvujuceho systému
Cistenia spalin jestvujucim mokrym elektroodluCovacom na znecistenie ovzduSia, pretoze sa
neda merat. Prevadzkovatel v kratkom ¢asovom intervale mokrého elektroodlu¢ova¢a nema
povinnost dodrziavat emisny limit pre TZL, kedze to technicky nie je mozné. Mokry
elektroodlucova¢ sa musi kazdé 2 az 3 hodiny (v zavislosti od obsahu lepivych latok
v suSenom dreve) premyvat. V €ase premyvania proces odlu¢ovania TZL je nefunkény
a suroveé necistené spaliny su uvolfiované priamo do ovzduSia. Novy systém Cistenia spalin
takéto vynimkové stavy nema a navyse koncentracie znecistujucich latok su kontinualne
monitorovaneé, zaznamenavané a archivovane.

Parcialny zaver: Novy systém odluc¢ovania TZL a Cistenia ostatnych znecistujucich
latok a kontinualneho monitorovania je na neporovnatel'ne vyssej urovni ako jestvujuci
systém cistenia spalin, pri ktorom sa uZz neda nepostrehnat’ nahla zmenu ucinnosti
Cistenia.

V ramci navrhovanej zmeny budu realizované vymeny niektorych zariadeni za nové zariadenia
v uz existujucej prevadzke navrhovatela v rozsiahlom priemyselnom arealy, ktory je
umiestneny na okraji mesta. Pri tejto zmene sa nepredpoklada s negativhym vplyvom na
mikroklimatické pomery danej lokality. Nova susSiarenin bude emitovat rovnaké mnozstvo
vodnej pary ako jestvujuca suSiaren. Prispevok vodnej pary zo spalovania je prakticky
zanedbatelny oproti jestvujucemu stavu (voda zo zemného plynu).

Z hladiska emisii sklenikovych plynov je prevadzka navrhovatela zdrojom emisii sklenikovych
plynov CO, zo spalovania fosilnych paliv zemného plynu a nova obmedzuje spotrebu
fosilnych paliv.

Potencial globalneho oteplovania

Potencial globalneho otepfovania spoluspalovanim SRF alebo TAP je nizs8i ako spalovanim
zemného plynu, teda je to vhodnejSia alternativa ako spalovanie zemného plynu.

Ak sa pri spalovani zmesového odpadu alebo paliva ziskaného zo zmesového odpadu, a to
isté plati aj o SRF a TAP, vyuZiva aj vyroba elektrickej energie a tepla (kogeneracia CHP)
indikator klimatickej zmeny je vzdy negativny.

Vplyv Hodnotenie
Nulovy variant Realizany variant
- 0 + - 0 +

Vplyv na ovzdusie

- emisie

- zmeny prudenia vzduchu

- zmeny teploty

- zmeny vihkosti

- klimatické pomery a zranitelnost navrhovanej
€innosti vo¢i zmene klimy

Legenda: (0) prakticky nevyznamny alebo irelevantny vplyv, (-1) maly negativny vplyv, (1) maly pozitivny vplyv

+1

[cNeoNoNoNe]
[eNeoNoNe]
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Vycerpavanie fosilnych paliv

Pri spoluspalovani komunalneho odpadu, alebo paliv vyrobenych z odpadu je indikator
vyCerpavania fosilnych paliv vZdy negativny, tym viac, &im je spalovacie zariadenie
energeticky ucinnejSie. To znamena, ze energetické vyuzivanie nevyuzitefnych odpadov zo
zmesového komunalneho odpadu a priemyselného odpadu na vyrobu alternativnych paliv
predstavuje Usporu primarnej fosilnej energie!. ESte va¢sim prinosom je nahrada fosilnych
paliv definovanymi palivami vyrobenymi z nie nebezpeCnych odpadov. Ako s nahradou
fosilnych paliv sa v spolo¢nosti KRONOSPAN nepocita s nijakym recyklovanym drevom, ktoré
sa eSte da vyuzit na vyrobu DTD. Navrhovana zmena bude mat pozitivny vplyv na
obmedzovanie spotreby fosilnych paliv.

D.4 VPLYVY NA POVRCHOVU A PODZEMNU VODU

Realizacia zmeny navrhovanej ¢innosti si nevyzZiada nijaki zmenu v systéme nakladania
s odpadovymi vodami. Vplyv prevadzky na vodohospodarske pomery dotknutého Uzemia
a kvalitu povrchovej a podzemnej vody mozno povazovat za bezvyznamny.

Vplyv Hodnotenie
Nulovy variant Realiza¢ny variant
- 0 + - 0 +
Vplyv na povrchové vody
- znedistenie 0 0
Vplyv na podzemné vody
- znedistenie 0 0
- zmena odtokovych pomerov 0 0

Legenda: (0) prakticky nevyznamny alebo irelevantny vplyv

D.5 VPLYVY NA POCNOHOSPODARSKY A LESNY PODNY FOND

Realizaciou navrhovanej Cinnosti nedéjde k zaberu pédy. Umiestnenie navrhovanej ¢innosti
Kronospan, s.r.o. a ani jej podnikatelské Cinnosti nemaju ani inym spdsobom dopad na
polnohospodarsky a lesny pédny fond.

Posudzovanou cinnostou v rozhodujucom podiele nie su produkované iné ako plynné
znecistujuce latky alebo tuhé organické znecistujuce latky. Projektované zariadenia budu
spinat emisné limity. Nie je preto predpoklad depozicie zavaznych znedistujucich latok do
priestoru najblizSej alebo vzdialenejSej pofnohospodarsky alebo zahradkarsky
obhospodarovanej pddy. Produkcia tuhych a kvapalnych odpadov nie je nasmerovana na
depoziciu do pbdy a pdda by sa nemohla kontaminovat ani v pripade havarie.

Vplyv Hodnotenie
Nulovy variant Realizaény variant
- 0 + - 0 +
Vplyv na polnohospodarsky fond
— zaber, kontaminacia a erézia 0 0
Vplyv na lesny fond
— zaber, kontaminacia a erézia 0 0

Legenda: (0) prakticky nevyznamny alebo irelevantny vplyv

10 | ombardi, L., Carnevale, E.A. Evaluation of the environmental sustainability of different waste-to-energy
plant configurations. Waste Management (2017). http://dx.doi.org/10.1016/j.wasman.2017.07.006
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D.6 VPLYVY NA FAUNU, FLORU A ICH BIOTOPY

MozZnosti ohrozenia biotopov sa nepredpokladaju. Zdroj je situovany v lokalite priemyselnej
zony a bez bezprostredného kontaktu s prirodnym prostredim. Existujuce zdroje a nové zdroje
rozptylom emisii zmierfiuju dopady na bezprostredné okolie.

Prevadzka zdroja neovplyvni kvalitu vody, kedZe vznikajuce odpadové vody budu v ¢o
najvy$sej miere recyklované a zvySkové (velmi malé mnozstvo) Cistené na vlastnej
mechanicko-biologickej Cistiarni odpadovych vbéd, takze nevznikne riziko ohrozovania
biotopov.

Nepredpoklada sa zmena hluku a vibracii z navrhovanej zmeny €innosti.

Rovnako pripadné tuhé odpady alebo iné kvapalné odpady nebudu vynasané do prirodného
prostredia a bude s nimi nakladané v sulade s legislativou odpadového hospodarstva.

Konstatujeme, Ze za normalnych prevadzkovych podmienok projektovanej technoldgie, ked
bude prevadzkovany v sulade s platnou dokumentaciou nie je nijaky dévod na ohrozenie fauny
a fléry. Vzhladom na odstupovu vzdialenost priemyselnej lokality od prirodného prostredia
k ohrozeniu fauny a fléry by nedoslo ani v pripade havarie.

Vplyv Hodnotenie
Nulovy variant Realiza¢ny variant
- 0 + - 0 +
Vplyv na faunu
- prerusenie migracnych ciest 0 0
- vyruSovanie dotknutej fauny 0 0
- prasnost pocas vystavby 0 0
- kontaminacia biotopov 0 0
- znehodnotenie cennych biotopov 0 0
Vplyv na fléru
- vyrub stromov a krovinovej vegetacie 0 0
- vysadba novej vegetacie 0 0
- ruderalizacia ploch 0 0
- zmena v pestrosti vegetacie 0 0
- kratenie cennych biotopov 0 0
Legenda: (0) prakticky nevyznamny alebo irelevantny vplyv

D.7 VPLYV NA KRAJINU

Zmenou navrhovanej ¢innosti neddjde k zmene funkéného &lenenia krajiny ani scenériu.

Vplyv Hodnotenie
Nulovy variant Realizaény variant
- 0 + - 0 +
Vplyv na Strukturu krajiny
- deliaci u€inok 0 0
- zmena funk&ného &lenenia krajiny 0 0
Vplyv na scenériu krajiny
- stavenisko prevadzky 0 0
- krajinny obraz 0 0

Legenda: (0) prakticky nevyznamny alebo irelevantny vplyv
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D.8 VPLYVY NA CHRANENE UZEMIA A ICH OCHRANNE PASMA

Depozicia znedistujucich latok z projektovaného zdroja ani v minimalnych koncentraciach
nedosiahne hranic chranenych uUzemi aich ochrannych pasiem. Prevadzka produkuje
spladkové odpadové vody, ktoré su Cistené na biologickej Cistiarni odpadovych véd. Tuhé
odpady nebudu vyvazané do chranenych uzemi, ale budu odstrafiované prostrednictvom
firiem opravnenych na uvedenu &innost.

Vplyv Hodnotenie
Nulovy variant Realizaény variant
- 0 + - 0 +
Vplyv na chrdnené uzemia a ich ochranné pasma 0 0
Legenda: (0) prakticky nevyznamny alebo irelevantny vplyv

D.9 VPLYVY NA UZEMNY SYSTEM EKOLOGICKEJ STABILITY

Realizacia zmeny navrhovanej €innosti bude len rozSirenim cinnosti, nezasahuje do zoén
vyznamnych pre uUzemny systém ekologickej stability. Dotknuté Uzemie je sucastou
priemyselnej zény a nepatri medzi prirodne hodnotné Uzemia a nebolo zaradené medzi
biotopy eurépskeho ani narodného vyznamu.

Konstatujeme, ze navrhovana cinnost nezasahuje do prvkov miestneho a regionalneho
uzemného systému ekologickej stability.

Vplyv Hodnotenie
Nulovy variant Realizaény variant
- 0 + - 0 +
Vplyv na izemny systém ekologickej stability 0 0
Vplyv na ekologicku stabilitu Gzemia 0 0
Legenda: (0) prakticky nevyznamny alebo irelevantny vplyv

D.10 VPLYVY NA URBANNY KOMPLEX A VYUZITIE KRAJINY

Vplyv na sidla

Zmena navrhovanej cCinnosti bude realizovana v arealy podniku, ktory je lokalizovany
v priemyselnej zéne, preto nebude mat bezprostredny vplyv na urbanny komplex a nijaky
vplyv na vyuZitie krajiny. Navrhovana zmena sa stane organickou sucastou existujucich
technologickych stavieb. Vo€i nultému variantu nedochadza k Ziadnej zmene.

Areal spolocnosti je mimo oblast archeologickych nalezisk vo Zvolene a jeho okolia, ktoré by
mohla realizacia navrhovanej ¢innosti ovplyvnit.

Areal spolo¢nosti sa nachadza mimo oblast paleontologickych nalezisk a vyznamnych
geologickych lokalit. Na miestach stavby bola v minulosti realizovana vyrobna Cinnost byvalej
Buciny (od ccar. 1952).

Vplyvy na kulturne a historické pamiatky

Areal spolo¢nosti je bez akychkolvek kulturnych a historickych pamiatok. Emisie z prevadzky
nemaju tak nepriaznivé vlastnosti a tak vysoké koncentracie znecistujucich latok, ktoré by
ohrozovali vzdialenejSie kulturne a historické pamiatky.
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Vplyv na pol'nohospodarstvo a lesné hospodarstvo

Zmena navrhovanej &innosti nema vplyv na zaber polnohospodarskej pody, neddjde ani
k devastacii Ci kontaminacii takychto pozemkov.

Vplyv na priemysel a sluzby

Predmetna zmena bude mat pozitivny dopad na rozvoj priemyslu a sluzieb v danej lokalite,
hlavne v etape realizacie vystavby spojenej so zmenou navrhovanej ¢innosti.

Vplyv na dopravu

Navrhovana cinnost nebude mat zZiadne vplyvy na nadvaznost na miestne komunikacie,
obmedzenie miestnych komunikacii v ase vystavby.

Mnozstvo a nakladanie s odpadmi

Nakladanie s odpadmi bude prebiehat v sulade s platnou legislativou.

Rekreacia, cestovny ruch a infrastruktaru
Predmetna Cinnost nepredstavuje Ziadne dopady na rekreaciu, cestovny ruch a infrastruktaru.

Realizacia zmeny navrhovanej ¢innosti nebude mat vplyv na Struktiru a vyuzivanie krajiny.
Krajinny obraz okolia Zvolena nebude realizaciou projektu ovplyvneny. Navrhovana zmena sa
stane organickou sucastou jestvujucich priemyselnych stavieb a z mesta Zvolen alebo jeho
najblizSieho sidliska Sekier nebude viditefna. Zmeny len vo vnutri arealu Kronospan, s.r.o.
mo&zu byt viditelné len na satelitnych snimkach. Projektovana prevadzka je mimo zorného uhla
obytnych zén, alebo zén s rekrea¢nou oblastou.

Historicky Kronospan patri k tradiénej hodnote pre obyvatelov Zvolena a zvySenie poctu
zamestnancov po realizacii projektu zvysi tuto hodnotu. Podla naSich poznatkov rozSirenie
vyroby neovplyvni Ziadne kulturne hodnoty.

Vplyv Hodnotenie
Nulovy variant Realizaény variant
- 0 + - 0 +
Vplyv na sidla
- deliaci u€inok 0 0
Vplyv na kultirne pamiatky, architektdru 0 0
Vplyv na archeologické naleziska 0 0
Vplyv na paleontologické naleziska 0 0
Vplyv na pofnohospodarstvo
- zaber aktivne obhospodarovane;j
polnohospodarskej pody 0 0
- devastacia pozemkov/do€asny zaber pody 0 0
- kontaminacia polnohospodarskych pod 0 0

Vplyv na priemysel a sluzby
- rozvoj priemyselnych a regionalnych aktivit 0 +3
Vplyv na dopravu

- nadvaznost na miestne komunikacie 0 0

- zatazenost miestnych komunikacii 0 0

- obmedzovanie dopravy v désledku vystavby 0 0
/prevadzky

Vplyv na odpady

- mnozstvo a nakladanie s odpadmi 0 +3

Vplyv na rekreéciu a cestovny ruch

- poskytovanie sluZieb v dosledku vystavby 0 0
/prevadzky

Vplyv na infrastruktaru

- inZinierske siete v uzemi 0 0

Vplyvy na kultdrne hodnoty nehmotnej povahy 0 0

Legenda: (0) prakticky nevyznamny alebo irelevantny vplyv, (-1) maly negativny vplyv, (1) maly pozitivny vplyv
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D.11 INE VPLYVY

Planovana €innost bude mat pozitivne dopady na socio-ekonomické aspekty regiénu. Priame
zvySenie zamestnanosti je len jednou strankou realizacie zameru. NajdolezitejSim efektom je
udrZzanie vyroby v regiéne a udrZanie sa firmy na eurépskom konkurenénom trhu. Na
predmetnu vyrobu budu naviazani po€etni dodavatelia, ¢ast’ z nich su malé a stredné podniky,
drevnych Stiepok a dreva.

Prevadzky spracovania dreva vSeobecne su zdrojom arémy po dreve. Odpadovy plyn zo
susSiarne pri nizkoteplotnom suSeni nespésobuje zapach. Odplyny od lisu budu v tomto
procese vyuzité ako spalovaci vzduch ¢im bude eliminovany vyduch odsavania od lisu

Zvolen ma zavedeny efektivny program odpadového hospodarstva. Nepatrné zvySenie
mnozstva ro¢ne vyprodukovanych odpadov podobnych komunalnym odpadom nepredstavuje
pre firmu Marius Pedersen, ktora zabezpeluje odvoz odpadov z Kronospan, s.r.o.
nepredstavuje nijaky problém. Nakladanie s pripadne novymi druhmi odpadov zabezpecia
zmluvné autorizované firmy odpadového hospodarstva a zvySenie mnozZstva inych druhov
odpadov ako komunalnych je takisto zmluvne zabezpecené.

Iné vplyvy okrem presne definovaného zvySenia dopravy suroviny a vyrobkov neboli
identifikované.

D.12 HODNOTENIE ZDRAVOTNYCH RIZIK

Hodnotenie zdravotnych rizik pri zmene navrhovanej ¢innosti vychadza z identifikacii faktorov,
ktoré m6zu mat vplyv na prostredie a zivotné podmienky obyvatelov s moznym dopadom na
zdravie:
o Chemické faktory - Vplyv znec€istenia ovzduSia
Vplyv znedistenia vody
Vplyv znedistenia pbdy

e Fyzikalne faktory - Vplyv hluku
Vplyv elektromagnetického Ziarenia
Vplyv ionizujuceho Ziarenia

¢ Biologické faktory
e Psychologické vplyvy
e Sociologické vplyvy.

Zmena navrhovanej Cinnosti a nové technolégie garantuju dodrziavanie vSetkych platnych
emisnych limitov jednotlivych znedlistujucich latok, pri€om povazuje expoziciu limitnym
koncentraciam za bezpednu.

Vo vztahu k ochrane zdravia obyvatefov je potrebné venovat pozornost najma emisiam
znedistujucich latok do ovzduSia (z technolégie a podpornych cinnosti, vratane
zabezpedCujucej dopravy) a emisiam hluku do vonkajSieho prostredia (opat z technoldgie
a podpornych &innosti, vratane zabezpecujucej dopravy).

Hodnotenie zdravotnych rizik odborne spdsobilou osobou v zmysle vyhlasky MZ SR
€. 233/2014 Z. z. o podrobnostiach hodnotenia vplyvov na verejné zdravie bude vykonané
v nasledujlicej etape posudzovania navrhovanej €innosti, kazda zmena je realizovana pri
zohladneni jestvujuceho pozadia a reSpektuje:
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a) imisné limity pre predmetné znegistujlce latky v ovzdusi v zmysle Vyhlasky MZP SR &.
250/2023 Z.z. o kvalite ovzduSia (v zneni neskorSich predpisov), ktoré su uvedené
v nasledujucej tabulke 7 (neuvedené emitované ZL nemaju slovenskou legislativou
stanoveny imisny limit a pre ich hodnotenie odborne spbsobilé osoby pouzivaju hodnoty
odvodené z metodiky vypoCtu minimalnej vysky komina zabezpecujucej rozptyl
znecistujucich latok, hodnoty odporu¢ané napr. WHO, a i.)

Tabulka 7 — Prehfad imisnych limitov a cielovych hodnét pre jednotlivé znecistujuce

latky
Znedistujuca latka Limit (ug.m) Casovy priemer
PMao 50 denny priemer
40 rony priemer
PM2s 20 ro¢ny priemer
NO2 200 hodinovy priemer
40 denny priemer
CO 10000 8 — hodinovy priemer
SO2 350 hodinovy priemer
125 denny priemer
Pb 0,5 rony priemer
Benzén ? 5 roény priemer
As Y 0,006 rogny priemer
Cd? 0,005 roény priemer
Ni V) 0,02 rogny priemer
Poznamky:
1 cielova hodnota pre celkovy obsah vo frakcii ¢astic PMio
2 emitovany aj cestnou dopravou

b) prislusné pripustné hodnoty urdujucich veli¢in hluku vo vonkajSom prostredi v zmysle
vyhlasky MZ SR ¢&. 549/2007 Z.z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti o pripustnych
hodnotach hluku, infrazvuku a vibracii a o poziadavkach na objektivizaciu hluku,
infrazvuku a vibracii v Zivothom prostredi (v zneni neskorSich predpisov), ktoré su
uvedené v nasledujucej tabulke 8.

Aj ked drevarska vyroba ma v tejto lokalite dlhodobu tradiciu, navrhy na zmeny vyroby viak
mdzu u obyvatelov v blizkom okoli prevadzky vyvolat obavy zo zhorSenia kvality obytného
prostredia. Preto je potrebna komunikacia s vedenim mesta Zvolen a obyvatefmi dotknutych
Casti v okoli lokality, pripadne aj so zamestnancami okolitych prevadzok v arealy, a to pocas
pripravy, vystavby i prevadzky. Vytvori sa tak predpoklad operativneho rieSenia pripadnych
problémov. Dany psychologicky vplyv nie je mozné kvantifikovat, ale je mozné mu efektivne
predchadzat vysokou mierou informovanosti obyvatelstva, k ¢omu sluzi aj samotny proces
posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie a obyvatelstvo.

Tabulka 8 — Pripustné hodnoty urcujucich veli¢in hluku do vonkajsieho prostredia

Kategoria Pripustné hodnoty (dB) Priestor v dotknutom uzemi
uzemia ¥ | cestna doprava iné zdroje
Il. 50 50
(pre den a vecer) (pre den a vecer) obytné objekty mimo hlavnych
45 45 dopravnych tahov 2
(pre noc) (pre noc)
. 60 50 obytné objekty v blizkosti hlavnych
(pre den a vecer) 50 (pre deni a vecer) dopravnych tahov I. a Il. trieda,
(pre noc) 45 miestnych komunikéacii s hromadnou
(pre noc) dopravou, Zelezni¢nych trati, a pod. 3
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Iv.* 70 70

(pre den, vecer, noc) | (pre den, vecer, noc)

Poznamka: * Pred oknami administrativnych budov uréenych k vetraniu pracovisk s trvalym pobytom os6b su

pripustné hodnoty hluku z dopravy a z inych zdrojov 65 dB (pre den, vecer, aj noc).

1) Uzemie kategérie |. (Gzemie s osobitnou ochranou ako kupele, lieGebné aredly) sa v relevantnej
vzdialenosti od zaujmovej lokality nevyskytuje.

2) V zneni vyhlaSky priestor pred oknami obytnych miestnosti bytovych a rodinnych domov, priestor pred
oknami chranenych miestnosti 8kolskych budov, zdravotnickych zariadeni a inych chranenych objektov,
vonkajsi priestor v obytnom a rekreaCnom uzemi.

3) V zneni vyhlasky uzemie ako v kategorii 1l v okoli dialnic, ciest I. a Il. triedy, miestnych komunikacii
s hromadnou dopravou, Zelezni¢nych drah a letisk, mestské centra.

4) V zneni vyhlasky uzemie bez obytnej funkcie a bez chranenych vonkajsich priestorov, vyrobné zony,
priemyselné parky, arealy zavodov.

5) Casové rozpétie pre defi 06:00 — 18:00 hod., pre veder 18:00 — 22:00 hod. a pre noc 22:00 — 06:00 hod.

areal a jeho priemyselné okolie 4

Ostatné rizika pre zdravie obyvatelstva zinych vplyvov navrhovanej cinnosti (napr.
znecistovania pdd, nakladanie so vznikajucimi odpadmi, ziarenie, a i.) sa nepredpoklada.

Prevadzkovanie nového Kkotla bude prebiehat v sulade s technickou dokumentaciou
a prislusnymi predpismi, z tohto dévodu nebudu zdravotné rizika pre obyvatelstvo spojené so
Standardnou prevadzkou zariadenia. S neStandardnymi prevadzkovymi okolnostami mézu byt
v pripade nového kotla vzniknu stavy, ktoru su eliminované prislusSnymi prevadzkovymi
predpismi napr. porucha davkovania spalovacieho vzduchu, a pod. - zariadenie bude
prevadzkované v sulade s poziadavkami prislusnej legislativy, rozhodnuti a suhlasov, t.j. v
takychto pripadoch bude potrebné v ¢o najkratSom Case obmedzit (napr. prerusit davkovanie
TAP) alebo Uplne odstavit prevadzku po dobu, kym sa neuvedie opatovne do riadneho
prevadzkového stavu. Rizika s poziarom - prevadzka bude poziarne zabezpeéena v zmysle
prislusnych noriem; plan protipoZiarnej ochrany bude vypracovany odborne spdsobilou
osobou a bude predlozeny na schvalenie v prislusnej etape povolovacieho procesu.

Vlastny hluk z navrhovanej zmeny nebude v Zziadnom bode av ziadnej dennej dobe
prekraCovat’ pripustné hodnoty. PoSkodenie zdravia obyvatefov v okoli navrhovanej ¢innosti
nadmernym hlukom z prevadzky nie je redlne.

Navrhovana zmena nebude zdrojom elektromagnetického Ziarenia a ani zdrojom ionizujuceho
Ziarenia.
Pri navrhovanej zmene sa nebudu pouZzivat Ziadne biologické prostriedky. Ohrozenie zdravia

obyvatefov v okoli ani vlastnych pracovnikov biologickymi faktormi z posudzovanej €innosti
nie je realne.

Suhrnné vysledky hodnotenia vplyvov zmeny navrhovanej ¢innosti v areali Kronospan, s. r. o.
nepredpokladaju mozné negativne vplyvy na zdravie obyvatelov v okolitej obytnej zastavbe
ani nepripustné zhorsSenie podmienok byvania.
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D.13 UDAJE O PREDPOKLADANYCH VPLYVOCH NAVRHOVANEJ
CINNOSTI NA BIODIVERZITU A CHRANENE UZEMIA

Zamer sa bude realizovat v intravilane priemyselnej zény v meste Zvolen. V blizkosti
spolo¢nosti Kronospan, s.r.o., vychodnym smerom su dalSie energetické zdroje s kominmi
a dalSie vyrobné spolo¢nosti zapadnym smerom. Z juhu susedi areal s komunikaciou 1.triedy
/50, zo severnej strany s ZSR. Priamo dotknuté pozemky navrhované pre realizaciu &innosti
nie su sucastou uzemi, ktoré su predmetoch ochrany v zmysle zakona €. 543/2002 Z. z.
o ochrane prirody a krajiny. Realizaciou navrhovanej ¢innosti teda neddjde k ziadnym vplyvom
na biodiverzitu alebo chranené uzemia Ci ich ochranné pasma. Negativny zasah do krajiny
preto nehrozi.

D.14 POSUDENIE OCAKAVANYCH VPLYVOV ZHLADISKA ICH
VYZNAMNOSTI A CASOVEHO PRIEBEHU POSOBENIA

Z dévodu realizacie zmeny navrhovanej €innosti na uz existujucej prevadzke je ziadost
predkladana v realizanom variante a nulovom variante.

Hodnotenie vplyvu navrhovanej ¢innosti prebehlo v troch fazach (tab. 9):
1. Faza — hodnotenie velkosti vplyvu

2. Faza — ur€enie vahy /délezitosti vplyvu

3. Faza — ur€enie vyznamnosti vplyvu

1. Faza — hodnotenie velkosti vplyvu. Hodnotenie velkosti jednotlivych vplyvov sa vykonalo
na zaklade porovnavania so stanovenymi limithnymi hodnotami v prislusnych legislativnych
predpisoch. V ramci hodnotenia bola uréena stupnica:

(-3) velky negativny vplyv

(-2) negativny vplyv

(-1) maly negativny vplyv

(0) prakticky nevyznamny alebo irelevantny vplyv

(1) maly pozitivny vplyv

(2) pozitivny vplyv

(3) velky pozitivny vplyv

2. Faza — ur€enie vahy / délezitosti, znamena délezitost tohto vplyvu v dotknutom uzemi pre
dany environmentalny aspekt alebo pre dotknutych obyvatelov. Ur€uje Ci sa hodnoteny aspekt
v danom uzemi pohybuje na urovni limitnych hodnét na ochranu ludského zdravia, alebo tuto
hodnotu prekracuje. V ramci hodnotenia bola vaha hodnotena stupnicou 1 az 3.

3. Faza — Vyznamnost vplyvu (zohladriuje velkost aj vahu / délezitost) bola hodnotena ako
sucin velkosti vplyvu a vahy vplyvu.

Porovnanie variantov s ciefom vyberu vhodného variantu navrhovanej €innosti prezentujeme
pomocou vazenej matice v tab. 9.
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Tabulka 9 — Vazena matica vyznamnosti vplyvov pre posudzované varianty

Vaha Nulovy Realizaény variant
Environmentalny aspekt vplyvu™ | variant Velkost | Vyznamnost
vplyvu* vplyvu**
Vplyv na obyvatel'stvo
Pohoda Zivota Pracovné prilezitosti 2 0 2 3
Psychologické dopady 1 0 1 1
zZ realizacie Cinnosti
Zdravotné rizika Emisie 2 0 1 2
Vplyv na kvalitu ovzdusia
Ovzdusgie | Emisie | 1 0 1 1
Vplyv na urbanny komplex a vyuzitie krajiny
Priemysel a sluzby Rozvoj sluzieb 1 0 1 1
Mnozstvo a nakladanie
Odpady s odpadmi 1 0 -1 1
SPOLU 0 7
Vysvetlivky:
« znamienko (-) vyjadruje negativny vplyv,
* velkost vplyvu: hodnotena v Skale: -3 az 3;
** vaha vplyvu hodnotena v Skale 1 az 3;
*** yvyznamnost’ vplyvu = velkost’ vplyvu x vaha vplyvu

Uréenie vyznamnosti vplyvu v ramci hodnotenych variantov (v danom pripade nulového
variantu a realizacného variantu) prebiehal v tychto fazach:

Zhrnutie

identifikacie vSetkych druhov vplyvov aj

v nasledovnej tabulke:

z hladiska

¢asového priebehu je

ENVIRONMENTALNE ASPEKTY

Bez vplyvu

Pozitivny vplyv

Negativny vplyv

Priamy

Nepriamy

Lokalny
Regionalny
Dlhodoby
Kratkodoby
Vratny
Nevratny
Kumulativny
Synergicky

Vplyv na obyvatel'stvo

Pohoda Zivota

Ruch, hluénost’ pochadzajuca zo X
stavebnej €innosti

Pracovné prilezitosti

x
x
x

Psychologické dopady z realizcie €innosti

Zdravotné rizika

Hlu¢nost’ X

Emisie

Ziarenie

Vibracie

Odpady

Znecistenie pody

Znecistenie vody

X [X X [ X |X

Vplyv na prirodné

prostredie

Horninové prostredie

Narus$enie lozisk surovin

NarusSenie stability svahov

Znedistenie horninového prostredia

Narus$enie geologického podlozZia

X [ X | X [X
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OvzduSie Emisie X X | x| X X
Zmeny prudenia

Zmeny teploty

Zmeny vihkosti

Klimatické pomery a zranitefnost
navrhovanej ¢innosti vo€i zmene klimy
Povrchové vody Znecistenie

Podzemné vody Znecistenie

Zmena odtokovych pomerov

Pody Zaber

Kontaminacia

Erézia

Vegetacia Vyrub stromov a krovinovej vegetacie
Vysadba novej vegetacie
Ruderalizacia pléch

Zmeny Vv pestrosti vegetacie

Kratenie cennych biotopov
Zivogisstvo Prerusenie migraénych ciest
Vyru$ovanie dotknutej fauny
Prasnost po€as vystavby
Kontaminacia biotopov
Znehodnotenie cennych biotopov

X X |X|X

XXX XX XXX X [X|X[X|X[X|X|[X

Vplyv na krajinu
Struktura krajiny Deliaci u€inok
Zmena funkéného Elenenia krajiny
Scenéria krajiny Stavenisko prevadzky
Krajinny obraz
Chranené Uzemia Vplyv na chranené Uzemia prirody
USES Zmeny dotykajlce sa prvkov USES
Ekologické stabilita Vplyv na ekologicku stabilitu uzemia

Vplyv na urbanny komplex a vyuZitie krajiny
Sidla Deliaci u€inok X
Vplyvy na kulturne pamiatky, architekturu
sidla
Vplyvy na archeologické naleziska X
Polnohospodarstvo  |Zaber aktivne obhospodarovanej
polnohospodarskej pody
Devastacia pozemkov/doasny zaber
pody
Kontaminacia pofnohospodarskych péd | x
Lesné hospodarstvo  |Zaber lesnej pbdy X
Priemysel a sluzby Rozvoj priemyselnych a regionalnych aktivit X X | x| x| x| X
Doprava Nadvaznost na miestne komunikacie X
ZatazZenost miestnych komunikacii X
Obmedzovanie dopravy v désledku
vystavby/prevadzky
Odpady Mnozstvo a nakladanie s odpadmi X X X
Rekreacia Poskytovanie sluzieb v dosledku
a cestovny ruch vystavby/prevadzky
InfraStruktura InZinierske siete v uzemi X

XXX [ XX [X|X
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D.15 PREDPOKLADANE VPLYVY PRESAHUJUCE STATNE HRANICE

V ramci navrhovanej ¢innosti nedéjde k priamym ani nepriamym vplyvom presahujucim Statne
hranice Slovenskej republiky.

D.16 VYVOLANE SUVISLOSTI, KTORE MOZU SPOSOBIT VPLYVY
S PRIHLIADNUTIM NA SUCASNY STAV ZIVOTNEHO PROSTREDIA
V DOTKNUTOM UZEMi

Do projektov budu automaticky zahrnuté dolezité opatrenia ucastnikov stavby v ramci ich
zodpovednosti, v sulade so vSetkymi environmentalnymi, zdravotnymi a bezpecnostnymi
zakonmi a predpismi.

Pre dany pripad je neaktualne riedenie otazok ochrany prirody, prirodnych zdrojov
a kultirnych pamiatok. Taktiez organ ochrany prirody v zmysle zakona &. 543/2002 Z.z.
o ochrane prirody akrajiny v zneni neskorSich predpisov vyjadruje na Uzemi s prvym
a druhym stupfiom ochrany k vydaniu stavebného povolenia na stavbu iba za hranicou
zastavaného uUzemia obce. Z uvedeného vyplyva, Zze k vydaniu uvedeného stavebného
povolenia na predmetnu stavbu nie je potrebné vyjadrenie organu ochrany a prirody, pretoze
stavba sa nachadza v zastavanom uzemi mesta.

Navrhovana zmena nebude mat negativny dopad na doterajSi stupen existujucej ochrany
prirody.

D.17 DALSIE MOZNE RIZIKA SPOJENE S REALIZACIOU NAVRHOVANEJ
CINNOSTI

Iné predpokladané rizika spojené so zmenou navrhovanej €innosti, ako je uvedené vysSie
v texte jednotlivych kapitol venovanych vplyvom na Zivotné prostredie a zdravie dotknutého
obyvatel'stva, neboli identifikované.

D.18 OPATRENIA NA  ZMIERNENIE NEPRIAZNIWQH VPLYVOV
JEDNOTLIVYCH VARIANTOV NAVRHOVANEJ CINNOSTI NA
ZIVOTNE PROSTREDIE

V suvislosti s o€akavanymi vplyvmi a moznymi rizikami realizacie a prevadzky navrhovaného
zariadenia bude potrebné prijat niekolko opatreni na minimalizaciu a predchadzanie
negativnym vplyvom a ich nasledkom.

Pri projektovani navrhovanej zmeny a uvadzani do prevadzky ako aj pri dalSej prevadzke budu
vyuzivané skusenosti a environmentalne manazérstvo KRONOSPAN, s.r.o.

Okrem legislativnych opatreni v danej etape posudzovania zmeny navrhovanej Cinnosti je
mozné realizovat nasledovné opatrenia na zmiernenie nepriaznivych vplyvov:
e navrhovat a realizovat' technologické zariadenia s ohladom na reSpektovanie limitnych
hodnét pre expoziciu obyvatelstva voci hluku, vibraciam,
e zabezpedit technoldgie proti uniku nebezpeénych latok,
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e zdroje znecCistovania ovzdu$ia vybavit vhodnymi technickymi zariadeniami na
obmedzovanie a predchadzanie emisiam ZL s poZzadovanymi parametrami k plneniu
stanovenych emisnych limitov,

e zaznamenavat spotrebu paliv, surovin a odpadov,

e venovat zvySenu pozornost vyberu dodavatelov TAP

¢ vykonavat pravidelny servis a Udrzbu instalovanych technolégii a suvisiacich zariadeni,
a prevadzkovat ich v sulade s odporucania ich dodavatela,

e pocas skuSobnej prevadzky zabezpecit vykonanie merania relevantnych vystupov
navrhovanej €innosti (napr. hluku, emisii, ..),

e apod.

Dalsie osobitné / $pecifické opatrenia mézu vyplynut zo zaverov dalSieho kroku posudzovania
navrhovanej ¢innosti.

D.19 POSUDENIE OCAKAVANEHO VYVOJA UZEMIA, AK BY SA
NAVRHOVANA CINNOST NEREALIZOVALA

Predkladany projekt prinasa dolezité prispevky ku klfu€ovym rieSeniam v hospodarskej oblasti
SR a vlastnej spolo¢nosti, zvlast v dlhodobom horizonte v obdobi energetickej krizy , ktorymi
su:
e obstat vnarocnom konkurenénom prostredi europskych vyrobcov drevnych
aglomerovanych materialov,
e spracovat recyklovatelnu drevnu surovinu a drevnu surovinu najnizsej kvality,
o stat’ sa do energeticky nezavislym od fosilnych paliv zemného plynu.

Ak by sa navrhovand zmena nerealizovala hrozi pre Kronospan, s.r.o., postupna strata
konkurencieschopnosti vo vyrobe a predaji drevotrieskovych dosiek. Vznikne dlhodobo
ekonomicky neudrzatefny stav. Nasledkom nerealizovania zameru d6jde odstaveniu vyroby
drevotrieskovych dosiek. Znamena to stratu spracovatelskej kapacity drevnej hmoty,
recyklovatelnej drevnej suroviny, stratu dodavatelského a odberatelského retazca. Pre
Slovensko to znemena stratu jediného spracovatela recyklovatelnej drevnej suroviny.
Nespracovanim recyklovatelnej drevnej suroviny déjde k jej spaleniu resp. skladkovaniu za
vzniku sklenikovych plynov. Odstavenie vyroby znamena stratu jediného tradi€ného vyrobcu
drevotrieskovych dosiek s takmer 80 roCnou histériou. Samozrejme dbsledkom je strata
zamestnanosti spolupraca vyskumnych aktivit Drevarskej fakulty a uplatfiovania sa jej
absolventov. Znizila by sa tym aj dalSia podpora rdéznorodych aktivit mesta Zvolen
a zaujmovych skupin, aj v celom okrese.

D.20 DALSI  POSTUP  HODNOTENIA  VPLYVOV S UVEDENIM
NAJZAVAZNEJSICH OKRUHOV PROBLEMOV

Z dbévodu realizovanej zmeny je potrebné brat na vedomie skutoCnosti z toho vyplyvajuce:

e aktualizovat subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizacnych
opatreni na zabezpec€enie ochrany ovzdusia pri prevadzke zdrojov,

e pri uvadzani zdroja do prevadzky zhodnotit' tento subor,

e vypracovat odbornym posudzovatelom odborny emisno-technologicky posudok na
uvedeny zdroj znecistovania ovzduSia na ziskanie suhlasu v zmysle zakona
€. 146/2023, Z.z. o ovzdu$i a pripadne realizovat opatrenia vyplyvajuce zo zaverov
odborného posudku
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ako dalSie:

e zabezpeCit skladovanie sypkého materidlu a TAP v zmysle poziadaviek legislativy
a prevadzkovych poriadkov tak, aby nedochadzalo k zhorSovaniu okolitého prostredia,

o zabezpecit pravidelné Cistenie vnutropodnikovych ciest a v pripade veterného pocasia
realizovat' skrapanie skladok sypkého materialu,

e nadalej realizovat’ technické opatrenia pre znizovanie hlukovych emisii,

e realizovat meranie hluku na ochranu zdravia zamestnancov pri uvedeni technoldgie do
prevadzky.

Na zaklade komplexného vyhodnotenia vplyvov navrhovanej zmeny na Zzivotné prostredie
mozno vplyvy kategorizovat ako nevyznamné pri dodrzani povinnosti predovSetkym na Useku
ochrany ovzduSia. Jedna sa o prevadzku, ktora je pravidelne monitorovana z hladiska vplyvu
na zivotné prostredie aj vo vztahu k okolitému obyvanému Uzemiu a je potrebné nadalej
vykonavat pravidelné monitorovania, ktoré vyplyvaju z platnych pravnych predpisov (nielen
k okolitému prostrediu, ale aj vo vztahu k zamestnancom).
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E. MIESTO A DATUM VYPRACOVANIA INFORMACIE O
NAVRHOVANEJ CINNOSTI ALEBO JEJ ZMENE, MENO,
PRIEZVISKO A PODPIS (PECIATKA) SPRACOVATELA
INFORMACIE O NAVRHOVANEJ CINNOSTI ALEBO JEJ ZMENE

Miesto a datum vypracovania informacie o navrhovanej ¢innosti alebo jej zmene
Zvolen, jul 2025

Spracovatelia informacie o navrhovanej €innosti

e |Hesrei, s.r.o., Zvolen
prof. Mgr. Juraj Ladomersky, CSc. — konatel spolo¢nosti

o projektovy tim Technicka univerzita vo Zvolene, Drevarska fakulta
Prof. Ing. Mariana SedliaCikova, PhD. — veduca projektového timu
Prof. Ing. Ivan Klement, CSc.

Prof. Ing. Ladislav Dzurenda, PhD.
Prof. Ing. Jan Sedliacik, PhD.
Ing. Jan Izdinsky, PhD.

Za spravnost’ udajov zodpovedaiju riesitelia.

Svojimi podpismi, ako spracovatelia informacie o navrhovanej €innosti potvrdzujeme, Ze udaje
obsiahnuté vtomto dokumente vychadzaju z najnovSich poznatkov o stave zivotného
prostredia v posudzovanom Uzemi a ze ziadna délezita skuto¢nost, ktora by mohla negativne
ovplyvnit Zivotné prostredie nie je vedome opomenuta.

Za spracovatelov

Prof. Ing. Mariana SedliaCikova, PhD. Prof. Mgr. Juraj Ladomersky, CSc.
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F.  MENO, PRIEZVISKO A PODPIS (PECIATKA) OPRAVNENEHO
ZASTUPCU NAVRHOVATELA

Opravneny zastupca navrhovatel'a
e Ing. Pavel Jur€iSin — konatel Kronospan, s.r.o., Zvolen

Svojim podpisom, ako opravneny zastupca navrhovatela potvrdzujem, Ze Udaje obsiahnuté
vtomto dokumente vychadzaju z najnovSich poznatkov o stave zivotného prostredia
v posudzovanom uUzemi a ze ziadna délezita skutoénost, ktora by mohla negativne ovplyvnit
Zivotné prostredie nie je vedome opomenuta.

Za navrhovatela

Ing. Pavel Jur€iSin
Kronospan, s.r.o., Zvolen
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G. PRILOHY

G.1 PREHLASENIE O SPRACOVANiIi OSOBNYCH UDAJOV

Dole podpisany prehlasujem, Ze som bol oboznameny so spracuvanim mojich osobnych
udajov uvedenych v Informacii o navrhovanej cinnosti vypracovanej v zmysle zakona
&. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na ZP podla zak. &. 18/2018 Z. z. o ochrane osobnych
udajov v zneni neskorsich predpisov (dalej len ,zakon €. 18/2018 Z. z.%).

Zaroven beriem na vedomie, Ze prava dotknutej osoby su upravené druhej hlave zakona
€. 18/2018 Z. z..

Prof. Ing. Mariana Sedlia¢ikova, PhD.
Technicka univerzita vo Zvolene
Drevarska fakulta

podpis dotknutej osoby

Prof. Mgr. Juraj Ladomersky, CSc.
LHesrei, s.r.o., Zvolen

podpis dotknutej osoby

Ing. Pavel JurciSin
Kronospan, S.r.0., ZVOIEN et ——————.
podpis dotknutej osoby
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G.2 DOKUMENTACIA K NAVRHOVANEJ CINNOSTI ALEBO JEJ ZMENE

V sucCasnej faze pripravy projektu nie je k navrhovanej &innosti vypracovana projektova
dokumentacia alebo iny typ relevantnej dokumentacie. VSetky v sucasnosti dostupné udaje o
tomto projekte su prezentované v predkladanej informacii o navrhovanej €innosti.

V predlozenom zamere su spracované vsetky v su€asnosti dostupné informacie o postupe
pripravy navrhovanej c&innosti a posudzovani jej predpokladanych vplyvov na Zivotné
prostredie. DoterajSia priprava projektu prebiehala Standardne v nasledovnych krokoch:

e ekonomicky rozbor realizovatelnosti / prevadzkovatelnosti navrhovanej zmeny
v prevadzke navrhovatela (vratane predbeznej analyzy dostupnosti zaujmovych paliv),

e analyza narokov a vystupov uvazovanej technologie,

e posudenie dostatoCnosti technickej infrastruktury a technického zazemia jestvujucej
prevadzky pre naroky zmeny navrhovanej technolégie a navrh ich potrebnych Uprav /
doplnenia,

vypracovanie Zameru navrhovanej ¢innosti / navrhovanej zmeny

G.3 MAPY, FOTOGRAFIE, TABULKY, GRAFY. INE RELEVANTNE

PRILOHY (napr. vyjadrenia a stanoviska vyZiadané pred vypracovanim
informacie o navrhovanej ¢innosti alebo jej zmene)

Priloha 1a Prehladna situacia umiestnenia navrhovanej ¢innosti pred zmenou
Priloha 1b Prehladna situacia umiestnenia navrhovanej ¢innosti po zmene
Priloha 2 Sulad s BAT podla zaverov vyroby dosiek

Priloha 3 Sulad s BAT podla zaverov pre velké spafovacie zariadenia (LCP)
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