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1. UVOD r ,
Prevddzkovf predpis opisuje cinnosti z6vodu na vyrobnlich linkach urdenych na vfrobu
opierok mont62ou --Assembly Small Parts (Assembly SP) alebo ,,riACT".

2. vYnoeNe LtNKy

Linku na vfrobu hlavovlich a lakt'ovych opierok montdZou (Assembly Small Parls alebo
riACT) tvoria r6zne vfrobne stanice, pozost6vajuce z pripravniich, mazacich, navliekacich,
mont6Znych, testovacich pracov[sk a pracovisk vfstupnej kontroly.
S0hrnndr maximdlna kapacita vfrobnych liniek na mont5Z opierok je cca 30 000 ks/defi,
moZe sa v5ak liSit'vzhl'adom na pocet vfrobn5Tch stanic a vfrobnf pl6n.

3. ZAKLADNE PRINCiPY VYROBNEJ TECHNOLOGIE

Technologia vfroby pozost6va zrlznych pracovnych stanic, ktor6 su na seba naviazan6
a vykon6vaju sa na nich r6zne dinnosti li5iace sa od samotnej oper6cie, typu a modelu
vf robku.
N6zorne obr1zky hlavovych opierok s komponentami pouZitlimi vo vyrobnom procese:
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4. vsrupuJUce uerenrAly A KoMpoNENTy. pRlcovrsrA
t,

Vo vfrobnom procese sa pouZivaju roznorod6
- penov6 dast'opierky (PUR pena),
- latkovii/vinylovli/koleny pot'ah,
- plastov6 diely,
- kovove diely,
- mazivA, lepidl6, sponky a pod.

l(omponenty a materiSly ako napriklad:

Vfrobne linky tvoria mont6Zne pracovisk6 s r6znym vybavenlm v z6vislosti od oper6cie
(rudna mont6Z, mont62 s pneumatickfm upinanim sudiastky, mont6Z s automatickou
kontrolou nastavenfch parametrov, skrj5obnli stend a pod). Operdcia mazania mazacim
tukom je rie5en6 robotizovanfm pracoviskom. Navliekanie (trimming) je vykon6van6
manu6lne oper5torom vliroby. Vlistupn[ kontrolu zabezped,uje sku5obnf stend s kontrolou
a z1znamom kontrolovanfch parametrov, vr5tane spdtnej sledovanosti, evidenciou
vyrobenfch kusov a pod. Po vfstupnej kontrole nasleduje balenie vfrobkov a ndsledne
expedicia do skladu, resp. z6kaznikom.

5. VYROBNV POSTUP

Blokov6 scherha vfrobn6ho postupu
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V5etky vlirobn6 ope16cie s0 vykon6van6 po-$l'a schv6lenlich pracovnlich inStrukcii
(technologickfch postupov), v ktorych su definoVan6 presn6 pracovne postupy a urden6
prislu5ne hodnoty jednotlivfch Specifik6cii. d

PouZitf riadiaci syst6m na prislu5nfch pracovisk6ch zabezpeduje kontrolu a evidenciu
vlirobnfch parametrov. V pripade vfskytu hodn6t mimo stanoven6 Specifik6cie moZno
pokradovat' vo vfrobe aZ po vykonani presne stanovenfch krokov. Manipul6cia medzi

' jednotlivlimi pracoviskami je rie5end p6sovlimi dopravnikmi.

Prev5dzov6 evidencia vfroby zabezped,uje evidenciu pre kaZdy vyrobenf diel:

Ddtum vfroby
Nameran6 hodnota kontrolovanfch parametrov
Vfsledok kontroly (OK, NOK)
Podet vyrobenfch kusov

Vyroben6 diely s0 po vykonani z5verednej sk0Sky oznaden6 kdli spaitnej identifikacii, balen6
do obalu, potom do paliet a expedovan6 zAkaznikom na fin6lnu montdZ do automobilov.

6. POMOCNE A OBSLUZI,IE PREVADZKY

6.1 Laborat6rium

Hlavn6 dinnosti a testy ktor6 sa v laboratoriu vykon6vaj0 s0:
- rozbory fyzik6lno-chemickfch vlastnostf nakupovanfch vstupnfch chemikiilii a surovin,
- rozbory vlasnosti vyrdbanej PUR peny - farebnost', pevnost', priepustnost' vzduchu,

z6palnost', horl'avost', Inava materi6lu, strata vlastnosti pri posobeni teploty, tlaku a pod.
- kontrola rozmerov nakupovanfch komponentov,
- kontrola sprievodnej dokument6cie karty bezpednostnlich 0dajov, protokoly z merania

s0ciastok a pod. 
.

V priestoroch laboratoria je st6la teplota a vlhkost' riadend klimatizdciou.

5.2 Udrilba

Sfstreden6 je do rozdelen6ho priestoru na seba navdzujricich miestnosti:
- IdrZba,
- elektrodielha,
- mechanick6r diehia,
- umyivaci box.

Stl v nej umiestnen6 strojnotechnologicke zariadenia zabezpeduj0ce zAkladnu 0dr2bu
strojov a zariadeni ale i technickfch zaradeni budovy. S0 to be1n6 zariadenia pre tak6to
prevddzky:
- univerz{lny s0struh,
- univerzllna fr6zka,
- stojanov6 vrtadka,
- dvojkt0covd br0ska,
- odsdvany zv1raci stol so zv6racim agreg5tom,
- rudn6 pracovisk6 vybaven6 beZnfm elektricklim a rudnfm n6radlm.
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7. PRAcovNE srLY, zueruruosT I ,

Podl'a projektovanlch vfrobnfch kapacit, vfroba bude zabepecovan6 v 2-zmennej alebo 3-
zmennej prev6dzke nasledovnfm podtom pracovnikov:

Kateqoria OrientacnV podet pracovnikov
Wrobni pracovnici 227
NevVrobni pracovnici 47
THP 34
Pracovnlci spolu: 308

8. POTREBA ENERGIIA TECHNOLOGICKVCH MEDII

Pre chod vfroby a jej pomocnfch i obsluZnfch prevSdzok s0 potrebn6 nasledovne druhy
energii:

8.1 Elektrick6 energia

Elektrickd energia je pouZivan6 hlavne na osvetlenie pracovisk a na nap6janie riadiacich
syst6mov. Spotreba elektrickej energie je sledovan6 v r6mci cel6ho zAvodu a je
monitorovanS on-line.

8.2 Stladenf vzduch

Je potrebnf pre:
- pohon pneumaticky ovl6danlich casti montSZnych pracovisk a sk[Sobnfch stendov,
- pohon ru6n6ho pneumatick6ho n6radia na rucnych pracovisk6ch fin6lnych operdcii,
- pneumatick6 ovl6danie a riadenie agreg6tov vfrobnfch liniek a technologickyich

rozvodov, '
- vybran6 pracovisk1 udrlby a laboratoria.

9. ODPADOVE HOSPODARSTVO

Vznikaj0ce odpady s0 zvyroby v zmysle poZiadavky zlkona o odpadoch trieden6 a
ukladan6 podl'a druhu do doby ich odvozu na likvid6ciu zmluvnou organiz6ciou.

Odpady vznikaj0ce pri dinnosti vlirobnej technol6gie je moZn6 v zmysle vyhl65ky MZP SR c.
28412001 Z.z. ktorou sa ustanovuje katalog odpadov zatriedit' do nasledovnfch skupin:

e islo druhu
odpadu

N6zov druhu odpadu
Predpoklad.
mnoZstvo
(t/rok)

Kategoria
odpadu

07 02 13 odpadovV plast 7,5 o

08 04 09
odpadov6 lepid16 a tesniace materi6ly
obsahuj0ce organick6 rozp05t'ad16 alebo in6
nebezoedn6 l6tkv

0,1 N

15 01 01 obalv zoapiera a lepenkv 15,0 o
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15 01 02 obaly z plastov 3,0 o
15 01 03 obalyzdreva f; ,, 5,0 o
15 0't 06 zmie5an6 obaly ., 20.0 o
15 01 10

Obaly obsahujrice zvy5ky nebezpednfch latok
alebo kontaminovane nebezpecnVmi l5tkami 2,5 N

O - ostatnf odpad, N - nebezpecnf odpad

Niektor6 obaly z poulivanVch komponentov alebo lStok sa pouZivajri ako vratn6 obaly
a odober6 ich dod6vatel'.
Ostatnii odpad je triedenf podl'a druhu a uskladnenli vo vel'kokapacitniich kontajneroch.
Kontaj ne ry s0 odvdZa nO zazmluvne nou org a n iz6cio u.

10. VPLYV VYROBNEJ TECHNOLOGIE NA ZMOTNE PROSTREDIE

Z hl'adiska ochrany ovzdu5ia neprodukuje proces vliroby Assembly SP (riACT) Ziadne
znecistuj0ce l6tky.
Nebezpecne ldtky (maziv6, oleje, lepidl6, farby, rozp05t'adl6, 6istide) sdr pri tomto druhu
vfroby pou2ivan6 v minim6lnych mnoZstvdch a preto pre Zivotn6 prostredie nie s0
vyznamnym aspektom.
Vo vfrobnom prbcese sa voda nepouZiva
PouZivane vfrobne zariadenia maj0 zanedbatel'nf vplyv na tvorbu hlukovfch emisii.

11. OCHRANA ZDRAVIA A BEZPEEruOST PRAGE

Z uvedenfch popisov je zrejm6, 2e vfrobn5 technologia v Ludenci nie je pri norm6lnych
stavoch rizikov6 z hl'adiska charakteru, reaktivity a toxicity pouZfvanfch l6tok.
ZAsady ochrany zdravia a bezpecnosti pri pr6ci a pouZivanie osobnfch ochrannfch
pracovnlch prostriedkov s0 rie5en6 osobitnfmi vnrjtropodnikovfmi smernicami.
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