OKRESNY URAD ZILINA

ODBOR STAROSTLIVOSTI O ZIVOTNE PROSTREDIE
Oddelenie ochrany prirody a vybranych zloZiek Zivotného prostredia
Vysokoskolakov 8556, 010 08 Zilina

Cislo spisu Zilina
OU-ZA-OSZP3-2025/047617-012 20. 06. 2025

Z.avazné stanovisko

zo zist'ovacieho konania

Vyrok

Okresny trad Zilina, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, oddelenie ochrany prirody a vybranych zloziek
zivotného prostredia na useku posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie, ako prislusny organ Statnej spravy podl'a
§ 1 a§ 5 zakona ¢. 525/2003 Z. z. o Statnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorSich predpisov, § 3 pism. k) a § 56 pism. b) zakona ¢. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov
na zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov, uruje podla § 29 ods.
2, vsulade s § 29 ods. 11 zakona ¢. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov po vykonani zistovacieho konania pre zmenu navrhovanej ¢innosti
,,Automaticka lakovacia linka 2*, navrhovatel'a KFTS s. r. 0., Fu¢ikova 335/2, 015 01 Rajec, ICO: 47 687 461 takto:
Zmena navrhovanej Cinnosti ,,Automatickd lakovacia linka 2%, uvedena v predlozenom oznameni o zmene
navrhovanej ¢innosti

sa nebude posudzovat’

podl'a zékona ¢. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov
v zneni neskorsich predpisov.

V stilade s ustanovenim § 2 pism. d) a § 29 ods. 15 zakona €. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na zivotné
prostredie a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov sa pre navrhovan ¢innost’
»Automaticka lakovacia linka 2 uréuji nasledovné opatrenia na zabranenie a zmiernenie zne¢istovania zZivotného
prostredia:

1. preukazat’ plnenie urcenych emisnych limitov a mnozstva emisii zne€istujicich latok opravnenou osobou po
instalacii Automatickej lakovacej linky 2

2. pred uvedenim zdroja do prevadzky spracovat’ zmenu miestneho prevadzkového predpisu pre obsluhu zariadeni,
vratane rieSenia mimoriadnych stavov a havarii

3. pred uvedenim zdroja do trvalej prevadzky spracovat’ zmenu suboru technicko-prevadzkovych parametrov a
technicko-organizac¢nych opatreni

4. podlahu vyrobnych hal a skladovacich priestorov, kde sa bude nakladat’ s nebezpe¢nymi latkami, konstrukcne
zabezpecit tak, aby bola odolna voci poésobeniu tychto nebezpecnych latok, proti priesakom a tinikom do okolia

5. manipulaciu a skladovanie chemickych latok vykonavat v existujicich havarijne zabezpecenych skladoch
chemickych latok a zabezpecenych priestoroch vyrobnej haly

6. vykonavat’ pravidelnu kontrolu technického stavu, funkénosti a spol'ahlivosti nadrzi na skladovanie nebezpecénych
latok, sktsky nepriepustnosti nadrzi, zachytnych vani, potrubi nebezpeénych latok podla vyhlasky MZP SR
¢. 200/2018 Z. z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti 0 zaobchadzani s nebezpeénymi latkami, o naleZitostiach
havarijného planu a o postupe pri rieSeni mimoriadneho zhorSenia vod

7. aktualizovat’ havarijny plan.
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Umiestnenie navrhovanej ¢innosti
Navrhovana ¢innost’ bude realizovana v katastralnom tizemi Rajec, okres Zilina, kraj Zilinsky na pozemku C-KN
parc.C. 2113/4,2113/24.

Povaha a rozsah navrhovanej ¢innosti

Zmena navrhovanej ¢innosti spociva v inStalacii Automatickej lakovacej linky 2, ktora zabezpeCi navySenie
jestvujucich kapacit povrchovych Gprav nanasanim rozpustadlovych farieb. Jedna sa o povrchovi upravu strickanim
v lakovacej kabine. Rovnako, ako pri prvej automatickej lakovacej linke, ku ktorej bolo vydané rozhodnutie
v zistovacom konani ¢.j.: OU-ZA-OSZP3-2016/002405-004/Hnl zo dna 28.01.2016, na strickanie buda pouzité
najmodernejSie striekacie roboty, v pripade Automatickej lakovacej linky 2 roboty konkrétne ABB IRB 5510 EX,
ktoré predstavuju najmodernej$iu dostupnl techniku v oblasti priemyselného automatizovaného nanasania farieb.

Odovodnenie

KFTS s. 1. 0., Fucikova 335/2, 015 01 Rajec, ICO: 47 687 461, dorutil prostrednictvom splnomocnenca FEST SK,
s.r.o., Horny Val 9, 010 01 Zilina, ICO: 47631589 dia 06.05.2025 Okresnému tradu Zilina, odbor starostlivosti o
zivotné prostredie, oddelenie ochrany prirody a vybranych zloziek Zivotného prostredia, podla § 29 ods. 1 pism.
b) zakona ¢. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zdkonov
v zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,zakon EIA*) oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti ,,Automaticka
lakovacia linka 2, vypracovany podl’a prilohy ¢. 8 k zakonu ¢. 24/2006 Z.z. spracovatelom PhDr. Miroslava Ivicova
Odborarska 1390/28, Nové Mesto nad Vahom.

Okresny tirad Zilina, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, oddelenie ochrany prirody a vybranych zloziek
zivotného prostredia na useku posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie (d’alej ,,OU Zilina) nasledne upovedomil
listom ¢. OU-ZA-OSZP3-2025/047617-002 zo dna 13.05.2025 o tom, Zze dilom doruCenia oznamenia o zmene
navrhovanej ¢innosti zacalo zistovacie konanie o posudzovani vplyvov zmeny navrhovanej ¢innosti na zivotné
prostredie a podla § 29 ods. 3 zakona EIA zaslalo vyssie uvedenym upovedomenim oznamenie o zmene navrhovanej
¢innosti povol'ujucemu organu, dotknutému organu, rezortnému organu a dotknutej obci, na ktorej izemi sa ma
zmena navrhovanej ¢innosti realizovat,, s moznost'ou o zaujatie stanoviska v zdkonom stanovenej lehote. Prislusny
organ zaroven uvedenym listom informoval o ur¢eni terminu ustneho pojednavania a prizvalo nail navrhovatela.
Sucasne OU Zilina podl'a § 29 ods. 3 zakona EIA diia 13.05.2025 zverejnilo ozndmenie o zmene navrhovanej ¢innosti
v centralnom informacnom systéme, na adrese: https://www.enviroportal.sk/eia/detail/automaticka-lakovacia-
linka-2

Na tejto adrese OU Zilina zaroven informoval verejnost’ podl'a § 24 ods. 1 zékona EIA.

Navrhovana ¢innost’, je zaradena podl'a prilohy ¢. 8 zédkona ¢. 24/2006 Z.z. nasledovne:

kapitola 9. Ostatné priemyselné odvetvia a iné projekty, polozka ¢. 12. Povrchova upravu latok, predmetov
alebo vyrobkov s pouzitim organickych rozpustadiel, hlavne na apretaciu, tlac, pokovovanie, odmastovanie,
vodovzdornu upravu, lepenie, lakovanie, Cistenie, uprava rozmerov, farbenie alebo impregnovanie s kapacitou
spotreby pouzivaného organického rozpustadla od 100 t/rok do 200 t/rok alebo od 75 kg/hodinu do 150 kg/hodinu
a zaroven

kapitola 9. Ostatné priemyselné odvetvia a iné projekty, polozka 14. Ostatna vyroba, neuvedenad v inych kapitolach
tejto prilohy so zaberom plochy 3 000 m2 vratane pre zistovacie konanie.

Podl’a § 18 ods. 2 pism. d) zdkona EIA musi byt’ predmetom zistovacieho konania kazda zmena navrhovane;j ¢innosti
uvedenej v prilohe €. 8 ¢asti B, ak ide o ¢innost’ uz posudent, povolent, realizovanu alebo v Stadiu realizacie.

Diia 11.06.2025 sa na OU Zilina v stlade § 29 ods. 6 zakona EIA uskutoénilo tistne pojednavanie za pritomnosti
splnomocnencov navrhovatel’a.

K oznameniu o zmene navrhovanej &innosti bolo na OU Zilina podl'a § 29 ods. 4 zékona EIA doru¢enych celkovo
sedem stanovisk od dotknutych organov, rezortného organu, povol'ujuceho organu.

1. Regionalny trad verejného zdravotnictva so sidlom v Ziline listom &.j.: RUVZZA/OPPL/1876/5106/2025 zo diia
21.05.2025 bez pripomienok.
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Vyjadrenie OU Zilina: Berie na vedomie.

2. Okresny tirad Zilina, odbor cestnej dopravy a pozemnych komunikacii listom, OU-ZA-OCDPK-2025/048641/2/
SPA zo dita 15.05.2025 bez pripomienok.
Vyjadrenie OU Zilina: Berie na vedomie.

3. Okresny urad Zilina, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, oddelenie ochrany prirody a vybranych zloziek
zivotného prostredia listom po lehote ¢.j.: OU-ZA-OSZP3-2025/048565-002/Ros zo dia 04.06.2025 za isek Statnej
vodnej spravy s odporu¢enim ukoncit’ proces v zistovacom konani s nasledovnymi pripomienkami:

a) V textovej Gasti predlozeného zameru v &asti 2.3.2 Odpadové vody opravit’ spravne typ a velkost COV, ako aj
uviest’ spravne ¢islo stavebného povolenia.

b) Pri zaobchadzani so znecCistujucimi latkami musi navrhovatel’ urobit’ také opatrenia, aby tieto znecistujice latky
nevnikli do povrchovych vod alebo do podzemnych vod alebo aby neohrozili ich kvalitu (§ 39 vodného zakona).
c¢) Zostavit’ plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neovladateného iniku znecistujicich latok do
zivotného prostredia a na postup v pripade ich Gniku - ,,havarijny plan,” ktory bude schvaleny organom $tatnej vodnej
spravy a s tymto budi zamestnanci obsluhujici mobilné filtra¢né zariadenia oboznameni.

d) Dodrziavat Vyhlasku Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 200/2018 Z. z., ktorou sa
ustanovuju podrobnosti o zaobchadzani so znecistujucimi latkami, o naleZitostiach havarijného planu a o postupe
pri rieSeni mimoriadneho zhorsSenia vod.

Vyjadrenie OU Zilina: Berie na vedomie. Pripomienky k navrhovanej ¢innosti boli premietnuté do opatreni
na zabranenie a zmiernenie zne&istovania Zivotného prostredia. Typ a velkost COV uvedenej v predloZzenom
oznameni je neaktualny, jedna sa o zrejmu chybu. Navrhovatel prevadzkuje COV v stilade so vietkymi potrebnymi
povoleniami v ramci platnej legislativy.

4. Okresny urad Zilina, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, oddelenie ochrany prirody a vybranych
zloziek zivotného prostredia na Useku S$tatnej spravy vo veciach ochrany prirody a krajiny listom ¢.j.: OU-ZA-
0SZP3-2025/048521-002 zo dna 28.05.2025 bez pripomienok.

Vyjadrenie OU Zilina: Berie na vedomie.

5. Okresny trad Zilina, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, oddelenie ochrany prirody a vybranych
zloziek zivotného prostredia, ako miestne a vecne prisluSny organ §tatnej ochrany ovzdusia listom ¢&.j.: OU-ZA-
0SZP3-2025/048941-002 zo dna 30.05.2025 suhlasi s nasledovnymi podmienkami:

a) po vydani rozhodnutia na zmenu stavby velkého zdroja znecCistenia ovzdusia a inStalacii Automatickej lakovacej
linky 2 vykonat’ opravnenou osobou technicki ¢innost: preukazanie plnenia uréenych emisnych limitov a mnozstva
emisie znecist'ujicich latok

b) pred uvedenim zdroja do prevadzky spracovat’ zmenu miestneho prevadzkového predpisu pre obsluhu zariadeni,
vratane rieSenia mimoriadnych stavov a havarii

¢) pred uvedenim zdroja do trvalej prevadzky spracovat zmenu STPP a TOO;

d) realizovat’ opatrenia na znizenie sekundarnej prasnosti z arealovych komunikacii a spevnenych ploch.
Vyjadrenie OU Zilina: Berie na vedomie. Podmienky a), b) a c) stanoviska s premietnuté vo vyroku zavizného
stanoviska. Podmienka d) poukazuje na v§eobecné opatrenia v oblasti ochrany ovzdusia.

6. Okresny urad Zilina, odbor krizového riadenia, oddelenie civilnej ochrany a krizového planovania listom ¢. OU-
ZA-OKR1-2025-050438-002 zo dna 02.06.2025 sthlasi bez pripomienok.
Vyjadrenie OU Zilina: Berie na vedomie.

7. Okresné riaditel’stvo hasi¢ského a zachranného zboru v Ziline listom ¢. ORHZ-ZA1-2025/000643-002 zo dia
03.06.2025 suhlasi bez pripomienok.
Vyjadrenie OU Zilina: Berie na vedomie.

Opis technického a technologického riesenia

Cielom in$talacie Automatickej lakovacej linky 2 je navySenie kapacit povrchovych tUprav nanaSanim
rozpustadlovych farieb.

Nova lakovacia linka navysi kapacity lakovania pri¢om sa jedna o povrchovu upravu striekanim v lakovacej kabine.
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Zmena navrhovanej ¢innosti nadvdzuje na zamer z roku 2016 ,,Rozsirenie vyroby KFTS s.r.o. - automaticka
lakovacia linka“, ktorého ucelom bolo rozsirenie kapacit vyrobného zavodu na vyrobu plastovych komponentov
pre interiéry automobilov, spoéivajuce v zriadeni a inStalacii novych technologickych zariadeni a postupov v
novovytvorenej $pecializovanej prevadzke s plne robotizovanym pracoviskom nanasania farieb.

Rovnako, ako pri zamere z roku 2016, aj pri ,,Automatickej lakovacej linke 2 sa jedna o povrchova Upravu
nanaSanim rozpustadlovych farieb strickanim v lakovacej kabine, priCom na striekanie buda pouzité strickacie
roboty ABB IRB 5510 EX, ktoré predstavujii najmodernejSiu dostupni techniku v oblasti priemyselného
automatizovaného nanasania farieb. PriCom pouzitie danej technologie je redukcia rozmerov striekacich kabin, ¢o
znamena znizenie spotreby energii potrebnych na obeh a Gpravu vzduchu.

S umiestnenim novej ,,Automatickej lakovacej linky 2° sa uvazuje v zrekonstruovanej hale B2, v ktorej je uz v jednej
Casti umiestnena povodna (prva) automaticka lakovacia linka. Tato zrekonStruovana hala svojimi technickymi,
konstruk¢no-fyzikalnymi a technologickymi parametrami, ako aj dispoziénym usporiadanim vyhovuje novému
Gi¢elu a spina poziadavky legislativy SR.

Stucasny stav
Hala B1
V priestore su umiestnené vstrekolisy a realizuje sa tu lisovanie plastov vstrekovanim a montaz polovyrobkov.

Hala B2 — lakovna

Prva automaticka lakovacia linka je umiestnena v lodi ¢. 3 Haly B2.

Povrchova tprava vyrobkov sa vykonava nanasanim rozpustadlovych farieb na vyrobky. Dielce sa pohybuji po
dopravniku, ktory ich postva k jednotlivym technologickym operacidm. Na strickanie sa pouzivaju strickacie
automaty ABB 580 2K. Striekanie sa vykonava v troch samostatnych striekacich kabinach s odsavanim prestrekov
farby vo forme aerosélov na vodnu clonu, vzduch s obsahom rozpustadiel sa odsava zo strickania aj suSenia a je
zavedeny do termického spalovacieho zariadenia.

Pracovny cyklus povrchovej upravy na linke pozostava z nasledovnych krokov:
1. nalozenie dielov na dopravnik,

2. prechod dielov CO2 ¢istiacou kabinou, flaming

. kontrola priestoru, automatické spustenie a ionizacia,

. kabina nanéS$ania plnica,

. zasychanie plnica,

. kabina nanasania nateru,

. zasychanie primeru,

. kabina nanaSania priehl'adného laku,

9. zasychanie vrchného laku,

10. chladenie,

11. vykladanie

Zo strany exteriéru st pristavené k hale priestory (pod pristreSkom): mieSanie farieb, Upravovia vody a
kompresorova stanica.

[c BN o) RNV, I S NS

Hala B3

V priestore su umiestnené vyfukovacie lisy, a vyrobny proces teda tvori lisovanie plastov fikanim. Vstupna surovina
je polypropylénovy granulat. Tato vstupna surovina sa skladuje vo vel'koobjemovom modularnom externom sile,
ktoré sa nachadza mimo vyrobni halu B3 v exteriéri. Surovina sa nasaje pomocou nasavacieho zariadenia, zahreje
sa na pozadovanu teplotu. Po dosiahnuti vhodnej teploty sa material vo valci extruduje a nasledne tvaruje procesom
fukania do formy.

Hala B4

Hala je rozdelena na skladovaciu ¢ast’ a montaznu ¢ast’, kde sa nachadzaji 4 montazne linky - podl'a typu modelu,
pre ktory sa diel vyraba. Na tychto linkach sa na hotové vyrobky montuju tesniace prvky a peny, sub-diely, nituju sa
malé Casti k hotovym vyrobkom a pod. Plastové profily su dodavané na pracovisko priebezne. V priestoroch haly
B4 sa nenachadzaju ziadne vyrobné zariadenia — stroje.

Navrhovany stav
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Zamerom predkladanej zmeny navrhovanej ¢innosti je umiestnenie novej ,,Automatickej lakovacej linky 2. Bude
umiestnena vedl'a pdvodnej automatickej lakovacej linky (prvej) v Hale B2. Hala B2 pozostava z 10 modulov po
6,0 m, ma plochu strechu so svetlou vyskou 8,78 m. Je v dlh§om smere orientovana z vychodu na zapad. Podlaha
je osadend na urovni 443,34 m n.m.. Kazda lod’ Haly B2 je presvetlena cez oblukové svetliky. Prva automaticka
lakovacia linka je umiestnena v lodi ¢. 3 Haly B2.

TECHNICKE A TECHNOLOGICKE RIESENIE

Stavebnotechnické rieSenie:

Zaklady Haly B2, v ktorej sa uvazuje s umiestnenim Automatickej lakovacej linky 2 pozostavaju zo zakladovych
monolitickych pitiek. Stipy st votknuté do monolitickych zékladovych pitick. Hlavny modulovy systém je v
pozdiznom smere 10 x 6,0 m, v prie¢nom smere 3 x 12,0 m. DiZky prievlakov, tvar obvodovych nosnikov a viznic
vychadzaji z tejto skutocnosti. Hlavné nosné konstrukcie su zelezobetonové, zostavené prevazne u prefabrikovanych
dielcov. Strecha je zavetrena pomocou betonovych prefabrikovanych stre$nych panelov, pri¢om je zachovany otvor
pre svetlik. Obvodovy plast’ tvoria porobeténové vyplnové panely a je zatepleny sendvi¢ovym panelom s vypliiou
z mineralnej viny.

Umiestnenie Automatickej lakovacej linky 2 vyzaduje najma, nie vSak vylucne, nasledujtice zasahy do konstrukcie
Haly B2 a zmeny:

- vybtranie steny z porobetonu hr. 300 mm medzi lodou ¢. 2 a¢. 1,

- nové zakladové konstrukcie, demontaz vstupnych dveri v obvodovej stene,

- demontaz vstupnych bran, premiestnenie niektorych hydrantov (poziarnych vodovodov),

- v betonovej podlahe vyrezanie prichlbne pre umiestnenie Automatickej lakovacej linky 2,

- domurovanie steny medzi lakoviiou a manipula¢nou plochou,

- vytvorenie skladu farieb a chemickych latok a aplikacia nateru odolného voci chemickym latkam a zmesiam,

- umiestnenie poziarnej rolety s protipoziarnou odolnostou EW30D3-C, ktoré budu slizit’ ako vonkajSie vrata.

Sklad farieb — Skladované latky buda uloZené v uzatvorenych prepravnych obaloch. V priestore skladu sa obaly
nebudu otvarat’. Naterové latky budi v obaloch 10-50-100 kg, riedidla v bandaskach o objeme 10 - 60 1. Prepravné
obaly s pripravkami budi ulozené v regaloch, ktoré maju v spodnej ¢asti zachytné vane.

Sklad chémie —bude vyuzity na skladovanie chémie pre existujucu Gpravoviu vody.

Hlavnymi prevadzkovymi a technologickymi celkami haly su:

- vyrobna Cast’ s instalovanymi lakovacimi kabinami a vytvrdzovacou pecou

- skladova plocha a expedicia

- pomocné technické subory ako kompresorova stanica, trafostanica, NN rozvodna, zdroj tepla, chladiaca stanica...
- administrativno-socialna Cast’

Technologické riesenie a vybavenie:

Zdravotechnika

Zasobovanie pitnou a uUzitkovou vodou pre cely areal je zabezpeCené z jestvujuceho verejného vodovodu.
Umiestnenie Automatickej lakovacej linky 2 vyZaduje pripojenie rozvodov potrubi studenej vody na VZT jednotku
a nové umiestnenie poziarnych hydrantov podl'a poziadaviek projektu protipoziarnej bezpe¢nosti stavby.
Navrhované zariadenia a technoldgia budi napojené na jestvujuce potrubie vodovodu vedenom na konstrukeii
betonovych stipov vo vyske cca 5 m nad podlahou na zavesoch. Pre potrebu technolégie bude v mieste s potrebnou
studenou vodou vytvorena z jestvujuceho potrubia odbocka. Potreba vody je 322 I/h.

Vykurovanie

Vykurovanie je zabezpecené jestvujucim plynovym kotlom IMMERGAS PRO 55 ErP s vykonom 49,9 kW a
teplovodnym kotlom COF 29 s vykonom 295 kW. Kotle si umiestnené v priestore kotolne. Z prevadzky bude
odstavenych 7 ks plynovych teplovzdusnych suprav, z toho jedna suprava bude opatovne namontovana pre d’alSie
vyuzitie na inom mieste. Jedna jestvujlica teplovzdusna stiprava a jedna jestvujlica presunuta teplovzdu$na suprava
budt vykurovat’ pracovny priestor pred lakovacou linkou. Pre vykurovanie priestoru skladu chémie a priru¢ného
skladu farieb budu instalované vykurovacie zariadenia 2 ks plynovych teplovzdusnych stprav, vykon 45 kW s
uzatvorenou spalovacou komorou bez poziadavky na vetranie.
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Silnopradové rozvody

Pre inStalaciu Automatickej lakovacej linky 2 je potrebné upravit’ osvetlenie v Hale B2, upravit’ niidzové osvetlenie,
zabezpecit' novy privod z jestvujice;j trafostanice 118/TS/RAJEC_DIAMOAK do haly B2a osadit’ hlavny rozvadzac
RH2 pre napojenie Automatickej lakovacej linky 2. Je potrebné riesit’ privod do technologického rozvadzaca RG2.

Elektricka bilancia

Predpokladané prikony pre odberné miesto:

Rozvadza¢ RH2 — hlavny rozvadza¢ pre Automaticka lakovaciu linku 2
Instalovany prikon: Pi =794,9 kW

Maximalny stc¢asny prikon: Ps = 526,84 kW

Odberné plynové zariadenia

Areal KFTS je k existujucej distribucnej sieti STL plynovodu pripojeny jestvujucou plynovou pripojkou.
Pre technologiu Automatickej lakovacej linky 2 je potrebna inStalacia:

- 1ks plynovy pretlakovy horak, vykon 478 kW (technoldgia VZT)

- 1ks plynovy pretlakovy horak, vykon 169 kW (vetranie VZT)

- 1ks plynovy pretlakovy horak, vykon 320 kW (TG-oxida¢né zariadenie)

- 1ks plynovy horak, vykon 22 kW (TG-kabina tepelnej tipravy)

Kanalizacia

Kanalizacia v areali KFTS je delend na splaskova a dazd’ovi. Splaskové vody st odvadzané vetvou arealovej
splaskovej kanalizacie do vlastnej mechanicko-biologickej COV, z ktorej su predistené odpadové vody vypustané
cez vyustny objekt do toku Raj¢anka.

Dazd’ové vody zo striech objektov a spevnenych pléch komunikécii st odvedené do vetvy arealovej dazd’ovej
kanalizacie. Vody zo spevnenych ploch a komunikacii su precistené v ORL a po precisteni su spolu s vodami zo
striech zaustené spoloénym vypustnym objektom z COV do toku Rajéanka. Sposob odkanalizovania arealu sa v
suvislosti s navrhovanou zmenou nemeni.

Dopravné napojenie

Areal KFTS je napojeny priamo na miestnu komunikaciu na Fucikovej ulici. Automaticka lakovacia linka 2 bude
umiestnena v jestvujicej Hale B2 v oplotenom areali navrhovatel'a s pristupom po jestvujicich vnuatroarealovych
komunikaciach.

Sposob dopravného napojenia sa nemeni.

Technologia Automatickej lakovacej linky 2

Automaticka lakovacia linka 2, ktorej inStalacia a prevadzkovanie je predmetom zmeny navrhovanej ¢innosti,
spolu s pouzitim lakovacich robotov ABB IRB 5510 EX predstavuje inovativny koncept v povrchovej tprave v
automobilovom priemysle.

Striekanie sa vykona v uzavretej lakovacej (strickacej) kabine s odsavanim prestrekov farby vo forme aerosélov
na odsavaciu stenu so suchymi filtrami, vzduch s obsahom rozpustadiel bude odsavany zo strieckania aj suSenia a
zavedeny do termického spalovacieho zariadenia (RTO).

Vytvrdzovacia pec recykluje teply vzduch, aby bola zaru¢ena pre diely konstantna teplota az do 90 C. V sucasnosti
sa jedna o najlepsie dostupnu technologiu (BAT).

Princip lakovania

Cela strickacia kabina je zostavena pre automaticky riadeny priebeh lakovania. Pracovny cyklus tvoria technologické
operacie:

- nakladanie dielcov na dopravnik manualne operatormi,

- CO:z Cistenie (odstranovanie necistdt z lakovaného povrchu) s robotom ABB IRB 4600-20/2,50

- kontrolny priestor,

- automatické opal'ovanie plamefiom povrchu dielu pomocou robota ABB IRB 4600-20/2.50 a systémom
AEROGEN,

kontrola priestoru a ionizacia,

- aplikacia zakladného nateru (plni¢a) v strickacej kabine Primer s robotom ABB PAP 2KP IRB

- schnutie, vyprchavanie (¢as 8 minut; 23+3 'C, rel. vlhkost’ 65+ 5%),
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- aplikacia nateru farby Striekacia kabina Base (23+3 'C, rel. vlhkost’ 65+ 5%) s robotom ABB PAP 2KP IRB 5510
a strickacou pistol'ou AGMD,

- schnutie, vyprchavanie (¢as 10 mintt; 2342 C, rel. vlhkost’ 65+ 5%),

- aplikacia priehl'adného nateru Laku Striekacia kabina Clear (2343 'C, rel. vlhkost’ 65+ 5%) s robotom ABB PAP
2KP IRB 5510 a strickacou pistolou AGMD,

- schnutie, vyprchavanie (¢as 10 minut; 2342 C, rel. vlhkost’ 65+ 5%RU),

- vytvrdzovanie v peci pri teplote max. 90 °C po dobu 45 minut,

- chladenie

- vykladanie dielcov z dopravnika manualne operatormi.

Zariadenie Automatickej lakovacej linky 2 pozostava z 3 striekacich kabin s odsavacou stenou so suchymi filtrami,
vypalovacej pece s obehom horuceho vzduchu, d’alej z dopravnika retazového typu, z manipulacnej vzduchovej
jednotky s ohrevom vzduchu pre striekaciu kabinu, z odsavacieho zariadenia-zberaca prachu a d’alSieho pridavného
zariadenia vratane su$i¢ky skrinového typu a dopravnika, ktory zaobstarava celkovy pohyb vyrobkov v tychto
zariadeniach.

Chod lakovacej linky je automaticky a je riadeny prostrednictvom centralnych ovladacich panelov.

Robotické nanasanie farieb je predmetom subdodavky firmy ABB. Tento systém zabezpecCuje minimalizaciu
mnozstva prestrekov farby a zabezpeCuje rovnaki hribku nanesenej farby. Princip spociva v dokladnej
synchronizacii nandSacich dyz na robotickych ramenach s pohybom ramena a presnom zosuladeni pozicii ramena
s otvorenim a zatvorenim nanaSacich dyz. Do aplika¢nej dyzy prudia oddelene dve zlozky farby (komponenty —
izokyanat a polyol) dodavané zubovymi Cerpadlami, zloZky sa rovnomerne zmie$aji a vstupuja do aplikatora, ¢im
sa dosahuje vysoka presnost’ a kvalita nanaSanych naterov.

Farbu roboty aplikuji na vyrobky smerom do odsavanej steny vybavenej suchymi filtrami.

Na ¢istenie odpadovych plynov z lakovacej linky s obsahom prchavych organickych plynov a par (VOC) bude
inStalovana jednotka rekuperacnej tepelnej oxidacie (RTO2).

Poziadavky na vstupy

Zaber pody

Stucasny stav

Areal vyrobného zavodu zabera plochu 49 402 m2. Aredl je na zaklade katastra nehnutelnosti evidovany ako
zastavana plocha a nadvorie, nie je sucastou PP.

Navrhovany stav
V suvislosti so zmenou navrhovanej ¢innosti neddjde k ziadnemu zmene; technologia Automatickej lakovacej linky
2 bude umiestnena v areali v existujicej Hale B2.

Naroky na zastavané izemie
Posudzovana zmena navrhovanej ¢innosti nema naroky na asanaciu ziadnych objektov, technolégia Automatickej
lakovacej linky 2 bude umiestnena v areali v existujicej Hale B2.

Spotreba vody

Voda je v stiCasnosti pouzivana na socialne ucely a pre ucely Automatickej lakovacej linky (prvej). Vzhl'adom na
uzavrety obeh a cirkulaciu vody v uzavretej tlakovodnej lakovacej kabine je spotreba vody pre technologické ucéely
minimalna, t.j. systém si nevyzaduje zabezpe&enie staleho doplitania vody. Zdrojom vody je jestvujuca arealova
pripojka vodovodu, ktora je napojena na verejny vodovod. Maximalna spotreba vody je na urovni priblizne 2 700
m3/rok.

Vzhl'adom na technologiu Automatickej lakovacej linky 2 sa naroky na vodu vplyvom zmeny navrhovanej ¢innosti
nezmenia a zostanu priblizne na suc¢asnej urovni.

Energetické zdroje

Elektrické energie

Stucasny stav

Areal je zasobovany elektrickou energiou z vlastnej trafostanice s dostatocnou kapacitou pre vsetky technologické
zariadenia. Energia je vyuzivana na osvetlenie a na pripojenie technologickych zariadeni. Ro¢na spotreba elektrickej
energie zavisi od vyrobnej kapacity a za posledné roky sa pohybuje na urovni 500-700 MWh.
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Navrhovany stav
Celkovy novy instalovany prikon P: 512,2 kW

Plyn

Zemny plyn je vyuzivany pre vykurovanie, pripravu teplej vody pre procesny ohrev v lakovacej linke a priamy ohrev
v zariadeni termickej oxidacie, ktora sluzi na zneSkodnenie obsahu organickych rozpustadiel z lakovania plastovych
dielcov. Celkova spotreba zemného plynu je zavisla na pocte prevadzkovych hodin, ndbehoch a odstavkach.
Skutocna spotreba zemného plynu na technoldgiu Automatickej lakovacej linky (prva) bola v roku 2024: 135 570m?
(spotreba plynu RTO: 57 504m? + spotreba plynu pre procesné ohrevy: 78 066m?).

Navrhovany stav

Podra energetickej bilancie bude ro¢na spotreba po inStalacii Automatickej lakovacej linky 2 nasledovna:

- Ro¢na spotreba zemného plynu pre vykurovanie: 12 400 m3/rok

- Roéna spotreba zemného plynu pre vetranie (VZT): 12 100 m3/rok

- Ro¢na spotreba zemného plynu pre technoldgiu (podla projektovaného vyuziteI'ného pracovného fondu: 475 200
m3/rok.

Surovinové zdroje

Stucasny stav

KFTS sa od roku 2014 $pecializuje na vyrobu plastovych dielov vstrekovanim, priCom vyznamnu ¢ast’ kompletizacie
vyroby tvori lakovanie vylisovanych plastovych dielcov v Automatickej lakovacej linke (prvej). Povrchova uprava
vyrobkov sa vykonava nanaSanim rozpustadlovych farieb v lakovacej kabine. Dielce sa pohybujii na dopravniku,
ktory ich postva k jednotlivym technologickym operaciam. Na strieckanie s pouzité strickacie automaty ABB
580 2K, strickanie sa vykonava v uzavretej lakovacej (strickacej) kabine s odsavanim prestrekov farby vo forme
aerosolov na vodnu clonu, vzduch s obsahom rozptstadiel bude odsavany zo strickania aj susSenia a zavedeny do
termického spalovacieho zariadenia (RTO).

Zakladnymi vstupnymi materialmi pre vyrobny proces su:
- granulovany polymér

- organické rozpustadla

- naterové latky

V roku 2024 bolo spracovanych celkovo 4 242 t polyméru s produkciou 6 299 016 kusov vyrobenych plastovych
vyliskov.

Projektovana spotreba v ramci Automatickej lakovacej linky (prvej) je: VOC: 90 - 110 t/rok.

Navrhovany stav

Na povrchova Gpravu sa budi pouzivat’ naterové latky: PETER-LACKE Polska SP. Z.0.0. Naterové latky tohto
vyrobcu su urené na nandSanie plastovych povrchov za pouzitia robotickych striekacich zariadeni. Farby su
rozpustadlové s pomerne vysokym obsahom rozpustadiel, ich pouzitie je v sucasnosti nevyhnutné z dévodu
nedostupnosti vodou riedite'nych naterovych systémov s porovnatel'nymi vlastnost'ami a zZivotnost'ou v naro¢nych
podmienkach pouzitia v praxi.

V ramci Automatickej lakovacej linky 2 je projektovana spotreba:

- VOC: 85 t/rok

V ramci Automatickej lakovacej linky (prvej) a Automatickej lakovacej linky 2 je projektovana spotreba:
- VOC: 195 t/rok

Prehl’ad naterovych latok a pripravkov s VOCm zloZenie a vystrazné upozornenia:
Priloha ¢. 1 k zavdznému stanovisku zo zistovacieho konania

Dopravna a iné infrastruktira
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Dopravné napojenie je dané jestvujucou prevadzkou a zmena navrhovanej ¢innosti na dopravné napojenie nebude
mat ziadny vplyv. Vyrobny aredl je priamo napojeny vjazdom/vyjazdom na miestnu komunikaciu na Fucikovej
ulici a potom na cestu 1/64.

Stcasna frekvencia nakladnej dopravy je v pocte cca 23 nakladnych vozidiel denne. Kapacita dopravného systému
je postacujuca, nakol’ko pocetnost’ pohybov (frekvencia) automobilov je nizka a je viazana na vlastni produkciu
jestvujuceho zavodu KFTS (max. produkcia zavodu je cca 25 mil. plastovych vyliskov ro¢ne).

Naroky na pracovné sily

Stucasny stav

V sucasnej prevadzke vyrobného zavodu pracuje 440 zamestnancov, z toho 40 v administrative, 400 pracuje v
skladoch a vyrobe.

Navrhovany stav

Na zabezpecenie prevadzky Automatickej lakovacej linky 2 bude potrebnych 27 zamestnancov v troch zmenach (9
zamestnancov na kazdej zmene). Celkovy poc¢et zamestnancov vo vyrobe tymto vzrastie z 400 na 427 zamestnancov.

Udaje o vystupoch
Zdroje znecist'ovania ovzdusia

Umiestnenie Automatickej lakovacej linky 2 nevyvola zmenu v jestvujicom velkom zdroji znecistovania
ovzdusia, ktorym je sucasné prevadzka Automatickej lakovacej linky (prvej). Rovnako sa nemeni zaradenie zdroja
znecistovania ovzdusia.

V sucasnej prevadzke st evidované nasledovné zdroje zneCistovania ovzduSia (v zmysle v stéasnosti platnej
vyhlasky ¢. 248/2023 Z. z. o poziadavkach na stacionarne zdroje znecist'ovania ovzdusia):

Velky zdroj znecistovania ovzdusSia (Automaticka lakovacia linka (prva)

6. Ostatny priemysel a zariadenia

6.3 Nanasanie naterov na povrchy, lakovanie s projektovanou spotrebou organickych rozptstadiel

a) kovov a plastov vratane povrchov lodi, lietadiel, kol'ajovych vozidiel, textilu, tkanin, folii, papiera

6.3.1. Velky zdroj znecCistovania ovzdusia > 5 t/rok

Do uvedeného vel’ké zdroja znecist'ovania ovzdusia je zaCleneny nepriamy procesny ohrev Automatickej lakovacej
linky (prvej) samostatne kategorizovany ako stredny zdroj znec€istenia ovzdusia a k tymto doteraz prevadzkovanym
palivovo-energetickym zariadeniam sa po instalacii Automatickej lakovacej linky 2 pripocitaju tepelné prikony
zariadeni inStalovanych v ramci Automatickej lakovacej linky 2, konkrétne:

- 1ks plynovy pretlakovy horak, vykon 478 kW (technoldgia VZT)

- 1ks plynovy pretlakovy horak, vykon 169 kW (vetranie VZT)

- 1ks plynovy pretlakovy horédk, vykon 320 kW (TG-oxida¢né zariadenie)

- 1ks plynovy horak, vykon 22 kW (TG-kabina tepelnej tipravy)

V ramci Automatickej lakovacej linky (prvej) je projektovana spotreba organickych rozpustadiel pri nanasani
naterov na plastové dielce 110 t/rok.

V ramci Automatickej lakovacej linky 2 je projektovana spotreba organickych rozpustadiel pri nanasani naterov na
plastové dielce 85t/rok.
Spolu je na pracovisku povrchovych Uprav projektovana spotreba organickych rozpustadiel 195t/rok.

Spotreba v Automatickej lakovacej linke (prva) v roku 2024:

Celkova spotreba farieb a riedidla: 121,17t

Celkovy obsah VOC: 95,48t

Pocet nalakovanych kusov: 696 982ks

Stredny zdroj znecist'ovania ovzdusia — vstrekolisy

4. Chemicky priemysel

4.38 Priemyselna spracovanie plastov —b) vyroba folie a inych vyrobkov s projektovanym mnozstvom spracovaného
polyméru v kg/h

4.38.2 Stredny zdroj znec€istovania ovzdusia > 100

Za rok 2024 sa spracovalo 752 kg polyméru za hod.
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Stredny zdroj znecist'ovania ovzdusia — kogeneracna jednotka

1. Palivovo-energeticky priemysel

1.1 Technologické celky obsahujice spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin a stacionarnych piestovych
spal'ovacich motorov s nainstalovanym sthrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW

1.1.2 Stredny zdroj znecistovania ovzdusia od 0,3 MW do 50 MW

Stredny zdroj znecistovania ovzdusia — plynova kotolna

1. Palivovo-energeticky priemysel

1.1 Technologické celky obsahujice spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin a stacionarnych piestovych
spal'ovacich motorov s nainstalovanym sthrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW

1.1.2 Stredny zdroj znecistovania ovzdusia od 0,3 MW do 50 MW

Maly zdroj znecistovania ovzdusia — plynové ohrievace vyrobnej haly

1. Palivovo-energeticky priemysel

1.1 Technologické celky obsahujice spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin a stacionarnych piestovych
spal'ovacich motorov s nainstalovanym sthrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW

Maly zdroj znecistovania ovzdusia dosahujici menovity tepelny prikon pod 0,3 MW

Maly zdroj znecistovania ovzdusia — vykurovanie administrativnej budovy

1. Palivovo-energeticky priemysel

1.1 Technologické celky obsahujice spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin a stacionarnych piestovych
spalovacich motorov s nainstalovanym stihrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW

Maly zdroj znecistovania ovzdusia dosahujici menovity tepelny prikon pod 0,3 MW

Zdroje emisii a produkované znecistujice latky

Z hladiska charakteru zdrojov, mozno vy¢lenit' tieto zdroje znelistovania ovzdu$ia suvisiace s prevadzkou
vyrobného zavodu:

* bodovy zdroj

* plosné fugitivne zdroje

* liniovy zdroj

Technologicky proces Automatickej lakovacej linky (prvej) produkuje predovsetkym prchavé organické zluceniny
(VOCQ), ktoré st obsiahnuté v pouzivanych farbach a lakoch. Tieto latky s zneSkodhované v zariadeni termicke;j
oxidacie (RTO zariadenie). Okrem toho prevadzka produkuje z ohrevného zariadenia zékladné znecist'ujuce latky -
oxidy siry, oxidy dusika, oxid uholI'naty a ur¢ité mnozstvo nespalenych organickych latok.

Konstrukcia zariadenia termickej oxidacie (RTO) zabezpecuje optimalne vedenie spalovacieho procesu - zariadenie
RTO pracuje na regenera¢nom principe. Regenera¢né zariadenia dosahuje tepelnt G¢innost’ nad 90 % (v porovnani
s tym, rekupera¢né zariadenia maju Géinnost’ okolo 65 %).

Ochrana ovzdusia za normalnej prevadzky je zabezpecena odsavanim vSetkych troch sekcii na nanasanie farieb,
filtraciou aerosolov farby z prestrekov a Cistenim VOC v odsavanych plynoch v zariadeni RTO. Tieto zariadenia na
Cistenie su prevadzkované nepretrzite pocas prevadzky striekacej kabiny.

Pre odvod emisii znecistujucich latok s v prevadzke povrchovych uprav inStalované nasledovné vyduchy:

V1 — z koncového oxida¢ného zariadenia RTO na Cistenie plynov — ZL: TZL, NOX a CO
V2 — z kabiny ¢istenia povrchu CO2 — ZL: TZL, CO2

V3 — z priestoru ionizacie (spaliny z horaka) - ZL: NOX, CO

V4 az V8 - spaliny z ohrevnych horakov kabin zasychania (Kirchgdssner) a 2 horakov pece
na vytvrdzovanie — ZL: NOX, CO

Opravnené meranie na preukazanie dodrzania uréenych emisnych limitov sa realizuje na vyduchoch V1 a V2.

Specifické poziadavky a emisné limity
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Stc¢asna prevadzka je kategorizovana ako vel’ky zdroj zne€istovania ovzdusia v ¢leneni na nasledovné technologické
Casti v zmysle uplatilovania emisnych limitov. Podl'a platnej legislativy je povrchova Gprava naterovymi latkami
kategorizovana ako jestvujuci vel’ky zdroj zne¢istovania ovzdusia.

Posledna opravnena technicka ¢innost: diskontinualne opravnené meranie o dodrzani uré¢enych emisnych limitov
bolo vykonané spolo¢nostou MM Team s.r.0. diia 15.10.2024, Sprava o periodickom diskontinualnom merani emisii
Cislo: 04/1410/24-ME, pri¢om meranim bolo preukazané plnenie emisnych limitov.

Emisné limity st uvedené v Prilohe €. 2

Odpadové vody

Stucasny stav

V ramci prevadzky KFTS vznikaja splaskové odpadové vody a vody z povrchového odtoku (zrazkové vody) zo
spevnenych ploch. Technologické odpadové vody v procese vyroby plastovych dielcov nevznikaja.

Splaskové vody su odvadzané arealovou splaskovou kanalizaciou do vlastnej mechanicko-biologickej COV a
precistené yypustané je cez vyustny objekt do toku Rajcanka.

Dazd’ové vody zo striech objektov a spevnenych ploch a komunikacii s odvadzané cez dazd’ova arealovi
kanalizaciu do toku RajCanka prostrednictvom rovnakého vyustného objektu spolu s vycistenymi splaskovymi
vodami z COV. Dazd’ové vody zo spevnenych ploch a komunikacii st preéistené pred odvedenim do dazd’ovej
kanalizacie v ORL.

Navrhovany stav

Sposob odkanalizovania sa v sivislosti so zmenou navrhovanej ¢innosti nemeni, rovnako ani mnozstva odpadovych
vod.

Odpady

V zmysle vyhlasky MZP SR ¢&. 365/2015 Z.z., ktorou sa ustanovuje Katalég odpadov v platnom zneni, vzniknu pri
vystavbe zmeny navrhovanej ¢innosti nasledovné druhy odpadov. Ich celkové mnozstvo je cca 26,85 t.

KFTS ma zmluvy na zhodnotenie alebo zneSkodnenie odpadov s opravnenou organizaciou. Komunalny odpad
vznikajici pocas prevadzky je zneSkodnovany v stlade so vSeobecne zavdznym nariadenim mesta Rajec.
Vsetky separovate'né druhy odpadu st zhromazd’ované v samostatnych kontejneroch. Nebezpecny odpad je
zhromazd’ovany vo vyhradenom priestore zabezpe¢enom v zmysle platnej legislativy v odpadovom hospodarstve a
zhodnocovany/zneSkodiiovany prostrednictvom opravnenej organizacie.

Druhy odpadov vznikajuce pri prevadzkovani strojnych =zariadeni a technologickych zariadeni vratane
odhadovaného mnoZstva po initalacii Automatickej lakovacej linky 2 (posledny stipec) - Priloha ¢. 1. Druhy
produkovanych odpadov sa oproti si¢asnému stavu nemenia. Predpokladané mnozstvo odpadu po instalacii
Automatickej lakovacej linky 2 je uvedené v poslednom stipci tabulky v prilohe &. 1.

Prevadzkovatel si plni vSetky povinnosti vyplyvajuce zo zdkona o odpadoch, najmi vsak:

* ma vydany sthlas na odovzdavanie odpadov do domacnosti,

* vedie evidenciu o odpadoch,

* zabezpecuje prepravu nebezpeéného odpadu (sprievodny list NO),

» zasiela Ohlasenie o preprave nebezpecného odpadu prislusnému tradu do 10 dni nasledujuceho mesiaca,

» zasiela ro¢né Ohlasenie o vzniku odpadu a nakladani s nim do ISOH do 28. februara nasledujuceho kalendarneho
roku.

Zdroje hluku a vibracii

Uzemie zmeny navrhovanej ¢innosti je situované v existujiicej priemyselnej zone v ramci zastavaného tizemia mesta
Rajec (SV okraj mesta). Dotknuty areal, v ktorom sa rie§i zmena navrhovanej ¢innosti, bol zaradeny do I'V. kategorie
lzemia s maximalnou pripustnou hladinou hluku Laqg,p = 70 dB (hladina poc¢as dna, vecer, v noci). Kategoria
uzemia IV. je podla vyhlasky MZ SR €. 549/2007 Z.z., prilohy €. 1 popisana ako ,,izemie bez obytnej funkcie a bez
chranenych vonkajsich priestorov, vyrobné zony, priemyselné parky, arealy zavodov*.

Umiestnenie Automatickej lakovacej linky 2 je navrhované do jestvujucej haly B2 bez kontaktu s objektmi
obytného alebo rekreacného charakteru. Technologické zariadenia Automatickej lakovacej linky 2 budia umiestnené
v uzatvorenom objekte a pouzité technologické zariadenia nevyzaduji ziadne osobitné opatrenia proti hluku.
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Zmenou navrhovanej ¢innosti neddjde k Ziadnym zmenam v akustickej situacii izemia a zostane na rovnakej trovni
ako v sucasnosti.

Zdroje ziarenia, tepla a zdpachu

V Hale B2 v ramci umiestnenia Automatickej lakovacej linky 2 nebudu insStalované zariadenia, ktoré by mohli
byt zdrojom elektromagnetického, radioaktivneho alebo iného ziarenia. Pripravné stavebné prace, resp. Gpravy ani
prevadzka navrhovanej ¢innosti v §tandardom rezime a bez nahodnych udalosti nebude zdrojom Sirenia zapachu,
ziarenia ani tepla.

VPLYVY NA ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE OBYVATELSTVA VRATANE KUMULATIVNYCH A
SYNERGICKYCH

Vplyvy na obyvatel'stvo

Vplyvy pocas vystavby

Stavebné prace budi sprevadzané iba upravami jestvujucej Haly B2 a navezenim technoldgie Automatickej
lakovacej linky 2. Tieto prace nie su ¢asovo ani technicky naro¢né a obmedzia sa na niekol’ko tyzdinov. Vzhl'adom
na vzdialenost’ od najblizSicho byvania vplyv tychto prac je vyluceny. Preprava technologie bude vedena po
jestvujucich komunikaciach, bez vyznamného vplyvu na jestvujucu zastavbu.

Vplyvy pocas prevadzky

Realizaciou zameru sa navysi kapacita lakovania automobilovych dielov, avSak uz si¢asna prevadzka Automatickej
lakovacej linky (prva) predstavuje jestvujuci vel’ky zdroj znecistovania ovzdusia.

Jestvujlica vyrobna technologia je uzivana spolo¢nostou KFTS na zaklade pravoplatnych rozhodnuti a doteraz
realizované merania emisii nepreukazali prekracovanie povolenych emisnych limitov. V ramci lakovacej linky
je technologicky proces vybaveny zariadenim termickej oxidacie, ktoré zarucuje zneSkodnenie podstatnej Casti
organickych rozpustadiel, ktoré su obsiahnuté v pouzitych naterovych latkach. Rovnako bude zariadenie termicke;j
oxidacie inStalované aj na Automatickej lakovacej linke 2. Prevadzka Automatickej lakovacej linky 2 nie je zdrojom
hluku. Vplyvom zmeny navrhovanej ¢innosti sa akusticka situacia v izemi nezmeni. Vzdialenost’ obytnej zastavby
od posudzovanej lokality: vzdialenost je cca 430 m a 610 m.

Socialne a ekonomické dosledky a stuvislosti

Jestvujlica vyroba je v prevadzke od roku 2014 a stala sa sucast’ou uzemia so zanedbatelnym vplyvom na dotknuté
obyvatel'stvo. Hala B2, kde ma byt Automaticka lakovacia linka 2 umiestnen4, je sicastou arealu a od najbliz§ich
objektov byvania je umiestnena cca 430 m. Technologické zariadenie Automatickej lakovacej linky (prva), ktoré
je v nej umiestnené, nie je zmyslovo vnimané obyvatel'stvom a medzi Halou B2 a byvanim sa nachadzaju d’alSie
vyrobné zariadenia.

Samotny vyrobny areal existuje v danej ¢asti mesta Rajec niekol’ko desatroci, pricom sa v areali vystriedali r6zne
odvetvia.

Vplyvy na prirodné prostredie

Vplyvy na pédu
Zmena navrhovanej ¢innosti bude realizovana v existujucom priemyselnom areali, bez narokov na zaber pdody.

Vplyvy na ovzdusie a klimatické pomery

Pocas prevadzky lakovacich liniek a vstrekolisov dochadza k lokalnemu znecistovaniu ovzdusia v bezprostrednom
okoli a v okoli dopravnych tras prevozu materialov a hotovych vyrobkov, najmi vplyvom zvySenej prasnosti a
vyssieho obsahu vyfukovych plynov z nakladnej dopravy. Charakter navrhovanej ¢innosti a jej zmeny nevytvara
predpoklad pre vyznamne ovplyvnenie klimatickych pomerov SirSieho okolia. Pri ¢innosti vznikne odpadové teplo,
hlavne z procesného ohrevu lakovacej linky. Emisia tepla sa prejavujt iba v najbliz§om okoli technologickych liniek
v interiéri Haly B2. Samotna navrhovana ¢innost’ predstavuje Standardnt technolégiu vyroby a jednd sa o BAT
technologiu.

Vplyvy na faunu a floru

Zmena ¢innosti bude realizovana v existujlicom vyrobnom areali. Priamo v rieSenom uzemi sa nevyskytuja biotopy
flory a fauny vyznamné z hl'adiska zachovania biotickej, biotopovej, krajinnej diverzity a heterogenity, teda takych,
v ktorych sa vyskytuju chranené, vzacne a ohrozené taxony, biotopy ohrozenych a vzacnych druhov nizsich
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rastlin, stanovistia vzacnych a ohrozenych rastlinnych spolocenstiev, lokality s vyskytom druhov a spolo¢enstiev
na hranici alebo mimo uzemia svojho stvislejSieho arealu a lokality s vyskytom ekologicky alebo inak (vyvojovo,
taxonomicky) vyznamnych druhov a spolo¢enstiev organizmov.

Vplyvy na povrchové a podzemné vody

Vodny tok rieky Raj¢anka je vzdialeny cca 270 m od okraja arealu vyrobného zavodu. Spolo¢nost’ KFTS s.r.0. ma
povolenie na vypustanie preéistenych splaskovych vod z vlastnej COV ako aj povolenie na vypustanie dazdovych
vdd zo striech objektov a spevnenych ploch po precisteni v ORL.

Hlavnym rizikom prevadzky vyrobného zavodu z hl'adiska vplyvu na podzemné vody je moznost’ vzniku havarii
v désledku prepravy a skladovania znecistujicich latok. Minimalizacia rizika pri preprave znecistujucich latok
sa zabezpeCuje ststavou pravnych noriem platnych pre oblast’ cestnej prepravy. Vsetky vozidla prepravujice
znetistujice latky budt musiet’ spiiat’ podmienky ADR.

Vplyvy na krajinu
Navrhovana zmena nebude mat’ ziadny vplyv na funkciu izemia, ani jej scenériu, vSetky zmeny sa budu realizovat’
vo vlastnom areali navrhovatel'a v ramci jestvujucej haly B2.

Vplyvy na urbanny komplex

Zmena navrhovanej Cinnosti predstavuje doplnenie uz jestvujucej Automatickej lakovacej linky (prvd) o
Automaticktl lakovaciu linku 2 a tym navySenie kapacity lakovania, priCcom sa nemeni hlavna ¢innost’ vyroby
plastovych dielcov na automobily a tym sa nemeni ani vplyv na okolité prevadzky.

Rizika vyplyvajice z realizacie novej investicie

Na zaklade skusenosti zo stasnej prevadzky Automatickej lakovacej linky (prva) sa neocakavaju pri beznej
prevadzke vyznamné nepredvidané rizika, ktoré by mohli ohrozit’ zdravie I'udi, alebo poskodit’ Zivotné prostredie.
Rizikom prevadzky vyrobného zavodu z hl'adiska vplyvu na zivotné prostredie je vo vSeobecnosti moznost’ vzniku
havarii v dosledku prepravy a skladovania znecistujucich latok. Minimalizacia rizika pri preprave zne€ist'ujucich
latok sa zabezpecuje ststavou pravnych noriem platnych pre oblast’ cestnej prepravy. Pri skladovani a manipulacii
so znecistujucimi latkami bude potrebné zabranit’ uniku latok do prostredia, a to predovsetkym pouzitim
nepriepustnych konsStrukénych materialov odolavajucich pdsobeniu ropnych a chemickych latok a vybudovanim
havarijnych nadrzi s potrebnym objemom.

Dalsim rizikom s nebezpeéné poruchové stavy pri prevadzke stacionarneho zdroja znedistovania ovzdusia.
Prevadzkovatel’ Automatickej lakovacej linky (prva), ako vel'kého zdroja znecistovania ovzdusia, ma vypracovany
subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni (na zabezpecenie ochrany ovzdusia
pri prevadzke zdroja, vratane opatreni na zmieriovanie priebehu a odstranovanie dosledkov havarijnych stavov.
STPP a TOO buda doplnené a aktualizovana vzh'adom na umiestnenie novej Automatickej lakovacej linky 2.
Jedno z najvyznamnejSich rizik prevadzky predstavuje poziar, pri ktorom méze dochadzat’ k uvol'iovaniu toxickych
splodin a ohrozeniu zdravia 'udi. Toto riziko bude eliminované uplatnenim poziadaviek platnych pravnych predpisov
v oblasti ochrany pred poziarmi.

Udaje o predpokladanych vplyvoch navrhovanej innosti na chranené Gizemia

Posudzované zmeny nezasiahnu do Ziadnych chranenych uzemi v zmysle zakona ¢. 543/2002 Z.z. o ochrane prirody
a krajiny v zneni neskorsich predpisov.

Rovnako uzemie nie je sucastou chranenych vtac¢ich uzemi a tizemi eurdépskeho vyznamu zaradenych do sustavy
NATURA 2000.

Z pohl'adu ochrany vod izemie nie je sucast’ou chranenej vodohospodarskej oblasti.

Zaujmové uzemie sa nachadza v ochrannom pasme II. stupiia prirodnych lie¢ivych zdrojov v Rajeckych Tepliciach.
Vzhl'adom na charakter zmeny navrhovanej ¢innosti sa nepredpoklada ziadne negativne ovplyvnenie zdrojovej
oblasti tychto vod.

Zéaverecné vyhodnotenie

OU Zilina v ramci zistovacieho konania z hl'adiska predpokladanych vplyvov na Zivotné prostredie a zvazovani
d’al$ieho postupu v zmysle ustanoveni zakona o posudzovani vplyvov vychadzalo z oznamenia o zmene navrhovane;j
¢innosti, pricom pouzilo aj kritéria pre zistovacie konanie podl'a § 29 zakona o posudzovani vplyvov, uvedené v
prilohe ¢. 10 zakona EIA, ktora je transpoziciou prilohy €. IIl Smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2011/92/
EU o posudzovani vplyvov uréitych verejnych a sikromnych projektov na Zivotné prostredie.
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OU Zilina konstatuje, 7¢ v ramci realizacie zmeny navrhovanej &innosti nebude dochadzat k vyznamnym
negativnym vplyvom na zivotné prostredie a obyvatel'stvo. Krajina a prirodné hodnoty jednotlivych zloziek
zivotného prostredia ostanti zachované.

OU Zilina vyhodnotilo zmenu navrhovanej ¢innosti uvedenti v oznameni o zmene navrhovanej &innosti z hl'adiska
povahy a jej rozsahu a zaroven v kumulacii s ¢innostami vykonavanymi v okoli miesta vykonavania zmeny
navrhovanej ¢innosti a vyznamu o¢akavanych vplyvov na Zivotné prostredie a zdravie obyvatel'ov, pri¢om vzalo do
uvahy sucasny stav zivotného prostredia v dotknutom tzemi.

Instalaciou Automatickej lakovacej linky 2 v jestvujucej Hale B2 sa zvySuje kapacita vyroby lakovanych dielov,
pricom vel'kost’ zdroja zneCistenia ovzdusSia na zaklade projektovanej spotreby organickych rozpuastadiel ostane
rovnaka, ako pred inStalaciou Automatickej lakovacej linky.

Predkladana zmena navrhovanej ¢innosti nadvézuje na povodny zamer ,,Rozsirenie vyroby KFTS s.r.0. - automaticka
lakovacia linka“, ktorého uc¢elom bolo rozsirenie kapacit vyrobného zavodu na vyrobu plastovych komponentov pre
interiéry automobilov, spocivajuce v zriadeni novej prevadzky zavodu zameranej na povrchovi Gpravu plastovych
dielcov pre osobné automobily vlastnej produkcie. Povrchova tprava dielcov je v sucasnosti zabezpeCovana
prostrednictvom uzavretej Automatickej lakovacej linky (prva), ktorej sucastou su lakovacie roboty. Automaticka
lakovacia linka 2 bude umiestnena v jestvujicom vyrobnom areali v jestvujucej Hale B2 bez narokov na iné tzemie.
Rovnako, ako pri prvej Automatickej lakovacej linke na strickanie buda pouzité najmodernejsie striekacie roboty,
v pripade Automatickej lakovacej linky 2 roboty konkrétne ABB IRB 5510 EX, ktoré¢ predstavuju najmodernejsSiu
dostupnt techniku v oblasti priemyselného automatizovaného nanasania farieb.

Prevadzka povrchovej upravy s Automatickou lakovacou linkou (prva) a Automatickou lakovacou linkou 2 bude
prebiehat’ v optimalizovanom rezime, ktory aj napriek zvySeniu vyrobnej kapacity trvalo zabezpe¢i minimalizovanie
spotreby energii a produkciu emisii. Optimalizovany rezim je zabezpeéeny automatizaciou celého procesu.
Inovované robotické nanasanie farieb v Automatickej lakovacej linke 2 zabezpecuje optimalizaciu davkovania
naterov a tym minimalizaciu mnoZstva prestrekov farby a zabezpe€uje rovnak(i hribku nanesenej farby. Princip
spociva v dokladnej synchronizacii nanasacich dyz na robotickych ramenach s pohybom ramena a presnom
zosuladeni pozicii ramena s otvorenim a zatvorenim nanaSacich dyz; (mensi prestrek = menej emisii a menej
odpadu).

Na cistenie odpadovych plynov z Automatickej lakovacej linky 2 s obsahom prchavych organickych plynov a par
(VOC) bude instalovana jednotka rekupera¢nej tepelnej oxidacie (RTO2).

Vzhl'adom na vysie uvedené skuto¢nosti OU Zilina vyhodnotil predpokladané vplyvy stvisiace s realizaciou
zmeny navrhovanej Cinnosti, s ohladom na ich vyznam, vlastnosti a ofakavany rozsah (pravdepodobnost’,
predpokladany rozsah, predpokladany ucinok, trvanie, frekvenciu a reverzibilitu, vratane moznej kumulécie s
okolitymi ¢innost’ami), ako environmentalne prijatelné.

K zmene navrhovanej ¢innosti bolo doruc¢enych celkovo sedem stanovisk od dotknutych organov, ktoré boli sahlasné
bez pripomienok resp. obsahovali pripomienky stvisiace s dodrzanim v§eobecne platnych pravnych predpisov a
niektoré podmienky boli premietnuté do opatreni na zabranenie a zmiernenie znec¢istovania zivotného prostredia vo
vyrokovej ¢asti zaviazného stanoviska.

OU Zilina na zaklade preskimania a zhodnotenia predloZenej zmeny navrhovanej &innosti, zhodnotenia stavu
zivotného prostredia v zaujmovom uzemi, dorucenych stanovisk konstatuje, Ze pri dodrzani v§eobecne platnych
zavdznych predpisov, vhodnych technickych a bezpe¢nostnych opatreni nebude zmena navrhovanej ¢innosti
predstavovat’ taky zasah do zivotného prostredia, ktory by v zna¢nej miere mohol ohrozit’ zivotné prostredie a
zdravie obyvatel'ov, a preto rozhodlo tak, ako je uvedené vo vyrokovej Casti tohto rozhodnutia. Zmenu navrhovanej
¢innosti je tak mozné za predpokladu plného respektovania vsetkych zakonom stanovenych poziadaviek odporuéit’
k realizacii.

Upozornenie:

Podra § 29 ods. 14 zakona EIA dotknuta obec, na ktorej izemi sa ma navrhovana ¢innost’ alebo jej zmena realizovat’
o0 zavédznom stanovisku zo zistovacieho konania bezodkladne informuje verejnost’ na svojom webovom sidle, ak ho
ma zriadené, a na tradnej tabuli obce.

Podl'a § 29 ods. 19 zakona EIA, zavdzné stanovisko zo zistovacieho konania ma platnost’ tri roky, ak prislusny
organ v zaviznom stanovisku neuréil inak. Na navrh navrhovatela mozZe prislusny organ prediZit platnost’ zavizného
stanoviska zo zistovacicho konania o dva roky, a to aj opakovane, priCom celkovy ¢as platnosti zavdzného
stanoviska zo zistovacieho konania nesmie prekro¢it’ sedem rokov. Pri predlzovani platnosti zavdzného stanoviska
zo zistovacieho konania prislusny organ vyhodnoti, ¢i doSlo k podstatnym zmenam podmienok v dotknutom
uzemi alebo k novym skuto¢nostiam stivisiacim s navrhovanou ¢innostou alebo jej zmenou. Ak k takym zmenam
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doslo, prislusny organ primerane podmienky urcené v zavdznom stanovisku zo zist'ovacieho konania upravi alebo
doplni alebo platnost’ zavizného stanoviska zo zistovacieho konania nepredizi. Zavizné stanovisko zo zistovacieho
konania nestraca platnost’, ak sa pocas jeho platnosti zacne konanie o umiestneni alebo povoleni ¢innosti podl'a
osobitnych predpisov.

Podl'a § 38 ods. 6 zakona EIA rozhodnutie povolujiiceho organu musi obsahovat’ podmienky, ktoré urcil prislusny
organ v rozhodnuti vydanom v zistovacom konani, v zavdznom stanovisku zo zistovaciecho konania alebo
v zavereCnom stanovisku, alebo spdsob, akym sa s uvedenymi podmienkami navrhovatel’ v ramci pripravy
dokumentacie vysporiadal.

Poucenie

Podl'a § 29 ods. 16 zakona EIA, proti zavdznému stanovisku zo zistovacieho konania, v ktorom prislusny organ
ur¢il, Ze sa navrhovana ¢innost’ alebo jej zmena

a) bude posudzovat’ podla zakona EIA, mézZe podat’ odvolanie len navrhovatel’,

b) nebude posudzovat’ podla zakona EIA, mdéze podat’ odvolanie len dotknuta obec, na ktorej izemi sa ma
navrhovana ¢innost’ alebo jej zmena realizovat, a dotknuta verejnost’ podla § 3 pism. t) zdkona EIA.

Proti tomuto zavaznému stanovisku zo zistovacieho konania mozno podat’ do 15 dni odo diia dorucenia odvolanie
podla § 29 ods. 17 zakona EIA na prislusny organ, ktory ho vydal.

V pripade dotknutej verejnosti podla § 3 pism. t) zakona EIA sa za den dorucenia zavidzného stanoviska zo
zistovacieho konania povazuje prvy den zverejnenia zavdzného stanoviska zo zistovacieho konania podla § 29 ods.
13 zakona EIA v centralnom informacnom systéme.

Toto zavdzné stanovisko zo zistovaciecho konania je po vyc€erpani riadnych opravnych prostriedkov, ktoré sa preni
pripistaju, preskumatel'né sidom podla ustanoveni zédkona €. 162/2015 Z. z. Spravny sudny poriadok v zneni
neskorsich predpisov.

Ing. Andrej Vidra
veduci odboru

Informativna poznamka - tento dokument bol vytvoreny elektronicky organom verejnej moci
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Okresné riaditel’stvo Hasi¢ského a zachranného zboru v Ziline, Namestie poziarnikov , 010 01 Zilina, Slovenska
republika
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Priloha ¢. 1 Druhy odpadov vznikajuce pri prevadzkovani strojnych zariadeni a technologickych
zariadeni vratane odhadovaného mnozZstva po inStalacii Automatickej lakovacej linky 2 (posledny

stipec)

Kat. ¢islo

Nazov druhu odpadu

Kategoéria

MnoZstvo
odpadu vr.
2023 (t)

Mnozstvo
odpadu
vr.2024

(U]

Predpokladané
mnozstvo
odpadu po
in§tal. linky 2

070213

Odpadovy plast (prestreky
a inak znehodnoteny plast,
ktory uz nie je mozné pouZzit
pre ucely vyroby)

45,980

60,010

90,000

080113

Kaly z farby alebo laku
obsahujuce organické
rozpustadla alebo iné
nebezpectné latky (Kaly/COV)

40,280

48,200

48,000

130111

Syntetické hydraulické oleje
(napln hydraulickych okruhov
strojov vymienand pri udrzbe)

0,000

0,850

1,000

13 05 02

Kaly z odluc¢ovacov oleja z
vody (kal z odlucovacov
ropnych ldatok)

0,400

0,000

0,500

13 05 07

Voda z odluc¢ovacov oleja z
vody (odpadova voda
z odlucovacov ropnych latok)

2,250

0,500

2,000

14 06 03

Iné rozptstadla a zmesi
rozpustadiel (odpadové
riedidlo na recyklaciu)

40,920

35,593

65,000

150101

Obaly z papiera a lepenky
(pouczity obalovy material
z doddvaného materidlu)

28,170

31,480

40,000

1501 02

Obaly z plastov (plastové folie
z obalov doddvaného
materialu a balenia vyrobkov)

4,220

11,566

14,000

150103

Obaly z dreva (poskodeny
a pouzity paletizacny a iny
obalovy dreveny material)

17,609

21,416

25,000

1501 04

Obaly z kovov (prdazdne
nadoby z farieb)

10,757

9,146

19,000

1501 06

ZmieSané obaly (viaczlozkovy
obalovy material nevhodny na
recykldciu)

33,120

34,260

45,000

1501 10

Obaly obsahujuce zvysky
nebezpecnych latok alebo
kontaminované nebezpecnymi
latkami (obaly z pomocnych
materialov-emulzné oleje,
mazacie oleje a pod.)

2,760

0,100

1,000

150202

Absorbenty, filtracné materialy
vratane olejovych filtrov inak
nespecifikovanych, handry na
Cistenie, ochranné odevy
kontaminovani NL (pouzité

30,210

37,320

70,000

OU-ZA-OSZP3-2025/047617-0115570/2025-P007




Kat. ¢islo

Nazov druhu odpadu

Kategoéria

Mnozstvo

odpadu vr.

2023 (t)

Mnozstvo
odpadu
vr.2024

(U]

Predpokladané
mnozstvo
odpadu po
inStal. linky 2

absorbenty, filtracné vlozky

z filt.zariadeni rozvodov
emulzii, pouzité filtracné
viozky z rozvodov
hydraulického oleja, znecistené
handry, pouZzité pracovné
odevy

16 01 14

Nemrznuce kvapaliny
obsahujuce nebezpecné latky
(odpadové nemrznuce
kvapaliny)

0,000

0,280

0,200

16 10 01

Vodné kvapalné odpady
obsahujuce nebezpecné latky
(oplachové vody z lakovne)

0,000

10,000

10,000

2001 36

Vyradené elektrické a
elektronické zariadenia iné ako
uvedené v 20 01 21,20 01 23 a
20 01 35 (vyradené
elektrospotrebice)

0,000

0,540

0,600
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Priloha &. 2

Emisné limity:

Standardné stavové podmienky, vihky plyn

Pre nanasanie naterovych latok, ktoré nemoZno wykonaval za riadenych
Podwioniey plmMOsEL. | i rianck. ako:nage. pi elavbe a (kb lodi slebo Tetafial mozno uplsinit &

27 ods. 7

Prahova ol din =" Emisny faktor
" spotreba Odpadoveé plyny HOEVIE pre RP

innost rozplétadia emisie
TZL 0 |TOC VOC VOC

t.rok! [mg.m?] [%] kg.kg susiny]
i il h >5<15 3 100 =@ 25 0.6
o :r;;f’a;'mf“’” e S T 3 50/75 20 0,375

> 200 3 50/75 (3 20 0,33

{1l Emisnj limit pre TZL plati iba pre proces striekania

12 Emisny limit pre TOC v adpadovem plyne plati pre pracesy nanasania a suenia prevadzkovans

za riadengch podmianok

13 Proy emisny limit plati pre procesy sugenia, druhy pre procesy nandSania

Y pripade Iakovne spoloénosti KFTS, s.r.o., platia pri spotrebe organickych rozpistadiel cca 85 t za rok emisné
limity TOC 50 mg/m? pre suSenie a 75 mg/m? pre striekanie, okrem toho 3 mg/m? TZL pre striekanie a 20 % VOC

pre fugitivne emisie.

Vzhladom na aplikaciu systému RTO ako koncového zariadenia na oxidaciu odpadovych plynov budd pre
vyGistené plyny z tohto zariadenia platif emisné limity podfa prilohy ¢. 7 k vyhiaske €. 248/2023 Z.z.. v znenl

neskorsich predpisov I, éast bod F.7.2 :

TOC: vihky plyn

Podmienky platnosti emisnych
limitov

Standardné stavové podmienky TZL, NOy, CO: suchy plyn

Regenerativne zariadenia: Oz zodpovedajuce konkrétnym podmienkam
Rekuperativne a iné zariadenia: Oz, 17 % objemu

Pre rekuperativne zariadenia sa emisné limity pre CO uplatiuji bud ako
ustanovena hodnota hmotnosiného toku alebo ako ustanovena hodnota
hmotnostne| koncentracie

Emisny limit [ma/m?]

Cast' zdroja

TZL NOx Co TOC
Regenerativne zariadenia 10 200 - 20
Rekuperativne a iné zariadenia 10 2000 100 20
Hmotnostny tok [kg/h]
Rekuperativne zariadenia E |

* Ak sa v spalovanom odpadovom plyne nachadzaji dusikaté latky, spravny organ uréi EL individuéine;
jeho hodnota nesmie presiahnut’ hmot. tok 2 kg/h alebo hmot. koncentraciu 350 mg/m?
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