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Dekarbonizacia vyroby v OFZ zmenou redukéného cinidla pri vyrobe ferozliatin

1. Uvod

Cielom rozptylovej Studie je zhodnotenie vplyvu zdrojov znedistovania ovzdusia zmeny navrhovane;j
¢innosti ,,Dekarbonizacia vyroby v OFZ zmenou redukéného ¢inidla pri vyrobe ferozliatin“ na kvalitu
ovzdusia v dotknutej oblasti a to pre:

- jestvujuci stav, resp. stav bez realizdcie zmeny navrhovanej ¢innosti,

- stav po zmene, resp. stav s realizdciou zmeny navrhovanej cinnosti v zmysle citovanej

dokumentdcie,

pri zohladneni vsetkych identifikovanych zdrojov znecistujlcich latok, vratane latok spdsobujlcich
zapach a to na urovni citlivych receptorov dotknutej oblasti.

Predmetom zmeny navrhovanej Cinnosti je inStalacia nového funkéného technologického celku na

vyrobu drevného uhlia, ktoré nahradi Cierne uhlie pouZivané ako redukéné cinidlo pri vyrobe
ferozliatin.

2. Udaje o zadavatelovi a investorovi

Identifikac¢né udaje zadavatela Identifikacné udaje investora
INECO, s.r.o. OFZ, a.s.

Mladych budovatelov 2 Siroka 381

974 11 Banska Bystrica 027 041 Oravsky Podzamok

3. Zoznam dokumentacie

[D1] Dekarbonizacia vyroby v OFZ zmenou redukéného cinidla pri vyrobe ferozliatin, Oznamenie
0 zmene navrhovanej ¢innosti vypracované podla prilohy ¢. 8a k zdkonu ¢. 24/2006 Z.z., INECO,
s.r.o., Banska Bystrica, Marec 2025

4. Zoznam pravnych predpisov v oblasti ochrany ovzdusia

[P1] Zakon €. 146/2023 Z. . o ochrane ovzdusSia a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
zdkona €. 272/2023 7. z.

[P2] Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢&. 248/2023 Z.z.
o poziadavkach na stacionarne zdroje znecistovania ovzdusia

[P3] Vyhlaska Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 250/2023 Z.z. o kvalite
ovzdusia

5. Zoznam skratiek a znaciek

Skratky

MZP SR Ministerstvo Zivotného prostredia SR
TZL tuhé znecistujuce latky

ZL znecistujuca latka

Znacky

Bez znacdiek

3/42




Dekarbonizacia vyroby v OFZ zmenou redukéného Cinidla pri vyrobe ferozliatin

6. Umiestnenie zmeny navrhovanej ¢innosti

Kraj Zilinsky

Okres Dolny Kubin

Obec Oravsky Podzamok
Katastralne Uzemie Oravsky Podzamok

Cislo parcely 823 (List vlastnictva ¢. 919)

Obrdzok ¢. 1 Celkova situdcia [D1]

Prevadzka spol. OFZ, a.s., prevadzka Siroka je situovana v priemyselnom aredli spolo¢nosti v miestne;j
¢asti obce Oravsky Podzamok — Sirokd, v juznej ¢asti katastralneho tzemia obce.

Prevadzka a jej technologické casti s umiestnené v oplotenom aredli o rozlohe cca 7 ha ohrani¢enom
zo severnej strany Statnou cestou a zo severovychodnej aZ juhozapadnej strany je ohrani¢ena tokom
rieky Orava.

Nova dekarbonizatna technoldgia, ktord je predmetom zistovacieho konania bude osadena do
jestvujuceho objektu (vyrobnej haly) situovanej v aredli navrhovatela na pozemku parc. ¢. 823. Z
hladiska druhu pozemku v zmysle katastralnej evidencie ide o zastavanu plochu a nadvorie. Na tejto
parcele je postaveny sklad surovin, ktory nema pridelené supisné ¢islo. [D1]
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Dekarbonizacia vyroby v OFZ zmenou redukéného cinidla pri vyrobe ferozliatin

7. Strucny opis zmeny navrhovanej ¢innosti

7.1 Jestvujuci stav
Z hladiska aktualneho (administrativne povoleného) stavu prevadzky Siroka tito mozno rozdelit na dva
zakladné useky a to:

- vyrobu ferozliatin z primdrnych zdrojov,

- spracovanie Mn vedlajSich produktov.

7.1.1 Vyroba ferozliatin z primarnych zdrojov

Tabulka ¢. 1~ Zoznam stavebnych objektov prevddzky OFZ, a.s. prevddzka Sirokd

P.c. Nazov objektu Parcela
1 Budova vratnice na parcele 814/36
1a) Budova vratnice na parcele 814/38
2 Administrativna budova 814/10
3 Umyvacia rampa na parcele 814/7
4 Cerpacia stanica UZitkovej vody 814/2
5 Cerpacia stanica PHM na parcele 814/70
6 Poziarna zbrojnica, remiza, garaze 828
7 Cestna vaha 814/37
8 Sklad expedicie 814/12
9 Sklad prevadzky PPB ¢. 3 814/6
10 Sklad ND ¢. 4 814/5
11 Sklad technickych plynov 814/16
12 Sklad ND ¢. 2 814/14
13 Sklad ND €. 1 814/14
14 Garaze MU 814/32
15 Budova dielni udrzby 827
16 Centralny sklad olejov a maziv 814/30
17 Zasobniky hotovych vyrobkov 814/28
18 Budova skladu SHR &. 2 814/19
19 Budova skladu SHR &. 1 818/2
20 Kolajova vaha 814/22
21 Sklad pre mobilnu linku 814/25
22 Odprasenie DTLC. 4 814/73,814/74, 814/75
23 Sklad hotovych vyrobkov 814/24
24 Budova kotolne 826
25 Budova peletkarne 814/46
26 Zavodné stravovanie (bufet) 814/39
27 Rozvodria 220/22 kV 822/1
27a) Kompresorova stanica 822/1
28 Rozvodria 220/22 kV, trafostanica 822/2
28a) Revizna veZa 830
29 Rozvodna 22 kV, spinacia stanica 822/3
30 Sklad kyslika 814/63
31 Budova kompenzacnej stanice 814/62
32 Sklad ND 814/61
33 Dielria Kiruny 832/1
34 Filtracna jednotka 24 B 814/57
35 Budova kompresorovej stanice 814/58
36 Filtrana jednotka 24 A 814/59
37 Filtracna jednotka 22, 23 814/43
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Dekarbonizacia vyroby v OFZ zmenou redukéného cinidla pri vyrobe ferozliatin

P.C. Nazov objektu Parcela
38 Pristavba zasobnikov FJ EOP €. 22 - 23 814/41
39 Filtra¢na jednotka EOP ¢. 21 814/42
40 Socialna budova (VH) 825
41 Vyrobna hala a iné (Uprava a sklad hotovych vyrobkov , expedicia) 824
42 Sklad surovin 823
43 Budova COV 839/6
44 Zariadenie a areal COV 839/7
o . 839/5 —zrusena
45 Briketacia Mn a Cr uletov v zmene IPKZ .55
46 Podruzna trafostanica 838/21
47 Cerpacia stanica FeSiMn trosky 839/1
48 Granula¢nd jama FeSiMn trosky 839/2
49 Odlievacie jamy FeMnC 838/13
50 Odlievacia jama FeMnC (garnisazi) 838/17
51 Budova recirkuldcie a trafostanica UV 821/2
52 Chladiace veze 821/1
53 Vonkajsi sklad surovin 838/3
54 Filtra¢na jednotka 24 844/1
55 Filtra¢na jednotka 25 844/2
56 Filtra¢na jednotka 26 844/3
57 Filtra¢na jednotka REZ 844/4
58 Usadzovacia nadrz 838/8
59 Precerpavacia stanica uzitkovej vody 834
60 Redukéna stanica plynu 845/6
61 Vodojem uzitkovej vody 852
62 Sklad tekutého kremicitanu sodného 838/26
63 Studna, ¢erpacka PV - budova 791/1
64 Zasobniky hotovej produkcie (6ks) 824
Postup vyroby

Ferozliatiny su vyrabané v elektrickej oblikovej peci (dalej ako ,,EOP“) redukciou oxidov prislusnych
kovov a Zeleza obsiahnutych v rudach a nerastnych surovinach uhlikom v prostredi vysokej teploty 1
000 aZz 1 500 °C, v zavislosti od druhu vyroby. EOP je hutnicky agregat, v ktorom sa teplo potrebné k
roztaveniu vsadzky vyvija prostrednictvom elektrického obluku, horiaceho medzi elektrédami a
vsadzkou. Z obluka do vsadzky sa teplo prenasa hlavne salanim, vo vsadzke sa Siri vedenim a prudenim
taveniny. Vyroba je nepretrzitym procesom v EOP so zakrytou kychtou, pricom tavba sa z
technologického hladiska sklada:

a) zohrevu vsdadzkového materidlu,

b) zo susenia a odparenia prchavych ldtok,

¢c) zredukcie oxidov,

d) zohrevu kovu a trosky,

e) odpichu,

f) rafindcie (iba niektoré vyrobky),

g) odlievania.

Zakladnymi konstrukénymi prvkami ferozliatindrskej pece su: plast pece, drZiaky elektrdd, celuste,
mechanizmus povolovania elektréd, chladenie pece a vsadzkovacie zariadenie. Ako vonkajsi zdroj
teploty sluzi elektricky obluk vytvoreny na pracovnych koncoch elektréd elektrickej oblukovej pece,
ktoré su zasunuté v pevnej vsadzke. Po roztaveni vsadzky a skonceni procesu tavby sa z pece
odpichovym otvorom vypusta troska a kov. Kov sa v pravidelnych intervaloch vypusta do panvi a
odlieva sa. Po vychladnuti ide na dalSie spracovanie drvenim a triedenim. Troska je po oddeleni od
kovu vyvadzand troskovym vozidlom do troskovej jamy odkial po zatuhnuti ide na druhotné
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Dekarbonizacia vyroby v OFZ zmenou redukéného cinidla pri vyrobe ferozliatin

spracovanie, resp. je zneSkodriovana skldadkovanim. Vedlajsim produktom je okrem trosky i zachyteny
ulet.

V prevadzke je v sucasnosti osadenych 7 EOP, Typ - odkryté. Kazda pec ma zabezpecené:
1. odprdsenie kychty EOP
2. odprdsenie odpichu EOP

k tomuto Ucelu je nainStalovanych 9 ks textilnych hadicovych filtracnych jednotiek (dalej len ,FJ“). Vo
veline EOP je svetelna signalizacia o chode filtracnych jednotiek. V sicasnosti su kychta aj odpich
jestvujucich EOP21, EOP22, EOP23, EOP24, EOP24A, okrem EOP25 a EOP26 odprasené jednou FJ.
Jednotlivé filtracné jednotky su poprepajané tak, Ze v pripade nidzového odstavenia prislusnej FJ je
mozné po urcitych upravach (prestavenie klapiek v spalinovom potrubi) danu EOP a jej odpich Uplne
odprasit vedlajSou FJ. Nudzové odstavenie FJ sa vykona po prepojeni odsavanej EOP na vedlajsiu
moznu FJ.

Elektrické oblukové pece (EOP)
V sucasnosti je na prevadzke instalovanych celkom 7 ks EOP.

EOP 21

Vyroba je zamerana na ferozliatiny na baze Mn, Si a Cr. Ide o otvorenu EOP s vykonom 12,0 MW. Pec
je napojena na filtracnu jednotku typu AMERTHERM (velkokapacitny hadicovy filter). Pec disponuje
chladi¢om.

EOP 22

Vyroba FeSi (s koncentraciou Si od 45 do 90%) a Si kovu s Cistotou 99,7%. Ide o polootvorent EOP s
odporucanym vykonom pre Si kov na urovni 15 MW (maximalny vykon 16,5 MW). Pec je napojena na
FJ 22 typu AMERTHERM (textilny hadicovy filter - filtracnd stanica EOP22 — vyduch ¢.2). Sucastou je
tieZz chladi¢ pre filter AMERTHERM. Chladenie EOP 22 je zabezpecené uzatvorenym okruhom
sekundarneho chladenia, oddelenym doskovym tepelnym vymennikom chladenym jestvujicim
okruhom. Pec disponuje diesel agregdtom pre nidzové napajanie ¢erpadiel a chladicov na dochladenie
EOP22 anakFJ 22

EOP 23
Vyroba ferozliatin na baze Mn, Si a Cr. Ide o otvorenu EOP s vykonom 16,5 MW. Pec je napojend na
filtra¢nu jednotku typu AMERTHERM (velkokapacitny hadicovy filter) a chladicom.

EOP 24
Vyroba ferozliatin na baze Mn, Si a Cr. Ide o otvorenu EOP s vykonom 12,0 MW. Pec je napojend na
filtra¢nu jednotku typu TZ BK 12/500 (velkokapacitny hadicovy filter)

EQOP 24A
Vyroba ferozliatin na baze Mn, Si a Cr. Ide o otvorenu EOP s vykonom 3,5 az 4,55 MW. Pec je napojenad
na filtracna jednotku typu AMERTHERM (velkokapacitny hadicovy filter).

EOP 25
Vyroba ferozliatin na baze Mn a Si. Ide o polozakryti EOP s vykonom 18,0 MW (FeMn) a 23,0 MW
(FeSiMn). Pec je napojena na filtraénu jednotku typu TZ BK 12/500 (velkokapacitny hadicovy filter).

EOP 26
Vyroba ferozliatin na baze Mn a Si. Ide o polozakrytd EOP s vykonom 18,0 MW (FeMn) a 23,0 MW
(FeSiMn). Pec je napojena na filtraénu jednotku typu TZ BK 12/500 (velkokapacitny hadicovy filter).
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Tabulka ¢. 2

Dekarbonizacia vyroby v OFZ zmenou redukéného cinidla pri vyrobe ferozliatin

Vyrobné parametre elektrickych oblukovych peci (EOP) instalovanych na prevddzke

OFZ, a.s. prevddzka Sirokd

Vykon
EOP Ferozliatina Menovity Maximalny
[ton/24 h] [ton/24 h]

FeMnC 58,00 80,00
FeSiMn 54,20 80,00
FeSi 43,00 50,00
EOP 21 FeSiCa 25,00 30,00
FeCr 47,00 70,00
FeSiCr 47,00 70,00
Si kov 22,00 30,00
FeSi 43,00 48,00
EOP 22 Si kov 22,00 28,80
FeMnC 92,00 95,00
FeSiMn 75,00 85,00
FeSi 43,00 50,00
EOP 23 FeSiCa 25,00 30,00
FeCr 47,00 70,00
FeSiCr 47,00 70,00
Si kov 22,00 30,00
FeMnC 76,00 95,00
FeSiMn 62,00 85,00
FeSi 43,00 50,00
EOP 24 FeSiCa 25,00 30,00
FeCr 47,00 70,00
FeSiCr 47,00 70,00
FeMnC 30,00 40,00
FeSiMn 30,00 40,00
v FeSi 75 % 26,09 34,78
EOP . 24A FeCrC 30,00 40,00
FeSiAl 01 22,00 35,00

Troska Il 46,88 - 62,50 -
FeMn 125,00 160,00
EOP 25 FeSiMn 107,00 135,00
FeMn 120,00 150,00
EOP 26 FeSiMn 103,00 135,00

Struénd materidlova bilancia vyroby ferozliatin na jednotlivych EOP je priblizne nasledovna.

Tabulka ¢. 3 Materidlova bilancia vyroby ferozliatin na jednotlivych EOP
Surovina FeSi [kg/t] Si kov [kg/t] FeSiMn [kg/t] FeMnC [kg/t] FeSiCa [kg/t]
Mn ruda - - 540 1271 -
Garnisaze 493 250-330 210
Troska 335 - -
Kremenec 1800-2000 - 475 - 2000-2300
Kremen - 2750-2800 - - -
Redukovadlo 900-1400 1650 630 720 1400- 1600
Stiepky 750 2300 - - 600 - 670
Okuje 350 0 - 100-140 10
Vapenec 30 - - 1100-1300
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Dekarbonizacia vyroby v OFZ zmenou redukéného cinidla pri vyrobe ferozliatin

Kazdd z EOP ma svoju prednostnu filtracnd jednotku, ktord sa vidy uprednostriuje, moznosti
prepojenia na inu filtraénd jednotku v pripade technologicky zdévodneného stavu su opisané v
integrovanom povoleni pre prevadzku ,OFZ a. s., prevadzka Sirokd“, resp. v &asti ,Ovzdusie,
oznamenia o zmena navrhovanej ¢innosti.

Sucastou zariadeni EOP je tiez mikropeletizacia zachyteného Uletu pozostavajuca z velkokapacitnych
sil a odprasovacich filtracnych zariadeni. Tieto parametre su uvedené v nasledujucej tabulke.

Tabulka ¢. 4  Mikropeletizdcia — parametre sil a filtracnych zariadeni

EOP Velkokapacitné silo Objem sila Odprasenie
EOP 21 ¢.lac. 1A 2 x104 m? 2xHF11
¢.2 104 m3 HF 11
EOP 22 ¢.2Aac. 3A 2x175m?3 HF 11
¢.3 104 m3 HF 11
EOP 23 ¢.2Aac. 3A 2x175 m? HF 11
EOP 24 ¢. 4 104 m3 HF 11

Drviace a triediace linky

Na drvenie a triedenie ferozliatin vyrobenych v elektrickych oblidkovych peciach sa pouzivaju styri linky:
linky €. 1, €. 3, €. 4 a ¢. 5. Linky pozostavaju z drvic¢a, podavaca a triediaceho zariadenia. V nasledujucej
tabulke su sumarizované spracovatelské kapacity jednotlivych drviacich a triediacich liniek
inStalovanych na rieSenej prevddzke podla Udajov uvadzanych v prevadzkovej evidencii — Stboroch
technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizaénych opatreni zdrojov znecistovania
ovzdusia, ktoré prevadzkuje navrhovatel.

Tabulka ¢. 5  Kapacitné parametre drviacich a triediacich zariadeni

Drviace a triediace zariadenie Ferozliatina Menovity vykon

DTLE 1 FeMnC 40,0 ton/24h

FeSiMn 42,0 ton/24h

DTLE 3 FeMnC 40,0 ton/24h

FeSiMn 42,0 ton/24h
FeMnC

Mobilna linka RESTA troska/garnisaz, 50— 170 t/rok
FeSiMn

DTLC. 1

Linka je uréend na drvenie a triedenie vyrobenych produktov a vSetkych druhov ferozliatin. Nasypka
do drvica, nasypka vynasacieho pasového dopravnika spod drvica, ako aj vysypky (sklzy) jednotlivych
frakcii ferozliatin z triedi¢a su zakrytované a odsdvané filtraénou jednotkou typu DFN-560-
3,2/3,02/80/SDZ/IL/OD s prietokovym mnoZstvom vzdudniny 50 000 Nm3/hod, prietok 30 807
Nm?3/hod.

DTL ¢. 1 pozostava z drvica (Celustovy drvi¢ V7 - 2N - s regulovatelnou vystupnou $trbinou 60-150 mm)
s pasovym podavacom a triedicky. Drvic je od fy Prerovské strojirny, a.s., Prerov. Vyrobené ferozliatiny
sa vo vanickach Zeriavom, resp. nakladacom dopravia na plosinu k drvicu, kde sa vysype do vibracného
podavaca, ktorym sa materidl na Upravu podava do drvica. Z drvica je vystup FeSiMn o kusovosti 0-100
mm. Poddvac do drvica a ndsypka vyndsacieho pasového dopravnika do triedi¢a je okapotovana.
Podrveny FeSiMn sa vynasacim pasom dopravi do triedi¢a, ktory pozostdva z dvoch casti a to z
trojsitového dvojuroviiového vibracného hrubotriedic¢a RFS 1,4 x 5,5 (okatost sita 15 x 15, 50 x 50 mm,
80 x 80 mm), jednositového vibra¢ného jemnotriedic¢a USK 1,0 x 2,25 (okatost sita 5 mm ) s vibraénym
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poddvacom. Obidve casti triedi¢a su ulozené v protihlukovych kabinach. Ako vystup z triedica su
nasledovné frakcie:

- hrubotriedi¢: 15/50 mm; nad 50 mm,

- jemnotriedic: 5/15 mm; 0/5 mm.

Vibracny podavac do drvica, nasypka vynasacieho pasového dopravnika z pod drvica, ako aj vysypky
(sklzy) jednotlivych frakcii FeSiMn z triedita su okapotované a odsavané do filtracnej jednotky.
Jednotlivé frakcie FeSiMn z vysypiek triedi¢a padaju do pripravenych vaniciek a su Zeriavom ukladané
do skladovych sektorov. Cast frakcie 0/5 mm (tzv. podsitnd frakcia) sa pouZiva ako vstupna surovina
pri vyrobe ferozliatin na EOP €. 24A, resp. na predaj. Drvenie a triedenie ferozliatin na linke DTL €. 1
prebieha denne v 8 hodinovych smenach s pracovnym fondom viac ako 4 000 hod. rocne (prevadzkové
hodiny na linke st ro¢ne cca 1 400 az 1 800 h).

DTLE. 3
Linka je uréend na drvenie a triedenie vyrobenych produktov a vSetkych druhov ferozliatin. Linka €. 3
je odsavana filtrom DFN 746 -3,2/4,0/2,3/80/SDZ/IL/OD s prietokovym mnozstvom vzdusniny 65 000
Nm3/hod, takze presypy z prie¢neho dopravného pasu od sekundarneho drvi¢a a uzol plnenia big-
bagov. Vstup do linky zabezpecuje cez ndjazdovu rampu nakladac a vibracny poddvac VP 1000x4000.
Lienka DTL¢.3 pozostéava z dvoch drvicov (Celustovy drvi¢ V9 - 2N - s regulovatelnou vystupnou strbinou
130 - 250mm a celustovy drvi¢ V7 - 2N - s regulovatelnou vystupnou $trbinou 60 - 150 mm) so
vstupnym vibracnym poddvacom do V9-2N. Drvice aj triediace zariadenie su od fy Pferovské strojirny,
a.s., Pferov. Vyrobené ferozliatiny nakladac dopravi po rampe a vysype na vibraény podavac , ktorym
sa podava do drvica. Zdrvené ferozliatiny sa vyndsSacim pasom dopravia do triediaceho zariadenia,
ktory pozostdva z troch Casti a to dvojsitového vibracného hrubotriedica (¢ast A) HT 1535 (okatost sit
10/20 x 10/20, 50 x 50 mm), dvojsitového vibrac¢ného triedica (¢ast C) EDT 800 x 2000 (okatost sita 6 x
6, 2 x 2 mm) a triedic¢a (¢ast B) EDT 1200 x 3000 (okatost sita 80 x 80 mm ). V pripade potreby nadsitna
frakcia z hrubotriedi¢a (Cast A) je presmerovana do drvi¢a V7 - 2N, kde je preddrvend a podavana
spatne do hrubotriedica (¢ast A). Ako vystup z triedi¢a si nasledovné frakcie:

- hrubotriedic¢ (Cast A): 10/resp.20mm - /50 mm,

- triedi¢ (ast B): 50/80 mm, nad 80 mm,

- triedi¢ (Cast C): 0/2 mm, 2/6 mm,resp. 6/20 mm.

Vysypky (sklzy) jednotlivych frakcii ferozliatin z triedia su okapotované a odsavané filtracnou
jednotkou. Jednotlivé frakcie ferozliatin z vysypiek triedica padaju do pripravenych vaniciek a su
Zeriavom ulozené do skladu hotovych vyrobkov resp. volne padaju do zasobnikov. Nasledne su
prevazané nakladacom do zasobnikov. Cast frakcie 0/2 mm (tzv. podsitnd frakcia) sa pouziva ako
vstupna surovina pri vyrobe ferozliatin na EOP. Medzi drvicom V7 2N a hrubotriediom (Cast A) je
samostatna nasypka, do ktorej su transportované predrvené ferozliatiny z drvi¢a V7 - 2N, s naslednym
vyustenim spatne na pdas do hrubotriedica A.

Zariadenie balenia BB pozostava z: nasypka pre nakladac, zdsobnik, podavac€, vyndsaci pas, plniace
hrdlo. Tieto zariadenia st odsavané potrubim a hadicami Volcano do potrubia. Cast balenia je odsavana
do tej istej filtracnej jednotky ako drvenie a triedenie.

Drvenie a triedenie ferozliatin na DTL ¢.3 prebieha denne v ramci 11,5 hodinovych smenach s
pracovnym fondom viac ako 4000 hodin roc¢ne (prevadzkové hodiny na DTL €. 3 st rocne cca 1 400 az
1800 h).

Mobilna linka RESTA

U¢elom linky je drvenie a triedenie materialov z vyroby ferozliatin. Materidl je navazany naklada¢om
priamo do nasypky zariadenia. Odtial je materidl podavany vibracnym podavacom pohananym dvoma
vibromotormi cez kaskadovy rost zo strbinou 50 mm a sito do drviacej Casti zariadenia. Vytriedeny
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materidl prepaddva sklzom na pdas produktu, alebo na pdsovy dopravnik predtriedeného materidlu.
Material podavany do drviacej Casti zariadenia je rozdrveny a nasledne prepadavany na pasovy
dopravnik, ktorym je dopravovany na zemnu skladku.

Priprava surovin a vykladka (PSV)
Ugelom technoldgie je priprava surovin (kusovost, vlhkost), a ich zavézanie do dennych pecnych
zasobnikov. Ide o suroviny pre vyrobu ferozliatin na baze Mn, Si a Cr. VedlajsSim produktom je
zachyteny ulet réznorodého chemického zloZenia. Zachytené tuhé latky sa pretavuju pri vyrobe
FeSiMn. Pre kazdu surovinu je samostatny takyto zasobnik. Suroviny z dennych zdsobnikov, ktoré su
nad EOP, sa po presnom navazeni (vahy tvoria uzavery jednotlivych dennych zasobnikov) zavezu do
EOP. Na pracovisku priprava su odprasené dvoma kusmi filtracnych jednotiek (FJ) FKC nasledovné
zdroje znecistovania ovzdusia:

- dopravné zavdZacie pdsy ¢. 11, 13,

- ddvkovaci zdsobnik ¢. 6.

Na pracovisku zavazanie surovin ide o odprasenie nasledovnych zdrojov znecistovania ovzdusia:
- zavdZacie padsy €. 14, 15, 24, 25 na tzv. 5 - 6 rade. Koncové zosypy tychto pdsov su okapotované
(cca v dizke 2 m) a odsdvané do FJ FKC.

Vykonnostné parametre pracoviska nie su stanovené, nakolko priprava surovin a ich zavdzanie sa deje
nepravidelne a to podla druhu vyrdbanych ferozliatin a podla chodu jednotlivych EOP. Vysledkom
¢innosti pracoviska je vykladka, ako aj Uprava surovin, ktoré su nasledne dopravované do EOP pre
vyrobu ferozliatin. Priprava surovin a ich zavdZanie prebieha nepretrzite v Stvorzmennej prevadzke s
ro¢nym fondom viac ako 8 000 hodin (ro¢ne su prevadzkové hodiny 2 200 az 3 500 h).

Vzorkaren

Priprava vzoriek pre chemické laboratdrium, drvenie, mletie a suSenie surovin a hotovych vyrobkov (5
drvicov, 6 mlynov), 2 ks stolov, kde sa manipuluje so vzorkami). VSetky mlyny s umiestnené vo
vzduchotesne uzavieratelnych nadobach, ktoré su sucastou mlynov. Mlyny sa daju prevadzkovat len
pri uzavretej nadobe. Mlyny nie je preto potrebné odprasit. Vietky drviée a pracovné stoly su vo
vzorkdrni odprasené filtracnym zariadenim SAF 3300. Zachytené TL sa pretavuju pri vyrobe FeSiMn.
Priblizni materidlova bilanciu mbéZeme Statisticky a velmi nahrubo uviest okolo 110 az 130 kg
navzorkovaného materidlu za den. No frekvencia vzorkovania jednotlivych surovin a vyrobkov je na
tyzdennej baze rozdielna.

Vzorkuju sa:
- vstupné suroviny pre vyrobu ferozliatin (10 kg aZ 70 kg/deri),
- vyrobky — FeSi, FeMnC, FeSiMn, FeSiCa, Si metal ... (70 aZz 100 kg/deri).

Na pracovisku Vzorkdrne sa pracuje v jednozmennej 12-hodinovej prevadzke, v pripade potreby sa
pracuje aj v Stvorzmennej nepretrzitej prevadzke. Ro¢ny fond pracovného ¢asu predstavuje 4 380 hod.

Vyroba Trosky Il. (obsah Mn 20 az 35 %)

Zakladom vsadzky pre vyrobu Trosky Il. je FeMn ulet, prip. FeSiMn Ulet, pochdadzajlci z vyroby Mn
ferozliatin, zachyteny vo forme uletu v odpraSovacich zariadeniach. Vsadzka na vyrobu Trosky Il. v EOP
€. 24 A pozostava z FeMn Uuletu, prip. FeSiMn uletu, vapna, dolomitu a koksu. Sucastou vsadzky moze
byt aj Mn ruda, ktord sa pouZiva pri vyrobe FeSiMn vyssej kvality. Ak su suroviny na vyrobu FeSiMn
zasadité, pridava sa do vsadzky na vyrobu Trosky Il. piesok, ktory zabezpecuje zvySenie kyslosti Trosky
Il. FeMn ulet, prip. FeSiMn ulet sa k zavazaciemu systému dopravuje v kontajneroch tak, aby nedoslo
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k jeho znehodnocovaniu cudzorodymi latkami, premoceniu alebo rozpraseniu. Vsadzkové suroviny sa
do pece zavazaju zariadenim pozostdvajucim z komplexu dopravnych pdsov, zavazacich vozikov a
zosypovych rur. Davkovanie surovin z pecnych zdsobnikov zabezpecuju automatické vahy. Navazena
vsadzka sa poddava do vyhriatej pece cez zosypové rury. Mn — oxid médze byt podavany v neupravenom
zachytenom stave, alebo v kusovej forme ako Mn brikety. Ostatné vsddzkové suroviny pre vyrobu
Trosky Il. urcuje podla potreby na zdklade chemickych analyz technoldg vyroby. Zavezena vsadzka sa v
pecnej vani EOP ¢. 24A roztavi, zhomogenizuje a po ¢ase potrebnom na dostatocné prehriatie taveniny
sa z pece vypusta cez odpichovy otvor. Dobu tavby, elektricky rezim pece, zloZenie a mnozstvo vsadzky
uréuje technoldg vyroby. Tekutd troska sa vypusta do pripravenych panvi a po vyvezeni z vyrobnej haly
sa chladi. Po vychladnuti a overeni kvality sa upravi na poZzadovanu kusovost 0 - 100 mm a nasledne sa
pouzije ako sucast vsadzky pri vyrobe FeSiMn. Kvalita trosky sa preveruje chemickou analyzou vo
vlastnom laboratdériu OFZ, a.s. MnoZstvo pouzitej Trosky Il. a ostatnych surovin uréenych pre vyrobu
FeSiMn stanovi na zaklade laboratérnych vysledkov technoldg vyroby vypoctom.

Separacna linka s modulom kuskovej separacie

V zmysle Rozhodnutia Slovenskej inSpekcie Zivotného prostredia, InSpektorat Zivotného prostredia
Zilina, evid. ¢. 9834/77/2020-45490/2020/770010203/279-SP zo diia 18.01.2021 prevadzka OFZ, a.s.
prevadzka Siroka ziskala stavebné povolenie na stavbu Separaéna linka s modulom kuskovej separacie
(dalej ako ,,MKS“) a preto aj tento technologicky uzol zahfriame do opisu jestvujluceho stavu prevadzky.
Cielom instalacie linky MKS je pomocou triediacej linky roztriedenie garnisaze, ktord je moziné
opatovne vyuzivat na dalsie spracovanie. Zariadenia sa spustaju dialkovo z velina. Material — garnisaz,
ktora sa pri odlievani kovu z EOP nalepi na steny panvy, obsahuje kusy zliatiny, ktoré je mozné
opéatovne vyuzit na dalsie spracovanie (vratny produkt). Garnisaz sa z panvy odstranuje odsekavanim,
alebo oklepavanim, nasledne sa predtriedi na frakciu 0-10 mm a frakciu 10-80 mm. Frakcia 0-10 mm
sa opatovne pouZije pri vyrobe ako vsadzka do EOP. Frakcia 10-80 mm je odvezena nakladadom na
plochu v blizkosti linky MKS. GarnisaZz obsahuje frakcie viac a menej bohaté na kov. Oddelit ich je mozné
pomocou linky MKS. Technoldgia triedenia spociva v identifikacii zliatiny, ktora je zaloZzena na vodivosti
materidlu. Celd technoldgia triedenia je umiestnena v modulovom kontajneri rozmerov 9000 x 3000
mm, ktory je osadeny na ocelovej konstrukcii. Ocelova konstrukcia je sucastou dodavky spolu s
kontajnerom. Garnisdz je skladovana na volnej beténovej ploche, kde je privezena po predtriedeni.
Pred samotnym roztriedenim sa pomocou nakladaca prevezie do zasobnikového podavaca. Zo
zasobnika material padd pomocou vibraéného poddvaca na pasovy dopravnik PD1. Pasovym
dopravnikom je garnisdz dopravovana nad MKS, kde pada do podavaca. Z podavaca pada cez sklz na
pasovy podavac PD2. Z pasového podavaca pada rovnomerne po celej Sirke pasu cez sklz na pasovy
dopravnik linky MKS. Na konci pdsu su vzduchové trysky po celej Sirke pasu. Na dopravnom pase
garnisaZ prechadza cez snimace vodivosti materidlu. Snimace identifikuju kov v garnisazi a daju signal
vzduchovym tryskam, ktoré kov pomocou tlakového vzduchu odfuknu do sklzu, kde pada na pdsovy
dopravnik PD5. Garnisdz menej bohatd na kov pada cez sklz na dopravnik pod kontajnerom, ktory ju
dopravi do boxu, odkial ju naklada¢ odvezie na opdtovné spracovanie v EOP. Kov, ktory pada cez sklz
na pas PD5 je dopravovany na pas PD6. Vytriedeny material moze obsahovat drobné kusy garnisaze a
preto sa kov dotrieduje v dotriedovacej unimobunke. V dotried'ovacej unimobunke materidl prechadza
dopravnym pdsom, kde je obsluha, ktora ho vizualne kontroluje a pri zisteni, Ze sa na pase nachadza
garnisaz, tuto ru¢ne odhodi do sklzu, ktorym spadne na dopravny pas PD8. Dopravnik PD8 ju dopravi
do plechového kontajnera o rozmere 1200 x 800 mm. Po naplneni kontajnera obsluha kontajner
pomocou vysokozdviZzného vozika vysype k ostatnej garnisazi. Kov, ktory ostane na dopravnom pase
postupuje dalej von z unimobunky, kde cez sklz pada na dalsi pasovy dopravnik PD7. Dopravnik PD7
ho dopravi do skladovacieho boxu na vytriedeny kov, kde ju naklada¢ po naplneni boxu odvezie na
dalSie spracovanie alebo predaj. Separacna linka MKS disponuje novym filtraénym zariadenim s
oznacenim SAF 3300, ktoré odsava vzdusninu vznikajlcu pri ¢innosti tejto linky.
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Zariadenia na vyrobu energie
V prevadzke je vyrdbana iba tepelna energia a to v troch zariadeniach na vyrobu tepla do teplovodne;j
siete a v jednom zariadeni na vyrobu tepla v technologickom procese vyroby.

Plynova kotolna
Kotolria pozostava z jedného kotla na zemny plyn naftovy o inStalovanom tepelnom prikone 1,8 MW.

Kotolna je prevddzkovana celorocne podla potrieb a v lethom obdobi pri odstavke EOP 23.

Klobuk elektrickej oblukovej pece — EOP 23

Zdrojom tepelnej energie v peci je z najvacsSej cCasti elektricky obluk, potom chemicka reakcia
prebiehajica vo vsadzke a energeticky vklad drevenych Stiepkov a koksu. Predpokladany max. zisk
tepla 1,5 MW.

Pozn.: V minulosti sa teplo odoberalo z EOP 22. Pocas generdinej opravy EOP 22 sa toto zariadenie
preloZilo na EOP 23. PouZitie tepla z Rurkovnice EOP 25 a EOP 26 bolo zrusené.

3 x Plynovo-kyslikovy horak

PouZiva na vyrobu tepla sliZiaceho na vyhrievanie paniev jednotlivych EOP po vymurovke. Ohriata
voda zo segmentov klobuka EOP 23 je vyvedena do vymennikovej stanice cez vymennik voda - voda,
ktory slGzi na prenos tepla do teplovodnej siete zdvodu. Plynovy kotol v kotolni sa spusta do prevadzky
len v pripade nedostatku tepla vyprodukovaného z klobuka EOP 23, pripadne pri jeho odstaveni. Takto
rekuperované teplo pokryva az 90 % celkovej potreby teplovodnej siete zavodu. Celkovy menovity
tepelny vykon predstavuje cca 2 MW.

Objekty a zariadenia v prevadzke energetika sliZiace na zabezpecenie dodavok a rozvodov
elektrickej energie a transformovanie elektrickej energie

- rozvodhia 220 kV,

- revizna veza,

- trafostanica,

- podruZnd trafostanica.

7 ev s

7.1.2 Spracovanie Mn vedlajsich produktov

Hlavnym technologickym zariadenim tohto technologického celku je plazmova pec s vykonom 3 MW,
v ktorej sa vstupny praskovy mineralny material s vysokym obsahom manganu (,Mn prach” ako
vedlajsi produkt primarnej vyroby ferozliatin) pri vysokej teplote spracovava (tavi) v inertnej atmosfére
dusika spolu s priddvanym nehasenym vdpnom a ¢iernym uhlim. Vysledkom spracovavania Mn prachu
st Standardné ferozliatiny, aké sa ziskavaju z manganovej rudy v primarnej vyrobe a tiez syntézny plyn,
vznikajuci splyfiovanim organickych zloZiek vstupného materialu, ktory sa méze vyuzivat ako palivo
napr. v plynovych kotloch, kogeneracnej jednotky a pod., produkujicich teplo potrebné pre
technologicky proces alebo na vykurovanie vnutornych priestorov prevadzky.

Technologicky celok sa zatial nezrealizoval. Z tohto dévodu sa v tejto kapitole nebudeme podrobnejsie
o fiom zmieriovat. Podrobné informacie si uvedené v Ozndmeni ozmene navrhovanej ¢innosti
»Multifunkéna plazmova pec — projekt vyroby ferozliatin s vyuZitim technoldgie plazmového oblika“.
Pre tuto navrhovanu ¢innost prebehol proces posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie v
zistovacom konani s vydanim rozhodnutia evid. pod ¢. 5798/2022-11.1.1 /dh zo dna 20.07.2022 o
neposudzovani tejto ¢innosti.
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7.2 Zmena navrhovanej ¢innosti

Predmetom zmeny navrhovanej ¢innosti je inStalacia nového funkéného technologického celku na
vyrobu drevného uhlia, ktoré nahradi Cierne uhlie pouzivané ako redukéné cinidlo pri vyrobe
ferozliatin. Drevené uhlie sa v rdmci hutnictva povaZzuje za najlepSie redukéné cinidlo, nakolko ma
vysoky obsah uhlika (priemerny obsah uhlika v ¢iernom uhli (fosilny zdroj energie) je 57 %, v drevenom
uhli (obnovitelny zdroj energie) je to az 82 %). Zdmena redukcéného Cinidla v procese vyroby ferozliatin
bude predstavovat znizenie obsahu CO; v redukénom ¢inidle 0 31,4 %, ako aj zniZenie spotreby energie
029 %.

Drevné uhlie sa bude vyrabat pyrolyznym sp6sobom. Pyrolyza je termicky rozkladny proces, ktory
prebieha bez pristupu kyslika alebo iného oxidovadla, pricom dochadza k Stiepeniu organickych latok
a uvolfiovaniu prchavych latok zo suroviny. Cast uvolnenych prchavych latok je skondenzovana a
predstavuje kvapalny produkt pyrolyzy oznacovany ako decht. Neskondenzovany podiel predstavuju
permanentné plyny (CO, CO,, Hz, metdn a iné plynné uhlovodiky) oznacované ako pyrolyzny plyn. Tuhy
neprchavy zvySok, ktory ostdva po pyrolyze, sa nazyva drevné uhlie. VSeobecnd schéma procesu
pyrolyzy biomasy je zndzornena na nasledujucom obrdazku.

' plyn na
spalovanie
. wygisteny spalovanie | . ¥ reaktore .
spaliny do vzduch I:H:I:rlynu - Cimnile plynu pyraolyzne
komina plhyny
alebo na
chladenie Fistenie i
a Fistenie vzruchu spaliny na ohrev reaktora
i Bl dto
R eyklén chladenia plynu sSeparator
T ) vysuend )
biomasa biomasa pyrolyza
————#| drvenie #|  suSenie - kvapalny
podiel
A
surovy
ohrev ; bioolej | separator
L - hardce upgrade | u +
vzduchu | spaliny biouhlie biooleja | AR nyh
z reaktora I faz
vzduch na
suienie chladenie
biouhlia vedajgie ool y?adn;g
inolej za
lhi{:uhlie ]

Obradzok ¢. 2 VSeobecnd schéma procesu pyrolyzy biomasy [D1]

Pozn: Schéma popisuje vseobecny proces pyrolyzy biomasy a nezobrazuje schému technologického
postupu navrhovanej ¢innosti.

Novy technologicky celok bude pozostavat z nasledovnych ¢asti:
- Skladovanie drevnej stiepky,
- Drvenie drevnej Stiepky,
- SusSenie drevnej Stiepky,
- Pyrolyza drevnej Stiepky,
- Spracovanie drevného uhlia.
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Skladovanie drevnej stiepky

Drevna Stiepka z tvrdého dreva o velkosti do 70 mm do skladu bude privazana nakladnymi samo-
vysypnymi vozidlami. Tym sa predide sekundarnej prasnosti sypkého materidlu pri preprave. Sklad
bude umiestneny v uzavretej hale s kapacitou cca 1 000 t. Uzavrety sklad zabezpeci ochranu pred
Sirenim difuznych emisii tuhych castic do okolia ako aj pred vplyvom vonkajsich poveternostnych
podmienok, ¢im sa predide k zvySovaniu vlhkosti drevnej stiepky.

Drvenie drevnej stiepky

Drevnd $tiepka zo skladu bude naklada¢om nakladana do dvoch zasobnikov o kapacite 2 x 36 m3, odkial
bude dopravovand zakapotovanym dopravnikom do hermeticky uzavretého kladivového mlynu
(vysokorychlostny rotor s kladivami), v ktorom bude prebiehat drvenie drevnej stiepky na frakciu do
30 mm. Podrveny materidl bude odvadzany do zasobnika pred rotac¢nou bubnovou susickou.

q

Parametre kladivového mlynu:
Pocet: 2 ks
Projektovana kapacita (jedno zariadenie): do 6 t/h

SusSenie drevnej stiepky
Pre vyrobu drevného uhlia pyrolyzou z biomasy je doélezité, aby drevna Stiepka dosiahla pozadovanu
vlhkost do 15 %. To sa zabezpedi v rotacnej bubnovej susicke.

Po obvode bubna susiarne budd umiestnené lopatky a niekolko krizovych vsunuti, ktoré pri otacani
budu presypavat drevnu stiepku cez prud hortceho vzduchu. Vplyvom pridu horiceho vzduchu bude
dochédzat k vlastnému vysusaniu drevnej Stiepky a jej prestvaniu k vypadu z bubna. Ohrev horiceho
vzduchu bude zabezpeceny nepriamym ohrevom cez teplovymennu stenu spalovacej komory, v ktorej
sa bude spalovat pyrolyzny plyn vznikajlci v pyrolyznej komore. Prispustenilinky do 30 mindt sa teplo
pre potreby susenia bude vyrabat spalovanim zemného plynu v spalovacej komore.

Castice drevnej Stiepky unesené prudom horucich plynov budi zachytené na cykléne. Zachyteny
material na cykléne bude spatne pouZivany vo vyrobnom procese. Pri suseni biomasy sa tiez uvolfiuju
organické latky. Z tohto dévodu bude dalej odpadovy plyn z cyklénu odvadzany na Cistenie do vodnej
pracky a dalej vypustany do ovzdusia.

Parametre rotacnej bubnovej susicky:

Pocet: 2 ks

Projektovana kapacita (jedno zariadenie): do 6 t/h

Teplota hortceho vzduchu vstupujucich do susiarne: 200 - 300 °C

Pyrolyza drevnej Stiepky

Samotna vyroba drevného uhlia pyrolyzou z drevnej stiepky bude prebiehat v rota¢nom horizontdlnom
reaktore. Teplota reaktora sa bude pohybovat v rozmedzi 500 — 800 °C. Na konci pyrolyzneho reaktora
bude vystupovat drevné uhlie s teplotou priblizne do 80 °C, ktoré sa este bude dochladzovat na
dochladzovanom pase, odkial bude vedené do zasobnika pred jeho dalSim spracovanim. VedlajSimi
produktmi pyrolyzy okrem drevného uhlia budu produkty plynnej a kvapalnej zlozky. Produkt plynnej
zlozky sa bude spalovat v 2 spalovacich komorach pri dostato¢nej vysokej teplote. Teplo sa bude
vyuzivat na ohrev reaktora a na susenie drevnej stiepky v bubnovej rotac¢nej susicke. Spaliny budu
odvadzané cez filtracné zariadenie pozostavajlce z batérii aktivneho uhlia a vodnej pracky do komina
a vypustané do ovzdusia. Potreba Cistenia tohto plynu pred pouZitim ako paliva na ohrev reaktora
zavisi od zloZenia biomasy, najma od obsahu halogénov a siry v biomase. Vo vSeobecnosti drevna
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biomasa neobsahuje vyznamné podiely chldru a siry, preto sa pyrolyzny plyn méze priamo pouzit ako
ohrevné médium v reaktore. Pri ndbehu reaktora bude teplo na jeho ohrev zabezpecené spalovanim
zemného plynu. Kvapalna zlozka produktu bude pre prevadzkovatela odpadom a bude s nim nakladat
v zmysle legislativnych poziadaviek v oblasti odpadového hospodarstva.

Parametre reaktora pyrolyzy
Pocet: 2 ks
Projektovana kapacita vyroby drevného uhlia (jedno zariadenie) : cca 1 t/h

Parametre spalovacej komory:
Pocet: 2 ks

menovity tepelny prikon: cca 2 MW
teplota hordka max 2 000 °C

Spracovanie drevného uhlia

Zo zasobnika je dopravované drevné uhlie do hermeticky uzavretého kladivového mlynu, v ktorom
bude mechanicky upravovana jeho velkost ¢astic na rozmer do 4 mm. Upravené drevné uhlie zo
zasobnika bude dopravené do zmieSavacieho zariadenia, v ktorom bude miesané spolu s vodou a
spojivom (predpokladame kukuri¢ny Skrob). Hmota, ktora vznikne v zmieSavacom zariadeni sa bude
dalej lisovat na briketa¢nom lise. Vystupnym produktom z lisu budu brikety, ktoré budd dopravované
na susiaci pas. Susenie bude prebiehat v uzavretom susiacom tuneli, v ktorom bude rovhomerne
prudit horuci vzduch, v désledku ¢oho sa brikety budu zbavovat nadbytocnej vihkosti. Vzdusnina z
tunela bude odvdadzanad riadene vyduchom do vonkajSieho ovzdusia. Tepelnym zdrojom pre susenie
brikiet bude plynovy hordk v s menovitym tepelnym prikonom cca 1,163 MW. Odpadovy plyn bude
odvadzany kominom do vonkajsieho ovzdusia. Po vysuseni finalny produkt bude odvazany kolesovym
nakladacom do zastreSeného uzatvoreného skladu na suroviny pre zavazanie elektrickych oblukovych
peci.

Parametre kladivového mlyna
Pocet: 2 ks
Projektovana kapacita (jedno zariadenie): cca 1,5 t/h

Parametre zmieSavacieho zariadenia
Pocet: 1 ks
Projektovana kapacita: cca 3 t/h

Parametre briketovacieho lisu
Pocet: 1 ks
Projektovana kapacita: 3 t/h

Parametre suSiaceho pasu

Pocet: 1 ks

Projektovand kapacita: 3 t/h

Teplota na susenie brikiet z dreveného uhlia: 50 — 70 °C

Parametre plynového hordka
Pocet: 1 ks

MTP: cca 1,163 MW

Palivo: zemny plyn
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Materialova bilancia novej technologickej linky na vyrobu drevného uhlia

Drevné uhlie sa bude vyrabat z drevnej nekontaminovanej Stiepky z tvrdého dreva rozmeru do 70 mm.
Pre stéasnu vyrobu ferozliatinovych produktov bude potrebné zabezpecit priblizne 15 750 t drevného
uhlia za rok, ktoré sa bude pouzivat ako redukéné ¢inidlo v tomto vyrobnom procese. V nasledujlce;j
tabulke uvadzame materidlovud bilanciu vstupov a vystupov pre navrhovanu ¢innost.

Tabulka ¢. 6
uhlia

Materidlova bilancia (vstupy/vystupy) pre novu technologicku linku vyroby drevného

Produkt

Vstup

Vystup

Drevné uhlie - proces pyrolyzy

VysusSena drevna Stiepka do
30 mm: 2xcca3t/h

Drevné uhlie: 33 hmot. % susenej
drevnej Stiepky

Kvapalnd zloZka produktu:

4 hmot. % susenej drevnej Stiepky
Plynna lozka produktu:

63 hmot. % susenej drevnej
Stiepky

Brikety z drevného uhlia - proces
sparcovania drevného uhlia

Drevné uhlie do 4 mm:
62,5 hmot. %

Spojivo (kukuri¢ny skrob):
12,5 hmot. %

Voda: 25 hmot. %

Brikety z drevného uhlia: 3 t/h

8. Zdroje znedistujucich latok

8.1 Zdroje znedistujucich latok — Jestvujuci stav

Tabulka ¢. 7

Zoznam zdrojov znecistujucich Idtok — Jestvujuci stav

Vyska Napojené technologické zariadenie
Vyduch vyduchu Napojené odlucovacie
nad zariadenie Primarne Sekundarne? Sekundarne?
terénom
Vi 18 m FJ21 EOP21 (kychta) | EOP22 (kychta) -
EOP21 (kychta)
V2 18 m F122 EOP22 (kychta) | [00>2 (kychta) -
EOP24 (kychta)
V3 18 m F123 EOP23 (kychta) | 0, (odpich) -
EOP22 (kychta)
EOP24 (kychta) | EOP23 (kychta)
va 23m Fi24 EOP25 (kychta) i
EOP26 (kychta)
EOP22 (kychta)
EOP23 (kychta)
V5 23m FI25 EOP25 (kychta) | Coo>7 (kychta) -
EOP26 (kychta)
EOP22 (kychta) F122
EOP23 (kychta) FI23,
EOP24 (kychta) Fl24,
V6 23 m FJ26 EOP26 (kychta) | EOP25 (kychta) | FJ 24 (kychta)
EOP22 (odpich) FJ25 (kychta)
EOP23 (odpich) | FJ REZ (kychta)
EOP24 (odpich) | FJ REZ (odpich)
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Vyska Napojené technologické zariadenie
Vyduch vyduchu Napojené odlucovacie
nad zariadenie Primarne Sekundarne? Sekundarne?
terénom
EOP25 (odpich) | FJ24B (odpich)
EOP26 (odpich)
EOP22 (kychta)
EOP23 (kychta)
EOP24 (kychta)
EOP25 (kychta)
EOP26 (kychta)
V7 23m FJ REZ EOP21 (odpich) - -
EOP22 (odpich)
EOP23 (odpich)
EOP24 (odpich)
EOP25 (odpich)
EOP26 (odpich)
EOP24A EOP24 (kychta)
(kychta) EOP21 (odp!ch)
V8 18 m FI24A EOP22 (odpich) -
EOP24A .
(odpich) EOP23 (odp!ch)
EOP24 (odpich)
EOP25 (odpich)
V9 18 m FJ24B EOP26 (odpich) - -
V10 23 m FKC PSV presypy - -
Vil 23 m FKC PSV dopravniky - -
PSV zavazanie
V12 23 m FKC 5.6 rada - -
Plniaca linka
Vi3 10,5 m FR-SP 100 Ex plnenych - -
profilov
V14 15m SAF 3300 Vzorkaren - -
V15 13 m DFN-560 DTL¢.A - -
V16 13 m DFN-746 DTL¢.3 - -
V19 45 m - Kotolfa - -
V20 16 m FJ21 Silo¢. 1 - -
V20A 16 m FJ 21 Silo ¢. 1A - -
V21 18 m FJ 22 Silo ¢. 2 - -
V21A 18 m FJ 22 Silo ¢. 2A - -
V22 16 m FJ 23 Silo ¢. 3 - -
V22A 16 m FJ 23 Silo ¢. 3A - -
V23 23 m FJ24 Silo¢. 4 - -
V24 6,7m SAF 3300 Linka MKS - -
FJ ODP, typ G&G Flat House | COF 2% (odpich)
) . . , EOP22 (odpich)
V25 17,0m (filter je prevadzkovany len na . - -
. . . Y EOP23 (odpich)
jeden odpich v aktuadlnom case) EOP24 (odpich)
Pozn.:

1) méZe byt pouZité pri necinnosti primdrnej EOP, na ktord je odlucovacie zariadenie (FJ) napojené a technologicky
oddévodnenom stave
2) do vyduchu méZu byt pri innosti primdrne napojenej EOP na precistenie zvedené odpadové plyny, ktoré prednostne odsdva
ind filtracnd jednotka a to do povolenej kapacity nahradnej filtracnej jednotky
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8.2 Zdroje znedistujucich latok — Stav po zmene

Tabulka ¢. 8  Zoznam zdrojov znecistujucich Iatok — Stav po zmene

Zdroj

Znedistujuca

Cinnost: Zmie$avanie upraveného drevného uhlia (na frakciu 4 mm) s vodou a spojivom (napr.

latka
Sklad drevnej Stiepky
Cinnost: Skladovanie drevnej $tiepky
Projektovand kapacita: cca 1 000 t
Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: dovoz drevnej Stiepky samovysypnymi nakladnymi
vozidlami (eliminacia sekundarnej prasnosti), sklad umiestneny v uzavretej hale (eliminacia TZL
rozptylu difuznych emisii TZL z procesu manipuldcie so Stiepkou do pracovného, resp.
vonkajSieho prostredia)
Emisny limit: neurceny
Typ zdroja: plosny
Drvenie drevnej stiepky
Cinnost: Drvenie drevnej $tiepky na frakciu 30 mm
Zariadenie: 2 x Kladivovy mlyn
Projektovana kapacita: max. 6 t/h (1 x zariadenie) 71
Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: proces drvenia zakapotovany (eliminacia rozptylu
difuznych emisii TZL z procesu drvenia do pracovného, resp. vonkajsieho prostredia)
Emisny limit: neurceny
Typ zdroja: plosny
Susenie drevnej Stiepky
Cinnost: Susenie drevnej $tiepky na pozadovanu vihkost do 15 % nepriamym procesnym
ohrevom
Zariadenie: 2 x Rota¢nd bubnova susicka
Projektovana kapacita: max. 6 t/h (1 x zariadenie)
Palivo: pyrolyzny plyn (ndbehové palivo zemny plyn)
Emisny limit: Priloha €. 7 k vyhlaske ¢. 248/2023 Z.z., VI. Ostatny priemysel a zariadenia, 1. TZL, SO,,
Spracovanie dreva, 1.1 Emisné limity, Spracovanie dreva, vyroba ploSnych materidlov na baze NO,, CO,
dreva a vyroba brikiet a peletiek, Cast zdroja: Susiarne triesok a pilin: TOC
TZL: 10 mg/m3, SO,: neuréené (obsah siry v drevnej hmote takmer nulovy) NO,: 200 mg/m3,
CO: 100 mg/m?3, TOC: 150 mg/m?3 (obsah halégenov v pripade prirodnej drevnej hmoty
mbzeme povazovat za zanedbatelny), X ZL
1.podskupiny 4. skupiny: neuréené (nerelevantné)
Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: cyklon, vodna pracka
Sp6sob vypustania emisii do ovzdusia: vyduch/komin
Pyrolyza drevnej stiepky
Cinnost: Vyroba drevného uhlia pyrolyzou drevnej tiepky
Zariadenie: 2 x Rotacny horizontalny reaktor
Projektovana kapacita: cca 1 t/h drevného uhlia TZL S0,
Spalovacie zariadenie: 2 x Spalovacia komora NO' CO,
Menovity tepelny prikon spalovacieho zariadenia: cca 2 MW “
Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: batéria s aktivnym uhlim, vodna pracka
Typ zdroja: bodovy
Spbsob vypustania emisii do ovzdusia: vyduch/komin
Miletie drevného uhlia
Cinnost: Mletie drevného uhlia na rozmer do 4 mm
Zariadenie: 2 x Kladivovy mlyn
Projektovana kapacita: cca 1,5 t/h 7L
Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: proces mletia zakapotovany (eliminacia rozptylu
difuznych emisii TZL z procesu mletia do pracovného, resp. vonkajsieho prostredia)
Emisny limit: neurceny
Typ zdroja: plosny
ZmieSavanie drevného uhlia s vodou a spojivom 7L
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Zdroj

Znedistujuca
latka

kukuri¢ny skrob)

Zariadenie: 1 x ZmieSavacie zariadenie

Projektovana kapacita: cca 3 t/h

Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: proces zmieSavania zakapotovany (elimindacia rozptylu
difuznych emisii TZL z procesu zmieSavania do pracovného, resp. vonkajsieho prostredia)
Emisny limit: neuréeny

Typ zdroja: plosny

Briketovaci lis

Cinnost: Lisovanie zmie$anej hmoty (drevné uhlie frakcie do 4 mm, voda, spojivo) na brikety
Zariadenie: 1 x Lisovacie zariadenie

Projektovana kapacita: cca 3 t/h

Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: proces lisovania zakapotovany (eliminacia rozptylu
difuznych emisii TZL z procesu lisovania do pracovného, resp. vonkajsieho prostredia)

Emisny limit: neuréeny

Typ zdroja: ploSny

TZL

Susiaci pas

Cinnost: Suenie lisovanych brikiet v uzavretom susiacom tuneli

Zariadenie: 1 x Susiaci tunel

Projektovana kapacita: cca 1 t/h drevného uhlia

Spalovacie zariadenie: 1 x Plynovy horak

Menovity tepelny prikon spalovacieho zariadenia: cca 1,163 MW

Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: batéria s aktivnym uhlim, vodnd pracka
Typ zdroja: bodovy

Sposob vypustania emisii do ovzdusia: vyduch/komin

TZL, SOy,
NO,, CO

Doprava
Osobna doprava max. 6 osobnych vozidiel denne
Nakladna doprava max. 15,8 (16) nakladnych vozidiel denne

TZL, NOy,
COo, voC

9. Emisie znecistujucich latok

9.1 Emisie znecistujucich latok — Jestvujuci stav

Emisie znecistujucich latok platné pre sucasny stav ako vstupné udaje modelu kvality ovzdusia boli
pouzité aktualne hmotnostné toky ZL z databazy NEIS, resp. z poslednych vysledkov monitorovania

emisii pouzitych pre vypocet poplatkov za znecistovania ovzdusia.

9.2 Emisie znecistujucich latok — Stav po zmene

Tabulka ¢. 10 Emisie znecistujucich Iatok — Stav po zmene

Zdroj Znedistujuca | Emisie ZL

latka [kg/h]

Sklad drevnej Stiepky

Cinnost: Skladovanie drevnej $tiepky

Projektovana kapacita: cca 1 000 t

Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: dovoz drevnej Stiepky samovysypnymi

nakladnymi vozidlami (elimindcia sekundarnej prasnosti), sklad umiestneny TZL 0

v uzavretej hale (eliminacia rozptylu difiznych emisii TZL z procesu manipulacie so

Stiepkou do pracovného, resp. vonkajsieho prostredia)

Emisny limit: neuréeny

Typ zdroja: plosny

Drvenie drevnej stiepky TZL 0,0002
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Zdroj

Znedistujuca
latka

Emisie ZL
[kg/h]

Cinnost: Drvenie drevnej $tiepky na frakciu 30 mm

Zariadenie: 2 x Kladivovy mlyn

Projektovana kapacita: max. 6 t/h (1 x zariadenie)

Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: proces drvenia zakapotovany (elimindcia
rozptylu difuznych emisii TZL z procesu drvenia do pracovného, resp. vonkajsieho
prostredia)

Emisny limit: neurceny

Emisny faktor: 0,2 g/t drevnej Stiepky

Korekcia emisného faktora: 90 % (elimindcia Uniku emisii TZL do vonkajsieho
prostredia zakapotovanim technologickej linky, technologickd linka umiestnena
v hale)

Typ zdroja: ploSny

Susenie drevnej Stiepky

Cinnost: Susenie drevnej $tiepky na pozadovanu vlhkost do 15 % nepriamym
procesnym ohrevom

Zariadenie: 2 x Rota¢nd bubnova susicka

Projektovana kapacita: max. 6 t/h (1 x zariadenie)

Palivo: pyrolyzny plyn (ndbehové palivo zemny plyn)

Emisny limit: Priloha €. 7 k vyhlaske ¢. 248/2023 Z.z., V1. Ostatny priemysel

a zariadenia, 1. Spracovanie dreva, 1.1 Emisné limity, Spracovanie dreva, vyroba
plodnych materialov na baze dreva a vyroba brikiet a peletiek, Cast zdroja: Susiarne
triesok a pilin:

TZL: 10 mg/m?3, SO2: mg/m3, resp. 0 (obsah siry v drevnej hmote takmer nulovy)
NOx: 200 mg/m?3, CO: 100 mg/m?3, TOC: 150 mg/m3 (obsah halégenov v pripade
prirodnej drevnej hmoty mdzeme povazovat za zanedbatelny), X ZL

1.podskupiny 4. skupiny: neuréené (nerelevantné)

Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: cyklon, vodna pracka

Sp6sob vypustania emisii do ovzdusia: vyduch/komin

Minimalna vyska vyduchu/komina vypocitana na zaklade hmotnostného toku: 4 m

TZL

0,001

SO,

0,001

NOx

0,020

co

0,010

TOC

0,015

Pyrolyza drevnej Stiepky

Cinnost: Vyroba drevného uhlia pyrolyzou drevnej tiepky

Zariadenie: 2 x Rotacny horizontalny reaktor

Projektovana kapacita: cca 1 t/h drevného uhlia

Spalovacie zariadenie: 2 x Spalovacia komora

Menovity tepelny prikon spalovacieho zariadenia: cca 2 MW

Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: batéria s aktivnym uhlim, vodnd pracka

Typ zdroja: bodovy

Sposob vypustania emisii do ovzdusia: komin

Emisny limit: Priloha €. 4 k vyhlaske ¢. 248/2023 Z.z., IV. Vacsie stredné spalovacie
zariadenia spalujlce tuhé paliva, kvapalné paliva a plynné palivd — nové zariadenia:
S0,: 35 mg/m?3, resp. 0 (obsah siry v drevnej hmote takmer nulovy) NO,: 200 mg/m?,
CO: 100 mg/m3

Minimalna vyska vyduchu/komina vypocitana na zaklade hmotnostného toku: 4 m

SO,

0,008

NOx

0,800

Cco

0,400

Miletie drevného uhlia

Cinnost: Mletie drevného uhlia na rozmer do 4 mm

Zariadenie: 2 x Kladivovy mlyn

Projektovana kapacita: cca 1,5 t/h

Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: proces mletia zakapotovany (eliminacia
rozptylu difiznych emisii TZL z procesu mletia do pracovného, resp. vonkajsieho
prostredia)

Emisny faktor: 0,3 g/t drevnej stiepky

Korekcia emisné faktora: 90 % (elimindcia Uniku emisii TZL do vonkajsieho

TZL

0,0001

21/42




Dekarbonizacia vyroby v OFZ zmenou redukéného cinidla pri vyrobe ferozliatin

Zdroj

Znedistujuca
latka

Emisie ZL
[kg/h]

prostredia zakapotovanim technologickej linky, technologicka linka umiestnena
v hale)
Typ zdroja: plosny

ZmieSavanie drevného uhlia s vodou a spojivom

Cinnost: Zmie$avanie upraveného drevného uhlia (na frakciu 4 mm) s vodou

a spojivom (napr. kukuri¢ny skrob)

Zariadenie: 1 x ZmieSavacie zariadenie

Projektovana kapacita: cca 3 t/h

Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: proces zmieSavania zakapotovany
(eliminacia rozptylu difuznych emisii TZL z procesu zmieSavania do pracovného,
resp. vonkajsieho prostredia)

Emisny limit: neuréeny

Typ zdroja: plosny

TZL

Briketovaci lis

Cinnost: Lisovanie zmie$anej hmoty (drevné uhlie frakcie do 4 mm, voda, spojivo)
na brikety

Zariadenie: 1 x Lisovacie zariadenie

Projektovana kapacita: cca 3 t/h

Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: proces lisovania zakapotovany (eliminacia
rozptylu difuznych emisii TZL z procesu lisovania do pracovného, resp. vonkajsieho
prostredia)

Emisny limit: neuréeny

Typ zdroja: plosny

TZL

Susiaci pas

Cinnost: Sugenie lisovanych brikiet v uzavretom susiacom tuneli

Zariadenie: 1 x Susiaci tunel

Projektovana kapacita: cca 1 t/h drevného uhlia

Spalovacie zariadenie: 1 x Plynovy horak

Menovity tepelny prikon spalovacieho zariadenia: cca 1,163 MW

Zariadenie na obmedzovanie emisii ZL: batéria s aktivnym uhlim, vodna pracka
Typ zdroja: bodovy

Sposob vypustania emisii do ovzdusia: vyduch/komin

Minimalna vy$ka vyduchu/komina vypocitana na zdklade hmotnostného toku: 4 m

TZL

SO,

NOx

0,116

co

0,058

Doprava
Osobnd doprava max. 6 osobnych vozidiel denne
Nakladna doprava max. 15,8 (16) nakladnych vozidiel denne

TZL

0,001

NOx

0,009

Co

0,001

VOC

0,0001

10. Model kvality ovzdusia

Prispevok zdrojov znedistovania ovzdus$ia zmeny navrhovanej ¢innosti boli uréené pomocou modelu

kvality ovzdusia MODIM (pouZzita verzia programu WinMODIM 5.01).

Vstupné udaje modelu kvality ovzdusia
Vstupné udaje modelu:
- Trieda stability atmosféry: D
- ReZim zdstavby: mestsky
- Triedy rychlosti vetra: 1. trieda rychlosti vetra
- Velkost sledovanej oblasti: 3 200 x 2 600 m
- Parametre zdrojov zmeny navrhovanej ¢innosti: tabulka ¢. 10
- Veternd ruZica: obrdzok ¢. 3

22/42




Dekarbonizacia vyroby v OFZ zmenou redukéného Cinidla pri vyrobe ferozliatin

Veterna ruzica

Priemerna ro¢na rychlost vetra: 1.6 m/s, bezvetrie: 13.2%

Rychlost vetra (m/s)
[0.0:0.5)
[0.5 : 1.0)
[1.0:2.0)
[2.0:3.0)
[3.0:4.0)
[4.0:5.0)
[5.0:6.0)
[6.0:7.0)
>7.0

IERRRN0D

Obrdzok ¢&. 3 Veternd ruZica (Zdroj: SHMU)
Zoznam referencnych bodov
R1[122; 162]; R2 [1454; 1025]; R3 [1547; 1782]; R4 [2662; 2435]; R5 [2372; 718]; R6 [1667; 230]

Referencéné body boli zvolené na mieste, kde ma verejnost volny pristup a na fasade hygienicky
chranenych objektov v blizkosti umiestnenia navrhovanej ¢innosti (Priloha €. 1).

11. Hodnotenie kvality ovzdusia a zapachu

V nasledujucej tabulke su uvedené limitné hodnoty kvality ovzdusia PMio, PM2,5, NO2 a CO podla
Vyhlasky ¢. 250/2023 Z.z. o kvalite ovzdusia. V pripade VOC limitnd hodnota kvality ovzdusia je uréena
pomocou koeficientu S pre vypocet minimalnej vy$ky komina podla Vestnika MZP SR €. 5/1996.

Tabulka ¢. 11  Limitné hodnoty znecistujucich Iatok pre hodnotenie vplyvu zdroja na kvalitu ovzdusia
(V zdtvorkdch su uvedené povolené pocty prekroceni v rdmci kalenddrneho roka).

Znetistujiica latka Limitna, resp. cielova hodnota koncentracie [pg/m3]
Rocny priemer 24h priemer 1h/8h priemer

PMo 40 50 (35) -
PM2,5 20 - -
SO, - - 350 (1h)
NO, 40 - 200 (18)
co - - 10000 (8h)
VOC - - 100 (1h)
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11.1 Sucasna uroven kvality ovzdusia — Jestvujuci stav

Sucasnd uroven kvality ovzduSia predstavuje Uroven kvality ovzdusia vo zvolenych referencnych

bodoch bez prispevku zmeny navrhovanej ¢innosti.

Tabulka ¢. 12 Sucasnd urovefi kvality ovzdusia — Jestvujuci stav

Koncentracia ZL [ug/m3]

Prispevok zmeny navrhovanej ¢innosti

21 Referenény [ng/m?3]
bod Roény Max. Max. 24h Rocny Max.
. . Max. 24h

priemer 1h/8h (pp) (pp) priemer 1h/8h
R1 21,778 - 65,588 (17) - - -
R2 17,729 - 55,296 (3) - - -
PMio R3 16,965 - 52,685 (2) - - -
R4 18,004 - 61,973 (3) - - -
RS 17,150 - 51,457 (2) - - -
R6 17,992 - 57,033 (3) - - -
R1 17,045 - 60,303 () - - -
R2 13,204 - 46,367 (-) - - -
PMss R3 12,770 - 44,599 (-) - - -
' R4 13,644 - 51,472 (-) - - -
RS 12,880 - 43,118 (-) - - -
R6 13,372 - 46,734 (-) - - -
R1 1,799 - 23,040 (-) - - -
R2 3,260 - 37,520 (-) - - -
s, R3 5,537 - 47,380 (-) - - -
R4 2,300 - 30,840 () - - -
RS 3,429 - 37,240 (-) - - -
R6 4,350 - 39,370 (-) - - -
R1 9,622 56,186 (0) - - - -
R2 9,508 76,084 (0) - - - -
NO, R3 5,319 26,339 (0) - - - -
R4 7,205 34,844 (0) - - - -
R5 5,836 21,992 (0) - - - -
R6 7,800 28,726 (0) - - - -
R1 1100,000 1300,00 (0) - - - -
R2 1100,000 1300,00 (0) - - - -
o R3 1100,000 1300,00 (0) - - - -
R4 1100,000 1300,00 (0) - - - -
R5 1100,000 1300,00 (0) - - - -
R6 1100,000 1300,00 (0) - - - -
R1 0,002 0,058 - - - -
R2 0,038 0,681 - - - -
R3 0,014 0,187 - - - -
Toc R4 0,014 0,196 - - - -
R5 0,006 0,073 - - - -
R6 0,007 0,129 - - - -

Sucasnad uroven kvality ovzdusia bola uréend pomocou modelu kvality ovzdusia ATMOPLAN a MODIM.
Modelom ATMOPLAN boli uréené koncentracie PMis, PM,s, NO, a VOC ako prispevok zdrojov
znecistovania ovzdusia modelového segmentu podla NEIS (vratane prispevkov existujlicich zdrojov
znecistovania ovzdusia OFZ, a.s.), prispevkov lokalnych kurenisk, cestnej dopravy a tzv. pozadovych
koncentracii z okolitych zdrojov mimo zvoleného modelového segmentu. Pomocou modelu MODIM
boli uréené prispevky existujlcich zdrojov znecistovania ovzdusia OFZ, a.s. v rozsahu SO, CO a TOC.
Pozadové koncentrécie SO,, CO a TOC boli uréené z vysledkov celoplo§ného monitoringu SHMU.
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Z pohladu vyhodnotenia sucasnej Urovne kvality ovzdusia vo zvolenych referencnych bodoch je mozné
konstatovat, Ze sucasnd Uroven kvality ovzdus$ia je dobrd, t.j. v Ziadnom zreferenénych bodoch
nedochddza k prekracovaniu prislusnych limitnych hodnot kvality ovzdusia. V pripade koncentracii
NO,, SO,, CO a TOC nie su v sucasnosti evidované ziadne prekrocenia maximadlnych 1h a priemernych
1r hodnot. V pripade koncentracii PMio su v sucasnosti evidované prekrocenia maximalnej 24 h
koncentracie PMio vo vSetkych zvolenych referenénych bodoch (vid' Udaje v zatvorkach v tabulke ¢.
12), ¢o je vSak v sulade s povolenym maximalnym poctom 35 prekroceni 24 h koncentracie PMjo podla
Vyhlasky ¢. 250/2025 Z.z. o kvalite ovzdusia. Najviac prekroceni je evidovanych v referenénom bode
R1 na udrovni mesta Dolny Kubin (objekt Apartmany Dubrava), kde dominantnym zdrojom
znecistovania ovzdusia su lokalne kdreniska. Prispevok existujucich zdrojov znecistovania ovzdusia
OFZ, a.s. je minimalny. V ostatnych referencnych bodoch R2 az R6 su evidované pocty prekroceni 24 h
koncentracie PMo na Urovni 2 az 3 prekroceni za rok. V pripade koncentracii PMys nie je uréend 24 h
limitnd hodnota kvality ovzdusia. V pripade hodnotenia priemernych 1 r koncentracii vsetkych
monitorovanych ZL nie su evidované ziadne prekrocenia limitnej hodnoty.

V suvislosti s hore uvedenym vyhodnotenim sucasnej Urovne kvality ovzdusia je potrebné uviest, Ze
predmetnom hodnotenia kvality ovzdusia z pohladu rozsahu hodnotenych ZL sa hodnotili iba ZL, ktoré
sa predpokladaju v suvislosti so zmenou navrhovanej ¢innosti ako priame emisie zmeny navrhovanej
¢innosti. ZL oznacované ako VOC a TOC boli hodnotené spolo¢ne a vyhodnotené ako TOC (celkovy
organicky uhlik).

11.2 Ocakavana uroven kvality ovzdusia — Stav po zmene

Ocakavand uroven kvality ovzdusia predstavuje uroven kvality ovzdusia vo zvolenych referenénych
bodoch s uvazovanim prispevku zdrojom znedistovania ovzdusia zmeny navrhovanej ¢innosti.

Tabulka ¢. 13  OcCakdvand uroveti kvality ovzdusia — Stav po zmene

.. 3 Prispevok zmeny navrhovanej cinnosti
n Referenény Koncentracia ZL [pug/m3] [ng/m’]
bod Rocny Max. Max. 24h Roény Max. Max. 24h
priemer 1h/8h (pp) (pp) priemer 1h/8h )
R1 21,778 - 65,590 (17) 0,0002 - 0,002
R2 17,735 - 55,321 (3) 0,0064 - 0,025
Mo R3 16,967 - 52,699 (2) 0,0022 - 0,014
R4 18,006 - 61,983 (3) 0,0025 - 0,010
R5 17,150 - 51,462 (2) 0,0003 - 0,005
R6 17,993 - 57,039 (3) 0,0007 - 0,006
R1 17,045 - 60,304 (-) 0,0001 - 0,001
R2 13,208 - 46,382 (-) 0,0037 - 0,015
PV s R3 12,771 - 44,607 (-) 0,0013 - 0,008
’ R4 13,645 - 51,478 (-) 0,0014 - 0,006
R5 12,880 - 43,122 (-) 0,0002 - 0,004
R6 13,372 - 46,738 (-) 0,0004 - 0,004
R1 1,800 - 23,050 (-) 0,0007 0,010 -
R2 3,270 - 37,641 (-) 0,0103 0,121 -
50, R3 5,540 - 47,451 (-) 0,0027 0,071 -
R4 2,301 - 30,857 (-) 0,0011 0,017 -
R5 3,431 - 37,292 (-) 0,0017 0,052 -
R6 4,352 - 39,400 (-) 0,0018 0,030 -
NO, R1 9,650 56,579 (0) - 0,0282 0,393 -
R2 9,842 78,838 (0) - 0,3338 2,754 -
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- 3 Prispevok zmeny navrhovanej ¢innosti
" Referenény Koncentracia ZL [pug/m3] [ug/m?]
bod Roény Max. Max. 24h Roény Max.
. . Max. 24h
priemer 1h/8h (pp) (pp) priemer 1h/8h
R3 5,427 28,081 (0) - 0,1084 1,742 -
R4 7,303 35,647 (0) - 0,0980 0,803 -
R5 5,877 23,182 (0) - 0,0413 1,190 -
R6 7,858 29,617 (0) - 0,0578 0,891 -
R1 1100,045 1300,42 (0) - 0,0450 0,417 -
R2 1100,677 | 1305,21 (0) - 0,6774 5,209 -
co R3 1100,182 | 1302,06 (0) - 0,1820 2,060 -
R4 1100,078 | 1300,72 (0) - 0,0783 0,722 -
R5 1100,111 1302,21 (0) - 0,1106 2,214 -
R6 1100,116 1301,28 (0) - 0,1158 1,277 -
R1 0,0034 0,078 (0) - 0,0014 0,020 -
R2 0,0596 0,926 (0) - 0,0216 0,245 -
TO0C R3 0,0199 0,331 (0) - 0,0059 0,144 -
R4 0,0167 0,231 (0) - 0,0027 0,035 -
R5 0,0094 0,176 (0) - 0,0034 0,103 -
R6 0,0106 0,189 (0) - 0,0036 0,060 -

Ocakdvand uroven kvality ovzdusSia bola urcend pomocou modelu kvality ovzdusia ATMOPLAN
a MODIM. Modelom ATMOPLAN boli urcené koncentracie PMio, PM;s, NO, a VOC ako prispevok
zdrojov znecistovania ovzdusia modelového segmentu podla NEIS (vratane prispevkov existujlcich
zdrojov znecistovania ovzdusia OFZ, a.s.), prispevkov lokdlnych kdrenisk, cestnej dopravy a tzv.
pozadovych koncentrdcii z okolitych zdrojov mimo zvoleného modelového segmentu. Pomocou
modelu MODIM boli uréené prispevky existujlcich zdrojov znecistovania ovzdusia OFZ, a.s. v rozsahu
S0O,, CO aTOC a prispevkov zdrojov znecistovania ovzdusia zmeny navrhovanej ¢innosti v celom
rozsahu emisii ZL. Pozadové koncentracie SO,, CO a TOC boli uréené zvysledkov celoplosného
monitoringu SHMU.

Z pohladu vyhodnotenia o¢akavanej Urovne kvality ovzdusSia vo zvolenych referenénych bodoch po
realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti je mozné konstatovat, Ze ofakdvana uUroven kvality ovzdusia
bude dobra, t.j. vZiadnom zreferenénych bodoch sa nepredpoklada prekracovanie prislusnych
limitnych hodnét kvality ovzdusia.

Realizaciu zmeny navrhovanej Cinnosti sa predpokladd mierne zvySenie maximalnych kratkodobych
(1h, 8h, 24h) a priemernych 1r koncentracii monitorovanych ZL s konstatovanim, Ze prispevok zdrojov
znecistovania ovzdus$ia zmeny navrhovanej ¢innosti nespdsobi zhorsenie ocakdvanej Urovne kvality
ovzdusia, ktory by zvysil pocty prekroceni maximalnych kratkodobych koncentracii ZL a priemernych
ro¢nych koncentracii oproti su¢asnému stavu.

Predpokladané/ocakavané drovne kvality ovzdusia s uvedenim poétu prekroéeni prislusnych limitnych
hodn6t kvality ovzdusia vratane prispevku zdrojov znecistovania ovzdusia zmeny navrhovanej ¢innosti
st uvedené v tabulke €. 13.

11.3 Hodnotenie zapachu

Zmena navrhovanej ¢innosti nie je zdrojom emisii, ktoré by mohli byt zdrojom zapachu.
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11.4 Odstupové vzdialenosti

Podla Prilohy ¢. 10 k vyhlaske ¢. 248/2023 Z.z. Umiestriovanie zdrojov znelistovania ovzdusia, Il.
Odporucané odstupové vzdialenosti pre zmenu navrhovanej ¢innosti si uvedené v nasledujucej

tabulke.

Tabulka ¢. 14 Odporucané odstupové vzdialenosti

Odporucana odstupova

Cislo Né&zov kategérie — innosti Prahov4 kapacita . ,
vzdialenost [m]

Vyroba a spracovanie uhlikatych materialov:
a) vyroba drevného uhlia
b) vyroba sadzi

4.32 c) vypalovanie uhlikatych materidlov vratane
impregnacie
d) mechanické spracovanie uhlikatych materidlov >0 500
Technologické celky obsahujuce spalovacie
11 zariadenia vratane plynovych turbin a stacionarnych > 300 MW 700
’ piestovych spalovacich motorov, s nainStalovanym >100 MW 500
suhrnnym menovitym tepelnym prikonom > 50 MW 200

Podla horeuvedenych odporucanych odstupovych vzdialenosti je mozné konstatovat, ze na zmenu
navrhovanej ¢innosti sa modze uplatriovat minimalna vzdialenost 500 m. Z hladiska celkového
menovitého tepelného prikonu energetickych zariadeni zmeny navrhovanej ¢innosti nie je splnend
poziadavka prahovej kapacity na uplatiiovanie uplatfiovania odporuicanej odstupovej vzdialenosti.

Referencné body z pohladu navrhovaného umiestnenia zmeny navrhovanej ¢innosti si umiestnené:

- R1vo vzdialenosti cca 2,0 km juhozdpadnym smerom,

- R2vo vzdialenosti cca 0,45 km zdpadnym smerom,

- R3vo vzdialenosti cca 0,6 km severozdpadnym smerom,

- R4 vo vzdialenosti cca 1,45 km severnym smerom,

- R5vo vzdialenosti cca 0,74 km juhovychodnym smerom,

- R6 vo vzdialenosti cca 1,0 km juznym smerom.
Z uvedeného vyplyva, Ze najblizsi citlivy receptor je referenény bod R2 je turisticka ubytovna, ktora je
teoreticky vo vzdialenosti 450 — 550 m v zavislosti od redlneho umiestnenia zdrojov znedistovania
ovzdusia navrhovanej ¢innosti (v ramci zmeny navrhovanej ¢innosti sa uvadza len objekt umiestnenia,
ktory je relativne rozsiahly).

Z pohladu vyhodnotenia predmetnej odporucanej odstupovej vzdialenosti je mozné konstatovat na
zaklade vysledkov prispevku zdrojov znedistovania ovzdusia zmeny navrhovanej ¢innosti vo zvolenych
referenénych bodoch, Ze odstupova vzdialenost z pohladu zabezpecenia rozptylu emisii ZL a kvality
ovzdusia je dostatocna.

12. Zaver

Ciefom rozptylovej studie je zhodnotenie vplyvu zdrojov znedistovania ovzdusia zmeny navrhovanej
¢innosti ,,Dekarbonizacia vyroby v OFZ zmenou redukcéného Cinidla pri vyrobe ferozliatin® na kvalitu
ovzdusia v dotknutej oblasti a to pre:
- jestvujuci stav, resp. stav bez realizdcie zmeny navrhovanej ¢innosti,
- stav po zmene, resp. stav s realizdciou zmeny navrhovanej Cinnosti v zmysle citovanej
dokumentdcie,
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pri zohladneni vSetkych identifikovanych zdrojov znedistujucich latok, vratane latok sposobujucich
zapach a to na urovni citlivych receptorov dotknutej oblasti.

Predmetom zmeny navrhovanej éinnosti je instalacia nového funkéného technologického celku na
vyrobu drevného uhlia, ktoré nahradi ¢ierne uhlie pouzivané ako redukéné ¢inidlo pri vyrobe ferozliatin

Na zaklade citovanej dokumentacie boli identifikované zdroje zneéistovania ovzdusia OFZ, a.s.
prevadzkované v sucasnosti azdroje znedistovania ovzdus$ia v suvislosti so zmenou navrhovane;j
¢innosti. Zoznam zdrojov znedéistovania ovzdusia je uvedeny v kapitole €. 8.

Na zaklade deklarovanych technologickych postupov, parametrov jednotlivych zariadeni boli uréené
predpokladané hmotnostné toky ZL, resp. emisie ZL (vid kapitola &. 9).

Emisie znedistujucich latok platné pre sucasny stav (emisie ZL z existujucich zdrojov OFZ, a.s.) ako
vstupné udaje modelu kvality ovzdusia boli pouzité aktualne emisie ZL z databazy NEIS, resp.
z poslednych vysledkov monitorovania emisii pouzitych pre vypocet poplatkov za znedistovania
ovzdusia.

Studia hodnoti sticasnu Groven kvality ovzdusia (bez prispevku zdrojov znedistovania ovzdusia zmeny
navrhovanej ¢innosti) a oéakavanu uroven kvality ovzdu$ia s prispevkom zdrojov znedistovania
ovzdusia zmeny navrhovanej ¢innosti ato vrozsahu priamych emisii ZL v suvislosti so zmenou
navrhovanej cCinnosti. Tzv. nepriame emisie, t.j. nepriamy vplyv zmeny navrhovanej ¢innosti na
existujuce zdroje zneéistovania ovzdusia nie je predmetom Studie, kedZe nie je to mozné v tejto faze
jednoznaéne kvantifikovat. V tejto faze je vsak mozné predpokladat celkovo pozitivny vplyv avo
vieobecnosti realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti celkové zlepsenie emisného profilu = celkové
zniZzenie emisii ZL zo vSetkych zdrojov zneéistovania ovzdusia OFZ, a.s., minimalne vak z pohladu emisii
CO, resp. CO; (pozn: CO; nie je znedistujucou latkou).

Detailné hodnotenie sucasnej urovne kvality ovzdusia a ocakavanej urovne kvality ovzdusia po
realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti je uvedené v kapitole €. 10, resp. v 10.1 a 10.2.

Vo vieobecnosti je z pohladu hodnotenia kvality ovzdusia po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti
konstatovat, Ze zmena navrhovanej ¢innosti je zdrojom emisii ZL v rozsahu TZL, SO,, NO,, CO a TOC.
V pripade SO, na zaklade charakteru vstupnej suroviny sa predpokladaju minimalne obsahy
elementarnej siry vo vstupnej surovine a tomu bol aj prisposobeny vypoéet emisii SO,. V pripade
ostatnych ZL boli emisie ZL vypoéitané ako teoreticky najvyssie, t.j. na urovni predpokladanych
emisnych limitov a parametrov vzduchotechnickych zariadeni.

V zavere je mozné konstatovat, Ze realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti budu zabezpeéené
poziadavky na kvalitu ovzdusia v zmysle platnej legislativy.

Rozptylova studia , Dekarbonizacia vyroby v OFZ zmenou redukéného éinidla pri vyrobe ferozliatin®

obsahuje celkom 42 stran vratane priloh.
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Prilohy

Priloha C.
Priloha C.

Priloha ¢.
Priloha ¢.
Priloha ¢.
Priloha ¢.
Priloha ¢.
Priloha ¢.
Priloha ¢.
Priloha ¢.
Priloha ¢.
Priloha ¢.

Priloha C.

10

11

12

13
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Referencné body

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie PMio — izoCiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov
znecistovania ovzdusia zmeny navrhovanej ¢innosti

Priemerné rocné koncentracie PMj, — izoCiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov
znecistovania ovzdusia zmeny navrhovanej ¢innosti

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie PM,s — izocCiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov
znecistovania ovzdusia zmeny navrhovanej cinnosti

Priemerné rocné koncentrdcie PM,s — izoCiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov
znecistovania ovzdusia zmeny navrhovanej cinnosti

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie SO, — izoCiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov
znecistovania ovzdusia zmeny navrhovanej ¢innosti

Priemerné rocné koncentrdcie SO,— izoCiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov znecistovania
ovzdusia zmeny navrhovanej ¢innosti

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie NO, — izoCiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov
znecistovania ovzdusia zmeny navrhovanej cinnosti

Priemerné rocné koncentrdcie NO,— izoCiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov znecistovania
ovzdusia zmeny navrhovanej ¢innosti

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie CO — izoCiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov
znecistovania ovzdusia zmeny navrhovanej ¢innosti

Priemerné ro¢né koncentrdcie CO — izoCiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov znecistovania
ovzdusia zmeny navrhovanej ¢innosti

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie TOC — izoCiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov
znecistovania ovzdusia zmeny navrhovanej ¢innosti

Priemerné rocné koncentrdcie TOC—izoCiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov znecistovania
ovzdusia zmeny navrhovanej ¢innosti
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Priloha é. 1 Referenéné body
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Priloha ¢. 2 Maximdlne kratkodobé koncentrdcie PMio— izoliary rozptylu emisii ZL zo zdrojov zneéistovania ovzdusia zmeny navrhovanej €innosti
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Priloha ¢. 3 Priemerné roéné koncentrdcie PMzo— izo€iary rozptylu emisii ZL zo zdrojov zneéistovania ovzdusia zmeny navrhovanej éinnosti

0.000175
0.00025
0.0005
0.00075
0.001
0.002
p.0o3a
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Priloha ¢. 4 Maximdline kratkodobé koncentrdcie PM, s— izo€iary rozptylu emisii ZL zo zdrojov zneéistovania ovzdusia zmeny navrhovanej éinnosti

0.0015
0.0025
0.005
0.0075
001
002
p.o2s
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Priemerné roéné koncentrdcie PM, s— izo€iary rozptylu emisii ZL zo zdrojov zneéistovania ovzdusia zmeny navrhovanej éinnosti
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Priloha €. 6 Maximdline kratkodobé koncentrdcie SO, — izoéiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov zneéistovania ovzdusia zmeny navrhovanej éinnosti




Dekarbonizécia vyroby v OFZ zmenou redukéného Cinidla pri vyrobe ferozliatin

Priloha ¢. 7 Priemerné roéné koncentrdcie SO, - izoéiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov zneéistovania ovzdusia zmeny navrhovanej éinnosti

0.00075
0.001
0.0025
0.005
0.0075
001
pois




Dekarbonizécia vyroby v OFZ zmenou redukéného Cinidla pri vyrobe ferozliatin

Priloha ¢. 8 Maximdlne krdatkodobé koncentrdcie NO,— izo€iary rozptylu emisii ZL zo zdrojov zneéistovania ovzdusia zmeny navrhovanej éinnosti




Priloha ¢. 9

Dekarbonizécia vyroby v OFZ zmenou redukéného Cinidla pri vyrobe ferozliatin

Priemerné roéné koncentrdcie NO,— izoéiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov zneéistovania ovzdusia zmeny navrhovanej éinnosti




Dekarbonizécia vyroby v OFZ zmenou redukéného Cinidla pri vyrobe ferozliatin

Priloha & 10  Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie CO - izo&iary rozptylu emisii ZL zo zdrojov zneéistovania ovzdusia zmeny navrhovanej éinnosti




Dekarbonizécia vyroby v OFZ zmenou redukéného Cinidla pri vyrobe ferozliatin

Priloha & 11  Priemerné roéné koncentrdcie CO - izoliary rozptylu emisii ZL zo zdrojov zneéistovania ovzdusia zmeny navrhovanej éinnosti




Priloha ¢. 12

Dekarbonizécia vyroby v OFZ zmenou redukéného Cinidla pri vyrobe ferozliatin

Maximdline kratkodobé koncentrdcie TOC— izoCiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov zneéistovania ovzdusia zmeny navrhovanej éinnosti




Dekarbonizécia vyroby v OFZ zmenou redukéného Cinidla pri vyrobe ferozliatin

o we

Priloha é. 13  Priemerné roéné koncentrdcie TOC— izoéiary rozptylu emisii ZL zo zdrojov zneéistovania ovzdusia zmeny navrhovanej éinnosti






