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PRILOHY K OZNAMENIU O ZMENE

Textové prilohy:
Priloha ¢. 1 — Rozhodnutie vydané v zistovacom konani;

¢.j.: OU-ZA-OSZP3-2016/002405-004/Hnl z 28.01.2016

Priloha ¢. 2 — Sthlas o trvalom uzivani stavby velkého zdroja znecistovania ovzdusSia —

Automaticka lakovacia linka* po vykonanych zmenach, ¢islo: OU-ZA-OSZP3-
2019/019746-002/Bar z 20.05.2019

Priloha ¢. 3 — Povolenie na osobitné uzivanie vod, ¢islo OU-ZA-0OSZP3-2023/005974-013

z 16.06.2023

Priloha ¢. 4 — Rozhodnutie 0 zmene povolenia na osobitné uzivanie vod, ¢islo OU-ZA-OSZP3-

2024/073660-003 z 27.12.2024

Projektova dokumentacia: Projekt pre stavebné povolenie, nazov stavby: Automaticka lakovacia linka

2, datum 07/2024
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I. UDAJE O NAVRHOVATELOVI

1 NAZOV

KFTS, sr.o.

2 IDENTIFIKACNE CISLO

47 687 461

3 SipLO

Fucikova 335/2, 015 01 Rajec

4 OPRAVNENY ZASTUPCA NAVRHOVATELA

Seiduk Kim — konatel” spoloénosti
KFTS, s r.o. Fu¢ikova 335/2, 015 01 Rajec
E-mail: seidukkim@gmail.com

5 KONTAKTNA OSOBA

PhDr. Miroslava Ivicova — ekolog
Tel: 0905 753 690
FIREX SLOVAKIA s.r.0.

Odborarska 1390/28, 915 01 Nové Mesto nad Vahom

E-mail: miroslavakostkova@firexslovakia.sk

Miesto na konzultacie: Fucikova 335/2, 015 01 Rajec

KFTS s. 1. 0., Fugikova 335/2, 015 01 Rajec, ICO: 47 687 461 4
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1. NAZOV ZMENY NAVRHOVANEJ CINNOSTI
sAutomaticka lakovacia linka 2¢

Spolo¢nost’ KFTS s.r.o. (d’alej len ,,KFTS*) ma sidlo a rovnako aj administrativne, skladovacie
a vyrobné priestory umiestnené¢ v meste Rajec. Cely vyrobny areal sa nachadza v priemyselnej zone
v okrajovej Casti mesta. KFTS vyraba Specifické plastové diely pre potreby automobilového priemyslu
a je dodavatel'om pre vel'’ké mnozstvo automobilovych spoloc¢nosti.

Zmena navrhovanej ¢innosti spoc¢iva v instalacii Automatickej lakovacej linky 2, ktora zabezpeci
navySenie jestvujucich kapacit povrchovych uprav nanaSanim rozpustadlovych farieb. Jedna sa
0 povrchovl upravu striekanim v lakovacej kabine.

Rovnako, ako pri prvej automatickej lakovacej linke, ku ktorej bolo vydané Rozhodnutie
v zistovacom konani; ¢.j.: OU-ZA-OSZP3-2016/002405-004/Hnl z 28.01.2016, na striekanie buda
pouzité najmodernejSie striekacie roboty, v pripade Automatickej lakovacej linky 2 roboty konkrétne
ABB IRB 5510 EX, ktoré predstavuju najmodernejSiu dostupnt techniku v oblasti priemyselného
automatizované¢ho nanésania farieb.

I11.  UDAJE O ZMENE NAVRHOVANEJ CINNOSTI

1 UMIESTNENIE NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Kraj: Zilinsky

Okres: Zilina

Obec: Rajec

Katastralne izemie:  Rajec

Parcelné Cisla: 2113/4, 2113/24 (zastavana plocha haly: 2 536,32m?)

Zaujmové Uzemie, t. j. priamo rieSené tizemie navrhovanej ¢innosti sa nachadza v priemyselne;j
zbne v severovychodnej asti mesta Rajec (Obr. 1) na ulici Fudikova. SirSie izemie navrhovanej
¢innosti je vymedzené pozemnymi komunikaciami na uliciach Nadrazna a Fucikova. Je
v kontakte s arealmi vyroby a dopravnymi plochami.

Najblizsie objekty byvania od okraja aredlu spolocnosti sa nachadzaju cca 350 m juhozépadne na
Sportove;j ulici.

KFTS s. 1. 0., Fugikova 335/2, 015 01 Rajec, ICO: 47 687 461 4
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Obr. 1 Mapa SirSich vzahov navrhovanej ¢innosti (mierka 1:50 000)

e = ‘ N
od hradiskom¥g

o
4
Fr
4 /‘~

/A
_ 7Bliznk
ey

/

Ss.r.o.

Rybnlk/%’

e
£

Hranice

y 7
L FTHIL
: @‘{ osariska

\" % of AF
< iburkg; . !
) % :
i ks
5 3 ol
.‘_&\Am i s

Zdroj mapového podkladu: © https://zbgis.skgeodesy.sk/mkzbgis/sk/kataster

’:‘ ‘ ! ’ i . ; : / /
| B B S

Zdroj mapovéhoipodkladu: WWW.google.maps.com

KFTS s. 1. 0., Fu¢ikova 335/2, 015 01 Rajec, ICO: 47 687 461 S


https://zbgis.skgeodesy.sk/mkzbgis/sk/kataster
http://www.google.maps.com/

Oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti 2Automaticka lakovacia linka 2

2 OPIS TECHNICKEHO A TECHNOLOGICKEHO RIESENIA VRATANE
POZIADAVIEK NA VSTUPY A UDAJOV O VYSTUPOCH

Cielom instalacie Automatickej lakovacej linky 2 je navySenie kapacit povrchovych tprav
nanaSanim rozpustadlovych farieb.
Nova lakovacia linka navysi kapacity lakovania priCom sa jedna 0 povrchovi Upravu strickanim
Vv lakovacej kabine.

Zmena navrhovanej ¢innosti nadvdzuje na zamer z roku 2016 ,,Rozsirenie vyroby KFTS s.r.o. -
automaticka lakovacia linka“, ktorého uc¢elom bolo rozsirenie kapacit vyrobného zavodu na vyrobu
plastovych komponentov pre interiéry automobilov, spocivajice v zriadeni a inStalacii novych
technologickych zariadeni a postupov Vv novovytvorenej Specializovanej prevadzke s plne
robotizovanym pracoviskom nana$ania farieb.

Rovnako, ako pri zdmere zroku 2016, aj pri ,,Automatickej lakovacej linke 2“ sa jedna
0 povrchovll Gpravu nanasanim rozptstadlovych farieb striekanim v lakovacej kabine, priom na
striekanie budil pouzité striekacie roboty ABB IRB 5510 EX, ktoré¢ predstavuju najmodernejsiu
dostupnt techniku v oblasti priemyselného automatizovaného nanaSania farieb.
Vyhodou tejto technologie je redukcia rozmerov strickacich kabin, ¢o znamena zniZenie spotreby
energii potrebnych na obeh a tipravu vzduchu.
S postavenim novej ,,Automatickej lakovacej linky 2 sa uvazuje v zrekonstruovanej hale B2, v ktorej
je uz v jednej Casti umiestnena povodna (prva) automaticka lakovacia linka. Tato zrekon$truovana hala
svojimi technickymi, konstrukéno-fyzikalnymi a technologickymi parametrami, ako aj dispozi¢nym
usporiadanim vyhovuje novému uéelu a spifa poziadavky legislativy SR.

V zmysle zékona ¢. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie bola ¢innost’ zaradena
nasledovne:

Kapitola 8. Ostatné priemyselné odvetvia, Polozka 10. Ostatné priemyselné zariadenia neuvedené v
polozkach &. 1 -9 s vyrobnou plochou od 1 000 m? pre zistovacie konanie.

Pre povodny zamer prisluiny organ OU Zilina vydal rozhodnutie ¢&. OU-ZA-OSZP3-016/002405-
004/Hnl zo dna 28.1. 2016.

Sucasny stav

Prehlad jestvujucich stavebnych objektov a prevadzok:

P. ¢. Budova Druh ¢innosti

Vyrobna hala + skladovacia Cast’ +

1 |Hala B1 (Vyrobno-skladovacia hala) administrativna dast budovy

Hala B2 (lakovna + mieSiaren farieb +

2 KOMPresorova stanica + sklad) Vyrobna hala s administrativnou cast’ou budovy
3 |HalaB3 Vyrobna hala

4 |HalaB4 Vyrobna hala so skladovacou Cast’ou

5 [Plechova hala Sklad

6 | Centralny pristreSok Sklad

7 | Prepojovaci pristresok Sklad

8 | PristreSok medzi vyrobnou halou a lakoviiou Sklad

9 |Nova trafostanica Trafostanica

KFTS s. 1. 0., Fugikova 335/2, 015 01 Rajec, ICO: 47 687 461 6
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10 [Nova vratnica Budova straznej sluzby (mobilny kontajner)
11 [KGJ Technologicka budova

12 [ Sklad nebezpe¢ného odpadu Sklad

13 |Strojoviia SHZ Mobilny kontajner (strojoviia SHZ)
14 | Poziarna nadrz Nadrz 255m3 vody

15 [Laboratérna miestnost’ Budova

16 |Stara vratnica Budova

17 | Stara trafostanica Trafostanica

18 | Silo pri hale B3 Modularne silo na skladovanie materialu
19 (Silo1l Modularne silo na skladovanie materialu
20 |Silo2 Modularne silo na skladovanie materialu

V stcasnosti ma KFTS celkovi plochu 49 402 m? s nasledujicim podielom budov a stavieb:

P. ¢ Budova Plocha (m?)
1 |Hala B1 (Vyrobno-skladovacia hala) 11 451
2 |Hala B2 (lakovna + mieSiaren farieb + kompresorova stanica + sklad) 3129
3 |HalaB3 848,60
4 | Hala B4 692
5 [Plechova hala 289
6 | Centralny pristreSok 1920
7 | Prepojovaci pristresok 612,50
8 | Pristresok medzi vyrobnou halou a lakoviou 1015
9 |Nova trafostanica 13,44
10 [Nova vratnica 14,75
11 (KGJ 35,10
12 [ Sklad nebezpecného odpadu, olejov 21,78
13 [Strojoviia SHZ 13,39
14 |Poziarna nadrz 53,85
15 [Laboratérna miestnost’ 104
16 | Stara vratnica 84
17 | Stara trafostanica 47
18 | Silo pri hale B3 10,24
19 (Silo1l 10,24
20 |Silo2 10,24

Sudet: 20 375 m?

Odhadom je z celkovej plochy 49 402 m? spevnenych ploch 15 000 m? a travnatych ploch cca 14 027
mZ2. Spolu aj s plochou budov a stavieb 20 375 m? dostdvame celkovi plochu 49 402 m?.

KFTS s. 1. 0., Fugikova 335/2, 015 01 Rajec, ICO: 47 687 461 7
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Hala B1

V priestore st umiestnené vstrekolisy a realizuje sa tu lisovanie plastov vstrekovanim a montaz
polovyrobkov.

Hala B2 — lakoviia

Prva automaticka lakovacia linka je umiestnena v lodi ¢. 3 Haly B2.
Povrchova tprava vyrobkov sa vykonava nanaSanim rozpustadlovych farieb na vyrobky. Dielce sa
pohybuju po dopravniku, ktory ich posuva k jednotlivym technologickym operaciam. Na striekanie sa
pouzivaju strieckacie automaty ABB 580 2K. Striekanie sa vykonava v troch samostatnych striekacich
kabinach s odsavanim prestrekov farby vo forme aerosélov na vodni clonu, vzduch s obsahom
rozpustadiel sa odsava zo striekania aj suSenia a je zavedeny do termického spalovacieho zariadenia.
Pracovny cyklus povrchovej upravy na linke pozostava z nasledovnych krokov:

1. nalozenie dielov na dopravnik,
prechod dielov CO; ¢istiacou kabinou, flaming
kontrola priestoru, automatické spustenie a ionizacia,
kabina nanésania plnica,
zasychanie plnica,
kabina nanasania nateru,
zasychanie primeru,
kabina nanésania priehl'adného laku,
. zasychanie vrchného laku,
10. chladenie,
11. vykladanie

©XoN O kWD

Zo strany exteriéru su pristavené k hale priestory (pod pristreSkom): mieSanie farieb, ipravoviia vody
a komresorova stanica.

Hala B3

V priestore st umiestnené vyfukovacie lisy, a vyrobny proces teda tvori lisovanie plastov
fokanim. Vstupna surovina je polypropylénovy granulat. Tato vstupna surovina sa skladuje vo
vel'koobjemovom modularnom externom sile, ktoré sa nachadza mimo vyrobnu halu B3 v exteriéri.
Surovina sa nasaje pomocou nasavacieho zariadenia, zahreje sa na pozadovanu teplotu. Po dosiahnuti
vhodnej teploty sa material vo valci extruduje a nasledne tvaruje procesom fukania do formy.

Hala B4

Hala je rozdelena na skladovaciu ¢ast’ a montaznu cast’, kde sa nachadzaju 4 montazne linky -
podl’a typu modelu, pre ktory sa diel vyraba. Na tychto linkach sa na hotové vyrobky montuju tesniace
prvky a peny, sub-diely, nituji sa malé ¢asti k hotovym vyrobkom a pod. Plastové profily su dodavané
na pracovisko priebezne. V priestoroch haly B4 sa nenachadzaju ziadne vyrobné zariadenia — stroje.

Navrhovany stav

Zamerom predkladanej zmeny navrhovanej c¢innosti je umiestnenie novej ,,Automatickej
lakovacej linky 2. Bude umiestnena vedl'a povodnej automatickej lakovacej linky (prvej) v Hale B2.

Hala B2 pozostava z 10 modulov po 6,0 m, méa plochu strechu so svetlou vyskou 8,78m. Je v dlh§om
smere orientovana z vychodu na zapad. Podlaha je osadena na tirovni 443,34 m n.m.. Kazda lod’ Haly
B2 je presvetlena cez oblukové svetliky. Prva automatickd lakovacia linka je umiestnend v lodi
¢. 3 Haly B2.

KFTS s. 1. 0., Fugikova 335/2, 015 01 Rajec, ICO: 47 687 461 8
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2.1 TECHNICKE A TECHNOLOGICKE RIESENIE

Stavebno technické rie$enie:

Zaklady Haly B2, v ktorej sa uvazuje s umiestnenim Automatickej lakovacej linky 2 pozostavaju
zo zakladovych monolitickych pitiek. Stipy st votknuté do monolitickych zékladovych pétiek. Hlavny
modulovy systém je v pozdiznom smere 10 x 6,0 m, v prie¢nom smere 3 x 12,0 m. Dizky prievlakov,
tvar obvodovych nosnikov a védznic vychadzaji ztejto skutoCnosti. Hlavné nosné konstrukcie su
zelezobetdnoveé, zostavené prevazne u prefabrikovanych dielcov. Strecha je zavetrend pomocou
beténovych prefabrikovanych streSnych panelov, pricom je zachovany otvor pre svetlik. Obvodovy
plast tvoria porobetonové vypliové panely aje zatepleny sendvicovym panelom s vypliou
Z mineralnej viny.

Umiestnenie Automatickej lakovacej linky 2 vyzaduje najma, nie v§ak vylucne, nasledujiice zasahy do
konstrukcie Haly B2 a zmeny:
- vyburanie steny z porobetonu hr. 300mm medzi lodou ¢. 2 a €. 1,
- nové zakladové konstrukcie, demontaz vstupnych dveri v obvodovej stene,
- demontaz vstupnych bran, premiestnenie niektorych hydrantov (poziarnych vodovodov),
-V betonovej podlahe vyrezanie priehlbne pre umiestnenie Automatickej lakovacej linky 2,
- domurovanie steny medzi lakoviiou a manipulac¢nou plochou,
- vytvorenie skladu farieb a chemickych latok a aplikacia nateru odolného voc¢i chemickym
latkam a zmesiam,
- umiestnenie poziarnej rolety s protipoziarnou odolnostou EW30D3-C, ktoré budu sluzit’ ako
vonkajSie vrata.
Sklad farieb — Skladované latky budia uloZené v uzatvorenych prepravnych obaloch. V priestore
skladu sa obaly nebudt otvarat. Naterové latky budu v obaloch 10-50-100kg, riedidla v bandaskach
0 objeme 10-601. Prepravné obaly s pripravkami budu ulozené v regaloch, ktoré maji v spodne;j Casti
zachytné vane.
Sklad chémie — vyuzity bude na skladovanie chémie pre existujicu Upravoviiu vody.
Hlavnymi prevadzkovymi a technologickymi celkami haly su:
- vyrobna Cast s inStalovanymi lakovacimi kabinami a vytvrdzovacou pecou
- skladova plocha a expedicia
- pomocné technické subory ako kompresorova stanica, trafostanica, NN rozvodna, zdroj tepla,
chladiaca stanica...
- administrativno-socialna ¢ast’

Technologické rieSenie a vybavenie:

Zdravotechnika

Zasobovanie pitnou a uzitkovou vodou pre cely areal je zabezpeCené z jestvujuceho verejného

vodovodu. Umiestnenie Automatickej lakovacej linky 2 vyzaduje pripojenie rozvodov potrubi
studenej vody na VZT jednotku a nové umiestnenie poziarnych hydrantov podl'a poziadaviek projektu
protipoziarnej bezpecnosti stavby.
Navrhované zariadenia a technologia budi napojené na jestvujice potrubie vodovodu vedenom na
konstrukcii beténovych stipov vo vyske cca 5 m nad podlahou na zévesoch. Pre potrebu technologie
bude v mieste s potrebnou studenou vodou vytvorena z jestvujiceho potrubia odbocka. Potreba vody
je 322 1/h.

Vykurovanie

Vykurovanie je zabezpecené jestvujicim plynovym kotlom IMMERGAS PRO 55 ErP s vykonom
49,9 kW a teplovodnym kotlom COF 29 s vykonom 295 kW. Kotle st umiestnené v priestore kotolne.
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Z prevadzky bude odstavenych 7 ks plynovych teplovzdusnych stprav, z toho jedna suprava bude
opdtovne namontovana pre d’alSie vyuzitie na inom mieste. Jedna jestvujica teplovzduSna suprava
a jedna jestvujiica presunuta tepl. stiprava budu vykurovat’ pracovny priestor pred lakovacou linkou.
Pre vykurovanie priestoru skladu chémie a priru¢ného skladu farieb budi instalované vykurovacie
zariadenia 2ks plynovych teplovzdusnych stprav, vykon 45 kW s uzatvorenou spalovacou komorou
bez poziadavky na vetranie.

Silnoprudové rozvody

Pre instalaciu Automatickej lakovacej linky 2 je potrebné upravit’ osvetlenie v Hale B2, upravit’
nudzové osvetlenie, zabezpecit' novy privod z jestvujucej trafostanice 118/TS/RAJEC DIAMOAK do
haly B2a osadit’ hlavny rozvadza¢ RH2 pre napojenie Automatickej lakovacej linky 2. Je potrebné
riesit’ privod do technologického rozvadzaca RG2.

Elektricka bilancia

Predpokladané prikony pre odberné miesto:

Rozvadza¢ RH2 — hlavny rozvadzac¢ pre Automaticki lakovaciu linku 2
Instalovany prikon: Pi =794,9 kW

Maximalny sucasny prikon: Ps = 526,84 kW

Odberné plynové zariadenia

Areal KFTS je k existujucej distribu¢nej sieti STL plynovodu pripojeny jestvujiicou plynovou
pripojkou.
Pre technologiu Automatickej lakovacej linky 2 je potrebna instalécia:

- 1ks plynovy pretlakovy horak, vykon 478 kW (technoldgia VZT)

- 1ks plynovy pretlakovy horak, vykon 169 kW (vetranie VZT)

- 1ks plynovy pretlakovy horak, vykon 320 kW (TG-oxida¢né zariadenie)

- lks plynovy horék, vykon 22 kW (TG-kabina tepelnej Gpravy)

Kanalizacia

Kanalizacia v areali KFTS je delend na splaskova a dazdova. SplaSkové vody st odvadzané
vetvou aredlovej splaskovej kanalizacie do vlastnej mechanicko-biologickej COV, z ktorej su
precistené odpadové vody vypus5ané cez vyustny objekt do toku Raj¢anka.

Dazd’ové vody zo striech objektov a spevnenych ploch komunikécii st odvedené do vetvy arealovej
dazd’ovej kanalizacie. Vody zo spevnenych ploch a komunikacii su pre¢istené v ORL a po precisteni
st spolu s vodami zo striech zaustené spoloénym vypustnym objektom z COV do toku Rajéanka.
Vypustanie vycistenych odpadovych vod z aredlu KFTS je povolené Rozhodnutim Okresného uradu
Zilina, &islo: OU-ZA-OSZP3-2023/005974-013 zo 14.06.2023 a Rozhodnutim o zmene povolenia na
osobitné uzivanie vod, ¢islo OU-ZA-OSZP3-2024/073660-003 z 27.12.2024.

Spdsob odkanalizovania arealu sa v stvislosti s navrhovanou zmenou nemeni.

Dopravné napojenie

Areal KFTS je napojeny priamo na miestnu komunikaciu na Fucikovej ulici. Automaticka
lakovacia linka 2 bude umiestnena v jestvujicej Hale B2 v oplotenom areéli navrhovatel’a s pristupom
po jestvujucich vnutroaredlovych komunikaciach.

Spdsob dopravného napojenia sa nemeni.
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Technologia Automatickej lakovacej linky 2

Automaticka lakovacia linka 2, ktorej instalacia a prevadzkovanie je predmetom zmeny
navrhovanej ¢innosti, spolu s pouzitim lakovacich robotov ABB IRB 5510 EX predstavuje inovativny
koncept v povrchovej Gprave v automobilovom priemysle.

Striekanie sa vykona v uzavretej lakovacej (strickacej) kabine s odsdvanim prestrekov farby vo forme
aeros6lov na odséavaciu stenu so suchymi filtrami, vzduch s obsahom rozpustadiel bude odsavany zo
striekania aj suSenia a zavedeny do termického spal’ovacieho zariadenia (RTO).

Vytvrdzovacia pec recykluje teply vzduch, aby bola zaruc¢ena pre diely konstantna teplota az do 90 C.

V sucasnosti sa jedna o najlepsie dostupnu technologiu (BAT).
Princip lakovania

Cela striekacia kabina je zostavena pre automaticky riadeny priebeh lakovania. Pracovny cyklus tvoria
technologické operacie:

- nakladanie dielcov na dopravnik manualne operatormi,

- CO: distenie (odstranovanie necistot z lakovaného povrchu) srobotom ABB IRB 4600-
20/2,50

- kontrolny priestor,

- automatické opal'ovanie plamefiom povrchu dielu pomocou robota ABB IRB 4600-20/2.50
a syst¢tmom AEROGEN,
kontrola priestoru a ionizacia,

- aplikacia zakladného nateru (plni¢a) v striekacej kabine Primer s robotom ABB PAP 2KP IRB

- schnutie, vyprchavanie (¢as 8 minut; 23+3 'C, rel. vlhkost’ 65+ 5%),

- aplikacia nateru farby Striekacia kabina Base (23+3 C, rel. vlhkost’ 65+ 5%) s robotom ABB
PAP 2KP IRB 5510 a striekacou pistol'ou AGMD,

- schnutie, vyprchavanie (¢as 10 minut; 23+£2 C, rel. vlhkost’ 65+ 5%),

- aplikécia priehl'adného nateru Laku Striekacia kabina Clear (23+£3 C, rel. vlhkost' 65+ 5%)
s robotom ABB PAP 2KP IRB 5510 a striekacou pistol'ou AGMD,

- schnutie, vyprchavanie (¢as 10 minat; 2342 C, rel. vlhkost’ 65+ 5%RU),

- vytvrdzovanie v peci pri teplote max. 90 C po dobu 45 minnt,

- chladenie

- vykladanie dielcov z dopravnika manualne operatormi.

Zariadenie Automatickej lakovacej linky 2 pozostava z 3 striekacich kabin s odsdvacou stenou so
suchymi filtrami, vypalovacej pece s obehom horticeho vzduchu, d’alej z dopravnika ret'azového typu,
z manipulacnej vzduchovej jednotky s ohrevom vzduchu pre striekaciu kabinu, z odsavacieho
zariadenia-zberaéa prachu a d’alSicho pridavného =zariadenia vratane suSicky skriiového typu
a dopravnika, ktory zaobstarava celkovy pohyb vyrobkov v tychto zariadeniach.

Chod lakovacej linky je automaticky a je riadeny prostrednictvom centralnych ovladacich panelov.
Robotické nanasanie farieb je predmetom subdodavky firmy ABB. Tento systém zabezpeCuje
minimalizaciu mnozstva prestrekov farby a zabezpecuje rovnakt hribku nanesenej farby. Princip
spoCiva v dokladnej synchronizacii nanaSacich dyz na robotickych ramenach s pohybom ramena
a presnom zosuladeni pozicii ramena s otvorenim a zatvorenim nanasacich dyz. Do aplikacnej dyzy
prudia oddelene dve zlozky farby (komponenty — izokyanat a polyol) dodavané zubovymi cerpadlami,
zlozKy sa rovnomerne zmiesaju a vstupuju do aplikatora, ¢im sa dosahuje vysoka presnost’ a kvalita
nanasanych naterov.

Farbu roboty aplikuji na vyrobky smerom do odsavanej steny vybavenej suchymi filtrami.

Na cistenie odpadovych plynov z lakovacej linky s obsahom prchavych organickych plynov a par
(VOC) bude instalovana jednotka rekuperacnej tepelnej oxidacie (RTO2).
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2.2 POZIADAVKY NA VSTUPY

2.2.1 Zaber pody

Sucasny stav

Areal vyrobného zavodu zaberd plochu 49 402 m?. Areéal je na zadklade katastra nehnutelnosti
evidovany ako zastavand plocha a nadvorie, nie je sti€astou PP.

Navrhovany stav

V stvislosti so zmenou navrhovanej ¢innosti neddjde k ziadnemu zmene; technoldgia Automatickej
lakovacej linky 2 bude umiestnena v areali v existujucej Hale B2.

2.2.2 Naroky na zastavané uzemie

Posudzovana zmena navrhovanej ¢innosti nema naroky na asanaciu ziadnych objektov, technologia
Automatickej lakovacej linky 2 bude umiestnena v areali v existujucej Hale B2.

2.2.3 Spotreba vody

Voda je v sGc¢asnosti pouzivana na socialne ucely a pre ucely Automatickej lakovacej linky (prvej).
Vzhl'adom na uzavrety obeh a cirkulaciu vody v uzavretej tlakovodnej lakovacej kabine je spotreba
vody pre technologické ugely minimalna, t.j. systém si nevyzaduje zabezpedenie staleho dopliania
vody. Zdrojom vody je jestvujuca aredlova pripojka vodovodu, ktord je napojend na verejny vodovod.
Maximalna spotreba vody je na Grovni priblizne 2 700 m®rok.

Vzhl'adom na technoldgiu Automatickej lakovacej linky 2 sa naroky na vodu vplyvom zmeny
navrhovanej ¢innosti nezmenia a zostanu priblizne na su¢asnej irovni.

2.2.4 Energetické zdroje

Elektricka energie

Sucasny stav

Aredl je zasobovany elektrickou energiou z vlastnej trafostanice s dostato¢nou kapacitou pre vsetky

technologické zariadenia. Energia je vyuzivana na osvetlenie a na pripojenie technologickych
zariadeni.

Roc¢na spotreba elektrickej energie zavisi od vyrobnej kapacity a za posledné roky sa pohybuje na
urovni 500-700 MWh.

Navrhovany stav

Celkovy novy instalovany prikon P: 512,2 kW

Plyn

Zemny plyn je vyuzivany pre vykurovanie, pripravu teplej vody pre procesny ohrev v lakovacej linke
a priamy ohrev v zariadeni termickej oxidacie, ktora slizi na zne$kodnenie obsahu organickych
rozpustadiel z lakovania plastovych dielcov. Celkova spotreba zemného plynu je zavisla na pocte
prevadzkovych hodin, ndbehoch a odstavkach.

Skuto¢na spotreba zemného plynu na technologiu Automatickej lakovacej linky (prva) bola v roku
2024: 135 570m? (spotreba plynu RTO: 57 504m? + spotreba plynu pre procesné ohrevy: 78 066m?)

Navrhovany stav
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Podl'a energetickej bilancie bude ro¢na spotreba po instalacii Automatickej lakovacej linky 2
nasledovna:
- Roc¢na spotreba zemného plynu pre vykurovanie: 12 400 m3/rok
- Roc¢na spotreba zemného plynu pre vetranie (VZT): 12 100m3/rok
- Rocna spotreba zemného plynu pre technologiu (podla projektovaného vyuziteIného
pracovného fondu: 475 200m?3/rok

2.2.5 Surovinové zdroje

Sucasny stav

KFTS sa od roku 2014 $pecializuje na vyrobu plastovych dielov vstrekovanim, pricom vyznamnu ¢ast’
kompletizacie vyroby tvori lakovanie vylisovanych plastovych dielcov v Automatickej lakovacej linke
(prvej). Povrchova tprava vyrobkov sa vykonava nanasanim rozpustadlovych farieb v lakovacej
kabine. Dielce sa pohybuju na dopravniku, ktory ich posuva k jednotlivym technologickym
operaciam. Na strieckanie su pouzité strickacie automaty ABB 580 2K, strickanie sa vykonava v
uzavretej lakovacej (striekacej) kabine s odsavanim prestrekov farby vo forme aerosélov na vodni
clonu, vzduch s obsahom rozpustadiel bude odsavany zo striekania aj suSenia a zavedeny do
termického spalovacieho zariadenia (RTO).

Zakladnymi vstupnymi materialmi pre vyrobny proces su:
- granulovany polymér
- organické rozpustadla
- naterové latky

V roku 2024 bolo spracovanych celkovo 4 242t polyméru s produkciou 6 299 016 kusov vyrobenych
plastovych vyliskov.

Projektovana spotreba v ramci Automatickej lakovace;j linky (prvej) je:
- VOC: 90 - 110 t/rok

Navrhovany stav

Na povrchovu tpravu sa budll pouzivat’ naterové latky: PETER-LACKE Polska SP. Z.o0.0. Naterové
latky tohto vyrobcu su ur€ené na nanasanie plastovych povrchov za pouzitia robotickych striekacich
zariadeni. Farby su rozpustadlové s pomerne vysokym obsahom rozpustadiel, ich pouzitie je
v stasnosti nevyhnutné z doévodu nedostupnosti vodou rieditelnych naterovych systémov
S porovnatel'nymi vlastnostami a Zivotnost'ou v naro¢nych podmienkach pouzitia v praxi.

V ramci Automatickej lakovacej linky 2 je projektovana spotreba:
- VOC: 85 t/rok

V ramci Automatickej lakovacej linky (prvej) a Automatickej lakovacej linky 2 je projektovana
spotreba:
- VOC: 195 t/rok

Prehl'ad naterovych latok a pripravkov s VOCm zloZenie a vystrazné upozornenia:
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Oznaéeniel Pouzitie/ odtiefn Spotreba | Obsah| Obsah | ZloZenie
(T) voc | VocC
(k) | (T)
PLPLA02336-08 Primer, Silver 4,88 85,05 | 415
PLPLA02198-03 Primer additive 1,18 895 | 1,06 50-100 % xylén
25-50 % butyl acetat
PLPLA03228 Primer, Dark silver 1,66 665 | 1,11 265-50 % butyl acetat
10-25 % 1-metoxypropan-2-ol
2,5-5 % xylén
PLPLA02194-06 Base Black 16,72 53,47 | 10,61 | 25-50 % butyl acetat
5-10 % butanol
2,5-5 % 2-butoxyetyl acetat
6412-99 Base HMA 8,25 95,66 | 7,89 10-25 % butyl acetat
5-10 % 4-metylpentan-2-on

5-10 % izopropyl acetat

2,5-5 % 2-metoxypropan-2yl-acetat
2,5-5 % xylén

2,5-5% butoxyetanol

P649314 Base ChromBlack | 5,06 97,74 | 4,94 | 50-100 % izopropyl acetat

10-25 % butyl acetat

5-10 % izobutyl acetat

2,5-5 % 2-propanol

6412-96-4-4 Base Dark Metal 0,16 94,46 | 0,15 | 25-50 % 1-mefoxypropan-2-ol
10-25 % butyl acetat

10-25 % 2-meoxypropan-2-yl acetat
5-10 % 4-metylpentan-2-6n

5-10 % izopropy! acetat

5-10 % 2-propanol

2,5-5 % xylén

P68996-01 Clear Hyper Silver | 10,25 56,18 | 5,76 | 25-50 % butyl acetat

5-10 % 1-metoxypropan-2-ol

5-10 % Hydrocarbons, C9 aromatis
25-50 % 2-butoxyetyl acetat

1-2,5 % xylén

P68949 Clear Black 11,85 56,97 | 6,75 | 10-25 % butyl acefat

10-25 % xylén

10-25 % benzinové rozpusfadia
5-10 % Hydrocarbons, C9 aromatis
2.5-5 % etylbenzén
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6806-81-02 Clear Mat GU30 0,23 57,77 1 0,13 | 25-50 % butyl acetat
10-25 % 2-meoxypropan-2-yl acetat

5-10 % xylén
1-2,5 % butan-2-ol
PLP86091-03 Primer Black (ABS) | 13,62 100 | 13,62 | 50-100 % 4-metylpentan-2-6n

25-50 % diacetone alcohol
PLP86011 Primer Black+silver | 2,24 100 | 224 | 50-100 % xylén
PP 5-10 % butyl acetat
PLP01014 Thinner Cleaning 21,12 75 15,84 | 50-100 % xylén
10-25 % n-butanol
10-25 % butyl acetat
PLPLA0O100A IPA IPA 0,93 100 10,93
PLP86028-01 Base HMA 0,61 100 | 0,61 25-50 % izopropyl acetat
55-100 % izobutyl acetat
5-10 % 2-butoxyetyl acetat
PLP86028 Base Chrome 2,89 100 |2,89 | 25-50 % izopropyl acetat
55-10 % izobutyl acetat
PLP0057 Hardener Base 2,26 55 1,24 | 25-50 % hexamethyl 1,6
diisocyanatathomoplymer
25-50 % butoxyetyl acetat
10-25 % 2-meoxypropan-2-yl acetat
PLP30022 Hardener Clear 9,33 32,71 [ 3,05 | 50-100 % hexamethyl-0,6-diisocianat
homopllymer

25-50 % butyl acetat
PLPLA02784-01 | Primer Black (ABS) | 0,71 57,48 | 0,41 10-25 % Hydrocarbons, C9 aromalis
10-25 % butyl acetat

2,5-5 % xylén
PLPLA02336-04 | Primer White 1,39 84,56 | 1,17 50-100 % xylén

10-25 % Titanium dioxide
2,5-5 % butoxyetyl acetat
PLPLA02336-13 | Primer Silver 0,27 85,08 | 0,23 50-100 % xylén

5-10 % izopropyl acetat

2,5-5 % butoxyetyl acetat
PLPLA02164 Base Silver 0,04 68,35 | 0,03 25-50 % butyl acetat

10-25 % 1-metoxypropan-2-ol
2,5-5 % 2-butoxyetyl acetat

2,5-5 % xylén
PLPLA02893-04 | Base Metalic 0,04 62,63 | 0,02 | 25-50 % butyl acetat
5-10 % 2-meoxypropan-2-yl acetat
PLPLA02194-02 | Base Black 0,1 68,16 | 0,07
PLPAQ2472 Base Red 0,01 57,62 | 0,005
SPOLU 116,2 85,00

2.2.6 Dopravna a ind infrastruktira

Dopravné napojenie je dané jestvujucou prevadzkou a zmena navrhovanej Cinnosti na dopravné
napojenie nebude mat ziadny vplyv. Vyrobny aredl je priamo napojeny vjazdom/vyjazdom na miestnu
komunikaciu na Fuéikovej ulici a potom na cestu 1/64.

Sucasna frekvencia nakladnej dopravy je v poéte cca 23 nakladnych vozidiel denne. Kapacita
dopravného systému je postacujuca, nakol'’ko pocéetnost’ pohybov (frekvencia) automobilov je nizka a
je viazana na vlastni produkciu jestvujiiceho zavodu KFTS (max. produkcia zavodu je cca 25 mil.
plastovych vyliskov rocne).
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2.2.7 Naroky na pracovné sily

Sucasny stav
V sucasnej prevadzke vyrobného zavodu pracuje 440 zamestnancov, z toho 40 v administrative,
400 pracuje v skladoch a vyrobe.

Navrhovany stav

Na zabezpecCenie prevadzky Automatickej lakovacej linky 2 bude potrebnych 27 zamestnancov
v troch zmenach (9 zamestnancov na kazdej zmene). Celkovy pocet zamestnancov vo vyrobe tymto
vzrastie z 400 na 427 zamestnancov.

2.3 UDAIJE O VYSTUPOCH

2.3.1 Zdroje znelist’'ovania ovzdusSia

Umiestnenie Automatickej lakovacej linky 2 nevyvola zmenu Vv jestvujicom vePkom zdroji
znelistovania ovzduSia, ktorym je su¢asna prevadzka Automatickej lakovacej linky (prvej).
Rovnako sa nemeni zaradenie zdroja znecist’ovania ovzdusia.

V sucasnosti KFTS prevadzkuje nizsie uvedené zdroje znecistovania ovzdusia:

Velky zdroj znedistovania ovzdus$ia (Automatickd lakovacia linka (prvd)

6. Ostatny priemysel a zariadenia

6.3 NanasSanie naterov na povrchy, lakovanie s projektovanou spotrebou organickych rozpustadiel
a) kovov a plastov vratane povrchov lodi, lietadiel, kol'ajovych vozidiel, textilu, tkanin, folii, papiera
6.3.1. Velky zdroj znecCistovania ovzdusia > 5 t/rok

Do uvedeného velké zdroja znelistovania ovzduSia je zacleneny nepriamy procesny ohrev
Automatickej lakovacej linky (prvej) samostatne kategorizovany ako stredny zdroj znecistenia
ovzduSia ak tymto doteraz prevadzkovanym palivovo-energetickym zariadeniam sa po inStalacii
Automatickej lakovacej linky 2 pripoc€itaji tepelné prikony zariadeni insStalovanych v ramci
Automatickej lakovacej linky 2, konkrétne:

- lks plynovy pretlakovy horak, vykon 478 kW (technologia VZT)

- lks plynovy pretlakovy horak, vykon 169 kW (vetranie VZT)
1ks plynovy pretlakovy horak, vykon 320 kW (TG-oxidacné zariadenie)
- lks plynovy horak, vykon 22 kW (TG-kabina tepelnej Gpravy)

Na trvalé uzivanie stavby velkého zdroja znecCistenia ovzduSia bol vydany stuhlas Okresného tiradu
Zilina, &islo: OU-ZA-OSZP3-2019/019746-002/Bar z 20.05.2019.

V ramci Automatickej lakovacej linky (prvej) je projektovana spotreba organickych rozpustadiel pri
nanaSani naterov na plastové dielce 110t/rok.

V ramci Automatickej lakovacej linky 2 je projektovana spotreba organickych rozpustadiel pri
nanasani naterov na plastové dielce 85t/rok.

Spolu je na pracovisku povrchovych uprav projektovana spotreba organickych rozptstadiel 195t/rok.

Spotreba v Automatickej lakovacej linke (prva) v roku 2024:
Celkova spotreba farieb a riedidla: 121,17t

Celkovy obsah VOC: 95,48t

Pocet nalakovanych kusov: 696 982ks
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Stredny zdroj znecist'ovania ovzdusia — vstrekolisy

4. Chemicky priemysel

4.38 Priemyselna spracovanie plastov — b) vyroba folie a inych vyrobkov s projektovanym mnozstvom
spracovaného polyméru v kg/h

4.38.2 Stredny zdroj znecist'ovania ovzdusia > 100

Za rok 2024 sa spracovalo 752 kg polyméru za hod.

Stredny zdroj znecistovania ovzduSia — kogenera¢na jednotka

1. Palivovo-energeticky priemysel

1.1 Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin a stacionarnych
piestovych spalovacich motorov s nainstalovanym sihrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW

1.1.2 Stredny zdroj znecist'ovania ovzdusia od 0,3 MW do 50 MW

Stredny zdroj znecist'ovania ovzdus$ia — plynova kotolna

1. Palivovo-energeticky priemysel

1.1 Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin a stacionarnych
piestovych spalovacich motorov s nainstalovanym sihrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW

1.1.2 Stredny zdroj znecist'ovania ovzdusia od 0,3 MW do 50 MW

Maly zdroj znedist'ovania ovzdu$ia — plynové ohrievacée vyrobnej haly

1. Palivovo-energeticky priemysel

1.1 Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin a stacionarnych
piestovych spalovacich motorov s nainstalovanym sihrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW

Maly zdroj znecistovania ovzdusia dosahujici menovity tepelny prikon pod 0,3 MW

Maly zdroj znedist'ovania ovzdus$ia — vykurovanie administrativnej budovy

1. Palivovo-energeticky priemysel

1.1 Technologické celky obsahujice spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin a stacionarnych
piestovych spal'ovacich motorov s nainstalovanym stthrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW

Maly zdroj zne€istovania ovzdusia dosahujiici menovity tepelny prikon pod 0,3 MW

Zdroje emisii a produkované znecist'ujuce latky
Z hladiska charakteru zdrojov, mozno vyclenit tieto zdroje znelistovania ovzduSia suvisiace
s prevadzkou vyrobného zavodu:

e bodovy zdroj

e plosné fugitivne zdroje

e liniovy zdroj
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Technologicky proces Automatickej lakovacej linky (prvej) produkuje predovsetkym prchavé
organické zluceniny (VOC), ktoré su obsiahnuté v pouzivanych farbach a lakoch. Tieto latky st
zneSkodnované v zariadeni termickej oxidacie (RTO zariadenie). Okrem toho prevadzka produkuje
z ohrevného zariadenia zakladné znecistujuce latky - oxidy siry, oxidy dusika, oxid uholnaty a urcité
mnozstvo nespalenych organickych latok.

Konstrukcia zariadenia termickej oxidacie (RTO) zabezpecuje optimalne vedenie spalovacieho
procesu - zariadenie RTO pracuje na regeneraCnom principe. Regeneraéné zariadenia dosahuje
tepelnu ucinnost’ nad 90 % (v porovnani s tym, rekuperacné zariadenia maju Gcinnost’ okolo 65 %).

Ochrana ovzdu$ia za normalnej prevadzky je zabezpefend odsavanim vSetkych troch sekcii na
nanaSanie farieb, filtraciou aerosolov farby z prestrekov a ¢istenim VOC v odsavanych plynoch v
zariadeni RTO. Tieto zariadenia na Cistenie su prevadzkované nepretrzite poCas prevadzky striekacej
kabiny.

Pre odvod emisii znecCistujucich latok st v prevadzke povrchovych Uprav instalované nasledovné
vyduchy (vid’ :

V1 — z koncového oxida¢ného zariadenia RTO na ¢istenie plynov — ZL: TZL, NOx a CO

V2 — z kabiny ¢istenia povrchu CO, — ZL: TZL, CO;

V3 — z priestoru ionizacie (spaliny z hordka) - ZL: NOx, CO

V4 az V8 - spaliny z ohrevnych horakov kabin zasychania (Kirchgéssner) a 2 horakov pece
na vytvrdzovanie — ZL: NOx, CO

Opravnené meranie na preukazanie dodrzania uréenych emisnych limitov sa realizuje na vyduchoch
ViaVv2.

Specifické poZiadavky a emisné limity

Sucasna prevadzka je kategorizovana ako velky zdroj znecistovania ovzdusSia v ¢leneni na nasledovné
technologické Casti v zmysle uplatiiovania emisnych limitov. Podl'a platnej legislativy je povrchova
uprava naterovymi latkami kategorizovana ako jestvujuci velky zdroj znecistovania ovzdusia.

Poslednd opravnena technickd cCinnost: diskontinudlne opravnené meranie o dodrzani uréenych
emisnych limitov bolo vykonané spolo¢nostou MM Team s.r.o. dna 15.10.2024, Sprava o
periodickom diskontinualnom merani emisii ¢islo: 04/1410/24-ME, pri¢om meranim bolo preukazané
plnenie emisnych limitov.

Priemerna hodnota Maximum Emisny limit Rezim s Upozornenie
Merana N (koncentracia; (koncentracia; (koncentracia; najvyssimi na
ZloZka hmotnostny tok] hmotnostny tok] hmotnostny tok] emisiami sdlad /
[mg.m?; g.h"] [mg.m?; g.h"] [mg.m=; g.h"] [ano/nie] nestlad
Zdroje / zariadenia vzniku emisii : 1. Zariadenie - lakovacie kabiny 1 — 3 za RTO — vyduch V1
NOx— NO: 3| <2812 <5302 | <2802 <5312 200; - "3 ano? stlad ?)
TOC 3 1012 - 53102 1012 - 5513 20; - WA ano? stlad 2)
TZL 3 102 6102 102 g0 10; - 12 ano ¥ stllad 2)
Zdroje / zariadenia vzniku emisii : 2. Zariadenie - Cistiaca kabina CO2 — vyduch V2
TZL 3 102 -8 n2 1102 -gna 150 ; = 20012 ano? stlad ?)
20, =200

DodrZiavanie uréenych emisnych limitov

Zistovanie tdajov o dodrzani u¢enych emisnych limitov sa vSeobecne vykonava za podmienok,
spésobmi a v terminoch podl'a vyhlasky MZP SR ¢&. 248/2023 Z.z..

Emisné limity:
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Standardné stavové podmienky, vihky plyn

Pre nanasanie naterovych latok, ktoré nemoZno vykonavat za riadenych
Podmienky platnost EL. | imienck. ako napr. pi stavbe a Ocdrzbe lodi alebo lletadiel moZno uplainit §

27 ods. 7

Prahova Emisny Amk Fugitivne Emisny faktor

treb o
&innost :::p;egf :dla Odpadové plyny einidie pre RP
TZL  [TOC VOC VOC

t.rok! [mg.m?] %] kg.kg' susiny]
N . >5<15 3 100 @ 25 0.6
. j\:‘w :"‘;fa;‘m‘fm" T POWCH > 455500 3 50/75 20 0375

> 200 3 50/75 3 20 0,33

{1 Emisny limit pre TZL plati iba pre proces striekania

{2 Emisny limit pre TOC v odpadovom plyne plati pre procesy nanasania a su$enia prevadzkované
za riadenych podmienok

13 Pryy emisny limit plati pre procesy susenia, druhy pre procesy nanasania

V pripade lakovne spoloénosti KFTS, s.r.0., platia pri spotrebe organickych rozpustadiel cca 85 t za rok emisné
limity TOC 50 mg/m? pre susenie a 75 mg/m? pre striekanie, okrem toho 3 mg/im? TZL pre striekanie a 20 % VOC
pre fugitivne emisie.

Vzhladom na aplikaciu systému RTO ako koncového zariadenia na oxidaciu odpadovych plynov budd pre
vyCistené plyny z tohto zariadenia platif emisné limity podfa prilohy €. 7 k vyhlaske ¢. 248/2023 Z.z.. v zneni
neskorSich predpisov |l. ¢ast bod F.7.2 :

Standardné stavové podmienky TZL, NOy, CO: suchy plyn

TOC: vihky plyn

Regenerativne zariadenia: Oz Zodpovedajuce konkrétnym podmienkam
Rekuperativne a iné zariadenia: Ozer: 17 % objemu

Pre rekuperativne zariadenia sa emisné limity pre CO uplatiuju bud’ ako

ustanovena hodnota hmotnostného toku alebo ako ustanovena hodnota
hmotnostnej koncentracie

Emisny limit [mg/m?]

Podmienky platnosti emisnych
limitov

Cast' zdroja

TZL NOx CO TOC
Regenerativne zariadenia 10 200 ¥ - 20
Rekuperativne a iné zariadenia 10 200 ¥ 100 20
Hmotnostny tok [kg/h]
Rekuperativne zariadenia | |3 |

*) Ak sa v spalovanom odpadovom plyne nachadzaju dusikaté latky, spravny organ uri EL individuaine;
jeho hodnota nesmie presiahnut hmot. tok 2 kg/h alebo hmot. koncentraciu 350 mg/m?

2.3.2 Odpadové vody
Sucasny stav

V ramci prevadzky KFTS vznikaju splaskové odpadové vody a vody z povrchového odtoku (zrazkové
vody) zo spevnenych ploch. Technologické odpadové vody v procese vyroby plastovych dielcov
nevznikaju.
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Splaskové vody su odvadzané aredlovou splaskovou kanalizaciou do vlastnej mechanicko-biologickej
COV typu PURECO 12 (170 EO) s povolenym mnoZstvom odpadovych vod 2652 m®/rok. Prevadzka
COV je povolena rozhodnutim OU OSZP Zilina pod ¢. OUZA-OSZP3/Z/2014/022623-3/Jan zo dia
29.8. 2014.

Vypustanie vyc€istenych odpadovych vod je cez vyustny objekt do toku Rajéanka. V podmienkach
rozhodnutia je o.i. stanovena periodicita odberu vzoriek vypustanych odpadovych vod 1x Stvrtroéne
v parametroch BSKs (biochemicka spotreba kyslika), CHSKcr (chemicka spotreba kyslika) a NL
(nerozpustné latky).

Dazd’ové vody zo striech objektov a spevnenych ploch a komunikacii st odvadzané cez dazd’ova
arealovl kanalizaciu do toku Rajéanka prostrednictvom rovnakého vyustného objektu spolu
s vyéistenymi splaskovymi vodami z COV. Dazd’ové vody zo spevnenych ploch a komunikécii st
precistené pred odvedenim do dazd’ovej kanalizacie v ORL ENVIA. Povolenie na vypustanie vod
z povrchového odtoku do povrchovych vdd je povolené rovnakym rozhodnutim ako pri splaskovych
vodach.

Navrhovany stav

Sposob odkanalizovania sa v suvislosti so zmenou navrhovanej c¢innosti nemeni, rovnako ani
mnozstva odpadovych vod.

2.3.3 Odpady

V zmysle vyhlasky MZP SR &. 365/2015 Z.z., ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov v platnom
zneni, vzniknu pri vystavbe zmeny navrhovanej ¢innosti nasledovné druhy odpadov. Ich celkové
mnozstvo je cca 26,85 t.

Tab.1 Druhy odpadov vznikajice pri priprave Haly B2 a umiestiiovani Automatickej
lakovacej linky 2

Kat. cislo Nazov druhu odpadu Kategoria | Oc¢akavané Sposob
mnoZstvo | nakladania
vt s odpadom
150101 Obaly z papiera a lepenky 0 0,5 R3
150102 Obaly z plastov 0 0,5 R3
1501 03 Obaly z dreva 0] 0,5 R1
170101 Beton O 22,85 R5
Zmesi betonu, tehal, Skridiel, obkladového
170107 | materidlu a keramiky a in¢ ako uvedené v 17 @) 1 RS
01 06
Zmiesané odpady zo stavieb a demolacii iné
170904 ako uvedené v 17 09 01, 17 09 02, 17 09 03 © 1,50 D1

Tab.2 Druhy odpadov vznikajuce pri prevadzkovani strojnych zariadeni a technologickych
zariadeni vratane odhadovaného mnoZstva po instalacii Automatickej lakovacej linky

2 (posledny stipec)
. Mnozstvo | Predpokladané
MR odpadu mnozstvo
Kat. ¢islo | Nazov druhu odpadu Kategoéria | odpadu v r. p202 4 doad
2023 (1 vr. odpadu po
) in§tal. linky 2
07 02 13 | Odpadovy plast (prestreky 0 45,980 60,010 90,000
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Kat. ¢islo

Nazov druhu odpadu

Kategoria

MnoZstvo
odpadu v r.
2023 (t)

MnoZstvo
odpadu
v r. 2024

(t)

Predpokladané
mnoZzstvo
odpadu po

inStal. linky 2

a inak znehodnoteny plast,
ktory uz nie je mozné pouZzit
pre ucely vyroby)

080113

Kaly z farby alebo laku
obsahujuce organické
rozpustadla alebo iné
nebezpeéné latky (Kaly/COV)

40,280

48,200

48,000

130111

Syntetické hydraulické oleje
(napin hydraulickych okruhov
strojov vymienand pri udrzbe)

0,000

0,850

1,000

1305 02

Kaly z odlucovacov oleja z
vody (kal z odlucovacov
ropnych latok)

0,400

0,000

0,500

1305 07

Voda z odlucovacov oleja z
vody (odpadova voda
Z odlucovacov ropnych latok)

2,250

0,500

2,000

14 06 03

Iné rozpustadla a zmesi
rozpustadiel (odpadové
riedidlo na recyklaciu)

40,920

35,593

65,000

150101

Obaly z papiera a lepenky
(pouzity obalovy material
Z dodavaného materialu)

28,170

31,480

40,000

150102

Obaly z plastov (plastové folie
Z obalov dodavaného
materialu a balenia vyrobkov)

4,220

11,566

14,000

150103

Obaly z dreva (poskodeny
a pouzity paletizacny a iny
obalovy dreveny materidl)

17,609

21,416

25,000

1501 04

Obaly z kovov (prdzdne
nddoby z farieb)

10,757

9,146

19,000

1501 06

Zmiesané obaly (viaczloZkovy
obalovy material nevhodny na
recykldciu)

33,120

34,260

45,000

150110

Obaly obsahujuce zvysky
nebezpecnych latok alebo
kontaminované nebezpecnymi
latkami (obaly z pomocnych
materialov-emulzné oleje,
mazacie oleje a pod.)

2,760

0,100

1,000

1502 02

Absorbenty, filtracné materialy
vratane olejovych filtrov inak
nespecifikovanych, handry na
Cistenie, ochranné odevy
kontaminovani NL (pouzité
absorbenty, filtracné viozky

Z filt.zariadeni rozvodov
emulzii, pouzité filtracné

30,210

37,320

70,000
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Mnozstvo | Predpokladané
odpadu mnozstvo
vr. 2024 odpadu po
) in§tal. linky 2

MnoZstvo
Kat. ¢islo | Nazov druhu odpadu Kategoria | odpadu v r.
2023 (t)

vlozky z rozvodov
hydraulického oleja, znecistené
handry, pouzité pracovné
odevy

Nemrznuce kvapaliny
obsahu]uc’e nebezpe’:cne latky N 0,000 0,280 0,200
(odpadové nemrzniice
kvapaliny)

Vodné kvapalné odpady
16 10 01 | obsahujuce nebezpecné latky N 0,000 10,000 10,000
(oplachové vody z lakovne)
Vyradené elektrické a
elektronické zariadenia iné ako
2001 36 |uvedenév200121,200123a @) 0,000 0,540 0,600
20 01 35 (vyradené
elektrospotrebice)

16 01 14

Druhy produkovanych odpadov sa oproti si¢asnému stavu nemenia. Predpokladan¢ mnoZstvo odpadu
po instalacii Automatickej lakovacej linky 2 je v poslednom stlpci tabulky 2.

KFTS ma zmluvy na zhodnotenie alebo zneskodnenie odpadov s opravnenou organizaciou.

Komunalny odpad vznikajuci pocas prevadzky je zneSkodnovany v sulade so vSeobecne zaviznym
nariadenim mesta Rajec. VSetky separovatelné druhy odpadu st zhromaZzd'ované v samostatnych
kontejneroch. Nebezpecny odpad je zhromazdovany vo vyhradenom priestore zabezpeCenom
v zmysle § 8 vyhlasky MZP SR ¢&. 371/2015 Z.z. a zhodnocovany / zneskodiiovany prostrednictvom
opravnenej organizacie.

Prevadzkovatel si plni vSetky povinnosti vyplyvajice zo zakona o odpadoch, najma vsak:

ma vydany sthlas na odovzdavanie odpadov do domacnosti,

vedie evidenciu o odpadoch,

zabezpecuje prepravu nebezpecéného odpadu (sprievodny list NO),

zasiela Ohlasenie o preprave nebezpeéného odpadu prislusnému tradu do 10 dni
nasledujuceho mesiaca,

e zasiela ro¢né Ohlasenie o vzniku odpadu anakladani s nim do ISOH do 28. februara
nasledujiaceho kalendarneho roku.

2.3.4 Zdroje hluku a vibracii

Uzemie zmeny navrhovanej &innosti je situované v existujiicej priemyselnej zéne v ramci
zastavaného uzemia mesta Rajec (SV okraj mesta). Dotknuty aredl, v ktorom sa rie§i zmena
navrhovanej ¢innosti, bol zaradeny do IV. kategorie tizemia s maximalnou pripustnou hladinou hluku
Laq,p = 70 dB (hladina pocas diia, vecer, v noci). Kategoria tizemia IV. je podl'a vyhlasky MZ SR ¢.
549/2007 Z.z., prilohy ¢. 1 popisand ako ,,uzemie bez obytnej funkcie a bez chranenych vonkajSich
priestorov, vyrobné zony, priemyselné parky, arealy zavodov*.
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Umiestnenie Automatickej lakovacej linky 2 je navrhované do jestvujucej haly B2 bez kontaktu
s objektmi obytného alebo rekreacného charakteru. Technologické zariadenia Automatickej lakovace;j
linky 2 buda umiestnené v uzatvorenom objekte a pouzité technologické zariadenia nevyzaduju Ziadne
osobitné opatrenia proti hluku.

Zmenou navrhovanej ¢innosti nedojde k ziadnym zmenam v akustickej situacii uzemia a zostane na
rovnakej urovni ako v sic¢asnosti.

2.3.5 Zdroje Ziarenia, tepla a zapachu

V Hale B2 v ramci umiestnenia Automatickej lakovacej linky 2 nebudt instalované zariadenia,
ktoré by mohli byt zdrojom elektromagnetického, radioaktivneho alebo iného ziarenia. Pripravné
stavebné prace, resp. upravy ani prevadzka navrhovanej Cinnosti v Standardom rezime a bez
nahodnych udalosti nebude zdrojom Sirenia zapachu, Ziarenia ani tepla.

3 PREPOJENIE S OSTATNYMI PLANOVANYMI A REALIZOVANYMI
CINNOSTAMI V DOTKNUTOM UZEMI A MOZNE RIZIKA HAVARIIQ
VZHIEADOM NA POUZITE LATKY A TECHNOLOGIE

Prevadzka vyrobného zdvodu KFTS je situovand v priemyselnej zéone mesta Rajec, ktora bola
vybudovana pred viacerymi desatroCiami. V minulosti tu pdsobili podniky so zameranim na
strojarstvo, textilni vyrobu a vyrobu stavebnych hmot a materidlov, v 90-tych rokoch minulého
storoCia viacero prevadzok ukoncilo svoju ¢innost’ a Cast’ priemyselnej zony zostala doteraz prazdna.
Postupne sa rozvijaji Cinnosti vel’koobchodného charakteru aroznej drobnej vyroby, spolo¢nost’
KFTS je v danom tizemi dominantnym vyrobnym zavodom. V buducnosti sa v8ak pocita s postupnym
rozvojom priemyselno — logistickych objektov, ktoré prinaSaju podobné vplyvy ako jestvujuca
prevadzka — zvySenu dopravu, emisie, hluk, tvorbu odpadov a zvyseny podiel zastavanych ploch.

Lokalita je v rozvojovych zameroch mesta Rajec uréena na vyrobné a skladové aktivity. Vyhodou
lokality je dostatocna jestvujiica vybavenost’ technickej infrastruktiry a kontakt so Zelezni¢nou tratou
Zilina — Rajec.

Pri Standardnych prevadzkovych podmienkach je riziko negativnych vplyvov z prevadzok malo
pravdepodobné, rizikové st predovsetkym havarijné stavy, na zmiernenie ktorych maju vsetky
prevadzky, ktoré manipulujii s nebezpecnymi latkami a Skodlivymi latkami vypracované havarijné
plany.

4 DRUH POZADOVANEHO POVOLENIA NAVRHOVANEJ CINNOSTI PODI’A
OSOBITNYCH PREDPISOV
Zmena navrhovanej ¢innosti, stavba Automatickej lakovacej linky 2 bude povol'ovana v zmysle
zakona €. 25/2025 Z.z. Stavebny zakon.
5 VYJADRENIE O PREDPOKLADANYCH VPLYVOCH ZMENY NAVRHOVANEJ

CINNOSTI PRESAHUJUCICH STATNE HRANICE

Zmena navrhovanej ¢innosti nebude mat’ vplyv na zivotné prostredie presahujuci Statne hranice.
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6 ZAKLADNF; INFQRMACIE O,SI'JCASNOM STAVE ZI,VOTNEHO PROSTREDIA
DOTKNUTEHO UZEMIA VRATANE ZDRAVIA LUDI

6.1 OVZDUSIE

Klimatické pomery

Rajec sa nachadza v Zilinskom kraji, v oblasti Horného Povazia, a jeho klimatické pomery st
ovplyvnené polohou v Rajeckej kotline, obklopenej pohoriami Strazovské vrchy a Lucanska Mala
Fatra. Patri do mierne teplej klimatickej oblasti. Priemerné ro¢né teploty sa pohybuju medzi 7 az 8 °C.
NajvyssSie partie okolitych pohori spadaji do chladnej az velmi chladnej klimatickej oblasti.
Oblast’ Rajca je mierne vlhka, s priemernym ro¢nym thrnom zrazok okolo 800—1 000 mm. Zrazky sa
rovnomerne rozlozené pocas roka, s mierne vy$§imi thrnmi v letnych mesiacoch.

Vietor v Rajci byva mierny, s prevladajucimi smermi zo zapadu a severozapadu. Rychlost’ vetra
zriedka presahuje 5 m/s, €o prispieva k stabilnym klimatickym podmienkam.

Podl'a dostupnych udajov (www.meteoblue) sa v oblasti Rajca pozoruje mierny narast priemernej
ro¢nej teploty, ¢o naznacuje otepl'ovanie v dosledku klimatickych zmien.

Kvalita ovzdusSia

Uzemie Zilinského kraja je charakteristické hlbokymi a uzavretymi kotlinami, ¢o nepriaznivo
vplyva na ventilaciu a tym aj na rozptyl znecistujucich latok v ovzdusi. Vyskytuju sa tu casté hmly
S nepriaznivymi veternymi podmienkami. Vyznamnymi zdrojmi znecistenia ovzdusia st vykurovanie
domacnosti tuhym palivom, doprava a priemyselné ¢innosti.

V okrese Zilina a $irSom Zilinskom kraji patria medzi najvyznamnejsich prevadzkovatel'ov strednych
a vel’kych zdrojov znecistovania ovzdus$ia najmé priemyselné podniky a energetické zariadenia. Tieto
subjekty prispievaju k emisiam tuhych znecistujucich latok (PM), oxidov siry (SOz), oxidov dusika
(NOy) a oxidu uhol'natého (CO).

Podla tidajov z roku 2022 medzi najvacsich znegistovatelov ovzdusia v Zilinskom kraji patria:
- ZO0S Vratky a.s. (okres Martin): vyznamny zdroj emisii tuhych zneéist'ujicich latok a oxidov
dusika.
- OFZ, as. (okres Dolny Kubin): vyznamny zdroj emisii oxidov siry.
- Mondi SCP, as. (okres Ruzomberok): vyznamny zdroj emisii oxidov siry.

Emisie z velkych a strednych zdrojov v Zilinskom kraji (2022):

Podra tidajov Slovenského hydrometeorologického ustavu (SHMU) za rok 2022 boli emisie z
vel’kych a strednych zdrojov v Zilinskom kraji nasledovné:

. Tuhé znecistujlice latky (PM): 349,14 ton
. Oxidy siry (SOy): 1 515,26 ton
. Oxidy dusika (NOy): 2 611,67 ton
. Oxid uhol'naty (CO): 2 405,09 ton

Tieto hodnoty predstavuji vyznamny podiel na celkovych emisiach z vel’kych a strednych zdrojov
v Slovenskej republike.
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V samotnom okrese Zilina st hlavnymi zdrojmi znegistenia ovzdusia:
- Priemyselné podniky: najmd KIA Motors Slovakia, s.r.o. v Teplicke nad Vahom, ktora je
vyznamnym zdrojom emisii prchavych organickych zluc¢enin (VOC).
- Doprava: vysoka intenzita cestnej dopravy prispieva k emisidm oxidov dusika a tuhych
Castic.
- Domace kureniska: vykurovanie tuhymi palivami v domadacnostiach, najmd v zimnych
mesiacoch, zvysuje koncentracie PM10 a PM2,5.

Tieto faktory prispievaju k zhorSenej kvalite ovzdusia v niektorych castiach okresu, najmé
v mestskych oblastiach a okresné mesto Zilina patri k mestdm s najvy$Sou mierou znecistenia
ovzdusia.

Znecistenie ovzdusia zakladnymi znedist'ujicimi latkami v Rajci CO, SO,, NOx a PMyo je minimalne.
Mesto je plynofikované a nepatri do ziadnej vymedzenej oblasti riadenia kvality ovzdusia.

Najvacsim problémom kvality ovzdusia na Slovensku sa stalo v uplynulom obdobi znecistenie
ovzdu§ia prachovymi &asticami. Vyvoj tvorby emisii TZL od roku 2000 v okrese Zilina zo
staciondrnych zdrojov dokumentuje nasledovny graf. Z grafu mozno sledovat vyznamny pokles
priemyselnych emisii, v roku 2014 mierne zvySenie a od roku 2015 pokracujuci trend zniZzovania
emisii TZL. Problémom zostava intenzivna doprava, emisie z lokdlneho vykurovania a sekundarna
prasnost’ z pol'nohospodarskej ¢innosti, zemnych prac a inych odkrytych povrchov.

Graf 7 Vyvoj emisii TZL v okrese Zilina
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6.2 HLUK

V priestore posudzovanej lokality dominuje hluk z cestnej dopravy, ktory stvisi s priemyselnymi
aktivitami v tizemi. V menSej miere sa prejavuje aj vplyv Zelezninej dopravy, v blizkosti sa nachadza
zelezniéna stanica na trati Zilina — Rajec, ktora ma v sti¢asnosti iba lokalny vyznam a po utlme aktivit
Vv priemyselnej zone sa utlmila aj preprava na Zeleznicnej trati.

Zdroje hluku z technickych a technologickych zariadeni sa vyskytuji v prevadzkach v ramci celej
priemyselnej zony, kde st umiestnené vyrobné prevadzky, alebo velkosklady a malé obchodné
prevadzky.
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6.3 HORNINOVE PROSTREDIE

Podl'a regiondlneho geomorfologického clenenia patri rieSené uzemie do Alpsko — himaldjskej
sustavy, podsustavy Karpaty, provincie Zapadné Karpaty, subprovincie Vnutorné Zapadné Karpaty a
Fatransko — tatranskej oblasti. Zaujmové uzemie zarad'ujeme do geomorfologického celku Zilinska
kotlina a podcelku Rajecka kotlina.

Zilinské kotlina predstavuje medzihorsku tektonicka depresiu, zaradent do ststavy povazskych kotlin.
Erdozne a er6zno-akumulacné procesy sa vyraznou mierou podielali na geomorfologickom vyvoji
uzemia, ako aj na jeho sucasnom stave. V zaujmovom uzemi prevlada prevazne rovinaty, mierne az
stredne Clenity reliéf. Katastralne uzemie Rajec 1., v ktorom sa nachddza i rieSené uzemie a jeho SirSie
okolie, leZi zvi¢sa na aluvialnej nive toku Rajéanky, ale aj Cieranky, na ktor su z oboch stran
(zépad, vychod) napojené jej rozerodované riecne terasy a Spolu S nivou vytvaraju vnutrokotlinova
pahorkatinu. Nadmorska vyska danej oblasti je cca 450 m n. m.

Na geologickej stavbe rieSeného Uizemia a jeho SirSicho okolia sa podiela predkvartérny podklad a
kvartérne sedimenty. Podl'a regionalneho geologického Clenenia patri rieSené uzemie do oblasti
vnutrokarpatského paleogénu, podoblasti Zilinsko-rajecké kotlina.

Predkvartérny podklad - Rajecky vybezok Zilinskej kotliny je vyplneny flySovymi stvrstviami
ilovcov, slienovcov, siltovcov, pieskovcov a zlepencov paleogénneho - eocénneho veku, pricom
ilovce, resp. sliefiovce (siltovce) vyrazne prevazuju nad pieskovcami a zlepencami.

Kvartér je vyvinuty v dvoch genetickych typoch, ato fluvidlne sedimenty a deluvidlne sedimenty.
V rieSenom uzemi a jeho SirSom okoli sa nachadzajt fluvialne sedimenty (Obr. 2), ktoré st vyvinuté v
tizkom pruhu pozdiz toku Rajéanka a potoka Cierfianka a vypliiajii jeho uzku nivu. Su to $trkovité a
hlinito-pies¢ité naplaveniny toku. Ide vd¢s$inou o nesudrzné, strednozrnné, slabo opracované Strky a
brekcie s pieséitou a hlinito-pies¢itou vypliou. Hrubka nivnych sedimentov je mala, dosahuje hrubku
okolo 2-5 m a pozvolne prechadza do nezvetraného, resp. zvetraného skalného podkladu. Samotna
niva je v teréne identifikovatelna ako relativne rovinaté izemie pozdiZ toku.

Obr.1 Geologické pomery
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InZinierskogeologicka charakteristika

Z hladiska inZiniersko-geologicke]j rajonizacie patri rieSené Uzemie a jeho SirSie okolie do rajonu
naplavov horskych tokov a formacie kvartérnych sedimentov. Z hladiska inziniersko-geologickej
rajonizacie sa rieSené uzemie nachadza v rajone kvartérnych sedimentov - rajone flySoidnych hornin.

Radonovy prieskum

V zmysle Prognozy radénového rizika (Atlas krajiny SR, 2002) patri rieSené uzemie do zoény nizkeho
radénového rizika.
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Environmentdlne zat’aZe

V rieSenom uzemi ani jeho $irSom okoli sa nenachadzaju environmentalne zat'aze. V meste Rajec je
evidovana environmentalna zataz ZA (010) / Rajec - byvala riadena skladka TKO - Baranova -
SK/EZ/ZAJ1059 v registri A, ktora je od rieSeného tizemia vzdialena cca 2,8 km.

Geodynamické javy

Lokalita sa nachadza v stabilnom uzemi, v ktorom nie je dokumentovany vyskyt geodynamickych
javov charakteru svahovych pohybov.

Seizmicita uzemia

V zmysle ,Mapy seizmickych oblasti“ (STN 73 0036) sa lokalita nachadza v pasme, v ktorom
maximalna intenzita seizmickych otrasov nepresiahne hodnotu 7° stupnice makroseizmickej intenzity
MSK-64. Uvedenému stupiiu v rieSenom uzemi zodpoveda $pickové zrychlenie na skalnatom podlozi
1,00-1,29 m.s2,

LoZiska nerastnych surovin

V okoli sa nenachadzaju ziadne loziska nerastnych surovin, resp. chranené loziskové izemia, ktoré by
boli v strete s realizaciou zameru.

6.4 POVRCHOVE A PODZEMNE VODY
Povrchové vody

Predmetné izemie patri do Ciastkového povodia rieky Rajcanka s hydrogeologickym ¢islom 4-21-06-
115. Rieka Rajéanka je Pavostrannym pritokom Vahu v Ziline pri StraZove, od posudzovanej lokality
je vzdialend cca 180 m zapadne. Patri medzi vodarenské toky aje tokom IIL radu. Dal§im
vodohospodarsky vyznamnym vodnym tokom na Gizemi mesta Rajec je I'avostranny pritok Rajcanky —
potok Cierfianka (¢. hydrologického poradia 4-21-06-045), ktora prameni v Sulovskych vrchoch na
severovychodnom svahu Tisovej (732,5 m n. m.). Vzdialena je od rieSeného tizemia cca 970 m.
Rovnako ako Rajéanka, aj potok Cierfianka patri do povodia Véhu.

Z hladiska typu rezimu odtoku patri rieSené uzemie a jeho SirSie okolie do vrchovinovo — nizinnej
oblasti s dazd’ovo — snehovym typom rezimu odtoku s akumulaciou v decembri az februari a vysokou
vodnostou v marci az aprili, s najvyssimi prietokmi v marci a najniz§imi prietokmi v septembri.
Podruzné zvysenie vodnosti koncom jesene a zaciatkom zimy je vysoké.

Vodné plochy
V okoli posudzovanej stavby sa nenachadzaju ziadne vodné plochy.
Podzemné vody

Podl'a ramcovej smernice o vodach 2000/60/ES a nariadenia vlady ¢. 282/2010 Z. z., ktorym sa
ustanovuju prahové hodnoty a zoznam tutvarov podzemnych vod, patria predkvartérne horniny do
utvaru dominantnych krasovo-puklinovych podzemnych vod severnej Casti Strazovskych vrchov
a Lucanskej Malej Fatry oblasti povodia Vah SK200140KF. Utvar tvoria najméi mezozoické vépence
a dolomity. Prevlada krasovo-puklinova priepustnost’ kolektorov.

V utvare podzemnej vody SK200140KF su ako kolektorské horniny zastipené najmé vapence a
dolomity stratigrafického zaradenia mezozoikum — trias. V hydrogeologickych kolektoroch utvaru
prevazuje krasovo-puklinova priepustnost. Priemerny rozsah hrubky zvodnencov je > 100 m.
Dominantné krasovo-puklinové hydrogeologické Struktiry st odvodnované prevazne pramenimi na
obvode Struktur, pripadne na okraji pohoria, v menej priepustnych stivrstviach a horninach krystalinika
je smer prudenia konformny so sklonom terénu.

KFTS s. 1. 0., Fugikova 335/2, 015 01 Rajec, ICO: 47 687 461 27



Oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti 2Automaticka lakovacia linka 2

Hladinu podzemnej vody sleduje SHMU v celotatnej monitorovacej sieti najblizsie v sonde ¢. 327
Rajec, ktora je situovana cca 0,8 km zapadne od riesené¢ho uzemia. Hibka vrtu je 12 m p. t. Podzemna
voda koliSe v zavislosti od intenzity zrazok. Smer prudenia podzemnej vody je v smere toku rieky a
spadu svahu, resp. sklonu predkvartérneho podkladu. V prieskumnych vrtoch ned’aleko rieseného
uzemia bola zistend hladina podzemnej vody v tirovni 2,40 — 3,30 metra pod terénom.

Minerdlne a geotermdlne vody

Zaujmové Uzemie sa nachadza v ochrannom pasme II. stupfia prirodnych lieCivych zdrojov
v Rajeckych Tepliciach, ktoré reprezentuje infiltracna oblast’ hydrogeologickej Struktiry uvedenych
zdrojov. Infiltrand oblast je budovand stredno- a vrchnotriasovymi vapencami a dolomitmi
strazovského a chocského prikrovu, ako aj nadloznymi karbonatickymi zlepencami paleogénu.
Ochranné pasma su vyhlasené vyhlaskou Ministerstva zdravotnictva SR ¢. 79/2022 Z.z..

Vodohospodarsky chranené nizemia

Posudzované tzemie ani jeho $irSie okolie nie je sucastou ziadneho vodohospodarsky chraneného
uzemia alebo pasma hygienickej ochrany vodného zdroja. Uzemie nie je zaradené medzi zranite'né
oblasti podl'a nariadenia vlady SR ¢. 617/2004 Z.z., ktorym sa ustanovuju citlivé a zranitelné oblasti.

Juhozapadna hranica k. 0. mesta Rajec v priestore Cibulkova je hranicou chranenej vodohospodarske;j
oblasti Strazovské vrchy. Vodarenské zdroje sa nachadzaju v doline Porubska a ich ochranné pasma
podl'a zékona o vodach (364/2004 Z.z.) sa nachadzaji v podstatnej Casti k. 0. Rajec II. v doline
Porubska. Nezasahuju iba do najsevernejSej Casti priestoru od linie honov Kamenny diel, kéta 681,
Kopana, Jedloviny. Dalsi vodarensky zdroj sa nachddza v katastri obce Mala Cierna a jeho ochranné
pasmo zasahuje tesne do k. u. Rajec L.

Na tzemi mesta Rajec sa nachadzaju vodohospodarsky vyznamné vodné toky: Rajcanka (C.
hydrologického poradia 4-21-06-115) a Cierfianka (¢. hydrologického poradia 4-21-06-045).

Na ploche rieSeného tzemia ani v jeho SirSom okoli sa nenachadzaji vodné zdroje vyuZivané na
zasobovanie vodou okolitého obyvatel'stva.

6.5 PODY

V rieSenom uzemi a jeho SirSom okoli sa nachidza pdédny typ kambizeme. Medzi podne jednotky
mozeme zaradit’ kambizeme pseudoglejové nasytené, sprievodné pseudogleje modalne a kultizemné,
lokalne gleje; zo zvetralin r6znych hornin. Zrnitost’ pod je hlinita. Priepustnost’ a reten¢na schopnost’
pdd je v rieSenom tizemi a jeho SirSom okoli stredna.

RieSené uzemie a jeho SirSie okolie patri do intravildnu mesta a nevyskytuji sa tu pddy s kodom BPEJ
(Bonitné podno ekologické jednotky). Zaujmové izemie je evidované ako zastavana plocha a nadvorie
resp. poda je stcast'ou intravilanu mesta. V rieSenom izemi nebola zaznamenana ziadna potencialna
vodna ani veterna erozia.

6.6 SKLADKY

V najblizSom okoli lokality neboli zistené Ziadne navazky.
6.7  RASTLINSTVO A ZIVOCISSTVO

Na zaklade fytogeografického ¢lenenia Slovenska (Atlas SSR, 1980) rieSené uzemie patri do:
= oblasti Zapadokarpatskej flory (Carpaticumoccidentale)

= obvodu predkarpatskej flory (Praecarpaticum)

= okresu Strazovské a Sulovské vrchy

Podla fytogeograficko-vegetatného Clenenia patri vegetacia rieSeného uzemia do bukovej zony
a krystalicko-druhohornej oblasti, do okresu Zilinska kotlina a do juzného podokresu.
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Potencialna prirodzena vegetdcia je predstavovana ako vegetacia rekonstruovand do sucasnych
klimatickych a prirodnych pomerov. Potencialnu prirodzenti vegetaciu rieSeného uzemia a jeho
SirSieho okolia by tvorili zmiesané listnato-ihlicnaté lesy v severnych karpatskych kotlinach.

Sucasny stav vegetacie oproti potencialnej vegetacii dotknutého uzemia je vyrazne pozmeneny.
Povodnad vegeticia bola zroéznych ddvodov odstrdnena, napr. vystavbou budov a komunikécii
a nahradend sekundarnymi spolocenstvami — sidelna zelen, resp. ruderdlnymi a antropogénne
degradovanymi rastlinnymi spolo¢enstvami. P&vodné rastlinné spoloCenstva sa zachovali len
ostrovcekovite a v refigiach (napr: brehovy porast rieky Rajcanka) v okoli rieSeného tizemia a
Vv sucasnosti plnia vyznamné krajinno-ekologické a stabilizaéné funkcie v krajine. Na samotnej ploche
rieSeného tizemia je ast’ Uzemia Giastone so spevnenym povrchom, ktory dopiiaju travnaté plochy a
spevnené¢ povrchy chodnikov a pristupovych komunikacii. Na okolitych pozemkoch sa nachadza
zastavba a zariadenia dopravnej infraStruktiry, ako st dopravné komunikacie, Zelezni¢na stanica a
Zeleznicna trat’

Fauna

Podl'a zoogeografického clenenia suchozemského (terestrického) biocyklu patri dotknuta oblast’ do
palearktickej oblasti, eurosibirskej podoblasti, provincie listnatych lesov a do podkarpatského useku.
Podla zoogeografického clenenia sladkovodného (limnického) biocyklu patri dotknutd oblast do
pontokaspickej provincie, podunajského okresu a stredoslovenskej Casti.

V SirSom rieSenom uzemi sa uplatiiuji zoocenozy:

hydrickych biotopov tec¢ucich vod (rieka Rajc¢anka),

hydrickych biotopov stojatych vod (periodické vody, mlaky, prirodzené i umelé depresie
rozneho charakteru a typu),

nelesnej drevinovej vegetacie (nelesna drevinova vegetacia — stromy a kry, liniova
vegetacia rozneho typu),

priemyselnych aredlov a aredlov vyroby — hlavne ruderalne spoloCenstva,

liniovej vegetacie dopravnych koridorov,

Pudskych sidiel (rodinné domy, sidelna vegetacia a zahrady).

VVV VYV VYV

Faunu priamo rieSeného uzemia tvoria prevazne kozmopolitné synantropné druhy viazané na
zastavané Uzemie a vyrobné arealy. Do rieSenej lokality zasahuji druhy zivocisnych spoloCenstiev
typicky mestskych s vyraznou prevahou synantropnych druhov. Ich vyskyt je viazany na sidelnu
zelen, ruderalne plochy, vyrobné aredly, liniovll vegetaciu dopravnych ploch a nevyuzivané budovy.
V' okoli st najhodnotnej$im biotopom pre faunu brehové porasty a vodny tok rieky Rajé¢anka, kde bol
zaznamenany vyskyt lipiia, Cereble, hlavaca, sliza a pstruha. V prilahlom Gizemi sa méze vyskytovat’ aj
niekol’ko desiatok druhov hniezdiacich vtakov, predovsetkym z radu spevavcov, ktoré hniezdia hlavne
Vv Castiach, kde sa nachadza sidelna vegetacia a brehové porasty tokov.

Biodiverzita

Biologicka diverzita (dalej len ,biodiverzita“) je roznorodost vsetkych foriem zivota a ich
vzajomného spoluposobenia na Zemi. Zahfiia v sebe ekosystémy, biotopy, druhy rastlin, Zivocichov,
mikroorganizmov a variabilitu génov a ich vzajomné vzt'ahy. Etické, ekonomické a socialne aspekty
straty biodiverzity a ekosystémov boli hlavnym dévodom pre stibor opatreni a aktivit na globalnej,
europskej a narodnej urovni.

Na néarodnej tirovni bola schvalena Narodna stratégia ochrany biodiverzity na Slovensku (v sti¢asnosti
aktualizovand do roku 2020). Vykonanie konkrétnych tloh v ramci Narodnej stratégie ochrany
biodiverzity na Slovensku definoval Akény plan pre implementaciu Nérodnej stratégie ochrany
biodiverzity na Slovensku do roku 2020 (MZP SR, 2014).

Z hladiska hodnotenia biodiverzity rieSeného izemia mozno konstatovat’, ze jej povodny vegetaény
kryt bol intenzivnym alebo extenzivnym vplyvom cloveka zmeneny, pripadne miestami tplne
zniceny.
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6.8 ZDRAVOTNY STAV OBYVATELSTVA A CELKOVA KVALITA ZIVOTNEHO
PROSTREDIA PRE CLOVEKA

Zdravotny stav obyvatel'stva je vysledkom posobenia viacerych faktorov — ekonomicka a socialna
situacia, vyzivove navyky, zivotny Styl, uroven zdravotnickej starostlivosti ako aj Zivotné prostredie
(ZP). Vplyv zneéisteného ZP na zdravie l'udi je dosial’ malo preskimany, odzrkadl'uje sa v§ak najmi
v ukazovateloch ako st stredna dizka Zivota pri narodeni, celkova umrtnost, doj¢enska
anovorodeneckd umrtnost, pocet rizikovych tehotenstiev a pocet narodenych s vrodenymi
a vyvojovymi vadami, Struktara pri¢in smrti, pocet alergickych, kardiovaskularnych a onkologickych
ochoreni, stav hygienickej situacie, $irenie toxikomanie, alkoholizmu a fajcenia, stav pracovnej
neschopnosti a invalidity, choroby z povolania a profesionalne otravy.

Syntetickym ukazovatel'om tirovne zivotnych podmienok obyvatel'stva a tumrtnostnych pomerov je
strednd dizka Zivota, t. j. nadej na dozitie. Po roku 1991 pokles celkovej Gimrtnosti, ale najméi
dojéenskej a novorodeneckej sa prejavil v prediZeni strednej diZky Zivota pri narodeni. Podla SU SR
priemerna stredna diZka Zivota pri narodeni v okrese Zilina v rokoch 2015 - 2019 bola u muzov 74,09
a zien 81,12 rokov. Priemerna diZka pri narodeni mierne vzrastla u oboch pohlavi. Vidiet' pomerne
vysoky rozdiel medzi vyskou dozitia sa umuzov au Zien (cca 7,03 roka v prospech Zzien). Pre
demograficky vyvoj v SR je charakteristicky dlhodoby pokles porodnosti aj v oblastiach s doteraz
priaznivou natalitou. Plati to aj pre Zilinsky kraj i okres Zilina a jeho jednotlivé sidla. V roku 2020 sa
narodilo v okrese Zilina 1698 deti, v roku 2015 to bolo 1702, v roku 2000 sa narodilo 1598 deti.

K zakladnym charakteristikam zdravotného stavu obyvatel'stva, odrazajucich ekonomické, kultirne,
zivotné a pracovné podmienky patri aj mortalita. Vyska ukazovatel'ov celkovej umrtnosti zavisi vSak
nielen od uvedenych podmienok, ale ju bezprostredne ovplyviuje aj vekova Struktira obyvatel'stva.
V okrese Zilina v roku 2020 zomrelo 1624 obyvatelov, v roku 2015 to bolo 1637 a v roku 2000
zomrelo 1424 obyvatel'ov. Hrubd miera umrtnosti sa v SR stabilne udrziava v poslednom desatroci v
rozpati 9,6 az 10,0 tmrti na 1 000 obyvatel'ov. Hrub4 miera umrtnosti v roku 2020 v okrese Zilina
bola 10,25 %o, zomretych bolo spolu 1624 osob.

Umrtnost’ podla pri¢in smrti, podobne ako v celej republike, tak aj v Zilinskom kraji, v okrese Zilina
ajeho sidlach dominuje umrtnost’ na nadorové ochorenia. Najviac I'udi zomrelo v roku 2020 na
choroby obehovej ststavy (50,37 %), nadorové ochorenia (23,21 %), choroby dychacej sustavy (5,91
%), choroby traviacej sustavy (4,8 %), poranenia, otravy a daktoré iné nasledky vonkajsich pri¢in
(4,37 %) a vonkajsie pri¢iny chorobnosti a umrtnosti (4,37 %) a iné. Tieto ochorenia maju za nasledok
viac ako 93 % vSetkych umrti. Z porovnania §tatistik za dlhSie obdobie je zrejmé, Zze v Struktare
umrtnosti podl'a pri¢in smrti nedochadza v poslednych rokoch v SR k podstatnym zmenam. V ramci
SR a rovnako v Zilinskom kraji je uz dlhodobo zaznamenany vzostup alergickych ochoreni.

Zdravotny stav obyvatelov v rieSenom uzemi odvodzujeme znadm dostupnych udajov ziskanych
z webovych stranok NCZI, SUSR, Vyskumného tustavu demografického, ako aj z nimi vydavanych
publikacii. Na zaklade takto ziskanych a uvadzanych tdajov sa predpoklada, ze zdravotny stav
obyvatel'ov sidiel dotknutych zamerom nie je zasadne odlisny od ostatného tizemia SR.

Hodnotenie zdravotného stavu obyvatel'ov v priemere za velké ¢i mensie izemné celky je pomerne
zlozité, pretoze zdravie nie je iba nepritomnost’ choroby, zdravotny stav je vyslednicou fyzického,
psychického a socidlneho zdravia. Podla viacerych zdrojov mé rozhodujuci vplyv Zivotny S$tyl a
spravanie, nasledované zivotnym prostredim, genetickymi a biologickymi faktormi a zdravotnickymi
sluzbami.

Podla udajov OECD sa mé& do roku 2050 prave znecistenie ovzduSia v mestach stat’ hlavnou
environmentalnou pri¢inou imrtnosti na celom svete, CastejSou ako znecistenie vody a nedostatocna
hygiena.
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IV.  VPLYVY NA ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE OBYVATELSTVA VRATANE
KUMULATIVNYCH A SYNERGICKYCH

Rozsah a charakter vplyvov na dotknuté tzemie je identicky s povodnym stavom posudenym
v roku 2016. Zmena navrhovanej ¢innosti inStalacia Automatickej lakovacej linky 2 ma vplyv len na
vyrobnl kapacitu a nema Ziadny vplyv na dopravu a hluk a pod..

1 VPLYVY NA OBYVATELSTVO

Vplyvy pocas vystavby

Stavebné prace budu sprevadzané iba upravami jestvujicej Haly B2 a navezenim technoldgie
Automatickej lakovacej linky 2. Tieto prace nie si ¢asovo ani technicky naro¢né a obmedzia sa na
niekol’ko tyzdnov. Vzhl'adom na vzdialenost’ od najbliz§icho byvania vplyv tychto prac je vyluceny.
Preprava technoldgie bude vedena po jestvujicich komunikacidch, bez vyznamného vplyvu na
jestvujucu zéstavbu.

Vplyvy pocas prevadzky

Realizaciou zameru sa navysi kapacita lakovania automobilovych dielov, avSak uz stcasna
prevadzka Automatickej lakovacej linky (prvd) predstavuje jestvujuci velky zdroj znecistovania
ovzdusia.

Jestvujlica vyrobna technoldgia je uzivana spolo¢nostou KFTS na zaklade pravoplatnych rozhodnuti a
doteraz realizované merania emisii nepreukazali prekracovanie povolenych emisnych limitov. V ramci
lakovacej linky je technologicky proces vybaveny zariadenim termickej oxidacie, ktoré zarucuje
zneSkodnenie podstatnej Casti organickych rozpustadiel, ktoré su obsiahnuté v pouzitych naterovych
latkach. Rovnako bude zariadenie termickej oxidacie inStalované aj na Automatickej lakovacej linke 2.

Prevadzka Automatickej lakovacej linky 2 nie je zdrojom hluku.

Vplyvom zmeny navrhovanej ¢innosti sa akusticka situdcia v uzemi nezmeni.

Obr. 2 Vzdialenost’ obytnej zastavby od posudzovanej lokality: vzdialenost’ je cca 430m a 610 m
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Socidlne a ekonomické dosledky a suvislosti

Jestvujuca vyroba je v prevadzke od roku 2014 a stala sa sucastou tizemia so zanedbate'nym vplyvom
na dotknuté obyvatel'stvo. Hala B2, kde ma byt Automatickd lakovacia linka 2 umiestnend, je
stcastou arealu a od najbliz§ich objektov byvania je umiestnena cca 430m. Technologické zariadenie
Automatickej lakovacej linky (prvd), ktoré je vnej umiestnené, nie je zmyslovo vnimané
obyvatel'stvom a medzi Halou B2 a byvanim sa nachadzaju d’alsie vyrobné zariadenia.

Samotny vyrobny aredl existuje v danej Casti mesta Rajec niekolko desatroci, priCom sa v areali
vystriedali rozne odvetvia.

2 VPLYVY NA PRIRODNE PROSTREDIE

Vplyvy na podu

Zmena navrhovanej Cinnosti bude realizovana v existujicom priemyselnom areali, bez narokov na
zaber pody.

Vplyvy na ovzdusie a klimatické pomery

Pocas prevadzky lakovacich liniek a vstrekolisov dochadza k lokdlnemu znecistovaniu ovzdusia
v bezprostrednom okoli a v okoli dopravnych tras prevozu materialov a hotovych vyrobkov, najma
vplyvom zvysSenej prasnosti a vysSieho obsahu vyfukovych plynov z nakladnej dopravy.
Charakteristika vplyvov je blizsie popisana v kap. IV.1.

Produkcia exhalatov ma podiel aj na globalnych désledkoch znecistenia ovzduSia, akymi st
acidifikacia a zmena klimy v dosledku produkcie sklenikovych plynov (predovSetkym CO2, metan,
N20).

Charakter navrhovanej ¢innosti ajej zmeny nevytvara predpoklad pre vyznamne ovplyvnenie
klimatickych pomerov S§irSieho okolia. Pri ¢innosti vznikne odpadové teplo, hlavne z procesného
ohrevu lakovacej linky. Emisia tepla sa prejavuji iba v najblizSom okoli technologickych liniek
v interiéri Haly B2.

Samotnd navrhovanad cinnost’ predstavuje Standardni technoldgiu vyroby a jednd sa o BAT
technologiu.

Vplyvy na faunu a floru

Zmena cinnosti bude realizovana v existujicom vyrobnom areali. Priamo v rieSenom uzemi sa
nevyskytuju biotopy flory a fauny vyznamné z hl'adiska zachovania biotickej, biotopovej, krajinnej
diverzity a heterogenity, teda takych, v ktorych sa vyskytuji chranené, vzacne a ohrozené taxony,
biotopy ohrozenych a vzacnych druhov niZsich rastlin, stanovistia vzacnych a ohrozenych rastlinnych
spoloCenstiev, lokality s vyskytom druhov a spolocenstiev na hranici alebo mimo tizemia svojho
suvislejSicho arealu a lokality s vyskytom ekologicky alebo inak (vyvojovo, taxonomicky)
vyznamnych druhov a spoloc¢enstiev organizmov.

Vplyvy na povrchové a podzemné vody

Vodny tok rieky Rajcanka je vzdialeny cca 270 m od okraja aredlu vyrobneho zavodu. Spolo¢nost’
KFTS s.r.o. ma suhlas na vypustanie precistenych splaSkovych vdd z vlastnej COV ako aj sthlas
dazd’ovych vdd zo striech objektov a spevnenych ploch po precisteni v ORL.

Hlavnym rizikom prevadzky vyrobného zavodu z hl'adiska vplyvu na podzemné vody je moznost
vzniku havérii v dosledku prepravy a skladovania zneCistujucich latok. Minimalizacia rizika pri
preprave zneCistujucich latok sa zabezpecuje ststavou pravnych noriem platnych pre oblast’ cestnej
prepravy. Vietky vozidla prepravujice znedistujice latky budi musiet’ spifiat’ podmienky ADR.
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Pri skladovani a manipulacii so zneéist'ujiicimi latkami je potrebné zabranit’ tniku latok do prostredia,
ato predovSetkym pouzitim nepriepustnych konStrukénych materidlov odoldvajucich pdsobeniu
ropnych latok a vybudovanim havarijnych nadrzi s potrebnym objemom. prevadzka vyrobného zavodu
spiiia poziadavky stanovené pravnymi predpismi a normami, a to predovsetkym:

e Zakon ¢. 364/2004 Z.z. o vodich aozmene adoplneni zdkona SNR ¢. 372/1990 Zb.
0 priestupkoch v zneni neskorsich predpisov

e Vyhlaska MZP SR ¢&. 200/2018 Z.z., ktorou sa ustanovujii podrobnosti o zaobchadzani
S0 zneCistujucimi latkami, o ndlezitostiach havarijného pldnu a o postupe pri rieSeni
mimoriadneho zhorSenia vod;

e Vyhlaska Ministerstva vnutra SR €. 96/2004 Z.z., ktorou sa ustanovuju zasady protipoziarnej
bezpe¢nosti pri manipulacii a skladovani horlavych kvapalin, tazkych vykurovacich olejov
a rastlinnych a zivoéisnych tukov a olejov;

e STN 92 0800 Poziarna bezpecnost’ stavieb, horlavé kvapaliny.

Prioritnou povinnostou prevadzkovatel’a je dodrziavanie ustanovenia § 39 zakona ¢. 364/2004 Z.z.
0 vodach, ktory definuje podmienky zaobchadzania so zneistujicimi latkami. Podla tychto
ustanoveni je ten, kto so zne€ist'ujucimi latkami zaobchadza, povinny urobit’ potrebné opatrenia, aby
pri zaobchadzani s nimi nevnikli do povrchovych vod alebo do podzemnych vdd alebo neohrozili ich
kvalitu. Takymito opatreniami su najma:

e umiestiiovat’ stavby a zariadenia, v ktorych sa zaobchadza so znecistujucimi latkami tak, aby sa
pri mimoriadnych okolnostiach mohlo G¢inne zabranit’ neziaducemu tniku tychto latok do pddy,
podzemnych vod alebo do stokovej siete a aby sa tym zabranilo ich neziaducemu zmieSaniu
s odpadovymi vodami alebo s vodou z povrchového odtoku - podmienka je splnend, vsetky sklady
znecistujucich latok su zabezpecené izolovanymi, nepriepustnymi havarijnymi nadrzami,
kapacitne navrhnutymi podla vyhlasky MV SR ¢. 96/2004 Z.z.,

e pouzivat len také zariadenia, technologické postupy alebo iné spOsoby zaobchadzania so
znecistujucimi latkami, ktoré si vhodné aj z hladiska ochrany vod - podmienka je splnend,
navrhované zariadenia spliajii kritérid najlepsich dostupnych technoldgii, v zmysle referencného
dokumentu BREF - Obmedzovanie emisii zo skladovania,

e zabezpeCovat prevadzku stavieb a zariadeni zamestnancami oboznamenymi s osobitnymi
predpismi, bezpeCnostnymi predpismi a s podmienkami urenymi na zaobchadzanie so
znecist'ujucimi latkami z hl'adiska ochrany vod - je zabezpecené v ramci jestvujiicej prevdadzky,

e pravidelne vykonavat’ kontroly skladov, vykonavat’ skusky tesnosti potrubi, nadrzi a prostriedkov
na prepravu zneéistujucich latok, ako aj vykonavat ich pravidelni udrzbu a opravu - bude
zabezpecené v ramci jestvujucej prevadzky,

e vybudovat a riadne prevadzkovat ucinné kontrolné systémy na vcasné zistenie Uniku
zneCistujucich latok, na pravidelné hodnotenie vysledkov sledovania a oznamovat vysledky
organu Statnej vodnej spravy - bude zabezpecené v ramci jestvujiicej prevadzky.

Dalsie poziadavky pre zaobchadzanie so zneéistujlicimi latkami stanovuje vyhlaska MZP SR ¢&.
200/2018 Z.z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti o zaobchadzani so znecistujucimi latkami, o
nalezitostiach havarijného planu a o postupe pri rieSeni mimoriadneho zhorSenia vod.

Podla uvedenej vyhlasky zaobchadzat so znecistujucimi latkami mozno len v stavbach a
zariadeniach, ktoré si:

e stabilné,
e nepriepustné,
e odolné a stale voc¢i mechanickym, tepelnym, chemickym, biologickym a poveternostnym vplyvom
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e zabezpeCené moznostou vizualnej kontroly netesnosti alebo vcasného zistenia uniku
znecistujucich latok, ich zachytenia, vyuzitia alebo vyhovujiceho zneSkodnenia,

e technicky rieSené spdsobom, ktory umoziuje zachytit’ znecistujicu latku, ktora unikla pri
technickej poruche alebo pri destrukcii alebo sa vyplavila pri haseni poziaru vodou.

Vplyvy na krajinu

Navrhovana zmena nebude mat’ ziadny vplyv na funkciu izemia, ani jej scenériu, vSetky zmeny sa
budt realizovat’ vo vlastnom aredli navrhovatel’a v ramci jestvujucej haly B2.

Vplyvy na urbdanny komplex

Zmena navrhovanej ¢innosti predstavuje doplnenie uz jestvujiicej Automatickej lakovacej linky (prva)
0 Automatick lakovaciu linku 2 atym navySenie kapacity lakovania, priCom sa nemeni hlavna
¢innost’ vyroby plastovych dielcov na automobily a tym sa nemeni ani vplyv na okolité prevadzky.

3 RIZIKA VYPLYVAJUCE Z REALIZACIE NOVEJ INVESTICIE

Na zaklade skusenosti zo stcasnej prevadzky Automatickej lakovacej linky (prvéd) sa neoc¢akavaji
pri beznej prevadzke vyznamné nepredvidané rizika, ktoré by mohli ohrozit' zdravie T'udi, alebo
poskodit’ Zivotné prostredie.

Rizikom prevadzky vyrobného zavodu z hladiska vplyvu na Zivotné prostredie je vo vSeobecnosti
moZznost’ vzniku havirii v dosledku prepravy a skladovania znecist’ujucich latok. Minimalizacia
rizika pri preprave znecistujucich latok sa zabezpecuje ststavou pravnych noriem platnych pre oblast’
cestnej prepravy. Pri skladovani a manipulacii so znecist'ujucimi latkami bude potrebné zabranit’ uniku
latok do prostredia, ato predovSetkym pouzitim nepriepustnych konStrukénych materialov
odolavajucich pdsobeniu ropnych a chemickych latok a vybudovanim havarijnych nadrzi s potrebnym
objemom. Poziadavky na zabezpecenie ochrany vod st podrobne popisané v ramci kapitoly IV., Cast’
Vplyvy na povrchové a podzemné vody.

Dal§im rizikom si nebezpeéné poruchové stavy pri prevadzke stacionarneho zdroja
znelistovania ovzdusia. Prevadzkovatel Automatickej lakovacej linky (prva), ako velkého zdroja
znecistovania ovzdusia, mé vypracovany subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-
organiza¢nych opatreni (d’alej len ,,STPP a TOO*) na zabezpe€enie ochrany ovzdusSia pri prevadzke
zdroja, vratane opatreni na zmieriiovanie priebehu a odstranovanie dosledkov havarijnych stavov.
STPP a TOO budut doplnené a aktualizovana vzhl'adom na umiestnenie novej Automatickej lakovacej

linky 2.

Jedno z najvyznamnejSich rizik prevadzky predstavuje poziar, pri ktorom moZe dochadzat
k uvolmovaniu toxickych splodin a ohrozeniu zdravia I'udi. Toto riziko bude eliminované uplatnenim
poziadaviek platnych pravnych predpisov v oblasti ochrany pred poziarmi. Sucastou dokladov
k zmene navrhovanej ¢innosti je aj Projekt protipoziarnej bezpeénosti stavby, ktory je sucastou
projektovej dokumentacie a je vypracovany V sulade s vyhlaSkami MV SR ¢&. 94/2004 Z.z. a 96/2004
Z.z., ako aj v sulade s ostatnymi nadvédzujucimi normami a predpismi.

Poziarna bezpeénost’ je podrobne riesena v dokumentacii pre stavebné povolenie.

Vnutorné rizika spojené s prevadzkou vyrobného zavodu vyplyvaji z charakteru, reaktivity a toxicity
pouzivanych latok. Zakladnou nebezpecnou vlastnostou petrochemickych vyrobkov je horlavost.
Vzhl'adom na mnozstvo nebezpe¢nych latok, ktoré sa budu nachadzat’ v areali a ich, prevadzka nebude

spiitat’ kritérid pre zaradenie podniku do registra v zmysle zikona &. 128/2015 Z.z. o prevencii
zavaznych priemyselnych havarii v zneni neskorsich predpisov.
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4 UDAJE O PREDPOKLADANYCH VPLYVOCH NAVRHOVANEJ CINNOSTI NA
CHRANENE UZEMIA

Posudzované zmeny nezasiahnu do ziadnych chranenych uzemi v zmysle zédkona ¢. 543/2002 Z.z.
0 ochrane prirody a krajiny v zneni neskorsich predpisov.

Rovnako uzemie nie je sucastou chranenych vtacich tizemi a izemi eurdpskeho vyznamu zaradenych
do sustavy NATURA 2000.

Z pohladu ochrany vod izemie nie je sucastou chranenej vodohospodarskej oblasti.

Zadujmové uzemie sa nachadza v ochrannom péasme II. stupiia prirodnych liecivych zdrojov
v Rajeckych Tepliciach. Vzhladom na charakter zmeny navrhovanej ¢innosti nepredpokladame
ziadne negativne ovplyvnenie zdrojovej oblasti tychto vod.

5 NAVRHOVANE OPATRENIA

Na zaklade vykonaného hodnotenia vplyvov vystavby a prevadzky zmeny navrhovanej Cinnosti
vyrobného zavodu KTFS Rajec vyplyva, ze v d’alSom procese pripravy a realizacie umiestnenia
Automatickej lakovacej linky 2 bude potrebné vykonat' niektoré opatrenia z hladiska prevencie a
minimalizacie negativnych ucinkov Cinnosti na zivotné prostredie. V ramci jednotlivych zloziek
navrhujeme:

Ochrana ovzdusia

e po vydani rozhodnutia na zmenu stavby velkého zdroja znelistenia ovzduSia a instalacii
Automatickej lakovacej linky 2 vykonat’ opravnenou osobou technicku Cinnost: preukazanie
plnenia uréenych emisnych limitov @ mnozstva emisie znec¢istujucich latok;

e pred uvedenim zdroja do prevadzky spracovat zmenu miestneho prevadzkového predpisu pre
obsluhu zariadeni, vratane rieSenia mimoriadnych stavov a havarii;

e pred uvedenim zdroja do trvalej prevadzky spracovat’ zmenu STPP a TOO;

e realizovat’ opatrenia na znizenie sekundarnej praSnosti z aredlovych komunikacii a spevnenych
ploch.

Ochrana vod

e Vvramci projektu stavby zabezpecit' dodrzanie ustanoveni § 39, zakona ¢. 364/2004 Z. z. o vodach
a o zmene zéakona SNR €. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorSich predpisov;

e  pocas vystavby zabezpecit’ systém kontroly stavebnych mechanizmov a dopravnych prostriedkov
na zamedzenie unikov ropnych latok do podzemnych vod;

e  po inStalacii Automatickej lakovacej linky 2 vykonat” skusky tesnosti havarijnych nadrzi podla §
2 pism. 5 vyhlasky MZP SR ¢. 200/2018 Z. z.

e pre obdobie prevadzky aktualizovat’ havarijny plan v zmysle vyhlasky MZP SR &. 200/2018 Z.z.,
ktorou sa ustanovuji podrobnosti o zaobchadzani so zneCistujucimi latkami, o nalezitostiach
havarijného planu a o postupe pri rieSeni mimoriadneho zhorSenia vod. Navrh havarijného planu
bude potrebné prerokovat’ so spravcom tokov v zdujmovom tzemi (Slovensky vodohospodarsky
podnik $.p.) a predlozit’ Slovenskej inSpekcii zivotného prostredia na schvalenie;

e v priebehu prevadzky dodrziavat’ bezpecnostné predpisy pri manipulacii s ropnymi latkami,
kontrolovat’ stav vozidiel a mechanizmov;

KFTS s. 1. 0., Fugikova 335/2, 015 01 Rajec, ICO: 47 687 461 35



Oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti 2Automaticka lakovacia linka 2

Odpadové hospodirstvo
e pre obdobie prevadzky zabezpecit' technicky a organiza¢ne nakladanie s odpadmi v stlade
s poziadavkami zdkona o odpadoch.

V. VSEOBECNE ZROZUMITELNE ZAVERECNE ZHRNUTIE

Navrhovatel’, spolo¢nost’ KFTS s. r.0. predlozil formou Oznamenia o zmene navrhovanej ¢innosti
v zmysle zdkona ¢. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie zamer instalovat
Vv jestvujticej Hale B2 d’al$iu Automaticku lakovaciu linku 2 .

Instalaciou Automatickej lakovacej linky 2 v jestvujucej Hale B2 chce navrhovatel' zvysit kapacitu
vyroby lakovanych dielov, priCom velkost zdroja znelistenia ovzduSia na zidklade projektovanej
spotreby organickych rozpustadiel ostane rovnaka, ako pred instalaciou Automatickej lakovacej linky
2,tj.:

6. Ostatny priemysel a zariadenia

6.3 NanaSanie naterov na povrchy, lakovanie s projektovanou spotrebou organickych rozptstadiel

a) kovov a plastov vratane povrchov lodi, lietadiel, kol'ajovych vozidiel, textilu, tkanin, folii, papiera
6.3.1. Velky zdroj zne€istovania ovzdusia > 5 t/rok

V prevadzke povrchovych tUprav v Hale B2 po inStalacii Automatickej lakovacej linky 2 je
projektovana celkova spotreba organickych rozpustadiel VOC 195 t za rok.

Predkladana zmena navrhovanej ¢innosti nadvédzuje na pévodny zamer ,,RozSirenie vyroby KFTS
S.r.o. -automaticka lakovacia linka“, ktorého uc¢elom bolo rozsirenie kapacit vyrobného zavodu na
vyrobu plastovych komponentov pre interiéry automobilov, spocivajice v zriadeni novej prevadzky
zavodu zameranej na povrchovu tpravu plastovych dielcov pre osobné automobily vlastnej produkcie.
Povrchova uprava dielcov je v sGasnosti zabezpeCované prostrednictvom uzavretej Automatickej
lakovacej linky (prva), ktorej sucast'ou su lakovacie roboty.

Prevadzka povrchovej upravy po doplneni Automatickej lakovacej linky 2, z pohl'adu spotreby
rozpustadiel, vV zmysle prilohy €. 8 k zdkonu ¢. 24/2006 Z.z. Zoznam navrhovanych ¢innosti
podliehajucich posudzovaniu ich vplyvu na Zivotné prostredie, cast 8 Ostatné priemyselné
odvetvia, pol ¢. 7 ,Priemyselné zariadenia na povrchovu upravu latok, predmetov, alebo
vyrobkov s pouZitim organickych rozpustadiel, hlavne na apretaciu, potla¢, potahovanie,
odmast'ovanie, vodovzdorni TUpravu, lepenie, lakovanie (natieranie), CcCistenie alebo
impregnovanie s kapacitou spotreby pouzivanej latky s prahovou hodnotou od 150kg
rozpustadiel/hod. alebo od 200 t/rok, nepodlieha povinnému hodnoteniu.

Rovnako, ako pri prvej Automatickej lakovacej linke, ku ktorej bolo vydané Rozhodnutie
v zistovacom konani; ¢.j.: OU-ZA-OSZP3-2016/002405-004/Hnl z 28.01.2016, na striekanie budd
pouzité najmodernejsie striekacie roboty, v pripade Automatickej lakovacej linky 2 roboty konkrétne
ABB IRB 5510 EX, ktoré predstavuju najmodernejSiu dostupnt techniku v oblasti priemyselného
automatizovaného nanasania farieb.

Prevadzka povrchovej Upravy s Automatickou lakovacou linkou (prva) a Automatickou lakovacou
linkou 2 bude prebiehat’ v optimalizovanom rezime, ktory aj napriek zvySeniu vyrobnej kapacity
trvalo zabezpeCi minimalizovanie spotreby energii a produkciu emisii. Optimalizovany rezim je
zabezpeceny automatizaciou celého procesu.

Inovované robotické nanasanie farieb v Automatickej lakovacej linke 2 zabezpecCuje optimalizaciu
davkovania naterov a tym minimalizaciu mnozstva prestrekov farby a zabezpecuje rovnaku hrubku
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nanesenej farby. Princip spoc¢iva v dokladnej synchronizicii nanasacich dyz na robotickych ramenach
s pohybom ramena a presnom zostladeni pozicii ramena s otvorenim a zatvorenim nanasacich dyz;
(mensi prestrek =menej emisii a menej odpadu).

Na ¢istenie odpadovych plynov z Automatickej lakovacej linky 2 s obsahom prchavych organickych
plynov a par (VOC) bude instalovana jednotka rekuperaénej tepelnej oxidacie (RTO2).

Automaticka lakovacia linka 2 bude umiestnena v jestvujicom vyrobnom areali V jestvujucej Hale B2
bez narokov na iné tizemie.

Negativa posudzovanej ¢innosti mozno zhrnit' do nasledovnych vplyvov:

last’ . , :
\(/)pl;;:/slj Popis negativnych vplyvov a opatrenia
.. , e s . , a adzka RT
o Emisie prchavych organickych latok (VOC) z naterovych SI’.) ravna prevadz, aRTO
Ovzdusie hmot a instalacia a spravna
' prevadzka RTO2
Tvorba nebezpecného odpadu: prebytocné natery, Optimalizécia rezimov
Odpad zvyskové laky a rozpustadla, nasiaknuté handry Ci filtre || prostrednictvom
P nasytené latkami, ktoré vyzaduju Specializované automatizacie celého procesu
zneSkodnenie.
Odpadové vody z preplachov a Cdistenia aplikacného|| Dodrziavani opatreni
Odpadové systému. Riziko, Ze sa v pripade uniku alebo pretecenia|| v Havarijnom plane na
vody modze kontaminovana voda dostat’ do kanalizacie alebo|| ochranu spodnych vod
povrchovych vod.
. C . . timalizacia rezi
Spotreba Prevadzka povrchovych Gprav zvySuje spotrebu energie Optima 1zacia rezimov
energii (el. energie na odsavanie, kompresory, susiace pece...) prostrednictvom
' ’ ’ T automatizacie celého procesu
Dodrziavanie opatreni
Chemikalie P9u2ivanie horlavych chemikalii - riziko poziaru ¢i Vypl}'lvajﬁcissh.
vybuchu. z dokumentacie ochrany pred
poziarmi
Dodrziavanie opatreni
vyplyvajtcich
Havarie Riziko vaznych havarijnych udalosti: nahodny tnik latok || z dokumentacie ochrany pred
z technologie, poziar. poziarmi, havarijnych
planov, prevadzkovych
predpisov
. L, o 1 .|| H teni tnych
. Dlhodobé vystavenie vyparom rozpustadiel, nedostatocné -o,dno enic zdravotnjc
Zdravie , , X . . rizik zmluvnou PZS,
osobné ochranné pracovné prostriedky zvySuju riziko LA
zamestnancov zdravotna sposobilost’,

urazov.

pouzivanie OOPP

Aj napriek vysSie uvedenym negativam posudzovanej Cinnosti je tieto mozné eliminovat na
minimalnu mieru dodrziavanim legislativnych poziadaviek; kontrolou systému; vypracovanim
havarijnych planov; ich dodrziavanim a overovanim akcieschopnosti 0sob a techniky.

Preto je mozné celkovo ¢innost’ hodnotit’ ako akceptovatel'nt.
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VI. PRILOHY

1 INFORMACIA, CI BOLA NAVRHOVANA CINNOST POSUDZOVANA PODLCA
ZAKONA

Predkladana zmena navrhovanej ¢innosti nadvdzuje na povodny zamer ,,RozSirenie vyroby
KFTS s.r.0. -automaticka lakovacia linka“, ktorého ucelom bolo rozsirenie kapacit vyrobného
zavodu na vyrobu plastovych komponentov pre interiéry automobilov, spoc¢ivajice v zriadeni novej
prevadzky zavodu zameranej na povrchovu upravu vlastnej produkcie plastovych dielcov pre osobné

automobily. Farbenie dielcov je v sucasnosti zabezpeCované prostrednictvom uzavretej automatickej
lakovacej linky, ktorej sticast’ou su lakovacie roboty.

Pre povodny zamer prislusny organ OU Zilina vydal rozhodnutie &. OU-ZA-OSZP3-016/002405-
004/Hnl zo dna 28.1.2016.
2 MAPOVA DOKUMENTACIA

Je sucast’ou Projektu pre stavebné povolenie ,,Automatickd lakovacia linka 2), datum 07/2024

3 DOKUMENTACIA K ZMENE NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Podkladom na vypracovanie Oznamenia ozmene navrhovanej Cinnosti bol Projekt pre stavebné
povolenie; Hlavny projektant: Ing. Slavomir Vislocky; nazov stavby“ AUTOMATICKA
LAKOVACIA LINKA 2; datum vypracovania Projektu: 07/2024.

VIl.  DATUM SPRACOVANIA OZNAMENIA

V Rajci, 05.05.2025

VIII. SPRACOVATEL OZNAMENIA

PhDr. Miroslava Ivicova — ekolog

Tel: 0905 753 690

FIREX SLOVAKIA s.r.0.

Odborarska 1390/28, 915 01 Nové Mesto nad Vahom
E-mail: miroslavakostkova@firexslovakia.sk

Podporné udaje a informacie: Ing. Juraj Galovi¢, 0911 089 253, juraj.galovic@kfts.sk

IX. POTVRDENIE SPRAVNOSTI UDAJOV

Seiduk Kim
konatel’ spolo¢nosti
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