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Oznamenie o zmene navrhovanej cinnosti

marec 2025
vypracované podl’a prilohy €. 8a k zakonu ¢. 24/2006 Z. z.

Uvod

Predkladané Ozndmenie o zmene navrhovanej cinnosti je vypracované ako podklad
k zistovaciemu konaniu podla zakona ¢. 24/2006 Z.z. 0 posudzovani vplyvov na Zivotné
prostredie. Oznamenie sa tyka rozSirenia vyrobnych priestorov spolo¢nosti Neuman
Aluminium Industries s.r.o., ktora sidli v priemyselnej zone mesta Zarnovica, v areali byvalej
Preglejky Zarnovica, po pravej strane $tatnej cesty I1/428 v smere Zarnovica - Ziar nad Hronom.
Predkladané oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti nadvézuje na uz predchadzajiice procesy
posudzovania vplyvov na zivotné prostredie (zistovacie konania):

Tabul’ka 1 Predchadzajiice procesy EIA v spolo¢nosti Neuman

P . Rozhodnutie zo i . . .
Rok Nazov Cinnosti . . . Zaver zist’'ovacieho konania
zist'ovacieho konania

, .. . OU-ZC-0OSZP-
Zamer ¢innosti

2015 Virobné priestory firmy Neuman® 2016/000034 nebude sa posudzovat’
» ¥ YTODRE prIesTony Ty et 70 diia 11.01.2016

Oznamenie o zmene navrhovanej

¢innosti OU-ZC-0OSZP-
2018 | ,,Rozsirenie vyrobnych priestorov 2018/001129 nebude sa posudzovat

v spol. Neuman Aluminium PWG zo dna 02.10.2018

$.1.0.

bude sa posudzovat’
(v nadvdznosti na vyrok zistovacieho

Oznamenie o zmene navrhovanej konania bola pre tito ¢innost' v 10/2020

cinnosti OU-ZC-OSZP- predlozend na posudenie Sprava
2019 | ,,Rozsirenie vyrobnych priestorov 2020/000003-23 0 hodnoteni, ku kiorej bolo vydané

firmy NEUMAN Aluminium zo dita 19.02.2020 ’

stthlasné Zaverecné stanovisko evid. ¢.

OU-ZC-0SZP-2021/000062-044 zo diia

Industries s.r.0.

11.05.2021)
Oznamenie o zmene navrhovanej
¢innosti OU-ZC-0OSZP-
2022 | ,,Rozsirenie vyrobnych priestorov 2022/001131-016 nebude sa posudzovat’
firmy NEUMAN - doplnenie zo dna 14.07.2022

evaporatora a strojnej casti

Prevadzka vyssSie uvedenymi zmenami, ktoré podliehali procesom EIA, postupne rozsirila svoje
priestory a ¢innosti. I§lo o rozsirenie priestorov o druhotné spracovanie hlinikovych profilov,
za ucelom vyroby réznych hlinikovych suciastok a vyroby hlinikovych konStrukcii pre
strojarsky, automobilovy, elektrotechnicky a stavebny priemysel. TaktieZ boli na prevadzke
umiestnené doplnkové strojno-technologické zariadenia a technologické zariadenia —
evaporator s prislusenstvom. Tymto zariadenim je zabezpecené expanzné Cistenie odpadovych
vod z povrchovej upravy hlinikovych profilov, ¢im nedochadza k vypustaniu odpadovych vod
do recipienta - rieky Hron, ako to bolo v obdobi pred jeho umiestnenym do prevadzky.
Evaporator zabezpecuje recyklaciu technologickej odpadovej vody s 96 % mierou regeneracie.
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Predkladané Ozndmenie o zmene navrhovanej ¢innosti sa tyka rozsirenia vyrobnych priestorov
spoloc¢nosti, konkrétne vyrobnych moznosti a kapacit doplnenim strojného vybavenia pre nova
technoldgiu povrchovej upravy dielcov. Prevadzka bude doplnena o novu linku povrchovych
uprav (¢.2), ktord je konstruk¢éne a technologicky podobna uz existujucej linke povrchovych
uprav (¢. 1). Pre potreby tejto novej linky budi vyuzité vsetky uz jestvujuce dostupné
inzinierske siete a uz vybudované stavebné objekty.

Zmena navrhovanej ¢innosti predstavuje drobné stavebné Gpravy v ramci stavebnych objektov,
ktor¢ je potrebné zrealizovat’ pre osadenie linky povrchovych uprav vratane podzemnych jimok
pre osadenie tejto technologie, s potrebnou vodotesnou Gpravou povrchu podlahy a samotnych
jimok s odolnostou voci alkdlidm a kyselinam. Taktiez ide o dopojenie tejto technoldgie
potrebnymi inzinierskymi sietami a vybudovanie prierazov vo svetlikoch pre prechod
technologickych vyduchov. Vsetky tieto upravy sa budu realizovat v ramci objektu
umiestneného na parc. ¢. 1877/3, Zarnovica.

Zmena navrhovanej Cinnosti bude teda realizovand v rdmci uz existujucich vyrobnych
objektov, v nadvéznosti na uz existujtici vyrobny proces. Zmena navrhovanej ¢innosti v zmysle

§ 18 ods. (2) pism. d) zdkona ¢. 24/2006 Z. z., spadéa pod zistovacie konanie S kategorizaciou
uvedenou V nasledujtcej tabul’ke.
Celkovy objem nadrzi sluziacich na povrchovi ipravu predstavuje 18 md.

Tabul’ka 2 Zaradenie ¢innosti v zmysle zakona ¢. 24/2006 Z. z., prilohy ¢. 8

. . . Prahové hodnoty
Cinnost’, objekty a zariadenia < <
! S Cast’ A Cast' B
5. Vyroba a spracovanie kovov
PoloZzka 6
porman P 3 , od 10 m® do 30 m?
Povrchova tprava kovov a plastov vyuzivajica od 30 m® kapacity . Y,
1A — : .o L kapacity pouZivanych
elektrolytické alebo chemické procesy upravenej | pouzivanych vani vratane .
vani
plochy

Pozn.: Po vybudovani linky na povrchové upravy ¢. 2 sa navysi objemové mnozstvo kupelov vyuzivanych v tychto
procesoch tipravy v ramci prevddzky. Pre pévodnii linku ¢. 1 ide o objem 12 m® (moriaci kipel predstavuje 6 m®
a pasivacny taktiez 6 m®). Linka ¢ 2 ma len moriaci kipel v objeme 6 m3. Po napocitani objemov ide celkovo
o hodnotu 18 m3.
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l. Udaje o navrhovatelovi

1.1 Nazov
Neuman Aluminium Industries s.r.o.

1.2 Identifikacné Cislo
48 163 031
1.3 Sidlo
Bystricka 1608, Zarnovica 966 81
1.4 Meno, priezvisko, adresa, teleféonne Cislo a iné kontaktné tdaje
opravnené¢ho zastupcu navrhovatel’a
Meno a priezvisko: Ing. Juraj Musil, PhD.
Organizacia: INECO, s.r.o.
Adresa: Mladych budovatel'ov 2, 974 11 Banska Bystrica
Tel. ¢.: +421 948 634 624
Email: ineco.bb@gmail.com
1.5 Meno, priezvisko, adresa, telefonne Cislo a iné kontaktné udaje

kontaktnej osoby od ktorej moZno dostat’ relevantné informacie
0 navrhovanej ¢innosti a miesto na konzultacie

Meno a priezvisko: Ing. Petra Prli¢, PhD.

Organizacia: INECO, s.r.o.

Adresa: Mladych budovatel'ov 2, 974 11 Banska Bystrica
Tel. &.: +421 948 086 907

Email: ineco.bb@gmail.com


mailto:ineco.bb@gmail.com
mailto:ineco.bb@gmail.com
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. Nazov zmeny navrhovanej ¢innosti

,Roziirenie vyrobnych priestorov firmy Neuman, p. & 1877/3, Zarnovica“

Vo vztahu ku charakteru zmeny navrhovanej ¢innosti a kK si¢asnému stavu posudzovaného

uzemia ide 0 jestvujucu ¢innost’ v danom tizemi.

Struény prehlad zmeny navrhovanej ¢innosti
Podstata zmeny navrhovanej cinnosti je v stru¢nosti zdokumentovana v nasledujicej
prehl'adovej tabul’ke:

Tabul’ka 3 Zakladny prehl’ad zmien navrhovanej ¢innosti

Ukazovatel’

Jestvujici stav

RieSena zmena

Podstata zmeny
navrhovanej
¢innosti

Prevadzka sidli v priemyselnej zone mesta
Zarnovica, v aredli byvalej Preglejky
Zarnovica, po pravej strane Statnej cesty
11/428 v smere Zarnovica - Ziar nad
Hronom vo  vyrobnych priestoroch
spolo¢nosti Neuman Aluminium Industries
s.r.0. Hlavnym vyrobnym programom je
druhotné spracovanie hlinikovych profilov,
najmi mechanické — trieskové opracovanie
hlinikovych profilov za ucelom vyroby
roznych hlinikovych stciastok a vyroba
hlinikovych konstrukcii pre strojarsky,
automobilovy, elektrotechnicky a stavebny
priemysel. Prevadzka prevadzkuje ¢innost’
povrchovej Gpravy (pasivacie) hlinikovych
dielcov a technologiu recyklacie odpadovej
vody pomocou zariadenia evaporatora.

Ide 0 rozSirenie vyrobnych priestorov,
konkrétne vyrobnych moznosti a kapacit
doplnenim strojného vybavenia pre novi
technologiu povrchovej Upravy dielcov.
Prevadzka bude doplnena o nova linku
povrchovych tGprav (¢.2), ktora je
konstrukéne a technologicky podobna uz
existujucej linke povrchovych tprav (€. 1).
Zmena navrhovanej Cinnosti predstavuje
drobné stavebné upravy v ramci stavebnych
objektov (na parc. ¢. 1877/3), ktoré je
potrebné zrealizovat’ pre osadenie linky
povrchovych tprav vratane podzemnych
jimok pre osadenie tejto technologie,
s potrebnou vodotesnou tpravou povrchu
podlahy a samotnych jimok s odolnostou
voci alkaliam a kyselinam. Taktiez ide
0 dopojenie tejto technoldgie potrebnymi
sietami a vybudovanie
svetlikoch pre prechod

inzinierskymi
prierazov  vo
technologickych vyduchov.

Vyrobna plocha

Vyrobna hala umiestnena na pozemku parc.
&. 1877/3 k. 1. Zarnovica.

RieSena zmena sa planuje realizovat’ prave
v predmetnej hale. Iné objekty zmenou
nebudu ovplyvnené.

Spotreba vody

20 406 m®/rok

narast cca o 720 m3/rok

Spotreba
elektrickej
energie

Max. sucasny prikon spotrebicov elektriny
351,0 kw

Max. buduci prikon spotrebicov elektriny
430,0 kW

Spotreba
zemného plynu

163 302 m¥/rok pre ucely vyroby TUV a
vykurovania priestorov a 468 000 m®rok
pre ucely vyhrievania kupelov na
predipravu a susenie s viazanou vodou

navysenie o 566 760 m3/rok

Spotreba surovin

hlinikové polotovary: 5 760 t/rok
hotové vyrobky: 4 800 t/rok
emulzie a oleje (spolu): 6 200 I/tok

Navysenie o cca 3 000 t/rok, pre potreby
linky povrchovej upravy ¢. 2.
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- Udaje o vystupoch, ast Odpady

Ukazovatel’ Jestvujici stav RieSena zmena
produkty pre linku ¢. 1: 1 101,5 t/rok
plus malé mnozstva aditiv / pomocnych
latok k oSetreniu odpadovej vody v ramci
procesu evaporatora
- 312 vo virobe P?.éet zamestnancoY prevadzky s’a ne.zvr.neni,
Pracovnici e , dojde len kich efektivnejSiemu
25 administrativa . L i .
prerozdeleniu v ramci pracovnych zmien.
Bilancia ndkladnej dopravy sa signifikantne
nezmeni.  Optimalizaciou  vyrobného
Nakladna 2 — 4 prejazdy néakladnych vozidiel za den proces d,0p lnrenlm vtOhtO proeesu © "”!f‘?
, , povrchovych tprav €. 2 sa prakticky znizi
doprava do/z arealu prevadzky 5 ; j .
pocet prejazdov nakladnej dopravy (nebude
potrebné vyvazat obrobky na opracovanie
externym spolo¢nostiam).
Narast tepelného prikonu v désledku
doplnenia novych energetickych
spalovacich zariadeni na ohrev.
Doplnenim linky povrchovej upravy ¢.2
Emisie TZL, SOx (SO2), NOx, CO, TOC, | dojde k narastu objemu kipelov pre
Znecist’ovanie HF z opracovania materialu (delenie, | pouzitie chemickych postupov. Tymto vSak
ovzdusia CNC,..), plynovych hordkov spalujucich | ned6jde k zmene kategorizacie jestvujucich
zemny plyn a povrchovej upravy. zdrojov znecCistenia ovzdusia.
Zmena ¢innosti nema signifikantny vplyv
na oblast’ ochrany ovzdusia. Do prostredia
buda vyptstané také isté ZL, ako je to
v stave pred zmenou.
Precistenie Produkcia odpadovych vod a nakladanie s nimi je uvedené v tomto dokumente v Casti -
odpadovych vod | Udaje o vystupoch, ast Odpadové vody
Sl Produkcia odpadov v rozsahu a mnoZstvach, ktoré st uvadzané v tomto dokumente v ¢asti

Zmenam opisanym vo vysSie uvedenej tabul’ke zodpovedaju naroky na vstupy a vystupy, ktoré
dokumentujt prisluSné €asti tohto ozndmenia o zmene navrhovanej ¢innosti.
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Oznamenie ? zmene nc’zvrhoxv/anej cin’nosti ) marec 2025
vypracované podl’a prilohy €. 8a k zakonu ¢. 24/2006 Z. z.

I1. Udaje o zmene navrhovanej ¢innosti

1.1 Umiestnenie navrhovanej ¢innosti

Uzemie, ktorého sa tyka Oznamenie je ststredené V priemyselnej zone mesta Zarnovica,
v areali byvalej Preglejky Zarnovica, po pravej strane §tatnej cesty 11/428 v smere Zarnovica -
Ziar nad Hronom vo vyrobnych priestoroch spolo¢nosti Neuman Aluminium Industries s.r.o.

Kraj: Banskobystricky
Okres: Zarnovica

Obec, k. u.: Zarnovica
Parcelové ¢.: 1877/3

TabuPka 4 Charakteristika pozemku dotknutého zmenou navrhovanej ¢innosti

Pozemok Vlastnik Druh pozemku Vymera
1877/3 Neuman Aluminium Industries s.r.o. zastavana plocha a nadvorie 8 546 m?

Pozemok, ktorého sa zmena navrhovanej ¢innosti tyka je aktudlne evidovany ako pozemok:
zastavana plocha a nddvorie, so spdsobom vyuzivania: pozemok, na ktorom je postavend
nebytova budova oznacenda supisnym cislom. Pozemok je umiestneny v zastavanom vizemi obce.
Ako prijazdova komunikécia je do aredlu spolo¢nosti vyuzivana ucelovd komunikacia
prechadzajuca rovnobezne s rychlostnou cestnou komunikaciou R1. Najblizsie trvalo osidlené
obytné jednotky su situované na ulici Bystricka, resp. na ulici Frantiska He¢ku v Zarnovici
vo vzdialenosti cca 180 - 200 m JZ smerom. Zmena navrhovanej ¢innosti sa tyka vyrobnej haly,
ktora uz je vybudovana — ide iba 0 dispozi¢né zmeny v ramci existujuceho objektu.

1.2 Opis technického a technologického rieSenia vratane poziadaviek
na vstupy a udajov o vystupoch

Za ucelom sprehl'adnenia Ozndmenia je najskor v jednotlivych kapitolach popisany jestvujuci

stav, teda stav pred zmenou, a nasledne stav po zmene navrhovanej ¢innosti, ktora v tomto

pripade spociva v rozsireni vyrobnych moznosti spolo¢nosti.

Architektonicko-stavebné rieSenie a technologické rieSenie
Stav pred zmenou

Prevadzkova Cinnost’ navrhovatel'a v sucasnosti sidli v halach umiestnenych v priemyselnom
areali Zarnovica. Jedna sa o viacero halovych objektov. Objekty vyrobnych hal st §tandardne
rozdelené na socialno-administrativnu ¢ast’ a nasledne vyrobny a skladovy priestor.

Skladba vyrobnej haly

1. nadzemné podlazie: V tejto &asti ohranienej v prieénom smere stipmi D-G a v pozdiznom
smere stipmi 19-29 sa nachadzaju vyrobné stroje a medzi-skladovacie priestory, druhotné
spracovanie hlinikovych profilov avyroba hlinikovych konS$trukcii pre strojarsky,
automobilovy, elektrotechnicky a stavebny priemysel.
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Socialno-administrativna cast’

1. nadzemné podlazie: Dispozicia socidlno-administrativnej Casti na I. NP je ohrani¢ena
V prie¢nom smere stipmi B — D a v pozdiznom smere stipmi 29" — 41. Sklada sa zo zadveria,
schodistového priestoru, spojovacej chodby, z dvoch skladovych priestorov, kancelarie,
hygienického zariadenia pre muzov a Zeny a miestnosti pre upratovacku.

2. nadzemné podlazie: Dispozicia II. NP sa skladd zo spojovacieho schodista, spojovacej
chodby velkokapacitnej kancelarie s kuchynkou —as prisluchajicimi  hygienickymi
zariadeniami pre muZov a Zeny + miestnostou pre upratovacku. Dalej dispozicia pozostava zo
Satne pre zeny s hygienickym zazemim (sprchy a WC) a z Satne pre muzov s hygienickym
zazemim (sprchy a WC). V ramci vyrobnej Casti sa na II. NP nachadza koridor na celom
podoryse koridoru na I. NP. Cast priestoru sa bude vyuzivat ako mieste pre osadenie
vzdusnikov.

3. nadzemné podlazie:
Na Ill. NP sa nachadza kotolna, iné priestory sa zatial’ nevyuzivaju, sluzia ako rezerva.

Vstup do objektu je cez susednti vyrobnu halu, spojovaci koridor a zadverie.

Plochy:
SO01 HALA?2
Zastavana plocha cca 3229,8 m?
Obostavany priestor cca 25 838,4 m®
SO 02 HALA3
Zastavand plocha cca 3910,1 m?
Obostavany priestor cca 31 280,8 m®

Hlavnym vyrobnym programom spolo¢nosti je druhotné spracovanie hlinikovych profilov,
najmi mechanické — trieskové opracovanie hlinikovych profilov za icelom vyroby réznych
hlinikovych suciastok a vyroba hlinikovych konStrukcii pre strojarsky, automobilovy,
elektrotechnicky a stavebny priemysel. Z toho sa odvijaju aj hlavné technologické ¢innosti:

- skladovanie materialu

- pilenie

- mechanické opracovanie, CNC frézovanie, ststruZenie
- lisovanie

- Cistenie, odmast’ovanie

- kontrola, balenie a expedicia

- povrchova uprava (pasivacia)

Skladovanie vstupného a vystupného materialu a vyrobkov
Skladovanie vstupného materidlu a vystupného materidlu a vyrobkov je vo vyhradenej
miestnosti €. 1.30. Material sa skladuje v samostatnych regédloch s predpisanou nosnostou na

kazdy regal. Vstupnym materialom st prevazne hlinikové profily v max. dizke 6 m.
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Delenie materidlu — pilenie a zdbrus

Hlinikové profily sa upravuji na pozadovant diZku a zaroven odpilena ast’ sa zabrusuje.
Osadené su pily robustnej konstrukcie, kde je mozné prevadzat’ rezy na Siroké uhlové rozsahy
- horizontalne obojstranné 45°-90°-45°, vertikalne 0°-45°, s moznost'ou rezania dvoch a viac
profilov sucasne. Ako odpad z procesu st Al piliny a odrezky. Proces pilenia je odsavany cez
odséavacie zariadenia, ktoré su sucast'ou pily. Manipulécia S materidlom na pracovisku je ru¢na,

posuv materidlu do rezu automaticky.

Mechanické opracovanie

Jednd sa o hlavny technologicky uzol, kde sa na CNC obrabacich centrdch vykonavaju
jednotlivé operacie za ucelom ziskania konecného vyrobku. Ide o poloautomatické CNC
obrabacie centra — frézy a ststruhy, kde okrem manuélneho vlozenia uréeného polotovaru cely

zvySny proces je riadeny programovo. Operator zvoli prislusny program a spusti zariadenie.
Proces obrabania je chladeny reznymi emulziami, kde sa pouzivaji ekologické vodou rieditelné
emulzie. Spony z obrabania st vynasané dopravnikmi von zo zariadenia do kontajnera.
Konstrukcia obrabacich centier je postavend na rychlych a mohutnych motorovych vretenach
s otackami 12 000 az 18 000 ot./min s kratiacim momentom az okolo 300 Nm. Kazdé¢
zariadenie obsahuje zasobnik rdznych nastrojov, Co zabezpeCuje vysoku flexibilitu
V nadvéznosti na vyrobny program. Podl'a velkosti pracovného priestoru a palety je mozné
Specifikovat’ max. velkost’ vyrobeného vyrobku. Proces opracovanie je odsavany cez mobilné
odsavacie zariadenie.

Lisovanie
Po opracovani je potrebné niektoré profily zalisovat’, pripadne vyrazit’ otvor. Uvedené operacie
sa vykonavaju na 3-5 radovych lisoch.

Cistenie — omiel'anie

Po opracovani je potrebné niektoré profily docistit’ na omielacom zariadeni. Omielanie je
mechanicky sposob upravy povrchu, kde sa potrebné docistenie povrchu dosahuje vzdjomnym
omielanim suciastky uhladzovacich telies. Vyuzivaju sa vibracné omiel’acie zariadenia.

Balenie, kontrola a expedicia
Po ukonceni vSetkych potrebnych vyrobnych operacii sa hotové vyrobky v tejto Casti podrobia

konecnej kontrole. Podl'a poZiadaviek zédkaznika sa nasledne zabalia a pripravia na expediciu.

Linka povrchovej upravy (¢. 1)

Obrobky réznych tvarov a rozmerov sa zavesia na zavesny ram, Specialne upraveny na tento
ucel, povrchovo sa upravia a potom vysuSia. Prejazdové zariadenia ovlddané z linky na
predupravu posuvajua tieto ramy do technologickych pozicii. V jednotlivych zavesnych ramoch
su technologické konzoly vyhotovené v odlisnom dizajne. Obrobky r6znych rozmerov a tvarov
sa namontuju na rozne konzoly, aby sa Co najlepSie vyuzil priestor. Zavesny ram a na iom
zaveseny obrobok sa nazyva ,,zaves®.
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Material obrobku:
Obrobok:

Max. rozmery obrobku linka na predapravu ponaranim:

Tabul’ka 5 Kapacita povrchovej upravy

hlinik
hl. profil yytlacacieho lisu

2200 x 1000 x 1000 mm

MnoZstvo obrobkov urcenych na osetrenie

Hodnota parametra

~10 320 m?%/den
~2 580 000 m?/rok
~430 mZ/h

Podavanie obrobkov na zavesoch

Obrobky sa v mieste poddvania vybavenom na tento ucel zavesia na konzoly nosicov tovaru,
pripevnia sa ku konzole pomocou hacikov, alebo skrutiek. Vyraba sa niekol'’ko druhov konzol,
aby mohli byt’ r6zne obrobky predosetrené v zmysle najlepsieho vyuzitia priestoru. Po zaveseni
obrobkov sa nosice tovaru pomocou elektricky ovladanych vysokozdviznych vozikov presunu
do spravnej podavacej polohy. Potom sa umiestni zdvihaci systém a suroviny sa odsunu.

Preduprava (predpriprava) obrobkov

Preduprava povrchu obrobku sa vykonidva na ponornej linke na predipravu s taktovou
prevadzkou. Obrobky sa ocistia od necistot chemickou cestou. Prejazdové zariadenia dodavaji
obrobky do jednotlivych poloh v stlade s technologickymi pokynmi. Pri chemickom

spracovani sa na povrchu obrobkov vytvara Specidlna konverznd vrstva, ktord na jednej strane

vytvara dobrt prilnavost’ neskorsie nanaSan¢ho nateru, na druhej strane poskytuje vynikajucu
ochranu proti korozii - tym je zabezpecend vysoka odolnost’ hotového tovaru voci postreku

sol'ou.

V nasledujtcej tabul’ke je k dispozicii prehlad jednotlivych operécii predupravy obrobkov:

Tabul’ka 6 Technologické kroky na linke na predipravu

Operacia

Produkt/médium

Objem nadrZe [m®]

Trvanie [min]

Teplota [°C]

Bonderite C-AK 1580-1

Odmastenie 1. Bonderite C-AD 5003 6 3-4 50-70
. Bonderite C-AK 1580-1
Odmastenie 2. Bonderite C-AD 5003 6 3-4 50-70
. Bonderite C-AK 1580-1
Odmastenie 3. Bonderite C-AD 5003 7.4 3-4 50-70
Oplach 1. mestska voda 6 1 RT
Oplach 2. mestska voda 6,4 1 RT
+ ] +
OE)IaCh 3 . 1.*nestsl.<a voda} 6.7 1.3 RT
rozpraSovaci veniec demineralizovana voda
Morenie Bonderite C-IC 1097 6 3-4 20-60
Néhradna vana prazdna 6 1 RT
Oplach 4. demineralizovana voda 6 1 RT
- 54
Prepl:jtchnu’tle 5'. demineralizovana voda 6,4 1 RT
rozpraSovaci veniec
Pasivécia Bonderite M-NT 2040 R3 6 1 20-60
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Operacia Produkt/médium Objem nadrZe [m®] | Trvanie [min]| Teplota [°C]
Oplach 6. demineralizovana voda 6 1 RT
Oplach 7. demineralizovana voda 6,4 1 RT
Preplachnutie 8.+
rep ?C nu’ ¢ . demineralizovana voda 7,4 1 RT
rozpra$ovaci veniec

Objemy kupelov sluziace pre povrchovu tpravu su nasledovné:

Moriaci kapel 6 md
Pasivaény kipel 6 m®
Spolu 12 m?

Zariadenie je ponorna predpripravna vanova linka s priebeznym systémom, etapovitou
prevadzkou s ponornou metéodou. KosSe urCené na opracovanie (spolu so suciastkami)
prepravuju prekladacie stroje s etapovitou prevddzkou na linke pre oSetrenie povrchu
vyhotovenej z polypropylénového materialu (PP-H), resp. ich umiestiuji na vhodné
technologické miesto. Vane s vo vyhrievanom a nevyhrievanom prevedeni. Technologicku
predpisanu teplotu systému je potrebné zabezpecit' plynovymi kotlami prostrednictvom
tepelného vymennika, v regulovanom systéme. Odmast'ovacie zariadenie, hlinikové moriace
zariadenie, ako aj pasivacna vana su v izolovanom prevedeni. Cirkulaciu kvapalin vo vaniach
vykonéavaju obehové Cerpadld, prostrednictvom rozvadzacich potrubi s mieSacimi dyzami.
V z&ujme zabranenia prieniku vypar vznikajacich pri ponornej linke na opracovanie povrchu
do pracovného priestoru je vybudovand odsivacia vzduchotechnika. OSetrovacie vane su
vyhotovené z polypropylénového materidlu (PP-H), s vystuhou zuzatvorenych profilov
natretych s pouzitim riedidla, ktoré su zvarané z oboch strdn. Spodok vane je odvedeny do
vypustacej rary vybavene] uzatvaracim ventilom. Vana disponuje rdrou na zabranenie
preteCenia. Obehové cCerpadla, pripojenia pre naplnenie a doplnenie si spojené s vaiou
prostrednictvom potrubnych vedeni, resp. rychlospojkami. Vedl'ajSie agregaty, ako obehové
Cerpadléd a lamelovy vymennik tepla st montované na zakladny ram. Signalizané zariadenia
st viditeI'né a pristupné z manipulacnej strany. Teplota vyhrievanej vane je urCovana a
regulovana tepelnymi snimacmi. Regulator so zobrazenim skuto¢nej a potrebnej hodnoty sa
nachadza v spinacej skrini.

Susenie obrobkov s viazanou vodou

Na povrchu obrobkov z doévodu oplachovania prilna kvapky vody a tieto kvapky sa musia
odstranit’. Inak dojde k oxidacii kovu, ¢o ovplyvni kvalitu dalSieho spracovania (napr.
lakovanie). Po preduprave sa obrobky prenesu do suSicky s viazanou vodou, kde sa kovovy
povrch vysusi cirkulaciou horuceho vzduchu.

Ochladenie obrobkov

Po opusteni suSicky je povrch obrobku horuci. Aby sa obrobky mohli postvat’ d’alej, ochladia
sa. Obrobky sa ochladia na izbovu teplotu pasivnym spdsobom. Na ochladenie obrobkov sa
musi zabezpecit’ primerany cas.
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Odobratie obrobkov zo zdvesu

Ochladené obrobky sa v polohe odobratia odoberti z podlahového dopravnika pomocou
elektrickych vysokozdviznych vozikov. Obrobky sa odstrania, prdzdne nosi¢e tovaru sa
dopravia do polohy na podavanie. Obrobky sa potom prepravia do skladu pre polotovary.

Strucny opis jednotlivych technologickych operdcii:

Odmastenie: Proces sluzi na odstranenie adhézneho znecistenia (tuky, oleje). Je nevyhnutnou
stiastou pripravy povrchu pred lakovanim. Najvhodnejsi proces je odmastenie zasadou, pri
zvysenej teplote.

Oplachnutie: Oplachnutie o€isti z povrchu stciastok zostatky chemikalii. Nespravnym
oplachnutim moze na linke dojst’ k zbytoénému prenaSaniu chemikalii do d’alSich kupelov,
¢oho dosledkom moéze byt tvorba kalu, ako aj vysSie mnozstvo pouzitia materidlu a kratSia
zivotnost’ ktipel’a.

Morenie: Moriaca latka pouzivana pri kyslom pH odstrani z povrchu kovu oxidy a hydroxidy
vznikajlce pri predchadzajicich operacidch. Povrch kovu ocisti na zdkladny kov.

Pasivadcia: Pasivaény pripravok nanesie na povrch ochranna vrstvu. Kyselinovy pasivaény
pripravok zvysuje odolnost’ voci korézii kovového povrchu. Molekuly pasivaéného pripravku
sa viaZzu na povrch, ¢im sa na kovovom povrchu vytvori jednoliata ochranna vrstva.

DEMI preplach: Zhodna funkcia ako preplach, len sa to uskutoc¢iuje s DEMI vodou.

Doplnkové zariadenia:

Zariadenie reverznej osmozy

Sucastou technologického vybavenia je tiez zariadenie reverznej osmozy s vykonom 1 000 I/h,
tlak vody min. 2 bar. Vysledkom procesu reverznej osmozy je Cista voda, ktorej vodivost’ je
mensia ako 10 uS (v zavislosti od kvality vody z vodovodu).

Pasovy filter s odlucovanim oleja k ponornej odmastovacej nadrzi 1.

Kompletna filtratna jednotka je utesnend, nasavanie vznikajicich par je zabezpecCené
vyfukovymi kanalmi na boku filtra¢ného systému. Odsavanie cez filtraény systém sa vykonava
v centralnej Cisticke vzduchu pomocou vzduchovych kanalov. Odmast’ovacie médid naplnené
kovovymi hoblinami a olejom sa jednym cerpadlom privadzaji k pasovym filtrom. Funkciu
filtra plni papierova (netkand) vrstva vytvorena na tento ucel, ktord je navinuta na kotii¢. Koti¢
je napnuty na rotujucich bubnoch s namontovanymi hriadel'mi, ktorych pohyb zabezpecuju
elektromotory. Filtraény materidl vytvara maly Zzl'ab v zariadeni, do ktorého sa privadza
kontaminované médium. Filtrovany roztok pretekd cez netkany filter, zatial' ¢o tuhd latka
zostava vo filtri. Ak sa pory netkanej textilie upchaji necistotami, oblast’ v tvare vane sa naplni
vodou. Tuto situdcia zaznamend automaticky systém a z valca sa vyberie novy filter.
V doésledku rotécie sa netkany filter nasyteny necistotami privadza do odpadovej nadoby, ktora
sa musi pravidelne vyprazdinovat’. Ak dojde filtratny valec, detekuje to koncovy spinac, ktory
v€as upozorni na vymenu valca. Oddelene zozbierany netkany filter znecisteny trieskami sa
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povazuje za nebezpecny odpad. Mnozstvo vyprodukovaného odpadu zavisi od stupia
kontamindacie obrobkov. Prefiltrovana kvapalina sa potom privedie do vyhrievateI'nej nadoby.

Vyfuk kryt

Z dovodu vyhrievania je na kompletnej linke nadrzi nainstalovany centralny odsavaci systém a
na vyhrievanych nadrziach st nainstalované automatické posuvné kryty (material: ocel’). Aby
sa dosiahol efektivny odpadovy vzduch, celd linka na predipravu je vybavena centralnym
systémom odpadového vzduchu. Objem vzduchu je mozné regulovat’ pomocou zaluzii na strane
sania. Na zaluzidch vznika rychlost tesniaceho vzduchu, ¢im sa pary odt’ahaju, vd’aka ¢omu sa
nemodzu dostat’ do dielne. Odpadovy vzduch sa uskutociiuje pomocou ventilatora. Ventilator
odvadza odpadovy vzduch cez Cisti¢e vzduchu, ktoré sa nachddzaji vo vzduchovom priestore
haly. Kryt ma lichobeznikové oblozenie od tirovne zeme po celkovil vysku. Konstrukcia ramu
pozostava z uzavretych profilovych prvkov s ré6znymi rozmermi. Obrobky prichadzaji na
retazovy dopravnik z podavacej stanice do dielne na predupravu.

Okyslujuce zariadenie

Zariadenie sa pouziva na suché Cistenie doskovych vymennikov tepla vo vyhrievanych
nadrziach. Na vnatornom povrchu dosky doskového vymennika tepla sa v dosledku zahrievanej
cirkulacie vytvaraju usadeniny soli. Povlak soli zabraiuje optimalnemu prenosu tepla, alebo
cirkulacii bez odolnosti proti deformécii, a preto musi byt’ z Casu na ¢as odstraneny. Okyslovaci
systém pozostava z PP nadoby, obehového Cerpadla a potrubného systému (s prislusenstvom).
Pred a po Cisteni sa potrubny systém a doskovy vymennik tepla premyji Cerstvou vodou. V
zdujme Cistenia sa kyselina pomocou cCerpadla preCerpava z nadrze do primarneho
vykurovacieho okruhu. Okysl'ovacie zariadenie je hned” vedla oplachovania 7. Nadrze
umiestnené na konci linky na predupravu.

Kotol — ohrevny systém — ohrev technologickych vani

Ulohou vykurovacieho systému je zabezpedit technologickili teplotu zén prevadzkovanym
teplom. Vyhrievané zony st vybavené doskovym vymennikom tepla. Kvapalina zohriata
kotlom cirkuluje na primarnej strane vymennika tepla a kvapalina z nadrZe obsahujucej
chemické latky na sekundarnej strane. Ohrevnym médiom je zemny plyn.

Technické parametre: plynovy priemyselny kotol Viessmann, typ Vitoplex 200

Palivo: zemny plyn
Vykon kotla: 55 - 440 kW
Spotreba plynu: 6,03 — 48,25 m%h
Prikon kotla: max. 478 kW
Ohrev. médium: voda

Prev. teplota: 90 /70°C
Spalinovod — vyska: 11,32 m
Spalinovod — prierez: @ 500 mm

15



,,ROZSIRENIE VYROBNYCH PRIESTOROV FIRMY NEUMAN, P. €. 1877/3, ZARNOVICA%

Oznamenie o zmene navrhovanej cinnosti

marec 2025
vypracované podl’a prilohy €. 8a k zakonu ¢. 24/2006 Z. z.

Centralne davkovanie chemickych latok
Skladovacie ploSiny sluzia na skladovanie chemickych nadob na ocelovej konstrukcii s PP
odkvapkavacimi miskami. Davkovanie chemickych latok:
Kapacita ¢erpadla: max. 15 I/h
(180 zdvih/min) (~ 1,4 ml/ zdvih)

Systém cisticky vzduchu (premyvanie vzduchu)

Vzduch bohaty na vypary s kyslym pH, ktory je vysledkom predupravy, sa privadza do Cisticky
vzduchu. Cisti¢ka vzduchu pozostava z troch hlavnych &asti. V dolnej ¢asti zvislej &isticky
vzduchu sa nachadza zonova nadoba, v ktorej sa uchovéava alkalicka chemicka voda. Okrem
toho systém rozpraSovacieho kruhu rozprasuje kvapalinu zo zénovej nadoby cez Spirdlové
trysky a znizuje pH prechadzajiiceho kyslého vzduchu. Vedla Cisticky vzduchu sa nachadza
dvojradovy vyberateI'ny odlucovac kvapiek.

Material vzduchotechniky: PP - Homopolymér (PP-H)
Rozmer vzduchotechniky: 0 800 mm
Mnozstvo odpadového vzduchu: 12 500 - 25 000 m3/h

Prejazdové zariadenia

Ulohou instalovanych prejazdovych zariadeni je pohyb obrobkov na Zeriavovej drdhe podla
predpisaného technologického postupu. Prejazdové zariadenia funguji plne automaticky.
Prejazdové zariadenia sa pohybuju po drahe vyrobenej z EURO profilov, draha bola navrhnuta
podla Specifikovanych informacii o zat'azeni. Aby sa zabrénilo kordzii Casti, kazdy prvok
dopravného systému bol oSetreny ochrannym naterom.

Susicka s viazanou vodou

Ulohou susi¢ky s viazanou vodou je vysusit' kvapalinu z povrchu predupravenych obrobkov.
Susicka s viazanou vodou pracuje v taktovom rezime, sklada sa z podjednotiek: ohrievac
vzduchu s plynovym hordkom, vntitorna vzduchotechnika, vyfukovy kanal, komin, izolovana
panelova konstrukcia (konStrukcia pece), vntitorna nosna konstrukcia, dohora sa otvarajuce
automatické dvere, udrzbové dvierka, rebrik a ochranné zabradlie. Ulohou ohrieva¢a vzduchu
s plynovym hordkom je produkovat’ hortci vzduch pre priamej ¢innost’ suSicky s viazanou
vodou ohrievanou plynom priamej a cirkulovat’ ho vo vykurovacom systéme zariadenia.
Ohrieva¢ vzduchu ma nepriamy vykurovaci systém, takze produkt spalovania cirkuluje v
hermeticky utesnenom vymenniku tepla a prendsa teplo zo svojho vonkajSiecho povrchu na
vzduch cirkulujuci pomocou ventilatorov. Technické parametre ohrievaca vzduchu v susicke:

Vyhrevné médium: zemny plyn

Horék susicky: Weishaupt, typ WG30N/1-C/ZM-LN 1ks
Vykurovaci vykon horaka: 40 — 300 kW

Spotreba plynu: 4,39 — 32,89 m3/h

Prikon zariadenia: max. 325 kW

Teplota cirkulovaného vzduchu: 80 —120°C

Elektrické pripojenie: 3 x 400V, 50 Hz

Spalinovod — vyska, prierez: 11,32 m, @ 500 mm
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Poslednou zmenou navrhovanej ¢innosti (r. 2022) boli v ramci prevadzky doplnené aj strojné
zariadenia tykajuce sa povrchovej Gpravy (pasivacie) hlinikovych dielcov. Prevadzka bola
doplnena o nasledujuce zariadenia.

Tabul’ka 7 Zoznam zariadeni

Elektricka Odsévanie/
Poloz. Nazov zariadenia Typ Pocet : Prisavanie
energia I
[m®/deii]
1 Vrtacka + valcové dopravniky ) 1 ) )
- rozmery 1380 x 910
Pec SNOL SNOL ’
2 - rozmery 4780 x 2170 18000/300 1 vykon 120 kW -
- vaha 5150 kg
Zviaraci Robot ABB
3 - rozmery 4000 x 3550 ABB 2 - -
4 Ohybacka profilov Pfeiffer 1 i i
- rozmery 5100 x 2190 PH12013
Jednotka pre oSetrenie vzduchu VVS-300-R- )
51 - rozmery 5940 x 2585 x 3352 FPDHEV 1 25000/30 000
Odsavaci ventilator
5.2 - rozmery 1600 X 750 VVCP 710 RD90 1 - 25000
Rozvadzaé - Knipl - Uprava
6 povrchu 16-v- 1 - -
- rozmery 6450 x 500 001/1+L.S01
Linka na apravu povrchu 16-V- . )
’ - rozmery 44 100 x 10 250 001/1+Ls01 | L | Vkon3O0LkwW

Instalované zariadenia su Standardne vyuzivané v obdobnych typoch prevadzok a nemaja
zasadny negativny vplyv na Zivotné prostredie. Napriklad pec SNOL je vysoko kvalitna
elektricka priemyselnd pec s indukovanou cirkulaciou vzduchu, €o zaistuje rovnomerné
rozlozenie teploty v celom zariadeni, pri¢om je vybavend funkciami spifajicimi vsetky
potrebné Standardy.

Opis technologického rieSenia Cistenia odpadovych vod

Cistiarent odpadovych vod ma taktovi prevadzku a pracuje automaticky. V ramci systému st
vSetky procesy (nastavenie pH, funkcie cCerpadla, ochrana cerpadla, tlakové uzavery)
automatické. Zariadenia pocas prevadzky nevyzaduji nepretrzity prevadzkovy personal,
vyzaduje sa iba monitorovanie kontroly. Manudlny zasah je potrebny iba pri Gprave kalov a
dopiiani chemickych latok. Cistiarent odpadovych vod a zariadenie na povrchovi Gpravu
zaberaju priestor v osobitne usporiadanej zachytavacej oblasti. V zachytdvacej oblasti sa
nachadza vodotesna podlaha, ktora ma povrchova upravu odolnt voci kyselinam a zdsadam.

Na predpripravnej linke, vznika vd’aka nepretrzitému obnovovaniu vani odpadovéa voda.
Periodicky sa tvori aj koncentrat vo va¢Som mnozstve, a to v ramci prevadzky z vymeny kuapela
vo vaniach, resp. v pripade havarii z vypustenia vani. Odpadové vody sa zbieraju do
predpripravnej zumpy, v zavislosti od ich pH hodnoty do zasadovej, alebo kyselinovej zumpy.
Preplachovacie vane obsahuj vodu z vodovodu, alebo DEMI vodu, preto maja preplachovacie
vody Vv zakladnom stave neutralnu pH hodnotu. Tie sa selektuju na zaklade pH hodnoty
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okolitych vani s chemikaliami. Odpadova voda sa prestva z predpripravnych zump do
vhodnych vyrovnavacich nadrzi, tu st uz zmiesané zasadové a kyslé oplachové vody. Odtial
sa vynasaju do reakénych nadrzi. Kysly a zasadity koncentrat sa skladuje vo vyrovnavacich
nadrziach na koncentraty, nasledne sa oSetria v objemovom pomere, spolu s nepretrzite
vznikajucou preplachovou vodou. Z uskladiiovacich nddrzi sa odpadovéa voda pripravend na
oSetrenie precerpa do reaktorov. Nasledné oSetrenie odpadovej vody pozostava z 3 hlavnych
bodov:
- pomocou kyseliny sirovej H2SOj4 sa znizi pH pod 5,
- nasledne sa pH pomocou hydroxidu sodného NaOH zvysi na hodnotu 9-9,5, ktora
zabezpedi vyzrazanie odpadovej vody;
- Vvreakénej nadrzi sa uskutociiuje usadzovanie, ¢o podla predpokladov trva 30 mintt,
ale tito dobu je mozné podl'a potreby zmenit'.

Prostrednictvom dekanta¢nej rury reakénych nadrzi sa uskutoéiiuje vyprazdnenie nadrzi,
pomocou membranovej pumpy. Z hornej rary oSetrend odpadova voda najprv pretecie do
nadrze na zhustenie kalu, nakol’ko v rdmci predchadzajiceho vypustania v potrubnom vedeni
zostali zvySky kalovej odpadovej vody. Nasledne sa prepne motorovy gulovy ventil, ¢im
osetrend odpadova voda pretecie do konecnej pH nadrze. Ak v reakénej nadrzi hladina vody
dosiahne hornu dekantacnt ruru, vtedy sa ventil zatvori. Motorovy ventil prepne smerom k
nadrzi pre zhustenie kalu, nasledne sa otvori dolny dekantacny ventil, ¢im sa kalova voda
nachadzajuca v reaktore dostane do nadrze pre zhustenie kalu. Z nadrZze na zhustenie kalu
kalovad odpadova voda postipi na kalolis, pomocou dvojstupiiovej membranovej pumpy.
Ocistend odpadova voda sa z kalolisu dostane pomocou gravitacie do pH nadrze.
Odpadova voda, ktord sa upravuje, obsahuje oleje, detergenty, kyseliny, zasady, fluoridy,
fosfaty, sirany a 16ny hlinika. V sedimenta¢nej nadrZi sa pred upravou nachadza odpadova voda
S tymito parametrami:

e pH:2-12

e tuk, olej: 100 mg/Il

e CSB: ~ 2000 mg/l

e  hlinik: 100 mg/I1

e fluoridy: 10-50 mg/I

e sulfaty: ~ 200 mg/l

e fosfor: 100-500 mg/I

Tato technoldgia neobsahuje EDTA, v technologii sa nevyskytuju absorbovatel'né organicky
viazané halogény (AOX), ktoré nemoézu vzniknit' ani pocas predupravy odpadovej vody.
Pouzité oleje neobsahuju ziadne halogénové zltceniny, v prevadzke sa nepouzivajua chlérované
uhl'ovodiky (TRI, PER, Freon). Iné znecistujuce latky nie su v technolédgii pritomné, takze ich
koncentracia zostava pod limitom stanovenym prislusSnym nariadenim. Sucast'ou technoldgie
je aj jednotka na vyrobu deionizovanej vody reverznou osmoézou potrebna pre Upravu vody
pouzivanej na povrchovi upravu kovov. Bude teda vznikat’ odpadova voda, ktora pochadza zo
systému reverznej osmozy a ktord neobsahuje Ziadne znecist'ujlice latky.
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Tabul’ka 8 Technologické komponenty a parametre systému ¢istenia odpadovych vod

Komponenty zariadenia
systému dpravy

Opis a parametre

odpadovych vod
Uloha: Prijem a prenos luhovych koncentratov a oplachovacich vod povrchove;
predipravy do zodpovedajticej zbernej nadoby. Dvojstenna Sachta je zapustena do
Zherna Sachta lahu betonu a méa PP plast. Sachta ma vodotesni izoléciu,.chemicky odolné vnutorné
(Itthova viokov4 jama) obloZenie, ¢erpadlo, vyklenok pre ¢erpadlo, kontrolu hladiny a rotameter.
Zakladna plocha: 940 x 940 mm (vnutorny rozmer)
Hibka: 1320 mm
Uzito¢ny objem: 1,0md

Kyselinova zberna Sachta
(kyselinova vtokova jama)

Uloha: Prijem a prenos kyselinovych koncentritov a oplachovacich vod povrchovej
predtpravy do zodpovedajucej zbernej nadoby.
Opis a parametre tejto Sachty st zhodné so zbernou $achtou luhu.

Vtokova jama
odpadovej vody

Uloha: Prijem a prenos koncentratov a oplachovacich vod povrchovej predupravy do
zodpovedajticej zbernej nadoby.

Opis a parametre tejto Sachty st zhodné so zbernou Sachtou lithu. Rozdiel je len v hibke
$achty: 1 020 mm + 500 mm hibenie.

Nadrz s koncentratom

Uloha: Prijem a dolasné skladovanie periodicky vznikajticich luhovych a/alebo
kyselinovych koncentratov. Tieto kontajnery funguju aj ako rezervné kontajnery.
Valcovy kontajner vyrobeny z PP s regulaciou hladiny a membranovym ¢erpadlom. Tu
sa zhromazduji pouzité kvapaliny z oplachovania doskového vymennika tepla.
Uzito¢ny objem: 10 m3

Pocet nadrzi: 2Kks

Nadrz na
oplachovaciu vody

Uloha: Prijimanie a do¢asné skladovanie zhromazdenych oplachovacich vod. Valcovy
kontajner vyrobeny z PP s regulaciou hladiny a membranovym ¢erpadlom.

Uzito¢ny objem: 10 m3

Pocet nadrzi: 1 ks

Havarijna nadrz

Uloha: Prijem a docasné uskladnenie zachytenej odpadovej vody, koncentruje sa v
pripade havarie. Valcovy kontajner vyrobeny z PP s regulaciou hladiny a
membranovym ¢erpadlom.

Uzito¢ny objem: 10md

Pocet nadrzi: 1ks

Usadzovacia nadrz

(reaktory)

Uloha: Predneutralizacia, zrizanie a roztok olejovej emulzie koncentratov
davkovanych v malych mnozstvach a nepretrzite prichadzajucich oplachovacich vod.
Kuzelové kontajnery st vyrobené z PP a st vybavené motorickym mieSanim,
jednotkou na regulaciu pH, prepadom, boénym odtokom a odtokom kalu.

Uzito&ny objem: 6 m? Podet nadri: 2 ks

Kalovy kompresor

Uloha: Voda vypustena z reaktora sa tu usadi, aby sa proces urychlil. Kuzelové
kontajnery su vyrobené z PP a su vybavené prepadom, bocnym a kalovym odtokom.
Uzito&ny objem: 5m?

Pocet nadrzi: 1ks

Filtra¢ny kalolis

Uloha: Odvodnenie tenkého kalu vypustené¢ho z kalového priestoru usadzovacieho
reaktora a kontinualne filtrovanie dekantovanej kvapaliny. Zariadenie je namontované
na ocel'ovom rame a ma filtracnu tkaninu, tlakovy spinac, bezpecnostny ventil, susenie
stlaceného vzduchu, akumulatorovi nadrz, manualnu hydrauliku, 45 ks PP ramu s
priemerom 630/630 mm

Prepravny kontajner

Uloha: Kontrola a nastavenie kvality odpadovej vody pred selektivnou zmenou
kationu. PP valcova nadoba s regulaciou hladiny, pH meter, Cerpadlo, rotameter a
davkovanie chemickych latok.

Uzito¢ny objem: 1,0 md

Koncova nadrz
na kontrolu pH

Uloha: Kontrola kvality odpadovej vody pred odtokom. Valcova nadoba s regulaciou
hladiny, pH mera¢om, ¢erpadlom a rotametrom.
UZito¢ny objem: 1md

GAF filter

Uloha: Zavedenie predéistenej odpadovej vody do kanala. Sachta je zapustena do
beténu a je vybavend PP krytom, vodotesnou izolaciou, chemicky odolnym vniitornym
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Komponenty zariadenia

systému dpravy Opis a parametre

odpadovych vod
krytom, krytom, narazovym lemom a rirkovym napojenim na prevadzkovy kanal.
Zakladna plocha: 600 x 600 mm (vnutorny rozmer)
Hibka: 600 mm

Kyselina sirova s koncentraciou 37%, roztok hydroxidu sodného s koncentraciou 48 %
st davkované dodavatelom chemickych latok z 1 m® nadoby (z mreZového boxu).
Chemikalie sa zdvihaju pomocou stohovaca na ocelovy nosny ram. Déavkovacie
Cerpadla ako aj potrubie moézu byt’ namontované na streche nadrzi.

Nadoba na daykovame Uloha: Skladovanie chemickych latok potrebnych na neutralizéciu, zrazanie a
chemickych latok: e .
rozpustanie emulzie.
Chemické latky na spotrebu/davkovanie:
- Kyselina sirova (~ 37% hmotn.)
- NaOH (48 m %)
Zmiesavacia nadoba Valcovitda nadrz vyrobena z PP, s prepadom, vyberatelnym vekom, motorovou
s vapennym mlickom miesackou, davkovacim ¢erpadlom a snima¢om hladiny.
(technologicky sa Uzitoény objem: 1md
nevyuziva)
Zmiesavacia nadrz Valcovitd nadrz vyrobend z PP, s vyberatelnym vekom, motorovou miesackou,
flokula¢ného ¢inidla davkovacim Cerpadlom a snimacom hladiny
(technologicky sa Uzitoény objem: 1md
nevyuziva)

Technologia Cistenia odpadovych vod bola doplnena poslednou zmenou navrhovanej ¢innosti
(r. 2022) o evaporator. Evaporator KMULOFT je umiestneny v stavebnom objekte - hale, ktory
sliZi na technologiu druhotného spracovania hlinikovych profilov, vratane technologického
postupu povrchovej Upravy (pasivacie) hlinikovych odliatkov a stivisiaceho systému cistenia
odpadovych vdd z tohto procesu. Technologické zariadenie evaporatora predstavuje doplnkovy
komponent spolu s prislusenstvom, ktory zabezpeCuje environmentalne eSte prijatelnejsi
sposob nakladania s odpadovymi vodami. Odpadova voda z vyrobného procesu bude
recyklovand s 96% mierou regeneracie. Technoldgia regeneracie ma kapacitu Cistenej
odpadovej vody 2,20 m3/hod. Nainstalovany odparovaci stroj — evaporator, teda zabezpeduje
destilaciu upravenej vody a jej opdtovné vratenie do zasobovacej jednotky.

Tabul’ka 9 Prevadzkové parametre evaporatora

Parameter Mnozstvo Hodnota parametra
Cistenie odpadovej vody 2,20 m3/h
Procesny Cas 24,00 h/dent
Procesnych dni v roku 300 dni/rok
Doba spracovania 7 000 h/rok
Poziadavka na oSetrenie mnozstva odpadovej vody 15 400 md/rok

Systém evaporatora za defi upravi 36 m® odpadovej vody. Princip ¢istenia je zaloZeny na
vyparovani vodnych zloziek a koncentracii neprchavych zloziek na koncentrat. Vznikajuca
bridova para sa spitne kondenzuje a dopravuje sa zo zariadenia ako Cisty destilat. Zariadenie je
mozné prevadzkovat’ plne automaticky vo viaczmennej prevadzke a je napajané s regulovanou
hladinou odpadovej vody zo zasobnych nadrzi. ZvySok odpadovej vody sa koncentruje
v zariadeni a diskontinudlne vypusta do nadoby po dosiahnuti max. koncentracie. Ziskané
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destilaty si odvadzané do prisluSnych nadrzi. Dosiahnutie kone¢nej koncentracie je riadené
automaticky a monitoruje sa. Ak sa dosiahne uvedena koncentracia na jednu davku, vyprazdni
sa zvySok automaticky bez dalSich agregatov vytlaCenim. Zariadenie zac¢ne nasledne
automaticky spracovavat’ novi davku koncentratu. Kvapalina, ktord sa dostane cez vstupné
potrubie do komory predradeného odlucovaca, sa najskor pomocou vodiaceho plechu rozlozi
na celu Sirku komory nédoby. S tym je spojené zniZenie rychlosti pradenia, ¢o spdsobi
gravitacné odlucovanie velkych kvapiek este pred vstupom do zvézku profilov. Z predradené¢ho
odlucovaca prudi kvapalina cez zvdzok profilov, kde sa vykonava vlastné odluCovanie. Malé
kvapky diskontinudlnej fazy sa pri prietoku uhlovymi profilmi zachytia a vytvoria stekajiicu
tenku vrstvu zmacajicu povrch profilu, ktord v dosledku sklonu profilov neustile odteka
v smere prudenia. Z tejto stekajucej tenkej vrstvy sa periodicky uvolnuja velké kvapky, ktoré
cez otvory v hrotoch uholnikov vzlinaji na povrch kvapaliny. Tam sa pred hradzou zlucia do
jednej vrstvy a daju sa cez prepadovy kanal kontrolovane odviest von z dvojfazového
odlucovaca. Kontinudlna (¢istd) faza pradi zo zvizkov pod hradzou a odteké cez prepadovy
okraj do komory Cerpadla a odtial’ sa riadene odcerpava v zavislosti od hladiny. Prepadovy
okraj udédva hladinu kvapaliny v trojfazovom odlucovaci, I'ahka faza vyplavovana pred hradzou
sa vytvara podl'a rozdielu hustoty na kvapaline.

Spdésobom Cistenia odpadovych vdd prostrednictvom vysSie uvedenych technologii si
prevadzka spolocnosti nevyzaduje napojenie a odvadzanie odpadovych vod kanalizatnym
systétmom mimo prevadzku, ¢i povolenie na vypustanie vod do recipientu. Sposob nakladania
S odpadovymi vodami je uvedeny pre jednoduchsiu ilustraciu aj v nasledujicej schéme.

1-Linka na umyvanie a ivaciu hlinikovych dielov

3 odmastiovacie nadrie kaZdych 6 m* objemu

1 nadrZ na morenie kaZzdych 6 m* objemu Uprava procesnej vody

1 pasivaéna nadri kazdych 6 m® objemu -

8 precerpavacich nadrzi kazdych 6 m? objemu 1.5 m*h or 36 mdedi 1m?3/defi kalu
1 rezervna nadrZ (nepouZivana)

' 2-Osetrenie odpadovej vody

4-RO-Systém (precipitacia/flokulacia/lisovanie kalu/neutralizacie hodnoty pH)
4 skladovacie nadrZe na technologickl vodu kazdych 10m?3 objemu
P o . 2 reaktorové tanky kazdych 6m? objemu
TnadrznaDlvodu  kaZdych 10m? objemu 1 sedimentagna nadrz kazdych 6m? objemu
1 reaktorova nadrz ~ 1m? objemu 1 lis na kal Kkazdé 2me

I 1 pH-neutralizacna nadrz kazdé 2m?

kapacita 2 m*/deii; 96% miera regeneracie

2 skladovacie nadrZe na technologick( vodu kaZdych 50m? objemu

1 nadrZ na koncentrat kaZdych 10m? objemu
1 procesny reaktor kaZdé2m? objemu
3 nadrZe na prisady kazdy 1 m?
1 odvzdusfiovacie potrubie (vodna para) 0,3 m¥h
__> Koncentrat na znesSkodnenie
4% objemu procesne] vody
2m¥/der

Obrazok 1 Blokova schéma procesu ¢istenia odpadovych véd z procesu
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Stav po zmene

Zmena navrhovanej ¢innosti sa tyka rozsirenia vyrobnych priestorov spoloc¢nosti, konkrétne
vyrobnych moznosti a kapacit doplnenim strojného vybavenia pre novu technologiu
povrchovej upravy dielcov (zmena Cinnosti sa dotyka len SO umiestneného na pozemku parc.
¢. 1877/3). Previdzka bude doplnend o novu linku povrchovych uprav (¢.2), ktord je
konstrukcne a technologicky podobna uz existujucej linke povrchovych uprav (¢. 1).

Pre potreby tejto novej linky budu vyuzité vsetky uz jestvujuce dostupné inzinierske siete.
Zmena navrhovanej ¢innosti predstavuje drobné stavebné upravy v ramci stavebnych objektov,
ktor¢ je potrebné zrealizovat’ pre osadenie linky povrchovych tuprav vratane podzemnych jimok
pre osadenie tejto technologie, s potrebnou vodotesnou tpravou povrchu podlahy a samotnych
jimok s odolnostou voci alkélidm a kyselindm. Taktiez ide o dopojenie tejto technologie
existujicimi inzinierskymi sietami a vybudovanie prierazov vo svetlikoch pre prechod
technologickych vyduchov.

Hlavnym doévodom dobudovania novej linky na povrchovi upravu je skuto¢nost, ze
navrhovatel' chce optimalizovat’ svoje vyrobné a spracovatel'ské moznosti, tym ze povodna
linka €. 1 nebude uz voci svojej kapacite vyuzivana nad moznu mieru (pretazovana). Dojde tak
k optimalizacii procesu a zvySeniu efektivity prace na linke, ale aj prace zamestnancov. TaktieZ
sa V ¢o najvacsej miere eliminuje potreba vyvozu obrobkov mimo aredl prevadzky, ktoré
Vtomto Case spracovavaju iné externé spolocnosti, nakolko prevadzka nema dostatocné
kapacitné moznosti. Vybudovanim novej linky sa teda znizi aj dopad na dopravnu situaciu
v danej lokalite.

Stavebno-technické rieSenie

SO 01 Vyrobna hala 2

Dispozicia priestoru, kde je stavebnd pripravenost’ pre linku povrchovych uprav ¢.1 a ¢€.2
a upravu procesnej vody realizovana, pozostava z jedného halového priestoru a miestnosti pre
technolégiu.

Stavebné jimky pre osadenie technologie

Pouzité materialy: vodostavebny beton (STN EN 206-1+A1:2017 C30/37 - XC2(SK) - Cl 0,4-
Dmax 16 - S3), maximalny priesak vody 50 mm podla STN EN 12390-8, vystuz: STN EN
10080 - B500B; doplnenie podlahy v okoli stavebnych jimok na zhutneny $trkovy podklad -
podkladny betéon hr. 150 mm, PE folia hr. 0,6 mm a horna vrstva ZB doska hr. 150 mm s
armopletivom s prepojenim na ZB stenu jimky.

Podlaha

Uprava jestvujicej podlahy aplikaciou epoxidovej povrchovej tipravy pomocou dvojzlozkove;
povrchovej upravy STOPOX KU 601 firmy STO, hranice plochy ohranicené plastovymi
I-profilmi. Jimky a vyznac¢eny povrch podlahy zrealizované ako vodotesny povrch odolny voci
alkaliam a kyselinam.

Otvory vo svetlikoch pre vyduchy technologie liniek povrchovych uprav ¢.1 a ¢.2

Do polykarbonovych platni vyznacenych streSnych svetlikov sa vyrez(i otvory v tvare
vyduchov. Prieduchy neprechadzaji cez nosné casti svetlikov, prechadzaju len
polykarbonovymi platiiami. Vel'kost' otvoru je o cca 5 mm vicsia ako je samotny vyduch. Po
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osadeni vyduchov sa priestor medzi polykarboénovou platiiou svetlika a samotnym svetlikom
pretmeli PU tmelom a spoj prelepi butyl-kauc¢ukovou paskou po celom obvode prestupu.
Nasledne sa oplechuje so streSnou butylovou paskou.

SO 02 Vyrobna hala 3

Dispozicia priestoru, kde je stavebna pripravenost’ pre strojné zariadenie realizovana, pozostava
Z jedného halového priestoru.

Riesi sa len kotvenie strojného zariadenia do jestvujucej podlahy.

V rozsirenych vyrobnych priestoroch je planované spracovanie hlinikovych profilov, za uc¢elom
vyroby komponentov pre strojarsky, automobilovy, elektrotechnicky a stavebny priemysel.
Novym technologickym postupom v ramci technoldgie vyroby je proces chemickej povrchove;j
upravy hlinikovych dielcov — morenim. Sti¢ast'ou novej technoldégie morenia je tiez systém
Cistenia odpadovej vzdusniny a odpadovych vaod.

Predmetné linky na povrchovu upravu sa lisia rozmermi, poctom procesnych (technologickych)
vani, pouzitymi chemickymi latkami pri ¢innosti a spotrebou energii.

Linka povrchovych tprav (€. 2) — nova

Vybudovanie novej linky na povrchovu upravu predstavuje vhodny spdsob optimalizacie
vyrobnych a spracovatel'skych moznosti. Linka €. 1 nebude uz voci svojej kapacite vyuzivana
nad moznu mieru (pretazovana). Tymto krokom dojde k zvySeniu efektivity prace na linkéch,
ale aj prace zamestnancov. Navrhovatel nebude v takej miere uZ zavisly na externych
spracovatel'skych spolo¢nostiach.

Technické parametre
Priestor potrebny pre zabudovanie linky (§ X d X v) 12x30x 7 m
Material obrobkov hlinik, zliatiny hlinika
Max. rozmer obrobku 2200 x 1000 x 1000 mm
Max. hmotnost’ ramu s obrobkami 1200 kg

PoZadované pripojky médii a elektrickej energie

Elektricka energia 3 x400V, 50 Hz
Elektricky prikon max. 161 kWh
Stlaceny vzduch min. 6 bar
Zemny plyn 34 MJ/m3

Voda z vodovodu min. 4 bary

V nasledujtcej tabul’ke je k dispozicii prehl’ad jednotlivych operécii predupravy obrobkov:

Tabul’ka 10 Technologické kroky na linke na predipravu

‘. . Objem nadrze | Trvanie | Teplota | Koncentr.
Operacia Produkt/médium [m] [min] °C| [%]
. Bonderite C-AK 1580 3w
Odmastenie 1. Bonderite C-AD 5003 6 4 0-70 1 63w
Odmastenie 2. Bonderite C-AK 1580 7,47 4 50 - 70 3w
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. . - Objem nadrze | Trvanie | Teplota | Koncentr.
Operacia Produkt/médium [md] [min] °C [%]
Bonderite C-AD 5003 0,3w
Oplach 1. mestska voda 6 15 RT -
Oplach 2. ,
. , . mestska voda 6,32 1,5 RT -

+ rozprasovaci veniec
Morenie Bonderite C-1C 1097 6 15 20-60 2w
Oplach 3. mestska voda 6 15 RT -
Oplach 4. mestska voda 6,32 15 RT -
Oplach5. odsoTovand voda 6,56 15 RT ;

+ rozprasovaci veniec

Objemy kupelov sliZiace pre povrchovi tpravu si nasledovné:
Moriaci kapel 6 m?

Pozn.: Po vybudovani linky na povrchové vupravy ¢. 2 sa navysi objemové mnozstvo kupelov vyuzivanych v tychto
procesoch upravy v ramci prevadzky. Pre linku ¢. 1 ide o objem 12 m® (moriaci kiipel predstavuje 6 m3 a pasivacny
taktiez 6 m®). Linka ¢. 2 ma len moriaci kiupel' v objeme 6 m*. Po napocitani objemov ide celkovo o hodnotu 18 m®.
V zmysle § 18 ods. (2) pism. d) zdkona ¢. 24/2006 Z. 1., spada tato cinnost pod zistovacie konanie S kategorizdciou
uvedenou v Tabulka 2.

Ohrev technologickych vani — plynovy priemyselny kotol GB Ganz, typ GTE 35:

Palivo zemny plyn
Horak kotla Weishaupt, typ WG40N/1-A/ZM-LN 1ks
Vykon kotla 55 - 350 kW
Spotreba plynu 6,03 — 38,38 m%h
Prikon kotla max. 368 kW
Ohrev. médium voda
Prevadzkova teplota 90/70°C
Obehové &erpadlo Grundfos 2,2kW, 20 m*/hod
Spalinovod — vyska 11,32 m
- prierez @ 450 mm

SuSiace zariadenie — suSenie obrobkov
Rozmery zariadenia (§ X d X V) 5160 x 3100 x 2 125 mm

Vyhrevné médium zemny plyn

Horak suSicky Weishaupt, typ WG30N/1-C/ZM-LN 1ks
Zabudovany vykurovaci vykon 55— 400 kw

Spotreba plynu 6,03 — 43,86 m%h

Prikon zariadenia max. 434 kW

Teplota cirkulovaného vzduchu 80 —120 °C
Mnozstvo cirkulovaného vzduchu  2x 15 000 m*/hod

Elektrické pripojenie 3x400V, 50 Hz
Spalinovod — vyska 11,32 m
- prierez @ 450 mm
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Kyselinova vyrovnavacia nadrz — €istenie odpadovych vod

MnozZstvo 1ks Objem 15 m3 Material

Zasadova vyrovnavacia nadrz — Cistenie odpadovych vod

MnozZstvo 1ks Objem 15 m3 Material
Strojné vybavenie vyrobnych hal 2 a 3 (A3 + A4)
Tabulka 11 Zoznam zariadeni — Hala 2 (A3)
Polozka Nazov zariadenia Typ Polet | Elektricka energia
01.4.1a Linka povrchovych tprav ¢.1 16-V- 1 i
o - zastavbové rozmery 13,5 X46 X7 m 001/1+LS01
Rozvadzac — Linka povrchovych uprav ¢.1
01.4.1b -rozmery 05x65x21m i ! 301 kw
01.4.2a Jednotka pre oSetrene vzduchu VVS-300-R- 1 i
o - rozmery 5,94 x 2,58 x 3,35 m FPDHEV
01.4.2b Odsavaci ventilator — VCP710 RD VCP 710 1 )
o -rozmery 1,6 x0,75m RD90
Cistenie vody
0143 - zéstavbové rozmery 7,9 X 24 m - 1 -
01.44. Evaporator - 1 120 kW
Pec SNOL 1800/ 300
0145 | _ 1ozmery 4,80 x 2,17 m, hmotnost’ 5 150 kg - 1 120 kw
Linka povrchovych uprav ¢.2 ) )
01.4.6a - zastavbové rozmery 12 x 30 X 7 m 1
Rozvadzac — Linka povrchovych aprav ¢.2
01.4.6b -rozmery 0,6 x7,2x2,1m i 1 161 kw
TabuPka 12 Zoznam zariadeni — Hala 3 (A4)
Polozka Nazov zariadenia Typ Pocet | Elektrickaenergia
01.4.11a Pila PRESSTA PROFILMA 620 - 1 18,5 kW
01.4.11b Braska RASAMAT - 1 -
01.4.11c Odsavanie ABSAUGUNG 1 -
01.4.12a Obr. centrum SW BA W06-22 A5 SW2¢ 1 193A
01.4.12b Robotické pracovisko pre ,,.SW2 - 1 -
01.4.13a Pila PRESSTA PROFILMA 620 - 1 70 A
01.4.13b Odsavanie ITALYVACUUM BLOW60FG - 1 4 kKW
01.4.13c Chladi¢ vody - 1 16 A
01.4.14a Obr. centrum SW BA W06-22 A5, SW3“ - 1 193 A
01.4.14b Robotické pracovisko pre ,,SW3* 1 -
01.4.15a FILL1 — Obrabacie zariadenie 1 195 kW
01.4.15b FILL1 — Automatizacia 1 25A
01.4.16. AUFEER Automation Neuman BMW 1 61kVA
01.4.17a Obr. centrum SW BA W06-22 A5, SW4« 1 193 A
01.4.17b Robotické pracovisko pre ,,SW4* 1 -
01.4.18. Stroj PETIG_2 1 80kVA
01.4.19. Dierovacka AM TOOLING ,, AM1* 1 63 A
01.4.20. Dierovacka AM TOOLING ,,AM2* 1 63 A
01.4.21. Dierovacka AM TOOLING ,,AM3“ 1 63 A
01.4.22. Planované technologické zariadenie
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Zariadenia uvedené v predchadzajucej tabulke su Standardné zariadenia vyuzivané v
obdobnych typoch prevadzok a nemaju zasadny negativny vplyv na zivotné prostredie.

Poziadavky na vstupy

Zaber pody

Vzhl'adom na lokalizaciu zmeny navrhovanej ¢innosti v jestvujucej prevadzke a v jestvujucich
stavebnych objektoch, nedojde jej realizaciou k novému zdberu pody, taktiez nedojde ani
k zaberu lesnych, alebo pol'nohospodarskych pozemkov.

Spotreba vody

Stav pred zmenou

Jestvujtica spotreba vody predstavuje cca 6,29 m®/h, resp. 20 406 m®/rok. K potencialnemu
znizeniu celkovej vodnej bilancie prevadzky doslo aj po instalovani evaporatora.

Stav po zmene
Zmenou navrhovanej ¢innosti sa spotreba vody v ramci prevadzky vyznamne nenavysi. Pre
potreby linky povrchovej tpravy ¢&. 2 sa poéita s objemom max. 720 m?/rok.

Poziadavky na energetické zdroje
Stav pred zmenou
Elektrickd energia:

Celkova suCasna spotreba elektriny je v ramci jestvujicej prevadzky na drovni
7 747 160 KWh/rok.

Zemny plyn:

Sti¢asna spotreba zemného plynu v ramci prevadzky spoloénosti predstavuje 163 302 m®/rok
pre uéely vyroby TUV a vykurovania priestorov a 468 000 m%/rok pre ucely vyhrievania
kapelov na predipravu a susenie s viazanou vodou.

V socidlno-administrativnej ¢asti objektu je na 3.NP vytvorena kotolfia, su v nej inStalované
2 ks stacionarnych plynovych kondenza¢nych kotlov Viessmann, typ Vitocrossal 200.
Maximalny prikon kotla Vitocrossal 200 je 293 kW, spotreba plynu max. 34,46 m®/h.
Celkovy instalovany vykon kotolne 622 kW

Max. spotreba plynu kotolne 68,92 m%/h

Stav po zmene
Roz8irenim vyrobnych priestorov a doplnenim novej technologie sa upravi inStalovany
elektricky prikon vo vyrobnych halach nasledovne:

Tabul’ka 13 Celkovy instalovany prikon pre haly

Objekt SO 01 Vyrobna hala 2 SO 02 Vyrobna hala 3
Celkovy instalovany prikon (P1) 702,0 kW 860,0 kw
Max. stéasny prikon (Ps) 351,0 kW 430,0 kw

Vplyvom roz$irenia vyrobnych priestorov a doplnenim novej technolégie sa upravil
inStalovany vykon plynovych zariadeni nasledovne:
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SO 01 Vyrobn4 hala 2

Celkovy inStalovany vykon 1490 kW
Celkova spotreba plynu 163,38 m*/h
(Linky povrchovych tprav ¢.1 a ¢.2)

Zemny plyn bude vyuZzivany pre ucely vyhrievania kipel'ov na prediipravu a susenie obrobkov.

Poziadavky na surovinové zdroje
Stav pred zmenou
Sucasna kapacita vyroby je definovana nasledujicej tabulke.

Tabul’ka 14 Celkové mnoZstvo vstupnych materialov a hotovych produktov

Druh materialu MnozZstvo (t/rok)
vstupny material vo forme hlinikovych polotovarov 5760
hotové vyrobky 4 800

Prevadzkovy materidl na zabezpecenie chodu technologickych zariadeni a strojov je tvoreny
prevazne materidlom potrebnym na udrzbu zariadenia. Ide o maziva, prevodové a hydraulické
oleje, Cistiace prostriedky, filtre, naplne filtraénych zariadeni a pod.

Tabul’ka 15 Ro¢na spotreba prevadzkovych materidlov a ostatnych surovin

Druh materialu ‘ Spotreba (I/rok)
Rezné emulzie a oleje
Frézovaci olej (Curtis Solvent 8125 Antifog) | 5000
Hydraulické oleje
Hydraulicky olej (Hydraulikol HLP46) | 1200

Tabul’ka 16 Spotreba vstupnych surovin sivisiacich s druhotnym opracovanim hlinikovych profilov

Technolégia Operacia Material Mnozstvo (t/rok)
Odmastenie ponorenim Bonderite C-AK 1580 104
Preduprava Bonderite C-AD 5003 1,04
povrchu Morenie (dekapovanie) Bonderite C-1C 1097 16,0
Pasivacia (konverzny nater) | Bonderite M-NT 2040 R3 8,0
Cistenie odlucovaca kvapiek i Bonderite C-AK 2260 12

(Scrubera)

Osetrenie odpadovej vody ,Uprava pH s lthom NaOH (hydroxid sodny) 8,89
Uprava pH s kyselinou H>SO;4 (kyselina sirova) 6,94

Tabul’ka 17 Spotreba vstupnych surovin suvisiacich s ¢istenim vyprodukovanych odpadovych vdéd a ¢innost’ou

evaporatora
Technologia Operacia Material Vyrobea Mnoistsvo
(kg/m’)
(%;e;af;\ljeej Alkalické gistenic KLC Powerclean 2-3 o - 0,265
Vog)rlo\éég;n c Acidické Cistenie KLC Powerclean 1 Ii_(ONIIZL'JI' ~0,280
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SVAPOLAOra | poads na formovanie KLC Additiv AS 30 KMU ~0,270
a jeho LOFT
komponentov Odpefiovanie KLC EXFOAM 7 I'_(g'#

Stav po zmene

Jestvujuca bilancia vstupnych surovin sa po doplneni novej technoldgie a rozsireni vyrobnych
priestorov navysi podl'a su¢asnych predpokladov o tieto vstupné suroviny a ich roéné mnozstva
(doplnenie strojno-technologickej Casti nema Specialne poziadavky na zmenu surovinovych
vstupov):

TabuPka 18 Spotreba vstupnych surovin stvisiacich s druhotnym opracovanim hlinikovych profilov na linke
povrchovych uprav ¢.2

Technolégia Operacia Material Mnozstvo (t/rok)
Predtprava Odmastenie ponorenim Bonder!te C-AK 1580 40
Bonderite C-AD 5003 4
povrchu - -
Morenie Bonderite C-1C 1097 H 20
Uprava pH s lahom NaOH (hydroxid sodny) 349
Osetrenie Uprava pH s kyselinou H,SO, (kyselina sirova) 2 646
odpadovejvody Celkové mnozstvo vycistenej 9995
odpadovej vody

K jednotlivym vysSie uvedenym latkam st v nasledujicej tabul’ke uvedené niektoré zakladné
informacie vyplyvajuce z KBU.

Tabulka 19 Zikladné informacie o pouZivanych produktoch v zmysle KBU

Nazov produktu Obsah latok EC dislo Klasifikacia (CLP):
BONDERITE mastné alkoholy C12-18 | 146340-16-1 H315 Drazdi kozu, poskodenie o¢i.
C-AD 5003 etoxylaty na baze 61791-14-8 H318 Spodsobuje vazne poskodenie
monobutyléteru o¢i. Aktitne nebezpecenstvo pre vodni
alkylaminy (alkyl je zlozku Zivotného prostredia.
z kokosového oleja), H400 Vel'mi toxicky pre vodné
etoxylované organizmy. Chronické nebezpecenstva
pre vodné prostredie.
H412 Skodlivy pre vodné organizmy,
s dlhodobymi u¢inkami.
BONDERITE tetraboritan draselny 215-575-5 | H314 Spdsobuje vazne poleptanie koze a
C-AK 1580 hydroxyd draselny 215-181-3 poskodenie o¢i.
alkylamin (alkyl je 238-928-5 H290 Méze byt korozivna pre kovy
z kokosového oleja) H318 Spdsobuje vazne poskodenie oci
etoxylované
1-(hydroxyetylidén)
bisfosfat tertadraselny
mastné alkoholy C12-18,
etoxylaty na baze
monobutyléteru
BONDERITE kyselina fluorovodikova 7664-39-3 H290 Méze byt korozivna pre kovy
C-1IC 1097 H kyselina sirova 7664-93-9 H301 Toxicky po poziti
231-639-5 H331 Toxicky pri vdychnuti

H310 Smtrel'ny pri kontakte s pokozkou
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Nazov produktu Obsah latok EC dislo Klasifikacia (CLP):

H314 Spésobuje vazne poleptanie koze
a poskodenie o¢i
H318 Spodsobuje vazne poskodenie oci
Hydroxid sodny NaOH 215-185-5 H290 Méze byt korozivna pre kovy.
H314 Spdsobuje vazne poleptanie koze a
poskodenie oci.
H318: Spdsobuje vazne poskodenie o¢i.
Kyselina sirova 37%, kyselina sirova H>SO4 231-639-5 H290 Méze byt korozivna pre kovy.
technicka H314 Spdsobuje vazne poleptanie koze a
poskodenie o¢i.

Naroky na pracovné sily

Stav pred zmenou

Prevadzka pracuje s nepretrzitou 3-zmennou prevadzkou, ¢asom zmeny 8 hodin/zmena a
pracovnym ¢asom 250 pracovnych dni/rok, t. j. 6 000 pracovnych hodin/rok. Celkovo pracuje
na prevadzke 312 zamestnancov vo vyrobe a 25 administrativnych pracovnikov.
Pre administrativnych pracovnikov sa pocita s dennou pracovnou dobou 8 hodin a s 1-zmennym
pracovnym rezimom.

Stav po zmene

V suvislosti so zmenou navrhovanej ¢innosti sa neocakava vytvorenie novych pracovnych
pozicii. Pocet zamestnancov prevadzky sa teda signifikantne nezmeni, dojde len kich
efektivnejSiemu prerozdeleniu v ramci pracovnych zmien. Stav po zmene bude podstate
identicky ako pred zmenou - obsluha zariadeni bude doplnena internou organiza¢nou zmenou.

Naroky na dopravu

Predmetny areal, v ktorom sidli prevadzka je dopravne napojeny vnitro arealovymi
komunikaciami na cestu II. triedy — II/428 jestvujicimi zjazdmi z Gcelovych komunikécii.
Vyrobné priestory sa nachadzaju v jestvujucom priemyselnom objekte (byvald Preglejka).
Vnutro aredlové komunikécie sluzia pre pristup nakladnych 4ut do 40t a pristup osobnych
automobilov zamestnancov a zakaznikov prevadzky. Napajaju sa jestvujicimi vstupmi
a zjazdmi na cestu Il. triedy — 11/428.

Preprava vstupnych materidlov do prevadzky je zabezpecena ndkladnou dopravou s vyuzitim
vel'koobjemovych vozidiel s ndvesmi a privesmi, samostatne, alebo v suprave. Preprava
vystupnych produktov sa riadi poziadavkami odberatelov na mnozstvo a sposob balenia
produktu.

Statickd doprava

Stav pred zmenou

Pre parkovanie osobnych automobilov je k dispozicii 99 kolmych stati, rozmerov 2,6 x 5,0 m a
Styri miesta pre imobilnych s rozmermi 3,5 x 5,0 m.

Stav po zmene
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Nie je predpoklad potreby navySenia po¢tu parkovacich miest a potreby rekonstrukcie uz
existujuceho parkovacieho priestoru.

Bilancia osobnej dopravy

Stav pred zmenou

Doprava zamestnancov do prevadzky a z prevadzky je zabezpetena MHD mesta Zarnovica a
individudlne samotnymi zamestnancami. Dopravné napojenie arealu, jeho poloha a dostupnost’
a frekvencia MHD umoziuje zamestnancom v prevaznej miere vyuzivat na dopravu do

zamestnania mestsku a primestski hromadnt dopravu. V pripade najnepriaznivejSieho stavu,
pri ktorom by sa zamestnanci dopravovali jednotlivo, kazdy vlastnym osobnym vozidlom, by
dopravné zataZenie predstavovalo 337 prejazdov denne. Vznik takejto situacie je
nepravdepodobny vzhladom na dobri dostupnost MHD. Castym javom, obzvladt vo
vyrobnych podnikoch, je spolo¢né dochadzanie viacerych zamestnancov po dohode spolo¢nym
vozidlom, ¢im dochadza k Setreniu financii za pohonné hmoty, ako aj servis vozidiel
a Vv neposlednom rade aj zivotného prostredia.

Stav po zmene
V tomto smere sa nepredpokladé signifikantnd zmena.

Bilancia nékladnej dopravy

Stav pred zmenou

Pocet prejazdov nékladnych vozidiel zavisi od mnozstva vyrobenych tovarov a momentalneho
dopytu na trhu. Pri vyuziti nidkladnych vozidiel s nosnostou 15 - 20 t pocet prejazdov
dovazajucich vstupné materialy a expedicie hotovych vyrobkov je na trovni 2 - 4 prejazdy
denne. Rocny fond, ktory je k dispozicii k preprave je na tirovni 240 dni.

Tabul’ka 20 Jestvujiica dopravna bilancia

Pocet prejazdov NA za deni do/z arealu Podet prejazdov NA za rok
2 — 4 prejazdy za den 490 — 970 prejazdov za rok
Pozn.: NA — ndkladny automobil

Stav po zmene

Zmena navrhovanej ¢innosti pozitivne ovplyvni jestvujucu dopravnu bilanciu suvisiacu s touto
prevadzkou. V percentualnom vyjadreni dojde k poklesu o priblizne 30 — 40 % sucasného stavu
tazkej ndkladnej dopravy, ¢o mozno hodnotit’ vysoko pozitivne vzh'adom na su¢asny pomerne
problematicky stav dopravy v meste Zarnovice. Dévodom je skutocnost, Ze doplnenim
technologie o d’alSiu linku povrchovych prav nebude viac potrebné presuvat’ hlinikové dielce
k externému poskytovatel'ovi tejto technologickej operacie, tak ako je tomu v sicasnosti.

Pre potreby linky povrchovych tprav ¢. 2 dochadza k navySeniu surovin o 3 000 t/rok. Toto
Cislo vSak v prepocte predstavuje v priebehu roka navysSe len 2 prejazdy nakladnych vozidiel
denne. Co pri vyssie uvedenych informaciach o znizeni dopadu dopravy pre dani lokalitu z
dévodu obmedzenia vyvozu materialu k externym spracovatel'om je prakticky zanedbatel'né.
Udaje o vystupoch
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Zdroje znecistenia ovzdusia

Stav pred zmenou

Prevadzka sa zameriava na vyrobu a opracovanie roznych kovovych vyrobkov. Odsavanie od
jednotlivych technologickych zariadeni zabezpecuju instalované systémy filtracie znecistenej

vzdusniny: suché mobilné latkové filtre pre delenie materidlu (odsévanie od pil), odlucovace
olejovych a emulznych aerosdlov z procesu trieskového opracovania (odsavanie CNC
zariadeni) s vypustanim vycistenej vzdusniny spit’ do pracovného prostredia.

Delenie materialu

Pri zariadeniach na delenie materialu su osadené mobilné odsavace, ktoré odsavaju znecistenu
vzdus$ninu z procesu delenia, vzdusnina sa v odsavacoch zbavuje tuhych znecistujucich latok
(TZL) a vy¢istend vzdusnina s koncentraciou TZL do 4 mg/m?® je vratena spit’ do pracovného
prostredia. Bilan¢ne je mnozstvo odsavanych vzdusnin od jedného zariadenia priblizne
do 500 m®/h, spolu (pri 10 pilach) je to 5 500 m%h (spolo¢na kapacita vietkych odsavacov).

Z delenia materialu sa uvolniuju nasledovné zneéist'ujuce latky: TZL

Opracovanie na CNC zariadeniach
Obdobnym spdsobom ako pre rieSené delenie materialu je rieSené aj odsdvanie CNC obrabacich
zariadeni (centrd, sustruhy), kde je na samotnom zariadeni osadeny odlucovac olejovej hmly,

ktory Cisti vzduSninu odsavant z vnatorného priestoru opracovania a vycistend vzdusnina je
vratena spéat’ do pracovného priestoru — do okolia stroja. Celkovo ide 0 15 obrabacich centier a
sustruhov a kazdé zariadenie ma samostatny odlucovac so vzduchovym vykonom priemerne
400 m®3h. Vystupna koncentracia aerosolov za odlu¢ovacom sa pohybuje do 1 mg/m?.

Z procesov obrabania sa uvol'niuji nasledovné znecist'ujuce latky: aerosdly

Znecistend vzdus$nina z procesu delenia sa v odsdvacoch zbavuje TZL a vycistend vzduSnina je
vracana spit’ do pracovného prostredia. Odsavanim sa z obrabacich CNC zariadeni znecistena
vzdusnina preCistuje cez odlucova¢ olejovej hmly a takto vycistend vzdusnina je rovnako
vracana spatne do pracovného priestoru. V zmysle Vyhlasky ¢. 248/2023 Z. z. o poziadavkach
na staciondrne zdroje znecistovania ovzdusia, podl'a prilohy ¢.1 uvedenej vyhlasky, je takyto
zdroj kategorizovany nasledovne:

TabuPka 21 Kategorizacia zdroja znedist’ovania ovzdusia — delenie a opracovanie materialu

6. Ostatny priemysel a zariadenia

6.99 Ostatné priemyselné technoldgie, vyroby, zariadenia na spracovanie, ktoré nie si uvedené v prvom az
piatom bode - ¢lenenie podl'a bodu 2.99

maly zdroj znecistenia

Pozn.: Uvedena technologia je kategorizovand z dovodu nizkeho podielu hmotnostného toku znecistujucej latky.
Ide o fugitivne emisie z procesu delenia materialov a opracovania.

Okrem toho je na prevadzke rieSeny organizovany odvod spalin nad strechu objektu od
zariadeni na vykurovanie - plynova kotolna. Od dvoch plynovych kotlov je osadeny spolo¢ny
komin DN 300 a vysky +15,04 m. Kominom sa odvadzaju do ovzdusia spaliny zo spal’ovania
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zemného plynu o spotrebe max. 68,92 m3/h. V zmysle vyssie uvedenej Vyhlasky je mozné dany
zdroj kategorizovat’ nasledovne:

TabulPka 22 Kategorizacia zdroja znedist’ovania ovzdusia — plynova kotoliia

1. Palivovo — energeticky priemysel

1.1 Technologické celky obsahujuce spal’ovacie zariadenia vratane plynovych turbin a stacionarnych
piestovych spalovacich motorov, s nain§talovanym suhrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW
> 0,3 MW — stredny zdroj znecCistenia

Pozn.: sithrn tepelnych prikonov 2x 0,293 MW = (0,586 MW (586 kW).

Linka povrchovej upravy

V ramci predchadzajiacich procesov EIA bola opravnenou osobou vypracovana emisno-
technologickd S§tidia, ktord zhodnotila technoldgiu linky povrchovej upravy hlinikovych
profilov. Tento zdroj odborny posudzovatel’ v zmysle vyssie uvedenej vyhlasky kategorizoval
nasledovne:

TabuPka 23 Kategorizacia zdroja znedist’ovania ovzdus$ia — linka povrchovej upravy (opracovanie kovov)

2. Vyroba a spracovanie kovov

2.9. Povrchové upravy kovov, nanasanie povlakov a suvisiace ¢innosti okrem uprav s pouzitim organickych
rozpustadiel a praskovaného lakovania

Povrchové tpravy : b) pri pouziti chemickych postupov s projektovanym objemom kupel'ov v m?

>3 a <30 m®- stredny zdroj zne&istenia ovzdusia

Pozn.: Pri uréovani objemu kippelov pre potrebu kategorizdcie zdroja sa zapocitavaju vsetky objemy kupelov
okrem odmastovania a oplachov. Preduprava povrchov kovovych vyrobkov sa vykonava na linke predupravy s
celkovym objemom kupelov s pouzZitim chemickych postupov: moriaci kupel' — 6 m® a pasivacny kipel’—6 mS, spolu
ide 0 12 m2.

Stcast'ou tohto zdroja st Casti, ktoré by boli samostatne kategorizované nasledovne:

Tabul’ka 24 Kategorizacia zdroja znefist'ovania ovzdusia — linka povrchovej upravy (energetika)

1. Palivovo — energeticky priemysel
1.1 Technologické celky obsahujuce spal’ovacie zariadenia vratane plynovych turbin a stacionarnych
piestovych spal'ovacich motorov, s nainStalovanym sthrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW

> 0,3 MW — stredny zdroj znecistenia

Pozn.: Suhrnny menovity tepelny prikon plynovych hordkov procesného ohrevu v ramci linky na povrchové upravy
¢.1 je nasledovny: Kotol predupravy - 0,478 MW (pozn. v rdmci realizdacie projektu doslo k zmene z pévodnej
hodnoty 0,453 MW) a kotol susicky - 0,325 MW (pozn. v rdmci realizdacie projektu doslo k zmene z pévodnej
hodnoty 0,293 MW), spolu ide 0 0,803 MW (pozn. pévodne 0,746 MW).

Z technologickej linky povrchovej upravy su do ovzduSia emitované znecistujuce latky
uvedené v nasledujucej tabulke.

Tabul’ka 25 Zoznam znecist’ujucich latok z linky povrchovej upravy

Znecist'ujica latka Cast’ zariadenia
TZL Plynové horaky
SO, Plynové horaky
NOy Plynové horaky
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Znecist'ujica latka Cast’ zariadenia
(6{0] Plynové horaky
TOC Plynové horaky, povrchova uprava
HF Povrchova uprava
SOx Povrchova uprava

Pritomnost’ organickych latok vychadza z pouzitia detergencnych prisad BONDERITE C-AK
1580 a BONDERITE C-AD 5003 ktoré obsahuju etoxylaty, alkylaminy z kokosového
oleja, mastné alkoholy C12-C18 a hydroxyetylidén (CAS 146340-16-1, CAS 61791-14-8, CAS
238-928-5). Pri aplikacii v kupel'och su koncentracie uvedenych latok v rozmedzi 0,18 - 0,57
%. Vzhl'adom na charakter latok, nizku prchavost’ a koncentraciu je ich TOC v odpadovych
plynoch prakticky zanedbatel'na a nemdze mat’ vplyv na kvalitu ovzdusia. Na linke predupravy
je odpadova vzdu$nina odsavana z priestoru kupelov vedena do éistitky vzduchu. Cisticka
vzduch pracuje na principe protipridneho Cistenia, kde odpadovy vzduch pradi zdola nahor
a proti nemu je cez trysky nastrekovana voda, ktora cirkuluje v uzavretom okruhu. Zachytené
znecistujuce latky st absorbované vo vode. Na udrzanie pH v absorpénej vode sa pouziva
hydroxid sodny. Vy¢isteny odpadovy vzduch opusta ¢isticku cez demister-odlucovac kvapiek,
ktory pracuje s u¢innost'ou 80 %.

Kotol na predupravu — ohrev technologickych vani (plynové kotle)

Ulohou vykurovacieho systému je zabezpedit' technologicku teplotu zén prevadzkovanych
teplom. Vyhrievané zény st vybavené doskovym vymennikom tepla. Kvapalina zohriata
kotlom cirkuluje na primarnej strane vymennika tepla a kvapalina z nadrZze obsahujlce]
chemické latky na sekundarnej strane. Instalovany je kotol s max. vykonom 440 kW. Palivom
je zemny plyn naftovy. Spotreba paliva je 48,25 Nm®h. Menovity tepelny prikon predstavuje
max. 478 kW (povodne 453 kW) pri vyhrevnosti zemného plynu 34 MJ/m®,

Ohrievac vzduchu susicky s viazanou vodou — susenie obrobkov

Ulohou susi¢ky s viazanou vodou je vysusit’ kvapalinu z povrchu predupravenych obrobkov.
Susicka s viazanou vodou pracuje v taktovom reZime. Nosice tovaru su spolu s hornym nosnym
rAmom posuvané cez pec obojstrannou valéekovou retazou s vysokou nosnostou. Ulohou
ohrievac¢a vzduchu s plynovym hordkom je produkovat’ hortici vzduch pre priamej ¢innost
susicky s viazanou vodou ohrievanou plynom priame;j a cirkulovat’ ho vo vykurovacom systéme
zariadenia. Ohrieva¢ vzduchu mé nepriamy vykurovaci systém, takze produkt spalovania
cirkuluje v hermeticky utesnenom vymenniku tepla a prenéasa teplo zo svojho vonkajSieho
povrchu na vzduch cirkulujiuci pomocou ventiladtorov. Plynovy horak je pripojeny k ohrievacu
vzduchu - v hornej Casti zariadenia. Cely systém a ohrieva¢ vzduchu tiez pozostavaji z
izolovanych panelovych prvkov s doskovym obloZenim. Plynovy hordk ma blokovi
konstrukciu. Automatickd funkcia je zabezpefend automatikou a riadiacou skrinkou
zabudovanou na hordku pomocou pripojené¢ho snimaca prietoku vzduchu, regulétora teploty a
obmedzovaca teploty. Technologicky vzduch nasdvany zo zariadenia cez sacie kandly, cez
sacie hrdlo ventilatorov a zmieSany so zodpovedajicim mnozstvom cerstvého vzduchu, sa
pomocou ventilatorov nasava cez spal’ovaciu komoru. Tu sa vzduch zohrieva. Na konci ohniska
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sa dlhy plamen vracia. Spalovaci materiadl s vysokou teplotou prechadza rota¢nou komorou s
oto¢enim o 180 stupiiov, a cez potrubia. Potom spal’ovaci material prechaddza cez hrdlo odvodu
dymu do komina. Ventilator pre privod vzduchu hlavy horéka zaist'uje nizky tlak vo vymenniku
tepla, ktory napomaha odsévaniu dymu. V spalovacej komore sa automaticky blokovy hordk s

prislusenstvom pripoji pomocou dosiek drziaka hordka k boc¢nej stene vymennika tepla.
Instalovany je kotol s vykurovacou kapacitou max. 300 kW. Palivom je zemny plyn naftovy.
Spotreba paliva je max. 43,86 Nm®h. Menovity tepelny prikon predstavuje 325 KW (pdvodne
292,8 KW) pri vyhrevnosti zemného plynu 34 MJ/m?,

Tabul’ka 26 Emisné limity pre linku predipravy

Podmienky platnosti emisnych limitov

Standardné stavové podmienky, suchy plyn (SOx, HF),
vlhky plyn (TOC)

Znecdist'ujica latka

nové zariadenie stacionarneho zdroja

emisné limity

Hmotnostny tok Koncentracia
[9/hod] [mg/m?®]
organické latky vyjadrené ako celkova suma <500 150
prchavych organickych zltcenin (VOC) alebo
organické latky vyjadrené ako celkovy > 500 100
organicky uhlik (TOC)
ox1d'y siry (SOX)' - ox1d’ s1r101ty,' ox?d' Vs'lrf)vy a 5000 350
aerosol H,SO4 vyjadrené ako oxid siricity (SO2)
fluér a jeho plynné zluceniny vyjadrené ako HF 25 3

Tabul’ka 27 Emisné limity pre spal’ovanie plynnych paliv - ohrev

Standardné stavové podmienky, suchy plyn, Ozrf: 3% objemu
zariadenia s kotlami s vydanym povolenim od 1. januara 2014
zariadenia s pretlakovymi horakmi

MTP [MW]

Druh paliva

Emisny limit

NOx

CoO

>0,3

ZPN

120

50

Miesta a parametre odvadzania odpadovej vzdusniny do okolitého ovzdusia

Tabul’ka 28 Parametre vyduchov (prevzaté z rozptylovej $tudie zo septembra 2020, ktora bola prilohou EIA)

Vyduch Nazov Priemer/Vyska (m) Emisia ZL
VN-1 Odsavanie ¢isticky 1/11,32 HF, SOx
VN-2 Nasavanie ¢isticky 0,9/11,32 -
VN-3* Ohrev kapel'ov (MTP 478 kW) 0,4/11,32 NOx, CO
VN-4 Odsavanie susicky 0,4/11,32 -
VN-5* Ohrev susicky (MTP 325 kW) 0,4/11,32 NOx, CO

PWG1** Vitocrossal 200 (MTP 2x134 kW) 0,2/10,7 NOx, CO

PWG2** Vitocrossal 100 (MTP 1x151 kW) 0,2/9,3 NOx, CO

PWG3** Vypal'ovacia pec (el. ohrev) 0,18/10,6 -

Pozn.

*V ramci realizacie projektu doslo k nevyznamnej zmene pévodne uvadzanych prikonov zariadeni
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**vyduchy PWG 1 - 3 predstavuju jestvujuce vyduchy susediacej spol. Neuman Aluminium PWG s.r.o., ktord je
dcérskou spol. firmy Neuman. Tieto uvadzame informativne pre uplnost udajov.

PrevySenie vyduchov, resp. kominov navrhovanej ¢innosti 2 m nad svetlikmi na streche haly
vyhovuje poziadavkam bodu 5.2 (jedna sa o zaver rozptylovej $tadie opravnenej osoby zo
septembra 2020). Odborny posudzovatel’ v zavere rozptylovej Stadie sucasne konstatoval, ze
predmet postdenia spiiia poZiadavky, ktoré su ustanovené pravnymi predpismi vo veciach
ochrany ovzdusSia. Odborny posudzovatel v emisno-technologickej Stadii konstatoval, ze
technolégia spiiia poziadavky najlepsej dostupnej techniky (BAT) pri primeranosti nakladov na
prevadzku a obstaranie.

Stav pocas realizacie zmeny navrhovanej ¢innosti

Tabul’ka 29 Vplyv realiza¢nych prac

Zdroj znecistenia Popis
pocas vystavby sa vzhladom na to, Ze pdjde len o stavebné upravy jestvujuceho

Bodové zdroj
odové zdroje objektu (haly) nepredpokladaju

budu predstavované ¢innostou stavebnej techniky potrebnej pre stavebné upravy
a prevoz materidlu a komponentov technologického vybavenia; tato etapa bude trvat’
len obmedzeny cas; odhad emisii z liniovych zdrojov Vv celej etape vystavby nie
je mozné spol'ahlivo predikovat

Liniové zdroje

Plosné zdroje pocas vystavby sa nepredpokladaju

Stav po zmene

Kategorizacia prevadzky ako zdroja znecistovania ovzdusia, ako aj d’alSie informacie uvedené
v predchadzajucom texte (stav pred zmenou) nebudu realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti
signifikantne dotknuté.

Linka povrchovej upravy
Doplnenim linky povrchovej upravy €. 2 sa kategorizacia zdroja zne€istovania ovzdusia
uvedena v Tabulka 23 a Tabulka 24 nezmeni z dévodu:
- pri povrchovych upravach kovov s pouzitim chemickych postupov je pre stredny zdroj
znedistovania ovzdusia vymedzeny rozsah objemu kiipelov > 3 - < 30 m® (Tabulka 23)

linka povrchovych Uprav €. 1 predstavuje objem: moriaci ktipel’ — 6 m®
pasivaény kiipel’ — 6 m®
spolu 12 m?.

linka povrchovych tiprav ¢. 2 bude predstavovat’ objem:  moriaci kiipel’ — 6 m®

V prepocte spolu obe linky predstavuju objem: 18 m3
Objem tychto kupelov je v rozmedzi pre stredny zdroj zne€istovania ovzdusia - kategorizdcia
zdroja znecistovania ovzdusia Sa Nnezmeni.

- pri palivovo-energetickom priemysle je pre technologické celky obsahujtce spal’ovacie
zariadenia vratane plynovych turbin a stacionarnych piestovych spalovacich motorov,

35



,,ROZSIRENIE VYROBNYCH PRIESTOROV FIRMY NEUMAN, P. €. 1877/3, ZARNOVICA%

Oznamenie o zmene navrhovanej cinnosti

marec 2025
vypracované podl’a prilohy €. 8a k zakonu ¢. 24/2006 Z. z.

s nainStalovanym sthrnnym menovitym tepelnym prikonom pre stredny zdroj
znecistenia ovzdusia limit > 0,3 - <50 MW (Tabulka 24)

linka povrchovych uprav ¢. 1 predstavuje: kotol predupravy - 0,478 MW
kotol susicky - 0,325 MW
spolu 0,803 MW

linka povrchovych uprav ¢. 2 bude predstavovat:  Kotol predupravy - 0,368 MW
kotol susicky - 0,434 MW
spolu 0,802 MW

V prepocte spolu obe linky dosahuji suméarny menovity tepelny prikon 1,61 MW, ¢o je
v rozmedzi pre stredny zdroj zneistovania ovzdusia — kategorizdcia energetickej casti zdroja

znecistovania ovzduSia sa nezmeni.

Zoznam odlucovacich systémov

Na nains$talovanych linkach povrchovych uprav ¢.1 a ¢.2 je odpadova vzdusnina odsavana
Z priestoru ktipel'ov vedena do Cisti¢iek vzduchu. Kazda z liniek povrchovych Giprav mé vlastnti
Gisticku vzduchu. Cisti¢ky vzduchu pracujii na principe protipradneho ¢istenia kde odpadovy
vzduch pradi zdola nahor a proti nemu je cez trysky nastrekovand voda, ktord cirkuluje
vV uzavretom okruhu. Kyslé znecistujiice latky st absorbované vo vode. Na udrZanie pH v
absorpcnej vode sa pouziva Bonderite C-AK 2260 alebo hydroxid sodny. Vy¢isteny odpadovy
vzduch opusta Cisticky cez demister-odlucovac kvapiek, ktory pracuje s u€innost'ou 80 %.

Odsavanie vzduchu cez cisticku

Z technologickej linky povrchovej tipravy €. 2 buda do ovzdusSia emitované znecCistujuce latky,
ktoré st zhodné s latkami uvedenymi pre linku €. 1 v Tabulka 25. V ramci linky povrchove;j
upravy €. 2 sa bude vyuZzivat identickd prisada BONDERITE C-AK 1580 a C-AD 5003. Hlavna
chemikalia BONDERITE C-AK 1580 bude pri aplikacii v ktipeli v koncentracii 3 %. Obsahuje
mastné alkoholy C12-18, etoxylaity na baze monobutyléteru (CAS 146340-16-1),
v koncentracii 0,1 - 1 %. DalSou zlozkou su aj alkylaminy (alkyl je z kokosového oleja)
etoxylované (CAS 61791-14-8), v koncentracii 1 - 5 %. Aditivum BONDERITE C-AD 5003
bude pri aplikacii v kupeli v koncentracii 0,3 %. Obsahuje mastné alkoholy C12-18, etoxylaty
na baze monobutyléteru (CAS 146340-16-1), v koncentracii 20 — 40 %. DalSou zlozkou su aj
alkylaminy (alkyl je z kokosového oleja) etoxylované (CAS 61791-14-8) , v koncentracii 20 —
40 %. Tak ako linka povrchovej upravy €. 1, tak aj nova linka ¢. 2 bude mat’ odpadovu
vzdusninu odsdvant z priestoru kipel'ov do Cisticky vzduchu.

Kotol na predupravu — ohrev technologickych vani (plynové kotle)
Parametre kotla pre linku povrchovych uprav ¢. 2:

Vykurovacia kapacita 350 kW
Palivo zemny plyn naftovy
Spotreba paliva 38 Nm®/h

Menovity tepelny prikon 368 kW pri vyhrevnosti zemného plynu 34 MJ/m?
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Ohrievac vzduchu susicky s viazanou vodou — susenie obrobkov
Pre potreby linky €. 2 bude osadeny druhy plynovy kotol — suSiace zariadenie.

Vykurovacia kapacita 400 kW
Palivo zemny plyn naftovy
Spotreba paliva 44 Nm3/h

Menovity tepelny prikon 434 kW pri vyhrevnosti zemného plynu 34 MJ/m?

Miesta a parametre odvadzania odpadovej vzdusniny do okolitého ovzdusia

Doplnenim technolégie o linku povrchovych tprav €. 2 sa poétom a Ciastocne aj dispozicne
zmenia vyduchy v ramci prevadzky. Tabulka 28, ktora vyplyva zrozptylovej Studie zo
septembra 2020 je upravena nasledovne:

Tabul’ka 30 Parametre vyduchov (prevzaté z rozptylovej $tidie zo septembra 2020, doplnené a upravené o informacie
v zmysle predkladaného oznimenia o zmene)

Vyduch Nazov Priemer/Vy$ka | Emisia ZL
VN-1a Linka povrch. Giprav €.1 - Nasavanie Eisticky 1,0/11,32 -
VN-1b Linka povrch. uprav ¢.1 - Odsavanie Cisticky 1,0/11,32 HF, SOx
VN-2 Linka povrch. Gprav ¢.1 - Ohrev kipelov (MTP 478 kW) 0,5/11,32 NOx, CO

VN-3 Linka povrch. tprav €.1 - Odsavanie susicky 0,5/11,32 -
VN-4 Linka povrch. Gprav ¢.1 - Ohrev susSicky (MTP 325 kW) 0,5/11,32 NOx, CO
VN-5a,b Kotolna Viessmann Vitocrossal 200 (MTP 2x293 kW) 0,3/15,04 NOx, CO
VN-8 Vypal'ovacia pec — V sti¢asnosti nevyuzivana a demontovana i i
technologia

VN-9a,b Kotolna Viessmann Vitocrossal 200 (MTP 2x293 kW) 0,3/15,04 NOx, CO
VN-10 Odsavanie mech. strojarska vyroba — v sticasnosti nevyuzivana i i

technologia

VN-12a Linka povrch. Gprav ¢.2 - Nasavanie Cisticky 0,94 /11,32 -
VN-12b Linka povrch. Gprav ¢.2 - Odsavanie Cisticky 0,94 /11,32 HF, SOx
VN-13 Linka povrch. tprav ¢.2 - Ohrev kapelov (MTP 368 kW 0,45/11,32 NOx, CO
VN-14 Linka povrch. Gprav ¢.2 - Odsavanie susicky 0,50/11,32 -
VN-15 Linka povrch. uprav ¢.2 - Ohrev susicky (MTP 434 kW) 0,45/11,32 NOx, CO

Zhodnotenie vyplyvajice z vyssie uvedenych informacii k stavu po zmene

1. Odsdvanie vzduchu v Cisticke vzduchu

Vzduch bohaty na vypary s kyslym pH, ktory je vysledkom predupravy, sa privadza do Cisticky
vzduchu. Zariadenie znizuje pH kyslého vzduchu. Vy¢€isteny vzduch sa vypuasta do vonkajsiecho
prostredia v stlade s environmentalnymi predpismi. Prostrednictvom vetracieho otvoru sa
vypusti mnozstvo vzduchu, ktoré sa centralnym odsdvanim nasaje z vyhrievanych nadrzi linky
povrchovych uprav. V zariadeni na povrchovll Gpravu sa dé emisia latok znecistujiicich
ovzduSie ocakavat’ iba vo vyhrievanych nadrziach, kde to predstavuje stratu odparovanim.
Zdrojom emisii zne€ist'ujicich latok teda budu:

- odmast'ovacia nadrz,
- moriaca nadrz,
- pasivacna nadrz.
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Vo vyrobnej hale budi po zmene navrhovanej ¢innosti zabudované celkovo 2 ks linky
povrchovych uprav, kazdé linka bude mat’ vlastn ¢isticku vzduchu.

Linka povrchovych tprav ¢.1

Tabul’ka 31 Znec¢ist’ujice latky v pouzitych pripravkoch pocas kipel’ov linka ¢. 1

Zdroj emisii | Teplota [°C] | Pouzité pripravky Pritomné chemické latky znecist'ujice ovzdusie
tetraborat didraselny (CAS 1332-77-0)
hydroxid draselny [CAS 1310-58-3]
. Bonderite C-AK mastné alkoholy C12-C18, etoxylaty na baze
Odmastenie
i 1580 monobutyleteru (CAS 146340-16-1)
plonﬁreﬁllm 50-70 Bonderite C-AD 1-(hydroxyetylidén)bisfosfonit tetradraselny (CAS
S 5003 14860-53-8)
alkylaminy (alkyl je z kokosového oleja), etoxylované
[CAS 61791-14-8]
Morenie 20-60 Bonderite C-1C k.yselina sirova:t [CéS 7664-93-9]
1097 kyselina fluorovodikova [CAS 7664-39-3]
. kyselina sirova [CAS 7664-93-9]
Pasivacia 20-60 Bonggzéeé\g-NT kyselina fluorovodikova [CAS 7664-39-3]
kyselina hexafluorotitani¢ita [CAS 17439-11-1]

Tabul’ka 32 Odsavanie vzduchu v Cisticke vzduchu — parametre vyduchu linka ¢. 1

Parameter Hodnota parametra
Oznacenie vyduchu VN-1b
Vyska vyduchu 11,32 m
Priemer vyduchu 1000 mm
Vykon odsavacieho ventilatora 12 5000 az max. 25 000 m®/h
Ucinnost’ odlu¢ovada kvapiek cca 80 %

Predpokladané hodnoty emisii:

Pri vypocte emisii sa berie do tivahy odparovanie zahrievanych a otvorenych povrchov tekutin.
Vyhrievané nadrze na linke na predupravu maju pneumaticky sa pohybujici kryt, ktory sa
otvara podl'a dob taktov. Odparovanie povrchu kvapaliny je rozdielne pre kazda vyhrievani
nadrz. Predpokladd sa, Ze vystupujlca para pri zmieSanom kupeli obsahuje tiez znecCist'ujuce
latky v rovnakom pomere. Pri vypoéte emisii sa berie do avahy teplota kapela, povrch kupel'a,
stupen Géinnosti ¢isticky vzduchu, doba otvorenia veka a koncentracia zne€ist'ujucich latok.

Emisie odmastovacej nadrze I-111. (pol. 1., 2. a 3.):

Odmast'ovaci kupel je vodny roztok nasledujucich chemickych latok:
Bonderite C-AK 1580

Bonderite C-AD 5003

Obsah znecistujucich latok v zmiesanom kupeli:
- zmieSany kupel’ obsahuje asi 3 % zakladnej chemickej latky Bonderite C-AK 1580

tetraborat didraselny (CAS 1332-77-0) 1-<5,2%
hydroxid draselny (CAS 1310-58-3) 1-<5%
alkylaminy (alkyl je z kokosového oleja), et.(CAS 61791-14-8) 1-<5%
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1-(hydroxyetylidén)bisfosfonat tetradraselny(CAS 14860-53-8) 1-<5%

mastné alkoholy C12-C18, et., na baze monobutyléteru (CAS 146340-16-1) 0,1-<1 %

- zmieSany kupel’ obsahuje asi 0,3 % prisady Bonderite C-AD 5003
alkylaminy (alkyl je z kokosového oleja), et. (CAS 61791-14-8) 20-40 %
mastné alkoholy C12-C18, et., na baze monobutyléteru (CAS 146340-16-1) 20-40 %

Teplota kupel’a: ~70°C

Povrch kupel’a (celkovy): A=125m?

Mnozstvo odpadového vzduchu: V =25 000 m*h

Stupeni Gc¢innosti ¢isticky vzduchu: n =80 % = (100-80)/100 = 0,2
Odparovanie povrchu kvapaliny: m =~ 1,2 I/h*m? (70 °C)
Cas otvorenia veka: t=12 min/h, t.j. 20 %
Koncentracia kuperla:

Bonderite C-AK 1580: k=3%=300g/l
Bonderite C-AD 5003: k=0,3%=3g¢l
Hustota chemickej latky:

Bonderite C-AK 1580: ¢=1,317 g/cm®
Bonderite C-AD 5003: ¢=1,05 g/cm®

Emisie sa vypocitaja podla nasledujuceho vzorca:
E = A [m?] * m [I/h*m?]* g [g/cm®]* n[%]* k [g/I] * cc[%] * t [%]= (kg/h)

to znamena:

E tetraborat didraselny

=125*1,2*1,317*0,2 * 0,03 * 0,052 * 0,2 = 0,00123 (kg/h)
E hydroxid draselny

=125*1,2*1,317*0,2*0,03 * 0,05 * 0,2 =0,00119 (kg/h)
E alkylaminy etoxylované

=125*1,2*1,317*0,2*0,03 * 0,05 * 0,2 =0,00119 (kg/h)
E 1-(hydroxietylidén)bisfosfonét tetradraselny
=125*1,2*1,317*0,2*0,03 * 0,05 * 0,2 =0,00119 (kg/h)
E mastné alkoholy C12-C18, et., na baze monobutyléterul
=125*1,2*1,317*0,2*0,03*0,01 *0,2 =0,00024(kg/h)
E 1-(hydroxietylidén)bisfosfonat tetradraselny
=125*1,2*1,05*0,2*0,003*0,4*0,2=0,00076 (kg/h)

E mastné alkoholy C12-C18, et., na baze monobutyléteru2

=125*1,2*1,05*0,2*0,003*0,4*0,2=0,0076 (kg/h)

E odmastenie = 0,00654 kg/h

Koncentracia:
K= (E * 10°/ V) = mg/m?®
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K hydroxid draselny

= 0,00119 (kg/h) * 108 / 25 000 m¥/h = 0,047 [mg/m?]
K tetraborat didraselny

= 0,00123 (kg/h) * 10° / 25 000 m3/h = 0,0493 [mg/m?]
K alkylaminy etoxylované

=0,00119 (kg/h) * 10° / 25 000 m¥h = 0,047 [mg/m?]
K 1-(hydroxyetylidén)bisfosfonat tetradraselny

= 0,00194 (kg/h) * 108 / 25 000 m¥/h = 0,077 [mg/m?]

K mastné alkoholy C12-C18, etoxylaty na baze monobutyléteru

= 0,00099 (kg/h) * 10° / 25 000 m3/h = 0,0397 [mg/m°]

K odmastenie = 0,2615 mg/m?3

Emisie z moriacej nadrze:
Moriaci kupel je vodny roztok nasledujucich chemickych latok:
Bonderite C-IC 1097

Obsah znecist'ujucich latok v zmieSanom kupeli:
- zmieSany kupel obsahuje priblizne 2,0% chemickej latky Bonderite C-1C 1097

kyselina sirova [CAS 7664-93-9] 5-10 %
kyselina fluorovodikova [CAS 7664-39-3] 5-<10 %
Teplota kupel’a: ~ 20-60 °C
Povrch kuapela: A=47m?
Mnozstvo odpadového vzduchu: V =25 000 mh
Stupeni Gc¢innosti ¢isticky vzduchu: n =80 % = (100-80)/100 = 0,2
Odparovanie povrchu kvapaliny: m =~ 1,05 I/h*m? (60 °C)
Cas otvorenia veka: t=12 min/h, tj. 20 %
Koncentracia kupel'a: k=2,0%=20g/l
Hustota chemickej latky: ¢=1,085 g/cm?
Podiel nebezpecnych latok: cc (%)
Emisie:
E kyselina sirova =4,7*1,05*1,085*0,2*0,02*0,1*0,2=0,0004 (kg/h)

E k yselina fluorovodikova = 4,7 *1,05* 1,085 * 0,2 * 0,02 * 0,1 * 0,2 = 0,0004 (kg/h)

E morenie = 0,00086 (kg/h)

Koncentracia:
K kyselina sirova =0,0004 (kg/h) * 108/ 25 000 m®/h = 0,0171 [mg/m®]
K kyse|ina fluorovodikova = 0,0004 (kg/h) * 106 / 25 000 m3/h = 0,0171 [mg/mg]

K Morenie = 0,0343 [mg/m3]
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Emisie z pasivacnej nadrze (pol. 12.):
Odmastovaci kupel’ je vodny roztok nasledujucich chemickych latok:
Bonderite M-NT 2040 R3

Obsah znecist'ujucich latok v zmieSanom kupeli:
- zmieSany kupel’ obsahuje priblizne 2,0% chemickej latky Bonderite M-NT 2040 R3

kyselina sirova [CAS 7664-93-9] 10-<20 %
kyselina hexafluorotitanicita [CAS 17439-11-1] 5-<10 %
kyselina fluorovodikova [CAS 7664-39-3] 1-<2 %

Teplota kupela: ~ 20-60 °C

Povrch kupela: A =39 m?

Mnozstvo odpadového vzduchu: V =25 000 mh

Stupeni G¢innosti ¢isticky vzduchu: n =80 % = (100-80)/100 = 0,2

Odparovanie povrchu kvapaliny: m =~ 4,4 I/h*m? (60 °C)

Cas otvorenia veka: t=12 min/h, t.j. 20 %

Koncentracia kupel'a: k=2,0%=20g/l

Hustota chemickej latky: ¢=1,194 g/cm®

Podiel nebezpecnych latok: cc (%)

Emisie:

E sulfuric acid =39*44*1,194*0,2*0,02*0,2*0,2=0,0033 (kg/h)

E kyselina hexafluorotitanicita = 3,9 * 4,4 * 1,194 * 0,2 * 0,02 * 0,1 * 0,2 = 0,016 (kg/h)

E hydrogen fluoride =39*4,4*1,194*0,2*0,02*0,02 * 0,2 =0,0003 (kg/h)

E pasivacia = 0,0033 + 0,0016 + 0,0003 = 0,00525 (kg/h)

Koncentracia:

K sulfuric acid =0,0033 (kg/h) * 108 /25 000 m3/h = 0,1311 [mg/m3]
K kyselina hexafluorotitanicita =0,0163 (kg/h) * 10° / 25 000 m®h = 0,656 [mg/m®]
K kyselina fluorovodikové =0,0003 (kg/h) * 10° / 25 000 m®/h = 0,0131 [mg/m®]

K pasivacia= 0,1311+0,656+0,0131= 0,2098 (mg/m3)

E Knipl 1= E Odmastenie + E Morenie + E pasivacia = 0,01264 kg/h
K Knipl 1 = K odmastenie + K Morenie + K pasivacia = 0,5056 mg/m3
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Linka povrchovvch uprav ¢.2

Tabul’ka 33 Znec¢ist’'ujuce latky v pouZitych pripravkoch pocas kipelov linka ¢. 2

Zdroj emisii | Teplota [°C] | Pouzité pripravky | Pritomné chemické latky znecist'ujuce ovzdusie

Tetraboritan draselny [CAS 1332-77-0]
Bonderite C-AK Hydroxid draselny [CAS 1310-58-3]

Odmastenie 1580 Alkylaminy, etoxylované [CAS 61791-14-8]
ponorenim 70 Bonderite C-AD 1-(hydroxyetylidén) bisfosfat 4draselny [CAS 14860-53-8]
L-11. Mastné alkoholy C12-18, etoxylaty na bdze monobutyléteru

5003 [CAS 146340-16-1]
. Bonderite C-1C Kyselina sirova [CAS 7664-93-9]
Morenie 60 . ao
1097 Kyselina fluorovodikova [CAS 7664-39-3]

Tabul’ka 34 Odsavanie vzduchu v ¢isticke vzduchu — parametre vyduch linka €. 2

Parameter Hodnota parametra
Oznacenie vyduchu VN-12b
Vyska vyduchu 11,32 m
Priemer vyduchu 850 mm
Vykon odsavacieho ventilatora 21 000 m¥h
Uginnost odlu¢ovaca kvapik cca 80 %
Emisie z odmastovacich vani .- 1. (poz.1., 2.):

Odmast'ovaci kupel je vodnym roztokom nasledujucich chemickych latok:
Bonderite C-AK 1580
Bonderite C-AD 5003

Obsah znecist'ujacich latok v pripravenom kupeli:
- zmieSany kupel’ obsahuje cca 3 % hlavnej chemikalie Bonderite C-AK 1580.

tetraboritan draselny [CAS 1332-77-0] 1-<5%
hydroxid draselny [CAS 1310-58-3] 1-<5%
alkylaminy, etoxylované [CAS 61791-14-8] 1-<5%
1-(hydroxyetylidén)bisfosfonat tetradraselny [CAS 14860-53-8] 1-<5%
mastné alkoholy C12-18, etoxylaty [CAS 146340-16-1] 0,1-<1%
- zmieSany kupel’ obsahuje cca 0,3 % aditiva Bonderite C-AD 5003.

mastné alkoholy C12-18, etoxylaty [CAS 146340-16-1] 20-40%
alkylaminy, etoxylované [CAS 61791-14-8] 20-40%

Teplota kupel’a: ~70°C

Celkova plocha kapelov: A=8,11m?

Odsavané mnoZstvo: V =21 000 mh

Utinnost pracky vzduchu: n=80% & (100-80) /100 = 0,2

Odparovanie hladiny kvapaliny: m =~ 1,2 I/h*m? (70 °C)

Koncentracia kupel’a:

Bonderite C-AK 1580: k=3%=30g/l
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Bonderite C-AD 5003: k=0,3%=3gll

Hustota chemickej latky

Bonderite C-AK 1580: =1,317 g/lcm®

Bonderite C-AD 5003: ¢= 1,05 g/cm?®

Podiel nebezpecnych latok: cc (%)

Emisie:

E dipotassium tetraborate =8,11*1,2*1,317 *0,2 * 0,03 * 0,052* 0,2 = 0,00080 (kg/h)

E hydroxid draselny =8,11*1,2*1,317*0,2 *0,03 * 0,05 * 0,2 = 0,00077 (kg/h)

E alkylaminy, etoxylované =8,11*1,2*1,317*0,2 *0,03 *0,05 * 0,2 = 0,00077 (kg/h)

E 1-(hydroxyetylidén)bisfosfont 4-draselny =8,11*1,2*1,317 *0,2 *0,03 * 0,05 * 0,2 = 0,00077 (kg/h)

E mastné alkoholy C12-18 =8,11*1,2*1,317 *0,2 * 0,03 * 0,01 * 0,2 = 0,00015 (kg/h)

E mastné alkoholy C12-18 =8,11*1,2*1,05* 0,2 * 0,003 * 0,4 * 0,2 = 0,00049 (kg/h)

E 1-(hydroxyetylidén)bisfosfont 4-draselny =8,11*1,2*1,05*0,2*0,003 *0,4 *0,2 = 0,00049 (kg/h)

E odmastenie.= 0,00424 (kg/h)

Koncentracia:

K dipotassium tetraborate =0,00080 (kg/h) *108/21 000 m¥h = 0,038 [mg/m3]
K hydroxid draselny =0,00077 (kg/h) *108/21 000 mé/h = 0,0366 [mg/m3]
K alkylaminy, etoxylované =0,00077 (kg/h) * 10°/ 21 000 m®h = 0,0366 [mg/m?]
K 1-(hydroxyetylidénbisfosfonit tetradraselny = 0,00077 (kg/h) * 108 / 21 000 m*/h = 0,0366 [mg/m®]
K’ mastné alkoholy C12-18, etoxylaty =0,00015 (kg/h) * 10° / 21 000 m®h = 0,0073 [mg/m?]
K’ mastné alkoholy C12-18, etoxylaty = 0,00049 (kg/h) * 10°/ 21 000 m®h = 0,0233 [mg/m?]

K 1-(hydroxyetylidén)bisfosfonat tetradraselny = 0100049 (kg/h) * 106 /21 000 m3/h = 0,0233 [mg/m3]

K odmastenie. = 0,2020 [mg/m3]

Emisie z morenia (Poz. 5):

Kupel’ na morenie je vodnym roztokom nasledujucej chemickej latky:
Bonderite C-IC 1097

Znecistujuce latky v pripravenom kupeli:
- ZmieSany kupel’ obsahuje cca 2,0 % chemickej latky Bonderite C-1C 1097

kyselina fluorovodikova [CAS 7664-39-3] 5-<10%
kyselina sirova [CAS 7664-93-9] 5-<10%
Teplota kupel’a: ~60°C
Povrch kiipel'a: A =3,6m?
Odsavané mnozstvo: V =21 000 m%h
Utinnost pracky vzduchu: n=80% ¢ (100-80) /100 = 0,2

Odparovanie hladiny kvapaliny: m =~ 1,05 I/h*m? (70 °C)
Koncentracia kupel’a:
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Bonderite C-IC 1097: k=2%=20g/l

Hustota chemickej latky

Bonderite C-1C 1097: ¢= 1,085 g/cm?®

Ugast’ nebezpeénej latky: cc (%)

Emisie:

E kyselina fluorovodikova =3,6*1,05*1,085*0,2*0,02*0,1*0,2=0,0003 (kg/h)
E kyselina sirova =3,6*1,05*1,085*0,2*0,02*0,1*0,2=0,0003 (kg/h)

E Morenie. = 0,00066 kg/h

Koncentricia:
K kyselina fluorovodikova = 0,0003 (kg/h) * 106 / 21000 m3/h = 0,0156 [mg/m3]
K kyselina sirova =0,0003 (kg/h) *10°/21.000 m*/h = 0,0156 [mg/m3]

K Morenie = 0,0312 [mg/m3]

E Knipl 2 = E odmastenie + E Morenie = 0,0049 kg/h
K Knipl 2 = K odmastenie + K Morenie = 0,2332 mg/m3

2. Ohrey technologickych vani — plynovy kotol

Ulohou vykurovacieho systému je zabezpelit pozadovanii technologick teplotu
V jednotlivych zonach. Vyhrievané zony st vybavené doskovym vymennikom tepla. Kvapalina
zohriata kotlom cirkuluje na primarnej strane vymennika tepla a kvapalina z nadrze obsahujuce;j
chemickeé latky na sekundarnej strane. Vo vyrobnej hale budu zabudované 2 linky povrchovych
uprav, kazda z liniek bude mat’ vlastny plynovy kotol.

Parametre kotla pre linku povrchovych tprav €. 1:

Tepelny vykon max. 440 kW
Palivo zemny plyn naftovy
Spotreba paliva 48,25 Nm®/h

Menovity tepelny prikon max. 478 kW pri vyhrevnosti zemného plynu 34 MJ/m®

Parametre kotla pre linku povrchovych tprav €. 2:

Tepelny vykon max. 350 kW
Palivo zemny plyn naftovy
Spotreba paliva 38,38 Nm®/h

Menovity tepelny prikon max. 368 kW pri vyhrevnosti zemného plynu 34 MJ/m?

Pri sucte prikonov oboch kotlov ide o hodnotu 0,846 MW, ¢o aj po doplneni technolégie o linku
povrchovej tpravy €. 2 predstavuje stredny zdroj znecCistenia ovzdusia - kategorizdacia zdroja
znecistovania ovzduSia sa ako bolo uvedené nezmeni (1.1.2 Technologické celky obsahujiice
spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin a staciondarnych piestovych spalovacich
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motorov, s nainstalovanym suhrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW (prahova hodnota
pre stredny zdroj > 0,3 a < 50 M).

Parametre vyduchov a emisii od plynovych kotlov na ohrev technologickych vani st uvedené
Vv nasledujucej tabul’ke.

Tabul’ka 35 Spalinové vyduchy pre technolégiu ohrevu vani — parametre, vratane emisnych charakteristik

Parameter | Hodnota parametra

Linka povrchovych uprav ¢. 1

Oznacenie vyduchu Vyduch VN-2
Vyska vyduchu 11,32 m CO <46 mg/Nm?; < 0,0243 kg/h
Priemer vyduchu 500 mm NOx < 80 mg/Nm?; ~ 0,0424 kg/h
Znecist'ujuce latky CO, NOx Mnozstvo spalin ~ 530 Nm%h

Linka povrchovych tprav ¢. 2

Oznacenie vyduchu

Vyduch VN-13

Vyska vyduchu 11,32 m Co <46 mg/Nm?; < 0,0133 kg/h
Priemer vyduchu @ 450 mm NOx < 80 mg/Nm?; ~ 0,0232 kg/h
Znecistujuce latky CO, NOx MnozZstvo spalin ~290 Nm3/h

3. Susiace zariadenie - ohrievad vzduchu

Ulohou ohrieva¢a vzduchu s plynovym hordkom je produkovat’ hortci vzduch pre &innost
suSicky a cirkulovat’ ho vo vykurovacom systéme zariadenia. Ohrieva¢ vzduchu mé nepriamy
vykurovaci systém, takze produkt spalovania cirkuluje v hermeticky utesnenom vymenniku

tepla a prenaSa teplo zo svojho vonkajSiecho povrchu na vzduch cirkulujici pomocou
ventilatorov. Plynovy horak je pripojeny k ohrievacu vzduchu - v hornej Casti zariadenia.
Technologicky vzduch nasadvany zo zariadenia cez sacie kanaly, cez sacie hrdlo ventilatorov a
zmieSany so zodpovedajicim mnozstvom Cerstvého vzduchu, sa pomocou ventilatorov nasava
cez spalovaciu komoru. Tu sa vzduch zohrieva. Spaliny s vysokou teplotou prechddza rotacnou
komorou s oto¢enim o 180 stupiiov a cez potrubia. Potom spaliny prechadzajt cez hrdlo odvodu
dymu do komina. Ventilator pre privod vzduchu hlavy horéaka zaist'uje nizky tlak vo vymenniku
tepla, ktory napomdha odsavaniu dymu. Vo vyrobnej hale budi zabudované 2 linky
povrchovych uprav, kazda z liniek bude mat’ vlastné susiace zariadenie na susenie obrobkov.

Parametre zariadenia pre linku povrchovych tprav €. 1:

Vykurovacia kapacita max. 300 kW
Palivo zemny plyn naftovy
Spotreba paliva 32,89 Nm®/h

Menovity tepelny prikon max. 325 kW pri vyhrevnosti zemného plynu 34 MJ/m®

Parametre zariadenia pre linku povrchovych uprav ¢. 2:

Vykurovacia kapacita 400 kw
Palivo zemny plyn naftovy
Spotreba paliva 43,86 Nm®/h

Menovity tepelny prikon 434 kW pri vyhrevnosti zemného plynu 34 MJ/m?3
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Pri sucte prikonov oboch zariadeni na susenie ide o hodnotu 0,759 MW, ¢o aj po doplneni
technologie o linku povrchovej upravy €. 2 predstavuje vV rdmci energetickej Casti stredny zdroj
znecistenia ovzdusia kat. 1.1.2 ako bolo uvedené vyssie.

Parametre vyduchov od tychto zariadeni su uvedené v nasledujtce;j tabulke.

Tabul’ka 36 Spalinové vyduchy pre zariadenia na ohrev vzduchu suSi¢iek — parametre, vratane emisnych charakteristik

Parameter | Hodnota parametra
Linka povrchovych tiprav ¢&. 1
Oznacenie vyduchu Vyduch VN-4
Vyska vyduchu 11,32 m CO <46 mg/Nm?; < 0,0156 kg/h
Priemer vyduchu 500 mm NOx < 80 mg/Nm?; ~ 0,0272 kg/h
Znecistujuce latky CO, NOx MnozZstvo spalin ~ 340 Nm%h
Linka povrchovych tprav ¢. 2
Oznacenie vyduchu Vyduch VN-15
Vyska vyduchu 11,32 m CO <46 mg/Nm?; < 0,0211 kg/h
Priemer vyduchu @ 450 mm NOx < 80 mg/Nm?; ~ 0,0368 kg/h
Znecistujuce latky CO, NOx MnozZstvo spalin ~ 460 Nm%h

Urc¢enie emisnych limitov

Emisie z povrchovej tpravy hlinikovych suciastok budi obmedzované v zariadeni Cisticky
vzduchu, kde sa znizuje pH vzduchu bohatého na vypary s kyslym pH z procesu predupravy.
Vzhl'adom na zloZenie pouzivanych pripravkov v procese predupravy bude podla sicasnych
predpokladov aktualne sledovanie nasledujucich znecistujticich latok:

Tabulka 37 Ocakavané znelist'ujice latky na vyduchu ¢isticky vzduchu z navrhovanej technologie

Zaradenie znec¢ist'ujicej latky Nazov znecist'ujucej latky
3. skupina - plynné anorganické latky
2. podskupina
3. skupina - plynné anorganické latky oxidy siry (SOx) - oxid siri¢ity, oxid sirovy a aerosol H2SO4
4. podskupina vyjadrené ako oxid siri¢ity (SO2)
organické latky vyjadrené ako celkova suma prchavych
organickych zlucenin (VOC) alebo organické latky
vyjadrené ako celkovy organicky uhlik (TOC)
Pozn.: zaradenie ZL v zmysle prilohy ¢. 2 k vyhlaske ¢. 248/2023 MZP SR

fluor a jeho plynné zliceniny vyjadrené ako HF

4. skupina - organické plyny a pary
4. podskupina

V ramci Specifickych poziadaviek na technologické zariadenia su pre zariadenia na povrchovi
ipravu kovov uvedené len emisné limity pre HCI (priloha ¢&. 7 k vyhlaske ¢. 248/2023 MZP
SR). Podl'a v sti¢asnosti zndmych informacii mozno predpokladat’ nasledovné emisné limity
S uvazovanim vSeobecnych emisnych limitov pre vyssie uvedené znecistujuce latky, ktoré sa
budu preukazovat’ na vyduchu ¢isticky vzduchu:

Tabul’ka 38 Predpokladané emisné limity pre znefist'ujiice latky z vyduchu ¢isti¢ky vzduchu

Emisny limit
Hmotnostna
Znecist'ujuca latka Hmotnostny o nos, n‘a
koncentracia
tok [g/h] :
[mg/m-]
fludr a jeho plynné zluceniny vyjadrené ako HF 25 3
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Emisny limit
Yo io e n , . | Hmotnostna
Znecist'ujuca latka Hmotnostny ..
tok [g/h] koncentracia
[mg/m?]
oxidy siry (SOx) - oxid siri¢ity, oxid sirovy a aeros6l H.SO4 vyjadrené ako
1 ey, 2000 350
oxid siri¢ity (SO2)
organické latky vyjadrené ako celkova suma prchavych organickych zlucenin <500 150
(VOC) alebo organické latky vyjadrené ako celkovy organicky uhlik (TOC) > 500 100

Pozn.: podmienky platnosti EL: Standardné stavové podmienky, suchy plyn

K vyssie uvedenym emisnym limitom je potrebné uviest, ze urcenie rozsahu sledovanych
zneCistujucich latok, ako aj samotni hodnotu emisného limitu, ktord bude potrebné pri
skusobnej prevadzke (resp. nasledne pri opakovanych diskontinudlnych opravnenych
meraniach) preukézat’ je v kompetencii prisluSného okresného tradu, odboru ochrany ovzdusia
a toto bude predmetom povolovacieho procesu zdroja. Vyssie uvedené hodnoty predstavuji
predbezny navrh v rdmci procesu EIA.

Sucastou navrhovaného technologického vybavenia s aj energetické spalovacie jednotky.
Realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti, ako bolo podrobne Specifikované vyssSie v texte,
dojde k narastu celkového menovitého tepelného prikonu energetickych zariadeni v ramci
prevadzky. Pre spalovanie plynnych paliv st v prilohe €. 4, Casti V. Staciondrne spal’'ovacie
zariadenia s celkovym menovitym tepelnym prikonom > 300 kW okrem vel'kych spal’ovacich
zariadeni, vyhlasky &. 248/2023 MZP SR uvedené emisné limity pre zariadenia s kotlami
s vydanym povolenim od 1. januara 2014 nasledovne:

Tabul’ka 39 Emisné limity pre spal’ovanie plynnych paliv

TZL SOz NOx CO

- - 120 50
Pozn.: Plati pre standardné stavové podmienky, suchy plyn, O, ref.: 3 % objemu.

Emisny limit (mg/m®)

Za ucelom preukazovania emisnych limitov bude potrebné na vSetkych doplnenych
vyduchoch/kominoch zriadit’ meracie miesto v stilade s prisluSnou STN.

Zariadenia a technologické procesy na obmedzovanie emisii znefist'ujucich latok
do ovzdusia:
- Na oddel'ovanie vodnej pary bude nainStalovany odlu¢ovac kvapiek. Toto zariadenie
oddel'uje min. 80 % odsavanej pary a vracia ju spat’ do systému.
- Budua nainStalované energeticky usporné, tepelno-technické systémy s ucinnostou
spal'ovania 88 - 90 %.
- Vnuatorny vzduchovy kanal suSicky je navrhnuty tak, aby bolo mozné zaistit’ vnitorni
cirkulaciu teplého vzduchu. Vdaka dobrej izolacii pece a znizeniu energetickej
naroc¢nosti sa mnozstvo spalin znizuje.

Fugitivne zdroje emisii
Navrhovana technologia nevytvara fugitivne emisie. V désledku ti€¢inného odvadzania vzduchu
na mieste a pouzitiu uzavretych systémov, budu emisie znecistujucich latok do vonkajsSicho
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prostredia emitované iba bodovymi zdrojmi. Ocakéava sa, ze stav vzduchu v pracovnom
priestore bude v sulade s prisluSnymi predpismi o ochrane zdravia a bezpecnosti pri praci.
Liniové a plo$né zdroje zneCist’ovania ovzdusSia

Realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti dojde k signifikantnej redukcii emisii pochadzajticich
Z nakladnej cestnej dopravy, nakol'ko doplnenim technoldgie 0 linku povrchovej upravy €. 2
nebude viac potrebné presuvat’ hlinikové dielce k externému poskytovatelovi tejto
technologickej operacie, tak ako je tomu v sucasnosti.

Odpadové vody

Stav pred zmenou

V ramci prevadzky vznikaju splaskové odpadové vody zo socidlnych zariadeni
a administrativnej Casti budovy, vody z povrchového odtoku nezneCistené (zo striech
stavebnych objektov) a vody z povrchového odtoku potencialne znecistené znecCistujucimi

latkami. Taktiez sa tu naklada s technologickymi odpadovymi vodami.

Splaskové odpadové vody

Vznikaju na zdklade tzv. priamej bilancie v mnozZstve priblizne sa rovnajicom spotrebovanému
mnozstvu vody (t.j. cca 6,29 m3/h, resp. 20 468 m3/rok). Splaskové odpadové vody su
napojené na verejnu kanalizaciu a nasledne sa odvadzaji do spolo¢nej — mestskej COV.

Vody z povrchového odtoku — 70 striech a z povrchu potencidlne znecistené

Z manipulacnych ploch a vnutro-aredlovych komunikécii st pred vypustenim precistované cez
odlucovac ropnych latok (ORL a UV s ORL). Nésledne s odvadzané cez kanalizacny rozvod
do kanalizac¢nej Sachty osadenej na stoke aredlovej dazd’ovej kanalizacie.

Systém cistenia odpadovych vod z procesu povrchovej tpravy (technologické odpadové vody)
Na predpripravnej linke, vznikda vd’aka nepretrzitému obnovovaniu vani odpadova voda.
Periodicky sa tvori aj koncentrat vo va¢Som mnozstve, a to v ramci prevadzky z vymeny kupela
Vo vaniach, resp. Vv pripade havarii z vypustenia vani. Odpadové vody sa zbieraju do
predpripravnej Zumpy, v zavislosti od ich pH hodnoty do zasadovej, alebo kyselinovej zumpy.
Preplachovacie vane obsahuji vodu z vodovodu, alebo DEMI vodu, preto maja preplachovacie

vody Vv zakladnom stave neutralnu pH hodnotu. Tie sa selektuju na zaklade pH hodnoty
okolitych vani s chemikdliami. Odpadovd voda sa presuva z predpripravnych zump do
vhodnych vyrovnéavacich nadrzi, tu st uz zmieSané zasadové a kyslé oplachové vody. Odtial’
sa vynaSaju do reakénych nadrzi. Kysly a zasadity koncentrat sa skladuje vo vyrovnavacich
nadrziach na koncentraty, nasledne sa oSetria v objemovom pomere, spolu s nepretrzite
vznikajucou preplachovou vodou. Z uskladiiovacich nadrzi sa odpadova voda pripravena na
oSetrenie precerpa do reaktorov. Nasledné oSetrenie odpadovej vody pozostava z 3 hlavnych
bodov:

- pomocou kyseliny sirovej sa znizi pH pod 5,

- nésledne sa pH pomocou hydroxidu sodného zvysi na hodnotu 9-9,5, ktora zabezpeci

Supinatenie odpadovej vody;
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- Vreak¢nej nadrzi sa uskuto¢iiuje usadzovanie, ¢o podl'a predpokladov trva 30 minut,
ale tuto dobu je mozné podl'a potreby zmenit'.

Prostrednictvom dekanta¢nej rury reakénych nadrzi sa uskutociiuje vyprdzdnenie nadrzi,
pomocou membranovej pumpy. Z hornej rary oSetrend odpadova voda najprv pretecie do
nadrze na zhustenie kalu, nakol’ko v rdmci predchadzajiceho vypustania v potrubnom vedeni
zostali zvySky kalovej odpadovej vody. Néasledne sa prepne motorovy gulovy ventil, ¢im
oSetrena odpadova voda preteCie do konecnej pH nadrze. Ak v reakénej nadrzi hladina vody
dosiahne hornt dekantacnu raru, vtedy sa ventil zatvori. Motorovy ventil prepne smerom k
nadrzi pre zhustenie kalu, nasledne sa otvori dolny dekantaény ventil, ¢im sa kalova voda
nachadzajuca v reaktore dostane do nadrze pre zhustenie kalu. Z nadrze na zhustenie kalu
kalova odpadova voda postipi na kalolis, pomocou dvojstupiiovej membranovej pumpy.
Ocistena odpadova voda sa z kalolisu dostane pomocou gravitdcie do pH nadrze. Odpadova
voda, ktora sa upravuje, obsahuje oleje, detergenty, kyseliny, zasady, fluoridy, fosfaty, sirany
a16ny hlinika. V sedimenta¢nej nadrzi sa pred upravou nachddza odpadova voda s tymito
parametrami:

e pH:2-12

e tuk, olej: 100 mg/l

e (CSB: ~ 2000 mg/l

e hlinik: 100 mg/1

e fluoridy: 10-50 mg/I

e sulfaty: ~ 200 mg/l

e fosfor: 100-500 mg/I
Této technologia neobsahuje EDTA, v technologii sa nevyskytujii absorbovatelné organicky
viazané halogény (AOX), ktoré nemdzu vzniknit' ani pocas predupravy odpadovej vody.
Pouzité oleje neobsahujti Ziadne halogénové zlii€eniny, v prevadzke sa nepouZzivajli chlérované
uhl'ovodiky (TRI, PER, Freon). Iné znecistujice latky nie su v technologii pritomné, takze ich
koncentracia zostava pod limitom stanovenym prislusnym nariadenim. Stucastou technologie
je aj jednotka na vyrobu deionizovanej vody reverznou osmozou potrebna pre upravu vody
pouzivanej na povrchovu upravu kovov. Bude teda vznikat’ odpadova voda, ktora pochédza zo
systému reverznej osmozy a ktora neobsahuje ziadne znecist'ujuce latky.

Technologia ¢istenia odpadovych vod bola doplnend poslednou zmenou navrhovanej ¢innosti
(r. 2022) o evaporator. Evaporator je umiestneny v stavebnom objekte - hale, ktory sluzi na
technologiu druhotného spracovania hlinikovych profilov, vratane technologického postupu
povrchove] upravy (pasivacie) hlinikovych odliatkov a stvisiaceho systému Cistenia
odpadovych vod z tohto procesu. Technologické zariadenie evaporatora predstavuje doplnkovy
komponent spolu s prisluSenstvom, ktory zabezpeCuje environmentalne eSte prijatel'nejsi
sposob nakladania s odpadovymi vodami. Odpadova voda z vyrobného procesu bude
recyklovand s96% mierou regeneracie. Technologia regenerdcie ma kapacitu Cistenej
odpadovej vody 2,20 m3/hod. Nainstalovany odparovaci stroj — evaporator, teda zabezpecuje
destilaciu upravenej vody a jej opatovné vratenie do zasobovacej jednotky. Systém evaporatora
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za den upravi 36 m® odpadovej vody. Princip &istenia je zalozeny na vyparovani vodnych
zloziek a koncentracii neprchavych zloziek na koncentrat. Vznikajica bridova para sa spitne
kondenzuje a dopravuje sa zo zariadenia ako ¢isty destilat. Zariadenie je mozné prevadzkovat
plne automaticky vo viaczmennej prevadzke a je napajané s regulovanou hladinou odpadovej
vody zo zasobnych nadrzi. ZvySok odpadovej vody sa koncentruje v zariadeni a diskontinualne
vypusta do nadoby po dosiahnuti max. koncentracie. Ziskané destilaty st odvadzané do
prislusnych nadrzi. Dosiahnutie kone¢nej koncentracie je riadené automaticky a monitoruje sa.
Ak sa dosiahne uvedena koncentracia na jednu davku, vyprazdni sa zvySok automaticky bez
d’al$ich agregatov vytlatenim. Zariadenie za¢ne nésledne automaticky spracovavat’ nova davku
koncentratu. Kvapalina, ktord sa dostane cez vstupné potrubie do komory predradené¢ho
odlucovaca, sa najskor pomocou vodiaceho plechu rozloZzi na celu Sirku komory nadoby. S tym
je spojené znizenie rychlosti pradenia, Co spdsobi gravitacné odlu¢ovanie vel'kych kvapiek este
pred vstupom do zvazku profilov. Z predradeného odlucovaca prudi kvapalina cez zvézok
profilov, kde sa vykondva vlastné odluCovanie. Malé kvapky diskontinudlnej fazy sa pri
prietoku uhlovymi profilmi zachytia a vytvoria stekajicu tenkd vrstvu zmacajucu povrch
profilu, ktora v dosledku sklonu profilov neustale odteka v smere prudenia. Z tejto stekajticej
tenkej vrstvy sa periodicky uvolniuju velké kvapky, ktoré cez otvory v hrotoch uholnikov
vzlinaju na povrch kvapaliny. Tam sa pred hradzou zlucia do jednej vrstvy a daju sa cez
prepadovy kanal kontrolovane odviest’ von z dvojfdzového odlu¢ovaca. Kontinualna (Cista)
faza prudi zo zvizkov pod hradzou a odteka cez prepadovy okraj do komory Cerpadla a odtial
sa riadene odCerpava v zavislosti od hladiny. Prepadovy okraj udava hladinu kvapaliny v
trojfazovom odlucovaci, 'ahka faza vyplavovana pred hrddzou sa vytvara podla rozdielu
hustoty na kvapaline.

Premyslenym sposobom Cistenia odpadovych vod prostrednictvom vysSSie uvedenych
technologii si prevadzka spolocnosti nevyzaduje napojenie a odvadzanie odpadovych vod
kanalizaénym systémom mimo prevadzku, ¢i povolenie na vypustanie vod do recipientu.

Stav po zmene

Tak ako pri linke povrchovych tprav €. 1, aj v pripade novej technologickej linky ¢. 2 budu
vyprodukované odpadové vody c¢istené v odparovacom zariadeni. Technologia ani v tomto
pripade nebude napojend na verejnu kanaliza¢nu siet’, do verejnej kanalizacie sa nedostane
ziadna technologicka odpadova voda. Kaly vznikajlice pocas odparovania sa budi taktiez
zbierat’ a nasledne odvazat’. Princip nakladania s odpadovymi vodami a vzniknutymi kalmi je
zhodny ako pri linke povrchovej Gpravy €. 1.

Sumarne ned6jde k zmene v porovnani s existujiicim stavom (stav pred zmenou).

Odpady
Stav pred zmenou

Mnozstva odpadov (S ich ro¢nou produkciou — t/rok), ktoré v sucasnosti vznikaju na prevadzke
st uvedené v tabulke:

Tabul’ka 40 Produkcia odpadov — stav pred zmenou
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Nazov odpadu Kéd Kategoria MnoZstvo
odpadu
odpadové plasty 070213 O 0,7t
piliny a triesky z nezeleznych kovov 120103 O 200t
rezné emulzie a roztoky neobsahujuce halogény 120109 N 50t
iné motorové, prevodové a mazacie oleje 130208 N 1,2t
obaly obsahujuce zvysky nebezvpe’én.}'/c%l létol.< alebo kontaminované 1501 10 N 0Lt
nebezpecnymi latkami
absorbenty, filtracné materialy vratane olejovych filtrov inak
nespecifikovanych, handry na ¢istenie, ochranné odevy 1502 02 N 0,1t
kontaminované nebezpe¢nymi latkami
vodné kvapalné odpady obsahujiice nebezpeéné latky 16 10 01 N 1440t
hlinik 17 04 02 @) 760t
kaly obsahujtice nebezpecné létk,y z 1riej upravy priemyselnych 1908 13 N 10t
odpadovych vod
zmesovy komunalny odpad 200301 0] 15t

Nakladanie s odpadmi je na prevadzke rieSené v zmysle platnej legislativy — zakon o odpadoch
€. 7912015 Z. z. V prevadzke dochadza k vzniku ostatnych odpadov (O), ale aj istého mnoZstva
nebezpecnych odpadov (N). V zmysle pravnych predpisov je na prevadzke vedena evidencia
vzniknutych odpadov, a to v ¢leneni na jednotlivé druhy odpadov na prislusnom evidenénom
liste odpadu. Prevadzka podava hlasenie o vzniku odpadu a nakladania s nim za obdobie
kalendarneho roka. Vzniknuté odpady na prevadzke st osobitne zhromaZd’ované vo
vyhradenych priestoroch prevadzky anasledne odovzdavané odborne spdsobilym
organizaciam, ktoré zabezpecia ich d’alSie zhodnotenie, resp. zneSkodnenie.

Pocas realizacie zmien navrhovanej ¢innosti

Tabul’ka 41 Prehlad predpokladanych druhov odpadov vznikajicich pocas realiza¢nych prac

B i Kategoria
Kod Nazov odpadu o dpi du
150102 obaly z plastov O
170101 betén O
17 0107 | zmesi betonu, tehal, obkladaciek, dlazdic a keramiky iné ako uvedené v 17 01 06 (0]
1702 02 sklo O
1702 03 plasty O
17 04 05 zelezo a ocel’ O
17 04 07 zZmie$ané kovy 0O
17 05 06 vykopova zemina ina ako uvedena v 17 05 05 0O
17 09 04 zmie$ané odpady zo stavieb a den;ollé;cg 9ir;)éSako uvedené v 17 09 01, 17 09 02 0

Po ukonceni realiza¢nych prac vybrany dodavatel’ v spolupraci s investorom stavby predlozi
na prislusny orgén ku kolauda¢nému konaniu evidenciu odpadov zo stavby a doklady o ich
zhodnoteni, resp. zneSkodneni. Vsetky druhy odpadov budu zhromazd’ované v priestoroch na
to urCenych v predpisanych nadobach. ZneSkodiiovanie odpadov aaj samotnd preprava
odpadov bude zabezpecena zmluvnymi partnermi. Odpady, ako napr. papier, ¢i plast buda
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zhromazd’ované a separované na jednom mieste a budi vyvazané do zbernych surovin.
Dodavatel stavby zabezpeci zhodnotenie zostavajiceho odpadového materialu, ktory je mozné
este inak zhodnotit’, napr. zabudovanim na inych stavbach a pod. Zemina z vykopov sa pouzije
na spatné zasypy okolo stavby, pripadne sa odvezie mimo prevadzku.

Stav po zmene

Produkcia odpadov po rozsireni vyrobnych priestorov spolo¢nosti, a teda vyrobnych moznosti
a kapacit doplnenim strojného vybavenia pre novu technologiu povrchovej Upravy dielcov
nebude mat za nasledok navySenie mnozstiev vyprodukovanych odpadov. Rozsirenim vyroby
na prevadzke nedo6jde K produkcii iného druhu odpadu, ktory by nebol uvedeny v Tabulka 40.
Sposob nakladania a efektivne vyuzivanie chemickych latok a zmesi v technologickom procese
znacne eliminuje produkciu tuhych zvyskov na vystupe. Z toho dovodu neddjde k zmene
V porovnani s existujucim stavom (stav pred zmenou). So vzniknutym odpadom sa bude
nakladat’ v kazdom pripade v zmysle platnej legislativy — zdkon o odpadoch ¢. 79/2015 Z. z.,
tak ako je tomu aj doposial’.

Hluk a vibracie
Stav pred zmenou
Zdroje hluku na prevadzke mozno rozdelit’ podl'a ich povodu na:
- hluk z dopravy - vykladka a nakladka nakladnych vozidiel prebieha v priestoroch
skladovacej Casti budovy
- hluk zo samotnych technologickych zariadeni a strojov - obrabacie hlavy, jednotlivé
nastroje na opracovavanie kovov, elektrické pohony pohyblivych casti, kompresory,
prevodovky a vsetky pohyblivé Casti
- hluk zo zariadenia kotolne - horaky kotlov, obehové Cerpadla, regulacné ventily,
ktorych hladina hluku je vSak pod 45 dB, ¢im vyhovuje max. limitom hluku podla
hygienickych predpisov zdkona NR SR €. 126/2006 Z.z.
- hluk zo vzduchotechniky.

V roku 2020 bola v suvislosti s predchadzajucou EIA tykajucou sa predmetnej prevadzky
vypracovand podrobna akusticka Stadia spolo¢nostou VALERON Enviro Consulting s.r.0.,
ktora ako odborne spdsobila osoba posudzovala hlukovu zat'az v dotknutom uzemi.
Hodnotil sa vplyv hlukovych pomerov:
- hluk z dopravy, kedy prirastok v ramci riesenej prevadzky v spojitosti s realizaciou
navrhovanej ¢innosti bol hodnoteny ako prakticky zanedbatel'ny.
- hluk z vyroby, kedy sa na prevadzke v stvislosti s rozsirenim vyrobnych priestorov
a doplnenim novej technologie (pasivacie) nepredpokladala vyraznd zmena hlukovych
pomerov zaujmového uzemia, nakolko bola umiestnena vo vnatornom priestore
existujucej haly, rovnako ako je to v pripade aj terajSej zmeny navrhovanej ¢innosti.

Vysledkami merania a nasledného spracovania parametrov bol vyhodnoteny vplyv hluku:
- zo staciondrnych zdrojov, kedy predmetna spolo¢nost’ bola vyhodnotena ako
nepodstatny prispievatel’ hluku v predmetnom tzemi. Hladiny pochadzajuce z tejto
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prevadzky neprekrocili limity podla Vyhlasky ¢. 549/2007 Z. z. na najblizSom
chranenom obytnom prostredi.
- Zmobilnych zdrojov — pozemna a zZelezni¢na doprava, ktoré vykazuju prekrocenie

najvyssich pripustnych hodnot podla Vyhlasky ¢&. 549/2007 Z. z., na ktoré ale
prevadzkovatel’ navrhovanej ¢innosti ma minimalny vplyv.

Odborny posudzovatel’ skonstatoval, ze ani dobudovanim vyrobnych technologii neddjde
k vyraznému navySeniu hluku v lokalite a nie je potrebné vykonat na technologickych prvkoch
7iadne protihlukové opatrenia. Dalej konstatoval, Ze navrhovana ¢innost’ bude zdrojom
hluku a vibracii v etape vystavby, ktoré mozno hodnotit ako vyznamné, docasné a
akceptovatel'né pre predmetné izemie vzhl'adom k tomu, Ze vac¢Sina prac bude prebiehat
vo vnutornom priestore jestvujucej haly. V etape prevadzky si minimalnym zdrojom
hluku predovsetkym nakladné automobily, zabezpecujice dovoz surovin a pomocnych
materialov a latok, resp. ich odvoz. Posudzovatel vyhodnotil predmetnt prevadzku ako
nepodstatného prispievatela hluku a hladiny pochadzajice z tejto prevadzky ako
vyhovujuce v suvislosti so stanovenymi limitmi, za predpokladu ocakavaného totozného
stavu aj po realizacii posudzovanej ¢innosti.

Vzhladom na dostatoénu vzdialenost’ najbliziej obytnej zastavby mesta Zarnovica sa priamy
vplyv hluku z prevadzky na obyvatel'stvo nepredpoklada. Ochrana verejného zdravia pred
hlukom v mimopracovnom (Zivotnom) prostredi je uvedena vo vyhlaske MZ SR €. 549/2007
Z.z. a vztahuje sa na hluk, ktory sa vyskytuje v chranenom vonkajSom prostredi, alebo
chranenom vnutornom prostredi budov v stvislosti s ¢innost'ou (prevadzkou) nestacionarnych
a stacionarnych zdrojov hluku, alebo s aktivitami l'udi. Za chranené prostredie sa povazuje
vonkajsi a vnatorny priestor, kde sa I'udia zdrzuju trvale, alebo opakovane. Na zabezpecenie
dostato¢nej ochrany zdravia pred hlukom st v prilohe k vyhlaske MZ SR ¢. 549/2007 Z. z.
ustanovené pripustné hodnoty urcujtcich veli¢in hluku.

Hluk pocas realizacnych prac

Pocas realizacie zmeny cinnosti mozno ocakavat zvysenie hluku spdsobené pohybom
stavebnych mechanizmov v priestore prevadzky. Tento vplyv v§ak bude obmedzeny na priestor
stavby (jestvujucej vyrobnej haly), v ktorej sa maju vykonat’ potrebné stavebné upravy a ¢asovo
obmedzeny na dobu vystavby, predovSetkym v Case terénnych uprav a inStalacie
technologického zariadenia. Uvedeny zdroj hluku vSak na svoj predpokladany rozsah bude len
docasny po dobu nevyhnutnt k realizécii diela.

Hlavnym zdrojom hluku pri realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti budu mechanizmy pouzité
na montdzne prace, dopravné prostriedky a zvéracie prace. Rozsah hladin hluku je urceny
vykonom daného stroja a jeho zat'azenim. Narast hlukovej hladiny pri nasadeni viacerych
strojov nema linedrny aditivny charakter. Tento hluk sa nedd odclonit’ protihlukovymi
opatreniami vzhl'adom premenlivost’ polohy nasadenia strojov a da sa riadit’ len dizka jeho
poOsobenia v ramci pracovného dia.
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Stav po zmene

Doplnenim novej technologie sa nepredpokladd vyraznd zmena hlukovych pomerov
zdujmového Uzemia, nakolko tato bude umiestnend vo vnutornom priestore jestvujucej
vyrobnej haly. V hale st umiestnené zariadenia na tlmenie hluku. Pri pldnovani hlu¢nych
zariadeni boli investorom brané do uvahy prislusné legislativne predpisy a lokalizacia.
V pripade zodpovedajuceho pouzitia nainsStalovaného technologického zariadenia, hladina
akustického tlaku okolitého prostredia nepresiahne predpisané hranicné hodnoty.

Realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti sa nepredpoklada signifikantny narast dopravnej
zataze, ktora by mala v tomto pripade dominantny vplyv na oblast’ hlukovej zat'aze, pricom
zmeny hlukovych pomerov budi vzhl'adom na predpokladané mnozstva surovin a odpadov (a
nadvézujucu dopravnu zataz) prezentovanych v tomto dokumente v spojitosti so zmenou
¢innosti zanedbatel'né a I'udskymi zmyslami prakticky nepostrehnutelné.

Zdroje Ziarenia, tepla a zapachu

V rieSenej prevadzke nie st a ani nebudi inStalované také zariadenia, ktoré by mohli byt’
zdrojom intenzivneho tepla, alebo elektromagnetického, alebo radioaktivneho Ziarenia, resp.
zéapachu.

Iné ofakavané vplyvy a vyvolané investicie
V sucasnej faze projektu nie sit zname ziadne iné ocakavané vplyvu, resp. vyvolané investicie.

1.3 Prepojenie s ostatnymi planovanymi a realizovanymi ¢innost’ami
Vv dotknutom tzemi a mozné rizika havarii vzhPadom na pouzité
latky a technologie

111.3.1 Prepojenie s ostatnymi ¢innost’ami

Prevadzka planuje rozSirenie svojich priestorovych a vyrobnych kapacit osadenim d’alSej linky
na povrchovu Upravu, v rdmci uz existujicej vyrobnej haly. Tymto krokom sa prevadzka stane
menej zavislou na externych poskytovatel'och tejto technologickej operacie. Ide teda o priamu
nadvéznost’ na jestvujucu uz povolenu ¢innost’ v predmetnom uzemi.

Ugel zmeny navrhovanej &innosti je v sulade s izemnym planom mesta Zarnovica - lokalita je
zadefinovana ako priestor priemyselnej zony. Pri dodrzovani legislativnych a technicko-
prevadzkovych noriem platnych v krajinach Eurdpskej Ginie a na Slovensku, ako aj internych
vnutropodnikovych predpisov, noriem, opatreni a nariadeni zavedenych v spolo¢nosti
navrhovatela nehrozi v stvislosti s pldnovanymi zmenami Ziadne signifikantné
environmentalne riziko, ¢i riziko pripadnych havarii.

111.3.2 Mozné havarijné situacie

Kazda antropogénna ¢innost’ vytvara pre Zivotné prostredie a vSetky zakladné zlozky a teda aj
pre obyvatel'stvo urcité riziko a to aj napriek opatreniam, ktoré¢ sic¢asné poznanie procesov
umoznuje predvidat. Za dodrzania vsSetkych prevadzkovych, organizacnych, poziarnych
a bezpec¢nostnych predpisov by malo byt’ Co najviac eliminované riziko navrhovanej ¢innosti.
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Potencialne rizika poskodenia, alebo ohrozenia zivotného prostredia mézu vzniknit’ v dosledku
nasledovnych pricin:

- zlyhanie technickych opatreni (najmd@ havarie na mechanizmoch a dopravnych
prostriedkoch, technickych zariadeniach a strojoch, poruSenie tesnosti izola¢nych
vrstiev, nespravne zaobchadzanie so skladovanymi surovinami a znecistujucimi
latkami, inava materialu a pod.),

- zlyhanie T'udského faktora (nedodrzanie pracovnej, alebo technologickej discipliny
pri vystavbe, realizacii, ¢i prevadzke),

- sabotaze, vlamania a kradeze,

- vonkajsie vplyvy (neovplyvniteI'né udalosti — napr. krach prevadzkovatela, a i.),

- prirodné sily (privalové dazde, povodne, uder blesku, vichrica ...).

Nehody a havarie mézu mat’ tieto nasledky:

- kontaminacia horninového prostredia, pody a podzemnej vody,
- kontaminécia povrchovej vody a ovzdusia,

- poziar, vybuch,

- Skody na majetku,

- poskodenie zdravia, alebo smrt’.

Vicsina potencidlnych rizik je vSak na uwrovni pracovnej discipliny a dodrziavania
bezpecnostnych zasad (v pracovnom procese), takze prevenciou je predovSetkym osobnd
uroven vzdelania a miera zodpovednosti a spdsobilosti vykonavat’ danu ¢innost’.

Vo vSeobecnosti  prevencnym  opatrenim  k nepredvidanym = situaciam  a havariam
je vypracovanie bezpecnostnych predpisov, ako vypracovanie/aktualizacia havarijnych planov,
manipulaénych a prevadzkovych poriadkov, internych smernic a predovsetkym riadne
zaSkolenie pracovnikov, vratane pravidelnej kontroly a ich preskuSania.

Pocas prevadzky navrhovanej ¢innosti mézu nastat’ rizikové situécie nasledujticeho povodu:
- interny (nebezpecenstva spojené so znec€ist'ujucimi latkami, alebo postupmi)
- externy (prirodzené nebezpecenstva, vonkajsie vplyvy)

Interné rizika

Rizika interného pdvodu mozu vzniknit predovSetkym z havérii na technoldgii zmeny
navrhovanej ¢innosti. Z hl'adiska moznych negativnych vplyvov na zivotné prostredie bude
zmena navrhovanej ¢innosti predstavovat’ redlne riziko len vo vézbe na pohyb dopravnych
mechanizmov a pohyblivych komponentov technoldgie.

V pouzitej technolodgii sa musia vSetky neobvyklé udalosti povazovat’ za mimoriadne udalosti
(napr. neobvyklé¢ udalosti v suvislosti s pouzivanymi, alebo skladovanymi chemickymi latkami,
tj. pri technoldgii, alebo pocas dodavky, skladovania, ako aj pri poziari, prirodnych
katastrofach, ktoré mozu ohrozit’ zdravie pracovnikov, pri znecisteni vzduchu, povrchovych
alebo podzemnych vod a/alebo vodnych zdrojov alebo pody).
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Externé rizika

Rizika sposobené s externym faktorom su spojené predovSetkym s rizikovymi situaciami
v dosledku pdsobenia vonkajSicho prostredia (napr. iderom blesku, zasahom nepovolanych
0sob a pod.). Tiez mozu vzniknut’ situacie suvisiace s vypadkom elektrickych sieti, technickych
a technologickych zariadeni, alebo neopravnenych vniknutim cudzich os6b do aredlu
prevadzky.

Najvyznamnej$im rizikom v etape prevadzky je riziko poziaru. Poziar mdze vzniknat
predovsetkym v dosledku nedodrzania zasad poziarnej ochrany a technologickej discipliny,
alebo amyslom, napr. pri prieniku nepovolanej osoby do arealu prevadzky. Medzi zasady
protipoziarnej bezpe¢nosti patria:

- zabranenie rozSirenia sa pripadného poziaru do vicSieho priestoru a umoznenie
efektivneho hasiaceho zasahu (dosiahne sa optimalnym rozdelenim objektu na poziarne
useky, zabezpeCenim objektu poziarnotechnickymi zariadeniami a dodrzanim
potrebnych poziarnych stavebnych konstrukcii a pod.),

- zabezpecenie bezpecnej evakuacie osdb v pripade poziaru,

- vytvorenie podmienok pre u¢inny hasiaci zasah (zadsahové cesty, zabezpec€enie stavby
poziarnou vodou).

Unik znecistujiicej latky:
V pripade akéhokol'vek tniku ZL z miest skladovania, manipulaénych strojov, dopravnych
prostriedkov, alebo pri nahodnej nehode je nutné realizovat’ nasledujici subor opatreni:
- zabranit’ d’alSiemu uniku zo zdroja (napr. stabilizacia prevrhnutej nadoby, poskodene;j
nadoby, premiestnenie tejto nadoby, alebo jej obsahu do zachytnej vane a pod.),
- zabranit’ d’alSiemu Sireniu uniknutych ZL posypanim sorbentom (piesok, Vapex, piliny
a pod.), prednostne je unik lokalizovany v smere ku kanalizatnym vpustiam, vodnym
tokom a volI'nému terénu,

- kontaminovany sorbent, pripadne aj kontaminovanli zeminu odtaZit a deponovat
na bezpe¢nom mieste,

- zabezpelit zneSkodnenie kontaminovaného materialu opravnenou 0sobou Vv sulade
s platnymi predpismi v oblasti nakladania s odpadmi.

Kazdy pripadny havarijny stav je potrebné nahldsit’ nadriadenym a nasledne prislusSnym
organom $tatnej spravy, ktoré st opravnené konat’ pre zabezpecenie likvidacie havarie.

Pocas realizacie navrhovanej ¢innosti mézu vzniknut’ bezné rizikd a nehody suvisiace priamo
S touto ¢innost'ou. Ich vylucenie je podmienené dodrziavanim platnych pravnych predpisov
tykajacich sa bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci. Z pohladu realizacie a prevadzky
navrhovanej ¢innosti sa nevyskytuji zdroje rizika neprijate'né pre spolo¢nost’.

VSeobecné opatrenia
e realizovanymi navrhovanymi pracami a Gpravami sa nesmu ohrozit” a ani obmedzit’
ostatni ucastnici cestnej premavky miestnych komunikacii, poCas uzivania sa nesmie
komunikacia poskodit, alebo znicit,
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pri stavebnych pracach a drobnych upravach pouzivat' iba stroje a zariadenia vhodné
pre danu ¢innost’ a zabezpecit’ ich pravidelnu udrzbu a kontrolu,

dorazne sledovat a zabezpecit' Cistenie vozidiel vychéddzajucich z prevadzky
na obmedzenie znecistenia cestnych komunikacii a Sirenia praSnosti,

V pripade prepravovania materidlu, ktory vznikol ako vysledok buracich, ¢i stavebnych
prac Vramci prevadzky, je potrebné ho zaistit' tak, aby nedoSlo k znecCisteniu
dopravnych tras (napriklad prekrytie/zaplachtovanie korby vozidiel pri preprave
sypkych materialov),

na mieste realizacie navrhovanej innosti nebuda dopiiané pohonné hmoty, vymiefiané
oleje a iné naplne, vykonavané opravy dopravnych mechanizmov, pripadne strojov, pri
ktorych by mohlo dojst’ k tniku znecistujacich latok,

dodrziavat’ nevyhnutné bezpecnostné opatrenia najmd pri pracach v blizkosti
jestvujucich inzinierskych sieti, pri pracach vo vyskach a pod.,

Standardné dodrziavanie platnych technickych, technologickych, organizacnych
a bezpecnostnych predpisov suvisiacich s navrhovanym druhom ¢innosti.

Ochrana ovzduSia

pri realizécii stavebnych prac je potrebné vyuzit' technicky dostupné prostriedky
na obmedzenie prasnosti, ale aj hluku,

nepripustit prevadzku dopravnych prostriedkov s nadmernym mnoZstvom
zneCistujucich latok vo vyfukovych plynoch (vyuZivat' len vozidla s vyhovujicim
technickym stavom overenym technickou a emisnou kontrolou),

zabezpecenie Cistenia dopravnych prostriedkov a mechanizmov s cielom minimalizacie
Sirenia prasnosti do okolia.

Ochrana vod

vSetky ¢innosti musia byt’ v sulade so zdkonom ¢. 364/2004 Z.z. o vodach a 0 zmene
zakona Slovenskej narodnej rady ¢. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorSich
predpisov (vodny zakon) v zneni neskorSich predpisov,

dodrziavat’ vSetky nutné opatrenia, aby nedoSlo k unikom znecistujicich latok
do okolitého prostredia sposobujiicich moznu situaciu mimoriadneho zhorsenia vod,
zabezpelit, aby dopravné mechanizmy a stroje nemohli znedistit’" a znizit'® kvalitu
povrchovych a podzemnych vdd posudzovaného izemia,

pouzivat’ a preferovat’ také technologické postupy, ktoré budu Setrné k vodam, aby
nedochadzalo k naruSeniu kvality podzemnej a povrchovej vody,

zabezpecit’ a V priebehu realizacie dodrziavat’ bezpecnostné predpisy pri manipulacii
S ropnymi latkami a kontrolovat’ stav mechanizaénych prostriedkov,

zabezpeCit' vSetky skladovacie priestory, v ktorych budu pritomné alebo moézu
potencialne byt’ pritomné znecistujuce latky certifikovanym materidlom odolnym voci
poOsobeniu tychto latok.
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Ochrana pred hlukom

e vhodnym vyberom dopravnych mechanizmov zabezpecit’, aby realizacia stavebnych
prac v prevadzke, v ¢o najvacsej moznej miere neprekracovala najvyssiu pripustna
hladinu hluku vo vonkajSom prostredi,

e hlucnejSie sprievodné Cinnosti pocas vystavby, vratane buracich prac, odporti¢ame
vykonavat len pocas pracovného tyzdna v beznom pracovnom ¢ase (max. do 18:00 h),
realizovat’ prace, tak aby nebol ruseny no¢ny pokoj,

e pri pracach pouzivat’ iba zariadenia, ktoré neprodukuju nadmerny hluk a v pripade ich
nevyhnutného pouzitia ich opatrit’ kapotdzou a zabezpecit' ich pravidelni udrzbu
a kontrolu technického stavu.

Nakladanie s odpadmi
e zabezpecit zhodnotenie, alebo zneskodnenie odpadov, ktoré vznikaji pocas realizacie
navrhovanej ¢innosti v ramci platnej legislativy,
e viest evidenciu o druhoch a mnozstve odpadov, ktoré vznikajl pri realizécii, tieto tidaje
ohlasovat prislusnému organu statnej spravy odpadového hospodarstva.

Prevadzkové opatrenia vyplyvaji predovsetkym z poziadavky dodrzania podmienok legislativy
Vv oblasti ochrany jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia a legislativy Slovenskej republiky,
s dorazom na ochranu Zivotného prostredia a zdravia l'udi.

Vseobecné opatrenia
e dodrziavanie legislativnych poZziadaviek,
e dodrZiavanie zasad bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci.

Ochrana ovzdusia

e pri prevadzke liniek povrchovych Uprav je potrebné vyuzit' technicky dostupné
prostriedky na obmedzenie zachytavania odpadovych plynov v ¢o najviac¢sej miere,

e nepripustitt prevadzku dopravnych prostriedkov s nadmernym mnoZstvom
znecistujucich latok vo vyfukovych plynoch (vyuzivat len vozidld s vyhovujucim
technickym stavom overenym technickou a emisnou kontrolou),

e emisie zliniek povrchovej upravy je potrebné do ovzdusia odvadzat tak, aby
nesposobovali vyznamné znecistenie ovzduSia. Odpadové plyny sa musia riadene
vypustat’ cez komin tak, aby sa umoznil ich neruSeny transport volnym pradenim a
zabezpecCil dostato¢ny rozptyl vypustanych znecistujucich latok pod podmienkou
dodrzania kvality ovzduSia, a tym zabezpecenia ochrany zdravia l'udi a ochrany
zivotného prostredia.

Ochrana vod
e vSetky nasledujuce ¢innosti pocas prevadzky navrhovanej Cinnosti musia byt’ v stilade
s poziadavkami zdkona ¢.364/2004 Z.z. o vodach a 0zmene zakona Slovenskej
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narodnej rady ¢. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni neskorSich predpisov (vodny
zékon) v zneni neskorsich predpisov,

e dodrziavat’ vsetky nutné opatrenia, aby nedoslo k unikom znecistujticich latok do
okolitého prostredia spdsobujiicich moznu situaciu mimoriadneho zhorsenia vod,

e odvadzanie odpadovych vod (splaskovych) musi reSpektovat’ kanalizaény poriadok.

Ochrana pred hlukom

e Vv ramci liniek povrchovych uprav pouzivat iba zariadenia, ktoré neprodukuji nadmerny
hluk a v pripade ich nevyhnutného pouzitia ich opatrit’ kapotazou a zabezpecit' ich
pravidelnu udrzbu a kontrolu technického stavu.

Organizacné a prevadzkové opatrenia

e zamedzenie pristupu nepovolanych osob do priestoru prevadzky, pripadne povolit’
vstup za dodrzania vSetkych bezpecnostnych predpisov.

Iné opatrenia

e dodrziavat bezpecnostné, technické, technologické a organiza¢né predpisy tykajuce sa
navrhovanej ¢innosti,

e dodrziavat’ protipoZiarne opatrenia,

e dodrziavat relevantné legislativne poziadavky tykajice sa navrhovanej ¢innosti.

Vyjadrenie k technicko-ekonomickej realizovatel’nosti opatreni

Vsetky uvadzané technické a technologické opatrenia si technicky a ekonomicky
realizovatel'né.

1.4 Druh poZzadovaného povolenia navrhovanej cinnosti podPa
osobitnych predpisov
- Stavebné povolenie v zmysle zakona ¢. 50/1976 Zb. o uizemnom planovani a stavebnom
poriadku (stavebny zdkon) v zneni neskorsich predpisov.

Projektovd dokumentécia pre stavebné povolenie sa predklada na stavebné konanie, ktorého
vysledkom je stavebné povolenie. Ziadost o stavebné povolenie spolu s dokladmi
a predpisanou dokumentaciou vypracovanou opravnenou osobou poddva stavebnik
stavebnému uradu. V ziadosti uvedie hlavny ucel a spdsob uzivania stavby, miesto stavby a
predpokladany cas jej skoncenia.

- Suhlas na zmenu Staciondrneho zdroja znecistovania ovzdusia podla § 26 a §27 zdkona
C. 146/2023 Z. z. 0 ovzdusi v zneni neskorsich predpisov.
Realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti ddjde k zmene jestvujuceho zdroja znelistenia
ovzdusia, avSak aj po s¢itani parametrov (t. j. tepelnych prikonov a kapacit) vSetkych novych
zariadeni sa kategorizacia zdroja znecist'ovania ovzdusia nezmeni — V tomto pripade pdjde stale
0 stredny zdroj znecistenia ovzdusia.
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1.5 Vyjadrenie o predpokladanych vplyvoch zmeny navrhovanej

¢innosti presahujucich Statne hranice

Prevadzka sa nachadza na strednom Slovensku, v meste Zarnovica, ktoré je v dostatoéne;
vzdialenosti od $tatnych hranic so susediacimi republikami/ Statmi.

Podl’a prilohy ¢. 13 k zakonu €. 24/2006 Z. z. predmetna ¢innost’ nie je zaradend do zoznamu
¢innosti podliehajucich povinne medzindrodnému posudzovaniu z hl'adiska ich vplyvov na
zivotné prostredie, presahujuce S$titne hranice. Vzhl'adom na uvedentl charakteristiku,
navrhovana ¢innosti nebude mat’ vplyv na Zivotné prostredie a I'udské zdravie presahujuci
Statne hranice Slovenskej republiky. V suvislosti s touto ¢innost'ou nemozno ocakavat’ také
efekty a vplyvy, ktoré by mali za nésledok transport zne€ist'ujicich latok, ¢i uz ovzdusim alebo
vodnym prostredim za hranice Slovenskej republiky.

111.6 Zakladné informacie o sucasnom stave Zivotného prostredia

dotknutého uzemia vratane zdravia Pudi
Environmentalna regionalizacia SR diferencuje izemie Slovenska do 5 stupniov z hl'adiska
stavu zivotného prostredia:

1. prostredie vysokej irovne
prostredie vyhovujuce
prostredie mierne narusené
prostredie narusené
prostredie silne naruSené

ok ownN

NajrozsiahlejSie tzemie, ktoré patri do 5. stupnia poskodenia Zzivotného prostredia sa
v Banskobystrickom kraji nachadza v okrese Reviica — tvori 19,34 % z celkovej plochy tizemia
v 5. stupni v ramci Banskobystrického kraja. V okrese Velky Krti§ sa nachadza az 32,58 %
plochy Uzemia z celého kraja so 4. stupiom poskodenia. Najviac dotknutych obyvatelov
zijucich v izemi s 5. stupfiom poSkodenia Zivotného prostredia v ramci kraja je v okrese Banska
Bystrica (77,52 %) a v okrese Zvolen (73,81 %). Najviac dotknutych obyvatel'ov Zijucich v
Uuzemi so 4. stupiom poskodenia Zivotného prostredia v ramci kraja je v okrese Banska
Stiavnica (72,81 %) a v okrese Velky Krtis (55,95 %).

K najvi¢sim zdrojom znegistenia v okrese Zarnovica mozno zaradit:

- priemyselna cinnost

V danej oblasti mé priemysel dominantny podiel na znecistovani prostredia. Priamo v okoli
lokality sa stupen produkovanej emisnej zataze z priemyselnych podnikov a aglomeracii v
poslednych rokoch zavddzanim novych a cCistejSich technologii postupne znizuje, ¢im sa
zmensuje dopad na zZivotné prostredie v oblasti.
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- automobilova doprava

Lokalita sa nachadza v blizkosti rychlostnej cesty R1. Prave najvyraznejSim aspektom, ktory
ovplyviuje kvalitu Zivotného prostredia tohto izemia je priemyselna ¢innost” a automobilova
doprava prave na tejto komunikécii.

- urbanizacné procesy

Vyrazné ststredenie obyvatel'stva v mestskych sidlach bolo pocas dlhého obdobia pre kapacity
komunalnej infrastruktiry neunosné. ISlo o nedostatocné technologie Cistenia odpadovych vod,
koncentracia dopravy s emisnou i hlukovou z4tazou, nevhodné odpadové hospodarstvo a pod.
Vo vidieckych sidlach bola najvac¢§im problémom dlhodobd necinnost’ v oblasti Cistenia
odpadovych vod. V sticasnosti je intenzita danych ¢innosti — najma pol'nohospodarstva vyrazne
nizSia. V ramci republiky, jednotlivych krajov a okresov sa tiez postupne realizuji opatrenia,
ktoré dlhodobé vplyvy na Zivotné prostredie zmiernuju. Tieto opatrenia sa zavadzaju aj do
posudzovaného uzemia — ide hlavne o budovanie, rozsirovanie, resp. rekonstrukciu prislusnych
prvkov infrastruktary, ktoré maju rozhodujici vyznam pre kvalitu zivotného prostredia
(plynofikacia, rozSirovanie vodovodnej a kanalizacnej siete, zvySovanie u¢innosti a poctu
COV, riadené odpadové hospodarstvo, zmeny v priemyselnych technoldgiach a pod.).

111.6.1 Znecistenie ovzdusia

Kvalitu ovzdusia vo vSeobecnosti urcuje obsah znecistujucich latok vo vonkajSom ovzdusi.
Ochranu ovzdusia upravuje zakon NR SR ¢. 146/2023 Z. z. o ochrane ovzduS$ia a o zmene a
doplneni niektorych zakonov. Kritéria kvality ovzdusia st uvedené vo vyhlaske MZP SR
¢.250/2023 Z. z. o kvalite ovzdusia. Zakladnym vychodiskom pre hodnotenie kvality ovzdusia
na Slovensku st vysledky merani koncentracii znecist'ujucich latok v ovzdusi, ktoré realizuje
Slovensky hydrometeorologicky ustav na staniciach Narodnej monitorovacej siete kvality
ovzdusia (NMSKO). Na monitorovanie lokalneho znecistenia ovzdusia bolo v roku 2016 na
uzemi SR rozmiestnenych 38 automatickych monitorovacich stanic, z ktorych vécSina
monitoruje zakladné znecistujice latky (SO2, NO2, NOx, PM1o, PM25s, CO). Takato stanica sa
od roku 2021 nachadza aj priamo v meste Zarnovica. Monitoruje &astice PM1o, PM2s, oxidy
dusika a benzo(a)pyrén.

Od roku 2000 je vyvoj hlavnych znecist'ujicich latok sledovany aj prostrednictvom databazy
Nérodn¢ho emisného inventarizacného systému (NEIS), ktory je vyvijany za podpory
Ministerstva Zivotného prostredia SR a Slovenského hydrometeorologického tstavu. Program
NEIS je vyvinuty v stlade s legislativou platnou v SR a obsahuje najnovsie zmeny legislativy
ochrany ovzdusia realizované v stvislosti s implementaciou smernic EU. Stcastou projektu su
procedury zberu udajov o emisiach, ich overovanie na odboroch zivotného prostredia okresnych
uradov, ako aj procedury, zabezpecujuce import tychto udajov do centralnej databazy a ich
prezentaciu na centralnej urovni (NEIS, 2018).

Na kvalite, resp. znedistovani ovzdusia sa v okrese Zarnovica v najvacsej miere podiela
priemyselna vyroba, vysoka intenzita cestnej dopravy a vyroba a rozvoz elektriny, plynu a vody
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do tejto lokality. Zna¢ny podiel na zneCistovani ovzduSia mé aj pol'nohospodarska ¢innost’.
Vplyv ma aj drevarsky priemysel s emisiami predovsetkym TZL, ale aj lokalne tepelné zdroje.
Zdrojmi znecCistenia ovzduSia, ktoré sa vyrazne podielaji na zneistovani mesta, su
predovsetkym priemyselné prevadzky v intravildne, ako aj cesty s intenzivnou dopravou.
Prehlad mnoZstva zneéistujucich latok zo stacionarnych zdrojov v okrese Zarnovica za obdobie
rokov 2004 — 2020 je uvedeny v nasledujicej tabulke.

Tabul’ka 42 MnoZstvo emisii zo stacionarnych zdrojov v okrese Zarnovica (t/rok)

Tuhe Oxidy dusika | Oxid uhoPnaty |  ColROYY Oxid siritity
Rok znelist’ujice (NOX) (CO) organicky (SO2)
latky (TZL) dusik (TOC)

2004 75,941 102,762 303,342 7,529 183,675
2005 71,455 94,033 252,756 9,356 140,599
2006 66,431 89,478 142,979 15,878 137,077
2007 81,372 107,768 113,833 15,824 277,905
2008 71,389 89,151 80,959 8,081 274,633
2009 70,375 83,128 78,786 5,747 264,511
2010 68,349 83,851 109,278 8,663 260,279
2011 72,597 92,152 94,928 10,444 269,041
2012 52,181 79,673 53,859 12,413 304,256
2013 52,857 83,983 57,894 11,621 288,970
2014 74,387 178,178 162,084 18,117 287,392
2015 77,514 196,216 174,104 22,042 334,090
2016 29,968 223,375 134,279 80,363 403,543
2017 30,263 219,579 134,654 85,876 410,387
2018 20,796 198,351 138,757 78,653 424,863
2019 25,904 225,937 116,583 75,024 385,867
2020 27,307 209,983 98,622 55,328 412,095

Zdroj: RUSES, 2019; NEIS

Kvalita ovzdus$ia Banskobystrického kraja je okrem dial’kového prenosu znecist'ujucich latok
ovplyvilovana najma emisiami z vel’kych priemyselnych zdrojov nachadzajucich sa na tizemi
kraja. Priemysel je charakteristicky vysokou energetickou naro¢nostou, o ma za nasledok aj
vysoky unik emisii. Z tohto dovodu mozno pozorovat zvySenu koncentraciu znecistujucich
latok najmd v okoli velkych sidelnych utvarov. Sucasny trend v zneéistovani ovzduSia je
stagnujuci a je sposobeny utlmom vyroby a plynofikaciou. V buducnosti mézu v tomto smere
zohrat' ulohu ekonomické vyhody vyuzivanie obnovite'nych zdrojov energie, ktoré¢ mozu viest
k d’alsiemu poklesu poc¢tu zdrojov znecistenia. Naopak, zvySovanie poc¢tu motorovych vozidiel
moze posobit’ na trend znecistovania ovzdusia opacnym smerom.

111.6.2 Znedcistenie povrchovych vod

Pri povrchovych vodach sa hodnoti ekologicky a chemicky stav a kvalita vody.
Do hodnotenia ekologického stavu patria nasledovné prvky kvality rozdelené do 3 skupin:
» Dbiologické prvky: bentické bezstavovce; fytobentos a makrofyty; fytoplankton; ryby,
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» fyzikalno-chemické prvky: vSeobecné FCH ukazovatele; 26 Skodlivych a obzvlast
Skodlivych latok relevantnych pre SR,

* hydromorfologické prvky.

Vysledné hodnotenie sa urcuje v piatich triedach kvality:

vel'mi dobry (1), dobry (2), priemerny (3), zly (4), vel'mi zly (5).

Pri chemickom stave sa hodnotia prioritné latky a nebezpecné latky. Vysledky hodnotenia sa
kategorizuju v dvoch triedach: dosahuje (D) a nedosahuje (ND) dobry chemicky stav.
Ekologicky a chemicky stav Utvarov povrchovych vod na rieke Hron, ktora je pre mesto
Zarnovica kI'i¢ové prezentuje nasledujica tabul’ka.

Tabulka 43 Ekologicky a chemicky stav titvarov povrchovych véd (VU) na rieke Hron

Ciastkové « 2 Ekologicky stav / poget VU
. Pocet VU : z z : . : Py
povodie vel’mi dobry dobry priemerny zly vel’mi zly
188 14 113 54 4 3
Hron Chemicky stav / poet a dizka VU
dosahuje dobry chemicky stav nedosahuje dobry chemicky stav
184 /1 907,25 41417

V okrese Zarnovica dosahuje rieka Hron priemerny ekologicky stav, vietky pritoky maju
dobry, resp. vel'mi dobry ekologicky stav. Vo vSeobecnosti, povrchové vody v SirSom okoli
posudzovaného Uzemia nesu zndmky zneCistenia, predovSetkym z ddévodu vypUstania
komunalnych odpadovych vod z obytnych sidiel, kvoli nedostato¢ne vybudovanej kanalizacne;j
sieti. Pritomnost’ organického znecistenia vo vodach sposobuje aj erdzia pod, rozklady
odumretej fauny a flory, a teda pol'nohospodarska ¢innost’ v regione.

Kvalita povrchovych, ale aj podzemnych vod preto predovsetkym vyplyva z charakteru daného
prostredia. V tomto pripade ide o prevaznu Cast’ tizemia prezentovanil ako silne urbanizovanu
krajinu v udolnej rie¢nej nive. Zdrojmi znec€istenia st okrem vyssie uvedenych komunalnych
odpadovych vod a pol'nohospodarskej ¢innosti aj priemysel, ¢i skladky odpadov.

111.6.3

Podzemné vody v oblasti st ovplyvnené predovsetkym infiltrujicimi povrchovymi vodami.
Kvalita podzemnych vod na zakladné znecist'ujiice latky nie je dostatocne skimana. Vzhl'adom

Znecistenie podzemnych vod a vodnych zdrojov

na sucasny charakter vyuZzivania predmetnej lokality nie je predpoklad vyznamnej
kontaminécie podzemnych vdd. V SirSom okoli posudzovaného tizemia je ¢iastocne zaznamena
zvySend Uroven znecistenia podzemnych vod Cd. Urcité znecistenie tychto vod je mozné
predpokladat’ aj v stvislosti s vypustanim odpadovych vod do recipientov.

V tejto oblasti nie su zdroje vody uréené na hromadné zdsobovanie.

111.6.4

Vplyvom rizikovych latok anorganickej a organickej povahy pochadzajicich z prirodnych a
antropickych zdrojov, dochadza ku chemickej degradacii pod. Urcita koncentracia tychto latok
pdsobi skodlivo na pddy a vyvoldva zmeny jej vlastnosti, negativne ovplyviiuyje jej produkény

Znecistenie pody
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potencial, znizuje hodnotu dopestovanych plodin a taktiez mdze negativne vplyvat na vodu,
atmosféru a na zdravie l'udi a zvierat. K najzavaznejsej degradacii pddy patri kontaminécia pod
tazkymi kovmi a organickymi polutantami, acidifikacia, alkalizacia a salinizacia pody.
Monitoring pod zabezpe€uje Vyskumny ustav pddoznalectva a ochrany pdd. Sustred’uje sa na
monitoring tych prvkov, ktoré st rizikové z hl'adiska bioty ako i zdravia cloveka. Rizikové latky
v pdde st prvky a zluceniny, ktorych pritomnost’ z prirodnych alebo antropickych zdrojov v
podach v urcitej koncentrécii priamo alebo nepriamo vyvoldva alebo moze vyvolat’ neziaduce
zmeny fyzikalnych vlastnosti, chemickych vlastnosti a biologickych vlastnosti
pol'nohospodérskej pddy. Limitné hodnoty rizikovych prvkov v pol'nohospodarskej pode pre
prvky As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Ni, Pb, Se, Zn, F st uvedené v zdkone ¢. 2/2023 Z. z., ktorym
sa meni a dopliiia zakon &. 220/2004 Z. z. o ochrane a vyuZzivani pol'nohospodarskej pody. V
publikaciach Granec, Surina (1999) a Atlas krajiny SR (2002) boli vytvorené priestorové
priemety kontamindcie pod jednotlivymi rizikovymi prvkami a pddy boli zatriedené do
nasledovnych kategorii:

- 0 —nekontaminované pddy,

- A, Al —rizikové pddy,

- B — kontaminované pody,

- C —silne kontaminované pody.
Pody okresu Zarnovica st mierne kontaminované cudzorodymi latkami. Vi¢§ina okresu lezi v
zone nekontaminovanych pod s obsahom vSetkych hodnotenych prvkov pod limitom A, resp.
A1l. Kontaminované pody, pri ktorych obsah minimalne jednej z rizikovych zlozZiek prekracuje
limit C, sa v okrese taktiez nenachadzaju.

111.6.5 Sucasny zdravotny stav obyvatel’stva

Zdravie je definované ako stav Uplnej telesnej, duSevnej a socidlnej pohody, je vysledkom
vztahov medzi I'udskym organizmom a socidlno-ekonomickymi, fyzikdlnymi, chemickymi a
biologickymi faktormi Zivotného prostredia, pracovného prostredia a spdsobom Zivota.
K zakladnym charakteristikdm zdravotného stavu obyvatel'stva, odraZajucich ekonomické,
kultirne, zivotné a pracovné podmienky, patri tmrtnost’ — mortalita. V umrtnosti podl'a pri¢in
smrti, podobne ako v celej republike, tak aj v okrese Zarnovica dominuje imrtnost’ na ochorenie
obehovej stustavy, predovsetkym ischemické choroby srdca, onkologické ochorenia nadorove,
traviacich a dychacich organov. V poslednom obdobi je zaznamenany narast alergickych
ochoreni, cukrovky a psychickych problémov.

Stredné dizka Zivota v Banskobystrickom kraji dosahuje hodnotu u muzov 71,31 auz Zien 79,03
roku. Okres Zarnovica sa z pohl'adu strednej dizky Zivota pri muzoch pohybuje na trovni 71,92
roka. Zeny so svojou strednou diZzkou Zivota na urovni 78,77 roka.

111.6.6 Stav prirodného prostredia, vratane flory, fauny a biotopov

Sucasny stav krajiny lokality je ovplyvneny stresovymi faktormi stuvisiacimi predovSetkym s
osidlenim, vyrobnou ¢innost'ou, tazobnou ¢innostou, dopravou, pol'nohospodarstvom, ale aj
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tvorbou odpadov. Tieto sa prejavuju nielen ako bodové, liniové, ¢i plo$né zdroje znedistenia,
ale aj ako liniové bariéry vo vztahu k migracii zivoCichov.

Poskodzovanie vegetacie a biotopov V predmetnej lokalite je predovSetkym dosledkom
priemyselnej ¢innosti. Okrem vplyvu priemyslu sa v lokalite tiez prejavuji urbanizacné vplyvy.
Stupen urbanizacie je odrazom koncentracie obyvatelov, to znamena, ze vplyvy na biotu su
vyrazné najma v bezprostrednom okoli sidel a priemyselnych zavodov. Prejavuji sa zvySenym
ruchom, ktory so sebou prindsa vyruSovanie zivocichov na miestach ich rozmnozovania, na
potravinovych lokalitach, resp. na miestach oddychu. Premdvka na cestnych komunikaciach
spdsobuje znacny pocet kolizii s niektorymi druhmi Zivo¢ichov, naj€astejsie su to rézne druhy
vtakov a cicavcov. Vplyv urbanizicie na vegetaciu sa prejavuje objavovanim sa sekundarnych
antropogénnych biotopov s pritomnost’ou ruderalnej vegetacie. Tento jav je typicky najmi pre
okrajové casti sidel, osamotené objekty v krajine, staré priemyselné objekty a zariadenia,
devastované plochy, ale tiez okraje ciest, poli a pod.

Z hladiska znecCistenia ovzdusia a imisného spadu je vegetacia lokality ovplyviiovana hlavne
priemyselnymi podnikmi tejto asti mesta Zarnovica. Dnesné situacia v produkcii emisii je
podstatne priaznivejSia. Zavadzanim novych technolégii a instalovanim filtrov a podobnych
zariadeni sa podarilo zniZit' hlavne emisie TZL. UZ sam priemyselny charakter Uzemia,
existencia liniovych dopravnych koridorov a iné prejavy antropogénnych aktivit nedavaju
predpoklad existencie izemne kvalitnej biote. Rastlinstvo a zivoc¢iSstvo je vytlatené do miest s
mensou degradaciou povodnych biotopov viaZzucich sa k vodnym tokom, resp. do oblasti lesov.

111.6.7 Produkcia odpadov a odpadovych vod

Na Slovensku sa vyprodukuje ro¢ne priblizne 9,5 mil. ton odpadu. Odpad, ktory spolo¢nost’
produkuje, obsahuje velké mnozstvo cennych druhotnych surovin. Véac¢§ina z nich sa da este
dalej vyuzit' v spracovatel'skom priemysle, pripadne pri vyrobe kompostu a napokon aj
spalovanim odpadu v spalovniach moZzno este ziskat' energiu. Od roku 2010 su vSetky
slovenské obce povinné viest’ separovany zber papiera, plastov, kovov, skla a biologicky
rozlozitelnych odpadov. Vyprodukované odpady sa v tejto lokalite zneSkodnuju na riadenej
skladke odpadov.

V okrese Zarnovica st viak evidované aj environmentilne zataze, konkrétne v meste
Zarnovica ide o 5 pravdepodobnych environmentalnych zat'azi a 1 sanovani/ rekultivovanu
lokalitu. Aj tieto priestorové objekty moZe mat’ potencidlny negativny dopad na stav zivotného
prostredia.
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V. Vplyvy na zivotné prostredie a zdravie obyvatel’stva
vratane kumulativnych a synergickych

Hodnotenie vplyvov zmeny navrhovanej ¢innosti na zivotné prostredie vychadza z identifikacie
ovplyvnenia jednotlivych zloziek Zivotného prostredia v dosledku posobenia identifikovanych
vstupov a vystupov. Cielom Specifikacie predpokladanych vplyvov na prvky prirodného,
krajinného a socioekonomického prostredia je podchytenie tych vplyvov, ktoré by zavaznym
sposobom zmenili existujucu kvalitu zivotného prostredia v negativnom smere. Pri
komplexnom hodnoteni jednotlivych vplyvov sa vyuziva ohodnotenie vyznamnosti a
charakteru (pozitivny — negativny) vplyvov podla nasledovnej stupnice:

0 prakticky nevyznamny alebo irelevantny vplyv

-1 malo vyznamny nepriaznivy vplyv, malého kvantitativneho, tzemného, alebo ¢asového
rozsahu

-2 malo vyznamny nepriaznivy vplyv, vécSicho kvantitativneho, tzemného, alebo
¢asového rozsahu, ktory moze byt zmierneny ochrannymi opatreniami

-3 vyznamny nepriaznivy vplyv malého kvantitativneho, tizemného, alebo Casového
rozsahu

-4 vyznamny nepriaznivy vplyv vécSieho kvantitativneho, tzemného, alebo casového
rozsahu, ktory moze byt zmierneny ochrannymi opatreniami

-5 vel'mi vyznamny nepriaznivy vplyv vel'kého kvantitativneho izemného, alebo ¢asového

rozsahu, alebo menSiecho kvantitativneho, tizemného, alebo casového rozsahu, ale
nezmiernite'ny ochrannymi opatreniami

+1 malo vyznamny priaznivy vplyv, malého kvantitativneho, izemného, alebo casového
rozsahu

+2 malo vyznamny priaznivy vplyv, vécSieho kvantitativneho rozsahu, dlhodobejSieho
charakteru, alebo s posobenim na va¢Som Gizemi

+3 vyznamny priaznivy vplyv malého kvantitativneho, izemného, alebo ¢asového rozsahu

+4 vyznamny priaznivy vplyv vicSieho kvantitativneho, uzemného, alebo casového
rozsahu

+5 vel'mi vyznamny priaznivy vplyv vel'kého kvantitativneho tzemného, alebo ¢asového
rozsahu

IV.1  Vplyvy na prirodné prostredie

IV.1.1 Vplyvy na horninové prostredie a relief

Z charakteru zmeny navrhovanej ¢innosti a reliéfovych pomerov priamo dotknutého tizemia
vyrobného aredlu nevyplyvaju také dopady, ktoré by akymkol'vek spésobom zmenili reliéf
tohto uzemia.
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Potencidlne mozné vplyvy zmeny navrhovanej ¢innosti na horninové prostredie predstavuje:

e Vetape realizacnych prac
- havarijny unik kvapalnych znecistujucich latok (zo stavebnych zariadeni a z
mechanizmov prepravujucich technologiu, pripadne d’alSej potrebnej mechanizacie) —
tento negativny vplyv mé povahu len mozného rizika.

e pocas prevadzky
- havarijny unik réznych mazacich olejov ainych znecistujicich latok vyrobnych
zariadeni — takémuto stavu sa predchadza celym radom technickych a organiza¢nych
opatreni. V suvislosti s horninovym prostredim a ochranou véd bude potrebné
realizovat’ nasledovné opatrenia:
— zabezpecenie strojno-technologického vybavenia proti Giniku znecistujacich latok,
— skladovanie znecistujucich latok a nebezpecnych odpadov bude realizované v
sulade s prislusSnymi predpismi, najmé ich zabezpecenie proti pripadnému tniku
zachytnymi vanami, alebo skladovanim v dvojplastovych nadzemnych nadrziach.
— vypracovanie a schvalenie ,,Planu preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku
neovladatelného uniku znecist'ujicich latok do zivotného prostredia a na postup v
pripade ich tniku — havarijného planu*.

Na zaklade vysSie uvedeného, vplyv zmeny navrhovanej Cinnosti na horninové prostredie
areliéf je mozné hodnotit’ ako malo vyznamny. Zaistenim dobrého technického stavu
dopravnych mechanizmov ako v etape realizanych prac, tak aj poc¢as prevadzky sa zniZi riziko
moznej kontamindcie horninového prostredia na minimum. Pripadny unik ropnych latok, resp.
inych znecist'ujucich latok mozno odstranit’ pouzitim sorpénych prostriedkov. Tieto vplyvy st
docasné anevyznamné. Pri spravnej prevadzke a inStalacii prisluSnych technologickych
zariadeni, resp. realizaciou bezpec¢nostnych prvkov, ako napr. zdchytné vane pri skladovani
znecistujucich latok st potencidlne negativne vplyvy zmeny navrhovanej ¢innosti na podne
a horninové prostredie dostato¢ne eliminované.

Tabul’ka 44 Komplexné zhodnotenie vplyvu na horninové prostredie

Posudzované varianty
Vplyv Pred zmenou Po zmene
- 0 + - T o +
Narusenie lozisk surovin 0 0
Narusenie stability stromov 0 0
Znecistenie horninového prostredia 0 0
Narusenie geologického prostredia 0 0

Legenda: O — prakticky nevyznamny alebo irelevantny vplyv

IV.1.2 Vplyvy na podu

Realizaciou zmeny navrhovanej Ccinnosti neddjde k novému zaberu pddy, nakolko
sa predmetnd cCinnost bude realizovat v jestvujicom priestore (hale), vo vlastnictve
navrhovatel’a.
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Potencidlne mozny vplyv na podu by bol v pripade havarijného uniku ropnych latok, prip. inych
znecCistujucich latok, s ktorymi sa vramci realizacie, alebo pocas prevadzky zmeny
navrhovanej ¢innosti bude nakladat’, na spevnené plochy arealu a nasledne na nespevnené
plochy posudzovaného tizemia. Tomuto uniku vSak predchadzaji vsetky zavedené technické
a organizacné opatrenia.

Na zaklade vyssie uvedeného, vplyv zmeny navrhovanej ¢innosti na pddy mozno hodnotit’ ako
malo vyznamny na arovni bezného rizika spojeného s priemyselnymi ¢innost'ami a na totoznej
urovni ako je tomu v sucasnosti, tzn. stave pred zmenou.

Tabul’ka 45 Komplexné posidenie vyznamnosti vplyvov na podu

Posudzované varianty
Vplyv Pred zmenou Po zmene
= 0 + = 0 +
Zaber pddy 0 0
Potencialna kontaminacia pod -1 -1
Erozia pod 0 0

Legenda: 0 — prakticky nevyznamny, alebo irelevantny vplyv; -1 — mdlo vyznamny nepriaznivy vplyv, malého
kvantitativneho, rizemného, alebo casového rozsahu

1V.1.3 Vplyvy na vodné pomery

Podzemné vody vel'mi uzko stvisia s horninovym prostredim, nakolko su tieto dve zlozky
V neustdlom kontakte. Riziko kontaminicie podzemnej a povrchovej vody nésledkom
realizdcie zmeny navrhovanej cCinnosti existuje predovSetkym v stvislosti s moznostou
prieniku kontaminantov do podzemnych vdd pri pripadnom uniku znecistujicich latok
Z jednotlivych pouzivanych mechanizmov. Tomuto beznému riziku v§ak moZno U€¢inne predist’
striktnym dodrziavanim pracovnej discipliny a pravidelnou kontrolou stavu tychto
mechanizmov. Realizdciou zmeny navrhovanej ¢innosti neddjde k narastu dopravnej zataze na
urovni nakladnej dopravy a teda ani narastu miery potencialneho rizika (havarijny Gnik latok
ropnej povahy do vodného prostredia) Vv tejto suvislosti. Z hl'adiska vodnych zdrojov realizacia
zmeny navrhovanej ¢innosti nepredpoklada signifikantny nérast spotreby vody, resp. vyznamne
odlisnej produkcie splaskovych, ¢i technologickych vod. NainStalovany evaporator
zabezpecuje, ze technologicka voda bude recyklovana, odosielana spat do jednotky
zasobovania a opdtovne pouzitd vo vyrobnom procese, ¢im sa pozitivne prispieva k bilancii
vodnych zdrojov vyuzivanych v ramci prevadzky. Taktiez v rdmci zmeny navrhovanej ¢innosti
sa budd vyuZzivat' chemické latky a zmesi, ktoré su SetrnejSie a priaznivejSie pre Zivotné
prostredie.

Predmetné Uzemie sa nenachddza v bezprostrednej blizkosti vyznamnych zdrojov.
V standardnych prevadzkovych podmienkach ned6jde na rieSenej prevadzke k priamemu
kontaktu ateda moznej kontaminacii podzemnych vod. Uplatnovanim preventivnych
technickych opatrni je riziko havérie vyrazne obmedzené. Z hl'adiska mozZnosti ovplyvnenia
kvality podzemnych a povrchovych vod su rizikovymi vSetky useky manipulacie a skladovania
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znecCistujucich latok. Na zabezpecene vysokej ochrany vod bude mimoriadna pozornost
venovana prevencii, odbornosti a schopnosti zamestnancov (pravidelné Skolenia).

Na zaklade vysSie uvedeného, vplyv zmeny navrhovanej ¢innosti nema vyznamny vplyv na
vodné pomery.

Tabul’ka 46 Komplexné zhodnotenie vplyvu na vodné pomery

Posudzované varianty
Vplyv Pred zmenou Po zmene
- 0 + - 0 +
Moznost’ znecistenia povrchovych a podzemnych vod 0 0
Produkcia odpadovych vod a vyluhov znecist'ujticich latok +1 +2

Legenda: O — prakticky nevyznamny alebo irelevantny vplyv;, +1 — mdlo vyznamny priaznivy vplyv, malého
kvantitativneho, vizemného, alebo casového rozsahu

IV.1.4 Vplyvy na faunu, fléru a ich biotopy

Na predmetnom uzemi sa priamo nevyskytuje pévodna fauna, ani flora. Ide o tizemie, ktoré je
vyrazne ovplyvnené l'udskou ¢innost'ou — priemyselny areél, kde je obmedzeny vyskyt flory
a fauny na ruderalne spoloCenstva. Vzhl'adom na umiestnenie technologie, ktora sa planuje
doplnit’ v jestvujucej hale, mozno povazovat’ predpokladany vplyv zmeny navrhovanej ¢innosti
na faunu a fléru za nevyznamny.

Tabul’ka 47 Komplexné posiidenie vyznamnosti na fléru, faunu a ich biotopy

Posudzované varianty
Prvok Vplyv Pred zmenou Po zmene
+ =

1
o

+

Vyrub stromov a krovin vegetacie
Vysadba a starostlivost’ o vegetaciu

] Ruderalizécia ploch
Flora

Zmeny V pestrosti vegetacie

Kratenie cennych biotopov

Vplyv emisii
Prerusenie migracnych ciest

VyruSovanie dotknutej fauny

Fauna IRET
Kontaminacia biotopov

OoO|Oo|Oo|lo|o|o|o|o|o|o
O OO0 O0|OoO|OofOo|o|Oo|Oo

Znehodnotenie cennych biotopov

Legenda: O — prakticky nevyznamny, alebo irelevantny vplyv

IV.1.5 Vplyv na ovzdusie

Zmena navrhovanej ¢innosti uz bola z pohl'adu vplyvu na ovzdusie diskutované v ramci udajov
0 vystupoch v predchadzajucich kapitolach dokumentu. Pocas realizacie zmeny navrhovanej
¢innosti dojde k Casovo obmedzenému a lokdlnemu znecisteniu ovzduSia emisiami zo
spalovacich motorov nakladnych vozidiel a stavebnej techniky v suvislosti s dopravou
jednotlivych casti technologického zariadenia na miesto urcenia. Uvedeny vplyv mozno
hodnotit’ ako do¢asny a ¢asovo obmedzeny po dobu realiza¢nych prac.
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Prevadzka sa v siCasnosti zameriava na vyrobu a opracovanie roznych kovovych vyrobkov.
Odséavanie jednotlivych technologickych zariadeni zabezpecuju inStalované systémy filtracie
znecCistenej vzdusniny — suché mobilné latkové filtre pre delenie materidlu (odsavanie pil),
odlucovace olejovych a emulznych aerosélov z procesu trieskového opracovania (odsavanie
CNC zariadeni) s vypustanim vycistenej vzdusniny spat’ do pracovného prostredia. Na linke
predupravy je odpadova vzdus$nina, ktora moze vzhl'adom na pouzivané prisady potencidlne
obsahovat’ znecistujuce latky vo forme TOC, odsavana z priestoru kupelov a vedena do
Cisticky vzduchu. T4 pracuje na principe protipradneho Cistenia, kde odpadovy vzduch pradi
zdola nahor a proti nemu je cez trysky nastrekovana voda, ktora cirkuluje v uzavretom okruhu.
Kyslé znecistujuce latky su absorbované vo vode. Na udrzanie pH v absorpcnej vode sa
pouziva hydroxid vépenaty. Vycisteny odpadovy vzduch opusta cistiCku cez demister-
odlucova¢ kvapiek, ktory pracuje s ucinnostou 80%. Na prevadzke su tiez inStalované
energetické zariadenia na spalovanie zemného plynu naftového, z ktorych st emisie zo
spalovania tohto fosilneho paliva odvadzané do ovzdusSia. Takymto zariadenim je kotol na
predipravu zabezpecujuci potrebnu teplotu vyhrievacich zon a tiez ohrieva¢ vzduchu susicky
S viazanou vodou, ktory vysusuje kvapalinu z povrchu predupravenych obrobkov.

V ramci zmeny navrhovanej ¢innosti dojde k osadeniu d’alSej linky na povrchovu Upravu €.2,
s ktorou stvisi aj doplnenie jej jednotlivych sucasti, ktoré méa uz aj linka ¢. 1. Ide o vysSie
popisané inStalované systémy filtracie znecistenej vzdusSniny, Cisticky a taktiez energetické
zariadenie na spal’ovanie zemného plynu (kotol na predipravu obrobkov) a ohrieva¢ vzduchu -
suSicky. Realizdciou zmeny navrhovanej c¢innosti dojde k zmene jestvujuceho zdroja
znecCistenia ovzduS$ia, avSak aj po sCitani parametrov (t.j. tepelnych prikonov a kapacit)
vSetkych novych zariadeni sa kategorizacia zdroja zne€istovania ovzduSia nezmeni — v tomto
pripade pojde stale o stredny zdroj znecistenia ovzdusia.

Z hl'adiska komplexného porovnania jestvujiceho stavu a stavu po realizacii rieSenej zmeny
mozno konstatovat’, Ze zmena nebude mat’ Ziadny signifikantne odli$ny vplyv na ovzdusie nez
je tomu v sti¢asnom povolenom stave.

Tabul’ka 48 Komplexné hodnotenie vplyvu na ovzdusie

Posudzované varianty
Vplyv Pred zmenou Po zmene
- 0 e - 0 i
Vplyv na ovzdusie -1 -1

Legenda: -1 — mdlo vyznamny nepriaznivy vplyv, malého kvantitativneho, iizemného alebo casového rozsahu

IV.1.6 Vplyv na krajinu a scenériu

Zmena navrhovanej ¢innosti nebude mat’ ziadny vplyv na krajinu, krajinny obraz, ani scenériu
v dotknutom tizemi, ani v jeho okoli. Po dodrZani opatreni pocas prevadzky zmeny navrhovanej
zmeny ¢innosti sa nepredpokladaji vyznamné negativne vplyvy na prvky ochrany prirody
a krajiny.
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Tabul’ka 49 Komplexné zhodnotenie vyznamnosti vplyvov na krajinu a scenériu

Posudzované varianty
Vplyv Pred zmenou Po zmene
- 0 & - 0 i
Vplyv na krajinu a scenériu 0 0

Legenda: O — prakticky nevyznamny, alebo irelevantny vplyv

IV.2  Vplyv na obyvatel’stvo

Vzhl'adom na umiestnenie najbliz$ej obytnej zastavby na ulici Frantiska Hecku v Zarnovici vo
vzdialenosti cca 200 m a charakter zmeny navrhovanej ¢innosti, sa neo¢akavaju negativne
vplyvy na obyvatel'stvo v signifikantne odliSnom rozsahu nez predstavuje uz jestvujica
¢innost. Doplnenim novych strojnych zariadeni, vratane linky na povrchova tpravu nedojde
k vyraznému navyseniu hluku v lokalite. Tieto zariadenia a vybavenie budi instalované vo
vnutornych priestoroch uz jestvujiiceho vyrobného priestoru (haly), a preto sa vyznamnejsie
Sirenie hluku do okolia zo samotnej vyrobnej ¢innosti nepredpoklada.

Vplyv zvySenej dopravy pocas realizaénych prac privazajuce komponenty technologie linky
a jej sucasti do aredlu prevadzky, sa prejavi miernym zvySenim hlukovej zat'aze, ktora bude
predstavovat’ negativny vplyv predovSetkym pre obyvatel'stvo sidliace v tesnej blizkosti
pristupovych cestnych komunikacii k zaujmovému arealu. Tento vplyv dopravy vsak bude
trvat’ len obmedzeny Cas, po dobu nevyhnutnt v ¢ase stavebnych prac a inStalaciu technolédgie
zariadenia linky a mozno ho povazovat za akceptovatel'ny.

V stvislosti s prevadzkovou zmeny navrhovanej cinnosti sa predpokladd, Ze neddjde
k signifikantnému zvySeniu dopravného zatazenia na predmetnej prevadzke, prave naopak,
prevadzka znizi vyvoz produktov nakladnou dopravou na spracovanie externym spracovatel'om
(osadenim d’alSej linky na povrchovu Upravu sa prevadzka stava samostatnejSou a nezavislejSou
od externych sluzieb). V nadvdznosti na uvedeny predpoklad mierneho poklesu nakladnej
dopravy mozno aj stivisiace vplyvy v oblasti hlukovej a imisnej zdtaze hodnotit’ ako prakticky
nevyznamné.

Prevadzkové zameranie zmeny navrhovanej ¢innosti nebude pouzivat’ chemické latky, alebo
materidly spdsobujlce intenzivny zapach, resp. v ramci technologického procesu nebudt do
okolitého prostredia unikat’ zapachajice, alebo inak iritujuce latky. Zmena navrhovanej ¢innosti
teda nebude zdrojom zmeny pachovych vlastnosti ovzdusia.

Realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti dojde k zmene jestvujiceho zdroja znecistenia
ovzdusia, avSak aj po s€itani parametrov (t. . tepelnych prikonov a kapacit) vSetkych novych
zariadeni sa kategorizacia zdroja zneCist'ovania ovzdusSia nezmeni — V tomto pripade pdjde stale
0 stredny zdroj znecistenia ovzdusia.
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Tabul’ka 50 Komplexné zhodnotenie vyznamnosti vplyvov na obyvatel’stvo

Posudzované varianty
Vplyv Pred zmenou Po zmene
- 0 + - 0 +
Vplyv hluku na obyvatel'stvo -1 -1
Vplyv zapachu na obyvatel'stvo 0 0
Vplyv dopravy na obyvatel'stvo -1 -1
Vplyv emisii/imisii na obyvatel'stvo -1 -1

Legenda: 0 — prakticky nevyznamny, alebo irelevantny vplyv; -1 — mdlo vyznamny nepriaznivy vplyv, malého
kvantitativneho, vizemného, alebo casového rozsahu

IV.3  Socialne a ekonomické dosledky

Realizdciou zmeny navrhovanej cinnosti sa umozni zlepSenie efektivity jestvujuceho
vyrobného zavodu, optimalizovanie vyroby a zabezpec€enie priestorov pre nové technologické
zariadenia vyroby. Zdokonalenie procesov prebiehajicich na prevadzke umozni zniZenie
negativneho dopadu na zivotné prostredie a vSetky zlozky s nim stvisiace. V suvislosti s tymito
zmenami sa vSak nepredpoklada vytvaranie novych pracovnych pozicii.

Tabul’ka 51 Komplexné posidenie vyznamnosti vplyvov v oblasti socidlnych a ekonomickych aspektov

Posudzované varianty
Vplyv Pred zmenou Po zmene
g 0 + g 0 +
Socialne a ekonomické vplyvy 0 0

Legenda: O — prakticky nevyznamny, alebo irelevantny vplyv

1V.3.1 Hodnotenie zdravotnych rizik

Zakladné udaje o zdravotnom stave obyvatel'stva okresu Zarnovica sa podstatne neli§ia od
krajskych a celoslovenskych priemerov. Pri¢iny imrtia kopiruju udaje za Banskobystricky kraj
1 Slovensku republiku — dominujii choroby obehovej sustavy, d’alej nadorové ochorenia a
choroby dychacej ststavy. Celkova tiroven environmentalnej kvality prostredia charakterizuje
okres Zarnovica ako prostredie mierne narusené.

Konkrétne dotknutou populaciou s v tomto pripade obyvatelia mesta Zarnovica, osobitne
niekol’ko desiatok obyvatel'ov v okoli rieseného priemyselného arealu. Statistické hodnotenie
vybranych ukazovatel'ov zdravotného stavu obyvatel'ov v okoli ¢innosti nie je dostupné, navyse
by bolo natol'’ko ovplyvnené chybou malych ¢isel, Ze by neprinieslo redlny obraz. Priemyselny
areal, kde sa zmena navrhovanej Cinnosti navrhuje, je v sulade s tzemnym planom mesta
Zarnovica. Je umiestneny mimo obytnt zastavbu a od nej ho oddel'uje cesta 11/428 (Bystricka
ul.), no najblizsie obytné objekty si v pomerne malej vzdialenosti — cca 200 m. Realizaciou
zmeny navrhovanej ¢innosti dojde k zmene jestvujuceho zdroja znecistenia ovzduSia, avSak aj
po scitani parametrov (t.]. tepelnych prikonov a kapacit) vSetkych novych zariadeni sa
kategorizacia zdroja znecCistovania ovzdusSia nezmeni — V tomto pripade pojde stale o stredny
zdroj znecistenia ovzdusia. Z toho dovodu mozno predpokladat, ze prevadzka aj po zmene
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navrhovanej Cinnosti nebude predstavovat’ signifikantné riziko, alebo zdravotné ohrozenie
obyvatel'ov v jej okoli. Rovnako nebude ani zdrojom zmeny pachovych vlastnosti.

Zmena navrhovanej cCinnosti bude uskuto¢nena vo vnuatornych priestoroch predmetnej
prevadzky, ¢im mozno konstatovat prakticky nevyznamny vplyv hluku na obyvatel'stvo.
Z hladiska hluku z nakladnej dopravy v suvislosti s jej aktualnym stavom nebude navySenie
v ziadnom pripade postrehnutelné 'udskym vnimanim, prave naopak, mnozstvo prejazdov
nakladnej dopravy sa pravdepodobne aj znizi (eliminovanie vyvozu obrobkov na dalSie
Spracovanie externymi spolocnostami).

Zdravotné rizika na urovni pracovnikov podiel’ajucich sa na predmetnej prevadzke suvisia
predovsetkym s organizaciou prac a dodrziavanim podmienok pracovnej discipliny. Realizacia
zmeny navrhovanej ¢innosti neovplyvni vyznamnym sposobom tieto pracovné postupy. Pri
dodrzani platnych pracovnych postupov a poziadaviek BOZP je mozné toto riziko hodnotit’ ako
nevyznamné.

Tabul’ka 52 Komplexné posidenie vyznamnosti vplyvu zdravotnych rizik

Posudzované varianty
Vplyv Pred zmenou Po zmene
- 0 + - 0 +
Zdravotné rizika 0 0

Legenda: O — prakticky nevyznamny, alebo irelevantny vplyv

1V.3.2 Komplexné zhodnotenie vplyvov zmeny navrhovanej ¢innosti

Komplexné postdenie zmeny navrhovanej cCinnosti v nasledujucej kapitole vychadza
z informdcii, ktoré boli uvedené v predchadzajticich kapitolach, v rdmci ktorych boli pre
jednotlivé identifikované vplyvy zmeny navrhovanej ¢innosti priradené hodnoty odhadu ich
vyznamnosti na zdklade vykonaného posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie a to pre
jestvujuci stav a stav po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti. Tento odhad vyznamnosti
vplyvov zmeny navrhovanej ¢innosti na Zivotné prostredie, vratane zdravia obyvatel'stva bol
vykonany maximalne konzervativne s cielom zistenia najnepriaznivejSieho mozného stavu
a objektivneho porovnania stavu pred a po realizacii rieSenej zmeny.

Tabul’ka 53 Sumarizacia identifikovanych vplyvov zmeny navrhovanej ¢innosti pre jestvujuci stav a stav po zmene

Posudzované varianty
Vplyv Pred zmenou Po zmene
- 0 + - 0 +

Narusenie lozisk surovin 0 0
Narusenie stability stromov 0 0
Znecistenie horninového prostredia 0 0
Narusenie geologického prostredia 0 0
Zaber pody 0 0
Potencialna kontaminacia pod -1 -1

Erézia pod 0 0
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Vplyv

Posudzované varianty

Pred zmenou

Po zmene

> 0

+

> 0

Moznost znecistenia povrchovych a podzemnych vod

0

Produkcia odpadovych vod a vyluhov znecist'ujticich latok

+1

+2

Vyrub stromov a krovin vegetacie

Vysadba a starostlivost’ o vegetaciu

Ruderalizécia ploch

Zmeny V pestrosti vegetacie

Kratenie cennych biotopov

Vplyv emisii

Prerusenie migra¢nych ciest

Vyrusovanie dotknutej fauny

Kontaminacia biotopov

Znehodnotenie cennych biotopov

OoO|OoO|O|Oo|Oo|Oo|Oo|Oo|O|Oo

O|Oo|lOo|O0o|O0O|O0|O|O|O|O

Vplyv na ovzdusie

Vplyv na krajinu a scenériu

Vplyv hluku na obyvatel'stvo

Vplyv zapachu na obyvatel'stvo

Vplyv dopravy na obyvatel'stvo

Vplyv emisii/imisii na obyvatel'stvo

Socialne a ekonomické vplyvy

Zdravotné rizika

Na zakladne stctu vysSie uvedenych priradenych hodndt jednotlivych identifikovanych
vplyvov jestvujiceho stavu a zmeny navrhovanej ¢innosti (stavu po zmene) bola zostavena

nasledujtca porovnavacia tabulka:

Tabul’ka 54 Celkovy sii¢et hodnot identifikovanych vplyvov na ziklade odhadu ich vyznamnosti

Stav pred zmenou

Stav po zmene

Celkovy vplyv (suma) 3

-2

Z uvedeného porovnania vyplyva, Ze stav po zmene je z komplexného pohl'adu vplyvov na
prirodné prostredie, obyvatel'stvo a I'udské zdravie optimalnejsi nez stav pred zmenou a preto
mozno zmenu navrhovanej ¢innosti hodnotit’ ako realizovatelnu.
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V. VSeobecne zrozumitel’né zavere¢né zhrnutie

Nazov zmeny navrhovanej ¢innosti:
Rozsirenie vyrobnych priestorov firmy Neuman, p. ¢. 1877/3, Zarnovica

Navrhovatel’ zmeny navrhovanej ¢innosti:
Neuman Aluminium Industries s.r.o.
Bystricka 1608,

Zarnovica 966 81

1CO: 48 163 031

Predmet zmeny ¢innosti:
Podstata zmeny navrhovanej ¢innosti je v stru¢nosti zdokumentovana v nasledujtcej tabul’ke:

Tabul’ka 55 Zakladny prehl’ad zmien navrhovanej ¢innosti

Ukazovatel’

Jestvujici stav

RieSena zmena

Podstata zmeny

Prevadzka sidli v priemyselnej zone mesta
Zarnovica, v aredli byvalej Preglejky
Zarnovica, po pravej strane Statnej cesty
11/428 v smere Zarnovica - Ziar nad
Hronom vo  vyrobnych priestoroch
spolo¢nosti Neuman Aluminium Industries
s.r.o. Hlavnhym vyrobnym programom je
druhotné spracovanie hlinikovych profilov,
najmé mechanické — trieskové opracovanie
hlinikovych profilov za uUcelom vyroby

Ide 0 rozsirenie vyrobnych priestorov,
konkrétne vyrobnych moznosti a kapacit
doplnenim strojného vybavenia pre novi
technologiu povrchovej tUpravy dielcov.
Prevadzka bude doplnena o nova linku
povrchovych tuprav (¢.2), ktora je
konstrukéne a technologicky podobna uz
existujtcej linke povrchovych tprav (€. 1).
Zmena navrhovanej Cinnosti predstavuje
drobné stavebné upravy v ramci stavebnych

navrhovanej roznych hlinikovych suc¢iastok a vyroba | objektov (na parc. ¢. 1877/3), ktoré je
¢innosti hlinikovych konStrukcii pre strojarsky, | potrebné zrealizovat’ pre osadenie linky
automobilovy, elektrotechnicky a stavebny | povrchovych uprav vratane podzemnych
priemysel. Prevadzka prevadzkuje ¢innost’ | jimok pre osadenie tejto technologie,
povrchovej upravy (pasivacie) hlinikovych | s potrebnou vodotesnou Upravou povrchu
dielcov a technoldgiu recyklacie odpadovej | podlahy a samotnych jimok s odolnostou
vody pomocou zariadenia evaporatora. voci alkaliam a kyselinam. Taktiez ide
0 dopojenie tejto technologie potrebnymi
inZinierskymi siet'ami a vybudovanie
prierazov vo svetlikoch pre prechod
technologickych vyduchov.
. ) RieSena zmena sa planuje realizovat’ prave
Vyrobna plocha Vyrobnd hala utmestnena na pozemku parc. Vv predmetnej haleI.) InéJ objekty zrrf)enou
¢. 1877/3 k. 0. Zarnovica. , i
nebudu ovplyvnené.
Spotreba vody 20 406 m¥rok ndrast cca o 720 m*/rok
Spotreba A . . L, . .
elektrickej Max. sticasny prikon spotrebicov elektriny | Max. buduci prikon spotrebicov elektriny
. 351,0 kW 430,0 kW
energie
Spotreba 163 302 m¥rok pre tcely vyroby TUV a

zemného plynu

vykurovania priestorov a 468 000 m%/rok

navySenie o 566 760 m3/rok
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Ukazovatel’ Jestvujici stav RieSena zmena

pre Ucely vyhrievania kupelov na
preduipravu a suSenie s viazanou vodou
hlinikové polotovary: 5 760 t/rok

hotové vyrobky: 4 800 t/rok

emulzie a oleje (spolu): 6 200 I/tok
Spotreba surovin | produkty pre linku ¢. 1: 1 101,5 t/rok

plus malé mnozstva aditiv / pomocnych
latok k oSetreniu odpadovej vody v ramci

Navysenie o cca 3000 t/rok, pre potreby
linky povrchovej tpravy €. 2.

procesu evaporatora

Pocet zamestnancov prevadzky sa nezmeni,

312 yrob . . -
Pracovnici Vo .V}fro e’ dojde len kich efektivnejSiemu
25 administrativa . , . , .
prerozdeleniu v ramci pracovnych zmien.
Bilancia nakladnej dopravy sa signifikantne
nezmeni.  Optimalizaciou  vyrobného
. . . , , 1 . | procesu doplnenim tohto procesu o linku
Nakladna 2 — 4 prejazdy nakladnych vozidiel za den o . . .
) , povrchovych tprav €. 2 sa prakticky znizi
doprava do/z aredlu prevadzky

pocet prejazdov nakladnej dopravy (nebude
potrebné vyvazat obrobky na opracovanie
externym spolo¢nostiam).

Narast tepelného prikonu v dosledku
doplnenia novych energetickych
spalovacich zariadeni na ohrev. Doplnenim
linky povrchovej tpravy ¢.2 dojde k narastu
Emisie TZL, SOx (SO2), NOx, CO, TOC, | objemu kupel'ov pre pouZzitie chemickych
Znecistovanie HF z opracovania materialu (delenie, | postupov. Tymto vSak neddjde k zmene
ovzdusia CNC,..), plynovych horakov spalujucich | kategorizacie jestvujucich zdrojov
zemny plyn a povrchovej upravy. znecCistenia ovzdusia.
Zmena ¢innosti nema signifikantny vplyv
na oblast’ ochrany ovzdusia. Do prostredia
budt vypustané také isté ZL, ako je to
v stave pred zmenou.
Precistenie Produkcia odpadovych vod a nakladanie s nimi je uvedené v tomto dokumente v Casti -
odpadovych vod | Udaje o vystupoch, &ast Odpadové vody
Produkcia odpadov v rozsahu a mnozstvach, ktoré su uvadzané v tomto dokumente v ¢asti
- Udaje o vystupoch, &ast Odpady

Odpady

Zmena navrhovanej ¢innosti sa tyka rozSirenia vyrobnych priestorov spolo¢nosti, ato
vyrobnych moznosti a kapacit doplnenim strojného vybavenia pre nova technologiu povrchovej
upravy dielcov. Prevadzka bude doplnena o novu linku povrchovych tprav (¢.2). Ako je
uvadzané uz v texte vyssie, zmena navrhovanej ¢innosti predstavuje aj drobné stavebné Uipravy
v ramci stavebnych objektov, ktoré je potrebné zrealizovat’ pre osadenie linky povrchovych
uprav vratane podzemnych jimok pre osadenie tejto technologie, s potrebnou vodotesnou
upravou povrchu podlahy a samotnych jimok s odolnost'ou voci alkaliam a kyselinam. Taktiez
ide o dopojenie tejto technoldgie potrebnymi inzinierskymi sietami a vybudovanie prierazov
vo svetlikoch pre prechod technologickych vyduchov. Zmena navrhovanej ¢innosti bude vSak
realizovand v ramci uz existujucich vyrobnych objektov, v nadvéznosti na uz existujuci
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vyrobny proces. V zmysle predchadzajtcich procesov EIA na tejto prevadzke uz bola povolena
inStalacia technoldgie druhotného spracovania hlinikovych profilov, vratane technologického
postupu povrchovej tpravy (pasivacie) hlinikovych odliatkov a suvisiaceho systému Cistenia
odpadovych vod z tohto procesu.

Realizaciou zmeny navrhovanej Cinnosti neddjde teda knovému zaberu pody, nakolko
sa predmetnd Cinnost’ bude realizovat’ v jestvujucom priestore (hale), vo vlastnictve
navrhovatel'a. Z toho dévodu mozno vplyv zmeny navrhovanej ¢innosti na pody hodnotit’ ako
malo vyznamny na Grovni bezného rizika spojeného s priemyselnymi ¢innost'ami a na totoznej
urovni ako je tomu v suc¢asnosti tzn. stave pred zmenou. Predmetna zmena navrhovanej ¢innosti
nema ani signifikantny dopad na stav a kvalitu povrchovych, ¢i podzemnych vod.

V ramci zmeny navrhovanej ¢innosti dojde k osadeniu d’alSej linky na povrchovi upravu,
s ktorou suvisi aj doplnenie jej jednotlivych sucasti, ktoré¢ ma uz aj linka ¢. 1. Ide o vyssie
popisané inStalované systémy filtracie znecistenej vzdu$niny, Cisticky a taktiez energetické
zariadenie na spal’ovanie zemného plynu (kotol na predupravu obrobkov) a ohrieva¢ vzduchu -
suSicky. Realizaciou zmeny navrhovanej c¢innosti ddjde k zmene jestvujiceho zdroja
znecistenia ovzduSia, avSak aj po sCitani parametrov (t.j. tepelnych prikonov a kapacit)
vSetkych novych zariadeni sa kategorizacia zdroja zne€istovania ovzduSia nezmeni — v tomto
pripade pojde stale o stredny zdroj znecistenia ovzdusia.

V stvislosti s prevadzkovou zmeny navrhovanej c¢innosti nie je predpoklad, ze dojde
k vyznamnému zvySeniu dopravného zatazenia na predmetnej prevadzke. Prave naopak,
prevadzka znizi vyvoz produktov ndkladnou dopravou na spracovanie externym spracovatelom
(osadenim d’al$ej linky na povrchovu upravu sa prevadzka stava samostatnejSou a nezavislejSou
od externych sluZieb).

Realiz4cia zmeny navrhovanej ¢innosti umozni zlepSenie efektivity jestvujiceho vyrobného
zavodu, optimalizovanie vyroby a zabezpecenie priestorov pre nové technologické zariadenia
vyroby. Zdokonalenie procesov prebiehajicich na prevadzke umoZzni znizenie negativneho
dopadu na zivotné prostredie a vSetky zlozky s nim suvisiace. Taktiez dojde k vytvoreniu
novych pracovnych prilezitosti, o mo6zu pozitivne vnimat’ predovsetkym obyvatelia na urovni
lokalnej, ale aj regionalne;.

Z komplexného porovnania identifikovanych vplyvov zmeny navrhovanej ¢innosti mozno
konStatovat’, Ze stav po zmene je z pohPadu vplyvov na prirodné prostredie, obyvatel’stvo
a Pudské zdravie optimalnej$i neZ stav pred zmenou a preto mozZno zmenu navrhovanej
¢innosti hodnotit’ ako realizovatel’nu.
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VI. Prilohy

VI.1 Informacia, ¢i navrhovana cinnost® bola posudzovana podla
zakona; v pripade ak ano, uvedie sa ¢islo a datum zavereéného
stanoviska, prip. jeho kopia

Prehl'ad doteraz vykonanych procesov EIA Vvramci spolo¢nosti je zdokumentovany

V nasledujucej tabul’ke:

Tabul’ka 56 Predchadzajuce procesy EIA v spolo¢nosti Neuman

B S . Rozhodnutie zo i . . .
Rok Nazov ¢innosti . . . Zaver zist’'ovacieho konania
zistovacieho konania

, .. . OU-ZC-0OSZP-
Zamer ¢innosti

2015 Virobné priestory firmy Neuman® 2016/000034 nebude sa posudzovat’
» ¥ YODRE PHIESTOny Ty et 70 diia 11.01.2016

Oznamenie o zmene navrhovanej

¢innosti OU-ZC-0OSZP-
2018 | ,,Rozsirenie vyrobnych priestorov 2018/001129 nebude sa posudzovat

v spol. Neuman Aluminium PWG zo dna 02.10.2018

s.r.0.

bude sa posudzovat’
(v nadvdiznosti na vyrok zistovacieho

Oznamenie o zmene navrhovanej konania bola pre tito ¢innost' v 10/2020

Cinnosti OU-ZC-OSZP- predlozend na postudenie Sprava
2019 | ,,Rozsirenie vyrobnych priestorov 2020/000003-23 . . .

firmy NEUMAN Aluminium 20 dia 19.02.2020 0 hodnoteni, ku_ktorej bolo vydané

stthlasné Zaverecné stanovisko evid. ¢.

OU-ZC-0SZP-2021/000062-044 zo dria

Industries s.r.0.

11.05.2021)
Oznamenie o zmene navrhovanej
¢innosti OU-ZC-0OSZP-
2022 | ,,Rozsirenie vyrobnych priestorov 2022/001131-016 nebude sa posudzovat’
firmy NEUMAN - doplnenie zo dna 14.07.2022
evaporatora a strojnej casti
V1.2 Mapy SirSich vztahov s oznaenim umiestnenia zmeny

navrhovanej ¢innosti v danej obci a vo vzt’ahu k okolitej zastavbe

Mapova priloha €. 1: Prehl'adna situdcia umiestnenia navrhovanej ¢innosti (1:50 000)
Mapova priloha ¢. 2: Umiestnenie navrhovanej ¢innosti v ramci mesta Zarnovica (1:10 000)

V1.3 Dokumentacia k zmene navrhovanej ¢innosti
V sucasnej faze projektu nie je k dispozicii projektova dokumentécia.
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VII. Datum spracovania
Banska Bystrica, marec 2025
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VIIl. Meno, priezvisko, adresa a podpis spracovatela
oznamenia
Riesitelia (projektovy tim INECO, s.r.o., Banska Bystrica):

Ing. Jozef Salva, PhD.
Ing. Martina Mordacova, PhD.

Schvalil:

Ing. Juraj Musil, PhD. — konatel spolo¢nosti INECO, s.r.o.

Za udaje technického charakteru zodpoveda navrhovatel’.
Za spravnost’ udajov environmentalneho charakteru zodpoveda spracovatel.

Ing. Juraj Musil, PhD.
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IX. Podpis opravneného zastupcu navrhovatela

Ing. Juraj Musil, PhD.
zastupca na zéklade plnej
moci
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