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Tento TGR je vypracovany podla § 10 ods. 3 vyhlasky MZP SR ¢&. 371/2015 Z. z., ktorou sa vykonavaju niektoré
ustanovenia zakona o odpadoch (d’alej len vykondvacia vyhl.) a obsahuje nalezitosti podla zdkona ¢. 79/2015 Z. z.
o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zdkonov (d’alej len zadkon o odpadoch):

» §97 ods. 3 pism. a) — technické poziadavky prevadzky zariadenia a

» §97 ods. 3 pism. b) — bezpecnostné opatrenia pri prevadzke zariadenia.

1. Zakladné technické idaje o zariadeni vratane meracich a regulacnych obvodov, zoznam
blokovacich a signalizaénych hodnét

1.1. Zakladné udaje prevadzkovatel’a zariadenia

Néazov spolo¢nosti Vision Parks. r. o

Identifikacné ¢islo 53 747 437

Adresa sidla spolo¢nosti Reviicka 2441/5A, 040 11 Kosice — MC Peres
Statutarny zastupca Ladislav Rafaj, konatel’

Telefonne ¢islo +421918 119 735

Spolo¢nost’ zapisana v OR Mestského sudu Kosice oddiel Sro, vlozka ¢. 56646/V

1.2. Zakladné udaje o prevadzke zariadenia

Nézov prevadzky w»Zariadenia na zhodnocovanie plastového odpadu -
Prakovce*
Umiestnenie prevadzky Parc. ¢. 689/1, 659/6 LV 589, k. u. Prakovce

1.3. Zakladné technické udaje

Zariadenie na zhodnocovanie plastového odpadu sa nachddza v priemyselnom areali v obci Prakovce v okrese
Gelnica, na prenajatych parcelach ¢. 689/1, 659/6, LV ¢. 589 na zaklade zmluvy o najme. Cely aredl je tvoreny
spevnenym povrchom.

Zariadenie je oplotené, monitorované kamerovym systémom a vybavené informacnou tabulou umiestnenou na
vidite'nom mieste pri vstupe. Dopravne je napojené na cestu 11/546 dvoma vjazdami vedenymi cez dvor na parcele €.
705/6 (severny vjazd) a cez dvor na parcele 659/60 (zapadny vjazd). Do PP sa vchadza cez zavoru, ktoru obsluhuje
strazna sluzba PP.

Vyrobnd hala pre vyrobu plastovych obalov urcenych pre priemysel, sa dispozi¢ne ¢leni do samostatnych
technologickych usekov, ktoré na seba nadvézuji.

Ugelom ,,Zariadenia na zhodnocovanie plastového odpadu — Prakovce™ je mechanicka recyklacia plastového odpadu,
ktoré spociva spravidla v nasledovnych krokoch: zber plastového odpadu, identifikacia, triedenie podl'a druhu plastu,
drvenie, pranie, suienie, separacia, aglomeracia, vytlatanie alebo priprava zmesi a granulacia. Ugelom zariadenia na
zhodnocovanie odpadovych plastov je vyroba plastového regranulatu vyuzitelného vo vyrobe hlavne
v automobilovom priemysle.

Technologia spracovania je zalozena na principe triedenia, prania, drvenia, mletia a ipravy na regranulat. Jedna sa o
sofistikovany a uzatvoreny proces od vyhladavania, zberu plastovych odpadov, aZz po vyrobu spolocensky
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pozadovaného vyrobku uplatnitelného na SR trhu. Vybudovanie zhodnocovacej linky ma nalezité opodstatnenie
hlavne z ekonomickych dévodov a z dovodu ochrany Zivotného prostredia.

Celkova roc¢né kapacita zariadenia R3 4900 t /rok
Celkovéa maximalna okamzita kapacita R13 1 000 t

Pre prevadzku bude sluzit vyrobna hala obdiZnikového tvaru s plochou 6 660 m* (KNC parc. & 689/1 vk. u.
Prakovce). Hala ma 5 lodi. Prevadzka so vSetkymi technolégiami na zhodnocovanie odpadov bude umiestnena
v lodiach 3-5. Od lodi 1-2 bude prevadzka oddelena pozdiznou stenou. Lode 1-2 sa zatial’ nebuda vyuzivat. V ramci
haly, ktora sa bude vyuzivat’ je vymedzeny priestor.

Vyrobna hala pre vyrobu plastového regranulatu z plastového odpadu urcenych pre priemysel, sa dispozi¢ne ¢leni do
samostatnych technologickych usekov, ktoré na seba nadvézuju.

e ulozny priestor pre vstupny material do procesu spracovania — 511 m’
vyrobna linka HBR3000S,

pasové dopravniky,

tlozny priestor hotovych vyrobkov — regranulatu - 381 m?
skladovanie odpadu zo spracovania - 56 m’

manipulaéné plochy - 2 431 m’

LINKA HBR3000S je svojim priestorovym usporiadanim strojov a zariadeni priama s roz¢lenenim po uzle
separovania na dve samostatné vetvy, ktoré¢ st priestorovo navzajom kolmé.

Zakladné technologické uzly vyrobnej linky HBR3000S, v ktorych sa zhodnocuje plastovy odpad st:
e mechanicka uprava plastového odpadu drvenim - R12

e proces mechanickej upravy plastového odpadu distenim a triedenim alebo tzv. ,,mokra etapa“— oddelenie
kovov a plastov

e samotné spracovanie plastov — mechanicka iprava a samotna homogenizaciu plastového odpadu, triedenie,
granulovanie — R3

Opis technologického procesu upravy, zhodnocovania odpadov je uvedeny v kapitole 2.2. - Opis
technologického procesu tpravy, zhodnocovania odpadov

Linku ako celok je mozné prevadzkovat’ v kontinudlnom alebo v kampanovitom rezime. Zaroven je mozné
nastavit postupny rezim resp. rezim blokovania stfasného chodu najvédésich spotrebicov energie napriklad
sucasného chodu drvica a granulatora. Pri tomto blokovani strojov je aktivny udrziavaci teplotny rezim granulatora.
Dopravné cesty okrem samotnych telies dopravnikov su tvorené aj automatickymi podavac¢mi, ktoré si sucastou
jednotlivych nasypiek so signalizaciou preplnenia resp. signalizdciou minimalneho mnozstva v nasypkach. Miesaci
zasobnik na roztok a mokry separator vybavené snima¢mi hladiny zabezpecia bezhavarijni prevadzku mokrych
procesov linky. Temperovacie bloky extrudera maju jednotlivo samostatné teplotné senzory.

2. Opis technologického procesu tipravy, zhodnocovania alebo zneSkodiiovania odpadov
ako celku s uvedenim jeho jednotlivych stupriov (materialové a energetické toky), najméa
opis principov a reakcii uplatiovanych v technologickych operaciach a technologického
procesu, najmi ¢as, teplota, tlak a koncentracie.

2.1. Prijem a evidencia odpadov

Prijem odpadov

Vstupnymi surovinami bude plastovy odpad po Gprave a separacii od podnikatel'skych subjektov napr.:
e plastové Casti qut (narazniky)
e plastové odpady zo spracovania elektrozariadeni (chladnicky, packy...)
e plastové obaly — predovSetkym PP, PS
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V zariadeni sa nebudu recyklovat’ resp. zneskodnovat ( spalovat’ ) odpady s obsahom nebezpecnych vlastnosti a ani
zmiesané plasty .

Preberanie odpadu do zariadenia bude vykonané v stilade s § 9 vyhlasky MZP SR &. 371/2015 Z. z., ktorou sa
vykonavaji niektoré ustanovenia zdkona o odpadoch. Pri vstupe bude nakladné vozidlo s plastovym
odpadom/surovinou prevazené na certifikovanej vahe. Po vizualnej kontrole bude dovezeny odpad/vstupna surovina
zhromazdeny/a v big-bagoch na vymedzenom oznadenom mieste na zaciatku procesu zhodnocovania v blizkosti
drvica (R13).

Evidencia odpadov

Evidencia odpadov sa bude zabezpeCovat denne, tyzdenne, minimalne vSak raz mesacne, podla frekvencie
zhodnocovania odpadov v tonach a podla druhov odpadov na zdkonom predpisanych tlacivach.
Evidencia obsahuje tidaje:

datum prevzatia odpadu, datum vyvozu odpadu

povodca odpadu — ICO, obchodné meno, sidlo

predchadzajuci drzitel’ odpadu/nasledujici drzitel’ odpadu - ICO, obchodné meno
katalogové Cislo, kategoriu a nazov odpadu

hmotnost’ odpadu v tonach

miesto umiestnenia — sklad/nadoba

kod nakladania

zodpovednu osobu za vedenie evidencie

VVVVVYVYVYYVY

2.2. Opis technologického procesu Gpravy, zhodnocovania odpadov:
Mechanicka uprava odpadov sa bude vykonavat’ ¢innost’ami:

R3 Recyklacia alebo spitné ziskavanie organickych liatok, ktoré sa nepouZzivaji ako rozpust'adla (vratane
kompostovania a inych biologickych transformacnych procesov)

R12 Uprava odpadov uréenych na spracovanie niektorou z &innosti R1 a2 R11 - DRVENIM

R13 Skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z ¢innosti R1 az R12 (okrem docasného ulozenia pred zberom na
mieste vzniku)

Tym, Ze plastové odpady nie s zozbierané vo svojej Cistej forme, je prva Cast’ linky v prvych dvoch etapach a ich
technologickych uzloch zamerana na suché a mokré oddelenie plastov od Zeleznych a nezeleznych kovov, papiera,
kartonu, textilu a pod.

Posledna etapa je zamerana na homogenizaciu plastovej drte a vystupom znej je koneény vyrobok — granulat
s ozna¢enim ECO PP, ktory je umiestnitel'ny na trhu .

I. etapa - dprava velkosti plastového odpadu:

Najprv sa vSetky plasty ru¢ne vytriedia podl'a farby, hrubky, tvrdosti, vyuzitia a druhu.

Proces mechanickej upravy plastového odpadu sa bude vykonavat’ ¢innostou R12 — iprava odpadov urcenych na
spracovanie niektorou z ¢innosti R1 az R11 - jeho drvenim - pri tomto procese dochadza k naruseniu Struktary
vrstveného plastového odpadu a sucasne dochadza k zjednoteniu vel’kosti plastového odpadu

V pracovnej komore drvica su plasty rozdrvené rotujucimi hlavami kladiva s vysokou rychlostou otacania. Po
dosiahnuti pozadovanej velkosti prepadavaju takéto kusy cez sitd na dopravny pas, zatial ¢o vécSie kusy su
pomocou kladiv privedené spdt’ do drviacej zony na opdtovné rozdrvenie, az kym kusy nedosiahnu pozadovanu
velkost.

Vstupna velkost’ < 500 mm, vystupna velkost <35 mm kapacita 2 t/h.

II. etapa - Cistenie a separovanie:

proces mechanickej ipravy plastového odpadu Cistenim a triedenim

tuto etapu mozno nazvat mokrou etapou (proces prania) so zameranim na oddelenie kovov a plastov vyuzitim ich
odlisnych materidlovych charakteristik najmi hmotnosti — pohyb tuhych Castic resp. r6zne polohy tuhych castic v
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kvapaline, zaroven je vtomto procese vyuzity solny roztok (NaCl) na ocistenie kovov a plastov od inych
zneCistujucich primesi (lepidla, kartony, papier, textil) a ich vyplavenie pomocou tlakovej flotacie. Sol'ny roztok
obsahuje 6-10% soli. Procesy tejto etapy prebiehaju v mokrom separatore — tvorenom telesom — vanou a podavacmi.
Na dne je skrutkovy podavac s presypom na skrutkovy dopravnik vyuisteny mimo separator. Touto dopravnou cestou
st vynasané kusky s prevahou kovového zlozenia. VynaSacim dopravnikom sa za¢ina samostatnd etapa - separovanie
kovovych kuskov.

Na bokoch mokrého separatora st po tri vyustenia resp. prepady na plastové kusky. Presun materialov z hornej Casti
separatora zabezpecuju ,,hrable”. Bubliny vytvarané uc¢inkom pretlaku flotuji astice neéistdt na hladinu roztoku.

Do tejto etapy bolo spracovanie plastového odpadu liniové a zdruzené. V tejto etape st podrvené kiisky nasmerované
do troch naslednych samostatnych linii:

- ostatné kusky ,,odpad*

- kovy d’alej spracovavané separovanim R12

- plasty d’alej spracovavané pod tlakom R3

podruzZna etapa spracovania kovov:

Proces pozostava z podprocesov — dehydrovanie v horizontdlne susicke, drvenie v mlyne, oddelenie - separovanie
jednotlivych typov kovov prostrednictvom vibracnej dosky a magnetického dopravného pdsu, zhromazd’ovanie
zeleznych, nezeleznych ainych kovov v zasobnikoch. Dehydratacia prebieha v horizontalnom dehydratore —
odstredivke, kde je povrch kovovych kuskov vysuseny. Odstredeny roztok je cez lievik zachytavany a cez
uzatvoreny potrubny systém vracany spat’ do mokrého procesu.

Z dehydratora cez dopravnik st suché kovové kusky dopravené do drvica a z neho na vibracnt dosku.

Vstupna velkost’ <35 mm , vystupna velkost <10 mm max. kapacita 0,5 t/h.

Vyuzitim vztlaku su l'ahké kusky vynesené a vtiahnuté do zasobnika nezeleznych kovov. Pohybom dosky sa ostatné
kovové kusky rozprestieraju po ploche dosky a zaroven sa zarad’uju do jej drazok. Nad koncom vibracnej dosky je
vradeny magneticky pas, ktory permanentnym magnetom ,,vytahuje* kovové zelezné kusky a presuva ich do
zasobnika. Nezachytené kovové kusky st dopravené do prislusného zasobnika.

Kone¢né zhodnotenie kovovych odpadov je zabezpecené zmluvou o odbere odpadov uzatvorenou s opravnenou
spolo¢nostou v zmysle zakona o odpadoch

III. etapa - spracovanie:

Procesy v tejto etape si kombinované mechanické a aj vyuZivajuce teplo a tlak na homogenizaciu plastového
odpadu

Dehydrovanie — po umyti je plastovy odpad vysuSeny v horizontadlnom dehydratore. Nasypkou st v predpisanej
vahe dopravené mokré plastové kusky do bubna susicky, tam su ktisky plastu odstredivou silou nadnasané. Vysusené
kasky st vypudené z bubna cez kapotovany otvor na opacnom konci susi¢ky. Odstredeny roztok je v spodnej Casti
susicky zachytavany, cez lievik suSi¢ky a cez uzatvoreny potrubny systém je vrateny spat’ do mokrého procesu.

Drvenie
v kladivovom mlyne su kusky plastového odpadu mleté na drt’
Vstupna vel’kost’ < 50 mm , vystupné vel'kost' <10 mm kapacita 1 t/h.

Homogenizacia — R3

Prebieha v extruderi, ten je zasobovany z nasypky plastovou drvinou. Nasypka je prepojend z prvou castou
pracovného valca, d’alSie Casti pracovného valca st rozdelené na vyhrievané sekcie so samostatne regulovatelnymi
teplotami v rozmedzi 20 — 230 °C prostrednictvom vyhrievacich blokov. Kazda sekcia ma samostatny snimac
teploty. Zavitkovy dopravnik osadeny v pracovnom valci zabezpec€uje posun a tym zaroven prostrednictvom teploty
a tlaku postupntl premenu drviny na taveninu. Zavitkovy dopravnik presunie taveninu k hlave pracovného valca, kde
je prostrednictvom otvorov ur¢ena hrubka vytld¢anej hmoty. Vytld¢ana hmota sa ponorenim do vody schladi a takto
schladend ide do sekacky, ktord pracuje v nastavenom rezime a kontinudlne ,,valceky* seka na jednotlivé kusky.
Nasekané kusky padajt do pripravenych big-bagoch.

Vstupna velkost’ materidlu do granulovaca fi 35 mm, vystupné velkost’ granulatu 3x5 mm, kapacita 0,7 t/h.
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Dopravné cesty st tvorené snekovymi dopravnikmi a pasovymi dopravnikmi.
Cast’ dopravy bude sprostredkovana vysokozdviznymi vozikmi s vidlicami na manipuléciu s ,,uSami* big-bagov.
2.3. Vystupna cast’

Vystupom z procesu zhodnocovania odpadov z plastov je:
» Certifikovany vyrobok PP recyklované granule — vlastnosti uvedené¢ho typu vyrobku musia byt v zhode
s poziadavkami uvedenymi v technickych Specifikaciach
STN EN 15347-1:2024 Plasty. Triedeny plastovy odpad.
STN EN 15345: 2008 Plasty. Recyklované plasty.

» Certifikovany vyrobok PS recyklované granule - vlastnosti uvedeného typu vyrobku musia byt v zhode
s poziadavkami uvedenymi v technickych $pecifikaciach
STN EN 15347-1:2024 Plasty. Triedeny plastovy odpad.
STN EN 15342: 2008 Plasty. Recyklované plasty.

Po vystupnej kontrole a vazeni budi vyrobky expedované k odberatelovi.
2.4.Bezpecnostné prvky

Bezpecnostné prvky jednotlivych zariadeni st popisané v manudloch k prislusSnym zariadeniam. Linka je
zabezpeCena tak, ze ak ddjde k pretazeniu niektorého zariadenia v linke, vSetky vstupné dopravniky pred
predmetnym zariadenim sa automaticky zastavia, ¢im sa predide zahlteniu resp. zablokovaniu zariadenia a nutnosti
jeho nasledného ruéného vyprazdinovania. Linka je vybavena nasledujicimi nidzovymi vypinac¢mi:

a) 1 nidzovy vypina¢ na ovladacom paneli

b) 1 niidzovy vypina¢ na kazdom zariadeni

3. Spotrebné a kapacitné normy procesu vzt'ahujuce sa na jednotkové mnozstvo produkcie,
najmai spotrebné normy materialov, odpadov, pomocnych latok a energii

surovina na vstupe - odpadovy plast 4900 t/ rok

vyrobok: ECO PP - recyklovany granulat 4400 t/rok

Elektricka energia:
celkovy potrebny prikon 897 kW /3 etapy po 300 kW

Priemyselna voda:
objem jednej pracej naplne mokrého separatora: max 14 m’
z toho: voda 12,88 m’
sol (NaCl) 1,12m’/ 2464 kg

dopliiianie roztoku do procesu mokrej separacie: 2m’ za tyzdeii (objem zasobnika s mie$adlom: 2m’)

vymena naplne mokrého separatora 2X za mesiac

roéna spotreba vody na mokri separaciu: 12,88m**2*12+1,84m’*50 = 309+92 = 401m’

ro¢na spotreba soli: 1,12m°*2*12+ 0,16m°*50 = 26,9+8 = 34,9 m® alebo 76 780 kg
ro¢na spotreba olejov a maziv: 150 kg
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Sposob ovladania a zabezpecenie prevadzkového siboru

Jednotlivé Casti linky prevadzkového stboru st ovladané samostatne, v poradi za¢inajuc od posledného zariadenia
v linke. V pripade poruchy, pretazenia je ich mozno odstavit’ vypinacom central stop.

Na riadiacom pulte linky je sledované vykonové zatazenie jednotlivych pohonov strojov a nasledne automaticky
regulovana rychlost’ plnenia strojov cez pasové dopravniky, ¢im je zabezpecena plynulost’ materidlového toku linky.
Sucasné st na riadiacom paneli informacné svetelné diddy oznacujice zelenou/Cervenou farbou stav jednotlivych
zariadeni (v Cinnosti / stoji). Na pulte sa nachadzaju aj vystrazné svetelné kontrolky.

4. Udaje o kvalitativnych charakteristikach a poZiadavkach na vstupné materialy
prevadzkovanych procesov

Poziadavky na plastovy odpad:
Do procesu spracovania teda do zariadenia na zhodnocovanie vstupuju plastové odpady, ktoré presli procesom
,.hrubého* spracovania zameraného:

- na vytriedenie plastového odpadu s prvotnym odobratim kontaminacie

- na zniZenie objemu plastovych odpadov — lisovanim alebo ,,polamanim® .
Zakladnymi poziadavkami na plastovy odpad je jeho predtriedenie (podl'a farby, tvrdosti, pouzitie), velkost’ kusov
do 350 mm, balenie v uzavretych obaloch (big-bagoch) alebo v prepaskovanych zlisovanych balikoch.

Poziadavky na vodu:
priemyselna, stredne tvrda 1,43-2,14 mmol/l ( 7,96-11,91°dH )

Poziadavky na prisady:
NaCl sol’ — chlorid sodny technicky

5. Udaje o vypiistanych tuhych odpadoch a kvapalnych odpadoch a plynnych emisich,
postup a podmienky zabezpecenia preberania odpadov, skladovania odpadov a
nakladania s nimi pred vstupom do procesu.

Odpad vzniknuty pri prevadzke zariadenia na zhodnocovanie odpadov bude docasne zhromazd’ovany oddelene na
vyhradenom mieste v oznaenych kontajneroch do doby odovzdania odpadu opravnenej spolo¢nosti na zmluvnom
zaklade. V pripade vzniku nebezpeéného odpadu sa bude nakladat v zmysle § 25 zdkona ¢. 79/2015 Z. z.
o odpadoch. Bude ulozeny v kontajneri oznaCenom prislusnym katalogovym cislom, Identifikanym listom

nebezpecného odpadu (ILNO) a zabezpeceny pred vonkajs$imi vplyvmi.

Zo spracovania plastovych odpadov:

tuhy odpad
1912 04 plasty a guma, O 13,5 t/rok
19 12 05 sklo, 19 12 09  miner. latky, napr. piesok, kamenivo, O 9 t/rok
191202 zelezné kovy, O 45/t rok
1912 03 nezelezné kovy, O 22,5 t/rok
191212 iné odpady vratane zmieSanych materidlov
z mechanického spracovania odpadu iné ako
uvedené v19 1211, O 10 t/rok
kvapalny odpad
1203 01 vodné pracie kvapaliny N (436m’ alebo 477 t)/rok

Jedna o odpad z prania, odpadovy soI'ného roztok, ktory sa uz neda d’alej pouzit’ a preto je zbierany do zbernej jimky
a nasledne zneskodnovany opravnenou spolocnostou na zaklade zmluvného vztahu. Pre prvy krat vzniknuty odpad
bude urobena analyza za Gcelom spravnej kategorizacie odpadov. Tento kvapalny odpad nebude vypustany do
kanalizicie. Zhodnocovanim odpadov nevznikaju odpadové technologické vody.
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Odpady, ktoré moézu vznikat’ z prevadzKky zariadenia na zhodnocovanie - spolu cca 250 kg:

tuhy odpad

150110 Obaly obsahujuce zvysky NL, alebo kontaminované NL

150202 Absorbenty, filtra¢né materidly vratane olejovych filtrov inak neSpecifikovanych, handry
na Cistenie, ochranné odevy kontaminované NL.

1502 03 Absorbenty, filtraéné materidly, handry na Cistenie, ochranné odevy iné ako uvedené v 15
02 02

kvapalny odpad

130110 Nechlorované mineralne hydraulické oleje, N

13 02 05 Nechlorované mineralne motorové, prevodové a mazacie oleje, N

Plynné emisie:

Vzduch z odsavacieho systému prachu je vo filtri pred vypustenim tc¢inne vycisteny. Prevadzkovanim zariadenia
nevznikaju plynné emisie, ktoré by boli vypustané do vonkajsieho ovzdusia. Pri mechanickej Gprave zo samotného
drvenia plastov vznikaji tuhé znecistujuce latky. Vyrobca garantuje, Zze prachova emisia vypustana z filtra
(Cyklon) je max. 10 mg/m*/h., €o vyhovuje normam EEC.

Filtracny systém Na8-12D Pneumatic Cyclone spray tower - technoldgia Cistenia vzduchu sa sklada
z troch hlavnych procesov:

a. Vodny filter

b. Svetelna Oxidacia

c. Aktivny karbon

Utinnost’ filtraéného systému je az 99.99 %. Vyé&isteny vzduch je vypustany mimo pracovni halu. Pri uvedeni
zdroja znecistenia ovzdus$ia do prevadzky bude akreditovanou meracou skupinou vykonané opravnené meranie, pri
ktorom sa uréi hodnota TZL. Do okolia nebudu emitované akékol'vek plynné a tuhé emisie, ktory by ohrozovali
obyvatel'stvo najblizsej obytnej zony.

Hluk :

Hluk z prevadzky bude sucast'ou pracovného prostredia nakol’ko cela linka bude vo vnutri haly. Hlukom z prevadzky
nebude obt'azované najblizSie obyvatel'stvo z dovodu umiestnenia linky vo vnutri haly a v priemyselnej zéne. Hluk
z blizkeho Srotoviska je vyznamnejsi zdroj ako hluk so samotnej drviacej linky na plasty.

6. Postup a podmienky zabezpecenia preberania odpadov, skladovania odpadov a
nakladania s nimi pred vstupom do procesu

Vjazd vozidiel s odpadom do aredlu zavodu, cez vahu, je povoleny len zmluvnym partnerom, po suhlase
zodpovedného zamestnanca — veduceho zariadenia. Pri vykladani a néslednom triedeni odpadov je pritomny
zodpovedny zamestnanec, ktory zabezpec¢i vstupnt kontrolu odpadu. Odpad, ktory nie je v sulade so zmluvnymi
podmienkami nie je dovolené v areali zavodu vyskladnit’.

Po prijazde do aredlu sa nakladné vozidlo s plastovym odpadom odvazi na certifikovanej vahe a zaeviduje do
systému (druh, mnozstvo, dodavatel, datum). Povereny pracovnik skontroluje kvalitu na zaklade dokladov od
dodavatel'a ana zaklade vizualnej kontroly. AZ po jej kladnom vysledku povoli vykladku. Odpad sa ulozi vo
vyrobnej hale na vyhradené a oznacené miesto v big.bagoch v blizkosti drvi¢a (Cinnost R13 - skladovanie pred
zhodnotenim), Vykladka sa vykona za pomoci vysokozdvizného vozika. Pocas vykladky prebieha druhy stupen
vstupnej kontroly a triedenie podl'a urenych kritérii. Pre overenie druhu plastového odpadu budi predpisanym
sposobom odoberané vzorky na jeho spektralnu analyzu prenosnym pristrojom.

Celkové vy¢lenena plocha na skladovanie suroviny (plastového odpadu) vo vnitornom priestore haly je 511m>.
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7. Sposob zabezpecenia vstupnej kontroly, medzioperacnej a vystupnej kontroly materialov
a produktov procesu (analytickymi metédami a meracimi zariadeniami)

Odpad mozno prevziat’ a na miesto zhromazd’ovania ulozit’, len ak sa zaroveni s kazdou dodavkou odpadu predlozi

prevadzkovatel'ovi zariadenia:

» doklad o mnozstve a druhu dodaného odpadu,

» 0daj o vlastnostiach a zloZeni odpadu (v odévodnenych pripadoch protokol z analytickej kontroly odpadov).

Pri dodavke odpadu do zariadenia povereny zamestnanec:

»  skontroluje kompletnost’ a spravnost pozadovanych dokladov a tdajov a dalSich podmienok preberania
dohodnutych zmluvne

»  vykona kontrolu mnozstva dodaného odpadu na vahe

» vykona vizualnu kontrolu dodavky odpadu, s cielom overit' deklarované udaje o pdvode, vlastnostiach a

>

zlozeni odpadu, (vykona obsluha vahy, resp. veduci prevadzky)
podl'a potreby zabezpeci kontrolné nahodné odbery vzoriek odpadu, za G¢elom skisky a analyzy odpadu s
cielom overit’ deklarované udaje drzitel'a odpadu o pdvode, vlastnostiach a zlozeni odpadu (vykona veduci
prevadzky). Vzorky sa uchovavaju min. 1 mesiac

»  zaeviduje prevzaty odpad do dodacich listov, ktoré sa eviduju do prevadzkového dennika a uréi miesto, kde sa
odpad umiestni. Udaje z tychto listov (mnoZstve a druhu odpadov) su prenasané do evidenénych listov, ktoré st
vedené v elektronickej forme.

Vision park s. r. 0., ako prevadzkovatel' zariadenia na zhodnocovanie odpadov potvrdi drzitelovi odpadu prevzatie
odpadu:
» s vyznaenim ddtumu a ¢asu jeho prevzatia a uvedenim jeho druhu a mnozstva.

Vstupnym materidlom je odpadovy plast — PP, PS so svojimi charakteristickymi vlastnostami. Zamestnanci v
pracovnom zaradeni — operator vyroby vykonavaji nastavenie Linky pomocou obsluzného panela, kontrolu
dopliiania vstupného materialu, vizualnu kontrolu vyroby pri Linke a néasledne odoberajii hotové vyrobky a
pripravuju ich na expediciu.

8. Prehl’ad skuSobnych, analytickych a testovacich met6d a postupov na urcenie vlastnosti
a zloZenia vstupnych a vystupnych materiialov s uvedenim zodpovedajucich technickych
noriem a predpisov skisania

Vstupné odpady nie st testované, pretoze sa jedna o ostatny odpad. Pred vstupom do zhodnocovacieho procesu je
vykonédvana vizualna kontrola odpadu, ktora je postacujiica.

Finalny vyrobok bude spifiat’ kritéria podla vydanych certifikatov spolognosti Vision Park s. r. o. v sulade
s povinnost'ou posudenia zhody vyrobkov s technickymi poziadavkami podl'a zékona ¢. 56/2018 Z.z. o posudzovani
zhody vyrobku, spristupiiovani ur¢ené¢ho vyrobku na trhu v platnom zneni.

Skuska pevnosti v tahu na plasty podl'a normy EN ISO 52.

Podrobny postup analyzy vystupného produktu prebicha v sulade s Nariadenim Eurdpskej komisie ¢. 1907/2006
REACH, prilohy II.

Tieto ukony su dolezité pre bezproblémovy chod zariadenia, uplatnenie produktu a pripadné kontroly orgénov Statnej
Spravy.

9. Udaje o kvalitativnych charakteristikach a poZiadavkach na vystupné produkty procesu

Vystupné produkty procesu su:
e PP recyklované granule, o vel'kosti 3x5 mm a
o PSrecyklované granule, o velkosti 3x5 mm a
Skladuju sa v big-bagoch s ozna¢enim a maximalnou hmotnostou 1100 kg
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10. Zoznam strojov a zariadeni

nazov zariadenia vykon v kW pocet
Rozrezavaci stroj 120 1
Drvi¢ 110/80 1+2
Zasobnik s mieSadlom 4.4 1
Mokry separator 36 1
Separator zeleznych kovov 11 1
Separator nezeleznych kovov 4,4 1
Dehydrator 60 2
Granulator 330 1
dopravniky:

s automatickym zasobnikom 11 3

zavitkovy 8 4

pasovy 3 2
Filtracny systém Na§8-12D Pneumatic Cyclone 20 1

- vodny filter

- svetelna oxidacia
- aktivny karbon.

Cyklénovy vodny filter kapacita 10 000 m*/h

11. Prehl’ad technickej dokumentacie strojov
Stroje musia byt vybavené: prevadzkovymi dokladmi a oznacené evidenénym cislom a nazvom prevadzkovatel'a
stroja, bezpe¢nostnymi oznacCeniami - tabulkami a napismi, predpisanym zariadenim na zvukovu vystrahu,
ochrannym zariadenim v miestach, kde moze dojst’ k ohrozeniu pracovnikov.
Prevadzkové doklady:

» navod k obsluhe linky HBR3000S

» prevadzkovy dennik uréeny na vedenie zdznamov o prevzati a odovzdani stroja obsluhe, o chybach a

opravach pocas prevadzky, na evidenciu zavaznych udalosti pri pracovnej zmene a pod.

» revizna kniha stroja dodand vyrobcom, ktord obsahuje technické udaje o stroji - zdznamy o skuskach,
generalnych opravach, rekonstrukcii stroja a pod. Jej prilohou je technicka dokumentacia.

12. Urcenie 0s6b zodpovednych za pravdivost’ udajov obsiahnutych v prevadzkovom
poriadku

Za pravdivost’ zodpoveda: Ladislav Rafaj, konatel’

Tento Technologicky reglement je ulozeny v dokumentécii konatel’a spolo€nosti a na samotnej prevadzke.

13. Priloha
Layout linky HBR 3000S
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Priloha: Layout linky HBR 3000S

WPSSS-4000 ABS Plastovy inteligentny triediaci sysiém

_—

L w —

WSFS-5000 Potapavy a plavacuji separacny system
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