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ZAKLADNE UDAJE O NAVRHOVANEJ CINNOSTI
NAZOV

Vyrobno-kompletazny zavod Wertheim Elements v Kostolnych Kra¢anoch
UCEL

Navrhovany zamer predstavuje vytvorenie moderného strojarskeho podniku pre

vyrobu a montaZz dielcov ako su trezory, bankova technika, dielce pre transportné zariadenia
a podobne. Navrhovany zamer tiez bude sluzit pre skladovacie a expedic¢né ucely.

11.3.

I1.4.

UZIVATEL

Wertheim Elements, s.r.o.
Kraanska cesta 49, 929 01 Dunajska Streda

CHARAKTER NAVRHOVANEJ CINNOSTI

SIRECO, s.r.o. 5



WERTHEIM Elements, s.r.o. Zamer: Vyrobno-kompletazny zavod Wertheim Elements

Ide o novu €innost’. Navrhovany zamer podla prilohy ¢. 8 zakona NR SR ¢.24/2006
Z.z. patri pod €innost' €.7 — Strojarsky a elektrotechnicky priemysel, polozka 7 — Strojarska
vyroba, elektrotechnicka vyroba s vyrobnou plochou od 3 000 m?.

Na zaklade vyrobnej plochy navrhovany zamer podlieha zist'ovaciemu konaniu.

Navrhovatel poziadal o upustenie od variantného rieSenia, Somu OUZP Dunajska
Streda listom zo dria 06.06.2007, €islo spisu A07/01109-002 vyhovel.

I.5. UMIESTNENIE NAVRHOVANEJ CINNOSTI

kraj: Trnavsky

okres: Dunajska Streda
k.U: Kostolné Kracany
parc. €.: 152, 155/2, 151/4

Miestom realizacie navrhovaného zameru je zapadna Cast mesta Dunajska Streda
(pozri obr €.1). Lokalita je situovana v k.u. Kostolné KraCany, juzne pod Bratislavskou cestou
( Dunajskej Strede), severozapadne od byvalého cukrovaru Estern Sugar, t.j. medzi
Bratislavskou cestou a sukromnou panelovou cestou byvalého cukrovaru.

Zamer je navrhovany na pofnohospodarskej péde, v suCasnosti je tam zasiata
obilnina. Na ploche, ktora bude zastavana sa nenachadzaju Ziadne kroviny ani stromy. Na
Casti pozemku sa nachadzaju haldy zeminy porastené burinou.
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11.6. I?REHL’ADNA SITUACIA UMIESTNENIA NAVRHOVANEJ
CINNOSTI

Obr. 1 - Umiestnenie navrhovanej ¢innosti
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I.7. TERMIN ZACATIA A UKONCENIA VYSTAVBY A PREVADZKY
NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Termin zacatia vystavby: 01/2008
Termin ukonc&enia vystavby: 07/2008

I1.8. STRUCNY OPIS TECHNICKEHO A TECHNOLOGICKEHO
RIESENIA

Dispozi¢né rieSenie
Aredl navrhovaného vyrobno - kompletaZzneho zavodu o celkovej vymere 133 620 m?

bude dispozi¢ne rozdeleny na (pozri Prilohu €.2 a):

- vyrobné plochy

- montazno — kompletazna hala

- skladové plochy

- spevnené plochy

- otvorené skladovacie plochy
- skladovacie plochy
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- spevnené plochy, komunikacie a parkoviska
- administrativa a ubytovna
- arealova zelen

Celkom 133 620 m?
z toho:

budovy celkom 52 940 m?
otvorena skladovacie plocha 8 100 m?
spevnena plocha 29 800 m?
zelena plocha 42 780 m?

Z hladiska stavebného budu zastavané plochy predstavovat stavebné objekty:

Vyrobno - montazna hala,

Lakovha

Administrativna budova, ktoré bude mat prizemie a 1. poschodie
Skladové a expedicné priestory

Zemné prace a zaklady

V ramci infrastruktury je potrebné vybudovat:
Privod vody,

Pripojku plynu

STL — aredlovy rozvod plynu
Trafostanicu,

Pripojku NN a VN

Prelozku VN

Vnutroarealovu splaskovu kanalizaciu,
Vnutroarealova dazdovu kanalizaciu,
Cestné napoijenie,

Vnutroarealovu komunikaciu,
Komunikaciu pre pesich

~ Z priestoru objektu stavby bude zobrata ornica v hrubke 30 cm. Z tejto Urovne budu
vyhlbené jamy pre zakladové patky a zaroven sa vyhlbia aj ryhy pre obvodové zakladové
pasy. Po zhotoveni zakladovych konstrukcii budu tieto obsypané zhutnenym Strkopieskovym
zasypom.

Struény opis vyrobného procesu:

Vyrobna ¢innost bude pozostavat zo zvarania a montaze jednotlivych kusov
a podskupin, drobnych zamocnickych prac, podla presnych vyrobnych postupov pre kazdu
skupinu.
Taziskovou technolégiou vo vyrobnej hale bude spracovanie plechov technoldgiami
strihania, ohybania, lisovania, vysekavania a montaz. Obrabanie bude iba doplnkovou
Cinnostou. Vacsia ¢ast produkcie bude robena zo zinkovanych polotovarov a iba mala ¢ast
bude realizovana elektrostatickym nanasanim praskovej farby.
Zakladnou podmienkou pre efektivne rozmiestnenie zariadeni je vyrieSenie ¢o najmensSieho
pohybu materidlu. To znamena, Ze zariadenia budu usporiadané podfa postupnosti
technologickych operacii v ucelenych priestoroch nasledovne:

e Automatizované pracovisko

SIRECO, s.r.o. 8
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Obrabacie a meracie stroje

Praskova lakovna

Montazne pracovisko

Skladovacie plochy plechov a hotovych vyrobkov
Plocha pre nepodarky

Sklady pre praskoveé laky

Sklady pre odmastovacie prostriedky

Sklady pre udrzbu

Zoznam strojov a strojnych zariadeni:

e Vysekavaci automat 1 ks
e Strojna pila 1 ks
e Noznice na hrubé plechy 1 ks
e Noznice na tenké plechy 1 ks
e Univerzalny sustruh 1 ks
e Sustruzny automat 1 ks
e Konvencna fréza 1 ks
e Obrabacie centrum 1 ks
e Stojanova vitatka 1 ks
e Lisy 3 ks
e Ohybacky 2 ks
e Montazne stendy 7 ks
e Zvaracie automaty 5 ks
e Lakovacia linka 1ks

Manipulaciu s materialom zabezpecuju vysokozdvizné voziky a Zeriavy. Vyrobna hala
a otvoreny sklad budu osadené mostovymi Zeriavmi nosnosti 5 t s ovladanim z podlahy.
Horizontalna manipulacia bude zabezpeclena elektrickymi vysokozdviznymi vozikmi nosnosti
3 t a ru¢nymi paletovymi vozikmi.

Ruéna montaZz bude realizovana v objekte plocha na expanziu. Otvorena skladovacia
plocha hotovych vyrobkov bude sluzit na skladovanie a manipulaciu (Zeriavmi
a vysokozdviznymi vozikmi) zabalenych vyrobkov.

Objekt expedicie bude kryty a temperovany.

Na vybranych pracoviskach budu umiestnené stojanové otoéné Zeriavy nosnosti 0,5
t. VonkajSiu dopravu budu zabezpecovat interné a externé vozidla.

Zoznam manipulacnej techniky:

e Mostovy Zeriav 5 t 3 ks
e Vysokozdvizny vozik elektricky 3 t 2 ks
e Otocny zeriav 0,5 t 6 ks
e Nakladné vozidlo IVECO do 5 t 1 ks

Lakovacia linka

Ugelom lakovacej linky je elektrostatické nanasanie praskovej farby a s tym suvisiace
nasledné &innosti:
odmastovanie
suSenie
praskové lakovanie
vypalovanie vyrobkov

POON=
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1.0dmast’'ovanie — dielec zaveseny na podvesnu drahu na vstupe, postupuje na pracovisko
odmastovania, kde sa vykonava Cistenie a fosfatovanie s naslednym oplachom v troj-
komorovom systéme. Komory budu uzatvorené, dielce budu cez trysky postrekované
tlakovou vodou, oplachova voda bude stekat do spodnej nadrze, kde po dosiahnuti urcitého
znecCistenia sa periodicky vymiefia. Znecistenie sa indikuje hodnotami vodivosti, ktorej
hraniéna hodnota v oplachovom roztoku je 1000 uS. Znec€isteny roztok sa automaticky
recykluje v recyklatnom zariadeni a Cista voda sa spatne vyuziva v predupravach. Stoceny
kal sa preCerpa do zachytnych dvojplastovych kontajnerov (objem 500 |) a nasledne je
zneskodnovany autorizovanou firmou ako nebezpelny odpad. Po dvojnasobnom oplachu
z preduprav sa bude vykonavat postrek vodou upravenou osmoézou na polopriepustnej
membrane. Objem troj-komorového systému bude 202,73 m® (18 x 2,47 x 4,56 m).
Ako odmastovacie prostriedky sa budu pouzivat fosfatovacie prostriedky zloZené vyluéne
s anorganickych latok (Duridin pre ocelové a Ridolin pre hlinikové dielce). Pasivacia povrchu
sa dosiahne aplikaciou fosfatov Zeleza a kyseliny fosfore€nej, ktoré nemaju urCeny emisny
limit. Odsavanie z postrekovych kabin je realizované z hornej €asti kabiny. Pri tomto procese
nedochadza k strhavaniu aerosolov pripravku.

Komory preduprav budi odvetravané v mnozstve 2 500 m®.h™ potrubim nad strechu
objektu.

Ochrana proti unikom nebezpeénych latok do povrchovych a podzemnych vod

PoZadovana ochrana je rieSena tym, Ze odmastovacie vane budu tvorit samostatné
technologické celky s vodotesnym dvojitym plastom s tepelnou izolaciou. Odmastovacie
a Cistiace pracovisko bude ulozené v zabezpelovacej nadrzi. Steny a podlaha nadrze budu
zo zelezobeténu, ktory bude oSetreny tesniacim naterom (napr. Aquafin), hydroizolaciou
Fatral Ekoplast 806 a ochrannou obmurovkou.

Zariadenie na Upravu vody (vratna osmoza)

Uprava vody je potrebna na &istenie a oplachovanie dielcov pred nanasanim
praskovej farby. V zariadeni sa odstrafiuje tvrdost vody a odsolovanie. Upravena voda je
uskladnena v zasobniku, ktorého objem bude 1 500 litrov. Upravena voda je potrubim
privedena k jednotlivym komoram.

2. Susenie v peci po oplachovani — dielce sa susia v peci pri teplote 130 °C, kde sa
zbavuju vlhkosti. Odparuje sa iba voda bez obsahu chemickych latok. Vlhky vzduch bude
odvadzany nad strechu objektu. Po osu$eni je na dopravniku vytvoreny priestor, kde dielce
vychladnu.

3. Praskové lakovanie — sa realizuje elektrostatickym nanaSanim praskovej farby. Tieto
pripravky neobsahuju organické rozpustadla. V odsavanych plynoch sa mézu nachadzat len
Castice epoxi-polyesterovej Zivice vo forme tuhych latok, ktoré budu odlu¢ované v cyklone
a nasledne na textiinom filtri z polyesterovej tkaniny s hlinikom upravenym povrchom.
MnozZstva unikajucich Skodlivin (aj mimo predmet nanasania) pri u€innosti filtracie 99 % a pri
mnoisstve odsavaného vzduchu 16 000 m>.h™ na vystupe filtraéného zariadenia bude 1,24
mg.m™.

4. Vypalovanie nanesenej praskovej farby — pri vypalovani epoxi-polyesterovych hmét
dochadza kroztaveniu nanesenych praskov na povrchu upravovanych dielcov, ich
dokonalému pokrytiu povrchu (rozteCeniu) a polymerizacii spojenej s vytvrdnutim.
Vytvrdzovacie prisady resp. katalyzatory su pridavané v praskovej forme a zabudovavaju sa
do polymérneho retazca pri polyadiénych a polykondenzaénych reakciach charakteristickych
tym, ze molekuly reagujucich latok sa navzajom spajaju za vzniku len malého mnozstva
vedlajsSich nizkomolekulovych produktov (vaésinou vody). Znamena to, Zze pri polymerizacii
epoxidov a polyesterov sa navzajom spajaju epoxidové a esterové skupiny a nevznikaju vo
vyznamnej$om mnoZstve plynné $kodlivé zlozky. Pri teplotach vypalovania v oblasti 200 °C
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(pod dobu 30 min) su tieto hmoty stabilné a prakticky nedochadza k vyvoju degradacnych
produktov. Kabina bude odvetravana s cca 600 m°.h”" vzduchu s vyustenim vzdu$niny nad
strechu objektu.

Roéne sa predpoklada nalakovat 70 000 m? plochy dielcov.

Ro¢ne sa spracuje 196 000 t plechu, ztoho 136 000 t ocefového a 60 000 t
pozinkovaného plechu.

1.9. ZDOVODNENIE POTREBY CINNOSTI V DANEJ LOKALITE

Realizaciu navrhovanej Cinnosti v danej lokalite suhrnne podporuju najma:
- vyrieSené majetkové vztahy k péde (sukromné vlastnictvo),
- mala vzdialenost arealu od hlavnych pristupovych ciest,
- umiestnenie arealu v extravilane obce,
- blizka dostupnost’ inZinierskych sieti,
- nizka ekologicka kvalita priestoru,
- minimalny dopad na obytnu zénu obce Kostolné Kracany a Dunajska Streda,
- snaha obce o ozivenie hospodarskej Cinnosti a tym zvySenie Zivotnej urovne,
- navrhovatel vlastni podobny zavod na Kraanskej ceste v Dunajskej Strede, ktory potrebuje
rozsirit vyrobné kapacity su¢asného stavu,
- vytvaranie novych pracovnych miest,
- zvySenie exportnej kapacity (100 % vyrobkov bude exportovanych do zahranicCia, pricom
cca 70 % pouzitych materidlov bude tuzemskej vyroby.

11.10. CELKOVE NAKLADY

20 milionov EUR

11.11. ZOZNAM DOTKNUTYCH OBCI

Kostolné Kratany
Dunajska Streda

1.12. ZOZNAM DOTKNUTYCH SAMOSPRAVNYCH KRAJOV

VUC Trnavského samospravneho kraja

11.13. ZOZNAM DOTKNUTYCH ORGANOV

Krajsky urad v Trnave

Obvodny urad v Dunajskej Strede

Krajsky urad Zivotného prostredia v Trnave

Obvodny urad zivotného prostredia v Dunajskej Strede

Obvodny pozemkovy urad v

Regionalny urad verejného zdravotnictva Dunajska Streda

Mestsky urad v Dunajskej Strede

Obecny Urad Kostolné Kracany

Slovensky vodohospodarsky podnik $.p., OZ Bratislava , Zavod vnutornych vod
Samorin

11.14. POVOLUJUCI ORGAN

SIRECO, s.r.o. 11
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Stavebny urad Horna Pdbtoni

11.15. REZORTNY ORGAN

Ministerstvo hospodarstva SR

I.16. DRUH POZADOVANEHO POVOLENIA NAVRHOVANEJ
CINNOSTI PODLA OSOBITYCH PREDPISOV

Zakon €.50/1976 Zb. o uzemnom planovani a stavebnom poriadku v zneni
neskorSich predpisov - Uzemné rozhodnutie a stavebné povolenie

I.17. VYJADRENIE O PREDPOKLADANYCH VPLYVOCH
NAVRHOVANEJ CINNOSTI PRESAHUJUCICH STATNE
HRANICE

Vplyvy navrhovanej €innosti nepresiahnu Statne hranice Slovenskej republiky.
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