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1. Udaje o ucastnikovi konania :

Identifikac¢né udaje ticastnika konania — investora:

KOVOHUTY, a.s.
ul. 29. augusta 586

053 42 Krompachy
ICO: 36200867

2. Predmet posudzovania:
2.1. Predmet emisno-technologickej stidie:

Predmetom  emisno-technologickej stadie je posudenie zdrojov zneéistovania
ovzduSia pri realizdcii navrhovanej ¢innosti - "Diverzifikdcia surovinovych zdrojov" v
spoloc¢nosti Kovohuty a.s.

2.2. Nazov staciondrneho zdroja (stavby, innosti):

wDiverzifikacia surovinovych zdrojov*

2.3. Umiestnenie stacionarneho zdroja (stavby, ¢innosti):
Kraj: Kosicky
Okres: Spisskd Nova Ves
Katastralne uzemie: Krompachy
Parcela ¢.: 1715/55, 1715/54,1715/70,1715/49,1715/48

Prevadzka je umiestnend v priemyselnom areali ohranicenom zo severnej a zapadnej strany
riekou Hornéad, z juznej strany zelezni¢nou trat'ou a zastavanym uzemim mesta Krompachy

a z vychodnej strany arealom spolo¢nosti SEZ Krompachy a.s..

& —_

droj: hftps://zbgis.sgeodesy.sk o
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Vlastnikom pozemkov je spolo¢nost’ Kovohuty, a.s., ul. 29. augusta 586 , 053 42
Krompachy

2.4. VV\ymedzenie staciondrnych zdrojov:

Stacionarnym zdrojom znecistovania ovzdusia je priemyselny technologicky proces,
ktoré¢ho primarnou funkciou je tavenie, vratane zlievania nezeleznych kovov, vratane
zhodnotenych produktov a prevadzkovania zlievarne nezeleznych kovov, s kapacitou tavenia
vicSou ako 20 t medi za den.

2.5. Zaclenenie staciondrneho zdroja podl’a dokumentdcie:

V zmysle prilohy ¢ 1 VyhlaSky Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej
republiky ¢. 248/2023 Z.z., o poziadavkach na stacionarne zdroje znecistovania ovzdusia je
stacionarny zdroj zne€istovania ovzdusia kategorizovany nasledovne:

Prahova kapacita

Cislo Nazov kategorie 1 2
kategorie velky stredny
zdroj zdroj

Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a
rafinacie kovového Srotu s projektovanou taviacou kapacitou v t/d:

a) pre olovo a kadmium >4 >0
b) pre ostatné nezelezné kovy > 20 >0

2.8

2. VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV

2.8.1 Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie
kovového Srotu s projektovanou taviacou kapacitou v t/d:
b) pre ostatné nezelezné kovy > 20 t/d

- vel’ky zdroj znecist’ovania ovzdusia

3. Uc&el vypracovania emisno-technologickej $tudie

Vypracovana emisno-technologicka stidia bude prilohou Kk zameru navrhovanej
¢innosti Diverzifikacia surovinovych zdrojov v zmysle zakona ¢. 24/2006 Z.z. pre
ucely hodnotenia vplyvov navrhovanej ¢innosti na Zivotné prostredie podla zékona ¢.
24/2006 Z.z. 0 posudzovani vplyvov na zivotné prostredie.

4, Uplny zoznam dokladov a podkladov, ktoré boli pre tcely
vypracovania emisno-technologickej Stidie postipené zo strany
navrhovatela, zoznam literarnych podkladov, internetovych zdrojov
a pravnych predpisov relevantnych k navrhovnej ¢innosti

[D1] Zamer navrhovanej ¢innosti ,,Diverzifikacia surovinovych zdrojov*,
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Jun 2023

[D2] Integrované povolenie pre prevadzku KOVOHUTY, a.s. ¢. 5/16-OIPK/2006-Mi/570730105 zo

diia 31.03.2006 v zneni neskorsich rozhodnuti (celkom 43 zmien).

[D3] ROZPTYLOVA STUDIA pre navrhovanii ¢innost’,,Diverzifikacia surovinovych zdrojov*
[D4] ODPADOVA STUDIA pre navrhovanii ¢innost’ ,,Diverzifikacia surovinovych zdrojov*
[D5] STUDIA REALIZOVATEDINOSTI pre navrhovana &innost ,,Diverzifikacia surovinovych

zdrojov*

[D6] Spravy z opravnenych emisnych merani na zdrojoch znecist'ovania ovzdusia
[D7] Internad dokumentécia spolo¢nosti KOVOHUTY, a.s.

[L1]

[L2]
[L3]
[L4]
[LS]
[L6]
[L7]

[L8]
[L9]
[L10]

Vestnik MZP SR — Informacia : VSeobecné emisné faktory a veobecné emisné
zavislosti pre vybrané technoldgie a zariadenia.

Carl L. Yaws: Chemical properties handbook, Texas

Harrison R., Perry R.: Handbook of Pollution Analysis, London 1986

Mereni a hodnoceni zneciSteni ovzdusi, BIJO TC, 1997

EMEP/CORINAIR Atmospheric Emission Inventory Guidebook, 2007

Rajniak I. a kol.: Tepelnoenergetické a emisné merania, Svornost’ 1997
Immissionsschutz in der Bauleitplanung, Erldauterung zum Abstanderlal3, Ministerium
fir Umvelt, Raumordnung und Landwirtschaft des Landes Nordrhein-Westfalen
(MURL), Diisseldorf 1990

Kirk - Othmer: Encyklopedia of Chemical Technology

Székeyova,M.- Ferst,K.- Novy,R.: Vetranie a klimatizécia., Jaga, 2004

Ochrana ovzdusia. Zakladné pojmy a nazvoslovie - STN 83 4501

Zoznam pravnych predpisov:

[N1] Zakon ¢. 146/2023 Z. z. ochrane ovzduSia a ozmene adoplneni niektorych

zakonov

[N2] Vyhlaska Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 254/2023 Z.z,

Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky, ktorou sa
vykondvaju niektoré ustanovenia zakona o ochrane ovzdusia

[N3] Vyhlaska Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 249/2023

Z. z. o monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdus$ia a
kvality ovzdusia v ich okoli

[N4] Vyhlaska Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 250/2023 Z.z.

o kvalite ovzdusia

[N5] Informacia o postupe vypoctu vysky komina na zabezpecenie podmienok rozptylu

vypustanych znecistujucich latok a zhodnotenie vplyvu zdroja na imisnu situaciu v
jeho okoli pomocou matematického modelu vypocétu ocakavaného znecistenia
ovzdusia. Vestnik MZP SR, &iastka 5/1996, vratane Gpravy &l. 1/5 vestnika MZP
SR c¢iastka 6/1999)

[N6] Vestnik MZP SR ¢&iastka 5 z roku 2008.z.
[N7] Vyhlaska MZP SR ¢.248/2023 Z.z., priloha ¢.10 Umiestiiovanie zdrojov

znecist'ovania ovzdusia, II. Odporucané odstupové vzdialenost

[N8] Zékon ¢. 190/2023 Z.z. o poplatkoch za znecistovanie ovzdusia
[N9] Vyhaska Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky 249/2023 Z.z. o

monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality
ovzdusia v ich okoli.
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Zoznam skratiek a znaciek

Skratky:
BAT najlepsie dostupné techniky
MZP SR Ministerstvo Zivotného prostredia SR
TOC organické latky vyjadrené ako celkovy organicky uhlik
TZL tuhé znecist'ujlice latky
ZL znecistujuca latka
7270 zdroj znecistovania ovzdusSia
Sp Sachtova pec
uUpP ustal'ovacia pec
Znacky:
m.n.m. metrov nad morom
kW kilowatt
S. Charakteristika navrhovanej ¢innosti

5.1. Popis stavebného technologie vyroby a vyrobnych zariadeni:

Sucasny stav
Vyrobnym programom prevadzky je pyrometalurgicka vyroba medi Cistoty 90 — 99 %
z druhotnych surovin s obsahom medi, s projektovanou ro¢nou kapacitou vyroby 130 000 t
medenych andd a 30 000 t valcovaného medeného drotu priemeru 8 - 10,4 mm. Prevadzka
bola uvedena do uzivania v roku 1962 a je umiestnena v priemyselnom areali ohrani¢enom zo
zépadnej strany riekou Hornad a z vychodnej strany Zelezni¢nou trat'ou a zastavanym uzemim
mesta Krompachy vo vzdialenosti cca 100 m.

Utelom jestvujuceho zariadenia je zhodnocovanie odpadov &innostou, ktorad je v
zmysle zdkona ¢.79/2015 Z. z. o odpadoch a 0 zmene doplneni niektorych zakonov v zneni
neskorsich pravnych predpisov, zaradena ako R4 — Recyklacia alebo spatné ziskavanie kovov
a kovovych zlacenin. Prevadzka ma takisto povolenie na vykondvanie ¢innosti R 13 —
skladovanie odpadov pred pouzitim niektoré z ¢innosti R1 az R 12 ( docasného ulozenia pred
zberom na mieste vzniku).

Hlavnym poslanim spolocnosti je efektivne ziskavanie medi z druhotnych surovin, ich
opatovné prinavratenie do vyrobného cyklu, ¢im pomaha udrzat’ neobnovitel'né zdroje nasej
planéty v stilade s principmi trvalo udrzateI'ného rozvoja. Vystupom technologického procesu
je vyroba anod z kovového odpadu obsahujiiceho med’. Spolo¢nost’ Kovohuty, a.s. ma vydané
pravoplatné rozhodnutie IPKZ od roku 2006 na cinnost kategorizovani v zoznhame
priemyselnych ¢innosti v prilohe ¢. 1 k zakonu ¢. 39/2013 Z.z. o IPKZ pod bodom:

2.5. b) Prevadzky na tavenie vrdatane zlievania zliatin, neZeleznych kovov, vrdtane
pretavovanych produktov (rafindcia, vyroba odliatkov a pod.) s kapacitou tavenia vicSou
ako 4 t za deri pre olovo a kadmium alebo 20 t za deri pre vSetky ostatné Kovy

KOVOHUTY a.s., prevadzkuje zariadenie na zhodnocovanie odpadov -
pyrometalurgickd vyroba medi z druhotnych surovin, ktoré obsahuji med’ na zaklade
vydané¢ho Integrovaného povolenia pod ¢.j. 85/16-OIPK/2006-Mi/570730105 v zneni 43
zmien.
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Navrhované rieSenie

Vyrobny program prevadzky sa navrhovanou c¢innostou nezmeni oproti sucasnému
stavu. Navrhovanou cinnostou neddjde k navySeniu kapacit jednotlivych vyrobnych
agegatov/peci ani prahovych kapacit v zmysle integrovaného povolenia. Navrhovanou
¢innost'ou dojde k vytvoreniu podmienok na nakladanie s nebezpeénymi odpadmi ¢innost'ou
R4 a R13.

Stavebné upravy

Vzhl'adom na aplikdciu najlepSich dostupnych opatreni (BAT) na zamedzenie
prachovych a kvapalnych unikov do ovzdusSia a do podzemnych vod resp. do podlozia je
nevyhnutné zrealizovat stavebné upravy jestvujucich konStrukcii aV pripade potreby
navrhnut’ aj nové konstrukcie so zohl'adnenim charakteru priemyselnej ¢innosti.

Nevyhnutné tUpravy konstrukcii su podmienené  druhom skladovanej suroviny,
miestami skladovania a dopravnymi cestami suroviny od miest jej mozného skladovania po
miesto vstupu suroviny do najpodstatnejSieho uzla technologického procesu prostrednictvom
vsadzky do Sachtovej pece.

Podstatné a zarovenh nevyhnutné upravy jestvujucich manipulaénych a skladovych pléch
v sulade s BAT technikami:
- vytvorenie uzavretych samostatnych priestorov na skladovanie a manipulaciu so
zabalenymi surovinami ,
- pri skladovani a manipulécii s ,,mokrou® surovinou vytvorit' uzatvoreny priestor s
dvojitym dnom alebo nepriepustnym povrchom a zachytené kvapaliny zhromazd’ ovat’
V nadrziach.
- pri skladovani a manipulécii s prachovymi surovinami navrhnut’ zakryté dopravniky
a ich pripojenie na filtracny systém.
- pri miestach skladovania zadrziavat’ a zhromazd'ovat’ zrdzkova vodu s jej naslednym
pouzitim na oplach.

Navrhované¢ upravy manipulaénych ploch boli navrhnuté v technickej stadii
,Diverzifikacia surovinovych zdrojov* projektantom Ing. Jozefom Sterankom a Kkol.
v decembri 2022.

Navrhy uprav ( podstatné, podmienené a vedl'ajsie) sa tykaju inzinierskych konstrukceii alebo
budov —

» Sklad vstupnych surovin - LOW GRADE

» Sklad surovin BOX 3 MIXY — vy¢lenena plocha pred Sachtovou pecou

» Vyclenena cast’ haly briketacie

» Vnutro - areadlové komunikacie

Vyber miest navrhovanych tuprav pre skladovanie suroviny respektuje techniku
optimalizované miesto uskladnenia BAT4 — uskladiiovanie ¢o najd’alej od vodnych tokov.

Vyutzitie jestvujucich skladovych kapacit pre navrhovanu ¢innost’

Kapacita (t) Poznamka

Skladovaci priestor 00 NO Spolu =

Sklad kusového mat. (medzi

halou HG a BR) 10000 | 0O | 10000 i

Sklad High Grade 1000 0 1000 -
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Celkové kapacita je 5
000 t, ktort je mozné
Hala briketizacie 5000 5000 | rozdelit medzi OO a NO,
teoreticky celd kapacita
pre NO
Kapacita vypocitana z
hodnoty skladovacej

kapacity 3 616 m®
5000 5000 | 10000 uvedenej v IPKZ pri
uvazovanej sypnej

hmotnosti
3000 kg/m®

Sklad Low Grade (Pre NO
uvazované 3 zastreSené boxy)

Celkova skladova kapacita KOVOHUTY, a.s. 26 000

Sklad vstupnvch surovin ( Low Grade)

Popis navrhovanych uprav:
Cielom uprav je vytvorenie manipulacného priestoru — skladu pre nebezpe¢ny odpad.

Sposoby uprav
- vylicenie pretecenia kvapalin do podloZia ( uprava podlahy)
- vylucenie pretecenia dazd’'ovej vody cez skladovanu surovinu (doplnenie oplastenia)

UPRAVA PODLAHY resp. vytvorenie nepriepustného dna zachytnej vane.
Technické moznosti:

Al vytvorenie monolitickej nepriepustnej podlahy - pridanim tesniacich prvkov na
jestvujicu podlahu ( folia, beton ),

A2 montované dvojité dno ( plech a rosty)
Konstrukcia: vytvorenie monolitickej nepriepustnej ,,vane“ na jestvujicej podlahe

Jestvujuca podlaha by bola lemované soklikom Sirky 150 mm s celkovou vyskou 250

mm, plocha podlahy a zvislé steny soklika by boli obalené foliou s tesniacou funkciou a horna
vrstva podlahy by bola spadovana k zachytnej nadrzi, ktora by ustila do zbernej nadrze bez
napojenia na kanalizaciu. Na beténovy povrch pozdiznej steny resp. oporného muru by bol
aplikovany uzatvaraci nater.
Funkciu zbernej nadrZe jedného boxu plni zl'ab dizky 4 m. Tesna, spoloéna zachytna nadrz by
mala objem min 6 m® a jej situovanie vzhl'adom na najkratsie potrubné rozvody by bolo pod
najazdom v strednom boxe.

Doplnenie oplaStenia:

Pre upravu — doplnenie oplastenia resp. vytvorenie obalu na ochranu boxu pred
zrazkovou vodou je najvhodnejsi stredny zastreSeny box, pretoZe nie je potrebné oplaStenie
jeho bocnych stien. Prirodzenu bariéru tvoria jeho susedné boxy. Zo zadnej strany stredného
boxu je vhodnym rieSenim pristreSok na urovni beténovej steny ¢im by sa vylucila potreba
oplastenia zadnej pozdiZznej steny. Z prednej strany by bolo oplastenie ,,zatiahnuté* cez
pddorys stredného boxu.

Sklad surovin BOX 3 MIXY

Popis jestvujuceho stavu :
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Podrla projektovej dokumentacie vypracovanej STATIC STUDIO s. r. o. v roku 2022
je ,, HSO — NADVORNY SKLAD SUROVIN “ tvoreny boxami na uloZenie surovin pred ich
davkovanim do Sachtovej pece. Pre Box 3 Mixy je vyhradena plocha rozmerov 12,6 x 18,4 m
lemovana jednou stenou vysky 1m. Podlaha boxu, resp. vonkajsia spevnena beténova plocha
je voci mechanickej Cinnosti drapdka chranend vloZenymi kolajnicami v polmetrovych
rozostupoch. Spadovana zelezobetonova doska ma jednostranny jednopercentny spad smerom
k stene, v ktorej st prierazy 100x100 s vyustenim do odvodiovacieho betonového zlabu.

Obmedzujuce prevadzkové podmienky pre navrh opatreni vzhladom na ochranu
zivotného prostredia: spdsob dopravy, receptira a plynulost’ vsadzky.

Sposob dopravy vsadzky do $achtovej pece je prostrednictvom vozika, ktory napliia
drapak portalového Zeriava. Tento sposob dopravy sa zachovava. Jestvujuci portalovy Zeriav
ma svoju Zeriavovi drdhu so zakladovymi konS$trukciami a s ohl'adom na umiestnenie
»sachtového* vozika ma Zeriavova dréha aj svoju nezanedbatel'nu vySku. Vytvorenie ,,obalu*
okolo Zeriavovej drahy by znamenalo vytvorenie haly.

Terajsia receptira vsadzky s vytvaranim mixov podl'a druhu naskladnenych surovin
vyzaduje plochu na pripravu vsaddzky bez vySkovych prekazok, pre umoznenie pohybu
kolesovych nakladacov medzi jednotlivymi sekciami vonkajSieho skladu, ale aj pre plynulé
dopravné spojenie na arealovii komunika¢nu siet. Tym je zaruCena plynulost’ a variabilita
prepravy surovin. Plynulost’ vsadzky vytvara potrebu ur€ittho mnoZstva mixu podla
receptlry a tak sa vytvori doCasna hromada vsadzky na urenom mieste, v tomto pripade Box
3 Mixy na ploche 230 m?.

Konstrukcia: tesna podlaha

Vyhoda: vylucené priestorové obmedzenia

Nevyhoda:  kontinudlne prevadzkovanie plochy — sledovanie stavu plochy a opravy
vytlkov, zachytdvanie a likvidovanie vody prete¢enej cez material.

Vypodet mnozstva a prietoku dazd'ovych vod podla vyhlasky MZP SR &. 397/2003 Z.
z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti o merani mnozstva vody dodanej verejnym vodovodom
a mnozstva vypustanych vod, o spésobe vypoctu mnozstva vypustanych odpadovych vod a
vod z povrchového odtoku a o smernych ¢islach spotreby vody a podl'a STN 75 6101:

mnozstvo dazd’ovych vod zo spevnenej plochy 230 m?:

Q = 155 m*/rok

vypocet prietoku dazd’ovych vod:

Qr=51751/s

Pri ur€enom pre€erpavani zachytnej nadrze 2x za mesiac by néadrZe na zachytenie
zrazkovej vody preteCenej cez material plochy Box 3 Mixy pocas dazd’a mali mat’ objem v
thrne min 6,5 m®. Tento objem by bol zaplneny pri 20 minatovom intenzivnom dazdi. Cez
ulicny vpust s integrovanym lapacom ropnych latok by zachytdvand voda zo spadovanej
plochy stekala do podzemnej sedimentacnej nadrze s dvomi komorami s prepadom do
podzemnej zachytnej nadrze.

Na zaklade urCenych vlastnosti vody by nasledovalo jej preCerpanie ato bud do
najblizSej Sachty arealovej kanalizécie vyustenej do novonavrhovanej Cistiarne odpadovych
vod (dalej aj ako ,,COV®). Voda vyhovujica svojimi vlastnostami na pouZitie
Vv technologickom procese by bola precerpana do vhodnych obalov. Tymito sposobmi by bolo
nakladanie s vodou interné, externy sposob — likvidacia vody na zaklade zmluvného vzt'ahu -
by bol pouzity v pripade vlastnosti, ktoré by mohli nepriaznivo ovplyvnit’ fungovanie COV.

Rezim urcovania vlastnosti — rozbory, rezimy precerpavania, sledovania uhrnu zrazok
atrvania intenzivneho dazda, by bol upraveny v prevddzkovom poriadku s urcenim
zodpovednych osob. Pre vyssi komfort obsluhy je moznostou vybavit zichytni nadrz
meradlom hladiny so signalizaénym zariadenim.
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Vol'na plochu je potrebné pri aplikacii konstrukcie tesnej podlahy vyspadovat’ k stredu
plochy tak, aby najazdy zo stran na plochu ,,mixov* zostali plynulé.

Skladba vonkajSej spevnenej plochy je navrhnutd s vysSou triedou betonu bez pouZitia
korlajnic ako ochrany podlahy.

Pocas prevadzky je plocha vystavena ,uderom® drapaka atak by bol beton okolo
kolajnic postupne odlupovany a samotné kolajnice Ciasto¢ne vytrhavané z podlahy. Pri
takomto poskodeni je obmedzena alebo vylucend moznost’ ¢iastocnej reparacie a je potrebna
oprava vicSieho useku plochy. Pri zohladneni vysokej pravdepodobnosti poSkodzovania
a nasledného vylupovania betonu je horné vrstva spevnenej plochy navrhnutd len na vyssiu
mechanicktt odolnost’ bez vodotesnosti. Rovnako mechanickym u¢inkom drapdka bude
vystaveny lemovaci murik, uzatvaraci nater je preto navrhovany na jeho vonkajsiu stranu
zvislej steny.

Samotna tesnd vana chraniaca podu a podzemné vody bude vytvorena az pod hornou
priepustnou vrstvou. Hydroizoldcia — zvarana folia FATRAFOL - bude rozprestreta na
podkladny betén C16/20 -XO0 a zhora bude chranend cementovym poterom. Podkladnymi
vrstvami bude zhutnend zdkladova zemina a zhutneny Strkovy vankus. Zikladova zemina
bude upravend do pozadovan¢ho spadu atak ukladané vrstvy v predpisanych hrubkach
vytvoria nakoniec pozadované spadovanie povrchu betonu. Zelezobetonova doska z beténu C
30/37 -XC2-XF3-XA1 bude vystuzena betonarskou vystuzou B500B a elektricky zvaranymi
sietami BStS00M :

Vvdlenena ¢ast’ haly briketizacie

Popis stcasného stavu :

Jestvujuca hala je jednolod’ova, jednoducho oplastenéd so sedlovou strechou, ocelovej
nosnej konstrukcie. Stipy haly po modulovych vzdialenostiach 5,40 m su zalozené na
zakladovych monolitickych betonovych pétkach. Rozpétie haly je 16,00 m, svetla Sirka haly
je 16,350 m a svetld vyska 12,20 m po spodny pas prichradového viznika haly od beténovej
podlahy na +0,000 m. Po obvode haly po vyskovu uroven +4,700 m je zhotovena oporna
zelezobetonova stena prierezu obrateného T s premennou hribkou steny. Zvysna Cast’ stien je
tvorend hrazdenym murivom s vloZenymi oknami. Priecne védzby haly po vzdialenostiach &
5,40 m pozostavaji z votknutych stipov. Prierez stipa po Girovei nosnikov Zeriavovej drahy na
+9,626 m je prichradovy. Horna &ast stipov po troven +12,20 m je jednoduchého
valcovaného prierezu ukoncend uloznou platiiou, na ktortl sa pripdjaji priechradové vézniky
priecnych vizieb trojuholnikového tvaru. V uzloch viznikov su pripojené véznice strechy
valcovaného I profilu, na ktorych st prichytavané krokvy dreveného obdiZznikového prierezu.
Na krokviach je osadené drevené debnenie z dosak hrubky 25mm a stre$na krytina.

Predmetna Cast’ haly s navrhovanymi upravami medzi osami 1-5 je dopravne napojena
na vnutro-aredlovu cestni komunikacnu siet’ a na siet’ zdvodnej vlecky. V §titovej stene st
umiestnené dvojkridlové vrata pre vjazd aut a vrata pre kol'ajisko ukoncené zarazadlom medzi
osami 3-4. Dalsie dvojkridlové vrata st v pozdiZnej stene medzi osami 3-4. V osi 5 je pevna
deliaca stena v Casti rozponu a vySky haly. Podlaha v hale je beténova, stav stavebnych
konstrukcii je adekvatny veku a charakteru prevadzky.

Navrhované tpravy:

Alternativa 1 ( so zachovanim oddelenej Zelezni¢nej a cestnej prepravy)

Opis stavebnych tprav:

Jestvujuca betonova podlaha v mieste pojazdu nakladnou dopravou by bola opravena
a upravena na pozadované parametre unosnosti. Jestvujica dvojkridlova brana by sa zmenila
na jednokridlova so 180° otvaranim. Cast’ §titovej steny je potrebné uzatvorit’ domurovanim.
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Popri Zelezni¢nej vlecke vo vnutri haly je potrebné vybudovanie lemovacieho murika. Horna
— doplnend vrstva podlahy v miestach navrhovanych skladovacich boxov by bola
nepriepustnd a spadovand k jednotlivym precerpavacim podlahovym néadrziam (jimkam).
Upravami budil vytvorené tri samostatné skladovacie plochy Box A 72 m? , Box B 100m?
aBox C 94 m? . Dalsimi upravami je stavebna uprava a oprava zvySnej Casti podlahy
v rieSenej Casti haly. Navrh uprav vychadza z predpokladu dostatocnej tinosnosti jestvujuce;]
podlahy na pojazd t'azkymi mechanizmami.

S vysokou mierou pravdepodobnosti ovplyvni poziarna bezpecnost prevadzkovy
stibor - skladovanie ato minimalne v dvoch smeroch — jednak moéze obmedzit’” mnoZzstvo
naskladneného materidlu vzh'adom na charakter prevadzky, jednak urci stavebné upravy
suvisiace s ¢lenenim haly na poziarne useky. Okrem toho bude poziarna bezpecnost’ zamerana
aj na otazku potreby a nasledne mnozstva poziarnej vody. Tieto vystupy budi zrejmé az po
vypocte poziarneho zataZenia v projekte stavby ( odhadované navysenie 25% )

Alternativa 2 ( spojenie dopravnych ciest )

Opis stavebnych uprav:

Bezprostredné okolie vle¢ky pred halou (dizkal8 m) a vo vnitri haly by bolo doplnené
prefabrikovanymi panelmi (napr. obchodnd znacka 1ZX 512/10 alZX 513/10) . Vrata
Vv §titovej stene pre ndkladni dopravu by boli demontované a otvor zamurovany. Velkost’
otvoru v boc¢nej stene bude upraveny (Sirkova a vyskova Uprava). Popri zelezni¢nej vleCke vo
vnutri haly je rovnako, ako v predchddzajtcej alternative, potrebné vybudovanie lemovacieho
murika tak, aby nezasahoval do prejazdného profilu. Hornd — doplnend vrstva podlahy
Vv miestach navrhovanych skladovacich boxov by bola nepriepustnd a spadovana
k jednotlivym pre¢erpavacim, resp. zachytnym nadrziam.

Konstrukcia: doplnenie a oprava podlahy ( ako alternativa 1 s takmer identickymi
plosnymi a materidlovymi ukazovatel'mi )

Konstrukcia: prefabrikované zelezni¢né panely

Okrem navrhu tGprav podlahy je v rieSenej Casti haly navrhnuta ¢innost’ - lisovanie.

Opis prevadzky

Prijem materialu

Nakladné vozidla a zelezni¢né vagony su vykladané od pondelka do piatku v ¢ase od
6,00 do 12,00. Oznamenie o zaslani tovaru musi byt predlozené v pisomnej forme, najneskor
1 defi pred dodanim spolu s dodacim listom, v ktorom bude uvedené:
- termin dodavky
- Cislo zmluvy
- hmotnost’ dodavky krajina pévodu
Bez dodacieho listu tovar nebude prijaty.

Odpad je do prevadzky prepravovany kamidénovou alebo zeleznicnou dopravou po
jestvujucich komunikéaciach. Dovoz odpadu zabezpecuje priemerne od 10 - 25 kamidnov
denne. Na vonkajSom parkovisku pred administrativnou bodovou je odstavna plocha na 10
stati pre kamiony. Pri vstupe do arealu Kovohut , a.s. je odpad odvazeny na vstupnej
mostovej vahe s vazivost'ou 60 t, riadne zaevidovany v systéme.

Zmeny po realizdcii navrhovanej cinnosti
Po odvazeni prijimaného odpadu do zariadenia sa skontroluje kompletnost' a
spravnost’ pozadovanych dokladov, vykond sa vizudlna kontrola dodavky odpadu s cielom
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overit deklarované udaje o povode, vlastnostiach a zlozeni odpadu podla prislusnych
protokolov z analytickej kontroly nebezpecnych odpadov v zmysle §5 vyhl. MZP SR ¢.
371/2015 Z. z. Sucastou dodavky je vyplnené tlacivo (Sprievodny list nebezpecnych odpadov)
podla prilohy ¢ 12 vyhlasky MZP SR ¢. 366/2015 Z. z.

Navrhovanou cinnostou sa nepredpoklada uplna zmena postupu v procese vykonania
analyzy vzoriek (ostatného alebo nebezpecného odpadu) oproti sucasnému stavu. Zmenou je
samozrejme odlisnost’ postupu manipulacie so vzorkou NO (v zmysle karty bezpecnostnych
udajov, resp. v zmysle odporucani od povodcu odpadu) a to, napr. aplikovanée OOPP vyssej
triedy ucinnosti, Specificka vzorkovacia aparatura pre NO.

Kontrola vzoriek

V prevadzke sa vykondva chemicky rozbor (CHR) vstupnych materialov,
medziproduktov a vystupnych produktov podla prislusnych postupov pre chemické rozbory.

Vysledok chemického rozboru sa vyuziva k d’alSiemu rozhodovaniu a operativnemu
riadeniu technologickych procesov tak, aby boli dosiahnuté poziadavky na kvalitu produktu.
Obsah medi sa stanovuje pri vSetkych vstupnych materidloch, ostatné prvky sa stanovuju
podla potreby pre vyrobu, resp. na zdklade zmluvy s dodavatel'om.
Dodavatel’ je opravneny mat na vlastné naklady svojho zastupcu — kontrolora vzoriek, ktory
musi byt identifikovany v mieste prijatia pred tym, nez je material dodany. Pokial' nebude
kontrolér pritomny v ¢ase dodania materidlu, spolo¢nost KOVOHUTY, a.s. je opravnena
ihned’ zacat" s procesom vazenia a kontroly vzoriek. Ked’ st vzorky odobraté, spolo¢nost’
KOVOHUTY, a. s. smie okamZite prislu$nl SarZu spracovat’.
Ak dodavatel' nesuhlasi s navrhovanou odhadovanou hodnotou, méze sa kontroly okamzite
zucCastnit’ kontrolor menovany dodavatelom, t.j. vten isty deii, kedy je spolo¢nostou
KOVOHUTY, a. s. predloZzena odhadovana hodnota materialu.

Navrhovanou cinnostou sa nepredpoklada zmena procesu kontroly vzoriek (ostatného
alebo nebezpecného odpadu) oproti sucasnému stavu.

Vykonanie analyz

Analyzy st vykonavané na zaklade dovery oboch zucastnenych stran, alebo vymenou analyz
k vopred dohodnutému datumu. Ak buda tieto vymenené hodnoty v limite, aritmeticky
priemer vymenenych hodnoét je povazovany za platny.

V pripade, Ze hrani¢né limity su prekroCené, a ak neexistuji iné predpisy, na zaklade
vzajomne] dohody bude v laboratoriu vykonand nezavisla analyza. Pre spracovanie bude
pouzity priemer troch vysledkov. Néklady na nezavislu dopliujicu analyzu bude znasat
strana, ktorej vysledky analyzy sa najviac odliSuju od vysledkov nezavislej dopliiujice;j
analyzy. Ak sa vysledky nezavislej analyzy nachadzaji presne uprostred hodndt dvoch
predchadzajucich analyz, ndklady budu obe zucastnené strany znasat’ rovnakym dielom.

Navrhovanou cinnostou sa nepredpoklada zmena procesu vykonania analyzy vzoriek
(ostatného alebo nebezpecného odpadu) oproti sucasnému stavu. Zmenou je odlisnost
postupu manipuldcie so vzorkou NO (v zmysle karty bezpecnostnych udajov resp. v zmysle
odporucani od poévodcu odpadu) ato napr. aplikované OOPP vyssej triedy ucinnosti,
Specificka vzorkovacia aparatura pre NO.
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Skladovanie

Sucasny stav

Po prijme, zaevidovani a vykonani vstupnej analyzy je odpad ulozeny na vyclenené
miesto v prevadzke tak, ako je to uvedené v povoleni IPKZ.

Kazdy odpad je riadne oznacCeny prenosnou tabulkou, na ktorej je katalégové cislo
odpadu.

Sklad kusovych odpadov o kapacite 10 000 t je uréeny na skladovanie kusovych
odpadov s obsahom 10 — 70 % Cu, je rieSeny na volnej ploche v¢itane skladovania vratnych
medziproduktov — trosiek a surovin ako su kremen, vapenec a koks a manipula¢nej plochy na
pripravu vsadzky do Sachtovej pece. Plocha skladu je vymedzena betdnovymi a drevenymi
stenami a podlaha skladu je betonova.

Pre skladovanie materialov s vy$§im obsahom Cu alebo potrebou ich dodato¢nej upravy pred
pouzitim vo vyrobe sa prednostne vyuziva uzatvoreny hlavny sklad Cu Cistej hala HG (= hala
high grade).

Materialy uréené pre spracovanie na Briketacii (prachové a jemnozrnné) su skladované v hale
Briketécia ako aj na zastreSenej Casti skladu LG.

LG (Low Grade) materialy su skladované na vonkajSich betonovych, ¢iasto€ne uzavretych,
zastreSenych aj nezastreSenych skladovych plochéach.

V stcasnosti su materidly (oznaCované ako Low Grade) kategorizované ako O — ostatny
odpad docasne ulozené pred d’alsim nakladanim s nimi v sklade vstupnych surovin, ktory
pozostava so 6 nezastreSenych a 3 zastreSenych boxov.

Realizacny variant

Utelom navrhovanej &innosti je vytvorit podmienky na recyklaciu Low grade
materialov kategorizovanych ako N — nebezpe¢ny odpad. Pre ich doc¢asné uloZenie pred
d’al§im nakladanim s nimi budu vyuzivané zastreSené boxy existujiceho skladu vstupnych
surovin. Samotny spdsob manipulécie a docasného skladovania bude prispésobeny charakteru
nebezpecnych vlastnosti vyplyvajicich napr. v zmysle naleZitosti karty bezpecnostnych
udajov, bezpecnostnych listov alebo odporucani od pdvodcu odpadu (Vo vécsine pripadov sa
predpoklada prijem NO v tzv. big-bagoch alebo sudoch, ktoré st najvhodnejSim prepravnym
obalom z hl'adiska eliminacie nebezpeénych vlastnosti prislusného NO vratane ich do¢asného
skladovania napr. v zastresenej Casti skladu vstupnych surovin). V pripade, volne lozeného
NO predpokladame materidl vo forme prachu, trosiek, rozmernejSich kusovych materidlov
budl primarne materidly vo forme prachu docasne ulozené v objekte briketizacie za ucelom
d’alSieho spracovania do formy brikiet. V pripade volne loZzenych trosiek a kusového
materidlu bude material uloZeny v zastreSenom boxe skladu vstupnych surovin, ktory
zabezpeCi elimindciu vplyvov na kontamindciu povrchovych a podzemnych vod a pddy.
Resuspenzia prachu sa podla charakteru materidlu nepredpokladd ale aj napriek tomu
stavebné vyhotovenie skladu vstupnych surovin resp. zastreSenych boxov vyrazne obmedzuje
podmienky vzniku resuspenzie.

Pre nakladanie s NO v ramci prijmu, dofasného ulozenia a spracovania bude
pouzivand suc¢asnd manipula¢na technika (v pripade Specifického NO napr. prasného resp.
kontaminovaného bude vyuzita Specifickd manipulac¢na technika urcena len pre tento tcel).
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Cinnost’ laboratoria

Vzorkovanie je proces odoberania vzorky vybranej Casti celku, t.j. materidlu alebo objektu,
ktory ma byt analyzovany, priCom vzorka ma byt reprezentativna, t.j. vlastnostami zhodna
s celkom. Kazd4 odobratd vzorka musi byt oznacend, t.j. musi obsahovat: ddtum dodania,
¢islo dodavky a druh materidlu s ¢islom materialu.

Priebeh vzorkovania prebieha podla charakteru materidlu. Detailny popis vzorkovania pre
jednotlivé druhy materialov (granulaty, jemnozrnné materialy, prachové materialy, zostatky,
stery, Fe-Cu materialy, mosadze, anddy) je spracovany v internom pracovnom postupe IPP-
Q-02 s nazvom Vzorkovanie a spracovanie materidlov. Po odobrati reprezentativnej vzorky
prebieha jej spracovanie na vzorkovni. VSetky odobrané vzorky sa musia najprv podrobit’
suSeniu v suSicke pri teplote min. 100°C pre stanovenie vlhkosti po dobu min. 12 h alebo do
konStantnej hmotnosti. Nésledne je vzorka spracovana v zmysle predpisu podla druhu
materialu. Cely proces spracovania vzorky je zaznamenavany na kalkula¢ny listok, ktory je
vystupom spracovania a obsahuje detailné informécie o postupnom spracovani vzoriek. Sluzi
ako podkladovy material, na zdklade ktorého sa vykonava analyza vzoriek. Kalkulacia —
vzorkovanie sa pripaja a zaroven archivuje spolo¢ne spolu so Zltou prijemkou (F- KK-S-QC-
01/1a), ktoru pouziva Prijem materidlov. Z kazdej odobranej vzorky pre laboratorium, sa na
Vzorkovni archivuje zalozna vzorka a to na dobu min. tri mesiace. Zalozna vzorka slizi
Vv pripade reklamdacie obsahu medi zo strany dodavatel'a pre opakovana analyzu na stanovenie
obsahu medi.

Cinnost’ laboratoria je zamerand na chemicky rozbor (CHR) vstupnych materidlov,
medziproduktov a vystupnych produktov podla prislusnych postupov pre chemické rozbory.

Vysledok chemického rozboru — sa vyuziva k dalSiemu rozhodovaniu a operativnemu
riadeniu technologickych procesov tak, aby boli dosiahnuté poziadavky na kvalitu produktu.
Posielany je poverenymi pracovnikmi laboratéria elektronickou formou do PC siete.

Na zabezpecCenie vykonu CHR s zriadené Specializované laboratéria podla pracovnej
metodiky:

priprava vzoriek na CHR (Lab 1, Lab 5, Lab 8, Lab 9), vahovna (Lab 4), laboratorium (Lab 5,
Lab 6, Lab 7), spektrometrické laboratorium (Lab 1, Lab 2, Lab 3)

Pri kontrole kvality jednotlivych druhov materidlov sa sleduji jednotlivé parametre
chemickymi metédami a to takto:

e obsah medi — stanovuje sa elektrogravimetricky

e obsah Ni, Zn, Pb, Fe, As, Sb, Sn, Bi, resp. inych prvkov — stanovuje sa pomocou

AAS, ICP, XRF, OES

e obsah SiO,, CaO, MgO, ZnO, Al,O3 - stanovuje sa na XRF

e drahé kovy — dokimazia, nasledne pomocou ICP
Obsah medi sa stanovuje pri vSetkych vstupnych materidloch, ostatné prvky sa stanovuju
podla potreby pre vyrobu, resp. na zaklade zmluvy s dodavatelom. Vysledok analyzy
Z laboratoéria sa zadava priamo do systému AS400 a je evidovany aj v Knihe analyzovanych
vzoriek a v excelovskom stbore na sietovom disku. V pripade spornych vysledkov analyz st
dané analyzy preverené v externom laboratoriu, v pripade rieSenia obchodnych sporov (v
dosledku rozdielnych analyz) je navrhnutd rozhodcovska analyza v nezdvislom laboratoriu na
zaklade dohody oboch stran.
Podrobné postupy vykonavania chemickych analyz su spracované v internom pracovnom
postupe IPP-Q-01 platnom pre laboratérium.
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V medziopera¢nej kontrole su produkty kontrolované na zéklade technologickych a
kontrolnych predpisov v prislusnych technologickych  uzloch (Vyrobné agregaty).
Zabezpecuje ju zamestnanec vyrobného procesu v rozsahu stanovenom v prisluSnom
technologickom predpise. Vysledky z CHR jednotlivych vzoriek z vyroby st uvedené v
prislusnych tabulkdch na sietovom disku a dostupné pre vybranych uzivatel'ov, ktori dané
vysledky potrebuju k riadeniu procesov.

Po ukonceni daného technologického postupu je kazdy hotovy vyrobok prekontrolovany na
jeho chemické vlastnosti, podla S-QC-03 (Cinnost laboratéria) a v zmysle IP-Q-03
(Vystupnd kontrola). Odobraté vzorky st spracované a vyhodnotené v laboratériu. Po ich
vyhodnoteni st pre prislusné vyrobné oddelenia zaslané chemické rozbory prisluSnych
vyrobkov elektronickou formou, na zdklade ktorych su vyrobky ulozené v sklade hotovych
vyrobkov, aby nemohlo dojst’ k ich zamene. Kazdy hotovy vyrobok po kontrole a skuSkach je
oznaceny prisluSnym identifikacnym listkom.

Riadenie nezhodnych vyrobkov zabezpecuje zamestnanec Vyroby s pracovnikom Néakupu a
predaja po dohode s odberatel'om. Blizsie riesi S-QC-02 (Riadenie nezhodného produktu) a S-
SD-01 (Riadenie predaja).

Nezhodné an6dy st oznacené ¢ervenou farbou a ulozené na sklade nezhodnych vyrobkov.
Nezhodné vyrobky, ktoré nie je mozné rieSit opravou alebo expediciou po dohode
s odberatelom, su po dohode zamestnanca vystupnej kontroly s vedicim prislusného
vyrobného oddelenia vratené na prepracovanie do vyrobného procesu.

Navrhovana ¢innost’ nepredpoklada vyrazny vplyv na stcasny stav (prijem odpadu
kategorie O-ostatny). Rozdielom oproti suc¢asnému stavu bude spdsob manipulacie s NO a to
podl'a charakteru a nebezpe¢nych vlastnosti prislusnej dodavky odpadu, vratane povinnej
sprievodnej dokumentacie. Navrhovanou c¢innostou sa nepredpokladd zmena v procese
¢innosti laboratoria (ostatného alebo nebezpecného odpadu) oproti stasnému stavu.
Predpokladaji sa totozné pracovné postupy vratane analyz s tym rozdielom, ze v pripade
analyz NO budu aplikované pracovné postupy a pracovné pomdcky vratane OOPP pre
manipulaciu s NO. Zmenou oproti sucasnému stavu moze byt rozsah analyzy z pohladu
akceptacnych kritérii vyrobného procesu.

Doprava

Doprava surovin, medziproduktov a expedicia vyrobkov je zabezpecena kamionovou a
zelezni¢nou dopravou.

Vyvoz vyrobkov sa realizuje po Zeleznici s vyuzitim vnutroaredlovej vlecky, ktora
kapacitne vyhovuje. Vyvoz zabezpecuje 5 az 8 voziov denne.

Vnutorna doprava zavodu je rieSena zelezni¢nou vle¢kou a nakladacimi mechanizmami,
ktoré sa pouzivaju na obsluhu briketovacieho zariadenia, manipulaciu v skladoch, surovin,
prisun materialu k peci, zavazacieho vozika pece MEARZ, expediciu medenych anod,
obsluhu troskového hospodarstva.

Parkovanie osobnych &ut zamestnancov a navstevnikov Kovohut , a.s. su podobne ako
priestory pre bicykle, zabezpecené mimo oplotené¢ho arealu zavodu na vlastnych pozemkoch
firmy a existujucich vyclenenych parkoviskach, ktoré kapacitne vyhovuju.

Clenenie prevadzky na prevadzkové siibory

Zakladné priemyselne Cinnosti prevadzky sa vykonavaji v prevadzkovych siboroch
PS 01 Sachtova pec a konvertory,
PS 02 Sklopna rafina¢na pec,
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PS 04 Vyroba tepla a pary,
PS 05 Droétovna.

Suvisiace ¢innosti sa vykonavaji v prevadzkovych suboroch Vycedzovacia pec,
Odparovacia stanica kyslika, Odparovacia stanica dusika, Tlakova stanica kyslika, Upraviia
vody, Skladovanie surovin (zhodnocovanych odpadov), Skladovanie vyrobenych produktov
a Zaobchadzanie s nebezpecnymi latkami.

Technologicky proces

Pre zahajenie technologického procesu je doleZitv prijem a priprava vstupov -
briketizacia.

Priprava brikiet

Priprava brikiet z prachovych materialov / odpadov s obsahom medi je vykonavana v dvoch
jednolod’ovych haldch umiestnenych za sebou, ktoré st oddelené stenou z folie.

- Vprvej hale tj. hale homogenizacie, je umiestneny kryty sklad surovin s dvomi
mostovymi zZeriavmi (slizi ako zastreSeny a uzavrety sklad prachovych materidlov -
odpadov a materialov s betonovou podlahou) a ,,homogeniza¢na linka*“ sliziaca na
pripravu a davkovanie homogeniza¢nej zmesi a jej dopravu do ,briketovacej linky a
paletizacnej linky* a odprasovacie zariadenie na zniZenie prasSnosti pri manipulacii so
vstupnym materidlom.

-V druhej hale, t.j. vyrobnej hale briketizacie, je umiestnena “briketovacia a paletovacia
linka* zabezpecCujuca lisovanie zmesi do brikiet, nakladanie vyliskov brikiet do
zrecich koSov, dopravu vyzretych brikiet (vytvrdenych na manipulacni pevnost’) do
vykladac¢a vyrobnych poloziek, manipulaciu s briketami, ukladanie brikiet na euro
palety a expediciu euro paliet s briketami.

Pre ucely nakladania s NO bude v hale homogenizacie vytvoreny priestor s dostato¢nou
kapacitou na doc¢asné ulozenie NO (najma prachového charakteru). Vsetky zariadenia, ktoré
sa pouzivaju pre ostatné odpady budu vyuZzivané aj pre NO, s tym Ze podl'a predpokladanych
objemov NO sa predpoklada kampanovity rezim vyroby brikiet, t.j. vyroba brikiet z NO sa
bude realizovat’ po zabezpeceni potrebného mnozstva pre danu briketovaciu kampar.

Vo vyrobnej hale briketizdcie budi na existujlicej briketovacej a paletovacej linke vyrabané
brikety v zmysle pozadovanej kvality uréenym postupom.

Priestor hal je Cleneny iba funk¢ne (skladovanie a homogenizacia, lisovanie, paletizicia a
manipulacia), vynimkou je samostatny priestor zrecej komory oddeleny stavebnymi
konstrukciami.

Uprava odpadov lisovanim bude vyuZzivand v pripade, ak bude potreba ich
kompatibility a v pripade, ak budt odpady obsahovat kvapalni zlozku (napr. emulziu,
kvapalinu ). Lisovanim by bola zo suroviny vo vysokej miere odstranena kvapalna zlozka a
zaroven by sa zlepSil spésob manipulacie s upravenou, teda kompaktnejSou surovinou.
V neposlednom rade ma zlisovana surovina dopad na efektivitu prepravy a na zhodnocovanie
v peci. Lisovanim vznikne kvapalny odpad kat. ¢. 16 10 01 - vodné kvapalné odpady
obsahujtice nebezpecné latky, kategorie nebezpeny odpad N, alebo kat. €. 16 10 02 - vodné

kvapalné odpady iné ako uvedené v 16 10 01, kategorie O ostatny odpad.
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Vzniknuty kvapalny odpad sa bude odovzdavat’ zmluvnym partnerom na zhodnotenie
alebo na environmentalne vhodné zneskodnovanie, napr. D9.

Materialova bilancia (mnoZzstvo odpadov) zatial’ nie je znama.

(BAT 4 technika - optimalizované miesto uskladnenia )

Tym, ze rieSend cast haly je spristupnend nielen kolesovymi dopravnymi
prostriedkami, ale aj kol'ajovou dopravou, je navrhovana aj doprava suroviny po vnutro-
arealovych  vle¢kovych kolajoch v upravenych vagénoch. Uprava vagona by
znamenala vytvorenie dvojplastovej, zakrytej nadoby, v ktorej by sa prepravovala surovina zo
skladu k miestu vsadzky — popri ploche Box 3 Mixy by bola naplnena nadoba a z nej by sa
Vv predpisanom mnozstve odoberala surovina a priamo by sa dopravovala do vozika Sachtovej
pece. Tym by sa vylucil kontakt suroviny s vonkajSou plochou.

Pre ucely bezpecného nakladania sNO sa bude NO (prachového charakteru)
vysypavat priamo do sila. VSetky zariadenia, ktoré sa pouZzivaju pre ostatné odpady budu
vyuzivané aj pre NO s tym, Ze podl'a objemov NO sa predpoklada kampanovity rezim vyroby
brikiet, t.j. vyroba brikiet z NO sa bude realizovat’ po zabezpeceni potrebného mnozstva pre
dant briketovaciu kampa.

Vo vyrobnej hale briketizdcie budu na existujucej briketovacej a paletovacej linke
vyrabané brikety v zmysle pozadovanej kvality uréenym postupom.

Navrhovana ¢innost bude vyuzivat existujuce technologické zariadenia, ktorych
sucasny stav vyhovuje aj pre ucely Gpravy NO, uvedené plati aj pre odpraSovacie zariadenie
na znizenie prasnosti pri manipuldcii so vstupnym materialom.

Odpady kategorie N - nebezpecné st uloZené bud’ v big-bagoch, karténoch, sudoch,
resp. v sile (prachové NO) tak, aby sa navzajom jednotlivé druhy pocas skladovania
nemieSali. Postup manipuldcie s NO bude prispdsobeny s ohl'adom na jeho nebezpecné
vlastnosti ato, napr. Specificka manipula¢na technika pre NO, aplikovanie OOPP vyssej
triedy ucinnosti, a pod.. Material bude nasledne upravovany na homogenizacnej linke bez
zmeny oproti Uprave/spracovaniu odpadov kategodrie ostatny odpad O.

Technologicka linka a postup upravy prachovych odpadov kategorie N nebude
navrhovanou ¢innost’ou dotknuta.

Znecistena vzduSnina vznikajuca pri manipulacii so vstupnym prachovym materidlom
napr. pri vykladke kamioénov svolne lozenym materidlom, zavazani zasobnikov
homogenizac¢nej linky a doprave materidlov do mieSacieho zariadenia, je odsévana
existujucim odprasSovacim zariadenim FVZ (filtro ventilatné zariadenie) “DFPRO16 firmy
Donaldson®, s pulznym cistenim filtranych vlozZiek tlakovym vzduchom, ktoré je vybavené
filtranymi patrénmi, ovlddacim panelom, dvomi rotacnymi podava¢mi FPP- 360,
kompresorom SXC6 apotrubnymi rozvodmi, t.j. s garantovanou ucinnostou 95 %
s vyduchom mimo halu do vonkajsieho prostredia.

Vyrobné zariadenie na pripravu brikiet pozostava z dvoch technologickych zostav:

- Homogeniza¢nd linka zabezpecuje skladovanie, ddvkovanie, pripravu homogenizacne;j
zmesi a jej dopravu do briketovacej linky. Pozostdva z 8 zasobnikov vstupného
prachového materialu, vaziaceho dopravnikového pasu, skipu na prepravu navazeného
materialu do miesacieho zariadenia — miesacky, dvoch zasobnikov na pojiva (cement,
vapenec) so Snekovymi dopravnikmi do mieSacky, rozvodu priemyselnej vody,
kompresoru na napajanie ovladania davkovania zasobnikov, odprasovacej linky
a pasového dopravnika na prepravu zhomogenizovaného materidlu do briketovacej

linky.
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- Briketovacia a paletovacia linka / zabezpecuje lisovanie zmesi do brikiet a nakladanie
vyliskov brikiet do zrecich koSov.,Pozostava zo zasobnikov vyrobnych podloziek,
retazového dopravnika koSov, padsového dopravnika materidlu, davkovacej nasypky,
vibrolisu, val¢ekového dopravnika a zakladaca podloziek s briketami do zrecich
koSov, hydraulického cerpadla a velinu s riadiacimi pultami a pocitaca odkial’ sa riadi
davkovanie, vazenie, preprava a mieSanie materialu a lisovanie a manipulacia
vyrobenych brikiet. Doprava kosov s briketami z vyrobnej linky do zrecej komory a
doprava vyzretych brikiet /vytvrdenych na manipulacni pevnost/ do vykladaca
vyrobnych podloziek sa uskutofiiuje pomocu VZV. Paletovacia linka pozostdva
z kompresora, ovladacicho pultu, retazového dopravnika kosov, vykladaca vyrobnych
podloziek s vyrobenymi briketami na val¢ekovy dopravnik ktory ich prestiva do
priestoru paletovaca, paletovaca ktory odoberd brikety z vyrobnych podloziek
aukladd ich na europalety, val¢ekového dopravnika ktory premiestiiuje europalety
s briketami  k obalovaciemu zariadeniu, zasobnika na europalety s valéekovym
dopravnikom a valc¢ekového dopravnika na premiestiiovanie a prevracanie — ocistenie
prazdnych vyrobnych podloziek do zasobikov podloZiek..

Navrhovana ¢innost’ bude vyuZzivat’ existujiice technologické zariadenia, ktorych sucasny stav
vyhovuje aj pre ucely tpravy NO, uvedené plati aj pre odprasSovacie zariadenie na zniZenie
prasnosti pri manipulacii so vstupnym materidlom.

Prachovy material / odpady su ulozené bud’ v big-bagoch, kartonoch, sudoch, alebo volne
lozené, su zhromazd'ované v prvej hale v krytom sklade surovin, kde st do zasobnikov
homogenizacnej linky zavézané podla druhu obalu bud’ jestvujucim mostovym Zeriavom
vybavenym traverzou pre big-bagy s nosnostou 2 t alebo jestvujucim mostovym Zeriavom
vybavenym drapdkom pre volne lozené materialy. Primesi — pojivd (cement, vapenec) su
uskladnené v sildch odkial sa do mieSacky prepravuji a davkuji pomocou Snekovych
dopravnikov.

Prachovy materidl - odpady kategdrie O — ostatné st uloZzené bud’ v big-bagoch, kartonoch,
sudoch, alebo volne loZzené, su zhromazd’ované v prvej hale v krytom sklade surovin, kde st
do zasobnikov homogenizac¢nej linky zavazané podl'a druhu obalu bud’ jestvujicim mostovym
Zeriavom vybavenym traverzou pre big-bagy s nosnostou 2 t alebo jestvujucim mostovym
Zeriavom vybavenym drapdkom pre volne loZzené materialy. Primesi — pojivad (cement,
vapenec) su uskladnené v silach odkial’ sa do mieSacky prepravujii a davkuji pomocou
Snekovych dopravnikov.

Prachovy material - odpady kategorie N - nebezpeéné st ulozené bud’ v big-bagoch,
kartonoch, sudoch, alebo volne lozené, s zhromazd’ované vo vytvorenom priestore prvej
haly v krytom sklade surovin (Pozn. ked'Ze plati podmienka aby sa nebezpecné odpady
nemieSali s ostatnymi odpadmi aZz do momentu Upravy/spracovania do formy brikiet (urci
spracovatel’ odpadérskeho posudku, ktorym bude ur€eny rezim tpravy). Postup manipulacie
SNO bude prispésobeny s ohl'adom na jeho nebezpetné vlastnosti ato napr. Specificka
manipulac¢nd technika pre NO, aplikovanie OOPP vyssej triedy ucinnosti, a pod.. Material je
nasledne upravovany na homogenizacnej linke bez zmeny oproti uprave/spracovaniu odpadov
kategorie O.

Na zéasobnikoch materidlu st umiestnené prerezavacie ttne, ktoré pri polozeni uzavretého big-
bagu s materialom prerezi - prerazia tento obal, anasledne ddjde k samovolnému
vyprazdneniu big-bagu.
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Obsah zasobnikov je davkovany vazZiacim dopravnym pasom do skipu ktory ho premiestni do
miesacieho zariadenia - homogenizatora odkial’ je vlhkd homogenizovana zmes dopravovana
pasovymi dopravnikmi (o dizke 10 m a 2 m) do ,,briketovacej linky*

Spojiva t.j. cement (a vapenec, pripadne in€), su z autocisterien plnené¢ pneumaticky do sil
umiestnenych v prvej hale v krytom sklade surovin.

Technologicka linka a postup upravy prachovych odpadov kategorie N nebude
navrhovanou &innost’ou dotknuta.

Brikety sa vyrabaju na ,briketovacej linke* vo forme vibrolisu po premieSani prachovych
odpadov s vodou a spojivami podla predpisaného pracovného postupu. Vyrobené brikety
nasledne zreju v zrecich koSoch v zrecej komore na poZzadovanii manipula¢nt pevnost’.

Sledované parametre vyrobenych brikiet su:

- % obsah Cu v briketach (mal by byt minimalne 20 %) — v priebehu roku 2018 sa %
Cu pohybovalo od 20 do cca 35 % , tak aj % obsah neziaducich prvkov pre nésledné
spracovanie vyrobenych brikiet v Sachtovej peci. Tieto parametre sa snazime
dosiahnut’ v briketatnom mixe kombindciou pouzitych materidlov podla analyz %
obsahu prvkov ziskanych z jednotlivych dodavok materidlov.

- pevnost’ vyrobenych brikiet na desiaty den od ich vyroby. Pozadovanid a
kontrolovana pevnost’ musi dosahovat’ minimalne 5 Mpa, alebo (Co sa zatial’ prevadza
v nasom pripade) padova pevnost’ z vysky 2 m na pevny podklad. Kvalitu 1 dosahuji
brikety ktoré po dvoch padoch z 2 m vySky ostavaju celé. Kvalitu 2 dosahuja brikety
ktoré sa po dvoch padoch z 2 m vysky rozbiju na maximalne 2 — 3 kusy. Kvalitu 3
dosahujt brikety ktoré sa po prvom pade z 2 m vySky rozbiji maximalne 2 — 3 Kusy.
Kvalitu 4 dosahuju brikety ktoré sa po prvom pade z 2 m vySky rozbiju na viac ako tri
casti. Kvalitu 5 dosiahnu brikety ktoré sa po prvom pade z 2 m vySky rozpadnl na
prach. Kvalita 4 a 5 je neakceptovate'nd — takéto brikety st pre manipuldciu a na
d’alSie spracovanie nevhodné — takze sa ani nepocitaji za vyrobené a musia sa
nasledne recyklovat’ — rozdrvia sa a pouziju ako vstupny material pre vyrobu brikiet v
pomere k ostatnému vstupnému materidlu tak, aby to neovplyvnilo vyslednu kvalitu
brikiet — max 5 az 10 % na briketacny mix.

- hmotnost’ vyrobenych brikiet po vyzreni (kontroluje sa na 10, 14, 21 a 28 denl od
vyroby) — tymito meraniami sa sleduje Ubytok vody v briketdich pocas ich
vytvrdzovania a vyzrievania (a suSenia), hmotnost’ tieZ vypoveda o obsahu kovov v
brikete (idedlna hmotnost’ brikety je cca 3 kg +- 5%, l'ahSie zvyCajne maji nizSiu
kovnatost’, tazsie spravidla obsahuju aj viac zeleza a aj tazkych kovov)

- celistvost’ a farba povrchu — sleduje sa vizudlne (kvalitné brikety st hladké,
tmavosivé bez vidite'nych trhlin a skvin — vykvetov) trhliny vypovedaju o vnutornych
pnutiach vznikajacich pocas vytvrdzovania vplyvom prebiehajicich chemickych
reakcii medzi vstupnym materialom a vodou — trhliny znizuju vysledni pozadovanu
pevnost’ a celistvost’ brikiet, Skvrny a vykvety na povrchu brikiet vypovedaju o
prebehnutych chemickych reakciach — o vyskyte niektorych Specifickych prvkoch
alebo o pouziti kritickych materialov).

Navrhovana cdinnost’ nebude mat’ vplyv na sledované parametre vyrobenych brikiet (7
ostatného alebo nebezpecného odpadu) oproti sucasnému stavu.
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Samotny technologicky proces je dvojstupnovy. V Lstupni prebieha vyroba medi
redukénym tavenim v Sachtovej peci aoxidaénou rafinaciou (konvertovanim )
na konvertorova med’. V II. stupni prebieha pyrometalurgicka rafinacia medi
a odlievanie medenych anéd v sklopnej rafina¢nej — anédovej peci Maerz.

Technologické schéma vyroby anod

prachovy material
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L. Stupen technologického procesu

Priprava vsadzky

Priprava vsadzky za¢ina navozenim materidlov uréenych pre Sachtova pec (SP)
a Konvertory (KO) na plochu materialového boxu umiestent pred budovou SP, ¢o vykonava
pracovnik dopravy. Tento materidl prenaSa a mieSa pracovnik obsluhy portalu, ktory
pripravuje mixy podla stanovenych receptir uréenych vedicim vyrobného agregatu
Vv pisomnej forme. Struktira receptiry vyplyva zchemického zloZenia materidlov
a hmotnostnych pomerov vstupnych materialov. Kovonosny materidl sa zmieSava
s troskotvormymi prisadami v medzisklade pred SP. Priprava vsadzky nasledne prebicha
zavazanim SP pozadovanymi surovinami podl'a predpisanej receptiry portilovym Zeriavom
cez vsadzaci otvor pomocou vsadzacieho vibracného vozika v poradi koks, Fe-Cu materialy,
brikety, kovonosné podiely vsadzky spoloc¢ne s troskotvornymi prisadami. Pritom sa na vahe
vyhotovuju evidenéné vazne listky kazdého druhu vstupného materialu. Vsadzaci otvor pece
je mimo vsadzkovania uzatvoreny, priestor nad vsadzacim otvorom je nepretrzite odsavany
a odpadoveé plyny st odvadzané na odprasenie.

Navrhovana ¢innost’ predpoklad4 maximéalne mnozstvo vsadzky do Sachtovej pece na
baze NO (vo forme brikiet, vol'ne lozenych trosiek a kusového materialu) na urovni 10 000 t /
rok. Vsadzku budi tvorit’ jednak odpady kategorie ostatné tak ako doteraz, a jednak ostatné
odpady a nebezpecné odpady v pomere podla urCenej receptury. Na ploche existujuceho
materidlového boxu bude vycleneny priestor pre umiestnenie vstupnych materialov na baze
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NO (brikety, trosky a kusovy material, apod..). Nasledny proces spracovania NO bude
prevadzkovany bez zmeny oproti suasnému stavu.

Sucastou Sachtovej pece je ustalovacia pec. Z ustalovacej pece, ktord je vyhrievana
hordkom na zemny plyn/vzduch, sa vykonava tzv. sifonovy odpich Ciernej medi do panvy, v
ktorej je odvazana do konvertorov a odpich trosky do panvy, v ktorej je odvazana na
odlievanie k troskovému pasu, na ktorom sa troska chladi vol'ne alebo sprchovanim vodou,
ktord sa odparuje.

Nibeh SP prebieha nasledovne:

Po skontrolovani funk¢nosti chladiaceho a odparného systému pece sa vopred vyhriata Nistej
prisunie pod Sachtu pece a dviha pomocou skrutick az na doraz ku spodnym chladiacim
kesénom. Pre utesnenie kontaktu medzi tehlami nisteje a kesonmi sa pouziva zmes Zltej hliny
a torkretovacej hmoty Comprit A84G.

Samotné spustanie pece sa zacina vsadzkovanim suchého dreva cez vsadzkovaci otvor pece.
Na dobre rozhorené drevo sa davkuje koks a to do urovne fukacov. Horenie dreva a koksu
prebieha pri otvorenych fukacoch z dévodu potreby prisavania vzduchu pre horenie.

Rozpis sptstacich davok je nasledovny:
e 4xdrevo do celého vsadzkovacieho vozika(obvikle 4 — 5ks EUROPALIET)
3x1000kg koks
3x(650kg koks + 2000kg MIX+Fe-Cu)
3x(750kg koks + 3000kg MIX+Fe-Cu)
3x(900kg koks + 5000kg MIX+Fe-Cu)
Dopracovanie spust. mixu (8,85%koks)

Po tychto davkach sa do pece vsadzkuju ,Standardne davky* vsadzky podla pokynov
zmenového majstra. Smerovanie spalin na FS SP nastane po ukonéeni vsadzania ,,spustacej
davky* a pocas nasledujuceho davkovania a za¢ne prevadzka ustaleného reZimu tavenia.
V pripade poruchového chodu SP uréuje zmenu zloZenia vsadzky vedici SP.

Dizka nébehu trva max. 16-hodin od vtahovania nisteje az po spracovanie spustaciecho mixu.

Odstavovanie SP prebieha nasledovne:

e 7nizi sa zasyp pece do Urovne cca 1,5 — 2m nad fukace a zastavi sa davkovanie
,Standardnych davok* vsadzky,

e 3 -4 xsavsadi,cistiaca davka“ pozostavajlica z koksu (2ton) a vratnej Sachtovej
trosky (7ton), ktorej ulohou je rozpustit’ pripadny narast na stenach Sachty,

e ak ,cCistiaca davka“ dosiahne uroven fukacCov, urobi sa posledny odpich Cu
¢iernej a odpichovy otvor sa uz neuzatvara,

e pec je pod fukanim dovtedy, kym z odpichu Cu ciernej neprestane vytekat
troska,

e filtra¢nu stanicu odpoji pracovnik obsluhy filtrov na pokyn zmenového majstra, ak nie je
mozné udrzat’ teplotu spalin nad teplotou rosného bodu 90 °C.

e Odstavovanie SP od vsadenia poslednej vsadzky netrva dlhsie ako 8 hod.
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Ustal’ovacia pec

V ustal'ovacej peci o objeme max. 40 t sa vykondva oddelenie Sachtovej trosky od tekutej tzv.
¢iernej medi s obsahom 65 — 85 % Cu. Z ustal'ovacej pece, ktora je vyhrievana horakom na
zemny plyn/vzduch, sa vykonava tzv. sifonovy odpich ¢iernej medi do panvy, v ktorej je
odvazana do konvertorov a odpich trosky do panvy, v ktorej je odvazana na odlievanie k
troskovému pasu, na ktorom sa troska chladi volne alebo sprchovanim vodou, ktord sa
odparuje.

Ustalovacia pec je kapotdzovand zvrchu, priCom z tadialto st odpadové plyny odsavané na
vycistenie cez filtracné zariadenie FV4-100.

Odpadové plyny z ustalovacej pece o objeme 47 600 m*.h™ si odvadzané do ovzdusia cez
technoldgiu odsévania a Cistenia spalin do komina o vyske 200 m.

V konvertore sa spracovava produkt tavenia Sachtovej pece - Cu Cierna s prisadou
materialu s obsahom Cu 60 - 85% Cu. Vysledkom oxida¢ného procesu je Blister s obsahom
95 - 96% Cu.

Navrhovanou cinnostou sa nepredpokladd zmena v technologickom procese
konvertorovania oproti sucasnému stavu vyroby Cu Blistra zO - ostatnych odpadov.
V navrhovanej ¢innosti sa neuvazuje s vyuzitim nebezpecnych odpadov vo vsadzke pre
Konvertory.

Navrhovana ¢innost’ nebude mat” vplyv na materialova skladbu vstupnej vsadzky
Sachtovej pece.

Kapacita, vstupy ( ostatné odpady), vystupy ostavaju bez zmeny oproti sucasnosti.
Vstupy buda doplnené o nebezpecné odpady a niektoré nové druhy ostatnych odpadov.

Vystupny odpad z procesu cistenia spalin — katalogové ¢islo 10 06 03, nebezpecny
odpad bude tak, ako doteraz skladovany na vyclenenom mieste v prevadzke a odovzdavany
opravnenej organizdcii na zhodnotenie ¢innostou R4 na zdklade zmluvného vztahu. Tento
druh odpadu obsahuje nizky podiel medi ( do 4 % ), ale vysoky obsah Zn ( 43-60 % ) a preto
je vhodny na d’alSie spracovanie v zavode na spracovanie odpadov s obsahom zinku a nie je
vhodny na d’alSie spracovanie v Kovohutach, a.s.

Odpad sa skladuje v zastreSenom priestore medzi halou odstavenej prevadzky
Elektrolyza medi a vyrobnou halou Anodovej pece a v sklade UNKOR. Skladovanie ostava
bez zmeny.

1. Stupen technologického procesu

V 1II. stupni technologicky proces pokracuje pyrometalurgickou rafinaciou medi
a odlievanim medenych anod v sklopnej rafina¢nej — anddovej peci Maerz.

Pec je srdcom modernej linky na vyrobu medenych andd. Spracovava sa material s
obsahom Cu nad 90% a Blister z vlastnej vyroby z konvertorov a vystupom st medené anody
ako finalny produkt pre komer¢né vyuzitie. Ciel'om tohoto vyrobného procesu je:

- rafinovat’ materidl az do jeho obohatenia nad 99,1 % Cu;

- pripravit anody stvarom ahmotnostou vhodnou pre nasledujucu fazu
elektrolyzy.

Pyrometalurgicka rafinacia zabezpeci odstranenie necistot (Fe, Pb, Sn, Sb, As, Ni, B,
S), ktoré zostali v konvertorovej medi, nakol'ko st Skodlivé pri elektrolyze medi, pretoze
znizuju Cistotu katdd, zdroven znizuju vytazok a znacne zvySuju naklady na elektrolyt,
ktorého spotreba s ne€istotami stupa. Elektrolyza sa vykonava v materskej firme.
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Pyrometalurgicka rafinicia v rafinacnej peci sa dociel'uje oxidaciou necistot pomocou
kyslika zo vzduchu, ktory sa vhana do roztaveného kovu. Pyrometalurgicka rafindcia je
periodicky proces skladajici sa z tychto ukonov:

- kontrola a pripadna oprava vymurovky,

- zavazanie paketovanej a vol'ne lozenej Cu Cistej, Cu konvertorovej (Blister),

- tavenie vsadzky,

- oxidacia necistot,

- zlievanie trosky,

- redukcia medi (p6lovanie),

- odlievanie andd.

Cely tento proces trva priblizne 26 hodin (podla distoty, kvality a stavu vsadzky).
Priebeh oxidacie aredukcie medi sa sleduje podla obsahu kyslika a chemickej analyzy
taveniny, pripadne podl'a lomovych skusok — farby a struktury lomu. Vyrafinovana med’ sa
odlieva do kokil umiestnenych na liacom stroji — karuseli.

Navrhovanou ¢innost'ou sa nepredpoklada zmena v technologickom procese vyroby
andd v rafinacnej anddovej peci MAERZ oproti sucasnému stavu vyroby z ostatnych
odpadov. V navrhovanej Ccinnosti sa neuvazuje s vyuzitim N odpadov vo vsadzke
pre Anodovu pec.

5.2. Skladba staciondrneho zdroja — ¢lenenie podla technologickych alebo stavebnych
objektov

PS 01 Sachtova pec a konvertory

PS 01 Sachtova pec a konvertory - umiestneny v stavebne uzatvorenom objekte
Sachtova pec

Rok uvedenia do prevadzky: 1974

Typ pece: Sachtova pec, obdiznikového prierezu

Nistej: vysunuta ocel'ova, zvnitra vymurovana Cr-Mg tehlami

Fukace: Vv spodnej Casti Sachty pece, v pocte 2x8 ks, o priemere 100 mm

Vys$ka Sachty: po troven kychty 4 600 mm

Chladenie:  zabudovany odparny systém chladenia a to z medenych kesonov v pocte

24 ks
Prierez v rovine fukacov: 4,3 m?
Kapacita presadenia: 53 000 kg/m?/24 hodin
Menovity vykon technolégie
Menovity vykon SP (presadenie materialu): 200 t/denn — 12,5 t/hod
Vykonové urovne SP: 120 — 150 t/dett — 5,0 — 6,25 t/hod.
Tepelny prikon UP: 1750 kW

V 3achtovej peci (dalej tieZ ,,SP*) o menovitom vykone 200 t/24h, vyhrievanej spalovanim
koksu a fukanim spal'ovacieho vzduchu obohatené¢ho kyslikom prebieha pri teplotich od
1 300 do 1 400 °C za mierncho podtlaku sa vykonava redukéné tavenie kovonosného podielu
vsadzky. Produkty tavenia vychadzaji cez Nistej SP odpichovym Zlabom, umiestnenym v

23




,Diverzifikacia surovinovych zdrojov*

uzavretom kapotdZovanom priestore s odsdvanim odpadovych odplynov prechadzajucich na
vycistenie cez samostatnu filtraénu stanicu, do ustal'ovacej pece.

SP je chladena demineralizovanou vodou privadzanou do in§talovaného systému parného
chladenia zo zasobnika reverznej osmozy, v ktorom sa odpadové teplo z tavenia v SP vyuziva
na vyrobu paryktord sa pouziva na ohrev budov a technologickych celkov pocas
vykurovaciecho obdobia. Vsadzaci otvor na kychte SP je chladeny uZitkovou vodou dalej
prechadzajiucou do chladiaceho okruhu oboch konvertorov, ktord je odvadzana priemyselnou
kanalizéciou do vlastnej Cistiarne odpadovych vod, odkial’ st vycistené vody vypustané do
recipientu Hornad.

Hlavné zariadenie SP:
- Zavézacie zariadenie s vaZnym systémom
- SP pozostavajuca z 24 medenych kesénov
- Ustalovacia pec
- Prachova komora
- Rekuperator
- Chladi¢
- Filtradna stanica SP AlfaJet 972/3x3-1,5-4
- Filtra¢na stanica Mixéra FV-4/100
- Systém odparného chladenia
- Pas na ochladenie a transport umelého kameniva
- Dusikova stanica
- Kyslikova stanica
- Kompresoroviia (vyroba stla¢ené¢ho vzduchu)
- Odsavaci ventilator
- Tlaény ventilator

Sachtova pec a ustalovacia pec pozostavaju z nasledujicich liniek, ktoré st vzajomne
vyrobne a funkéne prepojené a tvoria tak jeden vyrobny celok:
— priprava brikiet
— priprava vsadzky
— Sachtova pec Inv. ¢.: 4214010
— prachova komora SP
— filtragné zariadenie SP — latkovy hadicovy filter ALFA-JET Plus 972/3x3-1,5-4
— rekuperétor tepla spalin SP (predohrev spalovacieho vzduchu pre SP)
— chladi¢ spalin SP
— Sachtovy troskovy pas
— ustalovacia pec Inv. ¢.: 42 13 023
— filtra¢né zariadenie UP — kapsovy filter FV4/100 (sluzi na filtraciu spalin odsavanych
z priestoru UP a odpichu SP, zakrytu troskového pasu a vsadzkovacieho otvoru SP)
— rozdelenie potrubnych rozvodov:
= tlakového vzduchu pre spalovanie v SP,
= kyslika pre obohacovanie tlakového vzduchu pre spalovanie v SP,
= dusika pre prebublavanie taveniny a trosky v UP
= chladiacej demineralizovanej vody pre ochladzovanie plasta SP,
= vystupnych spalin zo SP,
= vystupnych spalin z UP, zékrytu troskového pasu, vsadzkovacieho otvoru SP,
= zemného plynu pre UP.
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V Sachtovej peci dochédza k taveniu Cu odpadov, kde ciel’om je:

- Redukcia Cu, Sn, Pb, nachadzajucich sa v oxidickej forme a oddelenie tychto
komponentov od ostatného materialu.

- Vypudenie Zn v max. moznej miere do odplynov a jeho zachytenie v oxidickej forme
ako uletov vo filtra¢nej stanici. Tento ulet sa preddva externym firmam ako chemicky
medziprodukt.

- Previest’ ostatné komponenty do Sachtovej trosky, predavanej externym firmdm ako
umelé kamenivo.

Kelimkova pec

Kelimkova pec o objeme 0,150 m® vyhrievand hordkom s prikonom max. 400 kW na
zemny plyn naftovy (d’alej len ,,ZPN®) slazi na pripravu objektivnych vzoriek (regulusov) z
nakupovanych druhotnych surovin (odpadov) na chemicku analyzu. Pec pracuje sporadicky
podl'a dodavok surovin. Doba tavby cca 2 hod., pocet tavieb 1- 3 krat za den. Odpadové plyny
zo spalovania ZPN su odsavané do ovzdusia bez Cistenia kominom o vyske 7 m. Odliate
vzorky s po analyze recyklované do prevadzkového uzla Sachtova pec.

Navrhovanou ¢innostou sa nepredpokladd zmena procesu prevadzky kelimkovej pece resp.
proces pripravy objektivnych vzoriek (ostatného alebo nebezpecného odpadu) oproti
suCasnému stavu.

Ustalovacia pec

Datum uvedenia stacionarneho zdroja do prevadzky: rok 2004

Konvertor
Rok uvedenia do prevadzky: r. 1974

Typ konvertora: lezaty 1

Vonkajsie rozmery: dizka =5 320 mm
priemer = 2 600 mm

Vnutorné rozmery: dizka =5 280 mm
priemer = 2 560 mm

Rozmer hrdla: priemer hrdla =1 250 x 1 250 mm
vyska hrdla = 500 mm
Vaha tavby: 500 mm
Dizka operacie: 2,5 hod. (zavisi od zloZenia ¢iernej medi)
Vymurovka: chrommagnezit
Zivotnost vymurovky (konv. v chode): 30 - 40 dni
Tlak fukaného vzduchu: 100 - 200 kPa
Spotreba koksu: 1%
Pocet flikacov: 12

PS 02 Sklopna rafina¢na pec (Taviaca pec MAERZ)

Pec je srdcom modernej linky na vyrobu medenych andd. Spracovava sa material s obsahom
Cu nad 90% a Blister z vlastnej vyroby z konvertorov a vystupom st medené anddy ako
findlny produkt pre komercéné vyuzitie. Cielom tohoto vyrobného procesu je:

- rafinovat’ material az do jeho obohatenia nad 99,1 % Cu;
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- pripravit anddy stvarom ahmotnostou vhodnou pre nasledujucu fazu
elektrolyzy.

Pyrometalurgicka rafinacia zabezpeci odstranenie necistot (Fe, Pb, Sn, Sb, As, Ni, Bi,
S), ktoré zostali v konvertorovej medi, nakol'ko su Skodlivé pri elektrolyze medi, pretoze
znizuju Cistotu katdd, zérovenn znizuji vytazok a znaCne zvySuji nédklady na elektrolyt,
ktorého spotreba s necistotami stupa. Elektrolyza sa vykonava v materskej firme.

Taviaca pec MAERZ

Uvedenie do prevadzky: 1984
Zmena na zdroji - repasované zariadenie: 2008

Typ pece: Polonakléapacia rafina¢né pec 300 t

Menovity vykon zdroja: 300 t/den - 330 t/den — 12,5 t/h — 13,75 t/h

dizka tavby: 26 h

Taviaca rafinacné pec je naklapacia pec s plamennym ohrevom, vyrobena firmou Maerz, a ma
taviaci priestor o objeme 280 — 310 t medeného Srotu.

Rozmery pece:
- Celkova vonkajsia Sirka: 7500 mm
- Celkova vonkajsia dizka: 14 000 mm
- Celkova vonkajsia vyska: 6 000 mm
- Sirka hladiny ktpela: 4300 mm
- Hladina kapera: 45,8 m?
- maximalna hibka kipel'a: 840 mm
- Dosah otacavosti skldpacej pece:  uhol otaCania k odtroskovaniu max. 7 stupiiov
uhol otacania k odpichu medi max. 27 stupfiov

Horéky:
- Palivo: zemny plyn 34 332 kJ/Nm?® (8000-8500 kcal/Nm?)
- Typ horéka: 2 ks Messer — plyn-vzduch-kyslik,
regulovatelny plamen
- Vykon horéka: 10 MW
- Tlak zemného plynu: 3 bar
- Mnozstvo vhananého kyslika
pri oxidacii: cca 3 000 Nm.h* pri tlaku 3 bary
- Teplota spalin v peci: cca 1300 °C
- Dizka tavby: 25-26 hod. (podl'a obsahu necistot)
- Vykon pece: cca 300 t/26 hodin
- Vymurovka: chrommagnezit — Samot

Cely komplex vyrobného zariadenia pritom pozostava zo:
- Rafinacnej pece MAERZ
- Odlievacieho karuselu
- Kyslikovej stanice
- Kompresorovej stanice
- Sedimentacnej komory trosky / Dopal'ovacej komory
- Spalinového kotla na vyrobu pary
- Rekuperatora - Zariadenie je mimo prevadzky
- Filtra vratane zmieSavacej komory a odt’ahového ventilatora
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- Dusikovej stanice

PS 04 Vvroba technologickej pary a tepla

Vyroba technologickej pary a tepla sa vykonava v nasledovnych zariadeniach:

- Kolol na ZPN, typu ORO — 16 SA, o vykone 11,1 MW. Spaliny st odvadzané do
ovzdusia kominom o vySke 15 m.

- Plynova kotoliia ¢ 2 uréend na vykurovanie administrativnej budovy a ohrev TUV
osadena 2 ks kotlov na ZPN o vykone 4 105 kW. Spaliny s odvddzané do ovzdusia bez
Cistenia kominom o vyske 20 m.

- Plynova kotolia ¢. 3 urCend na vykurovanie dielni administrativnych miestnosti OTK
a vratnice osadena 1 ks kotla na ZPN o vykone 35 kW. Spaliny su odvadzané do ovzdusia
bez Cistenia kominom o vyske 20 m.

- Plynova kotoliia ¢. 4 uréena na vykurovanie laboratoria a ohrev TUV osadena 2 ks kotlov
na ZPN o vykone 49 kW. Spaliny st odvadzané do ovzdus§ia kominom o vyske 7 m.

- Plynova kotolna ¢.5 urcena na vykurovanie objektu Vzorkovne: 2 ks infraziaricov GH - 7
0 vykone 2 x 7 kW.

- NepouZzivana a nefunk¢na Plynova kotolna €.6 na vykurovanie objektu Briketizacie 5 ks
infraziaricov GH - 36 0 vykone 5 x 36,4 kW.

- Plynova kotoliia ¢.7 uréend na vykurovanie strediska filtracie a vykurovanie vo vyrobe,
osadena 1 ks parnym kotol na ZPN (parny vyvija¢) LCZ typu CFH 800 o tepelnom vykone
0,449 MW. Spaliny st odvadzané do ovzduSia kominom o vyske 12,7 m.

- Kotolna K8 - Technologicky celok v objekte Doprava (dielne a garaze).

Navrhovand ¢innost’ nebude mat’ vplyv na proces vyroby technologickej pary a tepla oproti
sucasnému stavu.

Suvisiace Cinnosti

Odparovacia stanica kyslika

Odparovacia stanica kyslika je ur€end na obohacovanie vzduchu kyslikom, ktory sa pouziva v
PS 01 Sachtova pec a konvertory a v PS 03 Sklopna rafina¢na pec. Pozostava zo zasobnika na
kvapalny kyslik typu T18S490 o objeme 49 020 1, ktory je dopliiovany z autocisterny
pomocou cerpadla a dvoch vzduchovych odparovacov typu FAIRVAP 200 a potrubného
prepojenia k uvedenym technologickym zariadeniam. Predmetné zariadenie je majetkom
firmy Linde - technické plyny Slovakia.

Navrhovanda Cinnost’ nebude mat’ vplyv na prevadzku odparovacej stanice kyslika.

Odparovacia stanica dusika

Odparovacia stanica dusika, ktord slizi pre spodné fukanie dusika do taveniny v PS 02
Sklopna rafinacna pec, pozostava zo:
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- zasobnika kvapalného dusika VT21/19 (vyrobca Ferox Dé&Ein) o objeme 20800 I, s
najvys$im pracovnym pretlakom zasobnika 1,8 MPa, ktory je dopliiovany z autocisterny
pomocou Cerpadla,

- 2 ks odparovacov typu CV — 160,

- redukéného panelu AGA, ktory redukuje tlak z 18 MPa na 0,8 MPa,

- potrubnych rozvodov dusika.

Ako zélozny zdroj dusika sluzi 1 zvdzok flia§ po 12 flia§ obsahu 50 1 kvapalného dusika.
Odparovacia stanica dusika je pred neopravnenou manipuldciou chranend oplotenim
s uzamykatel'nou brankou.

Predmetné zariadenie je majetkom firmy LINDE - technické plyny SLOVAKIA

Navrhovanda innost’ nebude mat’ vplyv na prevadzku odparovacej stanice dusika.

Tlakova stanica kyslika

Tlakova stanica kyslika sa vyuZziva pri vytvarani sadzi pri vyrobe medenych drétov v PS 05
Drétovna. Stanica pozostdva z dvoch stprav flia§ kyslika po 12 flia§ o objeme 50 I s
celkovym objemom 1 200 1, vyptstacej rampy pre kyslik, dvojradového redukéného panela
tlaku, ktory redukuje tlak z 20 MPa na 1,08 MPa a potrubného prepojenia. Tlakova stanica
kyslika je umiestnend v uzamykatenom ocelovom pristreSku. Predmetné zariadenie je
majetkom firmy Linde - technické plyny Slovakia.

Navrhovanda Cinnost’ nebude mat’ vplyv na prevadzku tlakovej stanice kyslika.

4

Uprava vody

Technologicka linka upravy vody

Technologicka linka tpravy vody sliZi na kontinualnu Gpravu pitnej vody pre technologické
ucely, t. j. vyrobu pary pre technologické ucely a centralne vykurovanie s vykonom 3 m’h a
vyrobu elektrickej energie v kogeneragnej jednotke s vykonom 1,8 m*/h.

Technologickd linka upravy vody pozostdva z mechanickej filtracie prostrednictvom
vlozkového filtra s ostrost'ou filtracie 20 mikrometrov, z akumulacie prefiltrovanej vody v
zasobnej nadrzi o objeme 10 m® z dechloracie pitnej vody cez filter s aktivnym uhlim a
pieskom, ktory je riadiacou elektronikou automaticky prepierany, zo zmdkCovania dvoma
modulmi, v ktorych sa nachadzaju filtre na zméakcovanie vody, pricom v prevadzke je vzdy
iba jeden a na druhom prebieha regeneracia roztokom chloridu sodného, ktory sa nachadza v
prevadzkovej nadrzi o objeme 0,040 m® (roztok je pripravovany davkovanim tabletovanej
technickej soli 98 % NaCl), z jemnej mechanickej filtracie na dvoch vlozkovych filtroch o
ostrosti filtracie 5 a 1 mikrometra (mikrofiltracie), z demineralizicie v dvoch jednotkach
reverznej osmozy, z akumulacie demineralizovanej vody v troch kusov zasobnych nadrzi o
objeme 3 x 10 m®. Z tychto nadrzi je demineralizovana voda distribuovana do miesta spotreby
(vyroba pary) alebo na dal§iu dotpravu (vyroba pary pre parni turbinu) do jednotky
elektrodeionizacie. Technologicka linka d’alej pozostava z odplynenia demineralizovanej
vody uréenej pre turbinu membranovym odplyfiova¢om od oxidu uhli¢it¢ho, z
elektrodeionizacie odplynenej demineralizovanej vody a z akumuldcie docistenej
demineralizovanej vody v zdsobnej nadrZi o objeme 10 m? s adsorbérom CO; (napln hydroxid
vapenaty). Z nadrZze je demineralizovana voda precerpavana do miesta spotreby
prostrednictvom automatickej tlakovej stanice.

28




,Diverzifikacia surovinovych zdrojov*

Vstupy: pitna voda, tabletovand technicka sol’ 98 %

Vystupy: demineralizovana voda (permeat) s elektrickou vodivost'ou do 20 uS/cm pre vyrobu
pary na technologické ucely, pripadne vykurovanie, demineralizovand voda s elektrickou
vodivost'ou do 0,2 puS/cm pre vyrobu pary pre parnu turbinu, odpadové vody (koncentraty a
oplachové vody) vypustané do novej kanalizacnej pripojky zriadenej na existujucej
splaskovej kanalizacii mimo objektu linky na upravu vody a odtial d’alej odvadzané do
kanalizécie.

Navrhovanda Cinnost’ nebude mat’ vplyv na prevadzku technologickej linky na upravu vody.

Skladovanie zhodnocovanych odpadov (vstupnvch druhotnych surovin)

- Kryty sklad surovin (Hala Briketizacie)

Kryty sklad surovin o kapacite 5 000 t, ktory je uréeny na skladovanie surovin vratane
prasnych medenych odpadov s obsahom 5 — 70 % Cu, je zastreSeny a uzatvoreny, podlaha
skladu je realizovana ako betonova. Kryty sklad surovin pozostava z dvoch jednolod’ovych
hal umiestnenych za sebou, ktoré st oddelen¢ stenou folie na dve zony a to na ,,prasnt zé6nu*
uréent na skladovanie prasnych medenych odpadov, vyprazdnovanie big-bagov, mieSanie
homogenizovanej zmesi a homogenizator a ,.,Cistd zonu“ uréent na vyrobu, paletovanie
a zrenie brikiet.

V ,prasnej zéne“ je inStalovany homogenizator, ktory slizi na vyprazdihovanie big-bagov
(dalej len ,,BB*) alebo na nakladku volne lozeného materidlu. Znecistena vzdusnina
vznikajuca pri zavazani zasobnikov homogeniza¢nej linky a doprave materialov do
mieSaciecho centra, je odsdvand a odprasovand vo filtracnej jednotke s integrovanym
ventilatorom a latkovym filtrom. Manipulacia so surovinami je zabezpecena zeriavom.

V ,Cistej zOne™ je inStalované zariadenie sliiziace na vyrobu brikiet, paletovanie a zrecia
komora.

Kryty sklad surovin o kapacite 5 000 t, ktory je ureny na skladovanie surovin vratane
prasnych medenych odpadov s obsahom 5 — 70 % Cu vratane odpadov kategorie N.

- Sklad kusovych odpadov

Sklad o kapacite 10 000 t, ktory je uréeny na skladovanie kusovych odpadov s obsahom
10 — 70 % Cu, je rieSeny na volnej ploche véitane skladovania vratnych medziproduktov —
trosiek a surovin ako su kremen, vapenec a koks a manipula¢nej plochy na pripravu vsadzky
do Sachtovej pece. Plocha skladu je vymedzena betonovymi a drevenymi stenami a podlaha
skladu je betonova.

Navrhovand cinnost’ nebude mat’ vplyv na prevadzku skladu kusovych odpadov.

- Sklad medenych odpadov Sklad o kapacite 1 000 t, ktory je urCeny na skladovanie
medenych odpadov s obsahom Cu do 96 %, je stcastou haly, kde je umiestneny
paketovaci lis. Podlaha skladu je betonova.

Navrhovana éinnost’ nebude mat’ vplyv na prevadzku skladu medenych odpadov.

- Sklad prachov zachytenych v LF

Sklad koncentratov s obsahom Zn-Sn-Pb a Cu zachytenych v LF sa nachadza v zastreSenom
priestore medzi halou odstavenej prevadzky Elektrolyza medi a vyrobnou halou Anoédovej
pece. Koncentraty zachytené v LF sa skladuju v neposkodenych big-bagoch uréenych pre
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balenie a prepravu pevnych latok, ktoré su uloZzené na drevenych paletach. Podlaha skladu je
betonova.

Navrhovand &innost’ nebude mat’ vplyv na prevadzku skladu prachov zachytenych v LF.

- Sklad UMCOR

Sklad UMCOR je jednopodlazny objekt, ktory slizi na skladovanie big-bagov naplnenych
prachom s obsahom Zn-Sn-Pb a Cu zachytenych v latkovych filtroch (odpad kat. ¢. 10 06 03 -
prach z dymovych plynov, kategéria ,,N“), a to do doby ich expedicie na d’alSie spracovanie
opravnenému zmluvnému partnerovi. Objekt je zalozeny na zakladovych pétkach a pasoch.
Nosna konstrukcia je ocelova s murovanym obvodovym plastom. Strecha je sedlova s
plechovou krytinou. VonkajSie omietky si na badze umelych latok. Podlahy st betonové.
Elektroinstalacia je svetelna a motoricka.

Rozmery objektu su: dizka 81,7 m, §irka 24,5 m a vyska 11,2 m.

Celkové skladovacia plocha skladu UMCOR je 2 001,65 m®.

Navrhovand ¢innost’ nebude mat’ vplyv na prevadzku v sklade UMCOR.

- Sklad vstupnych surovin

Sklad vstupnych surovin je tvoreny skladovym pristreskom, spevnenou plochou,

prestreSenymi boxami a neprestreSenymi boxami. Jednopodlazny skladovy pristreSok a boxy su
rieSené na spevnenej betonovej ploche v arealy Kovohuty, a.s.
Na betonovej ploche a v betonovych boxov su skladované vstupné suroviny. Pristresok a tri boxy
st prestresené, Sest’ boxov a spevnena plocha su neprestresené.

V deviatich boxoch, pri vyske skladovania 4,5 m, bude mozné uskladnit’ material o celkovom
objeme 3 616 m®.

Sklad vstupnych surovin je umiestneny pri existujicej spevnenej vnutroarealovej komunikacii
nachadzajucej sa severne od vstupu do arealu prevadzky pri centralnej skladovacej ploche
prevadzky. Strecha pristreska je rieSend ako pultova a je odvodnena pomocou dazd’ovych zvodov
do betonového rigola. Objekt sa nachadza na rovinatom teréne pred existujucim opornym murom.
Z vychodnej, juznej a zapadnej strany je objekt obstavany opornym murom a zo severnej strany je
rieSena otvorend manipulacna plocha.

Skladovy pristreSok je osvetleny.

Dazdové vody z objektu sklad vstupnych surovin a precistené odpadové vody V odlucovaci
ropnych latok (odlu¢ovac ropnych latok ACO ALEOPATOR-C FST NS40 SF4000) st odvadzané
do kalového pol'a ¢. 1 a ¢. 3, kde st docasne uskladnené a nasledne st dovzdavané na sekundarne
precistenie externému dodavatel’'ovi

Navrhovana cinnost’ predpoklada vyuZivanie prestreSenych boxov prisposobenych na
docasné uloZenie NO pred d’al§im nakladanim s nimi. Samotny sposob manipuldacie a
docasného uloZenia bude prisposobeny charakteru nebezpecnych vlastnosti vyplyvajucich
napr. v zmysle ndleZitosti karty bezpecnostnych udajov, bezpecnostnych listov alebo
odporucani od povodcu odpadu (Vo vicsSine pripadov sa predpoklada prijem NO v tzv. big-
bagoch alebo sudoch, ktoré su najvhodnejSim prepravnym obalom z hladiska elimindcie
nebezpecnych vlastnosti prislusného NO. Prachovy NO sa bude priamo vysypdvat’ do sila.

Skladovanie a expedicia vvrobkov

Sklad andd :

Na skladovanie medenych andd st urené plochy v PS 03 Sklopna rafinacnd pec
a vymedzena beténova plocha krytej nakladacej rampy, odtial’ si Zelezni¢nou dopravou
expedované k odberatel'ovi.
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Navrhovanda Cinnost’ nebude mat’ vplyv na prevadzku skladu anaod.

ZhromaZd’ovanie nebezpeénych odpadov vznikajtcich v prevadzke
sucasny/navrhovany stav

Sklad tuletov z hutnej vyroby (MDUO ¢.1 - prevadzka Huta)

Sklad sa nachadza v zastreSenom priestore medzi halou odstavenej prevadzky Elektrolyza
medi a skladom vysoko kovnatého materialu ,,High grade®.(ur¢eny sklad IPKZ). Koncentraty
zachytené v LF sa skladuji vo vodonepriepustnych big - bagoch uréenych pre balenie a
prepravu pevnych latok, ktoré s uloZzené na drevenych paletach. Podlaha skladu je betonova.
V uvedenom sklade sa skladuju odpady s kat. ¢.: 10 06 03, 10 06 06, 17 06 05

Sklad batérii (MDUO ¢.2 - prevadzka Doprava)

Je vyhradeny priestor v zastreSenej, uzatvorenej miestnosti v objekte Doprava.
Murovany samostatny sklad umiestneny na prizemi objektu €. 37 Doprava. Sklad je
uzamykatelny a prirodzene odvetratelny cez vetracie mriezky umiestnené vo vstupnych
dvojkridlovych plechovych vratach. Odpady su skladované v regaloch, ulozené v zachytnych
plastovych certifikovanych vaniach. V uvedenom sklade sa skladuju odpady s kat. ¢.: 16 06
01.

Certifikovany EKO sklad (MDUO ¢.3)

Jedna sa o plechovy sklad s rozmermi 4 000 x 2000 x 2 350 x 2 350 cm a je
situiovany medzi halou udrzby apecou MAERZ. Sluzi na doCasné zhromazdovanie
nebezpeénych odpadov vznikajucich pri Cinnosti zariadenia. Jednd sa o novy samostatny
plechovy certifikovany sklad zn. MEVAKO s ocelovou rostovou podlahou a ekologickou
nepriepustnou zbernou vaniou odolnou voci neziaducemu tniku kvapalin do podlozia. Odpady
su v sklade zhromazd'ované oddelene podl'a jednotlivych druhov v obaloch na to urcenych.
Odpady st riadne oznacené identifikacnym listom nebezpecného odpadu (ILNO). V sklade je
umiestnena havarijna stiprava.

Sklad nebezpecnych obalov kat. ¢. 15 01 10 vo vyhradenom priestore haly briketizacie
(MDUO ¢. 4)
Obaly ( znecistené big-bagy su ulozené vo VKK v prednej Casti haly briketizacie.

Sklad uletov z hutnej vyroby (MDUO ¢.5 - Sklad UMCOR)

Jednopodlazny zastreSeny objekt, ktory sluzi na skladovanie big-bagov naplnenych
prachom s obsahom Zn-Sn-Pb a Cu, zachytenych Vv latkovych filtroch (kat. ¢. 10 06 03), a to
do doby ich expedicie na d’alSie spracovanie opravnenému zmluvnému partnerovi. Objekt je
zalozeny na zdkladovych pidtkach a pasoch. Nosnd konStrukcia je ocelova s murovanym
obvodovym plastom. Podlahy st beténové.

Vyhradené priestory na prevadzkach (MDUO ¢. 6, 7)

Vyhradené priestory stredisk doprava, udrzba, ktoré su prispdsobené a zabezpecené
pre docasné ulozenie vybranych nebezpecnych odpadov, pred prevezenim do certifikovaného
skladu (MDUO ¢. 3), z ktorého je realizovany vyvoz.

Sklad v objekte laboratoérii (MDUO ¢. 8)

Vyradené chemikalie - kat.¢. 16 05 07 a obalov od chemikalii — kat.¢. 15 01 10. Ide o
vyhradeny uzamykatel'ny priestor so Specidlnymi nddobami na skladovanie chemikalii
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Odpady su umiestnené v nepriepustnych obaloch (kontajnery, plastové PE vrecia,
kovové a plastové sudy a nadoby). Obaly a miesta zhromazd’ovania st oznacené v zmysle
Vyhlasky MZP SR &. 371/2015 Z. z., ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zikona
0 odpadoch, identifikac¢nymi listami nebezpe¢ného odpadu. Nebezpecné odpady su oddelene
zhromazd’ované podla jednotlivych druhov na vyhradenych zabezpecenych miestach
prevadzky.

Vzniknuté odpady vratane nebezpecnych st pravidelne odoberané na dalSie
nakladanie s nimi zmluvnym partnerom, ktory mé povolenie na tuto ¢innost’ v zmysle platnej
legislativy.

Zhromazd’ovanie komundlnych odpadov a ich triedenych zloziek sa uskuto¢iiuje v
zbernych naddobach pre triedeny zber.

Pocas prevadzky vznika zmesovy komunalny odpad kat. ¢. 20 03 01, odpad ako plast
a plastové obaly kat. ¢. 20 01 39, papier a lepenka kat. ¢. 20 01 01, sklo kat. ¢. 20 01 02 sa
oddelene triedia a ukladaji do farebnych 120 | KUKA nadob na to ur¢enych, na vyhradenych
miestach prevadzky. Odvoz triedenych zloziek realizuje spolo¢nost” Ekover, s.r.o., SpiSské
Vlachy.

Navrhovand ¢innost’ nebude mat’ negativny vplyv na sucasny stav zhromazd’ovania
vznikajticich NO z prevadzky.

Zhromazd’'ovanie odpadov ajeho nasledné nakladanie v stvislosti s navrhovanou
¢innostou je a bude nad’alej rieSené v sulade s platnou legislativou v oblasti odpadového
hospodarstva, kde principmi st: prevencia vzniku, zhodnocovanie a zneskodiiovanie odpadov.
Drzitel’ odpadov je povinny plnit’ povinnosti uvedené v § 14 zakona o odpadoch. Nakladanie
so zmesovym komunalnym odpadom je vykonavané v sulade s platnym znenim zékona
0 odpadoch a Vseobecne zaviznym nariadenim mesta Krompachy.

Potrubné rozvody:

1. spalovaci vzduch pre SP - Vzduch od ventilatorov rekuperatora sa privadza tepelne
izolovanym potrubim o @ 500 - 700 mm, ktoré sa pred pecou vetvi na dve Casti. V
hlavnom potrubi je automaticky ovlddana Skrtiaca klapka s aretdciou, sliZiaca na
regulaciu mnozstva fukaného vzduchu. Z jednotlivych vetiev sa stlaceny vzduch
privadza do fukacov, namontovanych na fukacovych otvoroch vo vyske 200 mm od
nisteje, ocelovym potrubim €@ 200 mm v ktorom je zabudované dilatacné potrubie.

2. kyslik pre SP - kyslik je pre SP privadzany z centralneho zasobnika kvapalného kyslika
spolo¢nosti (pri sklade umelého kameniva) kde sa zacina sa napojenim na vystupné
potrubie odparovacej stanice, vedené¢ k potrubnému mostu a po fiom k priestoru
regulacného panela, kde sa rozvetvuje na 2 vetvy (1 vetva k SP, K; 2 vetva k
regulacnému panelu pece MAERZ). Z regula¢ného panela je kyslik d’alej napojeny do
potrubného rozvodu spalovacieho vzduchu SP pred miesto jeho rozdelenia na dve
vetvy.

3.zemného plynu pre UP — zemny plyn pre UP je privadzany z do regulacnej stanice

plynu (nachadzajucej sa v murovanej budove za ventilatorom SP) uréenej pre SP, UP a
K.

4. spalin SP - za¢ina vystupnym potrubim z prachovej komory vedenym do rekuperétora,
odtial’ na chladi¢ a d’alej postupuje na filter AJ PLUS 972/3x3-1,5-4 a odtial’ do 200 m
komina. Spaliny SP je mozné viest' alternativne i by-passom z prachovej komory
priamo na 200 m komin (obchadzanie rekuperatora, chladica a FS), alebo by-passom z
chladi¢a (obchadzajuc FS).
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5. spalin UP, zakrytu troskového pasu, vsadzkovacieho otvoru SP — rozvody st vedené od
jednotlivych zékrytov Casti zdroja ZL a zaustené do spolo¢ného potrubia s vyvedenim
na FS UP.

Portalové Zeriavy pre manipuliciu s vstupnou surovinou

Slizia na prendSanie a manipuldciu so surovinami na sklade surovin (Sklad kusovych
odpadov), pripravu vsadzky SP a plnenie vibraéného vsaddzkovacieho vozika BOBR.

Zeriavy sa pohybuju po pevnych prizemnych kolajach leziacich po oboch stranach Skladu
kusovych odpadov s kabinou vo vyske.

Konstruktér KBS Brno

Rok vyroby 1991 | 1974
Rozchod Zeriavov 21,90 m

Nosnost” hlavny zdvih 8t | 6,3t
Nosnost’ pomocny zdvih 5t

Rychlost’ zdvihu 8 m/min

Rychlost’ pojazdu mosta 30 m/min

Rychlost’ pojazdu macky 48 m/min

Mostovy Zeriav pre manipuliciu s panvami 20 t s pomocnym zdvihom 5t

S10Zi na manipulaciu s panvami naplnenymi troskou, alebo ¢iernou med’ou z ustalovacej pece
(mixéra) pod SP. Zeriav sa pohybuje po pevnych kol'ajach vo vySke na pozdlZznych stenach

vyrobnej haly.

Konstruktér KPK, s. r.0., Kollarova 75, Martin
Nosnost’ 250t

Rozpitie 16 000 mm

Vyska zdvihu 8350 /9 250 (hlavny / pomocny)

Rychlost’ pojazdu mosta

5/50 m/min (I/II. rychlost)

Rychlost’ pojazdu macky

2/20 m/min (L./II. rychlost’)

Rychlost’ zdvihu hlavny

1,0/6,3m/min (I/I1. rychlost)

Rychlost’ zdvihu pomocny

1,6/10 m/min (L/IL rychlost)

Celkovy instalovany vykon

81 kVA

Cistiareii odpadovych véd (COV)

V stcasnosti okrem navrhovanej ¢innosti prebieha v spolo¢nosti KOVOHUTY, a.s.,
v zdvode v Krompachoch aj dal§i environmentalny projekt , Cistiarefi odpadovych vod
Kovohuty, a.s., Krompachy*, kde prebehla zmena stavby pred dokoncenim s terminom
dokoncenia do 30.09.2023.

Jestvujucou kanalizaciou zachytavané dazd’ové a priemyselné vody buda novou COV
upravované tak, aby bolo mozné ich vypustanie do recipientu vodného toku Hornad v sulade
s legislativnymi predpismi. Zrealizovanim a prevadzkovanim COV sa zabezpeéi vy¢istenie
kontaminovanych dazd’ovych a priemyselnych vod produkovanych v prevadzke Kovohuty,
a.s., Krompachy, ¢im sa eliminuji negativne vplyvy na recipient vodného toku Hornad.

Ostatné cCasti prevadzky, dopravnd a technickd infrastruktura, obsluzné a pomocné
prevadzkové Cinnosti, skladové priestory ostavaju bez zmeny o proti stic¢asnosti. Navrhovanou
¢innost'ou sa upravia, doplnia jestvujuce skladové a manipula¢né plochy a spoésob nakladania
s odpadmi v prevadzke so zretelom na nebezpecné vlastnosti odpadov.
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5.3. Druh prevadzky, zmennost’ — sezonnost’, ro¢ny fond pracovného Casu:

Nepretrzita prevadzka 365 dni

5.4. Druhy a mnoZstva materidalov vyuZivanych v predmetnej technologii:

MATERIALOVA BILANCIA

Ako vstupné materialy si pouzivané

- cca 55 % budu tvorit’ prachové odpady s obsahom Cu kategorie O
- 15 az 20 % koksovy prach

- 10 az 20 % pojivéa (z toho 10 — 20% budi odpady kategorie O)

- 5az 10 % iné troskotvorné primesi (CaO, SiO,, Fe)

Pre odpady kategorie O:
- 85 % tvoria prachové materialy (odpady) s obsahom Cu kategorie O
- 15 % pojiva

Pre odpady kategorie N:
- 85 % budu tvorit’ prachové odpady s obsahom Cu kategorie O / N
- 15 % pojiva

Zlozenie briketacného mixu bude upresnené na zidklade vykonanej chemickej analyzy
vstupnych materialov — (prachovych odpadov s obsahom Cu kategorie OaN) - so
zohl'adnenim dostupnosti a vhodnosti pouzitia tychto materidlov a zabezpecenie
pozadovaného minimalneho obsahu Cu a maximalne pripustného obsahu neziaducich prvkov
a dosiahnutie poZadovanej kvality vyrobenych brikiet.

Optimélne zloZenie vstupov musi obsahovat’ spravny pomer hrubozrnnych a jemnozrnnych
materidlov s dostato¢nou kovnatostou (obsahom Cu), minimalnym obsahom neZziaducich
prvkov a objemovou hmotnostou cca 2000 kg/m® a spravny pomer vody a pojiva.

Materialy s pozitivnym vplyvom na vyslednt kvalitu brikiet st hlavne tie, ktoré maju
vysoku kovnatost’, chemicky stabilné — nereaguju s vodou a vzdusnou vlhkost'ou, nie su prili§
nasiakavé a ani vodu odpudivé, majii rovnomernu Struktru - zrnitost’, sypké, hrubozrnné s
nizkym obsahom jemnych prachovych Castic a s nizkou vlhkost'ou.

Materialy s negativnym vplyvom na vyslednu kvalitu brikiet st s nizkou kovnatost'ou a
objemovou hmotnost'ou, vysokym obsahom neZiaducich prvkov, vysokym obsahom l'ahkych
a grafitovych nenasiakavych prachov, s vysokym obsahom CaO a inych chemicky
reaktivnych latok (katalyzatory) a prili§ nasiakavych prachov (Cerstvé Maerz — ulety) a vatové
pruzné materialy.

Prachové odpady s obsahom Cu (kategoria ,,0), ktoré su spracovavané v briketacii :

Stcasny stav

Cislo q Kategoria
odpadu Niazov odpadu odpadu
1002 02 nespracovana troska Ostatny
100501 trosky z prvého a druhého tavenia Ostatny
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1006 01 trosky z prvého a druhého tavenia Ostatny
10 06 02 stery a peny z prvého a druhého tavenia Ostatny
10 06 04 iné tuhé znedist'ujuce latky a prach Ostatny
1008 09 iné trosky Ostatny
1008 14 anddovy $rot Ostatny
10 09 06 odlievacie jadra a formy nepouzité na odlievanie, iné ako uvedené v 10 09 05 Ostatny
1009 08 odlievacie jadra a formy pouzité na odlievanie, iné ako uvedené v 10 09 07 Ostatny
10 10 06 odlievacie jadra a formy pouzité na odlievanie, iné ako uvedené v 10 01 05 Ostatny
101008 odlievacie jadra a formy pouzité na odlievanie, iné ako uvedené v 10 10 07 Ostatny
101003 pecna troska Ostatny
101010 prach z dymovych plynov iny ako uvedeny v 10 10 09 Ostatny
1102 06 odpady z procesov hydrometalurgie medi, iné ako uvedené 11 02 05 Ostatny
120101 piliny a triesky zo zeleznych kovov Ostatny
120103 piliny a triesky z neZeleznych kovov Ostatny
120104 prach a zlomky z nezeleznych kovov Ostatny
160117 zelezné kovy Ostatny
16 0118 nezelezné kovy Ostatny
16 08 01 gguiité katalyzatory obsahujuce zlato, striebro, rénium, rodium, paladium, iridium alebo platinu okrem 16 08 Ostatny
16 08 03 pouzité katalyzatory obsahujuce prechodové kovy alebo zli¢eniny prechodovych kovov, inak ne$pecifikované Ostatny
17 04 01 med’, bronz, mosadz Ostatny
17 04 04 zinok Ostatny
17 04 07 zmieSané kovy Ostatny
191001 odpad zo Zeleza a ocele Ostatny
191002 odpad z nezeleznych kovov Ostatny
191205 sklo Ostatny
150103 obaly z dreva Ostatny
1501 04 obaly z kovu Ostatny
17 04 05 zelezo a ocel Ostatny
191202 zelezné kovy Ostatny
191203 nezelezné kovy Ostatny
2001 02 sklo Ostatny
200140 kovy Ostatny
20014001 | med, bronz, mosadz Ostatny
20014005 | Zelezo a ocel Ostatny
20014007 | zmie$ané kovy Ostatny

Navrhovany stav

Navrhovany stav nadviaZe na jestvujuci sposob nakladania s ostatnymi druhmi odpadov.
Navrhovana ¢innost’ nepredpoklada vyrazny vplyv na sucasny stav (prijem odpadu kategorie
O-ostatny). Rozdielom oproti sti€asnému stavu bude sposob manipulécie s NO ato podla
charakteru anebezpeénych vlastnosti prislusnej dodavky odpadu, vratane povinnej
sprievodnej dokumentacie. Samotna prevadzka bude prisposobend a upravend pre spravne
skladovanie a zhodnocovanie nebezpecnych odpadov v stlade s legislativnymi poziadavkami
a Referenénym dokumentom o najlepSich dostupnych technikdch pre nezelezné kovy (
VYKONAVACIE ROZHODNUTIE KOMISIE (EU) 2016/1032 z 13. jina 2016, ktorym sa
podl'a smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovuju zavery o najlepich
dostupnych technikach (BAT) pre odvetvie vyroby nezeleznych kovov).

V rdmci priemyselného arealu budu upravené jestvujuce skladové priestory tak, aby
plne vyhovovali potrebam skladovania nebezpecnych odpadov v sulade s jednotlivymi BAT
a SR legislativou. Opravy amodernizacia  technologickych liniek  — jednotlivych
agregatov, sposob odsavania emisii a Cistenie odpadovych vod budi realizované aj pre
potreby nakladania s vybranymi druhmi nebezpe¢nych odpadov. Prebichajice a zrealizované
ekologické projekty st zamerané na zmiernenie negativnych vplyvov na jednotlivé zlozky ZP
a zdravia obyvatel'stva pri nakladani s odpadmi.

Zmeny oproti su¢asnému stavu:

Vyrobny program prevadzky sa navrhovanou cinnostou nezmeni oproti sicasnému
stavu. Navrhovanou c¢innostou neddjde k navySeniu kapacit jednotlivych vyrobnych
agegatov/peci ani prahovych kapacit v zmysle integrovaného povolenia. Navrhovanou
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¢innost'ou dojde k vytvoreniu podmienok na nakladanie s nebezpe¢nymi odpadmi ¢innost'ou
R4, R12 a R13.

Zoznam navrhovanych vstupnych odpadov pre zhodnotenie v Sachtovej peci, ulozenych
Vv sklade vstupnych surovin - LOW GRADE

Kat?'légové Nizov odpadu Kategoria
cislo
06 04 05 odpady obsahujuce iné tazké kovy Nebezpecny
10 06 06 tuhé odpady z Cistenia plynov Nebezpecny
10 06 07 kaly a filtra¢né kolace z Cistenia plynu Nebezpecny
10 06 99 odpady inak nes$pecifikované Nebezpecny
1008 10 stery a peny, ktoré st horl’avé alebo ktoré pri styku s vodou uvol'tiuji horl'avé plyny Nebezpecny
v nebezpeénych mnozstvach
1008 11 stery a peny iné ako uvedené v 10 08 10 Ostatny
1008 17 kolace z Cistenia dymovych plynov obsahujice nebezpecné latky Nebezpecny
10 09 05 odlievacie jadra a formy nepouzité na odlievanie obsahujice nebezpeéné latky Nebezpeény
10 09 07 odlievacie jadra a formy pouzité na odlievanie obsahujiice nebezpeéné latky Nebezpecny
10 10 05 odlievacie jadra a formy nepouzité na odlievanie obsahujice nebezpecné latky Nebezpecny
10 10 07 odlievacie jadra a formy pouzité na odlievanie obsahujuce nebezpecné latky Nebezpecny
101011 iné tuhé znecistujuce latky obsahujice nebezpecné latky Nebezpecny
110109 kaly a filtra¢né kolace obsahujuce nebezpecné latky Nebezpetny
1102 07 iné odpady obsahujuce nebezpeéné latky Nebezpecny
120114 kaly z obrébania obsahujuce nebezpecné latky Nebezpecny
120118 kovovy kal z brisenia, honovania a lapovania obsahujuci olej Nebezpecny
1501 10 ?’Eily qbsahujﬁce zvysky nebezpecnych latok alebo kontaminované nebezpe¢nymi Nebezpecny
atkami
1501 11 kovové obaly obsahujtice nebezpeény tuhy porovity zakladny material (napriklad Nebezpecny
azbest) vratane prazdnych tlakovych nadob
160111 brzdové platnicky a obloZenie obsahujlice azbest Nebezpecny
160112 brzdové platni¢ky a oblozenie iné ako uvedené v 16 01 11 Ostatny
16 02 15 nebezpecné Casti odstranené z vyradenych zariadeni Nebezpetny
16 02 16 Casti odstranené z vyradenych zariadeni, iné ako uvedené v 16 02 15 Ostatny
16 03 03 anorganické odpady obsahujtice nebezpecné latky Nebezpeény
16 08 02 pouiitef katalyzatory obsahujuce nebezpecné prechodné kovy alebo nebezpecné Nebezpecny
zliceniny prechodnych kovov
16 08 07 pouzité katalyzatory kontaminované nebezpe¢nymi latkami Nebezpecny
1704 09 kovovy odpad kontaminovany nebezpeénymi latkami Nebezpecny
1704 10 kable obsahujuce olej, uholny decht a iné nebezpecné latky Nebezpecny
19 02 05 kaly z fyzikalno-chemického spracovania obsahujuce nebezpecné latky Nebezpecny
19 02 06 kaly z fyzikalno-chemického spracovania iné ako uvedené v 19 02 05 Ostatny

Pozn.: Primarne budu vstupné odpady vo forme prachu docasne ulozené v objekte briketizacie za ucelom
spracovania do formy brikiet.

Zoznam vstupnych ,, prachovych odpadov* s obsahom Cu, ktoré budii spracovdvané v hale
briketizdacie do formy brikiet

Katal)(:j%(:azmslo Nazov Kategoria
06 03 15 oxidy kovov obsahujtce tazké kovy Nebezpecny
06 03 16 oxidy kovov iné ako uvedené v 06 03 15 Ostatny
06 08 02 odpady obsahujice nebezpecné chlorsilany Nebezpecny
06 08 99 odpady inak nes$pecifikované -

10 06 03 prach z dymovych plynov Nebezpecny
10 08 15 prach z dymovych plynov obsahujuci nebezpeéné latky Nebezpecny
101009 prach z dymovych plynov obsahujici nebezpecné latky Nebezpecny
11 02 05 odpady z procesov hydrometalurgie medi obsahujiice nebezpeéné latky Nebezpecny
191002 odpad z nezeleznych kovov Ostatny
191003 uletova frakcia a prach obsahujlice nebezpecné latky Nebezpecny
19 10 05 iné frakcie obsahujuce nebezpecné latky Nebezpecny

iné odpady vratane zmieSanych materialov z mechanického spracovania odpadu Nebezpecny
191211 - ey

obsahujice nebezpecné latky

Pozn.: Prachovy material - odpady kategdrie N - nebezpecné st ulozené bud’ v big-bagoch, kartonoch,
sudoch, alebo volne lozené. Sii zhromazd’ované vo vytvorenom priestore prvej haly v krytom sklade surovin
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(Pozn. ked’ze plati podmienka, aby sa nebezpecné odpady nemiesali s ostatnymi odpadmi az do momentu

upravy/spracovania do formy brikiet).

Miesto navrhovanych Uprav: BOX 3 MIXY

Zoznam navrhovanych vstupnych odpadov pre zhodnotenie v Sachtovej peci

¢innost'ou R4, ktoré budu docasne ulozené v sklade BOX 3 MIXY (na vyclenenej ploche pred

Sachtovou pecou — skladovanie pred vstupom do pece ), su uvedené v nasledujticej tabul’ke:

éli(szll(:a(:g%)(;‘(ljz Nazov Kategoria
06 03 15 oxidy kovov obsahujice tazké kovy Nebezpecny
06 03 16 oxidy kovov iné ako uvedené v 06 03 15 Ostatny
06 04 05 odpady obsahujtce iné tazké kovy Nebezpecny
06 08 02 odpady obsahujice nebezpecné chlérsilany Nebezpecny
06 08 99 odpady inak ne§pecifikované -
10 06 03 prach z dymovych plynov Nebezpecny
10 06 06 tuhé odpady z Cistenia plynov Nebezpecny
10 06 07 kaly a filtra¢né kolage z Cistenia plynu Nebezpeény
10 06 99 odpady inak nespecifikované ( rafinacna troska, ktora sa vracia do technologického | Nebezpecny
procesu )
1008 10 stery a peny, ktoré s horl'avé alebo ktoré pri styku s vodou uvoliiuju horlavé plyny | Nebezpecny
V nebezpeénych mnozstvach
1008 11 stery a peny iné ako uvedené v 10 08 10 Ostatny
1008 15 prach z dymovych plynov obsahujiici nebezpecné latky Nebezpecny
1008 17 kaly a filtra¢né kolace z ¢istenia dymovych plynov obsahujlice nebezpeéné latky Nebezpecny
1009 05 odlievacie jadra a formy nepouzité na odlievanie obsahujtice nebezpeéné latky Nebezpecny
10 09 07 odlievacie jadra a formy pouzité na odlievanie obsahujuce nebezpeéné latky Nebezpecny
10 10 05 odlievacie jadra a formy nepouzité na odlievanie obsahujtice nebezpeéné latky Nebezpeény
10 10 07 odlievacie jadra a formy pouzité na odlievanie obsahujlice nebezpeéné latky Nebezpecny
101009 prach z dymovych plynov obsahujiici nebezpecné latky Nebezpecny
101011 iné tuhé znedistujice latky obsahujiice nebezpecné latky Nebezpecny
110109 kaly a filtra¢né kolage obsahujice nebezpedné latky Nebezpecny
1102 05 odpady z procesov hydrometalurgie medi obsahujiice nebezpeéné latky Nebezpetny
11 02 07 iné odpady obsahujuce nebezpecné latky Nebezpetny
120114 kaly z obrabania obsahujice nebezpeéné latky Nebezpeény
120118 kovovy kal z brusenia, honovania a lapovania obsahujuci olej Nebezpecny
1501 10 ?’bily Qbsahujﬁce zvySky nebezpecnych latok alebo kontaminované nebezpeénymi | Nebezpeény
atkami
kovové obaly obsahujuce nebezpecny tuhy porovity zakladny materidl (napriklad | Nebezpecny
150111 . . , f
azbest) vratane prazdnych tlakovych nadob
160111 brzdové platnicky a obloZenie obsahujuce azbest Nebezpecny
16 0112 brzdové platnicky a oblozenie iné ako uvedené v 16 01 11 Ostatny
16 02 15 nebezpecné Casti odstranené z vyradenych zariadeni Nebezpecny
16 02 16 Casti odstranené z vyradenych zariadeni, iné ako uvedené v 16 02 15 Ostatny
16 03 03 anorganické odpady obsahujice nebezpeéné latky Nebezpetny
16 08 02 pouzité katalyzatory obsahujuce nebezpecné prechodné kovy alebo nebezpeéné | Nebezpeény
zlt¢eniny prechodnych kovov
16 08 07 pouzité katalyzatory kontaminované nebezpeénymi latkami Nebezpeény
170409 kovovy odpad kontaminovany nebezpeénymi latkami Nebezpetny
170410 kable obsahujuce olej, uhol'ny decht a iné nebezpeéné latky Nebezpetny
19 02 05 kaly z fyzikalno-chemického spracovania obsahujiice nebezpeéné latky Nebezpecny
19 02 06 kaly z fyzikalno-chemického spracovania iné ako uvedené v 19 02 05 Ostatny
191002 odpad z nezeleznych kovov Ostatny
191003 uletova frakcia a prach obsahujice nebezpeéné latky Nebezpetny
191005 iné frakcie obsahujice nebezpeéné latky Nebezpetny
1912 11 iné odpady vratane zmieSanych materidlov z mechanického spracovania odpadu | Nebezpetny
obsahujtce nebezpecéné latky
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Tvorba odpadov

Pocas vystavby

a2 - MnoZstvo
éli(s?(:a;glg)(;‘(lii Nazov druhu odpadu K;:jt;gagl:a (ton)

150101 obaly z papiera a lepenky 0 04

150102 obaly z plastu O 01

170107 zmesi betonu, tehal, skridiel, obkladového materialu a keramiky iné o 1,0
ako uvedené v 17 01 06

150103 obaly z dreva ] 2,0

17 04 05 Zelezo a ocel o] 10,0

170411 kable iné ako uvedené v 17 04 10 o] 2,0

17 0504 zemina a kamenivo iné ako uvedené v 170503 o] 0,8

170505 vykopova zemina obsahujica nebezpecné latky

17 05 06 vykopova zemina ina ako uvedena v 17 05 05 0 15,00

17 06 04 izola¢né materialy iné ako uvedené v 17 06 01 a 17 06 03 o} 0,7

1709 03 iné odp.ady 7o stavieb a demolacii vratane zmieSanych odpadov o 10,0
obsahujuce nebezpetné latky

17 09 04 zmieSané odpady zo stavieb a demolacii iné ako uvedené v 17 09 01, o 3,5
170902 4a17 0903

Pocas prevadzky

Vznik odpadov v prvadzke KOVOHUTY, a.s. v Krompachoch odpady podl'a prilohy

¢. 1 vyhlasky Ministerstva zivotného prostredia SR ¢. 365/2015 Z.z. v zneni vyhlasky
¢. 320/2017 Z. z., ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov.
Navrhovany
Katalogové . 2 . sposob
&slo odpadu Nazov odpadu Kategoéria Mnozstvo dakicho Pozn.
nakladania
10 06 03 prach z dymovych plynov Nebezpecny 2742,656 R4 Zachytené tulety
10 06 06 tuhé odpady z Cistenia plynov Nebezpecny 0 R4 Nev_z nika
pravidelne
130113 iné hydraulické oleje Nebezpecny 1,960 R9 Z udrzby
nechlérované mineralne
1302 05 motorové, prevodové a mazacie | Nebezpecny 0,215 R9 Z udrzby
oleje
130307 pechlv()rf)vane mmera'lne . Nebezpeény 0 R9 Nev_zmka
izola¢né a teplonosné oleje pravidelne
130208 iné motorové, prevodové a Nebezpeiny 0 R9 Nevznika
mazacie oleje pravidelne
; , Spotrebitel'sky
150101 obaly z papiera a lepenky Ostatny 19,1 R3 a prepravny obal
150102 | obaly z plastov Ostatny 28,130 R3 Cisté big-bagy,
prepravny obal
. R4-vlastné Pri dovoze
150103 obaly z dreva Ostatny 102,38 sariadenie odpadu , palety
150104 | obaly z kovu Ostatny 19,068 Rd-vlastné | Sudy, pri dovoze
zariadenie odpadu
obaly obsahujtice zvysky Zaspinené big
150110 nebezpecnych latok alebo Nebezpeény 16,960 R1 bagy z dovozu
kontaminované nebezpeénymi prachovych
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Navrhovany
Katalogové . 2 . sposob
&islo odpadu Nazov odpadu Kategoéria MnozZstvo dalsieho Pozn.
nakladania
latkami materialov
absorbenty, filtra¢né materialy
vratane olejovych filtrov inak
nespecifikovanych, handry na . Pouzit¢ OOPP +
150202 Cistenie, ochranné odevy Nebezpecny 4,54 R1 $pinavé handry
kontaminované nebezpecnymi
latkami
Servis
16 01 07 olejové filtre Nebezpeény 0,955 R9 dopravnych
prostriedkov
vyradené zariadenia obsahujuce Nevzniké
16 02 13 nebezpecné Casti , iné ako Nebezpecny 0 R12 ravidelne
uvedené v 16 02 09 a 16 02 12 P
16 06 01 olovené akumulatory Nebezpecny 0,460 R4 Navc_ioprave,_ po
z1votnosti
kyselina sirova a kyselina NeV_ZHiké
06 01 01 siricita Nebezpeény 0 D9 pravidelne,
laboratérium
vyradené anorganické Nevznika
160507 | chemikilic pozostévajlice 2 Nebezpetny 0 DY pravidelne, pri
nebezpecnych latok alebo analvze
obsahujtice nebezpecéné latky Y
chrémany, napr. chroman Nevznika
16 09 02 draselny, dvojchroman draselny | Nebezpeény 0 D9 pravidelne, pri
alebo sodny analyze
17 06 05 stavebné materialy obsahujice Nebezpedn® 0 D1 Len pri buracich
azbest pecty pracach
1406 03 iné rozpustadla a zmesi Nebezpecny 0410 D9 Z umyvacieho
rozpustadiel ' stola
161001 | Vodné kvapalné odpady Nebezpedny 0,090 D9 Kondenzit
obsahujice nebezpecné latky
biologicky l'ahko rozloziteIné
1302 07 syntetické motorové, Nebezpecny 0 R9,R1 Teraz nevznika
prevodové a mazacie oleje
130501 tuhé latky z odluc¢ovacov oleja Nebezpecny 0 D1 Z ORL, Feraz
z vody nevznikd
1305 02 tﬁgfyz odlucovacov oleja z Nebezpeeny 0 D9, R5 Z ORL
1305 06 olej z odlucovacov oleja z vody | Nebezpeény 0 R1,R9 Z ORL
130507 | voda obsahujiica olej z Nebezpeény 15,160 R9 Z ORL
odluc¢ovacov oleja z vody
zmesi odpadov z odlucovacov ‘. S
130508 oleja z vody Nebezpecny 0 D1 Pri ¢isteni ORL
vyraden¢ zariadenia iné ako , Nevznika
160214 | Vedené v 160209 az 1602 13 | OStany 0 R12 pravidelne
, Pri vytriedeni
191204 Plasty a guma Ostatny 7,1 R3 odpadu
200101 Papier a lepenka Ostatny 0,115 R3 Pri administrative
200139 Plasty Ostatny 0,307 R3 Triedeny zber KO
2001 02 Sklo Ostatny 0,085 R5 Triedeny zber KO
, . , Pri beznych
2003 01 Zmesovy komunalny odpad Ostatny 10,0 D1 Sinnostiach

Pozn: Vznik a mnozstvo odpadu sii uvedené z Ohlaseni o vzniku a nakladani s odpadmi za rok

2021 a rok 2022
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Pri prevadzkovani Sachtovej pece a konvertorov vznika :

e vedl'ajs$i produkt — umelé hutné kamenivo (troska),frakcia 32/90, podl'a normy
EN 13 242- nie je odpad

e Sachtovy a konvertorovy ulet (koncentrat ZnSnPb) zachyteny v latkovom filtri
kat.¢. 10 06 03 odpad je zhromazdovany v big-bagoch a odovzdava sa
opravnenym spolo¢nostiam v zahranic¢i za ic¢elom recyklacie ¢innostou R4 na
zéklade zmluvného vzt'ahu.

Realizacny variant:

Pocas ¢innosti  zrealizovanej navrhovanej ¢innosti  a zrealizovanych
environmentalnych projektov pribudnu okrem vyssie uvedenych druhov odpadov d’alSie nové
druhy odpadov z procesu lisovania odpadov Vv hale briketizacie, z Ekologizacie Sachtovej pece
a konvertorov a pri prevadzke novej COV:

Lisovanim odpadov obsahujucich kvapalnu zlozku méze vzniknut' odpad uvedeny
Vv nasledujucej tabulke:

Katalégové . - o I:Iavrhovzgly
Sslo odpadu Nazov odpadu Kategoria Mnozstvo sposob d’als_leho Pozn.
nakladania

vodné kvapalné odpady Nie je

16 1001 obsahujice nebezpecné N . R9, D9 emulzie
. uvedené

latky
16 10 02 vodné kvapalné odpady iné 0 Nie je Odovzdavanie do

ako uvedené v 16 10 01 uvedené Ccov

Vzniknuty nebezpecény kvapalny odpad sa bude odovzdavat zmluvnym partnerom
na zhodnotenie alebo na environmentalne vhodné zneskodnovanie, napr. D9.

V pripade, ak je vzniknuty odpad kategérie ostatny, alebo bude spiiiat’ stanovené
limity, bude sa odovzdavat na zmluvnom zéklade do Cistiarne odpadovych vod.

Prevadzka COV :
Vysledkom procesu Cistenia je okrem vy¢istenej vody aj odseparovana tuha faza Jedna
sa 0 nasledovny druh odpadu uvedeny v tabulke:

Kataléoové Navrhovany
o g Nazov odpadu Kategoria Mnoistvo sposob d’alSieho Pozn.
¢islo odpadu -
nakladania
kaly z inej Gpravy Kaly usadené na
priemyselnych cca 197 dne
190814 odpadovych vod iné ako o t/rok D9 sedimenta¢nych
uvedené v 19 08 11 nadrzi

Kaly usadené na dne sedimentatnych nadrzi su zhrabované a odCerpavané do
prislusnych kalojemov a odvodnené na tlakovych komorovych lisoch. Odvodneny kal bude
zhromazd'ovany v kontajneri na kal azneSkodnovany externou firmou s opravnenim na
manipulaciu a zneSkodnenie daného druhu odpadu, pripadne spracovany vo vyrobe, ak jeho
zloZenie bude vyhovovat ako vstupny odpad do procesu zhodnotenia .

Odpad, ktory moze vznikat z prevdadzky konvertorov z Cistenia spalin

Katalégové BT
o g Nazov odpadu Kategoria MnoZstvo sposob d’alSieho Pozn.
¢islo odpadu .
nakladania
tuhé odpady z Cistenia
1002 08 plynu iné ako uvedené | O <450 kg.tavba™® D1
v 10 02 07
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Tento vzniknuty odpad je priamo odoberany zo ,sila REA produktu® do cisterny
a odvazany do zariadenia na to urCen¢ho, za UCelom stabilizacie na zaklade zmluvného
vzt'ahu s oprdvnenou spolo¢nost’ou.

Materialova bilancia podl’a technologickvch uzlov

Sachtova pec

Vstupy do SP:

Brikety, kovonosny podiel s obsahom medi od 5 — 80 % Cu, trosky z procesov
konvertorovania a rafinacie o priemernej kusovitosti od 20 — 300 mm, vratny Zn-Sn-Pb
ulet, troskotvorné prisady - kremen s obsahom SiO; 92 % a vapenec s obsahom CaCOj3 97
%, palivo — zlievarensky koks I. a Il. triedy, frakcie 100 — 150 mm o obsahu siry 0,6 — 1 %
a kusové palivové drevo pre nabeh SP.

) Vystupy zo SP:

e Cierna med s obsahom 65 — 85 % Cu, medziprodukt, ktory postupuje na d’alSie
spracovanie do konvertorov;

e Sachtova troska ktord po vychladnuti na Sachtovom troskovom pése je zelezni¢nym
vagdénom odvazana pre doCasné zhromazd’ovanie na troskovom hospodarstve, odkial je
odpreddvana na zhodnotenie opravnenej osobe,

e prach zachyteny v odprasovacej komore a v rekuperdtore, ktory je recyklovany do
vsadzky SP,

e prach s obsahom Zn-Sn-Pb zachyteny v tkaninovom filtri, ktory je priebezne
dopravovany do sila prachu, z ktorého su plnené big — bagy a odpredavané na
zhodnotenie opravnenej osobe.

e Odpadové voda z chladenia vsadzkového otvoru SP, ktora je odvadzana priemyselnou
kanalizaciou do recipienta Hornad vyustim ¢€. 2.

Produkty tavenia:
o Cu c¢ierna obsah medi 65-85%

o umelé kamenivo (troska) frakcia 32/90, podl'a normy EN 13 242
o ulet z hutnej vyroby (koncentrat ZnSnPb)
o zachyteny v odprasovacej komore a rekuperatore je recyklovany do vsadzky SP
o zachyteny v tkaninovom filtri je odpredavany na d’alS$ie zhodnotenie opravnenej
organizacii.
Vstup do Sachtovej pece
Vstup SP
Vsadzka SP 200 t/den
Koks 5—10 % zo zavézanej vsadzky
Vzduch 0 — 400 m,/hod
Kyslik max. 200 — 300 m*hod
Vystup SP
Cu ¢ierna 1,6 - 2,3 t/hod
Troska 2,7 -4 t/hod
Prachovy koncentrat
e 150 — 200 kg/hod
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| Odpadové plyny") | @34 060 m*/hod. (prev. podm.), @ 23 076 m,*/hod (3. s. p.)

Pouzivané paliva:

- v SP - drevo (pri nabehu pece),

- koks,

- vzduch obohateny kyslikom (spotreba vzduchu 3 500 — 9 000 m>, spotreba kyslika
0-400 m,*/hod.,

- kyslik (pri odpichu SP)

- zemny plyn pre ohrev UP.

Tavenim vznikaju tri zakladné produkty:

- ¢ierna med’ (Cu Cierna), ktora je polotovarom pre vyrobu konvertorovej medi

- Sachtova troska ako vysledny produkt pouzitelny do stavieb s certifikaciou ako
umelé kamenivo

- Sachtovy ulet s obsahom ZnSnPb, ktory vzniké filtraciou spalin vo filtroch a je
odpadom odpredavanym na zhodnotenie opravnenej osobe na zaklade zmluvného
vzt'ahu

Postup zavaZania SP $tandardnou vsiadzkou je nasledovny:

1. koks: 5—10 % zo zavazanej vsadzky

2. namixovana kovonosnd vsadzka: 75— 80 % zo zavazanej vsadzky

3. troskotvorné prisady (kremen, vapenec): do 7 % zo zavadzanej vsadzky (uz
zahrnuté v namixovanej vsadzke)

4. vzduch: 35009 000 m,*/hod

5. kyslik: 0—400 m,*/hod

Ustal’ovacia pec - je sucastou Sachtovej pece

Vstup a vystup z Ustalovacej pece

Vstup UP
Tavenina Cu Cierna (vystup zo SP)
Zemny plyn max. 150 m,*/hod
Vystup UP
Tavenina Cu Cierna
Prachovy koncentrat cca 10 — 20 kg/hod.
ZnSnPb
Odpadové plynyError! | @ 55403 m*hod. (prev. podm.), @ 44 077 m,*/hod (3. s. p.)
Bookmark not
defined.)
Konvertor

V konvertore sa spracovava produkt tavenia Sachtovej pece - Cu Cierna s prisadou
materialu s obsahom Cu 60 - 85% Cu. Vysledkom oxida¢ného procesu je Blister s
obsahom 95 - 96% Cu.

Vstupy do konvertora:
e (ierna med s obsahom 65 — 85 % Cu,
e kusovy mosadzny, bronzovy alebo medeny Srot s obsahom 65 — 85 % Cu,
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troskotvorné prisady: kremen s obsahom Si0; 95 %,
koks a vzduch obohateny kyslikom.

Vystupy z konvertora:

konvertorova med’ s obsahom 93 — 97 %, medziprodukt, ktory postupuje na d’alSie
spracovanie v anodovej peci Maerz;

konvertorova troska ktora je odlievana na troskovy pas alebo do barelov a po
stuhnuti je recyklovana v Sachtovej peci ako vratnd vstupna surovina s obsahom
medi 10 — 30 %,

prach zachyteny v odprasovacej komore, ktory je recyklovany do vsadzky v
Priprave brikiet,

prach s obsahom Zn-Sn-Pb odluceny v LF, ktory je priebezne dopravovany do sila
prachu, zktorého je plneny do big — bagov, ktorymi je odpredavany na
zhodnotenie opravnenej osobe,

odpadové vody z chladenia odsavacich zakrytov konvertora, ktoré su odvadzané
priemyselnou kanalizaciou a vypustané do recipientu Hornad vyustou €. 2.

Sklopna rafina¢na anédova pec MAERZ
Pec je srdcom modernej linky na vyrobu medenych andd. Spracovdva sa material s
obsahom Cu nad 90% a Blister z vlastnej vyroby z konvertorov a vystupom st medené anddy
ako finalny produkt pre komeréné vyuzitie. Ciel'om tohoto vyrobného procesu je:
- rafinovat’ material az do jeho obohatenia nad 99,1 % Cu;
- pripravit’ anddy s tvarom a hmotnostou vhodnou pre nasledujiacu fazu elektrolyzy.

Pyrometalurgicka rafinacia zabezpeci odstranenie necistot (Fe, Pb, Sn, Sh, As, Ni, Bi,
S), ktoré zostali v konvertorovej medi, nakol’ko su Skodlivé pri elektrolyze medi, pretoZe
znizuju Cistotu katdd, zaroven znizuju vytazok aznacne zvySuju nédklady na elektrolyt,
ktorého spotreba s ne€istotami stupa. Elektrolyza sa vykonava v materskej firme.

Schéma materidlovej bilancie:

Siran barnaty

1 anddh :
Cu anddy komin spaliny
. 200 m spaliny by-pass
- spaliny .
Spakny 2 odsdvania zikrytov Zmiesavaciy | Fiter
Odlievacie komora
anadenie
spaliny by-pass
Vratny
materid! —_— spaliny
Sedimentaénd ,
paliny | spaliny spakiny
Pec MAERZ oK Py Spafinovy "+ Rekuperitor
Trosky/ kotol
dopalovacia -
komora ulet
Vsadra v
uiet
ulet
Zemny plyn troska e
Vaduch
Dusik

Sachtové Ulet
pec
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Vstupy rafinacie:

med’ s obsahom 80 - 98 %, Cu - konvertorova s obsahom 90 - 98 % Cu, vratny odpad s
vysokym obsahom medi, nepodarkové medené anddy, kokily, chladnice, Cu rdmy a
troskotvorné prisady (kremen + vapenec).

Suroviny pre tavenie (vsadzka):

- tuha konvertorova med’ (obsah Cu 90-98% - tzv. blister)

- medené Sroty (obsah Cu 80 -96%)

- vratné materialy (z1¢ anddy, opotrebované kokily, chladnice, liace ramy)
- troskotvorné prisady (kremen, zlievarensky piesok, vapenec)

- vzduch obohateny kyslikom

- zemny plyn, drevo (pri nabehu)

Vystupy rafinacie:

medené anddy s obsahom Cu 99 %, rafinacna troska, ktora je odlievana do barelov a
po stuhnuti je recyklovana v Sachtovej peci ako vratna vstupna surovina s obsahom 20 - 40 %
Cu, TZL z dopal'ovacej komory zachytavané v kontajneri, z ktorého st priamo davkované do
pece MAERZ, TZL s obsahom Cu-Zn-Sn-Pb odlucené z kotla, rekuperatora, zmieSavacej
komory a filtranej stanice, ktoré st zachytavané do kontajnerov, resp. big-bagov, odkial’ st
recyklované v Sachtovej peci a Konvertoroch.

Hlavny produkt

Cu — anody

Zlozenie: obsah Cu nad 99%, findlny produkt hlavnej vyroby
Vyroba: 130 000 t/rok

VedlajSie produkty

Troska

Vyroba: cca 40t/operacia rafinacie; cca 6 000 t/rok

Urcenie: vlastna spotreba v Sachtovej peci vzhl'adom k vysokému podielu Cu 30-40%

Bilancia surovin a vystupnych materialov

Vstupné suroviny
Baliky Cu - pakety (Cu=88-99 %) 37 000 t/rok
Granulaty medi (Cu=93-98 %) 13 000 t/rok
Blister — surova med’ (Cu=94-96 %) 12 000 t/rok
Suma 62 000 t/rok
Zemny plyn 9 mil. m*/rok
Kyslik 1 300 t/rok
Dusik 200 t/rok
Troskotvorné prisady
Vapenec 0 —4 mm 700 t/rok
Kremei 16 -32 mm 1200 t/rok
Kremicity piesok 400 t/rok
Materidly na vystupe
Cu anody (Cu=99,52 %) 57 000 t/rok
Popol z kotla (Cu=37,50 %) 120 t/rok
Medené piesky (Cu=37,50 %) 100 t/rok
Prach z filtra (Cu=11,80 %) 280 t/rok
Troska z pece Maerz (Cu=21,4 %) 4 000 t/rok
Oddel'ujtice ¢inidla pre kokily
Siran barnaty 130 t/rok
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Odpadové plyny zo Sachtovej a ustalovacej pece, anddovej pece a konvertorov su

odvadzané cez technoldgiu odsdvania a Cistenia spalin kominom o vyske 200 m do
ovzdusia.

Briketovacia linka

Vstupy:

Zostatky a stery s obsahom Cu 5 — 70 %, mosadzné popoly, rézne prasné materialy
s obsahom Cu a Fe a Zn, prach zachyteny v odprasovacich zariadeniach odpadovych plynov
Z MAERZ pece (tlety), cement, vapno a voda.

Materialova bilancia

Materialova bilancia — bez zmeny:

- cca 55 % budu tvorit’ prachové odpady s obsahom Cu kategorie O
- 15 az 20 % koksovy prach

- 10 az 20 % pojiva (z toho 10 — 20% budi odpady kategorie O)

- 5az 10 % iné troskotvorné primesi (CaO, SiO, Fe)

Pre odpady kategorie O:

- 85 % tvoria prachové materidly (odpady) s obsahom Cu kategorie O
- 15 % pojiva

Pre odpady kategorie N:
- 85 % budu tvorit’ prachové odpady s obsahom Cu kategorie O / N

- 15 % pojiva
Zlozenie briketizacného mixu bude upresnené na zaklade vykonanej chemicke;j

analyzy vstupnych materidlov — prachovych odpadov s obsahom medi, kategérie O a N.
Pritom sa vzdy
BliZsie stanovenie ro¢ného mnozstva bude uréované konkrétnou situdciou poziadaviek.
Vstup do linky : Odpady, prisady a pojiva : pri vykone liniek 10 t/h, predpoklad max 12

500 t/r

Vystup z linky: Brikety s obsahom Cu: predpoklad max 12 500 t/rok.

Materidalova bilancia zmenou navrhovanej Cdinnosti nepredpoklada zmenu celkového
objemu oproti sucasnému stavu

Materialové toky pocas jednozmennej prevadzky:

Doprava Cu vstupov do zasobnikov homogenizaénej linky o kapacite zdsobnikov 8 x
cca 15 ton = cca 120 ton pomocou mostového zeriava

Cu prachov 50t
Mnozstvo pojiva 10t
Celkova manipulacia mostovym Zeriavom za zmenu 50t
Mnozstvo vody ( 5.000 1/ 7 hodin , t.j. 11,9 I/min) 5t

Naroky na elektrickyl energiu

Sucasny elektricky prikon do haly Briketizécie: 400 V AC
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- Pripojka tlakového vzduchu
Parametre tlakového vzduchu : 6 bar
pripojenia kompresora pri briketaénej linke

6 Zoznam znedist'ujucich latok vznikajicich v predmetnej technologii

Zoznam vsetkych znecistujucich latok

vsddzka
koks

spalovaci vzduch
pkvs\lrik i prach s obsahom

ZnSnPb

I
YyVYy t ? }

SACHTOVAPEC [™™| Prachovakomora [™| Rekuperator || Chladic
W— vzduch i S
zemny plyn
N
v / ¥
..-USTAI.’OV‘ACSAP.EC'. ] Fiter &P
: (mixéry -
A
/200 m komin
troska ¥ 4 \J
: I Cu cierna prach s obsahom
- l Troskevy pas SP },\ - ZnSnPb
‘ Sklad umelého » spaliny
kamenva | 0200000 |  eesssses » spaliny by-pass
™1 Filter UP — YStUPNE SUrOVINYy
; —: produkt

prach s obsahom
ZnSnPb

Vsetky ZL st z SP a UP vypustané do ovzdusia cez spoloéné miesto vypustania uréené pre
zdroj - 200 m komin ¢.: 0880165.

Znecstujuce latky podla miesta vznku

nulovy variant

Zdroj emisii Znecist'ujica latka

Velké a stredné zdroje

Kelimkova pec TZL, NOx

Sachtova pec TZL, SO2, NOx, CO, Be+Cd+As+Cr6+,
Se+Te+Co+Ni+Pb, Sb+Sn+Cr+Mn+
Cu+Zn+V, TOC, PCDD/F

Ustalovacia pec TZL, SO2, NOx, CO, Be+Cd+As+Cr6+,
Se+Te+Co+Ni+Pb, Sb+Sn+Cr+Mn+
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Cu+Zn+V, TOC

Konvertory

TZL, SO2, NOx, CO, Be+Cd+As+Cr6+,
Se+Te+Co+Ni+Pb, Sb+Sn+Cr+Mn+
Cu+Zn+V, TOC

Taviaca pec MAERZ

TZL, SO2, NOx, CO, Be+Cd+As+Cr6+,
Se+Te+Co+Ni+Pb, Sb+Sn+Cr+Mn+
Cu+Zn+V, TOC, PCDD/F

Vyvija¢ pary NOx, CO

Malé zdroje

Kotolia K1 TZL, SO2, NOx, CO, VOC, TOC
Technologicky celok v hale Gindre

Komponenty

Kotolna K2 TZL, SO2, NOx, CO, VOC, TOC

Technologicky celok v administrativnej
budove

Kotoliia K3
Technologicky celok v byvalej budove
technickej kontroly a vratnice

TZL, SO2, NOx, CO, VOC, TOC

Kotoliia K4
Technologicky celok v chemickom
laboratdériu

TZL, SO2, NOx, CO, VOC, TOC

Kotoliia K5
Technologicky celok v socialnych
priestoroch prevadzky Cu drotoviia

TZL, SO2, NOx, CO, VOC, TOC

Kotoliia K6

Technologicky celok v socidlnej budove pre
zamestnancov (jedalen, toalety, sprchy,
Satne)

TZL, SO2, NOx, CO, VOC, TOC

Kotoliia K7
Technologicky celok v halach mechanicka
dielna, elektrodielila a zvarovia

TZL, SO2, NOx, CO, VOC, TOC

Kotolia K8
Technologicky celok v objekte Doprava
(dielne a garaze)

TZL, SO2, NOx, CO, VOC, TOC

Sklad koksu TZL
Ostatné zdroje
Sklad vstupnych surovin — Low grade TZL

Staticka doprava — Parkovanie osobnych a
nakladnych vozidiel

TZL, NOx, CO, VOC

Dynamicka doprava

TZL, NOx, CO, VOC

Manipula¢na technika

TZL, NOx, CO, VOC

realizacny variant

Zdroj emisii Znelist’ujica latka Opis zmeny

Velké a stredné zdroje

Kelimkova pec TZL, NOx Bez zmeny
Priprava brikiet TZL Emisie z briketiza¢nej linky
vyustené do vonkajsieho
prostredia
Sachtova pec TZL, SO2, NOx, CO, Nové koncové zariadenie
Be+Cd+As+Cr6+, na obmedzovanie emisii ZL

Se+Te+Co+Ni+Pb, Sb+Sn+Cr+Mn+
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Cu+zZn+V, TOC, PCDD/F

Ustalovacia pec TZL, SO2, NOx, CO, Nové koncové zariadenie
Be+Cd+As+Cr6+, na obmedzovanie emisii ZL
Se+Te+Co+Ni+Pb, Sb+Sn+Cr+Mn+
Cu+Zn+V, TOC

Konvertory TZL, SO2, NOx, CO, Nové koncové zariadenie
Be+Cd+As+Cr6+, na obmedzovanie emisii ZL
Se+Te+Co+Ni+Pb, Sb+Sn+Cr+Mn+
Cu+Zn+V, TOC

Taviaca pec MAERZ TZL, SO,, NO,, CO, Bez zmeny
Be+Cd+As+Cr6+,
Se+Te+Co+Ni+Pb, Sb+Sn+Cr+Mn+
Cu+Zn+V, TOC, PCDD/F

Vyvijac pary NOx, CO Bez zmeny
Malé zdroje
Kotoliia K1 TZL, SO,, NOx, CO, VOC, TOC Bez zmeny

Technologicky celok v hale
Gindre Komponenty

Kotolna K2 TZL, SO,, NOx, CO, VOC, TOC Bez zmeny
Technologicky celok v

administrativnej budove

Kotolna K3 TZL, SO,, NOx, CO, VOC, TOC Bez zmeny

Technologicky celok v byvalej
budove technickej kontroly a
vratnice

Kotolna K4 TZL, SO,, NOx, CO, VOC, TOC Bez zmeny
Technologicky celok v
chemickom laboratoriu

Kotolna K5 TZL, SO,, NOx, CO, VOC, TOC Bez zmeny
Technologicky celok v
socialnych priestoroch

prevadzky Cu drétovila

Kotolna K6 TZL, SO,, NOx, CO, VOC, TOC Bez zmeny
Technologicky celok v
socialnej budove pre
zamestnancov (jedalen,
toalety, sprchy, Satne)

Kotolna K7 TZL, SO2, NOx, CO, VOC, TOC Bez zmeny
Technologicky celok v halach
mechanicka dielna,
elektrodielna a zvarovia

Kotolna K8 TZL, SO,, NOx, CO, VOC, TOC Bez zmeny
Technologicky celok v objekte
Doprava (dielne a garaze)

Sklad koksu TZL Bez zmeny
Ostatné zdroje

Sklad vstupnych surovin TZL Bez zmeny
Staticka doprava — Parkovanie | TZL, NOx, CO, VOC Bez zmeny
osobnych a nakladnych

vozidiel

Dynamické doprava TZL, NOx, CO, VOC Bez zmeny
Manipulacna technika TZL, NOx, CO, VOC Bez zmeny
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6.1 Miesta vzniku zmecist’ujucich latok vznikajucich v predmetnej technologii
Z hladiska ochrany ovzdusia (realizacny variant):

Velké a stredné

. Malé zdroje Ostatné zdroje
zdroje

Kotolna K1

Technologicky celok v hale Gindre Komponenty Sklad vstupnych surovin

Kelimkova pec

Kotolna K2 Staticka doprava — Parkovanie

Priprava brikiet Technologicky celok v administrativnej budove osobnych a nakladnych vozidiel

Kotolna K3
Sachtova pec Technologicky celok v byvalej budove technicke;j Dynamicka doprava
kontroly a vratnice

Kotolna K4

Technologicky celok v chemickom laboratoriu Manipulacnd technika

Ustal'ovacia pec

Kotolna K5
Konvertory Technologicky celok v socidlnych priestoroch
prevadzky Cu drétoviia

Kotolna K6
Technologicky celok v socidlnej budove pre
zamestnancov (jedalen, toalety, sprchy, $atne)

Taviaca pec
MAERZ

Kotolna K7
Vyvija¢ pary Technologicky celok v halach mechanicka dielia,
elektrodieliia a zvarovna

Kotolna K8
Technologicky celok v objekte Doprava (dielne a
gardze)

Kotolna K1
Technologicky celok v hale Gindre Komponenty

Sklad koksu

7. Zoznam odlucovacich systémov - zariadeni aich projektované
parametre, ktoré su podstatné z hPadiska ochrany ovzdusia

Sucasny stav

Cistené spaliny z technologického procesu st odvadzané do spoloéného exitujiiceho
200 m vysokého komina.

Uvedeny komin a fltra¢na stanica st zakladom odluc¢ovacieho systému prevadzky.

Jedna sa o atypicky komin s volne stojacou vlozkou priemeru 2,75 m. Je to

zelezobetonovy monoliticky Stvorzlozkovy komin vysky 200 m so svetlostou prieduchu v
hlave 2,75 m a so svetlost'ou drieku v hlave 5,6 m.

Kominové teleso pozostidva z nosnej Casti — zo zelezobetonového drieku, kde
vrchnych cca 10 m je domurovanych z kyselinovzdornych kameninovych tehal a progresivne
rieSen¢ho vypuzdrenia. Namiesto trojzloZkovej verzie bola na komine aplikovana
Stvorzlozkova verzia vypuzdrenia komina, t.j. vypuzdrenia so vzduchovou medzerou medzi
driekom a puzdrom, izolovanym penosklom. Puzdrovky st z kyselinovzdornej kameniny.
Jednotlivé etaze su postavené na vnutornych zelezobetonovych ochodziach.

Existujuci komin ¢. 0880165
Projektované mnozstvo odsavanej vzdusniny pri 200°C................ max  51800m? h'
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Projektované mnoZstvo odsavanej vzdusniny Nm>h™................ max 29900 Nm® h'
Vstupna zapra$enost’ VZAUSNINY ........ccoccvevievvieieirieiieiesie e see e max  do 8,36 g.Nm>
Celkové hmot. mnozstvo odsdvaného prachu ...........cccccvecvvrvennennn max 250 kg.h™
Mnozstvo prachu zachyteného filtrdciou ..........ccceeevveeeieenciieennenn. max 249,88 kg.h™
MnozZstvo prachu emitujuceho do ovzdusSia ..........ccoceveeveeenieniennnne. max 0,120 kg.h*

(tj. vystupna koncentracia TZL do 4 mg.Nm™)

U odprasovacich zariadeni ALFA-JET PLUS, pri dodrzani technickych parametrov, je
maximalna emisia Skodlivin (tuhé znecistujuce latky) v koncentracii neprekracujicej
garantovant hodnotu 4 mg.m™. Emisny limit podl'a IPKZ 85/16-O1PK/2006-Mi/570730105
po 13.06.2020 je 4 mg.m™. Skutoéne namerané hodnoty st podstatne nizsie (0,9 mg.m™).

Filtracnd stanica je stavebnicovej konStrukcie s 3 ihlanovymi vysypkami, regeneracnym
zariadenim, zasobnikom vzduchu a rebrikom. Samotny filter AJ Plus 972/3x3-1,5-4
pozostava z 9 komor, v ktorych je umiestnenych 675 hadic. Komory su osadené
elektropneumatickymi ventilmi TURBO FP 40.

Odsavana vzdus$nina je privadzana cez vstupny kolektor do vstupnych komor, ktoré zaroven
plnia funkciu gravita¢nych predodluc¢ovacov filtra.

Neodlucené prachové cCastice su unasané do prachovej komory a pri prestupe filtracnymi
hadicami sa zachytavaju na vonkajSom povrchu hadic. Zachytené prachové Ccastice sa
odstraiiuju spatnym prudenim tlakového preplachovacieho vzduchu, pricom jeho privod je
zaistovany elektropneumatickymi ventilmi s rozvodnym potrubim vzdy pre jednu radu hadic.
V regenerovanej komore ddjde k otvoreniu ventilov a k spdtnému preplachu filtranych hadic
stlacenym vzduchom, pricom ejekénym ucinkom sa zvysi preplachované mnozstvo vzduchu o
cca 50%. Interval medzi regeneraciami je zavisly od tlakovej straty filtra. Tlakova strata filtra
sa pohybuje v rozmedzi 200 — 3 500 Pa. Pre regeneraciu je potrebny privod stlatené¢ho
vzduchu o tlaku 0,6 MPa pri max. spotrebe 180 mn®h. Tlakovy vzduch pre regeneraciu
filtra¢nych hadic musi byt zbaveny vody, oleja a necistot.

Vzdusnina zbavena prachovych castic je odvddzana vystupnou komorou z filtra. Prach
odluceny filtrom ALFA - JET PLUS pada nepretrzite do vysypiek z ktorych je pomocou
rota¢nych podavacov odvadzany do big — bagov.

Na filtri je zabudované regeneracné zariadenie s rozdel'ovadom stlaceného vzduchu o pretlaku
cca 0,6 MPa a elektromagnetickymi ventilmi. Casovy sled regeneréacie jednotlivych radov
hadic je riadeny elektronickou riadiacou jednotkou v zavislosti na ¢ase a tlakovej diferencie.
Pre filtraciu zachytenych prachov je pouzita textilia NO-PPS/NO 501 AT. Vystuzovacie koSe
su vyrobené z ocele tr. 11. Za uc¢elom usmernenia prudu tlakového vzduchu su filtracné kose
opatrené vstupnou dyzou.

Ovladanie filtra je automatické v zavislosti na chode technologického zariadenia.

Technické parametre filtranej stanice

Vyrobca ILD SK, s.r.0., KoSice
Typ filtra AJ Plus 972
Filtra¢na plocha 972 m*

Filtracna rychlost 19,1 mm/s

Tlakova strata 200 — 3 500 Pa
Pocet vystuz. koSov a filtra¢nych hadic 675 ks

Priemer vyst. kosov a filtra¢nych hadic 127 mm

DiZka vystuz. koSov a filtraénych hadic 3640 mm

Material vystuznych kosov 11 373 zinok
Material filtracnych hadic NO-PPS/NO 501 AT
Merna hmotnost’ textilie 500 g/m’
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Garantovana vystupna koncentracia

do 15 mg/m,’

Mnozstvo oleja tlakového vzduchu do 1 mg/m°

Teplota rosného bodu tlakového vzduchu -20°C

Spotreba tlakového vzduchu cca 180 m,*h

Tlak vzduchu na regeneraciu filtra 0,6 MPa

Napétova sustava filtra 3+N3x400/230V,50Hz
Prevedenie vysypky 3 x ihlanova
Podorysny rozmer filtra d x § 8500 x 2 800

Vyska filtra cca 10 000

Prikon vlastného filtra 0,3 kw

Technické prevedenie a technicky stav filtracnej stanice nedavaju predpoklady pre
spolahlivé a trvalé plnenie novych sprisnenych emisnych limitov pre TZL.

Zakladné parametre a popis miest odvadzania emisii:

Nulovy variant

Odsévanie spalin SP

Vyrobca AVENT, s. r. 0., Bratislava

Typ RSAS-900-KS

Médium Vzduch bez lepivych, abrazivnych a korozivnych zloziek
Objemovy prietok 60 000 m*/h

Celkovy tlak 6 000 Pa

Teplota 100 °C

Hustota 0,89 kg/m®

Otacky 1535 1/min

Prikon motora 160 kwW

Ovladanie S frekvencnym meni¢om

Elektromotor Siemens 1L.G4 316-4AA60 Z A11 L27, 160 kW, 1 500 1/min

Doskovy rekuperator RKDK-H Sachtovej pece — predohrievacie zariadenie spal'ovacieho

vzduchu SP

Je to vymennik vzduch — spaliny, ktory umoziiuje vymenu tepla medzi spalinami zo SP a
atmosférickym vzduchom hnanym ventildtorom ur¢enym pre spal’ovanie v SP.

Prietok spalin

do 25 000 m,*/hod

Prietok vzduchu

do 12 000 m,*/hod

Teplota spalin — vstup do 600 °C

Teplota spalin — vystup do 480 °C

Teplota vzduchu — vstup teplota prostredia
Teplota vzduchu — vystup od 80 °C do 210 °C
Celkova teplovymenna plocha 1 800 m?

Tlakova strata na strane spalin 300 — 1 500 Pa

Tlakova strata na strane vzduchu

1700 —2 000 Pa

Rozmery (v x § x d)

8063 x 1600 x 2160 mm

Hmotnost’

11631 kg

Ventilator rekuperdtora SRV-VT5-D3, 1 ks (1ks-hlavny)

Vyrobca Edel Vent s.r.o.
Typ SRV-VT5-D3
Rok vyroby 2016
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Objemovy prietok 2,66 m*/s (9 600 m*/h)
Celkova tlakova strata 15 167 Pa

Otacky 2970 1/min

Prikon motora 100 kw

Ventilator rekuperatora RVH 800-3, 1 ks (1ks-zaloznvy)

Vyrobca Kovodruzstvo Strazov
Typ RVH 800-3

Rok vyroby 1986

Objemovy prietok 2,88 m*/s (10 368 m*/h)
Pcv 21500 Pa

Otacky 2970 1/min

Max. prikon motora 70,2 kW

Spaliny zo SP a UP st odvadzané samostatnymi spalinovodmi do spoloéného miesta
vypustania, ktorym je 200 m komin.

Taviaci proces v SP prebieha v redukénej atmosfére, teda s nedostatkom kysliku pre
spalovanie. Spaliny odsavané z hlavy SP obsahuju znaéné mnoZstvo oxidu uholnatého (CO)
a organickych latok (TOC), ktoré vytvaraji podmienky pre tvorbu polychlorovanych
dibenzodioxinov a dibenzofuranov (PCDD/F). Okrem tychto latok obsahuji spaliny tuhé
znecistujuce latky (TZL), ktoré su abrazivne a pri teplotach nad 600 °C tiez lepivé.

Produkty tavenia prechadzaju cez SP odpichovym ZPabom, umiestnenym v uzavretom
zakapotovanom priestore s odsavanim odpadovych plynov na odprasenie, do ustalovacej pece
0 objeme max. 40 t, kde sa od tekutej tzv. ¢iernej medi s obsahom 65 — 85 % Cu oddel'uje
troska. Z ustalovacej pece (d’alej tiez ,,UP*) vyhrievanej hordkom na ZPN sa vykonava tzv.
sifonovy odpich Ciernej medi do panvy, v ktorej je odvdzand do konvertorov a odpich trosky
do panvy, v ktorej je odvdzana na odlievanie k troskovému pasu, na ktorom sa troska chladi
vol'ne alebo sprchovanim vodou, ktora sa odparuje. UP je zakapotované a odpadové plyny st
odsavané na odprasenie.

Ustal'ovacia pec je kapotdzovana zvrchu, pricom z tadialto su odpadové plyny odsavané na
vycistenie cez filtratné zariadenie FV4-100.

Filtratné zariadenie UP — FV 4/100

Pocet jednoskrinovych filtrov 10 ks
Pocet filtranych komor filtra 4 ks
Plocha filtraénej textilie v 1 filtri 100 m?

Radialny saci ventilator RSAS-800-KS s frekvenénym meni¢om odsdva spaliny z UP,
troskového pasu a od vsadzkovacieho otvoru SP — sluzi ako zaskokovy odsavaci ventilator.

Objemovy prietok 60 000 m*/h
Celkovy tlak 5000 Pa
Teplota 60 °C
Otacky 1485 1/min
Prikon elektromotora 110 kW

Radialny saci ventilator RVK 1 600 bez frekvenéného menica sluZi na hlavné odsavanie
spalin z UP. troskového pasu a od vsadzkovacieho otvoru SP.

| Objemovy prietok | 66 240 m*/h
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Celkovy tlak 7790 Pa
Otagky 1485 1/min
Prikon elektromotora 179 kW

V sucasnej dobe je odsdvanie ustal'ovacej pece spojené s odsavanim zl'abu. Do trasy
odsavania ustalovacej pece je napojené aj odsavanie vhadzovacieho otvoru a troskového
pasu. Miesto odsavania zl'abu a ustalovacej pece je prekryté kapotazou pre zabranenie tiniku
odpadnych plynov. Odpadné plyny st vedené cez filtratné zariadenie FV100, ktory je tvoreny
skupinou filtracnych jednotiek s atmosférickou regeneraciou.

Odpadné plyny z procesu konvertorovania si odsavané cez praSni komoru a skupinu
filtrov FV100 do spolo¢ného komina.

Vsetky zdroje emisii su v sucasnosti odsavané, ale nie s dostatocnou uc¢innostou. To
ma za nasledok vyrony emisii okolo odsavacich zakrytov do vyrobnej haly a nasledné cez
otvory vo svetlikoch do vonkajSieho ovzdusia.

Filtraéné zariadenie FV100 pre odsavanie konvertorov je tvorené skupinou filtracnych
jednotiek s atmosférickou regenerdciou. Technické prevedenie a technicky stav filtracnej
stanice nedavaju predpoklady pre spolahlivé a trvalé plnenie novych sprisnenych emisnych
limitov pre TZL.

Odsavacie zariadenie pece MAERZ pozostava z dopalovacej komory CO, Kkotla,
rekuperatora — vyradeny z prevadzky, filtra vratane zmieSavacej komory a odtahového
ventilatora, kyslikovej stanice a uz jestvujucej dusikovej stanice. Spaliny z pece MAERZ o
teplote cca 900 az 1 350 °C st odvadzané do spalovacej komory, kde dochadza k spal'ovaniu
CO a zaroven k odluceniu hrubych necistdt zo spalin.

Spaliny z dopal'ovacej komory su odvadzané cez kotol a rekuperator do zmiesavacej komory.

Kotol slazi na ochladenie spalin na teplotu cca 500 °C, priCom v kotli dochadza k
vyrobe pary, ktora sa vyuziva v d’alSom procese vyroby.
ZmieSavacia komora slizi na dokonalé premieSanie spalin z pece MAERZ s odsavanou
vzdusninou od zékrytov jednotlivych zariadeni (vsddzaci otvor, odpichovy otvor trosky,
panva, vystupnd priruba z pece, odpichovy otvor kovu, liaci karusel AVA, liaci Zlab;
prisdvanie rekuperatora, prisdvanie do zmiesavacej komory), aby teplota spalin vstupujucich
do filtra bola udrziavana v rozmedzi 130 az 150 °C. Pred vstupom spalin do filtra sa podla
potreby davkuje do potrubia sorbent.

Spaliny zo zmieSavacej komory st odvadzané do ovzdusSia cez dve (2 ks) paralelné
filtrané stanice pozostavajuce zo sustavy latkovych filtrov (d’alej tiez ,,LF*) typu Intenziv IF
JC-R-55/12-4D s objemovym prietokom 140 000 m®.h™ do komina o vyske 200 m.

Pyrometalurgicka rafinacia zabezpecuje odstranenie neéistot (Fe, Pb, Sn, Sb, As, Ni,
Bi, S), ktoré zostali v konvertorovej medi, nakol’ko st Skodlivé pri elektrolyze medi, pretoze
znizuju Cistotu katdd, zarovenn znizuji vytazok aznaCne zvySuji ndklady na elektrolyt,
ktorého spotreba s necistotami stiipa.

Pyrometalurgicka rafinacia v rafina¢nej peci sa dociel'uje oxidaciou necistdt pomocou
kyslika zo vzduchu, ktory sa vhana do roztaveného kovu.

Spaliny z pece Maerz prebera filtraéné zariadenie, po tom ako tieto presli sedimentacnou
komorou trosky, kotlom, zariadenim pre predohrev vzduchu a zmieSavacou komorou.

Odsavand vzdu$nina je privadzand do vstupnej komory, ktord zaroven plni funkciu
gravita¢ného predodlucovaca filtra.
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Neodlucené prachové cCastice st unaSané do prachovej komory a pri prestupe filtraénymi
hadicami sa zachytavaju na vonkajSom povrchu hadic. Zachytené prachové Ccastice sa
odstraiiuju spdtnym prudenim tlakového preplachovacieho vzduchu, pricom jeho privod je
zaistovany elektropneumatickymi ventilmi s rozvodnym potrubim vzdy pre jednu radu hadic.

Vzdus$nina zbavena prachovych Castic je odvadzana vystupnou komorou z filtra.

Na filtri je zabudované regeneracné zariadenie s rozdel'ova¢om stlaceného vzduchu o pretlaku
cca 0,6 MPa a elektromagnetickymi ventilmi. Casovy sled regeneracie jednotlivych radov
hadic je riadeny elektronickou riadiacou jednotkou v zavislosti na case a tlakovej diferencie.
Je mozné vykonat' operaciu Cistenia vriec pomocou spustenia z miestneho ovladania pod
filtrami.

Pre filtraciu zachytenych prachov je pouzita textilia PO 550 P1G + LRS.

Vystuzovacie koSe su vyrobené z ocele tr. 1. Za ti¢elom usmernenia pradu tlakového vzduchu
su filtracné koSe opatrené vstupnou dyzou.

Prach odluceny filtrom ALFA - JET padé nepretrzite do vysypiek z ktorych je pomocou
zavitovkovych dopravnikov a rota¢nych podavacov odvadzany cez sklzy do zésobnikov
prachu (big bagov).

Zachytené odprasky umiestnené v zdsobniku prachu su odvdzané do jestvujucej briketizacne;j
linky na d’alSie spracovanie. Prach je zbierany do nasypiek umiestnenych pod 4 komorami
a potom je prostrednictvom rotacnych vypustacich ventilov vyprazdiiovany do big bagov,
kazdy s hmotnost'ou 500 kg.

Ovladanie filtra je automatické v zavislosti na chode technologického zariadenia.

Pozadovany podtlak v peci Maerz je dosahovany zmenou frekvencie (0-50 Hz) napajacieho
napitia motoru (500 kW) prostrednictvom frekvenéného menica.

Cinnosti sivisiace s previdzkou

Spaliny vznikaju v priebehu tavby z horenia zemného plynu, ako aj chemickymi
reakciami latkami obsiahnutymi vo vstupnej surovine a kyslikom vhaianym do taveniny a st
odvadzané cez FS do 200 m komina. Fugitivne emisie vznikaju pocas vsadzkovania, kedy st
dvere pece otvorené alebo pocas odlievania ¢i uz trosky alebo vyrafinovanej medi a st
odsavané cez lokalne odséavacie otvory a zakryty nad tymito zdrojmi cez FS do 200 m
komina.

Udaje o vypustanych odpadovych plynoch a fugitivnych emisiach

Odpadové plyny vzniknu v priebehu tavby z horenia zemného plynu, ako aj chemickymi
reakciami latkami obsiahnutymi vo vstupnej surovine a kyslikom vhananym do taveniny a su
odvadzané cez FS do 200 m komina.

Pec sa vyhreje na pracovnu teplotu plynovymi hordkmi, pricom spaliny st odvadzané cez:
sedimentacnu komoru/dopalovaciu komoru — spalinovy kotol — rekuperator — zmieSavaciu
komoru — FS — komin.

Emisie unikaju aj pocas:

— vséadzkovania, kedy su dvere pece otvorené,

— odlievania trosky,

— odlievania vyrafinovanej medi.

Cast’ tychto emisii je odsdvana cez lokalne odsavacie otvory a zakryty nad tymito zdrojmi cez
FS do 200 m komina (priestor nad vsadzacim otvorom je nepretrzite odsavany a odpadové plyny st
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odvadzané na odprasenie). Ostatna Cast’ emisii - Fugitivne emisie (neorganizované Uniky ZL)
su uvolnované do vnutorného priestoru haly a odtial’ cez dvere a neuzatvaratelné svetliky
strechy haly do ovzdusia.

Realizacny variant

Realiza¢ny variant je podmieneny dokoncenim environmentalnych projektov a ich
uvedenim do trvalej prevadzky.

Odsavanie Sachtovej pece
Technoldgia odsévania a &istenia spalin SP bude obsahovat’ tieto hlavné Gasti:

- Spalovacia komora pre spalenie CO, TOC a PCDD/F

- Dohorievacia prasna komora

- Rekuperator pre vyuzitie odpadného tepla spalin

- Chladic spalin pre regulaciu teploty spalin

- Dohrev spal'ovacieho vzduchu (vetra) pre SP

- Tkaninovy filter pre odlucenie TZL

- Plniaca stanica vel’koobjemovych vakov ,,BIG-BAG* (BB)

- Odtahovy ventilator

- By-pass spalin pre najazd a havarijné stavy (vypadok el. energie)

Za predpokladu spravnej funkcie termického dopal'ovania a technologickej kazne
obsluhy SP o¢akavame plnenie emisného limitu pre PCDD/F 0,1 ng.mN-3 TEQ. Plnenie
emisného limitu bude zaistované davkovanim zmesi sorbentu s obsahom aktivneho uhlia do
spalin pred filter.

Pokial’ sa potvrdi dostatocnd i¢innost’ dopal'ovania za vSetkych prevadzkovych stavov
SP a emisny limit pre PCDD/F bude spol'ahlivo plneny, nebude nutné davkovanie sorbentu s
aktivnym uhlim.

Z dovodu skratenia doby odstavky SP na minimum, bude nova technoldgia postavena
v blizkosti starej technolégie v priestore medzi kominom a SP. V priebehu odstavky bude
nutné realizovat’:

- Prepojenie hlavy SP a komory termického dopalovania
- Upravy odsavania vsadzacieho otvoru SP

- Prepojenie nového spalinového ventilatora s kominom
- Prepojenie by-passového potrubia s kominom

Odsavany plyn z priestoru vsadzacieho otvoru bude v maximalnej miere vyuzity ako

spalovaci vzduch pre termické dopalovanie spalin zo SP. Prebytok plynu bude primie$avany
ku spalinam za rekuperatorom.
Za predpokladu spravnej funkcie termického dopal'ovania a spravnej Cinnosti technologicke;j
obsluhy SP bude predpokladané plnenie emisného limitu pre PCDD/F 0,1 ng.mN-3 TEQ.
Plnenie emisného limitu bude zaistované davkovanim zmesi sorbentu s obsahom aktivneho
uhlia do spalin pred filter.
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QOdsavanie ustal’ovacej pece

Na cistenie odpadnych plynov z ustalovacej pece, liacieho Zl'abu a troskového pasu
bude pouzité existujuce filtraéné zariadenie typu ALFA JET Plus 972, ktory bol vyuzivany
pre odsavanie Sachtovej pece. Oproti povodnému rieSeniu nebude do odsévania ustalovacej
pece zavedené odsavanie vsadzkovacieho otvoru Sachtovej pece. Odsavanie odpadnych
plynov bude zabezpecovat’ existujuci radidlny vysokotlaky ventiladtor AVENT RSAS-900-KS,
ktory disponuje dostatoénym vykonom. Vy¢istené odpadné plyny budu vedené pdévodnou
trasou do komina.

Sucast'ou prevadzkového suboru PS02 bude:

- Napojenie odsavacieho potrubia DN1000 do existujuceho filtracného zariadenia
- Demontaz VZT potrubia odsévania vsadzkovacieho otvoru

- Uprava zékrytu 7Iabu a ustalovacej pece

- Vybudovanie pristresku nad filtracnym zariadenim

- Generalna oprava filtracného zariadenia ALFA JET Plus 972 vratane regeneracného
systému, vyprazdiovacieho zariadenia, vymeny filtracnych hadic

- Generalna oprava vysokotlakého radidlneho ventilatora AVENT RSAS-900-KS
- Uprava riadiacého systému

Odpadové plyny z ustalovacej pece o objeme 47 600 m®.h™ budu odvadzané do ovzdusia cez
technoldgiu odsévania a Cistenia spalin do komina o vyske 200 m.

Odsavanie konvertorov

Odsavanie spalin z konvertorov bude prebiehat v dvoch stupnioch. V prvom stupni
Cistenia spalin ddjde k odluceniu TZL pre nésledné dalSie vyuzitie odpraSkov, v druhom
stupni Cistenia k odsireniu spalin. Odsdvanie konvertorov je dimenzované na odsavanie
jedného z konvertorov.

Prvy stupen cistenia spalin

Odtah spalin z konvertorov bude napojeny na existujuce prasné komory, d’alej bude
vedené vzduchotechnickym potrubim do filtranej stanice prvého stupna. Za prasnymi
komorami budi osadené vzduchotechnické klapky, ktoré umoznia uzatvarat odsavanie
konvertora, ktory nie je v prevadzke. Pred filtracnym zariadenim bude osadend prisavacia
klapka, ktord bude sluzit' na dochladzovanie spalin v pripade ak teplota spalin prekroci
vstupnu teplotu do filtra. Pre Gcely prvého stupna filtracie je navrhnuty hadicovy filter s
regeneraciou stlacenym vzduchom. Z dévodu vysokej dotykovej teploty, ako 1 z dovodu
zamedzeniu kondenzéacie a zalepovania filtracného zariadenia bude filtraéné zariadenie a
vzduchotechnické potrubie zaizolované a oplaSten¢ pozinkovanym plechom. Tento projekt
neriesi upravu vodou chladenych odsavacich zékrytov.

Odsun odpraskov z filtratného zariadenia bude zabezpeCeny zéavitovkovymi
dopravnikmi, rota¢nym podavacom, korcekovym elevatorom do zasobnika. Pri doprave a v
zasobniku dojde k ochladeniu odpraskov a nasledne za pomoci rotaéného podavaca a
zavitovkového dopravnika budu vedené do dvoch big-bagov.

Druhy stupen cistenia spalin - odsirenie

Od vystupnej priruby filtracného zariadenia prvého stupiia Cistenia spalin budu spaliny
vedené potrubim do reaktora, do ktorého bude pomocou Specidlneho kondiciona¢ného a
davkovacieho zariadenia vnaSat’ sorbent (vépenny hydrat). Spaliny s spolu so sorbentom
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d’alej vedené cez reaktor do latkového hadicového filtra. Na povrchu filtraénych hadic
dochadza k odluceniu aditiva, ktoré reaguje s kyslymi plyny, v tomto pripade s SOx.

Zachyteny sorbent bude z vysypiek filtra vedeny pomocou zavitovkovych
dopravnikov spit” do systému Upravy a davkovania aditiva do reaktora. Do reaktora je
davkovany aj €iastocny podiel erstvého sorbentu. Sorbent zachyteny na filtraénych hadiciach
je pred opiatovnym vstupom do reaktora zvlh¢ovany vodou, aby sa zvySila jeho reaktivita.
Cast’ zreagovaného sorbentu, uz nebude dopravovana k tprave a davkovana do reaktoru, ale
pneumaticky dopravena do sila zreagovaného produktu. Pomocou klapiek a potrubného by-
passu reaktora bude udrziavany staly prietok spalin reaktorom.

Pre zachytenie tuhych znecist'ujucich 1atok je hadicovy filter s regeneraciou stlatenym
vzduchom, ktory je dimenzovany na prevadzkové parametre odsavania jedného konvertora.

Odtah spalin bude zaistovat hlavny odtahovy ventilator regulovany frekvenénym
meni¢om. Zariadenie bude tepelne izolované. Cely tento proces bude ovladany riadiacim
systémom podl'a zvoleného algoritmu.

Taviaca pec MAERZ

Spaliny z dopal'ovacej komory budu odvadzané cez kotol do zmieSavacej komory.
Kotol bude sluzit’ na ochladenie spalin na teplotu cca 500 °C, pri¢om v kotly bude dochadzat’
k vyrobe pary, ktora sa bude vyuzivat v d’alSom procese vyroby. Kotol bude napojeny na
demineralizovani vodu pomocnymi ¢erpadlami z jestvujlicej upravne vody cez odplynovac.
Rekuperator bude sluzit’ na ochladenie spalin na teplotu cca 200 az 150 °C, a zaroven
K ohrevu primarneho vzduchu privadzaného do pece MAERZ a to na teplotu 200 az 300 °C.
ZmieSavacia komora bude sluzit’ na dokonalé premieSanie spalin z pece MAERZ s odsavanou
vzdusninou od zdkrytov jednotlivych zariadeni (vsddzaci otvor, odpichovy otvor trosky,
panva, vystupnd priruba z pece, odpichovy otvor kovu, liaci karusel AVA, liaci Zl'ab, zakryt
liaceho karuselu, zakryt striekania siranu barnatého, silo sorbentu, prisavanie rekuperatora,
prisavanie do zmieSavacej komory), aby teplota spalin vstupujucich do filtra bola udrziavana
v rozmedzi 130 az 150 °C. Pred vstupom spalin do filtra bude podla potreby do potrubia
davkovany sorbent.

Dalsi proces prebieha doterajsim spdsobom.
Spaliny z pece Maerz prebera filtraéné zariadenie, po tom ako tieto presli sedimentacnou
komorou trosky, kotlom, zariadenim pre predohrev vzduchu a zmieSavacou komorou.
Ovladanie filtra je automatické v zavislosti na chode technologického zariadenia.

Pozadovany podtlak v peci Maerz je dosahovany zmenou frekvencie (0-50 Hz) napajacieho
napitia motoru (500 kW) prostrednictvom frekvencného meni¢a. Zmena je v automatickom
rezime riadend pomocou regulétora, ktory je suCast'ou programu riadiaceho systému

Cinnosti suvisiace s prevadzkou
Oproti nulovému variantu nedochédza k zmene.

Udaje o vypistanych odpadovych plynoch a fugitivnych emisiach
Oproti nulovému variantu nedochédza k zmene.
Ziakladné parametre miest odvadzania emisii

Oproti nulovému variantu nedochédza k zmene.
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8. Zakladné informacie o rieSeni zistovania udajov o dodrzani urcenych
emisnych limitov,
prevadzkovania a mnoZstva emisii znelist’'ujucich latok (technologicky

vypocet, kvalifikované rozbory):

Podl'a integrovaného povolenia ¢. 85/16-O1PK/2006-Mi/570730105 v zneni

naslednych zmien integrované¢ho povolenia st emisné limity nasledovné:

Sachtova pec

technickych poziadaviek, vSeobecnych podmienok

Emisny limit
. Lve e VT s x 7z -3 oz
e Miesto vy.])gst ania| o fujtica litka Emisny l_lsmlt Vzt azné [mg.rp 1 vzt azné
emisii [mg.m™] podmienky platny od podmienky
13.06.2020
TZL 20 1),9) 4 1),7),8)
y SO, 350 1), 2),9) 300 1), 2), 8)
Sachtova pec Komin NOx 200 1.9) 200 1.9)
¢. 0880165* Be+Cd+As+Cr°* 0,05 1), 3),9) 0,05 1), 3),9)
Se+Te+Co+Ni+Pb 0,5 1), 4),9) 0,5 1), 4),9)
konvertory €. 1,2, 3,| o vyske 200 m ShTSnECreMn 1 1.5)9) 1 1).5).9)
+Cu+Zn+V
TOC 100; 150 1), 6),9) 30 1), 8)
Sklopna rafinacna pec, Rafinaéna pec MAERZ
Emisny limit
q Ul e ys e 0oz -3 o £
Zdroj emisii Miesto Vy_p}lrst ania| fujiica l4tka Emisny l_13m1t Vzt aZné [mg.n,1 | Vazt azné
emisii [mg.m™] podmienky platny od podmienky
13.06.2020
TZL 20 1),9) 4 1),7),8)
SO, 350 1), 2),9) 300 1), 2), 8)
Sklopna rafina¢na pec Komin NOx 200 0.9) 200 1.9)
& 0880165* Be+Cd+As+Cr®* 0,05 1),3),9) 0,05 1),3),9)
Rafina¢na pec Se+Te+Co+Ni+Pb 05 1), 4),9) 0,5 1), 4),9)
MAERZ 0 vyske 200 m Sb+Sn+CreMn 1 1).5)9) 1 1).5)9)
+Cu+Zn+V
TOC 100; 150 1), 6),9) 30 1), 8)
Zdroj emisii Miesto Znecist'ujica | Emisny limit Vzt'azné Emisny limit Vzt'azné
vypust’ania latka [ng.m-3] podmienky [ng.m-3] podmienky
emisii platny od
13.06.2020
- Sachtova pec Komin
&. 0880165* PCDD/F - - 0,1 1), 10)
Rofinates o vyske 200 m
- Rafina¢na
pec MAERZ PCDD/F 0,4 1), 10) 0,1 1), 10)
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Ustalovacia pec

Emisny limit
q Sl SR a2 -3 S
Zdroj emisii Miesto Vy_p}l,St ania Znetistujiica litka Emisny l_l3mlt vzt ?zne [mg.n’1 1 vzt a?zne
emisii [mg.m™] podmienky platny od podmienky
13.06.2020
TZL 20 1),9) 5 1), 7), 8)
SO, 350 1), 2),9) 300 1), 2), 8)
Komin NOx 400 0.9) 400 0.9)
Ustal'ovacia pec & 0880165* Be+Cd+As+Cre 0,05 1),3)9) 0,05 1), 3)9)
Se+Te+Co+Ni+Pb 0,5 1), 4),9) 0,5 1), 4),9)
0 vyske 200 m Sb+Sn+CreMn 1 1).5)9) 1 1).5)9)
+Cu+Zn+V
TOC 100; 150 1), 6),9) 30 1), 8)
Drotoviia
Emisny limit
. Ly e e sys s oo s -3 ooy Z
i i Miesto vy.p.u,st ania Znetistujiica latka Emisny l_13m1t vzt a.lzne [mg.rrl 1 Vzt z,zne
emisii [mg.m™] podmienky platny od podmienky
13.06.2020
TZL 10 1),9) 5 1),7),8)
Sachtova pec Komin
NO 400 1),9 400 1),9
Ustal'ovcia pec ¢. 0880165* X )9) )9)
o0 vyske 200 m Sb+Sn+Cr+Mn 1 1),5),9) 1 1),5),9)
+Cu+Zn+V
Komin TZL 50 1),9) 50 1),9)
Krystalizator o vyske
15m TOC 100; 150 1), 6),9) 100; 150 1), 6),9)

* nazov a Cislo miesta vypustania emisii je uvedené z evidencie Narodného inventarizacného emisného systému

(NEIS)

1) Emisny limit plati pre spalinovod/vyduch prislusného zdroja emisii za Cistiacim zariadenim (ak je

nain$talované) pred zatstenim do komina. Hmotnostna koncentracia vyjadrena ako koncentracia v suchom plyne
pri Standardnych stavovych podmienkach (tlak 101,325 kPa, teplota 0 °C).

2) Emisny limit pre SO2 plati pri hmotnostnom toku vysSom ako 2 kg.h-1.

3) Emisny limit pre zneéistujuce latky s karcinogénnym G¢inkom 5. skupina 1. podskupina (Be+Cd+As+Cre+)
plati pri hmotnostnom toku vy$som ako 0,15 g.h-1.

4) Emisny limit pre tuhé anorganické znecistujlice latky 2. skupina 2. podskupinu (Se+Te+Co+Ni+Pb) plati pri
hmotnostnom toku vy$Som ako 2,5 g.h-1.

5) Emisny limit pre tuhé anorganické zneGistujuce latky 2. skupina 3. podskupinu (Sb+Sn+Cr+Mn+ Cu+V+Zn)
plati pri hmotnostnom toku vysSom ako 5 g.h-1.

6) Emisny limit 150 mg.m-3 pre TOC plati pri hmotnostnom toku niz§om ako 500 g.h-1alebo rovnom 500 g.h-1a
emisny limit 100 mg.m-3 pre TOC plati pri hmotnostnom toku vy$Som ako 500 g.h-1.

7) Na znizenie emisii prachu a kovov do ovzdusia sa v ramci BAT ma pouzivat’ vrecovy filter.

8) Emisny limit je uréeny ako priemer za obdobie odberu vzoriek pocas diskontinudlneho merania emisii v
stilade s vykonavacim rozhodnutim komisie (EU) 2016/1032 zavery o BAT pre odvetie vyroby nezeleznych
kovov (BAT 45, BAT 46 a BAT 49 prilohy).

9) Emisny limit sa povazuje za dodrzany, ak ziaden vysledok jednotlivého merania neprekroc¢i ur¢ent hodnotu
emisného limitu.

10) Emisny limit je urceny ako priemer za obdobie odberu vzoriek trvajice asponi 6 hodin a najviac 8 hodin v
stilade s vykonavacim rozhodnutim komisie (EU) 2016/1032 zavery o BAT pre odvetie vyroby nezeleznych
kovov (BAT 48 prilohy). Hodnota emisného limitu sa vztahuje na celkova koncentraciu PCDD/F prepocitanych

na toxicky ekvivalent pre PCDD/F uvedené v nasledujicej tabulke:
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Nazov Toxicky ekvivalent
2,3,7,8 tetrachlordibenzodioxin (TCDD) 1
1,2,3,7,8 pentachlérdibenzodioxin (PeCDD) 0,5
1,2,3,4,7,8 hexachlordibenzodioxin (HxCDD) 0,1
1,2,3,6,7,8 hexachlordibenzodioxin (HxCDD) 0,1
1,2,3,7,8,9 hexachlordibenzodioxin (HxCDD) 0,1
1,2,3,4,6,7,8 heptachlordibenzodioxin (HpCDD) 0,01
oktachlordibenzodioxin (OCDD) 0,001
2,3,7,8 tetrachlordibenzofuran (TCDF) 0,1
2,3,4,7,8 pentachlérdibenzofuran (PeCDF) 0,5
1,2,3,7,8 pentachlérdibenzofuran (PeCDF) 0,05
1,2,3,4,7,8 hexachlérdibenzofuran (HxCDF) 0,1
1,2,3,6,7,8 hexachlérdibenzofuran (HxCDF) 0,1
1,2,3,7,8,9 hexachlordibenzofuran (HxCDF) 0,1
2,3,4,6,7,8 hexachlordibenzofuran (HXCDF) 0,1
1,2,3,4,6,7,8 heptachlordibenzofuran (HpCDF) 0,01
1,2,3,4,7,8,9 heptachlordibenzofuran (HpCDF) 0,01
oktachlordibenzofurdn (OCDF) 0,001

Meracie miesta ostavaju povodné na vzduchotechnickom potrubi veduceho od hlavného
odsavacieho ventilatora do komina a su pristupné z meracej plosiny. Postup umiestnenia
meracich miest, ako aj metodika merania bola v minulosti vypracovana na zaklade Prilohy ¢.
1 k vynosu €. 1/2003 : ,,Zoznam manualnych metéd a metodik diskontinualneho oprdvneného
merania emisii zneCistujicich latok, Specifické podmienky ich pouZivania®“.  Pri
zohl'adilovani metodik boli pouzité normy STN EN 13284-1a STN ISO 9096.

Q. Informacie o beznych prechodovych stavoch ainych c¢innostiach
suvisiacich s prevadzkou, obnovou alebo opravami technologickych
zariadeni, pocas ktorych vzh’adom na danosti prislusného technologického
procesu alebo cCinnosti nie je technicky mozZné dodrzat’® urcené emisné
limity, technické poziadavky alebo vSeobecné podmienky prevadzkovania:

Sachtova pec
Opis sposobu odvadzania ZL do ovzdusSia:

a) riadeny odvod ZL zo SP:

— so0 zapojenim FS SP ALFA-JET Plus 972/3x3-1,5-4 kominom (94,6 m, v=200m, ¢.:
0880165) nasledovne:
e SP --> prachovéa komora --> rekuperator --> chladi¢ spalin --> FS SP --> komin, alebo
e SP --> prachova komora --> FS SP.

— bez zapojenia FS SP priamo kominom (o 4,6 m, v = 200 m, &.: 0880165) nasledovne:
o SP --> prachova komora --> rekuperator --> chladi¢ spalin --> komin, alebo
e SP --> prachova komora --> komin.

b) riadeny odvod ZL z UP:

— s0 zapojenim 10 casti FS UP (pozostavajucej z 10 paralelne zapojenych filtrov FV
4/100) nasledovne:

¢ UP, troskovy pas, vsadzkovaci otvor SP -> FS UP.
Spaliny a ZL odsavané a vedené cez FS UP a odtial’ do 200 m komina:
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e zakrytom (kapotdzou) nad UP:
— z ohrevu taveniny v UP,
— ZL uvolnované pri zlievani trosky, alebo Cu ¢iernej z UP.
e - zakrytom nad vsadzkovacim otvorom SP spaliny unikajice z vsadzkovacieho otvoru
Sp
o- zikrytom nad troskovym pasom ZL uvolfiované pri odlievani trosky z panvy na
troskovy pas

Smerovanie vykonu odsavania je mozné podla potreby korigovat’ obsluhou priamo z
riadiaceho panela (pri SP) pomocou $krtiacich klapiek nasledovne:
I.  klapka troskovy pas — 2 polohy, otvorend/zatvorena,
Il.  klapka vsadzkovaci otvor SP — 2 polohy, otvorena/zatvorena,
I1l.  klapka UP — 2 polohy, otvorena/zatvorena na 50%.

Intenzitu odsavania je mozné podla potreby korigovat’ obsluhou priamo z riadiaceho
panela ventilatora FS UP (pri SP) volnym korigovanim ota¢ok ventilatora tladidlom + a —
(otacky regulované), alebo 1 3 polohami ovladaca (otacky pevné) nasledovne:
I. 1 poloha — otacky ventilatora 50% vykonu (doporu¢ené pouzivat pri beZnej
prevadzke ked' sa nevykonava odpich zo SP, zlievanie z UP a vsadzkovanie do
SP),
I[I. 2 poloha — otacky ventilatora 75% vykonu (doporucené pouzivat' pri
vsadzkovani, zlievani trosky na troskovy pas),
I1l. 3 poloha — otacky ventilatora 100% vykonu (doporuc¢ené pouzivat’ pri odpichu zo
SP, odpichu z UP, zlievani z UP).

neorganizované uniky ZL (fugitivne):
—z vyhrievania (prenosné horaky zemného plynu) medenych foriem pouzivanych na
odlievanie Cu ciernej do blockov pre d’alSie skladovanie,
—z prenosov kovu v panvach cez halu (nevyhnutna technologickd manipulécia),
—z unikov v pripade vyliatia taveniny do okolia pece z nisteje cez havarijné vypusty
nisteje pod fukatovymi otvormi pre privod spalovacieho vzduchu do SP aby nedoglo
k zaliatiu fukacov taveninou (nastava v pripade nedodrzania technologického postupu
taviCom).
Neorganizované Uniky ZL si uvolfiované do vnltorného priestoru haly a odtial
neuzatvarate'nymi svetlikmi strechy haly do ovuzdsia.

Ustalovacia pec

Nabeh UP prebieha nasledovne:

— nabeh trva cca 96 hod. po odstaveni do studeného stavu,

— prvych 8-hodin nahrev drevom

— potom 48-hodin ndhrev pomocnym hordkom

— nakoniec 40-hodinovy ohrev hlavnym horakom UP

— zapojenie FS pred Startom vyroby,

— pocas vyroby naplnenie a pouzivanie UP na zhromazd’ovanie taveniny zo SP.

Odstavovanie UP prebieha nasledovne:

— vyprazdnenie obsahu UP do paniev,

— odstavenie horaka UP,
odstavenie FS UP.,
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— ochladzovanie UP na teplotu okolia trva cca. 144-hodin

Nevyrobné stavy:
— vyhrievanie a suSenie vymurovky nisteje pred jej vloZzenim a upevnenim k telu
Sachtovej pece v trvani 24 hod. Ztoho 20-hodin nahrievanie zemnym plynom
a posledné hodiny nahrievanie koksom.

Konvertory

Nabeh a odsavanie technologického zariadenia prebieha

- Konvertor sa vyhreje na pracovnu teplotu najprv drevom 8-hodin, pomocnym
horakom 48-hodin a 40-hodin hordkom na zemny plyn a kyslik, pricom spaliny su cez
filter odvadzané do 200m komina, ¢im sa zaroven zabezpeCuje ohriatie filtra na
pracovnu teplotu pred Startom vyroby. Je to dolezité¢ z pohl'adu odstranenia zvyskove;j
vlhkosti na filtraénych plachtach pre predizenie ich Zivotnosti.

- Do vyhriateho konvertora sa zavezl troskotvorné prisady a panvou naleje Cu ¢ierna
(vsadzka). Prvé 2 — 3 tavby sa ide len na tekut kovonosnu vsadzku.

- Navsadzkovany konvertor sa zdvihne do pracovnej polohy a stCasne sa zalne
s fukanim vzduchu. Spaliny — vznikajice chemickymi reakciami medzi
zne€ist'ujucimi prvkami a kyslikom st odvadzané cez prachovu komoru a filter FV —
4/100 do 200 m komina. Po ukonceni tavby je konvertor sklopeny do ,,vyhrievacej*
polohy a zaroven sa odstavi fikanie vzduchu. Konvertorova med je odlievana do
liacich poli, alebo ide ako tekuta vsadzka do AP Maerz.

Medzi tavbami je konvertor vyhrievany hordkom na zemny plyn a kyslik. Pri odstaveni
konvertora do studeného stavu (potreba opravy vymurovky) je odstaveny hordk na zemny
plyn a kyslik, konvertor pozvol'ne chladne.

Rafina¢na pec MAERZ

Prechodové stavy technologie
I.  nabeh (Start) technologického zariadenia rafinacnej pece MAERZ po jej odstaveni,
oprave alebo Cisteni prachovej komory a odt’ahovych potrubi
Il.  odstavovanie rafinacnej pece MAERZ do ,,studen¢ho stavu®, opravou alebo Cistenim
prachovej komory a odt’ahovych potrubi
I1l.  porucha FS (napr. vypadok el. pradu, porucha ventilatora, snimacov systému riadenia
FS,...)

I. Nabeh pece po jej odstaveni, oprave alebo Cisteni prachovej komory a odt’ahovych potrubi
— prevadzka pece funguje bez zapojenia FS cez ,,by-pass“ za uc¢elom ohriatia odsavacej trasy
a filtra. DiZka nabehu trva do dosiahnutia ustalenej prevadzky — cca 144 hodin. FS sa spusta
az po dosiahnuti vstupnej teploty 100 °C.

Il. Pri odstaveni pece do ,studeného stavu“ z dovodu opravy, alebo Cistenia prachovej
komory a odtahovych potrubi je pec po vyliati odstavena vypnutim horaku a pozvolna
chladne. Teplota vymurovky po odstaveni pece je okolo 1000 °C. Optimalny pokles teploty
za hodinu by mal byt cca 15 °C. Dizka odstavovania na pripadny vstup do vnatra pece je
priblizne 5 dni a v jeho priebehu dochadza k odpojeniu FS ak teplota spalin klesne pod 100
°C pred vstupom na filter (pri dosiahnuti teploty rosného bodu 90 °C, by doslo k
znehodnoteniu filtracnych tkanin).
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I11. V pripade poruchy FS za¢nt byt spaliny vyptastané cez ,,by-pass® priamo do 200 m
komina. V tom okamihu je odstavené fikanie zmesi vzduchu a kyslika do taveniny, pec sa
sklopi do vychodiskovej polohy a zatvoria sa vsaddzkové a troskové dvere. Dochddza len
k emisiam zo spalovania zemného plynu uréeného na ohrev taveniny (udrziavaci rezim), aby
nedoslo k jej vytuhnutiu a poskodeniu pece. Pri potrebe dlhodobej odstavky je mozné pec
vyliat’ a previest’ do ,,studeného stavu®.

V pripade poruchy ventilitora odsavania spalin dojde automaticky k okamzitému
zahaseniu horakov pece, odstaveniu fikania zmesi vzduch a kyslik do taveniny a sklopeniu
pece do vychodiskovej polohy. Na peci sa potom uzavri hraditka, aby sa zabranilo unikom
tepla do odstranenia problému na ventilatore. V pripade dlhodobej odstavky je mozné pec
previest’ do ,,studeného stavu®.

Prechodovy stav pece vznika pri jej Starte a odstaveni. Prechodové stavy nemaju vplyv na
prekrocene emisnych limitov.

Dizka prechodového stavu je obmedzena tymto predpisom na max. 16 hod., pri¢om lehota
urcena pre lokalizaciu a urcenie d’alSieho postupu pre odstranenie poruchy je 30 min.

10. Informacie o systéme riadenia technolégie a 0 prevadzkovej evidencii

Systém riadenia technologie

Spoloénost KOVOHUTY, a.s sa pocas svojho pdsobenia na trhu dosledne
prisposobovala poziadavkam na certifikaciu svojich vyrobkov a systému riadenia, Spolo¢nost’
KOVOHUTY, a.s. ma zavedeny audrziavany systém manazérstva kvality v stlade
s poziadavkami normy ISO 9001:2015 a systtm environmentalneho manazérstva
s poziadavkami normy ISO 14001:2015 oblasti:

- Vyroba medenych ano6d, medeného drotu.

Riadenie  technologickych  procesov je v  poloautomatizovanom  az
plnoautomatizovanom rezime.

Prevadzkova evidencia

Prevadzkovatelia zdrojov znecistovania ovzduSia st povinni viest' prevadzkovu
evidenciu o zdroji znecist'ovania ovzdusia (zakon ¢. 146/2023 Z.z. o ovzdusi).

Materialy st uskladiiované strojovo podl'a jednotlivych produktovych skupin a st oznacené
tabul’kou obsahujtcou tieto udaje:

- Cislo dodavky

- Katalogové Cislo odpadu

Navrhovatel ma zavedeny elektronicky systém vedenia evidencie o odpadoch.
O nakladani s jednotlivymi druhmi odpadov sa bude viest diel¢ia evidencia, ktord bude spolu
s vaznymi listkami podkladom pre vypracovanie Eviden¢nych listov odpadov a Ohladsenia
ovzniku odpadu anakladani snim, podla vzoru vyhlasky MZP SR ¢&. 366/2015 Z. z.
0 evidenénej povinnosti a ohlasovacej povinnosti, v zneni neskorsich pravnych predpisov.
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Navrhovanou cinnostou sa nepredpokladd zmena procesu evidencie (ostatného alebo
nebezpecéného odpadu) zmenou navrhovanej ¢innosti nepredpoklada zmenu oproti si¢asnému
stavu. Sti¢astou oznacenia v pripade N odpadu bude Identifikacny list nebezpe¢ného odpadu
(ILNO) a oznacenie, ze ide o nebezpecny odpad.

11. Poziadavky na kvalifikaciu pracovnikov, ktori obsluhuji hlavné
vyrobnotechnologické uzly

Obsluhovat’ technologické zariadenia mozu iba osoby znalé a poucené, musia mat
platny preukaz pre obsluhu prisluSnych zariadeni v zmysle Vyhlasky MPSVaR ¢. 508/2009
Zz.

Obsluhovat’ elektrické zariadenia mdzu podl'a vyhlasky MPSVaR SR ¢. 508/2009 Zb.
§ 20 pracovnikei pouceni. Pouceny pracovnik je pracovnik bez elektrotechnického vzdelania,
ktory v rdmci svojej ¢innosti prichadza do styku s elektrickym zariadenim, na ktorom pracuje
alebo ho obsluhuje a ktory bol preukazatelne pouceny v rozsahu vykonavanej ¢innosti na
tomto druhu zariadenia a zacviceny v poskytovani prvej pomoci pri Uraze elektrickym
pradom. Pracovnik okrem toho musi byt zaskoleny z obsluhy mechanickych casti zariadenia
a z technologického postupu tavenia.

Rozoberat’ za ucelom opravy, rekonstruovat’ a montovat’ zariadenia do funkcéného
celku v mieste ich buducej prevadzky moézu osoby starSie ako 18 rokov, preukazatelne
oboznamené s predpis my na opravy a montaz a zacviéené.

Obsluha zariadeni predstavuje pracu s horicim kovom. Pec je vyhradené plynove
zariadenie skupiny A/h a elektrické zariadenie skupiny B. Davkovanie mokrého a vlhkého
kovu do pece je zakdzané. Pec pred uvedenim do prevadzky musi byt po zmnotovani
skontrolovana a musi byt’ na danom zariadeni vykonana prva uradné skuska.

Pri vylievani tekutého kovu z pece do Zl'abu anéasledne do liaceho pasu je riziko
popalenia vySplechnutym kovom.

Pracovnici musia pouzivat ochranné pomdcky (ochranné rukavice, okuliare,
nehorlavy odev a ochrannu obuv). Na pracovisku je zakazané fajcit’, pit’ a jest. Pri obsluhe
pece musi obsluha pracovat’ pozorne, ina¢ hrozi nebezpecie popalenia horicim kovom.
Vsetky pracovné pomocky, ktoré obsluha pouziva pri svojej praci musia byt suché a Cisté,
pripadne podla potreby oSetrené ochrannym naterom (napr. Kaolin). Pri vylievani tekutého
kovu z pece do zlabu musi obsluha kov vylievat pozorne aby nedoSlo k vySplechnutiu
pripadne popaleniu. Vstupné suroviny do pece musia byt suché, kovovy odpad pred
davkovanim do pece musi byt’ uloZeny min. 24 hod na suchom mieste, najlepSie v blizkosti
pece.

Vzhl'adom k tomu, Ze obsluha pracuje s tekutym kovom, pri neopatrnom zaobchadzani
modze dojst’ k popaleniu obsluhy roztavenym kovom. Z tohto dévodu je povinné pouzivanie
uvedenych ochrannych pracovnych pomdcok:

- ochranna prilba (¢iapka)

- ochranné okuliare alebo §tit

- oblek so znizenou horl'avostou PROBAN P2
- topanky zlievarenské s kovovou Spicou

- ohnovzdorné rukavice.
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12.  VolI’ba rieSenia navrhovanej ¢innosti podla su¢asného stavu techniky
(BAT):

Samotnd prevadzka bude prisposobend a upravena pre spravne skladovanie a zhodnocovanie
nebezpecnych odpadov v stlade s legislativnymi poziadavkami a Referenénym dokumentom
o najlepsich  dostupnych technikach pre nezelezné kovy ( VYKONAVACIE
ROZHODNUTIE KOMISIE (EU) 2016/1032 z 13. juna 2016, ktorym sa podla smernice
Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovujii zavery o najlepsich dostupnych
technikach (BAT) pre odvetvie vyroby nezeleznych kovov).

V ramci priemyselného aredlu budia upravené jestvujuce skladové priestory tak, aby
plne vyhovovali potrebam skladovania nebezpecnych odpadov v stlade s jednotlivymi BAT
a SR legislativou. Opravy amodernizdcia  technologickych liniek — jednotlivych
agregatov, sposob odsavania emisii a Cistenie odpadovych vod budi realizované aj pre
potreby nakladania s vybranymi druhmi nebezpe¢nych odpadov. Prebiehajice a zrealizované
ekologické projekty si zamerané na zmiernenie negativnych vplyvov na jednotlivé zlozky ZP
a zdravia obyvatel'stva pri nakladani s odpadmi.

Navrhované rie$enie bude spliiiat’;

| - VYKONAVACIE ROZHODNUTIE KOMISIE (EU) 2016/1032 z 13. juna 2016,

ktorym sa podla smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovuju zavery o
najlepsich dostupnych technikach (BAT) pre odvetvie vyroby nezeleznych kovov.

Il - VYKONAVACIE ROZHODNUTIE KOMISIE (EU) 2018/1147 z 10. augusta 2018,
ktorym sa podla smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovuju zévery 0
najlepSich dostupnych technikach (BAT) pri spracovani odpadu.

Il - Referencni dokument o najlepSich dostupnych technikach pri obmedzovani emisi zo
skladovania, januar 2005.

Emisie do ovzduSia

| - VYKONAVACIE ROZHODNUTIE KOMISIE (EU) 2016/1032 z 13. juna 2016,
ktorym sa podl'a smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovuju zdvery o
najlepsich dostupnych technikéch (BAT) pre odvetvie vyroby nezeleznych kovov

Difuizne emisie

BAT 7. Na zabranenie vzniku difznych emisii zo skladovania surovin sa v rdmci BAT ma
pouzivat’ kombinécia tychto technik:

- Uzavreté stavby alebo sila ¢i nadoby na skladovanie materialov tvoriacich prach, ako
st koncentraty, taviva a jemné materidly.

- Kryté skladovanie materidlov, ktoré netvoria prach, ako st koncentraty, taviva, tuhé
paliva, sypké materidly a koks, a druhotnych materidlov, ktoré obsahuju vo vode
rozpustné organické zluceniny.

- Zapecatené balenia materidlov tvoriacich prach alebo druhotnych materidlov, ktoré
obsahuju vo vode rozpustné organické zluceniny.

- Kryté priestory na skladovanie materialu, ktory bol peletizovany alebo aglomerovany.

- Uchovavanie reaktivhych materialov v nadrziach s dvojitymi stenami alebo v
nadrziach umiestnenych v hradzach odolnych voc¢i chemikalidm s rovnakou kapacitou
a pouzivanie skladovacich priestorov, ktoré su vyrobené z nepriepustnych materidlov
odolnych voci skladovanému materidlu.
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Navrhnutie skladovacich priestorov tak, aby: 1. vSetky tuniky z nddrzi a rozvodnych
systémov boli zachytené a odvedené do hradzi s kapacitou zachytit' aspoil objem
najvicsej nadrze, II. miesta poddvania sa nachddzali v hrddzi, aby bolo mozné
zhromazd’ovat’ vSetok vyliaty material.

Pouzivanie lapacov oleja a tuhych latok na odvodiovanie otvorenych vonkajSich
skladovacich priestorov. Pouzivanie vybetonovanych oblasti s obrubnikmi alebo
inymi izola¢nymi zariadeniami na uskladilovanie materidlu, z ktorého sa moze
uvolnovat olej, ako je brusny kal.

BAT 8. Na zabranenie vzniku difliznych emisii z manipuldcie so surovinami a z ich dopravy
sa v ramci BAT ma pouzivat’ kombindcia tychto technik:

Zakryté dopravniky alebo pneumatické systémy na presuvanie koncentratov tvoriacich
prach, taviv a jemnozrnnych materidlov a na manipulaciu s nimi.

Odséavanie prachu z miest poddvania, vetracich prieduchov sil, pneumatickych
prepravnych systémov a dopravnikovych prekladacich miest a pripojenie na filtracny
systém (v pripade materialov tvoriacich prach).

Uzavreté vrecia alebo sudy na manipuldciu s materialmi s disperznymi zlozkami alebo
zlozkami rozpustnymi vo vode.

Vhodné nadoby na manipulaciu s peletizovanymi materidlmi.

Postrekovanie materidlov na miestach manipulécie s cielom navlh¢it ich.
Minimalizovanie prepravnych vzdialenosti.

Umytie kolies a podvozku vozidiel pouZivanych na zdsobovanie alebo manipulaciu s
materidlmi tvoriacimi prach.

Pouzivanie planovanych kampani na ¢istenie ciest.

Oddel'ovanie nekompatibilnych materidlov (napr. oxida¢nych ¢inidiel a organickych
materialov).

Obmedzenie presunu materialov medzi procesmi.

Emisie ortuti

BAT 11. Na zniZenie emisii ortuti do ovzdusia (inych, ako st emisie smerujuce do zariadenia
na kyselinu sirovi) z pyrometalurgického procesu sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z
tychto technik alebo ich kombindcia:

Pouzivanie surovin s nizkym obsahom ortuti, a to aj prostrednictvom spoluprace s
dodavatel'mi s ciel'om odstranit’ ortut’ z druhotnych materialov.

BAT 25. Na zabranenie vzniku alebo na zniZenie difiznych emisii z predipravy (napr. zo
zmie$avania, susenia, premieSavania, homogenizacie, preosievania a peletizacie) prvotnych a
druhotnych surovin sa v rdamci BAT ma pouzivat jedna z tychto technik alebo ich

kombin4cia.

Technika Pouzitel'nost’

Pouzitie zakrytych dopravnikov alebo | Vseobecne pouzitelné

pneumatickych systémov na prepravu prasnych

materialov

Vykonavanie ¢innosti s prasnymi materialmi, ako | V pripade existujucich zariadeni moze byt

je mieSanie v uzavretej stavbe uplatiiovanie naro¢né z ddvodu priestorovych
narokov.

Pouzitie systémov na obmedzovanie prasnosti, | Nevzt'ahuje sa na mieSanie vykonavané vnutri.
ako st vodné dela alebo vodné sprchy Nevztahuje sa na procesy, ktoré¢ si vyzaduji

such¢ materialy. Uplatiiovanie sa obmedzuje aj v
regionoch s nedostatkom vody alebo s velmi
nizkymi teplotami.

Pouzivanie uzavretych zariadeni na ukony s | VSeobecne pouzitelné

prasSnymi  materialmi  (napriklad  suSenie,
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Technika PouzitePnost’

mieSanie, mletie, vzdusné triedenie a peletizacia)
s vyvevovym systémom napojenym na systém
znizovania prasnosti

Pouzivanie odsavacieho systému pre prasné a | VSeobecne pouzitel'né
plynné emisie, ako je odsavaci kryt v kombinécii
so systémom zniZovania prasnosti a systémom

zniZovania emisii plynov

Uzavreté stavby v kombinacii s inymi technikami | VSeobecne pouzitel'né

na zber difuznych emisii

Il - VYKONAVACIE ROZHODNUTIE KOMISIE (EU) 2018/1147 4 10. augusta 2018,
ktorym _sa podla smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovuju zdvery O
najlepsich dostupnych technikach (BAT) pri spracovani odpadu.

BAT 2. S ciel'om zlepsit’ celkové environmentalne vlastnosti zariadenia sa maju v ramci BAT

pouzit’ vSetky d’alej uvedené techniky.

Technika

Opis

Stanovenie a

Ucelom tychto postupov je zabezpeéit' technicki (a pravnu) vhodnost’ &innosti spracovania

vykonéavanie odpadu v pripade konkrétneho odpadu este pred prichodom odpadu do zariadenia. Patria
postupu medzi ne postupy na zber informacii o odpadovom vstupe a moézu medzi ne patrit’ odber
charakterizacie | vzoriek odpadu a charakterizacia odpadu na ziskanie dostatoénych poznatkov o zlozeni
odpadu a odpadu. Postupy predbezného prijimania odpadu su zaloZené na rizikach a zohl'adnujt sa v
predbezného nich napriklad nebezpeéné vlastnosti odpadu, rizika, ktoré odpad predstavuje pre
prijimania bezpecnost’ spracovania, bezpe¢nost’ pri praci a vplyv na zivotné prostredie, ako aj
odpadu informacie poskytnuté predchadzajiicimi drzitel'mi odpadu.

Stanovenie a Utelom postupov prijimania je potvrdit vlastnosti odpadu zistené vo faze predbezného
vykonavanie prijimania. Tymito postupmi sa vymedzuju prvky, ktoré sa maju overit’ pri prichode
postupov odpadu do zariadenia, ako aj kritéria prijatia a odmietnutia odpadu. M6zu medzi ne patrit’
prijimania odber vzoriek, kontrola a analyza odpadu. Postupy prijimania odpadu su zalozené na
odpadu rizikdich a zohladiiuju sa v nich nebezpecné vlastnosti odpadu, rizika, ktoré odpad

predstavuje pre bezpecnost spracovania, bezpecnost pri praci a vplyv na Zzivotné
prostredie, ako aj informacie poskytnuté predchddzajiicimi drzitel'mi odpadu.

Stanovenie a

Uelom systému sledovania odpadu a inventarizicie odpadu je sledovat’ miesto

vykonavanie uskladnenia a mnozstvo odpadu v zariadeni. Obsahuje vSetky informacie ziskané z
systému predbeznych postupov prijimania odpadu (napr. datum prichodu odpadu do zariadenia a
sledovania jedineéné referenéné ¢islo odpadu, informacie o predchadzajicich drziteloch odpadu,

odpadu a supisu
odpadu

vysledky analyzy predbezného prijatia a prijatia, zamyslany sposob spracovania odpadu,
povaha a mnozstvo odpadu uskladneného v zariadeni vratane vsetkych zistenych
nebezpecenstiev), ako aj informacie o prijati, skladovani, spracovani a/alebo prevoze
odpadu mimo daného miesta. Systém sledovania odpadu je zalozeny na rizikdch a
zohladnuju sa v nom napriklad nebezpecné vlastnosti odpadu, rizika, ktoré odpad
predstavuje pre bezpeCnost' spracovania, bezpecnost pri praci a vplyv na zivotné
prostredie, ako aj informacie poskytnuté predchddzajiicimi drzite'mi odpadu

Stanovenie a

Tato technika znamena stanovenie a vykonavanie systému riadenia kvality vystupu s

vykonéavanie cielom zabezpecit, napriklad pouzitim existujucich noriem EN, aby bol vystup
systému spracovania odpadu v stlade s ocakavaniami. Tento systém riadenia umoziiuje aj
riadenia kvality | monitorovanie a optimalizaciu vykonnosti spracovania odpadu a na tento G¢el mbze
vystupu zahfiat’ aj analyzu toku materialu prislusnych zloziek pocas spracovania odpadu. Pouzitie

analyzy toku materialu je zaloZzené na rizikach a zohladhuji sa v fom napriklad
nebezpecné vlastnosti odpadu, rizika, ktoré odpad predstavuje pre bezpecnost’ spracovania,
bezpeCnost’ pri praci a vplyv na zivotné prostredie, ako aj informacie poskytnuté
predchéadzajicimi drzitel'mi odpadu.

67




,Diverzifikacia surovinovych zdrojov*

Technika Opis

Zabezpecenie Odpad sa uskladituje oddelene podla konkrétnych vlastnosti, aby sa umoznilo jeho

oddelovania jednoduchsie a environmentalne bezpecnejSie uskladnenie a spracovanie. Separacia

odpadu odpadu spociva vo fyzickom oddeleni odpadu a v postupoch, na zaklade ktorych sa
rozhoduje o ¢ase a mieste jeho uskladnenia.

Triedenie Ucelom triedenia prichadzajiceho tuhého odpadu je zabranit’ tomu, aby sa do naslednych

prichadzajuceho | procesov spracovania odpadu dostal nezelany materiadl. M6Ze sa uskutocniovat’:

tuhého odpadu - manualnou separaciou na zaklade vizualneho posudenia,

- separaciou Zeleznych kovov, nezeleznych kovov alebo vsetkych kovov,

- optickou separaciou, napr. blizkou infracervenou spektroskopiou alebo systémami
rontgenového snimania,

- separaciou na zaklade hustoty, napr. triedenim pridom vzduchu, v gravitacnych
separatoroch a vo vibra¢nych triedic¢och,

- separaciou podl'a velkosti preosievanim.

Uroven emisii suvisiaca s BAT (BAT-AEL) pre organizovane odvadzané emisie prachu do
ovzdusSia z mechanického spracovania odpadu

Parameter Jednotka BAT-AEL (priemer za obdobie
odoberania vzoriek)
Prach mg/Nm® 2-5(

(*) V pripade, ked’ pouzitie textilnych filtrov nie je vhodné, bude horna hranica rozsahu 10 mg/Nm®.

111 - Referencni dokument o nejlepSich dostupnych technikdch pii omezovdni emisi ze
skladovani, Leden 2005.

Otvorené skladovanie

BAT je uzavreté skladovanie v silach, bunkroch, nasypkéch a zadsobnikoch eliminujice vplyv
vetra a zabranujuce tvorbe prachu pokial’ je to mozné primarnymi opatreniami.

Aj ked’ st vel'koobjemové sila a haly dostupné pro velkoobjemové skladovanie, materialy,
ktoré nie st nachylné k zosuvaniu anie st zmacanlivé, otvorené skladovanie médze byt
jedinou alternativou. (Napriklad dlhodobé strategické skladovanie uhlia, rad a sadry.).

BAT pre otvorené skladovanie je vykondvanie pravidelnej alebo nepretrzitej vizudlnej
kontroly, ktora zaistuje pripadny vyskyt emisii prachu, stav a spravnu funkciu preventivnych
opatrent.

Predpoved’ pocasia, napr. pouzitim meteorologickych pristrojov na mieste, pomozu
rozhodnut’, ¢i pouzit’ skrapacie zariadenie.

BAT pre dlhodobé otvorené skladovanie je jedna alebo spravna kombindcia nasledujiacich
technik:

* Zvlh¢ovanie povrchu pouzitim latok, ktoré sa dlhodobo spaja s prachom.

* Zakrytie povrchu, napr. nepremokavymi plachtami.

* Solidifikécia povrchu.

* Zatravnenie povrchu.

BAT pre kratkodobé otvorené skladovanie predstavuje jednu alebo kombinaciu nasledujucich
technik:

* Zvlhéovanie povrchu pouzitim latok, ktoré sa dlhodobo spaja s prachom.

* Zvlhéovanie povrchu vodou.

* Zakrytie povrchu, napr. nepremokavymi plachtami.

Dodato¢nymi opatreniami pre zniZenie emisii prachu pri dlhodobom aj kratkodobom
skladovani su:

« Umiestnenie hromady v pozdiZnej osi paralelne s prevladajiicim smerom vetra.
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* Vysadenie ochranného priestoru, vetrolamov alebo nasypov pre znizenie rychlosti vetra.

* Pouzitie iba jednej hromady namiesto niekol’kych hromad; dve skladovacie hromady.
Skladujtce rovnaké mnoZstvo ako jedna hromada zvysi vol'ny povrch o 26 %.

« Skladovanie vybavené opornymi stenami znizuje volny povrch, ¢o znizuje difizne emisie
prachu; toto zniZenie bude ucinnejSie, ak bude stena umiestnend na ndveternej strane
hromady.

* Umiestnenie opornych stien blizko seba.

Uzavreté skladovanie

BAT je aplikacia uzavretého skladovania v silach, bunkroch, nasypkach a zasobnikoch.

Tam, kde nie je mozné na skladovanie pouzit sila, je alternativou skladovanie v haléch, napr.
V pripade, Ze je pozadované mieSanie vsadzok.

BAT pre sila je aplikacia spravneho navrhu, ktory zabezpeci stabilitu a zabrani zborteniu sila.
BAT pre haly je aplikdcia sprdvne navrhnutej ventilacie a filtracného systému a zatvarania
dveri.

BAT je aplikacia opatreni znizujucich emisie prachu na Groved 1 — 10 mg/m® v zavislosti

na povahe/typu skladované latky. O pouZitej technike musi byt’ rozhodnuté pripad

od pripadu.

Pre sila, skladujuce organické pevné latky, je BATom silo zabezpecené proti vybuchu,
vybavené protiexploznou poistkou, ktord sa rychlo po expldzii uzavrie a tak zabrani vstupu
kyslika do sila.

Skladovanie nebezpecnych pevnych latok

Skolenie a zodpovednost’

BAT je menovanie osoby/osob, ktoré budu zodpovedné za prevadzku skladu.

BAT je menovanie zodpovednej osoby/osdb so Specidlnym Skolenim pre pripad nidzovych
situdcii a zabezpec€enie informovania ostatnych zamestnancov o rizikach danych skladovanim
nebezpeénych latok a predbezné opatrenia pre bezpecné skladovanie latok s rozdielnou
nebezpecnostou.

Skladovacia oblast’

BAT je instaléacia skladovacich budov alebo vonkajsich skladovacich priestorov zakrytych
strechou. Pri skladovani mnozstiev mensich ako 2500 litrov alebo kilogramov nebezpe¢nych
latok je BAT tiez pouzitie skladovacich buniek,

Separicia a segregécia

BAT spociva v separdcii a v bezpecnej vzdialenosti skladovacieho priestoru alebo
skladovacich budov, nebezpecnych latok od ostatnych skladov, zdrojov vznietenia a d’alSich
budov, niekedy v kombinécii s protipoziarnymi stenami.

BAT je separacia alebo segregacia nekompatibilnych latok.

Zachyt ukapov a kontaminované hasiacej vody

BAT je inStalacia vodotesnej nadrze, ktord moZe zachytit' cCast’” alebo cely objem
nebezpecnych kvapalin skladovanych nad tymto rezervodrom. Volba, ¢i zachytit’

cely objem alebo cast uniknutej kvapaliny zavisi na skladovanych latkach a umiestneni
skladu (napr. oblast’ povodia) a musi byt stanovena pripad od pripadu.

BAT je inStalacia vodotesného zariadenia na zber hasiacich prostriedkov v skladovacich
budovach alebo na skladovacich plochach. Zberna kapacita zavisi na skladovanych latkach,
mnozstve skladovanych latok, type pouzitého balenia a pouzitom protipoZiarnom systéme a
musi byt stanovena pripad od pripadu.
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13. Vyhodnotenie pozZiadaviek, podmienok a parametrov s aktualne
platnou legislativou
Por Poziadavka- Pravny, technicky, iny Metoda — postup Ciastkovy
¢ podmienka - predpis posudzovania Zaver
parameter Stav techniky (BAT)
1 |Zaradenie zdroja zékon €. 146/2023 Z.z. 0 Porovnanie dokumentécie s
znedistovania ovzdusia [ovzdusi a priloha €. 1 k - pravnymi predpismi Zodpoveda
vyhlaske MZP SR ¢&. 248/2023
Zz
2 |Vymedzenie a zakon €. 146/2023 Z.z. podl'a |Porovnanie dokumentacie s .
. . . o Zodpoveda
vlastnosti §2ods. b — pravnymi predpismi
znecistujucich latok — literd&rnymi podkladmi
3 |Vymedzenie zakon ¢. 146/2023 Z.z. Porovnanie dokumentacie s
parametrov surovin — pravnymi predpismi Zodpoveda
— literdrnymi podkladmi
4 |Volba rieSenia ochrany |zakon ¢. 146/2023 Z.z. Porovnanie zdovod.
ovzdusia podl'a projektu o najlepsom
sucasného stavu rieSeni s
techniky — pravnymi a predpismi Zodpoveda
(BAT) — technickymi normami
— porovnatel'nymi
rieSeniami
— vlastné poznatky
5 |Zoznam ZL na tcely zakon €. 146/2023 Z.z.0  |Porovnanie dokumentacie s
hodnotenia a riadenia ovzdusi a priloha €. 1 — pravnymi predpismi Zodpoveds
kvality ovzdusia k zakonu 146/2023 Z.z. |- literarnymi podkladmi P
a vyhlaska MZP SR ¢&.
248/2023 Z.z
zésady povol'ovania a zakon ¢. 146/2023 Z.z. podl'a [Vyhodnotenie
prevadzkovania prilohy &. 7 dokumentacie s
stacionarnych zdrojov — s prilohou, Zodpoveda
— technickymi normami
-vlastné poznatky
6 |Dodrziavanie uréenych | zakon ¢. 146/2023 Z.z. podl'a [Vyhodnotenie
vSeobecnych podmie- § 62, dokumentacie
nok prevadzkovania  |vyhlaska MZP SR ¢&. 248/2023|- technickymi normami Zodpoveda
Zz -vlastné poznatky
7 |Zabezpeé. ochrany zakon €. 146/2023 Z.z. Porovnanie dokumentacie s
ovzdusia pri vietkych |vyhlaska MZP SR ¢&. 254/2023|- pravnymi predpismi ,
- . splnené
¢innostiach Zz
(komplexnost)
8 |Zistovanie zakon ¢. 146/2023 Z.z. podl'a |Porovnanie dokumentacie s
a preukazovanie udajov|§ 34, — pravnymi prepismi
0 dodrzani vyhlaska MZP SR &. 249/2023 |- technickymi normami Zodpoveda
uréenych EL Z.z.,
a mnoZstva
vypustanych ZL
9 [Podmienky zabezpe- |zakon ¢. 146/2023 Z.z. o Porovnanie dokumentacie s
cenia rozptylu emisii  |ovzdusi — pravnymi predpismi
ZL vyhlaska MZP SR ¢&. — zatazenim Gzemia Zodpoveda

248/2023 Z.z. a 254/2023 Z.z.
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Por Poziadavka- Pravny, technicky, iny Metoda — postup Ciastkovy
¢ podmienka - predpis posudzovania Zaver
parameter Stav techniky (BAT)

10 |Predchadzanie emisno |zakon ¢. 146/2023 Z.z. Porovnanie dokumentacie s
- - pravnymi predpismi
technologickym - vlastné poznatky Splnené
havariam,
odstraniovanie
nebezpecnych stavov

11 |Nalezitosti zakon €. 146/2023 Z.z. Porovnanie dokumentacie s Splnenné
prevadzkove;j — pravnymi predpismi
evidencie — vlastné poznatky

12 |Poziadavky na zakon €. 146/2023 Z.z. Porovnanie dokumentacie s
dokumentaciu, na - poziadavkami na jej Splnenné
uvadzanie do uplnost’ (vlastné
prevadzky poznatky)
a na prevadzkovanie

13 |Zistovanie a zékon €. 146/2023 Z.z. Porovnanie dokumentacie s
poskytovanie — pravnymi predpismi .
predpismi — vlastné poznatky Splnenné
ustanovenych a d’al§ich
udajov

14. VolI’ba rieSenia podla sucasného stavu techniky (BAT)

Environmentalne zavizky a legislativne nariadenia vyplyvajuce z Kjotskeho protokolu
spolocne so v§eobecnym zaujmom obyvatel'stva kladu coraz vyssie poziadavky na ochranu
zivotného prostredia a je predpoklad, Ze sa budu i nad’alej stupiiovat’. Pri vystavbe novych
zariadeni, ktoré mézu byt’ zdrojom znecistenia ovzdusia, alebo pri modernizacii jestvujucich
zariadeni sa musia volit’ najlepSie dostupné technologie (d’alej BAT) s prihliadnutim na

primeranost’ vydavkov na ich zaobstaranie a prevadzku.

Najlepsie dostupné techniky — BAT, ktoré pripravuje a spracovava Eurdpska
kancelaria IPKZ so sidlom v Seville v Spanielsku, su spracovavané postupne pre vyrobné
sektory a pre tento ucel su zriadované Technické pracovné skupiny ((Technical Working
Groups - TWGs), ktoré st primarnym zdrojom vsetkych informacii pozadovanych pre BREF
(referencné dokumenty pre BAT). Ciel'om BREF je poskytnut’ informacie o danom odvetvi,
pouzivanych technikach a procesoch, materidlovych tokoch, emisnych limitoch v ¢lenskych
Statoch EU a o monitorovani emisii prislusnym organom ¢&lenskych krajin Eurépskej unie,
prevadzkovatelom priemyselnych podnikov, Eurdpskej komisii a Sirokej verejnosti pre
usmeriiovanie procesov a stanovovania podmienok v integrovanom povoleni.

Urcéené v§eobecné najlepsSie dostupné techniky:

Navrh, konsStrukcia a prevadzka zariadenia.

Pri uplatiiovani BAT sa ma minimalizovat’ spotreba a emisie (najmé do pddy, vody a
podzemnej vody, ako aj do vzduchu):

» implementaciou a dodrziavanim riadiaceho systému pre zivotné prostredic a inych
riadiacich systémov bez ohl'adu na to, ¢i presli, alebo nepresli externou validaciou. Patri
sem planovanie d’alSiecho obmedzovania stop, ktoré zariadenie zanechava na Zivotnom
prostredi (vratane opatreni a investicii), porovnavanie spotreby a emisii (v ¢ase voci
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internym a externym udajom), zvazenie pripadného odstavenia z prevadzky pri navrhu
novych vyrobni alebo pri modernizacii atd’.,

» pouzivanim jednoduchého riadenia rizik pri navrhu, konstrukcii a prevadzke zariadenia
vratane technik, ktoré sa opisuju v BREF pre povrchové tpravy a v BREF o skladovani,
ak sa skladuju a pouzivaju chemikalie a suroviny z procesu. Uplatiiovanim tychto BAT sa
ma pomoct’ pri odstavke z prevadzky obmedzenim neplanovanych emisii, zaznamenanim
historie pouzivania ddlezitych a nebezpecnych chemikalii a pohotovym rieSenim situécii
znecistenia,

» pouzivanim prevadzkovych technik vratane automatizacie, odbornej pripravy
a pisomnych postupov na prevadzku a adrzbu.

Minimalizacia pouzivania energii.
Pri BAT sa maja uplatiiovat’ techniky, ktoré st zamerané na minimalizaciu objemov
vzduchu, ktoré sa maji presuvat, minimalizciu strat energie z reakcii, riadenie vysokych

poziadaviek na dodavku energii pri nabehu zariadeni, pouZivanie energeticky efektivnych
zariadeni atd’.

Hospodarenie so surovinami. Pri uplatiovani BAT sa ma/maji:
» minimalizovat’ vplyv emisii na Zivotné prostredie vyberom vhodnych surovin
» minimalizovat’ pouzivanie surovin.

Systéemy povrchovej upravy, nanasania a susenia/oSetrenia povrchov.

Uplatiiovanim BAT sa maju minimalizovat’ emisie a spotreba energii a maximalne
zvysit efektivnost’ vyuzivania surovin (t. j. minimalizovat odpad) vyberom systému, v
ktorom sa tieto ciele spajaji. To plati pre nové vyrobne alebo modernizéciu.

Regeneracia materidlov a hospodarenie s odpadom. Uplatiovanim BAT sa ma znizit’
pouzitie materialu, straty materidlu a ma sa vykonavat regenerdcia, opakované pouzitie a
recyklacia materialov.

Hluk. Pri uplatiovani BAT sa maju identifikovat vyznamné zdroje hluku a vSetky
potencidlne receptory v blizkosti. Ked’ hluk moéze na nieco vplyvat, pri BAT sa maja
pouzivat' techniky, s ktorymi st dobré skusenosti, ako je zatvaranie posuvnych dveri,
minimalizécia dodavok a/alebo zabudované kontrolné opatrenia, napriklad tlmice hluku vo
vel'kych ventilatoroch.

Ochrana podzemnych vod a odstavenie miesta z prevdadzky. BAT na rieSenie tychto
problémov su zaclenené do BAT pre navrh, kons$trukciu a prevadzku zariadeni, ako sa uz
uviedlo.

Pre hodnotenie rieSenia podl'a sucasného stavu techniky (BAT) boli pouzité tieto dokumenty:
- Referenény materiél najlepSich dostupnych technik pre kovarne a zlievarne, M4j 2005
- Referen¢ny dokument najlepsich dostupnych technik pre vyrobu nezeleznych kovov,

2017
- Zavery BAT pre odvetvie vyroby nezeleznych kovov

® Energia

BAT 75 Na efektivne vyuzivanie energie sa v rdamci BAT mé pouzivat’ jedna z tychto technik
alebo ich kombin4cia.
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lechnika

PouFitelnost

a

Predhrievanie vsidzky do pece vyfukovym plynom

Vzfahuje sa len na iné ako rotacné pece.

Recirkulicia plynov s nespalenymi uhlovedikmi spat
do systému hordkov

Vzfahuje sa len na plamenové pece a
susicky.

Prisun roztaveného kovu na priame lisovanie

Uplathovanie je  obmedzené  éasom
potrebnym na prepravu (maximdlne 4 — 5
hodin).

o Fmisie do ovzduSia

BAT 76 Na zabranenie vzniku alebo znizenie emisii do ovzdusSia sa v rdmci BAT ma pred
tavenim odstrafovat’ olej a organické zluceniny z kovovych triesok pomocou odstred’'ovania
a/alebo susenia.

BAT 78 Na zabrénenie vzniku alebo na znizenie difuznych emisii zo zavazania a
vypustania/odpichovania roztdpacich peci sa v ramci BAT ma pouzivat’ jedna z tychto

technik alebo ich kombinacia.

lechnika

Pouzitelnost

a

Umiestnenie odsdvacieho krytu nad dvere pece a na
odpichovy otvor so systémom odsivania vystupnych
plynov pripojenym k filtraénému systému

Vieobecne poufitelné

b Uzdver na zber vyparov, ktory zakryva zonu vsadrania | Vzfahuje sa len na stacionime bubnové
do pece aj zonu odpichovania pece.

c Utesnené dvere pece (') Vieobecne poufitelné

d Utesneny vsidzaci vozik Vzfahuje sa len na iné ako rotaéné pece.

Llepieny odsdvaci systém, ktery moino upravif v zavi-

Vieobecne pouditelné

slosti od potrebného procesu (')

i"y Opis techniky sa uvadza v oddicle 1.10.

BAT 78 pism. a) a b): Tieto techniky spocivaji v pouziti krytu so systémom odsavania na
zber vystupnych plynov z procesu a manipuléciu s nimi.

Posudzované technické =zariadenie, so zohladnenim na velkost a primeranost
nakladov, plni vSetky relevantné poziadavky na najleps$iu dostupnu techniku. Bolo navrhnuté
a vyrobené podl'a aktualnych technickych pravidiel a noriem a v sulade s platnymi predpismi.
Zaroveh boli zohl'adnené ustanovenia, smernice a normy EU a naviac aj predpisy, smernice a
normy platné na mieste buducej prevadzky zariadenia.

Na zdklade dostupnych informadcii, je posudzované technoldgia v sucasnosti vo svete
povazovana za BAT technolégiu a spiia vietky kritéria vyplyvajice z platnej legislativy
V oblasti Zivotného prostredia — iseku ochrany ovzdusia.

Navrhované rieSenie ..Diverzifikacia surovinovvch zdrojov* splia:

l. VYKONAVACIE ROZHODNUTIE KOMISIE (EU) 2016/1032 z 13. juna
2016, ktorym sa podla smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovuji
zavery o najlepsich dostupnych technikédch (BAT) pre odvetvie vyroby nezeleznych kovov.
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I VYKONAVACIE ROZHODNUTIE KOMISIE (EU) 2018/1147 z 10. augusta
2018, ktorym sa podla smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovuju
zavery o najlepsich dostupnych technikéch (BAT) pri spracovani odpadu.

Uvedené rozhodnutia obsahuju okrem vSeobecnych zaveroch o BAT aj vsetky
prislusné zavery o BAT S$pecifické pre konkrétne procesy.

Podla BAT 1 obidvoch vykondvacich rozhodnuti na zlepSenie celkovych
environmentalnych vlastnosti sa vramci BAT méa vykonat a dodrziavat systém
environmentalneho riadenia.

Spolo¢nost KOVOHUTY, a.s. spiiia uvedenii podmienku BAT 1. Spolo¢nost
zabezpecila certifikdciu svojich vyrobkov a systému riadenia, a ma zavedeny a udrzZiavany
systém manazérstva kvality v stlade s pozZiadavkami normy ISO 9001:2015 a systém
environmentalneho manazérstva s poziadavkami normy ISO 14001:2015 oblasti:

- Vyroba medenych anod, medeného drotu.

Pre ,,Diverzifikaciu surovinovych zdrojov* s podstatné a zarovenl nevyhnutné Upravy
jestvujucich manipula¢nych a skladovacich ploch pre manipulaciu s nebezpecnymi odpadmi
v zavode v sulade s BAT technikami. Uvedené upravy budi nasledovné

e vytvorenie uzavretych samostatnych priestorov na skladovanie a manipulaciu
so zabalenymi surovinami,

e pri skladovani a manipulacii s ,,mokrou surovinou vytvorit uzatvoreny
priestor s dvojitym dnom alebo nepriepustnym povrchom a zachytené
kvapaliny zhromazd'ovat’ v nadrziach.

e pri skladovani a manipuldcii s prachovymi surovinami navrhnit' zakryté
dopravniky a ich pripojenie na filtracny systém.

e pri miestach skladovania zadrziavat a zhromazd’ovat zrazkovu vodu s jej
naslednym pouzitim na oplach.

Vyber miest navrhovanych uprav pre skladovanie suroviny reSpektuje najlepSiu
dostupnu techniku BAT 4 zo zaverov o najlepSich dostupnych technikdch (BAT) pri
spracovani odpadu, ktorej cielom je znizit' environmentalne riziko stvisiace s uskladnenim
odpadu, a to optimalizované miesto uskladnenia — uskladiiovanie je ¢o najd’alej od vodnych
tokov.

Zaroven navrhovana G&innost spiia najlepsie dostupné techniky s nakladanim
nebezpecného odpadu, vyberdame BAT 5, podla ktorého sa maju stanovit' a vykondvat
postupy nakladania s odpadom a prevozu odpadu. Uéelom tychto postupov je zabezpeéit
bezpecné nakladanie s odpadom a bezpeény prevoz odpadu na prislu$né miesto uskladnenia
alebo spracovania. V zavode Kovohuty bude vypracované nova dokumentacia v zmysle
zakona o odpadoch a suvisiacich vyhlasok, ako je napr. prevadzkovy poriadok zariadenia na
zhodnocovanie odpadov, technologicky reglement zariadenia na zhodnocovanie odpadov,
interné smernice tykajice sa nakladania s odpadmi, havarijny plan.

Najlepsie dostupné techniky z uvedenych vykondvacich rozhodnuti pre odvetvie vyroby
nezeleznych kovov a pri spracovani odpadu bude v spolocnosti KOVOHUTY, a.s. v prevadzke
v Krompachoch spliat’ navrhovand ¢innosti ,, Diverzifikdcia surovinovych zdrojov*. Zdroveii
plnenie BAT bude suvisiet aj s vybudovanim a realizaciou prebiehajucich environmentalnych
projektov.

V ramci priemyselného aredlu budu pre navrhovanu ¢innost upravené jestvujlce
skladové priestory tak, aby plne vyhovovali potrebam skladovania nebezpecnych odpadov
vsulade sjednotlivymi BAT alegislativou SR, predovSetkym v stlade so zidkonom
0 odpadoch.
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Opravy a modernizacia technologickych liniek — jednotlivych agregéatov, sposob
odsavania emisii a Cistenie odpadovych vod, ktoré sa tykaju prebichajucich aaj uz
zrealizovanych environmentalnych projektov, budi vybudované aj pre potreby nakladania
s pozadovanymi druhmi nebezpecnych odpadov.

Podmienkou uskuto¢nenia navrhovanej cinnosti ,,Diverzifikdcia surovinovych
zdrojov* v sulade so stanovenymi ciel'mi a predpokladanym dodrziavaim emisnych limitov v
sulade s BAT je realizdcia prebiehajucich environmentdlnych projektov v spolo€nosti
KOVOHUTY, a.s. v prevadzke v Krompachoch:

1. ,,Cistiaren odpadovych véd KOVOHUTY, a.s., Krompachy*
2. ,Sklad vstupnych surovin — areal KOVOHUTY, a.s., Krompachy*
3. ,,Ekologizacia Sachtovej pece vratane periférii a konvertorov*

IZP Kosice rozhodnutim & 9857/57/2022-46846/2023/570730105/SkP-29 zo dia 02.01.2023
povolil doCasné uzivanie casti stavby ,Ekologizacia Sachtovej pece vratane periférii a
konvertorov* cast’ ,, KONVERTORY* v skuSobnej prevadzke.

Uvedené projekty je potrebné urychlene dokoncit’, skolaudovat’ a uviest' do trvalej
preadzky.

15. Zistovanie a preukazovanie tudajov o dodrZzani wuréenych EL
a mnozstva ZL

Preukazovanie udajov o dodrzani emisnych limitov bude vykonavané diskontinudlnym
opravnenym meranim, ktoré bude vykonavat’ opravnena osoba podla § 22 ods. 2 pism. b)
zakona ¢. 146/2023 Z.z. 0 ovzdusi.

Prevadzkovatel’ je povinny kazdoro¢ne v termine do 15. februara prislusného roka
pisomne oznamit’ Okresnému uradu v mieste sidla — odboru starostlivosti o zivotné prostredie
uplné a pravdivé udaje o mnozstvach a druhoch znecistujucich latok vypustenych do
ovzdusia podla skutoCnosti z predchadzajiceho roka a udaje o dodrzani uréenych emisnych
limitoch, v zmysle ustanoveni § 4 ods. 1 zakona ¢. 190/2023 Z.z. o poplatkoch za
znecistovanie ovzdusia, ustanovené informacie o stacionarnom zdroji, emisiach a dodrziavani
emisnych limitov a emisnych kvot za uplynuly kalendarny rok a dodrziavat aj d’alSie
povinnosti preadzkovatela velkého a stredného zdroja znecistovania ovzduSia v zmysle
ustanoveni § 34 zakona. ¢. 146/2023 Z.z. o ovzdusi a sthrn vybranych tdajov z evidencie
0 informéciach podavanych Europskej komisii, o poziadavkach na vedenie prevadzkovej
evidencie, o0udajoch oznamovanych do Narodného emisného informacného systému
a 0 stibore technicko-prevadzkovych a tecnicko-organiza¢nych opatreni v zneni vyhlasky ¢.
33/2017 Z.z. (do 31.12.2023)

16. Plnenie poziadaviek pre zabezpecenie rozptylu emisii

Rozptyl emisii znecistujucich latok by mal byt zabezpeceny v sulade s platnou
legislativou SR. Poziadavky na zabezpecenia rozptylu emisii pre nové zariadenia su urcené v
Prilohe ¢. 9 vyhlasky ¢. 248/2023 Z. z., o poziadavkach na stacionarne zdroje znecistovania
ovzdusia

POZIADAVKY NA ZABEZPECENIE ROZPTYLU PRE NOVE ZDROJE

1. Vseobecné poziadavky
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Emisie zo stacionarnych zdrojov je potrebné do ovzduSia odvadzat tak, aby
nespdsobovali vyznamné znecistenie ovzdusia. Odvod emisii je potrebné riesit’ tak, aby bol
umozneny ich neruSeny transport volnym pradenim a zabezpeCeny dostatocny rozptyl
vypustanych znecistujicich latok v stlade s normami kvality ovzdusia, a tym zabezpecena
ochrana zdravia l'udi a ochrana Zivotného prostredia.

2. Obmedzovanie fugitivnych emisii
Ak je to technicky a ekonomicky dostupné, emisie je potrebné odvadzat riadenym
odvodom a fugitivne emisie obmedzovat’

3. Pocet kominov alebo vyduchov

Pri projektovani a realizacii stavieb stacionarnych zdrojov je potrebné volit' také
technické rieSenie, aby sa emisie znecistujicich latok vypustali do ovzdusSia ¢o najmensSim
poctom kominov alebo vyduchov; to neplati, ak vyssi pocet kominov alebo vyduchov nema
vplyv na hodnoty ustanovenych emisnych limitov, ktoré by platili pre najmensi pocet
kominov alebo vyduchov.

vy

v

znecist'ujucej latky a koeficientu charakterizujiceho jej Skodlivost’ a d’alSich rozptylovych
parametrov postupom zverejnenym vo Vestniku Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej
republiky, pricom
i. musi byt’ najmenej 4 m nad terénom, ak ide o spal’ovanie plynnych paliv,
Ii. musi byt najmenej 6 m nad terénom, ak ide ak ide o spalovanie tuhych paliv
a kvapalnych paliv,
iii. sa neuplatiuje pre zahradné chatky, zahradné krby, maringotky, dieselagregaty
na
nudzovu prevadzku s MTP < 1MW v priemyselnych aredloch, malé zdroje
nanudzovu prevadzku a malé prenosné staciondrne zdroje, ak st splnené
poziadavky na rozptyl emisii podla prvého bodu,
b) do vysky komina alebo vyduchu mozno zaratat’ aj rozdiel nadmorskych vySok
zakladu budovy stacionarneho zdroja a péty komina alebo vyduchu, najmé ak ide o
situovanie komina alebo vyduchu vo svahu,
¢) komin alebo vyduch méZze presiahnut’ vysku 250 m, len ak st vy€erpané vsetky
moznosti obmedzovania emisii zneCistujucich latok podl'a najlepSich dostupnych
technik,
d) ak sa jednym kominom alebo vyduchom vypusta viac znecistujucich latok, jeho
latky,
e) ak okolité kominy alebo vyduchy vypustaju rovnakl znecistujucu latku, je
potrebné upravit’ vysku komina podl'a korekcie na okolité kominy,
f) ak je stacionarny zdroj situovany v zastavbe, je potrebné upravit’ vysku komina
podl'a korekcie na okolitu zastavbu.

Rozptyl znecistujucich latok sa zabezpecuje predovsetkym volbou potrebnej vysky komina,
ktorym budu znecist'ujice latky vypustané do ovzduSia. Zakladné podmienkyzabezpecenia
rozptylu emisii znec€ist'ujucich latok pre nové zdroje znecistovania vychadzaju z prilohy ¢. 9
Vyhlasky ¢. 248/2024 Z.z..

Na zhodnotenie imisnej situacie sluzi matematicky model vypocétu ocakavaného
znecistenia podla Vestnika MZP SR ro¢nik IV 1996, ¢iastka 5 a ro¢nik XVI, 2008, Ciastka 5,
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ktorym sa na zaklade technologickych parametrov zdroja a meteorologickych udajov vypocita
imisnd koncentracia jednotlivych znecistujicich latok v okoli zdroja.

Vypocet vysky komina pre zabezpecenie rozptylu emisii
Zakladna minimalna vyska komina vychadza z tabulky v prilohe €. 1 tohto vestnika pre
vypocet kominov strednych a vel’kych zdrojov zne€istovania ovzdusia, ktora pre kazda vysku
komina uvadza maximalny hmotnostny tok znecistujucej latky v kg.h'1 ako nasobok
koeficientu pre prislusna vysku komina a koeficientu "S", ktory charakterizuje prislusna
znecistujucu latku.

Pri vypocte vysky komina vychadzame z najvysSieho predpokladaného priemerného
hmotnostného toku za 1 hodinu ustalenej prevadzky zdroja znecCistovania ovzdusSia v stulade s
platnou dokumentéciou.

Cistené spaliny z konvertorov budi potrubim prepravované do exitujuceho 200 m
vysokého komina.

Uvedeny komin je jedinym spolocnym kominom pre vSetky technologie v zadvode
a spiia poziadavky kladené na vyduchy — kominy.

Existujuci komin (200 m vysoky) ma dostatocné zabezpecenie rozptylu emisii
znedistujucich latok podla poziadaviek uvedenych v prilohe &. 9 vyhlasky MZP SR ¢.
248/2023 Z.z.. Odpadové plyny budi odvadzané tak, aby bol umozneny ich neruSeny
transport volnym pridenim s cielom zabezpecenia takého rozptylu emitovanych
znecist'ujucich latok, aby neboli prekrocené ich pripustné koncentracie v ovzdusi.

17. Zabezpecenie ochrany ovzdusSia pri vSetkych ¢innostiach

Ochrana ovzdusia pocas prevadzky bude zabezpecena v stlade s zdkonom ¢. 146/2023
Z.z.. 0ovzdusi vzneni neskor§ich predpisvo a vyhlaskou MZP 254/2023 Z.z, Vyhlaska
Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky, ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia
zakona o ochrane ovzdusia

18. Predchadzanie emisno — tech. havariam, odstranovanie nebezpecnych
stavov

Filtracné a odsirovacie zariadenia su navrhnuté tak, aby sa v najvac¢sej miere vylucilo
riziko vplyvu l'udského faktora pri jeho prevadzkovani. Najviac vyskytujuce sa havarijné
stavy budi uvedené v prevddzkovom predpise a s nimi bude obozndmena obsluha
odprasovacieho zariadenia, ktora ich moze nasledne odstranit’.

Cely technologicky proces vyroby ma taky charakter, ze za Standardnej prevadzky
a pri beznych technologickych poruchach neméze dojst’ k emisnym havariam.

Mimoriadna emisna situdcia v pripade poziaru, je uvedend v dokumentacii s reSpektovanim
poziadaviek STN ISO 12619 a STN ISO 14385. Prevadzkovatel’ uvddza, Ze na zmiernenie
priebehu a odstrafiovanie havarijného stavu su vykonané nasledovné opatrenia, ktorymi sa
tento stav odstrani:

- okamzite sa zastavi alebo obmedzi prevadzky, ktora je pri¢inou ohrozenia resp.
zhorsenia kvality ovzduSia (vypnutie elektrickej energie, zastavenie privodu zemného
plynu),

- uzavrie sa hlavny privod plynu popripade privod plynu pred miestom poskodenia,

- vypnu sa ventilatory,
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-V pripade poziaru su uvedené do ¢innosti protipoziarne zariadenia,

- Vvpripade uniku plynu bude potrebné odstranit’ zdroje poziaru, priestor dokonale
vyvetrat,

- Z priestorov sa su musiet’ vzdialit’ vSetci pracovnici,

- bezodkladne bude informovany organ ochrany ovzdusia,

- vysielané signaly v zmysle Nariadenia vlady SR ¢. 387/2006 Z.z. o poziadavkach na
zaistenie bezpecnostného a zdravotného oznacenia pri praci avykonava sa
informovanie verejnosti v sulade s planom ochrany obyvatel'stva.

19. Zaver

Prvy akény plan pre realizdciu opatreni vyplyvajucich zo Stratégie hospodarskej
politiky SR do roku 2030, ktory je implementanym planom k strategickému dokumentu
rezortu hospodarstva Stratégia hospodarskej politiky do roku 2030, obsahuje aj ulohy pre
MZP SR vo vzt'ahu k obehovému hospodarstvu, konkrétne ulohu ¢. 16 - Vytvorit’ podmienky
pre podporu uzatvarania materialovych tokov opatovnym vyuzivanim recyklatov v priemysle.

Diverzifikacia surovinovych zdrojov v synergii s realizdciou prebiehajicich
environmentalnych projektov v spolo¢nosti KOVOHUTY, a.s. v prevadzke v Krompachoch
je v stlade so Stratégiou hospodarskej politiky SR do roku 2030 v intenciach platnej
legislativy na ochranu ovzdusia.

Vyrobny program prevadzky sa navrhovanou ¢innost'ou nezmeni oproti sucasnému
stavu. Navrhovanou c¢innostou neddjde k navySeniu kapacit jednotlivych vyrobnych
agegatov, ani ich prahovych kapacit v zmysle integrovaného povolenia. Navrhovanou
¢innost'ou dojde k vytvoreniu podmienok na nakladanie s nebezpecnymi odpadmi ¢innost'ou
R4, R12 a R13

Navrhované technické a technologické riesenie spiiia poziadavky podla zikona &.
146/2023 Z.z. o ovzdusi v tej Casti, ktora sa dotyka vol'by druhu zariadenia a technologie,
ktora minimalizuje mnozZstvo a koncentraciu zne€istujucich latok v stlade s BAT.
Diverzifikaciou surovinovych zdrojov bude =zabezpeCené dodrzanie kvalitativnych
parametrov vonkajSieho ovzduSia a zabezpeceny rozptyl pri najmenej priaznivom redlnom
moznom stave z hladiska vyskytu znecistujucich latok, ich hmotnostnych tokov a
rozptylovych podmienok.

Pri ustalenej prevadzke a zabezpeceni podmienok prevadzky, ktoré buda zapracované
Vv integrovanom povoleni je predpoklad dodrziavania emisnych limitov znecistenia ovzdusia.

Modernizacia prevadzky navrhovanou cinnostou ,,Diverzifikdcia surovinovych
zdrojov*, dodrzanim najlepSich dostupnych technik, technologickych postupov a zaroven
dobudovanim a prevadzkovanim v sucasnosti realizovanych environmentalnych projektov
moze prispiet’ k znizeniu znecistovania priemyselnej zony v Krompachoch a k zlepSeniu
zivotného prostredia.

Vypracovala:: doc. RNDr, Katarina Kysel'ova, PhD.
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