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Vyrobna hala D — Scheuch Prievidza

1. Uvod

Cielom rozptylovej studie je zhodnotenie vplyvu navrhovanej Cinnosti ,Vyrobnd hala D — Scheuch
Prievidza® na kvalitu ovzdusia v okoli jej umiestnenia.

Spolo¢nost Scheuch s.r.o. pripravuje zmenu navrhovanej cinnosti, ktord bude pozostavat z realizacie
stavby ,,Vyrobnd hala D a prestavby existujucej administrativnej budovy.

Cielom zmeny navrhovanej ¢innosti je vytvorit priestory pre rozsirenie produkcie vyroby spoloénosti
Scheuch s.r.o.

Predmetom rozptylovej stludie je uréenie miery vplyvu navrhovanej ¢innosti na kvalitu ovzdusia v danej
oblasti pomocou imisno-prenosového matematického modelu pre:
- stav bez realizdacie zmeny navrhovanej cinnosti reprezentovany stavom, ak sa nebude
predmetnd zmena realizovat,
- stav s realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti reprezentovany stavom, ak sa bude predmetnd
zmena realizovat v zmysle citovanej dokumentdcie,
pri zohladneni vietkych identifikovanych zdrojov znecistujicich latok, vratane latok spdsobujucich
zapach.

Matematickym modelom vypocitané maximalne kratkodobé a priemerné ro¢né koncentracie budu

porovnané s prislusSnymi limitnymi hodnotami. Vysledky budu spracované aj grafickou formou tzv.
rozptylovych map.

2. Udaje o zadavatelovi a investorovi

Identifika¢né udaje zadavatela Identifika¢né udaje investora
INECO, s.r.o. Scheuch s.r.o.

Mladych budovatelov 2 Teplarenska 1

974 11 Banska Bystrica 971 01 Prievidza

3. Zoznam podkladov a dokladov

[D1] Vyrobna hala D — Scheuch Prievidza, Ozndmenie o zmene navrhovanej ¢innosti prilohy ¢. 8 a
zdkona ¢. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni
niektorych zakonov, INECO, s.r.o., Banska Bystrica, Oktéber 2022

[D2] Vyzva OU ZP Prievidza €. OU-PD-OSZP-2023/014838-038 zo diia 24.04.2023

[D3] Sprdva o oprdvnenom merani emisii z prevadzky z ,Striekacej kabiny so susenim SELAS PLUS“
v spolo¢nosti ,Scheuch s.r.o Prievidza“” ¢. 04/0809/21-ME

[D4] Sprdva o oprdvnenom merani emisii z prevadzok ,Lakovia a Kotolna

s.r.o., Teplarenska 1,971 01 Prievidza ¢. 04/2111/18-ME

“u

v spolo¢nosti Scheuch

4. Citované a suvisiace vSeobecné zavazné pravne predpisy vo veciach ochrany
ovzdusia

[1] Z&kon¢.137/20107Z. z. 0 ovzdusi vznenizakona ¢.318/2012 Z.z., zdkona ¢. 180/2013 Z.z., zdkona
¢.350/2015 Z. z., zakona €. 293/2017 Z. z., zakona €. 193/2018 Z. z. a zdkona ¢. 74/2020 Z. z.
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[2] Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 410/2012 Z.z, ktorou sa
vykonavaju niektoré ustanovenia zdkona o ovzdusi v zneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z. z., vyhlasky ¢.
252/2016 Z. z., vyhlasky ¢. 315/2017 Z. z. a vyhlasky ¢. 98/2021 Z. z.

[3] Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 411/2012 Z. z. o
monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusia v ich okoli
v zneni vyhlasky ¢. 316/2017 Z. z.

[4] Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 244/2016 Z. z. o kvalite
ovzdus$ia v znenivyhlasky ¢. 296/2017 Z. z. a vyhlasky ¢. 32/2020Z. z.

[5] Informacia o postupe vypoctu vysky komina na zabezpecenie podmienok rozptylu vypustanych
znecistujucich latok a zhodnotenie vplyvu zdroja na imisna situaciu v jeho okoli pomocou
matematického modelu vypoltu olakdvaného znetistenia ovzdudia. Vestnik MZP SR, Ciastka
5/1996, vratane Upravy ¢&l. 1/5 vestnika MZP SR &iastka 6/1999)

[6] Vestnik MZP SR ¢iastka 5 z roku 2008

[7] Vestnik MZP SR &iastka 5 z roku 1996

Pozndmka: Dria 28.04.2023 bol v zbierke zdkonov vyhldseny zdkon ¢. 146/2023 Z.z. o ochrane ovzdusia a o zmene a doplneni
niektorych zdkonov s ucinnostou od 01.07.2023. Samotny zdkon nemd vplyv na vypracovanie predmetnej studie, kedZe studia
hodnoti stucasny stav kvality ovzduSia a predpokladany stav kvality ovzdusia po zrealizovani predmetnej stavby.

5. Zoznam skratiek a znaciek

Skratky:

EL emisny limit

MZP SR Ministerstvo Zivotného prostredia SR

TOC organickeé latky vyjadrené ako celkovy organicky uhlik
TZL tuhé znecistujuce latky

ZL znedistujuca latka

ZZ0 zdroj zneclistovania ovzdusia

Znacky:

bez znadiek

6. Umiestnenie navrhovanej Cinnosti

Kraj Trenciansky

Okres: Prievidza

Obec: Prievidza

Katastralne Uzemie: Prievidza

Cislo parcely: 1270/10, 1270/30, 1273/3, 1270/9, 1273/2, 1270/6, 1270/7, 1270/8, 1270/2

Vyrobna hala D je situovana v Casti aredlu investora, ktoré boli vyuZivané ako skladové a manipulacné
plochy, existujuce objekty vyuZivané prevazne ako sklady. Vyrobna hala je navrhnutd ako pristavba k
existujucemu 2 - podlaznému administrativno — socialnemu objektu, v sucasnosti bez vyuZitia.
Funkénym prepojenim objektov a prestavbou dojde zdroven k moznosti umiestnenia socidlneho a
administrativneho zadzemia haly do jeho priestorov. Navrhovana Cinnost je situovana na pozemkoch v
zastavanom katastralnom Gzemi Prievidza. Vlastnikom dotknutych pozemkov je spoloénost Scheuch
Real Estate GmbH so sidlom Weierfing 68, 4971 Aurolzmiinster, Rakuska republika. Vjazd na pozemky
je zo severnej, zapadnej strany z jestvujucej mestskej komunikdacie — Teplarenska ulica.

Najblizsiu obytnu zénu predstavuje zastavba rodinnych domov vo vzdialenosti najblizsSieho sidelného
objektu cca 600 m severovychodnym smerom od dotknutého Uzemia
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7. Strucny opis technického a technologického rieSenia

7.1 Sucasny stav/Jestvujuci stav

Spoloénost Scheuch s.r.o. sa zaoberd wvyrobou vzduchotechnickych zariadeni urcenych pre
drevospracujuci, chemicky a hutnicky priemysel, pri spracovani kamena, vyrobe papiera a pre stavebnu
chémiu. Vyrobny proces je zaloZeny na dovoze polotovarov, komponentov a suciastok. Tieto su
pripravované a skladané do zostav a nasledne kompletizované. V priebehu procesu sa niektoré
komponenty a zostavy povrchovo upravuju pieskovanim a nasledne v striekacom zariadeni, potom su
vysusené a pripravené na expediciu. Jednotlivé kroky v ramci procesu prevadzky su v strucnosti
sumarizované v nasledovnych bodoch:
Pripravou polotovarov z ocelovych prvkov:

- rezanie tycovej ocele,

- pdlenie plochych dielcov laserom,
- Ohybanie, ohrariovanie,
- Wroba komponentov — zvdranie,
- Uprava vyrobenych komponentov — otryskanie, pieskovria,
- Povrchovd uprava — viacvrstvé lakovanie, susenie,
- MontdZ jednotlivych dielcov, balenie, expedicia.

Prevadzkové priestory (stav pred realizdciou zmeny) spoloc¢nosti su situované v Siestich vyrobnych
halach. Haly A1, A2, A3 a B su situované v jednej budove. Haly A1, A2 a A3 su vybavené centrdlnym
odsavanim s vykonom v letnom obdobi 54 000 m3/hod a zimnom obdobi 25 000 m3/hod (so spitnou
rekuperdciou tepla). Hala Al a A2 su oddelené len Ciastocne zvaracimi boxami, hala A3 je oddelena v
stredne casti stenou, rovnako hala B je oddelend v strednej Casti stenou. Haly S1 a S2 sa nachadzaju v
samostatnych budovach prepojenych navzajom pristreSkom, tvorené z plechu s beténovou podlahou.
Obe haly st vybavené centralnym odsdvanim.
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Hala A1

Hala A1l je dispozi¢ne rozdelend na viacero pracovisk. V prednej ¢asti haly je vo vyhradenom priestore
umiestneny laser Bystronic Bystrar 4020. V strednej Casti sa po prave] strane nachadza ohranovaci lis
Trumabend, za nim pokracuju dve zvaracie pracoviskd. Na lavej strane sa nachadza automatizovana
skruzovacia linka, za ktorou je situované dalSie zvaracie pracovisko. Na konci haly sa po pravej strane
nachadzaju dve zdmocnicke pracoviskd, oproti dva zvaracie boxy, ktoré si oddelené plastovymi
zavesmi.

Hala A2

Hala A2 je dispozi¢ne rozdelend na viacero pracovisk. V prednej Casti haly sa nachadza dielfia udrzby.
V strednej Casti haly sa po pravej strane nachadza skruZovaci stroj, za nim pokracuju 3 zvaracie boxy,
po lavej strane sa nachadzaju dve zvaracie pracoviskd a dve zdmocnicke pracoviska. V zadnej ¢asti haly
su tri zvaracie boxy a dve zamocnicke pracoviska. Zvaracie boxy su oddelené plastovymi zdvesmi.

Hala A3

V hale sa v prednej ¢asti nachadza pracovisko montaze. V strednej ¢asti haly si umiestnené po pravej
strane dve zdmocnicke pracoviskd, oproti nim dva zvdracie boxy. V zadnej Casti haly sa nachadza
otryskovaci box.

Hala B
V prednej ¢asti haly sa nachadza pracovisko balenia a expedicie, v zdanej ¢asti haly je situovana lakoviia
a susiaren.

Hala S1
V hale S1 sa po pravej strane nachadza fréza, v zadnej Casti haly dve zvaracie boxy. Po lavej strane sa
nachadza pila na kov, magneticka vrtacka, zvaraci box a v zadnej Casti haly tri zamocnicke pracoviska.

Hala S2

V hale sa po pravej strane nachadza pila na kov, nasleduje skruzZovacie pracovisko, dalej zamocnicke
pracovisko a na konci haly dva zvaracie boxy oddelené textilnymi zavesmi. Po lavej strane sa nachadza
pracovisko sekania a ohybania, v strednej ¢asti je umiestnené zdmocnicke pracovisko.

7.2 Novy/Navrhovany stav

V sucasnosti vykondvana cinnost na prevadzke Scheuch s.r.o. zostane navrhovanou zmenou
nedotknutd. Jedinou zmenou v cinnosti je vybudovanie nového stavebného objektu (Hala D) a
prestavby administrativnej budovy s dobudovanim parkovacich stojisk, ¢im sa zabezpeci rozsSirenie
produkcie vyroby.

Vyrobna hala D bude situovand v ¢asti aredlu investora, ktoré su vyuzivané ako skladové a manipulacné
plochy, existujuce objekty vyuZivané prevazne ako sklady. Vyrobna hala je navrhnutd ako pristavba k
existujicemu 2- podlaznému administrativno — socidlnemu objektu, v sucasnosti bez vyuZitia.
Funkénym prepojenim objektov a prestavbou dojde zdroven k mozZnosti umiestnenia socidlneho a
administrativneho zazemia haly do jeho priestorov. Samotny halovy objekt je ¢lenitého p6dorysného
tvaru, konstrukéne je objekt navrhnuty ako montovany ocelovy skelet so sendviéovym stenovym
oplastenim. V spodnej Casti objektu je po obvode navrhnuté Zelezobetdénové soklové murivo.
ZastreSenie objektu je navrhnuté sedlovymi strechami s miernym sklonom, z exteriérovej strany su
kotvené pultové ocelové pristresky s konzolovym vyloZzenim. Predpokladany sp6sob zakladania je na
Zelezobetéonovych zakladovych péatkach, konstrukciu podlahy bude tvorit Zelezobetonova doska s
rozptylenou vystuzou. Zastre$enie bude tvorit skladany stresny plast s nosnym trapézovym plechom,
tepelnou izolaciou a PVC stresnou fdliou. V objekte budu riesené plastové vyplne otvorov. V objekte
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budd osadené konzolové a mostové Zeriavy réznych nosnosti. Vytvarné rieSenie prevadzkového
objektu bolo navrhnuté tak, aby bol objekt svojim vzhladom vhodne zakomponovany do celkového
charakteru arealu.

Vyrobna hala D je navrhnutd ako ocelova skeletova konstrukcia, ktord pozostdva z nasledujicich
funkénych Casti:

- CastaA,

- Cast'B.

Cast A

Predstavuje Cast navrhovaného objektu, v ktorom budd sistredené zvaracie pracoviska
s automatickymi zvaracimi linkami s vyuzitim technickych zvéracich plynov a montazne pracovisko, v
ktorom bude prebiehat skladanie komponentov. Objekt pre minimalizaciu emisii, resp. TZL, bude
vybaveny odsavanim s panelovou filtraciou s ¢iasto¢nou rekuperaciou tepla.

CastB
Cast haly, v ktorej bude umiestnena automaticka striekacia linka resp. pracovisko pre predpripravu
povrchu vyrobkov a nanasanie kvapalnych naterovych hmoét (PPVNN), ktora bude vybavena
technoldgiou:

- predpriprava povrchu dielov otryskovanim,

- rucné nandsanie kvapalnych ndterovych hmét,

- odtekanie a susenie dielov,

- doprava dielov po pracovisku, vratane miest pre chladnutie, zavesovanie a zvesovanie.

Pracovisko PPVNN bude riesené ako pracovisko podla potrieb technologického postupu z pracoviska
pre predpripravu povrchu a pracovisko pre nanasanie kvapalnych naterovych hmot. Dopravny systém
bude spoloény pre celé pracovisko.

Sucastou PPVNN je automaticky tryskaci stroj, ktory sluZi k briseniu dielov prepravovanych na
zavesenej vodorovnej drahe prechadzajlicej nad strojom. Brusivo sa vrha na zavesenej ¢asti za pomoci
vrhacich kotucov 2 x 6 namontovanych pod uhlom 30 az 45°. Kabina je vyrobena z ocele, ktorej
vnutorny povrch je obloZzeny vymenitelnymi doskami z manganovej oceli odolnej proti oderu. Spodna
Cast kabiny je v tvare lievika a pouziva sa k zberu otryskovaného abraziva. Vo vnutri sa nachadza
Snekovy dopravnik, ktory vynasa abrazivo k elevatoru.

Pracovisko pre nanasanie kvapalnych naterovych hmoét tvori ru¢nd kabina so vzduchotechnickymi
jednotkami, umiestnenymi na plosine vedla kabiny — priestor odtekania a susiaren.

Kabina je vybavena suchym filtracnym systémom, nanasanie kvapalnych naterovych hmot je zaistené
pomocou ruc¢nej aplikacie. Kabina je vybavend ucinnym odsavanim s trojstupnovym systémom filtracie.
Svojim konstrukénym rieSenim zarucuje dodrzanie poZadovaného hygienického prostredia pre obsluhu
a odpovedad vsetkym zdravotnym a bezpecnostnym predpisom a normam.

Sucastou kabiny s vzduchotechnické jednotky. Predpoklada sa ich umiestnenie na ocelovej plosine
vedla kabiny. Vzduchotechnické jednotky su uréené k odsavaniu vzduchu z pracovného priestoru
striekacej kabiny a k privodu ¢erstvého upraveného vzduchu (filtrovaného a ohriateho) z vonkajsieho
prostredia ako ndhradu za odsaty vzduch. Teplota privadzaného vzduchu je udrZiavana na nastavenej
hodnote za pomoci automatického regulacného systému. Za striekacou kabinou je umiestneny
odtekaci priestor, ktory je prevetravany cirkulacne vlastnym vzduchotechnickym systémom a v
pravidelnych intervaloch Cisteny od zaschnutych farebnych hmot.
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Susiaren je vykurovana cirkuldciou horiceho vzduchu cez nepriamo vykurovany vymennik s hordkom
na propan. Teplota cirkulaé¢ného vzduchu je na nastavenej hodnote udrziavana automaticky. Chladenie
dielov pred zvesovanim prebieha volne na dopravniku.

Odsdvany vzduch zo striekacej kabiny, priestoru odtekania a suSiarni je vedeny do zariadenia pre
znizovanie plynnych emisii (spalovia), ktoré predstavuje opciu k predmetnému PPVNN. V pripade, Ze
sa zariadenie pre zniZovanie plynnych emisii nebude realizovat, bude kabina vybavena suchym
filtraénym systémom a acinnym odsdavanim s trojstupiovym systémom filtracie (obdobné
zabezpecenie ako v uz existujucej striekacej kabine).

Pre dopravu dielov po pracovisku sa bude vyuzivat Power&Free dopravnik. Riadiaci systém dopravniku
umoznuje presné naprogramovanie jednotlivych technologickych operacii, prejazdovych rychlosti a
pracovného taktu linky. Zavesovanie dielov na dopravnik sa vykondva pomocou zavesnych prvkov a
pripravkou. Uchytenie vlastného dopravniku priamo na technologickom zariadeni linky alebo na
pomocnu ocelovu konstrukciu.

Tryskaci stroj tvori nasledujtica sustava:
- skelet tvoreny zo zvarencov ocelovych plechov a profilov,
- Snekovy dopravnik,
- koreckovy elevdtor,
- Cisticka abraziva, silo abraziva,
- metacie kolesd,
- obsluzné ldvky a rebriky,
- ofuk dielov,
- elektroinstaldcia,
- vzduchotechnické potrubie.

Striekacia kabina typ PKPF MIDI tvori nasledujuca sustava:

- skelet z izolovanych panelov, lemovacich prvkov a nosnej konstrukcie,

- na vstupe a vystupe su pneumatické posuvné dvere,

- dvere pre obsluhu s presklenymi a samozatvdratelnymi dverami,

- filtraény medzistrop s vyklopnymi kazetami s filtracnou tkaninou pre privadzany vzduch,

- filtracné kandly v drovni podlahy kabiny vybavené viacstupriovym suchym filtracnym
systémom,

- osvetlovacie LED telesd sikmo u stropu a v bocnej stene (vrdtane nudzového osvetlenia),

- diferencidlny podtlakovy a pretlakovy snimac (pre strdZenie tlaku v pracovnom prostredi
kabiny),

- manometri pre sledovanie znecistenia filtrdcie na privode vzduchu do kabiny a na odsdvani
vzduchu z kabiny.

Vzduchotechnicku jednotke typ VZJ 6P (2 ks) tvori nasledujica zostava:
- privddzaci ventildtorovy blok s frekvenénym menicom,
- odsdvaci ventildtorovy blok s frekvencnym meni¢om,
- ohrievaci blok s hordkovou komorou, trubkovym vymennikom a plynovym hordkom,
- vstupny filtracny blok,
- vystupny filtracny blok (ochrana rekuperdtora),
- rotacny rekuperdtor tepla z odsdvaného vzduchu,
- manometer pre sledovanie znecistenia filtrov,
- diferencné tlakové spinace pre kontrolu chodu privodného a odsdvacieho ventildtoru,
- plosina pod jednotky.
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Priestor vytekania tvori nasledujtica zostava:
- skelet z izolovanych panelov z minerdinej vaty, lemovacich prvkov a nosnej konkurencie,
- osvetlenie pracovného priestoru, vrdtane nudzového osvetlenia (LED),
- dvere pre obsluhu,
- nosné prvky na strope pre upevnenie podvesného dopravniku,
- privodné potrubie s filtracnymi ramcekmi,
- odsdvacie potrubie s regulovatelnymi ramcekmi,
- cirkulacny ventildtor so snimacom pre kontrolu chodu,
- odsdvaci ventildtor so snimacom pre kontrolu chodu,
- privod Cerstvého vzduchu z VZT jednotiek rucnej striekacej kabiny,
- manometri pre sledovanie znecistenia filtrov.

Susiaren vody typ PPP tvori nasledujuca zostava:
- skelet zostaveny z izolovanych panelov a nosnej konstrukcie,
- navstupe a vystupe pneumatické posuvné dvere, odsdvacie digestory,
- systém rozvodu vzduchu s vystupom do podlahového vyfukového kandla,
- nosné prvky na strope pre upevnenie podvesného dopravniku,
- vymennik s plynovym hordkom pre nepriamy ohrev cirkulujuceho vzduchu,
- cirkulacny ventildtor,
- automatickd reguldcia teploty vzduchu, snimac teploty, bezpecnostnd tepelnd poistka,
- odvetrdvajuci komin s regulacnou klapkou,
- dvere obsluhy, osvetlenie.

Dopravnik typ Power&Free pozostava zo sustavy:
- ocelovy dvojprofil (rovné diely, obltiky),
- hnacia retaz s undsacom,
- pohdnacia stanica s elektropohonom,
- automatickd mazacia stanica,
- pneumatickd napinacia stanica,
- prevdZacie tyce,
- stop stanica,
- transferovy dopravnik v tryskacom stroji,
- zdvihacia stanica pre navesovanie/zvesovanie (2 ks),
- nosnd konstrukcia, vratane nosnych stoji,
- komponenty riadenia,
- rozvody tlakového vzduchu dopravniku.

Priestor umiestnenia aplika¢nej techniky tvori nasledujuca sustava:
- skelet z izolovanych panelov, lemovacich prvkov a nosnej konstrukcie (prevedenie panelov:
vyplii minerdlna vina, vnutorny aj vonkajsi plech lakovany),
- filtraény ramcek v strope pre privddzany vzduch,
- potrubie s dierkovanymi ramcéekmi pre odsdvany vzduch,
- odsdvaci ventildtor,
- osvetlenie pracovného priestoru, vrdtane nudzového osvetlenia,
- dvere pre obsluhu,
- rucné pneumatické miesanie farieb, zachytnd vana.

Aplika¢na technika, farbové hospodarstvo pozostava zo ststavy:
- aplikacia bude vykondvand AirCoat technoldgiou,
- farbové hospoddrstvo bude osadené 15-timi pumpami Leopard (A zloZky - 6x PU vrch, 2x Epoxy
zdklad), (B zlozky - 1x PU a 1x Epoxy), (Riedidld - 1x PU a 1x Epoxy), (1K farby -3x),
- dvojpldstové nerezové zdasobniky na farby s miesadlami a hladinomermi,
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- 2 x miesacie jednotky:
- 2K Comfort pre 6 odtieriov vrchnych polyuretdnovych farieb,
- 2K Smart pre zdkladové epoxidové farby,

- jednokomponentné farby budu vedené mimo miesacie jednotky a kaZdad z tychto farieb bude
opatrend vlastnou pistolou a hadicou,

- sustava bude umiestnend na zdchytnej vani.

Spaloviia

- Opcia v cenovej ponuke, ktord ma investor predbezne k dispozicii pre PPVNN (instalacia spalovne
bude realizovana v nevyhnutnom pripade — uvedené bude predmetom nasledného povolovacieho
procesu v koordindcii s prislusSnym organom ochrany ovzdusia)

Spaloviu tvori nasledujica sustava:
- regenerativna termickad spalovria 2 000 m3/hod,
- trojkomorové prevedenie, vratane hordka a pomocnych ventildtorov,
- riadiaci systém, vrdtane MaR,
- vstupnd filtrdcia F9,
- vzduchotechnika,
- komin pre odvod spalin (8 m),
- VZT potrubie (prepojenie lakovne a spalovne, vrdtane by-passov),
- predpokladané umiestnenie max. 30 m od lakovne.

Vietky uvedené zariadenia splfiani poziadavky prisluinych bezpeénostnych, hygienickych a
ekologickych predpisov vztahujlcich sa na toto zariadenie. Suc¢astou ¢asti B bude sklad farieb, objekt
miesania farieb, expedi¢na manipula¢na plocha, kde bude prebiehat balenie a paletizacia vyrobenych
strojarenskych prvkov.

Cast C
Predstavuje expedi¢nu ¢ast navrhovanej haly, tvorenej zo skladu spojovacieho materialu a pristresku
pre expediciu, v ktorej bude prebiehat finalizacia vyrobkov, balenie a naklad na dopravné zariadenia.

CastD

Pozostava z uZ existujuceho stavebného objektu nachadzajuceho sa v aredli. Navrhovatel planuje
uvedeny objekt spojit s navrhovanou halou, ¢im zabezpeci socidlne a administrativne zazemie pre
svojich zamestnancov. BlizSi popis navrhovanych technickych a technologickych rieSeni bude bliZsie
Specifikovany v dalSom stupni projektovej pripravy zmeny navrhovanej Cinnosti a rovnako od
parametrov, ktoré bude riesit projektant v naslednom povolovacom procese na zaklade podmienok
uréenych v rozhodnuti EIA.

7.3 Surovinové zabezpecenie

Prevadzka spoloc¢nosti Scheuch s.r.o. v sticasnosti pre svoju ¢innost spotrebuje priblizne 5 788 t/rok
vstupnych surovin, ¢o predstavuju plechy, tyCe, spojovaci materidl,... a pod. Realizaciou zmeny
navrhovanej ¢innosti sa predpoklada s navySenim surovinového zabezpecenia prevadzky spolo¢nosti
0 4 312 t/rok, ¢o bude po zmene predstavovat celkovd spotrebu 10 100 t/rok vstupnych surovin. V
sucasnosti sa priebeZne spotrebuje 107 774 kg/rok uvedenych vyrobkov, vratane tuZidiel a riedidiel.
Vplyvom zmeny navrhovanej c¢innosti sa predpokladd s narastom 90 523 kg/rok (A 10
Grundbeschichtung, Ebephen AC HS Deck VOC, Rembrantin), ¢o celkovo bude predstavovat spotrebu
farieb a suvisiacich produktov priblizne 198 297 kg/rok. V ramci organickych rozpustadiel je spotreba
v prevadzke o mnoiZstve 36 041 kg/rok, ktora po realizacii zmeny navrhovanej ¢innosti sa navysi o 42
514 kg/rok, resp. celkové mnozstvo spotreby organickych rozpustadiel bude 78 555 kg/rok.
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Realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti dojde k navySeniu vstupnych surovin, technickych plynov,
farieb spoloénosti. Predpokladané navysenie spotreby vstupnych surovin je 4 312 t/rok, 23 819 m3,kg
(spotreby jednotlivych technickych plynov su na zaklade podkladov prevadzky vyjadrené v jednotkach
m3, ako aj kg) technickych plynov a 90 523 kg farieb vratane tuzidiel, riedidiel za rok, z ¢oho sa
predpoklada narast spotreby organickych rozpustadiel o 42 514 kg/rok.

Tabulka ¢. 1 Bilancie procesu

Ukazovatel

Jestvujuci stav

Stav po zmene

Zastavand plocha

Cely aredl = 19 581 m?
Objekty = 11 214 m?

Cely areal = 45 916 m?
Objekty = 19 909 m?

Spotreba vstupnych materidlov

5 788 t/rok (kovy, spojovaci
material, ...)
317 502 m3,kg/rok (tech. plyny)
107 774 kg/rok (farby,
rozpustadla)

10 100 t/rok (kovy, spojovaci
materidl, ...)
341 321 m3,kg/rok (tech. plyny)
198 297 kg/rok (farby,
rozpustadla)

Vyrobky

5002 t/rok

8 585 t/rok

Spotreba vody na uzitkové
a hygienické ucely

3 000 m3/rok

5000 m3/rok

Spotreba el. energie

1791 MWh/rok

3 581 MWh/rok

Spotreba zemného plynu

258 539 m3/rok

258 539 m3/rok

Energetické médiu (propan)

150 000 m3/rok

Parkovacie miesta

97

199

Pracovnici 234

340

8. Zdroje znedistujucich latok
8.1 Zdroje znedistujucich latok — Stav pred zmenou

Tabulka ¢. 2 Zdroje znecistujucich Iatok — Stav pred zmenou

Zdroj

Znedistujuca latka

Plynova kotolia
2 x Kotol VIESSMANN Vitoplex 200 s MTP 4 0,478 MW
1 x Kotol VIESSMANN Vitogas 100 s MTP 0,155 MW
2 x VIESSMANN Vitogas 100 s MTP 0,048 a 0,108 MW
Celkovy MTP: 1,267 MW
Kategoria zdroja: 1.1.2

NOy, CO

Plynofikacia vyrobnej haly
21 x plynovy infraziari¢ HELIOS 400UD+ s MTP 4 0,039 MW (S1, S2)
7 x plynovy tmavy infraziari¢ ABSOLUTGAS OMEGA 16 s MTP 4 0,020 MW (Hala A)
Celkovy MTP: 0,959 MW
Kategdria zdroja: 1.1.2

NOy, CO

Striekacia kabina so suSenim SELAS PLUS
Stiekacia kabina
Susiaca kabina
Kategoria zdroja: 6.3.1 a)

TZL, TOC
TOC

Pieskovacie zariadenie RAGA

TZL (uzavrety okruh)

Zvaracské pracoviska

TZL

Staticka doprava
97 parkovacich miest

TZL, NO,, CO, VOC

Dynamicka doprava
10 prejazdov ndkladnych vozidiel za 24 hod
468 prejazdov osobnych vozidiel za 24 hod

TZL, NOy, CO, VOC
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8.2 Zdroje znedistujucich latok — Stav po zmene

Realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti déjde k zmene jestvujlcich zdrojov znecistovania ovzdusia,
ktoré prevadzkuje spol. Scheuch s.r.o.

Na zadklade v sucasnosti dostupnych podkladov o projekte treba uvazovat s nasledovnymi novymi
zdrojmi znecistovania ovzdusia.

Tabulka ¢. 3 Zdroje znecistujucich Idtok — Stav po zmene

Zdroj Znedistujuca latka
Plynova kotolia
2 x Kotol VIESSMANN Vitoplex 200 s MTP 4 0,478 MW
1 x Kotol VIESSMANN Vitogas 100 s MTP 0,155 MW
2 x VIESSMANN Vitogas 100 s MTP 0,048 a 0,108 MW NO,, €O
Celkovy MTP: 1,267 MW
Kategoria zdroja: 1.1.2
Plynofikacia vyrobnej haly
21 x plynovy infraZiari¢ HELIOS 400UD+ s MTP 4 0,039 MW
7 x plynovy tmavy infraZiari¢ ABSOLUTGAS OMEGA 16 s MTP 4 0,020 MW NO,, CO
Celkovy MTP: 0,959 MW
Kategoria zdroja: 1.1.2
Striekacia kabina so suSenim SELAS PLUS

Stiekacia kabina TZL, TOC
Susiaca kabina TOC
Kategodria zdroja: 6.3.1 a)
Pieskovacie zariadenie RAGA TZL (uzavrety okruh)
Zvaracské pracoviska TZL
Nové zvaraéské pracoviska (Hala D — East A) TZL
Nova lakovacia linka PPVNN (Hala D - &ast B)
Tryskaci stroj TZL
Striekacia kabina typ PKPF MIDI TZL, TOC
Vzduchotechnicku jednotke typ VZJ 6P (2 ks) NO,, CO
Priestor vytekania TOC
Susiaren vody typ PPP Bez emisii ZL
Dopravnik typ Power&Free TOC
Aplika¢na technika, farbové hospodarstvo VOC
Spalovia TZL, NO,, CO, TOC
Vykurovanie nového objektu HALA D/Vzduchotechnicka jednotka VZJ 6P 2 ks Variant 1: bez ZL
Variant 1: Tepelné Cerpadlo Variant 2: TZL, SO,, NO,, CO,
Variant 2: Kotol na propan TOC

Staticka doprava spolu

199 parkovacich miest T2L, NO,, €0, VOC

Dynamicka doprava spolu
18 prejazdov nakladnych vozidiel za 24 hod TZL, NO,, CO, VOC
680 prejazdov osobnych vozidiel za 24 hod
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9. Emisie znecistujucich latok

9.1 Emisie znecistujucich latok — Stav pred zmenou

Tabulka ¢. 4  Emisie znecistujucich latok — Stav pred zmenou (sucasny stav)

. Hmotnostny tok

Zdroj ZL [kg/h]

Plynova kotolia NOy 0,033

Kotol K1 Kotol VIESSMANN Vitoplex 200 (Vyduch K1) co 0,003

Plynova kotolia NOy 0,036

Kotol K2 VIESSMANN Vitoplex 200 (Vyduch K2) co 0,005

Plynova kotolina NOy 0,012

Kotol K3 Kotol VIESSMANN Vitogas 100 (zaloha) co 0,001

Plynova kotolia NOy 0,0037

VIESSMANN Vitogas 100 (0] 0,0005

Plynova kotolia NOy 0,0082

VIESSMANN Vitogas 100 co 0,0010

Plynofikacia vyrobnej haly (S1, S2) NOx 0,112

21 x plynovy infraZiari¢ HELIOS 400UD+ Cco 0,044

Plynofikacia vyrobnej haly (Hala A) NOx 0,016

7 x plynovy tmavy infrazZiari¢ ABSOLUTGAS OMEGA 16 co 0,007

Lakovna TZL 0,082

Striekacia kabina SELAS PLUS (V1) TOC 1,411

Lakoviia
Susiaca kabina SELAS PLUS (V2) Toc 0,270
. . TZL 0,007
Staticka doprava — parkovanie
, . NOx 0,135
97 parkovacich miest ) 0.546
Pozn: Hmotnostny tok v kg/24 hod o

VOC 0,067

Dynamicka doprava — cestna doprava TZL 0,008

10 prejazdov nakladnych vozidiel za 24 hod NOx 0,182

468 prejazdov osobnych vozidiel za 24 hod co 0,167

Pozn: Hmotnostny tok v kg/24 hod na 1 km tseku VOoC 0,019

Fugitivne emisie VOoC 1,149

9.2 Emisie znecistujucich latok — Stav po zmene
Tabulka ¢. 5  Emisie zneCistujucich latok — Stav po zmene — Existujuce zdroje

. Hmotnostny tok

Zdroj ZL [ke/h]

Plynova kotolia NOy 0,033

Kotol K1 Kotol VIESSMANN Vitoplex 200 (Vyduch K1) co 0,003

Plynova kotolina NOx 0,036

Kotol K2 VIESSMANN Vitoplex 200 (Vyduch K2) co 0,005

Plynova kotolia NOy 0,012

Kotol K3 Kotol VIESSMANN Vitogas 100 (zaloha) co 0,001

Plynova kotolina NOy 0,0037

VIESSMANN Vitogas 100 Cco 0,0005

Plynova kotolia NOy 0,0082

VIESSMANN Vitogas 100 co 0,0010

Plynofikacia vyrobnej haly (S1, S2) NOy 0,112

21 x plynovy infraziari¢ HELIOS 400UD+ co 0,044

Plynofikacia vyrobnej haly (Hala A) NOy 0,016
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droi Hmotnostny tok
Zdroj ZL [ke/h]
7 x plynovy tmavy infraziari¢ ABSOLUTGAS OMEGA 16 co 0,007
Lakovna TZL 0,082
Striekacia kabina SELAS PLUS (V1) TOC 1,411
Lakovia
Susiaca kabina SELAS PLUS (V2) Toc 0,270
L, . TZL 0,007
Staticka doprava — parkovanie
, . NOx 0,135
97 parkovacich miest o) 0546
Pozn: Hmotnostny tok v kg/24 hod .
VOC 0,067
Dynamicka doprava — cestna doprava TZL 0,008
10 prejazdov nakladnych vozidiel za 24 hod NOx 0,182
468 prejazdov osobnych vozidiel za 24 hod co 0,167
Pozn: Hmotnostny tok v kg/24 hod na 1 km Useku VOC 0,019
Fugitivne emisie VOC 1,149
Tabulka ¢. 6  Emisie znecistujucich Idtok — Stav po zmene — Nové zdroje
. Hmotnostny tok
Zdroj ZL [kg/h]
Vykurovanie nového objektu NOy 0,075
Kotol na propan co 0,009
Hala D — ¢ast A
PPVNN - Tryskaci stroj Tzt 0,003
Hala D — ¢ast B
PPVNN - Preduprava otryskovanim T 0,003
Hala D - éast B
PPVNN - Lakovnia, Rucné nandasanie naterov v striekacej Tzt 0,143
kabine typ PDPD MIDI
Bez RTO TOC 3,564
Vzduchotechnicka jednotka VZJ 6P (2 ks) NOy 0,120
Ohrev lakovacej kabiny typ PKPD MIDI co 0,014
Hala D - ¢ast B
PPVNN - Lakovia, Odtekanie a susenie TOC 0,035
Bez RTO
Hala D - éast B TZL 0,150
PPVNN - Lakoviia, Ru¢né nanasanie naterov NOy 6,500
PPVNN - Lakovna, Odtekanie a susenie co -
Emisie zaustené do RTO TOC 1,000
Priestor umiestnenia aplikacnej techniky VOC 0,001
L. . TZL 0,003
Staticka doprava — parkovanie
. . NOx 0,061
102 parkovacich miest ) 0247
Pozn: Hmotnostny tok v kg/24 hod :
VOC 0,030
Dynamicka doprava - cestna doprava TZL 0,004
8 prejazdov nakladnych vozidiel za 24 hod NOx 0,093
212 prejazdov osobnych vozidiel za 24 hod co 0,076
Pozn: Hmotnostny tok v kg/24 hod na 1 km Useku voC 0,008
Fugitivne emisie spolu VOC 1,356

Pozn: Emisie z vykurovania vypocitané na zdklade VSeobecnych emisnych faktorov, resp. ndvrhu aktualizdcie vseobecnych
emisnych faktorov v rozsahu majoritnych ZL zo spotreby paliva. Emisie z procesu lakovania, odtekania, susenia vypocitané na
zdklade emisného limitu a objemového prietoku vzduchotechniky. Fugitivne emisie vypocitané z celkovej bilancie prchavych

organickych latok na urovni 25 % z ich celkovej bilancie
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10. Meteorologické informacie

Tabulka ¢. 7 Priemernd rocnd pocetnost vetra

Smer vetra N NE E SE S SW w NW
Priemerna pocetnost [%] 15,8 20,4 7,8 8,8 11,5 16,6 10,4 8,7
N
25 =
Obrdzok ¢. 2 Veternd ruZica
11. Vstupné udaje pre vypocet vplyvu na imisnu situaciu
Vstupné udaje pre vypocet:
- neutrdlna trieda stability atmosféry,
- reZim zdstavby mestsky,
- velkost sledovanej oblasti 1 400 x 900 m,
- veternd ruZica (obrdzok ¢. 2),
- priemernd rychlost vetra: 1,8 m/s (1. trieda)
Tabulka ¢. 8 Vstupné udaje vypoctu — Existujuce zdroje
. Hmotnostny tok
Zdroj ZL le/s]
Plynova kotolia NOy 0,0092
Kotol K1 Kotol VIESSMANN Vitoplex 200 (Vyduch K1) co 0,0008
Plynova kotolia NOy 0,0100
Kotol K2 VIESSMANN Vitoplex 200 (Vyduch K2) co 0,0014
Plynova kotolia NOy 0,0033
Kotol K3 Kotol VIESSMANN Vitogas 100 (zaloha) co 0,0003
Plynova kotolna NOx 0,0010
VIESSMANN Vitogas 100 co 0,0001
Plynova kotolia NOy 0,0023
VIESSMANN Vitogas 100 co 0,0003
Plynofikacia vyrobnej haly (S1, S2) NOy 0,0311
21 x plynovy infraZiari¢ HELIOS 400UD+ co 0,0122
Plynofikacia vyrobnej haly (Hala A) NOx 0,0044
7 x plynovy tmavy infraZiari¢ ABSOLUTGAS OMEGA 16 co 0,0019
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. Hmotnostny tok
Zdroj ZL
[g/s]
Lakoviia PMao 0,0137
. . , PM; 5 0,0092
Striek kab SELAS PLUS (V1 -
riekacia kabina (V1) ToC 0.3919
Lakovia
Susiaca kabina SELAS PLUS (V2) Toc 0,0750
PMyo 0,00005
PM 0,00003
Staticka doprava — parkovanie 23
97 parkovacich miest NOx 0,00156
P co 0,00632
VoC 0,00077
b icka d tné d PMjig 0,010/0,012
yn?mlc a Iopravzj\ —ces _"f“ oprava PM 5 0,007/0,008
10 prejazdov nakladnych vozidiel za 24 hod
. , L NOx 0,321/3,183
468 prejazdov osobnych vozidiel za 24 hod
L ) . . Cco 0,356/0,086
Pozn: Uvedené emisné faktory osobné/nakladné automobily
VoC 0,040/0,009
Fugitivne emisie (celkové) VOC 0,3192
Pozn: V ramci modelu budu vyhodnotené TOC a VOC spolu ako TOC. Bez zdloZného kotla K3.
Tabulka ¢. 9  Vstupné udaje vypoctu — Nové zdroje
Zdroi 2L Hmotnostny tok
ro
! [g/s]
Vykurovanie nového objektu NOy 0,0208
Kotol na propan co 0,0025
Hala D - éast A PMio 0,0005
PPVNN - Tryskaci stroj PMys 0,0003
Hala D - ¢ast B PM1o 0,0005
PPVNN - Preduprava otryskovanim PM3s 0,0003
Hala D - ¢ast B PM1o 0,0238
PPVNN - Lakovna, Rucné nandasanie naterov v striekacej
kabine typ PDPD MIDI PMzs 0,0159
Bez RTO TOC 0,9900
Vzduchotechnicka jednotka VZJ 6P (2 ks) NOy 0,0333
Ohrev lakovacej kabiny typ PKPD MIDI co 0,0039
Hala D — ¢ast B
PPVNN - Lakovina, Odtekanie a susSenie TOC 0,0097
Bez RTO
Hala D - ¢ast B PM3o 0,0250
PPVNN - Lakovna, Ru¢né nanasanie naterov PM;ys 0,0168
PPVNN - Lakovina, Odtekanie a susSenie NOy 1,806
Emisie zaustené do RTO Cco -
TOC 0,2778
Priestor umiestnenia aplikacnej techniky VOC 0,0003
PMio 0,00003
Staticka doprava — parkovanie PM35 0,00002
102 parkovacich miest NOx 0,00106
Pozn: Hmotnostny tok v kg/24 hod co 0,00429
VOC 0,00052
5 kd d (g PM1o 0,010/0,012
yr?amlc a ,oprav,a —ces-tr!a oprava PM 5 0,007/0,008
8 prejazdov ndkladnych vozidiel za 24 hod
. , " NOx 0,321/3,183
212 prejazdov osobnych vozidiel za 24 hod
. . (o . . co 0,356/0,086
Pozn: Uvedené emisné faktory osobné/nakladné automobily
VOC 0,040/0,009
Fugitivne emisie spolu VoC 0,3765
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Zoznam referencnych bodov
R1 [330; 453], R2 [534; 552], R3 [713; 750], R4 [855; 371], R5 [720; 222], R6 [463; 151]

Referenéné body boli zvolené na miestach nachddzajucich sa na miestach v blizkosti hranice arealu
prevadzky, kde ma verejnost volny pristup (Priloha ¢. 1).

12. Strucny opis pouzitych metod

Modelové vypocty koncentracii znecistujucich latok v ovzdusi okolia navrhovanej cinnosti boli
vykonané prostrednictvom matematického modelu. Pre vypodet imisnej situacie bola pouzitd
Metodika vypoctu znetistenia ovzdusia MZP SR uvedend vo vestniku MZP SR &iastka 5 z roku 1996 —
program na vypocet znecistenia ovzdusia MODIM (pouzita verzia programu WinMODIM 5.01).

13. Vysledky vypoctu
13.1 Vysledky vypoctu — Stav pred zmenou

Stav pred zmenou je reprezentovany aktualnym stavom kvality ovzdusia vo vybranych znecistujucich
latok, ktory predstavuje stav bez realizacie zmeny navrhovanej Cinnosti. Zdrojom podkladov pre
vypolet koncentracii pre stav pred zmenou su Udaje z monitorovacich sieti SHMU, vysledkov
celoplosného matematického modelovania a prispevkov existujucich zdrojov znecistovania ovzdusia
vstupnych udajov uvedenych v casti 11.2.

Uvedené pristup povazujeme za emisne konzervativny odhad stcasnej Urovne kvality ovzdusia a to pri
uvaZzovani sUbeZnej prevadzky vsetkych existujucich zdrojov znelistovania ovzdusSia hodnotenej

prevadzky.

Tabulka ¢. 10 Koncentrdcie ZL — Sucasnd uroveri kvality ovzdusia

Y . [ug/m?] [ug/m’] [ng/m’] [ug/m?] [ug/m?]
Referencné 24hod rok 24hod rok 1lhod rok 1lhod rok 1lhod rok
body LHK LHr LHK nie LHr LHk LHr LHK . LHk LHr nie
50 40 je 20 200 40 350 LHrnieje | 1000 je
[ug/m3] | [ug/m3] | uréend | [ug/m?] | [ug/m®] | [ug/m?] [ng/m3] ureena [pg/m3] | urCenad
R1 19,016 | 18,028 | 17,847 | 17,019 | 21,951 | 7,054 | 1001,23 | 900,096 | 35,020 | 4,169
R2 19,021 | 18,031 | 17,851 | 17,021 | 23,382 | 7,186 | 1003,04 | 900,312 | 43,320 | 4,744
R3 18,543 | 18,014 | 17,530 | 17,010 | 24,401 | 7,451 | 1004,40 | 900,863 | 28,340 | 6,355
R4 18,722 | 18,014 | 17,650 | 17,010 | 22,538 | 7,194 | 1002,97 | 900,455 | 36,520 | 4,818
R5 19,018 | 18,054 | 17,848 | 17,036 | 24,044 | 7,257 | 1005,50 | 900,701 | 44,280 | 6,264
R6 19,012 | 18,059 | 17,844 | 17,039 | 21,984 | 7,113 | 1001,40 | 900,240 | 35,150 | 5,469

*limitnd hodnota nie je stanovend, koef. S pre prislusnu ZL prepoéitany na 1-hod. koncentrdciu pre TOC: 1000 ug/m?

v

V tabulke ¢. 10 su zobrazené predpokladané sucasné urovne kvality ovzdusia, vratane prispevku
existujucich zdrojov znedistovania ovzdusia a tzv. pozadovych koncentracii.

Vtabulke ¢. 11 sU zobrazené prispevky existujucich zdrojov znecistovania ovzdusia hodnotenej
prevadzky.
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Tabulka ¢. 11  Koncentrdcie ZL — Prispevok existujucich zdrojov k suc¢asnej urovni kvality ovzdusia

PMyo PM,s NO; co TOC
. [ug/m?] [ug/m?] [ng/m’] [ug/m?] [ug/m?]

Referencné rok 24hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok
body LHk LHr LHK nie LHr LHk LHr LHK LHr nie LHk LHr nie

50 40 je 20 200 40 350 je 1000 je
[ng/m3] | [ug/m? | urCend | [ug/m?] | [ug/m3] | [pg/m3] | [ug/m? | urCend | [ug/m?®] | uréend
R1 0,516 | 0,0282 | 0,347 | 0,0190 | 0,951 0,0537 1,234 | 0,0963 | 26,020 | 1,1690
R2 0,521 0,0310 | 0,351 | 0,0210 | 2,382 0,1860 3,038 | 0,3122 | 34,320 | 1,7440
R3 0,043 0,0137 | 0,030 | 0,0097 3,401 0,4511 | 4,395 | 0,8627 | 19,340 | 3,3550
R4 0,222 0,0144 | 0,150 | 0,0098 1,538 0,1939 2,974 | 0,4545 | 27,520 | 1,8180
R5 0,518 | 0,0540 | 0,348 | 0,0363 3,044 | 0,2566 5,496 | 0,7011 | 35,280 | 3,2640
R6 0,512 | 0,0586 | 0,344 | 0,0394 | 0,984 | 0,1129 1,403 | 0,2402 | 26,150 | 2,4690

*limitnd hodnota nie je stanovend, koef. S pre prislusnu ZL prepoéitany na 1-hod. koncentrdciu pre TOC: 1000 ug/m?

13.2 Vysledky vypoctu — Stav po zmene

Stav po zmene predstavuje ofakavanu uroven kvality ovzdusia po zrealizovani predmetnej zmeny
navrhovanej ¢innosti vypocitany ako sucasna uroven kvality, vratane prispevku existujucich zdrojov
znecistovania ovzdusia a prispevku novych zdrojov znedistovania ovzdusia v suvislosti s predmetnou
zmenou navrhovanou ¢innostou.

Tabulka ¢. 12 Koncentrdcie ZL — Ocakdvand uroveri kvality ovzdusia po realizdcii zmeny navrhovanej

cinnosti
PMyo PM,s NO, co TOC
. . [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’]

Referencné 24hod rok 24hod rok 1lhod rok 1hod rok 1lhod rok
body LHk LHr LHK nie LHr LHk LHr LHk L nie je LHk LHr nie

50 40 je 20 200 40 350 L 1000 je
[ng/m? | [ug/m? | uréend | [ug/m?] | [ug/m3] | [pg/m] | [ug/m’] ureens [ng/m? | urend
R1 19,195 | 18,038 | 17,955 | 17,025 | 23,728 | 7,137 | 1002,67 | 900,216 | 41,632 | 4,621
R2 19,277 | 18,051 | 18,006 | 17,033 | 25,821 | 7,369 | 1004,82 | 900,549 | 51,776 | 5,619
R3 18,772 | 18,039 | 17,670 | 17,025 | 26,558 | 7,705 | 1005,86 | 901,136 | 34,800 | 7,140
R4 18,895 | 18,027 | 17,756 | 17,018 | 24,251 | 7,317 | 1003,97 | 900,579 | 41,242 | 5,183
R5 19,276 | 18,069 | 18,004 | 17,046 | 26,517 | 7,389 | 1007,62 | 900,923 | 51,866 | 6,826
R6 19,224 | 18,084 | 17,972 | 17,055 | 24,272 | 7,334 | 1003,28 | 900,613 | 42,759 | 6,597

*limitnd hodnota nie je stanovend, koef. S pre prislusnu ZL prepoéitany na 1-hod. koncentrdciu pre TOC: 1000 ug/m?

V tabulke ¢.

12 su zobrazené predpokladané nové urovne kvality ovzdusSia, vratane prispevku
existujucich a novych zdrojov znecdistovania ovzdusia a tzv. pozadovych koncentracii. V tabulke ¢. 13
sU zobrazené prispevky novych zdrojov znecistovania ovzdusia hodnotenej prevadzky.

Tabulka ¢. 13  Koncentrdcie ZL — Prispevok novych zdrojov k ocakdvanej urovni kvality ovzdusia

PMyo PM,s NO; co TOC
. . [ug/m’] [ug/m?] [ng/m’] [ug/m’] [ug/m’]

Referencné 24hod rok 24hod rok 1lhod rok 1hod rok 1lhod rok
body LHK LHr LHK nie LHr LHK LHr LHK LHr nie LHK LHr nie

50 40 je 20 200 40 350 je 1000 je
[ug/m3 | [ug/m3] | uréend | [ug/m] | [pg/m®] | [ug/m?] | [pg/m?] | urlend | [ug/m? | urlend
R1 0,179 | 0,0098 | 0,108 | 0,0060 | 1,777 | 0,0831 1,438 | 0,1194 | 6,612 | 0,4521
R2 0,257 | 0,0205 | 0,155 | 0,0125 | 2,439 | 0,1829 1,786 | 0,2369 | 8,456 | 0,8749
R3 0,229 | 0,0255 | 0,140 | 0,0158 | 2,157 | 0,2541 1,464 | 0,2733 | 6,460 | 0,7849
R4 0,173 | 0,0128 | 0,107 | 0,0080 | 1,713 | 0,1234 1,000 | 0,1248 | 4,722 | 0,3646
R5 0,258 | 0,0153 | 0,156 | 0,0093 2,473 | 0,1320 | 2,126 | 0,2216 | 7,586 | 0,5619
R6 0,213 | 0,0254 | 0,128 | 0,0154 | 2,288 | 0,2208 1,875 | 0,3724 | 7,609 | 1,1280

*limitnd hodnota nie je stanovend, koef. S pre prislusnu ZL prepoéitany na 1-hod. koncentrdciu pre TOC: 1000 ug/m3
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13.3 Vyhodnotenie prispevku navrhovaného zdroja

Tabulka ¢. 14  Koncentrdcie ZL — Stav pred zmenou/po zmene

Maximalna kratkodoba koncentracia Priemerna rocna koncentracia
7L [ug/m’] [ng/m’]
Pred Po LH Medza hod. Pred Po LH Medza hod.
zZmenou zmene k Horna | Dolnda | zmenou zmene " | Horna | Dolna
PM1o 18,889 19,107 (2540h) 35 25 18,033 18,052 40 28 20
PM35 17,762 17,894 - - - 17,023 17,034 20 17 12
NO; 23,050 25,191 (210h0) 140 100 7,209 7,375 40 32 26
10000
Cco 1 003,09 1004,70 (8h) 7000 | 5000 900,444 900,669 - - -
TOC 37,11 44,01 1000 - - 5,303 5,998 - - -

Pozn: Podla priemernych hodnét zo zvolenych referencnych bodov

13.4 Pachové latky
Odstupové vzdialenosti (Priloha E OTN ZP 2111:99 Navod na vykondvanie vyhlasky a na vydavanie
odbornych posudkov, smernica Ministerstva pre Zivotné prostredie Porynska — Westfalska (MURL z

roku 2007).

Tabulka ¢. 15  Informativne odstupové vzdialenosti pre nové ZZO

Cislo | Nazov kategérie Odstup [m] | Poznamka

6.1.3 | Lakovne s projektovanou spotrebou 10 t a viac naterovych materidlov

rocne -
- pri spotrebe 250 kg a viac rozpustadiel za hodinu 500

6.2.4 | Lakovne s projektovanou spotrebou naterovych latok od 1 do 10 t ro¢ne
- pri spotrebe organickych rozpustadiel od (25 do 250) kg/hod 300 -
- autolakovne 100

U Vypocet pdsiem hygienickej ochrany podfa AHEM, Priloha & 9/1986

Odstupova vzdialenost od najblizsich hygienicky chranenych objektov je minimalne 600 m, ktoru
mbzeme povazovat za dostatoénu z hladiska vnimania zdpachu.

Analyza pachovych latok

Z hladiska hodnotenia zapachu, zdrojom zdpachu st samotné vstupné suroviny procesu (farby, tuzidla,
riedidld) s obsahom prchavych organickych latok, resp. ich aplikovanie a Zivotny cyklus v ramci
vyrobného procesu. Zdrojom emisii latok spOsobujucich zapach su primarne procesy, ktoré nie su
vybavené koncovymi technoldgiami na obmedzovanie emisii VOC, ako napr. regenerativne termické
oxida¢né procesy. Sucasne porfélio vstupnych surovin je realitivne rozsiahle a nie je mozné urcit
majoritnu latku, ktord by mozné vyhodnotit vodi prislusnej Grovni prahovej hodnoty detekcie zapachu.
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13.5 Minimalna vyska komina

Pre vypocet zdkladnej minimalnej vysky kominov novych zdrojov znecistovania ovzdusia bol uplatneny
postup podla bodu 2.1 Vypocet zakladnej minimdlnej vysky komina Informacie o postupe vypoctu
vysky komina na zabezpecenie podmienok rozptylu vypustanych znecistujucich latok a zhodnotenie
vplyvu zdroja na imisnu situaciu v jeho okoli pomocou matematického modelu vypoctu ocakavaného
znecistenia ovzdusia (Zverejnené vo Vestniku MZP SR roénik IV 1996 ¢iastka 5 a Vestniku MZP SR roénik
1999 Ciastka 6.

V tabulke €. 16 st ur¢ené hmotnostné toky ZL takto:

Vykurovanie nového objektu aVzduchotechnickd jednotka VZJ 6P: vypocet na zadklade
predpokladanej spotreby paliva, ndvrhu aktualizovanych vseobecnych emisnych faktorov
https://minzp.sk/ovzdusie/ochrana-ovzdusia/dokumenty/vseobecne-emisne-faktory-
spalovacie-zariadenia/, platnych pre dany typ spalovacieho zariadenia a v rozsahu majoritnych
znecistujucich latok,

Tryskaci stroj, prediprava otryskovanim: vypocet na zdklade BAT emisného limitu
a predpokladaného vykonu vzduchotechniky,

Lakovanie, Odtekanie asuSenie bez RTO: vypocet na zdklade BAT emisného limitu a
a predpokladaného vykonu vzduchotechniky,

Lakovanie, Odtekanie a susenie s RTO: vypocet vypocet na zaklade vysledkov emisnych merani
na referenénych prevadzkach a predpokladaného vykonu vzduchotechniky,

Priestor umiestnenia aplikac¢nej techniky: odborny odhad.

Tabulka ¢. 16  Vypocet zakladnej minimdlnej vysky komina

Garantované | Hmotnostny . -
. . . Min. vyska
Zdroj ZL emisie tok Koef. S [m]
[mg/m’] [ke/h]
Vykurovanie nového objektu NOy - 0,075 0,2 4,0
Kotol na propan co - 0,009 10 4,0
Hala D - &ast A
PPVNN - Tryskaci stroj Tzt <3 0,003 0,5 4,0
Hala D — &ast B
PPVNN - Preduprava otryskovanim Tt <3 0,003 0.5 4,0
Hala D - éast B TZL <3 0,143 0,5 4,0
PPVNN - Lakovna, Ru¢né nanasanie naterov
v striekacej kabine typ PDPD MIDI TOC <75 3,564 1,0 6,4
Bez RTO
Vzduchotechnicka jednotka VZJ 6P (2 ks) NOx - 0,120 0,2 4,0
Ohrev lakovacej kabiny typ PKPD MIDI co - 0,014 10 4,0
Hala D - &ast B
PPVNN - Lakovna, Odtekanie a susenie TOC 0,0525 1,0 4,0
Bez RTO
Hala D - ¢ast B TZL <10 < 0,500 0,5 4,0
PPVNN - Lakoviia, Ru¢né nanasanie naterov NOx <20 < 1,000 0,2 8,5
PPVNN - Lakovna, Odtekanie a suSenie co - - - -
Emisie zaustené do RTO TOC <20 < 1,000 1,0 4,0
Priestor umiestnenia aplika¢nej techniky VOC - 0,001 - -

Uvedeny vypocet predstavuje navrh minimalnych vySok miest vypustania emisii z predmetnych
zdrojov znedistovania ovzduSia uréenych na zéklade aktudlnej dokumentéacie. Po spracovani
projektovej dokumentécie pre stavebné povolenie bude potrebné predmetny vypocet aktualizovat.
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14. Grafické zaznamenanie vysledkov modelovych vypoctov

V prilohdch rozptylovej Studie je spracované grafické rozloZenie maximalnych kratkodobych
a priemernych roénych koncentracii formou izociar prispevku novych zdrojov znecdistovania ovzdusia
v sUvislosti so zmenou navrhovanej ¢innosti.

15. Zaver

Cielom rozptylovej studie je zhodnotenie vplyvu navrhovanej ¢innosti ,,Vyrobna hala D — Scheuch
Prievidza” na kvalitu ovzdusia v okoli jej umiestnenia.

Spoloc¢nost Scheuch s.r.o. pripravuje zmenu navrhovanej ¢innosti, ktord bude pozostavat z realizacie
stavby ,Vyrobna hala D“ a prestavby existujucej administrativnej budovy.

Cielom zmeny navrhovanej ¢innosti je vytvorit priestory pre rozsirenie produkcie vyroby spoloénosti
Scheuch s.r.o.

Predmetom rozptylovej stldie je uréenie miery vplyvu navrhovanej ¢innosti na kvalitu ovzdusia v danej
oblasti pomocou imisno-prenosového matematického modelu pre:
- stav bez realizdcie zmeny navrhovanej cinnosti reprezentovany stavom, ak sa nebude
predmetnd zmena realizovat,
- stav s realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti reprezentovany stavom, ak sa bude predmetnd
zmena realizovat v zmysle citovanej dokumentdcie,
pri zohladneni vsetkych identifikovanych zdrojov znecistujicich latok, vratane latok spdsobujucich
zapach.

Na zaklade predlozenej dokumentacie boli identifikované zdroje znecistovania ovzdusia, ktoré su
prevadzkované v sucasnosti. Emisie ZL, resp. hmotnostné toky ZL boli ur¢ené na zaklade realnych
vysledkov emisnych merani, resp. pouzité hodnoty reportované za posledny uzavrety kalendarny rok.

Na zaklade oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti, resp. na zdklade opisu navrhovanej technolégie
boli identifikované nové zdroje znecistovania ovzdusia. Emisie ZL, resp. hmotnostné toky ZL boli uréené
na zaklade tohto ¢asu dostupnych podkladov (vid kapitola 9.2).

Rozptylova studia v rdmci hodnotenia suc¢asného stavu kvality ovzdusia alebo stavu kvality ovzdusia
v okoli umiestnenia predmetnej prevadzky, resp. vo zvolenych referenénych bodoch (vid priloha ¢. 1)
hodnoti sibezny vplyv zdrojov znecistovania ovzdusia, vratane statickej (parkovanie) a dynamickej
dopravy ato v teoreticky emisne najnepriaznivejSom reZzime — subeZna prevadzka vsetkych zdrojov
zneclistovania ovzdu$ia. Vramci uvedeného bola uréend predpokladand sucasna uroven kvality
ovzdusia vratane vplyvu okolitych zdrojov znecistovania ovzdusia, ako aj tzv. pozadovych zdrojov.
Prispevok existujucich zdrojov znedistovania ovzdusia v referenénych bodoch je uvedeny v tabulke ¢.
11.

V pripade hodnotenia vplyvu navrhovanej cinnosti bol hodnoteny prispevok novych zdrojov
znecistovania ovzdusia v suvislosti so zmenou navrhovanej ¢innosti (tabulka €. 13) ako aj ocakavana
uroven kvality ovzdusia ako kumulativny sucet existujucich a novych zdrojov znecistovania ovzdusia,
ktoré su prevadzkované subeine. V pripade zdrojov znelistovania ovzdusia bol hodnoteny rezim
lakovania, odtekania a susenia s predpokladanou instalaciou koncového zariadenia na obmedzovanie
emisii prchavych organickych latok (navrhované je regenerativne termické oxida¢né zariadenie).
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Uvedeny pristup z pohladu emisného rezimu mdzeme povazovat za emisne najnepriaznivejsi.

Z hladiska matematického modelu, bol pouzity matematicky model MODIM pri tzv. neutralnej triede
stability atmosféry, mestskej zastavbe, priemernej rychlosti a smere vetra pre danu oblast.

Na zdklade vysledkov matematického modelu je mozné konstatovat, Ze prispevok existujlcich zdrojov
znecCistovania ovzdusia ksucasnej drovni kvality ovzduSia je na minimdlnej drovni z pohladu
prisludnych limitnych hodnét kvality ovzdusia. Co sa tyka podielu na sti¢asnej drovni kvality ovzdusia,
najvyraznejsi je z pohladu organickych latok, resp. celkového organického uhlika. V rdmci rozptylovej
Studie sa hodnotili TOC, ktoré predstavuju vsetky uhlikaté organické latky (TOC a VOC) spolu. Z pohladu
organickych latok je tento zdroj z pohladu referenénych bodov dominantny.

Po realizacii navrhovanej ¢innosti je mozné konstatovat, Ze nové zdroje zneclistovania ovzdusia
sposobia zvySenie mnoZstva vsetkych monitorovanych ZL. UvaZovanim subeZnej prevadzky
existujucich a novych zdrojov znecistovania dojde k miernemu zvy$eniu stcasnych urovni kvality
ovzdusia. Opat mozno konstatovat, Ze celkovy prispevok existujlcich a novych zdrojov znecistovania
ovzdusia je vyrazne nizsia ako pripustné limitné hodnoty. Si¢asne je mozné konstatovat, Ze realizaciou
zmenou navrhovanej ¢innosti v zmysle predlozenej dokumentécie by nemalo dochéadzat k stavom
zhorsenia kvality ovzdusia nad pripustnu limitnd Uroven. To vSak neznamenad, Ze vplyvom ostatnych
zdrojov alebo vyvojom meteorologickych podmienok moéze kratkodobo dojst lokalne k zhorseniu
kvality ovzdusia.

Co sa tyka hodnotenia novych zdrojov znecistovania ovzdusia, rozptylova $tudia hodnoti stav na
zaklade dokumentacie spracovanej pre proces posudzovania navrhovanej ¢innosti. Minimalna vyska
kominov bola vypocitand individualneho pristupu ku kazdému zdroju (vid kapitolu 13.5). V pripade
komina regenerativneho termického oxidacného zariadenia je podla citovanej dokumentacie
navrhovana na Uroven 8 m. Urcujucou hodnotou pre urcenie zakladnej minimalnej vysky su emisie
NO,. Podla aktualne zatial platnej Vyhlasky ¢. 410/2012 Z.z. je Uroven emisného limitu NOy 200
mg/Nm?3. Podla citovanej projektovej dokumentécie je predpokladané mnoZstvo odsavanej odpadovej
vzdudniny z predmetného zariadenia na Urovni cca 50000 m3/hod. UvaZovanim uvedeného
hmotnostného toku podla emisného limitu by mal byt vyska komina relativne vysoka. Z praxe je
zrejmé, Ze tieto zariadenia su prave z dévodu velkého mnoZstva odpadovej vzdusniny vybavené tzv.
koncentratormi, ktoré zniZi objemovy tok odpadovej vzdudniny vyrazne a to aZ na cca 10 000 m3/hod
s vy$Sou koncentrdciou prchavych organickych Iatok. Toto technické rieSenie zabezpeci efektivnejsi
proces obmedzovania prchavych organickych latok. Z referencnych prevddzok, ak je proces nastaveny
spravne su dosahované hodnoty emisii NOx pod detekénym limitom meracej supravy (napr. pod 7
mg/Nm?3), k €omu su aj nastavené BAT emisné limity 20 — 130 mg/Nm?3. Uvedené plati aj v pripade
emisii TOC, dosahuju sa hodnoty vyrazne pod limitni hodnotu 20 mg/Nm?3,

V ramci rozptylovej Studie sa uvazovalo s vyskou komina tohto zdroja na deklarovanej Grovni 8 m
a objemovom prietoku 50 000 m3/hod a emisnych limitov TZL 3 mg/Nm3., NOx 130 mg/Nm3a TOC 20
mg/Nm?3. Uvedené Urovne su podla zaverov BAT pre predmetnu &innost.

Skutocné vysky kominov vsak bude potrebné urcit na zaklade projektovej dokumentacie pre stavebné
povolenie, kedy budd zndme vsetky parametre technolégie vratane parametrov stavebnych objektov
ich umiestnenia. Suc¢asne bude zndma aj nova legislativa v oblasti ochrany ovzdusia, ktora je aktudlne
v procese komplexnej aktualizacie.

Rozptylova studia ,Vyrobna hala D — Scheuch Prievidza® obsahuje celkom 34 stran vratane priloh.
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Prilohy

Priloha C.

1

Referencné body

Izoéiary prispevku novych zdrojov znecistovania ovzdusia

Priloha ¢.
Priloha ¢.
Priloha ¢.
Priloha ¢.
Priloha ¢.
Priloha ¢.
Priloha ¢.
Priloha ¢.
Priloha ¢. 10
Priloha ¢. 11

ONOYULL ANWN

9

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie PM1o— izoCiary prispevku navrhovanej ¢innosti
Priemerné rocné koncentrdcie PMio — izoCiary prispevku navrhovanej ¢innosti
Maximdlne krdatkodobé koncentrdcie PM,s— izoCiary prispevku navrhovanej cinnosti
Priemerné roc¢né koncentrdcie PM, s — izoCiary prispevku navrhovanej ¢innosti
Maximdlne kratkodobé koncentrdcie NO,— izoCiary prispevku navrhovanej ¢innosti
Priemerné rocné koncentrdcie NO;— izoCiary prispevku navrhovanej Cinnosti
Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie CO — izoCiary prispevku navrhovanej ¢innosti
Priemerné rocné koncentrdcie CO — izoCiary prispevku navrhovanej cinnosti
Maximdlne krdatkodobé koncentrdcie TOC — izoCiary prispevku navrhovanej ¢innosti
Priemerné rocné koncentrdcie TOC — izoCiary prispevku navrhovanej ¢innosti
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Vyrobna hala D — Scheuch Prievidza

Priloha €. 1 Referencéné body
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Vyrobna hala D — Scheuch Prievidza

Priloha ¢. 2

Maximdlne kratkodobé koncentrdcie PM;o— izoCiary prispevku navrhovanej ¢innosti
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Vyrobna hala D — Scheuch Prievidza

Priloha €. 3 Priemerné rocné koncentrdcie PMy, — izoCiary prispevku navrhovanej ¢innosti
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Vyrobna hala D — Scheuch Prievidza

Priloha €. 4 Maximdlne kratkodobé koncentrdcie PM, s— izoCiary prispevku navrhovanej ¢innosti

Kratkodobad (24 hod) limitna hodnota na ochranu zdravia [udi nie je uréena
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Vyrobna hala D — Scheuch Prievidza

Priloha ¢. 5

Priemerné rocné koncentrdcie PM,. s — izoCiary prispevku navrhovanej éinnosti

Ro&na limitnd hodnota na ochranu zdravia ludi 20 pg/m3
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Vyrobna hala D — Scheuch Prievidza

Priloha ¢. 6

Maximdlne krdatkodobé koncentrdcie NO; - izoCiary prispevku navrhovanej ¢innosti

Kratkodobd (1 hod) limitnd hodnota na ochranu zdravia ludi 200 ug/m?
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Vyrobna hala D — Scheuch Prievidza

Priloha ¢. 7

Priemerné rocné koncentrdcie NO— izoCiary prispevku navrhovanej ¢innosti
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Vyrobna hala D — Scheuch Prievidza

Priloha ¢. 8

Maximdlne krdatkodobé koncentrdcie CO — izociary prispevku navrhovanej ¢innosti
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Kratkodobd (8 hod) limitna hodnota na ochranu zdravia ludi 10 000 pg/m3
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Vyrobna hala D — Scheuch Prievidza

Priloha ¢. 9

Priemerné rocné koncentrdcie CO — izociary prispevku navrhovanej ¢innosti

Roc¢na limitna hodnota na ochranu zdravia fudi nie je uréena
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Vyrobna hala D — Scheuch Prievidza

Priloha ¢. 10 Maximdlne kratkodobé koncentrdcie TOC - izo€iary prispevku navrhovanej ¢innosti
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Kratkodobd (1 hod) limitnd hodnota na ochranu zdravia ludi 1000 pg/m?3
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Vyrobna hala D — Scheuch Prievidza

Priloha é. 11

Priemerné rocné koncentrdcie TOC — izoCiary prispevku navrhovanej ¢innosti
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Rocna limitna hodnota na ochranu zdravia fudi nie je ur¢ena
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