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2. Udaje o uéastnikovi konania

Vypracovanie emisno-technologickej Studie objednala objednavkou €. zo dna
19.07.2022 spoloc¢nost’

VALERON Enviro Consulting, s.r.o.
Stara Vajnorska 8
931 04 Bratislava

v zastupeni investora:

EUROPACK, a.s.
Velkoblahovska 680
929 01 Dunajska Streda
ICO: 31 102 611

3. Predmet emisno-technologickej studie

Predmetom emisno-technologickej Studie je planované rozSirenie vyrobného
zavodu spolo¢nosti EUROPACK, a.s. Dunajska Streda na pozemkoch parcelné Cisla
3458/14, 3459/4, 3459/38, 3459/40 v k. U. Dunajska Streda podla projektovej doku-
mentacie pre uzemné rozhodnutie na stavbu: ,Vyroba rPET pre potravinarske ucely”
vypracovanej spolo¢nostou B-Projekting, spol. sr.o. tfida Tomase Bati 299, Louky,
763 02 Zlin, december 2021.

V predlozenych podkladoch je uvedeny zdroj zaradeny ako stredny zdroj zne-
Cistovania:
5.99.2 Ostatné zariadenia a technolégie spracovania a nakladania s odpadmi

b) podiel hmotnostného toku emisii znecistujucej latky pred odlu€ovacom
a hmotnostného toku znecistujucej latky, ktory je uvedeny v prilohe €. 3 pre
jestvujuce zariadenie:

- organické plyny a pary 20,2 a <10
3.1 Nazov stacionarneho zdroja

Vyroba rPET pre potravinarske ucely.

3.2 Umiestnenie stacionarneho zdroja

Posudzovany zdroj je umiestneny v areali ziadatela v Dunajskej Strede na po-
zemkoch parcelné Cisla 3458/14, 3459/4, 3459/38, 3459/40 v k. u. Dunajska Streda,
ktoré su vo vlastnictve investora.

Na severnej strane areal prevadzky EUROPACK susedi s priemyselno-
obchodnym arealom spolocnosti NAVOS spol. s.r.o. Dunajska Streda (stavebniny a
iné), pozdiz zapadnej strany arealu vedie miestna komunikacia do obce Velké Blahovo
a za fou sa nachadza orna pdda, z juznej strany je orna pdéda a pozdiz vychodnej
strany arealu lezi parcela vo vlastnictve EUROPACK a.s. so zelenym porastom, ktora
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tvori izolaénu zénu medzi zastavbou rodinnych domov a vyrobnym arealom EURO-
PACK (biologicky alebo zeleny koridor).

v v

vo vzdialenosti 150 az 300 m vzdusnou ¢&iarou.

3.3 Vymedzenie stacionarneho zdroja

Zdroj je situovany v stavebnom objekte SO 102 Vyrobna hala. Pozostava
z dvoch samostatnych technologickych liniek:

A.rPET pre potravinarske obaly - flase
B.rPET pre potravinarske obaly vyrabané v zavode EUROPACK Dunajska
Streda - obaly na vajicka a iné.

Technologicka linka pre potravinarske obaly — flase je podla projektu ¢lenena
na nasledujuce prevadzkové subory:

« PS 11 Sklad PET flakes a sklad rPET

+ PS 12 Vyprazdnovanie big-bagov pre triedenie

* PS 13 Sorter PET flakes vratane prisluSenstva a zasobnikov

» PS 14 SuSiace zariadenie PET flakes

* PS 15 Extruder, peletizacia, krystalizacia

« PS 16 Dopolykondenzéacia vratane pneudopravy, vazeného sila 44 m3, filtra,
vakuovej stanice, HTM a prisluSenstva

« PS 17 Medzisklad a bagovacie zariadenie rPET

+ PS 18 Medzisklad finalneho produktu — rPET

Technologicka linka pre potravinarske obaly vyrabané v zavode EUROPACK
Dunajska Streda - obaly na vajiCka a iné je podla projektu ¢lenena na nasledujuce
prevadzkové subory:

+ PS 51 Sklad PET flakes pre EUROPACK

+ PS 52 Vyprazdnovanie Big-Bagov a pneudoprava do velkoobjemovych zasob-

nikov

PS 53 Velkoobjemové zasobniky

PS 54 Denné sila pre PET flakes

PS 55 Krystalizator vratane dennych zasobnikov pre extruziu

PS 56 Extruzia, peletizacia, krystalizacia pre EUROPACK (repasované zaria-

denie) vratane dennych zasobnikov

+ PS 58 Pneudoprava z denného zasobnika do 4 ks velkoobjemovych zasobni-
kov a pneumaticka doprava z velkoobjemovych zasobnikov do dennych zasob-
nikov v hale EUROPACK

» PS 59 Modifikacia existujucich zasobnikov vo vyrobnej hale

Samostatnu Cast’ zdroja tvoria energetické zariadenia pre potreby vykurovania
vyrobnych objektov a administrativy a pripravu teplej uzitkovej vody.
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3.4 Zaclenenie stacionarneho zdroja

v

V zmysle §3 ods.3 zakona €. 137/2010 Z. z. o ovzduSi v zneni neskorsSich
predpisov, sa zariadenia stacionarnych zdrojov podla datumu ich povolenia a datumu
ich uvedenia do prevadzky Clenia na jestvujuce zariadenia a noveé zariadenia.

Jedna sa o novu stavbu, na ktoru bude vydané stavebné povolenie v roku 2022
¢o znamena, ze vSetky zariadenia v ramci funkéného a priestorového celku Vyroba
rPET pre potravinarske ucely, budu novymi zariadeniami.

V zmysle §4 vyhlasky MZP SR &. 410/2012 Z. z. v zneni neskorsich predpisov
sa na ucely uplatiiovania emisnych limitov, technickych poziadaviek a podmienok pre-
vadzkovania zariadenia v prevadzke Vyroba rPET pre potravinarske ucely, Clenia
a vymedzuju ako:

g) technologické zariadenie, ak ide o iné zariadenie, ako je uvedené v pisme-
nach a) az f), na ktoré sa uplatiuju Specifické poziadavky podla § 30 az 32.

3.5 Kategorizacia zdroja

Podla prilohy &.1 k vyhlaske MZP SR &. 410/2012 Z. z., ktorou sa vykonavaju
niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi v zneni neskorSich predpisov, su zdroje zne-
Cistovania ovzduSia nachadzajuce sa v ramci prevadzky Vyroba rPET pre potravinar-
ske ucely kategorizované nasledovne:

5.99.2 Ostatné zariadenia a technoldgie spracovania a nakladania s odpadmi

b) podiel hmotnostného toku emisii znedistujucej latky pred odluCovacom
a hmotnostného toku znecistujucej latky, ktory je uvedeny v prilohe €. 3 pre
jestvujuce zariadenie:

- organickeé plyny a pary 20,2 a< 10

Sucastou stavby budu aj energetické zariadenia sluziace na vykurovanie vy-
robnych hal a administrativnych priestorov a vyrobu teplej uzitkovej vody. Celkova
ro¢na spotreba energie bude 1 184 GJ/rok ¢o zodpoveda spotrebe zemného plynu
32 000 m3/rok. Tieto zariadenia budu priradené k jestvujucemu zdroju obsahujtice jes-
tvujuce energetické zdroje s aktualnym prikonom 2,1 MW:

1.1.2 Technologické celky obsahujuce stacionarne zariadenia na spalovanie
paliv so suhrnnym menovitym tepelnym prikonom 0,3 MW a vys$Sim az do 50 MW

3.6 Odévodnenie

V zariadeni sa budu spracovavat ako vstupny material prané vio¢ky z PET
(PET flakes) vyrobené z PET fliaS ziskanych v ramci triedeného zberu komunalnych
odpadov a systému zalohovania vratnych obalov.

Material ,PET flakes" spifia poZiadavky ustanovené na dosiahnutie stavu konca
odpadu v § 2 ods. 5, pism. a), b), d) zdkona ¢&. 79/2015 Z. z. v zneni neskorSich pred-
pisov. Neboli vSak zatial stanovené pozZiadavky podla § 2 ods. 5, pism. c) zakona €.
79/2015 Z. z. v zneni neskorSich predpisov a tak PET flakes su stale povazované za
odpad.
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Pri spracovani PET flakes dochadza k uniku malého mnozstva acetaldehydu.
Skuto€né mnozZstvo bude mozné zistit az opravnenym meranim v ramci skusobnej
prevadzky. Dovtedy sa pre potreby pripravy realizacie projektu predpoklada hmot-
nostny tok acetaldehydu tak, ako je uvedené vysSie.

4. Dévod vypracovania emisno-technologickej studie

Vypracovat odborny posudok je pozadovany ako poziadavka €. 2.2.4
v Rozsahu hodnotenia ur€enom podla § 30 zakona €. 24/2006 Z. z. o posudzovani
vplyvov na Zivotné prostredie a zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskor-
Sich predpisov pre hodnotenie navrhovanej Cinnosti ,Vyroba rPET pre potravinarske
ucely* €. 3730/2022-11.1.1/pb zo dna 6. aprila 2022:

2.2 Specifické poziadavky

2.2.4 Vypracovat emisno-technologicky posudok spolu s imisno-prenosovym
posudkom, nakolko sa v smere prevladajucich vetrov nachadza zastavané uzemie
s bytovou vystavbou.

5. Ciastkové posudky a konzultacie:

Emisno-technologicka Studia bola vypracovana v spolupraci s Ing. Martinom
Motajom €. opravnenia 15/243/2004-6.1.

6. Charakteristika predmetu emisno-technologickej studie

6.1 Podklady poskytnuté k vypracovaniu emisno-technologickej:

e Projekt pre uzemné rozhodnutie na stavbu: ,Vyroba rPET pre potravinarske
ucely“ vypracovanej spolocnostou B-Projekting, spol. s r.o., Zlin, arch Cislo D 1
21*40/032, 12/2021.

e Zamer vypracovany podfa zakona €. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov D 2
na Zivotné prostredie v zneni neskorSich predpisov na cCinnost ,Vyroba
rPET pre potravinarske ucely“ vypracovany EKODENT consulting s.r.o.,
Topol¢any, december 2021-januar 2022

e Rozhodnutie Okresného uradu Dunajskd Streda, Odbor starostlivosti D 3
0 zivotné prostredie, ¢. OU-DS-OSZP-2014/05672 zo dra 06.05.2014, kto-
rym sa vydava suhlas na uzivanie po zmene

e Rozhodnutie Okresného udradu Dunajska Streda, Odbor starostlivosti D 4
0 zivotné prostredie, ¢. OU-DS-OSZP-2020/004620-004 zo dna 30.01.2020,
ktorym sa vydava suhlas na zmenu a povolenie uzivania po vykonani zme-
ne pre energetické zdroje

e Rozhodnutie Okresného uradu Dunajska Streda, Odbor starostlivosti D 5
0 zivotné prostredie, ¢. OU-DS-OSZP-2014/008447-004 zo dna 19.11.2014,
ktorym sa schvaluje technicky vypocet na preukazanie dodrzania emisného
limitu

e Rozhodnutie Okresného uradu Dunajska Streda, Odbor starostlivosti D 6
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0 Zivotné prostredie, ¢. OU-DS-0OSZP-2014/007124 zo dna 06.05.2014, kto-
rym sa schvaluje postup vypoc¢tu mnozZstva emisie znecistujucich latok

e Rozhodnutie Okresného uradu Dunajska Streda, Odbor starostlivosti D 7
o zivotné prostredie, ¢. OU-DS-0SZP-2021/012124-004 zo dnha 24.06.2021,
ktorym sa vydava suhlas na zmenu a povolenie uzivania po vykonani zme-
ny pre technologické zariadenia a pouzivané suroviny

e Oznamenie udajov pre urCenie vysSky poplatku za znecistovanie ovzduSia D 8
za rok 2019 zo dia 16.01.2020

e Oznamenie udajov pre urCenie vySky poplatku za znecistovanie ovzduSia D 9
za rok 2020 zo diia 15.01.2020
6.2 Opis predmetu emisno-technologickej studie

6.2.1 Indetifikaéné udaje o vyrobcovi, projektantovi a generalnom dodavatelovi

Jedna sa o novu stavbu:

Projektant:
B-Projekting, spol. s r.o.
tfida Tomase Bati 299, Louky
763 02 Zlin
Ceska republika

Dodavatel stavby a technologického zariadenia bude stanoveny internym vybe-
rovym konanim investora
6.2.2 Rok vystavby

Zahgjenie stavby 2022
Ukoncenie stavby 2023

6.2.3 Kapacita vyroby

Projektovana kapacita zhodnocovania odpadu resp. vyroby rPET z PET flakes
je 20 000 t/rok, z ktorych:
e 12 000 t vyrobeného rPET bude spracovanych v jestvujucich vyrobnych objek-
toch na obaly na vajicka
e 8000 t rPET bude uréenych pre vyrobu PET flias.

6.2.4 Fond pracovného ¢€asu

e pocet pracovnych dni za rok 330
e nepretrzity proces 24 hod/den
o efektivny ¢asovy fond 7 920 h/rok

6.2.5 Druhy a zakladné charakteristiky vyrobkov

Vysledny produktom je recyklovany granulat polyetyléntereftalatu — rPET vhodny na
vyrobu obalov na potraviny vratane flia§ na napoje.
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6.2.6 Skladba zdroja

Technicky a technologicky sa jedna o vyrobu, ktora zaistuje finalny produkt rPET v
najvyssej moznej kvalite s tym, Ze tento produkt je nasledne pouzivany pre vyrobu
preform (80% virgin + 20% rPET) - surovina ur€ena na vyrobu PET flias. Jedna sa o
technolégiu s vyuZitim SSP (solid state polycondensation) — batch process reactor,
ktora umoznuje zaistit narast vnutornej viskozity (angl. intristic viscosity - IV) zo 0,60 —
0,62 dl/g na 0,82 dk/g. Jedna o riadeny proces, ktory umozfiuje v priebehu pracovného
cyklu vstupovat do reaktoru, odoberat vzorky a vykonavat ich vyhodnotenie. Tym je
mozné dosiahnut optimalny technologicky postup a dosiahnutie parametra vnutornej
viskozity 0,82 dl/g. Uvazuje sa s vyuzitim batch process reactoru s objemom V= 44
m3, ktory umoziiuje spracovat $arzu/davku rPET az do hmotnosti 25 t.

Vyroba rPET pre flade zahffia nasledovné operacie:
e Prijem PET flakes

Cistenie na optickom triedi¢i

Krystalizacia

Susenie

Granulacia

Krystalizacia

Dopolykondenzacia

Chladenie

Expedicia

Vyroba rPET pre potravinarske obaly zahfha nasledovné operacie:
e Prijem PET flakes

Krystalizacia

Granulacia

Krystalizacia

Dopolykondenzacia

Chladenie

Expedicia

6.2.7 Princip technolégie

Vyroba rPET pre flase:

e PET flakes dovezené v big-bagoch péjdu najskdér do dvoch vyprazdhovacich
stanic, kde budu pomocou korcekového dopravnika prepravené z big-bagov do
4 zasobnikov PET flakes (kapacita 4 x 100 m3)

e zo0 zasobnikov budu PET flakes davkované do optickej triediCky Sesotec, ktora
odstrani pripadné zvyskové nedistoty typu PVC, inych polymérov, hliniku, ko-
vov, blokantov

e jednotlivé Sarze su ukladané do zvolenych zasobnikov

e nasledne je vytriedeny PET flakes plneny do 2 ks zasobnikov pre transparentny
PET flakes
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e pomocou podtlakovej pneumatickej dopravy je transparentny PET flakes dopra-
veny do kryStalizatora, kde prebehne krystalizacia pri teplote 80°C

e nasledne je transparentny PET flakes presunuty do suSiaceho zariadenia, kde
pri teplote 160°C dojde k jeho vysu$eniu na vihkost 0,5 %

e dalSou operaciou je plnenie transparentného PET flakes do zasobnika pred pe-
letizaCnou linkou pomocou systému podtlakovej pneumatickej dopravy

e nasleduje doprava transparentného PET flakes do nasypky extrudera pomocou
korcekového dopravnika

e plastifikovany PET flakes prechadza cez jednotlivé agregaty extrudera Extricom
5 s vykonom do 1,5 t/hod a to: planétovy vytlacovaci stroj, Cerpadlo taveniny, fil-
ter, vlastna peletizacna hlava, podvodna granulacia, krystalizator

e vzniknuté rPET chips (granule/pelety rPET) su davkované pomocou pneuma-
tickej dopravy do vstupného zasobnika pred SSP (polykondenzacia v pevnej
faze) v batch process reaktor (vsadzkovy reaktor)

e nasledne prebieha proces dopolykondenzacie v batch process reaktore s obje-
mom 44 m?3 a to v definovanom ¢asovom intervale

e rPET chips materidl je po nadavkovani do batch process reaktoru postupne
ohrievany. Ohrev je vykonavany pomocou Specialnej jednotky HTM (high tem-
perature medium - ohrev s vysokoteplotnym médiom) na potrebnu teplotu, na-
sledne prebieha v batch process reaktore proces vakuovania a to pomocou
Specialnej trojstupfiovej vakuovej stanice, ktora pracuje s pracovnym tlakom 0,7
mbar. Po dokonCeni procesu dopolykondenzacie je z reaktoru odstranené va-
kuum a reaktor je napusteny dusikom (inertna atmosféra). Nasledne je vykona-
vany cez vymenniky proces chladenia reaktoru. Pri teplote okolo 140°C je rPET
material vyprazdfiovany z reaktoru a nasledne dopravovany pomocou korceko-
vého dopravnika do prevadzkového sila s objemom 44 m3 (Easovy interval vy-
prazdnovania je 20 minut).

e na vystupe z tychto zasobnikov su umiestnené chladiCe, ktoré zaistuju chlade-
nie rPET chips na teplotu nizSiu ako 100°C

e nasledne je rPET pomocou pneumatickej dopravy dopravovany do zasobnika
pred bagovacou jednotkou a plneny do big-bagov s hmotnostou 1 200 kg

e big-bagy naplnené rPET su odvazané do skladu - sekcia hotovy vyrobok.

Vyroba rPET pre potravinarske obaly:

e vyprazdnovanie big-bagov s PET flakes (2 stanice), nasledna pneudoprava a
skladovanie vo velkoobjemovych silach (4 x 100 m3)

e pneumatickou podtlakovou dopravou je PET flakes plneny do 3 ks dennych za-
sobnikov a nasledne cez gravimetrické zariadenie su plnené do zhromazdova-
cieho zasobnika a opat pneumaticky do 4 ks dennych zasobnikov o objeme a
44 m3
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z dennych zasobnikov cez multiodbo¢ku pneudopravou su PET flakes plnené
do krystalizatora

e spracovanie PET flakes na rPET pre obaly - extruzia, peletizacia, krystalizacia
je rovnaké ako v postupe vyroby rPET pre flase

e nasleduje pneumaticka doprava rPET do velkoobjemovych sil (4 x 100 m?3)

e pneumaticka doprava rPET z velkoobjemovych sil do 8 ks dennych zasobnikov
s objemom & 50 m3 umiestnenych v jestvujicej prevadzke EUROPACK Dunaj-
ska Streda
6.2.8 Sposob vypustania odpadovych plynov

Odpadové plyny z vyroby su odsavané ariadenym spésobom vypustané do
vonkajSieho ovzdusia. Zoznam vyduchov je uvedeny v nasledujucej tabulke:

Tabulka 1 Miesta vypust'ania znecist'ujicich latok z technolégie

Technologicka | Oznacenie vyduchu VyS8ka vyduchu nad
linka terénom v metroch
rPET pre flaSe | V1- odtah vakuovej pumpy batch process 12

reaktora

V2- odtah z procesu krystalizacie 12

V3- odtah z procesu susenia 12

V4- odtah z procesu vakuovania 12
rPET pre obaly | V5- odtah z procesu krystalizacie 12

V6 — odtah z procesu vakuovania, peleti- 12

zacna linka

Tabul'ka 2 Parametre vyduchov z technolégie
Jx Rychlost
. Prietok Prietok V}/ska Priemer potru- | prudenia na
Vyduch 3 3 vyduchu | . .
m->/s m>/h [m] bia [m] vystupe
[m/s]

V1 -vyveva BPR | 0,15 540 12 0,115 10
V2 — krystalizacia | 0,16 580 12 0,100 10
V3 - susenie 0,17 610 12 0,120 10
V4 - vyveva 0,15 540 12 0,100 10
V5 — krystalizacia | 0,16 580 12 0,100 10
V6 - vyveva 0,15 540 12 0,100 10
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Vyduchy z energetickych zariadeni su vyvedené na strechu objektu v sulade
s technickymi podmienkami vyrobcu.

6.2.9 Zoznam znecist'ujucich latok

Pri spalovani zemného plynu v energetickych zariadeniach su do vonkajsieho
ovzduSia emitované:

e tuhé znecistujuce latky
e oxid uholnaty
e oxidy dusika vyjadrené ako oxid dusiCity
e oxid siricity
e organické latky vyjadrené ako celkovy organicky uhlik
o Zo spracovania PET bude do vonkajSieho ovzdusSia emitovany

e acetaldehyd
e pachové latky

Z pneudopravy budu do vonkajSieho ovzduSia emitované:
e tuhé znedistujuce latky

6.2.10 Zoznam odlu€ovacich systémov

Na energetickych zariadeniach nie su inStalované ziadne odluCovacie zariade-
nia.

Emisie acetaldehydu pripadne inych organickych zlu¢enin uvofnenych
v procese spracovania PET su zachytavané v systéme $pecialneho vakuového systému,
ktory sa sklada z troch stupriov t.j. troch Specialnych vyvev. Prvy a druhy stupen je chladeny
vodou, treti stupen tvori glykolovy okruh. Na tretom stupni su zachytavané a rozpustené orga-
nické latky najma acetaldehyd.

Tuhé znecistujuce latky z pneudopravy su zachytavané v cyklénoch umiestnenych na
vystupe transportného vzduch do vonkajsSieho ovzdusia.

6.2.11 Zistovanie udajov o dodrzani emisnych limitov.

Rozhodnutim Okresného uradu Dunajska Streda, Odbor starostlivosti o zivotné
prostredie, ¢. OU-DS-OSZP-2014/008447-004 zo dna 19.11.2014, bol schvaleny
technicky vypocet na preukazanie dodrZzania emisného limitu. Vzhladom na podobny
charakter procesu je mozné aktualizovat tento technicky vypocet a zahrnut do neho aj
novu prevadzku.

Jednotlivé energetické zariadenia maju menovity tepelny prikon nizsi ako 0,3
MW a preto nie su pre ne stanovené emisné limity.

Charakter prevadzky pneudopravy vylu€uje moznost vykonania merani emisii
tuhych znecistujucich latok.
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6.2.12 Podmienky nedodrzania emisnych limitov

Pri prevadzke nie su zname prechodové stavy, pri ktorych neboli dodrzané
emisné limity.

6.2.13 ZvysSené emisie

Prevadzka zariadeni stacionarneho zdroja je jednorezimova, emisne stabilna.
Pri dodrziavani pracovnych postupov a instrukcii sa nepredpoklada moznost produk-
cie zvySeného mnozZstva emisii.

6.2.14 Systém riadenia a prevadzkova evidencia

Prevadzkovatel ma vybudovany systém riadenia kvality, ktory do detailov rieSi
problematiku riadenia vyroby, pracovnych postupov, zodpovednosti, analytickej kon-
troly vyroby, vzdelavania personalu a ostatnych oblasti riadenia kvality vratane pre-
vadzkovej evidencie a dokumentacie.

6.2.15 Informacie o prevadzke v Specifickych pripadoch

Miesto umiestnenia stavby patri do zény Trnavského kraja. Podlfa vymedzenia
oblasti riadenia kvality ovzduSia na zaklade vysledkov merania kvality ovzduSia
v rokoch 2018 - 2020 uverejnenom na stranke MZP SR/SHMU nie je miesto stavby
zaradené medzi oblasti riadenia kvality ovzdusia.

6.2.16 Poruchové a havarijné stavy

Z hladiska ochrany ovzduSia méze havaria nastat najma pri poziari. Detailny
rozbor moznych pric€in a rozsahu havarie si vyZzaduje spracovanie bezpecnostnej ana-
lyzy, €o presahuje rozsah tejto emisno-technologickej studie.

Vzhfadom na druhy, charakter a mnozZstva pouzivanych materidlov, nespada
prevadzka pod ucinnost zakona ¢&. 128/2015 Z. z. v zneni neskorSich predpisov,
0 prevencii zavaznych premyslenych havarii.

6.2.17 Pasma ohrozenia zdravia a smrteného ohrozenia

Vzhfadom na druhy, charakter a mnozstva pouzivanych latok nespada posu-
dzovany zdroj pod ucinnost vyhlasky Ministerstva vnutra Slovenskej republiky €.
533/2006 Z. z. o podrobnostiach o ochrane obyvatelstva pred u€inkami nebezpecnych
latok v zneni neskorsich prepisov o podrobnostiach o ochrane obyvatelstva pred ucin-
kami nebezpecnych latok.

6.2.18 Poziadavky na kvalifikaciu obsluhy

Obsluha zariadenia si vyZzaduje kvalifikaciu podla osobitnych predpisov na ob-
sluhu vyhradenych technickych zariadeni zdvihacich, elektrickych, tlakovych a plyno-
vych. Pracovnici obsluhujici zariadenie musia dalej spifiat kvalifikaéné predpoklady
stanovené internymi predpismi. Musia byt preukazatelne zaskoleni na obsluhu zaria-
denia, oboznameni s prevadzkovou dokumentaciu, povinnostami pri vedeni prevadz-
kovej evidencie. Su€astou zaskolenia obsluhy musi byt aj Skolenie v oblasti poziarnej
ochrany a bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci.
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VSetci pracovnici su pravidelne Skoleni a preskuSavani z jednotlivych oblasti
kontroly a riadenia prevadzky. Podrobnosti budu stanovené v predpisoch systému ria-

denia kvality.

7. Postup a metéda posudzovania
Tabulka 3

Prehlad posudzovania a ¢iastkové hodnotenie

Por. |Poziadavka — podmienka —|Pravny, technicky, iny predpis
C. parameter

Vysledok Ciastko-
vého hodnotenia

7.1 |Zaradenie zdroja znecisto-|§ 3 ods. 2 zakona €. 137/2010
vania ovzdusia Z. z. oovzdu$i vzneni ne-
skorSich predpisov,

priloha &.1 k vyhlaske MZP
SR ¢&. 410/2012 Z. z. v zneni
neskorSich predpisov

stredny zdroj

§ 3 ods. 3 zakona ¢&. 137/2010
Z. z. oovzduSi vzneni ne-
skorsich predpisov,

priloha €. 6, Cast’ II. vyhlasky
MZP SR &. 410/2012 Z. z.
Vv zneni neskorsich predpisov

nové zariadenie

§ 3 ods. 4 zakona €. 137/2010
Z. z. oovzdu$i vzneni ne-
skorsich predpisov,
priloha &.1 vyhlasky MZP SR
¢. 410/2012 Z. z. v zneni ne-
skorSich predpisov

5.99.2 Ostatné za-
riadenia a techno-
I6gie spracovania

a nakladania
s odpadmi

b) podiel hmot-
nostného toku

emisii znecistuju-
cej latky pred od-
luCovacom
a hmotnostného
toku znedistujucej
latky, ktory je
uvedeny v prilohe
C. 3 pre jestvujuce
zariadenie:

- organické
plyny a pary = 0,2
a<10
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Por. |Poziadavka — podmienka —|Pravny, technicky, iny predpis |Vysledok ciastko-
C. parameter vého hodnotenia
§ 4 vyhladky MZP SR ¢&.|g) technologické
410/2012 Z. z. v zneni ne-|zariadenie, ak ide
skorsich predpisov o iné zariadenie,
ako je uvedené v
pismenach a) az
f), na ktoré sa
uplatiuju Specific-
ké poziadavky
podla § 30 az 32.
Priloha €. 6 Cast Il k vyhlaske .
MZP SR & 410/2012 Z. z. v|"eVkasa
zneni neskorsich predpisov
7.2 |Volba rieSenia ochrany|§ 14, ods. 1 zdkona C¢.|vyhovuje
ovzduSia podla su€asného|137/2010 Z. z. o ovzdusi
stavu techniky (BAT), resp. |v zneni neskorSich predpisov
najlepSieho stavu techniky
ak je aktualna ochrana
ovzdusia v uzemiach vyza-
dujucich osobitnu ochranu
7.3 |Parametre paliv / surovin § 14 ods. 2 =zakona ¢C.|nepozaduje sa
137/2010 Z. z. o ovzdusi
V zneni neskorsich predpisov
7.4 |Vymedzenie a vlastnosti | priloha &. 2 k vyhlaske MZP |nepozaduje sa
znedcistujucich latok SR ¢. 410/2012 Z. z. v zneni
neskorsich predpisov
7.5 |Dodrziavanie urCenych |§15 zakona ¢. 137/2010 Z. z.|vyhovuje
emisnych limitov 0 ovzduSi v zneni neskorSich
predpisov ods.1, pism. b
priloha €. 6 Cast IV, k vyhlas-
ke MZP SR &. 410/2012 Z. z.
Vv zneni neskorsich predpisov
priloha €. 7, ¢ast F bod 7 IV,
k vyhlaske MZP SR &.
410/2012 Z. z. v zneni ne-
skorSich predpisov
7.6 |Dodrziavanie urCenych | §15 zakona &. 137/2010 Z. z.|vyhovuje

vSeobecnych
prevadzkovania

podmienok

0 ovzduS$i v zneni neskorsich
predpisov ods.1, pism. b
priloha €. 6 Cast' IV, k vyhlas-
ke MZP SR &. 410/2012 Z. z.
Vv zneni neskorsich predpisov
priloha €. 7, €ast’ F k vyhlaske
MZP SR &. 410/2012 Z. z.
v zneni neskorsSich predpisov
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Por. |Poziadavka — podmienka —|Pravny, technicky, iny predpis |Vysledok ciastko-
C. parameter vého hodnotenia
7.7. |Zabezpecenie ochrany | § 15 zakona €. 137/2010 Z. z. |vyhovuje
ovzduSia pri vSetkych ¢&in-|o ovzduSi v zneni neskorSich
nostiach predpisov ods. 1, pism. f, g
Priloha &. 9 k vyhlaske MZP
SR €. 410/2012 Z. z. v zneni
neskorsich predpisov
7.8 |Zistovanie a preukazovanie |§ 15 zakona 137/2010 Z. z.|vyhovuje
udajov o dodrzani uréenych | o ovzdus$i v zneni neskorsich
emisnych limitov predpisov ods. 1, pism. d)
§2 ods. 3 pism. b2 vyhlasky
MZP SR &. 411/2012 Z. z. v
zneni neskorsich predpisov
7.9 |Zistovanie mnozstva vy-|§ 15 zakona 137/2010 Z. z.|vyhovuje
pustanych ZL 0 ovzdu$i v zneni neskorSich
predpisov ods. 1, pism. d)
§ 3 ods. 4 , vyhlasky MZP SR
¢. 411/2012 Z. z. v zneni ne-
skorsSich predpisov
7.10 |Zabezpelit monitorovanie |§ 15 zakona 137/2010 Z. z.|nepozaduje sa
emisii a znecistenia ovzdu-|o ovzdu$i v zneni neskorSich
Sia, a poskytovat udaje |predpisov ods. 1, pism. i,
Z monitoringu § 2, ods. 5 vyhlasky MZP SR
€. 411/2012 Z. z. v zneni ne-
skorSich predpisov
7.11 |Poziadavky na dokumenta-|§ 15 zakona 137/2010 Z. z.|vid kap. 7.11
ciu, na uvadzanie do pre-|o ovzduSi v zneni neskorSich
vadzky a na prevadzkova- |predpisov ods. 1, pism. a, u
nie § 15 zakona 137/2010 Z. z. v
zneni neskorSich predpisov
ods. 2
vyhlaska MZP SR 231/2013 Z.
z. v zneni neskorsich predpi-
sov
7.12 |Nalezitosti prevadzkovej | vyhlaska MZP SR &. 231/2013 | vid kap. 7.12
evidencie Z. z. v zneni neskorsich pred-
pisov
7.13 |Vykonat opatrenia na na-|§ 15 zakona 137/2010 Z. z.|neposudzuje sa
pravu ulozené okresnym|o ovzdusSi v zneni neskorSich
uradom alebo inSpekciou predpisov ods. 1, pism. ¢
7.14 {Umoznit pristup pracovni-|§ 15 zakona 137/2010 Z. z.|neposudzuje sa
kom organu ochrany |0 ovzduSi v zneni neskorSich
ovzduSia ku zdroju predpisov ods. 1, pism. |
7.15 |Informovanie verejnosti § 15 zakona 137/2010 Z. z.|neposudzuje sa

0 ovzduSi v zneni neskorSich
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Por. |Poziadavka — podmienka —|Pravny, technicky, iny predpis |Vysledok ciastko-
C. parameter vého hodnotenia

predpisov ods. 1, pism. k

7.16 |Program znizovania emisii |§ 15 zakona 137/2010 Z. z.|nepozZaduje sa
0 ovzduSi v zneni neskorsSich
predpisov ods. 1, pism. m

7.17 |Dodrziavat emisné kvoty § 15 zakona 137/2010 Z. z.|neuplatiuje sa
0 ovzdu$i v zneni neskorsSich
predpisov ods. 1, pism. n

7.18 |Preskumanie  podmienok |§ 15 zakona 137/2010 Z. z.|neuplatiiuje sa
prevadzkovania pre spa-|o ovzdus$i v zneni neskorsich

lovne predpisov ods. 1, pism. 0
7.19 |Sprava o prevadzke spa-|§ 15 zakona 137/2010 Z. z.|neuplatiiuje sa
lovne 0 ovzduSi v zneni neskorsich

predpisov ods. 1, pism. p

7.1 Zaradenie zdroja znecistovania ovzdusSia

v

V zmysle §3 o0ds.3 zakona &. 137/2010 Z. z. o ovzduSi v zneni neskorsich
predpisov, sa zariadenia stacionarnych zdrojov podla datumu ich povolenia a datumu
ich uvedenia do prevadzky ¢lenia na jestvujuce zariadenia a nové zariadenia.

Jedna sa o novu stavbu, na ktoru bude vydané stavebné povolenie v roku 2022
¢o znamena, ze vsetky zariadenia v ramci funk&ného a priestorového celku Vyroba
rPET pre potravinarske ucely, budu novymi zariadeniami.

V zmysle §4 vyhlagky MZP SR &. 410/2012 Z. z. v zneni neskor$ich predpisov
sa na ucely uplatiovania emisnych limitov, technickych poZiadaviek a podmienok pre-
vadzkovania zariadenia v prevadzke Vyroba rPET pre potravinarske ucely, Clenia
a vymedzuju ako:

g) technologické zariadenie, ak ide o iné zariadenie, ako je uvedené v pisme-
nach a) az f), na ktoré sa uplatfiuju Specifické poziadavky podla § 30 az 32.

Podla prilohy &.1 k vyhlaske MZP SR &. 410/2012 Z. z., ktorou sa vykonavaju
niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi v zneni neskorSich predpisov, su zdroje zne-
Cistovania ovzdus$ia nachadzajuce sa v ramci prevadzky Vyroba rPET pre potravinar-
ske ucely kategorizované nasledovne:

5.99.2 Ostatné zariadenia a technoldgie spracovania a nakladania s odpadmi

b) podiel hmotnostného toku emisii znecistujucej latky pred odlu€ovacom
a hmotnostného toku znecistujucej latky, ktory je uvedeny v prilohe €. 3 pre
jestvujuce zariadenie:

- organické plyny a pary 20,2 a <10

Sucastou stavby budu aj energetické zariadenia sluziace na vykurovanie vy-
robnych hal a administrativnych priestorov a vyrobu teplej uzitkovej vody. Celkova
ro¢na spotreba energie bude 1 184 GJ/rok ¢o zodpoveda spotrebe zemného plynu
32 000 m3/rok. Tieto zariadenia budu priradené k jestvujucemu zdroju obsahujtce jes-
tvujuce energetické zdroje s aktualnym prikonom 2,1 MW:
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1.1.2 Technologické celky obsahujuce stacionarne zariadenia na spalovanie
paliv so suhrnnym menovitym tepelnym prikonom 0,3 MW a vySSim az
do 50 MW.

7.1.1 Odoévodnenie

V zariadeni sa bude spracovavat ako vstupny material prané viocky z PET
(PET flakes) vyrobené z PET flia§ ziskanych v ramci triedeného zberu komunalnych
odpadov a systému zalohovania vratnych obalov.

Material ,PET flakes* spifia poziadavky ustanovené na dosiahnutie stavu konca
odpadu v § 2 ods. 5, pism. a), b), d) zadkona ¢&. 79/2015 Z. z. v zneni neskorSich pred-
pisov. Neboli vSak zatial stanovené poziadavky podla § 2 ods. 5, pism. c) zakona €.
79/2015 Z. z. v zneni neskorSich predpisov a tak PET flakes su stale povaZované za
odpad.

Pri spracovani PET flakes dochadza k uniku malého mnozstva acetaldehydu.
Skuto€né mnozstvo bude mozné zistit az opravnenym meranim v ramci skusobnej
prevadzky. Dovtedy sa pre potreby pripravy realizacie projektu predpoklada hmot-
nostny tok acetaldehydu tak, ako je uvedené vysSie.

Pri odhade hmotnostného toku acetaldehydu sa vychadza z predpokladu, Ze
surovina obsahuje 0,0001 hm% acetaldehydu. Technologické linky su navrhnuté
s vykonom 1,5 t/hod. Pri dvoch linkach (ffaSe a potravinarske obaly) je teda mozné
spracovat’ 3,0 t/hod PET flakes a ak by sa uvolnilo celé obsiahnuté mnozstvo acetal-
dehydu bol by jeho hmotnostny tok 3,0 g/hod €o je hlboko pod hranicou pre zaradenie
medzi stredné zdroje — 20 g/hod.

Ak by vstupna surovina PET flakes nebola zaradena ako odpad, t.j. dosiahla by
stav konca odpadu, potom by bolo mozné zaradit zdroj bez najmensSich pochybnosti
ako:

4.38.2 b) Priemyselné spracovanie plastov; vyroba félie ainych vyrobkov
S projektovanym mnozstvom spracovaného polyméru v kg/hod: = 100 kg/hod

7.2 Vol'ba rieSenia ochrany ovzdusia podla su¢asného stavu techniky

Nové zariadenia stacionarnych zdrojov musia podla §14 ods.1 zakona ¢.
137/2010 Z. z. o ovzdusSi v zneni neskorSich predpisov zodpovedat najlepSej dostup-
nej technike. Pre vymedzené Ccinnosti su vypracované referencné dokumenty
o najlepsSich dostupnych technikach. Tieto su vysledkom vymeny informacii medzi
Clenskymi statmi Europskej unie a Eurépskou komisiou.

Pri hodnoteni technolégie z hfadiska volby rieSenia ochrany ovzduSia podfa su-
C¢asného stavu techniky boli preto zvolené Specifické kritéria zohladriujuce osobitosti
hodnoteného zdroja.

Prevadzkovatel ma vypracovany systém riadenia kvality. Tento systém zabez-
pecuje riadenie prevadzky na zaklade prepracovanych pravidiel. Zahffa v sebe aj kon-
trolné mechanizmy znizujuce na minimum vyskyt chyb pri riadeni prevadzky a tym
obmedzuje rizika ohrozenia Zivotného prostredia. Sufastou systému je prevencia
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a vzdelavanie pracovnikov, ¢im sa zabezpecCuje vysoka a stabilna uroven kvalifikacie
obsluhy ako dominantného faktoru dodrziavania prepisanych postupov.

Pri stanoveni poziadaviek nie je mozné vychadzat z dokumentov BREF, ktoré
vydava Eurdpsky urad pre integrovanu prevenciu a kontrolu znecistenia. Pre oblast
spracovania polymérov sa ani neplanuje spracovanie takéhoto dokumentu?, ¢o je tiez
dokladom toho, Ze spracovanie polymérov nepredstavuje vazne rizika ohrozenia jed-
notlivych zloziek zivotného prostredia.

V ramci posudzovanej technolégie nie su identifikované Ziadne znecistujuce
latky resp. operacie, ktoré by si vyzadovali mimoriadnu pozornost resp. Specialne
opatrenia z hfadiska ochrany ovzdusia.

Na skladovych silach su inStalované cyklony na odlu€enie tuhych znecistujucich
latok z pradu vzduchu pouzivaného na pneumaticku dopravu. Obsah tuhych znecistu-
jucich latok za cyklénom je zanedbatelny nakoflko pri pneumatickej doprave suroviny
k technologickym zariadeniam sa tento vzduch vypusta vacsinou do pracovného pro-
stredia.

Spracovanie prebieha v uzavretych zariadeniach, ktoré su pred otvorenim
ochladené. Teplotny rezim procesu nahrievania a chladenia je riadeny tak, by tepelné
namahanie spracovavaného materialu bolo ¢o najmensie. Tym su emisie znecistuju-
cich latok obmedzené na minimum.

Je predpoklad, Ze vplyv pachovych latok nepresiahne hranice prevadzky.

Posudzovana technoldgia spifia poZiadavky najlep$ej dostupnej technolégie pri
primeranosti nakladov na prevadzku a obstaranie.

7.3 Parametre surovin

Polyetyléntereftalat (PET) ako vloCky (flakes), granule (chipa) resp. vyrobky
Z nich vyrobené nie su zaradené v zmysle ustanoveni zakona 67/2010 Z. z. o pod-
mienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a 0 zmene a doplne-
ni niektorych zakonov (chemicky zakon) a nadvaznych vykonavacich predpisov medzi
latky a pripravky, ktoré maju nebezpecné vlastnosti.

Na kvalitu polyetyléntereftalatu nie su stanovené Ziadne poziadavky predpismi
ochrany ovzdusia.

7.4 Znecistujuce latky

Pri pneumatickej doprave granulatu mézu vznikat vo velmi obmedzenom
mnozstve emisie tuhych znecistujucich latok.

Pri spracovani PET flakes navrhovanym technologickym postupom dochadza
k nahriatiu suroviny az na teplotu maknutia. Pri tejto teplote dochadza k uvolfovaniu
nizkopolymerovanych zloZiek (acetaldehydu) z materialu ako aj tepelnej degradacii, pri
ktorej sa odsStepuju nizkomolekulové latky. Rozsah obidvoch procesov je velmi nizky

1 Dokument s nazvom ,Vyroba polymérov‘ sa zaobera vyrobou polymérov z monomérov za
pomoci polymeriza¢nych reakcii.
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a mnozstvo uvolnenych latok velmi malé. Vysledna koncentracia bude pod hodnotami
obvyklymi pre emisie t.j. 1 mg/m3. Tieto latky maju charakteristicky zapach a je mozné
ich zaradit’ ako pachové latky?.

Tabulka 4

Zoznam znecist'ujucich latok z technolégie

Znecistujuca latka Zaradenie podfa Vyhlasky MZP SR 410/2012 Z. z., prilo-
ha ¢€.2

tuhé znecistujuce latky 1.skupina 3. podskupina tuhé znecistujuce latky (TZL) vy-
jadrené ako suma vSetkych Castic podla § 5 ods. 3

acetaldehyd 4. skupina, 1. podskupina — acetaldehyd (etanal)
pachové latky 7. skupina
Tabulka 5

Zoznam znecist'ujucich latok zo spalovania zemného plynu

Znecistujuca latka Zaradenie podla Vyhlasky MZP SR
410/2012 Z. z., priloha €. 2

1. skupina, 3. podskupina

TZL - tuhé znecdistujuce latky (TZL) vyjadrené
ako suma vSetkych Castic podla § 5 ods. 3
CO — oxid uholnaty 3. skupina, 5. podskupina
SOz - oxid siri€ity (SO2) - vratane prirodzené- | 3. skupina, 4. podskupina
ho podielu oxidu sirového SOz vyjadreného
ako oxid siriCity (SO2)

NOx - oxid dusnaty a oxid dusicity vyjadrené | 3. skupina, 4. podskupina
ako oxid dusicity (NO2)
TOC - organické latky vyjadrené ako celkovy | 4. skupina, 4. podskupina
organicky uhlik

7.5 Dodrziavanie emisnych limitov

Emisny limit pre acetaldehyd je stanoveny ako vSeobecny emisny limit pre nove
zdroje v prilohe €. 1 k vyhlaske MZP SR €. 410/2012 Z. z. v zneni neskorSich predpi-
sov nasledovne:

Pri hmotnostnom toku vy$§Som ako 100 g/hod je emisny limit 20 mg/m?3, ($tan-
dardné podmienky 0°C, 101,325 kPa, vlhky plyn).

Pri hmotnostnom toku nizSom ako 100 g/hod sa uplatriuje emisny limit ako
hmotnostny tok.

Odpadovy vzduch z pneudopravy obsahuje malé mnozZstvo prachovych Castic.
Pneudoprava funguje v poloautomatickom rezime, kedy sa podla stavu v jednotlivych
skladovych a prevadzkovych zasobnikoch surovina dopravuje medzi jednotlivymi za-

2 Zapasnost je znacne individualna. Vo vSeobecnosti pach pri tepelnom spracovani polypropy-
Iénu nie je odporny ani obtazujuci.
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sobnikmi tak, aby bola zabezpe€ena plynulost vyroby podla uréeného sortimentu.
Jednotlivé Cerpania su kratke, niekolkominutové max. 20 minatové. V tomto rezime nie
je mozné dodrzat podmienky pre vykonanie merania tuhych znecistujucich latok podla
platnych predpisov. Navy$e oCakavany hmotnostny tok je z jednotlivych vyduchov
pneudopravy je hlboko pod uroviiou emisnych limitov. Z uvedeného dévodu je stano-
venie emisnych limitov pre vyduchy pneudopravy bezpredmetné.

Jednotlivé energetické zariadenia maju menovity tepelny prikon nizsi ako 0,3
MW a preto nie su pre ne stanovené emisné limity.

7.6 Dodrziavanie uréenych podmienok prevadzkovania

PET flakes nie je sama o sebe latka prasna. Vplyvom oteru pri doprave
a manipulacii sa v nej vSak vytvori velmi malé mnozstvo prachovych podielov, ktoré
mo&zu nasledne tvorit tuhé znecistujuce latky.

PET flakes je skladovany v silach a dopravovany uzavretym potrubnych systé-
mom. Tym splfia vSeobecné podmienky prevadzkovania novych zdrojov emitujucich
tuhé znecistujuce latky.

Spracovanie prebieha v uzavretych zariadeniach, ktoré su pred otvorenim
ochladené. Teplotny rezim procesu nahrievania a chladenia je riadeny tak, by tepelné
namahanie spracovavaného materialu bolo, ¢o najmensie a tym su emisie pachovych
latok obmedzené na minimum. Je predpoklad, Ze vplyv pachovych latok nepresiahne
hranice prevadzky. Uvedené skutocnosti zabezpecluju spinenie vSeobecnych podmie-
nok prevadzkovania novych zdrojov emitujucich pachové latky.

Technické poziadavky a podmienky prevadzkovania energetickych zariadene
su stanovené v prilohe ¢.4 k vyhlaske MZP SR €. 410/2012 Z. z. v zneni neskorSich
predpisov Cast VI ods. 1.1:

Emisie zo spalovacieho zariadenia s MTP < 0,3 MW musia zodpovedat' pozia-
davkam podla technickych noriem alebo inych obdobnych technickych Specifikacii,
ktoré sa na prislusné zariadenia vztahuju v sulade s osobitnym predpisom.

Zariadenia splfaju podmienky prevadzkovania urlené predpismi ochrany
ovzdusia.

7.7 Zabezpecenie ochrany ovzdusSia pri vsetkych ¢innostiach.

Pri prevadzke mézZe za nepredvidanych okolnosti déjst’ k situacii kedy nastane
havarijny stav. Ciefom nie je zhodnotit' rizika a dbésledky velkych havarii (poziar, vy-
buch), na ¢o by bolo nutné vykonat bezpecnostnu analyzu, ¢o presahuje rozsah tejto
emisno-technologickej Studie, ale len zhodnotenie prevencie proti najakutnejSim pre-
vadzkovym rizikam.

7.7.1 Prevencia pri predchadzani havarijnych stavov

Prevadzku smie obsluhovat’ vyluéne odborne zaskolena obsluha, ktora je po-
vinna vykonavat €innost' v sulade s vnutornymi predpismi, ktoré do nalezitych podrob-
nosti riesi jednotlivé operacie a ustanovuju povinnosti, ktorych dodrziavanie je zaklad-
nym predpokladom predchadzania havarijnych stavov. Postup rieSenia poruch a hava-
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rii vratane kompetencii a zodpovednosti prevadzkovatel rieSi v prevadzkovej doku-
mentacii.

V pripade vzniku mimoriadnej situacie je prevadzkovatel povinny o tomto bez-
odkladne informovat prislusné organy ochrany ovzdusia.

7.7.2 Ostatné potencialne zdroje zneéistenia ovzdusia

Na zaklade rozboru podkladov je mozné konstatovat, Ze v posudzovanej pre-
vadzke nie su iné Cinnosti, pri ktorych by dochadzalo k znecistovaniu ovzdusSia.

Vykurovanie objektov je zabezpeCované systémom vzduchotechnickych zaria-
deni vykurovanych zemnym plynom pricom sa vyuziva aj odpadové teplo vyrobnych
zariadeni.

7.8 Zistovanie a preukazovanie udajov o dodrziavani uréenych emisnych
limitov

Preukazovanie dodrziavania emisného limitu v jestvujucej prevadzke je vyko-
navané na zaklade rozhodnutia Okresného uradu Dunajska Streda, Odbor starostli-
vosti o zivotné prostredie, ¢. OU-DS-OSZP-2014/008447-004 zo dna 19.11.2014.
Schvaleny postup je pouzitelny aj pre novu ¢ast’ prevadzky.

Nakolko emisné limity pre tuhé znecistujuce latky pre pneudopravu nie su sta-
noveneé, ich preukazovanie sa neuplatiuje.

Nakolko emisné limity pre energetické zdroje nie su stanovené, ich preukazo-
vanie sa neuplatnuje.

7.9 Zistovanie mnoZstva vypustanych znecistujucich latok

Pri pneumatickej doprave obsahuje vzduch pouzivany na transport opustajuci
systém malé prachovych Castic. Na odlucenie prachovych Castic z prudu transportné-
ho vzduch sa pouzivaju cyklény, ktoré zachytia tento prach. Obsah prachovych Castic
v surovine je 0,035%. To znamena, Ze v cyklonoch sa zachyti cca 21,21 kg za hodinu.
Pri ucinnosti cyklonu 99 % je potom sumarny hmotnostny tok prachovych €astic zo
vSetkych vystupov pneudopravy 212 g/ hod.

Pre vypoCet mnozstva znecCistujucich latok pri spalovani zemného plynu je
mozné pouzit technicky vypodet podla § 3 ods. 4 pism. h) vyhlasky MZP SR &.
411/2012 Z. z. v zneni neskorSich predpisov s pouzitim vSeobecnych emisnych fakto-
rov a hodnét parametrov paliv, surovin a technicko-prevadzkovych zariadeni.
K vypoctu su pouzivaju emisné faktory uverejnené vo vestniku ministerstva.

Mnozstva znedistujucich latok sa vypocitaju podfa vzorca:
E[t] = 0,95 * EF[kg/mil.m3] * M[tis.m3]* 106

E — mnoZstvo emisie znecistujucej latky v tonach

0,95 — koeficient pre prepocet objemu ZPN z 15 °C na 0 °C.

EF- vSeobecny emisny faktor v kg/mil.m3 spaleného zemného plynu (0°C, 101,3
kPa)
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M — mnozstvo spaleného zemného plynu v tis.m?3

Pri prevadzke zariadenia bude spotreba zemného plynu 32 000 m3/rok. Pri spa-
leni takéhoto mnozstva plynu budu emisie znecistujucich latok nasledovné:

Tabulka 6
Emisie zo spalovania zemného plynu
ZL EF kg/mil. m3 Emisie kg/rok Max. hmotnostny tok g/hod
TZL 80 2,43 0,84
SO2 9,6 0,29 0,10
NOx 1560 47,42 16,47
CO 630 19,15 6,65
VOC 105 3,19 1,11

Prevazna vacsina emisii vznikne pocas vykurovacieho obdobia. Pre vypocet
maximalneho hmotnostného toku je vykurovacie obdobie s maximalnymi emisiami po-
Citané v dlzke 4 mesiacov.

7.10 Zabezpecenie technickych prostriedkov na monitorovanie emisii

Zdroj nespifia podmienky na instalaciu technickych prostriedkov na monitoro-
vanie emisii.

7.11 PozZiadavky na dokumentaciu

Prevadzkovatel velkého zdroja a na vyzvanie okresného uradu aj prevadzkova-
tel stredného zdroja je v zmysle § 15 ods. 2 zakona €. 137/2010 Z. z. o ovzdusi v zne-
ni neskorSich predpisov, povinny vypracovat Subor technicko-prevadzkovych para-
metrov a technicko-organizaénych opatreni. Tento vymedzuje hlavne hodnoty, alebo
intervaly hodndét prevadzkovych parametrov, ktoré Specifikuju prevadzkovy stav tech-
nolégie a opatrenia a €innosti urené na riadenie, kontrolu a udrziavanie prevadzky
stacionarneho zdroja.

Prevadzkovatel zdroja znecistovania ovzduSia je povinny kazdoro¢ne do 15.
februara poskytovat ustanovené udaje o stacionarnom zdroji, emisiach, dodrziavani
emisnych limitov, technickych poziadaviek a podmienok prevadzkovania do Narodné-
ho emisného informacéného systému a prislusnému organu ochrany ovzdusia.

Na prevadzkovanie zariadenia musi byt vypracovana bezna prevadzkova do-
kumentacia obsahujuca najma:

e Udaje o vyrobku a surovinach

e Udaje o technologickom zariadeni
e technologicky postup vyroby

e Udaje BOZ a PO
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e postupy v pripade havarijnych situacii
e Udrzba a opravy
e analyticka kontrola vyroby
Prevadzkova dokumentacia musi byt schvalena v zmysle platnych internych
predpisov a musi s nou byt preukazatefne oboznamena obsluha zariadenia.

7.12 Nalezitosti prevadzkovej evidencie

Prevadzkovatel zdroja znecistovania ovzdusSia je v zmysle § 15 ods. 1 pism. u)
zakona €. 137/2010 Z. z. o ovzduSi v zneni neskorSich predpisov, povinny viest pre-
vadzkovu evidenciu o zdrojoch znecistovania ovzduSia ustanovenym spdésobom a
spésobom uréenym prislusnymi organmi ochrany ovzdusia.

Evidencia o strednom zdroji obsahuje udaje najmenej v rozsahu ustanovenom
v prilohe €. 2 k vyhlaske MZP SR €. 231/2013 Z. z. v zneni neskorSich predpisov a to
v Cleneni:

e stala evidencia
e roCna evidencia
e priebezna evidencia
e informacie o havarii
e Udaje o havarii
V prevadzke musia byt evidované najma nasledovné udaje:
e spotreba plastovych granulatov
e spotreba paliv
e karty bezpe€nostnych udajov pouzivanych materialov,
e zaznamy o pocte prevadzkovych hodin jednotlivych zariadeni
e vykonané Cinnosti ohfadom udrzby zariadeni,

e informacie o poruchach.

8. Iné dolezité skutocnosti

V predlozenej dokumentacii je na niektorych miestach nespravne uvedené, ze
sa jedna o spracovanie polyesterového (PES) materialu. Polyester (PES) je iny typ po-
lyméru a pouzitie tohto nazvu v dokumentacii je chybné. RieSena technoldgia sa zao-
bera spracovanim polyetyléntereftalatu (PET).

V podkladoch sa pouzivaju pre niektoré technické terminy anglické vyrazy. Pre
zachovanie kontinuity materialov su tie vyrazy pouzité aj v emisno-technologickej stu-
dii. V ramci textu su uvedené aj slovenské ekvivalenty.
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9. Zaver emisno-technologickej studie

~ Predmet emisno-technologickej studie ,Vyroba rPET pre potravinarske ucely”
splia poziadavky, ktoré su ustanovené pravnymi predpismi vo veciach ochrany
ovzdusia.

Suhrnny vysledok emisno-technologickej Studie nie je suhlasom organu Statnej
spravy ochrany ovzdu$ia ani nezaklada narok na vydanie suhlasu organu Statnej
spravy ochrany ovzdus$ia podla osobitnych predpisov.

Datum vydania Podpis
31. august 2022

Tato emisno-technologicka studia ma 23 oc€islovanych autorizovanych stran.
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