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Priloha ¢. 2

Vyhodnotenie suladu navrhovanej zmeny ¢innosti ,,ZARIADENIA NA ZHODNOCOVANIE
ODPADOV - EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26“ podl’a
Vykondvacieho rozhodnutia komisie (EU) 2016/1032 z 13.06.2016,

ktorym sa podla smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovujii zdvery o

najlepsich dostupnych technikdach (BAT) pre odvetvie vyroby neZeleznych kovov

Cislo BAT Znenie BAT Uplatnena technika Sulad s BAT
Na zlepsenie celkovych environmentalnych Spolo¢nost ma od roku 2018 zavedeny
vlastnosti sa v ramci BAT ma vykonat' a integrovany manazérsky systém, ktorého dosiahnuty
dodrziavat’ systém environmentalneho riadenia, |stucastou je systém manazérstva kvality podl'a sulad.
BAT 1 |ktory ma vSetky tieto vlastnosti: 1ISO 9001 (prva certifikacia uz v roku 1994) a
a) angazovanost’ manazmentu vratane systém environmentalneho manazmentu podl'a
vrcholového manazmentu, ISO 14001. Od roku 1996 bola pridruzenym
b) vymedzenie environmentalnej politiky, ktora |¢lenom Eurdpskej asociacie vyrobcov
zahfna neprestajné zlepSovanie zariadenia zo ferozliatin Euroalliages so sidlom v Bruseli a
strany manazmentu, od roku 2004 sa stala jej riadnym ¢lenom.
¢) planovanie a stanovenie potrebnych postupov, |Spolo¢nost’ je takisto ¢lenom Medzinarodného
uloh a ciel'ov v spojeni s finanénym planovanim |manganového instittu IMnl so sidlom v
a investiciami;... Parizi od roku 2000 a pridruzenym ¢lenom
CaSi institatu so sidlom v Bruseli od roku
2013.
OFZ, a.s. je aj ¢lenom Nérodnej
technologickej platformy pre vyskum, vyvoj a
inovacie surovin (NTP VVIS).
Na efektivne vyuzivanie energie sa v ramci BAT |Na efektivne vyuzivanie energie sa v ramci dosiahnuty
ma pouzivat’ kombinacia tychto technik: BAT pouziva Rekuperacia tepla. Ohriata stlad.
Rekuperacia tepla (napr. para, hortca voda, voda zo segmentov klobuka EOP 23 je
hortci vzduch) z odpadového tepla z procesov | vyvedend do vymennikovej stanice cez
BAT 2 vymennik voda - voda, ktory slizi na prenos
tepla do teplovodne;j siete zdvodu. Takto
rekuperované teplo pokryva az 90 % celkovej
potreby teplovodnej siete zavodu. Celkovy
menovity tepelny vykon predstavuje cca 2
MW.
Na zlepsenie celkovych environmentalnych Pocas prevadzky je zabezpecené Kontinualne dosiahnuty
vlastnosti sa v ramci BAT ma zabezpecit’ monitorovanie: Priame monitorovanie teploty stlad.
stabilna prevadzka pomocou systému riadenia  |a tlaku pece a prietoku plynu, Kontrola a
procesu spolocne s kombinaciou tychto technik: |vyber vstupnych materidlov podla pouzitého
BAT 3 |Kontrola a vyber vstupnych materialov podl'a postupu a technik zniZovania emisii, Systémy
pouzitého postupu a technik zniZzovania emisii, |pre vazenie a davkovanie,..
Systémy pre vaZenie a davkovanie zavazky,
Priame monitorovanie teploty a tlaku pece a
prietoku plynu
Na znizenie emisii odvedeného prachu a emisii |V spolo¢nosti je zavedeny systém riadenia dosiahnuty
kovov sa v ramci BAT ma pouzivat’ systém udrzby a zostaveny plan udrzby, vratane sulad.
riadenia Udrzby, ktory je predovsetkym systému kontroly vykonu.
BAT 4 |zamerany na fungovanie systémov znizovania
prasnosti v ramcei systému environmentalneho
riadenia (pozri BAT 1).
Na zabranenie vzniku, alebo pripade, ked’ to nie |Pre rozptylené emisie prevadzkovatel’ na dosiahnuty
je mozné, na znizenie difuznych emisii do znizenie difuznych emisii do ovzdusia a vody sulad.
ovzdusia a vody sa v ramci BAT maju difizne | v ramci BAT zbiera ¢o najblizsie k zdroju.
BAT 5 |emisie zbierat’ o najblizsie k zdroju a maju sa
Cistit’.
Na zabranenie vzniku, alebo pripade, ked’ to nie [Na zniZenie emisii rozptyleného prachu do dosiahnuty
je mozné, na zniZenie emisii rozptyleného ovzdusia prevadzkovatel’ vypracoval akény sulad.
prachu do ovzdusia sa v ramci BAT ma plan pre emisie rozptyleného prachu a jeho
vypracovat’ a vykonat’ akény plan pre emisie realne pouzitie v technoldgii vyhodnotil.
BAT 6 |rozptyleného prachu ako stcast’ systému

environmentalneho riadenia (pozri BAT 1),
ktory zahfna obidve tieto opatrenia:
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BAT 7

EOP 25 a EOP 26
a) urcit’ najdolezitejsie zdroje emisii
rozptyleného prachu (napr. pomocou EN
15445);
b) vymedzit’ a vykonat’ vhodné opatrenia a
techniky na zamedzenie alebo zniZenie
diftiznych emisii v ur¢itom ¢asovom ramci.
Na zabranenie vzniku difiznych emisii zo Uplatnena technika:
skladovania surovin sa v ramci BAT ma
pouzivat' kombinacia tychto technik:
a) [Uzavreté stavby alebo sila ¢i nadoby na a) Stavba ,,Pracovisko mletia FeSiCa...«
skladovanie materialov tvoriacich prach, bude umiestnena v uzatvorenom
ako su koncentraty, taviva a jemné vyrobnom priestore byvalej
materialy briketizacnej linky
b) |Kryté skladovanie materilov, ktoré b) |Zliatina FeSiCa frakcie 0 — 150 mm
netvoria prach, ako su koncentraty, taviva, bude vyrabana v areali prevadzky a
tuhé paliva, sypké materialy a koks, a dovazana ¢elnym nakladacom do
druhotnych materialov, ktoré obsahujti vo vstupného zasobnika o objeme 8 m®
vode rozpustné organické zliceniny
C) |Zapecdatené balenia materidlov tvoriacich |c) |Hotovy vyrobok FeSiCa sa musi
prach alebo druhotnych materialov, ktoré skladovat’ v utesnenych kontajneroch
obsahujl vo vode rozpustné organické na dobre vetranom a chladnom mieste,
zluceniny chraneny pred vzdu$nou vlhkostou a
vodou. Nesmie sa skladovat’ s
horl'avinami, kyselinami, oxidacnymi
alebo redukénymi ¢inidlami a vodou.
d) [Kryté priestory na skladovanie materialu, |d) |V hale mletia FeSiCa sa nebudt
ktory bol peletizovany alebo aglomerovany skladovat’ ziadne suroviny. Namleta
frakcia sa bude plnit’ do prepravnych
kovovych kontajnerov alebo
polypropylénovych big-bagov. Po ich
naplneni sa VZV dopravi na uréenu
plochu v hale alebo do pristresku vedl'a
haly, v ktorej bude mozné uskladnit’
jednozmennt produkciu linky.
e) [Pouzivanie vodnych spfch a rozpraSovacov |€) |Nie je mozné pouzit, pretoze FeSiCa
vodnej hmly s prisadami ako latex alebo nesmie prist’ do styku s vodou a vlhkym
bez prisad na materialy tvoriace prach vzduchom, pretoze moze vzniknut' H,
f) |Odsavace prachu alebo plynov umiestnené Preprava materialu medzi jednotlivymi
v miestach prepravy alebo vyklapania technologickymi zariadeniami tejto
materialov tvoriacich prach stavby bude zabezpecovana
zakrytovanymi pasovymi dopravnikmi.
Odsévanie prachu FeSiCa v dopravnych
a prekladovych bodoch bude centralnou
vzduchotechnikou do filtra¢ného
zariadenia umiestneného pri vyrobnej
hale. Vzdusnina z filtraéného zariadenia
bude vedena do komina a z neho do
vonkajSieho ovzdusia.
g) |Certifikované tlakové nadoby na g) |Netyka sa predmetnej stavby.
skladovanie plynného chléru alebo zmesi
obsahujucich chlor
h)  |Konstrukené materidly nadrzi, ktoré su h) Netyka sa predmetnej stavby.
odolné proti materidlom v nadrziach
i) Spolahlivé  systtmy na  zistovanie i) Netyka sa predmetnej stavby.
netesnosti a zobrazovanie hladiny nadrze s
vystraznym zariadenim na zabranenie
preplneniu
1) |Uchovavanie reaktivnych materidlov v ) Netyka sa predmetnej stavby.
nadrziach s dvojitymi stenami alebo v
nadrziach  umiestnenych v  hradzach
odolnych voéi chemikalidm s rovnakou
kapacitou a pouzivanie skladovacich
priestorov, ktoré st vyrobené z

dosiahnuty
sulad.
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nepriepustnych materidlov odolnych voci
skladovanému materialu
BAT 7 |k) [Navrhnutie skladovacich priestorov tak,|k) Netyka sa predmetnej stavby. dosiahnuty

aby: stlad.
- vSetky tUniky z nadrzi a rozvodnych

systémov boli zachytené a odvedené do

hradzi s kapacitou zachytit' aspon objem

najvicsej nadrze,
- miesta podavania sa nachadzali v hradzi,

aby bolo mozné zhromazd’ovat vsetok

vyliaty material

) |Pouzivanie povrchovej vrstvy z inertnych D) |[Mietie FeSica bude vykonavané
plynov na skladovanie materidlov, ktoré V ochrannej atmosfére dusika.
reaguju so vzduchom

M) |Zber a &istenie emisii zo skladovania so|™ [Malé¢ mnozstva rozsypaného  alebo
systémom zniZovania emisii navrhnutym na uniknutého materialu sa  posypu
Cistenie skladovanych zlucenin. Zber a nehorlavym absorpnym materialom
¢istenie vody, ktorou sa oplachuje prach, (piesok, pdda, kremelina), nechaju sa
pred jej vypustenim don vsiaknut’, pozametaju sa a uskladnia

V uzavretych odpadovych kontajneroch
ur¢enych na tento Gcel. Na tieto ¢innosti
sa mdézu pouzit len materidly, ktoré
nevytvaraju staticky vyboj a neiskria.

N) |Pravidelné &istenie skladovacich priestorov n)  |skladovacie priestory FeSiCa sa budu
a v pripade potreby zvlh¢ovanie vodou Cistit’ podl'a potreby, minimalne vsak 1 x

za tyzden. Nesmie sa pouzit voda
a vlhké prostredie.

0) |Umiestnenie pozdiznej osi  hromady 0)  |Material FeSica sa nebude uskladiiovat
rovnobezne s prevladajicim smerom vetra na vol'nom priestranstve.
v pripade uskladnenia vonku

) Ochrannd  vysadba, vetrolamy alebo P) Stavba ,,Pracovisko mletia FeSiCa...“
zariadenia proti vetru na znizenie rychlosti bude umiestnena v uzatvorenom
vetra v pripade uskladnenia vonku vyrobnom priestore byvalej

briketizacnej linky. Vysadba stromov
a zelené plochy su jestvujice, nové sa
nebudu vytvarat’.

a9 |v pripade uskladnenia vonku, a ak je to 9 |Material FeSica sa nebude uskladiiovat
realizovatelné, jedna hromada namiesto na vol'nom priestranstve.
viacerych hromad

1 |Pouzivanie lapacov oleja a tuhych latok na 1) |Material FeSica sa nebude uskladiiovat
odvodnovanie  otvorenych  vonkajSich na vol'nom priestranstve.
skladovacich priestorov. Pouzivanie
vybetonovanych oblasti s obrubnikmi alebo
inymi  izolaénymi  zariadeniami  na
uskladniovanie materialu, z ktorého sa moze
uvolnovat olej, ako je brasny kal

BAT 8 |Na zabranenie vzniku difaznych emisii z Uplatnena technika: dosiahnuty
manipulacie so surovinami a z ich dopravy sa v sulad.
ramci BAT ma pouzivat kombindacia tychto
technik.

a) Zakryté dopravniky alebo pneumatické a) Preprava materialu medzi jednotlivymi
systtmy na presivanie koncentratov technologickymi  zariadeniami  tejto
tvoriacich prach, taviv a jemnozrnnych stavby bude zabezpecovana
materialov a na manipuléaciu s nimi zakrytovanymi pasovymi dopravnikmi.

b) Zakryt¢ dopravniky na manipulaciu s b)
tuhymi materialmi, ktoré netvoria prach

©) |Odsavanie prachu z miest podévania, €) |Odsavanie prachu FeSiCa v dopravnych
vetracich prieduchov sil, pneumatickych a prekladovych bodoch bude centrvélr}ou
prepravnych systémov a dopravnikovych vzduchotechnikou  do  filtraéného

zariadenia umiestnené¢ho pri vyrobnej
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prekladacich miest a pripojenie na filtracny
systém (v pripade materidlov tvoriacich
prach)

hale. Vzdus$nina z filtratného zariadenia
bude vedena do komina azneho do
vonkajs$ieho ovzdusia.

d) |Uzavreté vrecia alebo sudy na manipulaciu d) |Namletd frakcia sa bude plnit’ do
s materialmi s disperznymi zlozkami alebo prepravnych  kovovych kontajnerov
zlozkami rozpustnymi vo vode alebo polypropylénovych big-bagov

€) |Vhodné nadoby na manipulaciu s €) |Material FeSiCa sa nebude peletizovat,
peletizovanymi materialmi pouzije sa ako vstup do vyroby

plnenych profilov, ktory patri inej
spolo¢nosti.

f) |Postrekovanic materidlov na miestach| ) Vstupny material - zliatina FeSica a
manipuldcie s cielom navlhcit’ ich hotovy vyrobok FeSiCa — material pre

pouzitie v oceliarskom priemysle, sa
nesmie postrekovat’ a vlh¢it'.

9) |Minimalizovanie prepravnych vzdialenosti 9 [Pracovisko mletia FeSiCa sa presuva do
aralu OFZ, as., v ktorom sa FeSiCa
vyraba na EOP, podrvi a pomelie na
pracovisku  mletia FeSiCa a dopravi
vareali do spolo¢nosti, ktora vyraba
plnené profily.

h) |Znizenie vysky padu z dopravnych péasov, h) |Zliatina FeSiCa vyrdband v areali

lopatovych nakladacov alebo drapakov prevadzky bude dovézand cCelnym
nakladacom a vysypavand z najnizsej
moznej vysky do nasypky vstupného
zasobnika. Presypy z dopravnych pasov
st navrhnuté tak, aby vyska padu bola
¢o mozno najoptimalnejsia.
BAT8 |i) |Prisposobenie rychlosti odkrytych ) dos1’ahnuty
pasovych dopravnikov (< 3,5 m/s) sulad.

- - Vsetky pasové dopravniky budu

) Spomalenie klesania alebo znizenie vysky ) zakrytované.
vol'ného padu materialov

K) |Umiestnenie prepravnych dopravnikov a K |v predmetnej stavbe sa pouzivaju len
potrubi v bezpeénych a otvorenych nadzemné dopravniky.
priestoroch nad zemou tak, aby bolo mozné
rychlo odhalit Uniky a aby sa mohlo
predchadzat  poskodeniu  spdsobenému
vozidlami a dal$im vybavenim. Ak sa
zakopané potrubie pouZiva na materialy,
ktoré nie su nebezpeéné, jeho draha sa
zdokumentuje a oznaci a zavedu sa systémy
na bezpe&né vykonavanie hibiacich prac.

) |Automatické  uzatvéranie  davkovacich| ! |V predmetnej stavbe sa bude pouzivat
pripojeni pre manipulaciu s kvapalinami a dusik pre vytvorenie inertnej atmosféry
skvapalnenymi plynmi v mlynoch FeSiCa.

m) Spdtné vypustanie vytlaCenych plynov do m) v predmetnej stavbe sa nebude
zasobovacicho vozidla s cielom znizit pouZivat’.
emisie prchavych organickych zlicenin

n) |Umytie kolies a podvozku vozidiel| ™ |Podla potreby sa bude vyuzivat
pouzivanych na  zasobovanie  alebo jestvujica umyvacia linka na stredisku
manipulaciu s materidlmi tvoriacimi prach Doprava.

0) |Pouzivanie planovanych kampani na 0) Cesty vcelom areali spolo¢nosti si
Cistenie ciest ¢istené v uréenych intervaloch.

P) |Oddelovanie nekompatibilnych materialov| P) |V sklade a v hale spracovania FeSiCa sa
(napr. oxidaénych ¢inidiel a organickych nebudi pouzivat horlaviny, kyseliny,
materialov) oxidacné alebo redukéné ¢inidla a voda.

9 |Obmedzenie presunu materidlov medzi 9 |Materidl bude plynule dopravovany

procesmi

dopravnymi pasmi medzi jednotlivymi
technologickymi operaciami.
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BAT 10

V ramci BAT sa majii monitorovat’ kominové
emisie do ovzdusia aspon tak asto, ako sa
uvadza v nasledujucej tabulke v stilade s
normami EN. Ak nie st k dispozicii normy EN,
v ramci BAT sa pouzijii normy ISO,
vnutrostatne alebo iné medzinarodné normy, na
zaklade ktorych sa zabezpecia udaje rovnocenne;j
odbornej kvality.

Monitorovat’ 1 x ro¢ne pri vyrobe ferozliatin
emisie do ovzdusia nasledujucich
znecist'ujtcich latok: Mn, Hg, T1, Cd, Cr6+,
Pb, TOC, benzo(a)pyrén.

dosiahnuty
stlad.

BAT 11

BAT 11. Na zniZenie emisii ortuti do ovzdusia
(inych, ako st emisie smerujtice do zariadenia na
kyselinu sirovll) z pyrometalurgického procesu
sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto
technik alebo ich kombinacia.

Uplatnena technika:

a) |Pouzivanie surovin s nizkym obsahom
ortuti, a to aj prostrednictvom spoluprace s
dodavatel'mi s cielom odstranit’ ortut’ z

druhotnych materialov

b) [Pouzitie adsorbentov (napr. aktivneho
uhlia, selénu) v kombinacii s filtraciou

prachu

PouZivanie surovin s nizkym obsahom ortuti.

dosiahnuty
stlad.

BAT 18

Na zniZenie emisii hluku sa v raimci BAT ma
pouzivat jedna z tychto technik alebo ich
kombinacia.

Uplatnena technika:

2) |Pouzitie valov na zakrytie zdroja hluku

a)

b) |Uzatvorenie hluénych zariadeni alebo

zloziek v stavbach pohlcujucich zvuk

b)

Stavba ,,Pracovisko mletia FeSiCa...”
bude umiestnena v uzatvorenom

c)

Pouzitie protivibracnych opodr a prepojeni v
pripade zariadenia

c)

vyrobnom priestore byvalej
briketiza¢nej linky.

d)

Nasmerovanie strojov vydavajucich hluk

d)

e)

Zmena frekvencie zvuku

e)

dosiahnuty
sulad.

BAT 20

Na zvysenie vynosu regeneracie druhotnych
surovin z odpadu sa v ramci BAT maja
separovat’ nekovové zlozky a kovy s vynimkou
medi pomocou jednej z tychto technik alebo
pomocou ich kombinécie.

Uplatnena technika:

a) |Rucna separacia velkych viditelnych

a)

zloziek odpadu
b) |Magnetické oddelenie kovov obsahujucich
zelezo

Uplatiiuje sa Rucna separacia vel'kych
vidite'nych zloziek odpadu a

b)

c)

Optickéd separacia hlinika alebo separacia
hlinika virivym pradom

Magnetické oddelenie kovov
obsahujucich Zelezo.

c)

d) |Separacia roznych kovovych a nekovovych
zloziek na zaklade relativnej hustoty
(pomocou kvapaliny s odliSnou hustotou

alebo pomocou vzduchu)

d)

dosiahnuty
sulad.

BAT 25

Pri triedeni a zmieSavani materidlov vyuzivat
uzatvorené dopravniky (zakrytovanie
dopravnych pasov)

Pouzitie odsavacieho systému pre emisie
prachu.

dosiahnuty
sulad.

BAT 150

Na efektivne vyuzivanie energie sa v rdmci BAT
ma rekuperovat’ energia z vyfukovych plynov s
vysokym obsahom CO vytvorenych v ramci
uzavretého tavenia v plazmovej peci s
plazmovym prachom pomocou jednej z
uvedenych technik alebo pomocou ich
kombinacie

Uplatnena technika:

dosiahnuty
sulad.

BAT 150

a) |Pouzitie parnych kotlov a turbin na
rekuperaciu energetického

obsahu vyfukovych plynov a na vyrobu
elektriny

a) |-

b) |Priame pouzitie vyfukovych plynov ako

paliva v rdmci procesu (napr. na susenie
surovin, predhrievanie vsadzky do pece,

b)

Priame pouzitie vyfukovych plynov ako
paliva v ramci procesu (na susenie

surovin a predhrievanie vsadzky do

dosiahnuty
sulad.
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spekanie, ohrievanie lejacich paniev

pece).

©) |Pouzitie vyfukového plynu ako paliva v
susednych podnikoch

c) |-

BAT 151 [Na efektivne vyuzivanie energie sa v ramci BAT dosiahnuty
ma rekuperovat’ energia z horacich vyfukovych stlad.
plynov vytvorenych v polouzavretej ponornej
elektrickej obliikovej peci pomocou jednej z
tychto technik alebo ich kombinacie.

a) [Pouzitie kotlov a turbin na odpadové teplo | a) |Na efektivne vyuZivanie energie sa
na rekuperaciu energetického obsahu pouziva Rekuperacia tepla. Ohriata
vyfukovych plynov a na vyrobu elektriny voda zo segmentov klobuka EOP 23 je
b) |Pouzitie kotla na odpadové teplo na vyrobu | b) [vyvedena do vymennikovej stanice cez
horticej vody vymennik voda - voda, ktory sluzi na
prenos tepla do teplovodnej siete
zavodu. Takto rekuperované teplo
pokryva az 90 % celkovej potreby
teplovodnej siete zavodu. Celkovy
menovity tepelny vykon predstavuje cca
2 MW.

BAT 153 |Na zabrénenie vzniku diftiznych emisii do Uplatnena technika: dosi’ahnut)'/
ovzdusia z odpichovania a odlievania alebo na sulad.
ich znizenie a zber sa v rimci BAT ma pouzivat
jedna z uvedenych technik alebo ich kombinécia.

a) |pouzitie systému odsavacich krytov a) |Pouzitie systému odsavacich krytov.
b) [Vyhybanie sa odlievaniu, pri ktorom sa b) |-

pouzivaju ferozliatiny

v kvapalnom skupenstve

BAT 154 N2 zniZenie emisii prachu a kovov do ovzdusia z Vrecové filtre sa pouziju v pripade odprasenia dosiahnuty
uskladnenia, manipul4cie a prepravy tuhych Vypr ézdr‘lovani?.big’-bagoy S mangz’u}ovym stlad.
materidlov a z postupov predupravy, ako je prachom do susiarni, v pripade vykladky
meranie, mieSanie, zmieSavanie a vapna a v pripade odprasenia odpichu z pece
odmastiiovanie, a z odpichovania, OFZS.
odlievania a balenia sa v ramci BAT ma
pouzivat’ vrecovy filter.

BAT 155 N2 zni¥enie emisii prachu a kovov do ovzdusia z Odpadova vzdusnina s obsahom TZL, dosiahnuty
drvenia, lisovania brikiet, peletizicie a spekania vzni,kajutsa vjednptlivych zariadeniach bude stlad.
sa v rimci BAT ma pouZivat’ vrecovy filter odsavana a organizovanym odquomr
alebo vrecovy filter v kombindcii s inymi vypustana do ovzdusia cez tkaninovy filter s
technikami. vnutornym prevedenim do vybusného

prostredia. Vysokou u¢innost'ou tkaninovych
filtrov je dosiahnuta nizka hladina tazkych
kovov. Koncentracia tazkych kovov je
viazana na koncentraciu prachu a obsah kovov
v prachu. Koncentracia TZL na vystupe z
tkaninového filtra bude dosahovat’ maximalne
5 mg/Nm®,

BAT 157 |Na znizenie emisii prachu a kovov do ovzdusia z | Uplatnena technika: dosi'ahnuty
uzavretej ponornej elektrickej oblukovej pece sulad.
alebo z uzavretého tavenia v plazmovej peci
pomocou plazmového prachu sa v ramci BAT
ma pouzivat’ jedna z tychto technik.

2) |Mokra pracka v kombinécii s a) |Mokré pracka
elektrostatickym odlu¢ova¢om
b) Vrecovy filter b) |-

BAT 161 |Na znizenie mnozstva trosky odoslanej na Uplatnena technika: dosi,alhguty

sulad.

likvidaciu sa v ramci BAT majt organizovat’
ukony na mieste tak, aby ul'ahcovali opétovné
pouzitie trosky alebo v pripade, ked’ to nie je
mozné, recyklaciu trosky vratane pouzitia jednej
z tychto technik alebo ich kombindcie.

8) |Pouzitie trosky v stavebnictve

a) |) Pouzitie trosky v stavebnictve

b) | pouzitie trosky ako materialu na

pieskovanie

b) |-

OFZ, a.s.




ZARIADENIA NA ZHODNOCOVANIE ODPADOV - EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A,

EOP 25 a EOP 26
©) |Pouzitie trosky na ziaruvzdorné odliatky <) |-
d) |pouzitie trosky pri taveni d |-

€) |Pouzitic trosky ako suroviny na vyrobu
silikomanganu alebo na iné metalurgické
ucely

e) |Pouzitie trosky ako suroviny na vyrobu
silikomanganu alebo na iné
metalurgické ucely.

BAT 162

Na zniZenie mnoZstva prachu a kalu z filtrov
odoslanych na likvidaciu sa v ramci BAT maja
organizovat’ tkony na mieste tak, aby ul'ahcovali
opétovné pouzitie prachu a kalu z filtrov alebo v
pripade, ked’ to nie je mozné, recyklaciu prachu
a kalu z filtrov vratane pouzitia jednej z tychto
technik alebo ich kombinacie.

Uplatnena technika:

a) [Pouzitie prachu z filtrov pri taveni

a) |Pouzitie prachu z filtrov pri taveni

b) [PouZitie prachu z filtrov pri vyrobe
nehrdzavejucej ocele

b) |-

) [Pouzitie prachu a kalu z filtrov ako
obohatenej vsadzky

d) |Pouzitie prachu z filtrov v inych
priemyselnych odvetviach

e) [PouZivanie mikrokremika ako prisady
pouzivanej v odvetvi vyroby cementu

e) |v cementarskom priemysle na vyrobu
slinku

f) |Pouzitie prachu a kalu z filtrov v odvetvi
vyroby zinku

f) -

bude dosiahnuty
sulad.

BAT 163

Na efektivne vyuzivanie energie sa v rdmci BAT
ma pouzivat’ jedna z tychto technik alebo ich
kombindcia.

a) [Pouzitie kyslikom obohateného vzduchu v
taviacich peciach a kyslikovych
konvertoroch

a) |Pouzitie kyslikom obohateného vzduchu

b) [PouZitie kotlov na rekuperaciu tepla

b) |Rekupericia tepla

) [PouZitie spalin vytvorenych v peci v ramci
daného procesu (napr. susenia)

c) |-

d) |Pouzitie vymennikov tepla

d) |Pouzitie vymennikov tepla

dosiahnuty
sulad.

BAT 164

Na znizenie emisii rozptyleného prachu do
ovzduSia zo zavazania pece sa v ramci BAT
maju pouzivat’ systémy zakrytych dopravnikov.

Pouzivaju sa zakrytované dopravniky.

dosiahnuty
sulad.

OFZ, a.s.




Eviden¢né ¢islo posudku: 3/2022-3.1

Osvedcenie ¢islo ¢. 81/6307/2007-3.1 v zneni rozhodnutia ¢. 26595/2012 a rozhodnutia ¢.
22719/2017 0 odbornej spodsobilosti vyhotovovat odborné posudky vo veciach ochrany
ovzdusSia podl'a paragrafu 19 zakona o ovzdusi 137/2010 Z.z. na Gcely konani pred orgdnmi
Statnej spravy ochrany ovzdusia.

Platnost’ osvedcéenia do: 31. maja 2022

ODBORNY POSUDOK

podla § 19 zékona o ovzdusi 137/2010 Z.z. z hl'adiska ochrany ovzdusia ovzdusia pre ucely
hodnotenia vplyvov na zivotné prostredie podl'a zakona ¢. 24/2006 Z.z. o posudzovani
vplyvov na zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskor$ich
predpisov pre zmenu navrhovanej ¢innosti

wZariadenie na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP
23, EOP 24, EOP 25 a EOP 26¢

podla § 17 ods.1 pism. a) zdkona €. 137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskorSich predpisov

Miesto vydania posudku: KoSice
Déatum vydania posudku: 4. maj 2022

Meno a priezvisko opravnenej osoby: doc. RNDr. Katarina Kysel’ova, PhD.




,Zariadenie na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 25 a EOP 26¢

2. Udaje o ucastnikovi konania :

Identifikacné udaje ucastnika konania — investora:

OFZ, as.

Siroka 381

027 41 Oravsky Podzamok
1CO: 36 389 030

3. Predmet posudzovania:
3.1. Predmet emisno-technologického posudzovania:

Predmetom emisno-technologického posudzovania je zmena Vv zhodnocovani
ostatnych anebezpeénych odpadov, ktoré vznikaju pri nezhodnej produkcii vedlajSich
produktov z vyroby ferozliatin, a z ktorych je mozné vyuzit' kovy a kovové zluceniny.

Prevadzkovatel ma Rozhodnutim SIZP Ingpektorat Zivotného prostredia Zilina &.
1279-18923/2019/Koz/770010203/260 zo dinal4.06.2019 vydané sthlasy na to, Ze latky
Kremicity ulet (oxid kremicity) vedl'ajsi produkt s obchodnym nazvom , MICROSILICA —
SIOXID* (katal. ¢. 10 08 16) , FeSiMn (troska z vyroby ferosilikomangédnu) vedl’ajsi produkt
s obchodnym nazvom ,,Simat* (katal. ¢. 10 09 03), ferosilikomanganova troska granulovana
v pride vody (FeSiMn troska) vedl'ajsi produkt s obchodnym nazvom ,,Grasimat* (katal. ¢. 10
09 03), ulet z vyroby ferosilikomanganu (FeSiMn) vedl'ajsi produkt s obchodnym nazvom
»FeSiMn ulet“ (katal. ¢. 10 10 09) nie st odpady, ale vedlajSie produkty za urcitych
podmienok stanovenych vo vydanom platnom sthlase. Rozhodnutim SIZP Inspektorat
zivotného prostredia Zilina ¢. 5765/77/2020-27815/2020/770010203/Z77 zo dia 27. 08. 2020
ma prevadzkovatel’ vydany sthlas na to, ze latka CaSi ulet z vyroby FeSiCa sa povazuje za
vedlajsi produkt s obchodnym nazvom ,,CaSi ulet” a nie za odpad (katal. ¢. 06 04 99) a zZe
latka kremicity ulet MICROXIL a kremicity tlet MICROXIL+ sa povazuju za vedlajSie
produkty s obchodnym ndzvom ,,Kremicity ulet MICROXIL a kremicity ulet MICROXIL+* a
nie za odpad (katal. ¢. 10 08 16). Tieto produkty mozu byt pouzité aj v ramci vlastnej
spotreby prevadzkovatel'om.

Vedlajsie produkty pri vyrobe ferozliatin musia spihat’ kvalitativne a kvantitativne
parametre uvedené v povoleni. V pripade, Ze nebudu splnené stanovené parametre bude sa
jednat’ o odpady. Navrhovatel nema sthlas na zhodnocovanie takychto odpadov, ¢o by
znamenalo, Ze by ich musel odovzdat’ osobam s prislusnym opravnenim pre zhodnotenie,
resp. zneSkodnenie.

Navrhovatel’ mé vytvorené vSetky materidlno-technické aj technologické predpoklady,
aby mohol zhodnocovat’ uvedené latky nielen ako vedlajSie produkty, ale aj ako odpady
Vv pripade vzniku nezhodného produktu s ur€enymi podmienkami.

Pri posudzovanej zmene nedochadza k zmenam technologie, ani stavby, procesu
vyroby, ani jej rozsahu. Nemeni sa mnoZstvo vstupov, vystupov, ani ich podstatnejSie
zlozenie. Latky, ktoré boli v zmysle stanovenych parametrov povazované na zadklade
vydaného sthlasu za vedlajSie produkty budii po povoleni navrhovanej ¢innosti (zmeny) v
pripade vzniku nezhodného vyrobku povazované za odpady a ako odpady budi zhodnotené v
existujlcej ¢innosti v prevadzke navrhovatela.
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3.2. Nazov staciondrneho zdroja (stavby, éinnosti):

wZariadenie na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22,
EOP 23, EOP 24, EOP 25 a EOP 26

3.3. Umiestnenie staciondrneho zdroja:

Kraj: Zilinsky
Okres: Dolny Kubin
Obec: Oravsky Podzamok

Katastralne uzemie:  Oravsky Podzdmok
Parcelné ¢islo: C-KN 824
Prevadzka spol. OFZ, a.s., prevadzka Siroka je situovanad v priemyselnom areali
spolo¢nosti v miestnej Casti obce Oravsky Podzamok — Siroka, v juZnej Casti katastralneho
uzemia obce. Prevadzka a jej technologické Casti st umiestnené v oplotenom areéli o rozlohe

cca 7 ha ohrani¢enom zo severnej strany Statnou cestou a zo severovychodnej az juhozépadne;j
strany je ohrani¢ena tokom rieky Orava.

3.4. Vymedzenie staciondrneho zdroja:

Stacionarnym zdrojom znecistovania ovzdusia su zariadenia na vyrobu ferozliatin v
spol. OFZ, a.s., prevadzka Siroka .

3.5. Zaclenenie staciondarneho zdroja podl’a dokumentdcie:

.Vyroba ferozliatin — prevadzka Siroka*

V zmysle prilohy ¢. 1 Vyhladsky Ministerstva zZivotného prostredia Slovenskej
republiky ¢. 410/2012 Z.z., ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi v
zneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z.z., vyhlasky ¢. 252/2016 Z.z. a vyhlasky ¢. 315/2017 Z.z. je
stacionarny zdroj znecistovania ovzdusia kategorizovany nasledovne:

2. VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV

2.7 Vyroba nezeleznych kovov a ich zliatin navzajom s ferozliatinami z rad,
koncentratov alebo druhotnych surovin metalurgickym, chemickym alebo
elektrolytickym spdsobom

2.7.1 Vyroba nezeleznych kovov a ich zliatin navzajom s ferozliatinami z rad,
koncentratov alebo druhotnych surovin metalurgickym, chemickym alebo
elektrolytickym spdsobom > 0

- vel’ky zdroj znecist ovania ovzduSia

Sucastou prevadzky je aj stredny zdroj zneéitovania ovzdusia:

a.) .Kotolita OFZ — prevadzka Siroka“
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- Uvedeny stacionarny zdroj znecistovania ovzdus$ia je v zmysle prilohy ¢. 1 Vyhlasky
Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 410/2012 Z.z., ktorou sa
vykonévaju niektoré¢ ustanovenia zakona o ovzdusi v zneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z.z.,
vyhléasky €. 252/2016 Z.z. a vyhlasky €. 315/2017 Z.z. kategorizovany nasledovne:

1. PALIVOVO-ENERGETICKY PRIEMYSEL

1.1 Technologické celky obsahujuce spal’ovacie zariadenia vratane plynovych turbin
a stacionarnych piestovych spalovacich motorov, s nainstalovanym stthrnnym menovitym
tepelnym prikonom v MW
1.1.2 Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia vratane plynovych
turbin a stacionarnych piestovych spalovacich motorov, s nainstalovanym
suhrnnym menovitym tepelnym prikonom > 0,3 MW
- stredny zdroj znecistenia ovzdusia

4. Utel posudzovania:

Utelom posudzovania je doplnenie Spravy o hodnoteni k zmene navrhovanej &innosti
,Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP
25 a EOP 26 na zéklade poZiadaviek dotknutych organov a ureného rozsahu hodnotenia
podla § 30 zékona €. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a
doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov ¢. 2231/2022-11.1.1/pb 2095/2022
2096/2022-int. zo dia 14. januara 2022.

5. Ciastkové posudky a konzultacie :

Ciastkové posudky a konzultacie neboli realizované.

6. Charakteristika predmetu posudzovania :

6.1. Uplny zoznam dokladov a podkladov, ktoré boli posudzovatelovi postiupené zo strany
ziadatela:

1. - Oznamenie o zmene navrhovanej ¢innosti vypracované v zmysle zadkona ¢. 24/2006
Z. z. o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie : ,,ZARIADENIA NA
ZHODNOCOVANIE ODPADOV - EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A,
EOP 25 a EOP 26%, jun 2021

Vypracoval : Ing. Matej Siculiak — veduci referent Zivotného
prostredia
OFZ, a.s.
Siroka 381
027 41 Oravsky Podzamok

2. — ROZSAH HODNOTENIA uréeny MZP SR podla § 30 zikona &. 24/2006 Z. z. o
posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zdkonov
v zneni neskorSich predpisov (dalej len ,,zdkon o posudzovani vplyvov®) pre
hodnotenie vplyvov zmeny navrhovanej Cinnosti ,,Zariadenia na zhodnocovanie
odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26“ ¢.
2231/2022-11.1.1/pb 2095/2022 2096/2022-int. zo dia 14. januara 2022..
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Rozhodnutie Slovenskej inSpekcie Zzivotného prostredia, InSpektoratu  Zivotného
prostredia Zilina, odboru integrovaného povolovania a kontroly & 1279-
18923/2019/Ko0z/770010203/260 zo dinal4.06.2019, ktorym sa meni integrované
povolenie ¢. 3574/2007/Jur/770010203 zo dna 05.05.2007, vydané in$pekciou na
vykonavanie &innosti v prevadzke ,,OFZ, a.s. prevadzka Siroka“.

- Rozhodnutie Slovenskej inSpekcie zivotného prostredia, InSpektoratu zivotného
prostredia Zilina, odboru integrovaného povolovania a kontroly & 5765/77/2020-
27815/2020/770010203/Z277 zo dna 27. 08. 2020, ktorym sa meni integrované
povolenie ¢. 3574/2007/Jur/770010203 zo dna 05.05.2007, vydané inSpekciou na
vykonavanie &innosti v prevadzke ,,OFZ, a.s. prevadzka Siroka“

- Rozhodnutie OU v Dolnom Kubine ¢. IU-DK-0OSZP-2020/000232-ZFI-A-10 zo diia
7.02.2020, ktorym sa schval'uje podl'a § 3 ods. 3 vyhlasky MZP SR ¢&. 411/2012 Z.z. o
monitorovani emisii zo staciondrnych zdrojov zneCistovania ovzduSia a kvality
ovzdus§i vich okoli v zneni nesk. Predpisov, na zaklade ziadosti prevadzkovatela
postup vypoctu mnozstva emisie znecistujucich latok pre tieto velké a stredné zdroje
znecist'ovania ovzdusi:

a. ,, Kotolna - obec Istebné “

b. ,Kotoliia OFZ — prevadzka Siroka*

C. ,,Vyroba ferozliatin — prevadzka Siroka“

- Rozhodnutie Slovenskej in$pekcie zivotného prostredia, Inspektoratu Zzivotného
prostredia Zilina, odboru integrovaného povolovania a kontroly &. 8729/77/2021-
38256/2021/770010203/Z83 zo dna 12.10.2021, ktorym sameniintegrovanép
ovolenie ¢ 3574/2007/Jur/770010203 zo dia 05.05.2007, vydané inSpekciou na
vykonavanie &innosti v prevadzke ,,OFZ, a.s. prevadzka Siroka“

- Rozhodnutie Slovenskej inSpekcie Zivotného prostredia, InSpektoratu Zzivotného
prostredia Zilina, odboru integrovaného povolovania a kontroly ¢ 10832/77/2021-
61/2022/770010203/284 zo dina 14. 01. 2022, ktorym sa meni integrované povolenie
¢. 3574/2007/Jur/770010203 zo dia 05.05.2007, vydané inSpekciou na vykonavanie
¢innosti v prevadzke ,,OFZ, a.s. prevadzka Siroka*

- Rozhodnutie Slovenskej inSpekcie Zivotného prostredia, InSpektordtu Zzivotného
prostredia Zilina, odboru integrovaného povolovania a kontroly & 882/77/2022-
7040/2022/770010203/Z86 zo dna 28. 02. 2022, ktorym sa meni integrované
povolenie ¢. 3574/2007/Jur/770010203 zo dna 05.05.2007, vydané inSpekciou na
vykonavanie &innosti v prevadzke ,,OFZ, a.s. prevadzka Siroka“

6.2. Opis predmetu posudzovania podla dokumentdcie:

6.2.1.

Identifikacné udaje o vyrobcovi:
OFZ, as.
Siroka 381
027 41 Oravsky Podzdmok
ICO: 36 389 030
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6.2.2. Rok uvedenia staciondrneho zdroja do prevadzky:
r. 1964
6.2.3. Popis technologie vyroby a vyrobnych zariadeni:

Ferozliatiny su vyrabané v elektrickej oblukovej peci (d’alej ako ,,EOP*) redukciou
oxidov prislusnych kovov a zeleza obsiahnutych v rudach a nerastnych surovinach uhlikom v
prostredi vysokej teploty 1 000 az 1 500 °C, v zavislosti od druhu vyroby. EOP je hutnicky
agregat, v ktorom sa teplo potrebné k roztaveniu vsadzky vyvija prostrednictvom elektrického
obluku, horiaceho medzi elektrodami a vsadzkou. Z obluka do vsadzky sa teplo prendsa
hlavne sdlanim, vo vsadzke sa §iri vedenim a prudenim taveniny. Vyroba je nepretrzitym
procesom v EOP so zakrytou kychtou, pricom tavba sa z technologického hl'adiska sklada: a)
z ohrevu vsadzkového materidlu, b) zo susenia a odparenia prchavych latok, c) z redukcie
oxidov, d) z ohrevu kovu a trosky, e) odpichu, f) rafinacie (iba niektoré vyrobky), g)
odlievania. Zakladnymi konstrukénymi prvkami ferozliatinarskej pece su: plast’ pece, drziaky
elektréd, celuste, mechanizmus povolovania elektrod, chladenie pece a vsadzkovacie
zariadenie. Ako vonkaj$i zdroj teploty sluzi elektricky obluk vytvoreny na pracovnych
koncoch elektrod elektrickej oblukovej pece, ktoré su zasunuté v pevnej vsadzke. Po
roztaveni vsadzky a skonceni procesu tavby sa z pece odpichovym otvorom vypusta troska a
kov. Kov sa v pravidelnych intervaloch vyptasta do panvi a odlieva sa. Po vychladnuti ide na
d’alSie spracovanie drvenim a triedenim. Troska je po oddeleni od kovu vyvazana troskovym
vozidlom do troskovej jamy odkial' po zatuhnuti ide na druhotné spracovanie, resp. je
zneskodiovana skladkovanim. Vedlajsim produktom je okrem trosky i zachyteny ulet. V
prevadzke je v sicasnosti osadenych 7 EOP, Typ - odkryté.

Kazda pec ma zabezpecené:

1. odprasenie kychty EOP

2. odprasenie odpichu EOP
k tomuto ucelu je nainstalovanych 9 ks textilnych hadicovych filtracnych jednotiek (d’alej len
»FJ€). Vo veline EOP je svetelna signalizacia o chode filtraénych jednotiek. V sti¢asnosti s
kychta aj odpich jestvujucich EOP21, EOP22, EOP23, EOP24, EOP24A, okrem EOP25 a
EOP26 odprasené jednou FJ. Jednotlivé filtraéné jednotky s poprepéjané tak, ze v pripade
nudzového odstavenia prislusnej FJ je mozné po urcitych tpravach (prestavenie klapiek v
spalinovom potrubi) danti EOP a jej odpich Uplne odprasit’ vedlajSou FJ.

Nudzové odstavenie filtratnej jednotky sa vykonad po prepojeni odsdvanej EOP na
vedl'aj§iu moznu filtraéna jednotku.

Elektrické oblukové pece (EOP) V suasnosti je na prevadzke instalovanych celkom
7ks EOP. BliZ8ie charakteristika tychto zariadeni je v nasledujucom texte.

Elektrickd oblikova pec (EOP) 21

Vyroba je zamerand na ferozliatiny na baze Mn, Si a Cr. Ide o otvoreni EOP s
vykonom 12,0 MW. Pec je napojend na filtracni jednotku typu AMERTHERM
(velkokapacitny hadicovy filter). Pec disponuje chladicom.

Elektricka oblikovd pec (EOP) 22

Vyroba FeSi (s koncentraciou Si od 45 do 90%) a Si kovu s Cistotou 99,7%. Ide o
polootvorentt EOP s odporucanym vykonom pre Si kov na Grovni 15 MW (maximalny vykon
16,5 MW). Pec je napojena na FJ 22 typu AMERTHERM (textilny hadicovy filter - filtracna
stanica EOP22 — vyduch ¢.2). Stucastou je tiez chladi¢ pre filter AMERTHERM. Chladenie
EOP 22 je zabezpeCené uzatvorenym okruhom sekundarneho chladenia, oddelenym
doskovym tepelnym vymennikom chladenym jestvujicim okruhom. Pec disponuje diesel
agregatom pre nudzové napdjanie Cerpadiel a chladicov na dochladenie EOP22 a na FJ 22
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Elektrickd obliikovd pec (EOP) 23

Vyroba ferozliatin na baze Mn, Si a Cr. Ide o otvorentt EOP s vykonom 16,5 MW. Pec
je napojenad na filtraént jednotku typu AMERTHERM (velkokapacitny hadicovy filter) a
chladi¢om.

Elektricka oblikova pec (EOP) 24
Vyroba ferozliatin na baze Mn, Si a Cr. Ide o otvoreni EOP s vykonom 12,0 MW. Pec
je napojena na filtra¢nt jednotku typu TZ BK 12/500 (velkokapacitny hadicovy filter) EOP

Elektrickd obliikova pec (EOP) 24 A

Vyroba ferozliatin na baze Mn, Si a Cr. Ide o otvoreni EOP s vykonom 3,5 az 4,55
MW. Pec je napojend na filtra¢nt jednotku typu AMERTHERM (velkokapacitny hadicovy
filter).

Elektrickd obliikovd pec (EOP) 25

Vyroba ferozliatin na baze Mn a Si. Ide o polozakrytt EOP s vykonom 18,0 MW
(FeMn) a 23,0 MW (FeSiMn). Pec je napojena na filtraéni jednotku typu TZ BK 12/500
(velkokapacitny hadicovy filter).

Elektrickd oblikovd pec (EOP) 26

Vyroba ferozliatin na baze Mn a Si. Ide o polozakrytt EOP s vykonom 18,0 MW
(FeMn) a 23,0 MW (FeSiMn). Pec je napojena na filtraéni jednotku typu TZ BK 12/500
(velkokapacitny hadicovy filter).

Vyrobné parametre elektrickych oblukovych peci (EOP) inStalovanych na prevadzke
OFZ, a.s. prevadzka Siroka

s, , . - Vykon
Elektricka oblikova pec Ferozliatina Menovity [ton/24h] y Maximalny [ton/24h]

FeMnC 58,00 80,00
Elektricka FeSiMn 54,20 80,00
oblukova pec FeSi 43,00 50,00
(EOP) 21 FeSiCa 25,00 30,00
FeCr 47,00 70,00
FeSiCr 47,00 70,00
Si kov 22,00 30,00
Elektricka FeSi 43,00 48,00
oblukova pec 22 Si kov 22,00 28,80
FeMnC 92,00 95,00
Elektricka FeSiMn 75,00 85,00
oblukova pec FeSi 43,00 50,00
(EOP) 23 FeSiCa 25,00 30,00
FeCr 47,00 70,00
FeSiCr 47,00 70,00
Si kov 22,00 30,00
FeMnC 76,00 95,00
Elektricka FeSiMn 62,00 85,00
oblukova pec FeSi 43,00 50,00
(EOP) 24 FeSiCa 25,00 30,00
FeCr 47,00 70,00
FeSiCr 47,00 70,00
FeMnC 30,00 40,00
Elektricka FeSiMn 30,00 40,00
oblukova pec FeSi 75% 26,09 34,78
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(EOP) 24 A FeCrC 30,00 40,00
FeSiAl 01 22,00 35,00

Troska 1l 46,88 — 62,50 -
Elektricka FeMn 125,00 160,00
oblukova pec 25 FeSiMn 107,00 135,80
FElektricka FeMn 120,00 150,00
oblukova pec 26 FeSiMn 103,00 135,00

Vyrobnost’ elektrickej oblukovej pece (EOP) zavisi od jej obsahu, uzitoéné¢ho objemu,
kvality vstupnych surovin, vykonu transformatora, poctu vyrobnych dni v roku, vytaznosti
kovu zo vsadzky, technologického procesu (napr. dizky tavby), od energetickej a tepelnej
ucinnosti, atd’. Je zrejmé, ze faktorov, ktoré ovplyviiuju vyrobnost’ pece je velmi vela a v
prevadzke sa t'azko vyhodnocuji. Autor tohto posudku hl'adal sposob, ako vyjadrit’ vyrobnost’
pece pomocou iného parametra, ktory by sa dal na zaklade vypoctov predikovat’ a na zaklade
prevadzkovych dat optimalizovat’. Jednym z takychto parametrov méze byt aj projektovany
vykon transformatora. Ked’ze vykon transformatora sa voli podl'a energetickej bilancie pece v
zavislosti od obsahu a predpokladanej dizky technologického procesu, je mozné na zéklade
detailnej materidlovo-tepelnej bilancie vyroby ferozliatin stanovit’ aj energeticku bilanciu a
vyuzitel'nost’ odobratej energie z transformatora. To je ddlezity poznatok, na zaklade ktorého
bol vypracovany aj metodicky postup rieSenia tejto ulohy.

Vykon transformdtora vyrazne ovplyviuje nielen vyrobnd kapacita EOP, ale aj
spotreba elektrickej energie (EE). Spotreba EE na tonu zliatiny zavisi od mnohych ¢initel'ov,
napr. od druhu vyrdbanej ferozliatiny, obsahu zdkladného komponentu, kvality vstupnych
surovin a aj od vykonu pece. So zvySenim vykonu pece sa znizuju Specifické tepelné straty a
preto sa znizuje aj spotreba EE. Vyber konstrukcie pece, priprava vychodiskovych materidlov
a technoldgia procesu prispievaju k znizeniu pomernej spotreby EE.

Medzi dolezité charakteristiky EOP patri aj jej elektricky rezim. Kazda pec ma
optiméalne sekundarne napdtie, pri ktorom sa pracuje s nizkou mernou spotrebou EE,
vsadzkovych materidlov a vysokym uc¢innikom. Napétie zavisi od merného odporu
vsadzkovych materidlov, taveniny a od tepelnych podmienok v peci. Pri taveni jednej a tej
istej zliatiny v peciach s rozdielnym vykonom optimalne sekundarne napitie méa roéznu
hodnotu, so zvySenym vykonom transformatora rastie aj intenzita pridu a s fiou sa zniZuje
napdtie v peci. PretoZe v jednej a tej istej peci je potrebné vyrabat’ rozne zliatiny, je potrebné,
aby mal transformator viac stupfiov napdtia a aby bol projektovany na vyrobu viacerych
ferozliatin, ¢o je aj skuto€nost’ v OFZ, a.s.

Vyrobnd kapacita uvedend v t/24 hod. podlieha viacerym premennym, ktoré sa v
prevadzke tazko vyhodnocuji a nezodpovedaju vzdy redlne odobratej energii z pecného
transformatora. Bol preto vypracovany vypoctovy systém pre efektivne vyuZitie vykonu
pecného transformatora, pomocou ktorého by bolo vyhodnejSie deklarovat’ vyrobné
parametre prostrednictvom projektovaného vykonu transformatora. V tejto jednotke (MVA)
su korelované rozne zavislosti na zaklade vplyvu viacerych premennych na vykon pecného
transformatora, ktoré sa daji pomerne presne vyhodnocovat a ukazuji nielen realnejsi
technologicky chod EOP, ale aj presnejSie ekologické parametre jednotlivych
prevadzkovanych technologii.

Z vysledkov studie ,,Vypocet vykonu transformatora EOP pre pripravu podkladov k
zmene opisu prevadzky OFZ, a.s. vyplyvaju nasledovné zavery:

1. 24 hodinova vyroba podlieha vplyvu mnohych faktorov a aktualne deklarovana
vyrobnost’ (t/24 hod.) je vel'mi premenliva, pricom je vel'mi obtiazné stanovit’ determinujtce
parametre vykazovanej hodnoty. Napr. v pripade vyrobnosti 160 t FeMnC/24 hod. na peci ¢.
25 je mozné tejto hodnote priradit’ cca 17 parametrov, ktoré ale v redlnych prevadzkovych
podmienkach nie je mozné sledovat’ a vyhodnocovat'.
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2. Bolo zistené, ze lepSim sposobom ako deklarovat’ dennti vyrobnost’ je vztahovat
vyrobenu tonu ferozliatiny na odobrati elektrickii energiu z transformatorov v kVA (resp.
MVA).

3. Vypocitany aj realny vykon transformatora je uréeny pomocou viacerych
premennych, ktoré presnejsie Specifikuji dennt vyrobnost’, ked’ze uvazuji s materidlovo —
tepelnou bilanciou na redlnych surovinach a s redlnym technologickym a elektrickym
rezimom na EOP.

4. Pomocou navrhnutych modelov je mozné predikovat’ napr. na peci ¢. 25 vyrobu 160
t FeMnC/24 hod., ktorda zodpoveda realne odobratej elektrickej energii z 33 MVA
transformatora. Jedna sa o spotrebu 2734 kWh/t FeMnC, pricom tejto odobratej elektrickej
energie z projektovaného vykonu transformatora zodpovedaju konkrétne parametre, napr.:

a) skladba vstupnych surovin (2200 Mn rudy + 560 kg koksu

b) kvalita Mn rudy (pouzitie kvalitnej oxidickej Mn rudy s obsahom Mn nad 50 %),

¢) kvalita redukovadla (pouzitie reaktivneho koksu s reaktivitou 35 — 37% CRI),

d) technologicky chod EOP (prebieha pri rovnakom amperickom zat’azeni a rovnakom
napéti na elektrodach, ich hlbokym posadenim cca 1200 — 1500 mm, rovnomernym klesanim
vsadzky v objeme EOP),

e) elektricky rezim a i¢innost’ (pre vyrobu sa predpise ¢inny vykon EOP 8§ — 18 MW a
napdtovy stupen 3 — 7 pecnych transformatorov, nastavi sa poloha elekrod, aby cos ¢
dosahoval hodnotu 0.7), f) straty hmoty a tepla (index tepelnych strat = 0.97), g) mnozstvo a
kvalita produktov (mnozstvo trosky = 580 kg/t, mnozstvo tletu = 91 kg/t), h) vytaznost’
zliatiny (vytaznost’ = 96 %) i) mnozstvo CO, = 820 kg/t FeMnC.

5. Podobnym sposobom je mozné Specifikovat’ ktorukol'vek vyrobu ferozliatin
(vratane kremika) na ktorejkol'vek EOP v OFZ, a.s.

6. Determinujuce parametre boli zapracované do vzorca pre vypocet technologického
vykonu transformatora, ¢im sa moze presnejSie uvadzat’ odobrata elektricka energia na
vyrobu konkrétneho mnoZstva vyrobenej ferozliatiny.

7. Boli vytvorené Sankey diagramy pre vyuzitie energie pri vyrobe jednotlivych
ferozliatin. Sankey diagramy predstavuju pomerne presné ndstroje na vypocet vstupnej
energie na vyrobu ferozliatiny a pre vyuzitie tejto energie v jednotlivych produktoch.
Pouzitim Sankey diagramov je zrejmy nielen technologicko-ekonomicky benefit pouZitia
novej jednotky vykonu transformatora v MV A, ale aj ekologicky benefit.

8. Vypocitané parametre bude potrebné este verifikovat v rdmci korelacie
vypocitanych a realnych prevadzkovych hodnot.

9. V prevadzke by sa tymto mali minimalizovat’ pripady rozdielov medzi
spotrebovanou energiou a skuto¢nou produkciou.

10. Efektivnym odobratim a vyuZitim elektrickej energie je mozné zniZit' aj celkové
mnozstvo COs.

11. TaktieZ by sa mali minimalizovat’ negativne vplyvy produkcie druhotnych surovin
a procesnych plynov, nakol'ko pomocou vypoctovych programov bude mozné predikovat’
uspornejsie technologické rezimy na zéklade kvality vstupnych surovin a ich spravania sa v
EOP.

12. Vzhl'adom na Siroku $kalu pouzivanych surovin v OFZ, spravanie kazdej suroviny
v ramci technologického procesu sa 1iSi a preto je potrebné kvalite pouzivanych surovin
prisposobit’ aj technologicky rezim. V tomto je dolezitd spotreba EE, pomocou ktorej sa
presnejSie urci odobraty vykon EOP na zédklade kvality surovin.

13. Modelové situacie, ktoré st uvedené v tomto posudku, umoZznia vyrobcovi
ferozliatin pre projektovany a technicky dosiahnutelny vykon kazdej EOP priradit’ redlne
hodnoty z prevadzky.

Zaroven bolo Specifikované, ze projektovany a technicky dosiahnutel'ny vykon kazdej
EOP, pri vyrobe presne ur¢eného druhu ferozliatiny na presne uréenej EOP, je z hl'adiska




,Zariadenie na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 25 a EOP 26¢

technologie a ochrany zivotného prostredia vhodnejSie vztahovat na odobrati elektricku
energiu z transformatorov v kVA, t.j. tony ktoréhokol'vek druhu vyrobenej ferozliatiny/kVA
odobratej elektrickej energie, ako na t/24 h.

6.2.4. Skladba staciondrneho zdroja — Clenenie podla technologickych alebo
stavebnych objektov

Zdroj €. 1 (prevadzka) - velky zdroj znecistovania ovzdusia
e Vyroba nezeleznych kovov a ich zliatin navzajom a s ferozliatinami z rud.
koncentratov alebo druhotnych surovin metalurgickym, chemickym alebo

elektrolytickym procesom s prahovou kapacitou > 0.

sucastou uvedeného velkého zdroja znecistovania ovzdusia je zaroven aj :

Zdroj ¢.2 (plynova kotolna) - stredny zdroj znecistovania ovzdusia
e Technologické celky obsahujliice spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin a
stacionarnych piestovych spalovacich motorov, s nains§talovanym suhrnnym
menovitym tepelnym prikonom v MW > 0,3 < 50.

Plynova kotoliia ako spalovacie zariadenie podl'a § 4 pism. a) vyhlasky ¢. 410/2012 Z.
z. mé inStalovany tepelny prikonom 1.8 MW a je prevadzkovana len v pripade nedostatku
odpadového tepla vyprodukovaného ochladzovanim niektorych konstrukénych ¢asti peci EOP
¢. 22,25 a 26 v zimnych mesiacoch, pripadne pri uplnom odstaveni tychto peci

Technologicky zdroj - (prevddzka) pozostdva z nasledujicich ciastkovych zdrojov
znecistovania ovzdusia:

. EOP 21 (kychta + odpich)

. EOP 22 (kychta + odpich)

. EOP 23 (kychta + odpich)

. EOP 24 (kychta + odpich)

. EOP 24A (kychta + odpich)

. EOP 25 (kychta)

. EOP 26 (kychta)

. EOP 25 a EOP 26 (odpich)

. DTE¢. 1
. DTL¢.3
. DTLE. 4

. P SV - dopravniky
. PSV-presypy

. PSV - zavazanie 5-6 rada
. Vzorkaren
. Linka na triedenie materidlov z vyroby - linka €. 5

. Linka MKS

K uvedenym Cciastkovym zdrojom tvoriacich sucasny funkény a priestorovy celok
prevadzky Siroka je potrebné zahrnut’ aj zdroje, ktoré st siéastou jestvujiceho legislativne
povoleného stavu, ktoré este neboli na prevadzke instalované.

Jedna sa o nasledovné zdroje:

. Plazmova pec 3 MW
. Plynové¢ kotly na ohrev termooleja (3ks)
. Kogenera¢najednotka (zalozny zdroj)

10
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6.2.5. Druh prevadzky, zmennost’ — sezonnost’, ro¢ny fond pracovného casu:

Prevadzka OFZ je nepretrzitad, 3-zmenna s ro¢nym fondom pracovného ¢asu 7 200
h/rok.
6.2.5. Druhy a mnoZstva materidlov vyuZivanych v predmetnej technologii:

Prevadzkovatel’ ma suhlas na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov -
EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26 na vyrobu ferozliatin podl'a
§ 3 ods. 3 pism. c) bod 2. zdkona o IPKZ, v sulade s § 97 ods.1 pismeno c) zédkona o
odpadoch v naviznosti na § 135f zékona o odpadoch.

Celkova kapacita zariadenia na zhodnocovanie odpadov je 38 500 ton
zhodnocovaného odpadu za rok.

Kapacita pre jednu EOP je 15 t zhodnocovaného odpadu za den.

Materidlova bilancia spotreby surovin pri vyrobe ferozliatin na jednotlivych EOP:

Surovina FeSi [kg/t] | Si kov [kg/t] | FeSiMii [kg/t] | FeMnC [kg t] | FeSiCa [Kg/t]
Mn ruda - - 540 1271 -
Garnisaze 493 250-330 210
Troska 335 - -
Kremenec 1800-2000 - 475 - 2000-2300
Kremen - 2750-2800 - - -
Redukovadlo | 900-1400 1650 630 720 1400-1600
Stiepky 750 2300 - - 600 - 670
Okuje 350 0 - 100-140 10
Vépenec 30 - - 1100-1300

Materialova bilancia spotreby surovin povolenej plazmovej pece 3 MW

Parameter Hodnota parametra
Povolena plazmova pec 3 MW
Surovina na vstupe 1800 kg/h
Vapno 234 kg/h
Uhlie 286 kg/h
Troska 1096 kg/h
Feromangan 462 kg/h
40% koncentrat XaOH/KOH 552 kg/h

6.2.7 Zoznam znecist’ujucich latok vznikajicich v predmetnej technologii:

Imisné koncentracie znecistujucich latok v predmetnej technoldgii - odhad stcasného stavu
Zneclist'ujica | Maximalna kratkodoba koncentracia Priemerna rocna koncentracia
latka ug.m’] [ug.m?]
jestvujuci stay limitna hodnota LH jestvujuci stav limitna hodnota LH,
PMyg - 50 (24h) 25 40
PM; s - - 16 20
NO, 30 200 (Ih) 10 40

11
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3 125 (24h) - -

S0, 3 350 (Ih) - -
CO 350 10 000 (8h) - -
benzén - - 0.3 5

Pozn.:-limitné hodnoty na ochranu ludského zdravia sii uvedené v zmysle Prilohy ¢. 1 k vyhl. ¢. 244/2016 Z. z.
-pri limitnej hodnote LHy je v zdatvorke uvedené priemere vané obdobie

6.2.8

technologii z hladiska ochrany ovzdusia:

Miesta vzniku systémov znecist'ujucich latok vznikajucich v predmetnej

Vyduch Vyska Napojené Napojené technologické zariadenie
vyduchu odlucovacie
nad terénom zariadenie
Primarne Sekundarne” Sekundarne?
VI 18 m FJ21 EOP21 (kychta) [EOP22 (kychta) -
EOP21 (odpich)
EOP22 (kychta) | EOP21 (kychta)
Ve 18m U2z EOP22 (odpich) | EOP23 (kychta) ]
EOP23 (kychta) | EOP24 (kychta) .
V3 18m FJ23 EOP23 (odpich) |EOP24 (odpichy| 24 (0dpich)
EOP22 (kychta)
EOP23 (kychta) | FJ22 (kychta)
EOP25 (kychta) | FJ23 (kychta)
V4 23m FI24 Egggj E‘;é'gt‘ctﬁ; EOP26 (kychta) | FJ25 (kychta)
EOP21 (odpich) | FJ26 (kychta) FJ
EOP22 (odpich)| REZ (kychta)
EOP23 (odpich)
EOP22 (kychta) FJ21 FJ22
EOP25 (kychta) | EOP23 (kychta) FJ23 FJ24
Vs 23m FI25 EOP25 (odpich) | EOP24 (kychta) F120 FJ
EOP26 (kychta) REZ FJ24B
EOP22 (kychta)
EOP23 (kychta) | FJ22 FJ23, FJ24,
EOP2S (kychta) | FJ 24 (kychta)
EOP26 (kychta) |EOP22 (odpich)| FJ25 (kychta) FJ
V6 23m FJ26 EOP26 (odpich) |EOP23 (odpich) | REZ (kychta) F
EOP24 (odpich)| REZ (odpich)
EOP25 (odpich) | FJ24B (odpich)
EOP26 (odpich)
EOP22 (kychta)
EOP23 (kychta)
EOP24 (kychta)
EOP25 (kychta)
EOP26 (kychta)
V7 23m FJREZ EOP21 (odpich) - -
EOP22 (odpich)
EOP23 (odpich)
EOP24 (odpich)
EOP25 (odpich)
EOP26 (odpich)
EOP24 (kychta
V8 18m FJ24A Eopééﬁgifhta) EOP21 Eo)épich% FJ21 FJ22
(odpich) EOP22 (odpich) FJ23 FJ24
EO?23 (odpich)
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EOP24 (odpich)
EOP24A (kychta)
EOP24A (odpich)
EOP21 (ogpicﬂg
EOP22 (odpic
Vo 18m Fi24B EOP23 Eongch) )
EOP24 (odpich)
EOP25 (odpich)
EOP26 (odpich)
V10 23 m FKC PSV presypy -
V11 23m FKC PSV dopravniky -
V12 23m FKC PSVzavazanie 5-- -
6 rada
Vv13Y 105m | FJFR-SPI00Ex | Plniaca linka -
plnenych profilov
V14 15m SAF 3300 Vzorkaren -
V15 13m DFN-560 DTLC.1 -
V16 13m DFN-746 DTLC.2 -
DTL¢3
V17 15m FKC 16 500 DTL¢ 4 -
V18 7.5m Fv 100 Linka ¢.5 -
V19 45m - Kotolna -
V20 16 m HF11 Silo ¢. 1.FJ21 -
V20A 16 m HF11 Silo ¢. 1A -
V21 18 m HF11 Silo ¢. 2.FJ21 -
V21A 18 m HF11 Sile ¢. 2A. FJ22 -
V22 16m HF11 Silo ¢. 3.FJ23 -
V22A 16 m HF11 Silo ¢. 3A. FJ23 -
V23 23m HF11 Silo ¢.4. FJ24 -
V24 6.7m SAF 3300 Linka MKS -
4 - KGJ (zalozny
V259 | 16.0m Zéroj) y i
V26" 16.0m textilny filter Odpich -
legislativne
povolenej
plazmovej pece
v27? 16.0 m Kotol na ohrev
termooleja ¢.1
V28 16.0 m Kotol na ohrev
termooleja ¢.2
Vv29? 16.0 m Kotol na ohrev
termooleja €.3
Pozn.:

Y moze byt pouzité pri necinnosti primarnej EOP na ktorej je odlucovacie zariadenie (FJ) napojené a
technologicky odévodnenom stave

2 do vyduchu mozu byt pri cinnosti primdrne napojenej EOP na precistenie zvedené odpadové plyny, ktoré
prednostne odsdva ina filtracna jednotka a to do povolenej kapacity nahradnej filtracnej jednotky

3 prevadzkuje spol. SLOVAKIA REAL-IN a. s.

4 vyduch este nie je na prevadzke instalovany, vyska vyduchu bola navrhnuta na zdaklade podkladu stavebného
povolenie (zmena integrovaného povolenia), v ktorom sa uddava vyska planovaného objektu pre umiestnenie
technologického zariadenia.

6.2.9 Zoznam odlucovacich systémov — zariadeni a ich projektované parametre, ktoré
su podstatné 7 hl’adiska ochrany ovzdusia:

Kazda pec ma zabezpecené:
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1. odprasenie kychty EOP

2. odprasenie odpichu EOP
k tomuto tcelu je nainstalovanych 9 ks textilnych hadicovych filtracnych jednotiek (d’alej len
»FJ¢). Vo veline EOP je svetelna signalizacia o chode filtraénych jednotiek. V sti¢asnosti st
kychta aj odpich jestvujucich EOP21, EOP22, EOP23, EOP24, EOP24A, okrem EOP25 a
EOP26 odprasené jednou FJ. Jednotlivé filtracné jednotky st poprepdjané tak, ze v pripade
nudzového odstavenia prislusnej FJ je mozné po urcitych Upravach (prestavenie klapiek v

spalinovom potrubi) dani EOP a jej odpich uplne odprasit’ vedl'ajSou FJ.
Nudzové odstavenie filtracnej jednotky sa vykona po prepojeni odsdvanej EOP na
vedl'aj$iu moznu filtraénu jednotku.

Elektrickd oblikova pec (EOP) 21

- je napojend na filtra¢nu
filter). Pec disponuje chladi¢om.

jednotku typu AMERTHERM (velkokapacitny hadicovy

Elektrickd obliikovd pec (EOP) 22

- je napojena na FJ 22 typu AMERTHERM (textilny hadicovy filter - filtra¢na stanica
EOP22 — vyduch ¢.2). Stcast’ou je tiez chladi¢ pre filter AMERTHERM.

Elektrickd obliukovd pec (EOP) 23

- je napojena na filtraéna
filter) a chladiCom.

jednotku typu AMERTHERM (velkokapacitny hadicovy

Elektrickd obluikovd pec (EOP) 24

- je napojena na filtracnt
filter) EOP

jednotku typu TZ BK 12/500 (velkokapacitny hadicovy

Elektrickd oblikovd pec (EOP) 24 A

- je napojena na filtratna

jednotku typu AMERTHERM (velkokapacitny hadicovy

Opis a parametre foltra¢nych jednotiek - F J

Typ Amertherm, velkokapacitny hadicovy filter, pocet filtracnych
komdr 12. pocet filtracnych hadic 864 ks. rozmer filtracnych hadic
1 =9 550 mm, d = 292 mm, filtratnd plocha 7 730 m?, merné
zatazenie filtratnej textilie 0,57 mm?min™, druh filtraénej
textilie - sklotkanina tmax 260°C s membranou PTFE. spalinovy
ventilator o vykone Q = 74 m>.s™ pri t = 140°C, n = 1485 otadok,
mm -1, tlakova strata 4 600 Pa. Pri FJ ¢.21,22 a 23 je k dispozicii 8
dachadiel. 3 duchadla o vykone 3x10 m*min od firmy AERZEN.
od roku 2001. 3 dichadla o vykone 3 x 10 m*min od firmy
LUTOS, od roku 2013. 1 dichadlo o vykone 20 m*min od firmy
AERZEN. od roku 2012, 1 dtchadlo o vykone 30 m*min od firmy
AERZEN. od roku 2015.

Typ TZ B K 12/500, velkokapacitny hadicovy filter, pocet
filtracnych komoér 12. pocet filtracnych hadic 720 ks, rozmer
filtracnych hadic 1 =9 000 mm, d = 292 mm. filtracna plocha 6
000 m?, merné zat'aZenie filtraénej textilie 0.639 m®*m?2min™, druh
filtratnej Textilie - sklotkanina tmax 260°C s membranou. PTFE,
spalinovy ventilator o vykone Q = 65 m3.s-1 pri t = 130CC. n =
960 otacok . mm-1, tlakova strata 5 900 Pa.

filter).
Parametre odlu¢ovacich zariadeni:
Nazov FJ Pocet
FJ21,22, 23 3
FJ 24, 25, 26, REZ 4
FJ24B 1

Typ Amertherm. velkokapacitny hadie o vy filter, pocet]
filtracnych komor 8, pocet filtracnych hadic 240 ks, rozmer
filtracnych hadic 1 = 9 550 mm, d = 292 mm, filtra¢na plocha 2
150 m?, merné zataZenie filtraénej textilie 0.77 m*.m?.min™ druh
filtra¢nej textilie - sklotkanina + ePTFE membrana, spalmovy
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ventilator o vykone Q = 27,7 m’s?, n = 1460 otacok, min-".
tlakova strata 3 400 Pa.

FJ 24A

Typ Amertherm, vel'kokapacitny hadie ovy filter, pocet filtracnych
komodr 8, pocet filtraénych hadic 240 ks, rozmer filtracnych hadic
1 =9 550 mm. d = 292 mm, filtracna plocha 2 150 mz, merné
zatazenie filtratnej textilie 0,58 m®m?Zmin™. druh filtratnej
textilie - sklotkanina + ePTFE membrana, spalmovy ventilator o
vykone Q = 21 m3.s'1, u = 1 480 otacok, min . tlakova strata 3
200 Pa.

FJ DFN-560-
3,2/3,02/80/SDZ/11/0D -
DTL¢. 1

Typ DFN-560. filtra¢na plocha 560 m®, prietok odpadového plynu
50 000 m*/hod.. max. tlak ventilatora 6000 Pa, tlakova strata filtra
2000 Pa

FJ DFN-746-
3,2/4,0/2,3/80 SDZ/11/0D
-DTL&.3

Typ DFN-746. filtraéna plocha 746 m? prictok odpadového plynu
65 000 m*/hod, max. tlak ventilatora 6000 Pa, tlakova strata filtra
2000 Pa

FJ FKC - linka ¢. 4

Typ FKC 16/500. kapsovy filter, pocet filtracnych komdr 4, pocet
filtraénych kaps 16 ks, filtragna plocha 560 m? merné zataZenie
filtranej textilie 0,78 m®.m?Zmin™, spalinovy ventilator RVI 1
250 o vykone Q = 8,3 mg.s'l, n= 1460 ota¢ok, min™. celkovy tlak
6 000 Pa.

FJ FKC - PSV-
dopravniky. PSV-

presypy

Tvp FKC 4 125. kapsovy filter, pocet filtracnych komdr 1. pocet
filtraénych kaps 4 ks. filtraéna plocha 125 m?, merné zatazenie
filtra¢nej textilie 1,80 m3.m'2.min'1, filtra¢na textilia tmax = 1500.
spalinovy ventilator RVI 800 - 8N - L90 o vykone Q=3,8 m®s?, n
= 1 460 otacok, .min™, tlakova strata 2 900 Pa.

FJ FKC - PSV-
zavazanie 5-6 rada

Typ FKC 12/125, kapsovy filter, pocet filtracnych komo6i'3. pocet
filtraénych kaps 12 ks, filtragna plocha 375 m®, merné zatazenie
filtratnej textilie 1,36 m®.m™2min™, filtratn4 textilia tmax= 1500.
spalinovy ventilator RVI 800 - 3N - P90 o vykone Q=8,5 m®s™, n
= 1 460 otacok, min™, tlakova strata 5 500 Pa.

FJ SAF 3300 - vzorkaren
(5 drvicov a dva
digestory nad pracovnymi
stolmi)

Umiestnenie filtra nad vzorkarniou, na podlazi +5,00 m, na
betonovom strope, pristup k filtru je pomocou vystupného rebrika,
vyduch z filtra DN2S0O bude vedeny cez stenu do vonkajSieho
prostredia, do vysky +15.00 m . ¢o je 1,00 m nad strechou budovy
P6ovodné oznacenie vyduchu ¢. 14 ostane rovnaké. Meracie miesto
bude za filtrom, na vodorovnom useku potrubia (na rovnom useku
potrubia 1,00 m pred MM a 1,00 m za MM). Q = 3 300 mMi"™.
garantovana odlu¢ivost do 5 mg/m® regeneracia tlakovym
vzduchom, typ vloziek TD ULTRA-\YEB FR OD 324 mm x L660
mm, prevadzkova teplota 5-40 °C, tlakova strata vlozky v
prevadzke 300 - 700 Pa.

FJ FR-SP 100 Ex- plniaca
linka plnenych profilov

Typ FR - SP 100 Ex, pocet filtracnych komor 4. filtratna plocha
100 m* merné zataZenie filtraénej textilie 1.16 m*.m?.min™. druh
filtracnej textilie polyester tmax 150°C. spalinovy ventilator typ
RVI 630-3N o vykone Q = L94 m®s™. n=2 900 . min:1, tlakova
strata 5 600 Pa, regeneracny ventilator typ RVI 400-8N o vykone
Q=0.75m’.s, n=2 900. mm"1, tlakova strata 3 000 Pa.

FJ FV 100 -linka na
drvenie a triedenie
materidlov z vyroby

Typ EV 100 kapsovy' filter, filtra¢na plocha 100 m?, max. objem
vysypiek 16 m?, predpokladana vstupna koncentracia prachu 200
g. m°. teplota vzdusniny -5 °C az 40 °C. objemovy prietok
vzdusniny 2,5 m*.s™, strata tlaku filtra 1200-1600 Pa. filtra¢ny
prach FeMnC. FeSi. vstupna koncentracia prachu max. 50 mg.m?,
regeneracia filtracnej textilie - mechanicky oklep. odsavaci
ventilator RVI 630. objemovy prietok vzdusniny 2,4 m*®.s™,
celkovy tlak 4800 Pa. otacky 2900 min™, vykon motora 25 k\V.
napitie 2SO0V 50Hz.
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HF 11

vyduchy z filtrov HF 11 s filtra¢nou plochou 11 m”. Vykon filtra
je 11 880 m*.hod"!,max. povoleny pretlak na vstupe do filtra 0.6
MPa. pocet hadic 14, filtra¢na tkanina 100 % PES, odlucivost’ na
prach 99,9996 %. regeneracia hadic je po 30 sek. automatickym
oklepom. Prebyto¢na vzdusnina zo sila odchédza gravitacné celym
povrchom filtracnej textilie filtra HF11. filtracné zariadenie
neobsahuje ventilator a vypustand vzdusnina nemd meratel'nt
rychlost’ prudenia.

Filtra¢né zariadenia HF 11 pre sila na ulety FeSi - sild na
zhromazd'ovanie a mikropeletizaciu uletov zachytenych na F J 21
(dve sila), FJ 22 (dve sild), F J 23 (dve sila) a FJ 24 zabezpecuju
ochranu ovzdusia pri plneni a prevzdusiovani - mikropeletizacii
uletu FeSi v silach ZC 125.1. (dalej len ,silo ¢.I"),
velkokapacitné silo ZC 125.1 - &.1A (dalej len ..silo CIA™"),
ktoré prisluchaju k FJ 21, velkokapacitné silo ZC 125.1 - ¢.2
(dPalej len ..silo &.2"); velkokapacitné silo ZC 125.1 - C.2A (dalej
len ..silo €.2A"), ktoré prislichaji k FJ 22, vel'kokapacitné silo ZC
125.1 - ¢.3 (dalej len ..silo €.3"), vel'kokapacitné silo ZC 125.1 -
C.3A (dalej len ..silo C.3A™). ktoré prislachaju k FJ 23 a
vel'kokapacitné silo ZC 125.1 - ¢.4 (dalej len ,,silo € 4 ). ktoré
prislucha k FJ 24.

FJ SAF 3300

Vyduch V24. DN2SO0 z filtra. Q = 3 300 nrVhr. garantovan
odlugivost do 5 mg/m®, regeneracia tlakovym vzduchom, typ
vloziek TD ULTRA-WEB" FR OD 324 mm x L660 mm,
prevadzkova teplota - vonkajsia teplota prostredia ‘C (Tmax + 40
°C a Tmin - 20 °C), (teplota podobnad, ako teplota prostredia.),
tlakova strata vlozky v prevadzke 300 - 700 Pa.

6.2.10 Zdkladné informdcie o rieSeni zist'ovania udajov o dodriani urcenych emisnych
limitov, technickych poZiadaviek, vSeobecnych podmienok prevadzkovania
amnoZstva emisii znecistujucich ldatok (technologicky vypocet, kvalifikované

rozbory):

Vyrobno-prevadzkovy rezim: Vyroba FeSi

Vyroba FeSi Prlemeﬁ; ;:;)merane Emisny liinit? Jednotka
Objemovy prietok 68 000 -325 000 - m®>. hod™
TZL 3 5 mg.m™
SO, 107 350 mg.m"”
NOXx 111 350 mg.m”
CO 68,3 Bez limitu mg.m™
S'Mn. Zn, F". CN" 0,36 Bez limitu mg.m”
0, 19.21 Bez limitu obj. %
CO, 2,15 Bez limitu obj. %
Poznamka:

YPriemerné namerané hodnoty vychddzaju z poslednych merani emisii pri vyrobe daného vyrobku zo vsetkych
EOP, kde sa vyrobok vyrabal pocas merania a su aritmetickym priemerom vsetkych tychto hodnat.
2Emisné limity sii urcené v rozhodnuti SIZP - IZP Zilina ¢. 329-31748/2018/Pat/770010203/Z53 zo diia 12.

10.2018.

Vyrobno-prevadzkovy rezim: Vyroba Si-kovu
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Vyroba Si-kovwu |F e (‘)‘f;‘l‘)‘em“e Emisny liinit? Jednotka
Objemovy prietok 65 300 - m>.hod™
TZL 2.6 5 mg.m™
SO, 109 350 mg.m”
NOXx 13S 350 mg.m™
CO 97 Bez limitu mg.m™
>'Mn. Zn, F". CN" <0,04 Bez limitu mg.m™
0O, 18,54 Bez limitu obj. %
CO, 2,66 Bez limitu obj. %

Poznamka:

YPriemerné namerané hodnoty vychddzaju z poslednych merani emisii pri vyrobe daného vyrobku zo vsetkych
EOP, kde sa vyrobok vyrabal pocas merania a su aritmetickym priemerom vsetkych tychto hodnot.

2Emisné limity sii urcené v rozhodnuti SIZP - IZP Zilina ¢. 329-31748/2018/Pat/770010203/Z53 zo diia 12.
10.2018.

Vyrobno-prevadzkovy rezim: Vyroba FeSiCa

Priemerné namerané

Vyroba FeSiCa hodnoty” Emisny liinit? Jednotka
Objemovy prietok 80 000 - m°.hod™

TZL 1 5 mg.m™

SO, 152 350 mg.m”

NOXx 11S 350 mg.m™

cO 72 Bez limitu mg.m”

>Mn. Zn, F". CN" 0.05 Bez limitu mg.m™

0, 19.0 Bez limitu obj. %

CO, 22 Bez limitu obj. %

YPriemerné namerané hodnoty vychddzaju z poslednych merani emisii pri virobe daného vyrobku zo vietkych
EOP, kde sa vyrobok vyrabal pocas merania a su aritmetickym priemerom vsetkych tychto hodnot.

2Emisné limity sii urcené v rozhodnuti SIZP - IZP Zilina ¢. 329-31748/2018/Pat/770010203/Z53 zo diia 12.
10.2018.

Vyrobno-prevadzkovy rezim: Vyroba FeSiMn

Vyroba FeSiMn P“emﬁ;‘éﬁ] g&‘l‘)‘era“e Emisny liinit? Jednotka
Objemovy prietok 65 000 - m>.hod™
TZL <0.9 5 mg.m™
SO, 17 350 mg.m”
NOXx 38 350 mg.m”
CO 345 Bez limitu mg.m™
SMn. Zn, F". CN" 0.04 Bez limitu mg.m”
0O, 19.3 Bez Inmtu obj. %
CO, 1.57 Bez Irmi tu obj. %

YPriemerné namerané hodnoty vychddzajii z poslednych merani emisii pri vyrobe daného vyrobku zo vietkych
EOP, kde sa vyrobok vyrabal pocas merania a su aritmetickym priemerom vsetkych tychto hodnot.

2Emisné limity sii urcené v rozhodnuti SIZP - IZP Zilina ¢. 329-31748/2018/Pat/770010203/Z53 zo diia 12.
10.2018.
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Vyrobno-prevadzkovy rezim: Vyroba FeMnC

Vyroba FeMnC P“emﬁggz é‘&‘{)‘era“e Emisny liinit? Jednotka
Objemovy prietok 72 000 - m>.hod™
TZL 0.9 5 mg.m™
SO, 27 350 mg.m"”
NOXx 18 350 mg.m™
cOo 1841 Bez limitu mg.m”
YMn. Zn, F". CN" 0,29 Bez limitu mg.m™
0O, 19,14 Bez limitu obj. %
CO; 2,10 Bez limitu obj. %

YPriemerné namerané hodnoty vychddzajii z poslednych merani emisii pri vyrobe daného vyrobku zo vietkych
EOP, kde sa vyrobok vyrabal pocas merania a su aritmetickym priemerom vsetkych tychto hodnot.

2Emisné limity sii urcené v rozhodnuti SIZP - IZP Zilina ¢. 329-31748/2018/Pat/770010203/Z53 zo diia 12.
10.2018.

6.2.11  Informdcie o beinych prechodovych stavoch ainych Cinnostiach suvisiacich
S prevddzkou, obnovou alebo opravami technologickych zariadeni, pocas ktorych
vzhl’adom na danosti prislusného technologického procesu alebo Cinnosti nie je
technicky moiné dodriat’ uréené emisné limity, technické poZiadavky alebo
v§eobecné podmienky prevadzkovania:

Prechodové stavy zdroja sa vymedzuju ako ¢asovo obmedzené vyrobno - prevadzkové
rezimy, pocas ktorych dochiddza k zmene surovin — zmena vyroby a to pocas beznej
prevadzky a zosulad’uju sa technicko- prevadzkové parametre s dokumentaciou a s ur¢enymi
postupmi.

Nébehové stavy zdroja sa vymedzuju ako nevyrobné stavy, pocas ktorych sa na zdroji
vykonavaju ¢innosti, ktoré suvisia s prevadzkou, obnovou alebo s opravami zdroja a to v
sulade s dokumentaciou a s ur¢enymi podmienkami, po ukonceni ktorych sa zdroj uvadza do
prevadzky.

Pri ndbehu EOP po ntidzovom odstaveni a pri prechodoch na jednotlivé vyrobky su TZL
a PZL rovnaké, ako pri ustalenej prevadzke.

Pri ndbehu EOP zo studeného stavu st TZL a PZL odlisné od znecistujacich latok pri
beznej prevadzke.

Pri ndbehu EOP zo studeného stavu sl emitované nasledujuce znecist'ujice latky:
+ Cr,

« Cd,

e AS,

« HF

« SO2

« CO

*+ NOx ako NO2
« TOC

Prace na EOP pri ndbehovych a prechodovych stavoch sa riadia pracovnym postupom :
PP PVF-13/2013 — Rozohrev EOP, povol'ovanie elektréd a zabeh elektrod

Doba nébehu EOP :
» spustanie EOP za studené¢ho stavu 24 hodin
(GO,SO EOP)
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» spustanie EOP po beznom odstaveni

(planované odstavky, neplanované odstavky)

4 hodiny

Vysledky opravneného emisného merania nabehu — spustania EOP za studeného stavu (bez
chodu prislusnej F'S). Meranie vykonané na komine EOP ¢.24 dna 1. a 2. jula 2003.

Merana veli¢ina Namerana hodnota Emisny limit* Jednotka

Objemovy prietok 108 226 - m>.h™
Hmotnostny tok 19,473 - kg.h™
Hmotnostny tok Cr 1,4551 - g.h?t
Hmotnostny tok Cd 0,4082 - g.h™
Hmotnostny tok As 3,0515 - g.h"
Hmotnostny tok HF 106,78 - g.h?t

SO, 14,52 350 mg.m™

cOo 196,29 - mg.m”

NO, ako NO, 69,34 350 mg.m™

TOC 20,16 - mg.m™

Pozndmka: Opravnené meranie reprezentativneho hmotnostného toku podla § 3 ods. 5 pism. b) vyhlasky MZP
SR €. 411/2012 Z. z. pocas nabehu EOP ¢.24 v OFZ, a. s., Oravsky Podzamok,

Ide o meranie pocas nabehu EOP, kedy dana EOP nie je odprasend, az po dobu, kedy dojde k
odpraSeniu. Vysledky merania je mozné zohl'adnit’ pre kazdi EOP — nabeh EOP v OFZ, a. s.,
Oravsky Podzamok, pretoze ide o ten isty technologicky postup.

Doba prechodu EOP :

Prechod z vyroby FeSi 75% na vyrobu FeSi 65%

Prechod z vyroby FeSi 75% na vyrobu FeSi 45%

Prechod z vyroby FeSi 65% na vyrobu FeSi 45%

Prechod z vyroby FeSi 45% na vyrobu FeSi 65%

Prechod z vyroby FeSi 45% na vyrobu FeSi 75%

Prechod z vyroby FeSi 65% na vyrobu FeSi 75%

Prechod z vyroby FeSi 75% na vyrobu kovového kremika
Prechod z vyroby kovového kremika na vyrobu FeSi 75%
Prechod z vyroby FeSi na vyrobu CaSi
Prechod z vyroby CaSi na vyrobu FeSi
Prechod z vyroby FeMnC na vyrobu FeSiMn
Prechod z vyroby FeSiMn na vyrobu FeMnC

VVVVVVVVVVYY

6.2.12.

Trvanie: jedna tavba
Trvanie: jedna tavba
Trvanie: jedna tavba
Trvanie: dve tavby
Trvanie: jedna zmena
Trvanie: dve tavby
Trvanie: 336 hodin
Trvanie: 24 hodin
Trvanie: 72 hodin
Trvanie: 24 hodin
Trvanie: 24 hodin
Trvanie: 24 hodin

Informacie o systéme riadenia technologie a 0 prevadzkovej evidencii:

Prevadzkovatelia zdrojov znecistovania si povinni viest' prevadzkovu evidenciu o
zdroji (zakon €. 137/2010 Z.z. o ovzdusi).
Poziadavky na vedenie prevadzkovej evidencie stacionarneho zdroja znecistovania ovzdusia
st uvedené vo vyhlaske MZP SR &. 231/2013 Z.z. o informaciach podavanych Eurdpske;
komisii, o poziadavkach na vedenie prevadzkovej evidencie, o tidajoch oznamovanych do
Narodného emisného informacného systému a o subore technicko - prevadzkovych
parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni v neni vyhlasky ¢. 22/2017 Z.z., ktorou sa
ustanovuju poziadavky na vedenie prevadzkovej evidencie a rozsah dalSich udajov o
stacionarnych zdrojoch znecistovania ovzdus$ia. Takuto stalu, ro¢nu a priebeznl evidenciu,
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ako aj evidenciu d’al$ich predpisanych udajov vedie prevadzkovatel’ v primeranom rozsahu aj
Vv danom pripade.

6.2.13.  PoZiadavky na kvalifikaciu  pracovnikov, ktori obsluhuju  hlavné
vyrobnotechnologické uzly:

Obsluhovat’ zariadenia m6zu iba plnoleti pracovnici, odborne vyskoleni v odbore.
Pred uvedenim do prevadzky je prevadzkovatel povinny zabezpelit vypracovanie
prevadzkového predpisu a preskolit’ pracovnikov v oblasti predpisov 0 bezpe¢nosti pri praci
so zapracovanim predpisanych postupov.

6.2.14. Volba rieSenia podl’a sucasného stavu techniky (BAT):

Najlepsie dostupné techniky pre jednotlivé priemyselné odvetvia a druhy prevadzok na
uzemi Slovenskej republiky sa urcujii na zéklade udajov Eurdpskeho spoloCenstva o ich
vyvoji a v stilade s hl'adiskami uvedenymi v prilohe €. 2 k zdkonu ¢. 39/2013 Z. z. Vysledkom
vymeny informécii urenych na podporu rozhodovania v rdmci implementacie Smernice
Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiach (integrovana
prevencia a kontrola zneCistovania zivotného prostredia) su tzv. BREF - referen¢né
dokumenty o najlepSich dostupnych technikach. BREF-y sa vyuzivaju pri porovnavani
pouzivanych, resp. novo navrhovanych technik a technoldgii s BAT.

Pre odvetvie vyroby nezeleznych kovov ako BREF plati v sucasnosti Vykonavacie
rozhodnutie Komisie (EU) 2016/1032, ktorym sa podl'a Smernice Eurdpskeho parlamentu a
Rady 2010/75/EU stanovujt zavery o najlepSich dostupnych technikach (BAT) pre odvetvie
vyroby nezeleznych kovov.

Popri vSeobecnych zaveroch o BAT uvedenych v oddiele 1.1. ozna¢eného vykondvacieho
rozhodnutia Komisie sa v pripade prevadzky technologického zariadenia uplatiuju aj vSetky
prislusné zavery o BAT. S$pecifické pre vyrobu ferozliatin podla bodu 1.7. prilohy
rozhodnutia.

Pre navrhovanu zmenu st urcujtice a podstatné BAT:

Cislo BAT Znenie BAT Uplatnena technika Sulad s BAT
Na zlepSenie celkovych environmentalnych Spolo¢nost’ ma od roku 2018 zavedeny
vlastnosti sa v ramci BAT ma vykonat a integrovany manazérsky systém, ktorého dosiahnuty
dodrziavat’ systém environmentalneho riadenia, |sic¢ast'ou je systém manazérstva kvality podla sulad.
BAT 1 |ktory ma vSetky tieto vlastnosti: ISO 9001 (prva certifikacia uz v roku 1994) a
a) angazovanost’ manazmentu vratane systém environmentalneho manazmentu podla
vrcholového manazmentu; ISO 14001. Od roku 1996 bola pridruzenym
b) vymedzenie environmentalnej politiky, ktora |¢lenom Eurdpskej asociacie vyrobcov
zahffia neprestajné zlep$ovanie zariadenia zo ferozliatin Euroalliages so sidlom v Bruseli a
strany manaZmentu, od roku 2004 sa stala jej riadnym ¢lenom.

¢) planovanie a stanovenie potrebnych postupov, |Spolo¢nost je takisto clenom Medzinarodného
uloh a ciel'ov v spojeni s finanénym planovanim |manganového instititu IMnl so sidlom v

a investiciami;... Parizi od roku 2000 a pridruzenym ¢lenom
CaSi institatu so sidlom v Bruseli od roku
2013.

OFZ, as. je aj ¢lenom Narodne;j
technologickej platformy pre vyskum, vyvoj a
inovacie surovin (NTP VVIS).

Na efektivne vyuzivanie energie sa v ramci BAT |Na efektivne vyuzivanie energie sa v ramci dosiahnuty
ma pouzivat’ kombindcia tychto technik: BAT pouziva Rekuperacia tepla. Ohriata sulad.
BAT 2 |Rekuperdcia tepla (napr. para, horuca voda, voda zo segmentov klobuka EOP 23 je

horuci vzduch) z odpadového tepla z procesov | vyvedend do vymennikovej stanice cez
vymennik voda - voda, ktory sliizi na prenos
tepla do teplovodnej siete zavodu. Takto
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rekuperované teplo pokryva az 90 % celkovej
potreby teplovodne;j siete zavodu. Celkovy
menovity tepelny vykon predstavuje cca 2
MW.

BAT 3

Na zlepsenie celkovych environmentalnych
vlastnosti sa v ramci BAT ma zabezpecit’
stabilna prevadzka pomocou systému riadenia
procesu spolo¢ne s kombinaciou tychto technik:
Kontrola a vyber vstupnych materialov podl'a
pouzitého postupu a technik zniZzovania emisii,
Systémy pre vazenie a davkovanie zavazky,
Priame monitorovanie teploty a tlaku pece a
prietoku plynu

Pocas prevadzky je zabezpecené kontinualne
monitorovanie: Priame monitorovanie teploty
a tlaku pece a prietoku plynu, Kontrola a
vyber vstupnych materidlov podl'a pouzitého
postupu a technik zniZzovania emisii, Systémy
pre vazenie a ddvkovanie,..

dosiahnuty
stlad.

BAT 10

V ramci BAT sa maju monitorovat’ kominové
emisie do ovzdusia aspon tak Casto, ako sa
uvadza v nasledujucej tabulke v stilade s
normami EN. Ak nie st k dispozicii normy EN,
v ramci BAT sa pouzijii normy 1SO,
vnutrostatne alebo iné medzindrodné normy, na
zéklade ktorych sa zabezpecia udaje rovnocennej
odbornej kvality.

Monitorovat’ 1 x ro¢ne pri vyrobe ferozliatin
emisie do ovzdusia nasledujucich
zneCistujlcich latok: Mn, Hg, Tl, Cd, Cr6+,
Pb, TOC, benzo(a)pyrén.

dosiahnuty
sulad.

BAT 11

BAT 11. Na znizenie emisii ortuti do ovzdusia
(inych, ako st emisie smerujiice do zariadenia na
kyselinu sirov) z pyrometalurgického procesu
sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto
technik alebo ich kombinacia.

Uplatnena technika:

a) |Pouzivanie surovin s nizkym obsahom
ortuti, a to aj prostrednictvom spoluprace s
dodavatel'mi s cielom odstranit’ ortut’ z
druhotnych materialov

b) [Pouzitie adsorbentov (napr. aktivneho
uhlia, selénu) v kombinécii s filtraciou
prachu

Pouzivanie surovin s nizkym obsahom ortuti.

dosiahnuty
sulad.

BAT 150

Na efektivne vyuzivanie energie sa v rdmci BAT
ma rekuperovat’ energia z vyfukovych plynov s
vysokym obsahom CO vytvorenych v ramci
uzavretého tavenia v plazmovej peci s
plazmovym prachom pomocou jednej z
uvedenych technik alebo pomocou ich
kombinacie

Uplatnena technika:

a) |Pouzitie parnych kotlov a turbin na
rekuperaciu energetického

obsahu vyfukovych plynov a na vyrobu
elektriny

b) |Priame pouzitie vyfukovych plynov ako

paliva v rdmci procesu (napr. na susenie
surovin, predhrievanie vsadzky do pece,
spekanie, ohrievanie lejacich paniev

b) |Priame pouzitie vyfukovych plynov ako
paliva v ramci procesu (na susenie
surovin a predhrievanie vsadzky do
pece).

dosiahnuty
sulad.

BAT 154

Na zniZenie emisii prachu a kovov do ovzdusia z
uskladnenia, manipulacie a prepravy tuhych
materialov a z postupov predipravy, ako je
meranie, mieSanie, zmie$avanie a
odmastiiovanie, a z odpichovania,

odlievania a balenia sa v ramci BAT ma
pouzivat’ vrecovy filter.

Vrecové filtre sa pouziju v pripade odprasenia
vyprazdnovania big-bagov s manganovym
prachom do suSiarni, v pripade vykladky
vapna a v pripade odprasenia odpichu z pece
OFZS.

dosiahnuty
sulad.

BAT 155

Na znizenie emisii prachu a kovov do ovzdusia z
drvenia, lisovania brikiet, peletizacie a spekania
sa v ramci BAT ma pouzivat’ vrecovy filter
alebo vrecovy filter v kombin4cii s inymi
technikami.

Odpadova vzdus$nina s obsahom TZL,
vznikajuca v jednotlivych zariadeniach bude
odsévana a organizovanym odvodom
vypustana do ovzdusia cez tkaninovy filter s
vnitornym prevedenim do vybusného
prostredia. Vysokou ucinnost'ou tkaninovych
filtrov je dosiahnuta nizka hladina tazkych
kovov. Koncentracia t'azkych kovov je
viazana na koncentraciu prachu a obsah kovov
v prachu. Koncentracia TZL na vystupe z

dosiahnuty
sulad.
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tkaninového filtra bude dosahovat’ maximalne
5 mg/Nm?®,

BAT 157

Na znizenie emisii prachu a kovov do ovzdusia z
uzavretej ponornej elektrickej oblukovej pece
alebo z uzavretého tavenia v plazmovej peci
pomocou plazmového prachu sa v ramci BAT
ma pouzivat’ jedna z tychto technik.

Uplatnena technika:

8) |Mokra pracka v kombinacii s
elektrostatickym odlu¢ovacom

a) |Mokra pracka

b)

Vrecovy filter

b) |-

dosiahnuty
stlad.

BAT 161

Na zniZenie mnozstva trosky odoslanej na
likvidaciu sa v ramci BAT majt organizovat’
ukony na mieste tak, aby ul'ahcovali opédtovné
pouzitie trosky alebo v pripade, ked to nie je
mozné, recyklaciu trosky vratane pouzitia jednej
z tychto technik alebo ich kombinécie.

Uplatnena technika:

3) |Pouzitie trosky v stavebnictve

a) |) Pouzitie trosky v stavebnictve

b)

Pouzitie trosky ako materidlu na
pieskovanie

b) |-

¢) |Pouzitie trosky na ziaruvzdorné odliatky

c) |-

d)

Pouzitie trosky pri taveni

E

€) |Pouzitie trosky ako suroviny na vyrobu
silikomanganu alebo na iné metalurgické
ucely

e) |Pouzitie trosky ako suroviny na vyrobu
silikomangéanu alebo na iné
metalurgické ucely.

dosiahnuty
sulad.

BAT 162

Na znizenie mnozstva prachu a kalu z filtrov
odoslanych na likvidéciu sa v ramci BAT maju
organizovat’ tkony na mieste tak, aby ul'ahcovali
opatovné pouzitie prachu a kalu z filtrov alebo v
pripade, ked’ to nie je mozné, recyklaciu prachu
a kalu z filtrov vratane pouzitia jednej z tychto
technik alebo ich kombinacie.

Uplatnena technika:

a) |Pouzitie prachu z filtrov pri taveni

a) |Pouzitie prachu z filtrov pri taveni

b) |Pouzitie prachu z filtrov pri vyrobe
nehrdzavejucej ocele

b) |-

) |Pouzitie prachu a kalu z filtrov ako
obohatenej vsadzky

c) |-

d) |Pouzitie prachu z filtrov v inych
priemyselnych odvetviach

d |-

e) |Pouzivanie mikrokremika ako prisady
pouzivanej v odvetvi vyroby cementu

e) |v cementarskom priemysle na vyrobu
slinku

f) |Pouzitie prachu a kalu z filtrov v odvetvi
vyroby zinku

f) -

bude
dosiahnuty
sulad.

BAT 164

Na zniZenie emisii rozptyleného prachu do
ovzduSia zo zavazania pece sa v rdmci BAT

maju pouzivat’ systémy zakrytych dopravnikov.

Pouzivaji sa zakrytované dopravniky.

dosiahnuty
sulad.

Z hladiska navrhovanej zmeny cinnosti v pripade zhodnocovania trosky a prachu
Z filtrov sa jedna o postup v zmysle BAT 161 a BAT 162.
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7. Postup posudzovania a ¢iastkové hodnotenia:

7.1. Zakladny prehlad posudzovania a Ciastkové hodnotenie:

Por. Poziadavka- Pravny, technicky, iny Metoda — postup Ciastkovy
¢ podmienka - predpis posudzovania Zaver
parameter Stav techniky (BAT)
1 |Zzaradenie zdroja zékon ¢. 137/2010 Z.z. o Porovnanie dokumentacie s
nedistovania ovzdusia |ovzdusi a priloha €. 1 k - pravnymi predpismi Zodpoveda
vyhlaske MZP SR &. 410/2012
Z1
2 |Vymedzenie a zakon ¢. 137/2010 Z.z. podl'a |Porovnanie dokumentacie s Zod ds
vlastnosti §2o0ds. b — pravnymi predpismi odpoveda
zneCistujucich latok — literarnymi podkladmi
3 |Vymedzenie zakon €. 137/2010 Z.z. Porovnanie dokumentacie s
parametrov surovin — pravnymi predpismi Zodpoveda
— literarnymi podkladmi
4 |Volba rieSenia ochrany |zakon ¢. 137/2010 Z.z. Porovnanie zdovod.
ovzdusia podl'a projektu o najlepsom
sucasného stavu rieSeni s
techniky — pravnymi a predpismi Zodpoveda
(BAT) — technickymi normami
— porovnatel'nymi
rieSeniami
— vlastné poznatky
5 |Zoznam ZL na tcely zakon €. 137/2010 Z.z.0  |Porovnanie dokumentacie s
hodnotenia a riadenia ovzdusi a priloha €. 1 — pravnymi predpismi Zod ds
kvality ovzdusia k zakonu 137/2010 Z.z. |- literarnymi podkladmi odpoveda
a vyhlaska MZP SR ¢&.
410/2012 Z.z
6 |Dodrziavanie ur¢enych | zakon ¢. 137/2010 Z.z. podl'a [Porovnanie dokumentacie s
vSeobecnych podmie- § 15, — S pravnymi predpismi
nok prevadzkovania  |vyhlaska MZP SR ¢. 410/2012|— technickymi normami Zodpoveda
Zz -vlastné poznatky
7 |Zabezpec. ochrany zakon €. 137/2010 Z.z. podla |Porovnanie dokumentacie s
ovzdusia pri vSetkych § 15, - pravnymi predpismi ,
ginnostiach vyhlaska MZP SR ¢&. 410/2012 splnen¢
(komplexnost) Zz
8 |Zistovanie zakon €. 137/2010 Z.z. podla |Porovnanie dokumentacie s
a preukazovanie udajov|§ 15, — pravnymi prepismi
0 dodrZani vyhlaska MZP SR &. 411/2012 |- technickymi normami Zodpoveda
urc¢enych EL Z.z.,
a mnozstva
vypustanych ZL
9 |Podmienky zabezpe- |zékon ¢. 137/20100 Z.z. o Porovnanie dokumentacie s
Cenia rozptylu emisii  |ovzdusi — pravnymi predpismi
ZL vyhlaska MZP SR ¢&. — zatazenim Uzemia Zodpoveda
410/2012 Z.z.,
10 |Predchadzanie emisno |zakon ¢. 137/2010 Z.z. podl'a |Porovnanie dokumentacie s
- § 15 - pravnymi predpismi Splnené

technologickym
havariam,

- vlastné poznatky

23




,Zariadenie na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 25 a EOP 26¢

Por. Poziadavka- Pravny, technicky, iny Metéda — postup Ciastkovy
¢ podmienka - predpis posudzovania Zaver
parameter Stav techniky (BAT)
odstraniovanie
nebezpecnych stavov
11 |Nalezitosti zakon ¢. 137/2010 Z.z. podla |Porovnanie dokumentacie s Splnenné
prevadzkovej § 15, vyhlaska MZP SR |- pravnymi predpismi
evidencie ¢.231/2013 Z.z., — vlastné poznatky
12 |Poziadavky na zakon €. 137/2010 Z.z. podl'a |Porovnanie dokumentacie s
dokumentaciu, na § 15 - poziadavkami na jej Splnenné
uvadzanie do uplnost’ (vlastné
prevadzky poznatky)
a na prevadzkovanie
13 |Zistovanie a zakon ¢. 137/2010 Z.z. podla |Porovnanie dokumentacie s
oskytovanie 15 — pravnymi predpismi ,
Bredgismi § - E)flastn}ef poIz)natllzy Splnenné
ustanovenych a d’alSich
udajov

7.2. Zoznam literarnych podkladov a internetovych zdrojov:

[L1] Vestnik MZP SR — Informécia : Vieobecné emisné faktory a vieobecné emisné
zavislosti pre vybrané technologie a zariadenia.

[L2] Carl L. Yaws: Chemical properties handbook, Texas

[L3] Harrison R., Perry R.: Handbook of Pollution Analysis, London 1986

[L4] Mereni a hodnoceni zne€isteni ovzdusi, BIJO TC, 1997

[L5] EMEP/CORINAIR Atmospheric Emission Inventory Guidebook, 2007

[L6] Rajniak L. a kol.: Tepelnoenergetické a emisné merania, Svornost’ 1997

[L7] Immissionsschutz in der Bauleitplanung, Erlduterung zum Abstanderla3, Ministerium
fir Umvelt, Raumordnung und Landwirtschaft des Landes Nordrhein-Westfalen
(MURL), Diisseldorf 1990

[L8] Kirk - Othmer: Encyklopedia of Chemical Technology

[L9] Székeyova,M.- Ferst,K.- Novy,R.: Vetranie a klimatizacia., Jaga, 2004

[L10] Ochrana ovzdusia. Zakladné pojmy a nazvoslovie - STN 83 4501

7.3. Zoznam pravnych predpisov:

[N1] Zakon 137/2010 Z.z.0 ovzdusi V zneni zakona ¢. 318/2012 Z. z., zakona ¢. 180/2013
Z. z. a zakona €. 350/2015 Z. z. a zdkona €. 293/2017 Z.z.

[N2] Zakon 401/1998 Z.z. 0 poplatkoch za znecistenie ovzdusia v zneni zakona ¢. 161/2001
Z.z., zékona ¢. 553/2001 Z.z., zékona ¢. 478/2002 Z.z., ., zakona ¢.525/2003 Z.z.,
zakona ¢. 587/2004 Z.z., zakona ¢.571/2005 Z.z., zakona ¢.203/2007 Z.z., zakona
¢.529/2007 Z.z., z&kona €.515/2008 Z.z., zakona ¢.286/2009 Z.z. a zédkona ¢. 409/2014

[N3] Vyhlaska Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 410/2012 Z. z.,
ktorou sa vykondavaji niektoré ustanovenia zakona o ovzdu$i v zneni vyhlaSky c.
270/2014 Z. z. a vyhlasky ¢. 252/2016 Z. z. a vyhlasky ¢. 315/2017 Z.z.

[N4] Vyhlagka MZP SR &. 231/2013 Z.z. o informaciach podavanych Eurépskej komisii, o

poziadavkach na vedenie prevadzkovej evidencie, o udajoch oznamovanych do
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Narodného emisného informac¢ného systému a o subore technicko-prevadzkovych
parametrov a technicko-organizaénych opatreni v zneni vyhlasky ¢. 33/2017 Z.z.

[N5] Vyhlaska Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 244/2016 Z.z.
0 kvalite ovzdusSiav zneni vyhlasky ¢. 296/2017 Z.z.

[N6] Vyhlaska Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 231/2013 Z. z.,
o informaciach  podavanych Eurdpskej komisii, o poziadavkach na vedenie
prevadzkovej evidencie, o udajoch oznamovanych do Narodného emisného
informa¢ného systému a o subore technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-
organizac¢nych opatreni v zneni vyhlasky Ministerstva zivotného prostredia Slovenske;j
republiky ¢. 33/2017 Z. z.

[N7] Vyhlaska Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 411/2012 Z. z. o
monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov zneCistovania ovzdusSia a kvality
ovzdusia v ich okoli v zneni vyhlasky ¢. 316/2017 Z.z.

[N8] OTN ZP 2111 Informativne odstupové vzdialenosti pri posudzovani umiestnenia
novych zdrojov znec€istovania ovzdusia

[N9] Vyhlagka MZP SR &. 314/2010 Z.z., ktorou sa ustanovuje obsah programu znizovania
emisii zo staciondrnych zdrojov zneCistovania ovzduSia a obsah tdajov a sposob
informovania verejnosti.

7.4, Posudenie povinnosti, poZiadaviek, podmienok, parametrov, opatreni a kritérii
stavu techniky:

7.4.1 Zaradenie zdroja znecistovania ovzdusia:

A.- ..Vyroba ferozliatin — prevadzka Siroka“

V zmysle prilohy ¢. 1 Vyhladsky Ministerstva zZivotného prostredia Slovenskej
republiky ¢. 410/2012 Z.z., ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi v
zneni vyhlasky €. 270/2014 Z.z., vyhlasky ¢. 252/2016 Z.z. a vyhlasky €. 315/2017 Z.z. je
stacionarny zdroj znecistovania ovzdusia kategorizovany nasledovne:

2. VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV

2.7 Vyroba nezeleznych kovov a ich zliatin navzdjom s ferozliatinami z rud,
koncentratov alebo druhotnych surovin metalurgickym, chemickym alebo
elektrolytickym spdsobom

2.7.1 Vyroba nezeleznych kovov a ich zliatin navz4jom s ferozliatinami z rud,
koncentratov alebo druhotnych surovin metalurgickym, chemickym alebo
elektrolytickym spdsobom > 0

- vel’ky zdroj znecist ovania ovzduSia

Ciastkovy zaver : zaradenie zdroja znedistenia zodpoveda platnej legislative SR

Sucast'ou prevadzky je aj stredny zdroj znecitovania ovzdusia:

B.- ..Kotoliia OFZ — prevadzka Siroka“
- Uvedeny stacionarny zdroj znecistovania ovzdusia je v zmysle prilohy €. 1 Vyhlasky
Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 410/2012 Z.z., ktorou sa

25




,Zariadenie na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 25 a EOP 26¢

vykonévaju niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi v zneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z.z.,
vyhlasky €. 252/2016 Z.z. a vyhlasky ¢. 315/2017 Z.z. kategorizovany nasledovne:

1. PALIVOVO-ENERGETICKY PRIEMYSEL

1.1 Technologické celky obsahujuce spal’ovacie zariadenia vratane plynovych turbin
a stacionarnych piestovych spalovacich motorov, s nainstalovanym suhrnnym menovitym
tepelnym prikonom v MW
1.1.3 Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia vratane plynovych
turbin a stacionarnych piestovych spalovacich motorov, s nainStalovanym
suhrnnym menovitym tepelnym prikonom > 0,3 MW
- stredny zdroj znecistenia ovzdusia

Ciastkovy zaver : zaradenie zdroja znedistenia zodpoveda platnej legislative SR

7.4.2 Miesta vzniku znedist'ujucich latok

Vyduch Vyska Napojené Napojené technologické zariadenie
vyduchu odlucovacie
nad zariadenie
terénom
Primarne Sekundarne? | Sekundarne?
VI 18 m FJ21 EOP21 (kychta) EOP22 -
EOP21 (odpich) (kychta)
EOP21
EOP22 (kychta) (kychta)
V2 18m U2z EOP22 (odpich)|  EOP23 -
(kychta)
EOP24
EOP23 (kychta) (kychta) .
V3 18 m FJ23 EOP23 (odpich) EOP24 FJ24 (odpich)
(odpich)
EOP22
(kychta)
EOP23
(kychta)
EOP25 FJ22 (kychta)
(kychta) FJ23 (kychta)
EOP24 (kychta) EOP26 FJ25 (kychta)
v 23m F24 EOP24 (odpich)|  (kychta) | F126 (kychta)
EOP21 FJ REZ
(odpich) (kychta)
EOP22
(odpich)
EOP23
(odpich)
EOP22 FJ21 FJ22
(kychta) FJ23 FJ24
V5 | 23m FJ25 i ggé’cr‘éﬁ; EOP23 FI20 FJ
P (kychta) REZ
EOP24 FJ24B
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(kychta)
EOP26
(kychta)
EOP22
(kychta)
EOP23
(kychta)
EOP2S FJ22 FJ23,
(kychta) FJ24, F) 24
EOP22 (kychta) FJ25
EOP26 (kychta) (odpich) (kychta) FJ
V6 | 23m FJ26 EOP26 (odpich)| EOP23 | REZ (kychta)
(odpich) FJ REZ
EOP24 (odpich) FJ24B
(odpich) (odpich)
EOP25
(odpich)
EOP26
(odpich)
EOP22 (kychta)
EOP23 (kychta)
EOP24 (kychta)
EOP25 (kychta)
EOP26 (kychta)
V7 23 m FJREZ EOP21 (odpich) - -
EOP22 (odpich)
EOP23 (odpich)
EOP24 (odpich)
EOP25 (odpich)
EOP26 (odpich)
EOP24
(kychta}
(odvich)
EOP24A oapic
EOP22 FJ21 FJ22
V8 18m FJ24A (zﬁ)fac\h(?&pﬁgg (E%)’;gg) F123 E124
(odpich)
EOP24
(odpich)
EOP24A
(kychta)
EOP24A
he £
odpic
V9 18m FJ24B odpich) EOP?23 ; -
odpich) EOP24
odpich) EOP25
(odpich)
EOP26 (odpich)
V10 23m FKC PSV presypy -
V11 23m FKC PSV dopravniky -
V12 23m FKC PSVzavazanie -
5-6 rada
v13? | 105m | FJFR-SPI00Ex | Plniaca linka -
plnenych
profilov
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V14 15m SAF 3300 Vzorkaren - -
V15 13m DFN-560 DTLcC.1 -
V16 13m DFN-746 DTLC.2 - -
DTL ¢ 3
V17 15m FKC 16 500 DTLc¢ 4 - -
V18 7.5m FV 100 Linka ¢.5 - -
V19 45 m - Kotolna -
V20 16 m HF11 Silo ¢. 1.FJ21 - -
V20A 16 m HF11 Silo ¢. 1A -
V21 18 m HF11 Silo ¢. 2.FJ21 -
V21A 18 m HF11 Sile ¢. 2A. F122 -
V22 16m HF11 Silo ¢. 3.FJ23 -
V22A 16 m HF11 Silo ¢. 3A. FJ23 -
V23 23m HF11 Silo ¢.4. F124 -
V24 6.7 m SAF 3300 Linka MKS -
- KGJ (zalozny
v2sY | 160m ) rasmy i
v26Y | 16.0m textilny filter Odpich -
legislativne
povolenej
plazmovej pece
V27 | 16.0m Kotol na ohrev
termooleja €. 1
v28? | 16.0m Kotol na ohrev
termooleja ¢€.2
v29Y | 16.0m Kotol na ohrev
termooleja ¢.3

Pozn.:

Y moze byt pouzité pri necinnosti primarnej EOP na ktorej je odlucovacie zariadenie (FJ) napojené a
technologicky odévodnenom stave

2 do vyduchu moézu byt pri ¢innosti primarne napojenej EOP na precistenie zvedené odpadové plyny, ktoré
prednostne odsdva ind filtracna jednotka a to do povolenej kapacity ndhradnej filtracnej jednotky

3 prevadzkuje spol. SLOVAKIA REAL-IN a. s.

4 vyduch este nie je na prevddzke instalovany, vyska vyduchu bola navrhnuta na zaklade podkladu stavebného
povolenie (zmena integrovaného povolenia), v ktorom sa uddva vysSka pldnovaného objektu pre umiestnenie
technologického zariadenia.

7.4.3 Bilancia a emisné limity znecist'ujiicich latok

Emisné limity ZL st uréené v rozhodnuti SIZP ¢&. 329-31748/2018/Pat/770010203/Z53
zo dna 12.10.2018 o podstatnej zmene integrovaného povolenia. Pre EOP 22 — FJ 22. ako i
pre vSetky d’alSie FJ, platia nasledovné emisné limity vyjadrené ako hmotnostna koncentracia
a hmotnostny tok.

Emisie do ovzdusia z nasledujticich emisnych zdrojov nesmu od 01.07.2020 prekrocit’
pri vyrobe vSetkych druhov vyrabanych ferozliatin limitné hodnoty uréené v nasledujicich
tabul’kach. Dodrzanie ur¢enych emisnych limitov je prevadzkovatel’ povinny preukéazat’ pocas
vSetkych prevadzkovych stavov, nielen pocas vymenovanych emisnych zdrojov a povolenej
prednostne pouZzivanej filtranej jednotky ale aj pocas d’al§ich povolenych emisnych zdrojov
technologicky zddévodnenych vypustanych do vymenovaného vyduchu. resp. cez dalSie
povolené a vymenované filtratné jednotky, ktoré musia kapacitne postacovat na celé
mnozstvo privadzanych odpadovych plynov:
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Suhrnna tabulka emisnych limitov platnych od 01,07,2020 (V1 — V7)

. , .| Limitny hmotnostny tok
Znecist'ujuca latka (ZL) Hmotnostna kO.Igl%e ntracia pre ucely vykonavania
v mg.m LY . 2)
periodického merania
TZL 2-5 0.2 kg.h™
SO, vratane prirodzeného
podielu SO3 vyjadreného ako 350 2 kg.ht
S0,
Oxidy dusika NOx - oxid
dusnaty a oxid dusicity 1
vyjadrené ako oxid dusicity 350 2kgh
NO;
PCDD + PCDF po prepocte na
I-TEQ 0.05 ng.m> Nie je urdeny

Pozn.:

Y Emisné limity sa uplatiuju ako ustanovend hmotuostni koncentrdcia pre prislusny hmotnostny tok, pri
Standardnych stavovych podmienkach v prepocte na suchy plyn.

2 Limitmé hmotnosmé toky vychdadzajii z rozhodnutia SIZP - IZP Zilina i. 329- 31748/2018/Pat/770010203/Z53
zodna 12. 10. 2018

% Emisné limity platia pre suchy plyn pri Standardnych stavovych podmienkach pn tlaku 101,325 kPa a teplote
0°C pre PCDD - PCDF - polychlorované dibenzo-p-dioxiuy (PCDD) a polychlorovane dibenzofurany (PCDF).

Sthrnna tabul’ka emisnych limitov platnych od 01.07.2020

Emisny limit uréeny
ako bmotnostna 5
koncentracia v mg.m’

Znecist'ujuca

Emisny zdroj latka

EOP 21. EOP 22, EOP 23, EOP 23. EOP 24, 5.5
EOP 24A. EOP25. EOP 26
Liace pole na odlievame ferozliatin z EOP

- od kolaudécie stavby 5
Velkokapacitné sild na FeSi odprasky 1 a 1A T7L Shis
Velkokapacitné sild na FeSi odprasky 2 a 2A oF*
Velkokapacitné sild na FeSi odprasky 3 a 3A Shis
Velkokapacitné silo na FeSi odpraSky 4 Shis
PSV presypv 5*
we 4o er Emisny limit urceny
Emisny zdroj Zneilisttl(l;]uca ako l?motu astu éy3
koncentracia v mg.m-
PSV dopravniky 5*
PSV zavazanie 5-6 rada 5*
Vzorkarei 5*
DTL ¢.1 5
DTL ¢.3 5
DTL ¢.4 5*
Linka ¢.5 5*
Plynové kotolna neurcené
Liace pole na odlievanie ferozliatin z EOP 5
EOP 21. EOP 22. EOP 23. EOP 23. EOP 24. EOP S0 350
24A. EOP 25. EOP 26 2
EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 23. EOP 24. EOP
24/ EOP 25. EOP 26 NOX 350
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EOP 21. EOP 22. EOP 23, EOP 23. EOP 24. EOP PCDD +
24A. EOP 25. EOP 26 PCDF

Pozn.:

*- emisny limit moze byt sprisneny na hodnotu 2, ak sa monitoringom preukdze, ze prislusné kovy obsiahnuté v
TZL presahuju limitné hodnoty7 stanovené vo Vykonavacom rozhodnuti Komisie pre vyrobu nezeleznych kovov.
**- na zdklade vyjadrenia opravnenej meracej skupiny sa rozhodne, Ci je mozné fugitivne emisie merat a ziskat
spravne vysledky merania

0,05

Podrobna tabulka emisnych limitov pre prevadzku OFZ. a.s. prevadzka Siroka je
uvedena v Rozhodnuti SIZP - IZP Zilina ¢. 329-31748/2018/Pat/770010203/Z53 zo dna 12.
10. 2018.

Z modulu ktskovej separacie - filtracné zariadenie SAF 3300, resp. v nadvizujucom
vyduchu V24 na Ilinke MKS boli v zmysle Rozhodnutia IPKZ evid. .
834/77/2020—45490/2020/770010203/Z79-SP urcené nasledovné emisné limity:

Emisné limity pre modul kiiskovej separacie, filtracné zariadenie SAF 3300 na linke MKS:
Znelistujuca latka Emisny limit v mg.m™
TZL 5

Slovenska inspekcia Zivotného prostredia, In$pektorat Zivotného prostredia Zilina,
Rozhodnutim ¢. 1153/77/2022-4421/2022/770010203/Z85-SP zo dna 10.02.2022 v stvislosti
s emisiami znelistujucich latok do ovzdu$ia meni a doplia tabulku na stranich 45 - 48
rozhodnutia ¢. 5795-27046/2013/Pat/770010203/Z38-SP9 zo dia 19.11.2013 nasledovne:

Emisny zdroj/ Miesto (typ) Znecist'ujuca latka | Emisny limit uréeny
zariadenie zdroja | vypustania emisii ako koncentracia v
emisili mg.m‘3
Odsavanie Vyduch ¢.25 TZL 5

odpichov z EOP ¢.
21 —¢.24

Limitny hmotnostny tok TZL - 200 g.h™".

Postup vypoftu mnoZstva emisii zne€istujucich latok bol prevadzkovatelovi
schvaleny rozhodnutim Okresného tGradu v Dolnom Kubine ¢. [U-DK-OSZP-2020/000232-
ZFI-A-10 zo dia 7.02.2020, podla § 3 ods. 3 vyhlasky MZP SR ¢&. 411/2012 Z.z. o
monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusi v ich
okoli v zneni nesk. predpisov, na zdklade ziadosti prevadzkovatela postup vypoctu mnozstva
emisie znecistujucich latok pre tieto velké a stredné zdroje znecist'ovania ovzdusi:

,, Kotolna - obec Istebné
,Kotolna OFZ — prevadzka Siroka*
,»Vyroba ferozliatin — prevadzka Siroka*

Postup v¥poctu mnozstva emisii znecistujucich latok — Vyroba ferpzliatin
a.) Emisie zneéistujucich latok produkované do vonkajSicho ovzduSia v zavislosti od
druhu vyrdbaného vyrobku zo zariadeni — ¢&. technologickej casti zdroja
1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15,16,17,18,19.
Druhy znecistujucich latok zistované chemickou analyzou.
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b.)

Emisie sa vypogitajii podl'a § 3 ods. 4 pism. f) vyhlasky MZP SR & o monitorovani
emisii zo stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdusSia a kvality ovzdusi v ich okoli
Vv zneni nesk. predpisov — Vypocet s pouzitim hmotnostného toku.
MnozZstvo emisii znecistujucich latok sa pocita podla vypoctového vztahu, ktory sa
uplatituje v narodnom emisnom inventarizacnom systéme — priloha ¢.1 — Spdsoby
zistenia mnozstva emisii pre technolégie :
- Spdsob ¢.3 : Podl'a hmotnostného toku a poc¢tu prevadzkovych hodin

Nasledovne :

E (t) = (1 —n/100) * g (kg/hod) * t hod * 107
kde :

E — emisia znecist'ujucich latok v tonach
Q — hmotnostny tok v kg/hod

T — pocet prevadzkovych hodin

n — ucinnost’ odluc¢ovaca v percentach

V pripade zistenia hmotnostného toku na vystupe z odlu¢ovaca sa pouzije vztah :

E (t) = g (kg/hod) * t (hod) * 10

Emisie znecistujucich latok produkované do vonkajSieho ovzduSia v zavislosti od
druhu vyrdbaného vyrobku zo zariadeni — ¢. technologickej casti zdroja
20,21,22,23,24,25,26. Emisie sa vypocitaji podl'a § 3 ods. 4 pism. j) vyhlasky MZP SR
¢. o monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality
ovzdusi v ich okoli v zneni nehorSich predpisov — Iny vhodny postup vypoctu, ktory
vyplyva z vlastnosti technologie.

MnozZstvo emisii znecistujucich latok sa pocita podla vypoctového vztahu, ktory sa
uplatiuje v narodnom emisnom inventarizacnom systéme — priloha ¢.1 — Sposoby
zistenia mnoZstva emisii pre technologie :

- Sposob €. 99 : Iny spdsob zistenia mnozstva emisii, ktory vyplyva z z vlastnosti

technologie

Emisie znecistujucich latok produkované¢ do vonkajSieho ovzduSia v zavislosti od
druhu vyrabaného vyrobku, zistované dobrovolne diskontinudlnym meranim

Emisie sa vypo¢itaju podla § 3 ods. 4 pism. d) vyhlasky MZP SR ¢. o monitorovani
emisii zo stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusi v ich okoli
Vv zneni nesk. predpisov — Vypocet s pouzitim reprezentativneho individualneho
emisného faktora.

Mnozstvo emisii zne€istujucich latok sa pocita podl'a vypoctového vzt'ahu, ktory sa
uplatituje v narodnom emisnom inventarizacnom systéme — priloha ¢.1 — Spdsoby
zistenia mnozstva emisii pre technolégie :

- Spdsob ¢.4 : Podla emisného faktora a mnozstva vztahovej veliCiny

E () = (1 -1/100) * EF kg/Mje Vztvel * Vzt. vel. Mije vztvel * 10
kde :
E — emisia znecist'ujucich latok
EF — emisny faktor

Vzt. vel. —mnozstvo vztahovej veliiny
N — ucinnost’ odlu¢ovaca
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d.) Emisie zne&istujicich latok produkované napr. zo zariadeni : COV, CS PHM.
Emisie sa vypoditaju podl'a § 3 ods. 4 pism. h) vyhlasky MZP SR ¢. o monitorovani
emisii zo staciondrnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusi v ich okoli
V zneni nesk. predpisov — Vypocet s pouzitim vSeobecného emisného faktora.
Mnozstvo emisii TOC a NHj3 sa pocita podl'a vypoctového vzt'ahu, ktory sa uplatituje
V narodnom emisnom inventarizacnom systéme — priloha ¢.1 — Spdsoby zistenia
mnozstva emisii pre technologie :
- Spdsob ¢.4 : Podla emisného faktora a mnozstva vzt'ahovej veliiny

E (t) = (1 —-1/100) * EF kg/Mje Vztvel * Vzt. vel. Mje vztvel * 107
kde :

E — emisia znecist'ujucich latok

EF — emisny faktor

Vzt'. vel. —mnozstvo vztahovej veli¢iny
n — ucinnost’ odluc¢ovaca

7.4.4 Volba rieSenia podla sucasného stavu techniky (BAT):

Environmentalne zavizky a legislativne nariadenia vyplyvajace z Kjotskeho protokolu
spolo¢ne so vSeobecnym zadujmom obyvatel'stva kladi ¢oraz vysSie poziadavky na ochranu
zivotného prostredia a je predpoklad, ze sa budu i nad’alej stupnovat’. Pri vystavbe novych
zariadeni, ktoré m6zu byt zdrojom znecistenia ovzdusia, alebo pri modernizécii jestvujicich
zariadeni sa musia volit' najlepsie dostupné technoldgie (dalej BAT) s prihliadnutim na
primeranost’ vydavkov na ich zaobstaranie a prevadzku.

Najlepsie dostupné techniky — BAT, ktoré pripravuje a spracovava Europska
kancelaria IPKZ so sidlom v Seville v Spanielsku, su spracovavané postupne pre vyrobné
sektory a pre tento ucel su zriadované Technické pracovné skupiny ((Technical Working
Groups - TWGs), ktoré st primarnym zdrojom vSetkych informacii poZadovanych pre BREF
(referencné dokumenty pre BAT). Cielom BREF je poskytnut’ informécie o danom odvetvi,
pouzivanych technikach a procesoch, materidlovych tokoch, emisnych limitoch v ¢lenskych
statoch EU a o monitorovani emisii prislusnym organom ¢&lenskych krajin Eurdpskej tUnie,
prevadzkovatelom priemyselnych podnikov, Eurdpskej komisii a Sirokej verejnosti pre
usmeriiovanie procesov a stanovovania podmienok v integrovanom povoleni.

Pre odvetvie vyroby nezeleznych kovov ako BREF plati v stc¢asnosti Vykonavacie
rozhodnutie Komisie (EU) 2016/1032, ktorym sa podl'a Smernice Eurdpskeho parlamentu a
Rady 2010/75/EU stanovuju zavery o najlepSich dostupnych technikach (BAT) pre odvetvie
vyroby nezeleznych kovov.

Vo vSeobecnych zaveroch o BAT wuvedenych v oddiele 1.1. oznaceného
vykonévacieho rozhodnutia Komisie sa st uvedené prislusné zavery o BAT napr.

Pre navrhovant zmenu st urcujuce a podstatné BAT:

Cislo BAT Znenie BAT Uplatnena technika Sulad s BAT
Na zlepsenie celkovych environmentalnych Spolo¢nost’ ma od roku 2018 zavedeny
vlastnosti sa v ramci BAT ma vykonat’ a integrovany manazérsky systém, ktorého dosiahnuty
dodrziavat’ systém environmentalneho riadenia, |stucastou je systém manazérstva kvality podl'a sulad.
BAT 1 |ktory ma vSetky tieto vlastnosti: ISO 9001 (prva certifikacia uz v roku 1994) a
a) angazovanost’ manazmentu vratane systém environmentalneho manazmentu podla
vrcholového manazmentu, ISO 14001. Od roku 1996 bola pridruzenym
b) vymedzenie environmentalnej politiky, ktora |¢lenom Eurdpskej asocidcie vyrobcov
zahfiia neprestajné zlepSovanie zariadenia zo ferozliatin Euroalliages so sidlom v Bruseli a
strany manazmentu, od roku 2004 sa stala jej riadnym ¢lenom.
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¢) planovanie a stanovenie potrebnych postupov,
uloh a cielov v spojeni s finan¢nym planovanim
a investiciami;...

Spoloc¢nost’ je takisto clenom Medzinarodného
manganového institatu IMnl so sidlom v
Parizi od roku 2000 a pridruzenym ¢lenom
CaSi institatu so sidlom v Bruseli od roku
2013.

OFZ, a.s. je aj ¢lenom Narodne;j
technologickej platformy pre vyskum, vyvoj a
inovécie surovin (NTP VVIS).

Na efektivne vyuzivanie energie sa v ramci BAT |Na efektivne vyuZzivanie energie sa v ramci dosiahnuty
ma pouzivat’ kombinacia tychto technik: BAT pouziva Rekuperacia tepla. Ohriata sulad.
BAT 2 |Rekuperacia tepla (napr. para, hortica voda, voda zo segmentov klobuka EOP 23 je
horuci vzduch) z odpadového tepla z procesov | vyvedena do vymennikovej stanice cez
vymennik voda - voda, ktory sliizi na prenos
tepla do teplovodne;j siete zavodu. Takto
rekuperované teplo pokryva az 90 % celkovej
potreby teplovodne;j siete zavodu. Celkovy
menovity tepelny vykon predstavuje cca 2
MW.
Na zlepsenie celkovych environmentalnych Pocas prevadzky je zabezpecené kontinudlne dosiahnuty
vlastnosti sa v rimci BAT ma zabezpeGit’ monitorovanie: Priame monitorovanie teploty stlad.
stabilna prevadzka pomocou systému riadenia  |a tlaku pece a prietoku plynu, Kontrola a
procesu spolocne s kombinaciou tychto technik: |vyber vstupnych materidlov podla pouzitého
BAT 3 |Kontrola a vyber vstupnych materialov podl'a postupu a technik zniZovania emisii, Systémy
pouzitého postupu a technik zniZzovania emisii, |pre vazenie a davkovanie,..
Systémy pre vaZzenie a davkovanie zavazky,
Priame monitorovanie teploty a tlaku pece a
prietoku plynu

BAT 10 |V ramci BAT sa maju monitorovat’ kominové Monitorovat’ 1 x ro¢ne pri vyrobe ferozliatin dosiahnuty
emisie do ovzdusia aspon tak Casto, ako sa emisie do ovzdusia nasledujucich sulad.
uvadza v nasledujucej tabulke v sulade s zneCistujlcich latok: Mn, Hg, Tl, Cd, Cr6+,
normami EN. Ak nie st k dispozicii normy EN, |Pb, TOC, benzo(a)pyrén.

v ramci BAT sa pouzijii normy 1SO,
vnutrostatne alebo iné medzinarodné normy, na
zéklade ktorych sa zabezpecia udaje rovnocenne;j
odbornej kvality.

BAT 11 |BAT 11. Na zniZenie emisii ortuti do ovzdusia | Uplatnend technika: dosiahnuty
(inych, ako st emisie smerujlice do zariadenia na sulad.
kyselinu sirovr) z pyrometalurgického procesu
sa v ramci BAT ma pouzivat jedna z tychto
technik alebo ich kombinacia.

a) |Pouzivanie surovin s nizkym obsahom
ortuti, a to aj prostrednictvom spoluprace s
dodavatel'mi s cielom odstranit’ ortut’ z Pouzivanie surovin s nizkym obsahom ortuti.
druhotnych materialov
b) |Pouzitie adsorbentov (napr. aktivneho
uhlia, selénu) v kombindcii s filtraciou
prachu
BAT 150 |Na efektivne vyuzivanie energie sa v ramci BAT | Uplatnena technika: dosi,ahnut}'/
mé rekuperovat energia z vyfukovych plynov s sulad.
vysokym obsahom CO vytvorenych v ramci
uzavretého tavenia v plazmovej peci s
plazmovym prachom pomocou jednej z
uvedenych technik alebo pomocou ich
kombinacie
a) |Pouzitie parnych kotlov a turbin na a) |-
rekuperaciu energetického
obsahu vyfukovych plynov a na vyrobu
elektriny
b) |Priame pouzitie vyfukovych plynov ako b) Prigme poruiit.ie vyfukovych RIWOV ako
paliva v rAmci procesu (napr. na susenie palwa: Vv ramci procesu (narsuseme
surovin, predhrievanie vsadzky do pece, surovin a predhrievanie vsadzky do
spekanie, ohrievanie lejacich paniev pece).
BAT 154 |Na zniZenie emisii prachu a kovov do ovzdusia z Vrecové filtre sa pouziju v pripade odprasenia | dosiahnuty
vyprazdnovania big-bagov s manganovym sulad.

uskladnenia, manipulécie a prepravy tuhych
materialov a z postupov predipravy, ako je
meranie, mie$anie, zmieSavanie a

prachom do suSiarni, v pripade vykladky
vapna a v pripade odprasenia odpichu z pece
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odmastniovanie, a z odpichovania,

odlievania a balenia sa v ramci BAT ma
pouzivat’ vrecovy filter.

OFZS.

maju pouzivat’ systémy zakrytych dopravnikov.

BAT 155 (N2 znizenie emisii prachu a kovov do ovzdugia z Odpadova vzdusnina s obsahom TZL, dosiahnuty
drvenia, lisovania brikiet, peletizacie a spekania Vzni’kajﬁ'ca v jednptlivjrch zariadeniach bude sulad.
sa v ramci BAT ma pouZivat’ vrecovy filter odsarvana a organizovanym OdVQdOH{
alebo vrecovy filter v kombinécii s inymi vypustana do ovzdusia cez tkaninovy filter s
technikami. vnutornym prevedenim do vybusného

prostredia. Vysokou ti€¢innost'ou tkaninovych
filtrov je dosiahnuta nizka hladina tazkych
kovov. Koncentréacia tazkych kovov je
viazana na koncentraciu prachu a obsah kovov
v prachu. Koncentracia TZL na vystupe z
tkaninového filtra bude dosahovat’ maximalne
5 mg/Nm?®.

BAT 157 |Na zni¥enie emisii prachu a kovov do ovzdusia z | Uplatnend technika: dosiyahnuty
uzavretej ponornej elektrickej obliikovej pece stlad.
alebo z uzavretého tavenia v plazmovej peci
pomocou plazmového prachu sa v ramci BAT
ma pouzivat’ jedna z tychto technik.

3) |Mokra pracka v kombinAcii s a) [Mokré pracka
elektrostatickym odlu¢ova¢om
b) Vrecovy filter b) |-

BAT 161 |Na znizenie mnozstva trosky odoslanej na Uplatnena technika: dosi'ahnuty
likvidéciu sa v rameci BAT maju organizovat’ sulad.
ukony na mieste tak, aby ul'ah¢ovali opédtovné
pouzitie trosky alebo v pripade, ked’ to nie je
mozné, recyklaciu trosky vratane pouzitia jednej
z tychto technik alebo ich kombindcie.

a) |pouzitie trosky v stavebnictve a) |) Pouzitie trosky v stavebnictve

b) |Pouzitie trosky ako materialu na b) |-
pieskovanie

©) |Pouitie trosky na ziaruvzdorné odliatky <) |-

d) [pouzitie trosky pri taveni d |-

€) |Pouzitie trosky ako suroviny na vyrobu €) P.o‘uiitie tro§ky ako suroyir}y na vyrobu
silikomanganu alebo na iné metalurgické silikomanganu alebo na in¢
tgely metalurgické tcely.

BAT 162 |Na znizenie mnozstva prachu a kalu z filtrov Uplatnena technika: t?Ude )
odoslanych na likvidéciu sa v rdmci BAT maju d051,ahnuty
organizovat’ (ikony na mieste tak, aby ulah¢ovali sulad.
opatovné pouzitie prachu a kalu z filtrov alebo v
pripade, ked’ to nie je mozné, recyklaciu prachu
a kalu z filtrov vratane pouZitia jednej z tychto
technik alebo ich kombinacie.

a) |Pouzitie prachu z filtrov pri taveni a) |Pouzitie prachu z filtrov pri taveni
b) |Pouzitie prachu z filtrov pri vyrobe b) |-
nehrdzavejucej ocele
) [Pouzitie prachu a kalu z filtrov ako c) |-
obohatenej vsadzky
d) |Pouzitie prachu z filtrov v inych d) |-
priemyselnych odvetviach
e) |Pouzivanie mikrokremika ako prisady e) |v cementarskom priemysle na vyrobu
pouzivanej v odvetvi vyroby cementu slinku
f) |Pouzitie prachu a kalu z filtrov v odvetvi f |-
vyroby zinku

BAT 164 [Na znizenie emisii rozptyleného prachu do Pouzivaju sa zakrytované dopravniky. dosiahnuty

ovzdusia zo zavazania pece sa v ramci BAT sulad.

Posudzované technické zariadenie, so zohladnenim na velkost a primeranost
nakladov, plni vSetky relevantné poziadavky na najlepSiu dostupnt techniku. Bolo navrhnuté
a vyrobené podla aktualnych technickych pravidiel a noriem a v stilade s platnymi predpismi.
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Zaroved boli zohl'adnené ustanovenia, smernice a normy EU a naviac aj predpisy, smernice a
normy platné na mieste budicej prevadzky zariadenia.

Na zéklade dostupnych informadcii, je posudzovana technoldgia v sucasnosti vo svete
povazovand za BAT technologiu a spiiia vietky kritéria vyplyvajice z platnej legislativy
V oblasti zivotného prostredia — Giseku ochrany ovzdusia.

Navrhovana zmena ¢innosti je zmenou, ktora predstavuje plnenie BAT 161 a BAT
162.

7.4.5 Zist’ovanie a preukazovanie udajov o dodrZani uréenych EL a mnoZstva ZL

Preukazovanie udajov o dodrzani emisnych limitov bude vykonavané diskontinudlnym
opravnenym meranim, ktoré bude vykonavat opravnend osoba podla § 20 ods. 2 zakona ¢.
137/2010 Z.z. 0 ovzdus$i v zneni zakona ¢. 318/2012 Z.z., 180/2013 Z.z., zakon a¢. 350/2015
Z.z. a zakona €. 293/2017 Z.z.

Prevadzkovatel' je povinny kazdorocne v termine do 15. februara prisluSného roka
pisomne ozndmit’ Okresnému uradu v mieste sidla — odboru starostlivosti o zivotné prostredie
uplné¢ a pravdivé udaje o mnozstvach a druhoch znecistujucich latok vypustenych do
ovzdusia podla skuto¢nosti z predchadzajiiceho roka a udaje o dodrzani ur¢enych emisnych
limitoch, v zmysle ustanoveni § 4 ods. 1 zakona ¢. 401/1998 Z.z. o poplatkoch za
znecistovanie ovzdus$ia, v zneni zakona ¢. 161/2001 Z.z., zakona ¢. 553/2001 Z.z., zakona ¢.
478/2002 Z.z., zakona ¢. 525/2003 Z.z., zdkona €. 587/2004 Z.z., zakona ¢. 571/2005 Z.z.,
zadkona ¢. 203/2007 Z.z., zakona ¢&. 529/2007 Z.z., zakona ¢. 515/2008 Z.z., zakona ¢.
286/2009 Z.z. a zakona ¢. 409/2014, ustanovené informacie o stacionarnom zdroji, emisiach a
dodrziavani emisnych limitov a emisnych kvot za uplynuly kalendarny rok a poskytovat aj
d’al$ie tdaje potrebné na zistenie stavu ovzduSia v zmysle ustanoveni § 15 ods. 1 pism. e)
zakona. €. 137/2010 Z.z. o ovzdusi a sthrn vybranych udajov z evidencie v zmysle vyhlasky
MZP SR ¢&. 231/2013 Z.z. o informaciach podavanych Eurépskej komisii, o poziadavkach na
vedenie prevadzkovej evidencie, o tdajoch oznamovanych do Narodného emisného
informa¢ného systému a0 subore technicko-prevadzkovych a tecnicko-organiza¢nych
opatreni v zneni vyhlasky ¢. 33/2017 Z.z.

7.4.6 Plnenie poZiadaviek pre zabezpecenie rozptylu emisii

Rozptyl emisii zneCist'ujucich latok je byt zabezpeceny v sulade s platnou legislativou
SR.

Existujuci kominy maji dostato¢né zabezpecenie rozptylu emisii zne€ist'ujucich latok
podl'a poziadaviek uvedenych v prilohe ¢. 9 vyhlasky MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z., ktorou sa
vykonavaju niektoré ustanovenia zdkona o ovzdusi v zneni vyhlasky MZP SR ¢&. 270/2014
Z.z. a vyhlagky MZP SR ¢&. 252/2016 Z.z. Odpadové plyny su odvadzané tak, Ze je umozneny
ich neruseny transport volnym prudenim s ciel'om zabezpecéenia takého rozptylu emitovanych
zne€ist'ujucich latok, aby neboli prekrocené ich pripustné koncentracie v ovzdusi.

7.4.7 Zabezpecenie ochrany ovzdusia pri vietkych cinnostiach

Ochrana ovzdusSia pocas prevadzky je zabezpecena v sulade s zakonom ¢. 137/2010
Z.z.. 0 ovzdusi v zneni neskorsich predpisvo a vyhlaskou MZP 411/2012 Z. z. o monitorovani
emisii zo stacionarnych zdrojov znecistenia ovzdusia a kvality ovzdusSia v ich okoli v zneni
vyhlasky €. 316/2017 Z.z.

7.4.8 Predchadzanie emisno — tech. havariam, odstrariovanie nebezpecnych stavoy
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Filtra¢né zariadenia su navrhnuté tak, aby sa v najvicsej miere vylucilo riziko vplyvu
I'udského faktora pri jeho prevadzkovani. Najviac vyskytujuce sa havarijné stavy st uvedené
Vv prevadzkovom predpise a s nimi je oboznamena obsluha odprasovacieho zariadenia, ktora
ich mo6ze nasledne odstranit’.

Cely technologicky proces vyroby mé taky charakter, ze za Standardnej prevadzky
a pri beznych technologickych poruchach nemoéze dojst’ k emisnym havariam.

Mimoriadna emisnd situdcia v pripade poziaru, je uvedend v dokumentécii s reSpektovanim
poziadaviek STN ISO 12619 a STN ISO 14385. Prevadzkovatel' uvadza, ze na zmiernenie
priebehu a odstranovanie havarijného stavu st vykonané nasledovné opatrenia, ktorymi sa
tento stav odstrani:

- okamzite sa zastavi alebo obmedzi prevadzky, ktora je pri¢inou ohrozenia resp.
zhorSenia kvality ovzdusSia (vypnutie elektrickej energie, zastavenie privodu zemného
plynu),

- uzavrie sa hlavny privod plynu popripade privod plynu pred miestom poskodenia,

- vypnu sa ventilatory,

-V pripade poziaru su uvedené do ¢innosti protipoziarne zariadenia,

- Vvpripade Gniku plynu bude potrebné odstranit’ zdroje poZziaru, priestor dokonale
vyvetrat,

- Z priestorov sa su musiet’ vzdialit’ vSetci pracovnici,

- bezodkladne bude informovany organ ochrany ovzdusia,

- vysielané signaly v zmysle Nariadenia vlady SR ¢. 387/2006 Z.z. o poziadavkach na
zaistenie bezpecnostného a zdravotného oznacenia pri praci avykonava sa
informovanie verejnosti v stilade s planom ochrany obyvatel'stva.

8. Iné délezité skutocnosti o posudzovani:
Predlozend dokumenticia neobsahovala niektoré konkrétne udaje potrebné pre
posudzovanie vplyvu na ovzduSie, preto pozadovala som dodatocné informécie a materidly.

PoZadované udaje a informacie mi boli uspokojivym sposobom poskytnuté, o mi umozZnilo
vyslovit’ zavery uvedené v posudku.

9. Zaver posudku:
9.1.8uhrnny vysledok posidenia a odporucania:

Predmet posudzovania

,Zariadenie na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP
23, EOP 24, EOP 25 a EOP 26¢

Umiestnenie staciondrneho zdroja:

Kraj: Zilinsky

Okres: Dolny Kubin

Obec: Oravsky Podzamok
Katastralne uzemie: = Oravsky Podzdmok
Parcelné ¢islo: C-KN 824
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- splna vSetky pravne a vecné poziadavky, vztahujlice sa na predmet posudzovania, ktoré su
ustanovené pravnymi predpismi vo veciach ochrany ovzdusia.

Na zaklade posudenia vsetkych predlozenych materidlov a dokumentacie ako aj
d’alSich okolnosti odportiéam zmenu navrhovanej ¢innosti:

wZariadenie na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP
23, EOP 24, EOP 25 a EOP 26«

v zmysle zakona €. 137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskorSich predpisov.

9.2. Navrh podmienok a odporucani

P1: Vykonavat pravidelna kontrolu stavu odlucovacich zariadeni a d’alSich zariadeni
a komponentov prevadzky, ktoré zabezpecuji znizovanie vypustanych emisii
znecist'ujucich latok.

P2: Pocas prepravy prasnych materialov musi byt prepravovany material zakryty, ak
nie je prasnost’ obmedzend dostato¢nou vlhkostou prepravovaného materialu.

P3:  Znizovat emisie prachu z bodovych zdrojov pouzivanim latkovych filtrov na
vSetkych bodovych zdrojoch, pravidelne ich kontrolovat’, vykonéavat’ ich drzbu
a pravidelnt vymenu filtracnych tkanin.

9.3 Odovodnenie suhrnného vysledku posudenia:

e Existujiice procesy a zariadenie OFZ, a.s. spifiaju poziadavku podla zikona &.

137/2010 Z.z. o ovzdus$i v tej Casti, ktord sa dotyka druhu zariadenia a
technologie, ktord minimalizuje mnozstvo a koncentraciu znecistujucich latok s
prihliadnutim na primeranost’ vydavkov na ich obstaranie a prevadzku /parametre
BAT. Navrhovanou zmenou nedochadza k zmene technolodgie, procesu vyroby,
ani jej rozsahu. Nemeni sa mnoZstvo vstupov, vystupov, ani ich podstatné
zloZenie.
Technologiou bude preto zabezpecené dodrzanie kvalitativnych parametrov
vonkajSieho ovzduSia a zabezpecCeny rozptyl pri najmenej priaznivom realnom
moznom stave z hl'adiska vyskytu znecistujicich latok, ich hmotnostnych tokov
a rozptylovych podmienok aj po realizovani navrhovanej zmeny ¢innosti.

Vyuzitie odpadov pri su¢asnom znizeni narokov na dopravu bude mat’ pozitivny vplyv
na celkovu environmentéalnu situdciu, ako aj na hospodarenie spolo¢nosti OFZ a.s. Siroka.

94 Poucenie o platnosti vysledku posudenia:

Sthrnny vysledok posudenia nie je sthlasom organu $tatnej spravy ochrany ovzdusia
a ani nezakladd narok na vydanie sthlasu organu Statnej spravy ochrany ovzdusia podla
osobitnych predpisov.
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10. Zavereéna klauzula:

10.1. Celkovy pocet autorizovanych strdn posudku: 38

Posudok ,,Zariadenie na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23,
EOP 24, EOP 25 a EOP 26%, ktorého investorom je OFZ, a.s., Siroka 381, 027 41 Oravsky
Podzamok, ICO: 36 389 030, evidenéné &islo 3/2022-3.1 obsahuje celkom 38 (slovom
tridsat’osem) autorizovanych stran a celkom 1 (slovom jednu) prilohu.

Déatum vydania posudku: 4. m3aj 2022

Podpis opravnenej 0soby: .o

Poucenie o reprodukovani posudku:

Ciastkové hodnotenia asuhrnny vysledok posudenia 0 odpora¢anie sa pri
I'ubovolnom spdsobe kopirovania reprodukujii vratane poucenia o platnosti vysledku
posudenia, alebo sa reprodukuje cely odborny posudok.

Priloha 1:

Osvedcenie ¢islo €. 81/6307/2007-3.1 v zneni rozhodnutia ¢. 26595/2012 a
rozhodnutia ¢. 22719/2017 o odbornej  spdsobilosti vyhotovovat’” odborné posudky vo
veciach ochrany ovzdusia podla § 19 zakona o ovzdusi ¢. 137/2010 Z.z. na ucely konani pred
orgadnmi Statnej spravy ochrany ovzdusia.
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Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

1. Uvod

Cielom rozptylovej Studie je zhodnotenie vplyvu zmeny navrhovanej cinnosti ,Zariadenia na
zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26“ na kvalitu
ovzdusia v okoli umiestnenia predmetnej ¢innosti.

Cielom je zmena suhlasu na zhodnocovanie odpadov, ktoré prevadzkovatelovi mézu vzniknut pri
nezhodnej produkcii vedlajsich produktov a vie vyuzit z tychto odpadov kovy a kovové zliceniny.
Prevadzkovatel ma vydané suhlasy na to, Ze latky kremicity ulet MICROSILICA-SIOXID triedy 1 a triedy
2, FeSiMn ulet, FeMn ulet, CaSi ulet, kremicity ulet MIXROXIL, kremicity ulet MICROXIL+, Umelé
kamenivo Simat z ferosilikomangdnovej trosky a Umelé kamenivo Grasimat — granulovana
ferosilikomangdnova troska nie su odpady, ale vedlajSie produkty za urcitych podmienok stanovenych
vo vydanom platnom suhlase. Spolo¢nosti OFZ a. s. vsak m6zu vzniknut latky, ktory nepreukazuju
vlastnosti vedlajSieho produktu, ale odpadu. Pri tejto zmene sa jednd preto o rozSirenie moznosti
zhodnocovania odpadov o odpady:

- kat. & 10 09 03 — pecnd troska (IGtka nesplfiajica parametre pre vedlajsie produkty ,,Umelé
kamenivo Simat z ferosilikomangdnovej trosky” a ,,Umelé kamenivo Grasimat — granulovand
ferosilikomangdnova troska”),

- kat. & 10 10 09 — prach z dymovych plynov obsahujici nebezpecné ldtky (Idtka nesplriajica
parametre pre vedlajsie produkty ,,FeSiMn ulet” a ,,FeMn ulet”),

- kat. ¢ 10 08 16 — prach z dymovych plynov iny ako uvedeny v 10 08 15 (ldtka nesplfiajica
parametre pre vedlajsi produkt ,kremicity ulet MICROXIL”, ,kremicity ulet MICROXIL+“ a
,kremicity ulet MICROSILICA-SIOXID triedy 1 a triedy 2*),

- kat. & 06 04 99 - odpady inak nespecifikované (ldtka nespliiajica parametre pre vedlajsi
produkt ,,CaSi ulet”).

Tieto latky prevadzkovatelovi vznikaju spojite a nepretrzite s vyrobou ferozliatin. Spoloénost vie tieto
odpady zhodnotit vo svojej produkcii ferozliatin a vyuZit z nich kovy a kovové zltic¢eniny (¢innostou
zhodnocovania R4 - Recyklacia alebo spatné alebo spatné ziskavanie kovov a kovovych zluéenin) v
jestvujucich elektrickych oblukovych peciach. Zmena navrhovanej cinnosti nevyZaduje Ziadne
technologické ani stavebné Upravy, ani iné zasahy.

Predmetom rozptylovej Studie je ur¢enie miery vplyvu zmeny navrhovanej ¢innosti na kvalitu ovzdusia
v predmetnej oblasti pomocou imisno-prenosového matematického modelu pre:
- sucasny stav (nulovy variant), resp. stav, ked’ sa zmena navrhovanej ¢innosti nebude
realizovat,
- novy stav (navrhovany variant), resp. ked'sa bude zmena navrhovanej ¢innosti realizovat.
pri zohladneni vsetkych identifikovanych zdrojov znecistujicich latok a to na Urovni najblizsie trvalej
obytnej zastavby (hygienicky chranenych objektoch), resp. v okoli navrhovanej ¢innosti.

Matematickym modelom vypocitané maximalne kratkodobé a priemerné roéné koncentracie budu
porovnané s prislusSnymi limitnymi hodnotami. Vysledky budd spracované aj grafickou formou tzv.
rozptylovych map.

2. Udaje o zadavatelovi a investorovi
Identifikacné Gdaje zZiadatela a investora
OFZ, a.s.

Siroka 381
027 41 Oravsky Podzamok
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3. Zoznam podkladov a dokladov

[D1] Ozndmenie o zmene navrhovanej ¢innosti, Zariadenia na zhodnocovanie odpadov —EOP 21, EOP
22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26, OFZ a.s., Sirokd, Jun 2021

[D2] Ozndmenie ozmene navrhovanej cinnosti, Multifunkénd plazmovd pec — projekt vyroby
ferozliatin s vyuzitim technolégie plazmového obluka, INECO, s.r.o., Banska Bystrica, December
2021

[D3] OFZ, a.s. prevadzka Siroka, Rozptylova $tudia, INECO, s.r.o., Banska Bystrica, December 2019

[D4] Subor TPP a TOO, Vzorkaren, STPP-Vzorkareri/2021, 26.05.2021

[D5] Sdbor TPP a TOO, Linka ¢. 4, PVS 04/STPPaTO0/2008, 22.08.2008

[D6] Sudbor TPP a TOO, Linka ¢. 5, PVS 05/STPPaTO0/2008, 19.03.2009

[D7] Subor TPP a TOO, Priprava surovin a vykladka (PSV) — Prevadzka Sirokd, PVS/STPPaTO0/2008,
03.07.2008

[D8] Subor TPP a TOO, Drviaco-triediaca linka ¢. 1, STPP/DTL1/2018, 19.12.2018

[D9] Subor TPP a TOO, Drviaco-triediaca linka ¢. 3, STPP/DTL3/2018, 19.12.2018

[D10] Elektricka oblakova pec €. 22, STPP-22/18, 11.12.2018

[D11] Elektrické oblikové pece & 21, 22, 23, 24, 24A, 25, 26, STPP-EOP/2021

4. Citované a suvisiace vSeobecné zavazné pravne predpisy vo veciach ochrany
ovzdusia

[1] Z&kon ¢.137/2010Z.z.0 ovzdusi vznenizakona ¢.318/2012 Z.z., zakona ¢. 180/2013 Z.z., zdkona
¢.350/2015 Z. z., zakona €. 293/2017 Z. z., zdkona ¢. 193/2018 Z. z. a zdkona ¢. 74/2020 Z. z.

[2] Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 410/2012 Z.z, ktorou sa
vykondvaju niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi v zneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z. z., vyhlasky ¢.
252/2016 Z. z., vyhlasky ¢. 315/2017 Z. z. a vyhlasky €. 98/2021 7. z.

[3] Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 411/2012 Z. z. o
monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov znedistovania ovzdusia a kvality ovzdusia vich okoli
v zneni vyhlasky ¢. 316/2017 Z. z.

[4] Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 244/2016 Z. z. o kvalite
ovzdusSia v zneni vyhlasky ¢. 296/2017 Z. z. a vyhlasky ¢. 32/2020 Z. z.

[5] Informécia o postupe vypoctu vysky komina na zabezpecéenie podmienok rozptylu vypustanych
znecdistujucich latok a zhodnotenie vplyvu zdroja na imisnu situaciu v jeho okoli pomocou
matematického modelu vypoctu ocakdvaného znecistenia ovzdusdia. Vestnik MZP SR, ¢iastka
5/1996, vratane Upravy ¢l. 1/5 vestnika MZP SR ¢iastka 6/1999)

[6] Vestnik MZP SR ¢iastka 5 z roku 2008

[7] Vestnik MZP SR ¢iastka 5 z roku 1996

5. Zoznam skratiek a znaciek

Skratky:

EL emisny limit

MZP SR Ministerstvo Zivotného prostredia SR
TZL tuhé znedistujuce latky

ZL znecdistujuca latka

7720 zdroj znedistovania ovzdusia
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Znacky:
m.n.m. metrov nad morom
kW kilowatt

6. Umiestnenie navrhovanej ¢innosti

Kraj Zilinsky

Okres: Dolny Kubin

Obec: Oravsky Podzamok
Katastralne uzemie: Oravsky Podzamok
Parcelné Cislo: 824

Prevadzka spol. OFZ, a.s., prevadzka Sirokd je situovand v priemyselnom aredli spolo¢nosti v miestne;j
¢asti obce Oravsky Podzamok — Sirokd, v juinej ¢asti katastrdlneho Gzemia obce. Prevadzka a jej
technologické casti su umiestnené v oplotenom aredli o rozlohe cca 7 ha ohranicenom zo severnej
strany Statnou cestou a zo severovychodnej aZ juhozapadnej strany je ohrani¢end tokom rieky Orava.
Technoldgia novej plazmovej pece, ktord je predmetom zistovacieho konania bude osadena do
jestvujuceho objektu (vyrobnej haly) situovanej v aredli navrhovatela na pozemku parc. ¢. 824.
Z hladiska druhu pozemku v zmysle katastralnej evidencie ide o zastavanu plochu a nddvorie s vymerou
20 644 m?.

Obrazok C. 1 Celkova situdcia
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Odstupové vzdialenosti umiestnenia aredlu prevadzky od okolitej obytnej zastavby su:
- objekt sportového ihriska na pozemku parc. ¢. 737/1, k. 1. Medzibrodie nad Oravou — cca 200
m juhovychodnym smerom,
- zdstavba rodinnych domov na ulici — cestnd komunikdcia ¢. 2250 v obci Medzibrodie nad
Oravou — cca 490 m juhovychodnym smerom,
- zdstavba rodinnych domov na ulici — cestnd komunikdcia ¢. 59 v obci Oravsky Podzédmok — cca
930 m severovychodnym smerom.

7. Strucny opis technického a technologického riesenia
7.1 Sucasny stav/Stav pred zmenou

Z hladiska aktudlneho (administrativne povoleného) stavu prevadzky Sirokd tito moino rozdelit na dva
zakladné useky a to:

- vyrobu ferozliatin z primdrnych zdrojov,

- spracovanie Mn vedlajsich produktov.

Zdoraznenie, Ze ide o administrativne povoleny stav, je v suvislosti s Usekom ,Spracovanie Mn
vedlajsich produktov”. Na prevadzke Sirokd, ako uz bolo uvedené, v minulosti prebehol proces EIA, v
zmysle ktorého bola na prevadzke povolena instalacia plazmovej pece (pozri proces EIA s nazvom
,Spracovanie Mn vedlaj$ich produktov v prevadzke Sirokd“ z roku 2017 v Tab. 1) s vykonom 3 MW,
ktorej ulohou ma byt plnohodnotnd, komeréna prevadzka. Spolo¢nost OFZ, a.s. k tomuto nasledne
ziskala aj stavebné povolenie, vydané ako zmena integrovaného povolenia rozhodnutim
Specializovaného stavebného Uradu Slovenskej inSpekcie Zivotného prostredia, InSpektoratu Zivotného
prostredia Zilina pod evid. ¢. 1386-1981/2019/Pat/770010203/Z58-SP zo dfia 05.02.2019. Z internych
dévodov prevadzkovatela, predovsetkym v suvislosti so situaciou ohladom celosvetovej pandémie
COVID-19 a dalsich technologickych aspektov vo vyvoji vyroby ferozliatin nahradenim redukovadiel na
baze fosilnych paliv, vSak stavba technologického Useku Spracovanie Mn vedlajsich produktov v
prevadzke Sirokd nebola doposial dokonéend (zacaté boli len zakladné hrubé ¢asti stavby a teda
stavebné povolenie nestratilo svoju pravoplatnost). Z pohladu procesu EIA vSak ide o uz povolenu
¢innost v predmetnom Uzemi a takymto spésobom treba na tieto informacie v ramci oznamenia o
zmene nahliadat.

7.1.1 Vyroba ferozliatin z primarnych zdrojov

Prevadzkové subory prevadzky vychadzaju z platnej organizaénej Struktury OFZ, a.s. a su urcené
organiza¢nou schémou.

Postup vyroby
Ferozliatiny su vyrabané v elektrickej oblikovej peci (dalej ako ,EOP“) redukciou kysli¢nikov
prislusnych kovov a Zeleza obsiahnutych v rudach a nerastnych surovinach uhlikom v prostredi vysokej
teploty 1 000 az 1 500 °C, v zdvislosti od druhu vyroby. EOP je hutnicky agregat, v ktorom sa teplo
potrebné k roztaveniu vsadzky vyvija prostrednictvom elektrického obliku, horiaceho medzi
elektrédami a vsadzkou. Z obluka do vsadzky sa teplo prenasa hlavne salanim, vo vsadzke sa Siri
vedenim a pridenim taveniny. Vyroba je nepretrzitym procesom v EOP so zakrytou kychtou, pricom
tavba sa z technologického hladiska sklada:

a) zohrevu vsddzkového materidlu,

b) zo susenia a odparenia prchavych ldtok,

c) zredukcie oxidov,

d) zohrevu kovu a trosky,
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e) odpichu,
f) rafindcie (iba niektoré vyrobky),
g) odlievania.

Zakladnymi konstrukénymi prvkami ferozliatinarskej pece su: plast pece, drziaky elektrdd, celuste,
mechanizmus povolovania elektréd, chladenie pece a vsddzkovacie zariadenie. Ako vonkajsi zdroj
teploty sluzi elektricky obluk vytvoreny na pracovnych koncoch elektréd elektrickej oblikovej pece,
ktoré su zasunuté v pevnej vsadzke. Po roztaveni vsadzky a skonceni procesu tavby sa z pece
odpichovym otvorom vypusta troska a kov. Kov sa v pravidelnych intervaloch vypusta do panvi a
odlieva sa. Po vychladnuti ide na dalSie spracovanie drvenim a triedenim. Troska je po oddeleni od
kovu vyvazana troskovym vozidlom do troskovej jamy odkial po zatuhnuti ide na druhotné spracovanie
resp. je zneSkodnovana skldadkovanim. Vedlajsim produktom je okrem trosky i zachyteny ulet.

V prevadzke je v sticasnosti osadenych 7 EOP, Typ - odkryté. Kazda pec ma zabezpecené:
1. odprdsenie kychty EOP,
2. odprdsenie odpichu EOP.

k tomuto ucelu je nainstalovanych 9 ks textilnych hadicovych filtracnych jednotiek (dalej len ,,FJ“). Vo
veline EOP je svetelna signalizacia o chode filtracnych jednotiek. V stucasnosti su kychta aj odpich
jestvujucich EOP21, EOP22, EOP23, EOP24, EOP24A, okrem EOP25 a EOP26 odprasené jednou FJ.
Jednotlivé filtracné jednotky su poprepajané tak, Ze v pripade nudzového odstavenia prislusnej FJ je
mozné po urcitych Upravach (prestavenie klapiek v spalinovom potrubi) dand EOP a jej odpich Uplne
odprasit vedlajSou FJ. Nudzové odstavenie FJ sa vykond po prepojeni odsavanej EOP na vedlajsiu
moznu FJ.

Elektrické oblikové pece (EOP)

V sucasnosti je na prevadzke instalovanych celkom 7ks EOP. BliZSie charakteristika tychto zariadeni je
v nasledujucom texte.

EOP 21

Vyroba je zamerana na ferozliatiny na baze Mn, Si a Cr. Ide o otvorenu EOP s vykonom 12,0 MW. Pec
je napojena na filtra¢nu jednotku typu AMERTHERM (velkokapacitny hadicovy filter). Pec disponuje
chladi¢om.

EQOP 22

Vyroba FeSi (s koncentraciou Si od 45 do 90%) a Si kovu s Cistotou 99,7%. Ide o polootvorent EOP s
odporucanym vykonom pre Si kov na drovni 15 MW (maximalny vykon 16,5 MW). Pec je napojend na
FJ 22 typu AMERTHERM (textilny hadicovy filter - filtracna stanica EOP22 — vyduch €.2). Sucastou je
tiez chladic pre filter AMERTHERM.

Chladenie EOP 22 je zabezpectené uzatvorenym okruhom sekunddrneho chladenia, oddelenym
doskovym tepelnym vymennikom chladenym jestvujicim okruhom.

Pec disponuje diesel agregatom pre nidzové napajanie Cerpadiel a chladi¢ov na dochladenie EOP22 a
na FJ 22

EOP 23
Vyroba ferozliatin na baze Mn, Si a Cr. Ide o otvorenu EOP s vykonom 16,5 MW. Pec je napojena na
filtracnu jednotku typu AMERTHERM (velkokapacitny hadicovy filter) a chladicom.

EOP 24
Vyroba ferozliatin na baze Mn, Si a Cr. Ide o otvorenu EOP s vykonom 12,0 MW. Pec je napojena na
filtraénu jednotku typu TZ BK 12/500 (velkokapacitny hadicovy filter)
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EOP 24A
Vyroba ferozliatin na baze Mn, Si a Cr. Ide o otvorent EOP s vykonom 3,5 az 4,55 MW. Pec je napojend
na filtracnd jednotku typu AMERTHERM (velkokapacitny hadicovy filter).

EOP 25
Vyroba ferozliatin na baze Mn a Si. Ide o polozakryti EOP s vykonom 18,0 MW (FeMn) a 23,0 MW
(FeSiMn). Pec je napojena na filtraénu jednotku typu TZ BK 12/500 (velkokapacitny hadicovy filter).

EOP 26
Vyroba ferozliatin na baze Mn a Si. Ide o polozakrytd EOP s vykonom 18,0 MW (FeMn) a 23,0 MW
(FeSiMn). Pec je napojena na filtraénu jednotku typu TZ BK 12/500 (velkokapacitny hadicovy filter).

Sucastou zariadeni EOP je tiez mikropeletizacia zachyteného Uletu pozostavajuca z velkokapacitnych
sil a odprasovacich filtracnych zariadeni. Tieto parametre su uvedené v nasledujucej tabulke.

Tabulka ¢. 1 Mikropeletizdcia — parametre sil a filtracnych zariadeni

EOP Velkokapacitné silo Objem sila Odprasenie
EOP 21 ¢.lac. 1A 2x 104 m3 2x HF 11
¢.2 104 m3 HF 11
EOP 22 ¢.2Aac. 3A 2x175m? HF 11
¢.3 104 m3 HF 11
EOP 23 ¢.2Aac. 3A 2x175m? HF 11
EOP 24 ¢4 104 m3 HF 11

Drviace a triediace linky
Na drvenie a triedenie ferozliatin vyrobenych v elektrickych oblikovych peciach sa pouZzivaju styri linky,
linky €. 1, €. 3, €. 4 a ¢. 5. Linky pozostavaju z drvica, podavaca a triediaceho zariadenia.

DTLE. 1
Linka je urcena na drvenie a triedenie vyrobenych produktov a vsetkych druhov ferozliatin. Nasypka
do drvica, nasypka vyndasacieho pasového dopravnika spod drvica, ako aj vysypky (sklzy) jednotlivych
frakcii ferozliatin z triedi¢a su zakrytované a odsdvané filtracnou jednotkou typu DFN-560-
3,2/3,02/80/SDZ/IL/OD s prietokovym mnozstvom vzdu$niny 50 000 Nm?3/hod, prietok 30 807
Nm?3/hod. DTL &.1 pozostava z drvica (Eelustovy drvi¢ V7 - 2N - s regulovatelhou vystupnou 3trbinou
60-150 mm) s pasovym podavacom a triedicky. Drvic je od fy Pferovské strojirny, a.s., Pferov. Vyrobené
ferozliatiny sa vo vanickach Zeriavom, resp. nakladacom dopravia na plosSinu k drvicu, kde sa vysype do
vibraéného podavaca, ktorym sa materidl na Upravu podava do drvi¢a. Z drvic¢a je vystup FeSiMn o
kusovosti 0-100 mm. Poddvac do drvica a nasypka vynasacieho pasového dopravnika do triedica je
okapotovand. Podrveny FeSiMn sa vynasacim pasom dopravi do triedica, ktory pozostava z dvoch Casti
a to z trojsitového dvojurovriového vibracného hrubotriedi¢a RFS 1,4 x 5,5 (okatost sita 15 x 15, 50 x
50 mm, 80 x 80 mm), jednositového vibracného jemnotriedi¢a USK 1,0 x 2,25 (okatost sita 5 mm ) s
vibracnym podavacom. Obidve casti triedi¢a su uloZené v protihlukovych kabinach. Ako vystup z
triedi¢a su nasledovné frakcie :

- hrubotriedic:

- jemnotriedic:

15/50 mm; nad 50 mm,
5/15 mm; 0/5 mm.

Vibracny podavac do drvica, ndsypka vynasacieho pasového dopravnika z pod drvica, ako aj vysypky
(sklzy) jednotlivych frakcii FeSiMn z triedi¢a su okapotované a odsavané do filtracnej jednotky.
Jednotlivé frakcie FeSiMn z vysypiek triedi¢a padaju do pripravenych vaniciek a su Zeriavom ukladané
do skladovych sektorov. Cast frakcie 0/5 mm (tzv. podsitna frakcia) sa pouZiva ako vstupna surovina
pri vyrobe ferozliatin na EOP ¢. 24A, resp. na predaj. Drvenie a triedenie ferozliatin na linke DTL €. 1

8/63




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

prebieha denne v 8 hodinovych smenach s pracovnym fondom viac ako 4 000 hod. ro¢ne (prevadzkové
hodiny na linke st ro¢ne cca 1 400 az 1 800 hod.).

DTLC. 3
Linka je ur¢ena na drvenie a triedenie vyrobenych produktov a vSetkych druhov ferozliatin. Linka ¢. 3
je odsavana filtrom DFN 746 -3,2/4,0/2,3/80/SDZ/IL/OD s prietokovym mnozZstvom vzdu$niny
65 000 Nm3/hod, takZe presypy z prieéneho dopravného pdasu od sekundarneho drvi¢a a uzol plnenia
big-bagov. Vstup do linky zabezpecuje cez ndjazdovu rampu nakladac a vibracny poddavac¢ VP 1000 x
4000. Linka DTL €. 3 pozostava z dvoch drvic¢ov (¢elustovy drvi¢ V9 - 2N - s regulovatelnou vystupnou
$trbinou 130 - 250mm a Eelustovy drvi¢ V7 - 2N - s regulovatelnou vystupnou strbinou 60 - 150 mm)
so vstupnym vibracnym poddvatom do V9-2N. Drvice aj triediace zariadenie su od fy Pferovské
strojirny, a.s., Pferov. Vyrobené ferozliatiny naklada¢ dopravi po rampe a vysype na vibraény podavac
, ktorym sa podava do drvica. Zdrvené ferozliatiny sa vynasacim pasom dopravia do triediaceho
zariadenia, ktory pozostava z troch ¢asti a to dvojsitového vibraéného hrubotriedica (Cast A) HT 1535
(okatost sit 10/20 x 10/20, 50 x 50 mm), dvojsitového vibra¢ného triedi¢a (¢ast C) EDT 800 x 2000
(okatost sita 6 x 6, 2 x 2 mm) a triedic¢a (¢ast B) EDT 1200 x 3000 (okatost sita 80 x 80 mm ). V pripade
potreby nadsitna frakcia z hrubotriedi¢a (¢ast A) je presmerovana do drvi¢a V7 - 2N, kde je preddrvena
a podavana spatne do hrubotriedica (¢ast A). Ako vystup z triedi¢a su nasledovné frakcie:

- hrubotriedic (¢ast A):  10/resp.20mm - /50 mm,

- triedic¢ (Cast B): 50/80 mm, nad 80 mm,

- triedic¢ (Cast C): 0/2 mm, 2/6 mm,resp. 6/20 mm.

Vysypky (sklzy) jednotlivych frakcii ferozliatin z triedica su okapotované a odsavané filtracnou
jednotkou. Jednotlivé frakcie ferozliatin z vysypiek triedi¢a padaji do pripravenych vaniciek a su
Zeriavom uloZené do skladu hotovych vyrobkov resp. volne padaju do zdsobnikov. Nasledne su
prevazané nakladac¢om do zasobnikov. Cast frakcie 0/2 mm (tzv. podsitnd frakcia) sa pouziva ako
vstupna surovina pri vyrobe ferozliatin na EOP. Medzi drvicom V7 2N a hrubotriedi¢om (Cast A) je
samostatna nasypka, do ktorej su transportované predrvené ferozliatiny z drvi¢a V7 - 2N, s naslednym
vyUstenim spatne na pas do hrubotriedica A. Zariadenie balenia BB pozostava z: nasypka pre nakladac,
zasobnik, podavac, vynasaci pas, plniace hrdlo. Tieto zariadenia su odsavané potrubim a hadicami
Volcano do potrubia. Cast balenia je odsdvana do tej istej filtra¢nej jednotky ako drvenie a triedenie.
Drvenie a triedenie ferozliatin na DTL ¢. 3 prebieha denne v rdmci 11,5 hodinovych smendch s
pracovnym fondom viac ako 4000 hod. ro¢ne (prevadzkové hodiny na DTL ¢.3 su ro¢ne cca 1 400 az
1 800 hod).

DTLE. 4

Linka je ur¢ena na drvenie a triedenie vyrobenych produktov a vietkych druhov ferozliatin. TL, ktoré
vznikaju pri drveni a triedeni ferozliatin si odsavané z jednotlivych zdrojov (drvic, triedic, presypy,
dopravné pasy) kapsovou filtraénou jednotkou FKC 16/560. Drvi¢ (vysypka), ako aj vysypky (sklzy)
jednotlivych frakcii z triedica (A,B,C), presypy a jednotlivé dopravniky su zakrytované. Zakrytované su
aj jednotlivé triedice. Zasobniky jednotlivych frakcii podrveného a roztriedeného kovu su zakrytované
kovovymi krytmi, ktoré st na kolesach, aby sa dali odsunut pri nakladani a prevoze tej ktorej frakcie
kovu do skladu hotovych vyrobkov. Podsitné frakcie z liniek sa pouZivaju ako vstupna surovina pri
vyrobe ferozliatin. Linka DTL ¢. 4 (tzv. semimobilnd linka) pozostava z mobilnej drviacej jednotky
osadenej ¢elustovym drviécom DCD 1000 x 700 R (regulovatelna Strbina 50 - 130 mm ) a vibra¢nym
roStovym podavacom VIP 1000 x 4000, so semimobilného trojsitového vibrac¢ného triedi¢a EDT 1 600
x 3000/3 (okatost sit 10x10, 20x20, 50x50 mm), semimobilného dvositového vibraéného triedi¢a EDT
1200 x 3000/2 (okatost sit 80x80,80x80 mm) a dvositového vibraéného semimobilného triedi¢a Finlay
( okatost sit 3 x 3, 10 x 10 mm ), dopravné pasy ¢. 1,12,3,4,5,7,8,9,10,111,112,113 $irky 500, 650 a 800
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mm s hladkym povrchom gumy a bezpecnostnej kamery na snimanie poddvaca a vstupu kovu do
drvica.. Vyrobené FeSi sa nakladnymi autami prepravi do zasobnika, ktory tvori ¢ast DTL €. 4. Pri drveni
a triedeni sa kolesovym nakladacom FeSi nabera zo zasobnika a vysype sa na vibracny podavac, ktory
tvori vstup do drvica. Podrvené FeSi sa vynasacim pasom dopravi do triedi¢ov, ktoré pozostdvaju z
troch Casti a to trojsitové vibraéného triedica- ¢ast A ( okatost sita 10 x 10, 20 x 20, 50 x 50 mm) ,
dvositového vibraéného triedi¢a - ¢ast B (okatost sita 80x80,80x80 mm ) a dvositového vibraéného
triedi¢a - ¢ast C (okatost sita 3x3, 10x10 mm). Jednotlivé triedice (A,B,C) sU poprepajané pasovymi
dopravnikmi. Ako vystup z triedic¢a su nasledovné pozadované frakcie:

- triedi¢ A: 10/20 mm; 20/50 mm,
- triedic¢ B: 50/80 mm; nad 80 mm,
- triedi¢ C: 0/3 mm;3/10 mm.

Jednotlivé frakcie FeSi z vysypiek (sklzov) triedi¢a padaju do dennych zasobnikov na linke, z ktorych su
kolesovym naklada¢om prevazané do expediénych zasobnikov. Cast frakcie 0/3 mm (tzv. podsitna
frakcia) sa pouziva ako vstupna surovina pri vyrobe ferozliatin na EOP ¢.24A. Drvi¢ (vysypka), ako aj
vysypky (sklzy) jednotlivych frakcii z triedica (A,B,C), presypy a jednotlivé dopravniky su okapotované.
Okapotované su aj jednotlivé triedice. Zasobniky jednotlivych frakcii zdrveného a potriedeného kovu
su zakapotované kovovymi krytmi, ktoré su na kolesach, pre pripadné odsunutie krytov zasobnikov pri
opravach resp. premiestneni zasobnikov. Ako zariadenie pre ochranu ovzdusia na tejto DTL sluzi
kapsova filtracna jednotka FKC, ktorou su odprasené vsetky casti DTL, kde pocas jej prevadzky
dochddza k praseniu (drvi¢, triedice, presypy, dopravniky). Drvenie a triedenie na linke DTL €. 4
prebieha denne v rdmci 8 hodinovych smendach s pracovnym fondom viac ako 6 000 hod. ro¢ne
(prevadzkové hodiny na linke st ro¢ne cca 600 az 1 800 hod.).

Linka na triedenie materidlov z vyroby —linka &. 5

Uc¢elom linky je triedenie materidlov z vyroby ferozliatin, jednotGéelové zariadenie na Upravu kusovosti
a garnisazi z vyroby manganovych ferozliatin. Linka €. 5 triedi predrveny material z vyroby ferozliatin a
sustreduje drvinu na dvoch volnych skladovacich plochach. Pretriedeny material sa vyuziva pri vyrobe
ferozliatin. Ako vstupny materidl pri chode Upravarenskej linky €. 5 sa pouziva - FeMnC troska, FeMnC
gamisaz, FeSi odpad, FeSiMn troska Drvina sa sustreduje na dvoch volnych skladovacich plochach.
Linka na drvenie a triedenie materialov z vyroby ferozliatin pozostava z vibra¢ného podavaca VTP
1000x4000, Drvica V9-2N a drvi¢a V7, otocného pasového dopravnika a 2 ks Sikmych pasovych
dopravnikov. Linka drvi kusy materidlu z vyroby ferozliatin a sustreduje drvinu na dvoch volnych
skladovacich plochach. Podrveny material sa pouziva pri vyrobe ferozliatin. Uprava materialov z vyroby
ferozliatin na linke ¢.5 prebieha denne v 8 hodinovych smendch s pracovnym fondom viac ako 3 000
hod. rocne (prevadzkové hodiny na linke st ro¢ne cca 1 200 aZ 1 800 hod.).

Priprava surovin a vykladka (PSV)
U&elom technoldgie je priprava surovin (kusovost, vlhkost), a ich zavaianie do dennych pecnych
zasobnikov. Ide o suroviny pre vyrobu ferozliatin na baze Mn, Si a Cr. VedlajsSim produktom je
zachyteny ulet r6znorodého chemického zloZenia. Zachytené tuhé latky sa pretavuju pri vyrobe
FeSiMn. Pre kazdu surovinu je samostatny takyto zasobnik. Suroviny z dennych zasobnikov, ktoré su
nad EOP, sa po presnom navazeni (vahy tvoria uzavery jednotlivych dennych zasobnikov) zavezu do
EOP. Na pracovisku priprava su odprasené dvoma kusmi filtracnych jednotiek (FJ) FKC nasledovné
zdrojeznedistovania ovzdusia:

- dopravné zavdZacie pdsy ¢.11, 13,

- ddvkovaci zdsobnik C. 6.

Na pracovisku zavaZanie surovin ide o odprasenie nasledovnych zdrojov znedistovania ovzdusia:

- zavdZacie pdsy ¢.14,15,24,25 na tzv. 5-6 rade. Koncové zosypy tychto pdsov su okapotované
(cca v dizke 2 m) a odsdvané do FJ FKC.
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Vykonnostné parametre pracoviska nie su stanovené, nakolko priprava surovin a ich zavaZzanie sa deje
nepravidelne ato podla druhu vyrabanych ferozliatin a podla chodu jednotlivych EOP. Vysledkom
¢innosti pracoviska je vykladka, ako aj uprava surovin, ktoré su nasledne dopravované do EOP pre
vyrobu ferozliatin. Priprava surovin aich zavaZanie prebieha nepretrzite v Stvorzmennej prevadzke
s ro¢nym fondom viac ako 8 000 hod. (ro¢ne su prevadzkové hodiny 2 200 aZ 3 500 hod.).

Vzorkaren
Priprava vzoriek pre chemické laboratérium, drvenie, mletie a susenie surovin a hotovych vyrobkov (5
drvicov, 6 mlynov), 2 ks stolov, kde sa manipuluje so vzorkami). VSetky mlyny sd umiestnené vo
vzduchotesne uzavieratelnych nadobdach, ktoré su sucastou mlynov. Mlyny sa daju prevadzkovat len
pri uzavretej nadobe. Mlyny nie je preto potrebné odprasit. VSetky drvice a pracovné stoly su vo
vzorkdrni odprasené filtratnym zariadenim SAF 3300. Zachytené TL sa pretavuju pri vyrobe FeSiMn.
PribliznG materidlovi bilanciu mdzeme Statisticky a velmi nahrubo uviest okolo 110 az 130 kg
navzorkovaného materidlu za den. No frekvencia vzorkovania jednotlivych surovin a vyrobkov je na
tyzdennej baze rozdielna. Vzorkuju sa:

- vstupné suroviny pre vyrobu ferozliatin (10 kg aZ 70 kg/deri),

- vyrobky — FeSi, FeMnC, FeSiMn, FeSiCa, Si metal ... (70 az 100 kg/deri).

Na pracovisku Vzorkdarne sa pracuje v jednozmennej 12-hodinove]j prevadzke, v pripade potreby sa
pracuje aj v Stvorzmennej nepretrzitej prevadzke. Ro¢ny fond pracovného ¢asu predstavuje 4 380 hod.

Vyroba Trosky Il. (obsah Mn 20 az 35 %)

Zakladom vsadzky pre vyrobu Trosky Il. je FeMn ulet, prip. FeSiMn ulet, pochadzajici z vyroby Mn
ferozliatin, zachyteny vo forme uletu v odprasovacich zariadeniach. Vsadzka na vyrobu Trosky Il. v EOP
¢. 24 A pozostava z FeMn Uletu, prip. FeSiMn Uletu, vapna, dolomitu a koksu. Suc¢astou vsadzky moze
byt aj Mn ruda, ktora sa pouZiva pri vyrobe FeSiMn vy3$sej kvality. Ak su suroviny na vyrobu FeSiMn
zasadité, priddva sa do vsadzky na vyrobu Trosky Il. piesok, ktory zabezpecuje zvySenie kyslosti Trosky
II. FeMn Ulet, prip. FeSiMn ulet sa k zavazaciemu systému dopravuje v kontajneroch tak, aby nedoslo
k jeho znehodnocovaniu cudzorodymi latkami, premoceniu alebo rozpraseniu. Vsadzkové suroviny sa
do pece zavazaju zariadenim pozostavajucim z komplexu dopravnych pdsov, zavazacich vozikov
a zosypovych rur. Davkovanie surovin z pecnych zasobnikov zabezpecuju automatické vahy. Navazena
vsadzka sa podava do vyhriatej pece cez zosypové rury. Mn — oxid moze byt podavany v neupravenom
zachytenom stave, alebo v kusovej forme ako Mn brikety. Ostatné vsadzkové suroviny pre vyrobu
Trosky Il. uréuje podla potreby na zdklade chemickych analyz technolég vyroby. Zavezena vsadzka sa v
pecnej vani EOP €. 24A roztavi, zhomogenizuje a po ¢ase potrebnom na dostato¢né prehriatie taveniny
sa z pece vypusta cez odpichovy otvor. Dobu tavby, elektricky rezim pece, zloZzenie a mnozstvo vsadzky
uréuje technoldg vyroby. Tekuta troska sa vypusta do pripravenych panvi a po vyvezeni z vyrobnej haly
sa chladi. Po vychladnuti a overeni kvality sa upravi na pozadovanu kusovost 0-100 mm a nasledne sa
pouzije ako sucast vsadzky pri vyrobe FeSiMn. Kvalita trosky sa preveruje chemickou analyzou vo
vlastnom laboratériu OFZ, a.s. MnoZstvo pouzitej Trosky Il. a ostatnych surovin uréenych pre vyrobu
FeSiMn stanovi na zaklade laboratérnych vysledkov technolég vyroby vypoctom.

Separacnd linka s modulom kuskovej separacie

V zmysle Rozhodnutia Slovenskej inSpekcie Zivotného prostredia, InSpektorat Zivotného prostredia
Zilina, evid. ¢. 9834/77/2020-45490/2020/770010203/279-SP zo diia 18.01.2021 prevadzka OFZ, a.s.
prevadzka Siroka ziskala stavebné povolenie na stavbu Separaéna linka s modulom kuskovej separacie
(dalej ako ,,MKS“) a preto aj tento technologicky uzol zahfriame do opisu jestvujuceho stavu prevadzky.
Cielom instalacie linky MKS je pomocou triediacej linky roztriedenie garnisaze, ktord je moziné
opatovne vyuzivat na dalSie spracovanie. Zariadenia sa spustaju dialkovo z velina. Material — garnisaz,
ktora sa pri odlievani kovu z EOP nalepi na steny panvy, obsahuje kusy zliatiny, ktoré je mozné
opatovne vyuzit na dalsie spracovanie (vratny produkt). Garnisaz sa z panvy odstrariuje odsekavanim,
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alebo oklepavanim, ndsledne sa predtriedi na frakciu 0-10 mm a frakciu 10-80 mm. Frakcia 0-10 mm
sa opatovne pouZije pri vyrobe ako vsadzka do EOP. Frakcia 10-80 mm je odvezena nakladacom na
plochu v blizkosti linky MKS. Garnisaz obsahuje frakcie viac a menej bohaté na kov. Oddelit ich je mozné
pomocou linky MKS. Technoldgia triedenia spociva v identifikacii zliatiny, ktora je zaloZzena na vodivosti
materialu. Cela technoldgia triedenia je umiestnend v modulovom kontajneri rozmerov 9000 x 3000
mm, ktory je osadeny na ocelovej konstrukcii. Ocelova konstrukcia je sucastou dodavky spolu s
kontajnerom. Garnisaz je skladovana na volnej beténovej ploche, kde je privezena po predtriedeni.
Pred samotnym roztriedenim sa pomocou nakladaca prevezie do zasobnikového podavaca. Zo
zasobnika materidl padd pomocou vibraéného podavaca na pasovy dopravnik PD1. Pdsovym
dopravnikom je garnisaz dopravovana nad MKS, kde padd do podavaca. Z podavaca pada cez sklz na
pasovy podavac PD2. Z pasového poddvaca pada rovhomerne po celej Sirke pasu cez sklz na pasovy
dopravnik linky MKS. Na konci pasu su vzduchové trysky po celej Sirke pasu. Na dopravnom pdse
garnisaz prechadza cez snimace vodivosti materidlu. Snimace identifikuju kov v garnisazi a daju signal
vzduchovym tryskam, ktoré kov pomocou tlakového vzduchu odfuknu do sklzu, kde pada na pasovy
dopravnik PD5. GarnisaZz menej bohatd na kov pada cez sklz na dopravnik pod kontajnerom, ktory ju
dopravi do boxu, odkial ju naklada¢ odvezie na opatovné spracovanie v EOP. Kov, ktory pada cez sklz
na pas PD5 je dopravovany na pas PD6. Vytriedeny material moze obsahovat drobné kusy garnisaze a
preto sa kov dotrieduje v dotriedovacej unimobunke. V dotriedovacej unimobunke materidl prechadza
dopravnym pdsom, kde je obsluha, ktora ho vizudlne kontroluje a pri zisteni, Ze sa na pdse nachadza
garnisaz, tuto ru¢ne odhodi do sklzu, ktorym spadne na dopravny pas PD8. Dopravnik PD8 ju dopravi
do plechového kontajnera o rozmere 1200 x 800 mm. Po naplneni kontajnera obsluha kontajner
pomocou vysokozdvizného vozika vysype k ostatnej garnisazi. Kov, ktory ostane na dopravnom pdse
postupuje dalej von z unimobunky, kde cez sklz padd na dalsi pasovy dopravnik PD7. Dopravnik PD7
ho dopravi do skladovacieho boxu na vytriedeny kov, kde ju naklada¢ po naplneni boxu odvezie na
dalSie spracovanie alebo predaj. Separacna linka MKS disponuje novym filtraéhym zariadenim s
oznacenim SAF 3300, ktoré odsdva vzdusninu vznikajlcu pri ¢innosti tejto linky.

Zariadenia na vyrobu energie
V prevadzke je vyraband iba tepelnd energia a to v troch zariadeniach na vyrobu tepla do teplovodne;j
siete a v jednom zariadeni na vyrobu tepla v technologickom procese vyroby:

Plynova kotolna
Kotolfia pozostdva z jedného kotla na zemny plyn naftovy o inStalovanom tepelnom prikone 1,8 MW.
Kotolna je prevddzkovand celorocne podla potrieb a v letnom obdobi pri odstavke EOP 23.

Klobuk elektrickej oblukovej pece — EOP 23

Zdrojom tepelnej energie v peci je z najvacSej Casti elektricky obluk, potom chemicka reakcia
prebiehajica vo vsadzke a energeticky vklad drevenych stiepkov a koksu. Predpokladany max. zisk
tepla 1,5 MW.

Pozn.: v minulosti sa teplo odoberalo z EOP 22. PocCas generdlnej opravy EOP 22 sa toto zariadenie
preloZilo na EOP 23. PoulZitie tepla z Rurkovnice EOP 25 a EOP 26 bolo zrusené.

3 x plynovo-kyslikovy horak

Pouziva na vyrobu tepla sliziaceho na vyhrievanie paniev jednotlivych EOP po vymurovke. Ohriata
voda zo segmentov klobuka EOP 23 je vyvedena do vymennikovej stanice cez vymennik voda - voda,
ktory slUzi na prenos tepla do teplovodnej siete zdvodu. Plynovy kotol v kotolni sa spusta do prevadzky
len v pripade nedostatku tepla vyprodukovaného z klobika EOP 23, pripadne pri jeho odstaveni. Takto
rekuperované teplo pokryva az 90 % celkovej potreby teplovodne] siete zavodu. Celkovy menovity
tepelny vykon predstavuje cca 2 MW.
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Spracovanie Mn vedlajsich produktov

Administrativhe povoleny technologicky celok bude po svojej realizacii sluzit na sekundarnu vyrobu
obchodovatelnych ferozliatin spracovanim praskovych vedlajSich produktov, vznikajucich udletom
pevnych aerosélov z procesu primdrnej vyroby ferozliatin, ktord je hlavnhym predmetom cinnosti
spolo¢nosti OFZ, a.s. Ako bolo opisané v predchdadzajucom texte, na priame tavenie surovin
obsahujucich oxidy prisluinych kovov a Zelezo sa v stc¢asnosti v prevadzke Siroka vyuzivaju zariadenia
EOP. Vo vSeobecnosti je tavenie kovonosnych surovin v EOP sprevddzané tvorbou emisii v podobe
plynov, aerosélov a prachu. Pevné Ulety z elektrickych oblikovych peci su zachytavané vo filtroch,
pricom od 09.02.2017 sa na zaklade Rozhodnutia Slovenskej inSpekcie Zivotného prostredia,
Indpektorat Zivotného prostredia Zilina, odbor integrovaného povolovania a kontroly &islo 8382-
41841/2016/Koz/770010203/247 2 23.01.2017, FeMnC ulet a FeSiMn ulet povazuji v stlade s § 97 ods.
1 pism. o) zdkona ¢. 79/2015 Z. z. o odpadoch ... v zn. n. p. za vedlajsie produkty, nie za odpad.
Oznacené rozhodnutie je v poradi 47. zmenou pdvodného Integrovaného povolenia prevadzky Siroka
vydaného Indpektoratom Zivotného prostredia Zilina, odbor integrovaného povolovania a kontroly s ¢.
3574/2007/Jur/770610104 dria 05.05.2007. Do tohto rozhodnutia moZno nazriet na webovom sidle
MZP SR. Spracovanie Mn vedlajich produktov bolo v minulosti predmetnom zistovacieho konania
podla zakona €. 24/2006 Z. z. s ndzvom ,Spracovanie Mn vedlajsich produktov v prevadzke Siroka“, ku
ktorému prislusny orgdn Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky vydalo Rozhodnutie
zo zistovacieho konania ¢. 6569/2017-1.7/mv zo dna 12.10.2017, ktorym Ministerstvo Zivotného
prostredia Slovenskej republiky rozhodlo, Ze uvaZovand zmena navrhovanej cinnosti s nazvom
,Spracovanie Mn vedlaj$ich produktov v prevadzke Siroka“ sa nebude posudzovat. V prevadzke Siroka
dochddza k vzniku prachovych uletov z vyroby manganovych (Mn), kremikatych (Si) a chrémovych (Cr)
zliatin a tieto (Mn, Si a Cr) ulety sa zachytavaju v deviatich instalovanych filtracnych jednotkach. V
pripade FeMn a SiMn uletov sa tieto do 08.02.2017 povazovali za nebezpeény odpad s kat. ¢. 10 10 09
a na Ucel vyuzitia ich nezanedbatelnej zvyskovej materidlovej hodnoty ich spolo¢nost OFZ, a. s. priamo
v prevadzke Siroka fyzikdlne upravovala vo vlastnom zariadeni na zhodnocovanie nebezpeénych
odpadov — briketiza¢nej linke, v ktorej sa zabezpecovala pripravenost FeMnC a FeSiMn uletov na ich
prospesSné vyuzitie ako ndhrady niektorych vstupnych materidlov v primarnej vyrobnej cinnosti —
vyrobe ferozliatin. Briketiza¢nd linka, ktorej kéd ¢innosti zhodnocovania podla prilohy €. 1 k zakonu &.
79/2015 Z. z. o odpadoch ... v zn. n. p. je R4 - recyklacia alebo spatné ziskavanie kovov a kovovych
zltcenin, sluzi ako zariadenie na zhodnocovanie nebezpeénych odpadov na Upravu nielen niektorych
ostatnych vznikajucich Uletov ako odpadu, ale aj na spracovanie FeMn a SiMn uletov uz ako vedlajsich
produktov vyroby ferozliatin. Spolo¢nost OFZ, a.s. sa rozhodla uskutoc¢nit v roku 2016 v spolupraci s
obchodnou spolo¢nostou SILVERGAS s.r.o0., Bardejov experiment so spracovanim praskovych dletov
FeMnC a FeSiMn v plazmovej peci, oznadovanej tiez aj ako plazmovy reaktor. Spolo¢nost SILVERGAS
s.r.o. sa dlhodobo zaobera strojarenskou vyrobou a vyvojom plazmovych technolégii na spracovanie
tuhych a kvapalnych latok. Na zdklade uspokojivych vysledkov uskuto¢neného experimentu, ktoré boli
prezentované v Oznameni o zmene navrhovanej ¢innosti z roku 2017, sa spolo¢nost OFZ, a.s. rozhodla
pristupit k vybudovaniu technologického celku na spracovanie Mn a Si Uletov v plazmovej peci. Pre
technologicky usek spracovania Mn vedlajsich produktov je za tymto Ucelom vyhradeny priestor v
samostatne stojacom prevadzkovom objekte s pédorysnymi rozmermi 36 x 20 m a vyskou 15 m na
pozemkoch parc. ¢. 838/18, 838/19, 844/5 a 844/9. Ide o objekt so zakladovou doskou zo
Zelezobetdnu. Pod celym objektom je hydroizoldacia proti zemnej vihkosti s odolnostou voci chemickym
a ropnym latkam — EKOPLAST 806 (1 vrstva PVC félie). Obvodovy plast je beténovy, zatepleny
minerdlnou vinou, opldstenie trapézovym plechom. Stre$ny plast je z trapézového plechu, s
parozabranou, minerdlnou vinou a hydroizolaénymi pasmi. Hlavnym technologickym zariadenim tohto
technologického celku ma byt administrativnhe povolena plazmova pec s vykonom 3 MW, v ktorej sa
vstupny praskovy minerdlny material s vysokym obsahom mangdnu (,,Mn prach” ako vedlajsi produkt
primarnej vyroby ferozliatin) pri vysokej teplote spracovava (tavi) v inertnej atmosfére dusika spolu s
priddvanym nehasenym vapnom a ¢iernym uhlim. Vysledkom spracovdvania Mn prachu su Standardné
ferozliatiny, aké sa ziskavaju z mangdnovej rudy v primarnej vyrobe a tiez syntézny plyn, vznikajuci
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splyfiovanim organickych zloziek vstupného materidlu, ktory sa mdze vyuzivat ako palivo napr. v
plynovych kotloch, kogeneracnej jednotky a pod., produkujucich teplo potrebné pre technologicky
proces alebo na vykurovanie vnutornych priestorov prevadzky. Posudena spracovatelska kapacita
technolégie na spracovanie Mn vedlajsich produktov predstavuje v zmysle ozndmenia o zmene
navrhovanej ¢innosti z roku 2017 cca 11 000 t/rok, resp. cca 1,8 t/h spracovaného sypkého materiélu,
¢o znamena roc¢ny fond pracovného ¢asu na urovni 250 dni v roku pri trojzmennej prevadzke. Stavba
technologického celku spracovania Mn vedlajSich produktov bola povolend rozhodnutim
Specializovaného stavebného Uradu Slovenskej inSpekcie Zivotného prostredia, InSpektoratu Zivotného
prostredia Zilina pod evid. &. 1386-1981/2019/Pat/770010203/Z58-SP zo diia 05.02.20109.

Spracovanie Mn uletov z jestvujucich EOP sa realizuje dvomi spdsobmi:
- spracovanie vysuseného Mn prachu priamo z filtracnych zariadeni;
- spracovanie Mn prachu uloZeného v big-bagoch.

Ako uz bolo uvedené, z internych dévodov prevadzkovatela, predovsetkym v suvislosti so situaciou
ohladom celosvetovej pandémie COVID-19 a dalSich technologickych aspektov vo vyvoji vyroby
ferozliatin nahradenim redukovadiel na bdaze fosilnych paliv, vSak stavba technologického uUseku
Spracovanie Mn vedlajsich produktov v prevadzke Sirokd nebola doposial dokon¢end (zacalo sa v
podstate len s hrubou stavbou a stavebné povolenie tym padom nestratilo svoju pravoplatnost). Z
pohladu procesu EIA vsak ide o uz povolenu ¢innost v predmetnom Uzemi a takymto sp6sobom treba
na tieto informacie obsiahnuté v nasledujicom texte nahliadat (ide o informacie prevzaté jednak z
oznamenia o zmene navrhovanej ¢innosti z r. 2017 a tieZ zo stavebného povolenia. V danej suvislosti
je potrebné uviest, Ze nasledujice Udaje sa v budicnosti pri realizacii projektu mozu iastocnej lisit,
predovsetkym z hladiska vyuzitia syntézneho plynu, ktoré bude podmienené vysledkami vyskumu
multifunkcénej plazmovej pece, ktora je prave predmetom tejto zmeny navrhovanej ¢innosti.

Spracovanie vysuSseného Mn prachu priamo z filtraénych zariadeni

Mn prach — Ulet so spracovania FeMnC a FeSiMn z 3 jestvujucich filtracnych jednotiek (FJ 25,FJ26 a FJ
REZ) je odoberany pomocou jestvujuceho zavitkového dopravnika do zasobnika umiestneného pod
nim. Zo zasobnika je Mn ulet premiestneny pomocou pneumatického dopravnika priamo do haly
spracovania Mn prachu. NevyZaduje sa pouzitie suSiaceho systému. Mn ulet sa nasledne presuva do
jedného z dvoch homogenizaénych zésobnikov o objeme 2x 4 m3, z ktorych je premiestfiovany do
vyhrievanej (min. na 120 °C pomocou termalneho oleja) vyckdvacej homogenizacnej nadoby o objeme
2 m3, s filtraénym zariadenim a poistnym pretlakovym ventilom. Dopravnym médiom je horuci vzduch.
Z vyckavacej homogenizacnej nadoby je ulet plynule presivany pomocou vyhrievaného (min. na 120
°C pomocou termalneho oleja) fluidizovaného zavitkového dopravnika do davkovacej nadoby. Do
zavitkového dopravnika je davkované praskové vapno — Ca0, v ktorom sa homogenizuje s Mn uletom.

Spracovanie Mn prachu uloZeného v big-bagoch

Mn ulet z jestvujucich EOP je privazany v big-bagoch o objeme 1,5 m? na uréené miesto pod zdvihacim
zariadenim susicky. Big-bagy obsluha pomocou VZV premiestriuje do priestoru zdvihacieho zariadenia,
upne ich, zdvihne a polozi na vstupné hrdlo susicky. Mn ulet z big-bagov je postupne vsypdvany do
vibro-fluidnej susicky cez otvaraci a uzatvaraci mechanizmus na jej vstupe. Davkovanie je riadené
vySkou hladiny vysuseného Mn uletu v nddobe pneumatického dopravného zariadenia na vystupe zo
susicky. Susicka je vybavena filtratnym zariadenim na TZL, ktoré je umiestnené nad susickou. Filtracné
zariadenie je automaticky Cistené oklepavanim. Prach z oklepu je spadtne vracany do vstupu susicky.
Tepld odprasena vzdusnina z filtraéného zariadenia je spat vracana na vstup ohrievaca vzduchu, pre
znizenie tepelnych strat. Teply vzduch pre ohrievac vzduchu je pripravovany v tepelnom vymenniku, z
ktorého je potrubim dopravovany do susicky. Vysuseny horuci Mn ulet je nasledne dopravovany do
vyckavacej homogenizacnej nadoby a dalej spracovavany tak, ako je uvedené v predchadzajucom
variante spracovania vysuseného Mn prachu priamo z filtra¢nych zariadeni.
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Sklad a doprava CaO

Praskové vapno sa skladuje v sile o vy$ke 12 m, priemere 2,4 m a objeme 30 m3, vybavenom filtraénym
zariadenim a pretlakovym filtrom (nad silom), plniacim potrubim, pripojovacim hrdlom s
rychlospojkou, vysypacim kuZzelom s ruc¢ne ovladanym zasUvacim uzdverom v spodnej Casti sila,
umiestnenom z vonkajsej strany budovy. Pod silom je turniketovy poddvac a pneumaticky dopravnik,
ktory dopravuje vdpno do uzavretého medzizdsobnika vapna s filtrom a duchadlom, pretlakovym
ventilom a timicom hluku. Z medzizasobnika je vdpno gravitacne sypané do davkovacej vahy, ktora
odvazi max. 100 kg vapna a naddvkuje ho do zavitkového dopravnika pred fluidizachym zasobnikom, v
ktorom sa premiesa s Mn tletom. Silo vapna sa pravidelne dopliia z autocisterny.

Sklad, priprava, suSenie a doprava cierneho uhlia

Cierne uhlie sa uskladfiuje vo vonkajsom ocelovom zasobniku s kapacitou 15 m? pri hale spracovania
Mn Uletu. Zasobnik uhlia j mozné plnit pomocou ¢elného nakladaca, po otvoreni vrchného vstupu
hydraulickym valcom. Material je udrZiavany v teple (prikon ohrevu 3 kW) - na stendch zdsobnika je
zaizolovany ohrievaci elektricky kabel, ktory zabezpecuje stabilnu teplotu cca 30 °C. Davkované
mnoZstvo uhlia do technologického procesu predstavuje cca 320 kg/h. Doprava uhlia zo zasobnika
uhlia do davkovacieho systému sa zabezpeduje retazovym dopravnikom v uzavretom potrubi k
medzizdsobniku uhlia, k pohonnej stanici a odtial' spatnym potrubim na zaliatok dopravnika. Z
medzizdsobnika uhlia sa uhlie dopravuje do davkovacich vah a viacerymi davkovacimi zariadeniami
(zavitkové davkovace uhlia) po obvode plazmovej pece do plazmovej pece. Velkost davky uhlia je
riadena aktudlnou poZiadavkou podla technologického postupu. Davkovacie vahy maju zabudovany
rukavovy filter s oklepom — s vyduchom do pracovného prostredia, pre zabranenie Uniku uholného
prachu do okolitého prostredia.

Vyroba stlaceného vzduchu a Dusikové hospodarstvo

Sucastou technologického procesu spracovavania Mn vedlajsich produktov je vyroba stlaceného
vzduchu a dusika, ktora je umiestnena vo velkoobjemovom kontajneri z vonkajsej strany haly na
spracovanie Mn uletov. Vzduch stlaceny kompresorom sa cez stanicu na Upravu vzduchu pini do
tlakovej nadoby v kontajneri. Z tlakovej nddoby je rozvddzany do potrebnych technologickych zariadeni
v mnoZstve do 450 Mm3/h a do absorpénej separalnej stanice pre odseparovanie dusika. Dusik sa
uskladfiuje v nddobe, odkial je v mnoZstve max. 50 Nm?3/h odvadzany k technologickym zariadeniam.

Plazmova pec

Plazmova pec je valcova ocelovad nadoba so Ziaruvzdornou (keramickou) vymurovkou na vnutornej
ploche kovového plasta. Na spracovanie materidlov v plazmovej peci sa vyuZiva extrémne vysoky
tepelny tok vyzarovany z nizkoteplotného plazmového oblika generovaného elektrickym polom.
Plazmova pec tavi zmes Mn uletu s CaO a ¢iernym uhlim za pomoci tepla, vznikajuceho v elektrickom
obluku (plazme) v inertnej atmosfére dusika. Mn prach s CaO sa do plazmovej pece davkuje cez otvor
elektrédy spolu s prietokom dusika. Cierne uhlie je ddvkované na 3 miestach po obvode plazmovej
pece. Elektréda vytvara elektricky obluk (plazmu) a postupne sa v procese spotrebuva. V hornej ¢asti
plazmovej pece je umiestneny otvor pre odvod vznikajuceho syntézneho plynu a kontrolny otvor. K
otvoru je priamo pripojené zariadenie na Cistenie (od mechanickych usadenin) a chladenie syntézneho
plynu. V spodnej Casti plazmovej pece je otvor pre odpich tekutého kovu, vo vyssej vyske otvor pre
odpustanie trosky a druhy otvor pre odpustanie trosky v pripade poruchy pracovného otvoru trosky.
Odpustanie trosky je vykondvané periodicky. Pre zamedzenie vstupu vzduchu do pece je vytvoreny
sifénovy uzaver. V spodnej Casti pece su pripojovacie plochy pre privod elektrickej energie. Nad
priestorom odpustania trosky a odpichu kovu je nainstalovany odsavaci lievik, ktory zabezpedi
odsavanie prachovych casti do filtra s nitenym odsdvanim, inStalovaného nad plazmovou pecou.
Vyduch odsavanej vzdusniny z odpichu kovu a trosky je vyusteny nad strechu haly.
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Technické parametre plazmovej pece:
- prikon pece: 3 MW.

Spracovanim zmesi vedlajSich produktov FeMnC a FeSiMn sa na vystupe z pece ziska asi 420 az 450 kg
feromanganovych zliatin za hodinu, ¢o je produkt pripraveny na uvedenie na trh. V pripade poutzitia
samotného FeMnC vedlajSieho produktu s obsahom cca 40 % Mn, je mozné vyrobit za rovnakych
prevadzkovych podmienok asi 600 kg feromanganu FeMnC za jednu hodinu. MnoZstvo vzniknutych
produktov vo vztahu k mnoZstvu materidlu vsadenému do plazmovej pece na vstupe je uvedené
v nasledujucej tabulke, pricom pomer kazdého vychodiskového materidlu méze v malom rozsahu
kolisat v zavislosti od miery zachovania stability kvalitativnych parametrov vsadzky, zabezpedovanych
dohrievanim a homogenizaciou vsadzky vo vstupnom ddvkovacom zasobniku nad plazmovou pecou.

Cistenie syntézneho plynu

Pri spracovavani prachovej vsadzky v peci OFZS vznika tzv. syntézny plyn nesuci vyznamny energeticky
potencial, reprezentovany dominantnym obsahom oxidu uholnatého (CO), o je mimoriadne horlavy
plyn (oznacenie podla CLP nariadenia ¢. 1272/2008 — H220). V plazmovej peci OFZS sa vznikajuci
syntézny plyn nevypusta do vonkajsieho ovzdusia, ako sa to deje v pripade klasickych EOP, ale bezo
zvy$ku sa odsdvanim zachytdva v samostatnom tlakovom zésobniku, spifiajicom poZiadavky na
vyhradené technické zariadenia a nasledne sa vyuZiva ako palivo na vlastné technologické ucely
rieSenej prevadzky. Syntézny plyn vznikajuci v plazmovej peci je ochladzovany vo viacstupfiovom
zariadeni vodnou sprchou. Do chladiacej vody sa stcasne absorbuju aj prachové castice, ktoré sa
prefiltruju a po vysuseni sa vracaju spat do procesu tavenia. Vycisteny suchy plyn sa zhromazduje do
nizkotlakovej nddoby (objem: 30 m3, max. tlak 1 bar), z ktorej je priebezne odoberany. Vzhladom na
to, ze v plazmovej peci OFZS sa oproti klasickej technolégii vyrazne znizila spotreba uhlia, produkcia
syntézneho plynu je tym padom na trovni okolo 400 Nm? plynu za hodinu.

Viacstupriovy systém chladenia a Cistenia syntézneho plynu pozostava z:
- adiabatického chladenia — Quench;
- jednotky na pranie syntézneho plynu s centrifugou;
- jednotky na pranie syntézneho plynu s kvapéckovym filtrom;
- ohrievaca plynu 45/65 °C;
- posledného Cistenie zostatkového plynu v komore s aktivnym uhlim;
- plynového duchadla;
- cirkuldcie vody v uzavretom okruhu o prietoku 10,1 m3/h.

Vodny roztok hydroxidov (KOH a NaOH) znedisteny prachovymi casticami uhlia a Mn prachu sa
prefiltruje na samodistiacom filtri. Hydroxidy su v procese Cistenia zahustované a odvadzané na NaOH
a KOH hospodarstvo. Posledné necistoty zo syntézneho plynu su odstrafiované vo 2 filtroch s aktivnym
uhlim, ktoré pracuju striedavo. Jeden pracuje a druhy sa regeneruje. Z dovodu vyuZitia aktivneho uhlia
je syntézny plyn ochladeny v procese Cistenia na 45 °C, ndsledne sa ohrieva na teplotu 65 °C. Odpadové
teplo sa dalej vyuziva. Jednotka na Cistenie syntézneho plynu je jeden celok, s prietokom vody vo vnutri
10,1 m3/h, s doddvanou vodou 2 m3/h. Prevadzka disponuje NaOH a KOH hospodarstvom, ktorého
ucelom je spracovanie kvapalnej fazy vznikajucej z Cistenia syntézneho plynu z plazmovej pece. Roztok
hydroxidov je v procese Cistenia zahustovany a odvadzany na NaOH a KOH hospodarstvo do
procesného zasobnika o objeme 30 m?3, ktory funguje ako vyrovnavaci zasobnik kvapalnej fazy medzi
Cistenim syntézneho plynu a cistenim roztoku NaOH a KOH, ndsledne je tlakom filtrovany cez
membrany — ultrafiltracia, ktora umoznuje separdciu koloidnych a makromolekulovych ciastociek.
Ultrafiltraciou sa ziskava Uplne Cisty roztok. Proces je plne automaticky. Vycisteny roztok NaOH a KOH
je plneny do zasobnikov odberatela. V pripade nedostatku zasobnikov odberatela sa pouZije operacny
zasobnik (2 cisternové kontajnery o objeme 2x 24 m3), ktoré s umiestnené pod kontajnerom vyroby
tlakového vzduchu a dusika.
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Polny horak

Slazi na spalenie prebytoéného syntézneho plynu, ktory by mohol nebezpecne zvysit tlak v systéme.
Polny hordk je umiestneny na rohu haly na spracovanie Mn uletu, pri kotolni, s vyustenim nad strechu
objektu haly. Zapdlenie prebytoéného syntézneho plynu je riadené automaticky pri prekroceni
nastaveného tlaku.

Technické parametre polného horaka (fakle):
- max. tlak vstupného plynu: 60 aZ 120 mbar,
- tepelny vykon hordka: 0,975a7 1,625 MW.

Kotolna

Je situovand pri vstupnej Casti haly na spracovanie Mn uletu, v ktorej su osadené 3 kotle, ktoré
ohrievaju termalny olej. Ako palivo do kotlov sa pouziva vylisteny syntézny plyn produkovany
v plazmovej peci. Pri nidzovom reZime a pri spustani plazmovej pece sa ako palivo pre 1 z kotlov
pouziva zemny plyn naftovy. Tento kotol je mimo prevadzkovych reZzimov vyuzivany ako zdroj tepla pre
ustredné vykurovanie. Ohriaty termalny olej je rozvadzany do jednotlivych vymennikov tepla pre ohrev
vzduchu a dusika, na ohrev vyckdvacej homogenizacnej nadoby s Mn uletom a na vysusenie Cistého
syntézneho plynu. V kotolni je umiestnend naddrz na termalny olej.

Tabulka ¢. 2 Technické parametre kotlov

Parameter < Hodnota
Ciselny udaj Jednotka

Tepelny prikon kotlov 3x300 kW
Teplonosné médium termalny olej -

Max. teplota ohrievaného termalneho oleja 280 °C
Objem termalneho oleja v kotloch 3x 0,086 m?3
Objem termalneho oleja v zdsobnej nadrzi 2 m?3
Objem termalneho oleja v potrubiach 0,8 m?3
Objem termalneho oleja v susic¢ke 0,55 m3
Objem ter. oleja vo vymenniku homog. nadoby 0,40 m?3
Objem ter. oleja vo vymenniku pneu dopravy 0,30 m?3
Objem ter. oleja vo vymenniku ohrevu dusika 0,25 m?3
Celkovy objem ter. oleja v systéme: 5,558 m?3

Zalozny zdroj elektrickej energie (KGJ)

Ide o kogeneracnu jednotku (KGJ) s plynovym motorom o vykone 550 kVA, ktord sa pouziva ako
nahradny zdroj elektrickej energie pre potreby vyrobnej haly (pre zariadenia na 400 V), typ HE-EC-
377/410.PG377-GZ. Zariadenie KGJ je umiestnené v kontajneri pre odizolovanie hluku a tepla. Ako

palivo mozno pouzit zemny plyn naftovy alebo syntézny plyn.

Tabulka ¢. 3  Technické parametre KGJ

Hodnota
Parameter —
Ciselny udaj Jednotka
Vykon v palive 978 kW
Mechanicky vykon 393 kW
Elektricky vykon 77,7 kw
Tepelny vykon 410 kW
Tepelny vykon v spalinach 248 kw
Spotreba paliva pri 100 % zataZeni 102 Nm3/h
Spotreba paliva pri 75 % zatazeni 79 Nm3/h
Spotreba paliva pri 50 % zatazeni 56 Nm3/h
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7.1.2 Multifunkéna plazmova pec - projekt vyroby ferozliatin s vyuzitim technolégie plazmového
obluka

Predmetom zmeny navrhovanej cinnosti, ktord je uz vo faze posudzovania vplyvov na Zivotné
prostredie je inStaldcia novej spracovatelskej technoldgie — plazmovej pece do jestvujuceho
stavebného objektu (vyrobnej haly OFZ) umiestneného na pozemku parc. ¢. 824).

Nova plazmova pec bude sluzit na preskimanie efektivity spracovavania praskovych Mn uletov pre
splnenie Ucelov zniZenia emisii CO; a zvySenia celkove] efektivity spracovania syrovin. Elektricky prikon
novej plazmovej pece bude 600 kVA. Po realizdcii zmeny navrhovanej ¢innosti budu na prevadzke
inStalované spolu 2 ks plazmovych peci (v kontexte sicasného administrativne povoleného stavu,
kedZe povolena plazmova pec nebola este na prevadzke instalovana — blizsie pozri Ozndmenie o0 zmene
navrhovanej ¢innosti, INECO, s.r.o.).

Cielom zmeny navrhovanej ¢innosti je
- vyroba FeMnLC z uletov zachytenych pri vyrobe FeMnC silikotermickym procesom;
- overenie vedeckych poznatkov vyuZitia zemného plynu (prevazne CH,) ako reakcného
mechanizmu pri vyrobe ultracistého kremika (Si);
- Odseparovanie a zachytenie vzniknutého H, ako pridanej hodnoty vyroby ultra Cistého Si;
- VyuZitie zachyteného H; ako redukéného cCinidla pri vyrobe Mn kovu;
- Vyseparovanie K,0 a Na,O ako nizkotavitelnych oxidov pre vyrobu KOH a NaOH;
- Spracovanie oceliarenskych uletov s cielom zabezpecenia kvalitného zdroja Fe a ziskania
produktov na bdze Zn, Pb, Ni, Cr a Mo;
- VyuZitie zvyskového syntézneho plynu napr. v kogeneracnej jednotke na vyrobu elektriny a
tepla.
Tabulka ¢. 4 Technické parametre pre navrhovany 600 kVA plazmovu pec
Specifikacia

Parameter (resp. hodnota) Poznamka
typ pece DC transferred arc furnace
vykon pece cca 0,5 MW Nom. vykon 600 kVA
napatie 100-150V v zdvislosti od vyrabaného
prud 800-1500A produktu

vyrobna kapacita

cca 2 500 — 5 000 t/rok

cca 300 - 600 kg/hod.

spotreba elektrickej energie

400 — 10 000 kWh/t

v zavislosti od vyrabaného
produktu

druh plazmy

nizkoteplotna (do 5 000 °C)

teploty v aktivnej zéne na
urovni cca 1400 — 2500 °C

energeticka ucinnost

65 -85 %

sp6sob vzniku plazmy

elektricky obluk medzi katédou a anddou
v pritomnosti inertného plplyn

nosny plyn Ar, Hz, N2 -
material katédovej rafit )
elektrédy &
priemer katodovej

. 100-120 mm -
elektrédy

material anddy

ocel, grafitovy blok

umiestnend v dne pece

Ziaruvzdorna vymurovka

magnezit (96 % MgO)
korund (99 % Al>O3)
uhlikové bloky

moznda vymena na zaklade
vyrabaného produktu

pecné teleso

vymenna vana

vodou chladena vana
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Navrhovana multifunkéna plazmova pec by mala preskimat technoldgie vyroby ferozliatin, ktoré by
zabezpedili zniZenie, resp. Uplne vylucenie redukéného cinidla na baze uhlika, ktoré sa v sucasnosti
pouziva pri vyrobe ferozliatin. V tejto suvislosti prichadzaju podla sicasného stavu poznania do Uvahy
nasledovné nahrady:

- privyrobe zliatin na zaklade Mn — ndhrada Si respektive H,,

- privyrobe zliatin na zdklade Si — ndhrada plynom (CH.), respektive karbidom kremika (SiC).

Pri sucasnej vyrobe Mn zliatin je vyskyt CO, viac ako 2 t na tonu vyrobku. Pri vyrobe Si-kovu je vyskyt
CO; viac ako 5 t na tonu vyrobku. Navyse pri tomto hodnoteni v sicasnosti nie je do vypoctu CO; na Si-
kove zardtand drevena Stiepka (pri jej zardtani sa uvaZuje navyse +0,5 t na tonu vyrobku). Pri vyrobe
Mn-kovu z uletu alebo oxidickych Mn rid nahradou redukovadla vodikom (H;) by bol vyskyt CO,
takmer Uplne eliminovany. Pri vyrobe Si-kovu ndhradou SiC sa zniZi hodnota vyskytu CO; na 1 t.
Vyrobeny Si-kov by navySe mohol dalej posliuzit ako redukéne ¢inidlo pri vyrobe nizkouhlikatych
ferozliatin. Pri pouZiti plynu ako redukéného cinidla, resp. bio metanu by sa uhlik spotreboval na
redukéne ucely a vodik by sa separoval a ukladal do zbernej nadrze (finalne riesenie bude zavisiet od
overenia moznosti vyskumnej multifunkénej pece v podobe ziskanych vysledkov a ich dalsej aplikacie
do praxe). Separovanie vodika od syntézneho plyny je sucasnosti v rieSeni v spolupréci s Technickou
univerzitou v KoSiciach a tdto problematika je uz prakticky vyrieSend. Navrhovana multifunkéna
plazmova pec 600 kVA, ktora je predmetom zmeny navrhovanej ¢innosti by mala prispiet k rieSeniu
problematiky dekarbonizacie pri vyrobe ferozliatin v prechodnom obdobi do roku 2030, kedy sa
uvazuje o050% zniZeni obsahu CO v emisidch. Vysledky dosiahnuté na tejto poloprevadzkovej
plazmovej peci budu podmieriujlce pre realizaciu vacsej plazmovej pece (cca 3 MW), na ktord ma spol.
OFZ v sucasnosti spracovany projekt a povolenie z predchadzajiceho procesu EIA (vratane vydaného
stavebného povolenia).

7.2 Navrhovana zmena

Prevédzkovatel ma Rozhodnutim SIZP Indpektorat Zivotného prostredia Zilina ¢ 1279-
18923/2019/Koz/770010203/260 zo dial4.06.2019 vydané suhlasy na to, Ze latky Kremidity ulet (oxid
kremicity) vedlajsi produkt s obchodnym nazvom ,MICROSILICA —SIOXID“ (katal. ¢. 1008 16), FeSiMn
(troska z vyroby ferosilikomanganu) vedlajsi produkt s obchodnym ndzvom ,Simat“ (katal. ¢. 10 09
03), ferosilikomangdnova troska granulovana v prude vody (FeSiMn troska) vedlajsi produkt s
obchodnym nazvom , Grasimat” (katal. ¢. 10 09 03), ulet z vyroby ferosilikomanganu (FeSiMn) vedlajsi
produkt s obchodnym nazvom ,,FeSiMn ulet” (katal. ¢. 10 10 09) nie su odpady, ale vedlajSie produkty
za urcitych podmienok stanovenych vo vydanom platnom suhlase. V pripade ak nie su splnené
stanovené podmienky, nejedna sa o vedlajsi produkt, ale o odpad, ktory sa zhromazduje za rovnakych
podmienok ako sa ma skladovat vedlajsi produkt a nasledne sa zneskodnuje na skladkach odpadu.
Tieto produkty mo6zu byt pouZité v ramci vlastnej spotreby prevadzkovatelom ako druhotna surovina
(povodny nezhutneny, mikropeletizovany, brikety) na vyrobu ferozliatin.

Rozhodnutim SIZP In$pektordt Zivotného prostredia Zilina ¢ 5765/77/2020-27815/2020/
770010203/277 zo diha 27. 08. 2020 ma prevadzkovatel vydany sthlas na to, Ze latka CaSi Ulet z vyroby
FeSiCa sa povaZuje za vedlajsi produkt s obchodnym nazvom ,CaSi Ulet” a nie za odpad (katal. ¢. 06 04
99) a Ze latka kremicity ulet MICROXIL a kremicity ulet MICROXIL+ sa povaZzuju za vedlajsie produkty s
obchodnym nazvom ,Kremicity ulet MICROXIL a kremicity ulet MICROXIL+“ a nie za odpad (katal. ¢. 10
08 16). Vedlajsie produkty musia spifiat kvalitativne a kvantitativne parametre uvedené v povoleni.
Tieto produkty mozu byt pouZité v rdmci vlastnej spotreby prevadzkovatelom v rdmci vlastnej spotreby
prevadzkovatelom - CaSi ulet a produkt vyrabany pretavovanim CaSi uletu, ako vstupna surovina v
procese vyroby FeSiCa zliatiny, produkt vyrdbany pretavovanim kremicitého uletu MICROXIL a
MICROXIL+, ako sucast vsadzky pri vyrobe FeSi.
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V pripade vzniku nezhodného vyrobku (CaSi ulet) sa jedna o odpad 06 04 99 — odpady z anorganickych
chemickych prevadzok — odpady obsahujuce kovy iné ako uvedené v 06 03, odpady bliZSie neurcené,
ktory sa zhromazduje za rovnakych podmienok ako sa ma skladovat vedlajsi produkt a nasledne sa
zneskodnuje na skladkach odpadu. V pripade vzniku nezhodného vyrobku (kremicity dlet) sa jednd o
odpad 10 08 16 — prach z dymovych plynov iny ako uvedeny v 10 08 15, druh odpadu - O, ktory sa
zhromazduje za rovnakych podmienok ako sa ma skladovat vedlajsi produkt a nasledne sa zneskodnuje
na skladkach odpadu. Vedlajsie produkty musia spifiat kvalitativne a kvantitativne parametre uvedené
v povoleniach. V pripade, Ze nebudl splnené stanovené parametre bude sa jednat o odpady.
Navrhovatel nema suhlas na zhodnocovanie takychto odpadov, ¢o by znamenalo, Ze by ich musel
odovzdat osobam s prislusnym opravnenim pre zhodnotenie, resp. zneskodnenie tychto odpadov.
Zhodnotenie odpadov s kat. ¢. 1008 16 by pravdepodobne bolo na Slovensku realizovatelné. Ostatné
vzniknuté odpady by sa museli skladkovat, prip. zhodnotit v niektorej z elektrickych oblikovych peci
mimo SR, kedZe na Slovensku nie su vytvorené recyklacné kapacity pre tento druh odpadu.

V pripade nerealizovania navrhovanej cinnosti (zmeny) by mohlo vznikndt v pripade vzniku
nezhodného vyrobku az do 110 000 t odpadov, ktoré by nebolo moziné zhodnotit v prevadzke
navrhovatela bez prislusného suhlasu a museli by byt zhodnotené, resp. zneskodnené mimo prevadzku
navrhovatela, ¢o by znamenalo znac¢né zvysSenie narokov na dopravu — cca o 10 000 prejazdov
nakladnych automobilov roéne. Ak by sa navrhovana cinnost nerealizovala, ziskavanie kovov do
vyrobného procesu ferozliatin by sa nerealizovalo redukciou odpadov s obsahom kovov, ale do
vyrobného procesu by vo vaésej miere vstupovali primarne suroviny ako manganové rudy, kremence,
Zelezné piliny, hobliny a triesky. To znamen3, Ze prevadzkovatelovi by vznikol deficit vo vstupnych
surovinach (vypad vedlajsich produktov) v objeme 50 000 — 80 000 t, ktoré by musel nahradit novymi
dodavkami od inych doddvatelov, to by znamenalo dalSie zvySené naroky na dopravu v pocte cca 8
000 prejazdov ro¢ne. Takato situacia by znamenala vysoké zataZenie cesty I/59, ktora je uz v sicasnosti
dopravne pretazend o takmer 18 000 prejazdov rocne, ¢o predstavuje cca 60 prejazdov denne.

Nerealizovanim navrhovanej ¢innosti (zmeny) by sa nevyuzila moznost opatovného pouzitia odpadov
v neprospech obehového hospodarstva so znaénym negativnym dopadom na Zivotné prostredie a
dotknuté obyvatelstvo, ako aj na hospodarenie spoloc¢nosti prevadzkovatela. Navrhovana ¢innost
(zmena) nevyZaduje Ziadne technologické ani stavebné Upravy, ani iné zdsahy do existujuceho
Zivotného prostredia.. Navrhovana ¢innost (zmena) nema Ziadny vplyv na ovzdusie, ani na mnozstvo
emisii. Nedochadza k zmendm technoldgie, procesu vyroby, ani jej rozsahu. Nemeni sa mnozstvo
vstupov, vystupov, ani ich zlozenie. Dochadza len k technicko-legislativnej zmene. Suroviny, ktoré boli
v zmysle stanovenych parametrov povazované na zaklade vydaného suhlasu za vedlajSie produkty
budu po povoleni navrhovanej ¢innosti (zmeny) v pripade vzniku nezhodného vyrobku povazované za
odpady a ako odpady budu zhodnotené v existujucej ¢innosti v prevadzke navrhovatela. Je potrebné
zd6raznit, ze zloZenie vedlajSieho produktu a odpadu, ktory vznikne preklasifikaciou vedlajsieho
produktu na odpad v pripade vzniku nezhodného vyrobku pre nedodrZanie parametrov je takmer
identické. Napr. umelé kamenivo Simat z ferosilikomangdnovej trosky sa povazuje za vedlajsi produkt
ak su dodrzané parametre, ale staci, ak nebude dodrzany stanoveny percentudlny podiel v zloZeni
produktu u jednej zlozky (napr. obsah SiO2 30-50%) a uz sa nejedna o vedlajsi produkt, ale o odpad s
katalégovym cislom 10 09 03 pecna troska (kat. ,0“). Navrhovatel vedlajsSie produkty v prevadzkovej
¢innosti na zaklade povolenia vyuzZiva. To znamend, Ze ma vytvorené technicko — prevadzkové
podmienky pre ich odoberanie z vyrobného procesu, skladovanie pred pouZitim a opatovné (reuse)
pouZitie vo vyrobnom procese. Teda technické kritéria pouZitia vedlajsich produktov ako odpadov (v
pripade vzniku nezhodnych vyrobkov) sa nemenia. Menia sa len legislativne kritéria a sp6sob
evidencie. V rdmci navrhovanej zmeny Cinnosti sa jednd prevaZzne o zhodnocovanie odpadov kategoérie
,0“ Len necelych 10 % v ramci navrhovanej zmeny ¢innosti predstavuje odpad kategérie ,N“. Jedna
sa odpad kat. & 10 10 09 — prach z dymovych plynov obsahujtci nebezpeéné latky (ltka nespifiajtca
parametre pre vedlajsie produkty ,FeSiMn ulet” a ,,FeMn ulet”). Jedna sa o jemne disperzny praskovy
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material hnedej farby, ktory sa sklada z vel'mi jemnych castic amorfného oxidu manganatého (a oxidov
dalsich prvkov, predovsetkym kremika) gulového tvaru s hladkym povrchom, ktorych velkost je mensia
ako 10-6m. Oproti povodnému vedlajsSiemu produktu sa konzistencia nemeni, CiZze ¢innosti spojené s
prepravou, skladovanim, manipulaciou, davkovanim odpadov do EOP su rovnaké ako pri vedlajSom
produkte. To znamen3, Ze sa s nim naklada identicky ako s vedlajsim produktom, ktory sa skladuje v
sildch, v uzatvaratelnych kontajneroch, pripadne vo velkokapacitnych vreciach v uzatvorenych
skladoch. V pripade vzniku nezhodného vyrobku alebo nezabezpecenia odberatela vedlajsieho
produktu FeSiMn ulet, ktory ma spdsob pouzitia zakotveny v zmluve, resp. nespracovania v procese
vyroby manganovych ferozliatin v prevadzke prevadzkovatela sa jedna o nebezpecny odpad, ktory sa
skladuje za rovnakych podmienok ako vedlajsi produkt. Vzhladom k tomu je mozné konstatovat, ze v
pripade realizacie navrhovanej ¢innosti (zmeny) nedochadza k zmene vplyvov na ovzdusie. Naopak v
pripade nulového variantu by mohlo dojst k priamym aj k nepriamym negativhym vplyvom na ovzdusie
nielen v hodnotenej lokalite, ale aj na prepravnych trasach z dévodu zvySenych narokov na dopravu a
viacnasobnej manipuldacie s nebezpeénym odpadom a tym aj k zvySeniu prevadzkovych rizik.

8. Zdroje znedistujucich latok

8.1 Zdroje znedistujucich latok — sucasny stav

Tabulka ¢. 5  Zoznam zdrojov znecistovania — sucasny stav

- Napojené Napojené technologické zariadenie
Vyduch Vyska odlucovacie
vyduchu . . Primarne Sekundarne* Sekundarne**
zariadenie
EOP21 (kychta)
V1 18 m F121 EOP21 (odpich) EOP22 (kychta) -
EOP22 (kychta) EOP21 (kychta)
V2 18m F122 EOP22 (odpich) EOP23 (kychta)
EOP23 (kychta) EOP24 (kychta) .
V3 18m Fi23 EOP23 (odpich) EOP24 (odpich) | 24 (0dpich)
EOP22 (kychta)
EOP23 (kychta) FJ22 (kychta)
EOP25 (kychta) FJ23 (kychta)
va 23m F124 Egggj Exd:z:)) EOP26 (kychta) | FJ25 (kychta)
P EOP21 (odpich) | FJ26 (kychta)
EOP22 (odpich) FJ REZ (kychta)
EOP23 (odpich)
FJ21
EOP22 (kychta) g;g
EOP25 (kychta) EOP23 (kychta)
2 2 2
v 3m F25 EOP25 (odpich) EOP24 (kychta) F24
EOP26 (kychta) F26
FJ REZ
FJ24B
EOP22 (kychta) FI22
EOP23 (kychta) FJ23,
EOP25 (kychta) Fi24,
EOP26 (kychta) EOP22 (odpich) FJ 254 (kychta)
ve 23m F126 EOP26 (odpich) EOP23 (odpich) FJ25 (kychta)
EOP24 (odpich) FJ REZ (kychta)
EOP25 (odpich) | FJ REZ (odpich)
EOP26 (odpich) FJ24B (odpich)
EOP22 (kychta)
V7 23m FJ REZ EOP23 (kychta) - -
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- Napojené Napojené technologické zariadenie
Vyduch Vyska odlucovacie
vyduchu . . Primarne Sekundarne* Sekundarne**
zariadenie
EOP24 (kychta)
EOP25 (kychta)
EOP26 (kychta)
EOP21 (odpich)
EOP22 (odpich)
EOP23 (odpich)
EOP24 (odpich)
EOP25 (odpich)
EOP26 (odpich)
EOP24 (kychta
EOP24A (kych EOP21 foz;pkh; Eﬁ;
V8 18 m FI24A FOpaaa fo:;(;)iz::; EOP22 (odpich) s
EOP23 (odpich) E24
EOP24 (odpich)
EOP24A (kychta)
EOP24A (odpich)
EOP21 (odpich)
EOP22 (odpich)
V9 18 m FI24B EOP23 (odpich) - -
EOP24 (odpich)
EOP25 (odpich)
EOP26 (odpich)
V10 23 m FKC PSV presypy - -
V11 23 m FKC PSV dopravniky - -
V12 23 m FKC PSV zavaZanie 5-6 rada - -
V14 15m SAF 3300 Vzorkaren - -
V15 13 m DFN-560 DTL¢.1 - -
V16 13m DFN-746 DTL¢.2, DTLE.3 - -
V17 15m FKC 16/500 DTL¢.4 - -
V18 7,5m FV 100 Linka ¢. 5 - -
V19 45m - Kotolna - -
V20 16 m HF11 Silo ¢. 1, FJ21 - -
V20A 16 m HF11 Silo €. 1A - -
V21 18 m HF11 Silo €. 2, FJ21 - -
V21A 18 m HF11 Silo €. 2A, FJ22 - -
V22 16 m HF11 Silo €. 3, FJ23 - -
V22A 16 m HF11 Silo ¢. 3A, FJ23 - -
V23 23 m HF11 Silo €. 4, FJ24 - -
V24 6,7m SAF 3300 Linka MKS - -
V25 16m - KGJ (zalozny zdroj) - -
V26 16 m te?(tiln\'/ Odpich a_administratll'vne i i
filter povolenej plazmovej pece
V27 16 m - Kotol na ohrev termooleja ¢. 1 - -
V28 16 m - Kotol na ohrev termooleja €. 2 - -
V29 16 m - Kotol na ohrev termooleja €. 3 - -
V30 24 m te?<tiln\'/ 'Odpi(V:h n'avrhovane'j i i
filter multifunkénej plazmovej pece
V31 24 m i KGJ na energetické vyuZitie i i

zvysSkového plynu
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8.2 Zdroje znedistujucich latok — zmena navrhovanej ¢innosti

Predmetna zmena navrhovanej ¢innosti nevytvara Ziadne nové zdroje znecistovania ovzdusia. Zoznam

zdrojov znecistovania ovzdusia je uvedeny v tabulke €. 5.

9. Emisie znecistujucich latok

9.1 Emisie znedéistujucich latok — su¢asny stav

Tabulka ¢. 6  Emisie znecistujucich Idtok
. ; Emisny limit Hmotnostny tok
Zdroj Vyduch ZL [mg/Nm?] ke/hod]
TZL 2-5 0,39301
Elektricka oblukova pec EOP ¢. 21 SO, 350 6,105
Vyroba FeSi Vi NOy 350 6,59
169339 Nm3/h, 207 °C Cco neurceny 2,321
ReZim: odpich + kychta TOC 100/150 0,138
PCDD/F 0,05 ng/Nm3 3,96 ug I-TEQ/h
TZL 2-5 0,19752
Elektricka oblikova pec EOP ¢. 22 SO, 350 10,552
Vyroba FeSi / Si kovu V2 NOy 350 6,73
138543 Nm3/h, 187 °C co neurceny 4,174
Rezim: odpich + kychta TOC 100/150 0,056
PCDD/F 0,1ng/Nm? | <0,456 ugI-TEQ/h
TZL 2-5 0,12569
Elektricka oblukova pec EOP ¢. 23 SO, 350 24,333
Vyroba FeSi / Vyroba FeSiCa V3 NOy 350 14,338
130169 Nm3/h, 310,3 °C co neuréeny 3,831
Rezim: odpich + kychta TOC 100/150 0,321
PCDD/F 0,1 ng/Nm? | <0,456 ugI-TEQ/h
TZL 2-5 0,67076
Elektricka oblukova pec EOP ¢. 24 SO, 350 2,457
Vyroba FeSi / FeSiMn va NOy 350 4,358
185937 Nm3/h, 101,2 °C co neuréeny 14,09
ReZim: odpich + kychta TOC 100/150 0,005
PCDD/F 0,05 ng/Nm3 | 1,751 pgl-TEQ/h
TZL 2-5 0,1041
Elektricka oblukova pec EOP ¢. 25 SO, 350 7,8
Vyroba FeMnC / FeSiMn V5 NOy 350 4,88
91973 Nm3/h, 380,0 °C co neuréeny 9,79
ReZim: odpich + kychta TOC 100/150 <0,077
PCDD/F 0,05ng/Nm3 | <0,12 ugI-TEQ/h
TZL 2-5 0,094
Elektricka oblukova pec EOP &. 26 SO, 350 1,440
Vyroba FeSiMn a FeMnC V6 NOy 350 2,850
102224 Nm3/h, 288,05 °C CcO neurceny 28,330
ReZim: odpich + kychta TOC 100/150 <0,124
PCDD/F 0,05 ng/Nm?3 0,000001
TZL 2-5 0,09151
Elektricka oblukova pec EOP ¢. 26 cez FJ REZ SO, 350 1,000
Vyroba FeSiMn a FeMnC V7 NOy 350 4,870
102769 Nm3/h, 146,2 °C co neuréeny 0,556
ReZim: odpich TOC 100/150 2,718
PCDD/F 0,05 ng/Nm3 9,643 pg I-TEQ/h
Elektricka oblukova pec EOP ¢. 24A TZL 2-5 0,000025
Vyroba Trosky II. V8 SO, 350 0,00046
61 1989 Nm3/h, 111,2°C NOy 350 0,002179
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. ; Emisny limit Hmotnostny tok
Zdroj Vyduch ZL [mg/¥\1m3] [kg/hody]
Rezim: odpich + kychta CcO Neurceny 0,01959
Mn 1 0,00000032
L ; } . . TZL 2-5 0,10359
:E/I;:;tg;el;:sc;:/ll:kao::'\zﬁzc. 25a¢. 26 cez FJ 24B ToC 100/150 <0,027
58 087 Nm?/h 164,9°C V9 benzo(a)pyren 0,05 < 0,0000007
Rezim: odpich Hg 0,05 <0,00001
Mn 1 0,004737
Priprava surovin a vykladka T7L 5 0,01823
Presypy V10
11 000 Nm3/h, teplota okolia, 18 m, 0,26 m Mn 1 0,0028
Priprava surovin a vykladka L 5 0,00715
Dopravniky Vi1
11 000 Nm3/h, teplota okolia, 18 m, 0,26 m Mn 1 0,00042
Priprava surovin a vykladka TZL 5 0,200
Zavazanie surovin 5. a 6. rada V12 Mn 1 0,019
32 000 Nm3/h, teplota okolia, 33 m, 0,30 m Cré+ 0,05 0,00005
TZL 5 0,00104
Vzorkaren Mn 1 0,00036
5 ks mlyn + 2 ks stol V14 Hg 0,05 <0,000001
4770 Nm3/h, 12 °C, 15 m, 0,06 m2 Pb 0,5 0,000003
Tl 0,05 0,0005
TZL 5 (40) 0,0405
DTLE 1 Cd 0,05 < 0,00005
36 000 Nm?/h, teplota okolia V15 S 0.05 <0,0003
20m 0,28 m Mn 1 0,00108
Pb 0,5 < 0,00005
Hg 0,05 < 0,00002
TZL 5 0,3250
2.skupina
3.podskupina 1 0,0650
DTLC. 2 (2 Mn, Zn, FCN ")
65 000 Nm3/h, teplota okolia V16 Hg 0,05 0,0033
11,5m, 1,227 m2 Tl 0,05 0,0033
Cd 0,05 0,0033
Crvi+ 0,05 0,0033
Pb 0,5 0,0325
TZL 5 0,02572
Cd 0,05 <0,000015
DTLC.3 Cré+ 0,05 <0,000042
65 000 Nm3/h, teplota okolia V16 Mn 0,05 0,00718
11,5m, 1,227 m2 Pb 0,5 0,000015
Hg 0,05 < 0,000006
Tl 0,05 <0,00001
TZL 5 0,13828
Cd 0,05 <0,000016
DTLE. 4 Cré+ 0,05 <0,000086
12 000 Nm3/h, teplota okolia V17 Mn 1 0,00224
5,5m, 0,28 m Pb 0,5 <0,000016
Hg 0,05 <0,000005
Tl 0,05 <0,00001
Linka €. 5 — v demontazi V18 TZL 40 0,009
12 000 Nm3/h, teplota okolia, 5,5 m, 0,28 m 3 Mn, Zn, F-, CN- 1 0,00106
Plynova kotolia V19 NOy 200 0,415
MTP 1,8 MW, spotreba 206 m3/h CcO 100 0,207
Velkokapacitné sila na FeSi odprasky 1 V20 TZL 5 0,00059
Velkokapacitné sila na FeSi odprasky la V20a TZL 5 0,00059
Velkokapacitné sila na FeSi odprasky 2 V21 TZL 5 0,00059
Velkokapacitné sila na FeSi odprasky 2a V21la TZL 5 0,00059
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. ; Emisny limit Hmotnostny tok
Zdroj Vyduch ZL [mg/¥\1m3] [kg/hody]
Velkokapacitné sila na FeSi odprasky 3 V22 TZL 5 0,00059
Velkokapacitné sila na FeSi odprasky 3a V22a TZL 5 0,00059
Velkokapacitné sila na FeSi odprasky 4 V23 TZL 5 0,00059
MKS V24 TZL 5 0,0165
TZL -/10 0,010
KGJ (zaloiny zdroj) V25 NOy 190 0,190
Cco 250 0,250
TZL 5 0,001
SO, 350 0,128
Odpich povolenej plazmovej pece V26 NOx 350 0,081
co neurceny 0,143
PCDD/F 0,05 ng/Nm3 1,04E-08
TZL 5 0,007
- SO, 35 0,047
Kotol na ohrev termooleja ¢. 1 V27 NOy 200 0,267
CcO 100 0,134
TZL 5 0,007
.y SO, 35 0,047
Kotol na ohrev termooleja ¢. 2 V28 NOy 200 0,267
CcO 100 0,134
TZL 5 0,007
oy SO, 35 0,047
Kotol na ohrev termooleja €. 3 V29 NO, 200 0,267
Cco 100 0,134
TZL 5 0,0002
. . . .. . SO, 350 0,021
:)):czlch navrhovanej multifunkénej plazmovej V30 NO, 350 0,013
Cco neurceny 0,023
PCDD/F 0,05 ng/Nm3 1,725E-09
TZL -/10 0,010
KGJ na energetické vyuZitie zvySkového plynu V31 NOy 190 0,190
CcOo 250 0,250

9.2 Emisie znecistujucich latok — zmena navrhovanej ¢innosti

Zmena navrhovanej ¢innosti nevytvara nové zdroje znecistovania ovzdusia, resp
emisii znedistujucich latok. Na zaklade uvedeného predpokladdame, Ze emisie ZL platné pre sucasny
stav, budu platné aj po realizacii predmetnej zmeny navrhovanej ¢innosti.

10. Meteorologické informacie

. nema vplyv tvorbu

Tabulka ¢. 7  Priemernd rocnd pocetnost vetra
Smer vetra N NE E SE S Sw w NW Bezvetrie
Poéetnost [%] 17,8 5,2 5,4 9,2 13,5 6,1 4,9 7,9 30,0
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11. Vstupné udaje pre vypocet

NW,

11.1 VSeobecné vstupné udaje

Vseobecné vstupné udaje modelu:
- Trieda stability atmosféry

- ReZim zdstavby

- Priemernd rychlost vetra

- Veternd ruZica

- Velkost sledovanej oblasti

20
15 NE

SE

S

Obrazok ¢. 2 Veternd ruZica

neutrdlna

mestskd

2,0m/s

Oravsky Podzamok
4000 x2 600m

11.1 Vstupné udaje — sucasny stav/stav pred zmenou

Tabulka ¢. 8  Vstupné parametre — sucasny stav/stav pred zmenou

. Vyska Priemer | Rychlost
. , Hmotnostny tok . . . | Teplota
Zdroj Vyduch ZL &/s] komina | komina prudenia r°cl
[m] [m] [m/s]
PMyo 0,0655
PM, s 0,0439
Elektricka obltkova pec EOP &. 21 SO, 1,6958 169 339
Vyroba FeSi V1 NO, 1,8306 18,0 8 m? Nm¥/h 207
Rezim: odpich + kychta CcO 0,6447
TOC 0,0383
PCDD/F [ug/s] 0,0011
PMyo 0,0329
PM, 5 0,0221
Elektricka oblikova pec EOP ¢. 22 SO, 2,9311 138 543
Vyroba FeSi / Si kovu V2 NO, 1,8694 18,0 8m? Nm3/h 187
Rezim: odpich + kychta CcO 1,1594
TOC 0,0156
PCDD/F [pg/s] 0,00013
PMjo 0,0209
PM, 5 0,0140
Elektricka oblukova pec EOP ¢. 23 SO, 6,7592 130 169
Vyroba FeSi / Vyroba FeSiCa V3 NO, 3,9828 18,0 8 m? Nm#/h 301,3
Rezim: odpich + kychta CcO 1,0642
TOC 0,0892
PCDD/F [ug/s] 0,00013
PMyo 0,1118
Elektrickd oblukova pec EOP & 24 PMas 0.07%9
Vyroba FeSi / FeSiMn V4 50, 0,6825 23,0 6 m? 185 ?37 101,2
Rezim: odpich + kychta NO, 1,2106 Nm?/h
co 3,9139
TOC 0,0014
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. Vyska Priemer | Rychlost
. . Hmotnostny tok . . . . Teplota
Zdroj Vyduch ZL &/s] komina | komina prudenia r°cl
[m] [m] [m/s]
PCDD/F [ug/s] 0,00049
PMjo 0,0174
PM, 5 0,0116
Elektricka oblikova pec EOP &. 25 SO, 2,1667 91973
Vyroba FeMnC / FeSiMn V5 NO, 1,3556 23,0 6 m? Nm¥/h 380
Rezim: odpich + kychta co 2,7194
TOC 0,0214
PCDD/F [ug/s] 0,000033
PMio 0,0157
PMy s 0,0105
Elektricka oblikova pec EOP ¢. 26 SO, 0,4000 102 224
Vyroba FeSiMn a FeMnC V6 NO, 0,7917 23,0 6 m? Nm¥/h 288,05
ReZim: odpich + kychta CcO 7,8694
TOC 0,0344
PCDD/F [ug/s] 0,2778
PMio 0,0153
Lo 5 PMys 0,0102
:IEeZktricka oblukova pec EOP €. 26 cez FJ 50, 0,2778 102 760
Vyroba FeSiMn a FeMnC v7 NO, 1,3528 23,0 6m? Nm3/h 146,2
Rezim: odpich co 0,1544
TOC 0,7550
PCDD/F [ug/s] 0,0027
PM;o 0,000004
Elektricka obltkova pec EOP &. 24A PM,s 0,000003 61 9389
Vyroba Trosky II. V8 S0, 0,000128 18,0 8 m? Nm3/h 111,2
ReZim: odpich + kychta NO, 0,000605
CcO 0,005442
Mn 0,0000001
PMjo 0,017265
Elektricka oblikova pec €. 25 a €. 26 cez PM,s 0,011568
FJ 24B TOC 0,0075 58 087
Vyroba FeSiMn a FeMnC Vo benzo(a)pyren 0,00000019 18,0 6m Nm3/h 164,9
Rezim: odpich Hg 0,0000028
Mn 0,0013
, . , PMjo 0,00304
::;"S;‘;a surovin a vykladka V10 PM,s 0,00204 18,0 0,26 :\inos‘/)g 20
Mn 0,00078
. ] i PM;o 0,00119
Prlpravalsurovm a vykladka Vil PM,s 0,00080 18,0 0,26 11 000 2
Dopravniky Nm3/h
Mn 0,00012
PMio 0,03333
Priprava surovin a vykladka PMy s 0,02233 32 000
ZavéZanie surovin 5. a 6. rada V12 Mn 0,00528 33,0 0,30 Nm3/h 20
Cré+ 0,000014
PMyo 0,000173
PM, 5 0,000116
Vzorkaren Mn 0,000100 4770
5 ks mlyn + 2 ks stél Vi Hg 0,00000028 150 1 006m® | h 12
Pb 0,00000083
Tl 0,00014
PM;o 0,00675
PM, 5 0,00452
Cd 0,000014
DTLE. 1 V15 Cré* 0,000083 20,0 0,28 ?\‘i’g‘;ﬁ 20
Mn 0,00030
Pb 0,000014
Hg 0,000006
PMyo 0,0542
PM,s 0,0363
(2 Mn, Zn, FCN ) 0,0181
. Hg 0,0009 1,227 65 000
DTLC. 2 V16 T 0,00092 11,5 m? Nm3/h 20
Cd 0,00092
CrV+ 0,00092
Pb 0,00903
PMjo 0,00429
PMy5 0,00287
Cd 0,000004
. Cré* 0,000012 1,227 65 000
DTLE.3 V16 N 0,001994 11,5 m? Nm/h 20
Pb 0,000004
Hg 0,000002
Tl 0,000003
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. Vyska Priemer | Rychlost
. . Hmotnostny tok . . . . Teplota
Zdroj Vyduch ZL &/s] komina | komina prudenia r°cl
[m] [m] [m/s]
PM3o 0,02305
PMy s 0,01544
Cd 0,000004
Cré* 0,000024 12 000
DTLE. 4 V17 . 5,5 0,28 20
¢ Mn 0,000622 Nm#/h
Pb 0,000004
Hg 0,000001
Tl 0,000003
PMjo -
Linka €. 5 - v demontazi V18 PM,5 - - - - -
2 Mn, Zn, F-, CN- -
. . NO, 0,1153
1 1
Plynova kotolria V19 0 0,0575 45,0 0,3 0 70
. P . v PMjo 0,00010
1 2 1 ,2 4 2
Velkokapacitné sild na FeSi odprasky V20 Py 0,00007 6,0 0,28 5 0
. P . . PMjo 0,00010
Velkokapacitné sild na FeSi odprasky 1a V20a PMys 0,00007 16,0 0,28 54 20
. P . - PMyg 0,00010
Velkok: | Fi ky 2 V21 18, ,2 4 2
elkokapacitné sila na FeSi odprasky PMys 0,00007 8,0 0,28 5 0
. s . " PMio 0,00010
Velkokapacitné sila na FeSi odprasky 2a V21la PMys 0,00007 18,0 0,28 54 20
. P . - PMyg 0,00010
Velkok: t | F k V22 16,0 0,28 54 20
elkokapacitné sila na FeSi odprasky 3 PM,s 0,00007
. PP . - PMyg 0,00010
Velkokapacitné sila na FeSi odprasky 3a V22a PM,s 0,00007 16,0 0,28 54 20
. PP . - PMyg 0,00010
Velkokapacitné sila na FeSi odprasky 4 V23 P, 0,00007 23,0 0,28 54 20
PMyo 0,00010
MKS V24 PM, 5 0,00007 6,72 0,25 18,7 20
PMyo 0,0017
P . PMy s 0,0011
KGJ (zal d V25 16 0,15 16 300
(zalozny zdroj) NO, 0,0528
co 0,0694
PMyo 0,00017
PMy5 0,00011
. . . SO, 0,03556
Odpich povolenej plazmovej pece V26 NO, 0,02250 16 0,3 0,82 200
CcO 0,03972
PCDD/F [ug/s] 0,00289
PMjo 0,00117
PMys 0,00078
Kotol na ohrev termooleja ¢. 1 V27 SO, 0,01306 16 0,3 5,3 150
NOy 0,07417
CcO 0,03722
PMyo 0,00117
PMy5 0,00078
Kotol na ohrev termooleja ¢. 2 V28 SO, 0,01306 16 0,3 5,3 150
NOy 0,07417
CcO 0,03722
PMjo 0,00117
PM,s 0,00078
Kotol na ohrev termooleja ¢. 3 V29 SO, 0,01306 16 0,3 53 150
NOy 0,07417
CcO 0,03722
PMio 0,00003
PMys 0,00002
Odpich navrhovanej multifunkénej SO, 0,00583
. V30 24 0,3 0,14 200
plazmovej pece NOy 0,00361
CcO 0,00639
PCDD/F [pg/s] 0,00048
PM1o 0,00167
KGJ na energetické vyuzitie zvy$kového Va1 PM,5 0,00112 24 0,3 2 150
plynu NO, 0,05278
co 0,06944

7

11.2 Vstupné udaje — novy stav/stav po realizaci

i navrhovanej ¢innosti

Vstupné Udaje pre novy stav, resp. stav po realizacii zmeny navrhovanej Cinnosti je totozny s udajmi

v tabulke ¢. 8.
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11.3 Zoznam referenénych bodov
R1[561; 262]; R2 [1638; 1098]; R3 [2028; 2111]; R4 [3068; 2401]; R5 [2265; 417]; R6 [2831; 719]

Referenéné body boli zvolené v okoli hodnoteného zdroja na miestach, na ktoré ma verejnost pristup.
Poloha referen¢nych bodov je graficky zndzornend v prilohe €. 1.

12. Strucny opis pouzitych metod

Modelové vypocty koncentracii znecistujucich latok v ovzdus$i okolia navrhovanej dinnosti boli
vykonané prostrednictvom matematického modelu. Pre vypocet imisnej situacie bola pouzitd

Metodika vypoctu znedistenia ovzdusia MZP SR uvedend vo vestniku MZP SR ¢iastka 5 z roku 1996 —
program na vypocet znecistenia ovzdusia MODIM (pouZita verzia programu WinMODIM 5.01).

13. Vysledky vypoctu

13.1 Vysledky vypoctu — Stcasny stav/stav bez realizacie navrhovanej ¢innosti

Priloha ¢. 2 Koncentrdcie ZL v referencnych bodoch — sucasny stav/stav bez realizdcie zmeny
navrhovanej ¢innosti

13.2 Vysledky vypoctu — Novy stav/stav po realizacii navrhovanej ¢innosti

Priloha ¢. 3 Koncentrdcie ZL v referenénych bodoch — novy stav/stav po realizdcii zmeny
navrhovanej ¢innosti

13.3 Celkové zhodnotenie

Tabulka €. 9  Celkové zhodnotenie hodnotenych variantov (podla referencného bodu R2)

Maximalna kratkodoba koncentracia Priemerna ro€na koncentracia
" [ug/m?] [ng/m?]
L . Medza hod. L, , Medza hod.
Sucasny stav Novy stav LHy — — Sucasny stav Novy stav LH, — —
Horna Dolnd Horna Dolnd
PMjo 17,450 17,450 50 35 25 15,1824 15,1824 40 28 20
PM; s 15,971 15,971 - - - 14,1222 14,1222 20 17 12
SO, 48,380 48,380 350 - - 6,3520 6,3520 - - -
NO, 16,527 16,527 200 140 100 4,5097 4,5097 40 32 26
co 645,39 645,39 10 000 7000 5000 406,1720 406,1720
TOC 6,602 6,602 200 - - 1,3216 1,3216
Hg 0,0148 0,0148 5 - - 0,00227 0,00227 -
Pb 0,1315 0,1315 5 - - 0,00921 0,00921 0,5
Cd 0,0133 0,0133 0,5 - - 0,00070 0,00070 0,005
Tl 0,0143 0,0143 5 - - 0,00077 0,00077 -
Cré+ 0,0142 0,0142 0,1 - - 0,00095 0,00095
(£ Mn, Zn, F-CN -) 0,3575 0,3575 50 - - 0,02346 0,02346 -
BaP 0,0005023 0,0005023 0,1 - - 0,00050011 0,00050011 0,001
PCDD/DF [pg/m3] 1,3620 1,3620 10 pg - - 0,20090 0,20090 -

V tabulke €. 15 su spracované maximalne kratkodobé a priemerné ro¢né koncentracie prislusnych
znecistujucich latok podla bodu, v ktorom boli vypocitané najvyssie Grovne prislusnych koncentracii —
referencny bod R2.

29/63




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

14. Grafické zaznamenanie vysledkov modelovych vypoctov

V prilohach rozptylovej Studie je spracované grafické rozlozenie (izociary) maximalnych kratkodobych
a priemernych roénych koncentracii znecistujucich latok.

15. Zaver

Cielom rozptylove] Studie bolo zhodnotenie vplyvu zmeny navrhovanej cCinnosti ,Zariadenia na
zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26“ na kvalitu
ovzdusia v okoli umiestnenia predmetnej ¢innosti.

Ciefom je zmena suhlasu na zhodnocovanie odpadov, ktoré prevadzkovatelovi mozu vzniknut pri
nezhodnej produkcii vedlajsich produktov a vie vyuZit z tychto odpadov kovy a kovové zluceniny.
Prevadzkovatel ma vydané suhlasy na to, Ze latky kremicity ulet MICROSILICA-SIOXID triedy 1 a triedy
2, FeSiMn ulet, FeMn ulet, CaSi ulet, kremicity ulet MIXROXIL, kremicity ulet MICROXIL+, Umelé
kamenivo Simat z ferosilikomangdnovej trosky a Umelé kamenivo Grasimat — granulovana
ferosilikomanganova troska nie su odpady, ale vedlajsie produkty za urcitych podmienok stanovenych
vo vydanom platnom suhlase. Spolocnosti OFZ a. s. vSak mézu vzniknut latky, ktory nepreukazuju
vlastnosti vedlajSieho produktu, ale odpadu. Pri tejto zmene sa jedna preto o rozSirenie moznosti
zhodnocovania odpadov o odpady:

- kat. & 10 09 03 — pecnd troska (IGtka nesplfiajica parametre pre vedlajie produkty ,,Umelé
kamenivo Simat z ferosilikomangdnovej trosky” a ,,Umelé kamenivo Grasimat — granulovand
ferosilikomangdnova troska”),

- kat. & 10 10 09 — prach z dymovych plynov obsahujici nebezpecné ldtky (IGtka nespliajica
parametre pre vedlajsie produkty ,,FeSiMn ulet” a ,FeMn ulet”),

- kat. ¢ 10 08 16 — prach z dymovych plynov iny ako uvedeny v 10 08 15 (Idtka nesplfiajica
parametre pre vedlajsi produkt ,kremicity ulet MICROXIL”, ,kremicity ulet MICROXIL+” a
,kremicity ulet MICROSILICA-SIOXID triedy 1 a triedy 2°),

- kat. & 06 04 99 - odpady inak nespecifikované (ldtka nespliiajica parametre pre vedlajsi
produkt ,,CaSi ulet”).

Tieto latky prevadzkovatelovi vznikaju spojite a nepretrzite s vyrobou ferozliatin. Spolo¢nost vie tieto
odpady zhodnotit vo svojej produkcii ferozliatin a vyuZit z nich kovy a kovové zltic¢eniny (¢innostou
zhodnocovania R4 - Recyklacia alebo spatné alebo spatné ziskavanie kovov a kovovych zluéenin) v
jestvujucich elektrickych oblukovych peciach. Zmena navrhovanej cinnosti nevyZaduje Ziadne
technologické ani stavebné Upravy, ani iné zasahy.

Predmetom rozptylovej Studie je uréenie miery vplyvu zmeny navrhovanej ¢innosti na kvalitu ovzdusia
v predmetnej oblasti pomocou imisno-prenosového matematického modelu pre:
- sucasny stav (nulovy variant), resp. stav, ked’ sa zmena navrhovanej ¢innosti nebude
realizovat,
- novy stav (navrhovany variant), resp. ked’sa bude zmena navrhovanej éinnosti realizovat.
pri zohladneni vsetkych identifikovanych zdrojov znecistujucich latok a to na Urovni najblizsie trvalej
obytnej zastavby (hygienicky chranenych objektoch), resp. v okoli navrhovanej ¢innosti.

V pripade vypoctu prispevku zdrojov znedistovania ovzdusia OFZ, a.s. pre tzv. sucasny stav boli pre
vypocet maximalnych kratkodobych a priemernych rocnych koncentracii pouzité adaje
o hmotnostnych tokoch prislusnych ZL ziskanych pomocou opravnenych emisnych merani. Stcastou
sucasného stavu boli aj predpokladané prispevku zdrojov znecistovania ovzdusia, ktoré vzniknu
v suvislosti s investiénym zdmerom ,,Multifunkéna plazmova pec — projekt vyroby ferozliatin s vyuZzitim
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technoldgie plazmového oblika“, ktory je aktudlne v procese posudzovania zmeny navrhovanej
¢innosti na Zivotné prostredie.

V pripade nového stavu, resp. stavu po realizacii zmeny navrhovanej cinnosti sme na zaklade
skutocnosti, Ze predmetnd zmena nevyZaduje Ziadne technologické ani stavebné uUpravy ani iné
technické zasahy do existujucej technolégie, emisie ZL pre novy stav predpokladdme na urovni
sucasného stavu.

Na zéklade vysledkov matematického modelovania je mozné konstatovat, Ze aktualna Uroven kvality
ovzdusia je na akceptovatelnej Urovni a realizaciou zmeny navrhovanej ¢innosti nedodjde k vyraznému
zhor$eniu aktudlnej drovne ato hlavne podla charakteru zdrojov znecistovania ovzdusia z hladiska

predpokladaného emisného profilu.

Rozptylova studia ,Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A,
EOP 25 a EOP 26“ obsahuje celkom 63 stran vratane priloh.

Ing. Viliam Carach, PhD.
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Prilohy

Priloha é. 1
Priloha ¢. 2

Priloha ¢. 3

Poloha referencnych bodov

Koncentrdcie ZL v referencnych bodoch — sucasny stav/stav bez realizdcie zmeny
navrhovanej ¢innosti

Koncentrdcie ZL v referenénych bodoch — novy stav/stav po realizdcii zmeny
navrhovanej ¢innosti

Izoéiary prispevku zdrojov znelistovania ¢éinnosti k suéasnému stavu astavu po realizdcii
navrhovanej ¢innosti

v

Priloha C. 4
Priloha C. 5
Priloha ¢. 6
Priloha ¢. 7
Priloha ¢. 8
Priloha ¢. 9
Priloha ¢. 10
Priloha ¢. 11
Priloha ¢. 12
Priloha ¢. 13
Priloha ¢. 14
Priloha ¢. 15
Priloha C. 16
Priloha ¢. 17
Priloha C. 18
Priloha C. 19
Priloha ¢. 20
Priloha ¢. 21
Priloha ¢. 22
Priloha ¢. 23
Priloha C. 24
Priloha ¢. 25
Priloha ¢. 26
Priloha ¢. 27
Priloha C. 28
Priloha C. 29
Priloha ¢. 30
Priloha ¢. 31

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie PMio—izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Priemerné rocné koncentrdcie PM 1o — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie PM,s— izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Priemerné rocné koncentrdcie PM s — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie SO, — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Priemerné rocné koncentrdcie SO, — izoCiary prispevku OFZ, a.s.

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie NO; — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Priemerné rocné koncentrdcie NO; — izoCiary prispevku OFZ, a.s.

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie CO —izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Priemerné rocné koncentrdcie CO — izoCiary prispevku OFZ, a.s.

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie TOC — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Priemerné rocné koncentrdcie TOC — izoCiary prispevku OFZ, a.s.

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie Hg — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Priemerné rocné koncentrdcie Hg — izocCiary prispevku OFZ, a.s.

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie Pb —izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Priemerné rocné koncentrdcie Pb —izoCiary prispevku OFZ, a.s.

Maximdlne kratkodobé koncentrdcie Cd — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Priemerné rocné koncentrdcie Cd — izoCiary prispevku OFZ, a.s.

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie Tl — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Priemerné rocné koncentrdcie Tl — izoCiary prispevku OFZ, a.s.

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie Cr'"* — izo&iary prispevku OFZ, a.s.
Priemerné ro¢né koncentrdcie Cr'"* — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie (X Mn, Zn, F-CN -) — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Priemerné rocné koncentrdcie (£ Mn, Zn, F-CN -) — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie BaP — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Priemerné rocné koncentrdcie BaP — izoCiary prispevku OFZ, a.s.

Maximdlne kratkodobé koncentrdcie PCDD/DF — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
Priemerné ro¢né koncentrdcie PCDD/DF — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
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Priloha €. 1 Poloha referencénych bodov
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Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 2

Koncentrdcie ZL v referenénych bodoch — stéasny stav/stav bez realizdcie zmeny navrhovanej éinnosti

Prispevok zdrojov zneéistovania ovzdusia prevdadzky OFZ, a.s. k si¢asnému stavu kvality ovzdusia

E PMy PM,s SO, NO, co TOC Hg Pb <] Tl Crvi+ (£ Mn, Zn, F-CN -) BaP PCDD/DF
8 [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ng/m’] [ug/m’] [ug/m’] [pg/m’]
:g 24hod rok 24hod rok 1hod rok 1hod rok 8hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok
g LHk 50 LHr 40 LHk LHr 20 LHk LHr LHk LHr 40 LHk LHr LHk LHr LHk LH!’nIE LHk LHrnle LHk LH.rme LHlf nie LH!’nIe LHk LH!’nIe LH\fn\e LHrme LHk nie je LHr nie je LH!(nIE LH!’nIe
2 5 5 nie je 5 350 nie je 200 5 10000 nie je nie je nie je nie je je nie je je nie je je je je nie je je je je Y. P je je
& lug/m’] | [ug/m’] urlena [ug/m’] [ug/m?] | urend | [ug/m’] lug/m’] [mg/m3] | urtena | uréend | urtend | uréend urfend urlena urfend urlena urfend urlena urlena uréend uréena uréend uréena urcena urcena uréena uréena
R1[561; 262] 0,500 0,0255 0,335 0,0171 20,04 0,7993 2,667 0,1116 19,32 1,1030 | 1,581 | 0,0594 | 0,0018 | 0,00006 | 0,0178 | 0,00060 | 0,0018 | 0,00006 | 0,0021 | 0,00007 | 0,0020 | 0,00007 | 0,0494 0,00168 | 0,0000004 | 0,00000001 0,5191 0,01824
R2 [1638; 1098] 1,450 | 0,268 | 0,971 | 0,0850 | 32,52 | 2,1600 | 2,800 | 0,2608 39,98 | 3,5460 | 3,060 | 0,1809 | 0,0132 | 0,00053 | 0,1288 | 0,00520 | 0,0132 | 0,00054 | 0,0142 | 0,00060 | 0,0140 | 0,00060 | 0,3517 | 0,01463 | 0,0000023 | 0,00000010 | 1,1210 | 0,05891
R3 [2028; 2111] 1,125 0,1396 0,754 0,0936 42,38 3,4220 4,527 0,3778 31,26 3,6620 | 2,555 | 0,1958 | 0,0066 | 0,00048 | 0,0646 | 0,00465 | 0,0067 | 0,00048 | 0,0077 | 0,00056 | 0,0072 | 0,00054 | 0,1703 0,01319 | 0,0000011 | 0,00000008 0,7802 0,05626
R4 [3068; 2401] 0,731 | 0,0439 | 0490 | 0,0294 | 27,84 | 1,3000 | 3,414 | 0,1627 19,11 | 1,3670 | 1,551 | 0,0731 | 0,0029 | 0,00014 | 0,0285 | 0,00132 | 0,0029 | 0,00014 | 0,0034 | 0,00016 | 0,0033 | 0,00015 | 0,0784 | 0,00365 | 0,0000005 | 0,00000002 | 0,4589 | 0,02094
RS [2265; 417] 1,116 0,1824 0,748 0,1222 38,37 4,3520 4,108 0,5097 45,39 6,1720 | 3,602 | 0,3216 | 0,0075 | 0,00067 | 0,0728 | 0,00649 | 0,0075 | 0,00067 | 0,0083 | 0,00074 | 0,0083 | 0,00075 | 0,1913 0,01762 | 0,0000012 | 0,00000011 1,2620 0,10090
R6 [2831; 719] 0,962 | 0,1027 | 0,644 | 0,0688 | 34,24 | 2,4290 | 3,021 | 0,2782 38,97 | 3,0820 | 3,147 | 0,1634 | 0,0077 | 0,00040 | 0,0753 | 0,00390 | 0,0078 | 0,00040 | 0,0085 | 0,00045 | 0,0083 | 0,00045 | 0,1956 | 0,01049 | 0,0000011 | 0,00000006 | 1,1140 | 0,04941
MAX 1,450 0,1824 0,971 0,1222 42,38 4,3520 4,527 0,5097 45,39 6,1720 | 3,602 | 0,3216 | 0,0132 | 0,00067 | 0,1288 | 0,00649 | 0,0132 | 0,00067 | 0,0142 | 0,00074 | 0,0140 | 0,00075 | 0,3517 0,01762 | 0,0000023 | 0,00000011 1,2620 0,10090
LH 50 40 20 350 200 40 10000 200 5 5 0,5 0,5 0,005 5 0,1 50 0,1 0,001 10
%LH 2,899 0,456 0,611 12,109 2,264 1,274 0,454 1,801 0,263 2,576 1,298 2,646 13,468 0,284 14,030 0,703 0,002 0,011 12,620
Sucasny stav kvality ovzdusia (pozadie + prispevok OFZ, a.s.)
z PMy, PM,5 S0, NO, co TOC Hg Pb cd Tl crvi+ (2 Mn, Zn, F-CN -) BaP PCDD/DF
2 [ug/m?’) [ng/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’) [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’) [ug/m’] [ug/m’) [ug/m’) [ug/m’) [ug/m’] [pg/m’]
:g 24hod rok 24hod rok 1hod rok 1hod rok 8hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok lhod rok lhod rok
g thkso | thrao | M| g | tHK LHr LK g | LK tHrnie | MK | LA o) LAk ) LHrnie o Lk LHrnie | LAk | LHrie | LAk ) Lirnie | LAk LHenie | LHK ) LHrnie g | e ge | KN | L e
‘g tng/m) | me/m | Mo | (ue/m? 3503 mese 2003 [ng/m’] 10000 jeurgena | Mole | MEJE 4 MEe e mese e | meke e mese e | meke Iy me e e uréend urcend e e
3 urfena [pg/m®] | urCend | [pg/m’] [mg/m3] uréend | uréend | uréend | uréend | urend | uréend | uréend | uréend | urfend | urfend | urlend | uréend urfena uréend urlena urfend
R1 [561; 262] 16,500 | 15,0255 | 15,335 | 14,0171 26,04 2,7993 | 14,667 | 4,1116 619,32 401,1030 | 4,581 | 1,0594 | 0,0034 | 0,00166 | 0,0205 | 0,00332 | 0,0019 | 0,00009 | 0,0021 | 0,00010 | 0,0022 | 0,00027 | 0,0553 | 0,00752 | 0,0005004 | 0,00050001 0,6191 0,11824
R2 [1638; 1098] 17,450 | 15,1268 | 15,971 | 14,0850 | 38,52 | 4,1600 | 14,800 | 4,2608 | 639,98 | 403,5460 | 6,060 | 1,1809 | 0,0148 | 0,00213 | 0,1315 | 0,00792 | 0,0133 | 0,00057 | 0,0143 | 0,00063 | 0,0142 | 0,00080 | 0,3575 | 0,02047 | 0,0005023 | 0,00050010 | 1,2210 | 0,15891
R3 [2028; 2111] 17,125 | 15,1396 | 15,754 | 14,0936 48,38 54220 | 16,527 | 4,3778 631,26 403,6620 | 5,555 | 1,1958 | 0,0082 | 0,00208 | 0,0674 | 0,00737 | 0,0067 | 0,00051 | 0,0077 | 0,00059 | 0,0074 | 0,00074 | 0,1761 | 0,01903 | 0,0005011 | 0,00050008 | 0,8802 0,15626
R4 [3068; 2401] 16,731 | 15,0439 | 15,490 | 14,0294 | 33,84 | 3,3000 | 15,414 | 4,1627 | 619,11 | 401,3670 | 4,551 | 1,0731 | 0,0045 | 0,00174 | 0,0312 | 0,00404 | 0,0030 | 0,00017 | 0,0034 | 0,00019 | 0,0035 | 0,00035 | 0,0843 | 0,00949 | 0,0005005 | 0,00050002 | 0,5589 | 0,12094
R5 [2265; 417] 17,116 | 15,1824 | 15,748 | 14,1222 44,37 6,3520 | 16,108 | 4,5097 645,39 406,1720 | 6,602 | 1,3216 | 0,0091 | 0,00227 | 0,0755 | 0,00921 | 0,0076 | 0,00070 | 0,0083 | 0,00077 | 0,0085 | 0,00095 | 0,1971 | 0,02346 | 0,0005012 | 0,00050011 1,3620 0,20090
R6 [2831; 719] 16,962 | 15,1027 | 15,644 | 14,0688 40,24 4,4290 | 15,021 4,2782 638,97 403,0820 | 6,147 | 1,1634 | 0,0093 | 0,00200 | 0,0780 | 0,00662 | 0,0078 | 0,00043 | 0,0085 | 0,00048 | 0,0085 | 0,00065 | 0,2014 | 0,01633 | 0,0005011 | 0,00050006 1,2140 0,14941
MAX 17,450 | 15,1824 | 15,971 | 14,1222 | 48,380 | 6,3520 | 16,527 | 4,5097 645,39 406,1720 | 6,602 | 1,3216 | 0,0148 | 0,00227 | 0,1315 | 0,00921 | 0,0133 | 0,00070 | 0,0143 | 0,00077 | 0,0142 | 0,00095 | 0,3575 | 0,02346 | 0,0005023 | 0,00050011 | 1,3620 0,20090
LH 50 40 20 350 200 40 10000 200 5 5 0,5 0,5 0,005 5 0,1 50 0,1 0,001 10
%LH 34,899 37,956 70,611 13,823 8,264 11,274 6,454 3,301 0,295 2,630 1,842 2,652 14,068 0,285 14,230 0,715 0,502 50,011 13,620
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Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢.

3

Koncentrdcie ZL v referencénych bodoch — novy stav/stav po realizdcii zmeny navrhovanej éinnosti

Prispevok zdrojov znecistovania ovzdusia prevddzky OFZ, a.s. k novému stavu kvality ovzdusia vratane prispevku zmeny navrhovanej éinnosti

E PMy PM,s SO, NO, co TOC Hg Pb <] Tl Crvi+ (£ Mn, Zn, F-CN -) BaP PCDD/DF
8 [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ng/m’] [ug/m’] [ug/m’] [pg/m’]
:g 24hod rok 24hod rok 1hod rok 1hod rok 8hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok
g LHk 50 LHr 40 LHk LHr 20 LHk LHr LHk LHr 40 LHk LHr LHk LHr LHk LH!’nIE LHk LHrnle LHk LH.rme LHI‘< nie LH!’nIe LHk LH!’nIe LH\v(me LHrme LHk nie je LHr nie je LH!(nIE LH!’nIe
2 5 5 nie je 5 350 nie je 200 5 10000 nie je nie je nie je nie je je nie je je nie je je je je nie je je je je Y. P je je
& lug/m’] | [ug/m’] urlena [ug/m’] [ug/m?] | urend | [ug/m’] lug/m’] [mg/m3] | urtena | uréend | urtend | uréend urfend urlena urfend urlena urfend urlena urlena uréend uréena uréend uréena urcena urcena uréena uréena
R1[561; 262] 0,500 0,0255 0,335 0,0171 20,04 0,7993 2,667 0,1116 19,32 1,1030 | 1,581 | 0,0594 | 0,0018 | 0,00006 | 0,0178 | 0,00060 | 0,0018 | 0,00006 | 0,0021 | 0,00007 | 0,0020 | 0,00007 | 0,0494 0,00168 | 0,0000004 | 0,00000001 0,5191 0,01824
R2 [1638; 1098] 1,450 | 0,268 | 0,971 | 0,0850 | 32,52 | 2,1600 | 2,800 | 0,2608 39,98 | 3,5460 | 3,060 | 0,1809 | 0,0132 | 0,00053 | 0,1288 | 0,00520 | 0,0132 | 0,00054 | 0,0142 | 0,00060 | 0,0140 | 0,00060 | 0,3517 | 0,01463 | 0,0000023 | 0,00000010 | 1,1210 | 0,05891
R3 [2028; 2111] 1,125 0,1396 0,754 0,0936 42,38 3,4220 4,527 0,3778 31,26 3,6620 | 2,555 | 0,1958 | 0,0066 | 0,00048 | 0,0646 | 0,00465 | 0,0067 | 0,00048 | 0,0077 | 0,00056 | 0,0072 | 0,00054 | 0,1703 0,01319 | 0,0000011 | 0,00000008 0,7802 0,05626
R4 [3068; 2401] 0,731 | 0,0439 | 0490 | 0,0294 | 27,84 | 1,3000 | 3,414 | 0,1627 19,11 | 1,3670 | 1,551 | 0,0731 | 0,0029 | 0,00014 | 0,0285 | 0,00132 | 0,0029 | 0,00014 | 0,0034 | 0,00016 | 0,0033 | 0,00015 | 0,0784 | 0,00365 | 0,0000005 | 0,00000002 | 0,4589 | 0,02094
RS [2265; 417] 1,116 0,1824 0,748 0,1222 38,37 4,3520 4,108 0,5097 45,39 6,1720 | 3,602 | 0,3216 | 0,0075 | 0,00067 | 0,0728 | 0,00649 | 0,0075 | 0,00067 | 0,0083 | 0,00074 | 0,0083 | 0,00075 | 0,1913 0,01762 | 0,0000012 | 0,00000011 1,2620 0,10090
R6 [2831; 719] 0,962 | 0,1027 | 0,644 | 0,0688 | 34,24 | 2,4290 | 3,021 | 0,2782 38,97 | 3,0820 | 3,147 | 0,1634 | 0,0077 | 0,00040 | 0,0753 | 0,00390 | 0,0078 | 0,00040 | 0,0085 | 0,00045 | 0,0083 | 0,00045 | 0,1956 | 0,01049 | 0,0000011 | 0,00000006 | 1,1140 | 0,04941
MAX 1,450 0,1824 0,971 0,1222 42,38 4,3520 4,527 0,5097 45,39 6,1720 | 3,602 | 0,3216 | 0,0132 | 0,00067 | 0,1288 | 0,00649 | 0,0132 | 0,00067 | 0,0142 | 0,00074 | 0,0140 | 0,00075 | 0,3517 0,01762 | 0,0000023 | 0,00000011 1,2620 0,10090
LH 50 40 20 350 200 40 10000 200 5 5 0,5 0,5 0,005 5 0,1 50 0,1 0,001 10
%LH 2,899 0,456 0,611 12,109 2,264 1,274 0,454 1,801 0,263 2,576 1,298 2,646 13,468 0,284 14,030 0,703 0,002 0,011 12,620
Novy stav kvality ovzdusia (pozadie + OFZ, a.s. vratane prispevku zmeny navrhovanej ¢innosti)
z PMy, PM,5 S0, NO, co TOC Hg Pb cd Tl crvi+ (2 Mn, Zn, F-CN -) BaP PCDD/DF
2 [ug/m?’) [ng/m’] [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’) [ug/m’] [ug/m’] [ug/m’) [ug/m’] [ug/m’) [ug/m’) [ug/m’) [ug/m’] [pg/m’]
:g 24hod rok 24hod rok 1hod rok 1hod rok 8hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok 1hod rok lhod rok lhod rok
g thkso | thrao | M| g | tHK LHr LK g | LK tHrnie | MK | LA o) LAk ) LHrnie o Lk LHrnie | LAk | LHrie | LAk ) Lirnie | LAk LHenie | LHK ) LHrnie g | e ge | KN | L e
‘g tng/m) | me/m | Mo | (ue/m? 3503 mese 2003 [ng/m’] 10000 jeurgena | Mole | MEJE 4 MEe e mese e | meke e mese e | meke Iy me e e uréend uréend e e
3 urfena [pg/m®] | urCend | [pg/m’] [mg/m3] uréend | uréend | uréend | uréend | urend | uréend | uréend | uréend | urfend | urfend | urlend | uréend urfena uréend urlena urfend
R1 [561; 262] 16,500 | 15,0255 | 15,335 | 14,0171 26,04 2,7993 | 14,667 | 4,1116 619,32 401,1030 | 4,581 | 1,0594 | 0,0034 | 0,00166 | 0,0205 | 0,00332 | 0,0019 | 0,00009 | 0,0021 | 0,00010 | 0,0022 | 0,00027 | 0,0553 | 0,00752 | 0,0005004 | 0,00050001 0,6191 0,11824
R2 [1638; 1098] 17,450 | 15,1268 | 15,971 | 14,0850 | 38,52 | 4,1600 | 14,800 | 4,2608 | 639,98 | 403,5460 | 6,060 | 1,1809 | 0,0148 | 0,00213 | 0,1315 | 0,00792 | 0,0133 | 0,00057 | 0,0143 | 0,00063 | 0,0142 | 0,00080 | 0,3575 | 0,02047 | 0,0005023 | 0,00050010 | 1,2210 | 0,15891
R3 [2028; 2111] 17,125 | 15,1396 | 15,754 | 14,0936 48,38 54220 | 16,527 | 4,3778 631,26 403,6620 | 5,555 | 1,1958 | 0,0082 | 0,00208 | 0,0674 | 0,00737 | 0,0067 | 0,00051 | 0,0077 | 0,00059 | 0,0074 | 0,00074 | 0,1761 | 0,01903 | 0,0005011 | 0,00050008 | 0,8802 0,15626
R4 [3068; 2401] 16,731 | 15,0439 | 15,490 | 14,0294 | 33,84 | 3,3000 | 15,414 | 4,1627 | 619,11 | 401,3670 | 4,551 | 1,0731 | 0,0045 | 0,00174 | 0,0312 | 0,00404 | 0,0030 | 0,00017 | 0,0034 | 0,00019 | 0,0035 | 0,00035 | 0,0843 | 0,00949 | 0,0005005 | 0,00050002 | 0,5589 | 0,12094
R5 [2265; 417] 17,116 | 15,1824 | 15,748 | 14,1222 44,37 6,3520 | 16,108 | 4,5097 645,39 406,1720 | 6,602 | 1,3216 | 0,0091 | 0,00227 | 0,0755 | 0,00921 | 0,0076 | 0,00070 | 0,0083 | 0,00077 | 0,0085 | 0,00095 | 0,1971 | 0,02346 | 0,0005012 | 0,00050011 1,3620 0,20090
R6 [2831; 719] 16,962 | 15,1027 | 15,644 | 14,0688 40,24 4,4290 | 15,021 4,2782 638,97 403,0820 | 6,147 | 1,1634 | 0,0093 | 0,00200 | 0,0780 | 0,00662 | 0,0078 | 0,00043 | 0,0085 | 0,00048 | 0,0085 | 0,00065 | 0,2014 | 0,01633 | 0,0005011 | 0,00050006 1,2140 0,14941
MAX 17,450 | 15,1824 | 15,971 | 14,1222 | 48,380 | 6,3520 | 16,527 | 4,5097 645,39 406,1720 | 6,602 | 1,3216 | 0,0148 | 0,00227 | 0,1315 | 0,00921 | 0,0133 | 0,00070 | 0,0143 | 0,00077 | 0,0142 | 0,00095 | 0,3575 | 0,02346 | 0,0005023 | 0,00050011 | 1,3620 0,20090
LH 50 40 20 350 200 40 10000 200 5 5 0,5 0,5 0,005 5 0,1 50 0,1 0,001 10
%LH 34,899 37,956 70,611 13,823 8,264 11,274 6,454 3,301 0,295 2,630 1,842 2,652 14,068 0,285 14,230 0,715 0,502 50,011 13,620
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Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 4 Maximdlne kratkodobé koncentrdcie PMio— izoCiary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 5 Priemerné rocné koncentrdcie PMi, — izocCiary prispevku OFZ, a.s.
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Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢c. 6 Maximdlne kratkodobé koncentrdcie PM..s— izocCiary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 7 Priemerné rocné koncentrdcie PM; s — izoCiary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 8 Maximdlne kratkodobé koncentrdcie SO, — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
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Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 9 Priemerné rocné koncentrdcie SO, — izocCiary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 10 Maximdline kratkodobé koncentrdcie NO; — izociary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 11  Priemerné rocné koncentrdcie NO; — izocCiary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 12  Maximadlne kratkodobé koncentrdcie CO — izociary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 13  Priemerné rocné koncentrdcie CO — izoCiary prispevku OFZ, a.s.
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Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 14 Maximadlne kratkodobé koncentrdcie TOC — izoCiary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 15 Priemerné rocné koncentrdcie TOC — izoCiary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 16 Maximadlne kratkodobé koncentrdcie Hg — izociary prispevku OFZ, a.s.
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Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 17  Priemerné rocné koncentrdcie Hg — izoCiary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 18 Maximadlne kratkodobé koncentrdcie Pb — izoCiary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 19  Priemerné rocné koncentrdcie Pb — izocCiary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 20 Maximdlne kratkodobé koncentrdcie Cd — izoCiary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 21  Priemerné rocné koncentrdcie Cd — izocCiary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 22  Maximadlne kratkodobé koncentrdcie Tl — izocCiary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 23  Priemerné rocné koncentrdcie Tl — izocCiary prispevku OFZ, a.s.
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Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Vi+

—izociary prispevku OFZ, a.s.

Priloha é. 24  Maximdlne kratkodobé koncentrdcie Cr




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Vi+

—izociary prispevku OFZ, a.s.

Priloha é. 25  Priemerné rocné koncentrdcie Cr




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 26 Maximdlne kratkodobé koncentrdcie (£ Mn, Zn, F-CN -) — izociary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 27  Priemerné rocné koncentrdcie (£ Mn, Zn, F-CN -) — izociary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 28 Maximadlne kratkodobé koncentrdcie BaP — izocCiary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha ¢. 29  Priemerné rocné koncentrdcie BaP — izocCiary prispevku OFZ, a.s.




Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha é. 30 Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie PCDD/DF — izoéiary prispevku OFZ, a.s.
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Zariadenia na zhodnocovanie odpadov — EOP 21, EOP 22, EOP 23, EOP 24, EOP 24A, EOP 25 a EOP 26

Priloha é. 31  Priemerné roéné koncentrdcie PCDD/DF — izoCiary prispevku OFZ, a.s.




