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Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

I.ZAKLADNE UDAJE O NAVRHOVATELOVI

1. Nazov

Heneken Melts, s.r.o.

2. Identifikacné cislo

ICO: 43907 148

3. Sidlo

Prievozska 4/A , 821 09 Bratislava

4. Meno, priezvisko, adresa, telefonne Cislo a iné kontaktné udaje
opravneného zastupcu obstaravatela

Heneken Melts, s.r.o.
Prievozska 4/A , 821 09 Bratislava

Zodpovedny zastupca: Mgr. Michal Hudoba
Tel.: 0917-202-070

e-mail: michal.hudoba@heneken.sk
konatel’ spolo¢nosti

Zodpovedny zastupca: Ing. David Vojtas
Tel. : 0907-745-475

e-mail: david.vojtas@heneken.sk
prokurista spolo¢nosti

5. Meno, priezvisko, adresa, telefonne ¢islo a iné kontaktné tidaje kontaktnej
osoby, od ktorej mozno dostat’ relevantné informéacie o navrhovanej ¢innosti a
miesto na konzultacie

Daniel Schmidtmayer
Partizdnska 58 , 974 01 Banska Bystrica
tel.: +421 (0) 911 111 811, email: dano.schmidtmayer@gmail.com

Lubos Smolen
Bysterecka 2066/11 , 026 01 Dolny Kubin
tel.: +421 (0) 918 349 338, email: lubos.smolen@gmail.com

Daniela Andrej¢inova
M.Kukuéina 1409/8 , 960 01 Zvolen
tel.: +421 (0) 915 332 955, email: dandrejcinova@gmail.com
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Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

II.ZAKLADNE UDAJE O NAVRHOVANEJ CINNOSTI

1. Nazov

Zhodnocovanie nezeleznych kovov, prevadzka Spisské Vlachy

2. Ugel

Ugelom posudzovaného zameru je rozsirenie vyroby v jestvujiicej prevadzke ,,Pracoviska
zhodnocovania nezeleznych kovov SpiSské Vlachy“. Existujuca priemyselna (vyrobna a
recyklacnd) prevadzka v sucasnosti vykonava v stilade s platnymi prdvnymi predpismi ¢innosti
zberu, zhromazd'ovania, skladovania, zhodnocovania a recyklacie odpadov. VzhI'adom na rozvoj
a rozsirovanie potencialu podnikatel'skej ¢innosti, planuje spolo¢nost’ Heneken Melts, s.r.o. v
existujucej priemyselnej prevadzke:

- Zvysenie kapacity zhodnocovania odpadov

- Zmenu druhov odpadov - pojde len 0 K.C.O. neZelezné kovy , zliatiny nezeleznych kovov
a zmieS$ané kovy (napriklad hlinik, med’, titan, ) len odpady ostatné

- Upustenie od zhodnocovania niektorych sucasne schvalenych druhov odpadov ,,0“

- Spustenie do prevadzky existujucej novovybudovanej haly a technolégie pre predapravu
a skladovanie vstupov pre indukéné pece

- Technicko — organizacné opatrenia, alternativne vyuzitie a vyuzitie plnej kapacity
indukénych peci v reZime nepretrzitej prevadzky

Ide o rozsirenie vyroby v jestvujicom areali recyklacie nezeleznych kovov , zliatin nezeleznych
kovov azmieSanych kovov na uzemi Mesta SpiSské Vlachy, pricom prevadzkovatel po
planovanom rozsireni svojej ¢innosti bude nakladat’ aj nad’alej len s odpadom kategorie ostatny,
ktory je vhodny na zhodnocovanie a recyklaciu pre dany vyrobny program.

Alternativne vyuzitie plnej kapacity indukénych peci si vyZaduje doplnenie technologického
procesu o predipravu vstupnych surovin z nezeleznych kovov, ktoré sa budu spracovavat
v indukénych peciach, v existujucej novovybudovanej hale s technoldgiou pre predupravu
a skladovanie vstupov pre indukéné pece.

Zaroven sa jednd o posudenie existujucej c¢innosti zberu, zhromazd'ovania, skladovania,
zhodnocovania a recyklacie odpadov kategorie ostatny —,,0.

3. Uzivatel

Heneken Melts, s.r.o.
Prievozska 4/A , 821 09 Bratislava

4. Charakter navrhovanej ¢innosti (nova ¢innost’, zmena ¢innosti a ukoncenie
¢innosti )
Rozsirenie jestvujucej prevadzky.

Aredl je uz v sucasnosti vybudovany tak, aby bolo mozné nakladat’ so zvySenym mnoZstvom
odpadov a rozsah sucasnych ¢innosti planuje prevadzkovatel’ zmenit’ o novo navrhované druhy
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Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

odpadov z nezeleznych kovov, upustit’ od zhodnocovania niektorych druhov odpadov kategorie
,O0“(120103,1201 04, 17 04 11 ) a dobudovat technicko — obsluzné zazemie firmy.

Recykla¢né technologie pracoviska na zhodnocovanie odpadov si uz v stcasnosti kompletne
prevadzkované tak, aby bolo mozné rozsirit’ pracovisko v rozsahu nepretrzitej prevadzkovej doby
pre Cinnosti zhodnotenia odpadov z nezeleznych kovov v taviacich zariadeniach. Za ucelom
zabezpecenia vhodnej Struktiry vstupnych surovin pre alternativne vyuzitie indukénych peci
V nepretrzite] prevadzke, zrealizoval uzivatel' vystavbu haly s technologiou pre predupravu
a skladovanie vstupnych surovin v rdmci dobudovania obsluzného zdzemia.
Zoznam druhov odpadov, ktoré navrhovatel’ a prevadzkovatel’ ¢innosti zhodnocovania odpadov

pozaduje zhodnocovat v zariadeni:

Zaradenie podl'a katalogu odpadov, zverejneného vo vyhl. MZP SR ¢&. 365/2015 Z. z.

Zber, zhromazZd’ovanie ,skladovanie,
zhodnocovanie a recykliacia odpadov
Stdasny rozsah ¢innosti a prevadzkova kapacita

RozSirenie ¢innosti zberu, zhromazd’ovania,

skladovania, zhodnocovania a recyklacie odpadov

Navrhovany rozsah ¢innosti a prevadzkova kapacita

Zber kovov — 4500 ton/ro¢ne

Zber kovov — 12 000 ton/ro¢ne

Zhodnocovanie kovovych odpadov - 4500
ton/rocne

Zhodnocovanie kovovych odpadov — 10 300 ton/ro¢ne

Pouzitie primarnej alebo sekundarnej suroviny
vo vyrobe ( nie odpad ) — neurcené

Pouzitie primarnej alebo sekundirnej suroviny vo

vyrobe ( nie odpad ) — 2 600 ton/ro¢ne

Hotova produkcia vyroby — 4500 ton/rocne

Hotova produkcia vyroby — 12 000 ton/rocne

Zoznam druhov odpadov, ktoré prevadzkovatel’ pracoviska nakladania s odpadmi a navrhovatel
zameru pozaduje zberat, zhromazdovat, skladovat’, zhodnocovat' a recyklovat’ v zariadeni podl'a
katalogu odpadov zverejneného vo vyhl. MZP SR ¢. 365/2015 Z. z.

Kovové odpady Vv rozsahu suicéasnej prevadzky

Posudzovany existujuci stav. Odpady ktoré st obsiahnuté vo vydanom pravoplatnom sthlase pre
jestvujucu prevadzku zberu a zhodnocovania nezeleznych kovov Heneken Melts, s.r.0:

Katalég. ¢. odp. | Kategéria odp. Nézov druhu odpadu
120103 @) piliny a triesky z nezeleznych kovov
120104 0] prach a zlomky z nezeleznych kovov
150104 @] obaly z kovu
1601 18 O nezelezné kovy
1704 01 (0] med’, bronz, mosadz
17 04 02 0] hlinik
170411 0] kable iné ako uvedené v 17 04 10
191002 @) odpad z nezeleznych kovov
191202 @) zelezné kovy
191203 0] nezelezné kovy
200140 @) kovy

2001 40 02 O] hlinik
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Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

Posudzovanie, nového rozsirenia jestvujucej prevadzky o nové odpady

Odpady a druhotné suroviny v rozsahu navrhovanej zmeny druhov odpadov prijimanych
Vv zariadeni zberu, zhromazd’ovania, skladovania, zhodnocovania a recyklacie odpadov pre
jestvujucu prevadzku zberu a zhodnocovania nezeleznych kovov Heneken Melts, s.r.o. :

Katalég. ¢. odp. | Kategoéria odp. Nazov druhu odpadu

020110 0] odpadové kovy
150104 O obaly z kovu
16 01 18 0] nezelezné kovy
16 01 22 O Casti inak neSpecifikované
1704 01 (0] med’, bronz, mosadz
17 04 02 0] hlinik
17 04 07 O zmie$ané kovy
191002 0 odpad z nezeleznych kovov
191202 O zelezné kovy
191203 0] nezelezné kovy
200140 0] kovy

20014001 (0] med’, bronz, mosadz

2001 40 02 ) hlinik

2001 4007 O zmie$ané kovy

Sposob ukoncenia ¢innosti zariadenia a nasledna starostlivost’ o miesto vykonu bude
zabezpecené prevadzkovatelom zariadenia, ktory je povinny zabezpecit’ zhodnotenie a pripadné
zneSkodnenie odpadu, ktory sa bude nachadzat’ v prevadzke v pripade ukoncenia ¢innosti. VSetky
druhy odpadov budi v celkovom mnozstve odovzdané organizacii na d’alSie nakladanie s nimi.
Zaroven prevadzkovatel’ zariadenia zabezpeci aj zdkonom poZadovanu archivaciu prevadzkovej
dokumentacie ¢innosti OH .

Prevadzkova Struktura spoloc¢nosti spol. Heneken Melts, s.r.0. plni legislativne poziadavky, vedie
evidenciu o odpadoch, podava v stanovenych terminoch hlasenia, podrobuje sa kontrolam
kontrolnym organom a Vv neposlednom rade zastdva Coraz vyznamnejSie postavenie v regione SR
pre napliiianie cielov POH SR a principov TUR .

5. Umiestnenie navrhovanej ¢innosti (kraj, okres, obec, katastralne tizemie,
parcelné Cislo)

Kraj: Kosicky

Okres: Spisska Nova Ves
Obec: Spisské Vlachy
Katastr. tzemie: Spisské Vlachy

Parcely jestvujlica prevadzka — Vajanského 146, Spisské Vlachy

1. Vyrobny areal:
A) Parcely
Parcely register C:
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Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

636/ 24, 25, 26, 27, 28, 29, 46, 47, 48, 49, 65, 66, 67, 68, 69, 71, 72, 73, 74,75, 76, 77, 78,
80, 81, 82, 83, 84, 85, 86, 87, 88, 215
8468

V katastri nehnutel'nosti register C su jednotlivé parcely vedené ako zastavané plochy a nadvoria.

Parcela register E:

97818/ 2
94947/ 101 202

V katastri nehnutel'nosti register E je parcela vedena ako ostatna plocha

B) Stavby:

3.

2148 — sklad materialu a vyroby L.
2149 — sklad materialu a vyroby II.

2172 - AB

2173 - AB

2174 — sklad
2178 — sklad
2179 —sklad
2180 — sklad
2181 — sklad

2182 — Zumpa

2183 — zumpa

2239 — vyrobna hala — spracovanie odpadov
2240 - AB

2241 — hala pre skladové priestory

2242 — zumpa

2243 — Zumpa

Pristupova cestna komunikacia:

8467/1,2,3,4,5

V katastri nehnutelnosti register C st jednotlivé parcely vedené ako zastavané plochy
a nadvoria.

Elektrické vedenie:
805/275

V katastri nehnutel'nosti register C je parcela vedena ako zastavana plocha a nadvorie.

Jedna sa o jestvujuci priemyselny a recyklaény areal spolo¢nosti Heneken Melts, s.r.o, ktory
dlhodobo sluzi pre zlievarensku ¢innost’, zhodnocovanie a recyklaciu odpadov z neZeleznych
kovov ( bazicku ¢ast’ tvori hlinik ), pricom uvedena ¢innost’ sa vykonava od 90-tych rokov
minulého storocia . Uvedené uzemie je dlhodobo vyuzivané pre ¢innost’ odpadového
hospodarstva za ucelom ich zberu, zhromazd’ovania, skladovania, zhodnocovania a recyklacie.

Aredl priemyselnej prevadzky zariadenia na zhodnocovanie odpadov sa nachadza v meste SpiSské
Vlachy na adrese Vajanského 146, SpiSské Vlachy. Areal pracoviska ma zabezpecené dostatocné
z4dzemie pre vykon zariadenia na jestvujucich spevnenych plochach a v priemyselnych haléch.
Sucastou pracoviska je aj administrativna a socidlna cast’ priemyselnej prevadzky a doplnkové
technické, technologické a prevadzkové zazemie.
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Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

Existujuca ¢innost’ zberu, zhromazd'ovania, skladovania, zhodnocovania a recyklacie odpadov
kategoérie ostatny —,,0%, je v stlade s izemnym planom mesta Spisské Vlachy, pricom dotknuté
uzemie je urCené na priemyselné vyuzitie, vyrobu a skladovanie, kde je pripustna aj prevadzka
zhodnocovania odpadov a jej technického zazemia.

Zaroven je v sulade s uzemnym pldnom mesta Spi§ské Vlachy aj planovand zmena a rozSirenie
vyroby. Pozemkom prechadza VTL — vysokotlakovy plynovod . Pozemkom nie st zasiahnuté
ziadne iné ochranné pasma.

Celkova rozloha existujucej prevadzky, ktora je predmetom posudzovania vplyvov na Zivotné
prostredie a je sucastou existujiicej prevadzky, je 25 684m?, ktora je situovana na jestvujucich
spevnenych plochach, prevadzkovych stiboroch, stavebnych objektoch a pristupovej komunikacii,
vedenych v katastri nehnutel'nosti ako zastavané plochy a nadvoria a ostatné plochy.

Priemyselna zoéna mesta SpiSské Vlachy ktorej sucast'ou je aj jestvujuci priemyselny, recyklacny
areal spolo¢nosti Heneken Melts, s.r.o., je charakterizovana ako plochy vyroby, skladov
a technickej infrastruktury.

Pozemky, na ktorych sa prevadzka nachadza, prevadzkové a stavebné objekty, su dlhodobo
vyuzivané pre ¢innost’ zberu a zhromazd'ovania odpadov, na ktoré nadvazuja €¢innosti skladovania,
zhodnocovania a recyklacie odpadov, uvedené v prilohe ¢. 1 zdkona o odpadoch pod polozkou ¢.:

- R4 Recyklacia alebo spétné ziskavanie kovov a kovovych zlucenin

- RI12 Uprava odpadov uréenych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1 a R11

- R13 Skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z ¢innosti R1-R12

6. PrehPadna situacia umiestnenia navrhovanej ¢innosti (mierka 1: 50 000)

Situacia umiestnenia navrhovanej ¢innosti je sucastou prilohy ,,Zameru*.

7. Termin zacatia a Skoncenia vystavby a prevadzky navrhovanej ¢innosti

Termin realizacie prevadzkovych zmien: rok 2022-2023

8. Opis technického a technologického rieSenia
Urbanistické a architektonické rieSenie

Areal priemyselnej prevadzky zariadenia na zhodnocovanie odpadov sa nachddza v meste Spisské
Vlachy, na adrese Vajanského 146, SpiSské Vlachy. Aredl pracoviska mé zabezpecené dostatocné
zéazemie pre vykon ¢innosti zariadenia na zhodnocovanie odpadov a ich recyklaciu na jestvujucich
spevnenych plochach a Vv priemyselnych halach . Sacastou pracoviska je aj administrativna
a socialna cast’ priemyselnej prevadzky a doplnkové technické , technologické a prevadzkové
zdazemie . Aredl je napojeny na dopravnu infraStruktiru jestvujlicou obsluznou cestnou
komunikaciou.

Jedna sa o jestvujuci priemyselny a recyklacény areal spolo¢nosti Heneken Melts, s.r.o, ktory je
dlhodobo sluziaci pre zlievarenska ¢innost’, zhodnocovanie a recyklaciu odpadov z nezeleznych
kovov ( bazu tvori hlinik ), priCom uvedena ¢innost’ sa vykonava od 90-tych rokov minulého
storocia . Uvedené tizemie je dlhodobo vyuzivané pre ¢innost odpadového hospodarstva za
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ucelom zberu, zhromazd’ovania, skladovania, zhodnocovania a recyklacie odpadov kategorie ,,0*
Z nezeleznych kovov.

Celkova rozloha aredlu a existujicej prevadzky, ktord je predmetom posudzovania vplyvov na
zivotné prostredie je 25 684 m? . Prevadzka je situovand na jestvujucich spevnenych plochach ,
prevadzkovych stuboroch , stavebnych objektoch a pristupovej komunikacii, vedenych v katastri
nehnutelnosti ako zastavané plochy a nadvoria a ostatné plochy.

Priemyselna zona mesta Spisské Vlachy, ktorej sucast’'ou je aj jestvujici priemyselny a recyklacny
areal spolo¢nosti Heneken Melts, s.r.o., je charakterizovana ako plochy vyroby, skladov
a technickej infrastruktury .

Kapacita zariadenia na zber zhromazd’ovanie ,skladovanie, zhodnocovanie a recyklaciu
odpadov:

Zber kovov : 12 000 ton ro¢ne
Zhodnocovanie kovovych odpadov : 10 300 ton ro¢ne
Pouzitie primarnej alebo sekundarnej suroviny vo vyrobe ( nie odpad) : 2 600 ton ro¢ne

Hotova produkcia vyroby : 12 000 ton ro¢ne

Cinnost’ zhodnocovania odpadov ( kategéria ostatny — ,,0“ ), je vykonavana v priemyselnej
(vyrobnej arecyklacnej ) prevadzke na existujucich technologickych zariadeniach pri¢om
prevadzkovatel' planuje zmenit alebo doplnit’ existujici stav nevyrobnych technickych
prostriedkov a planuje vykonat’ technicko — organizaéné zmeny vo vyrobe pre zvySenie kapacity
zhodnocovania odpadov nasledovne:

1. Zvysenie kapacity zhodnocovania odpadov

2. Zmenu druhov odpadov - pojde len o K.C.O. neZelezné kovy , zliatiny nezeleznych kovov

a zmieSané kovy (napriklad hlinik, med’, titan, ) len odpady ostatné

Upustenie od zhodnocovania niektorych sii¢asne schvalenych druhov odpadov ,,0*

4. Spustenie do prevadzky existujicej novovybudovanej haly a technologie pre predipravu
a skladovanie vstupov pre indukéné pece

5. Technicko — organizacné opatrenia, alternativne vyuzitie a vyuzitie plnej kapacity
indukénych peci v rezime nepretrZitej prevadzky

w

Sucast’ou ¢innosti zhodnocovania odpadov su ¢innosti :

- R4 Recyklécia alebo spitné ziskavanie kovov a kovovych zlacenin
- R12 Uprava odpadov ur¢enych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1 a R11
- RI13 Skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z ¢innosti R1-R12

Produktom recyklacie su certifikované vyrobky ( zlievarenské zliatiny a predzliatiny ), vyuzivané
v zlievarenstve a aj v inych odvetviach, ktoré plnohodnotne nahradzaju primarne zdroje hlinika
a nezeleznych kovov, ziskavanych zo zemskych zdrojov.
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8.1. PREVADZKOVE A TECHNOLOGICKE SUBORY A OBJEKTY — SUCASNY STAV

ZAKLADNA CHARAKTERISTIKA AREALU EXISTUJUCEJ PREVADZKY
ZARIADENIA NA ZHODNOCOVANIE ODPADOV

V sucasnosti pracuje v prevadzke 67 zamestnancov.

Samotny aredl sa sklada z nasledovnych prevadzkovych objektov:

8.1.1. Administrativna budova

Administrativna budova je jedno a Ciasto¢ne dvojpodlazny stavebny objekt , ktory zabezpecuje
komplexné nevyrobné zdzemie priemyselného arealu . Objekt ma 15 miestnosti , ktoré st urcené
ako hygienické zariadenia, sprchy, Satne, oddychové miestnost, kancelarie, laboratorium,
zasadacia miestnost’ a podobne . Rozloha objektu je 371 m2 .

8.1.2. Parkovisko pre osobné vozidla
Priestor je vymedzeny na dvoch parkovnych plochach :
1. Sucast pristupovej komunikécie pred aredlom
2. Parkovacie plochy v ramci arealu v blizkosti AB budovy

8.1.3. Parkovisko a odstavné plochy pre nakladnti dopravu
Priestory s G¢elom parkovania nakladnych vozidiel s rozdelené do 4 stanovist’ nasledovne :
1. Pristupova komunikécia pred priemyselnym aredlom — odstavny pruh
2. Vykladka materialu uréeného na upravu — sucast’ spevnenych ploch pred priemyselnou
halou na Gpravu
3. Expedi¢ny priestor na spevnenych plochach v blizkosti priemyselnej haly taviarne
4. Odstavné plochy vnutroarealovej komunikécie

8.1.4. Vahy pre nakladné motorové vozidla

Jedna sa o cestné najazdové vahy, vyvysené nad troven cestnej komunikécie arealu o 0,5 m. Vahy
majui nosnost’ 50 ton a podorysné rozmery 3,0 x 15,0 m okrem koncovych najazdovych ploch.
Zariadenie je napojené na elektricky prud a internt siet, ktord zabezpecuje prenos udajov do
informacného systému prevadzky

8.1.5. Vnutroaredlova komunikacia

Vnutroaredlovd komunikacia zabezpecuje interntt logistiku vstupnych materialov, hotove;j
produkcie, expedi¢nych cinnosti a vSetkych ostatnych prevadzkovych a mimoprevadzkovych
potrieb.

Komunikdacia zabezpecuje pristup k technickym a technologickym zariadeniam, priCom zaroven
prepaja priemyselné haly a ostatné vonkajSie skladové a operacné plochy. Vnutroaredlova
komunikacia je napojend na pristupovu cestu .

8.1.6. Pristupova komunikacia
Napojenie je z hlavnej Statnej cesty Cislo 547 Spisské Vlachy — Krompachy, oznacenou
krizovatkou s odbockou do priemyselného arealu Spolo¢nosti Heneken Melts, s.r.o. .

8.1.7. Vodovodna pripojka

Pitna voda ako stcast’ inzinierskych sieti pracoviska je zavedend do objektov administrativne;j
budovy a vyrobnej priemyselnej haly taviarne . Uzitkova voda je k dispozicii pre halu taviarne .
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Areal ma zabezpecené dostato¢né kapacity pre potreby poziarnej vody v sulade s poziadavkami
poziarnej ochrany .

8.1.8. Regulovany vodny povrchovy tok a vnutroarealova otvorena dazd’ova kanalizacia

Jedna sa o bezmenny, striedavo suchy regulovany drobny vodny tok . Tento vodny tGtvar s umelym
korytom je usmerneny potrubnym kanalom a charakteristicky tym, ze ma svoj regulovany sklon
koryta. Koryto toku je v prevaznej Casti roka suché. Tok je aktivny iba v dazdivom obdobi,
nakol’ko odvadza iba povrchovii vodu. Udaje vodného rezimu sa nezaznamenavaju.

Drobny vodny tok pretekajuci prevadzkou, ktorého severovychodny koridor vstupuje do
priemyselného arealu na hranici pozemku na severovychodnej strane, je regulovany v umelom
koryte a vyteka na juhozapadnej strane arealu. Voda je nasledne precistena v ORL a zaustena do
vodného toku Hornad. Uvedeny tok je regulovany vo forme rigolu , ku ktorému sa pripéja jedna
samostatnd vetva rigola v rdmci Gizemia prevadzky.

8.1.9. Splaskova kanalizacia

Splaskova kanalizacia je vyvedend z dvoch objektov . Administrativna budova ma vytvorenu 1
zachytnli zumpu a priemyselna hala méa 1 zachytni zumpu, uréent na splaskova vodu. Obder
a Cistenie splaskovych vod zabezpecuje prevadzkovatel’ odvozom cisternou na COV.

8.1.10. Transformatorova stanica

Nachadza sa v priemyselnom aredly ako samostatny stavebny objekt ktory je umiestneny
v blizkosti priemyselnej haly. Kapacita elektrickej energie je dimenzovana s bezpecnostnou
rezervou pre novo navrhované potreby vyroby a spotrebu energie.

8.1.11. Plynové pripojenie

Plyn je vstupnou technickou energetickou surovinou, ktory je z hlavného rozvadzaca plynu vedeny
do regulaénych rad jednotlivych spotrebiCov. Regulacia plynu je zabezpeGena pomocou
automatického elektronického zariadenia mini LECOR . Dve nezavislé vetvy tvori plynovod pre
vykurovanie administrativnej budovy.

8.1.12. Oplotenie

Oplotenie je zabezpecené nepriehladnymi betonovymi prefabrikatmi vysky 3 metre v celkovom
existujicom obvode 590 m . Sucast’'ou oplotenia je aj kovova vstupnd zdsuvna a automatizovana
brana. Vstup pre zamestnancov je zabezpeceny kontrolovanym turniketovym systémom.

8.1.13. Arealové osvetlenie a monitorovanie

Arealové osvetlenie je zabezpecené kombinaciou stipového pouliéného osvetlenia S vyuZitim
solarnej energie a svietidiel, instalovanych na konstrukcii jednotlivych prevadzkovych stavebnych
objektov.

Elektronick¢ monitorovacie zariadenie, ktoré centrdlne zaznamenava udaje zo vSetkych
kamerovych zariadeni, je umiestnené v priestoroch administrativnej budovy. Jednotlivé
monitorovacie zariadenia si rozmiestené v ramci priemyselného arealu pracoviska tak, aby bolo
digitadlne mapované a zaznamenavané v okamzitom stave celé pracovisko .

8.1.14. Vonkajsie spevnené plochy

Vonkajsie spevnené plochy vyuziva prevadzka na zhromazd’ovanie, skladovanie a manipulaciu
s materialom, nakladku, vykladku a prekladku materidlov v ramci pracovisk. Spevnené plochy
sluzia aj ako priestor pre otacanie a prejazd nékladnej motorovej dopravy, urcenej pre dovoz
(dodavku) a vyvoz (expediciu) hotovej produkcie podniku. Spevnené plochy st zabezpefené
hydroizolacnou féliou a spadované do dazdového rigolu, vyvedené cez ORL do vodného
recipientu.
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8.1.15. Priemyselna hala ur¢ena na Gpravu , triedenie a skladovanie odpadu
Proces spracovania odpadov za ucelom ich upravy sa oznacuje ¢innostou R12
Priemyselna hala sa sklada zo 4 samostatnych lodi :

a) Drvi¢ kovovych odpadov

Drviaca linka pozostava :

- Zavazaci pasovy dopravnik

- VynasSaci pasovy dopravnik s permanentnymi magnetmi v koncovom bubne (hlave)

- Dvojrotorovy drvi¢ s riadiacou elektronikou
Pasové dopravniky st Standardné s gumovo-tkaninovymi pasmi, Sirky 600 mm.
Drviaca linka je prevadzkovana za tuCelom delenia a kuskovania materidlu — t.j. upravy
granulometrie. Materidl uréeny na drvenie je pomocou nekonecného péasového dopravnika
kontinudlne davkovany do drviacej komory. V komore je materidl upravovany na pozadovanu
velkost, definovani tvarom arozmermi drviacich segmentov. Vystupny materidl podlieha
magnetickej separacii permanentnymi magnetmi v hlave vynasacieho dopravnika. Zariadenie je
zabezpecené obmedzovadom kratiaceho momentu a automatickym viacndsobnym reverznym
chodom pre pripad pretazenia drvi¢a. Drviace zariadenie je pohanané 2 elektromotormi.
Zariadenie ma kapacitu 1 az 1,5 tony vstupnych materidlov za hodinu. Vystupny produkt je
vhodnejsi pre vyrobu a proces tavenia vzhl'adom na granulometriu materialu. Hala drviaceho
pracoviska je zastreSena a z Casti oplastena, pridruzena k hale ¢. 1. Drvi¢ je skonstruovany ako
zariadenie bez vyduchu pre TZL, je uzatvoreny a vystupna produkcia je bezodpadova, bez zbytku
spracovatelna.

b) Triediace pracovisko
Pracovisko triediarne je druha lod’ priemyselnej haly, nadvdzujica na pracovisko drvenia
hlinikového odpadu. Samostatna Cast’ je uréena v ramci 2. lode priemyselnej haly na vizualnu
kontrolu kvality triedeného materialu, vhodného pre recyklaciu v zariadeniach taviarne. Sicasne
tu prebieha Ciasto¢ne mechanizovand, fyzicka separacia pomocou mobilnych RTG analyzéatorov
chemického zloZenia.

c) Sladové priestory
Vyuzitie 3. a 4. lode priemyselnej skladovej haly je urcené pre kapacitne do¢asné zhromazd’ovanie
a skladovanie vstupov a hotovej produkcie, ktoré¢ maju identifikovatel'nu kvalitu a pozadovanu
charakteristiku vlastnosti a sit vhodné pre proces recyklacie nezeleznych kovov a vyrobu zliatin
V tvare ingotov, resp. hotové ingoty, ¢akajuce na expediciu . Odpady a ostatné vyrobné materidly
sa skladuju v jednotlivych sektoroch, rozdelenych podla vlastnosti materidlov (chemické
zlozenie, granulometria, legura).

8.1.16. Samostatné sklady — pristavba priemyselnej haly taviarne
Skladové hospodarstvo je zabezpecené v dvoch samostatnych skladoch a je rozdelené do
3 Casti :

- Vsklade ¢. 1 ( 2 casti ), je skladovany interne nevyuziteIny odpad z vyroby — stery
Z tavenia, ktoré st skladované v kovovych debndch az do ich Uplného vychladnutia.
Prevadzkovatel’ ich skladuje v odvetravanom a prekrytom priestore tak aby nemali na
uvedené priemyselné odpady vplyv klimatické faktory vonkajSieho Zivotného prostredia.
Tieto druhy odpadov st pre iné recyklacné technoldgie vstupnou surovinou a st uréené na
ich nésledné zhodnotenie uzmluvnych odberatelov. Priblizne 40 % plochy tohto
skladového priestoru je vyclenenych ako vsadzkovaci priestor do zavazacieho ¢lankového
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dopravnika. Ten zavaza vstupny material do taviacej pece 10 t. Vsadzkovanie nekoliduje
s ¢innost'ou v skladovej Casti skladu €. 1.

-V sklade ¢.2 —sklad NO je sklad odpadov , ktorych povodcom je prevadzkovatel’. V big
-begoch sa uskladiuje odpad ZL, zachytenych vo filtranom zariadeni a je tu umiestnena
havarijnd stiprava s naradim v sulade s havarijnym planom organizacie. V pripade tychto
druhov odpadov je ich nasledovné nakladanie realizované ¢innost'ou ich zneSkodnenia
u zmluvného odberatel’a .

8.1.17. Hala pre predupravu a skladovanie vstupov pre indukéné pece

Nova hala pre prediupravu a skladovanie vstupov pre indukéné pece bola vybudovana
koncom roka 2021 a bude sprevadzkovana v prvej polovici roka 2022

Hala je vybudovana a je neoddelitelnou sucastou pracoviska ako samostatny stavebny objekt
a prevadzkovy stbor. Technologia predupravy vstupov je Vv sucasnosti inStalovana. Vsetky
stavebné zmeny maju vydané stavebné povolenie ( hala + technoldgia ) a su v procese priprav na
kolaudaciu a spustenie do trvalej prevadzky.

Nepretrzitd prevadzka indukénych peci si vyZzaduje okrem klasickych predzliatin hlinika, aj
alternativny vyrobny program, ktory je v stlade s dopytom na trhu a poziadavkami zakaznikov.
Pre prevadzku Heneken Melts su to titanové ferozliatiny s obsahom titanu 75 - 85 %, zbytok
prevazne Zelezo. Takto bude uZzivatel’ schopny pruzne reagovat’ na poziadavky trhu a zakaznikov,
siCasne sa navysi a stabilizuje aj zamestnanost. Alternativny vyrobny program — vyroba
titanovych ferozliatin — nesposobi zmeny v objeme vyroby, ked’ze sa s hlinikovymi predzliatinami
bude vyrabat’ striedavo, podla aktudlneho dopytu. Stucasna vyroba obidvoch typov predzliatin
technicky nie je moZzna. Limitujicim faktorom je vykon napdjacej sustavy. Vyroba v indukcnej
peci si vyzaduje €o najsuchs$ie vstupy, bez akejkol'vek vlhkosti, z toho dovodu je nutné ich
predupravit’.

Hala ma obvodové rozmery 44 x 18 metrov a vySka v bode védznikov je 10,017 m. Ocelova
konS$trukcia je oplasStend sendviCovymi panelmi. Podlaha je tvorena izolovanym leStenym
betdnom s predpisanou nosnostou a oteruvzdornostou. Vymenu vzduchu zabezpecuje prirodzené
vetranie. Pre plynulé zasobovanie vyroby a udrzanie vstupov v suchom stave, je hala vstupov
prepojena krytym prechodom do vyrobnej haly — priemyselnej haly taviarne.

Prijem vstupnych surovin, ktoré bud pozostavat’ prevazne zo suchych Ti triesok, bude priamo
Vv hale, kde sa pomocou mostového Zeriavu, alebo vysokozdvizného vozika, vylozia na urcené
miesto. V hale je umiestnend uzatvorena dvojliniovéa linka na predipravu.

Popis procesu predipravy vstupov pre indukéné pece — uzatvorena dvojliniova linka

Proces zac¢ina vlhc¢enim nedostatocne vlhkych triesok, nakol’ko sa voda pocas transportu v letnych
mesiacoch moze Ciastocne odparit’ ), vodou. Ak je vlhkost' triesok dostatocna, od vlhcenia sa
upusti. Nasleduje drobenie — drvenie na granulometriu do 20 mm, dvojstupniové odstred’ovanie
a dosusenie vlhkosti na poZadovani vysledni vlhkost 0,1 % sucasne s druhym stupiiom
odstred’ovania. Zaroven sa takto predupravené vstupy pre indukéné pece budi skladovat
v debnach do ich spracovania v suchom prostredi.
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Pracovny postup :

dovoz suroviny do skladu

vykladka a skladovanie do doby predupravy
proces zavazania do zasobnikov

proces drvenia

proces odstred’ovania

proces dosusovania

umiestnenie predupravenej suroviny na medzisklad

@rooo0o

Linka pozostava z dvoch identickych subeznych zostav zariadeni. Zabezpec¢i vlhéenie , drvenie,
odstredenie a dosusenie vstupnych Ti triesok na pozadovanu vyslednu vlhkost' 0,1 % vlhkosti. Jej
vykon je 750 kg / hodinu a je riadena automaticky syst¢émom PLC SIEMENS S7.
Vstupnu ¢ast’ linky tvoria dva zasobniky zvaranej konstrukcie, v spodnej ¢asti osadené podavacim
zavitovkovym dopravnikom D=400 mm (priemer podavacieho zavitovkového dopravnika je 400
mm). Plnenie zasobnikov bude zabezpecené lyzicou kolesového nakladada pri volne
uskladnenych trieskach v hale, alebo Zeriavom z big-begov. V spodnej Casti zasobnika je vlozka
z perforovaného plechu , ¢o zabezpeci odvedenie nadbyto¢nej povrchovej kvapaliny z Ti triesok.
Odcerpanie kvapaliny zabezpeci v uzatvorenom systéme osadené cerpadlo. Naplnenie zdsobnikov
Ti trieskami strazi osadeny optoelektricky detektor.
Zavitovkovy dopravnik podava triesky do prednej Casti nasypky, kde triesky gravita¢ne padaju do
drvica. Predna Cast’ nasypky je osadena integrovanym postvacom a vyhadzovacom neziaducich
predmetov ( predovSetkym mechanické Zelezné primesi ).
Drvi¢ drvi podavané triesky na velkost do 20 mm diZky, Go zabezpeduje osadené sito s touto
okatostou. Podrvené triesky st spod drvi€a vynaSané zavitovkovym dopravnikom D=180 mm do
odstredivky, ktora zbavi triesky povrchovej kvapaliny. Cely proces pracuje v automatickom cykle,
véitane operativneho Cistenia zariadenia stlacenym vzduchom. Zachytend kvapalina je
prederpavana Gerpadlom do plastovej nadrze s objemom 1 m3. Na plastovych nadrziach je osadeny
bezpecnostny snima¢ hladiny proti preteeniu. Proces odstredenia v prvom stupni zabezpeci, ze
podrvené Ti triesky maju v tomto kroku procesu zostatkovll vlhkost’ maximalne 1 %. Garantované
dosusenie na 0,1 % vlhkosti zabezpec€uju infraziarie, integrované v druhom stupni odstred’ovania.
Preto je predpoklad, Ze sa asi 0,8 az 1% vody z kvapaliny pocas dosuSovania odpari. Odstredena
kvapalina je zhromaZd’ovand aurcend na spracovanie zmluvnou opravnenou organizaciou
Vv dohodnutych intervaloch.
Na vystupe z linky s osadené motoricky ovladané sklzy, ktoré dokazu zabezpecit' rovnomerné
naplnenie nadob Ti trieskami. Hladinu triesok v debnach sleduju integrované laserové snimace
hladiny.

Po podrveni a vysuseni sa Ti triesky skladuju v priestore haly v medzisklade predupravenych
Ti triesok. Sucasne sa mnozstvo prijatych neupravenych vstupnych surovin a hotovych
predupravenych vstupnych surovin v medzisklade moze pohybovat' v mnozstvach 50 + 50 ton.

8.1.18. Priemyselna hala — taviaren na recyklaciu kovovych odpadov a zlievanie zliatin do ingotov
V stcasnosti sa v prevadzke realizuje tavenie Al odpadu v taviacich peciach s odlievanim
hlinikovych zliatin a predzliatin nezeleznych kovov do ingotov v obmedzenom rozsahu objemov.
Jedna sa o vyrobu Al ingotov rozneho chemického zlozenia, v stilade s poziadavkami zakaznikov

a EN. Sucasna denna taviaca kapacita je do 18 t Srotu za den.

Vyrobny recyklaény proces zhodnocovania odpadov sa oznacuje ¢innostou R4.
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Priemyselna hala o rozmeroch: §irka 18,0 m a dizka 60,5 m, je uréena na vyrobu
zliatin a predzliatin neZeleznych kovy a zmieSanych kovov recyklaciou nakupovanych kovovych
odpadov . Oplastenie haly ma murovany sokel do vysky cca 1,8 m. Nad soklom je obvodovy plast
z lakoplastového trapézového plechu. Na pozdiznych stranach v hornej &asti pod véznikmi je hala
presvetlena a vetrané oplastovacimi doskami z perforovanych sklolaminatovych vinitych dosak v
pase o vyske 2 m. Na ocelovych véznikoch su upevnené vinité plechy, ktoré tvoria krytinu.
Celkova vyska haly je 9,6 m a je zabezpecena osvetlenim, kamerovym monitorovacim systémom
a informa¢nymi displejmi vyrobného procesu pre operatorov. Podlaha pracoviska je
zelezobetonova s nepriepustnou izolaciou, na ktorej je umiestena technoldgia v nasledovnej
skladbe:

J Vyroba zliatin recyklaciou hlinikového odpadu — linka A
»  Taviaca pec dvojzonova o kapacite 10 ton tekutého kovu
»  Ustalovacia pec o kapacite 12 ton tekutého kovu

o Vyroba predzliatin recyklaciou odpadu z nezeleznych kovov — linka B
»  Taviaca pec 0 kapacite 2,5 ton tekutého kovu
»  Indukéna pec s dvoma samostatnymi kelimkami

o Ostatné technologické zazemie

Automatizovana odlievacia sustava ingotov s robotizovanym pracoviskom ukladania
ingotov do zvizkov a odlievacia sustava predzliatin

Potrubny a zakrytovy systém filtracného zariadenia

Vstavok — administrativno-socialne zazemie vyroby s laboratoriom

Doplnkové vyrobné zariadenia a prevadzkové stibory ( ploSinové vahy, prediprava
vstupov, lis na stery, pomocné zariadenia )

VVYVY 'V

Vyroba zliatin recyklaciou hlinikového odpadu - linka A:

a) Taviaca pec
Taviaca pec — zakladné technické parametre :
Jednokomorova dvojzonova plynova taviaca pec s hydraulikou, typ ST-G3T10 HT LuVo.

- sklopna pec s taviacou zonou a zbernou nistejou

- pec postavena na tenzometrickych vahach pre kontrolu hmotnosti vstupov a vystupov

- kapacita pece: 10 ton tekutého kovu

- vnutorné rozmery zbernej nisteje: 2000 x 2350 x 900 mm

- vnutorné rozmery taviacej zon : 1800 x 1500 x 1750 mm

- maximalna taviaca kapacita: 3,5 t vstupov v tvare ingotov za hod.

- ohrev: 2 ks plne automatickymi rekuperacnymi horakmi, vykon v taviacej zéone 210 —
2000 kW, v zbernej nisteji 60 — 630 kW. Riadenie prostrednictvom PLC so vstavanym
PID modulom pre riadenie teploty pecného prostredia

- spalované médium: zemny plyn

- spaliny vedené do dospalovacej komory, kde sa dospal'uji horlavé zlozky na
poZadovany obsah voI'ného CO.

- dospalené spaliny a vzdusnina vedena do filtracného zariadenia

- energeticka ucinnost: 650 kW na 1000 kg tekutého kovu o teplote 720 °C

- nominalna teplota v komore: 700 — 850 °C

- naklapanie pomocou hydraulického agregatu, prikon 7,5 kW

- celkovy instalovany elektricky vykon: 15 kW

- ocelovy skelet, vymurovka zo ziaruvzdorného materidlu, plast’ izolovany
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- celkova hmotnost pece: cca 60 ton

Existujuce zariadenie je usadené na tenzometrickych vahach, umiestnenych v Styroch rohoch
skeletu. Tento vazny systém poskytuje hmotnostné udaje pri vsddzkovani, prelievani roztaveného
kovu do ustalovacej pece a aj pri odsterovani. Je vel'mi ucinnou pomockou pri vypocte finalnych
bilancii tavieb. Zariadenie — taviaca pec - ma pddorysni plochu 40,67 m2, s maximalnou
operacnou vyskou 4,7 m, priCom otvaranie dveri pece a nakldpanie pece je vykonavané
hydraulicky. Ohrev zariadenia je zabezpecovany horakmi 2 x 1000 kW a 2 x 630 kW, ¢o znamena,
ze maximalny tepelny vykon zariadenia je 3 260 kW, pri pouziti vyhrevného média zemny plyn .
Maximalna hmotnost’ vsadzky je 10 ton v zavislosti od kovonosného podielu vo vsadzke
(vytaznosti) s maximalnym realnym taviacim vykonom pre zmesovy $rot 1,5 t/h. Cas tavby sa
v zavislosti od kvality vstupov a nadvdzujucich procesov v linke, rychlosti vsadzkovania,
vykonovych parametrov a odsterovania, pohybuje pri beznej prevadzke od 8,5 h do 2 h. Horédky
a ich regulacia udrzuju teploty v jednotlivych zoénach pece podl'a nastavenych hodnot. Tekuty kov
ma mat’ 740 °C, taviaca zona maximalne 1 000 °C vo vol'nom priestore zony.

Taviaca pec ma pracovni vymurovku zo sintrovaného liateho ziaruvzdorného betonu.
Hydraulicky agregat tvori hydraulicky celok s hybnymi hydraulickymi prvkami a elektronickym
zdvihom dveri a pece.

Automatické hordkové systémy aj s prisluSenstvom pozostavaju z atmosférickych hordkov SNM
84, ktoré su navrhnuté pre spalovanie zemného plynu vzduchom a riadené riadiacou jednotkou
SIEMENS SYMATIC S7. Ostatni Cast systému tvori regulacna rada, pozostavajica
z magnetickych ventilov a filtrov. Hordky st osadené aj bezpecnostnymi ionizaénymi strazcami
plamenia. Sti¢ast'ou zariadenia su aj detekéné, regulacné a doplnkové technologické prvky urcené
na meranie teploty, regulovanie tlaku vzduchu a plynu na spalovanie. Vzduch na spal’ovanie
dodava ventilator, riadeny frekvenénym meni¢om. Jeho otdc¢ky riadi riadiaca jednotka S 7 na
zaklade stechiometrického (reakény pomer plynu a vzduchu) pomeru dokonalého spalovania

plynu.
Popis technologického procesu tavenia v taviacej peci.
Samotny proces pozostava z nasledovnych krokov ktoré sa cyklicky opakuju:

» Priprava vstupov — triedeného odpadu - do zavéazacieho dopravnika
» Davkovanie hlinikového odpadu do taviacej pece
» Tavenie pri teplote pecnej atmosféry do 1 000 °C v taviacej zone prebicha v krokoch :
e Tavenie zac¢ina davkovanim vstupov na suchu nistej ( vyvySené dno taviacej zony).
kde sa postupne vsadza potrebné mnozstvo vsadzky.
e Tavenie Al Srotu sa vykonava postupne v niekol’kych krokoch, po roztaveni davky
na suchej nistej sa opakovane dosadzuje d’al§i material
e Nepretrzity ohrev taveniny, udrzovanie na konStantnej teplote 740 °C
e Stahovanie sterov do liatinovych nadob zo suchej nisteje( taviacej zony ) a zbernej
nisteje (udrziavacej zony ) oddelene ( tieto stery sa nemiesaju ), nasledné lisovanie
sterov ( stery sa zhutnia a vytlaéi sa z nich pouziteny kov ). Stery z udrziavacej
zOny su zarucene bez mechanického Zeleza, v steroch z taviacej zony sa mozu
vyskytnat’ ¢asti mechanického Zeleza ( ocel'ové zaliatky v odpade )
e Meranie teploty taveniny pocas procesu prebieha nepretrzite
e (Odoberanie vzorky na kontrolu chemického zloZenia emisnym spektrometrom
e Odpich taveniny, kedy sa tekuty kov pomocou prelievacicho ZI'abu preleje do
ustalovacej pece
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e Vycistenie pece od usadenin
e Opakovanie procesu

b) Ustal'ovacia pec
Ustalovacia pec sluzi nalegovanie hlinikovych zliatin za ucelom dosiahnutia finalneho
chemického zloZenia aktualne vyrabanej hlinikovej zliatiny a jej ustalenia ( homogenizacia teploty
a chemického zlozenia v celom objeme, usadenie nekovovych vmestkov ( oxidov ) na dno pece ),
ako doplnujica technoldgia taviacej pece. Finalne vyrobky — ingoty - sa odlievaju z tejto pece do
nekone¢ného odlievacieho pasa.

Ustalovacia pec TH 12 / V1GI s vykonom atmosférického horaka Weishaupt WM-G 10/3-A -
1000 kW, je vyhrievana zemnym plynom . Pec ma kapacitu 12 ton tekutého kovu, hmotnost’
prazdnej pece je 42 ton. Pod ocelovym skeletom s vystuzami sa nachadza vrstvena vymurovka,
pozostavajtica z 20 mm hrubych keramickych izolaénych dosiek, na nich je nalepena 'ahké tepelna
izolacia z vlaknitych dosiek o hribke 50 mm. Pracovnd vymurovka pece je kombinovana z liateho
ziaruvzdorného betonu pod troskovou Ciarou, Samotovych tehal nad troskovou ¢iarou a strop pece
je zo ziaruvzdornych vlaknitych rohozi. Zdvih pece a otvarania dveri zabezpecuje hydraulicky
systém. Zdvih pece je automaticky v zavislosti od hladiny tekutého kovu v odlievacom Zlabe.
Riadenie zdvihu zabezpecuje riadiaca jednotka SIMATIC S 7 na zaklade tdajov z infracervenych
snimacov, umiestnenych nad odlievacim zl'abom.

Pec je vybavena horakovym systémom o vykone 1 x 1000 kW Weishaupt WM-G 10/3-A v
monoblokovom vyhotoveni, vratane zabudovaného ventilatora. Horak disponuje vlastnou
regulacnou radou plynu a riadiacim systémom. Riadenie obsahuje programovi automatiku s
ionizacnou plamenovou poistkou. Ma zabudovany systém inteligentnej PID regulacie teploty
Vv sucinnosti s riadenim PLC Siemens.

Stcastou pece je indukéné miesanie taveniny pomocou elektromagnetického induktora

GORS I s celkovym prikonom 65 kW, z ¢oho je efektivny vykon na mieSanie 27 kW. Induktor je
pridavné zariadenie namontované na zadnej stene pece. Vo vymurovke je vytvoreny kanal
a indukované magnetické pole premieSava tekuty kov v peci prostrednictvom usmerneného pradu
cez kanal. Pridenie kovu zabezpe¢i intenzivne rozptst'anie legir a homogenizaciu teploty v celom
objeme. Induktor pracuje kampaiovite, rddovo niekol’ko minut jednordazovo. Mé uzavrety
mrazuvzdorny chladiaci systém s nidzovym chladiacim okruhom, ktory je napojeny na vodny
zdroj objektu vyroby zliatin.

Kontrola chemického zloZenia roztaveného kovu je vykondvana na odobratych a opracovanych
vzorkach pomocou emisného spektrometra SPECTROLAB.

Popis technologického procesu finalizacie zliatiny v ustal’ovacej peci.

e Plnenie — po roztaveni $rotu v taviacej peci, sa tekuty kov pomocou prelievacieho ZI'abu
preleje do ustal'ovacej pece na dokoncenie vyroby zliatiny.

e Legovanie — uprava chemického zloZenia je proces, pocas ktorého sa pridaju legujuce
prvky vo forme kovov, predzliatin a kovonosnych pripravkov vo forme tabliet. Pridané
mnozstva sa vypocitaju na zaklade aktualne nameraného chemického zlozenia a hmotnosti
kovu v peci a pozadovanym vyslednym zlozenim zliatiny. Po ukonceni legovania a
merania chemického zloZenia dojde k ustalovaniu hotove;j zliatiny.
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e Ustal'ovanie —ustal’'ovanie je proces, pocas ktorého sa hotova vyrafinovana zliatina udrzuje
v peci pri konstantnej teplote bez pohybu. Teplota je zhodna s odlievacou teplotou 720 —
740 °C. Pocas ustalovania sa zo zliatiny vylic¢ia a usadia na dne, alebo vyplavaju do
povrchovej ochrannej oxidickej blany nekovové oxidické Castice, ktoré by znehodnocovali
Cistotu zliatiny.

e QOdlievanie - po legovani, stiahnuti trosky a peny do zberného kontajnera a ustaleni kovu
sa cez vypustny otvor vylieva tekuty kov do odlievacieho ZI'abu naklopenim pece. Z
odlievacicho zl'abu tekuty kov postupuje cez keramicky filter vo filterboxe, nasledne do
davkovaciecho bubna akokil na odlievacom pase. Davkovaci bubon sa otaca
synchronizovane s kokilami na pase a zabezpecuje nalievanie presného mnozstva kovu do
jednotlivych kokil, ktoré su umiestnené na odlievacom pase. Pomalym posunom
odlievacieho pasa, kov v kokile pomaly tuhne. V poslednej tretine pasa je chladenie
ingotov intenzifikované vodnou hmlou z rozpraSovaov. Vodna para je odvedena do
atmosféry mimo halu. Synchronizovany vyklepavac¢ uvolni z kokily ingoty. Robotizované
zariadenie odobera jednotlivé ingoty, polohuje ich a priemyselny robot ,,ABB* ich uklada
do stohu. Nastohované ingoty sa ulozia do vyhradeného priestoru, kde vychladnt. Po
vychladnuti na teplotu pod 40 °C sa zvézky balia paskovanim, vazia, osadia identifika¢nou
etiketou a ulozia do skladu hotovej vyroby.

e Pracovny cyklus ustalovacej pece je zavisly od doby finalizécie zliatin, Casu liatia do
ingotov a v nekone¢nom rade moze byt ovplyvneny aj 'udskym faktorom ( organizacia
prace, individudlne schopnosti a skusenosti pri legovani ).

Vyroba a recyklacia hlinika — Specialne hlinikové predzliatiny — linka B :

c) Taviaca pec linky indukénych peci
Taviaca plynova pec je usadena na tenzometrickych vahach, umiestnenych v Styroch rohoch
skeletu. Tento vazny systém poskytuje hmotnostné tidaje pri vsadzkovani, prelievani roztavené¢ho
kovu do indukénej pece a aj pri odsterovani. Je vel'mi G€innou pomdckou pri vypocte findlnych
bilancii tavieb. Vsetky pohyby pece zabezpecuje hydraulika typu S-G1T2,5 CH. Existujice
zariadenie zabera podorysnt plochu 28,8 m2 a jeho maximalna operacna vyska je 6,4 m. Otvaranie
dveri a naklapanie pece je vykonavané hydraulicky. Ohrev zariadenia je zabezpecovany hordkmi
2 X 450 kW, ¢o znamena suhrnny tepelny vykon 900 kW pri pouziti vyhrevného média zemny
plyn .
Maximalna hmotnost’ vsadzky je 2,5 tony v zavislosti od kovonosného podielu vo vsadzke (
vytaznosti ) s maximalnym taviacim vykonom 1 t/h . Cas tavby sa v zavislosti od kapacity ,
procesu vsadzkovania a odsterovania pohybuje pri beznej prevadzke od 2h do 4h . Horaky a ich
regulécia udrzuju teplotu pece v taviacej zoéne do 1000 °C. Roztaveny tekuty kov steka do zberne;j
nisteje v udrzovacej zone.
Vymurovka pece je vrstvena, pozostava z ahkej vlaknitej izola¢nej vrstvy a pracovnej zo
ziaruvzdorného sintrovaného betonu. Hydraulicky agregéat tvori hydraulicky celok s hybnymi
hydraulickymi prvkami a riadenym elektronickym zdvihom dveri a pece .
Stucastou zariadenia st aj detekéné, regulacné a doplnkové technologické prvky, urené na
meranie teploty , regulovanie tlaku spalovacieho vzduchu a teploty v komore a podobne. Riadenie
procesu tavenia je plne automatizované a riadené riadiacim systémom Siemens SIMATIC S7.
Vsadzkovanie je poloautomatické, prostrednictvom skipového vytahu, ktory je zabezpeceny
bezpecnostnymi prvkami.
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d) Induk¢na pec

Pozostava zo systému rozvadzacov a riadiacej skrine ktoré tvoria kompaktnu jednotku napéjania
ariadenia. Dva samostatné kelimky su umiestnené v bezpecnej vzdialenosti navzajom aj od
riadenia. Po obvode kelimkov st umiestnené duté cievky, chladené nemrznucou kvapalinou.
Poklop je kombinovany, privadza a udrzuje nad hladinou argénovli ochrannu atmosféru. Pocas
davkovania legury cez otvor v poklope sa ochranny uc¢inok Ar ¢iasto¢ne narusi, ale po dokonceni
davkovania sa opét’ obnovi. Pod kelimkami st havarijné bariéry na usmernenie kovu.
Zdvih kelimka pred odlievanim zabezpecuje hydraulicky systém, rovnako aj zdvih a odklopenie
poklopu.

e Kapacita kelimka je 1200 kg tekutého kovu.
Kelimky vsadené do vyvysenych pracovnych plosin ( bezpecnost prace )
Napadjacie napétie — 575 V
Napdjanie zo samostatného transformatora
Celkovy elektricky vykon — 750 kW
Spotreba priemyselného Ar 99 — 90 — 120 litrov / minutu
Vymurovka — ocel'ovy plast, izola¢na vrstva, pracovnd vymurovka je do Sablény dusana
zo ziaruvzdornych sypkych praskov, susend a vypalend pomalym sintrovanim
Nezavisla praca oboch kelimkov sucasne
e Taviaci vykon sa rozdel'uje, nesmie stthrnne prekrocit’ 750 kW

Induk¢na pec pracuje s tekutym kovom, ktory sa prepravuje z taviacej pece 2,5 tony. V pripade,
ze nie je k dispozicii tekuty kov ( taviaca pec nepracuje ) méze pracovat na baze pretavovania
hlinikovych ingotov o ¢istote minimalne 99,5 % Al, alebo iné¢ho kovu, vhodného na priame tavenie
VvV induk¢nej peci. Na dokoncenie aktualne vyrabanej predzliatiny sa pouzivaju d’alSie kovy ako
legovacie prvky napr. Mn, Cu, Sh, Fe, Sr, Ti, Ni, V, Zr , popripade iné pozadované kovy. Spolu
tvoria Specialne zliatiny, tzv. ,,predzliatiny*.

Predzliatiny su zliatiny bazického kovu o ¢istote minimalne 99,5 % a prisadového kovu
Vv mnozstvach 5 az 80 %. Priamo z predzliatin sa vyrobky nevyrdbajli, nemaju vhodné fyzikalne
a mechanické vlastnosti. V metalurgii sa pouzivaji na legovanie prislusného prisadového prvku
v bazickom kove do redlne vyuZite'nych zliatin. Bazicky kov je tym kovom v predzliatine, ktory
urcuje, v akej oblasti sa dand predzliatina pouZije.

Proces tavenia a rozpustania pridavného kovu v bazickom materiali sa uskuto¢niuje pod
argonovou atmosférou. Argén je privadzany zo zasobnika cez odparovace do hermeticky
uzatvoreného poklopu kelimka. Argon zabranuje oxidacii ( zhoreniu ) pridavnych materialov
v atmosfére vzduSného kyslika pocas procesu viacsmerného mieSania indukovanym magnetickym
polom. Vhodné viacsmerné mieSanie V konfiguracii s vhodnou teplotou taveniny pre danu
predzliatinu, vo finale urcuje kvalitu mikrostruktary predzliatiny, ktora je z hl'adiska kvality
produktu uréujucim parametrom.

Meranie vysledného chemického zlozenia sa prevadza na odobratych vzorkach
laboratornym RTG pristrojom a kontrola mikroStruktury na vybrusoch vzoriek pomocou
elektrénového mikroskopu.

Na juhovychodnej strane priemyselnej haly je osadena chladiaca jednotka, filter a komin pre
prevadzkovu vzduchotechniku. Na severozapadnej strane priemyselnej haly je osadena argonova
stanica s odparova¢mi. Pre technoldgiu indukénej pece boli dobudované nové elektrické rozvody,
plynové rozvody, rozvod argonu k indukénym peciam, prevadzkova vzduchotechnika, rozvody
stlacen¢ho vzduchu.
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Popis technologického procesu_tavenia v indukénej peci.

Plnenie — induk¢na pec sa sklada z dvoch samostatnych kelimkov riadenych z jedného riadiaceho
systému. V kazdom kelimku je mozné pripravovat’ iny druh predzliatiny. Ak nie je k dispozicii
tekuty kov ( taviaca pec nepracuje ), predzliatiny je mozné vyrabat’ z ingotov, alebo zo Srotu
vhodnej kusovosti. Vstupy su privezené pomocou vysokozdvizného vozika na palete, ktora sa
umiestni na plosinu vedl'a induk¢énej pece. Vsadzanie do pece sa v takomto pripade realizuje rucne,
alebo pomocou vsadzacieho zlI'abu. Na jednu tavbu sa vsadza stthrnne 1,1 - 1,3 t materialu a tavba
moze trvat’ 3 - 5 hod. v zavislosti od toho, ¢i sa pracuje so zakladnym tekutym kovom, alebo sa
vyraba z ingotov alebo Srotu — odpadu.

Tavenie a rozpustanie pridavného kovu — Indukovany el. prad zabezpeci ohrev tekutého kovu,
alebo roztavenie vsadzky z odpadu vhodnej kusovosti alebo ingotov a jej ohrev. Potom sa do
tekutého kovu pridava prislusny pridavny kov vo forme ¢istych kovov — ingotov, alebo kovového
predpripraveného vyrobného odpadu — $rotu (napr. Mn, Cu, Sb, Fe, Sr, Ti, Ni, V, Zr). Pocas
rozpust'ania sa teplota taveniny zvysuje na prislusné rozpustacie teploty podl'a druhu predzliatiny
Vv stlade s binarnymi ststavami prisluSnych kovov, maximalne na 1500 °C.

MieSanie- Gprava Struktury predzliatiny — je tikon, kedy je uz takmer rozpusteny pridavny kov v
zakladnom kove a elektromagnetickym premieSavanim v r6znych smeroch, réznymi rychlostami
po stanovenu dobu, sa dokon¢i rozpustanie a upravuje sa Struktura pridavného kovu v zékladne;j
matrici. Pracovny postup je identicky pre predzliatiny vSetkych druhov.

Meranie chemického zlozenia — sa vykondva na odobratej a vychladnutej vzorke z kelimka
pomocou RTG pristroja. Vzorka sa opracuje, alebo rozmerovo prispdsobi pracovnej komore
pristroja.

Odlievanie - po odobrati trosky a peny do zberného kontajnera sa vylevkou vylieva tekuty kov do
odlievacieho zl'abu naklopenim pece. Z odlievacieho Zl'abu tekuty kov postupuje ndsledne do
odlievacieho pasu. Vylievanim tekutého kovu zo zlI'abu do nalevky, ktora je stcastou odlievacieho
pasa a jej rytmicky riadenym synchronizovanym pohybom nad odlievacim pasom vykondva
nalevka vykyvny pohyb, ¢im zabezpeCuje nalievanie kovu do jednotlivych kokil, ktoré su
umiestnené na odlievacom pase. Pomalym posunom odlievacieho pésa kov v kokile pomaly tuhne
a obsluha na konci dopravného pasu odobera jednotlivé ingoty a uklada ich do ocel'ovych debni.
Po vychladnuti ingotov sa manualne stohuju na EUR palety. Nastohované blocky sa ulozia do
vyhradeného priestoru, kde po baleni, vaZeni a osadeni etiketou, su pripravené na expediciu.
Expedicia - forma dodavanych predzliatin je v tvare odliatych ingotov, tzv. WAFLE na EUR -
paletach. Jedna sa o tie druhy, ktoré tvoria kompaktné ingoty a nie st nachylné na lamanie. Tie
druhy predzliatin, ktoré sa samovolne lamu, st dodavané v big-begoch. Niektoré druhy sa na
zaklade poziadaviek zdkaznikov mozu drvit’ na rdzne frakcie od 1 do 80 mm.

Na drvenie ingotov v tvare Wafli sa pouziva ¢elustovy drvi¢ typ JAW CRUSHER, model DB-
225, vykon pohonu 15 kW.

Ostatné technologické zazemie:

e) Sklad NO a havarijna sada
Sklad nebezpecnych odpadov je vytvoreny v rdmci vyrobnej haly pre potreby okamzitej eliminécie
pripadnej havarie a zachytenia znecist'ujicich alebo nebezpeénych latok v pripade havarie. Sklad
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je vymedzeny priestor s absorpénym materialom, nadobami na ulozenie zachytenej nebezpeéne;j
zneCist'ujucej latky, lopatou, metlou, sorpénou supravou tkanivového charakteru.

f) Filtra¢né zariadenie

Novy filter, vybudovany v roku 2019 je dostato¢ne dimenzovany pre zariadenia existujuce
V sucasnosti. M4 odsavaciu kapacitu 40 000 m3 vzdusniny . Zdroje emitujiice zneCistujuce latky
zachytavané v spolocnom filtracnom zariadeni a vypustané v zjednotenom vyduchu su:

e Plynova taviaca pec 10 ton

e Plynova ustal'ovacia pec 12 ton

e Plynova taviaca pec 2,5 t

e Induk¢na pec

e Lisnastery

Pre rieSenie odsavania znecistujucich vzdusnin a zachytdvanie znecistujucich latok je
prevadzkované vzduchotechnické filtraéné zariadenie, ktoré spiiia poziadavky platnej legislativy
na ochranu ovzdusia. Jeho stcastou okrem potrubného systému su cyklon a davkovanie
absorbentu — hydrat Ca v dozirovacom zariadeni (zasobnik s rotacnym davkovacim systémom).
Absorbent sa davkuje do potrubia pred cyklonom. Jeho ulohou je viazat’ organické aj anorganické
ZL, emitované zvySenou zat'azou systému.

Pre pretavovanie a odlievanie hlinika s ur¢ené nasledovné limity ZL — sucasny stav

EL Garantovany | Objemovy | Hmotnostny
Zdroj ZL [mg/m?] EL prietok tok
g [mg/m?] [m¥hod] | [kg/hod]
TZL 10 <1 0,039
SO, - - -

Plynova taviaca pec NO, - - N

(kapacita 10 t) Co ; - -
Plynova ustal’'ovacia pec Toc N N .

o (kap"f‘i'ta.lz g HF 3 <1 39 000 0,039
ynova _aV1aca pec HCI 30 <5 0’195
(kapacita 2,5 t) b ;

Indukéna pec dib enzo(aﬁpyren, ) 0,05 < 0,05 0,002
Lisovanie sterov ibenzo(a,h)antracén
>Tazké kovy 1 <0,1 0,004
PCDD/DF 0,1 ng <0,05 1,95.10°°
ZL Emisné limity

TZL 10 mg/m3

S0O2 neuréené

NOx ako NO2 neuréené

CcO neuréené

TOC neuréené

HE 3 mg/m?3 alebo 25 g/h

HCI 20 mg/m? alebo 200 g/h

2.skup.,3.podskup.(tazké kovy) 1 mg/m3, (5 g/h)

6.skup., 3. podskup. benzo(a)pyrén, | 0,05 mg/m® alebo 0,15 g/h

dibenzo(a,h)antracén

PCDD/F 0,1 ng-TEQ/m3
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Maximalny odsavaci vykon pre jednotlivé zariadenia :
> Plynova taviaca pec 10 t je nastavena na max. odsavaci vykon 15 000 m®h
> Plynova ustalovacia pec je nastavena na max. odsavaci vykon 7 500 m%h

» Plynova taviaca pec 2,5 t je nastavena na maximalny vykon 5000 mh

» Indukéna pec je nastavend na odsavaci vykon 2 x 3000 m¥h

» Lisovanie sterov je nastavené na max. odsavaci vykon 2 000 m%/h
Spolu maximalny odsavaci vykon zliuc¢eny do filtraéného zariadenia 35500 m/h

Odsavaci vykon 35 500 m®/h je vykon postadujici na odt’ah spalin a znecistenej vzdusniny pocas
akéhokol'vek prevadzkového rezimu. Skrtiacimi klapkami v potrubnom systéme je mozné
vykony usmeriiovat’ tak, Ze sa odsavaci vykon presmeruje tam, odkial je prave nutné odsavat’
viacej, popripade je mozné celkovy vykon regulovat’ frekvenénym menic¢om ventilatora.

Vyska komina na vyduchu je v stilade s Vyhl. MZP SR &. 410/2012 Z. z., pre SZZO je 12,8 m.

Oznacenie zariadenia - hadicovy filter s tlakovzduSnou regeneraciou - typ DLH 600 — 10K.
Hadicovy filter DLH 600 — 10K sluZzi na odlucenie prachu zo vzdusniny.

Technické parametre:

Prietokové mnozstvo: max. 40 000 m3/hod.
Filtracna plocha: 600 m2

Tlakova diferencia max.: 2 450 Pa

Maximalna koncentracia TZL vstup: do 100 g/m3
Maximalna koncentracia TZL vystup: do 10 mg/m3
Maximalna vstupna teplota: 150 °C

Doplnkova funkcia filtraéného zariadenia — dozirovanie absorbénym materidlom hydrat Ca za
ucelom naviazania ZL.

Vystup odprasovania - zl'abova vysypka so zavitovym dopravnikom a rotacnym podavacom
Regeneracny systém - snimac tlakovej diferencie - moznost regeneracie On — Of line vysusenym
stlacenym vzduchom, ktory dodava Spirdlovy kompresor Schneider.

Prevadzka SZZO ( Stredny zdroj znecist'ovania ovzdusia )
Kategorizacia zdroja — stucasny stav
V zmysle prilohy ¢. 1 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z, ktorou sa vykonavaji niektoré ustanovenia
zékona o ovzdusi v zneni vyhlasky €. 270/2014 Z. z., vyhlasky €. 252/2016 Z. z. a vyhlasky ¢.
315/2017 Z. z. predmetny zdroj je mozné kategorizovat’ takto:
2. VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV
2.8  Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie kovového
Srotu s projektovanou taviacou kapacitou v t/d:
b) pre ostatné nezelezné kovy
2.8.2 Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie kovového
Srotu s projektovanou taviacou kapacitou < 20 ton za den:
b) pre ostatné nezelezné kovy — stredny zdroj

Filtracné zariadenie je ako celok periférne integrované zariadenie taviacich peci na vonkajsej
strane vyrobnej haly napojené jednotlivymi vetvami potrubia na taviace zariadenia. VSetky vetvy
potrubi vyustuju do jedného filtracného zariadenia dostato¢nej kapacity s pozadovanou rezervou.
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Jeho prevadzka sa riadi potrebami technologickych parametrov pre vsadzky taviacich peci.
Filtracné zariadenie sa uvadza do prevadzky ako prvé a jeho spréavna ¢innost’ je podmienkou
funkcie a prevadzky taviacich peci. Toto zariadenie zabezpecuje Ciasto¢ne aj vymenu vzduchu vo
vyrobnej hale, nakol'ko prisava vzdusninu z otvorenych zakrytov.

Obsluha zariadenia zabezpecuje uvedenie do prevadzky (spustenie), prevadzkovanie a vypnutie
(odstavenie) zariadenia. Pred spustenim je potrebné skontrolovat otvorenie ventilu privodu
stlac¢eného vzduchu, zapnutia ventildtora a nastavenie tlaku na regulacnom ventile. Taktiez obsluha
skontroluje vyprazdnenie zbernych odkal'ovacich nadob a big-beg pod vysypnikom. PIny big-beg
sa umiestni do skladu nebezpecnych odpadov.

Zariadenie sa zapina a vypina vypina¢om na rozvadzaci, alebo spustenim suvisiaceho
technologického zariadenia. Pre spustenie zariadenia sa zapne ventilator a zariadenie prejde po
spusteni do automatického rezimu. Po spusteni zariadenia sa ako prvé automaticky zapinaji
dopravné cesty — rota¢ny podava¢ pod filtrom a Spirdlovy dopravnik odpraskov. Néasledne sa
rozbehne ventilator, ktory vytvara podtlak v odsavacom potrubi a odtah odsavanej vzduSniny z
jednotlivych odsavacich miest. Po rozbehnuti ventilatora sa na riadiacej skrinke regeneracie objavi
udaj o tlakovej strate filtra. Tlakova strata / udaj na displeji riadiacej jednotky/ zavisi od nastavenia
frekvenéného menica a pohybuje sa v rozmedzi 0,45 — 1,25 KPa. Riadiaci modul regeneracie
zaregistruje rozbeh ventildtora zmenou tlakovych pomerov vo filtri a spusti sa automatické
riadenie regeneracie filtra, ktoré ovlada impulzné ventily a nésledne ocistenie filtracnych hadic od
zachyten¢ho prachu.

Kazdé odsavacie miesto je osadené regulacnou klapkou, ktorou je mozné regulovat’ intenzitu
odsavania, alebo toto odsavacie miesto uzavriet. Zberné vrece o vel'kosti 1 m3 - Big — beg, sluzi
na zber prachovych castic, ktoré sa zachytia vo filtri. Plnenie Big — begov prachovymi €asticami
nemusi byt symetrické. Po naplneni je potrebné vymenit zberny Big — beg za novy a plny
umiestnit’ do skladu nebezpecnych odpadov.

g) Vstavok — administrativno-socialne zazemie vyroby
Administrativno-socialne zazemie pre pracovnikov priemyselnej haly preslo v roku 2019
rekonStrukciou a modernizaciou za uc¢elom zvySenia kvality a Standardu pre pracovnikov vo
vyrobe .Sucastou vyrobnej priemyselnej haly je aj priestor pre administrativne a kancelarske
ukony , testovanie kvality , do¢asny oddych a socidlne zariadenia . Je to murovana sucast’ vyrobnej
haly , ktor4 zabezpecuje potrebné zdzemie pre kontrolu kvality vyroby , zabezpecuje pitni vodu
a hygienické zariadenia .

h) Doplnkové vyrobné zariadenia , prevadzkové subory a doplnkové ¢innosti :
e Kontrola kvality a chemického zlozenia zliatin hlinika pomocou spektrometra a iprava

Cistoty kovu pridanim rafina¢nych soli za icelom odstranenia nekovovych primesi
a naplynenia kovu.

e Kontrola kvality predzliatin (zhoda chemického zlozenia) sa vykondva laboratornym
RTG pristrojom. Kvalita (homogenita, mnozstvo nekovovych vmestkov, porezita)

mikroStruktiry sa vykonava elektronovym mikroskopom.

o Uprava chemického zloZenia taveniny podla poziadaviek odberatela — legovanie
(pridavanie prisadovych kovov vo forme predzliatin alebo tabliet s aktivnym kovom),
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rafindcia, filtrovanie pred liatim. Po kazdom zasahu sa opétovne kontroluje chemické
zlozenie.

e Odsterovanie — vyberanie sterov anecistdt pomocou hutnickeho naradia uchyteného
na VZV do liatinovych nadob na lisovanie a ich zhromazd’ ovanie v nadobach do uplného
vychladnutia v sklade ¢. 1, uréenom pre zhromazd’ovanie sterov.

e Lisovanie sterov - pracuje max. 4,5 h denne, ZL sa zachytavaji vo filtri. Lisovanie
nazhromazdenych sterov sa vykonéava jednak za ucelom ziskania hlinika k opatovnému
pretaveniu priamo zo sterov a tak isto za u¢elom zachladenia a tym eliminovanie horenia
zbytkového kovu v steroch. Stery nedymia.

e Chladenie ingotov hotovej produkcie sa vykonava vo vyhradenom priestore expedicie .
Nastohované ingoty sa ulozia do vyhradeného priestoru, po vychladnuti a baleni
paskovanim sa vazia, osadia etiketou s identifikaénymi tidajmi a st pripravené na
expediciu

e Tenzometrické cestné ploSinové vahy st uréené na operativne vazenie jednotlivych
zasielok v ramci celkovej dodavky vyrobkov. Je to meradlo typu ,,urené®. Na vazenie
zvazkov sa pouzivaju ploSinové vahy do 2 ton vazivosti a je to meradlo typu ,,uréené®.

e Zariadenie na snimanie radioaktivity je ru¢né zariadenie, ktoré sa pouziva pri kontrole
prijmu materidlov na vstupe do vyroby a V pripade potreby aj pri expedicii .

e Stlateny vzduchu je produkovany v kompresorovej miestnosti. V hale je osadeny
jestvujuci  kompresor Schneider AirMaster, typ AMG 30 — SVS DK s prikonom
elektrického pohonu 30kW. Centralny rozvod od kompresora je, vedeny po obvodove;j
stene haly. Dopojenie vetiev k technologiam je zrealizované tlakovymi hadicami.
Stcast'ou vzduchového systému st odkal'ovace a susicka vzduchu Schneider.

e Technologicka voda a rozvody v hale st na vyhovujucej Grovni. Potreba technologicke;j
vody je pre chladiaci systém. Voda je privedend hadicou z jestvujiceho odberného
miesta pri vstupne na vychodnej strane ku jednotlivym technologiam.

e Technologicky argdn - na severnej strane pri vyrobnej hale je dobudovana argoénova
stanica, ktord pozostava z 10 m® zasobnika a odparovacej stanice. Rozvod argoénu je po
hale realizovany potrubim po obvode haly aZ k miestu osadenia indukénej pece, ked’ze
induk¢nd pec ma dva kelimky, rozvod sa rozvetvi na dve vetvy. Dopojenie peci sa
zrealizuje pancierovymi hadicami. Argén v technologickom procese sluZzi ako ochranna
atmosféra nad roztavenym kovom, aby nedochadzalo k oxidacii taveniny.

e Vetranie, vzduchotechnika. Pre uvadzany charakter vyroby a skladovania a pre vsetky
priestory bude postacovat’ prirodzené vetranie cez vetracie otvory. Prevadzkova
vzduchotechnika, ktora bola rieSena pre pévodnu taviacu pec bola doplnena o napojenie
pre ustalovaciu pec a indukénu pec, pricom kapacitne je navrhnuta tak, Ze pomocou
potrubnych rozvodov su vsetky zariadenia napojené na vybudovany novy filter z roku
2019, ktory je dostato¢ne dimenzovany pre vSetky zariadenia. Potreby odsavania pre
jednotlivé zariadenia su nasledovné:
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> Taviaca pec 10 t 15 000 m3/h

> Ustalovacia pec 7 500 m%/h

> Taviacapec 2,5t 5000 m/h.

> Indukéna pec 2 x 3000 méh.

> Lis nastery 2 000 m¥/h
Spolu : 35 500 m3/hod.

8.1.19. Pracovisko expedicie
Prevadzkovy sektor expedicie je sti€ast'ou skladovych hal a pril'ahlych spevnenych ploch ktoré st
urcené a oznacené pre expedi¢né ucely .

Prevadzkovatel' produkciu ¢innostou R4 naklada na nakladné motorové vozidld za prisneho
rezimu plnenia kvality a expeduje pre svojich odberatel'ov ako polotovar alebo vyrobok . Hotova
produkcia — vyrobok je formovana do blockov o hmotnosti 7 kg . Blocky sa ukladaji do hromad
— zvazkov , ktoré sa po vychladnuti viazu , balia a paskuju . Nakladka do nakladného dopravného
prostriedku prebieha pomocou VZV .

Produkciu ¢innostou R12 pracovisko expeduje ako odpad po uprave za Ucelom dodrzania
kvalitativnych poziadaviek pre druhotné suroviny. Expedi¢né kapacity st okrem priestoru aj
funkciou aktudlneho poctu zamestnancov na zmene.

8.2. PREVADZKOVE’A TECHNOLOGICKE SUBORY A OBJEKTY — NAVRHOVANE
ROZSIRENIE PREVADZKY

ZAKLADNA CHARAKTERISTIKA AREALU PREVADZKY ZARIADENIA NA
ZHODNOCOVANIE ODPADOV PO ROZSIRENI CINNOSTI

Existujlica priemyselnd (vyrobnd a recyklacnd) prevadzka v stasnosti vykonava v stlade
S platnymi pravnymi predpismi €innosti zberu, zhromazd'ovania, skladovania, zhodnocovania a
recyklacie odpadov. Vzhl'adom na rozvoj arozSirovanie potencidlu podnikatel'skej cinnosti
planuje spolo¢nost’ Heneken Melts, s.r.0. v existujucej priemyselnej prevadzke:

1. Zvysenie kapacity zhodnocovania odpadov

2. Zmenu druhov odpadov - pdjde len o K.C.O. nezelezné kovy , zliatiny nezeleznych kovov
a zmieSané kovy (napriklad hlinik, med, titan, ) len odpady ostatné

3. Upustenie od zhodnocovania niektorych sucasne schvalenych druhov odpadov ,,0“

4. Spustenie do prevadzky existujucej novovybudovanej haly a technologie pre predipravu
a skladovanie vstupov pre indukéné pece

5. Technicko — organizacné opatrenia, alternativne vyuzitie a vyuzitie plnej kapacity
induk¢nych peci v rezime nepretrzitej prevadzky
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Aredl je uz v sucasnosti vybudovany tak, aby bolo mozné nakladat’ so zvySenym mnoZzstvom
odpadov a rozsah sucasnych ¢innosti planuje prevadzkovatel’ zmenit’ o novo navrhované druhy
odpadov z nezeleznych kovov, upustit’ od zhodnocovania niektorych druhov odpadov kategorie
,0“(120103,1201 04, 17 04 11 ) a dobudovat technicko — obsluzné zazemie firmy.

Recyklaéné technologie pracoviska na zhodnocovanie odpadov su uz v stcasnosti kompletne
prevadzkované tak, aby bolo mozné rozsirit’ pracovisko v rozsahu nepretrzitej prevadzkovej doby
pre ¢innosti zhodnotenia odpadov z nezeleznych kovov v taviacich zariadeniach. Za ucelom
zabezpecenia vhodnej Struktiry vstupnych surovin pre alternativne vyuzitie indukénych peci
V nepretrzite] prevadzke, zrealizoval uzivatel' vystavbu haly s technologiou pre predupravu
a skladovanie vstupnych surovin v rdmci dobudovania obsluzného zdzemia.

Zariadenie po zmendéch, ktoré tvoria ucel posudzovaného zdmeru rozsirenia jestvujicej prevadzky
,Pracoviska zhodnocovania nezeleznych kovov SpiSské Vlachy “, bude nepretrzitd prevadzka na
obidvoch vyrobnych linkach.

Pracovny fond by mal byt ustaleny po rozsireni vyroby v pocte 74 0sob.
Z toho 60 o0s6b je odhadovanych ako pracovnikov vo vyrobe a 12 0s6b ako pracovnikov THP

Samotny areal sa po zmene skladd z nasledovnych prevadzkovych objektov v zmysle
posudzovaného zameru, ktorym je rozsirenie jestvujucej prevadzky ,,Pracoviska zhodnocovania
nezeleznych kovov Spisské Vlachy .

8.2.1 Administrativna Budova

Navrhovanym roz$irenim prevadzky ned6jde ku zmene. Administrativna budova je jedno
a Ciastocne dvojpodlazny stavebny objekt, ktory zabezpecuje komplexné nevyrobné zazemie
priemyselného aredlu. Objekt ma 15 miestnosti, ktoré su ur¢ené ako hygienické zariadenia, sprchy,
Satne, oddychova miestnost’, kancelarie, laboratorium, zasadacia miestnost’ a podobne. Rozloha
objektu je 371 m2.

8.2.2 Parkovisko pre osobné vozidla
Navrhovanym roz$irenim prevadzky ned6jde ku zmene
Priestor je vymedzeny na dvoch parkovnych plochéch :
1. Sucast pristupovej komunikacie pred aredlom
2. Parkovacie plochy v ramci arealu v blizkosti AB budovy

8.2.3 Parkovisko a odstavné plochy pre nakladnt dopravu
Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene
Priestory s u¢elom parkovania nakladnych vozidiel st rozdelené do 4 stanovist’ nasledovne :
1. Pristupova komunikécia pred priemyselnym arealom — odstavny pruh
2. Vykladka materidlu ur¢eného na upravu — sucast’ spevnenych ploch pred priemyselnou
halou na tpravu
3. Expedic¢ny priestor na spevnenych plochach v blizkosti priemyselnej haly taviarne
4. Odstavné plochy vnutroaredlovej komunikacie

8.2.4 Vahy pre nakladné motorové vozidla

Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene.

Jedna sa o cestné najazdové vahy, vyvysené nad tiroven cestnej komunikdcie aredlu o 0,5 m. Vahy
maju nosnost’ 50 ton a pddorysné rozmery 3,0 x 15,0 m okrem koncovych néjazdovych ploch.
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Zariadenie je napojené na elektricky prud a internt siet, ktora zabezpecuje prenos udajov do
informacného systému prevadzky.

8.2.5 Vniutroarealova komunikacia

Vnutroaredlova komunikacia zabezpecuje internt logistiku vstupnych materialov, hotovej
produkcie, expedi¢nych ¢innosti a vSetkych ostatnych prevadzkovych a mimoprevadzkovych
potrieb. Navrhovanym rozsirenim prevadzky nedojde ku zmene.

Komunikécia zabezpec€uje pristup k technickym a technologickym zariadeniam, pricom zaroven
prepaja priemyselné haly a ostatné vonkajSie skladové a operacné plochy. Vnutroaredlova
komunikacia je napojend na pristupovu cestu .

8.2.6 Pristupova komunikacia

Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene

Napojenie je z hlavnej Statnej cesty Cislo 547 SpiSské Vlachy — Krompachy, oznacenou
krizovatkou s odbockou do priemyselného arealu Spoloc¢nosti Heneken Melts, s.r.o. .

8.2.7 Vodovodna pripojka

Navrhovanym rozSirenim prevadzky neddjde ku zmene

Pitnd voda ako sucast’ inzinierskych sieti pracoviska je zavedena do objektov administrativne;
budovy a vyrobnej priemyselnej haly taviarne. Uzitkova voda je k dispozicii pre halu taviarne .
Areal ma zabezpecCené dostato¢né kapacity pre potreby poziarnej vody v sulade s poziadavkami
poziarnej ochrany.

8.2.8 Regulovany vodny povrchovy tok a vnutroarealova otvorend dazd’ova kanalizacia
Navrhovanym roz§irenim prevadzky neddjde ku zmene.

Jedna sa o bezmenny, striedavo suchy regulovany drobny vodny tok . Tento vodny ttvar s umelym
korytom je usmerneny potrubnym kanalom a charakteristicky tym Ze ma svoj regulovany sklon
koryta. Koryto toku je v prevaznej Casti roka suché. Tok je aktivny iba v dazdivom obdobi,
nakol’ko odvadza iba povrchovii vodu. Udaje vodného rezimu sa nezaznamenévaju.

Drobny vodny tok pretekajuci prevadzkou, ktorého severovychodny koridor vstupuje do
priemyselného arealu na hranici pozemku na severovychodnej strane, je regulovany v umelom
koryte a vyteka na juhozapadnej strane arealu. Voda je nasledne precistena v ORL a zaustena do
vodného toku Hornad. Uvedeny tok je regulovany vo forme rigolu , ku ktorému sa pripéja jedna
samostatna vetva rigola v ramci Gizemia prevadzky.

8.2.9 Splaskova kanalizacia

Navrhovanym rozS8irenim prevadzky neddjde ku zmene

Splaskova kanalizacia je vyvedend z dvoch objektov . Administrativna budova ma vytvorenu 1
zachytnu zumpu a priemyselna hala ma 1 zachytnu zumpu, ur¢enti na splaskovi vodu. Obder
a ¢istenie splaskovych vod zabezpeduje prevadzkovatel’ odvozom cisternou na COV.

8.2.10 Transformatorova stanica

Navrhovanym rozsirenim prevadzky ned6jde ku zmene. Nachadza sa v priemyselnom arealy ako
samostatny stavebny objekt ktory je umiestneny Vv blizkosti priemyselnej haly. Kapacita elektrickej
energie je dimenzovana s bezpe¢nostnou rezervou pre novo navrhované potreby vyroby a spotrebu
energie.

8.2.11 Plynové¢ pripojenie
Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene.
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Zvysi sa prietok plynu a zvysi sa aj celkova spotreba plynu. Plyn je vstupnou technickou
energetickou surovinou ktory je zhlavného rozvadzaca plynu vedeny do regula¢nych rad
jednotlivych spotrebiov. Sucasne instalované plynové rozvody budu kapacitne postacovat’ na
distribiciu zvySenej spotreby, nakolko induk¢né pece su spotrebitelmi elektrickej energie.
Regulacia plynu je zabezpecend pomocou automatického elektronického zariadenia mini LECOR.
Dve nezavislé vetvy tvori plynovod pre vykurovanie administrativnej budovy.

8.2.12 Oplotenie

Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene

Oplotenie je zabezpecCené neprichladnymi betonovymi prefabrikatmi vysky 3 metre v celkovom
existujucom obvode 590 m . Sucast’'ou oplotenia je aj kovova vstupna zdsuvna a automatizovana
brana . Vstup pre zamestnancov je zabezpeceny kontrolovanym turniketovym systémom.

8.2.13 Arealové osvetlenie a monitorovanie

Navrhovanym rozsirenim prevadzky nedéjde ku zmene

Arealové osvetlenie je zabezpedené kombinaciou stipového pouliéného osvetlenia s vyuZitim
solarnej energie a svietidiel, inStalovanych na konstrukcii jednotlivych prevadzkovych stavebnych
objektov.

Elektronick¢ monitorovacie zariadenie, ktoré centrdlne zaznamenava udaje zo vSetkych
kamerovych zariadeni, je umiestnené v priestoroch administrativnej budovy. Jednotlivé
monitorovacie zariadenia sl rozmiestené v rdmcei priemyselného aredlu pracoviska tak, aby bolo
digitalne mapované a zaznamenavané v okamzitom stave celé pracovisko .

8.2.14 Vonkajsie spevnené plochy

Navrhovanym rozsirenim prevadzky ned6jde ku zmene.

Vonkajsie spevnené plochy vyuziva prevadzka na zhromazd'ovanie , skladovanie a manipulaciu
S materialom , nakladku , vykladku a prekladku materidlov v rdmci pracovisk . Spevnené plochy
sluzia aj ako priestor pre otaCanie a prejazd nakladnej motorovej dopravy urcenej pre dovoz (
dodavku ) a vyvoz ( expediciu ) hotovej produkcie podniku . Spevnené plochy su zabezpecené
hydroizola¢nou féliou a spadované do dazd'ového rigolu, vyvedené cez ORL do vodného
recipientu.

8.2.15 Priemyselna hala ur¢ena na Gpravu , triedenie a skladovanie odpadu
Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene.

Proces spracovania odpadov za ucelom ich upravy sa oznacuje ¢innostou R12
Priemyselna hala sa sklad4 zo 4 samostatnych lodi :

a) Drvi¢ kovovych odpadov

Drviaca linka pozostava :

- ZavéZzaci pasovy dopravnik

- Vynasaci pasovy dopravnik s permanentnymi magnetmi v koncovom bubne ( hlave )

- Dvojrotorovy drvi¢ s riadiacou elektronikou
Péasové dopravniky st Standardné s gumovo-tkaninovymi pasmi, Sirky 600 mm.
Drviaca linka je prevadzkovana za tucelom delenia akuskovania materidlu — tj. upravy
granulometrie. Materidl ureny na drvenie je pomocou nekonecného pasového dopravnika
kontinudlne davkovany do drviacej komory. V komore je materidl upravovany na pozadovanu
velkost, definovanii tvarom arozmermi drviacich segmentov. Vystupny material podlieha
magnetickej separacii permanentnymi magnetmi v hlave vynasacieho dopravnika. Zariadenie je
zabezpecené obmedzovacom krutiacecho momentu a automatickym viacnasobnym reverznym
chodom pre pripad pretazenia drvica. Drviace zariadenie je pohdnané 2 elektromotormi.
Zariadenie ma kapacitu 1 az 1,5 tony vstupnych materidlov za hodinu. Vystupny produkt je
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vhodnejsi pre vyrobu a proces tavenia vzhl'adom na granulometriu materialu. Hala drviaceho
pracoviska je zastreSena a z Casti oplastend, pridruzena k hale ¢. 1. Drvi¢ je skon$truovany ako
zariadenie bez vyduchu pre TZL, je uzatvoreny a vystupna produkcia je bezodpadova, bez zbytku
spracovatelna.

b) Triediace pracovisko
Pracovisko triediarne je druhd lod priemyselnej haly, nadvizujuca na pracovisko drvenia
hlinikového odpadu. Samostatna Cast’ je urCena v ramci 2. lode priemyselnej haly na vizualnu
kontrolu kvality triedeného materialu, vhodného pre recyklaciu v zariadeniach taviarne. Sucasne
tu prebieha CiastoCne mechanizovana, fyzickd separacia pomocou mobilnych RTG analyzatorov
chemického zloZenia.

c) Sladové priestory
Vyuzitie 3. a 4. lode priemyselnej skladovej haly je uréené pre kapacitne doasné zhromazd’ovanie
a skladovanie vstupov a hotovej produkcie, ktoré maju identifikovate'nu kvalitu a pozadovanu
charakteristiku vlastnosti a su vhodné pre proces recyklacie nezeleznych kovov a vyrobu zliatin
V tvare ingotov, resp. hotové ingoty, ¢akajice na expediciu . Odpady a ostatné vyrobné materialy
sa skladuju v jednotlivych sektoroch, rozdelenych podla vlastnosti materidlov ( chemické
zloZenie, granulometria, legira ) .

8.2.16 Samostatné sklady — pristavba priemyselnej haly taviarne.
Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene .
Skladové hospodarstvo je zabezpecené v dvoch samostatnych skladoch a je rozdelené do
3 Casti :

- Vsklade ¢. 1 ( 2 casti ), je skladovany interne nevyuZitelny odpad z vyroby — stery
Z tavenia, ktoré su skladované v kovovych debnach az do ich Uplného vychladnutia .
Prevadzkovatel’ ich skladuje v odvetravanom a prekrytom priestore tak aby nemali na
uvedené priemyselné odpady vplyv klimatické faktory vonkajSieho Zivotného prostredia .
Tieto druhy odpadov st pre iné recykla¢né technoldgie vstupnou surovinou a st uréené na
ich nésledné zhodnotenie uzmluvnych odberatelov. Priblizne 40 % plochy tohto
skladového priestoru je vy€lenenych ako vsadzkovaci priestor do zavazacieho ¢lankového
dopravnika. Ten zavaza vstupny materidl do taviacej pece 10 t. Vsadzkovanie nekoliduje
s ¢innost'ou v skladovej Casti skladu €. 1.

- Vsklade ¢.2 —sklad NO je sklad odpadov , ktorych povodcom je prevadzkovatel'. V big
-begoch sa uskladiiuje odpad ZL, zachytenych vo filtranom zariadeni a je tu umiestnena
havarijna stiprava s naradim v stlade s havarijnym planom organizécie. V pripade tychto
druhov odpadov je ich nasledovné nakladanie realizované Cinnost'ou ich zneSkodnenia
u zmluvného odberatel’a .

8.2.17 Hala pre predupravu a skladovanie vstupov pre indukéné pece
Spustenie do prevadzky existujicej novovybudovanej haly a technolégie pre prediapravu
a skladovanie vstupov pre indukéné pece suvisi z navrhovanym rozsirenim prevadzky.

Nova hala pre predupravu a skladovanie vstupov pre indukéné pece bola vybudovand koncom roka
2021 a bude sprevadzkovana v prvej polovici roka 2022.

Posudzovanie vplyvov €innosti na zZivotné prostredie (Zak. NR SR ¢. 24/2006 Z. z.) Zamer 28



Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

Existujica hala je neoddelitelnou stcastou pracoviska ako samostatny stavebny objekt
a prevadzkovy subor . Hala s technoldgiou su v procese priprav na kolaudaciu a spustenie do
trvalej prevadzky.

Nepretrzita prevadzka indukénych peci si vyzaduje okrem klasickych predzliatin hlinika, aj
alternativny vyrobny program, ktory je v stilade s dopytom na trhu a poziadavkami zakaznikov.
Pre prevadzku Heneken Melts st to titanové ferozliatiny s obsahom titanu 75 - 85 %, zbytok
prevazne Zelezo. Takto bude uzivatel’ schopny pruzne reagovat’ na poziadavky trhu a zakaznikov,
sucasne sa navysi a stabilizuje aj zamestnanost. Alternativny vyrobny program — vyroba
titanovych ferozliatin — nesposobi zmeny v objeme vyroby, ked’Ze sa s hlinikovymi predzliatinami
bude vyrabat’ striedavo, podl'a aktudlneho dopytu. Sucasnd vyroba obidvoch typov predzliatin
technicky nie je moZna. Limitujucim faktorom je vykon napdjacej ststavy. Vyroba v indukénej
peci si vyzaduje ¢o najsuchs$ie vstupy, bez akejkol'vek vlhkosti, z toho dovodu je nutné ich
predupravit’.

Hala mé obvodové rozmery 44 x 18 metrov a vyska v bode viznikov je 10,017 m. Ocel'ova
konStrukcia je oplastend sendvicovymi panelmi. Podlaha je tvorend izolovanym leStenym
beténom s predpisanou nosnostou a oteruvzdornostou. Vymenu vzduchu zabezpecuje prirodzené
vetranie. Pre plynulé zasobovanie vyroby a udrzanie vstupov v suchom stave, je hala vstupov
prepojena krytym prechodom do vyrobnej haly — priemyselnej haly taviarne .

Prijem vstupnych surovin, ktoré budii pozostavat’ prevazne zo suchych Ti triesok, bude priamo
v hale, kde sa pomocou mostového zeriavu, alebo vysokozdvizného vozika, vylozia na uréené
miesto. V hale je umiestnend uzatvorena dvojliniové linka na predipravu.

Popis procesu predupravy vstupov pre indukéné pece — uzatvorena dvojliniova linka

Proces zac¢ina vlhc¢enim nedostatocne vlhkych triesok, nakol’ko sa voda pocas transportu v letnych
mesiacoch mozZe Ciastoéne odparit’ ), vodou. Ak je vlhkost' triesok dostatocnd, od vlhCenia sa
upusti. Nasleduje drobenie — drvenie na granulometriu do 20 mm, dvojstupniové odstred’ovanie
a dosusenie vlhkosti na poZzadovani vysledni vlhkost 0,1 % sucasne s druhym stupiiom
odstred’ovania. Zaroven sa takto predupravené vstupy pre indukéné pece buda skladovat
v debnach do ich spracovania v suchom prostredi.

Pracovny postup :

dovoz suroviny do skladu

vykladka a skladovanie do doby predupravy
proces zavazania do zasobnikov

proces drvenia

proces odstred’ovania

proces dosuSovania

umiestnenie predupravenej suroviny na medzisklad

@rooo0 o

Linka pozostava z dvoch identickych subeznych zostdv zariadeni. Zabezpeci vlhéenie , drvenie,
odstredenie a dosusenie vstupnych Ti triesok na pozadovanu vysledna vlhkost’ 0,1 % vlhkosti. Jej
vykon je 750 kg / hodinu a je riadena automaticky syst¢émom PLC SIEMENS S7.

Vstupnt Cast’ linky tvoria dva zasobniky zvaranej konstrukcie, v spodnej ¢asti osadené poddvacim
zavitovkovym dopravnikom D=400 mm ( priemer podavacieho zavitovkového dopravnika je 400
mm ). Plnenie zasobnikov bude zabezpecené lyzicou kolesového nakladaca pri volne
uskladnenych trieskach v hale, alebo zeriavom z big-begov. V spodnej Casti zasobnika je vlozka
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z perforovaného plechu , ¢o zabezpeci odvedenie nadbyto¢nej povrchovej kvapaliny z Ti triesok.
Odcerpanie kvapaliny zabezpeci v uzatvorenom systéme osadené ¢erpadlo. Naplnenie zasobnikov
Ti trieskami strazi osadeny optoelektricky detektor.
Zavitovkovy dopravnik podéva triesky do prednej Casti nasypky, kde triesky gravita¢ne padaji do
drvica. Predna Cast’ nasypky je osadena integrovanym postvacom a vyhadzovac¢om neziaducich
predmetov ( predovsetkym mechanické Zelezné primesi ).
Drvi¢ drvi podavané triesky na velkost’ do 20 mm dizky, ¢o zabezpetuje osadené sito s touto
okatost'ou. Podrvené triesky st spod drvica vynasané zavitovkovym dopravnikom D=180 mm do
odstredivky, ktora zbavi triesky povrchovej kvapaliny. Cely proces pracuje v automatickom cykle,
vCitane operativneho Cistenia zariadenia stlaCenym vzduchom. Zachytena kvapalina je
prederpavana Gerpadlom do plastovej nadrze s objemom 1 m3. Na plastovych nadrziach je osadeny
bezpecnostny snimac hladiny proti prete€eniu. Proces odstredenia v prvom stupni zabezpeci, ze
podrvené Ti triesky maju v tomto kroku procesu zostatkovu vlhkost’ maximalne 1 %. Garantované
dosusenie na 0,1 % vlhkosti zabezpecuju infraziarice, integrované v druhom stupni odstred’ovania.
Preto je predpoklad, Ze sa asi 0,8 az 1% vody z kvapaliny pocas dosusovania odpari. Odstredena
kvapalina je zhromazd’'ovand aurcend na spracovanie zmluvnou opravnenou organiziciou
V dohodnutych intervaloch.
Na vystupe z linky st osadené motoricky ovladané sklzy, ktoré dokazu zabezpecit' rovnomerné
naplnenie nadob Ti trieskami. Hladinu triesok v debnach sleduju integrované laserové snimace
hladiny.

Po podrveni a vysuseni sa Ti triesky skladuju v priestore haly v medzisklade predupravenych
Ti triesok. Sucasne sa mnozstvo prijatych neupravenych vstupnych surovin a hotovych
predupravenych vstupnych surovin v medzisklade mdze pohybovat’ v mnoZstvach 50 + 50 ton.

8.2.18 Priemyselna hala — taviaren na recyklaciu kovovych odpadov a zlievanie zliatin
Navrhovanym rozSirenim prevadzky dojde ku zmene

V sucasnosti sa v prevadzke realizuje tavenie Al odpadu v taviacich peciach s odlievanim
hlinikovych zliatin a predzliatin nezeleznych kovov do ingotov v obmedzenom rozsahu objemov.
Jedna sa o vyrobu Al ingotov rézneho chemického zloZenia, v sulade s poziadavkami zdkaznikov
a EN . Sucasna denna taviaca kapacita je do 18 t Srotu za den.

Uvedenymi zmenami v ,Zamere“ sa dennd kapacita zvySi z pdvodnych 4500 ton na
novonavrhovant kapacitu 10300 ton zhodnocovanych odpadov.

Zvysenim kapacity vyroby sa prekro¢i zakonom stanoveny limit na podmienky a povinnosti
prevadzky, spadajice pod povolovanie podl'a zdkona 39/2013 Z. z. o IPKZ .

Zvysenim kapacity vyroby sa prekroc¢i zakonom stanoveny limit na podmienky a povinnosti pre
prevadzku VZZO podla zakona 39/2013 Z. z. 0 ovzdusi.

Vyrobny recyklaény proces zhodnocovania odpadov sa oznacuje ¢innostou R4

Priemyselna hala o rozmeroch, Sirka : 18,0 m a dizka 60,5 m, je uréend na vyrobu
zliatin a predzliatin nezeleznych kovy a zmieSanych kovov recyklaciou nakupovanych kovovych
odpadov . Oplastenie haly ma murovany sokel do vysky cca 1,8 m. Nad soklom je obvodovy plast’
z lakoplastového trapézového plechu. Na pozdiznych stranach v hornej &asti pod viznikmi je hala
presvetlena a vetrana oplastovacimi doskami z perforovanych sklolaminatovych vinitych dosak v
pase o vyske 2 m. Na ocelovych vdznikoch st upevnené vinité plechy, ktoré tvoria krytinu.
Celkova vyska haly je 9,6 m a je zabezpecena osvetlenim, kamerovym monitorovacim systémom
a informacnymi displejmi vyrobného procesu pre operatorov. Podlaha pracoviska je
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zelezobetonova s nepriepustnou izolaciou, na ktorej je umiestena technoldgia v nasledovnej
skladbe :

J Vyroba zliatin recyklaciou hlinikového odpadu — linka A
»  Taviaca pec dvojzonova o kapacite 10 ton tekutého kovu
»  Ustalovacia pec o kapacite 12 ton tekutého kovu

o Vyroba predzliatin recyklaciou odpadu z nezeleznych kovov — linka B
»  Taviaca pec o kapacite 2,5 ton tekutého kovu
»  Indukéna pec s dvoma samostatnymi kelimkami

o Ostatné technologické zazemie

Automatizovana odlievacia sustava ingotov s robotizovanym pracoviskom ukladania
ingotov do zvizkov a odlievacia sustava predzliatin

Potrubny a zékrytovy systém filtracného zariadenia

Vstavok — administrativno-socialne zazemie vyroby s laboratoriom

Doplnkové vyrobné zariadenia a prevadzkové subory ( plosinové vahy, prediprava
vstupov, lis na stery, pomocné zariadenia )

VVYVY 'V

Vyroba zliatin recyklaciou hlinikového odpadu - linka A:

a) Taviaca pec
Taviaca pec — zakladné technické parametre :
Jednokomorova dvojzonova plynova taviaca pec s hydraulikou typ ST-G3T10 HT LuVo.
- sklopna pec s taviacou zénou a zbernou nistejou
- pec postavena na tenzometrickych vahach pre kontrolu hmotnosti vstupov a vystupov
- kapacita pece : 10 ton tekutého kovu
- vnuatorné rozmery zbernej nisteje : 2000 x 2350 x 900 mm
- vnutorné rozmery taviacej zony : 1800 x 1500 x 1750 mm
- maximalna taviaca kapacita: : 3,5t vstupov v tvare ingotov za hod.
- ohrev : 2 ks plne automatickymi rekupera¢nymi horakmi, vykon v taviacej zone 210 —
2000 kW, v zbernej nisteji 60 — 630 kW. Riadenie prostrednictvom PLC so vstavanym
PID modulom pre riadenie teploty pecného prostredia
- spalované médium : zemny plyn
- spaliny vedené do dospalovacej komory, kde sa dospal'uji horl’avé zlozky na
poZadovany obsah voI'ného CO.
- dospalené spaliny a vzdusnina vedena do filtracného zariadenia
- energeticka ucinnost’ : 650 kW na 1000 kg tekutého kovu o teplote 720 °C
- nomindlna teplota v komore: 700 — 850 °C
- naklapanie pomocou hydraulického agregétu, prikon 7,5 kW
- celkovy instalovany elektricky vykon: 15 kW
- ocelovy skelet, vymurovka zo ziaruvzdorného materidlu, plast izolovany
- celkova hmotnost’ pece: cca 60 ton
Existujuce zariadenie je usadené na tenzometrickych vahach, umiestnenych v Styroch rohoch
skeletu. Tento vazny systém poskytuje hmotnostné udaje pri vsadzkovani, prelievani roztaveného
kovu do ustalovacej pece a aj pri odsterovani. Je vel'mi ucinnou pomockou pri vypocte finalnych
bilancii tavieb. Zariadenie — taviaca pec - ma pddorysni plochu 40,67 m2, s maximalnou
operacnou vyskou 4,7 m, priCom otvaranie dveri pece a nakldpanie pece je vykonavané
hydraulicky. Ohrev zariadenia je zabezpecovany hordkmi 2 x 1000 kW a 2 x 630 kW, o znamena,
ze maximalny tepelny vykon zariadenia je 3 260 kW, pri pouziti vyhrevného média zemny plyn.
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Maximalna hmotnost’ vsadzky je 10 ton v zavislosti od kovonosného podielu vo vsadzke
(vytaznosti) S maximalnym realnym taviacim vykonom pre zmesovy srot 1,5 t/h. Cas tavby sa
v zavislosti od kvality vstupov a nadvazujlcich procesov v linke, rychlosti vsadzkovania,
vykonovych parametrov a odsterovania, pohybuje pri beznej prevadzke od 8,5 h do 12 h.
Horéky aich reguldcia udrzuju teploty v jednotlivych zénach pece podla nastavenych hodnot.
Tekuty kov méa mat’ 740 °C, taviaca zona maximalne 1 000 °C vo vol'nom priestore zony.

Taviaca pec ma pracovni vymurovku zo sintrovaného liateho ziaruvzdorného betonu.
Hydraulicky agregat tvori hydraulicky celok s hybnymi hydraulickymi prvkami a elektronickym
zdvihom dveri a pece .

Automatické hordkové systémy aj s prisluSenstvom pozostavaju z atmosférickych hordkov SNM
84, ktoré su navrhnuté pre spalovanie zemného plynu vzduchom a riadené riadiacou jednotkou
SIEMENS SYMATIC §S7. Ostatnti Cast' systému tvori regulacna rada, pozostavajlica
z magnetickych ventilov a filtrov. Hordky su osadené aj bezpecnostnymi ionizaénymi strazcami
plamena. Sti¢astou zariadenia st aj detek¢né, regulacné a doplnkové technologické prvky urcené
na meranie teploty, regulovanie tlaku vzduchu a plynu na spalovanie. Vzduch na spal’ovanie
dodava ventilator, riadeny frekvenénym meni¢om. Jeho ota¢ky riadi riadiaca jednotka S 7 na
zéklade stechiometrického ( reakény pomer plynu a vzduchu ) pomeru dokonalého spalovania

plynu.
Popis technologického procesu tavenia v taviacej peci.
Samotny proces pozostava z nasledovnych krokov ktoré sa cyklicky opakuju:

» Priprava vstupov — triedeného odpadu - do zavazacieho dopravnika
» Davkovanie hlinikového odpadu do taviacej pece
» Tavenie pri teplote pecnej atmosféry do 1 000 °C v taviacej zone prebieha v krokoch:
e Tavenie zacina ddvkovanim vstupov na sucht nistej ( vyvysené dno taviacej zony),
kde sa postupne vsadza potrebné mnozstvo vsadzky.
e Tavenie Al Srotu sa vykonava postupne v niekol'kych krokoch, po roztaveni davky
na suchej nistej sa opakovane dosadzuje d’alsi material
e Nepretrzity ohrev taveniny, udrZovanie na konstantnej teplote 740 °C
e Stahovanie sterov do liatinovych nadob zo suchej nisteje( taviacej zony ) a zbernej
nisteje (udrziavacej zony ) oddelene ( tieto stery sa nemiesaju ), nasledné lisovanie
sterov ( stery sa zhutnia a vytlaci sa z nich pouzite'ny kov ). Stery z udrziavacej
zOny su zaruCene bez mechanického Zeleza, v steroch z taviacej zony sa mozu
vyskytnut’ ¢asti mechanického zeleza ( ocelové zaliatky v odpade )
e Meranie teploty taveniny pocas procesu prebieha nepretrzite
e Odoberanie vzorky na kontrolu chemického zlozenia emisnym spektrometrom
e Odpich taveniny, kedy sa tekuty kov pomocou prelievacicho zl'abu preleje do
ustal’'ovacej pece
e Vycistenie pece od usadenin
e Opakovanie procesu

b) Ustal'ovacia pec
Ustalovacia pec slazi nalegovanie hlinikovych zliatin za Gfelom dosiahnutia finalneho
chemického zlozenia aktudlne vyrabanej hlinikovej zliatiny a jej ustalenia ( homogenizacia teploty
a chemického zlozenia v celom objeme, usadenie nekovovych vmestkov ( oxidov ) na dno pece ),
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ako doplnujica technologia taviacej pece. Finalne vyrobky — ingoty - sa odlievaju z tejto pece do
nekonecného odlievacieho pasa.

Ustal'ovacia pec TH 12 / V1G1 s vykonom atmosférického horaka Weishaupt WM-G 10/3-A -
1000 kW, je vyhrievana zemnym plynom . Pec ma kapacitu 12 ton tekutého kovu, hmotnost’
prazdnej pece je 42 ton. Pod ocelovym skeletom s vystuzami sa nachadza vrstvena vymurovka,
pozostavajliica z 20 mm hrubych keramickych izolaénych dosiek, na nich je nalepena 'ahka tepelna
izolacia z vlaknitych dosiek o hribke 50 mm. Pracovna vymurovka pece je kombinovana z liateho
ziaruvzdorného betonu pod troskovou Ciarou, Samotovych tehal nad troskovou ¢iarou a strop pece
je zo ziaruvzdornych vlaknitych rohozi. Zdvih pece a otvarania dveri zabezpecuje hydraulicky
systém. Zdvih pece je automaticky v zavislosti od hladiny tekutého kovu v odlievacom zlabe.
Riadenie zdvihu zabezpecuje riadiaca jednotka SIMATIC S 7 na zaklade idajov z infracervenych
snimacov, umiestnenych nad odlievacim zl'abom.

Pec je vybavena horakovym systémom o vykone 1 x 1000 kW Weishaupt WM-G 10/3-A v
monoblokovom vyhotoveni, vratane zabudovaného ventildtora. Hordk disponuje vlastnou
regulacnou radou plynu a riadiacim systémom. Riadenie obsahuje programovi automatiku s
ioniza¢nou plamenovou poistkou. Ma zabudovany systém inteligentnej PID regulacie teploty
Vv stcinnosti s riadenim PLC Siemens.

Sucastou pece je indukéné mieSanie taveniny pomocou elektromagnetického induktora GORS
| s celkovym prikonom 65 kW, z ¢oho je efektivny vykon na miesanie 27 kW. Induktor je pridavné
zariadenie namontované na zadnej stene pece. Vo vymurovke je vytvoreny kandl a indukované
magnetické pole premieSava tekuty kov v peci prostrednictvom usmernené¢ho pradu cez kanal.
Pradenie kovu zabezpec¢i intenzivne rozpustanie legir a homogenizaciu teploty v celom objeme.
Induktor pracuje kampanovite, radovo niekol’ko mintt jednorazovo. Ma uzavrety mrazuvzdorny
chladiaci systém s nidzovym chladiacim okruhom, ktory je napojeny na vodny zdroj objektu
vyroby zliatin.

Kontrola chemického zloZenia roztaveného kovu je vykonavana na odobratych a opracovanych
vzorkach pomocou emisného spektrometra SPECTROLAB.

Popis technologického procesu finalizacie zliatiny v ustal’ovacej peci.

e Plnenie — po roztaveni $rotu v taviacej peci, sa tekuty kov pomocou prelievacieho ZI'abu
preleje do ustal'ovacej pece na dokoncenie vyroby zliatiny.

e Legovanie — uprava chemického zloZenia je proces, pocas ktorého sa pridaja legujuce
prvky vo forme kovov, predzliatin a kovonosnych pripravkov vo forme tabliet. Pridané
mnozstva sa vypocitaju na zaklade aktualne nameraného chemického zlozenia a hmotnosti
kovu v peci a pozadovanym vyslednym zlozenim zliatiny. Po ukonceni legovania a
merania chemického zloZenia dojde k ustal'ovaniu hotovej zliatiny.

e Ustalovanie —ustal’'ovanie je proces, pocas ktorého sa hotova vyrafinovana zliatina udrzuje
v peci pri konStantnej teplote bez pohybu. Teplota je zhodna s odlievacou teplotou 720 —
740 °C. Pocas ustalovania sa zo zliatiny vylic¢ia a usadia na dne, alebo vyplavaji do
povrchovej ochrannej oxidickej blany nekovové oxidické Castice, ktoré by znehodnocovali
Cistotu zliatiny.

e QOdlievanie - po legovani, stiahnuti trosky a peny do zberného kontajnera a ustaleni kovu
sa cez vypustny otvor vylieva tekuty kov do odlievacieho zl'abu naklopenim pece. Z
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odlievacieho zl'abu tekuty kov postupuje cez keramicky filter vo filterboxe, nasledne do
davkovaciecho bubna akokil na odlievacom pase. Déavkovaci bubon sa otaca
synchronizovane s kokilami na pase a zabezpecuje nalievanie presného mnozstva kovu do
jednotlivych kokil, ktoré su umiestnené na odlievacom pase. Pomalym posunom
odlievacieho pasa, kov v kokile pomaly tuhne. V poslednej tretine pasa je chladenie
ingotov intenzifikované vodnou hmlou z rozprasovacov. Vodna para je odvedena do
atmosféry mimo halu. Synchronizovany vyklepavac¢ uvolni z kokily ingoty. Robotizované
zariadenie odobera jednotlivé ingoty, polohuje ich a priemyselny robot ,,ABB* ich uklada
do stohu. Nastohované ingoty sa ulozia do vyhradeného priestoru, kde vychladni. Po
vychladnuti na teplotu pod 40 °C sa zvizky balia paskovanim, vazia, osadia identifikacnou
etiketou a ulozia do skladu hotovej vyroby.

e Pracovny cyklus ustalovacej pece je zavisly od doby finalizécie zliatin, Casu liatia do
ingotov a v nekone¢nom rade méze byt ovplyvneny aj I'udskym faktorom ( organizacia
prace, individualne schopnosti a skuisenosti pri legovani ).

Vyroba a recyklacia hlinika — $pecialne hlinikové predzliatiny — linka B :

c) Taviaca pec linky indukénych peci
Taviaca plynova pec je usadend na tenzometrickych vahach, umiestnenych v Styroch rohoch
skeletu. Tento vazny systém poskytuje hmotnostné udaje pri vsadzkovani, prelievani roztaveného
kovu do indukénej pece a aj pri odsterovani. Je ve'mi G€innou pomdckou pri vypocte finalnych
bilancii tavieb. Vsetky pohyby pece zabezpecuje hydraulika typu S-G1T2,5 CH. Existujice
zariadenie zabera podorysnil plochu 28,8 m2 a jeho maximalna operac¢na vyska je 6,4 m. Otvaranie
dveri a naklapanie pece je vykonavané hydraulicky. Ohrev zariadenia je zabezpeCovany horakmi
2 x 450 kW, ¢o znamena sthrnny tepelny vykon 900 kW pri pouziti vyhrevného média zemny
plyn.
Maximalna hmotnost’ vsadzky je 2,5 tony v zavislosti od kovonosného podielu vo vsadzke
(vytaznosti) s maximalnym taviacim vykonom 1 t/h . Cas tavby sa v zavislosti od kapacity,
procesu vsadzkovania a odsterovania pohybuje pri beznej prevadzke od 2h do 4h . Horaky a ich
regulécia udrzuju teplotu pece v taviacej zoéne do 1000 °C. Roztaveny tekuty kov steka do zberne;j
nisteje v udrzovacej zone.
Vymurovka pece je vrstvena, pozostava z ahkej vlaknitej izola¢nej vrstvy a pracovnej zo
ziaruvzdorného sintrovaného betonu. Hydraulicky agregéat tvori hydraulicky celok s hybnymi
hydraulickymi prvkami a riadenym elektronickym zdvihom dveri a pece.
Stucastou zariadenia st aj detekéné, regulacné a doplnkové technologické prvky, urené na
meranie teploty , regulovanie tlaku spal'ovacieho vzduchu a teploty v komore a podobne. Riadenie
procesu tavenia je plne automatizované a riadené riadiacim systémom Siemens SIMATIC S7.
Vsadzkovanie je poloautomatické, prostrednictvom skipového vytahu, ktory je zabezpeceny
bezpecnostnymi prvkami.

d) Induk¢na pec

Pozostava zo systému rozvadzacov a riadiacej skrine ktoré tvoria kompaktnt jednotku napéajania
ariadenia. Dva samostatné kelimky st umiestnené v bezpe¢nej vzdialenosti navzajom aj od
riadenia. Po obvode kelimkov st umiestnené duté cievky, chladené nemrznucou kvapalinou.
Poklop je kombinovany, privddza a udrzuje nad hladinou argénovl ochrannu atmosféru. Pocas
davkovania legury cez otvor v poklope sa ochranny tc¢inok Ar ¢iastocne narusi, ale po dokonceni
davkovania sa opit’ obnovi. Pod kelimkami st havarijné bariéry na usmernenie kovu.

Zdvih kelimka pred odlievanim zabezpeCuje hydraulicky systém, rovnako aj zdvih a odklopenie
poklopu.
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e Kapacita kelimka je 1200 kg tekutého kovu.

e Kelimky vsadené do vyvysenych pracovnych plosin ( bezpecnost’ prace )

e Nap4jacie napitie — 575 V

e Nap4ajanie zo samostatného transforméatora

e Celkovy elektricky vykon — 750 kW

e Spotreba priemyselného Ar 99 — 90 — 120 litrov / mintitu

e Vymurovka — ocelovy plast’, izolacnd vrstva, pracovnd vymurovka je do Sablony dusana
zo ziaruvzdornych sypkych praskov, suSend a vypalena pomalym sintrovanim

e Nezavisla praca oboch kelimkov sti¢asne

e Taviaci vykon sa rozdel'uje, nesmie suhrnne prekrocit’ 750 kW

Induk¢na pec pracuje s tekutym kovom, ktory sa prepravuje z taviacej pece 2,5 tony. V pripade,
ze nie je k dispozicii tekuty kov ( taviaca pec nepracuje ) méze pracovat na baze pretavovania
hlinikovych ingotov o ¢istote minimalne 99,5 % Al, alebo iné¢ho kovu, vhodného na priame tavenie
v induk¢nej peci. Na dokoncenie aktudlne vyrabanej predzliatiny sa pouzivaju d’alSie kovy ako
legovacie prvky napr. Mn, Cu, Sb, Fe, Sr, Ti, Ni, V, Zr, popripade iné pozadované kovy. Spolu
tvoria Specialne zliatiny, tzv. ,,predzliatiny*.

Predzliatiny st zliatiny bazického kovu o Cistote minimalne 99,5 % a prisadového kovu
v mnozstvach 5 az 80 %. Priamo z predzliatin sa vyrobky nevyrabaji, nemaji vhodné fyzikalne
a mechanické vlastnosti. V metalurgii sa pouzivaji na legovanie prislusného prisadového prvku
Vv bazickom kove do redlne vyuzite'nych zliatin. Bazicky kov je tym kovom v predzliatine, ktory
urcuje, v akej oblasti sa dana predzliatina pouzije.

Proces tavenia a rozpustania pridavného kovu v bazickom materiali sa uskuto¢niuje pod
argbnovou atmosférou. Argoén je privadzany zo zdésobnika cez odparovace do hermeticky
uzatvoreného poklopu kelimka. Argén zabranuje oxidacii ( zhoreniu ) pridavnych materialov
v atmosfére vzdusného kyslika pocas procesu viacsmerného miesania indukovanym magnetickym
polom. Vhodné viacsmerné mieSanie V konfiguracii s vhodnou teplotou taveniny pre danu
predzliatinu, vo finale urCuje kvalitu mikrostruktary predzliatiny, ktora je z hladiska kvality
produktu uréujucim parametrom.

Meranie vysledného chemického zloZenia sa prevddza na odobratych vzorkach
laboratornym RTG pristrojom a kontrola mikroStruktiry na vybrusoch vzoriek pomocou
elektrénového mikroskopu.

Na juhovychodnej strane priemyselnej haly je osadena chladiaca jednotka, filter a komin pre
prevadzkovu vzduchotechniku. Na severozapadnej strane priemyselnej haly je osadend argénova
stanica s odparova¢mi. Pre technoldgiu indukénej pece boli dobudované nové elektrické rozvody,
plynové rozvody, rozvod argonu k indukénym peciam , prevadzkova vzduchotechnika, rozvody
stlacené¢ho vzduchu.

Popis technologického procesu tavenia v indukénej peci.

Plnenie — induk¢na pec sa sklada z dvoch samostatnych kelimkov riadenych z jedného riadiaceho
systému. V kazdom kelimku je mozné pripravovat’ iny druh predzliatiny. Ak nie je k dispozicii
tekuty kov ( taviaca pec nepracuje ), predzliatiny je mozné vyrabat’ z ingotov, alebo zo Srotu
vhodnej kusovosti. Vstupy st privezené pomocou vysokozdvizného vozika na palete, ktora sa
umiestni na plosinu vedl'a indukénej pece. Vsadzanie do pece sa v takomto pripade realizuje ru¢ne,
alebo pomocou vsadzacicho zI'abu. Na jednu tavbu sa vsadza stthrnne 1,1 - 1,3 t materialu a tavba
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moze trvat’ 3 - 5 hod. v zavislosti od toho, ¢i sa pracuje so zakladnym tekutym kovom, alebo sa
vyraba z ingotov alebo $rotu — odpadu.

Tavenie a rozpustanie pridavného kovu — Indukovany el. prad zabezpeci ohrev tekutého kovu,
alebo roztavenie vsadzky z odpadu vhodnej kusovosti alebo ingotov a jej ohrev. Potom sa do
tekutého kovu pridava prislusny pridavny kov vo forme ¢istych kovov — ingotov, alebo kovového
predpripraveného vyrobného odpadu — Srotu ( napr. Mn, Cu, Sh, Fe, Sr, Ti, Ni, V, Zr). Pocas
rozpust'ania sa teplota taveniny zvysuje na prisluSné rozpustacie teploty podl'a druhu predzliatiny
Vv stlade s bindrnymi sustavami prislusnych kovov, maximalne na 1500 °C.

MieSanie- uprava Struktury predzliatiny — je tikon, kedy je uz takmer rozpusteny pridavny kov v
zékladnom kove a elektromagnetickym premieSavanim v roznych smeroch, ré6znymi rychlost'ami
po stanovenu dobu, sa dokon¢i rozpustanie a upravuje sa Struktura pridavného kovu v zékladne;j
matrici. Pracovny postup je identicky pre predzliatiny vSetkych druhov.

Meranie chemického zlozenia — sa vykonava na odobratej a vychladnutej vzorke z kelimka
pomocou RTG pristroja. Vzorka sa opracuje, alebo rozmerovo prispdsobi pracovnej komore
pristroja.

Odlievanie - po odobrati trosky a peny do zberného kontajnera sa vylevkou vylieva tekuty kov do
odlievacieho zl'abu naklopenim pece. Z odlievacieho Zl'abu tekuty kov postupuje nasledne do
odlievacieho pasu. Vylievanim tekutého kovu zo zl'abu do nalevky, ktora je sucast'ou odlievacieho
pasa a jej rytmicky riadenym synchronizovanym pohybom nad odlievacim padsom vykonava
nalevka vykyvny pohyb, ¢im zabezpecuje nalievanie kovu do jednotlivych kokil, ktoré su
umiestnené na odlievacom péase. Pomalym posunom odlievacieho pasa kov v kokile pomaly tuhne
a obsluha na konci dopravného pasu odobera jednotlivé ingoty a uklada ich do ocel'ovych debni.
Po vychladnuti ingotov sa manualne stohujia na EUR palety. Nastohované blocky sa ulozia do
vyhradeného priestoru, kde po baleni, vazeni a osadeni etiketou, st pripravené na expediciu.
Expedicia - forma dodavanych predzliatin je v tvare odliatych ingotov, tzv. WAFLE na EUR -
paletach. Jedna sa o tie druhy, ktoré tvoria kompaktné ingoty a nie st nadchylné na ldmanie. Tie
druhy predzliatin, ktoré sa samovolne lamu, st dodavané v big-begoch. Niektoré druhy sa na
zaklade poziadaviek zakaznikov mozu drvit’ na rozne frakcie od 1 do 80 mm. Na drvenie ingotov
v tvare Wafli sa pouziva ¢el'ustovy drvic typ JAW CRUSHER, model DB-225, vykon pohonu 15
kW.

Ostatné technologické zazemie :

e) Sklad NO a havarijna sada
Sklad nebezpecnych odpadov je vytvoreny v ramci vyrobnej haly pre potreby okamzitej eliminacie
pripadnej havérie a zachytenia zne€ist'ujucich alebo nebezpecnych latok v pripade havarie . Sklad
je vymedzeny priestor s absorpénym materiadlom , nadobami na ulozenie zachytenej nebezpecnej
zneCist'ujucej latky , lopatou , metlou , sorpEnou supravou tkanivového charakteru .

f) Filtracné zariadenie
Technoldgia je prisposobend planovanému narastu vyroby pricom po planovanom zvySeni dennej
kapacity vyroby bude pracovisko kategorizované ako velky zdroj znecistenia ovzdusia — VZZO.
Vybudovany novy filter z roku 2019 , ktory je dostatocne dimenzovany pre vSetky existujuce
zariadenia ma odsavaciu kapacitu 40 000 m3 vzdusniny . Zdroje emitujuce znecistujice latky
zachytavané v spolo¢nom filtracnom zariadeni a vypustané v zjednotenom vyduchu su :
e Plynova taviaca pec 10 ton
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e Plynova ustal'ovacia pec 12 ton
e Plynova taviaca pec 2,5 tony

e Induk¢na pec

e Lisovanie sterov

Pre rieSenie odsavania znecistenych vzduSnin a zachytavanie znecCist'ujucich latok je
prevadzkované vzduchotechnické filtracné zariadenie, ktoré spliia poziadavky platnej legislativy

na ochranu ovzdusia.

Jeho sucastou okrem potrubného systému st cyklon a davkovanie

absorbentu — hydrat Ca v dozirovacom zariadeni ( zasobnik s rotatnym davkovacim systémom ).
Absorbent sa davkuje do potrubia pred cyklonom. Jeho ulohou je viazat’ organické aj anorganické

ZL, emitované zvysSenou zat'azou systému.

Pre pretavovanie a odlievanie hlinika st uréené nasledovné limity ZL — navrhovany stav

EL Garantovany | Objemovy | Hmotnostny
Zdroj ZL [mg/m?] EL prietok tok
g [mg/m?] [m¥hod] | [kg/hod]
TZL 10 <1 0,039
SO, - - -
Plynova taviaca pec NO, - - N
(kapacita 10 t) Co ; - -
Plynova ustal’'ovacia pec Toc a a .

o (kap"f“i'ta.lz t) HF 3 <1 39 000 0,039
ynova _aV1aca pec HCI 30 <5 0’195
(kapacita 2,5 t) 5 -

Indukéna pec . enzo(aﬁpyren, ) 0,05 < 0,05 0,002
Lisovanie sterov dibenzo(a,h)antracén
>Tazké kovy 1 <0,1 0,004
PCDD/DF 0,1 ng <0,05 1,95.10°
ZL Emisné limity

TZL 10 mg/m3

SO2 neuréené

NOx ako NO2 neuréené

CO neuréené

TOC neuréené

HE 3 mg/m?3 alebo 25 g/h

HCI 20 mg/m? alebo 200 g/h

2.skup.,3.podskup.(tazké kovy) 1 mg/m3, (5 g/h)

6.skup., 3. podskup. benzo(a)pyrén, | 0,05 mg/m? alebo 0,15 g/h

dibenzo(a,h)antracén

PCDD/F 0,1 ng-TEQ/m?3

Maximalny odsavaci vykon pre jednotlivé zariadenia :
> Plynova taviaca pec 10 t je nastavena na max. odsavaci vykon 15 000 m®h
> Plynova ustalPovacia pec je nastavena na max. odsavaci vykon 7 500 m3h
» Plynova taviaca pec 2,5 t je nastavena na maximalny vykon 5000 mh

» Indukéna pec je nastavend na odsavaci vykon
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» Lisovanie sterov je nastavené na max. odsavaci vykon 2 000 m3h

Spolu maximéalny odsavaci vykon zliuceny do filtraéného zariadenia 35500 m¥h

Odsavaci vykon 35 500 m%/h je vykon postacujici na odt’ah spalin a zne¢istenej vzdusniny pocas
akéhokol'vek prevadzkového rezimu. Skrtiacimi klapkami v potrubnom systéme je mozné
vykony usmeriiovat’ tak, ze sa odsavaci vykon presmeruje tam, odkial’ je prave nutné odsavat’
viacej, popripade je mozné celkovy vykon regulovat’ frekvenénym meni¢om ventilatora.

Vyska komina na vyduchu je v stilade s Vyhl. MZP SR &. 410/2012 Z. z., pre VZZO je 12,8 m
Sthrnny tepelny prikon zariadeni v taviarni je 2,1 MW

Oznacenie zariadenia - hadicovy filter s tlakovzduSnou regeneraciou - typ DLH 600 — 10K.
Hadicovy filter DLH 600 — 10K sluZzi na odlucenie prachu zo vzdusniny.

Technické parametre:

Prietokové mnozstvo: max. 40 000 m3/hod.
Filtracna plocha: 600 m2

Tlakova diferencia max.: 2 450 Pa

Maximalna koncentracia TZL vstup: do 100 g/m3
Maximalna koncentracia TZL vystup: do 10 mg/m3
Maximalna vstupnd teplota: 150 °C

Doplnkova funkcia filtraéného zariadenia — dozirovanie absorbénym materidlom hydrat Ca za
ucelom naviazania ZL .

Vystup odprasovania — zl'abova vysypka so zavitovym dopravnikom a rotacnym podavacom
Regeneracny systém - snimac tlakovej diferencie - moznost’ regeneracie On — Of line vysusenym
stlacenym vzduchom, ktory dodava $piralovy kompresory Schneider.

Prevadzka VZZO( Velky zdroj znecist’ovania ovzdusia )

Kategorizacia zdroja — novy stav

V zmysle prilohy €. 1 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z, ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia
zékona o ovzdusi v zneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z. z., vyhlasky ¢. 252/2016 Z. z. a vyhlasky ¢.
315/2017 Z. z. predmetny zdroj je mozné kategorizovat’ takto:
2. VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV
2.8 Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie kovového
Srotu s projektovanou taviacou kapacitou v t/d:
b) pre ostatné nezelezné kovy
2.8.1 Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie kovového
Srotu s projektovanou taviacou kapacitou > 20 ton za den:
b) pre ostatné nezelezné kovy — vel’ky zdroj

Filtracné zariadenie je ako celok periférne integrované zariadenie taviacich peci na vonkajSej
strane vyrobnej haly napojené jednotlivymi vetvami potrubia na taviace zariadenia . VSetky vetvy
potrubi vyustuju do jedného filtraéného zariadenia dostato¢nej kapacity s pozadovanou rezervou.
Jeho prevadzka sa riadi potrebami technologickych parametrov pre vsadzky taviacich peci.
Filtracné zariadenie sa uvadza do prevadzky ako prvé a jeho spravna ¢innost’ je podmienkou
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funkcie a prevadzky taviacich peci. Toto zariadenie zabezpecuje ¢iastocne aj vymenu vzduchu vo
vyrobnej hale, nakol'ko prisava vzdusninu z otvorenych zakrytov.

Obsluha zariadenia zabezpecuje uvedenie do prevadzky (spustenie), prevadzkovanie a vypnutie
(odstavenie) zariadenia. Pred spustenim je potrebné skontrolovat otvorenie ventilu privodu
stlaceného vzduchu, zapnutia ventildtoru a nastavenie tlaku na regulacnom ventile. Taktiez
obsluha skontroluje vyprazdnenie zbernych odkal'ovacich nadob a big-begu pod vysypnikom.
Plny big-beg sa umiestni do skladu nebezpecnych odpadov.

Zariadenie sa zapina a vypina vypinatom na rozvadzaci, alebo spustenim suvisiaceho
technologického zariadenia. Pre spustenie zariadenia sa zapne ventilator a zariadenie prejde po
spusteni do automatického rezimu. Po spusteni zariadenia sa ako prvé automaticky zapinaji
dopravné cesty — rota¢ny podava¢ pod filtrom a Spirdlovy dopravnik odpraskov. Nésledne sa
rozbehne ventilator, ktory vytvara podtlak v odsavacom potrubi a odtah odsavanej vzduSniny z
jednotlivych odsavacich miest. Po rozbehnuti ventilatora sa na riadiacej skrinke regeneracie objavi
udaj o tlakovej strate filtra. Tlakova strata / idaj na displeji riadiacej jednotky/ zavisi od nastavenia
frekven¢ného menica a pohybuje sa v rozmedzi 0,45 — 1,25 KPa. Riadiaci modul regeneracie
zaregistruje rozbeh ventildtora zmenou tlakovych pomerov vo filtri a spusti sa automatické
riadenie regeneracie filtra, ktoré ovlada impulzné ventily a nésledne ocistenie filtracnych hadic od
zachyten¢ho prachu.

Kazdé odséavacie miesto je osadené regulacnou klapkou, ktorou je mozné regulovat’ intenzitu
odsavania, alebo toto odsavacie miesto uzavriet. Zberné vrece o vel'kosti 1 m3 - Big — beg, sluzi
na zber prachovych castic, ktoré sa zachytia vo filtri. Plnenie Big — begov prachovymi €asticami
nemusi byt symetrické. Po naplneni je potrebné vymenit zberny Big — beg za novy a plny
umiestnit’ do skladu nebezpec¢nych odpadov.

g) Vstavok — administrativno-socialne zazemie vyroby
Administrativno-socialne zazemie pre pracovnikov priemyselnej haly preslo vroku 2019
rekonStrukciou a modernizaciou za Uc¢elom zvySenia kvality a Standardu pre pracovnikov vo
vyrobe .Stcastou vyrobnej priemyselnej haly je aj priestor pre administrativne a kancelarske
ukony , testovanie kvality , do¢asny oddych a socidlne zariadenia . Je to murovana stucast’ vyrobnej
haly , ktord zabezpecuje potrebné zdzemie pre kontrolu kvality vyroby , zabezpecuje pitni vodu
a hygienické zariadenia .

h) Doplnkové vyrobné zariadenia , prevadzkové stibory a doplnkové ¢innosti :

e Kontrola kvality a chemického zlozenia zliatin hlinika pomocou spektrometra a uprava
Cistoty kovu pridanim rafinaénych soli za ucelom odstranenia nekovovych primesi
a naplynenia kovu.

e Kontrola kvality predzliatin ( zhoda chemického zloZenia ) sa vykonava laboratornym
RTG pristrojom. Kvalita ( homogenita, mnoZstvo nekovovych vmestkov, porezita )
mikroStruktiry sa vykonava elektronovym mikroskopom.

o Uprava chemického zloZenia taveniny podla poziadaviek odberatela — legovanie (
pridavanie prisadovych kovov vo forme predzliatin alebo tabliet s aktivnym kovom,
rafindcia, filtrovanie pred liatim. Po kazdom zasahu sa opétovne kontroluje chemické
zloZenie.
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e Odsterovanie — vyberanie sterov a necistot pomocou hutnickeho naradia uchyteného
na VZV do liatinovych nadob na lisovanie a ich zhromazd’ ovanie v nadobach do uplného
vychladnutia v sklade ¢. 1, uréenom pre zhromazd'ovanie sterov .

e Lisovanie sterov - pracuje max. 4,5 h denne, ZL sa zachytavaju vo filtri. Lisovanie
nazhromazdenych sterov sa vykonéava jednak za ucelom ziskania hlinika k opatovnému
pretaveniu priamo zo sterov a tak isto za u¢elom zachladenia a tym eliminovanie horenia
zbytkového kovu v steroch. Stery nedymia.

e Chladenie ingotov hotovej produkcie sa vykonava vo vyhradenom priestore expedicie .
Nastohované ingoty sa ulozia do vyhradeného priestoru, po vychladnuti a baleni
paskovanim sa vazia, osadia etiketou s identifikaénymi tidajmi a s pripravené na
expediciu

e Tenzometrické cestné ploSinové vahy su uréené na operativne vazenie jednotlivych
zasielok v ramci celkovej dodavky vyrobkov. Je to meradlo typu ,,urené®. Na vazenie
zvazkov sa pouzivaju ploSinové vahy do 2 ton vazivosti a je to meradlo typu ,,urené®.

e Zariadenie na snimanie radioaktivity je rucné zariadenie , ktoré sa pouziva pri kontrole
prijmu materidlov na vstupe do vyroby a V pripade potreby aj pri expedicii .

e Stlaceny vzduchu je produkovany v kompresorovej miestnosti. V hale je osadeny
jestvujuci kompresor Schneider AirMaster, typ AMG 30 — SVS DK s prikonom
elektrického pohonu 30kW. Centralny rozvod od kompresora je vedeny po obvodovej
stene haly. Dopojenie vetiev k technologiam je zrealizované tlakovymi hadicami.
Sucastou vzduchového systému st odkal'ovace a susi¢ky vzduchu.

e Technologicka voda a rozvody v hale st na vyhovujucej Grovni. Potreba technologicke;j
vody je pre chladiaci systém . Voda je privedend hadicou z jestvujiiceho odberného
miesta pri vstupne na vychodnej strane ku jednotlivym technologiam .

e Technologicky argdn - na severnej strane pri vyrobnej hale je dobudovana argoénova
stanica, ktord pozostava z 10 m® zasobnika a odparovacej stanice. Rozvod argoénu je po
hale realizovany potrubim po obvode haly aZ k miestu osadenia induk¢nej pece, ked’Ze
indukéna pec ma dva kelimky, rozvod sa rozvetvi na dve vetvy. Dopojenie peci sa
zrealizuje pancierovymi hadicami. Argén v technologickom procese sluZzi ako ochranna
atmosféra nad roztavenym kovom, aby nedochadzalo k oxidacii taveniny .

e Vetranie, vzduchotechnika. Pre uvadzany charakter vyroby a skladovania a pre vsetky
priestory bude postacovat prirodzené vetranie cez vetracie otvory. Prevadzkova
vzduchotechnika, ktora bola rieSena pre pdvodnu taviacu pec bola doplnena o napojenie
pre ustalovaciu pec a indukéna pec, pricom kapacitne je navrhnuta tak, ze pomocou
potrubnych rozvodov su vsetky zariadenia napojené na vybudovany novy filter z roku
2019 , ktory je dostatoCne dimenzovany pre vSetky zariadenia. Potreby odsavania pre
jednotlivé zariadenia st nasledovné:
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> Plynova taviaca pec 10t - 15 000 m3/h
> Plynova ustalovacia pec 12 t - 7 500 m%/h
> Plynova taviaca pec 2,5t - 5000 m3/h
> Indukéna pec - 2 x 3000 méh.
> Lisovanie sterov - 2 000 m¥h
Spolu : 35 500 mh

8.2.19. Pracovisko expedicie

Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene .

Prevadzkovy sektor expedicie je sti€ast'ou skladovych hél a pril'ahlych spevnenych ploch ktoré st
urcené a oznacené pre expedi¢né ucely .

Prevadzkovatel' produkciu Cinnostou R4 nakladd na nakladné motorové vozidla za prisneho
rezimu plnenia kvality a expeduje pre svojich odberatel'ov ako polotovar alebo vyrobok . Hotova
produkcia — vyrobok je formovana do blockov o hmotnosti 7 kg . Blocky sa ukladaji do hromad
— zvéazkov , ktoré sa po vychladnuti viazu , balia a paskuju. Nakladka do nakladného dopravného
prostriedku prebieha pomocou VZV.

Produkciu ¢innostou R12 pracovisko expeduje ako odpad po uprave za ucelom dodrzania
kvalitativnych poZziadaviek pre druhotné suroviny. Expedi¢né kapacity st okrem priestoru aj
funkciou aktudlneho poctu zamestnancov na zmene.

Sucasné predkladané varianty Zameru

Podl’a prilohy ¢. 8 zdkona NR SR €. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie,
sa na zamer rozsirenia ¢innosti prevadzky vzt'ahuju kategorie :

kategoria €. 3, Hutnictvo
- polozka €. 6 — Prevadzky na tavenie vratane zlievania zliatin (legovania) nezeleznych
kovov okrem vzacnych kovov vratane pretavovania recyklovanych vyrobkov (rafinacia,
vyroba odliatkov a pod.)

kategoria €. 8, Ostatné priemyselné odvetvia
- polozka ¢. 10 — Ostatné priemyselné zariadenia neuvedené v polozkach ¢. 1 - 9 s vyrobnou
plochou od 1 000 m?

kategoria €. 9, Infrastruktura
- polozka ¢. 6 — Zhodnocovanie ostatnych odpadov okrem zhodnocovania odpadov
uvedeného v polozkach 5 a 11, zariadenia na upravu a spracovanie ostatnych odpadov

%

- polozka ¢. 9 — Stavby, zariadenia, objekty a priestory na nakladanie s nebezpe¢nymi

odpadmi
- polozka €. 10 — ZhromaZzd'ovanie odpadov zo zeleznych kovov, z nezeleznych kovov alebo
starych vozidiel

Zamer podlieha zistovaciemu konaniu a je na zaklade dohody s navrhovatelom posudzovany
okrem nulového variantu v jednom variante Zameru. Navrhovatel' poziadal prislusny organ
0 upustenie od variantného rieSenia.
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Nulovy variant — predstavuje stav, ktory by nastal, ak by sa ¢innost’ roz§irenia vyroby v jestvujuce;j
prevadzke ,,Zhodnocovanie nezeleznych kovov - prevadzka SpiSské Vlachy “ nerealizovala.
Nedoslo by k zvySeniu kapacity zhodnocovania odpadov , alebo k zmene druhov odpadov
kategorie ostatny — O , priCom by sa niektoré druhy nedoplnili a niektoré druhy naopak nevyradili
z aktualneho procesu zhodnocovanie odpadov. Zaroven by sa zvySenie kapacity spracovania
odpadov nerealizovalo. Tato prevadzka by ako doteraz sltzila ako pracovisko zhodnocovania
odpadov z kovov ich recyklaciou. Existujuca priemyselna (vyrobna a recykla¢na) prevadzka
V sucasnosti vykonava Vv sulade s platnymi pravnymi predpismi ¢innosti zberu, zhromazd’ovania,
skladovania, zhodnocovania a recyklacie odpadov.

Variant Zameru — cinnost zhodnocovania odpadov ( kategoria ostatny —,,0% ) je vykonavana v
priemyselnej (vyrobnej a recyklacnej ) prevadzke na existujucich technologickych zariadeniach
pricom prevadzkovatel’ pldnuje zmenit’ alebo doplnit’ existujlici stav nevyrobnych technickych
prostriedkov a vykonat' technicko — organizacné zmeny vo vyrobe pre zvySenie kapacity
zhodnocovania odpadov nasledovne:

- Zvysenie kapacity zhodnocovania odpadov

- Zmenu druhov odpadov - pdjde len 0 K.C.O. neZelezné kovy , zliatiny nezeleznych kovov
a zmieSané kovy (napriklad hlinik, med’, titdn, ) len odpady ostatné

- Upustenie od zhodnocovania niektorych sucasne schvéalenych druhov odpadov ,,0*

- Spustenie do prevadzky existujicej novovybudovanej haly a technoldgie pre predipravu
a skladovanie vstupov pre indukéné pece

- Technicko — organizaéné opatrenia, alternativne vyuzitie a vyuzitie plnej kapacity
indukénych peci Vv reZime nepretrzitej prevadzky

Variant zameru predstavuje rozSirenie vyroby v jestvujicom aredli recyklacie nezeleznych kovov,
zliatin neZeleznych kovy azmieSanych kovov na Uzemi Mesta SpiSské Vlachy, pricom
prevadzkovatel’ po planovanom rozsireni svojej ¢innosti bude nakladat’ aj nad’alej len s odpadom
kategorie ostatny, ktory je vhodny na zhodnocovanie a recyklaciu pre dany vyrobny program.
Alternativne vyuzitie plnej kapacity indukénych peci si vyZaduje doplnenie technologického
procesu o predupravu vstupnych surovin z neZeleznych kovov, ktoré sa budi spracovavat
Vv induk¢énych peciach, v existujicej novovybudovanej hale s technologiou pre predupravu
a skladovanie vstupov pre indukéné pece.

V takomto pripade by doslo k internym organizaénym zmenam, navys$eniu stavu zamestnancov
pre obsadenie zmien v planovanej nepretrzitej prevadzke.

Aredl je uz v sucasnosti kompletne vybudovany tak, aby bolo moZzné nakladat’ so zvySenym
mnozstvom odpadov a v rozsahu sucasnych ¢innosti , ktoré planuje prevadzkovatel’ zmenit’ 0 novo
navrhované druhy odpadov znezeleznych kovov a vyradit niektoré z druhov odpadov
Z nezeleznych kovov.

Recyklacné technologie pracoviska na zhodnocovanie odpadov su uz v sucasnosti kompletne
prevadzkované tak, aby bolo mozné rozsirit’ pracovisko v rozsahu nepretrzitej prevadzkovej doby
¢innosti zhodnotenia odpadov z neZeleznych kovov v taviacich zariadeniach. Za ucelom
zabezpecenia vhodnej Struktury vstupnych surovin pre alternativne vyuzitie indukénych peci
V nepretrzitej prevadzke, zrealizoval uzivatel' vystavbu haly s technolégiou pre predupravu
a skladovanie vstupnych surovin v rdmci dobudovania obsluzného zazemia.

Existujlica priemyselnd (vyrobnd a recyklacnd) prevadzka v stcasnosti vykondva a po
realizovanych zmenach by vykonévala rovnaky rozsah zakladnych ¢innosti v sulade s platnymi
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pravnymi predpismi ¢innosti zberu, zhromazd’'ovania, skladovania, zhodnocovania a recyklacie
odpadov.

9. Zddvodnenie potreby ¢innosti v danej lokalite (jej pozitiva a negativa)

Dévodom umiestnenia navrhovanej ¢innosti v Meste Spisské Vlachy je 20 ro¢na tradicia tejto
prevadzky zlievania kovov a skutocnost’, ze prevadzkovatel’ spolo¢nost’ Heneken Melts, s.r.o
prebral existujuce zariadenie na zhodnocovanie odpadov ¢innostou recyklacie kovov, pricom
zabezpecuje plnenie existujicich poziadaviek ochrany ovzdus$ia , ochrany vdd a odpadového
hospodarstva .

Uvedeny spdsob zhodnocovania druhotnych surovin mézeme povazovat’ za sposob materialového
vyuzitia odpadov vznikajicich v komundlnej aj priemyselnej sfére. Pri uvedenom spdsobe
existujucej prevadzky a rozsirenia jej Cinnosti ide 0 materialové zhodnocovanie odpadov R4 -
recyklacia alebo spétné =ziskavanie kovov akovovych =zlucenin. Materidlové vyuzitie
separované¢ho zberu a oddelenych zloziek odpadov je jednou z priorit pri plneni Programu
odpadového hospodarstva SR.

Recyklacia (znovu vyuzivanie) odpadovych latok, odpadovej energie a tepla je v najSirSom
vyzname stratégia, pomocou ktorej opdtovnym vyuzivanim tychto surovin Setrime prirodné zdroje
a obmedzujeme zataZovanie Zivotného prostredia neziaducimi zloZzkami. Z progndz buduiceho
vyvoja priemyselnej vyroby jednoznacne vyplyva, Ze uzavrety obeh latok medzi vyrobou a
spotrebou bude nevyhnutny. Odpady totiz nepredstavuji neziaduci zdroj znecist'ovania, ale pri ich
efektivnom vyuziti maji velky vyznam. Preto sa odpady Coraz viac vyuzivaji ako sekundarne
priemyselné suroviny (kovy, papier, sklo, textil, plasty a i.), zdroj energie (vyroba tepla a
elektrickej energie ich spalovanim alebo ziskavanie tzv. bioplynu). Prieskum vyuZivania tychto
zdrojov naznaduje rezervy, ktoré ma v tejto oblasti nasa ekonomika. Zelezny a ocel'ovy odpad sa
vyuziva takmer na 90 %, vyuZitie nezeleznych kovov je od 15 % do 85 %, pri papierenskom
odpade 50 %, pri textilnych materidloch 65 %. NiZSia vyuzitelnost’ je pri odpade skla, plastov a
gumy. Stupent vyuzitelnosti druhotnych surovin a ich podiel na celkovej produkcii je zaroven
vyznamnym meradlom priemyselnej, technickej a vedecko-vyskumnej vyspelosti krajiny. Pri
uvahach o ekonomickych prednostiach recyklacie nemozno zanedbavat' ekologické hl'adisko.
Opédtovnym vyuzivanim odpadov sa znizi ich mnozstvo a tym aj znecistovanie prostredia.
Environmentalne hl'adisko pri rozhodovani o pouzivani odpadov z vyroby je, alebo by malo byt’
prvoradé. Prednosti recykléacie sit nepochybné, no musime ratat’ s tym, ze moézu byt naro¢né na
vyskum, vyvoj, investicie suvisiace s novym technickym rieSenim. Preto pri posudzovani prinosov
recyklécie treba mat’ na paméti zdsadu racionalizicie, systémovosti a komplexnosti pristupu.

Prinosom realizacie tohoto roz$irenia prevadzky v dotknutom uzemi je komplexnost’ rieSenia
nakladania s odpadmi uréenymi pre ich d’alsie vyuzitie ako druhotnu surovinu — ich recyklaciu. K
tomu musi napomoct’ aj dosledné dodrziavanie zakona o odpadoch. Hlavnymi oblastami, v
ktorych sa prejavi environmentalny prinos po realizécii projektu je oblast’” ochrany zloziek
zivotného prostredia. Zaroven zvySenie moznosti spolo¢nosti v spadovom regione na vyuzitie
nepotrebného odpadu a zaroven znizenie vplyvov zneskodiiovania odpadov.

Posudzovanie vplyvov €innosti na zZivotné prostredie (Zak. NR SR ¢. 24/2006 Z. z.) Zamer 43



Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

Opatrenia pre predchadzanie vzniku odpadu st také, ktoré moézu ovplyvnit’ rdamcové podmienky
tykajuce sa vzniku odpadu, ktoré¢ mézu ovplyvnit’ Staddium navrhovania, vyroby a distribucie, alebo

modzu ovplyvnit’ Stddium spotreby a pouzivania ako napriklad:

- Pouzivanie planovacich opatreni alebo inych hospodarskych nastrojov podporujucich

efektivne vyuzivanie zdrojov.

- Podpora vyskumu a vyvoja v oblasti dosahovania CistejSich vyrobkov a technologii a
vyrobkov a technolégii, z ktorych je menej odpadu, a Sirenie a pouzivanie vysledkov

takéhoto vyskumu a vyvoja.

- Vyvoj relevantnych ukazovatel'ov environmentalnych tlakov spojenych so vznikom
odpadu, ktoré maju prispiet’ k predchadzaniu vzniku odpadu na vsetkych urovniach od
porovnavania vyrobkov na medzinarodnej irovni cez ¢innost’ miestnych organov az po

vnutrosStatne opatrenia.

- Poskytovanie informécii o technikach predchadzania vzniku odpadu s ciel'om umoznit

priemyslu pouzivanie najlepsich dostupnych technik.

- Vyuzivanie kampani na zvySovanie povedomia a poskytovanie informacii zameranych na

Sirokt verejnost’ alebo konkrétnu skupinu spotrebitel’'ov.

10. Celkové naklady (orientacné)

Predpokladané celkové naklady na realizaciu projektu: cca 560 000,- EUR.

11. Dotknuta obec

Mesto Spisské Vlachy

12. Dotknuty samospravny kraj

Kosicky samospravny kraj

13. Dotknuté organy

Posudzujuci organ
Okresny urad Spisska Nova Ves — odbor starostlivosti 0 zivotné prostredie

Dotknuté organy

Okresny urad SpiSska Nova Ves — odbor starostlivosti 0 zivotné prostredie
Okresny urad SpiSskd Nova Ves — odbor krizového riadenia

Okresné riaditel’stvo Hasi¢ského a zachranného zboru Spisska Nova Ves
Regionalny urad verejného zdravotnictva SpiSska Nova Ves

Okresny urad pre cestnt dopravu a pozemné komunikacie SpiSska Nova Ves
Okresny trad OSZP v sidle kraja Kogice
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14. Povolujuce organy

Slovenska In$pekcia Zivotného Prostredia Kosice — odbor IPKZ

15. Rezortny organ

Ministerstvo zivotného prostredia Slovenskej republiky
Ministerstvo Hospodarstva Slovenskej republiky

16. Druh pozadovaného povolenia navrhovanej ¢innosti podPla osobitnych
predpisov

Povolenie podla zakona o integrovanej prevencii a kontrole zne¢istovania ZP 245/2003 Z z. a 0
zmene a doplneni niektorych zdkonov :

- podmienky a povinnosti podl'a zakona 39/2013 Z. z. 0 IPKZ

- podmienky a povinnosti podl'a zakona 50/1976 Zb. stavebny zakon

- podmienky a povinnosti podl'a zakona 137/2010 Z. z. o ovzdusi

- podmienky a povinnosti podl'a zakona 79/2015 Z. z. 0 odpadoch

17. Vyjadrenie o predpokladanych vplyvoch navrhovanej ¢innosti
presahujucich Statne hranice

Vplyvy zdmeru nepresahuju Statne hranice.
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11, ZAKLADNE INFORMACIE O sQéASNOM STAVE
ZIVOTNEHO PROSTTREDIA DOTKNUTEHO UZEMIA

1. Charakteristika prirodného prostredia vratane chranenych uzemi [napr.
navrhované chranené vtacie izemia, izemia europskeho vyznamu, eurdpska
sustava chranenych uzemi (Natura 2000), narodné parky, chranené krajinné
oblasti, chranené vodohospodarske oblasti].

Posudzovana lokalita sa nachadza v priemyselnej Casti mesta Spisské Vlachy, na ulici Vajanského
146, , katastrdlne Uzemie SpiSské Vlachy. Ide o aredl existujlicej priemyselnej (vyrobnej a
recykla¢nej) prevadzky . Priblizne 20 ro¢ny jestvujici areal recyklacie nezeleznych kovov , zliatin
nezeleznych kovov a zmieSanych kovov vykonava svoju ¢innost’ ako jeden zo zamestnavatel'ov
VvV meste .

Mesto Spisské Vlachy lezi na izemi Hornadskeho podolia na 'avostrannej nive a terase Hornadu.
Stred mesta sa nachadza v nadmorskej vySke 389 m.n.m. Priemerné hustota obyvatel'stva je 84,3
obyvatel'ov na km? a celkova rozloha je 42,21 km? .

V ramci Mesta SpiSské Vlachy mozno vymedzit' tizemie geograficky ako priestor susediaci s
obcami Olcnava, Bystrany, Zehra, O'$avka, Slatvina, Vojkovce , Kolinovce a Kalava. V Sirsom
uzemi st mestd Krompachy, Spisské Podhradie a obec Spissky HruSov .

Uzemie je s charakterom doliny, pre ktoré je prirodzené vedenie hned’ niekolkych vyznamnych
koridorov ako napriklad vodny tok, ale aj infraStruktire vybavenie cestnym a Zelezni¢nym
dopravnym koridorom, pri¢om posudzované Gzemie je historicky prirodzenou krizovatkou.

Okresné mesto Spisska Nova Ves, ktora je vzdialené od mesta Spisské Vlachy 20 km spaja cesta
1. triedy 536 ktora spaja Mesta Kezmarok cez Spissku Novu Ves az po Spisské Vlachy.

V okrese SpiSska Nova Ves je 11% nezamestnanost’ a vzh'adom na skuto¢nost’ Ze sa nejedna
0 centralny okres KoSického kraja aj napriek tomu vytvara vyroba optimalne podmienky na
znizovanie nezamestnanosti priCom je dolezité zvySovanie zamestnanosti aj v okrajovych
okresoch Kosického kraja .

1.1 Geomorfologické pomery

Dotknuté uzemie patri podl'a geomorfologického ¢lenenia (Mazur, E., Lukni§, M., In: Atlas krajiny
SR, 2002) do Alpsko — himalajskej ststavy, podsustavy Karpaty, do provincie Zapadné Karpaty,
subprovincia Vnutorné¢ Zapadné Karpaty, Fatranskotatranskej oblasti, celku Hornadska kotlina,
podcelku Hornadske Podolie a ¢asti Vlasska kotlina.

Hornédska kotlina je geomorfologicky celok v centralnej ¢asti vychodného Slovenska. Na severe
susedi s Levogskou vrchovinou a Podtatranskou kotlinou, na vychode s Braniskom a Ciernou
horou, na juhu s Volovskymi vrchmi a SpiSsko-gemerskym krasom a na zapade susedi s Nizkymi
Tatrami a Kozimi chrbtami.

Z hladiska zaradenia do morfologicko - morfometrickych typov reli¢fu (Trembo§ P., Minar J.,
Atlas krajiny SR 2002) sa zdujmové izemie nachadza v stredne ¢lenitom pahorkatinnom reliéfe.
Nadmorska vyska dotknutého uizemia sa pohybuje od cca 397 az do cca 402 m n. m. Zaujmové
Uzemie sa mierne zvazuje juznym az juhovychodnym smerom.
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1.2 Geologické pomery

Geologicka charakteristika

Predmetné uzemie z geologického hl'adiska lezi v regiondlnom celku vnutrohorskych paniev a
kotlin, konkrétne na vychodnom okraji Hornadskej kotliny spadajucej do Centralnokarpatského
paleogénu.

Geologicka stavba dotknutého uzemia je relativne jednoducha. Po geologickej stranke je SirSia
oblast’ zd&ujmového uzemia budovana kvartérnymi sedimentmi a sedimentmi terciéru.

Terciér (paleogén, eocén) v okoli zaujmového uzemia reprezentuje centralnokarpatsky flys ktory
je budovany pieskovcami a ilovcami (s prevahou pieskovcov) a bazilnym karbonarovym
suvrstvim — zlepence, vapencové zlepence, brekcie, pieskovce a piesCité vapence. Terciérne
podlozie vo forme modrosedych bazalnych zlepencov, resp. svetlohnedych zvetralych ilovcov
bolo overené v blizkosti zdujmového uzemia v Girovni cca 4,40 — 4,70 m p. t. Kvartérne sedimenty
su zastupené fluvidlnymi naplavmi rieky Hornad, siltami, pieskami a Strkmi. Najvrchnejsiu vrstvu
tvoria prachovité silty, svetlohnedej az Sedohnedej farby. Pod nimi sa nachadzaju ilovitopiescité
silty tuhej az mikkej konzistencie. Strkovité stuvrstvie bolo realizovanymi geologickymi pracami
v hodnotenom tizemi a jeho blizkom okoli overené v tirovni od 2,00 do 2,80 m p. t. Strky sa
hlinitopiescité, priemer okruhliakov sa pohybuje okolo 10 cm. Lokélne sa vyskytuju i vicsie
okruhliaky do 15-20 cm.

1.2.1. Loziska nerastnych surovin

Priamo v dotknutom tzemi sa nenachadzaju Ziadne evidované vyhradené ani nevyhradené loziska
nerastnych surovin. V blizkosti dotknutého izemia sa nachadza t'azené lozisko vapenca (dobyvaci
priestor Olcnava v k.u. Olcnava a k.u. Vitkovce) ako aj netazené lozisko tehliarskych surovin
juzne od mesta Spisské Vlachy.

InZiniersko-geologické pomery

Dotknuté uzemie sa podla InZinierskogeologickej rajonizacie Slovenska (Hrasna M., Klukanova
A., Atlas krajiny SR, 2002) nachddza v regione tektonickych depresii, subregione s paleogénnym
podkladom na rozhrani 3 rajonov: rajon flySoidnych hornin, rajon pieskovcovo-zlepencovych
hornin a rajon tdolnych riecnych naplavov.

V zaujmovom uzemi boli realizovanymi vitanymi sondami (AQUIFER, s.r.o, 2014) overené
sudrzné a nesudrzné sedimenty kvartérneho veku, pod ktorymi vystupuje paleogénne podlozie -
ilovce, lokalne s vlozkami zlepencov.

Povrch zaujmového uzemia v mieste vrtov SV-2,3.4,6 tvoril humoézny pddny pokryv mocnosti
0,10 m, tmavohnedého sfarbenia. V pripade sond SV-1 a SV-5 bola od povrchu terénu
zdokumentovana pritomnost’ antropogénnych sedimentov - navazky.

Navazky boli zdokumentované v kazdom zrealizovanom vrte. Ich mocnost’ sa v zdujmovom tzemi
pohybuje od 0,35 m do 1,00 m. St prevazne charakteru ilu so strednou plasticitou (resp. i siltu
piescitého), hnedého sfarbenia, s obsahom ulomkov tehly, lokalne 1 s obsahom §trku @ do 3 cm,
ojed. do 5 cm. Najvacsiu mocnost’ dosahovala navazka u sondy SV-6 (1,0 m).

Pod vrstvou navazok boli v zaujmovom uzemi zdokumentované sudrzné sedimenty charakteru
ilov so strednou plasticitou (F6 CI). Lokélne v pripade vrtov SV-1 a SV-5 boli zdokumentované
preplastky ilov strkovitych (F2 CG), mocnosti 0,3 az 0,6 m, hnedého az okrovohnedého sfarbenia,
s val. $trku @ 0,5-1-3 cm, ojedinele i 5 cm. fly so strednou plasticitou (CI) st prevazne tuhej aZ
pevnej, ojedinele i tvrdej konzistencie, tmavohnedého sfarbenia. Od hibkovej Girovne cca 0,8-1,2
m p.t. prechaddzaji do hnedého az okrovohnedého sfarbenia s okrovozltymi, sivymi az
tmavosivymi Smuhami, lokdlne v pripade vrtov SV-3 a SV-5 s tmavohnedymi az Ciernymi
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Smuhami. Pod vrstvou sudrznych sedimentov od urovne 2,00 az 4,20 m p.t. vystupuju v
zaujmovom tzemi fluvidlne nestdrzné sedimenty. Strkovité sedimenty st zrnitostne charakteru
Strkov s primesou jemnozrnnej zeminy (G-F) az §trkov ilovitych (GC). Su prevazne hnedého az
tmavohnedého sfarbenia, lokalne sivohnedého sfarbenia. Vo vrte SV-6 v hibkovej urovni 2,9-3,8
m p.t. boli vrtnymi pracami overené Cierno-sivé polohy Strkov. Priemer valtinov §trku dosahuje
prevazne 0,5-1-3-5 cm, ojedinele az do 8-10-12 cm. Mocnost’ Strkovitych zemin dosahuje v
zdujmovom Uzemi 1,5 m az 3,1 m, s narastanim mocnosti smerom k povrchovému toku Hornad.
Realizované dynamické penetra¢né sondy potvrdili prevazne ich stredni ulahnutost’ az ulahnutost’
(tr. G5 a G3).

Paleogénne podlozie bolo prieskumnymi pracami overené vo vSetkych realizovanych vrtoch v
hibkovej urovni 4,80-5,70 m p.t.. Paleogénne podloZie je zastipené silne zvetranymi ilovcami,
hnedého az tmavohnedého, ojedinele okrovohnedého sfarbenia, s ojedinelym vyskytom zlepencov
(vrty SV-3, SV-6). Vplyvom silného zvetrania su ilovce rozlozené az na zeminy zrnitostne
charakteru ilov so strednou platicitou (tr.F6) tvrdej konzistencie (Ic=1,34-1,51). V zmysle STN 72
1001 ich zarad’'ujeme do triedy R6.

Geodynamické javy

Hodnotené uzemie je mozné charakterizovat' z hl'adiska geodynamickych javov ako relativne
stabilné. Exogénne geodynamické javy ako zosuvy ani iné gravitatné pohyby horninového
prostredia sa priamo v dotknutom uzemi neuplatiuju. Z exogénnych geodynamickych javov sa
uplatiiuje hlavne er6zia a zvetravanie. Z endogénnych geodynamickych javov sa vzhl'adom na
polohu hodnotenej oblasti v rdmci vnutrohorskych kotlin podststavy Zapadnych Karpat prejavuje
maly tektonicky pokles.

Seizmicita

Uzemia Slovenska sa rozdel'uje do zdrojovych oblasti seizmického rizika, ktoré su stanovené
podla stupnia minimalneho lokélneho rizika, pricom sa riziko v jednej oblasti predpoklada ako
konStantné. V zmysle STN 73 0036 priloha A2 ,,Seizmotektonicka mapa Slovenska* okolie
navrhovanej ¢innosti sa nachadza v oblasti, kde sa v historicky znamom obdobi vyskytla intenzita
zemetrasenia 5 - 6° makroseizmickej aktivity MSK-64, s dosahovanymi hodnotami $pi¢kového
zrychlenia na skalnom podlozi 0,80-0,99 m.s-2 .

1.3 Hydrogeologické pomery

Aredl zariadenia na zhodnocovanie hlinikovych odpadov sa nachadza v Sirokej aluvidlnej nive
Vv oblasti ricky Hornad. Pril'ahlé svahy doliny Hornadu st budované sedimentarnymi horninami
podtatranskej skupiny paleogénneho veku . Podl'a Mella et al. (2000) ide o zlepence hutianskeho
stvrstvia, jemnozrnné pieskovce a prachovce tomasovskych vrstiev, drobnozrnné dolomitové
zlepence a pieskovce borovského suvrstvia, Sikmo zvrstvené pieskovce a SoSovky zlepencov
chrastianskych vrstiev, polymiktné zlepence a hrubozrnné pieskovce hornadskych vrstiev a
balvanité vapencové brekcie. V SirSom okoli Kolinoviec sa vyskytuju aj starSie horniny.
Litologicky ide o triasové wettersteinske dolomity a svetlé masivne vapence silického prikrovu
zaradené do stratenskej skupiny silicika a spodnotriasové az permské bridlice, pieskovce a zle-
pence novoveského, resp. petrovohorského stvrstvia krompasskej skupiny gemerika. Z mladych
(kvartérnych) sedimentov sa na svahoch vyskytuju hlinito, resp. ilovito-tlomkovité a piescité, ako
aj ilovité (polygenetické) zeminy. V SirSom okoli arealu prevadzky sa vyskytuji fluvialne
sedimenty Hornddu a potoka Branisko (lavostranny pritok) kvartérneho veku. Na povrchu
vystupuju holocénne jemnozrnné sedimenty, ktoré maji charakter hlin ilovitych, hlin piescitych,
menej piesku hlinitého (ilovitého). Ich hrabka koliSe v intervale 1,0 — 3,0 m. Hribka hlin mimo
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nivu rieky (riecne terasy, okraje doliny) dosahuje az 5,7 m . Pod vrstvou hlin sa nachadzaja stredno
az hrubozrnné Strky. Priemerna vel'kost” okruhliakov je 5 — 10 cm, ojedinele sa vyskytuju aj zrna
dosahujuce ¢ 15 — 30 cm. Strky obsahuji vlozky ilu a piesku, v hornej ¢asti prevlada il. Hrubka
Strkovej vrstvy dosahuje 1,8 — 6,1 m. Bezprostredné podlozie Strkov bolo overené vitanou studiiou
(Ondzikova, 1964) pri vstupnej brane arealu v hibke 4,5 m. S najvacsou pravdepodobnostou ho
tvoria pieskovce tomasovskych vrstiev podtatranskej skupiny paleogénneho veku (Mello et al.,
2000). Hrubozrnné pieskovce v hibke 6,3 m sa zistili vrtom RH-1 (Prihoda, 1961) nachadzajicom
sa Vv blizkosti arealu. Vrt HV-3 (Rusinova, 1974) leziaci asi 100 m SV od aredlu potvrdil vyskyt
zvetranych a silno rozpukanych ilovcov do hibky 21,0 m. Morfologicky napadny terénny stupeti
na lavej strane aluvialnej nivy v okoli posudzovaného objektu (aredl prevadzky) tvori plosne
rozsiahla strednopleistocénna (riss) terasa Hornadu. Sedimenty maju charakter strku a pies¢itymi
Strkmi. Juzne od objektu (na pravej strane Hornadu) sa nachadzaju sedimenty terasy rovnakého
veku zakryté sprasovitymi zeminami, CiastoCne aj antropogénnymi sedimentmi (navazky).
Podlozie néplavov tvoria uvedené paleogénne sedimenty. V zmysle aktudlnej geologickej mapy
(Mello et al., 2000) prebichaju dolinami potoka Branisko a Ki¢ovského potoka dva zlomy, ktoré
sa pod sutokom s Hornadom spdjaji. Podl'a STN 730036 (1997), resp. seizmotektonickej mapy
Slovenska (Hrasna, 1997) sa posudzované uzemie nachadza v oblasti s intenzitou seizmického
ohrozenia < 6° EMS-98. Podzemna voda je v hibke 0,5 -2,9 m. podzemna voda ma teda napit(
hladinu. Je to sposobené vrstvou povodiiovych hlin nachadzajicich sa v nadlozi Strkov. Smer
pradenia spodnych vdd kopiruje smer prudenia Hornadu.

Vodné toky

Podla slovenského hydrografického clenenia patri dotknuté uzemie do zdkladného povodia
Hornadu (hydrologické ¢islo 4-32-01 - Horndd po Hnilec). Hlavnym recipientom Uizemia je tok
Hornad. Hornad prameni na vychodnych svahoch nizkotatranskej razsochy nad Vikartovcami. Pri
prechode cez Sirokil Hornadsku kotlinu a d’alej aZz po Margecany prijima okrem Levoc&ského
potoka len kratke, nerozvetvené potoky. V ramci k. 0. SpiSské Vlachy z pravej strany pribera len
Svitojansky potok, tvoreny pocetnymi pritokmi z izemia Galmusu. Na toku su vybudované tri
produk¢éné rybniky. Lavostranné pritoky predstavuju bohato vetvené toky Klcovského potoka a
potoka Branisko, pretekajiiceho obcou Spisské Vlachy, ako aj kratke toky Ol'Savca, Slatvinského
potoka a Studenca. Z hl'adiska rezimu odtoku lezi dotknuté izemie v oblasti vrchovinno-nizinnej
s dazd’ovo-snehovym typom rezimu odtoku. K akumulécii vody dochddza v mesiacoch december
az februar. Maxima vodnatosti tokov su v mesiacoch marec az april. Maximalne priemerné
mesacné prietoky sa vyskytuju vacSinou v marci (IV > II), minimélne prietoky v septembri.
Koncom jesene a zaCiatkom zimy sa prejavuje vyrazné podruzné zvySenie vodnosti.

Vodné plochy
V katastri mesta s evidované aj vodné plochy - stistava rybnikov v rekreacnej oblasti Za horou.

Podzemné vody

Hydrogeologické pomery v hodnotenom tizemi st podmienené geologickou stavbou, tloznymi,
litologickymi, hydrogeologickymi a geomorfologickymi pomermi. V zmysle klasifikacie
hlavnych hydrogeologickych regionov (Malik P., Svasta J. Atlas krajiny SR, 2002) spada
zdujmoveé uzemie do regionu PQ 115 ,Paleogén Hornadskej a casti Popradskej kotliny* s
urcujiicimi typom priepustnosti — puklinova priepustnost’. Zo severu je tento rajon vymedzeny
geologickou hranicou voci pieskovcovému suvrstviu, zapadna hranicu tvori styk s mezozoikom
Nizkych Tatier, juzné hranica sa tiahne po juznom obmedzeni flySovych sedimentov paleogénu a
Ciastotne hornin melafyrovej série, vychodni hranicu tvori geologickd hranica voci
predpaleogénnym hornindm Braniska.
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Rajon je budovany nizko zvodnenym ilovcovym a pieskovcovo ilovcovym suvrstvim centralno-
karpatského paleogénu, ktoré méd ndznak synklindlnej stavby. Horniny centralno-karpatského
paleogénu su nizko zvodnené. Cyklické striedanie pieskovcov s ilovcami a prevaha ilovcov
zabranuje vacsej infiltracii podzemnych vod. Relativne priaznivejSie podmienky pre akumulaciu
podzemnych vod st v miestach tektonického poruSenia hornin, hlavne v zapadnej a vychodnej
Casti rajonu. Povrchové kvartérne sedimenty maju vyznamna ulohu pri zachytavani
atmosférickych zrdzok a reguléacii povrchového a podzemného odtoku, o zavisi aj od ich
priepustnosti. Obyc¢ajnd podzemna voda ma typicky plytky, podpovrchovy obeh, zmena jej hladiny
je v rozhodujucej miere podmienena klimatickymi a hydrologickymi c¢initelmi, minimum
dosahuje v zimnom obdobi (november - februar) a maximum v marci (topenie snehu), pricom letné
burky ju vyrazne neovplyviluju. Z hydrologického hladiska sa v katastri nachadzaji horniny s
vel'mi slabou puklinovovrstvovou priepustnostou a minimalnym zvodnenim. Z kvartérnych
sedimentov maju vyznam najma sedimenty Hornadu medzi Smizanmi a Spi§skymi Vlachmi. Niva
je miestami Siroka 200 — 600 m a hrubka naplavov kolise medzi 1,5 — 6,0 m. Vel'mi premenliva je
vydatnost’ studni a priepustnost’ sedimentov. Pri Spisskych Vlachoch sa zistila vydatnost’ 1,5 az
5,5 I.s-1. Koeficient filtracie sa meni od 3,43.10-5 az po 2,4.10-2 m.s-1. Rezim podzemnej vody
je charakterizovany suvislou hladinou, ktorej vyska je priamo zavisla na vyske vodnych stavov na
rieke Horndd. Podzemna voda akumulovand v $trkopiescitych néplavoch Hornadu je s volnou
hladinou, v miestach vac¢sich mocnosti pokryvnych hlin méze byt ¢iastocne napita. Pocas nizsich
urovni hladin odtekd podzemné voda zo zdujmového izemia J smerom, t.j. ku toku hlavného
recipienta — Hornadu. Predpokladany smer pridenia podzemnych vod v hodnotenom tzemi je v
smere S-J az SZ-JV (pri drendZznom Uc¢inku povrchovych vod). Realizovanymi geologickymi
pracami v minulom obdobi v hodnotenej oblasti a jej blizkom okoli bola hladina podzemnej vody
overend v urovni 1,70 - 3,30 m p. t. (Hudacek, S., 1971), resp. v trovni 2,00 - 2,80 m p. t.

Pramene a pramenné oblasti
Na dotknutej lokalite a v jej priamom okoli sa nevyskytuji zZiadne vyznamné pramene ani
pramenné oblasti.

Mineralne a termalne vody
V katastri mesta Spisské Vlachy sa vyznamnejSie vodné zdroje podzemnych vod, ani zdroje
termalnych ¢i mineralnych vod nevyskytuji.

Vodohospodarsky chrianené izemia a vyuZivanie vod
Do dotknutého uzemia nezasahuje ziadne vodohospodarsky chranené uzemie.

1.4 OvzduSie, klimatické pomery

Na zéklade vy€lenenia klimatickych oblasti (Lapin et al., Atlas krajiny SR 2002) spad4 hodnotené
uzemie do mierne teplej klimatickej oblasti (M) - priemerne menej ako 50 letnych dni za rok s
dennym maximom teploty vzduchu > 25 °C, do okrsku M2 - mierne teply, mierne vlhky, so
studenou zimou, dolinovy / kotlinovy typ klimy (januar menej ako —5 °C, jul viac ako 16 °C, Iz =
0 az 60). Z hladiska klimatografickych typov ide o kotlinovll klimu s velkou inverziou teplot,
mierne suchu az vlhka, s mierne teplym subtypom.

Teplota

Dlhodoba priemernd mesacna teplota vzduchu v Hornadskej kotline (SpiSskych Vlachoch)
dosahuje hodnotu 5 az 6 °C, pricom najteplejSim mesiacom v roku je jul a najchladnejSim januar.
Priemerné teploty v zime st -2,5 °C az -5 °C a 17 °C az 18,5 °C v lete. Amplituda teplot dosahuje
20 — 24 °C. Priemerny pocet vykurovacich dni v hodnotenej oblasti (v dlhodobom pozorovani

Posudzovanie vplyvov €innosti na zZivotné prostredie (Zak. NR SR ¢. 24/2006 Z. z.) Zamer 50



Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

1961-1990) je 240 - 280 dni. Letnych dni za to isté pozorované obdobie je 39 a mrazovych dni
152 (stanica Spisska Nova Ves - Bochniéek, O., Lapin, M., Soték, S., Atlas krajiny SR 2002).

Zrazky

Hornadska kotlina lezi v tzv. zrdzkovom tieni za vysokohorskym masivom Vysokych a
Belianskych Tatier, ktory brani prichodu CastejSieho zapadného a severozdpadného prudenia.
Priemerné mnoZzstvo zrazok je 590 — 800 mm. Pocetnejsie zrazky prindsa vacsinou zriedkavejsie
vlhké juhovychodné prudenie. Vyskyt a rozdelenie zrazok v zimnom obdobi, ktoré padaju
prevazne vo forme snehu sa odrdza vo vzniku a trvani snehovej pokryvky. Trvald snehova
pokryvka s vyskou 5 cm a viac sa vyskytuje 80 - 100 dni v roku. Priemerna vyska snehove;j
pokryvky je 30 - 40 cm. Stabilita snehovej pokryvky vzrastd v izemi spolu s nadmorskou vyskou.

Veternost’

Veterné pomery st ovplyvnené orografickym profilom S$irSieho, alebo blizSieho okolia konkrétnej
oblasti. Prevladajucimi smermi vetra v rieSenom uzemi si juhovychodné vetry, najmenej sa
vyskytuju severovychodné vetry. Pri rychlostiach do 8 m.s-1 su zastipené takmer vSetky smery
vetrov. Priemernd ro¢na rychlost’ vetra je 1,1 m.s-1. NajsilnejSie pradenie je koncom zimy a
zaciatkom jari.

1.5 Voda
1.5.1 Vodné toky

Z hladiska hydrogeografickych charakteristik SirSie dotknuté tizemie Mesta SpiSské Vlachy
a okresu Spisska Nova Ves patri do povodia rieky Hornad ktora je zaroven aj Hydrologickou osou
tohto tizemia. Rieka Hornad je tvoriaca prirodzent hydrogeografickl hranicu v rdmci zastavaného
uzemia. Vodné toky v SirSom dotknutom zemi mesta SpiSské Vlachy mozZeme podla reZzimu
odtoku zradit’ do vrchovinno-nizinnej oblasti s dazd’ovo-snehovym rezimom odtoku. Najvyssie
leta a na zaciatku jesene v mesiaci september.

Rieka Hornad je aj vyznamny vodny tok nie len v tizemi mesta Spisské Vlachy a okresu Spisska
Nova Ves ale celého KoSiského kraja , pricom odvodiiuje uzemie Hornadskej a KoSickej kotliny.
Tento vyznamny regiondlny nadzemny vodny koridor preteka okresmi Poprad , SpiSska Nova Vec
, Gelnica , KoSice okolie KoSice . V posudzovanom tzemi ide o najdolezitej$i vodny tok , ktorého
pritokmi s posudzovanom tzemi su lavostranné potok Peklisko , Branisko , Kl¢ovsky potok ,
Orsavsky a Slatvinsky potok a pravostranny Blatny a Svétojansky potok .

1.5.2. Povrchové vody

Zaujmové Uzemie patri do povodia rieky Hornad .

Priamo cez zdujmové uzemie nepreteka ziadny vodny tok. Samotny aredl je z juznej strany
ohrani¢eny riekou Hornad tato preteka vo vzdialenosti cca 300 m . V dotknutom tizemi sa do rieky
Hornad vlieva potok Branisko . Prietokové pomery v Spisskych Vlachoch v obdobi maximalnych
dlhodobych priemernych mesacnych prietokov dosahuju v extrémnom stave az 250 % relativnej
hodnoty — mesiac April. Naopak minimalne prietoky v mesiaci August dosahovali iba 32 % .
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Zakladna informacia k vodomerne;j stanici na povodi rieky Hornad v Meste Spisské Vlachy je
pod ¢islom . 1-4-32-01-077-01 , rie¢ny kilometer 107,2 s plochou povodia 775,02 v nadmorskej
vyske 375,11 m.n.m. .

Zakladné parametre si namerané na vodnom toku Hornad v dotknutom uzemi

Mesiac | | 1 i v \ Vi VIlL VI [IX X Xl [ Xl

ROK

Qm 7,443| 7,974| 10,31 9,183 4,207 | 5,464 | 5,357 | 3,698| 3,974| 4,095]| 10,7| 7,986

6,682

Qmax 2009 48,02
Qmax 1931-2008*  330,0
Qmax 2009 2,375

Qmax 1931-2008* 0,780

Kvalita povrchovej vody v toku Hornad sa v uvedenom tizemi vyhodnocuje S tymito vysledkami.
Hlavnymi pri¢inami znecistenia povrchovych vod je vypustanie zneCistenych splaskovych
odpadovych vod do povrchovych tokov . Dal§im menej vyznamnym zdrojom zneéistenia je
hnojenie v pol'nohospodarstve . Vyraznym zdrojom znecistenia v posudzovanom uzemi je aj
verejna kanalizacia z celkov obytného uzemia a priemyslu . Tieto dovody znamenajt ze niektoré
z ukazovatel'ov V nepravidelnych opakovaniach nie st v stlade s poziadavkami na kvalitu vody
ako CHSK a MN- NO..

1.5.3. Vodné plochy

V prilahlom zemi sa nachadzaji vodné plochy rekreacnej oblasti Za Horou . Vodna plocha je
vyuzivana na Sportovy rybolov a rekreaciu.

1.5.4. Podzemné vody

Kvartérne néaplavy v zdmerom dotknutom Uzemi tvoria poriecne nivy rieky Hornad , ktoré st
charakterizované vysokym stupfiom zvodnenia. Podzemna voda sa nachadza v hibke od 3,5 do
6,8 m, v zavislosti od morfologickej konfiguracie terénu a vzdialenosti od vodného toku. Rezim
podzemnych vdd je ovplyviiovany vodnym tokom pretekajucimi tizemim, s ktorym st podzemné
vody v hydraulickej spojitosti. Kolisanie hladiny podzemnej vody ovplyviiuju klimatické pomery
a hydrologické stav riecky Hornad a jej povodia. Smer prudenia podzemnych vod je Severojuzny.
Kvalita podzemnej vody v oblasti Spisské Vlachy . Smer prudenia spodnych vod kopiruje smer
pradenia Hornadu.

1.5.5. Mineralne a termalne vody

V Okrese Spisskd Nova Ves si 4 vodné mineralne pramene :
- Krompachy — SNV 13 — Kvasna Voda

Slatina SNV 20 — Slatvinka

Vojkovce SNV 23 — Kvasna Voda

Hnilcik SNV 27 — Prameii Bindt

V priamo dotknutom tizemi neboli pramene vod zaznamenané
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1.5.6. Vodohospodiarsky chranené tizemia a vyuZivanie vod

Vo vzdialenosti cca 300 m juzne smerom od posudzovanej lokality sa nachadza vodny koridor
rieky Horndd ktord je izemim eurdépskeho vyznamu. Ochranné pasmo tohto vodného zdroja do
posudzovanej lokality nezasahuje. Nejedna sa ani o ochranné pasmo pitnej vody .

1.6 Poda

P6dny typ a pédny druh

Zékladnymi podnymi jednotkami (www.podnemapy.sk) su v hodnotenom uzemi fluvizeme
modalne (kultizemné) karbonatové a hnedozeme modalne (kultizemné). Sprievodne a lokélne sa
mozu vyskytovat’ hnedozeme kultizemné (modalne) erodované, regozeme kultizemné (modalne)
karbonatové a fluvizeme glejové (kultizemné glejové) karbonétové. Fluvizeme modalne
karbonatové st vyvinuté hlavne v nive Hornadu. Su to pddy s ochrickym Ao - horizontom,
zrnitostne znacne variabilné s obsahom karbonatov v celom podnom profile, podna reakcia slabo
alkalickd, prevazne hlboké ale aj stredne hlboké, alebo plytké pody s roznym obsahom skeletu,
vyskytujuce sa v nivach vodnych tokov. Pédotvornym substratom st hlavne karbondtové aluvialne
sedimenty. Z hl'adiska degrada¢nych procesov st nachylné na ¢asto nepriaznivy vodny a vzdusny
rezim. Hnedozeme modalne st pody s prevazne ochrickym A - horizontom pod ktorym sa
nachadza luvicky Bt - horizont, stredne t'azké, hlboké, s neutralnou pddnou reakciou.
Podotvornym substratom su sprase. Z hl'adiska degradacnych procesov st nadchylné na vodnu
erdziu a utldCanie. Ohrozenie pddy predstavuje veterna a vodna erdzia. Veternou erdziou su
najohrozenejsie pody bez vegetacného pokryvu, v okoli dotknutého uzemia sa nachadzaji najma
na pol'nohospodarsky obrabanych plochach. Vodnou er6ziou st najohrozenejSie pody na svahoch
s vysokym sklonom bez vegetacného pokryvu (v okoli dotknutého izemia st to predovsetkym
hnedozeme) a pddy v nive rieky. Chemicku degradaciu pod dotknutého izemia mdze sposobit’
niekol’ko faktorov (acidifikécia pddneho fondu, kontaminécia pdd tazkymi kovmi, organickymi
latkami a pod.). Priamo v dotknutom uzemi, ktoré je zastavané, sa prirodzeny pddny fond
nenachadza, resp. s zastipené prevazne antrozeme. Podl'a zdkona ¢. 220/2004 Z.z. st vSetky
polnohospodarske pody podla prislusnosti do BPEJ zaradené do 9 skupin kvality pody.
NajkvalitnejSie patria do 1. skupiny a najmenej kvalitné do 9. skupiny. V dotknutom tzemi sa
vyskytuju pody zaradené do 5-7 skupiny BPEJ: 0757002 (6. skupina), 0789242 (7. skupina) a
0770233 (5. skupina).

Stupen nachylnosti na degradaciu

Pod pojmom erézia pddy sa rozumie rozrusovanie, premiestiiovanie a ukladanie pddnych Castic
posobenim vody, vetra a inych exogénnych Cinitelov. Erozia pol'nohospodarskej pody predstavuje
ubytok povrchovej najurodnejSej vrstvy pol'nohospodérskej pddy bezprostredne spojeny s
ubytkom humusu a zivin. Prejavuje sa dvoma sposobmi. Jednak ako liniova erézia, ktora vytvara
siet’ vymol'ov a jednak ako plo$na erézia. Vodnd i veterna erdzia primerane ich stupniu intenzity
su vel'mi nebezpecné a Skodlivé. Splachom pddy vodou alebo odviatim vetrom sa stracaju
najjemnejsie poddne Castice, hnojiva i vysiate osiva, zoslabuje sa a zhorSuje ornica, nicia sa kliciace
rastliny, poskodzuju sa vzrastlé rastliny, roznasaju sa semena plevelov, §iria sa choroby rastlin
prenosom choroboplodnych spér a mikrébov, ¢im sa nasledne stava vodohospodarskym
polutantom. Vodna erdzia sa vyraznejSie prejavuje v severnych okresoch, najma v podhorskych a
horskych oblastiach, kde je vysSia svahovitost’. NajhorSia situacia v rdmci ohrozenia pdd vodnou
erdziou je v okresoch Gelnica, Roznava a SpiSska Nova Ves. Strednd, vysoka az extrémna veterna
erdzia sa v KoSickom kraji vyskytuje minimalne. Na vacsine pol'nohospodarskej pody sa vyskytuje
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nizka az ziadna veternd erdzia (96,21 %). Intenzita je zavisla najmi na sklone reli¢fu, pokryti
vegetaciou a na pddnom druhu.

1.7 Biota ( Fléra, Fauna)
1.7.1. Fléra a vegetacia

Hodnotené uzemie sa nachadza vo fytogeografickej oblasti zapadokarpatskej flory (Carpaticum

occidentale) v obvode flory vnutrokarpatskych kotlin (Intercarpaticum) v okrese Podtatranskych

kotlin a v podokrese Spisskych kotlin. Podl'a fytogeograficko - vegetacného c¢lenenia (Plesnik in

Atlas krajiny SSR, 2002) patri dotknuté izemie do ihli¢natej zony, neSpecifikovanej podzony v

ramci Hornadskej kotliny. V Hodnotenom uzemi mdzeme rozlisit’ niekol’ko samostatnych typov

vegetacnej pokryvky, ktorej priestorové rozmiestnenie ako aj kvalita su v sicasnosti ovplyvnené
predovsetkym antropogénnou ¢innost'ou. Na hodnotenom tizemi a v jeho SirSom okoli mozno
ojedinelo pozorovat’ zvysky prirodzenej vegetacie. Rekonstruovana prirodzena vegetacia (podla

Michalko J. a kol., 1986: Geobotanicka mapa Slovenska) je taka, ktora by sa v studovanom tizemi

vyvinula, ak by na krajinu neposobil ¢lovek. Tvorili by ju hlavne nasledujuce jednotky:

- jelSové lesy na nivach podhorskych a horskych vodnych tokov Alnetum glutinosae, Aegopodio
- Alnetum glutinosae, Salicion triandrae p. p., Salicion eleagni (Alnus glutinosa, Alnus incana,
Fraxinus excelsior, Salix fragilis, Prunus padus, Carpinus betulus, Aegopodium podagraria,
Matteuccia struthiopteris)

- karpatské dubovo - hrabové lesy Carici pilosae - Carpinetum, syn. Querco - Carpinetum
medioeuropaeum (Quercus petraea, Carpinus betulus, Tilia cordata, Acer campestre, Carex
pilosa, Dentaria bulbifera, Tithymalus amygdaloides)

- bukové a jedlovo - bukové lesy Dentario glandulosae - Fagetum (Fagus sylvatica, Acer
pseudoplatanus, Tilia cordata, Abies alba, Dentaria glandulosa, Dentaria enneaphyllos)

Realna vegetacia je v dotknutom uzemi (areal farmy) v su€asnosti oproti prirodzenej vegetacii
znacne odliSnd a predstavuje ju v prevaznej miere len synantropna vegetacia. Celé dotknuté tizemie
predstavuje polnohospodarsky aredl, takze vegetaciu tvoria predovSetkym synantropne druhy
bylin a drevin, néletové dreviny, okrasné solitéry a skupiny drevin ako aj umelo vysadend
vegetacia. VoI'né plochy v ramci areélu su zarastené upravovanou bylinnou vegetaciou.

1.7.2. Fauna

Podl'a zoogeografického Clenenia Slovenska patri hodnotené tizemie terestrického biocyklu do
palearktickej oblasti, podoblasti Eurosibirskej, do provincie listnatych lesov do podkarpatského
useku. Z hladiska ¢lenenia limnického biocyklu patri hodnotené uzemie do palearktickej oblasti,
podoblasti euromediterannej, provincie pontokaspickej, iseku severopontického okresu potiského
a do slanskej ¢asti. Vzhl'adom na povahu hodnoten¢ho izemia, faunu hodnoteného tzemia tvoria
prevazne kozmopolitné synantropné druhy viazané na biotopy l'udskych sidiel. V SirSom okoli
hodnoteného tizemia sa uplatiiuji zoocenodzy lesa, zoocendzy vodnych tokov, nelesnej stromovej
a krovinnej vegetacie, zoocendzy pol'nohospodarskej pody a zoocenodzy l'udskych sidiel. Detailny
prieskum fauny hodnoteného uzemia nebol vykonany. Z fauny s zastipené predovsetkym
druhovo pocetnejsie rady bezstavovcov. Z hl'adiska vtactva su typickymi bezné synantropne druhy
ako napr. vrabec domovy, drozd cierny, lastovicka obycajnd, trasochvost biely, Zltochvost
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domovy, ale aj vzacnejSie druhy spevavcov viazané na okolité biotopy. Cicavce su zastipené
hlavne druhmi ako mys domova, potkan obycajny, jez vychodoeurdpsky pripadne krt obyCajny. V
okoli hodnoteného tizemia je pomerne hojny vyskyt pol'ovnej zveri.

1.7.3 Chranené uzemia

Uzemnou ochranou prirody sa v zmysle zakona NR SR ¢&. 543/2002 Z. z. o ochrane prirody a
krajiny rozumie osobitnd ochrana prirody a krajiny v legislativne vymedzenom tzemi v druhom
az piatom stupni ochrany.

V ramci velkoploSnych chranenych Gzemi sa na uzemi KoSického kraja nachadzaju 2 narodné
parky Slovensky kras a Slovensky raj s celkovou rozlohou 54 024,75 ha. Najvacsiu rozlohu v
ramci KoSického kraja maju Chranené krajinné oblasti Latorica a Vihorlat.

Dotknuté Gizemie, na ktorom ma byt realizovany Zamer je zaradené do 1. stupiia ochrany v zmysle
§11 zakona ¢. 543/2002 Z.z. o ochrane prirody a krajiny v zneni neskorSich predpisov.

Chraneny areal :
- Knola - ev. ¢. 1009

Prirodné rezervacie :
- Cintky - ev. &. 517
- Modry vrch - ev. €. 616
- Muran - ev. ¢. 1010

Narodné prirodné rezervacie :
- Cervené skaly - ev. ¢. 514
- Drevenik - ev. €. 523
- Galmuska tisina- ev. ¢. 531

Prirodné pamiatky :
- Bielajaskyna - ev. ¢. 1228
- Farské skala - ev. ¢. 529
- Hutianske - ev. ¢. 623
- MarkuSovska transgresia paleogénu - ev. ¢. 693
- Ostra hora - ev. €. 630
- Travertinova kopa Sobotisko - ev. ¢. 694

Narodné prirodné pamiatky :
MarkuSovské steny - ev. ¢. 608
Medvedia jaskyna - ev. €. 610
Spissky hradny vrch - ev. €. 682

Zdroj: Statny zoznam osobitne chranenych &asti prirody SR

Eurodpska sustava chranenych uzemi (sustava NATURA 2000)
Eurdpsku stustavu chranenych izemi tvoria:
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- chranené vtadie uzemia (Special Protection Areas, SPA) - vyhlasované na zaklade
smernice EU o vtakoch,

- Uzemia eurdpskeho vyznamu (Special Areas of Conservation, SAC) - vyhlasované na
zaklade smernice EU o biotopoch,

a) Chranené vtacie uzemia
- JuzZne od dotknutého izemia (cca 1 km) sa nachadza chranené¢ vtacie uizemie SKCHVUO036
Volovské vrchy.
- Navrhovana ¢innost’ nezasahuje priamo do chraneného vtacieho tizemia. SKCHVUO036
Volovské vrchy.

b) Uzemia eurépskeho vyznamu
Z Gizemi eurdpskeho vyznamu sa v okoli hodnoteného tizemia (vSetky viac ako 1 km)
vyskytuju:
- SKUEV0291 Svitojansky potok,
- SKUEV0287 Galmus,
-  SKUEVO0286 Hornadske vapence
-  SKUEV0224 Jerenas.

Uzemia chranené podl’a medzinarodnych dohovorov
Lokality zaradené v zmysle Dohovoru o mokradiach majucich medzindrodny vyznam,
(Ramsarsky dohovor) sa v posudzovanom uzemi nenachadzaju.

Chranené stromy
V posudzovanom Uzemi sa osobitne chranene stromy, na ktoré¢ sa vztahuje ochrana podla § 49
zékona NR SR €. 543/2002 Z. z. o ochrany prirody a krajiny nenachadzaju.

Chranené vodohospodarske oblasti
V meste SpiSské Vlachy sa chranené vodohospodarske oblasti nenachadzaju

2. Krajina, krajinny obraz, stabilita, ochrana, scenéria

2.1 Struktira krajiny

Stcasna krajinna Struktara (druhotna krajinnd Struktdra) je tvorena suborom prvkov, ktoré ¢lovek
ovplyvnil, ¢iastocne alebo uplne pozmenil, resp. novo vytvoril ako umelé prvky krajiny (Ruzicka,
Ruzickova, 1973). St charakterizované z fyziognomickoformacno - ekologického hl'adiska. Ich
obsahovu nédpln urcuje funkéna charakteristika (spdsob vyuzitia prvkov), bioticka charakteristika
prvkov (charakteristika redlnej vegetacie a biotopov), stupen antropickej premeny (prirode blizke
prvky az umelé technické prvky) a formacné charakteristika podl'a priestorového usporiadania
prvkov, resp. krajinnych Struktar (plocha, linia a bod).
Krajinna Strukttra okolia dotknutého uzemia je tvorend nasledovnymi kategoriami:

- Pol'nohospodarska pdda: ornad pdda (velkoblokové polia, maloblokova ornd pdda),

trvalé travne porasty (ltky a pasienky, lu¢ne a pasienkové uhory, tthory s drevinami)

- Zastavané plochy a nadvoria, sidelné prvky: dopravné prvky (Statne cesty, ¢elové cesty
spevnené, ucelové cesty nespevnené) technické a pol'nohospodarske objekty,
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- Sidla - plochy byvania a vybavenosti, ruderalne plochy
- Vodné plochy a toky: upravené toky, brehové porast
- Lesné pozemky: hospodarske lesy

2.1.1. Scenéria Kkrajiny

Na celkovy obraz krajiny pomerne vyznamne vplyva charakter Hornadskej kotliny s tokom
Hornadu, obklopenej vyraznymi horskymi masivmi. Pre krajinny obraz a estetick¢é vnimanie
krajiny je urcujica dominancia kotlinného typu krajiny. Samotné dotknuté Uzemie je
charakteristické hladko modelovanym pahorkatinnym reli¢fom s dominantnym zastipenim
pol'nohospodarsky vyuzivanych ploch, nelesnej drevinnej vegetacie a vzdialenejSie aj lesnymi
porastmi (Hnilecké vrchy). Pozitivne pdsobiacimi prvkami krajinnej Struktiry st najmi lesné
porasty, menSie remizky a nelesnej drevinnej vegetacie. V samotnom dotknutom tzemi sa iné
vyznamnejsie prvky vytvarajice obraz izemia nenachadzaji. Naopak zvicsa negativne vplyvaju
na krajinny obraz nevyuzivané a ruderalizované plochy, pol'nohospodarsko - technické aredly,
bloky ornej pddy a cestnad komunikécia. Realizacia hodnoteného zameru nebude mat’ vzhl'adom
na svoju povahu, hmotové dispozicie a umiestnenie v existujicom polnohospodarskom dvore
negativny vplyv na sucasnu scenériu krajiny. Zaujmové tizemie investora je pol'nohospodarsky
areal, ktory je dlhodobo vyuzivany pre ¢innosti charakteristické pre pol'nohospodarsku Zivocisnu
vyrobu. Sirgie okolie zaujmového tizemia je mozné hodnotit’ ako polnohospodarsky vyuzivanu
krajinu.

2.1.2. Systém ekologickej stability - izemny systém ekologickej stability (USES)

Uzemny systém ekologickej stability (USES) predstavuje taku celopriestorova struktiiru navzajom
prepojenych ekosystémov, ich zloziek a prvkov, ktora zabezpecuje rozmanitost podmienok a
foriem Zivota v krajine. Zakladnymi §trukturalnymi elementmi USES st biocentra, biokoridory,
interakéné prvky a genofondovo vyznamné lokality. Biocentra - predstavuji ekosystémy alebo
skupiny ekosystémov, ktoré vytvaraju trvalé podmienky na rozmnozovanie, ukryt a vyzivu zivych
organizmov a na zachovanie a prirodzeny vyvoj ich spolocenstiev. Biokoridory - predstavuja
priestorovo prepojeny subor ekosystémov, ktoré spajaji biocentra a umoziuji migraciu a vymenu
genetickych informacii zivych organizmov a ich spolocenstiev, na ktoré priestorovo nadvézuju
interakéné¢ prvky. Hodnotena lokalita nezasahuje vyznamnym spdsobom do siete prvkov
a interak¢nych linii Struktary ekologickej stability.

Biocentré
Za biocentrum povazujeme geoekosystém alebo skupinu geosystémov, ktoré vytvaraju trvalé
podmienky na rozmnoZovanie, ukryt a vyZivu Zivych organizmov a na zachovanie a prirodzeny
vyvoj ich spolocenstiev. Ide teda o taky segment krajiny, ktory svojou velkostou a stavom
ekologickych podmienok umoziuje trvalu existenciu druhov a spoloCenstiev jej prirodzeného
genofondu.
V okoli hodnotenej lokality s zastipené:

- nadregionalne biocentrum Hnilecké vrchy

- regionalne biocentrum Severné svahy Galmusu

- miestne biocentrum H4j (medzi Spisskym HruSovom a Bystranmi)
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Biokoridory
Tvori priestorovo prepojené subory geoekosystémov, ktoré spajaji biocentra a umoznuju migraciu
a vymenu genetickych informacii zivych organizmov a ich spolo¢enstiev, na ktorych priestorovo
nadvézuju interakcné prvky.
V okoli hodnotenej lokality su zastupené:

- biokoridor nadregionalneho vyznamu rieka Hornad

- biokoridor lokalneho vyznamu potok Peklisko

- biokoridor lokalneho vyznamu Kl¢ovsky potok

Navrhovana ¢innost’ je lokalizovana mimo uvedenych prvkov USES.

Chranené uzemia a ochranné pasma

Navrhovana lokalita existujuceho zariadenia na zhodnocovanie odpadov podl'a zakona NR SR ¢.
543/2002 Z. z. o ochrane prirody a krajiny patri do prvého stupnia ochrany prirody a krajiny. V
ramci zamerom dotknutej prevadzky sa nenachadzaji chranené izemia mensSieho plo§ného
rozsahu, ani chranené stromy. V blizkosti prevadzky sa nachadza rieka Hornad — uzemie
eurdpskeho vyznamu .

Vodny tok Hornad a niektoré jeho pritoky su zvac¢sa lemované prirodzenym brehovym porastom,
reprezentovanym krovinatymi vibami a jelSou, menSie zastupenie maji Vysoko-kmenné viby a
miesta, kde je brehovy porast viacetazovy. Celkove mozno konstatovat’ pomerne priaznivé
zastupenie krajinnej zelene v rdmci §irSie rieSenej oblasti ,avSak samotné rieSené uzemie je vel'mi
deficitné z hl'adiska zastpenia stabilnejSich krajinnych prvkov.

Najblizsie vel'koplosné chranené tzemie, nachadzajlice sa V SirSom Uzemi, je ochranné pasmo
Narodného parku Slovensky Kraj a Slovensky raj . Na izemi ochranného pasma narodného parku
plati 2. stupeni ochrany.
Maloplo$né chranené uzemia st :

- Bielajaskyna - ev. ¢. 1228

- Farska skala - ev. ¢. 529

- Hutianske - ev. ¢. 623

- MarkuSovska transgresia paleogénu - ev. ¢. 693

- Ostra hora - ev. €. 630

- Travertinova kopa Sobotisko - ev. ¢. 694

- Markusovské steny - ev. ¢. 608

- Medvedia jaskyna - ev. €. 610

- Spissky hradny vrch - ev. €. 682

Osobitne chranené uzemia ochrany prirody a krajiny v SirSom okoli lokality zdmeru

Z izemi eurdpskeho vyznamu sa v okoli hodnotené¢ho izemia (vSetky viac ako 1 km) vyskytuja:
- SKUEV0291 Svitojansky potok,
- SKUEV0287 Galmus,
-  SKUEV0286 Hornadske vapence
-  SKUEV0224 Jerenas.
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Juzne od dotknutého tizemia (cca 1 km) sa nachadza chranené vtacie tizemie SKCHVUO036
Volovské vrchy. Navrhovand cinnost’ nezasahuje priamo do chraneného vtacieho uzemia.
SKCHVUO036 Volovské vrchy.

3. Obyvatel’stvo, jeho aktivity, infrastruktiara, kultirnohistorické
hodnoty tizemia

Prva pisomnd zmienka o meste Spisské Vlachy je z roku 1243. Uzemie bolo osidlované aj
v eneolite a neskor v dobe bronzovej . Spisské Vlachy lezali pri tzv. ceste Gemerskej, ktora spajala
Spis s Dolnou zemou a Pol'skom, vyrazne prispela rozvoju a obchodnému vyznamu .

3.1. Obyvatel’stvo a zamestnanost’

Posudzovana lokalita je situovana v katastralnom uzemi Spisskych Vlachov. Nasledujuci prehl'ad
zékladnych tdajov a charakteristik obyvatel'stva sa preto dotyka predmetného mesta na
katastralnom tzemi ktorého sa bude navrhovana &innost’ realizovat. Udaje su uvedené podla
informacii ziskanych pri s¢itani obyvatel'ov, domov a bytov, uskutoéneného Statistickym turadom
Slovenskej republiky v roku 2011 ako aj z tdajov uverejnenych na strankach Statistického tiradu
SR a na strankach mesta. Mesto SpiSské Vlachy patri k najmenSim obciam so Statitom mesta na
Slovensku. Pocet obyvatel'ov dosiahol v roku 2012 3610 obyvatel'ov. Od sedemdesiatych rokov,
kedy pocet obyvatel'ov presahoval 3 600 obyvatel'ov mal az do zac¢iatku 90-tych rokov klesajucu
tendenciu, az kym tato hodnota nedosiahla uroven okolo 3350 obyvatel'ov. Odvtedy sa Spisské
Vlachy vyznacovali vzrastom populécie, na ktorom sa z dlhodobého hl'adiska podiela hlavne
migrany pohyb. Prirodzeny prirastok je tiez kladny, ale dosahuje hodnoty blizke nule.
V poslednom desatroéi pocet obyvatel'ov mesta mierne klesa. Podla poslednych tidajov malo
mesto Spisské Vlachy ku koncu septembra 2017 - 3525 obyvatel'ov, z ¢oho muzov bolo 1750 a
zien 1775. Vekova §truktira obyvatel'stva sa v poslednych rokoch vyrazne meni. Pocet obyvatel'ov
v predproduktivnom veku dlhodobo klesa, zatial’ ¢o pocet obyvatelov v poproduktivnom veku
stipa. Znamena to Ze obyvatel'stvo SpiSskych Vlachov vyrazne starne. Z hladiska Struktary
obyvatel'stva podla dosiahnutého najvysSieho vzdelania mozno konStatovat, ze v pripade
Spisskych Vlachov prevlada obyvatel'stvo s tplnym strednym odbornym vzdelanim s maturitou.
Druhou najpocetnejsiu skupinu tvoria obyvatelia bez vzdelania. Relativne pocetne su zastlipeni aj
obyvatelia so zdkladnym vzdelanim a strednym bez maturity.

3.2. Sidla

Mesto Spisské Vlachy je administrativne zaclenené v okrese SpiSskd Nova Ves a v KoSickom
kraji. Patri k najmens$im obciam so Statitom mesta na Slovensku. Ma dve miestne Casti: Dobra
Vola a Spisské Vlachy. Jeho katastralne uzemie susedi s k. 4. mesta SpiSské Podhradie a obci
Zehra, Orl$avka, Slatving, Vojkovce, Kalava, Kolinovce, Krompachy, Slovinky, Olcnava
a Bystrany. Okresné mesto SpiSskd Nova Ves je vzdialené 23 km a krajské mesto KoSice je
vzdialené cca 56 km juhovychodne od SpiSskych Vlach. Mesto a jeho rekreainé zazemie leZia
Vv juho — vychodnej ¢asti Hornadskej kotliny pri vtoku Zehrického potoka do Hornadu.
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3.3. Kulturno-historické hodnoty uzemia

Historia

Medzi historické pamiatky mesta patri povodne romansky kostol sv. Jana Krstitel'a, po roku 1434
neskorogoticky, prestavany s barokovym interiérom, dvojdielna bronzova krstitel'nica z roku
1497, krucifix z okruhu Majstra Pavla z Levoce, povodne goticka budova byvalej radnice,
postavena v 15. stor. spristavbou zo 17. stor., kde cast budovy sluzi ako kostolik
s neskorogotickym skrifiovym oltarom z ¢ias okolo roku 1500, budova rimsko — katolickej fary
pdvodne goticka z 15. storoia, neskor renesanéne prefasadovana, Mariansky barokovy stip z roku
1727, evanjelicky romansky kostol z roku 1787, ku ktorému bola neskor pristavena veza, a tak
nadobudol dne$nii podobu. NajstarSia zmienka o kniznici, ktord vznikla pri kostole v SpiSskych
Vlachoch pochadza z 15. storocia. Fond kniznice tvorili ndboZenské knihy — kddexy. NajstarSia
zmienka o skole, kde sa vyucovalo latinsky, je z roku 1592. V roku 1787 vznikla v Spisskych
Vlachoch prvéd zmieSand obecnd Skola na Spisi. Popri 'udovej Skole bola v roku 1926 otvorena
uéiovska 8kola. Rozhodnutim ministerstva kolstva narodnej osvety bola zriadena Stitna
mestianska Skola. V roku 1931 vznikla kuratorialna Odborna hospodarska skola, ktora v roku 1941
prelozili do Spisskej Novej Vsi. Zaujimavé je aj blizke okolie mesta. Nachadzaju sa tu kultirno-
historické a prirodné pamiatky svetového vyznamu, zapisané¢ v UNESCO: Spissky hrad s okolim,
kostol sv. Ducha v Zehre a Drevenik.

3.4. Priemysel , sluzby a pol’nohospodarska vyroba

Priemysel je v meste Spisské Vlachy ststredeny v dvoch lokalitaich — vo vychodnej Casti mesta
a pri Zelezni¢nej stanici. NajvicSou priemyselnou zonou je lokalita pri zZelezni¢nej stanici kde sa
nachadzaju viaceré firmy. Druha priemyselna zoéna je v lokalite Fonfaj, juhovychodne od
intravilanu mesta, juzne od cesty &. II/ 536 do Krompéach. Cast’ podnikov sidli aj zapadne od
Rudol'ovej zahrady a v Casti pri mlyne. V meste Spisské Vlachy je v sucasnosti cca 30 podnikov

(pravnické subjekty). Niektoré vyznamné podniky mesta Spisské Vlachy su uvedené v nasledujuce;
tabul’ke.

Priemyselné vyrobné podniky na iizemi mesta

Podnik Predmet podnikania

Mercator - Kovo, s.r.0. spracovanie kovov, pra§kova metalurgia
AGROSTIT Spisské Vlachy, s.r.0. zmie$ané hospodarstvo

Spisské kfmne zmesi, s.r.0. vyroba krmiv pre hospodarske zvierata
Zampa S.r.0. vyroba zamkov a pantov

Strkopiesky, s.r.o. tazba raseliny

Begey, s.r.o. vyroba chleba, Cerstvého peciva
MPROKS-art, s.r.o. stolarske prace

EkoverPlus, s.r.o. recyklacia triedenych materialov

EPB, s.r.o0. neSpecifikovany vel’koobchod

Holder, s.r.o. nespecifikovany maloobchod

Adrona, s.r.0. neSpecifikovany maloobchod

Heneken Melts, s.r.o. recyklacia kovov a vyroba zliatin

Zdroj: PHSR mesta Spisské Vlachy 2016-2020

Uzemie mesta Spisské Vlachy ma podhorsky charakter. Skoro 50% celkovej plochy tvori lesna
pdda. Pol'nohospodarska poda predstavuje d’alSiu vyznamnu Cast’ 43,7% (1 843 ha z 4 221,4 ha).
Zbytok tvoria vodné plochy, zastavané plochy a ostatna plocha. Na tizemi mesta posobi niekol’ko
vacsich podnikov a 7 samostatne hospodariacich rol'nikov (SHR). Zaoberaju sa v prevaznej miere
rastlinou vyrobou s doplnkom zivoc¢isnej vyroby v menSom rozsahu. Rastlinna vyroba je zamerana
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na obilniny, olejnaté rastliny a krmoviny. Pestovanie obilnin je zamerané na vyrobu potravinarskej
pSenice, ja¢mena na sladovnicke tcely a obilnin na kfmne ucely.
Tendencia vyvoja poctu SHR je mierne klesajica.

3.5. Infrastruktiura
3.5.1. Doprava

Cestnu os mesta tvori Statna cesta II. triedy nadregiondlneho vyznamu II/547 na ktora sa pripaja
cesta II/536, zvySok cestnej siete v meste a okoli je tvoreny cestami III. triedy (547019, 547020).
Tieto plnia hlavnu zbernu funkciu. Doplnkova funkciu plnia miestne obsluzné komunikacie —
k bytovym zastavbam a hospodarskym objektom. Cesta L. tr., zrychlena komunikacia ani dial'nica
sa na lzemi mesta nenachédza. Narast intenzity dopravy je najma na ceste 11/536 a je sposobovany
narastom poctu osobnych automobilov. Narast intenzity prepravy na Slovensku na komunikaciach
Il. a III. triedy za posledné roky rychlo stapa. Od roku 1995 do r. 2005 je to 60%-ny narast na
komunikaciach II. triedy. V meste je husta siet’ miestnych komunikécii, ktorych zna¢néa cast’
prechadza mimo intravilan mesta do poli. V starej Casti mesta je r6zna Sirka komunikacii, z dovodu
roznej zastavby. V novej Casti mesta je Sirka ulicného priestoru 10m. Niektoré miestne
komunikacie st v zlom technickom stave, vozovka je poskodena prekopavkami po inZinierskych
sietach Miestne komunikécie, ale aj cesty Il. a III. triedy st v zlom technickom stave, ¢asto po
zivotnosti povrchu, resp. celej vozovky. Vyhladovo sa pripravuje juzny obchvat mesta
S prepojenim na cestu 11/547 KoSice — Spisské Podhradie.

Staticka doprava

V centre mesta pred kultirnym domom sa nachadzaji viacucelové plochy s vyuZitim na
parkovanie, rozptyl osob ako aj centralna zastavka autobusovej dopravy. Rozptylové plochy sa
nachadzaju d’alej pri mestskom trade a pred Zelezni¢nou stanicou. Hromadné garaZe su pri bytovej
vystavbe v centre mesta a pri areali zékladnej Skoly. V meste sa nachadza malo parkovacich miest.
Su ststredené v centre a maju kapacitu niekol’kych miest. Parkovacie kapacity chybaju v centre
mesta a pri cintorine. PeSie komunikdacie sa nachadzaji popri miestnych komunikéciach, v centre
mesta, V Castiach v hustejSou intenzitou automobilovej dopravy. Najviac vyuzivané su tahy
z centra mesta smerom K zelezni¢nej stanici a K zdravotnému stredisku. Pesimi t'ahmi je dobre
vybavené historické centrum mesta. Miestne komunikacie v ostatnej Casti mesta s vyuzivané aj
pre pesiu dopravu.

Autobusova doprava

Prostrednictvom siete autobusovych liniek je dobré spojenie mesta v lokalnom zmysle (primestské
linky), ale aj dial’kovymi spojmi s mestami Slovenska (z okresného mesta SpiSska Nova Ves, resp.
mesta Levoca). Prepravné potreby mesta zabezpe¢uji dopravné spolo¢nosti sidliace najmid v Spisske;j
Novej Vsi, Levoci a Kosiciach V poslednych rokoch poziadavky najméd na primestské linky neustéale
klesaji hlavne z dévodu vysokej nezamestnanosti a rastu cestovného. Dopravné spolo¢nosti prevadzkuju
¢innost’ so zastaralym vozovym parkom (priemerny vek je cez 10 rokov). VhodnejSie, malokapacitné
autobusy, efektivnejsie pre tuto primestsk(i oblast’ sa nasadzuju len pomaly. Intravilan mesta je pokryty 7-
mi autobusovymi zastavkami (dochadzkova vzdialenost je tak max. 500m).

Zelezni¢na doprava

Uzemim mesta v juznej ¢asti prechadza dvojkolajova elektrifikovana Zelezniéna trat’ na trase
Bratislava — KoSice (¢.180). Na trati premavaji miestne vlaky aj medzinarodné rychliky (IC).
Vyznamnym Zelezni¢nym uzlom je mesto SpiSskd Nova Ves. Druhou trat'ou je jednokolajova
neelektrifikovand trat’ (¢. 187) na trase SpiSské Vlachy — SpiSské Podhradie. Trat’ ma len
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druhorady, lokalny vyznam. V meste je Zelezni¢na stanica, v Ktorej zastavuju len osobné vlaky.
Ma Sest’ kol'ajist’. Prechody cez Zeleznicnu trat’ sa nachadzaju pri krizovani cesty 111/ 54720 so
zelezni¢nou trat'ou €. 187, a pri krizovani u¢elovej komunikacie pri zelezni¢nej stanici.

Planuje sa s budovanim novej Zelezni¢nej stanice.

Letecka doprava
V tesnej blizkosti mesta sa nenachadza letisko. Letisko medzinarodného vyznamu v Kosiciach je
vzdialené 60 km a v Poprade 45 km. Sportové letisko je v blizkosti mesta SpiSskd Nova Ves.

3.5.2. Pripojky

Zasobovanie vodou
Uzemie mesta mé vlastny zdroj a zisobaren vody:
- pramen ¢. 1 v Janskej doline, s povolenym odberom 12,0 — 19,0 I/s,
- pramen ¢. 2 v Janskej doline, s povolenym odberom 8,0 — 18,0 I/s

Voda je privadzana gravita¢ne privodnym potrubim DN 315 do vodojemu 2x250 m3 s kétou dna
438 m n.m. Terén sidla mesta je v rozsahu 381,5 aZ 399 m n.m. SpiSské Vlachy maji vodovodnou
sietou pokryta celti obec. Verejny mestsky vodovod je vybudovany. Podl'a udajov z r. 2003,
napojenych bolo 2 601 odberatel'ov, z toho 2 524 obyvatel'ov (71,1%) a 77 organizacii. Technicky
stav siete je dobry. Prevadzkovatel'om je Podtatranské vodarenska spolo¢nost’, pracovisko Spisska
Nova Ves. Vr. 2003 (podla PSHR mesta Spisské Vlachy ) bolo pre potreby uvedenych
odberatel'ov vyrobenych 195 tis. m® vody, ¢o je 6,2 1/s. Vyska strat v potrubnej sieti bola 63 tis.
m?3, ¢o je 32,5 %. Stcasna kapacita zdroje pitnej vody postacuje na plynulé zisobovanie vodou
a aj pre vyhl'adové obdobie po r. 2015. Vodovod bol vybudovany v r. 1979 — 1981 a nedostatky
pri vystavbe spdsobovali zna¢nll poruchovost’ uz od zaciatku prevadzky. Na verejny vodovod v
roku 2013 bolo napojenych priblizne 75,13 % obyvatelov mesta Spisské Vlachy. Cast
obyvatel'stva je zasobovand z vlastnych vodnych zdrojov — studni, kde vo vdc¢Sine zdrojov voda
nevyhovuje hygienickym normam. V ¢asti mesta Dobra Vola nie je vybudovany verejny vodovod.
Zasobovanie sa planuje z vodovodného radu Zehra — Drevenik.

Odkanalizovanie

Mesto SpiSské Vlachy ma vybudovanu kanalizaciu na odvadzanie dazd’ovych a splaskovych vod
v dizke 12,5 km v profile od 300 do 1 000 mm. Je aZ 40 rokov star a pritekaju do nej aj balastné
vody. Cast’ kanalizacie usti do existujicej, ale nefunkénej COV. Ostatné stoky tistia priamo do
potoka Zehrica. Poget obyvatel'ov napojenych na kanalizaciu a COV je 430 (12,2%). Asi 20 %
obyvatel'ov ma splasky sustred’ované v zumpach.Dazd’ ové odpadové vody st odvadzané vol'ne po
teréne, zciest cez jarky, s Ciastoénym kanalom a systémom rigolov popri miestnych
komunikaciach do miestnych jarkov a potokov.

Zasobovanie elektrickou energiou

Napgjanie mesta elektrickou energiou je zabezpeCované vzdusnymi 22 kV pripojkami
Z existujuceho 22 kV vzdusného vedenia ¢. 201 a €. 202. Vysoko-napatova (VN) linka je napdjana
z elektrizacnej ststavy (ES) 110/22 kV Spisskd Nova Ves - Krompachy. Na uvedenu linku st
napojené transformatory 22/0,4 kV (tab. ¢. 10.2.1.1.), ktoré¢ zdsobuji bytovl, priemyselnu
a obCiansku zastavbu. Celkovy instalovany vykon transformatorovych stanic T1 az T21 je 6 000
kVA. Siet’ pracuje spolahlivo a dodava vykon bez vacSich Ubytkov napétia. Elektrifikacia je
zrealizovana v celom meste (100 %) a percento vyuzivania elektriny je vSetkymi obyvatel'mi (100
%). Vyhl'adovo bude potrebné pocitat’ s rozsirovanim siete a vystavbou novych transformacénych
stanic. Severnou &ast'ou izemia prechadza vedenie nadradenej sustavy VVN 2 x 400 kV Cierny
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Vah — Spisskd Nova Ves — LemeSany. Verejné osvetlenie v meste tvoria vybojkové svietidla
upevnené na vyloznikoch a stlpoch NN vedenia ako aj na sadovych osvetlovacich stlpoch
s kablovym rozvodom. Ovladacie systémy verejného osvetlenia si automatické s casovym
spinanim.

Zasobovanie zemnym plynom

Plynofikécia je zrealizovana v celom meste. Pocet obyvatel'ov, ktori su napojeny na rozvod
plynu, alebo takito moZnost’ maju je skoro 100 % obyvatel'stva. Mesto je napojené cez dve VTL
pripojky DN 100, PN 4,0 MPA na existujuci VTL plynovod DN 300, PN 4,0 MPa Drienovska
Nova Ves — Tatranské Strba cez RS1 — 1200 VTL/STL(1200m?%hod.), ktora je umiestnena

v areali TESKO a RS2 — 1200 VTL/STL (1200m®hod.), ktora je umiestnena na konci ulice
Zelezni¢na. Miestna siet’ je vytvorena kombinaciou STL a NTL plynovodov. STL rozvod je
realizovany z ocelovych rar DN 80 — 100, PN 0,3 MPa. Dimenzie pripojok st D 32 az D 50.
Plyn sluzi ako primarne energetické médium pre vykurovanie a pripravu teplej uzitkovej vody pre
rodinné domy, obciansku vybavenost a ostatnej vybavenosti mesta. Miestne plynovody su
navrhovang tak, aby boli schopné zabezpecit’ dodavku plynu aj pri zvySenom naraste spotreby nez
je uvazovany.

Tepelné hospodarstvo
V meste su dodavky tepla pre vykurovanie a pripravu teplej uzitkovej vody vyrieSené
decentralizovanym spoésobom nasledovne:
- rodinné domy len z lokalnych tepelnych zariadeni na baze spalovania plynu, v malej miere
elektrickou energiou a tuhym palivom
- bytové domy a vybavenost’ mesta z kotolni na baze plynného paliva, resp. tuhého paliva.
V meste sa nenachadza ziaden systém CZT.

Telekomunikacie

Mesto je vybavené sluzbami dvoch prevadzkovatel'ov pevnej telefonne;j siete a dvoch
prevadzkovatel'ov mobilnej siete. Poskytuju hlasova a datova sluZzbu. Miestne rozvody sieti st
tvorené prevazne vzdusnym vedenim alebo kombinovane s podzemnym vedenim. Patri do PO
Spisskd Nova Ves. Mestska ustrediia je digitdlna. Bezdrotovll - mobilntl telekomunikacn siet’
zabezpecuju tri siete (traja prevadzkovatelia) v digitdlnom systéme GSM 900 a GSM 1 800 (1 900)
MHz. Pokrytie signdlom v uzemi je dobré (100 %). Mestsky rozhlas ma centrdlu na Mestskom
urade, je vedeny vzduSne na konzolach. Z hl'adiska funkénosti vyhovuje si¢asnym potrebam.
Vysielanie rozhlasovych a televiznych programov je zabezpecované pre drzitelov koncesii a
licencii. Pokrytie signalom v regione je dostatocné. Alternativou je prijem televizneho a
rozhlasového vysielania je cez rozrastajiicu sa kablovl siet’ a u zahrani¢nych programov aj cez
satelit. V meste je dostupna internetova siet’. Zavedena je do vSetkych mestskych tradov a do §kél,
vacsiny podnikov a ¢asti domacnosti.

3.5.3. Cestovny ruch

V meste nie ja aktivne rozvinuty cestovny ruch, hoci mesto ma pre rozvoj cestovného ruchu dobré
podmienky. Pamiatkova zona s miestnymi dominantami kostolov a mestskej veze vytvaraju
prijemnu atmosféru stredovekého mesta. Mnohé neobyvané stredoveké domy ponukaji dostatok
priestorov pre rozvoj rekreacnych aktivit. Problémom vSak zostava sezonnost’ vyuzitia a pokial’ v
uzemi nebudl celoro¢né aktivity, rentabilita tychto zariadeni je povazliva. Poloha mesta vytvara
vyborné podmienky pre rozvoj turistiky a to nielen idolim rieky Hornad, ale aj smerom na juh do
Slovenského rudohoria s nadhernymi panoramatickymi pohl'admi. Dostupny je aj areal zimnych
Sportov Plejsy v Krompachoch. V meste zatial’ nie st ubytovacie kapacity formou penziénového
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ubytovania, ale postupne sa zacina rozvijat ubytovanie na sikromi. Kapacity jednotlivych
zariadeni st do 20 16Zok . Juzne od mesta je rekreacna lokalita Zahura a Blatna, kde je najma
individualna rekreacia formou sukromnych chat. Existujiice rybniky a kvalita prilahlych lesov uz
od 60-tych rokoch 20. stor. lakali domace obyvatel'stvo. Postupne tu vznikali rekrea¢né chaty, ale
aj zariadenia podnikovej rekredcie. Kvalita okolitého Zivotného prostredia je aj zaujmom ochrany
prirody, €o limituje rozvoj cestovného ruchu, pretoZze znacna cast’ uzemia popri chranenych
prirodnych rezervaciach bola zahrnuta do projektu Natura 2000. Navrh UPN uvaZuje s
rozvojovymi plochami pre rekreaciu a cestovny ruch prave v tomto uzemi. Tu sa budu ststred’'ovat’
potrebné sluzby pre rozvoj turizmu s viacdennou navstevnost'ou.

3.5.4. Hospodarenie s odpadmi

Tuhy komunalny odpad (TKO) je problémova oblast’ predovsetkym z hl'adiska nakladania s nim.
Na Uizemi nie je vybudované Ziadne zariadenie na zneSkodiiovanie odpadov. Zneskodinovanie TKO
je drahé a obyvatel'stvom ekonomicky neakceptovatel'né. Mesto vyuziva skladku mesta Spisska
Nova Ves Kudelnik I1.V meste je zavedeny separovany zber TKO — plasty, papier, sklo, kovy.
Zber TKO sa dnes uskuto¢iiuje dvoma spdsobmi — , klasicky* a separovane. Prevadzku realizuje
spolo¢nost EKOVER.V porovnani so §ir§Sim regionom je tvorba KO na 1 obyvatel'a v meste
Spisské Vlachy nizSia a ma klesajucu tendenciu. Na tuzemi mesta sa nenachadzaji vyrazné
ekologické zataze (Cierne skladky, haldy, depodnie).

3.6 Kultarnohistorické hodnoty

Prva pisomna zmienka je z roku 1243 . Spisské Vlachy patria k regionalnym pamiatkovym zénam
spolo¢ne s MarkuSovcami a SpiSskou Novou Vsou . Od 18 storocia bolo mesto SpiSské Vlachy
stcastou provincie 16 SpiSskych miest . V 20 storo¢i bol mestu Spisské Vlachy odiaty titul mesta
a opatovne udeleny v roku 1992 . Spisské Vlachy boli historicky sucast'ou velkej Gemerskej cesty
spajajucej Pol'sko a Mad’arsko . Od 16 aZ po 18 storocie sa datuje najvacsi rozkvet mesta kedy sa
bolo v meste 150 remeselnikov prevazne murarov , tkacov , farbiarov , kamenarov , Sevcov
apodobne . Neskor sa mesto rozvijalo v priemysle a postupne vznikali prevadzky papierni ,
drevena a kamenna pila , tehel'na , klampiarska dielna , spracovanie 'anu a podobne . Na prellome
19 a 20 storocia bolo mesto napojené na zelezni¢nu dopravu a vznikla v meste Spisské Vlachy
prvy finanény dom — sporitelfia . Mesto malo verejné osvetlenie priCom zdrojom elektrickej
energie bola mestska elektraren .

Prva skola sa datuje z konca 16. storocia . V Meste vznikla zakladna Skola internatna a odborna
Skola hospodarska . Zaroven bolo v meste niekol’ko kniznic .

Architektira ma znamky povodu romanskeho , gotického , renesanéného a barokoveho .
Historické centrum mesta SpiSské Vlachy je vyhlasené za pamiatkova zénu .

Uvedené tizemie centra mesta sa nachadza v dostatocnej vzdialenosti od posudzovanej prevadzky
a preto pamiatkova zoénu nie je mozné a ani vhodné zahrnit’ do procesu posudzovania vplyvov

vzhl'adom na to Ze sa nejedna o rozsahom a vplyvom takd navrhovanu ¢innost’, ktora by mala Sirsi
regionalny dosah na uzemie .

4. Sucasny stav kvality Zivotného prostredia vratane zdravia

V procese aktualizacie environmentalnej regionalizacie SR na zaklade komplexného zhodnotenia
stavu ovzdusSia, podzemnej a povrchovej vody, pddy, horninového prostredia, bioty a d’alSich
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faktorov sa vymedzilo pat’ stupniov kvality Zivotného prostredia, pricom ohrozené tUzemia z
hl'adiska Zivotného prostredia su tie, ktoré su zaradené¢ do 4. a 5. stupna kvality zivotného
prostredia (prostredie narusené a silne narusené).
Dotknuté tizemie, resp. jeho SirSie okolie je zaradené¢ medzi zat'azené izemia z hl'adiska kvality
zivotného prostredia. Mesto Spisské Vlachy podla environmentalnej regionalizacie SR patri do
Spisského regionu s mierne narusenym prostredim.

4.1. Podzemné a povrchové vody

Podzemné vody

Hydrogeologické pomery v hodnotenom tizemi su podmienené geologickou stavbou,
uloznymi, litologickymi, hydrogeologickymi a geomorfologickymi pomermi. V zmysle
klasifikacie hlavnych hydrogeologickych regionov (Malik P., Svasta J. Atlas krajiny SR, 2002)
spada zdujmové tizemie do regionu PQ 115 ,,Paleogén Hornadskej a Casti Popradske;j kotliny* s
urcujucimi typom priepustnosti — puklinova priepustnost’.

Rezim podzemnej vody je charakterizovany stvislou hladinou, ktorej vyska je priamo
zavisla na vyske vodnych stavov na rieke Hornad. Podzemna voda akumulovana v Strkopiescitych
naplavoch Hornddu je s vol'nou hladinou, v miestach va¢Sich mocnosti pokryvnych hlin méze byt
Ciastocne napitd. Pocas nizsich urovni hladin odteka podzemné voda zo zdujmového tizemia J
smerom, t.j. ku toku hlavného recipienta — Hornddu. Predpokladany smer prudenia podzemnych
vod v hodnotenom uzemi je v smere S-J az SZ-JV (pri drenaznom u¢inku povrchovych vod).

Realizovanymi geologickymi pracami v minulom obdobi v hodnotenej oblasti a jej
blizkom okoli bola hladina podzemnej vody overena v urovni 1,70 - 3,30 m p. t. (Hudacek, S.,
1971), resp. v trovni 2,00 - 2,80 m p. t.

Z vysledkov chemickych rozborov pocetnych vzoriek podzemnej vody z naplavov rieky
Hornad a potoka Branisko je zrejmé, Ze maju slabo zasadita reakciu (pH 7 — 7,4). Preukazana bola
aj zvySena mineralizacia (celk. obsah rozpustenych latok 700 — 1061 mg/l) a s tym suvisiaca
zvySend vodivost’ a tvrdost’ vody. Zvyseny obsah siranov sa pohybuje od 36 — 188 mg/l. Tento
chemizmus nie je typicky pre podzemné vody rienych naplavov (kvartérne vody), ale ich povod
treba hl'adat’ v podloZnych paleogénnych, mezozoickych karbonatovych a permskych horninach
S Vyskytom siranov. (Zdroj: Bajto§ /2014/Spisské Vlachy — poloprevadzkova hydrodynamicka skuska studne v areali
ALCUPRO)

Mesto Spisské Vlachy je plne zasobované pramenom sv. Jana, ktory je v Janskej doline a
vodojemom, ktory sa nachadza v ¢asti Turliky. Prevadzku zabezpe€uje Podtatranska vodarenska
spolo¢nost’, Poprad.

Povrchové vody

Podrl'a slovenského hydrografického Clenenia patri dotknuté Gizemie do zakladného povodia
Hornadu (hydrologické ¢islo 4-32-01 - Hornad po Hnilec). Hlavnym recipientom uzemia je tok
Hornad. V ramci k. u. Spisské Vlachy z pravej strany pribera len Svitojansky potok, tvoreny pocetnymi
pritokmi z Gizemia Galmusu. Na toku st vybudované tri produkéné rybniky. Cavostranné pritoky
predstavuju bohato vetvené toky Kl¢ovského potoka a potoka Branisko, pretekajiceho obcou Spisske
Vlachy, ako aj kratke toky Ol'Savca, Slatinského potoka a Studenca.

V roku 2017 bol priemerny rocny uhrn zrazok v povodi rieky Hornad 803 mm, ¢im sa
zaradilo medzi zrazkovo vlhké povodia (118% zrazkového normalu).

Maximalne priemerné mesacné prietoky boli zaznamenané v maji, minimalne v januari
a februari a v letnych mesiacoch — jul a august.
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V roku 2017 bolo v povodi Hornadu 172 aktivnych uzivatel'ov povrchovej vody a 4 pasivni
uzivatelia. NajvyznamnejSim odberatel'om povrchovej vody v povodi je U.S.STEEL Kosice, s.r.0.
(0,789 m3 .sl ), tvori 86,4 % z celého mnozstva realizovanych odberov. Jeho odber oproti
minulému roku vzréstol o 4,8 %. Medzi najvyznamnejsie vypusStania v povodi patria U.S.STEEL
Kosice, s.r.0. (0,912 m3 .s-1), VVS Kosice a.s. (0,819 m3 .s-1), VVS Presov - Kendice a.s. (0,239
m3 .s-1), VVS Spisskd Nova Ves a.s. (0,158 m3 .s-1 ), ktoré spolu reprezentuji 82,9 % vSetkych
realizovanych vypastani v povodi.

(zdroj: SHMU — Vodohospodarska bilancia podzemnych a povrchovych vod 2017)

Znecistenie vod

Kvalita vody v povrchovych tokoch je ovplyviiovana ako ploSnymi zdrojmi znecistenia
pochadzajucimi z prasného spaddu z prevadzok suvisiacimi s Upravou rad a z Krompasskych
kovoht, tak aj z bodovych zdrojov znecistenia. P6vodcami odpadovych vod st najmé priemysel
(najmi t'azobny), polnohospodarstvo a komunalna sféra (kanalizacné systémy miest a obci).
Nedostato¢nym ¢istenim sa do povrchovych vod dostavaji vysoké koncentracie znecistujucich
latok a latok podporujtcich rozvoj rias a planktonu, coho dosledkom je celkové zhorSenie kvality
vody v tokoch a stojatych vodach.

Najviac zatazenym usekom Hornadu je v mieste odberu Hornad — pod Kluknavou,
zachytavajuci zatazenie Hornadu banskymi aktivitami. Pritoky Rudniansky a Slovinsky potok
privadzaji vodu kontaminovanu tazkymi kovmi (Cu, Hg, Zn, Pb), a oblast’ Smolnika, ktor4 sice
nepatri do zaujmového tzemia, ale vyrazne kontaminuje dolny tok Hnilca tazkymi kovmi za
sucasného znizenia hodnoty pH vody. Negativny vplyv Smolnickeho potoka sa prejavuje od
zatistenia Smolnickeho potoka do Hnilca po celej dizke, aZ po vytstenie do Ruzinskej priehrady.

V oblasti Galmusu st prevazne Cisté, nezneéistené, podzemné i povrchové vody, severne
od Hornadu prevazuje znecistenie povrchovych vod (az do 5. triedy kvality, pricom kvalita klesa
od 1., po 5. triedu), smerom k Bystranom je uzemie silne znelistenych povrchovych aj
podzemnych vod (5. trieda u povrchovych a G trieda u podzemnych, pricom kvalita klesa od triedy
A po triedu H). Podzemnd voda v severnej Casti uzemia na uUpravu pitnej vody vyzaduje
jednostuptiovli Gpravu a z Uzemia styku s intravilanmi Olcnavy a Krompach vyzaduje
dvojstupiiovl tipravu. Voda z juznej a vychodnej ¢asti uzemia nevyZaduje Gpravu pre pitni vodu.
V strednej Casti severného okraja Galmusu je Gizemie s potrebou odkysl'ovania vody.

Na zdklade Vodohospodarskej bilancie kvality podzemnych vod za rok 2017, ktort
vypracoval SHMU, bol zaznamenany pokles kvality podzemnych vod v lokalite Spisské Bystré
z dovodu zvysenych hodnot vodivosti a celkovych rozpustenych latok RLios.

Posudzované tzemie, ako uz bolo vyssie spomenuté, lezi na rieCnych nadplavoch Hornadu,
kde silno priepustna vrstva Strkov je pokryta vrstvou povoditovych hlin (ilov) hrabky 1 — 3 m.
Tieto jemnozrnné sedimenty si malo az vel'mi malo priepustné a tvoria prirodzent bariéru voci
presakovaniu povrchovych vdd do podloznych Strkov, t.j. posobia ako hydrogeologicky izolator.
Preto aj presakovanie kontaminantov cez tieto sedimenty do podlozia je ve'mi obmedzené
a znecistenie podzemnej vody Vv Strkovom kolektore je minimalne.

4.2 Ovzdusie

Kvalita ovzduSia je zhladiska Zivotného prostredia ovplyvnend rozptylovymi
podmienkami a emisnymi zatazami.

Rozptylové podmienky st dobré v juznej a juhovychodnej Casti kraja vzh'adom na rovinaty
charakter. V severnej a severozapadnej Casti su rozptylové podmienky v ovzdus$i zlozitejSie,
vzhl'adom na morfolégiu terénu. Podobne nie vhodné podmienky pre rozptyl skodlivych latok v
ovzdusi ma aj uzemie tdolia rieky Hornad. Kvalita ovzdusia v Kosickom Kraji je ovplyvnena
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najmé c¢innostou velkych priemyselnych zdrojov, ktoré su tu lokalizované. Predovsetkym
Struktara priemyslu zastipena hutnickym, chemickym a d’al§im spracovatel'skym priemyslom,
vyrobou tepelnej a elektrickej energie, je charakteristickd vysokou energetickou naro¢nostou
pouzivanych technologii so znaénym tnikom emisii, ktoré negativne vplyvaju na kvalitu ovzdusia
V jednotlivych oblastiach kraja.

Hlavnym zdrojom zneéistovania ovzdusSia v kraji je predovSetkym hutnicky priemysel -
U.S.Steel, s.r.0., priemysel paliv a energetiky - TEKO, a.s. KoSice, SE, a.s. Bratislava, Elektraren
Vojany I a II, eustream, a.s., prevadzka Jablonov nad Turnou, taZzobny priemysel — Carmeuse
Slovakia, s.r.0., Zavod Kosice a zavod Vcelare. Prehl'ad najvacsich znecistovatelov ovzdusia
v Kosickom kraji uvadza nasledujuca tabulka:

Poradie najvicSich zne€ist'ovatelov podl’a mnoZstva emisii v KoSickom kraji za rok 2016

Tuhé znecist'ujuce latky SO2

Prevadzkovatel’ Okres Emisie (t) Prevadzkovatel’ Okres Emisie (1)
1 U. S. Steel Kosice, s.r.0. KE 11 2702,63 | U.S. Steel Kosice, s.r.o. KE Il 6 615,05
2 CRH (Slovensko), a.s. KE okolie 58,54 | Slov. elektrarne, a.s. Ml 259,18
3 Carmeuse Slovakia, s.r.o. KE okolie 30,82 | TEKO a.s. KE IV 213,86
4 | SYRAREN BEL MI 20,56 | KOVOHUTY, a.s. SN 93,81

SLOVENSKO a.s.
5 Slov. elektrarne, a.s., Ml 14,80 | TP 2,s.r.o. Ml 49,20
6 KOVOHUTY, a.s. SN 11,03 | SMZ, a.s. Jelsava KE Il 22,90
7 Mesto Sobrance SO 10,85 | Bioplyn Rozhanovce, s.r.0. KE okolie 18,77
8 Tepelné hosp. Moldava, a.s. | KE okolie 9,65 | RMS, a.s, Kosice KE Il 12,63
9 Carmeuse Slovakia, s.r.o. KE Il 8,92 | Carmeuse Slovakia, s.r.o. KE Il 8,4
10 | AMETYS s.r.o. Kosice KE okolie 7,14 | Danubian Biogas, s.r.0. KE okolie 7,61

NOXx (0{0)

Prevadzkovatel’ Okres Emisie (t) Prevadzkovatel’ Okres Emisie (1)
1 U. S. Steel Kosice, s.r.o. KE 11 5862,98 | U. S. Steel KoSice, s.r.o. KE |1 110 147,07
2 CRH (Slovensko), a.s. KE okolie 735,48 | KOVOHUTY, a.s. SN 1588,46
3 Carmeuse Slovakia, s.r.o. KE 11 357,33 | Slov. elektrarne, a.s. Ml 343,23
4 eustream, a.s. Ml 285,66 | Duslo a.s. Ml 160,42
5 TEKO a.s. KE IV 241,47 | Tepelné hosp. Moldava, a.s. KE okolie 102,90
6 Slovenské elektrarne, a.s.. Ml 92,85 | Carmeuse Slovakia, s.r.0. KE Il 97,78
7 Kosicka energeticka KE IV 60,94 | SMZ, a.s. Jelsava KE |1 93,13

spolo¢nost, a.s.
8 Kosit a.s. KE IV 53,41 | Embraco Slovakia, s.r.0. SN 72,68
9 TMS International KoSice KE 11 47,84 | CRH (Slovensko), a.s. KE okolie 60,02

s.I.0.
10 Duslo a.s. MI 43,87 | eustream, a.s. MI 54,35

Zdroj: SHMU Sprava o kvalite ovzdusia SR 2017

Na celkovom znecisteni ovzdusia sa podiel'aji aj stredné a malé zdroje, ktoré predstavuji emisie
zo zdrojov zabezpecujuce dodavku tepla pre bytovo-komunalnu sféru, ale ich podiel je znaéne
mensi v porovnani s vel'kymi zdrojmi. K vyznamnym zdrojom znecistenia ovzduSia patri aj
automobilové doprava, ktora je koncentrovana predovsetkym v hlavnych dopravnych koridoroch
vstupujucich do miest a v centrdlnych Castiach miest, ako aj tranzitnd automobilova doprava
vedena cez obytné zony obci.
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Emisie zakladnych znedist'ujucich latok vypustenych z vel’kych a strednych stacionarnych zdrojov v okrese

Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

Spisska Nova Ves (v t/rok)

Emisie 2012 2013 2014 2015 2016
TZL 28,288 18,315 17,574 26,254 22,203
SO, 75,247 28,015 28,348 85,534 97,35
NOy 76,222 77,314 50,613 58,577 72,614
CO 1871,853 328,285 289,966 1551,120 1691,37
TOC 64,618 23,563 21,498 36,243 35,687
Zdroj: NEIS

Monitorovanie kvality ovzdusia je zabezpecené prostrednictvom siedmich monitorovacich
stanic kvality ovzduSia na tzemi KoSického kraja. Prekracovanie limitnych hodnét pre prachové
Castice je pravidelné v zimnych mesiacoch z dovodu aplikidcie zimného posypu a absentujicej
vegetacie. Za rozhodujice lokalne zdroje znelistovania ovzduSia prachovymi casticami su
povazované lokalne vykurovacie systémy, emisie z dopravy, prach zo stavebnej Cinnosti, z
nespevnenych povrchov, z povrchu komunikacii atd’.

Zdrojmi znecistujucich latok posudzovaného izemia st predovsetkym priemyselné prevadzky
(zeleziarne, cementaren, vapenka, elektraren, spaloviia odpadov, t'azobné¢ a Upravarenské prevadzky)
a vykurovanie objektov (teplaren, kotolne).

4.3 Poda

Posudzovany areal je v zmysle tizemného planu mesta SpiSské Vlachy stucastou uzemia
navrhnutého na plochy vyroby, skladov a technickej infrastruktury.

Povodiové (nivné ) sedimenty su zastupené hnedymi hlinami, resp. ilmi nizkej a strednej
plasticity, mikkej, tuhej a pevnej konzistencie. Unosnost’ najmé mikkych hlin je velmi nizka.
Lokalne sa na baze stdrznych sedimentov vyskytuju hnedé a sivohnedé¢ hliny pies¢ité s obsahom
Strkovych zfn vel'kosti do 5 cm, resp. piesok hlinity. Hrubka jemnozrnnych sedimentov dosahuje
1 -3 m. V podlozi kvartérnych sudrznych sedimentov vystupuju hlinité/ilovité az piescité Strky.
Smerom do hibky pribada obsah pies¢itej frakcie, ktord nahridza hlinita (ilovitil) primes.
Prevladaju Strky piescité, velkosti okruhliakov je 5 — 10 cm, ojedinele aj viac. Okruhliaky st
subovalne a ovalne, zastiipené sii kremene, kremence, granitoidy, karbonaty a pieskovce. Hriibka
vrstvy Strkov dosahuje 4 — 8 m.

Ohrozenie pody predstavuje veternd a vodna erdzia. Veternou erdziou su najohrozenejsie
pody bez vegetaného pokryvu, v okoli dotknutého tzemia sa nachadzaji najmid na
pol'nohospodarsky obrabanych plochéch. Vodnou eréziou st najohrozenejsie pddy na svahoch s
vysokym sklonom bez vegetatného pokryvu (v okoli dotknutého izemia st to predovsetkym
hnedozeme) a pddy v nive rieky.

Chemicku degradaciu pdd dotknutého uzemia moZe sposobit’ niekolko faktorov
(acidifikacia podneho fondu, kontaminacia pod tazkymi kovmi, organickymi latkami a pod.).
Priamo v dotknutom uzemi, ktoré je zastavané, sa prirodzeny podny fond nenachéadza, resp. st
zastipené prevazne antrozeme.

Kontamindcia pody

Monitorovanie a hodnotenie kontaminacie pod je siiéastou Ciastkového monitorovacieho
systému poda (Linkes a kol., 1997) ako aj Geochemického atlasu SR, ¢ast’ Poda, M 1 : 200 000
(Curlik, Seféik, 1999). Monitorovanim zistené hodnoty si posudzované podl'a Rozhodnutia
Ministerstva podohospodarstva SR o najvyssich pripustnych hodnotach skodlivych latok v pode
(kovov, anorganickych zlucenin, aromatickych zlicenin, polycyklickych aromatickych
uhl'ovodikov, chlérovanych uhl'ovodikov, pesticidov a inych) ¢islo 521/1994-540.
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K najzavaznejSej degradacii pody patri kontamindcia pody tazkymi kovmi a organickymi
polutantami, acidifikacia, alkalizacia a salinizacia pody. Na tuzemi kraja sa vyskytuji oblasti s
vyskytom nadlimitnych koncentracii Pb, Cd, Hg, As, Ni, Cu, a Zn. Kontaminujuce latky boli sledované
v pol'nohospodarskych pddach vo vybranych katastralnych izemiach:

e Nadlimitné koncentracie Pb - v okresoch KoSice - okolie, KoSice II., Gelnica, SpiSska

Nova Ves a Rozinava. Koncentracie sa pohybuju v strednych a niz§ich kategoriach v ramci
hodnotenia.

e Nadlimitné koncentracie Cd -v okresoch KoSice - okolie, Gelnica, KoSice II. a Roziava
a pohybuju sa v strednych a nizsich kategériach v rdmci hodnotenia.

e Nadlimitné koncentracie Hg - v okresoch KosSice - okolie, Spis§ska Nova Ves a RoZiava,
kde vykazuji vysoké hodnoty; okresoch Gelnica a Kosice II. sa koncentracie pohybuju v
strednych a nizsich kategoriach v ramci hodnotenia.

e Nadlimitné koncentracie As - v okresoch Gelnica a Kosice - okolie a pohybuji v
strednych a nizSich kategoriach v ramci hodnotenia.

e Nadlimitné koncentracie Ni - v okresoch Gelnica a vykazuju hodnoty v najvyssom
rozmedzi v ramci hodnotenia; v okrese KoSice - okolie sa koncentracie pohybuju v stredne;j
kategorii v ramci hodnotenia.

e Nadlimitné koncentracie Cu - v okresoch Kosice - okolie, kde vykazuji vysoké hodnoty;
v okrese Gelnica sa koncentracie pohybuju v strednej kategorii v ramei hodnotenia.

¢ Nadlimitné koncentracie Zn - v okresoch Gelnica, kde vykazuju vysoké hodnoty.

V okrese Kosice - okolie sa koncentracie pohybuji v najnizSej kategorii v ramci
hodnotenia.

Rozsirenie nadlimitnych koncentracii prvkov v pddach sa vzt'ahuje v rozhodujicej miere na
antropogénne podmienené zdroje kontaminacie — predovsetkym ide o oblasti sucasnych a starych
banskych prevadzok, resp. upravarenskych a hutnickych zavodov.

Aj napriek nie prave najkvalitnej§im podnym pomerom je tento kraj z velkej Casti vyuzivany
prave na polnohospodarsku vyrobu. Pol'nohospodarska produkcia je ststredena najmé v okresoch
Kosice - okolie, TrebiSov, Michalovce a Sobrance.

4.4. Hlukova zat’az

Hluk je beznym sprievodnym javom prirodnych dejov, technologickych a pracovnych
procesov, ako aj Zivotnej aktivity 'udi a zaroven jednym zo zakladnych faktorov ovplyviiujicich
kvalitu zivotného prostredia. Posobi predovSetkym ako stresovy faktor negativne vplyvajici na
¢innost’ kardiovaskuldrneho systému, nervovu sustavu a psychiku ¢loveka, pricom znizuje mieru
ststredenia, schopnost’ ucenia, sposobuje depresie, poruchy spanku a pod. Je produkovany najma
v priemyselnych prevadzkach, doprave, v energetickom a taZobnom priemysle. Z regionalneho
hl'adiska je najvyznamnejSim zdrojom hluku doprava, najmé cestna a Zelezni¢na.

Celkovo mozno konStatovat, Zze z hladiska kategorizdcie tizemia podla tabulky ¢. 1
vyhlasky MZ SR €. 549/2007 Z. z. ktorou sa ustanovuju podrobnosti o pripustnych hodnotach
hluku, infrazvuku a vibrécii a o poziadavkach na objektivizaciu hluku, infrazvuku a vibracii v
zivotnom prostredi je Gzemie umiestnenia navrhovanej ¢innosti do IV. kategdrie chranenych
uzemi s pripustnou hodnotou hluku 70 dB cez deni, vecer a v noci. Ekvivalentna hladina hluku v
uzemi umiestnenia navrhovanej ¢innosti v stcasnosti nepresahuje pripustni hladinu hluku
stanovenu pre IV. kategériu chranenych tizemi.

Na tizemi mesta SpiSské Vlachy mozno registrovat’ tieto izemne oblasti, kde hlukové zat'az
ma $ir$i dosah:

- v blizkosti hlavnych dopravnych ciest, ktoré si v kontakte s obytnymi zonami (Spisské Vlachy-
Krompachy, Spisské Vlachy- Spisska Nova Ves)

- v okoli Zelezniénej stanice Spisské Vlachy, ktora je v kontakte s obytnou zénou (Zilina- Spisské
Vlachy - Kosice)
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- v priemyselnej zone na ulici Okolie

Hluk v pracovnom prostredi

Navrhovatel' zabezpeéil v pozadovanom intervale meranie hluku Vv pracovnom prostredi
a zaznamenal hodnoty expozicie hluku v sulade s NV SR ¢. 115/2006 Z. z. . Existujuca vyroba
neprekraCuje limity hluku urcené pre pracovné prostredie zberu, skladovania, upravy,
zhodnocovania a recyklacie . Namerané hodnoty s indexom rozsirenej neistoty na jednotlivych
meracim miestach sa pohybuju v urovniach od 77,5 dB po 94,2 dB . Meracich miest pre
vyhodnotenie hluku v pracovnom prostredi bolo celkovo 10 s dodrzanym limitom .

Hluk v Zivotnom prostredi

Navrhovatel' z dovodu planovanych zmien v pracovisku v stilade s opravnenou organizaciou
vykonal meranie imisii hluku v Zivotnom prostredi dotknutého zemia existujucej prevadzky.
Vplyv prevadzky na zivotné prostredie vyhodnocoval celkovo pocas 24 hodinového merania in-
situ na dvoch ur€enych miestach v normou stanovenej vyske 1,5 m .

Rozptyl hladiny hluku v oboch bodoch merania dosahuje vo vSetkych referenénych ¢asovych
intervaloch podlimitné hodnoty . Vyhodnotenie z pohl'adu vplyvu prevadzky na Zivotné prostredie
konstatuje ze pripustné hodnoty v meracich bodoch nie st prekrocené .

4.5. Odpadové hospodarstvo

Tuhy komunalny odpad (TKO) je problémova oblast’ predovsetkym z hl'adiska nakladania
s nim. Na Uzemi nie je vybudované Ziadne =zariadenie na zneSkodiovanie odpadov.
Zneskodnovanie TKO je drahé a obyvatel'stvom ekonomicky neakceptovate'né. Mesto vyuziva
skladku mesta Spisska Nova Ves Kudelnik II.

V meste je zavedeny separovany zber TKO prostrednictvom 1100-1300 | a 340 |
plastovych nadob a vriec — plasty, papier, sklo, kovy a viacvrstvové kombinované materialy, textil
a Satstvo, biologicky rozlozitelny KO (BRKO). Na zber drobného stavebného odpadu
a objemného odpadu mesto zabezpecuje 2x do roka pristavenie vel’koobjemovych kontajnerov.
Zber nebezpecnych odpadov, elektroodpadov a batérii a akumulatorov zabezpecuje 2 x ro¢ne
mobilnym zberom.

Vicsiu Cast’ zberu zloziek KO zabezpecuje pre mesto spolocnost’ Ekover s.r.o., Spisské
Vlachy. Niektoré skupiny odpadov, ako papier a sklo zabezpecuje spolocnost’ Brantner Nova
s.r.0., SpiSska Novéa Ves a zber BRKO zabezpecuje SEZO-Spis, zdruzenie obci, Spisska Nova
VES. (zdroj: POH mesta Spisské Vlachy 2015-2020)

V tabulke st uvedené mnozstva vyprodukovaného komundlneho odpadu v KoSickom kraji v
tonach:

2014 2015 2016 2017
KO spolu 219 989 234 406 227 199 255 824
Z toho zmesny KO 146 188 149 861 132 415 131 127
Z toho separované zlozky KO 16 992 17 039 48 250 64 169

Zdroj: SU SR
Z uvedenej tabul’ky je zrejmé, ze hoci vznik KO odpadu kazdym rokom rastie, podiel

vyseparovanych zloziek KO sa v roku 2017 oproti roku 2014 vzrastol o cca 17% a v roku 2017
predstavoval az 25% z celkového mnoZstva vyprodukovanych odpadov.
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ZvySovanie podielu zhodnocovania komundlneho odpadu zvySenim mnozstva
vyseparovanych zloziek KO a ich zhodnotenim, je jednym z cielov POH Kosického kraja a POH
mesta Spisské Vlachy do r.2020.

4.6. Sucasny zdravotny stav obyvatel’stva

Medzi najvdcsie problémy zdravotného stavu obyvatel'stva patria srdcovo-cievne,
nadorové, diabetické ochorenia, psychické, psychosomatické choroby, choroby dychacieho
ustrojenstva. Vsetky tieto choroby maji stupajici trend. Velmi zdvaznou a znepokojujucou
skuto¢nost’ou je vyvoj nepriaznivého stavu u detskej populacie.

Zdravotny stav obyvatel'stva v izemi, ale aj v celoslovenskom meradle, je priamo ovplyvilovany
kvalitou Zivotného prostredia. V subore negativnych faktorov zhorSujicich kvalitu Zivotného
prostredia a nepriaznivo vplyvajucich na zdravie I'udi st zahrnuté hluk a vibracie.

Stredna dizka Zivota pri narodeni v roku 2015 bola na Slovensku 76,7 roka, ¢o predstavuje
zvySenie oproti 73,3 roka v roku 2000. Stale je to vSak takmer o Styri roky menej ako priemer
EU. Pretrvava vel’ky rozdiel medzi pohlaviami - muzZi sa doZijii v priemere o sedem rokov menej
(73,1) ako zeny (80,2) - a vel'ké rozdiely su aj medzi socidlno-ekonomickymi skupinami. Osoby s
nizkou uroviiou vzdelania Ziji v priemere o desat’ rokov kratSie ako osoby s vysokoskolskym
vzdelanim.

V porovnani s celoslovenskou troviiou v roku 2015 je na tom okres SpiSskd Nova Ves
horsie. Z dostupnych tdajov okresu Spisska Nova Ves je stredné dizka Zivota u muzov 69,72 roka
au zien 78,01 roka priemernej dizky Zivota. Stredna dizka Zivota v Slovenskej republike sa trvalo
zvysuje.

K zéakladnym charakteristikdm zdravotného stavu obyvatel’stva, odrazajiicich ekonomické,

kultarne, Zivotné a pracovné podmienky patri aj tmrtnost’ — mortalita.
Vyska ukazovatelov celkovej tmrtnosti zavisi vSak nielen od uvedenych podmienok, ale ju
bezprostredne ovplyviuje aj vekova Struktura obyvatel'stva. KoSicky kraj vzhl'adom k pomerne
nepriaznivej vekovej Struktire obyvatel'stva patri k regionom s vysokou mortalitou. Pri sledovani
umrtnosti obyvatel'stva v zavislosti od veku a pohlavia je mozné tak, ako v republikovom priemere,
aj v okrese SpiSska Nova Ves pozorovat’ vyssiu imrtnost’ muZov.

Tabul’ka dimrtnosti podl’a pohlavia v rokoch 2015-2018

Okres SpiSska Nova Ves KoSicky kraj

muzi Zeny | spolu | muzi Zeny | spolu
2015 437 325 762 3870 3604 | 7474
2016 402 348 750 3659 3518 | 7177
2017 425 346 771 3907 3572 | 7479
2018 415 360 775 3742 3551 | 7293

Zdroj: Statisticky drad SR

Obyvatelia Kosického kraja podla udajov z Infostatu za rok 2016 najcastejSie zomieraju
na choroby obehovej sustavy (3369 timrti), nadorové ochorenia (1809 timrti) a v mensej miere na
choroby dychacej stistavy (477 umrti), na choroby traviacej sustavy (405 timrti). Vel'mi zavazné
je pretrvavajuce konstatovanie, Ze v pripade prvych dvoch pri¢in smrti ide o dlhodoby nepriaznivy
vyvoj. V poslednom obdobi — podobne ako v celej republike aj v okrese SNV je zaznamenany
rapidny nérast alergii, najmai alergickej rinitidy sezoénnej i celorocne;.
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Kosicky kraj je jednym z piatich regionov Slovenska, kde sa zaznamenal celkovy prirastok
obyvatel'stva. Je tu vysSia zivorodenost’ nez umrtnost’ a teda aj vySsi prirodzeny prirastok
obyvatel’stva, ktory je po PreSovskom kraji druhy najvyssi v SR.

Tabul’ka Zivonarodenych deti v rokoch 2015-2018

Okres SpiSska | KoSicky kraj | PreSovsky kraj Bratislavsky
Nova Ves kraj
2015 1290 8707 9586 7904
2016 1209 8894 9861 8226
2017 1257 8963 9919 8431
2018 1262 8951 9792 8572

Zdroj: Statisticky @rad SR

Zdravie obyvatel'ov ovplyviuju determinanty zdravia, ktoré je mozne zhrnut’ do 4 skupin.
Najvacsi podiel na zdravi, a to az 50 % maju faktory zivotného $tylu ako je spravna vyziva,
pohybova aktivita, faj¢enie a iné zavislosti, psycho hygiena a pod., 20 % vplyv na zdravie maja
zivotné a pracovné podmienky, 20 % uroven poskytovania zdravotnej starostlivosti a 10 %
genetické faktory.

Zdravotny stav obyvatel'stva v uzemi, ale aj v celoslovenskom meradle, je priamo
ovplyviiovany kvalitou zivotného prostredia. Zdravotny stav obyvatel'stva nie je uspokojivy.
Kazdorocne sa rozsiruje incidencia a vyskyt ochoreni kardiovaskulédrneho aparatu, vysoky krvny
tlak, cievnych mozgovych prihod a nddorovych ochoreni.

IV. ZAKLADNE UDAJE O PREDPOKLADANYCH VPLYVOCH
NAVRHOVANEJ CINNOSTI NA ZIVOTNE PROSTREDIE
VRATANE ZDRAVIA A O MOZNOSTIACH OPATRENI NA ICH
ZMIERNENIE

1. Poziadavky na vstupy (napr. zaber lesnych pozemkov a pody, spotreba
vody, ostatné surovinové a energetické zdroje, dopravna a ina infrastruktira,
naroky na pracovné sily, iné naroky)

1.1 Zaber lesnych pozemkov a pody

Kraj: Kosicky

Okres: Spisska Nova Ves
Obec: Spisské Vlachy
Katastr. tzemie: Spisské Vlachy

Parcely jestvujlica prevadzka — Vajanského 146, Spisské Vlachy

1. Vyrobny areal:
C) Parcely
Parcely register C:
- 636/ 24, 25, 26, 27, 28, 29, 46, 47, 48, 49, 65, 66, 67, 68, 69, 71, 72,73, 74, 75, 76, 77, 78,
80, 81, 82, 83, 84, 85, 86, 87, 88, 215
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- 8468

V katastri nehnutel'nosti register C su jednotlivé parcely vedené ako zastavané plochy a nadvoria.

Parcela register E:

- 97818/2
- 94947/ 101 202
V Katastri nehnutel'nosti register E je parcela vedena ako ostatna plocha

D) Stavby:
- 2148 — sklad materialu a vyroby I.
- 2149 — sklad materialu a vyroby IL

- 2172-AB

- 2173-AB

- 2174 —sklad
- 2178 —sklad
- 2179 —sklad
- 2180 —sklad
- 2181 —sklad

- 2182 — Zumpa

- 2183 — Zumpa

- 2239 — vyrobna hala — spracovanie odpadov
- 2240-AB

- 2241 — hala pre skladové priestory

- 2242 — 7umpa

- 2243 — Zumpa

2. Pristupova cestna komunikacia:

8467/1,2,3,4,5

V katastri nehnutelnosti register C st jednotlivé parcely vedené ako zastavané plochy
a nadvoria.

3. Elektrické vedenie:

- 805/275

V katastri nehnutelnosti register C je parcela vedena ako zastavana plocha a nadvorie.

Jedna sa o jestvujuci priemyselny a recyklacny areal spoloc¢nosti Heneken Melts, s.r.o, ktory
dlhodobo sluzi pre zlievarensku ¢innost’, zhodnocovanie a recyklaciu odpadov z neZeleznych
kovov ( bazicku cast’ tvori hlinik ), pricom uvedena Cinnost’ sa vykonava od 90-tych rokov
minulého storocia . Uvedené iizemie je dlhodobo vyuzivané pre ¢innost’ odpadového hospodarstva
za ucelom ich zberu, zhromazd’ovania, skladovania, zhodnocovania a recyklacie.

Aredl priemyselnej prevadzky zariadenia na zhodnocovanie odpadov sa nachadza v meste SpiSské
Vlachy na adrese Vajanského 146, Spisské Vlachy. Aredl pracoviska ma zabezpecené dostatocné
zazemie pre vykon zariadenia na jestvujucich spevnenych plochach a v priemyselnych halach.
Sucastou pracoviska je aj administrativna a socidlna ¢ast’ priemyselnej prevadzky a doplnkové
technické , technologické a prevadzkové zazemie.

Realizadciou zameru planovanej zmeny alebo doplnenia existujuceho stavu nevyrobnych
technickych prostriedkov a pldnovanym vykonanim technicko — organiza¢nych zmien vo vyrobe
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pre zvysenie kapacity zhodnocovania odpadov dojde k vyuzitiu existujicich, uz zabranych ploch
v prevadzke Vajanského 146, Spisské Vlachy, situovanych v zone s priemyselnym vyuzitim podla
UP mesta Spisské Vlachy.

RozSirenim vyroby v jestvujucej prevadzke zhodnocovania odpadov neddjde k zaberu lesnych
pozemkov a pddy z dovodu , ze ide vyuzitie existujicich a vhodnych priestorov.

Jedna sa o pozemok, nachadzajuci sa v zastavanom priemyselnom tzemi mesta. Na jestvujicich
spevnenych plochéch pozemku v intravilane mesta su uz v sucasnosti situované stavebné objekty
a prevadzkové subory , ktoré su dlhodobo vyuzivané pre Cinnost zhodnocovania odpadov a
druhotnych surovin .

Existujuca Cinnost’ zberu , zhromazd'ovania, skladovania, zhodnocovania a recyklacie odpadov
kategorie ostatny — ,,0%, je v sulade s izemnym planom mesta Spi§ské Vlachy. Dotknuté tizemie
je urcené na priemyselné vyuzitie, vyrobu a skladovanie, kde je pripustnd aj prevadzka
zhodnocovania odpadov a jej technického zazemia.

Zaroven je v sulade s uizemnym planom mesta Spisské Vlachy aj planovand zmena a rozsirenie
vyroby. Pozemkom prechddza VTL — vysokotlakovy plynovod . Pozemkom nie st zasiahnuté
ziadne iné ochranné pasma.

Celkova rozloha existujucej prevadzky, ktora je predmetom posudzovania vplyvov na zZivotné
prostredie, je 25 684m?, ktora je situovana na jestvujucich spevnenych plochach, prevadzkovych
suboroch, stavebnych objektoch a pristupovej komunikacii, vedenych v katastri nehnutel'nosti ako
zastavané plochy a nadvoria a ostatné plochy.

Priemyselna zéna mesta Spisské Vlachy, ktorej sticast’'ou je aj jestvujlici priemyselny, recyklaény
areal spolo¢nosti Heneken Melts, s.r.o., je charakterizovana ako plochy vyroby, skladov
a technickej infrastruktury.

Pozemky, na ktorych sa prevadzka nachadza, prevadzkové a stavebné objekty, st dlhodobo
vyuzivané pre ¢innost’ zberu a zhromazd’ovania odpadov, na ktoré nadvézujt ¢innosti skladovania,
zhodnocovania a recyklacie odpadov, uvedené v prilohe €. 1 zdkona o odpadoch pod polozkou ¢.:

- R4 Recyklécia alebo spitné ziskavanie kovov a kovovych zlu€enin

- RI12 Uprava odpadov uréenych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1 a R11

- R13 Skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z ¢innosti R1-R12

1.2 Chranené tizemia a ochranné pasma

Chrdnené uzemia — K priamemu zasahu do chranenych uzemi a ich ochrannych pasiem nedojde.

Uvedené uzemia sa vyskytuju v SirSom regione, ktoré vSak nie je mozné a ani vhodné zahrnut’ do
procesu posudzovania vplyvov vzhladom na to, Ze sa nejedna o rozsahom a vplyvom taku
navrhovant ¢innost’ , ktora by mala §irsi regionalny dosah na tizemie .

Ochranné pasma

Severne od posudzovaného tizemia je vo vzdialenosti do 200 m liniovy koridor Statna cesta II.
triedy nadregionalneho vyznamu II/547 . Do ochranného pasma cesty recykla¢ny areél
nezasahuje . 400 m juhozéapadne od priemyselného aredlu je situovana zeleznica
nedregionalneho vyznamu.

Pozemkom prechadza VTL — vysokotlakovy plynovod .
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V blizkosti zapadnej hranici pozemku posudzovaného uzemia prechadza vedenie vysokého
napétia.

Vo vzdialenosti cca 400 m juhozapadne, smerom od posudzovanej lokality, sa nachadza vodny
koridor rieky Hornad, ktory je izemim eurdpskeho vyznamu. Ochranné pasmo tohoto vodného
zdroja do posudzovanej lokality nezasahuje.

1.3 Spotreba vody

Hygienické zariadenia budi pracovnici vyuzivat rovnako ako v sucasnosti zamestnanych 67
zamestnancov a po navyseni stavu to bude 74 0sob, pri¢om prevadzka ma dostatocné kapacity.

Predpoklada sa aj zvySena spotreba pitnej vody ( okrem rozvodov sa riesi aj dodavatel'sky
hygienicky nezavadnou vodou, doddvanych v galénoch ), vzhl'adom na mierne navySenie stavu o
7 0s0b .

Uzitkova voda ja pouzivana na technologické uéely, chladenie odlievanych ingotov. Zvysi sa aj
jej spotreba pre technologické zariadenia vo vyrobe z povodnych 410 m® ro¢ne, priblizne o 57 %,
¢o ¢ini asi 440 m® po navyseni kapacity vyroby . Celkova spotreba tzitkovej vody sa odhaduje na
850 m? /rok.

1.4 Ostatné surovinové a energetické zdroje

Flektricka energia

Rozvodna siet’: 3/ PEN AC 400V/230V 50Hz TN-C-S
3/ PEN AC 575V 50Hz TN-C

Ochranné opatrenie: samocinné odpojenie napajania
podl'a STN 33 2000-4-41 ¢l.411

Doplnkova ochrana: pradové chranice

podla STN 33 2000-4-41, ¢l. 415

Vsetky obvody napéjajuce zasuvky s menovitym pradom do 32A vratane su chranené pradovymi
chrani¢mi s rozdielovym prudom 30mA podl’a normy STN 33 2000-7-704.

Skratové pomery NN strana:

Maximalne predpokladané skratové pomery na NN strane 575V za transforméatorom 1250kVA
nepresiahnu:

1k*“=29,5kA aip = 81,5kA

Maximalne predpokladané skratové pomery na NN strane 400V za transformatorom 630 kVA
nepresiahnu:

1k“=9,49KkA a ip = 20,9kA

Stupen dodavky: Dodavka el. energie bude zabezpecend podl'a STN 34 1610 ¢l. 16107 v stupni
¢. 3.

Odoberany vykon:
V stiéasnosti pozadovana maximalna rezervovana kapacita pripojenia — 650kW
V sucasnosti odstihlasena maximalna rezervovana kapacita pripojenia — 650kW
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Predpokladana pozadovana rezervovana kapacita po navyseni vyroby - 700 KW

InStalovany vykon transformatorov:
* P1/TR1/=1x 1250 kVA
*Pi/TR2/=1x 630 kVA

Faktura¢né meranie spotreby elektrickej energie:

Nepriame na VN strane s hodnotou meracich transformatorov pradu 30/5A pre rozsah vykonu od
765kW do 1145kW.

Po uvedeni do plnej prevadzky vSetkych technologickych a obsluznych zariadeni sa predpoklada
celkovo zvysenie spotreby elektrickej energie zo sucasnych cca 2030 MW za rok na cca 2800
MW za rok. Zvysenie spotreby z vac¢sej Casti pripadne na napdjanie indukcnej pece.

Ostatné technologické a obsluzné zariadenia sa na zvyseni spotreby budu podiel’at’ v mensom
rozsahu.

Struktura in§talovanych vykonov sa ¢leni nasledovne :

Elektricky rozvod NN : 3/PEN AC 50 Hz, 400Vv/230V TN-C
Z tejto Standardnej sustavy su napajané vsetky zariadenia cez transformator 630 kVA.
Vonkajsie osvetlenie aredlu je zabezpecené LED osvetlenim, napajanym solarnymi.

Zasuvky 8 kW
Osvetlenie budov v¢itanie vyrobnych hal 30 kw
Prenosné spotrebice 5 kW
Kamerovy systém kontroly arealu a vyrobnych priestorov 2 kW
Pomocné a obsluzné zariadenia 30 kW
Technologické zariadenia 350 kW
Instalovany vykon napéjacieho zdroja Pi= 630 kW
Vypoctovy vykon Pp=Pix 0,8 = 340 kW
Elektricky rozvod NN — $pecifické napitie : 3/PEN AC 575V 50 Hz TN-C
Indukénd pec 750 kW
Instalovany vykon napdjacieho zdroja Pi = 1250 kW
Vypoctovy vykon Pp =Pix 0,8 = 600 kW

Zariadenia nepracuju sucasne na maximalne efektivne vykony a inteligentnou reguléciou je mozné
dosiahnut’ minimalizovanie maximalnej okamzitej spotreby a tym aj okamzitého rezervovaného
vykonu. Toto opatrenie ochrani internu siet’ pred extrémnymi vykyvmi a hrozbou kratkodobého
prekonania rezervovaného vykonu.

Rozvod plynu a rozsirenie vnutornej plynofikacie

Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene rozvodu uplynu. Zvysi sa len prietok plynu
a spotreba .

Zvysi sa prietok plynu azvysi sa aj celkovd spotreba plynu. Plyn je vstupnou technickou
energetickou surovinou, ktory je z hlavného rozvadzaca plynu vedeny do regula¢nych rad
jednotlivych spotrebiCov. Stcasne inStalované plynové rozvody budu kapacitne postacovat’ na
distribiciu zvysenej spotreby, nakolko indukéné pece st spotrebitelmi elektrickej energie.
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Regulacia plynu je zabezpecend pomocou automatického elektronického zariadenia mini LECOR.
Dve nezavislé vetvy tvori plynovod pre vykurovanie administrativnej budovy.

RozSirenie technologie pre navySenie vyroby spociva :

- v inStalovani Dvojliniovej odstred’ovacej a suSiacej linky pre predupravu Ti triesok, ako
vstupného materidlu pre indukéné pece. Typ linky : SFH CD 635259.
Linka je spotrebicom elektrickej energie. Instalovany vykon linky je 2 X 60 KW.

- v samotnej prevadzke, okrem organiza¢nych zmien, neddjde k ziadnej zmene na
vnutornych rozvodoch plynovej instalacie. Nevyhnutné zmeny boli vykonané v minulosti
a riadne skolaudované.

Predpokladani bilancia spotreby ZP v hale
Nové pracoviska budi pracovat’:

1) v 3-zmennej prevadzke 7 dni v tyzdni.

2) pocet prevadzkovych dni v roku cca 330 dni.

3) Nominélny odber zemného plynu (ZP) Qnom = 138 m*/hod

4) Maximalny odber ZP Qmax = 175 m*/hod

5) Tlak plynu pred horakom — 5 kPa

6) Odsavanie vzduchu z haly Quzduch = 35 500 m®hod — priebezny objem spalin cca
14 000 m®hod = 21 500 m3/hod maximalne. V skutoénosti sa tento idaj pohybuje
asi na hodnote 10 000 m*/hod., nakol’ko odt’ah nepracuje vzdy na plny vykon. Odtah
zo zakrytov nad pecami je sucasne aj vetranim haly.

Predpokladana spotreba zemného plynu novej prevadzky predstavuje 11 253 600 kWh/rok, ¢o
predstavuje spotrebu 1 080 000 m3/rok zemného plynu pre pasmo Spisské Vlachy.

Celkovy inStalovany vykon plynovych spotrebicov je 7 240 kW (pdvodna vyroba

Vv obmedzenom rezime 7 240 kW). Spotrebice ( horaky ) nepracuju sucasne vSetky na
maximalne vykony ( tie st obmedzené elektronicky v riadiacej jednotke z dovodu efektivity
vyroby ) a zaroven v regulovanych vykonovych rezimoch, preto je spotreba plynu na jednu tonu
hotového produktu ( zliatin vo forme ingotov ) priblizne 108 m3/tonu, ¢o predstavuje priemernti
hodinovi spotrebu 138 m3/hod. pri predpokladanej ro¢nej vyrobe cca 10 000 ton zlievarenskych
zliatin hlinika ro¢ne.

Vvyrobné materialy :

- Suroviny — su nakupované odpady s prislusnymi katalégovymi ¢islami odpadov, ur¢enymi na

spracovanie. Niektoré su bez prisad znecistujucich kovov ( Fe ), iné st znecistené. Triedenie
sa vykonava za ucelom odstranenia neziaducich primesi pred spracovanim v peciach.
Odpady — nezelezné kovy ( bazicku Cast’ tvori hlinik ) , zliatin nezeleznych kovov a zmieSanych
kovov . Ide vyhradne o odpady kategorie ostatny vyrobného Srotu S prirodzenymi primesami
inych kovov v zakladnom ( bazickom ) kove ( okrem mechanickych primesi ) vo forme tuhych
roztokov ( napr. Mn, Cu, Sb, Fe, Sr, Ti, Ni, V, Zr). Katal6gové ¢isla odpadov su 02 01 10, 15
0104,16118,160122,170401,170402,170407,191002, 1912 03,2001 40 02

- Legtry — prisady na tpravu vysledného chemického zlozenia zliatin. Pridavaju sa v kovovej
forme ( Si, Cu, Mg, Ti, Zn, Ni ), alebo vo forme predzliatin — Al + prislusny kov, napr. AlSr
10, AITi10, popripade vo forme lisovanych tabliet na baze soli prislusného kovu, ktory sa
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redukuje v tavenine do formy tuhého roztoku. Napr. AIMn75, AlTi75, AlFe75. Netvoria odpad,
po rozloZeni st zbytky sucast'ou sterov.

- Soli, rafinatory — v priebehu taviaceho procesu sa pouziva jeden druh soli — Al 103 M, vyrobca
Promet s.r.o. CZ. Patentované zloZenie, vyvinuté pre nizkoteplotnu rafindciu hotovej tekutej
produkcie pred vylievanim do ingotov a rafiniciu sterov. Zabranuje nekontrolovatelnej
oxidacii tekutého kovu ( Al zliatiny v peci ) a vytesiiuje kov zo zhlukov oxidov. Setri hotovi
produkciu a ¢isti kov od nekovovych vmestkov — nec€istot. Zvlastny odpad netvori, je sucast'ou
sterov. Priddva sa v mnozstve 3 — 4 kg na 12 ton tekuté¢ho kovu. V steroch je to zanedbateI'né
mnozstvo.

- Emulzie —budt vznikat pri prediprave Ti triesok pre indukéné pece. St zlozené priblizne z 92
% vody a 8 % mazadla. Je to roztok tychto dvoch komponentov. V priebehu predipravy Ti
triesok sa zachytavaju v zbernej nadrzi 1000 1. Cast’ vody z emulzie, sa v priebehu procesu
suSenia odpari, vznika vodna para. Prebytok sa zhromazd'uje v uzatvorenych zbernych
nadobach ako odpad ,,N*“ a odovzdéava sa zmluvne u opravnenej organizacie.

- Doplnkové technologické a materialne zdroje — nevyhnutné pre stabilny, pravidelny,
efektivny , environmentéalny a bezpecny proces vyroby :

a) Stlateny vzduchu je produkovany v kompresorovej miestnosti. V hale je osadeny
jestvujiici kompresor Schneider AirMaster, typ AMG 30 — SVS DK s prikonom
elektrického pohonu 30kW. Centralny rozvod od kompresora je vedeny po obvodovej
stene haly. Napojenie vetiev k technologiam je zrealizované tlakovymi hadicami. Sucast'ou
vzduchového systému st odkalovace a suSicky vzduchu.

b) Technologicka voda a rozvody v hale su na vyhovujucej urovni. Potreba technologickej
vody je pre chladiaci systém odlievacej sustavy. Voda je privedena hadicou z jestvujiceho
odberného miesta pri vstupe na vychodnej strane vyrobnej haly ku jednotlivym
technologiam.

c) Technologicky argdn - na severnej strane pri vyrobnej hale je dobudovana argénova
stanica, ktora pozostava z 10 m® zasobnika a odparovacej stanice. Rozvod argénu je po
hale realizovany potrubim po obvode haly az k miestu osadenia indukcnej pece, ked’Ze
induk¢na pec ma dva kelimky, rozvod sa rozvetvi na dve vetvy. Napojenie peci je
realizované pancierovymi hadicami. Argon v technologickom procese slizi ako ochranna
atmosféra nad roztavenym kovom V indukénej peci, aby sa zabranilo oxidacii taveniny.

1.5 Prepojenie na dopravné a inZinierske siete

Areal jestvujucej prevadzky sa nachadza na adrese Vajanského 146, Spisské Vlachy, ktory je
stcastou priemyselnej zony. Existujuce pracovisko zhodnocovania odpadov ma zabezpeCené
a technicky prisposobené existujlce inZinierske siete v dostatoc¢nej kapacite pre sti¢asny charakter
vyroby ako aj pre planované doplnenie existujuceho stavu nevyrobnych technickych prostriedkov
a planovanym vykonanim technicko — organiza¢nych zmien vo vyrobe pre zvySenie kapacity
zhodnocovania odpadov v nasledovnej skladbe :

- Dopravné komunikacie st rozdelené medzi vnutroaredlové a vonkajSie zdzemie a zaroven
staticktl a dynamicka dopravu nasledovne :
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Pristupova komunikécia - navrhovanym rozsirenim prevadzky ned6jde ku zmene . Napojenie
je z hlavnej $tatnej cesty ¢islo 547 Spisské Vlachy — Krompachy .

Vnutro aredlova komunikécia zabezpecuje internu logistiku vstupnych materialov, hotove;j
produkcie, expedi¢nych ¢innosti a vSetkych ostatnych prevadzkovych a mimoprevadzkovych
potrieb. Vnutroarealova komunikacia je napojena na pristupovu cestu .

Viéhy pre ndkladné motorové vozidla . Jedna sa o cestné ndjazdové vahy, vyvysené nad uroven
cestnej komunikécie arealu. Zariadenie je napojené na elektricky prud a internt siet,
ktora zabezpecuje prenos udajov do informacného systému prevadzky.

VonkajSie spevnené plochy vyuziva prevadzka na zhromaZzdovanie , skladovanie a
manipulaciu s materialom , nakladku , vykladku a prekladku materidlov v rdmei pracovisk
ako priestor pre otaCanie a prejazd nékladnej motorovej dopravy. Spevnené plochy su
zabezpecené hydroizola¢nou foliou a spadované do dazd’ového rigolu, vyvedené cez ORL do
vodného recipientu.

Parkovisko pre osobné vozidla . Priestor je vymedzeny na dvoch parkovnych plochéch :
e Sucast pristupovej komunikdcie pred aredlom
e Parkovacie plochy v ramci arealu v blizkosti AB budovy

Parkovisko a odstavné plochy pre nakladnu dopravu. Priestory stucelom parkovania
nakladnych vozidiel st rozdelené do 4 stanovist’ nasledovne :
e Pristupova komunikécia pred priemyselnym aredlom — odstavny pruh
e Vykladka materidlu uréeného na Upravu — stcast’ spevnenych ploch pred priemyselnou
halou na tpravu
e Expedic¢ny priestor na spevnenych plochach v blizkosti priemyselnej haly taviarne
e (Odstavné plochy vnutroare4dlovej komunikacie

Voda je zabezpecena v kompletnej skladbe podla charakteru a potreby pracoviska :

Vodovodna pripojka - pitnd voda ako sucast’ inZinierskych sieti pracoviska je zavedena do
objektov administrativnej budovy a vyrobnej priemyselnej haly taviarne . Uzitkova voda je
k dispozicii pre halu taviarne .

Areal ma zabezpeCené dostatocné kapacity pre potreby poziarnej vody v stlade
S poziadavkami poZiarnej ochrany.

Technologicka voda a rozvody v hale su na vyhovujtcej trovni. Potreba technologickej vody
je pre chladiaci systém. Voda je privedend hadicou z jestvujuceho odberného miesta pri
vstupne na vychodnej strane ku jednotlivym technologiam .

Regulovany vodny povrchovy tok a vnutroareadlova otvorena dazd'ova kanalizécia. Jedna sa
0 bezmenny, striedavo suchy regulovany drobny vodny tok . Tento vodny utvar s umelym
korytom je usmerneny potrubnym kanalom a charakteristicky je tym ze ma svoj regulovany
sklon koryta. Voda je nasledne precistena v ORL a zatstend do vodného toku Hornad.
Uvedeny tok je regulovany vo forme rigolu , ku ktorému sa pripéja jedna samostatna vetva
rigola v ramci uzemia prevadzky.
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- Splaskova kanalizécia je vyvedend z dvoch objektov . Administrativna budova ma vytvorenu
1 zachytni Zumpu a priemyselna hala ma 1 zachytnia Zumpu, urcenu na splaskova vodu.
Obder a ¢istenie splaskovych vod zabezpecuje prevadzkovatel’ odvozom cisternou na COV.

- Transformatorova stanica. Nachadza sa v priemyselnom aredly ako samostatny stavebny
objekt ktory je umiestneny v blizkosti priemyselnej haly . Kapacita elektrickej energie je
dimenzovana s bezpecnostnou rezervou pre novo navrhované potreby vyroby a spotrebu
energie .

- Plynové pripojenie . Zvysi sa prietok plynu a zvysi sa aj celkova spotreba plynu. Plyn je
vstupnou technickou energetickou surovinou ktory je z hlavného rozvadzaca plynu vedeny do
regulacnych rad jednotlivych spotrebi¢ov. Sucasne inStalované plynové rozvody budh
kapacitne postacovat’ na distribliciu zvySenej spotreby, nakolko indukéné pece st
spotrebite'mi elektrickej energie. Regulacia plynu je zabezpecena pomocou automatického
elektronického zariadenia mini LECOR. Dve nezavislé vetvy tvori plynovod pre vykurovanie
administrativnej budovy.

- Arealové osvetlenie a monitorovanie . Arealové osvetlenie je zabezpeené kombinaciou
stipového pouliéného osvetlenia s vyuZitim solarnej energie a svietidiel, initalovanych na
konStrukcii jednotlivych prevadzkovych stavebnych objektov. Elektronické monitorovacie
zariadenie, ktoré centrdlne zaznamendva udaje zo vSetkych kamerovych zariadeni, je
umiestnené v priestoroch administrativnej budovy. Jednotlivé monitorovacie zariadenia st
rozmiestené v ramci priemyselného aredlu pracoviska tak, aby bolo digitdlne mapované
a zaznamenavané v okamzitom stave celé pracovisko .

1.6 Naroky na pracovné sily

Zamer uvazuje s vytvorenim dal§ich pracovnych miest, ked’Ze ide len o roz$irenie vyrobnej
kapacity jestvujtcej prevadzky .

Zariadenie po zmenach, ktoré tvoria ucel posudzovaného zameru rozsirenia jestvujucej prevadzky
,Pracoviska zhodnocovania nezeleznych kovov Spisské Vlachy “, bude nepretrzita prevadzka na
obidvoch vyrobnych linkach.

Pracovny fond by mal byt’ ustaleny po rozsireni vyroby v pocte 74 osdb.
Z toho 62 o0sob je odhadovanych ako pracovnikov vo vyrobe a 12 0s6b ako pracovnikov THP.

Vyroba: 36 tavicov,
Udrzba : 2 zamoénici
Expedicia: 4 expedienti
Predpriprava materialu — triedenie, drvenie surovin : 12 pracovnici
Preduprava Ti triesok : 8 pracovnici
Pocet zamestnancov: 48 vyrobni — Muzi = 48
NajsilnejSia smena: 9 tavici + 2 expedienti + 2 zdmocnici + 6 priprava vstupov +2 preduprava
Ti triesok
Casovy fond: 275 pracovnych dni
4 pracovné zmeny
8 hodin

Posudzovanie vplyvov €innosti na zZivotné prostredie (Zak. NR SR ¢. 24/2006 Z. z.) Zamer 80



Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

2. Udaje o vystupoch (napr. zdroje zne¢istenia ovzdusia, odpadové vody, iné
odpady, zdroje hluku, vibracii, Ziarenia, tepla a zapachu, iné o¢akavané
vplyvy, napriklad vyvolané investicie)

2.1 Zdroje znedistenia ovzdusia

Vykurovanie administrativnej budovy zabezpecuje maly zdroj - MZZO. Vyrobné a skladovacie
priestory nie st vykurované.

2.1.1. Filtra¢né zariadenie — SZZ0
Novy filter, vybudovany v roku 2019 je dostato¢ne dimenzovany pre zariadenia existujuce
Vv stcasnosti. M4 odséavaciu kapacitu 40 000 m3 vzdus$niny . Zdroje emitujiice znecistujice latky
zachytavané v spolo¢nom filtra¢nom zariadeni a vypustané v zjednotenom vyduchu. st :
e Plynova taviaca pec 10 ton
Plynova ustal'ovacia pec 12 ton
Plynova taviaca pec 2,5 t
Indukénad pec
Lis na stery

Pre rieSenie odsavania zneCistujucich vzdusnin a zachytdvanie zne€ist'ujucich latok je
prevadzkované vzduchotechnické filtraéné zariadenie, ktoré spiiia poziadavky platnej legislativy
na ochranu ovzdu$ia. Jeho sucastou okrem potrubného systému st cyklon a davkovanie
absorbentu — hydrat Ca v dozirovacom zariadeni ( zasobnik s rotatnym davkovacim systémom ).
Absorbent sa davkuje do potrubia pred cyklonom. Jeho tlohou je viazat’ organické aj anorganické
ZL, emitované zvySenou zatazou systému.

Pre pretavovanie a odlievanie hlinika st urené nasledovné limity ZL — si¢asny stav

EL Garantovany | Objemovy | Hmotnostny
Zdroj ZL [mg/m?] EL prietok tok
[mg/m?3] [m3/hod] [kg/hod]
TZL 10 <1 0,039
SO2 - - -
Plynova taviaca pec NO, . . N
(kapacita 10 t) co N N .
Plynozé ust?l’olf;cia pec Toc N N ;
i
Ply(nssz(i;\efliacati)ec HF 3 <1 39,000 0,039
- HCI 30 <5 0,195
(kapacita 2,5 t) -
Indukéna pec ) benzo(a)pyren, ’ 0,05 < 0,05 0,002
Lisovanie sterov dlbengo(a,h)antracen
>Tazké kovy 1 <01 0,004
PCDD/DF 0,1 ng <0,05 1,95.10°
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ZL Emisné limity
TZL 10 mg/m3
SO2 neurcené
NOx ako NO2 neurcené
CcoO neurcené
TOC neurcené
HE 3 mg/m? alebo 25 g/h
HCI 20 mg/m? alebo 200 g/h
2.skup.,3.podskup.(t'azké kovy) 1 mg/m3, (5 g/h)
6.skup., 3. podskup. benzo(a)pyrén, | 0,05 mg/ m® alebo 0,15 g/h
dibenzo(a,h)antracén
PCDD/F 0,1 ng-TEQ/m?®

Maximalny odsavaci vykon pre jednotlivé zariadenia :
> Plynova taviaca pec 10 t je nastavena na max. odsavaci vykon 15 000 mh
> Plynova ustalPovacia pec je nastavena na max. odsavaci vykon 7 500 m%h

» Plynova taviaca pec 2,5 t je nastavena na maximalny vykon 5000 m3/h

» Indukéna pec je nastavend na odsavaci vykon 2 x 3000 m¥h

» Lisovanie sterov je nastavené na max. odsavaci vykon 2 000 m3/h
Spolu maximalny odsavaci vykon zlu¢eny do filtra¢ného zariadenia 35500 m3/h

Odsavaci vykon 35 500 m®/h je vykon postacujuci na odt’ah spalin a zne&istenej vzdusniny pocas
akéhokol'vek prevadzkového rezimu. Skrtiacimi klapkami v potrubnom systéme je mozné
vykony usmerniovat’ tak, Ze sa odsavaci vykon presmeruje tam, odkial’ je prave nutné odsavat’
viacej, popripade je mozZné celkovy vykon regulovat’ frekvenénym meni¢om ventilatora.

Vyska komina na vyduchu je v stilade s Vyhl. MZP SR &. 410/2012 Z. z., pre SZZO je 12,8 m.

Oznacenie zariadenia - hadicovy filter s tlakovzdusnou regeneraciou - typ DLH 600 — 10K.
Hadicovy filter DLH 600 — 10K sluZzi na odlucenie prachu zo vzdu$niny.

Technické parametre:

Prietokové mnoZstvo: max. 40 000 m3/hod.
Filtracna plocha: 600 m2

Tlakové diferencia max.: 2 450 Pa

Maximalna koncentracia TZL vstup: do 100 g/m3
Maximalna koncentracia TZL vystup: do 10 mg/m3
Maximalna vstupna teplota: 150 °C

Doplnkova funkcia filtracného zariadenia — dozirovanie absorbénym materidlom hydrat Ca za
ucelom naviazania ZL .

Vystup odprasovania - zlabova vysypka so zavitovym dopravnikom a rotaénym podavacom
Regeneracny systém - snimac tlakovej diferencie - moznost’ regeneracie On — Of line vysuSenym
stlacéenym vzduchom, ktory dodédva Spirdlovy kompresor Schneider.
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Prevadzka SZZO ( Stredny zdroj zne€ist'ovania ovzdusia )

Filtraéné zariadenie je ako celok periférne integrované zariadenie taviacich peci na vonkajsej
strane vyrobnej haly napojené jednotlivymi vetvami potrubia na taviace zariadenia . VSetky vetvy
potrubi vyustuju do jedného filtratného zariadenia dostatocnej kapacity s pozadovanou rezervou
. Jeho prevadzka sa riadi potrebami technologickych parametrov pre vsadzky taviacich peci.
Filtraéné zariadenie sa uvddza do prevadzky ako prvé a jeho spravna Cinnost’ je podmienkou
funkcie a prevadzky taviacich peci. Toto zariadenie zabezpecuje ¢iasto¢ne aj vymenu vzduchu vo
vyrobnej hale, nakol’ko prisdva vzdusninu z otvorenych zakrytov.

Obsluha zariadenia zabezpecuje uvedenie do prevadzky (spustenie), prevadzkovanie a vypnutie
(odstavenie) zariadenia. Pred spustenim je potrebné skontrolovat’ otvorenie ventilu privodu
stlacené¢ho vzduchu, zapnutia ventilatora a nastavenie tlaku na regula¢nom ventile. Taktiez obsluha
skontroluje vyprazdnenie zbernych odkalovacich nadob a big-beg pod vysypnikom. Plny big-beg
sa umiestni do skladu nebezpecnych odpadov.

Zariadenie sa zapina a vypina vypinaom na rozvadzaci, alebo spustenim stvisiaceho
technologického zariadenia. Pre spustenie zariadenia sa zapne ventilator a zariadenie prejde po
spusteni do automatického rezimu. Po spusteni zariadenia sa ako prvé automaticky zapinaji
dopravné cesty — rotany podavac¢ pod filtrom a Spirdlovy dopravnik odpraskov. Néasledne sa
rozbehne ventilator, ktory vytvara podtlak v odsavacom potrubi a odtah odsavanej vzdusniny z
jednotlivych odsévacich miest. Po rozbehnuti ventilatora sa na riadiacej skrinke regeneracie objavi
udaj o tlakovej strate filtra. Tlakova strata / udaj na displeji riadiacej jednotky/ zavisi od nastavenia
frekvenéného menica a pohybuje sa v rozmedzi 0,45 — 1,25 KPa. Riadiaci modul regeneracie
zaregistruje rozbeh ventilatora zmenou tlakovych pomerov vo filtri a spusti sa automatické
riadenie regeneracie filtra, ktoré ovlada impulzné ventily a néasledne ocistenie filtracnych hadic od
zachyten¢ho prachu.

Kazdé odséavacie miesto je osadené regulacnou klapkou, ktorou je mozné regulovat’ intenzitu
odsavania, alebo toto odsavacie miesto uzavriet. Zberné vrece o velkosti 1 m3 - Big — beg, sluzi
na zber prachovych Castic, ktoré sa zachytia vo filtri. Plnenie Big — begov prachovymi €asticami
nemusi byt symetrické. Po naplneni je potrebné vymenit zberny Big — beg za novy a plny
umiestnit’ do skladu nebezpecnych odpadov.

2.1.2. Filtra¢né zariadenie — VZZ0O
Technologia je prispdsobena planovanému narastu vyroby pricom po planovanom zvyseni denne;j
kapacity vyroby bude pracovisko kategorizované ako vel'ky zdroj znecistenia ovzdusia — VZZO.
Vybudovany novy filter z roku 2019 , ktory je dostato¢ne dimenzovany pre vSetky existujuce
zariadenia ma odséavaciu kapacitu 40 000 m3 vzdusniny . Zdroje emitujice znecistujuce latky
zachytavané v spolocnom filtracnom zariadeni a vypustané v zjednotenom vyduchu su :

e Plynova taviaca pec 10 ton
Plynova ustal'ovacia pec 12 ton
Plynova taviaca pec 2,5 tony
Induk¢na pec
Lisovanie sterov

Pre rieSenie odsdvania zneCistenych vzdusnin a zachytdvanie zneCistujicich latok je
prevadzkované vzduchotechnické filtraéné zariadenie, ktoré spiiia poziadavky platnej legislativy
na ochranu ovzdusia. Jeho stcastou okrem potrubného systému su cyklon a davkovanie
absorbentu — hydrat Ca v dozirovacom zariadeni ( zasobnik s rotaénym davkovacim systémom ).
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Absorbent sa davkuje do potrubia pred cyklonom. Jeho ulohou je viazat’ organické aj anorganické
ZL, emitované zvySenou zatazou systému.

Pre pretavovanie a odlievanie hlinika st urené nasledovné limity ZL — navrhovany stav

EL Garantovany | Objemovy | Hmotnostny
Zdroj ZL [mg/m?] EL prietok tok
g [mg/m?] [m¥hod] | [kg/hod]
TZL 10 <1 0,039
SO - - -
Plynova taviaca pec NO, : : N
(kapacita 10 t) co N N .
Plynova ustal'ovacia pec TOC ; ; .
oy apacita 121 HF 3 <1 39 000 0,039
ynova .aV1aca pec HCI 30 <5 0’195
(kapacita 2,5 t) 5 -
Indukéna pec dib enzo(aﬁpyren, , 0,05 < 0,05 0,002
Lisovanie sterov ibenzo(a,h)antracén
>Tazké kovy 1 <01 0,004
PCDD/DF 0,1 ng <0,05 1,95.10°
ZL Emisné limity
TZL 10 mg/m3
S02 neurcéené
NOx ako NO2 neurcené
(6{0) neurcené
TOC neurcené
HF 3 mg/m® alebo 25 g/h
HCl 20 mg/m® alebo 200 g/h
2.skup.,3.podskup.(t'azké kovy) 1 mg/m3, (5 g/h)
6.skup., 3. podskup. benzo(a)pyrén, | 0,05 mg/m*alebo 0,15 g/h
dibenzo(a,h)antracén
PCDD/F 0,1 ng-TEQ/m?®

Maximalny odsavaci vykon pre jednotlivé zariadenia :
> Plynova taviaca pec 10 t je nastavena na max. odsavaci vykon 15 000 m%/h
> Plynova ustalovacia pec je nastavena na max. odsavaci vykon 7 500 m®h

> Plynova taviaca pec 2,5 t je nastavena na maximalny vykon 5000 m%h

» Indukéna pec je nastavena na odsavaci vykon 2 x 3000 m¥h

» Lisovanie sterov je nastavené na max. odsavaci vykon 2000 m¥h
Spolu maximalny odsavaci vykon zluc¢eny do filtraéného zariadenia 35500 m¥h

Odsavaci vykon 35 500 m®h je vykon postacujuci na odt’ah spalin a znegistenej vzdusniny pocas
akéhokol'vek prevadzkového rezimu. Skrtiacimi klapkami v potrubnom systéme je mozné vykony
usmeriovat’ tak, ze sa odsavaci vykon presmeruje tam, odkial’ je prave nutné odsavat’ viacej,
popripade je mozné celkovy vykon regulovat’ frekvencnym meni¢om ventilatora.

Vyska komina na vyduchu je v stilade s Vyhl. MZP SR &. 410/2012 Z. z., pre VZZO je 12,8 m
Sthrnny tepelny prikon zariadeni v taviarni je 2,1 MW
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Oznacenie zariadenia - hadicovy filter s tlakovzduSnou regeneraciou - typ DLH 600 — 10K.
Hadicovy filter DLH 600 — 10K sluzi na odlucenie prachu zo vzdusniny.

Technické parametre:

Prietokové mnozstvo: max. 40 000 m3/hod.
Filtracna plocha: 600 m2

Tlakova diferencia max.: 2 450 Pa

Maximalna koncentracia TZL vstup: do 100 g/m3
Maximalna koncentracia TZL vystup: do 10 mg/m3
Maximalna vstupna teplota: 150 °C

Doplnkova funkcia filtracného zariadenia — dozirovanie absorbénym materidlom hydrat Ca za
ucelom naviazania ZL .

Vystup odprasovania — zl'abova vysypka so zavitovym dopravnikom a rotaénym podavacom
Regeneracny systém - snimac tlakovej diferencie - moznost’ regeneracie On — Of line vysusenym
stlaenym vzduchom, ktory dodava $piralovy kompresory Schneider.

Prevadzka VZZO( Velky zdroj znecist'ovania ovzdusSia )

Filtraéné zariadenie je ako celok periférne integrované zariadenie taviacich peci na vonkajsSej
strane vyrobnej haly napojené jednotlivymi vetvami potrubia na taviace zariadenia . VSetky vetvy
potrubi vyustuji do jedného filtraéného zariadenia dostatocnej kapacity s pozadovanou rezervou
. Jeho prevadzka sa riadi potrebami technologickych parametrov pre vsadzky taviacich peci.
Filtracné zariadenie sa uvadza do prevadzky ako prvé a jeho spravna Cinnost’ je podmienkou
funkcie a prevadzky taviacich peci. Toto zariadenie zabezpecuje Ciastoéne aj vymenu vzduchu vo
vyrobnej hale, nakol'ko prisava vzdusninu z otvorenych zakrytov.

Obsluha zariadenia zabezpecuje uvedenie do prevadzky (spustenie), prevadzkovanie a vypnutie
(odstavenie) zariadenia. Pred spustenim je potrebné skontrolovat’ otvorenie ventilu privodu
stlaceného vzduchu, zapnutia ventilatoru a nastavenie tlaku na regulacnom ventile. TaktieZ
obsluha skontroluje vyprazdnenie zbernych odkalovacich nadob a big-begu pod vysypnikom.
PIny big-beg sa umiestni do skladu nebezpecnych odpadov.

Zariadenie sa zapina a vypina vypina¢om na rozvadzaci, alebo spustenim suvisiaceho
technologického zariadenia. Pre spustenie zariadenia sa zapne ventilator a zariadenie prejde po
spusteni do automatického rezimu. Po spusteni zariadenia sa ako prvé automaticky zapinaji
dopravné cesty — rotany podavac¢ pod filtrom a Spirdlovy dopravnik odpraskov. Nasledne sa
rozbehne ventilator, ktory vytvara podtlak v odsadvacom potrubi a odt'ah odsavanej vzduSniny z
jednotlivych odsavacich miest. Po rozbehnuti ventilatora sa na riadiacej skrinke regeneracie objavi
udaj o tlakove;j strate filtra. Tlakova strata / idaj na displeji riadiacej jednotky/ zavisi od nastavenia
frekvenéného menica a pohybuje sa v rozmedzi 0,45 — 1,25 KPa. Riadiaci modul regeneracie
zaregistruje rozbeh ventilatora zmenou tlakovych pomerov vo filtri a spusti sa automatické
riadenie regeneracie filtra, ktoré ovlada impulzné ventily a néasledne ocistenie filtracnych hadic od
zachyten¢ho prachu.

Kazdé odsavacie miesto je osadené regulacnou klapkou, ktorou je mozné regulovat’ intenzitu
odsavania, alebo toto odsavacie miesto uzavriet. Zberné vrece o vel'kosti 1 m3 - Big — beg, sluzi
na zber prachovych cCastic, ktoré sa zachytia vo filtri. Plnenie Big — begov prachovymi Casticami
nemusi byt symetrické. Po naplneni je potrebné vymenit' zberny Big — beg za novy a plny
umiestnit’ do skladu nebezpecnych odpadov.
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2.1.3. — Rozptylova Stadia

A) SZZ0O - sucasny stav

Kategorizacia zdroja — sucasny stav

V zmysle prilohy ¢. 1 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z, ktorou sa vykonavaji niektoré ustanovenia
zékona o ovzdusi v zneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z. z., vyhlasky ¢. 252/2016 Z. z. a vyhlasky ¢.
315/2017 Z. z. predmetny zdroj je mozné kategorizovat’ takto:

2. VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV

2.8  Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie kovového
Srotu s projektovanou taviacou kapacitou v t/d:

b) pre ostatné nezelezné kovy

Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie kovového
Srotu s projektovanou taviacou kapacitou < 20 ton za dei:

b) pre ostatné nezelezné kovy — stredny zdroj

2.8.2

Prispevok zdroja — sucasny stav - SZZ0O

Tabulka Koncentracie ZL v referencnych bodoch — prispevok zdroja

Referen¢né PMio PMz2s HF HCI
body [mg/m?3] [mg/m?] [mg/m?3] [mg/m3]
R1 [786; 915] 0,0292 0,0005 0,0175 0,0003 0,0466 0,0009 0,2449 0,0045
R2 [1726; 610] 0,1966 0,0086 0,1179 0,0052 0,3145 0,0138 1,6510 0,0724
R3 [1307; 653] 0,0891 0,0020 0,0534 0,0012 0,1425 0,0033 0,7481 0,0172
R4 [1283; 430] 0,1164 0,0022 0,0699 0,0013 0,1863 0,0036 0,9779 0,0187
R5 [1096; 289] 0,0747 0,0012 0,0448 0,0007 0,1195 0,0019 0,6272 0,0097
R6 [1220; 88] 0,0972 0,0015 0,0583 0,0009 0,1555 0,0023 0,8163 0,0122
MAX 0,197 0,009 0,118 0,005 0,315 0,014 1,651 0,072
EL 50 40 * 20 40** * 100** *
%EL 0,39 0,02 - 0,03 0,79 - 1,65 -
*neurceny
** koeficient ,,S*
Referenéné body BaP, dibenzo(a,h)antracén Suma TK PCDD/DF
[mg/m?] [mg/m?] [pg/m’]
R1 [786; 915] 0,0023 0,000043 0,00466 0,00009 0,00245 0,00004
R2 [1726; 610] 0,0157 0,000690 0,03145 0,00138 0,01651 0,00072
R3 [1307; 653] 0,0071 0,000164 0,01425 0,00033 0,00748 0,00017
R4 [1283; 430] 0,0093 0,000178 0,01863 0,00036 0,00978 0,00019
R5 [1096; 289] 0,0060 0,000093 0,01195 0,00019 0,00677 0,00010
R6 [1220; 88] 0,0078 0,000117 0,01555 0,00023 0,00816 0,00012
MAX 0,016 0,001 0,031 0,001 1,65E-02 7,24E-04
EL 10** * 5** * 20** *
%EL 0,16 - 0,63 - 0,08 -
*neurceny

** koeficient ,,S*

B)

V zmysle prilohy ¢. 1 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z, ktorou sa vykonavaji niektoré ustanovenia

VZZO —novy stav
Kategorizacia zdroja — novy stav

zékona o ovzdusi v zneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z. z., vyhlasky ¢. 252/2016 Z. z. a vyhlasky ¢.
315/2017 Z. z. predmetny zdroj je mozné kategorizovat’ takto:
VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV

2.
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Srotu s projektovanou taviacou kapacitou v t/d:
b) pre ostatné nezelezné kovy

28.1

kovového Srotu s projektovanou taviacou kapacitou > 20 ton za den:
b) pre ostatné nezelezné kovy — vel’ky zdroj

Prispevok zdroja — novy stav - VZZ0O

Tabulka ¢. 12 Koncentrdcie ZL v referencnych bodoch — prispevok zdroja

Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie kovového

Tavenie neZeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie

Referencné PMio PM2s HF HCI
body [mg/m?3] [mg/m?] [mg/m?3] [mg/m3]
R1 [786; 915] 0,0405 0,0007 0,0231 0,0004 0,0636 0,0012 0,3120 0,0057
R2 [1726; 610] 0,2390 0,0113 0,1366 0,0064 0,3756 0,0177 1,8440 0,0871
R3 [1307; 653] 0,1185 0,0028 0,0677 0,0016 0,1862 0,0044 0,9139 0,0215
R4 [1283; 430] 0,1519 0,0030 0,0868 0,0017 0,2387 0,0047 1,1720 0,0232
R5 [1096; 289] 0,1003 0,0016 0,0573 0,0009 0,1575 0,0025 0,7734 0,0123
R6 [1220; 88] 0,1285 0,0020 0,0735 0,0011 0,2020 0,0031 0,9916 0,0153
MAX 0,239 0,011 0,137 0,006 0,376 0,018 1,844 0,087
EL 50 40 * 20 40** * 100** *
YEL 0,48 0,03 - 0,03 0,94 - 1,84 -
*neurceny
** koeficient ,,S*
Referenéné body BaP, dibenzo(a,h)antracén Suma TK PCDD/DF
[mg/m?] [mg/m?] [pg/m’]
R1 [786; 915] 0,0029 0,0001 0,00636 0,00012 0,00312 0,00006
R2 [1726; 610] 0,0171 0,0008 0,03756 0,00177 0,01844 0,00087
R3 [1307; 653] 0,0085 0,0002 0,01862 0,00044 0,00914 0,00022
R4 [1283; 430] 0,0109 0,0002 0,02387 0,00047 0,01172 0,00023
R5 [1096; 289] 0,0072 0,0001 0,01575 0,00025 0,00773 0,00012
R6 [1220; 88] 0,0092 0,0001 0,02020 0,00031 0,00992 0,00015
MAX 0,017 0,001 0,038 0,002 0,01844 0,00087
EL 10** * 5** * 20** *
%EL 0,17 - 0,75 - 0,09 -
*neurceny

** koeficient ,,S*

C) Celkové zhodnotenie suc¢asny/novy stav

Tabulka ¢. 13 Celoplosné zhodnotenie maximalnych koncentracii sucasny/novy stav

Maximalna kratkodoba koncentracia Priemerna ro¢na koncentracia
7L [ug/m°] [pg/m°]
Sucasny | Novy L He Medza hod. Sucasny Novy LH, Medza hod.
stav stav Horna | Dolna stav stav Horna | Dolna
PM1o 24,600 24,642 50 (24h) 35 25 19,000 19,003 40 28 20
PM2,5 18,600 19,619 - - - 16,000 16,001 20 17 12
HF 0,500 0,561 40 - - 0,250 0,254 - - -
HCI 3,000 3,194 100 - - 1,000 1,015 - - -
benzo(a)pyrén,
dibenzo(a,h)antracén 1,000 1,002 10 - - 0,500 0,500 - - -
T Tazké kovy 0,500 0,506 5 - - 0,300 0,300 - - -
PCDD/DF 0,500 pg 0'5’82 20pgm® | - - | 0250pg | 0250pg | - - -

Pozn: Uvedené vypocitané maximalne urovne pre sucasny a novy stav vratane prispevku hodnoteného zdroja
Zdrojove udaje su uvedené v prilohe
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V ramci rozptylovej Studie bol posudzovany predpokladany vplyv navrhovaného investicného
zémeru ,,Zhodnocovanie nezeleznych kovov, prevadzka Spisské Vlachy*“. Kvalita, resp. Groven
kvality ovzdusia v okoli posudzovaného zdroja bola hodnotena pre sti¢asny a novy stav. Sucasny
stav reprezentuje aktualny stav kvality ovzdusia bez realizacie navrhovaného investicného zameru.
Novy stav predstavuje si¢asny stav a prispevku navrhovaného investicného zdmeru.

Z matematickych vypoctov je zrejmé, Ze zvySenie mnozstva vstupného materialu nedo6jde
k vyraznému zvyseniu tvorby emisii znecCistujicich latok, resp. k vyraznému zvySeniu trovne
koncentracii znecist'ujucich latok v okoli hodnoteného zdroja. Uvedené plati za predpokladu, ze
budi dodrziavané vSetky podmienky prevadzkovania hodnoteného zdroja, vratane stavu techniky
na obmedzovanie emisii.

Na zédklade modelovych vypoctov koncentracii znecist'ujucich latok so sucasnou troviiou kvality
ovzdusia, resp. limitnymi hodnotami kratkodobymi a dlhodobymi, je mozné konstatovat, ze
navrhovana c¢innost’ v navrhovanom zlozeni a predpokladanom reZzime prevadzky nespoOsobi
zhorSenie kvality ovzdusia v sledovanej oblasti oproti su¢asnému stavu.

2.2 Odpadové vody

Areal je napojeny na vodovodnu pripojku, ma zabezpecenu technologicku vodu a poZiarnu vodu.
V aredli zavodu je vybudovana dazd’ova kanalizacné sustava, ktord je vyvedena mimo priestor
prevadzky. Splaskova kanalizécia je zvedena do dvoch Zimp umiestnenych v priestore prevadzky
0 objeme 10 m® a 6 m®. Infrastruktira vodného hospodarstva je usporiadana nasledovne :

- Poziadavky na spotrebu vody od ktorej sa vyvijaji vystupné parametre :

1. Vodovodna pripojka . Pitnd voda ako stcast’ inZinierskych sieti pracoviska je zavedena do
objektov administrativnej budovy a vyrobnej priemyselnej haly taviarne .

2. Uzitkova voda je k dispozicii pre halu taviarne .

3. Areal ma zabezpecené dostato¢né kapacity pre potreby poziarnej vody v sulade s poziadavkami
poziarnej ochrany .

Voda na prevadzkové a technologické ucely sa pouziva na chladenie odlievanych blockov na
odlievacich pasoch . Vicsia Cast vody sa pri chladeni odpari . ZvySkova voda stekd do
zachytného priestoru kde sa v horicom prostredi prirodzene odparuje . Priemyselné odpadové
vody nevznikaji prevadzkovatel neplanuje ich produkciu .

Splaskova kanalizacia je vyvedena z dvoch objektov . Administrativna budova ma vytvorent 1
zachytnll Zumpu a priemyselna hala méa 1 zachytni Zumpu, ur¢ent na splaSkova vodu. Obder
a Gistenie splaskovych vod zabezpeGuje prevadzkovatel odvozom cisternou na COV.
Hygienické zariadenia st vyuzivané prevadzkovatel'om zariadenia, v administrativnej budove
a vyrobnej hale . Dojde k zvySeniu vypustania splaSkovych odpadovych vod pri naraste 7
zamestnancov ¢o znamena narast zamestnancov o 10% .

Regulovany vodny povrchovy tok a vnutroarealova otvorena dazd’ova kanalizacia

Jedna sa o bezmenny, striedavo suchy regulovany drobny vodny tok. Tento vodny utvar
sumelym korytom je usmerneny potrubnym kandlom a charakteristicky tym, ze ma svoj
regulovany sklon koryta. Drobny vodny tok pretekajtci prevadzkou, ktorého severovychodny
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koridor vstupuje do priemyselného aredlu na hranici pozemku na severovychodnej strane, je
regulovany v umelom Kkoryte avytekd na juhozapadnej strane arealu. Voda je nasledne
precistena v ORL a zaustend do vodného toku Hornad. Uvedeny tok je regulovany .
Absolutna plocha aredlu sa nezmeni, neuvazuje sa preto so zvySenym mnozstvom odvadzanych
dazd’ovych odpadovych vod.

Spevnené plochy su rozdelené na :

. Vonkajsie spevnené plochy vyuziva prevadzka na zhromazd'ovanie, skladovanie a manipuléaciu
s materialom, nakladku, vykladku a prekladku materidlov v rdmci pracovisk. Spevnené plochy
sluzia aj ako priestor pre otacanie a prejazd nakladnej motorovej dopravy, urcenej pre dovoz (
dodavku ) a vyvoz ( expediciu ) hotovej produkcie podniku. Spevnené plochy si zabezpecené
hydroizola¢nou f6liou a spddované do dazd’'ového rigolu, vyvedené cez ORL do vodného
recipientu.

Vahy pre nékladné motorové vozidla . Jedna sa o cestné najazdové vahy, vyvysené nad uroven
cestnej komunikdcie aredlu .

Vnutro aredlovd komunikacia zabezpecuje interna logistiku vstupnych materidlov, hotovej
produkcie, expedi¢nych ¢innosti a vSetkych ostatnych prevadzkovych a mimo prevadzkovych
potrieb. Komunikacia zabezpeCuje pristup k technickym a technologickym zariadeniam,
priCcom zaroven prepaja priemyselné haly a ostatné vonkajsie skladové a operacné plochy.
Vnutro aredlova komunikécia je napojend na pristupovu cestu .

Parkovisko pre osobné vozidla . Priestor je vymedzeny na dvoch parkovnych plochéch :
e Sucast pristupovej komunikécie pred aredlom
e Parkovacie plochy v ramci arealu v blizkosti AB budovy

Parkovisko a odstavné plochy pre nakladnt dopravu. Priestory sucelom parkovania
nakladnych vozidiel s rozdelené do 4 stanovist’ nasledovne :
e Pristupova komunikécia pred priemyselnym aredlom — odstavny pruh
e Vykladka materidlu ur¢eného na Upravu — stcast’ spevnenych ploch pred priemyselnou
halou na tpravu
e Expedic¢ny priestor na spevnenych plochach v blizkosti priemyselnej haly taviarne
e (Odstavné plochy vnutroare4dlovej komunikacie

Pristupova komunikacia . Napojenie je z hlavnej §tatnej cesty ¢islo 547 SpiSské Vlachy —
Krompachy, oznacenou krizovatkou s odbockou

2.3 Odpady

Cinnost’ zhodnocovania odpadov ( kategoéria ostatny — ,,0° ), je vykondvana v priemyselne;
(vyrobnej arecyklatnej ) prevadzke na existujucich technologickych zariadeniach pricom
prevadzkovatel planuje zmenit® alebo doplnit’ existujici stav nevyrobnych technickych

prostriedkov a planuje vykonat’ technicko — organiza¢né zmeny vo vyrobe pre zvySenie kapacity
zhodnocovania odpadov nasledovne:

1. ZvysSenie kapacity zhodnocovania odpadov
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2. Zmenu druhov odpadov - pojde len o K.C.O. neZelezné kovy , zliatiny nezeleznych kovov
a zmieSané kovy (napriklad hlinik, med’, titan, ) len odpady ostatné

3. Upustenie od zhodnocovania niektorych sucasne schvalenych druhov odpadov ,,0

4. Spustenie do prevadzky existujicej novovybudovanej haly a technologie pre predipravu
a skladovanie vstupov pre indukéné pece

5. Technicko — organizacné opatrenia, alternativne vyuzitie a vyuzitie plnej kapacity
indukénych peci v rezime nepretrzitej prevadzky

Sucast’ou ¢innosti zhodnocovania odpadov su ¢innosti :

- R4 Recyklacia alebo spétné ziskavanie kovov a kovovych zlucenin

- RI12 Uprava odpadov uréenych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1 a R11

- R13 Skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z ¢innosti R1-R12

2.3.1. Vyhodnotenie existujucej prevadzky v oblasti nakladania s odpadmi :

MnoZstvo zhodnotenych odpadov

KCO r.2017/t| r.2018/t | r. 2019/t | r.2020/t | r.2021
07 02 13 0 2067,493 0 0 0
1201 04 19,48 73,23 17,82 79,68 37,26
16 0118 0 112,162 1208,618 | 1207,264 | 1418,34
17 04 01 18,092 0 0 0 0
17 04 02 3187,201 | 1989,925 | 1660,786 | 1546,311 560,06
191002 0 74,303 180,8 0 0
191203 0 532,558 879,034 | 1153,212 | 2410,74
20014002 0 526,289 517,587 213,88 34,3
Spolu 3224,773 | 3308,467 | 4464,645 | 4469,66 | 4461,24
MnoZstvo vzniknutych odpadov
KCO r.2017/t|r.2018/t | r. 2019/t | r.2020/t | r. 2021/t
10 03 08 314,77 71,264 71,32 0 0
10 03 16 21,96 536,018 | 528,806 | 357,473 | 307,601
1003 19 18,406 3,618 4,88 2,94 2,305
1501 06 0 1,58 34,86 49,08 75,66
1501 10 0 0,06 0,84 0,013 0
1502 02 0,007 0 0 0 0,92
191202 17,42 23,445 14,76 4,24 0
20 03 04 0 3,5 0 16 20
17 09 04 0 0 57,56 0 0
12 01 02 0 0 0 0 3,54
Spolu 372,563 | 639,485 | 713,026 | 429,746 410

Recykla¢na prevadzka preukazatel'ne a dlhodobo realizuje stabilny proces vyroby , ¢o znamena
optiméalny predpoklad na pldnovanii zmenu existujuceho stavu nevyrobnych technickych
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prostriedkov a planovanym vykonanim technicko — organiza¢nych zmien vo vyrobe pre zvysenie
kapacity zhodnocovania odpadov.

2.3.2. Existujuci stav uvedeny v povoleni na ¢innost’ a v zaviznych prevadzkovych
dokumentoch

Zoznam odpadov ktoré je prevadzkovatel' zariadenia na zhodnocovanie opravneny zbierat ,
zhromazd’ovat’ , skladovat’ , zhodnocovat’ a recyklovat’

Posudzovany existujuci stav. Odpady ktoré su obsiahnuté vo vydanom pravoplatnom sthlase pre
jestvujucu prevadzku zberu a zhodnocovania nezeleznych kovov Heneken Melts, s.r.o:

Katalég. ¢. odp. | Kategoéria odp. Nézov druhu odpadu
120103 0] piliny a triesky z neZeleznych kovov
120104 0] prach a zlomky z nezeleznych kovov
150104 0] obaly z kovu
16 01 18 0] nezelezné kovy
1704 01 (0] med’, bronz, mosadz
17 04 02 ) hlinik
1704 11 O kable in¢ ako uvedené v 17 04 10
191002 0] odpad z nezeleznych kovov
191202 0] zelezné kovy
191203 O nezelezné kovy
2001 40 o] kovy

2001 40 02 ) hlinik

Sucast’ou ¢innosti zhodnocovania odpadov su ¢innosti :

- R4 Recyklécia alebo spitné ziskavanie kovov a kovovych zlucenin
- R12 Uprava odpadov uréenych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1 a R11
- RI13 Skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z ¢innosti R1-R12

Zoznam odpadov ktorych je prevadzkovatel’ zariadenia na zhodnocovanie pévodcom a vznikaju
pri jeho ¢innosti zhodnocovania , pocas udrzby alebo havarie .

Posudzovany existujuci stav. Odpady ktoré su obsiahnuté v prevadzkovej dokumentacii zberu
a zhodnocovania nezeleznych kovov Heneken Melts, s.r.o:

Kat. ¢. 0. | Kat. 0. Nazov druhu odpadu

080111 N Odpadové farby a laky obsahujtice organické rozpustadla alebo iné nebezpecné latky
080113 N Kaly z farby alebo laku obsahujlice organické rozptstadla alebo iné nebezpeéné latky
10 0308 N Sol'né trosky z druhého tavenia

1003 09 N Cierne stery z druhého tavenia

1003 16 0] Peny iné ako uvedené v 10 03 15

1003 19 N Prach z dymovych plynov obsahujtici nebezpecné latky

120102 0] Prach a zlomky zo zeleznych kovov

1501 06 0] Zmie$ané obaly

150110 N Obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok alebo kontaminované nebezpe¢nymi latkami
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1502 02 N Absorbenty, ﬁ}?raén.é materiélyrvrétane olej ovy'/.ch ﬁltrf)v inak nezép’eci.ﬁlr(ovan}'lch, handry na
Cistenie, ochranné odevy kontaminované nebezpecnymi latkami

150203 0] Absorbenty, filtraéné materialy, handry na ¢istenie a ochranné odevy iné ako uvedené v 15 02 02

16 02 14 o Vyradené zariadenia iné¢ ako uvedené v 16 02 09 az 16 02 13

16 06 02 N Niklovo-kadmiové batérie

16 06 04 @) Alkalické batérie iné ako uvedené v 16 06 03

16 1103 N Iné vymurovky a ziaruvzdorné materialy z metalurgickych procesov obsahujice nebezpecné latky

16 11 04 O Iné vymurovky a ziaruvzdorné materidly z metalurgickych procesov iné ako uvedené v 16 11 03

17 09 04 0] Zmies$ané odpady zo stavieb a demolacii iné ako uvedené 17 09 01, 17 09 02, 17 09 03

1912 02 0 Zelezné kovy

2001 35 (0] Vyradené elektrické a elektronické zariadenia iné ako uvedené v 20 01 21, 20 01 23 2 20 01 35

200301 0] Zmesovy komunalny odpad

200304 0] Kal zo septikov

2.3.3. Porovnanie zmien sticasny stav a Nnovo navrhovany stav

Zoznam druhov odpadov, ktoré navrhovatel’ a prevadzkovatel’ ¢innosti zhodnocovania odpadov
pozaduje zhodnocovat’ v zariadeni:
Zaradenie podl'a katalégu odpadov, zverejneného vo vyhl. MZP SR ¢. 365/2015 Z. z.

Zber, zhromazd’ovanie ,Skladovanie, | RozSirenie ¢innosti  zberu, zhromaZd’ovania,
zhodnocovanie a recyklacia odpadov skladovania, zhodnocovania a recyklacie odpadov
Sticasny rozsah ¢innosti a prevadzkova kapacita Navrhovany rozsah ¢innosti a prevadzkova kapacita

Zber kovov — 4500 ton/roéne Zber kovov — 12 000 ton/ro¢ne

Zhodnocovanie kovovych odpadov - 4500 | Zhodnocovanie kovovych odpadov — 10 300 ton/ro¢ne
ton/rocne

Pouzitie primarnej alebo sekundarnej suroviny | PouZitie primarnej alebo sekundarnej suroviny vo
vo vyrobe ( nie odpad ) —neurcené vyrobe (nie odpad ) — 2 600 ton/ro¢ne

Hotova produkcia vyroby — 4500 ton/ro¢ne Hotova produkcia vyroby — 12 000 ton/ro¢ne

2.3.4. Novo navrhovany stav po rozsireni kapacity a druhov odpadov

Zoznam odpadov ktoré planuje po rozsireni prevadzkovatel’ zariadenia na zhodnocovanie
zbierat’ , zhromazd’ovat’ , skladovat’, zhodnocovat’ a recyklovat’ . Posudzovany novo navrhovany
stav :

Katalég. ¢. odp. | Kategéria odp. Nézov druhu odpadu
020110 O odpadové kovy
150104 @] obaly z kovu
1601 18 0] nezelezné kovy
16 01 22 @) Casti inak ne$pecifikované
1704 01 (0] med’, bronz, mosadz
17 04 02 0] hlinik
17 04 07 0] zmie$ané kovy
191002 @) odpad z nezeleznych kovov
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191202 O zelezné kovy
191203 0] nezelezné kovy
200140 @) kovy

20014001 0] med’, bronz, mosadz

2001 4002 O hlinik

2001 4007 O zmie$ané kovy

Sucast’ou ¢innosti zhodnocovania odpadov budu aj nad’alej ¢innosti :

- R4 Recyklacia alebo spétné ziskavanie kovov a kovovych zlucenin
- R12 Uprava odpadov urcenych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1 a R11
- RI13 Skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z ¢innosti R1-R12

Zoznam odpadov ktorych bude prevadzkovatel’ zariadenia na zhodnocovanie pévodcom
a potencialne aj nad’alej budu vznikat’ pri jeho ¢innosti zhodnocovania , pocas udrzby alebo
havérie . Posudzovany novo navrhovany stav :

Kat. €. 0. | Kat. 0. Nazov druhu odpadu

080111 N Odpadové farby a laky obsahujlice organické rozpustadla alebo iné nebezpeéné latky

080113 N Kaly z farby alebo laku obsahujlice organické rozptstadla alebo iné nebezpeéné latky

10 03 08 N Sol'né trosky z druhého tavenia

10 0309 N Cierne stery z druhého tavenia

1003 16 0] Peny iné ako uvedené v 10 03 15

100319 N Prach z dymovych plynov obsahujuci nebezpecné latky

120102 0] Prach a zlomky zo zeleznych kovov

12 01 09 N Rezné emulzie a roztoky neobsahujuce halogény

1302 05 N Nechlérované mineralne motorové, prevodové a mazacie oleje

150101 @] Odpady z papiera a lepenky

1501 02 O Obaly z plastov

150103 0] Obaly z dreva

150104 @] Obaly z kovu

1501 06 0] Zmie$ané obaly

150110 N Obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok alebo kontaminované nebezpecnymi latkami

1502 02 N Absorbenty, ﬁvlyraénlé materiély’vrétane olejOV}'{ch ﬁltrf)v inak nei§p’eci'ﬁl’<ovan'§/ch, handry na
Cistenie, ochranné odevy kontaminované nebezpecnymi latkami

1502 03 @) Absorbenty, filtracné materialy, handry na ¢istenie a ochranné odevy iné ako uvedené v 15 02 02

16 02 14 @) Vyradené zariadenia iné ako uvedené v 16 02 09 az 16 02 13

16 06 02 N Niklovo-kadmiové batérie

16 06 04 0] Alkalické batérie in¢ ako uvedené v 16 06 03

16 11 03 N Iné vymurovky a ziaruvzdorné materialy z metalurgickych procesov obsahujice nebezpecné latky

161104 0] Iné vymurovky a Ziaruvzdorné materialy z metalurgickych procesov iné ako uvedené v 16 11 03

170401 0] Med’ , bronz , mosadz

1709 04 @) Zmiesané odpady zo stavieb a demolacii iné ako uvedené 17 09 01, 17 09 02, 17 09 03

191202 o) Zelezné kovy

200101 @] Papier a lepenka

200102 ) Sklo
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2001 39 ) Plasty

200135 0] Vyradené elektrické a elektronické zariadenia iné ako uvedené v 20 01 21, 20 01 23 2 20 01 35
200301 0] Zmesovy komunalny odpad

200304 @] Kal zo septikov

2.5.3. Popis ¢innosti pri zhodnocovani odpadov V zariadeni na zhodnocovanie R13 ,R12 a R4

UDAJE O TECHNOLOGII ZHROMAZDOVANIA, SKLADOVANIA ,
ZHODNOCOVANIA R12 A R4 A MANIPULACIA S ODPADMI

Objekty a samotnd prevadzka su navrhnuté tak, aby zodpovedali podmienkam prevadzkovatel'a
a prislusnym normam a poziadavkam.

A) PREVADZKOVE A TECHNOLOGICKE SUBORY — SUCASNY STAV

ZAKLADNA CHARAKTERISTIKA AREALU EXISTUJUCEJ PREVADZKY
ZARIADENIA NA ZHODNOCOVANIE ODPADOV

V sucasnosti pracuje v prevadzke 67 zamestnancov.

Samotny aredl sa sklada z nasledovnych prevadzkovych objektov:

1. Administrativna budova

Administrativna budova je jedno a Ciasto¢ne dvojpodlazny stavebny objekt , ktory zabezpecuje
komplexné nevyrobné zdzemie priemyselného arealu . Objekt ma 15 miestnosti , ktoré s urcené
ako hygienické zariadenia, sprchy, Satne, oddychovd miestnost, kancelarie, laboratorium,
zasadacia miestnost’ a podobne . Rozloha objektu je 371 m2..

2. Parkovisko pre osobné vozidla
Priestor je vymedzeny na dvoch parkovnych plochéch :
e Sucast pristupovej komunikécie pred aredlom
e Parkovacie plochy v ramci arealu v blizkosti AB budovy

3. Parkovisko a odstavné plochy pre nakladnti dopravu
Priestory s ucelom parkovania nakladnych vozidiel s rozdelené do 4 stanovist’ nasledovne :
e Pristupova komunikécia pred priemyselnym arealom — odstavny pruh
e Vykladka materialu ur€eného na upravu — stcast’ spevnenych ploch pred priemyselnou
halou na tpravu
e Expedi¢ny priestor na spevnenych plochach v blizkosti priemyselnej haly taviarne
e (Odstavné plochy vnutroare4dlovej komunikacie

4. Vahy pre nakladné motorové vozidla

Jedna sa o cestné ndjazdové vahy, vyvysené nad iroven cestnej komunikécie arealu o 0,5 m. Vahy
maju nosnost’ 50 ton a podorysné rozmery 3,0 x 15,0 m okrem koncovych najazdovych ploch.
Zariadenie je napojené na elektricky prud a internu siet’, ktora zabezpecuje prenos udajov do
informacéného systému prevadzky

Posudzovanie vplyvov ¢innosti na zivotné prostredie (Zak. NR SR ¢. 24/2006 Z. z.) Zamer 94




Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

5. Vnutroarealova komunikécia

Vnutroaredlovd komunikacia zabezpecuje internt logistiku vstupnych materidlov, hotovej
produkcie, expedi¢nych ¢innosti a vSetkych ostatnych prevadzkovych a mimoprevadzkovych
potrieb.

Komunikécia zabezpec€uje pristup k technickym a technologickym zariadeniam, priCom zaroven
prepaja priemyselné haly a ostatné vonkajSie skladové a operacné plochy. Vnutroaredlova
komunikacia je napojend na pristupovu cestu .

6. Pristupova komunikacia
Napojenie je z hlavnej Statnej cesty Cislo 547 Spisské Vlachy — Krompachy, oznacenou
krizovatkou s odbockou do priemyselného arealu Spolo¢nosti Heneken Melts, s.r.o. .

7. Vodovodna pripojka

Pitnd voda ako sucast’ inzinierskych sieti pracoviska je zavedena do objektov administrativnej
budovy a vyrobnej priemyselnej haly taviarne . Uzitkovéa voda je k dispozicii pre halu taviarne .
Areal ma zabezpecCené dostato¢né kapacity pre potreby poziarnej vody v sulade s poziadavkami
poziarnej ochrany .

8. Regulovany vodny povrchovy tok a vnutroarealova otvorend dazd’ova kanalizacia

Jedna sa o bezmenny, striedavo suchy regulovany drobny vodny tok . Tento vodny Gtvar s umelym
korytom je usmerneny potrubnym kanalom a charakteristicky tym, ze ma svoj regulovany sklon
koryta. Koryto toku je v prevaznej Casti roka suché. Tok je aktivny iba v dazdivom obdobi,
nakol’ko odvadza iba povrchovii vodu. Udaje vodného rezimu sa nezaznamenavaju.

Drobny vodny tok pretekajiici prevadzkou, ktorého severovychodny koridor vstupuje do
priemyselného arealu na hranici pozemku na severovychodnej strane, je regulovany v umelom
koryte a vyteka na juhozapadnej strane arealu. Voda je nasledne precistena v ORL a zaustena do
vodného toku Hornad. Uvedeny tok je regulovany vo forme rigolu , ku ktorému sa pripaja jedna
samostatnd vetva rigola v rdmci izemia prevadzky.

9. Splaskova kanalizacia

Splaskova kanalizacia je vyvedend z dvoch objektov . Administrativna budova ma vytvorenu 1
zachytni Zumpu a priemyselnd hala ma 1 zachytni Zumpu, uréent na splaskovli vodu. Obder
a Cistenie splaskovych vod zabezpecuje prevadzkovatel’ odvozom cisternou na COV.

10. Transformatorova stanica

Nachéddza sa v priemyselnom aredly ako samostatny stavebny objekt ktory je umiestneny
v blizkosti priemyselnej haly . Kapacita elektrickej energie je dimenzovana s bezpecnostnou
rezervou pre novo navrhované potreby vyroby a spotrebu energie .

11. Plynové pripojenie

Plyn je vstupnou technickou energetickou surovinou, ktory je z hlavného rozvadzaca plynu vedeny
do regulacnych rdd jednotlivych spotrebicov. Reguldcia plynu je zabezpecend pomocou
automatického elektronického zariadenia mini LECOR .Dve nezavislé vetvy tvori plynovod pre
vykurovanie administrativnej budovy.

12. Oplotenie

Oplotenie je zabezpecené nepriehladnymi betonovymi prefabrikatmi vysky 3 metre v celkovom
existujicom obvode 590 m . Sti¢ast'ou oplotenia je aj kovova vstupnd zadsuvné a automatizovana
brana. Vstup pre zamestnancov je zabezpeceny kontrolovanym turniketovym systémom.

Posudzovanie vplyvov €innosti na zZivotné prostredie (Zak. NR SR ¢. 24/2006 Z. z.) Zamer 95



Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

13. Arealové osvetlenie a monitorovanie

Arealové osvetlenie je zabezpedené kombinaciou stipového pouliéného osvetlenia s vyuZitim
solarnej energie a svietidiel, inStalovanych na konstrukcii jednotlivych prevadzkovych stavebnych
objektov.

Elektronick¢ monitorovacie zariadenie, ktoré centralne zaznamenava udaje zo vSetkych
kamerovych zariadeni, je umiestnené¢ v priestoroch administrativnej budovy. Jednotlivé
monitorovacie zariadenia sl rozmiestené v ramei priemyselného aredlu pracoviska tak, aby bolo
digitalne mapované a zaznamenavané v okamzitom stave celé pracovisko .

14. Vonkajsie spevnené plochy

Vonkajsie spevnené plochy vyuziva prevadzka na zhromazd'ovanie, skladovanie a manipulaciu
s materialom, nakladku, vykladku a prekladku materidlov v ramci pracovisk. Spevnené plochy
slizia aj ako priestor pre otdCanie a prejazd nakladnej motorovej dopravy, urcenej pre dovoz (
dodavku ) a vyvoz ( expediciu ) hotovej produkcie podniku. Spevnené plochy su zabezpecené
hydroizola¢nou fo6liou a spaddované do dazdového rigolu, vyvedené cez ORL do vodného
recipientu.

15. Priemyselna hala ur¢ena na Gpravu , triedenie a skladovanie odpadu
Proces spracovania odpadov za uc¢elom ich upravy sa oznacuje ¢innostou R12
Priemyselna hala sa sklad4 zo 4 samostatnych lodi :

a. Drvi¢ kovovych odpadov
Drviaca linka pozostava :

- Zavazaci pasovy dopravnik

- Vynasaci pasovy dopravnik s permanentnymi magnetmi v koncovom bubne ( hlave )

- Dvojrotorovy drvi¢ s riadiacou elektronikou
Pasové dopravniky su Standardné s gumovo-tkaninovymi pasmi, Sirky 600 mm.
Drviaca linka je prevadzkovana za ucelom delenia a kuskovania materidlu — tj. upravy
granulometrie. Materidl ureny na drvenie je pomocou nekone¢ného pasového dopravnika
kontinualne davkovany do drviacej komory. V komore je material upravovany na pozadovani
velkost, definovani tvarom arozmermi drviacich segmentov. Vystupny materidl podlieha
magnetickej separacii permanentnymi magnetmi v hlave vynasacieho dopravnika. Zariadenie je
zabezpeCené obmedzovatom kratiaceho momentu a automatickym viacnasobnym reverznym
chodom pre pripad pretaZenia drvica. Drviace zariadenie je pohanané 2 elektromotormi.
Zariadenie ma kapacitu 1 az 1,5 tony vstupnych materidlov za hodinu. Vystupny produkt je
vhodnej$i pre vyrobu a proces tavenia vzhl'adom na granulometriu materidlu. Hala drviaceho
pracoviska je zastreSena a z Casti oplastend, pridruzend k hale ¢. 1. Drvi¢ je skonStruovany ako
zariadenie bez vyduchu pre TZL, je uzatvoreny a vystupna produkcia je bezodpadova, bez zbytku
spracovatelna.

b) Triediace pracovisko

Pracovisko triediarne je druhd lod’ priemyselnej haly, nadvdzujuca na pracovisko drvenia
hlinikového odpadu. Samostatna Cast’ je ur€ena v ramci 2. lode priemyselnej haly na vizudlnu
kontrolu kvality triedeného materialu, vhodného pre recyklaciu v zariadeniach taviarne. Sti€asne
tu prebieha Ciasto¢ne mechanizovana, fyzickéd separacia pomocou mobilnych RTG analyzatorov
chemického zlozenia.

c) Sladové priestory

Vyuzitie 3. a 4. lode priemyselnej skladovej haly je urcené pre kapacitne do¢asné zhromazd’ovanie
a skladovanie vstupov a hotovej produkcie, ktoré maju identifikovatelnti kvalitu a pozadovana
charakteristiku vlastnosti a sit vhodné pre proces recyklacie nezeleznych kovov a vyrobu zliatin
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V tvare ingotov, resp. hotové ingoty, ¢akajice na expediciu . Odpady a ostatné vyrobné materidly
sa skladuju v jednotlivych sektoroch, rozdelenych podla vlastnosti materidlov ( chemické
zlozenie, granulometria, legura ) .

16. Samostatné sklady — pristavba priemyselnej haly taviarne

Skladové hospodarstvo je zabezpecené v dvoch samostatnych skladoch a je rozdelené do
3 Casti :

- Vsklade ¢. 1 ( 2 Casti ), je skladovany interne nevyuzitelny odpad z vyroby — stery
Z tavenia, ktoré su skladované v kovovych debnéach az do ich uplného vychladnutia .
Prevadzkovatel’ ich skladuje v odvetravanom a prekrytom priestore tak aby nemali na
uvedené priemyselné odpady vplyv klimatické faktory vonkajSieho zivotného prostredia .
Tieto druhy odpadov st pre iné recyklacné technoldgie vstupnou surovinou a st uréené na
ich nasledné zhodnotenie u zmluvnych odberatelov. Priblizne 40 % plochy tohto
skladového priestoru je vyclenenych ako vsadzkovaci priestor do zavazacieho ¢lankového
dopravnika. Ten zavaza vstupny material do taviacej pece 10 t. Vsadzkovanie nekoliduje
s ¢innostou v skladovej Casti skladu €. 1.

- Vsklade ¢.2 —sklad NO je sklad odpadov , ktorych povodcom je prevadzkovatel’. V big
-begoch sa uskladiiuje odpad ZL, zachytenych vo filtracnom zariadeni a je tu umiestnena
havarijna stiprava s naradim v sulade s havarijnym planom organizacie. V pripade tychto
druhov odpadov je ich nasledovné nakladanie realizované ¢innost'ou ich zneSkodnenia
u zmluvného odberatel’a .

17 Hala pre pred upravu a skladovanie vstupov pre indukéné pece

Nova hala pre prediupravu a skladovanie vstupov pre indukéné pece bola vybudovana
koncom roka 2021 a bude sprevadzkovana v prvej polovici roka 2022

Hala je vybudovana a je neoddelitel'nou sucast'ou pracoviska ako samostatny stavebny objekt
a prevadzkovy stbor . Technologia predipravy vstupov je v sGcasnosti inStalovana. Vsetky
stavebné zmeny maji vydané stavebné povolenie ( hala + technoldgia ) a st v procese priprav na
kolaudaciu a spustenie do trvalej prevadzky.

Nepretrzitd prevadzka indukénych peci si vyzaduje okrem klasickych predzliatin hlinika, aj
alternativny vyrobny program, ktory je v sulade s dopytom na trhu a poziadavkami zakaznikov.
Pre prevadzku Heneken Melts st to titanové ferozliatiny S obsahom titanu 75 - 85 %, zbytok
prevazne zelezo. Takto bude uZivatel’ schopny pruZzne reagovat’ na poziadavky trhu a zdkaznikov,
suCasne sa navySi a stabilizuje aj zamestnanost. Alternativny vyrobny program — vyroba
titdnovych ferozliatin — nesposobi zmeny v objeme vyroby, ked’Ze sa s hlinikovymi predzliatinami
bude vyrabat’ striedavo, podl'a aktudlneho dopytu. Sucasnd vyroba obidvoch typov predzliatin
technicky nie je mozna. Limitujucim faktorom je vykon napajacej sustavy. Vyroba v indukcnej
peci si vyzaduje o najsuchSie vstupy, bez akejkol'vek vlhkosti, z toho dovodu je nutné ich
predupravit’.

Hala ma obvodové rozmery 44 x 18 metrov a vyska v bode védznikov je 10,017 m. Ocel'ova
konstrukcia je oplastend sendviovymi panelmi. Podlaha je tvorena izolovanym leStenym
betonom s predpisanou nosnost'ou a oteruvzdornostou. Vymenu vzduchu zabezpecuje prirodzené
vetranie. Pre plynulé zasobovanie vyroby a udrzanie vstupov v suchom stave, je hala vstupov
prepojena krytym prechodom do vyrobnej haly — priemyselnej haly taviarne .
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Prijem vstupnych surovin, ktoré budii pozostavat’ prevazne zo suchych Ti triesok, bude priamo
V hale, kde sa pomocou mostového zeriavu, alebo vysokozdvizného vozika, vylozia na urcené
miesto. V hale je umiestnend uzatvorend dvojliniova linka na predupravu.

Popis procesu predipravy vstupov pre indukéné pece — uzatvorena dvojliniova linka

Proces zac¢ina vlhéenim opakovane pouzivanou reznou kvapalinou ( ziska sa odstredenim vlhkych
triesok ) nedostato¢ne vlhkych triesok ( rozpustenie necistot ) v zasobniku, drobenie — drvenie na
granulometriu do 20 mm, dvojstupniové odstred’ovanie a dosuSenie vlhkosti na pozadovanu
vyslednu vlhkost’ 0,1 % sucasne s druhym stupiiom odstred’ovania. Zaroven sa takto predupravené
vstupy pre indukéné pece budu skladovat’ v debnach do ich spracovania v suchom prostredi.

Pracovny postup :

dovoz suroviny do skladu

vykladka a skladovanie do doby predupravy
proces zavazania do zasobnikov

proces drvenia

proces odstred’ovania

proces dosusovania

umiestnenie predupravenej suroviny na medzisklad

@rooo0oe

Linka pozostava z dvoch identickych subeznych zostav zariadeni. Zabezpeci vlh¢enie , drvenie,
odstredenie a dosusenie vstupnych Ti triesok na pozadovant vysledna vlhkost' 0,1 % vlhkosti. Jej
vykon je 750 kg / hodinu a je riadena automaticky systémom PLC SIEMENS S7.

Vstupnu Cast’ linky tvoria dva zdsobniky zvaranej konstrukcie, v spodnej Casti osadené podavacim
zavitovkovym dopravnikom D=400 mm ( priemer podavacieho zavitovkového dopravnika je 400
mm ). Plnenie zdsobnikov bude zabezpefené lyZicou kolesového nakladaca pri volne
uskladnenych trieskach v hale, alebo Zeriavom z big-begov. V spodnej Casti zasobnika je vlozka
z perforovaného plechu , ¢o zabezpeci odvedenie nadbyto¢nej povrchovej kvapaliny z Ti triesok.
Odcerpanie kvapaliny zabezpeci v uzatvorenom systéme osadené ¢erpadlo. Naplnenie zdsobnikov
Ti trieskami strazi osadeny optoelektricky detektor.

Zavitovkovy dopravnik podéva triesky do prednej Casti nasypky, kde triesky gravita¢ne padaji do
drvica. Prednd Cast’ nasypky je osadend integrovanym postivaCom a vyhadzovacom neZiaducich
predmetov ( predovSetkym mechanické zelezné primesi ).

Drvi¢ drvi podavané triesky na velkost do 20 mm dizky, ¢o zabezpeluje osadené sito s touto
okatostou. Podrvené triesky st spod drvi¢a vynasané zavitovkovym dopravnikom D=180 mm do
odstredivky, ktora zbavi triesky povrchovej kvapaliny. Cely proces pracuje v automatickom cykle,
véitane operativneho Cistenia zariadenia stlacenym vzduchom. Zachytend kvapalina je
prederpavana Gerpadlom do plastovej nadrze s objemom 1 m3. Na plastovych nadrziach je osadeny
bezpecnostny snimac hladiny proti preteCeniu. Proces odstredenia v prvom stupni zabezpeci, ze
podrvené Ti triesky maju v tomto kroku procesu zostatkovl vlhkost’ maximalne 1 %. Garantované
dosusenie na 0,1 % vlhkosti zabezpe€uju infraZiarice, integrované v druhom stupni odstred’ovania.
Preto je predpoklad, ze sa asi 0,8 az 1% vody z kvapaliny pocas dosuSovania odpari. Odstredena
kvapalina je zhromaZd’ovand aurcend na spracovanie zmluvnou opravnenou organizaciou
v dohodnutych intervaloch.

Na vystupe z linky s osadené motoricky ovladané sklzy, ktoré dokazu zabezpecit' rovnomerné
naplnenie nadob Ti trieskami. Hladinu triesok v debnach sleduju integrované laserové snimace
hladiny.
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Po podrveni a vysuseni sa Ti triesky skladuju v priestore haly v medzisklade predupravenych
Ti triesok. Sucasne sa mnozstvo prijatych neupravenych vstupnych surovin a hotovych
predupravenych vstupnych surovin v medzisklade méze pohybovat’ v mnozstvach 50 + 50 ton.

18. Priemyselna hala — taviaren na recyklaciu kovovych odpadov a zlievanie zliatin do ingotov

V sucasnosti sa v prevadzke realizuje tavenie Al odpadu v taviacich peciach s odlievanim
hlinikovych zliatin a predzliatin nezeleznych kovov do ingotov v obmedzenom rozsahu objemov.
Jedna sa o vyrobu Al ingotov rézneho chemického zloZenia, v sulade s poziadavkami zdkaznikov
a EN. Sucasna denna taviaca kapacita je do 18 t Srotu za den.

Vyrobny recyklacny proces zhodnocovania odpadov sa oznacuje ¢innostou R4

Priemyselna hala o rozmeroch: $irka 18,0 m a dizka 60,5 m, je uréena na vyrobu
zliatin a predzliatin neZeleznych kovy a zmieSanych kovov recyklaciou nakupovanych kovovych
odpadov . Oplastenie haly ma murovany sokel do vysky cca 1,8 m. Nad soklom je obvodovy plast
z lakoplastového trapézového plechu. Na pozdiznych stranach v hornej ¢asti pod viznikmi je hala
presvetlend a vetrana oplastovacimi doskami z perforovanych sklolaminatovych vinitych dosak v
pase o vySke 2 m. Na ocelovych védznikoch su upevnené vinité plechy, ktoré tvoria krytinu.
Celkova vyska haly je 9,6 m a je zabezpecena osvetlenim, kamerovym monitorovacim systémom
a informacnymi displejmi vyrobného procesu pre operatorov. Podlaha pracoviska je
zelezobetonova s nepriepustnou izolaciou, na ktorej je umiestena technoldgia v nasledovnej
skladbe:

J Vyroba zliatin recyklaciou hlinikového odpadu — linka A
»  Taviaca pec dvojzonova o kapacite 10 ton tekutého kovu
»  Ustal'ovacia pec o kapacite 12 ton tekutého kovu

J Vyroba predzliatin recyklaciou odpadu z nezeleznych kovov — linka B
»  Taviaca pec 0 kapacite 2,5 ton tekutého kovu
»  Indukénd pec s dvoma samostatnymi kelimkami

o Ostatné technologické zazemie

Automatizovana odlievacia sustava ingotov s robotizovanym pracoviskom ukladania
ingotov do zvédzkov a odlievacia sustava predzliatin

Potrubny a zakrytovy systém filtracného zariadenia

Vstavok — administrativno-socialne zazemie vyroby s laboratoriom

Doplnkové vyrobné zariadenia a prevadzkové subory (plosinové vahy, prediprava
vstupov, lis na stery, pomocné zariadenia)

VVVY VY

Vyroba zliatin recyklaciou hlinikového odpadu - linka A:

a) Taviaca pec
Taviaca pec — zakladné technické parametre :
Jednokomorova dvojzonova plynova taviaca pec s hydraulikou, typ ST-G3T10 HT LuVo.
- sklopné pec s taviacou zénou a zbernou nistejou
- pec postavena na tenzometrickych vahach pre kontrolu hmotnosti vstupov a vystupov
- kapacita pece : 10 ton tekutého kovu
- vnutorné rozmery zbernej nisteje : 2000 x 2350 x 900 mm
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- vnatorné rozmery taviacej zony : 1800 x 1500 x 1750 mm

- maximalna taviaca kapacita : 3,5 t vstupov v tvare ingotov za hod.

- ohrev : 2 ks plne automatickymi rekupera¢nymi hordkmi, vykon v taviacej zone 210 — 2000
kW, v zbernej nisteji 60 — 630 kW. Riadenie prostrednictvom PLC so vstavanym PID
modulom pre riadenie teploty pecného prostredia

- spalované médium : zemny plyn

- spaliny vedené do dospalovacej komory, kde sa dospal'uju horl'avé zlozky na pozadovany
obsah vol'ného CO.

- dospalené spaliny a vzdusnina vedena do filtracného zariadenia

- energeticka ucinnost’ : 650 kW na 1000 kg tekutého kovu o teplote 720 °C

- nomindlna teplota v komore : 700 — 850 °C

- naklapanie pomocou hydraulického agregétu, prikon 7,5 kW

- celkovy inStalovany elektricky vykon : 15 kW

- ocelovy skelet, vymurovka zo ziaruvzdorného materialu, plast’ izolovany

- celkova hmotnost pece : cca 60 ton

Existujice zariadenie je usadené na tenzometrickych vahach, umiestnenych v Styroch rohoch
skeletu. Tento vazny systém poskytuje hmotnostné udaje pri vsadzkovani, prelievani roztaveného
kovu do ustal'ovacej pece a aj pri odsterovani. Je vel'mi Gi¢innou pomodckou pri vypocte finalnych
bilancii tavieb. Zariadenie — taviaca pec - ma pddorysni plochu 40,67 m2, s maximalnou
operacnou vySkou 4,7 m, priCom otvaranie dveri pece a nakldpanie pece je vykondvané
hydraulicky. Ohrev zariadenia je zabezpecovany hordkmi 2 x 1000 kW a 2 x 630 kW, o znamena,
ze maximalny tepelny vykon zariadenia je 3 260 kW, pri pouZiti vyhrevného média zemny plyn .
Maximalna hmotnost’ vsaddzky je 10 ton v zavislosti od kovonosné¢ho podielu vo vsadzke
(vytaznosti) s maximalnym realnym taviacim vykonom pre zmesovy $rot 1,5 t/h . Cas tavby sa
v zavislosti od kvality vstupov anadvizujicich procesov v linke, rychlosti vsadzkovania,
vykonovych parametrov a odsterovania, pohybuje pri beznej prevadzke od 8,5 h do 2 h. Horaky
a ich regulécia udrzuju teploty v jednotlivych zonach pece podl'a nastavenych hodnét. Tekuty kov
ma mat’ 740 °C, taviaca zéna maximalne 1 000 °C vo vol'nom priestore zony.

Taviaca pec ma pracovnu vymurovku zo sintrovaného liateho Ziaruvzdorného betonu.
Hydraulicky agregat tvori hydraulicky celok s hybnymi hydraulickymi prvkami a elektronickym
zdvihom dveri a pece .

Automatické hordkové systémy aj s prislusenstvom pozostavaju z atmosférickych hordkov SNM
84, ktoré st navrhnuté pre spalovanie zemného plynu vzduchom a riadené riadiacou jednotkou
SIEMENS SYMATIC S7. Ostatni cast’ systému tvori regulacnd rada, pozostdvajuca
z magnetickych ventilov a filtrov. Hordky st osadené aj bezpecnostnymi ioniza¢nymi straZcami
plamena. Stcast’ou zariadenia st aj detek¢né, regulacné a doplnkové technologické prvky urené
na meranie teploty, regulovanie tlaku vzduchu a plynu na spalovanie. Vzduch na spalovanie
dodava ventilator, riadeny frekvenénym menicom. Jeho otdcky riadi riadiaca jednotka S 7 na
zaklade stechiometrického ( reakény pomer plynu a vzduchu ) pomeru dokonalého spalovania

plynu.

Popis technologického procesu tavenia v taviacej peci.

Samotny proces pozostava z nasledovnych krokov ktoré sa cyklicky opakujt:
» Priprava vstupov — triedené¢ho odpadu - do zavédzacieho dopravnika

» Davkovanie hlinikového odpadu do taviacej pece
» Tavenie pri teplote pecnej atmosféry do 1 000 °C v taviacej zone prebieha v krokoch:
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e Tavenie zac¢ina davkovanim vstupov na suchu nistej ( vyvysené dno taviacej zony).
kde sa postupne vsadza potrebné mnozstvo vsadzky.

e Tavenie Al Srotu sa vykonéva postupne v niekol’kych krokoch, po roztaveni davky
na suchej nistej sa opakovane dosadzuje d’al§i material

e Nepretrzity ohrev taveniny, udrzovanie na konstantnej teplote 740 °C

e Stahovanie sterov do liatinovych nadob zo suchej nisteje( taviacej zony ) a zbernej
nisteje (udrziavacej zony ) oddelene ( tieto stery sa nemie$ajl ), nasledné lisovanie
sterov ( stery sa zhutnia a vytlaéi sa z nich pouziteny kov ). Stery z udrziavacej
zOny su zarucene bez mechanického Zeleza, v steroch z taviacej zony sa mozu
vyskytnat’ ¢asti mechanického Zeleza ( ocel'ové zaliatky v odpade )

e Meranie teploty taveniny pocas procesu prebieha nepretrzite

e Odoberanie vzorky na kontrolu chemického zlozenia emisnym spektrometrom

e QOdpich taveniny, kedy sa tekuty kov pomocou prelievaciecho zl'abu preleje do
ustalovacej pece

e Vycistenie pece od usadenin

e Opakovanie procesu

b) Ustal'ovacia pec
Ustalovacia pec sluzi nalegovanie hlinikovych zliatin zaucelom dosiahnutia finalneho
chemického zloZenia aktudlne vyrabanej hlinikovej zliatiny a jej ustalenia ( homogenizécia teploty
a chemického zlozenia v celom objeme, usadenie nekovovych vmestkov ( oxidov ) na dno pece ),
ako dopliiujica technoldgia taviacej pece. Finalne vyrobky — ingoty - sa odlievaju z tejto pece do
nekonecného odlievacieho pasa.

Ustalovacia pec TH 12 / V1GI s vykonom atmosférického horaka Weishaupt WM-G 10/3-A -
1000 kW, je vyhrievand zemnym plynom . Pec ma kapacitu 12 ton tekutého kovu, hmotnost’
prazdnej pece je 42 ton. Pod ocelovym skeletom s vystuzami sa nachédza vrstvena vymurovka,
pozostavajlica z 20 mm hrubych keramickych izolaénych dosiek, na nich je nalepena 'ahka tepelna
1zolacia z vldknitych dosiek o hrabke 50 mm. Pracovna vymurovka pece je kombinovana z liateho
ziaruvzdorného betonu pod troskovou Ciarou, Samotovych tehal nad troskovou ¢iarou a strop pece
je zo zZiaruvzdornych vlaknitych rohozi. Zdvih pece a otvarania dveri zabezpecuje hydraulicky
systém. Zdvih pece je automaticky v zavislosti od hladiny tekutého kovu v odlievacom Zlabe.
Riadenie zdvihu zabezpecuje riadiaca jednotka SIMATIC S 7 na zéklade udajov z infraCervenych
snimacov, umiestnenych nad odlievacim Zl'abom.

Pec je vybavena horakovym systémom o vykone 1 x 1000 kW Weishaupt WM-G 10/3-A v
monoblokovom vyhotoveni, vratane zabudované¢ho ventilatora. Horak disponuje vlastnou
regula¢nou radou plynu ariadiacim systémom. Riadenie obsahuje programovi automatiku s
ionizacnou plamenovou poistkou. Ma zabudovany systém inteligentne; PID regulacie teploty
Vv sucinnosti s riadenim PLC Siemens.

Sucastou pece je induk¢éné mieSanie taveniny pomocou elektromagnetického induktora

GORS I s celkovym prikonom 65 kW, z ¢oho je efektivny vykon na mieSanie 27 kW. Induktor je
pridavné zariadenie namontované na zadnej stene pece. Vo vymurovke je vytvoreny kanal
a indukované magnetické pole premiesava tekuty kov v peci prostrednictvom usmerneného pradu
cez kanal. Pridenie kovu zabezpe¢i intenzivne rozptstanie legir a homogenizaciu teploty v celom
objeme. Induktor pracuje kampanovite, rddovo niekol’ko minut jednordazovo. Mé uzavrety
mrazuvzdorny chladiaci systém s nadzovym chladiacim okruhom, ktory je napojeny na vodny
zdroj objektu vyroby zliatin.
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Kontrola chemického zlozenia roztaveného kovu je vykonévana na odobratych a opracovanych
vzorkach pomocou emisného spektrometra SPECTROLAB.

Popis technologického procesu finalizacie zliatiny v ustal’ovacej peci.

e Plnenie — po roztaveni Srotu v taviacej peci, sa tekuty kov pomocou prelievacieho zl'abu
preleje do ustalovacej pece na dokoncenie vyroby zliatiny.

e Legovanie — uprava chemického zloZenia je proces, pocas ktorého sa pridaju legujuce
prvky vo forme kovov, predzliatin a kovonosnych pripravkov vo forme tabliet. Pridané
mnozstva sa vypocitaju na zaklade aktualne nameraného chemického zlozenia a hmotnosti
kovu v peci a pozadovanym vyslednym zloZenim zliatiny. Po ukonceni legovania a
merania chemického zlozenia dojde k ustal'ovaniu hotovej zliatiny.

e Ustalovanie —ustal’'ovanie je proces, pocas ktorého sa hotova vyrafinovana zliatina udrzuje
v peci pri konstantnej teplote bez pohybu. Teplota je zhodné s odlievacou teplotou 720 —
740 °C. Pocas ustalovania sa zo zliatiny vylic¢ia a usadia na dne, alebo vyplavaju do
povrchovej ochrannej oxidickej blany nekovové oxidické Castice, ktoré by znehodnocovali
Cistotu zliatiny.

e Odlievanie - po legovani, stiahnuti trosky a peny do zberného kontajnera a ustaleni kovu
sa cez vypustny otvor vylieva tekuty kov do odlievacieho ZI'abu naklopenim pece. Z
odlievacieho zl'abu tekuty kov postupuje cez keramicky filter vo filterboxe, nasledne do
davkovacieho bubna akokil na odlievacom pase. Davkovaci bubon sa otaca
synchronizovane s kokilami na pése a zabezpecuje nalievanie presného mnozstva kovu do
jednotlivych kokil, ktoré su umiestnené na odlievacom péase. Pomalym posunom
odlievacieho pésa, kov v kokile pomaly tuhne. V poslednej tretine pasa je chladenie
ingotov intenzifikované vodnou hmlou z rozpraSovacov. Vodna para je odvedend do
atmosféry mimo halu. Synchronizovany vyklepavac uvol'ni z kokily ingoty. Robotizované
zariadenie odobera jednotlivé ingoty, polohuje ich a priemyselny robot ,,ABB* ich uklada
do stohu. Nastohované ingoty sa ulozia do vyhradeného priestoru, kde vychladnt. Po
vychladnuti na teplotu pod 40 °C sa zvézky balia paskovanim, vézia, osadia identifikacnou
etiketou a ulozia do skladu hotovej vyroby.

e Pracovny cyklus ustalovacej pece je zavisly od doby finalizacie zliatin, ¢asu liatia do
ingotov a v nekone¢nom rade méze byt ovplyvneny aj I'udskym faktorom ( organizacia
prace, individualne schopnosti a skusenosti pri legovani ).

Vyroba a recyklacia hlinika — $pecialne hlinikové predzliatiny — linka B:

c¢) Taviaca pec linky indukénych peci
Taviaca plynovéa pec je usadend na tenzometrickych vahach, umiestnenych v Styroch rohoch
skeletu. Tento vazny systém poskytuje hmotnostné udaje pri vsddzkovani, prelievani roztaveného
kovu do induk¢nej pece a aj pri odsterovani. Je vel'mi u€innou pomockou pri vypocte finalnych
bilancii tavieb. VSetky pohyby pece zabezpecCuje hydraulika typu S-G1T2,5 CH. Existujuce
zariadenie zabera podorysnt plochu 28,8 m2 a jeho maximalna operacna vyska je 6,4 m. Otvaranie
dveri a nakl4panie pece je vykonavané hydraulicky. Ohrev zariadenia je zabezpeCovany hordkmi
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2 x 450 kW, ¢o znamena suhrnny tepelny vykon 900 kW pri pouziti vyhrevného média zemny
plyn .

Maximalna hmotnost’ vsadzky je 2,5 tony v zdvislosti od kovonosného podielu vo vsadzke
(vytaznosti) s maximalnym taviacim vykonom 1 t/h . Cas tavby sa v zavislosti od kapacity ,
procesu vsadzkovania a odsterovania pohybuje pri beznej prevadzke od 2h do 4h . Horaky a ich
regulacia udrzuju teplotu pece v taviacej zoéne do 1000 °C. Roztaveny tekuty kov steka do zbernej
nisteje v udrzovacej zone.

Vymurovka pece je vrstvena, pozostava z ahkej vlaknitej izola¢nej vrstvy a pracovnej zo
ziaruvzdorného sintrovaného betonu. Hydraulicky agregat tvori hydraulicky celok s hybnymi
hydraulickymi prvkami a riadenym elektronickym zdvihom dveri a pece .

Stucastou zariadenia st aj detekéné, regulacné a doplnkové technologické prvky, urené na
meranie teploty , regulovanie tlaku spal’ovacieho vzduchu a teploty v komore a podobne. Riadenie
procesu tavenia je plne automatizované a riadené riadiacim systémom Siemens SIMATIC S7.
Vséadzkovanie je poloautomatické, prostrednictvom skipového vytahu, ktory je zabezpeceny
bezpe¢nostnymi prvkami.

d) Induk¢nad pec

Pozostava zo systému rozvadzacov a riadiacej skrine ktor¢ tvoria kompaktnu jednotku napdajania
a riadenia. Dva samostatné kelimky st umiestnené v bezpecnej vzdialenosti navzajom aj od
riadenia. Po obvode kelimkov st umiestnené duté cievky, chladené nemrzntcou kvapalinou.
Poklop je kombinovany, privadza a udrzuje nad hladinou argénovu ochrannu atmosféru. Pocas
davkovania legury cez otvor v poklope sa ochranny u¢inok Ar ¢iasto¢ne narusi, ale po dokonceni
davkovania sa opét’ obnovi. Pod kelimkami su havarijné bariéry na usmernenie kovu.
Zdvih kelimka pred odlievanim zabezpecuje hydraulicky systém, rovnako aj zdvih a odklopenie
poklopu.

e Kapacita kelimka je 1200 kg tekutého kovu.
Kelimky vsadené do vyvysenych pracovnych ploSin ( bezpecnost’ prace )
Nap4jacie napitie — 575 V
Nap4janie zo samostatné¢ho transformatora
Celkovy elektricky vykon — 750 kW
Spotreba priemyselného Ar 99 — 90 — 120 litrov / minttu
Vymurovka — ocelovy plast, izolacna vrstva, pracovna vymurovka je do Sablony dusana
zo Z1aruvzdornych sypkych praskov, susend a vypalena pomalym sintrovanim
Nezavisla praca oboch kelimkov stcasne
e Taviaci vykon sa rozdel'uje, nesmie suhrnne prekrocit’ 750 kW

Indukéna pec pracuje s tekutym kovom, ktory sa prepravuje z taviacej pece 2,5 tony. V pripade,
ze nie je k dispozicii tekuty kov ( taviaca pec nepracuje ) mdéze pracovat’ na baze pretavovania
hlinikovych ingotov o Cistote minimalne 99,5 % Al, alebo iného kovu, vhodného na priame tavenie
v indukénej peci. Na dokoncenie aktudlne vyrdbanej predzliatiny sa pouZzivaju d’alSie kovy ako
legovacie prvky napr. Mn, Cu, Sb, Fe, Sr, Ti, Ni, V, Zr, popripade iné pozadované kovy. Spolu
tvoria Specialne zliatiny, tzv. ,,predzliatiny*.
Predzliatiny st zliatiny bazického kovu o Cistote minimalne 99,5 % a prisadového kovu
v mnozstvach 5 az 80 %. Priamo z predzliatin sa vyrobky nevyrabaju, nemaju vhodné fyzikélne
a mechanické vlastnosti. V metalurgii sa pouzivaju na legovanie prislusného prisadového prvku
Vv bazickom kove do redlne vyuzite'nych zliatin. Bazicky kov je tym kovom v predzliatine, ktory
urcuje, v akej oblasti sa dana predzliatina pouzije.

Proces tavenia a rozpustania pridavného kovu v bazickom materidli sa uskutoctiuje pod
argonovou atmosférou. Argon je privadzany zo zésobnika cez odparovace do hermeticky
uzatvorené¢ho poklopu kelimka. Argon zabraiuje oxidécii ( zhoreniu ) pridavnych materidlov
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v atmosfére vzdusného kyslika pocas procesu viacsmerné¢ho mieSania indukovanym magnetickym
polom. Vhodné viacsmerné mieSanie v konfigurdcii s vhodnou teplotou taveniny pre dant
predzliatinu, vo finale urcuje kvalitu mikroStruktiry predzliatiny, ktord je z hl'adiska kvality
produktu uréujucim parametrom.

Meranie vysledného chemického zlozenia sa prevadza na odobratych vzorkach
laboratornym RTG pristrojom a kontrola mikrostruktury na vybrusoch vzoriek pomocou
elektrénového mikroskopu.

Na juhovychodnej strane priemyselnej haly je osadena chladiaca jednotka, filter a komin pre
prevadzkovu vzduchotechniku. Na severozapadnej strane priemyselnej haly je osadend argdénova
stanica s odparova¢mi. Pre technol6giu indukénej pece boli dobudované nové elektrické rozvody,
plynové rozvody, rozvod argonu k indukénym peciam , prevadzkova vzduchotechnika, rozvody
stlacen¢ho vzduchu.

Popis technologického procesu_tavenia v indukénej peci.

Plnenie — induk¢na pec sa sklada z dvoch samostatnych kelimkov riadenych z jedného riadiaceho
systému. V kazdom kelimku je mozné pripravovat’ iny druh predzliatiny. Ak nie je k dispozicii
tekuty kov ( taviaca pec nepracuje ), predzliatiny je mozné vyrabat’ z ingotov, alebo zo Srotu
vhodnej kusovosti. Vstupy su privezené pomocou vysokozdvizného vozika na palete, ktora sa
umiestni na plosinu vedl'a indukénej pece. Vsadzanie do pece sa v takomto pripade realizuje rucne,
alebo pomocou vsadzacieho zl'abu. Na jednu tavbu sa vsadza stthrnne 1,1 - 1,3 t materialu a tavba
moze trvat’ 3 - 5 hod. v zavislosti od toho, ¢i sa pracuje so zakladnym tekutym kovom, alebo sa
vyraba z ingotov alebo Srotu — odpadu.

Tavenie a rozpustanie pridavného kovu — Indukovany el. prad zabezpeci ohrev tekutého kovu,
alebo roztavenie vsadzky z odpadu vhodnej kusovosti alebo ingotov a jej ohrev. Potom sa do
tekutého kovu pridava prislusny pridavny kov vo forme ¢istych kovov — ingotov, alebo kovového
predpripraveného vyrobného odpadu — Srotu ( napr. Mn, Cu, Sb, Fe, Sr, Ti, N1, V, Zr

). Pocas rozpustania sa teplota taveniny zvySuje na prisluSné rozpustacie teploty podl'a druhu
predzliatiny v sulade s binarnymi sustavami prislusnych kovov, maximalne na 1500 °C.

Miesanie- uprava Struktury predzliatiny — je tkon, kedy je uz takmer rozpusteny pridavny kov v
zakladnom kove a elektromagnetickym premieSavanim v rdznych smeroch, r6znymi rychlostami
po stanovenu dobu, sa dokon¢i rozpustanie a upravuje sa Struktira pridavného kovu v zakladnej
matrici. Pracovny postup je identicky pre predzliatiny vSetkych druhov.

Meranie chemického zloZenia — sa vykonava na odobratej a vychladnutej vzorke z kelimka
pomocou RTG pristroja. Vzorka sa opracuje, alebo rozmerovo prisposobi pracovnej komore
pristroja.

Odlievanie - po odobrati trosky a peny do zberného kontajnera sa vylevkou vylieva tekuty kov do
odlievacieho zl'abu naklopenim pece. Z odlievacieho zl'abu tekuty kov postupuje nasledne do
odlievacieho pasu. Vylievanim tekutého kovu zo zl'abu do nalevky, ktora je suc¢ast'ou odlievacieho
pasa a jej rytmicky riadenym synchronizovanym pohybom nad odlievacim pasom vykonava
nalevka vykyvny pohyb, ¢im zabezpecuje nalievanie kovu do jednotlivych kokil, ktoré st
umiestnen¢ na odlievacom pase. Pomalym posunom odlievacieho pasa kov v kokile pomaly tuhne
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a obsluha na konci dopravného pasu odobera jednotlivé ingoty a uklada ich do ocel'ovych debni.
Po vychladnuti ingotov sa manualne stohuju na EUR palety. Nastohované blocky sa ulozia do
vyhradeného priestoru, kde po baleni, vaZeni a osadeni etiketou, su pripravené na expediciu.
Expedicia - forma dodavanych predzliatin je v tvare odliatych ingotov, tzv. WAFLE na EUR -
paletach. Jedna sa o0 tie druhy, ktoré tvoria kompaktné ingoty a nie st ndchylné na ldmanie. Tie
druhy predzliatin, ktoré sa samovolne lamu, st dodavané v big-begoch. Niektoré druhy sa na
zaklade poziadaviek zdkaznikov mozu drvit’ na rézne frakcie od 1 do 80 mm.

Na drvenie ingotov v tvare Wafli sa pouziva ¢elustovy drvi¢ typ JAW CRUSHER, model DB-
225, vykon pohonu 15 kW .

Ostatné technologické zazemie :

e) Sklad NO a havarijna sada
Sklad nebezpecnych odpadov je vytvoreny v ramcei vyrobnej haly pre potreby okamzitej eliminacie
pripadnej havarie a zachytenia znec€ist'ujucich alebo nebezpecnych latok v pripade havarie . Sklad
je vymedzeny priestor s absorpénym materialom , nadobami na ulozenie zachytenej nebezpecnej
znecistujucej latky , lopatou , metlou , sorpcnou stipravou tkanivového charakteru .

f) Filtracné zariadenie

Novy filter, vybudovany v roku 2019 je dostatocne dimenzovany pre zariadenia existujiuce
V stcasnosti. Ma odsavaciu kapacitu 40 000 m3 vzdusniny . Zdroje emitujuce znecistujuce latky
zachytavané v spolo¢nom filtraénom zariadeni a vyptstané v zjednotenom vyduchu. st :

e Plynova taviaca pec 10 ton
Plynova ustal'ovacia pec 12 ton
Plynova taviaca pec 2,5 t
Indukénd pec
Lis na stery

Pre rieSenie odsavania znecistujucich vzdu$nin a zachytavanie znecist'ujucich latok je
prevadzkované vzduchotechnické filtraéné zariadenie, ktoré spiiia poziadavky platnej legislativy
na ochranu ovzdu$ia. Jeho sucastou okrem potrubného systému st cyklon a davkovanie
absorbentu — hydrat Ca v dozirovacom zariadeni ( zasobnik s rotaénym davkovacim systémom ).
Absorbent sa davkuje do potrubia pred cykléonom. Jeho tlohou je viazat’ organické aj anorganické
ZL, emitované zvySenou zatazou systému.

Pre pretavovanie a odlievanie hlinika st ur¢ené nasledovné limity ZL — sucasny stav

EL Garantovany | Objemovy | Hmotnostny
Zdroj ZL [mg/m?] EL prietok tok
g [mg/m?] [m¥hod] | [kg/hod]
TZL 10 <1 0,039
SO - - -

Plynova taviaca pec NO, - - -

(kapacita 10 t) Co ; - -
Plynova ustal'ovacia pec TOC . . -
(kapacita 12 t)

Plynova taviaca pec HF 3 <1 39000 0,039
ylova aviaca p HCI 30 <5 0,195
(kapacita 2,5 t) 5 -

Indukéna pec dib enzo(aﬁpyren, ) 0,05 < 0,05 0,002
Lisovanie sterov ibenzo(a,h)antracén
XTazké kovy 1 <01 0,004
PCDD/DF 0,1ng < 0,05 1,95.10°
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ZL Emisné limity
TZL 10 mg/m3
SO2 neurcené
NOx ako NO2 neurcené
CcoO neurcené
TOC neurcené
HE 3 mg/m? alebo 25 g/h
HCI 20 mg/m? alebo 200 g/h
2.skup.,3.podskup.(t'azké kovy) 1 mg/m3, (5 g/h)
6.skup., 3. podskup. benzo(a)pyrén, | 0,05 mg/ m® alebo 0,15 g/h
dibenzo(a,h)antracén
PCDD/F 0,1 ng-TEQ/m?®

Maximalny odsavaci vykon pre jednotlivé zariadenia :
> Plynova taviaca pec 10 t je nastavena na max. odsavaci vykon 15 000 mh
> Plynova ustalPovacia pec je nastavena na max. odsavaci vykon 7 500 m%h

» Plynova taviaca pec 2,5 t je nastavena na maximalny vykon 5000 m3/h

» Indukéna pec je nastavend na odsavaci vykon 2 x 3000 m¥h

» Lisovanie sterov je nastavené na max. odsavaci vykon 2 000 m3/h
Spolu maximalny odsavaci vykon zlu¢eny do filtra¢ného zariadenia 35500 m3/h

Odsavaci vykon 35 500 m?/h je vykon postacujuci na odtah spalin a znegistenej vzdusniny pocas
akéhokol'vek prevadzkového rezimu. Skrtiacimi klapkami v potrubnom systéme je mozné vykony
usmernovat’ tak, Ze sa odsavaci vykon presmeruje tam, odkial' je prave nutné odsavat’ viacej,
popripade je mozné celkovy vykon regulovat’ frekvenénym meni¢om ventilatora.

Vyska komina na vyduchu je v stilade s Vyhl. MZP SR &. 410/2012 Z. z., pre SZZO je 12,8 m.

Oznacenie zariadenia - hadicovy filter s tlakovzdusnou regeneraciou - typ DLH 600 — 10K.
Hadicovy filter DLH 600 — 10K sluZzi na odltcenie prachu zo vzdusniny.

Technické parametre:

Prietokové mnoZstvo: max. 40 000 m3/hod.
Filtracna plocha: 600 m2

Tlakové diferencia max.: 2 450 Pa

Maximalna koncentracia TZL vstup: do 100 g/m3
Maximalna koncentracia TZL vystup: do 10 mg/m3
Maximalna vstupna teplota: 150 °C

Doplnkova funkcia filtracného zariadenia — dozirovanie absorbénym materidlom hydrat Ca za
ucelom naviazania ZL .

Vystup odprasovania - zlabova vysypka so zavitovym dopravnikom a rotaénym podavacom
Regeneracny systém - snimac tlakovej diferencie - moznost regeneracie On — Of line vysusenym
stlacéenym vzduchom, ktory dodédva Spirdlovy kompresor Schneider.

Prevadzka SZZ0O ( Stredny zdroj znecist’ovania ovzdusia )
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Kategorizacia zdroja — sticasny stav
V zmysle prilohy €. 1 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z, ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia
zékona o ovzdusi v zneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z. z., vyhlasky €. 252/2016 Z. z. a vyhlasky ¢.
315/2017 Z. z. predmetny zdroj je mozné kategorizovat’ takto:
2. VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV
2.8  Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie kovového
Srotu s projektovanou taviacou kapacitou v t/d:
b) pre ostatné nezelezné kovy
2.8.2 Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie kovového
Srotu s projektovanou taviacou kapacitou < 20 ton za den:
b) pre ostatné nezelezné kovy — stredny zdroj

Filtraéné zariadenie je ako celok periférne integrované zariadenie taviacich peci na vonkajsej
strane vyrobnej haly napojené jednotlivymi vetvami potrubia na taviace zariadenia . VSetky vetvy
potrubi vyustuju do jedného filtraéného zariadenia dostatocnej kapacity s pozadovanou rezervou
. Jeho prevadzka sa riadi potrebami technologickych parametrov pre vsadzky taviacich peci.
Filtraéné zariadenie sa uvadza do prevadzky ako prvé a jeho spravna Cinnost’ je podmienkou
funkcie a prevadzky taviacich peci. Toto zariadenie zabezpecuje Ciastocne aj vymenu vzduchu vo
vyrobnej hale, nakol’ko prisdva vzdusninu z otvorenych zakrytov.

Obsluha zariadenia zabezpecuje uvedenie do prevadzky (spustenie), prevadzkovanie a vypnutie
(odstavenie) zariadenia. Pred spustenim je potrebné skontrolovat otvorenie ventilu privodu
stlac¢eného vzduchu, zapnutia ventildtora a nastavenie tlaku na regulacnom ventile. TaktieZ obsluha
skontroluje vyprazdnenie zbernych odkalovacich nadob a big-beg pod vysypnikom. Plny big-beg
sa umiestni do skladu nebezpecnych odpadov.

Zariadenie sa zapina a vypina vypinaCom na rozvadzaci, alebo spustenim stvisiaceho
technologického zariadenia. Pre spustenie zariadenia sa zapne ventilator a zariadenie prejde po
spusteni do automatického rezimu. Po spusteni zariadenia sa ako prvé automaticky zapinaji
dopravné cesty — rotaény podavac pod filtrom a Spirdlovy dopravnik odpraskov. Nasledne sa
rozbehne ventilator, ktory vytvara podtlak v odsavacom potrubi a odt’ah odsévanej vzdusniny z
jednotlivych odsavacich miest. Po rozbehnuti ventilatora sa na riadiacej skrinke regeneracie objavi
udaj o tlakovej strate filtra. Tlakova strata / idaj na displeji riadiacej jednotky/ zavisi od nastavenia
frekvencného menica a pohybuje sa v rozmedzi 0,45 — 1,25 KPa. Riadiaci modul regeneracie
zaregistruje rozbeh ventildtora zmenou tlakovych pomerov vo filtri a spusti sa automatické
riadenie regeneracie filtra, ktoré ovlada impulzné ventily a néasledne ocistenie filtracnych hadic od
zachyteného prachu.

Kazdé odsavacie miesto je osadené regulacnou klapkou, ktorou je mozné regulovat’ intenzitu
odsavania, alebo toto odsavacie miesto uzavriet. Zberné vrece o velkosti 1 m3 - Big — beg, sluzi
na zber prachovych castic, ktoré sa zachytia vo filtri. Plnenie Big — begov prachovymi €asticami
nemusi byt symetrické. Po naplneni je potrebné vymenit zberny Big — beg za novy a plny
umiestnit’ do skladu nebezpecnych odpadov.

g) Vstavok — administrativno-socialne zazemie vyroby
Administrativno-socialne zazemie pre pracovnikov priemyselnej haly preslo v roku 2019
rekonstrukciou a modernizaciou za ucelom zvySenia kvality a Standardu pre pracovnikov vo
vyrobe .Sucastou vyrobnej priemyselnej haly je aj priestor pre administrativne a kancelarske
ukony , testovanie kvality , do¢asny oddych a socidlne zariadenia . Je to murovana sucast’ vyrobnej
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haly , ktora zabezpecuje potrebné zdzemie pre kontrolu kvality vyroby , zabezpecuje pitni vodu
a hygienické zariadenia .

h) Doplnkové vyrobné zariadenia , prevadzkové subory a doplnkové ¢innosti :

e Kontrola kvality a chemického zlozenia zliatin hlinika pomocou spektrometra a uprava
Cistoty kovu pridanim rafinacnych soli za Gcelom odstranenia nekovovych primesi
a naplynenia kovu.

e Kontrola kvality predzliatin (zhoda chemického zlozenia) sa vykondva laboratornym
RTG pristrojom. Kvalita (homogenita, mnozstvo nekovovych vmestkov, porezita)
mikrostruktiry sa vykondva elektronovym mikroskopom.

e Uprava chemického zloZenia taveniny podl'a poZiadaviek odberatela — legovanie
(pridavanie prisadovych kovov vo forme predzliatin alebo tabliet s aktivnym kovom),
rafindcia, filtrovanie pred liatim. Po kazdom zasahu sa opédtovne kontroluje chemické
zlozenie.

e Odsterovanie — vyberanie sterov a necistot pomocou hutnickeho naradia uchyteného
na VZV do liatinovych nadob na lisovanie a ich zhromazd'ovanie v nddobéch do tiplného
vychladnutia v sklade ¢. 1, uréenom pre zhromazd’ovanie sterov .

e Lisovanie sterov - pracuje max. 4,5 h denne, ZL sa zachytavaju vo filtri. Lisovanie
nazhromazdenych sterov sa vykonava jednak za ucelom ziskania hlinika k opatovnému
pretaveniu priamo zo sterov a tak isto za u¢elom zachladenia a tym eliminovanie horenia
zbytkového kovu v steroch. Stery nedymia.

e (Chladenie ingotov hotovej produkcie sa vykonava vo vyhradenom priestore expedicie .
Nastohované ingoty sa ulozia do vyhradeného priestoru, po vychladnuti a baleni
paskovanim sa vézia, osadia etiketou s identifikacnymi Udajmi a su pripravené na
expediciu

e Tenzometrické cestné ploSinové vahy su uréené na operativne vazenie jednotlivych
zésielok v ramci celkovej dodavky vyrobkov. Je to meradlo typu ,,urCené. Na vazenie
zvézkov sa pouzivaju ploSinové vahy do 2 ton vazivosti a je to meradlo typu ,,uréené®.

e Zariadenie na snimanie radioaktivity je ru¢né zariadenie, ktoré sa pouZziva pri kontrole
prijmu materidlov na vstupe do vyroby a Vv pripade potreby aj pri expedicii .

e Stlaceny vzduchu je produkovany v kompresorovej miestnosti. V hale je osadeny
jestvujici kompresor Schneider AirMaster , typ AMG 30 — SVS DK s prikonom
elektrického pohonu 30kW. Centralny rozvod od kompresora je , vedeny po obvodovej
stene haly. Dopojenie vetiev K technologiam je zrealizované tlakovymi hadicami.
Sucastou vzduchového systému su odkal'ovace a suSicka vzduchu Schneider.

e Technologicka voda a rozvody v hale st na vyhovujucej Grovni. Potreba technologicke;j

vody je pre chladiaci systém . Voda je privedend hadicou z jestvujiceho odberného
miesta pri vstupne na vychodnej strane ku jednotlivym technologiam .
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e Technologicky argén - na severnej strane pri vyrobnej hale je dobudovana argoénova
stanica, ktora pozostava z 10 m® zasobnika a odparovacej stanice. Rozvod argénu je po
hale realizovany potrubim po obvode haly az k miestu osadenia induk¢nej pece, ked’ze
induk¢na pec ma dva kelimky, rozvod sa rozvetvi na dve vetvy. Dopojenie peci sa
zrealizuje pancierovymi hadicami. Argén v technologickom procese sluzi ako ochranna
atmosféra nad roztavenym kovom, aby nedochadzalo k oxidacii taveniny .

e Vetranie, vzduchotechnika. Pre uvadzany charakter vyroby a skladovania a pre vSetky
priestory bude postacovat’ prirodzené vetranie cez vetracie otvory. Prevadzkova
vzduchotechnika, ktora bola rieSena pre povodnu taviacu pec bola doplnena o napojenie
pre ustalovaciu pec a indukénu pec, priCom kapacitne je navrhnutd tak, Ze pomocou
potrubnych rozvodov su vSetky zariadenia napojené na vybudovany novy filter z roku
2019, ktory je dostatocne dimenzovany pre vSetky zariadenia. Potreby odsavania pre
jednotlivé zariadenia st nasledovné:

> Taviaca pec 10 t 15 000 m3/h

> UstaPovacia pec 7 500 m%/h

> Taviacapec2,5t 5000 m/h.

> Indukéna pec 2 x 3000 m¥h.

> Lis nastery 2 000 m*/h
Spolu : 35 500 m3/hod.

19. Pracovisko expedicie
Prevadzkovy sektor expedicie je sti€ast'ou skladovych hal a prilahlych spevnenych ploch ktoré st
urcené a oznacené pre expedicné ucely .

Prevadzkovatel' produkciu €innostou R4 nakladd na nakladné motorové vozidld za prisneho
rezimu plnenia kvality a expeduje pre svojich odberatelov ako polotovar alebo vyrobok . Hotova
produkcia — vyrobok je formovana do blockov o hmotnosti 7 kg . Blo¢ky sa ukladaju do hromad
— zvazkov , ktoré sa po vychladnuti viazu , balia a paskuji . Nakladka do nédkladného dopravného
prostriedku prebieha pomocou VZV .

Produkciu ¢innostou R12 pracovisko expeduje ako odpad po tuprave za ucelom dodrzania
kvalitativnych poziadaviek pre druhotné suroviny . Expedi¢né kapacity st okrem priestoru aj
funkciou aktualneho poctu zamestnancov na zmene.

B ) PREVADZKOVE OBJEKTY — NAVRHOVANE ROZSIRENIE KAPACITY
PREVADZKY

ZAKLADNA CHARAKTERISTIKA AREALU PREVADZKY ZARIADENIA NA
ZHODNOCOVANIE ODPADOV PO ROZSIRENI CINNOSTI

Existujuca priemyselnd (vyrobnd a recyklacna) prevadzka v suCasnosti vykonava v sulade
S platnymi pravnymi predpismi ¢innosti zberu, zhromazd'ovania, skladovania, zhodnocovania a
recyklacie odpadov. Vzhladom na rozvoj arozSirovanie potencidlu podnikatel'skej Cinnosti
planuje spolo¢nost’ Heneken Melts, s.r.0. v existujucej priemyselnej prevadzke:
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- ZvysSenie kapacity zhodnocovania odpadov

- Zmenu druhov odpadov - pdjde len 0 K.C.O. nezelezné kovy , zliatiny nezeleznych kovov
a zmieSané kovy (napriklad hlinik, med’, titan, ) len odpady ostatné

- Upustenie od zhodnocovania niektorych sucasne schvalenych druhov odpadov ,,0

- Spustenie do prevadzky existujucej novovybudovanej haly a technoldgie pre predapravu
a skladovanie vstupov pre induk¢né pece

- Technicko — organizacné opatrenia, alternativne vyuzitie a vyuzitie plnej kapacity
induk¢nych peci v rezime nepretrzitej prevadzky

Aredl je uz v suCasnosti vybudovany tak, aby bolo mozné nakladat’ so zvySenym mnozstvom
odpadov a rozsah sucasnych ¢innosti planuje prevadzkovatel’ zmenit’ o novo navrhované druhy
odpadov z nezeleznych kovov, upustit’ od zhodnocovania niektorych druhov odpadov kategorie
,O0“(120103,1201 04, 17 04 11 ) a dobudovat technicko — obsluzné zazemie firmy.

Recyklacné technoldgie pracoviska na zhodnocovanie odpadov su uz v sti€asnosti kompletne
prevadzkované tak, aby bolo mozné rozsirit’ pracovisko v rozsahu nepretrzitej prevadzkovej
doby pre ¢innosti zhodnotenia odpadov z nezeleznych kovov v taviacich zariadeniach. Za
ucelom zabezpecenia vhodnej Struktiry vstupnych surovin pre alternativne vyuzitie indukénych
peci v nepretrzitej prevadzke, zrealizoval uzivatel’ vystavbu haly s technologiou pre predipravu
a skladovanie vstupnych surovin v ramci dobudovania obsluzného zazemia.

Zariadenie po zmenéach, ktoré tvoria ucel posudzovaného zameru roz§irenia jestvujuce;j
prevadzky ,,Pracoviska zhodnocovania nezeleznych kovov Spisské Vlachy “, bude nepretrzita
prevadzka na obidvoch vyrobnych linkéch.

Pracovny fond by mal byt ustaleny po roz§ireni vyroby v pocte 74 0sob.
Z toho 60 o0sob je odhadovanych ako pracovnikov vo vyrobe a 12 oséb ako pracovnikov THP

Samotny areal sa po zmene skladd z nasledovnych prevadzkovych objektov v zmysle
posudzovaného zameru, ktorym je rozSirenie jestvujucej prevadzky ,,Pracoviska zhodnocovania
nezeleznych kovov Spisské Vlachy .

1. Administrativha Budova

Navrhovanym roz$irenim prevadzky neddjde ku zmene. Administrativna budova je jedno
a Ciastocne dvojpodlazny stavebny objekt, ktory zabezpecuje komplexné nevyrobné zazemie
priemyselného aredlu . Objekt ma 15 miestnosti, ktoré¢ st ur€ené ako hygienické zariadenia,
sprchy, Satne, oddychova miestnost, kancelarie, laboratorium, zasadacia miestnost’ a podobne.
Rozloha objektu je 371 m2..

2. Parkovisko pre osobné vozidla
Navrhovanym rozS8irenim prevadzky nedojde ku zmene
Priestor je vymedzeny na dvoch parkovnych plochéch :
1. Sucast pristupovej komunikacie pred aredlom
2. Parkovacie plochy v ramci arealu v blizkosti AB budovy

3. Parkovisko a odstavné plochy pre nakladni dopravu

Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene
Priestory s ucelom parkovania nakladnych vozidiel s rozdelené do 4 stanovist’ nasledovne :
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=

Pristupova komunikécia pred priemyselnym aredlom — odstavny pruh

2. Vykladka materidlu uréeného na Gpravu — sucast’ spevnenych ploch pred priemyselnou
halou na tpravu

3. Expedi¢ny priestor na spevnenych plochach v blizkosti priemyselnej haly taviarne

4. Odstavné plochy vnutroaredlovej komunikécie

4. Vahy pre nakladné motorové vozidla

Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene.

Jedna sa o cestné ndjazdové vahy, vyvysené nad iroven cestnej komunikacie arealu o 0,5 m. Vahy
maju nosnost’ 50 ton a podorysné rozmery 3,0 x 15,0 m okrem koncovych ndjazdovych ploch.
Zariadenie je napojené na elektricky prud a interna siet’, ktora zabezpecuje prenos udajov do
informacného systému prevadzky.

5. Vnutroarealova komunikécia

Vnutroaredlova komunikécia zabezpeCuje internu logistiku vstupnych materidlov, hotovej
produkcie, expediénych cCinnosti a vSetkych ostatnych prevadzkovych a mimoprevadzkovych
potrieb. Navrhovanym rozsirenim prevadzky ned6jde ku zmene

Komunikdcia zabezpecuje pristup k technickym a technologickym zariadeniam, priCom zaroven
prepaja priemyselné haly aostatné vonkajSie skladové a operacné plochy. Vnutroarealova
komunikacia je napojend na pristupovu cestu .

6. Pristupova komunikécia

Navrhovanym roz$irenim prevadzky neddjde ku zmene

Napojenie je z hlavnej Statnej cesty Cislo 547 Spisské Vlachy — Krompachy, oznafenou
krizovatkou s odbockou do priemyselného arealu Spolo¢nosti Heneken Melts, s.r.o.

7. Vodovodna pripojka

Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene

Pitna voda ako stcast’ inZinierskych sieti pracoviska je zavedend do objektov administrativne;j
budovy a vyrobnej priemyselnej haly taviarne . Uzitkova voda je k dispozicii pre halu taviarne .
Areal ma zabezpecené dostatocné kapacity pre potreby poziarnej vody v sulade s poziadavkami
poZiarnej ochrany .

8. Regulovany vodny povrchovy tok a vnutroaredlova otvorena dazd’ova kanalizacia
Navrhovanym rozS8irenim prevadzky neddjde ku zmene

Jednd sa o bezmenny, striedavo suchy regulovany drobny vodny tok . Tento vodny tvar s umelym
korytom je usmerneny potrubnym kanalom a charakteristicky tym Ze ma svoj regulovany sklon
koryta. Koryto toku je v prevaznej cCasti roka suché. Tok je aktivny iba v dazdivom obdobi,
nakol’ko odvadza iba povrchovii vodu. Udaje vodného rezimu sa nezaznamenavaju.

Drobny vodny tok pretekajuci prevadzkou, ktorého severovychodny koridor vstupuje do
priemyselného arealu na hranici pozemku na severovychodnej strane, je regulovany v umelom
koryte a vyteka na juhozapadnej strane arealu. Voda je nasledne precistena v ORL a zaustena do
vodného toku Hornad. Uvedeny tok je regulovany vo forme rigolu , ku ktorému sa pripaja jedna
samostatna vetva rigola v ramci Gizemia prevadzky.

9. Splaskova kanalizacia

Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene

Splaskova kanalizacia je vyvedend z dvoch objektov . Administrativna budova ma vytvorenu 1
zachytnu Zumpu a priemyselnd hala ma 1 zachytni Zumpu, urent na splaskovi vodu. Obder
a &istenie splaskovych vod zabezpecuje prevadzkovatel’ odvozom cisternou na COV.
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10. Transformatorova stanica

Navrhovanym rozsirenim prevadzky nedojde ku zmene. Nachédza sa v priemyselnom arealy ako
samostatny stavebny objekt ktory je umiestneny v blizkosti priemyselnej haly. Kapacita elektrickej
energie je dimenzovana s bezpe¢nostnou rezervou pre novo navrhované potreby vyroby a spotrebu
energie.

11. Plynové pripojenie
Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene .

Zvysi sa prietok plynu azvysi sa aj celkovd spotreba plynu. Plyn je vstupnou technickou
energetickou surovinou ktory je z hlavného rozvadzaca plynu vedeny do regulacnych rad
jednotlivych spotrebiCov. Sti¢asne inStalované plynové rozvody buda kapacitne postacovat na
distribiciu zvysenej spotreby, nakolko indukéné pece su spotrebitelmi elektrickej energie.
Regulacia plynu je zabezpecena pomocou automatického elektronického zariadenia mini LECOR.
Dve nezavislé vetvy tvori plynovod pre vykurovanie administrativnej budovy.

12. Oplotenie

Navrhovanym rozsirenim prevadzky nedojde ku zmene

Oplotenie je zabezpeéené neprichl'adnymi betonovymi prefabrikatmi vysky 3 metre v celkovom
existujuicom obvode 590 m . Sti¢ast'ou oplotenia je aj kovova vstupna zdsuvna a automatizovana
brana . Vstup pre zamestnancov je zabezpeceny kontrolovanym turniketovym systémom.

13. Areéalové osvetlenie a monitorovanie

Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene

Aredlové osvetlenie je zabezpeéené kombinaciou stipového pouliéného osvetlenia s vyuzitim
solarnej energie a svietidiel, inStalovanych na konstrukcii jednotlivych prevadzkovych stavebnych
objektov.

Elektronické monitorovacie zariadenie, ktoré centralne zaznamenava udaje zo vSetkych
kamerovych zariadeni, je umiestnené v priestoroch administrativnej budovy. Jednotlivé
monitorovacie zariadenia st rozmiestené v ramci priemyselného arealu pracoviska tak, aby bolo
digitalne mapované a zaznamenavané v okamzitom stave celé pracovisko .

14. VonkajSie spevnené plochy

Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene.

Vonkajsie spevnené plochy vyuziva prevadzka na zhromazd’ovanie , skladovanie a manipulaciu
s materialom , nakladku , vykladku a prekladku materidlov v ramci pracovisk . Spevnené plochy
sluzia aj ako priestor pre otadCanie a prejazd ndkladnej motorovej dopravy urcenej pre dovoz
(dodavku) a vyvoz (expediciu) hotovej produkcie podniku. Spevnené plochy su zabezpecené
hydroizola¢nou féliou a spadované do dazdového rigolu, vyvedené cez ORL do vodného
recipientu.

15.  Priemyselna hala uréena na tpravu , triedenie a skladovanie odpadu
Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene.

Proces spracovania odpadov za ucelom ich upravy sa oznacuje ¢innost'ou R12
Priemyselna hala sa sklad4 zo 4 samostatnych lodi :

a) Drvi¢ kovovych odpadov
Drviaca linka pozostava :
- Zavazaci pasovy dopravnik
- Vynasaci pasovy dopravnik s permanentnymi magnetmi v koncovom bubne ( hlave )
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- Dvojrotorovy drvi¢ s riadiacou elektronikou

Pasové dopravniky st Standardné s gumovo-tkaninovymi pasmi, Sirky 600 mm.

Drviaca linka je prevadzkovand za tucelom delenia a kiiskovania materidlu — t.j. Gpravy
granulometrie. Materidl ureny na drvenie je pomocou nekonecného pasového dopravnika
kontinudlne davkovany do drviacej komory. V komore je materidl upravovany na pozadovanu
velkost, definovanii tvarom arozmermi drviacich segmentov. Vystupny material podlieha
magnetickej separacii permanentnymi magnetmi v hlave vynasacieho dopravnika. Zariadenie je
zabezpecené obmedzovacom krutiacecho momentu a automatickym viacnasobnym reverznym
chodom pre pripad pretazenia drvica. Drviace zariadenie je pohanané 2 elektromotormi.
Zariadenie ma kapacitu 1 az 1,5 tony vstupnych materialov za hodinu. Vystupny produkt je
vhodnejsi pre vyrobu a proces tavenia vzhl'adom na granulometriu materialu. Hala drviaceho
pracoviska je zastreSend a z Casti oplastend, pridruzena k hale €. 1. Drvi€ je skonStruovany ako
zariadenie bez vyduchu pre TZL, je uzatvoreny a vystupna produkcia je bezodpadova, bez zbytku
spracovatel’na.

b) Triediace pracovisko
Pracovisko triediarne je druhd lod’ priemyselnej haly, nadvézujlica na pracovisko drvenia
hlinikového odpadu. Samostatna cast’ je ur€ena v ramci 2. lode priemyselnej haly na vizualnu
kontrolu kvality triedeného materialu, vhodného pre recyklaciu v zariadeniach taviarne. Sucasne
tu prebieha Ciasto€ne mechanizovana, fyzicka separacia pomocou mobilnych RTG analyzatorov
chemického zlozenia.

c) Sladové priestory
Vyuzitie 3. a 4. lode priemyselnej skladovej haly je urcené pre kapacitne do¢asné zhromazd’ovanie
a skladovanie vstupov a hotovej produkcie, ktoré maju identifikovatel'nt kvalitu a pozadovanii
charakteristiku vlastnosti a s vhodné pre proces recyklacie nezeleznych kovov a vyrobu zliatin
V tvare ingotov, resp. hotové ingoty, ¢akajuce na expediciu . Odpady a ostatné vyrobné materialy
sa skladuja v jednotlivych sektoroch, rozdelenych podla vlastnosti materidlov ( chemické
zloZenie, granulometria, legura ) .

16. Samostatné sklady — pristavba priemyselnej haly taviarne.
Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene .
Skladové hospodarstvo je zabezpecené v dvoch samostatnych skladoch a je rozdelené do
3 Casti :

- Vsklade €. 1 ( 2 Casti ), je skladovany interne nevyuzitelny odpad z vyroby — stery
Z tavenia, ktoré su skladované v kovovych debnach az do ich Uplného vychladnutia .
Prevadzkovatel’ ich skladuje v odvetravanom a prekrytom priestore tak aby nemali na
uvedené priemyselné odpady vplyv klimatické faktory vonkajSieho zivotného prostredia .
Tieto druhy odpadov st pre iné recyklacné technoldgie vstupnou surovinou a st uréené na
ich nésledné zhodnotenie uzmluvnych odberatelov. Priblizne 40 % plochy tohto
skladového priestoru je vyclenenych ako vsadzkovaci priestor do zavazacieho ¢lankového
dopravnika. Ten zavaZa vstupny materidl do taviacej pece 10 t. Vsadzkovanie nekoliduje
s ¢innost'ou v skladovej Casti skladu €. 1.

- Vsklade ¢.2 —sklad NO je sklad odpadov , ktorych povodcom je prevadzkovatel’. V big
-begoch sa uskladiiuje odpad ZL, zachytenych vo filtranom zariadeni a je tu umiestnena
havarijnd stiprava s naradim v stlade s havarijnym planom organizacie. V pripade tychto
druhov odpadov je ich nasledovné nakladanie realizované ¢innost'ou ich zneSkodnenia
U zmluvného odberatel’a .
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17. Hala pre predupravu a skladovanie vstupov pre indukéné pece
Spustenie do prevadzky existujucej novovybudovanej haly a technolégie pre predupravu
a skladovanie vstupov pre induk¢éné pece stivisi z navrhovanym rozsirenim prevadzky .

Nova hala pre predupravu a skladovanie vstupov pre indukéné pece bola vybudovana koncom roka
2021 a bude sprevadzkovana v prvej polovici roka 2022.

Existujuca hala je neoddelitelnou sucastou pracoviska ako samostatny stavebny objekt
a prevadzkovy subor . Hala s technoldgiou su v procese priprav na kolaudaciu a spustenie do
trvalej prevadzky.

Nepretrzitd prevadzka indukénych peci si vyzaduje okrem klasickych predzliatin hlinika, aj
alternativny vyrobny program, ktory je v stlade s dopytom na trhu a poziadavkami zakaznikov.
Pre prevadzku Heneken Melts su to titanové ferozliatiny s obsahom titanu 75 - 85 %, zbytok
prevazne zelezo. Takto bude uzivatel’ schopny pruzne reagovat na poziadavky trhu a zédkaznikov,
sucasne sa navySi a stabilizuje aj zamestnanost’. Alternativny vyrobny program — vyroba
titdnovych ferozliatin — nespdsobi zmeny v objeme vyroby, ked’ze sa s hlinikovymi predzliatinami
bude vyrabat’ striedavo, podla aktudlneho dopytu. Sucasnd vyroba obidvoch typov predzliatin
technicky nie je mozna. Limitujucim faktorom je vykon napajacej sustavy. Vyroba v indukénej
peci si vyzaduje Co najsuchSie vstupy, bez akejkol'vek vlhkosti, z toho dovodu je nutné ich
predupravit’.

Hala ma obvodové rozmery 44 x 18 metrov a vySka v bode védznikov je 10,017 m. Ocelova
kons$trukcia je oplastend sendviCovymi panelmi. Podlaha je tvorena izolovanym leStenym
betdnom s predpisanou nosnostou a oteruvzdornostou. Vymenu vzduchu zabezpecuje prirodzené
vetranie. Pre plynulé zasobovanie vyroby a udrzanie vstupov v suchom stave, je hala vstupov
prepojena krytym prechodom do vyrobnej haly — priemyselnej haly taviarne.

Prijem vstupnych surovin, ktoré budl pozostavat’ prevazne zo suchych Ti triesok, bude priamo
Vv hale, kde sa pomocou mostového Zeriavu, alebo vysokozdvizného vozika, vyloZia na urc¢ené
miesto. V hale je umiestnend uzatvorena dvojliniova linka na predipravu.

Popis procesu predupravy vstupov pre indukéné pece — uzatvorena dvojliniova linka

Proces zac¢ina vlhéenim opakovane pouzivanou reznou kvapalinou ( ziska sa odstredenim vlhkych
triesok ) nedostato¢ne vlhkych triesok ( rozpustenie necistot ) v zasobniku, drobenie — drvenie na
granulometriu do 20 mm, dvojstupfiové odstred’ovanie a dosuSenie vlhkosti na pozadovani
vyslednu vlhkost’ 0,1 % sucasne s druhym stupiiom odstred’ovania. Zaroven sa takto predupravené
vstupy pre induk¢éné pece budu skladovat’ v debnach do ich spracovania v suchom prostredi.

Pracovny postup :

dovoz suroviny do skladu

vykladka a skladovanie do doby predupravy
proces zavazania do zasobnikov

proces drvenia

proces odstred’ovania

proces dosusovania

umiestnenie predupravenej suroviny na medzisklad

@roao0 o

Posudzovanie vplyvov ¢innosti na zivotné prostredie (Zak. NR SR ¢. 24/2006 Z. z.) Zamer 114



Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

Linka pozostava z dvoch identickych subeznych zostadv zariadeni. Zabezpeci vlhéenie , drvenie,
odstredenie a dosusenie vstupnych Ti triesok na pozadovanu vysledna vlhkost’ 0,1 % vlhkosti. Jej
vykon je 750 kg / hodinu a je riadena automaticky systémom PLC SIEMENS S7.
Vstupnt Cast’ linky tvoria dva zasobniky zvéaranej konstrukcie, v spodnej Casti osadené podavacim
zavitovkovym dopravnikom D=400 mm ( priemer podavacieho zavitovkového dopravnika je 400
mm ). Plnenie zasobnikov bude zabezpecené lyzicou kolesového nakladaca pri volne
uskladnenych trieskach v hale, alebo Zeriavom z big-begov. V spodnej Casti zasobnika je vlozka
z perforovaného plechu , ¢o zabezpec¢i odvedenie nadbyto¢nej povrchovej kvapaliny z Ti triesok.
Odcerpanie kvapaliny zabezpeci v uzatvorenom systéme osadené cerpadlo. Naplnenie zasobnikov
Ti trieskami strdzi osadeny optoelektricky detektor.
Zavitovkovy dopravnik podava triesky do prednej ¢asti nasypky, kde triesky gravita¢ne padaju do
drvica. Predna Cast’ nasypky je osadena integrovanym postivacom a vyhadzovac¢om neziaducich
predmetov ( predovsetkym mechanické zelezné primesi ).
Drvi¢ drvi podavané triesky na velkost’ do 20 mm dizky, ¢o zabezpetuje osadené sito s touto
okatostou. Podrvené triesky st spod drvi¢a vynasané zavitovkovym dopravnikom D=180 mm do
odstredivky, ktora zbavi triesky povrchovej kvapaliny. Cely proces pracuje v automatickom cykle,
véitane operativneho Cistenia zariadenia stlaenym vzduchom. Zachytend kvapalina je
prederpavana erpadlom do plastovej nadrze s objemom 1 m®. Na plastovych nadrziach je osadeny
bezpecnostny snimac hladiny proti preteCeniu. Proces odstredenia v prvom stupni zabezpedi, ze
podrvené Ti triesky maji v tomto kroku procesu zostatkovu vlhkost’ maximalne 1 %. Garantované
dosusenie na 0,1 % vlhkosti zabezpec€uju infraziarice, integrované v druhom stupni odstred’ovania.
Preto je predpoklad, Ze sa asi 0,8 az 1% vody z kvapaliny poc¢as dosuSovania odpari. Odstredena
kvapalina je zhromazd’'ovana aurfena na spracovanie zmluvnou opravnenou organizaciou
v dohodnutych intervaloch.
Na vystupe z linky st osadené motoricky ovladané sklzy, ktoré¢ dokazu zabezpecit’ rovnomerné
naplnenie nadob Ti trieskami. Hladinu triesok v debnach sleduju integrované laserové snimace
hladiny.

Po podrveni a vysuSeni sa Ti triesky skladuju v priestore haly v medzisklade predupravenych
Ti triesok. Sucasne sa mnozstvo prijatych neupravenych vstupnych surovin a hotovych
predupravenych vstupnych surovin v medzisklade méze pohybovat’ v mnozstvach 50 + 50 ton.

18. Priemyselna hala — taviaren na recyklaciu kovovych odpadov a zlievanie zliatin
Navrhovanym rozSirenim prevadzky dojde ku zmene

V sucasnosti sa v prevadzke realizuje tavenie Al odpadu v taviacich peciach s odlievanim
hlinikovych zliatin a predzliatin nezeleznych kovov do ingotov v obmedzenom rozsahu objemov.
Jedna sa o vyrobu Al ingotov rézneho chemického zloZenia, v sulade s poziadavkami zdkaznikov
a EN . Sucasna denna taviaca kapacita je do 18 t Srotu za den.

Uvedenymi zmenami v ,Zamere“ sa dennd kapacita zvySi z pdvodnych 4500 ton na
novonavrhovanu kapacitu 10300 ton zhodnocovanych odpadov.

Zvysenim kapacity vyroby sa prekro¢i zakonom stanoveny limit na podmienky a povinnosti
prevadzky, spadajuce pod povolovanie podl'a zdkona 39/2013 Z. z. o IPKZ .

Zvysenim kapacity vyroby sa prekro¢i zakonom stanoveny limit na podmienky a povinnosti pre
prevadzku VZZO podla zékona 39/2013 Z. z. o ovzdusi.

Vyrobny recykla¢ny proces zhodnocovania odpadov sa oznacuje ¢innostou R4.

Priemyselna hala o rozmeroch, Sirka : 18,0 m a dizka 60,5 m, je uréend na vyrobu
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zliatin a predzliatin nezeleznych kovy a zmieSanych kovov recyklaciou nakupovanych kovovych
odpadov . Oplastenie haly ma murovany sokel do vysky cca 1,8 m. Nad soklom je obvodovy plast’
z lakoplastového trapézového plechu. Na pozdiznych stranach v hornej ¢asti pod viznikmi je hala
presvetlena a vetrana oplastovacimi doskami z perforovanych sklolaminatovych vinitych dosak v
pase o vyske 2 m. Na ocelovych vdznikoch st upevnené vinité plechy, ktoré tvoria krytinu.
Celkova vyska haly je 9,6 m a je zabezpecena osvetlenim, kamerovym monitorovacim systémom
a informa¢nymi displejmi vyrobného procesu pre operatorov. Podlaha pracoviska je
zelezobetonova s nepriepustnou izolaciou, na ktorej je umiestena technoldgia v nasledovnej
skladbe :

o Vyroba zliatin recyklaciou hlinikového odpadu — linka A
»  Taviaca pec dvojzonova o kapacite 10 ton tekutého kovu
»  Ustal'ovacia pec o kapacite 12 ton tekutého kovu

J Vyroba predzliatin recyklaciou odpadu z nezeleznych kovov — linka B
»  Taviaca pec o kapacite 2,5 ton tekutého kovu
»  Indukéna pec s dvoma samostatnymi kelimkami

. Ostatné technologické zazemie

Automatizovana odlievacia sustava ingotov s robotizovanym pracoviskom ukladania
ingotov do zvdzkov a odlievacia ststava predzliatin

Potrubny a zékrytovy systém filtracného zariadenia

Vstavok — administrativno-socialne zazemie vyroby s laboratoriom

Doplnkové vyrobné zariadenia a prevadzkové subory ( ploSinové vahy, prediprava
vstupov, lis na stery, pomocné zariadenia )

VVY 'V

Vyroba zliatin recyklaciou hlinikového odpadu - linka A:

a) Taviaca pec
Taviaca pec — zakladné technické parametre :
Jednokomorova dvojzonova plynova taviaca pec s hydraulikou typ ST-G3T10 HT LuVo.

- sklopna pec s taviacou zonou a zbernou nistejou

- pec postavena na tenzometrickych véhach pre kontrolu hmotnosti vstupov a vystupov

- kapacita pece : 10 ton tekuté¢ho kovu

- vnatorné rozmery zbernej nisteje : 2000 x 2350 x 900 mm

- vnutorné rozmery taviacej zoény : 1800 x 1500 x 1750 mm

- maximalna taviaca kapacita : : 3,5t vstupov Vv tvare ingotov za hod.

- ohrev : 2 ks plne automatickymi rekuperaénymi horakmi, vykon v taviacej zéne 210 —
2000 kW, v zbernej nisteji 60 — 630 kW. Riadenie prostrednictvom PLC so vstavanym
PID modulom pre riadenie teploty pecného prostredia

- spalované médium : zemny plyn

- spaliny vedené do dospal’ovacej komory, kde sa dospal’'uji horl'avé zlozky na
pozadovany obsah voI'ného CO.

- dospalené spaliny a vzdus$nina vedena do filtraéného zariadenia

- energetickd ucinnost’ : 650 kW na 1000 kg tekutého kovu o teplote 720 °C

- nomindlna teplota v komore : 700 — 850 °C

- nakldpanie pomocou hydraulického agregatu, prikon 7,5 kW

- celkovy instalovany elektricky vykon : 15 kW

- ocelovy skelet, vymurovka zo ziaruvzdorného materialu, plast’ izolovany

- celkova hmotnost’ pece : cca 60 ton

Posudzovanie vplyvov €innosti na zZivotné prostredie (Zak. NR SR ¢. 24/2006 Z. z.) Zamer 116



Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

Existujuce zariadenie je usadené na tenzometrickych vahach, umiestnenych v Styroch rohoch
skeletu. Tento vazny systém poskytuje hmotnostné tidaje pri vsadzkovani, prelievani roztavené¢ho
kovu do ustal'ovacej pece a aj pri odsterovani. Je vel'mi i€¢innou pomodckou pri vypocte finalnych
bilancii tavieb. Zariadenie — taviaca pec - ma pddorysni plochu 40,67 m2, s maximalnou
operacnou vySkou 4,7 m, pricom otvaranie dveri pece anakldpanie pece je vykonavané
hydraulicky. Ohrev zariadenia je zabezpeCovany horakmi 2 X 1000 KW a 2 x 630 kW, ¢o znamena,
ze maximalny tepelny vykon zariadenia je 3 260 kW, pri pouziti vyhrevného média zemny plyn .
Maximalna hmotnost’ vsadzky je 10 ton v zavislosti od kovonosného podielu vo vsadzke
(vytaznosti) s maximalnym realnym taviacim vykonom pre zmesovy srot 1,5 t/h. Cas tavby sa
v zavislosti od kvality vstupov anadvizujicich procesov v linke, rychlosti vsadzkovania,
vykonovych parametrov a odsterovania, pohybuje pri beznej prevadzke od 8,5 h do 12 h.

Horéky aich reguldcia udrzuju teploty v jednotlivych zénach pece podla nastavenych hodnot.
Tekuty kov ma mat’ 740 °C, taviaca zéna maximalne 1 000 °C vo vol'nom priestore zony.

Taviaca pec ma pracovnu vymurovku zo sintrovaného liateho Ziaruvzdorného betdnu.
Hydraulicky agregat tvori hydraulicky celok s hybnymi hydraulickymi prvkami a elektronickym
zdvihom dveri a pece .

Automatické horakové systémy aj s prisluSenstvom pozostavaju z atmosférickych hordkov SNM
84, ktoré su navrhnuté pre spalovanie zemného plynu vzduchom a riadené riadiacou jednotkou
SIEMENS SYMATIC S7. Ostatna cast systému tvori regulatna rada, pozostavajuca
z magnetickych ventilov a filtrov. Hordky su osadené aj bezpe¢nostnymi ionizaénymi straZzcami
plamena. Stcast’ou zariadenia st aj detek¢né, regulacné a doplnkové technologické prvky urené
na meranie teploty, regulovanie tlaku vzduchu a plynu na spalovanie. Vzduch na spalovanie
dodava ventilator, riadeny frekvenénym meni¢om. Jeho otacky riadi riadiaca jednotka S 7 na
zaklade stechiometrického (reakény pomer plynu a vzduchu) pomeru dokonalého spalovania

plynu.
Popis technologického procesu tavenia v taviacej peci.
Samotny proces pozostava z nasledovnych krokov ktoré sa cyklicky opakuju :

» Priprava vstupov — triedeného odpadu - do zavéazacieho dopravnika
» Davkovanie hlinikového odpadu do taviacej pece
» Tavenie pri teplote pecnej atmosféry do 1 000 °C v taviacej zone prebicha v krokoch :
e Tavenie zacCina ddvkovanim vstupov na suchu nistej (vyvysené dno taviacej zony),
kde sa postupne vsadza potrebné mnozstvo vsadzky.
e Tavenie Al Srotu sa vykonava postupne v niekol’kych krokoch, po roztaveni davky
na suchej nistej sa opakovane dosadzuje d’al§i material
e Nepretrzity ohrev taveniny, udrzovanie na konStantnej teplote 740 °C
e Stahovanie sterov do liatinovych nadob zo suchej nisteje( taviacej zony ) a zbernej
nisteje (udrziavacej zony ) oddelene ( tieto stery sa nemiesaju ), nasledné lisovanie
sterov ( stery sa zhutnia a vytlaéi sa z nich pouziteny kov ). Stery z udrziavacej
zOny su zaruCene bez mechanického Zeleza, v steroch z taviacej zony sa mozu
vyskytnat’ ¢asti mechanického Zeleza ( ocel'ové zaliatky v odpade )
e Meranie teploty taveniny pocas procesu prebieha nepretrzite
e (Odoberanie vzorky na kontrolu chemického zloZenia emisnym spektrometrom
e Odpich taveniny, kedy sa tekuty kov pomocou prelievacicho ZI'abu preleje do
ustalovacej pece
e Vycistenie pece od usadenin
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e Opakovanie procesu

b) Ustalovacia pec
Ustalovacia pec sluzi nalegovanie hlinikovych zliatin za ucelom dosiahnutia finalneho
chemického zloZenia aktualne vyrabanej hlinikovej zliatiny a jej ustalenia ( homogenizacia teploty
a chemického zlozenia v celom objeme, usadenie nekovovych vmestkov ( oxidov ) na dno pece ),
ako doplnujica technoldgia taviacej pece. Finalne vyrobky — ingoty - sa odlievaju z tejto pece do
nekone¢ného odlievacieho pasa.

Ustalovacia pec TH 12 / V1GI s vykonom atmosférického horaka Weishaupt WM-G 10/3-A -
1000 kW, je vyhrievand zemnym plynom . Pec ma kapacitu 12 ton tekutého kovu, hmotnost’
prazdnej pece je 42 ton. Pod ocelovym skeletom s vystuzami sa nachaddza vrstvena vymurovka,
pozostavajtiica z 20 mm hrubych keramickych izolaénych dosiek, na nich je nalepena 'ahké tepelna
izolacia z vlaknitych dosiek o hribke 50 mm. Pracovnad vymurovka pece je kombinovana z liateho
ziaruvzdorného betonu pod troskovou Ciarou, Samotovych tehal nad troskovou ¢iarou a strop pece
je zo ziaruvzdornych vlaknitych rohozi. Zdvih pece a otvarania dveri zabezpecuje hydraulicky
systém. Zdvih pece je automaticky v zavislosti od hladiny tekutého kovu v odlievacom Zlabe.
Riadenie zdvihu zabezpecuje riadiaca jednotka SIMATIC S 7 na zéklade udajov z infracervenych
snimacov, umiestnenych nad odlievacim zl'abom.

Pec je vybavena horakovym systémom o vykone 1 x 1000 kW Weishaupt WM-G 10/3-A v
monoblokovom vyhotoveni, vratane zabudované¢ho ventilatora. Horak disponuje vlastnou
regulacnou radou plynu a riadiacim systémom. Riadenie obsahuje programovi automatiku s
ionizacnou plamenovou poistkou. Ma zabudovany systém inteligentnej PID regulacie teploty
Vv sucinnosti s riadenim PLC Siemens.

Stcastou pece je induk¢éné mieSanie taveniny pomocou elektromagnetického induktora

GORS I s celkovym prikonom 65 kW, z ¢oho je efektivny vykon na mieSanie 27 kW. Induktor je
pridavné zariadenie namontované¢ na zadnej stene pece. Vo vymurovke je vytvoreny kanal
a indukované magnetické pole premieSava tekuty kov v peci prostrednictvom usmerneného pradu
cez kanal. Pridenie kovu zabezpeci intenzivne rozptstanie legir a homogenizaciu teploty v celom
objeme. Induktor pracuje kampanovite, radovo niekol’ko minut jednorazovo. Mé uzavrety
mrazuvzdorny chladiaci systém s nidzovym chladiacim okruhom, ktory je napojeny na vodny
zdroj objektu vyroby zliatin.

Kontrola chemického zloZenia roztaveného kovu je vykondvand na odobratych a opracovanych
vzorkach pomocou emisného spektrometra SPECTROLAB.

Popis technologického procesu finalizacie zliatiny v ustal’ovacej peci.

e Plnenie — po roztaveni Srotu v taviacej peci, sa tekuty kov pomocou prelievacieho zl'abu
preleje do ustalovacej pece na dokoncenie vyroby zliatiny.

e Legovanie — uprava chemického zlozenia je proces, pocas ktorého sa pridaju legujuce
prvky vo forme kovov, predzliatin a kovonosnych pripravkov vo forme tabliet. Pridané
mnozstva sa vypocitaju na zaklade aktualne nameraného chemického zlozenia a hmotnosti
kovu v peci a pozadovanym vyslednym zloZenim zliatiny. Po ukonéeni legovania a
merania chemického zlozenia ddjde k ustal'ovaniu hotovej zliatiny.
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e Ustalovanie — ustal’'ovanie je proces, pocas ktorého sa hotova vyrafinovana zliatina udrzuje
v peci pri konStantnej teplote bez pohybu. Teplota je zhodné s odlievacou teplotou 720 —
740 °C. Pocas ustalovania sa zo zliatiny vylic¢ia a usadia na dne, alebo vyplavaju do
povrchovej ochrannej oxidickej blany nekovové oxidické Castice, ktoré by znehodnocovali
Cistotu zliatiny.

e Odlievanie - po legovani, stiahnuti trosky a peny do zberného kontajnera a ustaleni kovu
sa cez vypustny otvor vylieva tekuty kov do odlievacieho zl'abu naklopenim pece. Z
odlievacieho zl'abu tekuty kov postupuje cez keramicky filter vo filterboxe, nasledne do
davkovaciecho bubna akokil na odlievacom pase. Déavkovaci bubon sa otaca
synchronizovane s kokilami na pase a zabezpecuje nalievanie presného mnozstva kovu do
jednotlivych kokil, ktoré st umiestnené na odlievacom pase. Pomalym posunom
odlievacieho pasa, kov v kokile pomaly tuhne. V poslednej tretine pasa je chladenie
ingotov intenzifikované vodnou hmlou z rozpraSovacov. Vodnd para je odvedend do
atmosféry mimo halu. Synchronizovany vyklepavac¢ uvolni z kokily ingoty. Robotizované
zariadenie odoberd jednotlivé ingoty, polohuje ich a priemyselny robot ,,ABB* ich uklada
do stohu. Nastohované ingoty sa ulozia do vyhradeného priestoru, kde vychladnt. Po
vychladnuti na teplotu pod 40 °C sa zvézky balia paskovanim, vaZzia, osadia identifika¢nou
etiketou a ulozia do skladu hotovej vyroby.

e Pracovny cyklus ustalovacej pece je zavisly od doby finalizécie zliatin, Casu liatia do
ingotov a v nekone¢nom rade méze byt ovplyvneny aj I'udskym faktorom (organizacia
prace, individualne schopnosti a skiisenosti pri legovani).

Vyroba a recyklacia hlinika — Specialne hlinikové predzliatiny — linka B :

c¢) Taviaca pec linky indukénych peci
Taviaca plynova pec je usadena na tenzometrickych vahach, umiestnenych v Styroch rohoch
skeletu. Tento vazny systém poskytuje hmotnostné tidaje pri vsadzkovani, prelievani roztavené¢ho
kovu do indukénej pece a aj pri odsterovani. Je vel'mi G€innou pomdckou pri vypocte findlnych
bilancii tavieb. Vsetky pohyby pece zabezpecuje hydraulika typu S-G1T2,5 CH. Existujice
zariadenie zabera podorysni plochu 28,8 m2 a jeho maximalna operac¢na vyska je 6,4 m. Otvaranie
dveri a naklapanie pece je vykonavané hydraulicky. Ohrev zariadenia je zabezpeCovany horakmi
2 x 450 kW, ¢o znamena suhrnny tepelny vykon 900 kW pri pouZziti vyhrevného média zemny
plyn .
Maximalna hmotnost' vsadzky je 2,5 tony v zavislosti od kovonosného podielu vo vsadzke
(vytaznosti) s maximalnym taviacim vykonom 1 t/h . Cas tavby sa v zavislosti od kapacity,
procesu vsadzkovania a odsterovania pohybuje pri beznej prevadzke od 2h do 4h . Horaky a ich
regulécia udrzuju teplotu pece v taviacej zoéne do 1000 °C. Roztaveny tekuty kov steka do zbernej
nisteje v udrzovacej zone.
Vymurovka pece je vrstvena, pozostava z ahkej vlaknitej izolacnej vrstvy a pracovnej zo
ziaruvzdorného sintrovaného betonu. Hydraulicky agregat tvori hydraulicky celok s hybnymi
hydraulickymi prvkami a riadenym elektronickym zdvihom dveri a pece .
Stucastou zariadenia st aj detekéné, regulacné a doplnkové technologické prvky, urené na
meranie teploty , regulovanie tlaku spalovacieho vzduchu a teploty v komore a podobne. Riadenie
procesu tavenia je plne automatizované a riadené riadiacim systémom Siemens SIMATIC S7.
Vsadzkovanie je poloautomatické, prostrednictvom skipového vytahu, ktory je zabezpeceny
bezpecnostnymi prvkami.
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d) Induk¢nad pec

Pozostava zo systému rozvadzacov a riadiacej skrine ktoré tvoria kompaktnu jednotku napajania
ariadenia. Dva samostatné kelimky st umiestnené v bezpecnej vzdialenosti navzdjom aj od
riadenia. Po obvode kelimkov su umiestnené duté cievky, chladené nemrznicou kvapalinou.
Poklop je kombinovany, privddza a udrzuje nad hladinou argénovi ochrannu atmosféru. Pocas
davkovania legury cez otvor v poklope sa ochranny tc¢inok Ar ¢iastocne narusi, ale po dokonceni
davkovania sa opat’ obnovi. Pod kelimkami st havarijné bariéry na usmernenie kovu.
Zdvih kelimka pred odlievanim zabezpeCuje hydraulicky systém, rovnako aj zdvih a odklopenie
poklopu.

e Kapacita kelimka je 1200 kg tekutého kovu.
Kelimky vsadené do vyvysenych pracovnych plosin ( bezpecnost prace )
Napdjacie napitie — 575 V
Napdjanie zo samostatného transformatora
Celkovy elektricky vykon — 750 kW
Spotreba priemyselného Ar 99 — 90 — 120 litrov / minatu
Vymurovka — ocelovy plast, izolacna vrstva, pracovna vymurovka je do Sablony dusana
zo ziaruvzdornych sypkych praskov, susena a vypalena pomalym sintrovanim
Nezavisla praca oboch kelimkov suc¢asne
e Taviaci vykon sa rozdel'uje, nesmie stthrnne prekrocit’ 750 kW

Indukéna pec pracuje s tekutym kovom, ktory sa prepravuje z taviacej pece 2,5 tony. V pripade,
ze nie je k dispozicii tekuty kov ( taviaca pec nepracuje ) mdze pracovat’ na baze pretavovania
hlinikovych ingotov o €istote minimalne 99,5 % Al, alebo iného kovu, vhodného na priame tavenie
v indukénej peci. Na dokoncenie aktudlne vyrabanej predzliatiny sa pouzivaju d’alSie kovy ako
legovacie prvky napr. Mn, Cu, Sb, Fe, Sr, Ti, Ni, V, Zr, popripade iné poZadované kovy. Spolu
tvoria Specialne zliatiny, tzv. ,,predzliatiny*.

Predzliatiny st zliatiny bazického kovu o Cistote minimalne 99,5 % a prisadového kovu
v mnozstvach 5 az 80 %. Priamo z predzliatin sa vyrobky nevyrabaju, nemaju vhodné fyzikalne
a mechanické vlastnosti. V metalurgii sa pouzivaju na legovanie prislusného prisadového prvku
Vv bazickom kove do redlne vyuzite'nych zliatin. Bazicky kov je tym kovom v predzliatine, ktory
urcuje, v akej oblasti sa dand predzliatina pouzije.

Proces tavenia a rozpustania pridavného kovu v bazickom materiali sa uskuto¢iiuje pod
argénovou atmosférou. Argon je privadzany zo zasobnika cez odparovace do hermeticky
uzatvorené¢ho poklopu kelimka. Argon zabraiuje oxidécii ( zhoreniu ) pridavnych materidlov
v atmosfére vzdusného kyslika pocas procesu viacsmerného mieSania indukovanym magnetickym
polom. Vhodné viacsmerné mieSanie v konfiguracii s vhodnou teplotou taveniny pre danu
predzliatinu, vo findle urCuje kvalitu mikroStruktary predzliatiny, ktora je z hladiska kvality
produktu uréujiicim parametrom.

Meranie vysledného chemického zloZenia sa prevadza na odobratych vzorkach
laboratornym RTG pristrojom a kontrola mikroStruktiry na vybrusoch vzoriek pomocou
elektronového mikroskopu.

Na juhovychodnej strane priemyselnej haly je osadena chladiaca jednotka, filter a komin pre
prevadzkovu vzduchotechniku. Na severozapadnej strane priemyselnej haly je osadené argénova
stanica s odparova¢mi. Pre technologiu indukénej pece boli dobudované nové elektrické rozvody,
plynové rozvody, rozvod argéonu k indukénym peciam , prevadzkova vzduchotechnika, rozvody
stlacen¢ho vzduchu.
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Popis technologického procesu tavenia v indukénej peci.

Plnenie — indukéna pec sa sklada z dvoch samostatnych kelimkov riadenych z jedného riadiaceho
systému. V kazdom kelimku je mozné pripravovat’ iny druh predzliatiny. Ak nie je k dispozicii
tekuty kov ( taviaca pec nepracuje ), predzliatiny je mozné vyrabat z ingotov, alebo zo Srotu
vhodnej kusovosti. Vstupy su privezené pomocou vysokozdvizného vozika na palete, ktora sa
umiestni na ploSinu vedl'a indukénej pece. Vsadzanie do pece sa v takomto pripade realizuje rucne,
alebo pomocou vsadzacicho zI'abu. Na jednu tavbu sa vsadza stihrnne 1,1 - 1,3 t materialu a tavba
moze trvat’ 3 - 5 hod. v zavislosti od toho, ¢i sa pracuje so zakladnym tekutym kovom, alebo sa
vyraba z ingotov alebo $rotu — odpadu.

Tavenie a rozpustanie pridavného kovu — Indukovany el. prad zabezpeci ohrev tekutého kovu,
alebo roztavenie vsadzky z odpadu vhodnej kusovosti alebo ingotov a jej ohrev. Potom sa do
tekutého kovu pridava prislusny pridavny kov vo forme ¢istych kovov — ingotov, alebo kovového
predpripraveného vyrobného odpadu — Srotu ( napr. Mn, Cu, Sb, Fe, Sr, Ti, Ni, V, Zr). Pocas
rozpustania sa teplota taveniny zvysuje na prisluSné rozpustacie teploty podl'a druhu predzliatiny
Vv stlade s bindrnymi ststavami prislusnych kovov, maximalne na 1500 °C.

MieSanie- Uprava Struktary predzliatiny — je ukon, kedy je uz takmer rozpusteny pridavny kov v
zékladnom kove a elektromagnetickym premieSavanim v roznych smeroch, réznymi rychlost’ami
po stanovenu dobu, sa dokon¢i rozpustanie a upravuje sa Struktura pridavného kovu v zékladne;j
matrici. Pracovny postup je identicky pre predzliatiny vSetkych druhov.

Meranie chemického zloZenia — sa vykonava na odobratej a vychladnutej vzorke z kelimka
pomocou RTG pristroja. Vzorka sa opracuje, alebo rozmerovo prispdsobi pracovnej komore
pristroja.

Odlievanie - po odobrati trosky a peny do zberného kontajnera sa vylevkou vylieva tekuty kov do
odlievacieho zl'abu naklopenim pece. Z odlievacieho Zl'abu tekuty kov postupuje nasledne do
odlievacieho pasu. Vylievanim tekutého kovu zo ZI'abu do nalevky, ktora je sucast'ou odlievacieho
pasa a jej rytmicky riadenym synchronizovanym pohybom nad odlievacim pasom vykonava
nalevka vykyvny pohyb, ¢im zabezpecuje nalievanie kovu do jednotlivych kokil, ktoré su
umiestnené na odlievacom pase. Pomalym posunom odlievacieho pasa kov v kokile pomaly tuhne
a obsluha na konci dopravného pasu odobera jednotlivé ingoty a uklada ich do ocel'ovych debni.
Po vychladnuti ingotov sa manudlne stohujii na EUR palety. Nastohované bloc¢ky sa ulozia do
vyhradeného priestoru, kde po baleni, vaZeni a osadeni etiketou, su pripravené na expediciu.
Expedicia - forma dodavanych predzliatin je v tvare odliatych ingotov, tzv. WAFLE na EUR -
paletach. Jedna sa o tie druhy, ktoré tvoria kompaktné ingoty a nie su nadchylné na lamanie. Tie
druhy predzliatin, ktoré¢ sa samovolne lamu, su dodavané v big-begoch. Niektoré druhy sa na
zéklade poziadaviek zdkaznikov mozu drvit’ na rozne frakcie od 1 do 80 mm. Na drvenie ingotov
Vv tvare Wafli sa pouziva ¢el'ustovy drvi¢ typ JAW CRUSHER, model DB-225, vykon pohonu 15
kW.

Ostatné technologické zazemie:

e) Sklad NO a havarijna sada
Sklad nebezpecnych odpadov je vytvoreny v ramci vyrobnej haly pre potreby okamzitej eliminacie
pripadnej havarie a zachytenia zneCist'ujicich alebo nebezpeénych latok v pripade havarie. Sklad
je vymedzeny priestor s absorpénym materialom , nadobami na ulozenie zachytenej nebezpecnej
zneCist'ujucej latky, lopatou , metlou , sorpénou stipravou tkanivového charakteru .
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f) Filtracné zariadenie

Technologia je prispdsobena planovanému narastu vyroby pricom po planovanom zvyseni dennej
kapacity vyroby bude pracovisko kategorizované ako vel’ky zdroj znecistenia ovzdusia — VZZO.
Vybudovany novy filter z roku 2019 , ktory je dostato¢ne dimenzovany pre vsetky existujice
zariadenia ma odsavaciu kapacitu 40 000 m3 vzdu$niny . Zdroje emitujice znecistujuce latky
zachytavané v spoloc¢nom filtracnom zariadeni a vypustané v zjednotenom vyduchu su :

e Plynova taviaca pec 10 ton

e Plynova ustal'ovacia pec 12 ton

e Plynova taviaca pec 2,5 tony

e Induk¢na pec

e Lisovanie sterov

Pre rieSenie odsdvania zneCistenych vzdusnin a zachytdvanie znecistujicich latok je
prevadzkované vzduchotechnické filtraéné zariadenie, ktoré spiiia poziadavky platnej legislativy
na ochranu ovzdu$ia. Jeho sucastou okrem potrubného systému si cykléon a davkovanie
absorbentu — hydrat Ca v dozirovacom zariadeni ( zasobnik s rotaénym davkovacim systémom ).
Absorbent sa davkuje do potrubia pred cyklonom. Jeho ulohou je viazat’ organické aj anorganické
ZL, emitované zvySenou zat'azou systému.

Pre pretavovanie a odlievanie hlinika s ur¢ené nasledovné limity ZL — navrhovany stav

EL Garantovany | Objemovy | Hmotnostny
Zdroj ZL [mg/m?] EL prietok tok
g [mg/m?] [m¥hod] | [kg/hod]
TZL 10 <1 0,039
SO, - - -
Plynova taviaca pec NO, - - N
(kapacita 10 t) Co ; - -
Plynova ustal’'ovacia pec TOC ; ; .
plomnian - o T
ynova 1aviaca p HCI 30 <5 0,195
(kapacita 2,5 t) 5 -
Indukéna pec dib enzo(aﬁpyren, ) 0,05 < 0,05 0,002
Lisovanie sterov ibenzo(a hantracén
>Tazké kovy 1 <0,1 0,004
PCDD/DF 0,1 ng <0,05 1,95.10°
ZL Emisné limity
TZL 10 mg/m?®
SO2 neurcené
NOx ako NO2 neurcené
CcO neurcené
TOC neurcené
HF 3 mg/m® alebo 25 g/h
HCI 20 mg/m? alebo 200 g/h
2.skup.,3.podskup.('azké kovy) 1 mg/m3, (5 g/h)
6.skup., 3. podskup. benzo(a)pyrén, | 0,05 mg/m® alebo 0,15 g/h
dibenzo(a,h)antracén
PCDD/F 0,1 ng-TEQ/m?®
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Maximalny odsavaci vykon pre jednotlivé zariadenia :
> Plynova taviaca pec 10 t je nastavena na max. odsavaci vykon 15 000 m3/h
> Plynova ustalovacia pec je nastavena na max. odsavaci vykon 7 500 m®h

> Plynova taviaca pec 2,5 t je nastavena na maximalny vykon 5000 mh

» Indukéna pec je nastavena na odsavaci vykon 2x 3000 m¥h

» Lisovanie sterov je nastavené na max. odsavaci vykon 2 000 m3/h
Spolu maximéalny odsavaci vykon zliuceny do filtra¢ného zariadenia 35500 m¥h

Odsavaci vykon 35 500 m?/h je vykon postacujuci na odtah spalin a zne&istenej vzdusniny pocas
akéhokol'vek prevadzkového rezimu. Skrtiacimi klapkami v potrubnom systéme je mozné vykony
usmeriiovat’ tak, ze sa odsavaci vykon presmeruje tam, odkial’ je prave nutné odsavat’ viacej,
popripade je mozné celkovy vykon regulovat’ frekvenénym meni¢om ventil4tora.

Vyska komina na vyduchu je v stilade s Vyhl. MZP SR &. 410/2012 Z. z., pre VZZO je 12,8 m
Sthrnny tepelny prikon zariadeni v taviarni je 2,1 MW

Oznacenie zariadenia - hadicovy filter s tlakovzduSnou regeneraciou - typ DLH 600 — 10K.
Hadicovy filter DLH 600 — 10K sluZzi na odlucenie prachu zo vzdusniny.

Technické parametre:

Prietokové mnozstvo: max. 40 000 m3/hod.
Filtracna plocha: 600 m2

Tlakova diferencia max.: 2 450 Pa

Maximalna koncentracia TZL vstup: do 100 g/m3
Maximalna koncentracia TZL vystup: do 10 mg/m3
Maximalna vstupna teplota: 150 °C

Doplnkova funkcia filtraéného zariadenia — dozirovanie absorbénym materidlom hydrat Ca za
ucelom naviazania ZL .

Vystup odprasovania — zl'abova vysypka so zavitovym dopravnikom a rotacnym podavacom
Regeneraény systém - snimac tlakovej diferencie - moznost regeneracie On — Of line vysusenym
stlaCenym vzduchom, ktory dodava Spirdlovy kompresory Schneider.

Prevadzka VZZO( Velky zdroj znecist’ovania ovzdusia )

Kategorizacia zdroja — novy stav

V zmysle prilohy ¢. 1 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z, ktorou sa vykonavaji niektoré ustanovenia
zékona o ovzdusi v zneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z. z., vyhlasky ¢. 252/2016 Z. z. a vyhlasky ¢.
315/2017 Z. z. predmetny zdroj je mozné kategorizovat’ takto:
2. VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV
2.8 Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie kovového
Srotu s projektovanou taviacou kapacitou v t/d:
b) pre ostatné nezelezné kovy
2.8.1 Tavenie nezeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie kovového
Srotu s projektovanou taviacou kapacitou > 20 ton za den:
b) pre ostatné nezelezné kovy — vel’ky zdroj

Posudzovanie vplyvov ¢innosti na zivotné prostredie (Zak. NR SR ¢. 24/2006 Z. z.) Zamer 123



Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

Filtraéné zariadenie je ako celok periférne integrované zariadenie taviacich peci na vonkajsej
strane vyrobnej haly napojené jednotlivymi vetvami potrubia na taviace zariadenia . VSetky vetvy
potrubi vyuastuju do jedného filtratného zariadenia dostatocnej kapacity s pozadovanou rezervou
. Jeho prevadzka sa riadi potrebami technologickych parametrov pre vsadzky taviacich peci.
Filtracné zariadenie sa uvadza do prevadzky ako prvé a jeho spravna Cinnost’ je podmienkou
funkcie a prevadzky taviacich peci. Toto zariadenie zabezpecuje ¢iasto¢ne aj vymenu vzduchu vo
vyrobnej hale, nakol’ko prisdva vzdusninu z otvorenych zakrytov.

Obsluha zariadenia zabezpecuje uvedenie do prevadzky (spustenie), prevadzkovanie a vypnutie
(odstavenie) zariadenia. Pred spustenim je potrebné skontrolovat’ otvorenie ventilu privodu
stlaceného vzduchu, zapnutia ventilatoru a nastavenie tlaku na regulatnom ventile. Taktiez
obsluha skontroluje vyprazdnenie zbernych odkalovacich nadob a big-begu pod vysypnikom.
Plny big-beg sa umiestni do skladu nebezpecnych odpadov.

Zariadenie sa zapina a vypina vypinacom na rozvadzaci, alebo spustenim stvisiaceho
technologického zariadenia. Pre spustenie zariadenia sa zapne ventilator a zariadenie prejde po
spusteni do automatického rezimu. Po spusteni zariadenia sa ako prvé automaticky zapinaji
dopravné cesty — rotany podavac¢ pod filtrom a Spirdlovy dopravnik odpraskov. Néasledne sa
rozbehne ventilator, ktory vytvara podtlak v odsavacom potrubi a odtah odsavanej vzdusniny z
jednotlivych odsavacich miest. Po rozbehnuti ventilatora sa na riadiacej skrinke regeneracie objavi
udaj o tlakovej strate filtra. Tlakova strata / idaj na displeji riadiacej jednotky/ zavisi od nastavenia
frekvencného menica a pohybuje sa v rozmedzi 0,45 — 1,25 KPa. Riadiaci modul regenerécie
zaregistruje rozbeh ventilatora zmenou tlakovych pomerov vo filtri a spusti sa automatické
riadenie regeneracie filtra, ktoré ovlada impulzné ventily a néasledne ocistenie filtracnych hadic od
zachyten¢ho prachu.

Kazdé odséavacie miesto je osadené regulacnou klapkou, ktorou je mozné regulovat’ intenzitu
odsavania, alebo toto odsavacie miesto uzavriet. Zberné vrece o velkosti 1 m3 - Big — beg, sluzi
na zber prachovych Castic, ktoré sa zachytia vo filtri. Plnenie Big — begov prachovymi €asticami
nemusi byt symetrické. Po naplneni je potrebné vymenit' zberny Big — beg za novy a plny
umiestnit’ do skladu nebezpecnych odpadov.

g) Vstavok — administrativno-socialne zazemie vyroby
Administrativno-socialne zazemie pre pracovnikov priemyselnej haly preslo v roku 2019
rekonstrukciou a modernizaciou za ucelom zvySenia kvality a Standardu pre pracovnikov vo
vyrobe .Stucastou vyrobnej priemyselnej haly je aj priestor pre administrativne a kancelarske
ukony , testovanie kvality , do¢asny oddych a socidlne zariadenia . Je to murovana sucast’ vyrobnej
haly , ktord zabezpecuje potrebné zazemie pre kontrolu kvality vyroby , zabezpecuje pitnii vodu
a hygienické zariadenia .

h) Doplnkové vyrobné zariadenia , prevadzkové subory a doplnkové ¢innosti :
e Kontrola kvality a chemického zloZenia zliatin hlinika pomocou spektrometra a uprava

Cistoty kovu pridanim rafinacnych soli za G¢elom odstranenia nekovovych primesi
a naplynenia kovu.

e Kontrola kvality predzliatin ( zhoda chemického zloZenia ) sa vykonava laboratornym

RTG pristrojom. Kvalita ( homogenita, mnozstvo nekovovych vmestkov, porezita )
mikrostruktiry sa vykondva elektronovym mikroskopom.
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e Uprava chemického zloZenia taveniny podla poziadaviek odberatela — legovanie
(pridavanie prisadovych kovov vo forme predzliatin alebo tabliet s aktivnym kovom),
rafinacia, filtrovanie pred liatim. Po kazdom zasahu sa opédtovne kontroluje chemické
zloZenie.

e QOdsterovanie — vyberanie sterov a necistdt pomocou hutnickeho naradia uchyteného
na VZV do liatinovych nadob na lisovanie a ich zhromazd'ovanie v nddobéch do tiplného
vychladnutia v sklade ¢. 1, uréenom pre zhromazd’ovanie sterov .

e Lisovanie sterov - pracuje max. 4,5 h denne, ZL sa zachytavaju vo filtri. Lisovanie
nazhromazdenych sterov sa vykondva jednak za ucelom ziskania hlinika k opatovnému
pretaveniu priamo zo sterov a tak isto za u¢elom zachladenia a tym eliminovanie horenia
zbytkového kovu v steroch. Stery nedymia.

e Chladenie ingotov hotovej produkcie sa vykondva vo vyhradenom priestore expedicie .
Nastohované ingoty sa ulozia do vyhradené¢ho priestoru, po vychladnuti a baleni
paskovanim sa vézia, osadia etiketou s identifikacnymi udajmi a su pripravené na
expediciu

e Tenzometrické cestné plosSinové vahy su uréené na operativne vazenie jednotlivych
zasielok v ramci celkovej dodavky vyrobkov. Je to meradlo typu ,,urené®. Na vazenie
zvizkov sa pouzivaji plo§inové vahy do 2 ton vazivosti a je to meradlo typu ,,urené®.

e Zariadenie na snimanie radioaktivity je ru¢né zariadenie , ktoré sa pouZziva pri kontrole
prijmu materidlov na vstupe do vyroby a Vv pripade potreby aj pri expedicii .

e Stlateny vzduchu je produkovany v kompresorovej miestnosti. V hale je osadeny
jestvujici kompresor Schneider AirMaster, typ AMG 30 — SVS DK s prikonom
elektrického pohonu 30kW. Centralny rozvod od kompresora je vedeny po obvodovej
stene haly. Dopojenie vetiev Kk technologiam je zrealizované tlakovymi hadicami.
Stucastou vzduchového systému st odkal'ovace a suSicky vzduchu.

e Technologicka voda a rozvody v hale st na vyhovujucej Grovni. Potreba technologicke;j
vody je pre chladiaci systém . Voda je privedenda hadicou z jestvujiceho odberného
miesta pri vstupne na vychodnej strane ku jednotlivym technologiam .

e Technologicky argén - na severnej strane pri vyrobnej hale je dobudovand argoéonova
stanica, ktora pozostava z 10 m® zasobnika a odparovacej stanice. Rozvod argéonu je po
hale realizovany potrubim po obvode haly az k miestu osadenia induk¢nej pece, ked’ze
indukéna pec ma dva kelimky, rozvod sa rozvetvi na dve vetvy. Dopojenie peci sa
zrealizuje pancierovymi hadicami. Argon v technologickom procese sluzi ako ochranna
atmosféra nad roztavenym kovom, aby nedochadzalo k oxidacii taveniny .

e Vetranie, vzduchotechnika . Pre uvadzany charakter vyroby a skladovania a pre vsetky
priestory bude postacovat’ prirodzené vetranie cez vetracie otvory. Prevadzkova
vzduchotechnika, ktora bola rieSena pre povodnu taviacu pec bola doplnena o napojenie
pre ustalovaciu pec a indukénu pec , pricom kapacitne je navrhnuta tak, Ze pomocou
potrubnych rozvodov su vsetky zariadenia napojené na vybudovany novy filter z roku
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2019 , ktory je dostato¢ne dimenzovany pre vSetky zariadenia. Potreby odsdvania pre
jednotlivé zariadenia su nasledovné:

> Plynova taviaca pec 10t - 15 000 m3/h
> Plynova ustalovacia pec 12 t - 7 500 m%/h
> Plynova taviaca pec 2,5t - 5000 m*/h
> Indukéna pec - 2 x 3000 méh.
> Lisovanie sterov - 2 000 m¥h
Spolu : 35 500 mh

19. Pracovisko expedicie

Navrhovanym rozsirenim prevadzky neddjde ku zmene .

Prevadzkovy sektor expedicie je sti€ast'ou skladovych hél a pril'ahlych spevnenych ploch ktoré st
urcené a oznacené pre expedi¢né ucely .

Prevadzkovatel’ produkciu Cinnostou R4 nakladd na nakladné motorové vozidla za prisneho
rezimu plnenia kvality a expeduje pre svojich odberatel'ov ako polotovar alebo vyrobok . Hotova
produkcia — vyrobok je formovana do blockov o hmotnosti 7 kg . Blocky sa ukladaji do hromad
— zvazkov , ktoré sa po vychladnuti viazu , balia a paskuju . Nakladka do nakladného dopravného
prostriedku prebieha pomocou VZV.

Produkciu ¢innostou R12 pracovisko expeduje ako odpad po uprave za Ucelom dodrzania
kvalitativnych poziadaviek pre druhotné suroviny . Expedi¢né kapacity st okrem priestoru aj
funkciou aktualneho poctu zamestnancov na zmene.

2.5.4. Prevadzkovo organiza¢né zabezpecenie existujiceho pracoviska

Prevadzkovatel ma uzatvorené zmluvy s opravnenymi organizdciami na dalSie nakladanie
s odpadmi a vedie evidenciu o jeho odbere:

e Metal Spis$, s.r.o. SpiSska Nova Ves

e Mesto Spisské Vlachy

e EBA, s.r.o., Bratislava

e Brantner Nova, s.r.0., SpiSska Nova Ves
e C(onfal as., Slovenska LCupca

e Remet, s.r.o. Brno, CZ

e Schalker, kft, APC, HUN

e Saker, s.r.o. Kroméiiz, CZ
e MartinMetals. Kft, Inota, HU
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Podmienky poZadovanej kvality produktov Heneken Melts, s.r.o, prevadzka Vajanského
146, Spisské Vlachy . Pouzivané eurdpske a slovenské normy pre vyrobu zliatin a poziadavky
zakaznikov.

1.

Vyroba zliatin a predzliatin sa realizuje podl'a aktudlne platnej normy : STN 42 1409, EN
1676

Znenie normy STN 42 1409 : Hlinik a zliatiny hlinika. Ingoty zo zliatin hlinika na
pretavovanie. Specifikacie. Zavedené vestnikom UNMS SR ¢. 09/20. Obsahuje : EN
1676:2020

Je beznou praxou, ze zakaznik si ziada zizenie tolerancii niektorych prvkov v rdmci platnej
normy. Preto sa prevadzkovatel' zariadenia zameriava, okrem dodrZovania normou
stanovenych parametrov, prednostne na dodrZiavanie poziadaviek zdkaznikov. Zoznam
zékaznikov aich Statna prislusnost, ktori ziadaji zuzené tolerancie niektorych prvkov
Vv prislusnych zliatinach :

- EUROTECH, NL

-  HW METAL DUO, HU

-  HANDTMANN, DE

- EMAG, DE

-  NEMAK, MEX

- AUE, DE

- WSK, PL

-  GEORG FISHER, AUT

- KSM, DE

- TALUM, SLO

Kontrola kvality sa sustred’uje na nasledovné parametre :
- Chemické zloZenie zliatin a predzliatin podl'a prvkov : Si, Fe, Cu, Mn, Mg, Cr, Ni,
Zn, Ti, Ag, As, B, Ba, Be, Bi, Ca, Cd, Co, Ga, Hg, Li, Mo, Na, P, Pb, Sb, Sn, Sr, V,
Zr, |, Mn/Fe, Sb+Bi.

- Vzhlad ingotov — podliecha vizualne; kontrole pri odlievani. Posudzuje sa
rovnomernost’ povrchu, lesk, drsnost’ a celistvost’. Tvar vyrobku ( ingotu ) je sticast’ou
ponukového konania pred predajom. Robotizované pracovisko ukladania ingotov do
zviazkov automaticky vytriedi rozmerovo ( vyska ) odlisné ingoty ( mimo povolenej
tolerancie pre vzhlad zvdzku ). Tie sa ukladaju rucne do samostatného zvizku.
Dodavané zvazky zliatin a predzliatin ( popripade iné balenie a granulometria
predzliatin ), je dodavatel’ povinny dodavat’ zasadne povrchovo suché.

Zoznam strojov a zariadeni

Technologické zariadenia na zhodnocovanie a recyklaciu odpadov:

1. Drviaca linka hlinikového odpadu UNICASSET
2. Dvojliniova odstred’ovacia a sus$iaca linka na Ti triesky SFH CD 635259
3. Taviaca pec ST-G3T10 HT LuVo na tenzometroch, 4 horaky ZPF spolu 2,1 MW, ZPF
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Ustal'ovacia pec TH 12/ V1Gl1 s Induktorom GORS I, horak WEISHAUPT WM-G 10/3-

A - 1000 kW
Taviaca pec linky indukénych peci S-G1T2,5CH, ZPF, horaky 2x450 kW ZPF
Indukénd pec dvojkelimkova, 750 kW, INDUCTOTHERM 1200,

Odlievaci pas pre ingoty T-Masters, FT-43-15, s predohrevom typu HOI — SH 10

Odlievaci pas Spiscol pre predzliatiny WAFLE

Technologické zariadenia na vaZenie

1.
2.
3.

Cestné mostové vahy WESICO 50 ton ( 1x )
Tenzometrické ploSinové vahy Wesico 2 a 4 tony ( 2x )
Zavesné vahy pod Zeriav ( 1x)

Manipulaéné technologické zariadenia

gk~

Vysokozdvizny vozik HYSTER 3 a 3,5 tony ( 6x )
Teleskopicky ¢elny naklada¢ JCB 516 —40 (1x)
Smykom riadeny &elny nakladad LOCUST 903 (1x)
Mostovy zeriav 18 m x 3,2 tony ( 1x)

Mostovy zeriav 17 m x 6,3 tony ( 1x )

Pomocné technologické zariadenia

WCoNoOR~NE

Zdvihacia obsluzna plosina taviacej pece 10 t, Dimechanik
Zavéazaci ¢lankovy dopravnik do taviacej pece, Dimechanik
Robotizované pracovisko ukladania ingotov, Robot — ABB

Lis na stery ALTEC 100 Press

Hydraulické kladivo 300 J — pridavné zariadenie na LOCUST 903
Dévkovac do induk¢nych peci Spiscol

Prepravné panvy pre tekuty kov (2x)

Dévkovac legar do ustalovacej pece

Drvi¢ WAFERS blo¢kov JAW CRUSHER, DB 225

10 Zasobnikova stanica Ar s odparova¢mi a rozvodmi, 10 ton, MESSER Tatragas
11. Zalozny zdroj elektrickej energie, 605 KW

Ostatné metrologické zariadenia

NGO~ RE

Spektralny kvantometer SPECTROLAB 750

Spektralny kvantometer SPECTROMaxx 330

Elektronovy mikroskop 1000x

Laboratérny RTG analyzator

Ruény RTG analyzator VANTA, X rei (2x)

Kontrolné kalibracné standardy HYDRO, WAW, PECHINEY ( 15x)
Laboratorna pec LAC s prisluSenstvom

Kontrolny ru¢ny snimac¢ radioaktivity GMH 3211

Vyroba stlaceného vzduchu
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1. Skrutkovy kompresor Schneider AMG-30 SVS DK
2. Skrutkovy kompresor Schneider AMK 7.10 ( zalozny )

Odprasenie pracoviska zhodnocovania Al odpadov

1. Hadicovy filter DLH 600 — 10K s dozirovacim zariadenim a zasobnikom

2.4 Zdroje hluku a vibracii

Vzhl'adom na skuto¢nost’, ze hladina hluku pocas prevadzky ktora dlhodobo sluzi pre zlievarenski
¢innost’, zhodnocovanie a recyklaciu odpadov z nezeleznych kovov

spolo¢nosti Heneken Melts, s.r.o na adrese Vajanského 146, Spisské Vlachy, sa nenavysi
a zachova sa sucasny stav, nebude prevadzka ovplyviiovat’ predmetné tzemie hlukom a vibraciami
nad povolenu troven.

V blizkosti prevadzky spolo¢nosti Heneken Melts, s.r.o na adrese Vajanského 146, Spisské Vlachy
nie je ziadna obytné z6na vo vzdialenosti do 500 m.

Pri zmene cCinnosti pracoviska existujucej ¢innosti zberu , zhromazd'ovania, skladovania,
zhodnocovania a recyklacie odpadov kategorie ostatny — ,,0, ned6jde k zmene hladiny hluku.
Zariadenie je umiestnené Vtakom tUzemi, ktoré nema potencial emitovania prostredia
nadlimitnymi hodnotami hluku.

Prirastok dopravy viazanej na navrhovanu ¢innost’ nebude vyznamny.

Hluk v pracovnom prostredi

Navrhovatel zabezpe€il v poZzadovanom intervale meranie hluku v pracovnom prostredi
a zaznamenal hodnoty expozicie hluku v stilade s NV SR €. 115/2006 Z. z. . Existujuca vyroba
neprekracuje limity hluku uréené pre pracovné prostredie zberu , skladovania , Upravy ,
zhodnocovania a recyklacie . Namerané hodnoty s indexom roz$irenej neistoty na jednotlivych
meracich miestach sa pohybuju v trovniach od 77,5 dB po 94,2 dB . Meracich miest pre
vyhodnotenie hluku v pracovnom prostredi bolo celkovo 10 s dodrzanym limitom . Uvadzame
jednotlivé miesta merania a namerané hodnoty s indexom rozsirenej neistoty :

1. stredova pozicia haly taviarne 77,5dB
2. pozicia odberu odliatkov z pasov 89 dB

3. pozicia odberu odliatkov z pasov 88 dB

4. pozicia odberu odliatkov z pasov 87,4 dB
5. pozicia vyklepavania odliatkov 87,8 dB
6. pozicia tavica — velin, vylievanie 84,3 dB
7. nakladka hlinikového Srotu do taviacej pece pri vstupnej brane 94,2 dB
8. nakladka hlinikového Srotu do taviacej pece pri veline 83,9 dB
9. nakladka hlinikového Srotu do taviacej pece pri veline 74 dB

10. stredova pozicia haly taviarne — uprava Srotu 91,8 dB

Vysledkom merani Vv existujucom prostredi ktoré je dolozené v prilohach zameru preukazujeme,
7ze planovanou zmenou alebo doplnenim existujuceho stavu nevyrobnych technickych

Posudzovanie vplyvov €innosti na zZivotné prostredie (Zak. NR SR ¢. 24/2006 Z. z.) Zamer 129



Zhodnocovanie nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Vlachy

prostriedkov a planovanym vykonanim technicko — organiza¢nych zmien vo vyrobe pre zvysenie
kapacity zhodnocovania odpadov, neddjde k narastu hluku v pracovnom prostredi .

Hluk v Zivotnom prostredi
Navrhovatel z dovodu planovanych zmien napracovisku, Vv sucinnosti S opravnenou
organizéciou, vykonal meranie imisii hluku v Zivotnom prostredi dotknutého tizemia existujice;
prevadzky. Vplyv prevadzky na Zivotné prostredie vyhodnocoval celkovo pocas 24 hodinového
merania in-situ na dvoch uréenych miestach v normou stanovenej vyske 1,5 m .
Rozptyl hladiny hluku v oboch bodoch merania dosahuje vo vSetkych referenénych ¢asovych
intervaloch podlimitné hodnoty . Vyhodnotenie z pohl'adu vplyvu prevadzky na Zivotné prostredie
konstatuje, Ze pripustné hodnoty v meracich bodoch nie su prekrocené . Pocas merania boli
zaznamena tieto klimatické podmienky :

- teplota vzduchu od -4 do +6 °C

- relativna vlhkost’ vzduchu od 83 do 91 %

- tlak vzduchu prepo¢. na hladinu mora od 1018 do 1021 hPa

- smer vetra premenlivy, severovychodny

- rychlost vetra od 0 do 2 m/s

Uvadzame jednotlivé miesta merania :
1. Meraci bod H1 — rodinny dom na Zelezni¢nej ulici :
- vecer 40,9 ( limit 50 ) dB — pripustna hodnota pre ¢asovy interval nie je prekrocena
- noc 41,8 (limit 45) dB — pripustna hodnota pre ¢asovy interval nie je prekrocena
- den 44,9 (limit 50 ) dB — pripustna hodnota pre ¢asovy interval nie je prekrocena

2. Meraci bod H2 — hranica pozemku a prevadzky Heneken Melts, s.r.o na Vajanského ul. :
- vecer 53,5 ( limit 70 ) dB — pripustnd hodnota pre Casovy interval nie je prekrocena
- noc 52,6 (limit 70 ) dB — pripustna hodnota pre ¢asovy interval nie je prekrocena
- den 56,5 ( limit 70 ) dB — pripustnd hodnota pre ¢asovy interval nie je prekro¢ena

Vysledkom merani v existujucom prostredi ktoré je dolozené v prilohach zdmeru preukazujme Ze
planovanou zmenou alebo doplnenim existujuceho stavu nevyrobnych technickych prostriedkov
a planovanym vykonanim technicko — organiza¢nych zmien vo vyrobe pre zvySenie kapacity
zhodnocovania odpadov neddjde k narastu hluku v Zivotnom prostredi .

2.5 Zdroje ziarenia, tepla a zapachu

Teplo :

Zdrojom tepla , ktoré ovplyviiuje vyhrade vnitorné pracovné prostredie st dva technologické uzly
vyroby :

- Predohrev materialu a vyuzitie energie na roztavenie vyrobnej suroviny znamena
potencialne uvolnenie prebyto¢ného tepla ktoré je zachytené plastom haly alebo vo
filtracnom zariadeni pre odsavanie vyrobnych plynov. Rekuperacia zabezpecuje vyuZitie
prebytocného tepla na predohrev materidlu planovanej vsadzky a predohrev spalovacieho
vzduchu pre horaky.

- Rekuperacia je technologicky proces efektivnej cirkulacie prebyto¢ného tepla ktoré je
uvol'nené prevazne z komor taviacich zariadeni .
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Teplo méze mat’ prechodne kratkodoby a doCasny vplyv na bezprostredné priame pracovné
prostredie . Na zivotné prostredie , ktoré je za hranicou vyrobného recykla¢ného pracoviska, nema
teplo vplyv vzhl'adom na jeho kratky dosah a Sirenie .

Prebyto¢né teplo nie je mozné zachytit’ a vyuzit’ v plnom rozsahu, preto sic¢asne slizi na ohrev
pracovného prostredia v zimnych mesiacoch. V letnych mesiacoch je zvySenym vykonom filtra
vysavané z vyrobnej haly.

Zapach :

Zdrojom zapachu st priemyselné odpady, stery apeny s obsahom hlinika, ktorych reakcia
s vlhkost'ou znamena lokalny zapach v okoli vyroby a produkcie tychto odpadov . Z uvedeného
dovodu existujiica prevadzka vhodne zabezpecuje uvedené odpady spdsobom zhromazd’ovania
Vv skladovych priestoroch, ktoré sii zabezpecené voci vplyvom vonkajsich klimatickych faktorov
na vzniknuté odpady . Zapach moze mat’ prechodne kratkodoby a docasny vplyv na bezprostredné
priame pracovné prostredie . Na Zivotné prostredie , ktoré je za hranicou vyrobného recyklaéného
pracoviska, nema zapach vplyv vzhl'adom na jeho kratky dosah a Sirenie .

V ramci pracovného prostredia je mozné identifikovat’ nasledovné chemické latky a ich zmesi,
ktoré vznikaju v procese tavenia pri spalovani zemného plynu:

CO — oxid uhol'naty

Oxid uhol'naty je zna¢ne jedovaty, jeho jedovatost’ je spdsobend silnou afinitou k hemoglobinu,
vytvéra s nim karbonylhemoglobin, ¢im znemoznuje prenos kyslika v podobe oxyhemoglobinu z
pluc do tkaniv. Védzba oxidu uhol'natého na hemoglobin je priblizne tristokrat silnejSia ako s
kyslikom a preto jeho odstranenie z krvi trva mnoho hodin az dni. Priznaky otravy sa objavuju uz
pri premene 10 % hemoglobinu na karboxyhemoglobin.

CO2 — oxid uhlicity

Oxid uhlicity je nedychatel'ny, pri vysSich koncentraciach ¢lovek mdéZe mat’ v tstach slabo
kyslastu chut’ a moZe sposobit’ stratu vedomia. Vzniké reakciou uhlika s kyslikom (spalovanim).
Po chemickej stranke je oxid uhli¢ity vel'mi staly a ani pri vel'mi vysokych teplotach nad 2 000 °C
sa nerozklada.

CH4 — metan

Metén je najjednoduchsi uhl'ovodik. Je to pri beznych podmienkach bezfarebny plyn. Metan je
hlavnou zlozkou zemného plynu. Velmi Casto sa pouziva priamo ako palivo. V porovnani s
ostatnymi uhlovodikmi pocas horenia produkuje malo oxidu uhli¢itého. Vysoké koncentracie
mozu spdsobit’ stratu schopnosti pohybu a bezvedomie.

Miera rizika a zabezpecenie opatreni na znizenie expozicie zamestnancov

Miera rizika expozicie (uvedenymi chemickymi latkami) pracovnikov je minimalizovana
samostatnym odpraSenim a odsdvanim splodin jednotlivych pecnych agregatov, vetranim
samotnej haly, ktorej vnitorné pracovné prostredie je vd’aka vykonnému filtraénému zariadeniu
odvetravané v celom objeme 1 x za hodinu. Za tento ¢as d6jde k uplnej vymene vzduchu v celej
hale. Dalsim krokom ku prevencii pred moZnou expoziciou je stiibor opatreni, ktoré zabezpecuju,
ze sa periodicky (niekolkokrat denne) monitoruje volny CO a CO: v atmosfére haly. Na
pravidelnej tyzdennej baze sa kontroluju spoje na plynovych potrubiach a rozvodoch za pomoci
roztoku mydlovej vody. TaktieZ na tyzdennej baze sa ru¢nym pristrojom monitoruje troveit CO
a CHs v tzv. Zone 2 (miesta s prirubami na plynovom potrubi a okolie pecnych agregatov). Zemny
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plyn je doddvany v odorizovanej forme, ¢o umoziuje jeho rychlu pachovi identifikaciu v pripade
uniku.

Ziarenie :

Prevadzka nebude produkovat radia¢né Ziarenie ani iné ziarenie. Sucasna prevadzka nepredstavuje
ziadne riziko pred Ziarenim. Pracovisko je vybavené detektorom radioaktivneho Ziarenia z dovodu
ochrany vyroby pred dodavkou a pouzitim materidlu s potencidlnym zvySenym parametrom
ziarenia . Meranie pripadného Ziarenia kazdej dodavky hlinikového $rotu sa vykonava pri vstupe
do objektu ru¢nym prenosnym pristrojom GMH 3211 a v pripade, Ze je prekro¢ena stanovena
hranica 10 Bq, sa uvedena dodavka nevpusta do objektu a vrati dodavatel'ovi.

3. Udaje o predpokladanych priamych a nepriamych vplyvoch na Zivotné
prostredie

3.1 Vplyvy na prirodné prostredie a krajinu

Hodnotenie vplyvov ¢innosti na zivotné prostredie vychddza z posudzovania ovplyvnenia
jednotlivych zloziek ZP v dosledku posobenia vstupov a vystupov planovaného zameru. Ciel'om
Specifikacie predpokladanych vplyvov je podchytenie tych vplyvov, ktoré by zavaznym sposobom
zmenili existenciu a kvalitu zivotného prostredia.

Priame vplyvy nepredpokladame . Pocas prevadzky nie je predpoklad ovplyvnenia horninového
prostredia uz vzhl'adom na charakter ¢innosti. Pldnovanou zmenou alebo doplnenim existujiiceho
stavu nevyrobnych technickych prostriedkov a pldnovanym vykonanim technicko —
organiza¢nych zmien vo vyrobe pre zvysenie kapacity zhodnocovania odpadov neddjde k zmene
faktorov a intenzity vplyvov na prirodné prostredie a Krajinu .

Vplyvy na horninové prostredie a reliéf

Z charakteru ¢innosti na geologické profily dotknutého izemia nevyplyvaja také dopady, ktoré by
zévaznym spdsobom ovplyvnili stav horninového prostredia. Nepredpokladaju sa terénne upravy,
ktoré by zasiahli do reliéfu krajiny.

Vplyvy na ovzdusie a klimu
Pri zmene ¢innosti pracoviska zhodnocovania odpadov neddjde k zmene tvorby znecist'ujucich
latok uvol'novanych do ovzdusia.

Planovanou zmenou alebo doplnenim existujuceho stavu nevyrobnych technickych prostriedkov
a planovanym vykonanim technicko — organiza¢nych zmien vo vyrobe pre zvySenie kapacity
zhodnocovania odpadov neddjde k zmene faktorov ktoré spdsobuju zvySenie tvorby emisii .
Celkové planované vypustanie ZL do ovzdusia bude v porovnani so si¢asnym stavom primerane
umerné narastu intenzity vyroby ktora je zdrojom znecistenia ovzdusia .
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Aredl prevadzky sa nachadza mimo obytnej zony v priemyselnej Casti mesta Spisské Vlachy .
Samotna prevadzka nie je producentom emisii nad ramec platnych emisnych limitov prisluSnych
zneCistujucich latok v ovzdusi a tiez nebude producentom znecistenych vod, ktoré by mohli
ohrozit’ zdravie obyvatel'stva.

Povolenia na prevadzku z pohl'adu ochrany ovzdusia ur¢uju podmienky rezimu prevadzky zdroja
znecist'ovania ovzdusia:

e Povolenie na trvalu prevadzku pre spolo¢nost’ Heneken Melts, s.r.o. SpiSské Vlachy
VARPCZ: 2090395

e Urcenie emisnych limitov zneCistujucich latok vypustanych z jednotlivych
technologickych Casti v modernizovanej prevadzke do ovzdusia nastavené

e Schvalenie technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni

Celkové zhodnotenie sicasny/novy stav — vysledky rozptylovej Studie

Tabulka ¢. 13 Celoplosné zhodnotenie maximalnych koncentracii sucasny/novy stav

Maximalna kratkodoba koncentracia Priemerna ro¢na koncentracia
L [ug/m’] [ug/m’]
Sacasny | Novy LH Medza hod. Sacasny Novy LH Medza hod.
stav stav “ [ Horna [ Dolna | stav stav " | Horné [ Dolna
PM1o 24,600 24,642 | 50 (24h) 35 25 19,000 19,003 40 28 20
PM2,5 18,600 19,619 - - - 16,000 16,001 20 17 12
HF 0,500 0,561 40 - - 0,250 0,254 - - -
HCI 3,000 3,194 100 - - 1,000 1,015 - - -
benzo(@pyren, |4 99 |1 0gp 10 - - 0500 | 0500 | - - -
dibenzo(a,h)antracén
T Tazké kovy 0,500 0,506 5 - - 0,300 0,300 - - -
PCDD/DF 0,500 pg 0'582 20pgm® | - - | 0250pg | 0.250pg | - - -

Pozn: Uvedené vypocitané maximdlne tirovne pre sucasny a novy stav vratane prispevku hodnoteného zdroja
Zdrojové udaje st uvedené v prilohe

V ramci rozptylovej Studie bol posudzovany predpokladany vplyv navrhovaného investiéného
zameru ,,Zhodnocovanie neZeleznych kovov, prevadzka SpiSské Vlachy*. Kvalita, resp. Giroven
kvality ovzdusia v okoli posudzovaného zdroja bola hodnotena pre sti¢asny a novy stav. Stcasny
stav reprezentuje aktualny stav kvality ovzduSia bez realizécie navrhovaného investicného zameru.
Novy stav predstavuje sucasny stav a prispevok navrhovaného investi¢ného zameru.

Z matematickych vypoctov je zrejmé, Ze zvySenim mnozstva vstupného materidlu neddjde
k vyraznému zvySeniu tvorby emisii znecCist'ujicich latok, resp. k vyraznému zvySeniu trovne
koncentracii znecist'ujucich latok v okoli hodnoteného zdroja. Uvedené plati za predpokladu, ze
budu dodrziavané vSetky podmienky prevadzkovania hodnoteného zdroja, vratane stavu techniky
na obmedzovanie emisii.

Na zaklade modelovych vypoctov koncentréacii zne€ist'ujucich latok so sucasnou troviiou kvality
ovzdusia, resp. limitnymi hodnotami kratkodobymi a dlhodobymi, je mozné konStatovat, ze
navrhovanad c¢innost’ v navrhovanom zlozeni a predpokladanom rezime prevadzky nesposobi
zhorSenie kvality ovzduSia v sledovanej oblasti oproti si¢asnému stavu.
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Vplyvy na povrchové a podzemné vody

Navrhované rozsirenie prevadzky neovplyvni hydrologické a hydrogeologické pomery dotknutého
uzemia a nebude mat’ vplyv na vysku hladiny podzemnej vody ani vydatnost’ vodnych zdrojov.

Planovanou zmenou alebo doplnenim existujuceho stavu nevyrobnych technickych prostriedkov
a planovanym vykonanim technicko — organizacnych zmien vo vyrobe pre zvySenie kapacity
zhodnocovania odpadov neddjde Kk produkcii znecistenych vod, ktoré by mohli ohrozit’ zdravie
obyvatel’stva alebo zloziek zivotného prostredia .

Vo vzdialenosti cca 300 m juhozapadne, smerom od posudzovanej lokality, sa nachadza vodny
koridor rieky Hornad, ktory je zakladnym parametrom pre vypocet postupnych stupiiov rezimov
zvySenej hladiny povrchového toku v uzemi . Spracovand mapa povodinového ohrozenia na izemi
Spisské Vlachy vyznacuje juzni hranicu pozemku recyklaéného pracoviska ako bod pre
maximalnu nadmorski vysSku inunda¢ného tzemia pri zohladneni Clenitosti posudzovaného
uzemia v kombinacii s meandrovou formou toku v izemi ako pre hodnotu takzvanej 100 ro¢nej
vody .

Pevné betonové oplotenie celého recyklaéného aredlu je vybudované okrem inych ochranno-
uzemnych parametrov aj z dovodu docasnej eliminacie zvySenej povodnovej aktivity vodného
toku v pripade prekro¢enia hodnoty 100 roénej vody v tizemi .

Mozné ohrozenie kvality podzemnych vod predstavuje pripadny havarijny stav na beténovych
spevnenych plochach pri manipuldcii s ostatnymi odpadmi alebo uUnik ropnych latok z
mechanizmov. Pri spravnej prevadzke arealu st tieto trvalé vplyvy, v désledku ktorych moze dojst’
ku kontaminacii podzemnych vod, nepravdepodobné.

3.2 Vplyvy na obyvatel’stvo

Prevadzka predmetnych objektov nepredpoklada vznik takych skodlivych latok, ktoré by nejakym
spdsobom ovplyviiovali zdravotny stav dotknutého obyvatel'stva v Meste Spisské Vlachy. Pocas
vykonu existujucej a zaroven aj budtcej identickej prevadzky recyklacného pracoviska dochadza
k zatazeniu dotknutého obyvatel'stva hlukovou zétaZzou, pripadne zvySenou prasnostou (z
dopravy). Tieto vplyvy vSak st kratkodobého charakteru a zasadnym sposobom neovplyvnia
zdravotny stav obyvatel'stva. Zaroven tieto vplyvy neprekracujii a nebuda prekracovat’ stanovené
limity .

Areal prevadzky sa nachadza mimo obytnej zony v priemyselnej Casti Mesta Spisské Vlachy.
Samotna prevadzka nie je producentom emisii nad ramec platnych emisnych limitov prislusnych
zneCistujucich latok v ovzdusi a tieZ nebude producentom znecistenych vod, ktoré by mohli
ohrozit’ zdravie obyvatel'stva.

Realizacia zameru dava predpoklad na udrzanie jestvujucich pracovnych miest amiernu
poziadavku na ich narast, ¢o bude mat’ dlhodoby a pozitivny vplyv na obyvatel'ov mesta. Priame
negativne vplyvy na obyvatel'stvo mesta nepredpokladdme. vzhl'adom k tomu, Ze sa bude ¢innost’
aj nad’alej realizovat’ v ramci existujiceho zavodu, v priemyselnej zone.

O priamych vplyvoch na obyvatel'stvo mézeme hovorit’ iba v suvislosti s pracovnikmi,
zabezpecujucimi obsluhu taviacich peci. Ich pracovné podmienky sa v porovnani so sucasnym
stavom nezhorSia. Napriek tomu je dolezité¢ dodrziavat’ vSetky bezpecnostné opatrenia pri praci.

Dovodom umiestnenia navrhovanej ¢innosti v Meste SpiSské Vlachy je 20 ro¢na tradicia tejto
prevadzky zlievania kovov a skutocnost, ze prevadzkovatel’ spolocnost Heneken Melts, s.r.o
prebral existujuce zariadenie na zhodnocovanie odpadov Cinnostou recyklacie kovov, pricom
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zabezpeCuje plnenie existujucich poziadaviek ochrany ovzdusia , ochrany vod a odpadového
hospodarstva .

Uvedeny spdsob zhodnocovania druhotnych surovin mézeme povazovat’ za spdsob materidlového
vyuzitia odpadov vznikajicich v komunalnej aj priemyselnej sfére. Pri uvedenom sposobe
existujucej prevadzky a rozSirenia jej Cinnosti ide o materidlové zhodnocovanie odpadov R4 -
recyklacia alebo spétné ziskavanie kovov akovovych zlaCenin. Materidlové vyuzitie
separovan¢ho zberu a oddelenych zloziek odpadov je jednou z priorit pri plneni Programu
odpadového hospodarstva SR.

Recyklacia (znovu vyuzivanie) odpadovych latok, odpadovej energie a tepla je v najSirSom
vyzname stratégia, pomocou ktorej opdtovnym vyuzivanim tychto surovin Setrime prirodné zdroje
a obmedzujeme zatazovanie zivotného prostredia neziaducimi zlozkami. Z progndz buduiceho
vyvoja priemyselnej vyroby jednoznacne vyplyva, Ze uzavrety obeh latok medzi vyrobou a
spotrebou bude nevyhnutny. Odpady totiz nepredstavuji neziaduci zdroj znecist'ovania, ale pri ich
efektivnom vyuziti maji vel’ky vyznam. Preto sa odpady Coraz viac vyuzivaju ako sekunddrne
priemyselné suroviny (kovy, papier, sklo, textil, plasty a i.), zdroj energie (vyroba tepla a
elektrickej energie ich spalovanim alebo ziskavanie tzv. bioplynu). Prieskum vyuzivania tychto
zdrojov naznaduje rezervy, ktoré ma v tejto oblasti nasa ekonomika. Zelezny a ocel'ovy odpad sa
vyuziva takmer na 90 %, vyuzitie neZeleznych kovov je od 15 % do 85 %, pri papierenskom
odpade 50 %, pri textilnych materialoch 65 %. Nizsia vyuzitelnost je pri odpade skla, plastov a
gumy. Stupenn vyuZiteInosti druhotnych surovin a ich podiel na celkovej produkcii je zaroven
vyznamnym meradlom priemyselnej, technickej a vedecko-vyskumnej vyspelosti krajiny. Pri
uvahach o ekonomickych prednostiach recyklacie nemoZno zanedbavat ekologické hladisko.
Opidtovnym vyuzivanim odpadov sa znizi ich mnozstvo a tym aj zneCistovanie prostredia.
Environmentalne hl'adisko pri rozhodovani o pouZzivani odpadov z vyroby je, alebo by malo byt
prvoradé. Prednosti recyklacie si nepochybné, no musime ratat’ s tym, Ze mozu byt narocné na
vyskum, vyvoj, investicie sivisiace s novym technickym rieSenim. Preto pri posudzovani prinosov
recyklécie treba mat’ na paméti zasadu racionalizacie, systémovosti a komplexnosti pristupu.

Prinosom realizacie tohoto rozsirenia prevadzky v dotknutom uzemi je komplexnost’ rieSenia
nakladania s odpadmi uréenymi pre ich d’alSie vyuzitie ako druhotni surovinu — ich recyklaciu. K
tomu musi napomdct aj dosledné¢ dodrziavanie zdkona o odpadoch. Hlavnymi oblastami, v
ktorych sa prejavi environmentalny prinos po realizacii projektu je oblast’ ochrany zloziek
zivotného prostredia. Zaroven zvySenie moznosti spolo¢nosti v spadovom regidone na vyuzitie
nepotrebného odpadu a zaroven znizenie vplyvov zneskodnovania odpadov.

Opatrenia pre predchadzanie vzniku odpadu st také, ktoré¢ moézu ovplyvnit’ ramcové podmienky
tykajuce sa vzniku odpadu, ktoré mézu ovplyvnit Stadium navrhovania, vyroby a distriblcie, alebo
mozu ovplyvnit’ Stadium spotreby a pouzivania ako napriklad:

- Pouzivanie plénovacich opatreni alebo inych hospodarskych nastrojov podporujucich
efektivne vyuzivanie zdrojov.

- Podpora vyskumu a vyvoja v oblasti dosahovania ¢istejSich vyrobkov a technologii a
vyrobkov a technologii, z ktorych je menej odpadu, a Sirenie a pouzivanie vysledkov
takéhoto vyskumu a vyvoja.

- Vyvoj relevantnych ukazovatelov environmentalnych tlakov spojenych so vznikom
odpadu, ktoré maju prispiet’ k predchadzaniu vzniku odpadu na vsSetkych tirovniach od
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porovndvania vyrobkov na medzinarodnej Uirovni cez ¢innost’ miestnych organov az po
vnutrosStatne opatrenia.

- Poskytovanie informacii o technikach predchadzania vzniku odpadu s cielom umoznit
priemyslu pouzivanie najlepsich dostupnych technik.

- Vyuzivanie kampani na zvySovanie povedomia a poskytovanie informécii zameranych na
siroku verejnost’ alebo konkrétnu skupinu spotrebitelov.

3.3 Vplyvy na podu a pol’'nohospodarstvo

Nepredpokladaju sa.

Planovanou zmenou alebo doplnenim existujuceho stavu nevyrobnych technickych prostriedkov
a planovanym vykonanim technicko — organizacnych zmien vo vyrobe pre zvysenie kapacity
zhodnocovania odpadov nedojde ku vplyvom na podu a pol'nohospodarstvo.

3.4 Vplyvy na vegetaciu a biotopy
Nepriaznivé vplyvy na bioticku zlozku zivotného prostredia sa nepredpokladaju.

Planovanou zmenou alebo doplnenim existujuceho stavu nevyrobnych technickych prostriedkov
a planovanym vykonanim technicko — organiza¢nych zmien vo vyrobe pre zvySenie kapacity
zhodnocovania odpadov neddjde ku vplyvom na vegetaciu a biotopy.

Uvedené izemia sa vyskytuju v SirSom regione ktoré vsak nie je mozné a ani vhodné zahrnut’ do
procesu posudzovania vplyvov vzhladom na to Ze sa nejedna o rozsahom a vplyvom takt
navrhovant ¢innost’ , ktora by mala §irs$i regionalny dosah na izemie .

3.5 Vplyvy na uzemny systém ekologickej stability

V dotknutom tzemi, vymedzenom pre potreby posudenia Cinnosti na zivotné prostredie, sa
nenachadzaji prvky USES ani interakéné prvky.

Posudzovana Cinnost’ nemé nepriaznivy vplyv na okolité prvky uzemného systému ekologickej
stability.

Planovanou zmenou alebo doplnenim existujuceho stavu nevyrobnych technickych prostriedkov
a planovanym vykonanim technicko — organizacnych zmien vo vyrobe pre zvySenie kapacity
zhodnocovania odpadov ned6jde k nepriaznivym vplyvom na okolité prvky uzemného systému
ekologickej stability.

3.6 Vplyvy na Struktiru a scenériu krajiny

Celkova $truktira a vyuZivanie uzemia existujlicej priemyselnej recyklacie sa nezmeni, nakol’ko
dominantny sposob vyuzitia stavebnych objektov a ploch, technologickych zariadeni a ich celkov
a prevadzkovych suborov zostane zachovany v podobe zastavby priemyselnych a skladovych
objektov. Aredl je v sucasnosti priemyselnym antropogénnym krajinnym prvkom, ktorého
charakter sa realizaciou &innosti nezmenti, ale dopifa.

Planovanou zmenou alebo doplnenim existujuceho stavu nevyrobnych technickych prostriedkov
a planovanym vykonanim technicko — organizacnych zmien vo vyrobe pre zvySenie kapacity
zhodnocovania odpadov neddjde ku zmene celkovej Struktary a vyuzivaniu izemia .
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3.7 Vplyvy na dopravu

Nepriaznivy vplyv na dopravu sa nepredpoklada. Realizaciou zameru neddjde k prehusteniu
dopravy na pristupovej komunikacii naopak dojde k efektivnejSiemu vytazeniu sicasnej prepravy
z dovodu maximalnych povolenych kapacit dopravnych prostriedkov . K zvySeniu zatazenia
komunikacie dojde v nizkom navyseni z pohl'adu porovnania intenzity dopravy , ktoré sa pohybuje
vV numerickom vyjadreni potencialu navySenia mensom ako 1% €o v praxi znamena niz8iu hranicu
pravidelného kazdoro¢ného v§eobecného prirastku v doprave .

Navrhovatel' z dovodu planovanych zmien v pracovisku v stlade s opravnenou organizaciou
vykonal  posudenie = dopravného  zatazenia cesty 1I/547  vplyvom  existujlcej
prevadzky v posudzovanom zivotnom prostredi dotknutého tizemia. Vplyv prevadzky na zivotné
prostredie vyhodnocoval celkovo pocas 10 diiového obdobia pracovnych dni , ktoré boli prevazne
vyhodnocované v ditoch skolskych prazdnin.

Dopravné zatazenie cesty 11/547 v predmetnom useku (podl'a s¢itania + odhad )
Cesta: 11/547
Scitaci usek: 01990

Koeficienty rastu dopravy TP 07/2013:
T: 1,11:1,06 = 1,047
O: 1,14 :1,07 = 1,065
M: 1,14 :1,07 = 1,065

Vysledky scitania rok 2015 :
T: 692
0:4374
M: 49
S: 5115

Dopravné zat'azenie cesty pre r. 2020:
T: 1,047 x 692= 725

O: 1,065 x 4 374 = 4 660
M: 1,065x 49= 52
S: 5437

Skupiny vozidiel :

1. do 3,5ton
2. do12ton
3. nad 12 ton

Useky vyhodnocovania :
e monitorovany usek - komunikécia ¢. 11/547 medzi mestom Spisské Vlachy a mestom
Krompachy — obojsmerna prevadzka

e monitorovany Usek - krizovatka cesty €. 11/547 a pristupova komunikécia do arealu
HENEKEN a pridruzenych prevadzok — obojsmerna prevadzka
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Celkové dopravné zat'azenie obojsmernej komunikacie:

Vozidlo | Smer Sp. Vlachy. €. k. 11/547 | Smer Krompachy €. k. 11/547 | Vjazd krizovatka | Vyjazd krizovatka
do 3,5t 1802 1820 63 76
do12t 129 127 15 4
nad 12 t 67 63 5 6
Spolu 1998 2010 83 86

Parametre % vyjadrenia z celkového poc¢tu 4008 prejazdov:

vozidlo |Cesta €. 11/547 - pocet| Cesta €. 11/547 - % | Krizovatka - pocet | Krizovatka - %
do 3,5t 3622 90,4 % 139 3,5

do12t 256 6,4 % 19 0,5

nad 12 t 130 3,2% 11 0,2

Spolu 4008 100 % 169 4,2 %

V zmysle vysledkov dopravnej Stadie vyplyva ze nepriaznivy vplyv na dopravu sa nepredpoklada.
Realizaciou zameru neddjde K prehusteniu existujicej intenzity dopravy na dopravnej komunikacii
¢. 1I/547 medzi mestom Spisské Vlachy a mestom Krompachy. K zvyseniu zataZzenia dopravy
dojde v hodnotach , ktoré nie st Statisticky kvantifikované v trovni, ktora ovplyvni existujuci stav
intenzity dopravy .

Priemerné denné zat'aZenie po Statistickom vyhodnoteni je v sledovanom dennom ¢asovom tUseku
4008 vozidiel . Z uvedeného celkového mnozstva je 68 vozidiel priemerna hodnota prejazdov
osobnej dopravy z krizovatky na pristupovi cestu do spolo¢nosti HENEKEN, ¢o je 1,7 % z
celkovej dimenzie dopravy na sledovanom useku a nakladna doprava je v pocte 22 prejazdov, ¢o
je 0,55 % z celkovej dimenzie dopravy na sledovanom useku.

Priemerné denné zat'azenie bude v sledovanom dennom ¢asovom utseku 4022 vozidiel .

Z uvedeného celkového mnozstva bude 78 vozidiel priemernd hodnota prejazdov osobnej
dopravy z krizovatky na pristupovu cestu do spolocnosti HENEKEN, ¢o bude 1,94 % z celkovej
dimenzie dopravy na sledovanom useku a ndkladna doprava bude v pocte 26 prejazdov, ¢o je 0,65
% z celkovej dimenzie dopravy na sledovanom useku .

Pri planovanej zmene alebo doplnenia existujiceho stavu nevyrobnych technickych prostriedkov
a planovanym vykonanim technicko — organizacnych zmien vo vyrobe pre zvySenie kapacity
zhodnocovania odpadov neddjde kK vplyvom na dopravu, ked’ze sa jedna o existujuce recyklacné
zariadenie vykonavajuce ¢innost’ recyklacie odpadov.

3.8 Iné vplyvy navrhovanej ¢innosti

Iné vplyvy navrhovanej ¢innosti sa nepredpokladaju.

Planovanou zmenou alebo doplnenim existujuceho stavu nevyrobnych technickych prostriedkov
a planovanym vykonanim technicko — organizacnych zmien vo vyrobe pre zvySenie kapacity
zhodnocovania odpadov neddjde k inym okrem uvedenych vplyvov navrhovanej ¢innosti.
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Pozemkom prechadza VTL — vysokotlakovy plynovod . Je zabezpefena dostatocna ochrana
a oznacenie pre tento energeticky koridor

Z pohladu kumulativnosti zataZenia izemia , verejného zdravia a zloZiek ZP je planovand zmena
alebo doplnenie existujuceho stavu nevyrobnych technickych prostriedkov a planovanym
vykonanim technicko — organiza¢nych zmien vo vyrobe pre zvysenie kapacity zhodnocovania
odpadov vyhodnocovana nasledovne :

A) Kumulativnost’ v uizemi mozno oznacit' za kombinaciu existujucich a planovanych kapacit.
Prvok kumulativnosti a jeho vyhodnotenie na urovni mozného komplexného rieSenia je pre
zmenu alebo doplnenie existujuceho stavu priemyselnej recyklacnej prevadzky prijatelny pre
dané uizemie za predpokladu naplnenia podmienok stanovenych pre jednotlivé zdmery v izemi.

B) Sirsie uvedené uzemie je v su¢asnosti uZ viac ako 3 dekady terciarnou sférou v stabilizovanom
uzemi bez dynamického investiéného rozvoja , zcoho nevyplyva potreba sledovania
kumulativnych vplyvov v danom uzemi. Okrem planovanej zmeny alebo doplnenia
existujuceho stavu priemyselnej recyklacnej prevadzky nie sii v danom tzemi iné investicné
zamery v sucasnosti v administrativnej priprave alebo v realizacii.

C) Uzemne najbliz§ie posudzovanie vplyvov na ZP sa realizovalo pred 4 rokmi v obdobi
schvalovania zmien a doplnkov UP mesta SV a v stcasnosti prebicha proces posudzovania
chovu osipanych . Pri kumulativnom efekte tychto posudzovanych dokumentov a ¢innosti nema
¢innost’ priemyselného arealu kumulativny vplyv na obytny celok mesta Spisské Vlachy, ktory
je populacne najvyraznejSim obytnym prvkom v posudzovanom tzemi . V danom obdobi
prevadzka recyklacie kovov modernizovala svoje pracovisko z cielom zabezpeCit' plnenie
vSetkych parametrov ochrany zloziek Zivotného prostredia a verejného zdravia pracovnikov
a obyvatel'stva.

D) Uzsie uvedené uzemie existujuceho priemyselného recyklaéného arealu tvoria vyhradne tieto
hlavné oblasti funkéného vyuzitia izemia:
- Pol'nohospodarska ¢innost’ (oblast’ pasienkov a tizemia pre pestovanie plodin a rastlin)
- Pol'nohospodarske druzstvo
- Porazka hospodarskych zvierat a priemyselné spracovanie mésa
- Predajna pohonnych hmot a obsluzné ¢innosti
- Samotny aredl pracoviska zhodnocovania nezeleznych kovov Spisské Vlachy

E) Vzhl'adom na charakter navrhovanej zmeny alebo doplnenia existujiceho stavu priemyselne;j
recyklacnej prevadzky nepredpokladame Ziadnu zmenu vplyvov na Zivotné prostredie a zdravie

obyvatel'stva, vratane kumulativnych a synergickych vplyvov z dévodu, ze ¢innost’ je na izemi
dlhodobo vykonavana a planovana zmena alebo doplnenie nezmeni jej charakter.

4. Hodnotenie zdravotnych rizik

Nulovy variant:

Zdravotny stav obyvatelov dotknutého Uzemia je v znaCnej miere ovplyvilovany faktormi
prostredia, ku ktorym patri doprava a s nou spojeny hluk a emisie.
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K dominantnym emisiam produkovanym z mobilnych zdrojov — dopravy — patria najméi
nasledujtce znecistujuce latky:

Oxidy dusika (NOx) st zmesou oxidu dusi¢ittho (NO2) a dusnatého (NO). Pri spalovani
uvolnovany NO so vzdusnym kyslikom rychlo oxiduje na NO2. Oxid dusicity je plyn s dusivym
zapachom ¢uchovo postihnutel'ny od koncentrécie 0,2 — 0,4 mg/m? vyvolava drazdenie dychacich
ciest a vzostup ich odporu uz po 10 — 15 minttach expozicie. Osoby s chronickym zapalom
priedusiek reaguju skor a astmatici st najcitlivejsi, ich stav sa zacCina zhorSovat’ uz pri
koncentraciach 0,6 mg/mS. Pri expozicii Siestich tyzdiov koncentraciou 0,64 mg/m® nastavaju
zmeny V pltcnej Struktire a v pl'dtcnom metabolizme.

V letnych mesiacoch sa NOx podiel'aji na vzniku fotochemického smogu, ktorého hlavnou
sucast’'ou je prizemny ozon. Tento smog ma vyrazné drazdivé ucinky na oci, dychacie cesty, najma
u deti a alergikov. Znizuje odolnost’ proti virusovym ochoreniam, bronchitide. Celkovy podiel
priblizne 30 % na emisidch NOx v SR maju prave mobilné zdroje.

Tuhé castice (polietavy prach) vSeobecne spdsobuju lokalne drazdenie oci a dychacich ciest.
Zatial' ¢o vacSie Castice su z dychacich ciest odstranované kychanim, kaslom, pohybom rias
a sekréciou hlienov, Castice pod 5 um sa dostavaju do dolnych dychacich ciest a do pl'tic, kde
posobia drazdivo alebo aj toxicky, ak st na ne absorbované toxické latky (tfazké kovy, organické
latky, PAU). Na tuhé Castice sa tiez viazu mikroorganizmy a tak tvoria cestu prenosu réznych
infek¢énych ochoreni.

Utinok na organizmus je zavisly na tvare a velkosti ¢astic. Vacsie Gastice s zachytené v hornych
dychacich cestach, malé prenikaju do dolnych a nazyvaju sa thorakalnymi ¢asticami. Podl'a svojho
zlozenia a adsorbovanych latok moéze mat’ prach ucinky drazdiveé, toxické, fiberogénne aj
alergizujuce. Pokial’ prach nema $pecifické biologické t¢inky hovorime o biologicky inertnom
prachu.

Ocakavané zdravotné dosledky pri prekroceni priemernych 24 hodinovych koncentracii prachu:

200 pg/m3 — mierne znizenie dychacich funkcii FWC a FEW 0 2 — 4% od skupinového priemeru.
U deti mdze pretrvavat’ 2 — 4 tyzdne.

250 pug/m? — zvysenie respiracnej chorobnosti, u vnimavych jedincov a u deti bronchitida
400 pg/m3 — d’alsie zvysenie respiracnej chorobnosti

Pri dlhodobej praci v prasnom prostredi, pokial’ prach obsahuje 10 a viac % SiO2, ddjde ¢asom
k priznakom chronického zapalu priedusiek, zmnozenia tkaniva, rozdutiu a silikdzam.

Variant Zameru :

Medzi kvalitou zZivotného prostredia a zdravotnym stavom existuje jednoznacna paralela, avSak
rozSirenim jestvujucej prevadzky sa nepredpoklada enormné zvySenie koncentrdcii menovanych
polutantov v prostredi, ktoré by sa mohlo nejakym sposobom podpisat’ pod vyrazné zhorSenie
zdravotného stavu obyvatel’stva.

Z hladiska zdravotnych rizik je vzhl'adom na charakter prevadzky vo vztahu k obyvatel'stvu
relevantné posudzovat’ aj vplyv hluku. Kritériom pre posudzovanie ucinkov hluku je nariadenie
vlady SR ¢. 40/2002 Z. z., ktoré vo vonkajSom priestore v obytnom uzemi stanovuje najvyssie
pripustné ekvivalentné hladiny hluku 50 dB pre denny cas a 45 dB pre no¢ny Cas. Vzdialenost
obytného uzemia, cca 500 m od arealu zariadenia na zber v zmiesanej zéne mesta je dostato¢nou
zarukou, ze vplyvom prevadzky tieto limity nebudi prekrocené.
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Prevadzka predmetnych objektov nepredpokladd vznik takych skodlivych latok, ktoré by nejakym
spdsobom ovplyviiovali zdravotny stav obyvatel'stva v SpiSskych Vlachoch.

Aredl prevadzky sa nachadza mimo obytnej zony v priemyselnej Casti mesta Spisské Vlachy.
Samotna prevadzka nie je producentom emisii nad ramec platnych emisnych limitov prislusnych
zneCistujucich latok v ovzdusi a tiez nebude producentom znecistenych vod, ktoré by mohli
ohrozit’ zdravie obyvatel'stva.

Realizacia zameru dava predpoklad na udrzanie jestvujucich pracovnych miest, ¢o bude mat
dlhodoby a pozitivny vplyv na obyvatel'ov mesta. Priame negativne vplyvy na obyvatel'stvo mesta
nepredpokladdme. vzhl'adom k tomu, Ze sa bude ¢innost’ realizovat’ v ramci existujuceho zavodu,
v priemyselnej zone.

O priamych vplyvoch na obyvatel'stvo moézeme hovorit’ iba v suvislosti s pracovnikmi
zabezpecujucimi obsluhu taviacich peci. Ich pracovné podmienky sa v porovnani so sti¢asnym
stavom nezhorsia. Napriek tomu je dolezité dodrziavat’ vSetky bezpecnostné opatrenia pri praci.

Hluk a vibracie
Hluk na pracovisku

Najvyssie pripustné hodnoty normalizovanej hladiny hluku na pracoviskéach upravuje Nariadenie
vlady Slovenskej republiky ¢. 115/2006 Z.z. o minimalnych zdravotnych a bezpe¢nostnych
poziadavkach na ochranu zamestnancov pred rizikami suvisiacimi s expoziciou hluku. Na ochranu
zdravia zamestnancov predovsetkym z hl'adiska ochrany ich sluchu pred pocute'nym zvukom st
stanovené limitné hodnoty expozicie a akéné hodnoty expozicie hluku takto:

- limitné hodnoty expozicie LAEX 8h L =87 dB a LCPk =140 dB,

- horné akéné hodnoty expozicie LAEX 8h a =85 dB a LCPk = 137 dB,
- dolné akéné hodnoty expozicie LAEX 8h a = 80 dB a LCPk = 135 dB.

Namerané hodnoty s indexom roz$irenej neistoty na jednotlivych meracim miestach sa pohybuju
v Grovniach od 77,5 dB po 94,2 dB . Meracich miest pre vyhodnotenie hluku v pracovnom
prostredi bolo celkovo 10 s dodrZzanym limitom . Hodnoty existujlcej prevadzky mozno
relevantne preniest’ aj na potencialne hodnoty prevadzky po zmene alebo doplneni existujiceho
stavu priemyselnej recyklacnej prevadzky .

Hluk v zivotnom prostredi

Navrhovana ¢innost’ je situovana z hl'adiska vyuzitia uzemia v priemyselnom areali ¢ast’ Spisské
Vlachy. Na posudenie vplyvu hluku v hodnotenom tizemi bolo zabezpecené meranie imisii hluku
Vv zivotnom prostredi dotknutého uzemia existujticej prevadzky.

Meraci bod na miesta v obytnom prostredi rodinného domu na Zelezni¢nej ulici poukazal
dodrzanie pripustnej hodnoty v intervale decibelov :

- vecer 40,9 ( limit 50 ) dB
- noc 41,8 (limit45) dB
- den 44,9 ( limit 50 ) dB

Meraci bod na hranici pozemku a prevadzky Heneken Melts, s.r.o na Vajanského ul. poukazal
dodrzanie pripustnej hodnoty v intervale decibelov :
- vecer 53,5 ( limit 70 ) dB
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- noc52,6 (limit70) dB
- den 56,5 ( limit 70 ) dB

Hodnoty existujucej prevadzky mozno relevantne preniest’ aj na potencialne hodnoty prevadzky
po zmene alebo doplneni existujuceho stavu priemyselnej recyklac¢nej prevadzky .

Vzhl'adom na skutoc¢nost’, ze hladina hluku pocas prevadzky ktora dlhodobo sluzi pre zlievarenski
¢innost’, zhodnocovanie a recyklaciu odpadov z nezeleznych kovov

spolo¢nosti Heneken Melts, s.r.0 na adrese Vajanského 146, Spisské Vlachy, sa nenavysi
a zachova sa sucasny stav, nebude prevadzka ovplyviiovat’ predmetné izemie hlukom a vibraciami
nad povolent uroven.

5. Udaje o predpokladanych vplyvoch navrhovanej ¢innosti na biodiverzitu a
chranené uzemia [napr. navrhované chranené vtilie uzemia, twzemia
europskeho vyznamu, europska sustava chranenych uzemi (Natura 2000),
narodné parky, chranené krajinné oblasti, chranené vodohospodarske oblasti].

Chranené izemia su situované v §irSom uzemi. Vplyv na ne sa nepredpoklada.

6. Posudenie o¢akavanych vplyvov z hPadiska ich vyznamnosti a ¢asového
priebehu posobenia

Predpokladané moZné vplyvy navrhovanej ¢innosti na Zivotné prostredie

Tab.: Matica predpokladanych vplyvov ¢innosti na Zivotné prostredie:

g =
e =
N¢ E q(:c;b = 3 = §_ & 2. 3 =y
Vplyvy na Zivotné prostredie | & = =S = = 5 o) 2 2 & S
g |5 |52 |58 |z|le|l&sglg|&|=
< < < E Z < 2. <
VPLYVY POCAS PREVADZKY
Hluk * * * * * *
Emisie * * * * * *
*
Povrchové vody
Podzemné vody * * * * *
Poda *
Biota a USES *
Urbanny komplex
a vyuzivanie zeme * * * *
Doprava * * * *
Pdda a pol'nohospodarstvo >
Obyvatel'stvo * * * * *
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Z komplexného posudenia vplyvov ¢innosti na zivotné prostredie je zrejmy neutralny ( ani
pozitivny a ani negativny ) G&inok posudzovanej ¢innosti vzhladom k stiéasnému stavu. Uzemie
navrhovanej ¢innosti sa nachadza v antropogénne vyuzivanej krajine, v priemyselnej zone, kde
zranitel'nost jednotlivych zloziek Zivotného prostredia je minimdlna. Senzitivnou zlozkou v tizemi
su obyvatelia. V tomto pripade obyvatelia nebudi negativne ovplyvneni realizaciou zdmeru zmeny
alebo doplnenia existujuceho stavu priemyselnej recyklacnej prevadzky v porovnani s nulovym
stavom.

Identifikované vplyvy Cinnosti su environmentdlne prijatel’né. Realizdaciou planovanej zmeny
alebo doplnenim existujuceho stavu nevyrobnych technickych prostriedkov a planovanym
vykonanim technicko — organizacnych zmien vo vyrobe pre zvySenie kapacity zhodnocovania
odpadov nebude na pracovisku zhodnocovania nezeleznych kovov , prevadzka Spisské Viachy
dochadzat’ k poSkodzovaniu a znecist’ovaniu prostredia nad mieru stanovenu platnymi
pravaymi predpismi.

Neutrdalny vysledok komplexného posudenia vplyvov vychddza aj zo skutoénosti Ze ide 0 20
roénu existujuca cCinnost’ ktord je umiestnend v dotknutom v silade s pravnymi predpismi

a komplexnou Skalou vyZadovanych povoleny .

Zdamer md vyrazne pozitivny vplyv z pohl’adu rieSenia problematiky nakladania s odpadmi —
zabezpecuje ich zhodnocovanie.

7. Predpokladané vplyvy presahujtce Statne hranice
Vplyvy zdmeru nepresahuju Statne hranice.
8. Vyvolané suvislosti, ktoré mozu sposobit’ vplyvy s prihliadnutim na siucasny

stav Zivotného prostredia v dotknutom wzemi (so zretePom na druh, formu a
stupen existujtcej ochrany prirody, prirodnych zdrojov, kultirnych pamiatok)

S prihliadnutim na sucasny stav zivotného prostredia sa nepredpokladaji také vplyvy, ktoré by
mohli vyrazne negativne ovplyvnit’ sti€asny stav zivotného prostredia.

9. DalSie moZné rizika spojené s realizaciou navrhovanej ¢innosti

DalSie rizika stuvisiace s investicnym zdmerom sa nepredpokladaju.

10. Opatrenia na zmiernenie nepriaznivych vplyvov jednotlivych variantov
navrhovanej ¢innosti na Zivotné prostredie

Navrhovana ¢innost” nebude mat’ variantné rieSenia, nakol'ko sposob prevadzkovania ¢innosti
odpadového hospodarstva za ti¢elom ich zberu, zhromazd’'ovania, skladovania, zhodnocovania
arecyklacie je pevne ur¢eny a nemenny. Nie je predpoklad, Ze navrhovana ¢innost’ bude mat’
nepriaznivy vplyv na Zivotné prostredie a Zivot obyvatel'ov mesta .
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Povinnosti navrhovatel’a, ktory je drZitePom odpadu (vSeobecne bez ohPadu na druh
odpadu)

Navrhovatel je v zmysle zakona o odpadoch okrem iného povinny (§ 14 zakona NR SR ¢. 79/2015
Z.2):

- Spravne zaradit' odpad alebo zabezpecit spravnost’ zaradenia odpadu podla katalégu
odpadov.

- Zhromazd'ovat odpady utriedené podla druhov odpadov a zabezpecit ich pred
znehodnotenim, odcudzenim alebo inym neziaducim unikom.

- Priestory na zhromazd’ovanie odpadov sa navrhuju, buduji a prevadzkuju tak, aby
nemohlo ddjst’ k neziaducemu vplyvu na Zivotné prostredie a k poskodzovaniu hmotného
majetku. Ako priestory na zhromazd'ovanie odpadov mézu slizit' najméd vol'né plochy,
pristresky, budovy pomocou kontajnerového systému (vyhlaska MZP SR ¢&. 371/2015 Z.
z.a373/2015 Z. z.).

- Sklad odpadov je priestor alebo objekt uréeny na skladovanie odpadov pred ich
zhodnotenim alebo zneSkodnenim, umozilujuci ich kontrolu a zabezpecujuci ochranu
zivotného prostredia (vyhlaska MZP SR ¢. 371/2015 Z. z. a 373/2015 Z. z.).

-V pripade, ak vzhl'adom na nasledny sposob ich zhodnocovania alebo zneskodiiovania nie
je triedenie a oddelené zhromazd'ovanie odpadov mozné alebo tcelné, je potrebné poziadat’
organ Statnej spravy odpadového hospodarstva o udelenie suhlasu na zhromazd’ovanie
odpadov podla § 97 ods. 1 pism. i ) zakona NR SR ¢. 79/2015 Z. z.

- Pocas prevadzky vznikajlci odpad v maximalnej moznej miere separovat’ a zhodnocovat’

- Vznikajice nebezpecné odpady uskladiiovat’ v uzavretych a oznafenych priestoroch a
nakladat’ s nimi v zmysle platnej legislativy

- Zhodnocovat’ odpady pri svojej ¢innosti; odpad takto nevyuzity pontknut’ na zhodnotenie
inému spracovatel'ovi.

- ZabezpeCovat' zneSkodnenie odpadov, ak nie je mozné alebo ucelné zabezpecit' ich
zhodnotenie.

- Odovzdat’ odpady len osobe oprdvnenej nakladat s odpadmi podla tohto zakona, ak
nezabezpecuje ich zhodnotenie alebo zneskodnenie sam.

- Ohlasovat’ ustanovené udaje z evidencie o druhoch a mnoZzstve odpadov, s ktorymi
naklada, prislusnému orgéanu statnej spravy odpadového hospodarstva v zmysle vyhlasky
MZP SR ¢&. 366/2015 Z. z. na prislusny organ odpadového hospodarstva. ,,Hlasenie
o vzniku odpadu a nakladani s nim“ uchovava drzitel' odpadu pit’ rokov (vyhlaska MZP
SR ¢. 366/2015 Z. z.).

- UmozZnit' orgdnom S§tatneho dozoru v odpadovom hospodarstve pristup do stavieb,
priestorov a zariadeni, odoberanie vzoriek odpadov a na ich vyZiadanie predlozit
dokumenticiu a poskytnut pravdivé a uplné informécie suvisiace s odpadovym
hospodarstvom; ustanovenia osobitného predpisu tymto nie su dotknuté.

- Predlozit’ na vyziadanie prechddzajuceho drzitel'a odpadu doklady preukazujuce spdsob
nakladania s odpadmi.

- Zabezpecit' analyticku kontrolu odpadov v ustanovenom rozsahu (podla poziadaviek
zariadenia na zhodnocovanie resp. zneSkodnovanie odpadov).
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Na ziadost’ ministerstva, krajského uradu zivotného prostredia, obvodného uradu zivotného
prostredia alebo nimi poverenej osoby bezplatne poskytnit’ informacie potrebné na
vypracovanie a aktualizaciu programu.

gpeciﬁcké podmienky zhodnocovania odpadov:

dodrziavat’ podmienky urcené v stthlase OU OSZP, vydanom podla §97 ods. 1 pism. d) )
e ) i ) na zhodnocovanie odpadov

objekty , stroje a zariadenia na zhodnocovanie odpadov pouzivat' v sulade s platnou
dokumentaciou,

viest’ prevadzkovi dokumentaciu o zhodnoteni odpadov,

viest’ a uchovavat evidenciu o zhodnoteni odpadov,

Ohlasovat’ udaje v zmysle eviden¢ného listu zariadenia na zhodnocovanie odpadov OU
OSZP SNV ,

ohlasovat’ ustanovené udaje z evidencie Stvrtro¢ne OZV aro¢ne OU OSZP SNV o ¢innosti
zhodnocovania odpadov .

zverejiiovat’ svoje preberacie podmienky,

zabezpeCovat’ uplné zhodnotenie vyuzitelnych odpadov, ako aj zneSkodnenia
nevyuzitelnych zvyskov,

zabezpecovat’ plnenie povinnosti povodcu odpadov, ktoré vznikni pri zhodnocovani
odpadov,

Povinnosti na aseku ochrany ovzdusia

dosledne dodrziavat’ prevadzkové predpisy inStalovaného technologického zariadenia, s
dorazom na pravidelny servis a kontrolu, s dorazom na tesnost’ a funk¢énost’ jednotlivych
zariadenti,

vykondvat’ pravidelnu kontrolu odlucovacich zariadeni a v pripade potreby vymenit
filtra¢nu textiliu tkaninovych filtrov,

zabezpecit’ vzdy aktualnu verziu a podat’ na schvalenie organu ochrany ovzdusia postup
vypoctu mnozstva emisie zneCist'ujucich latok,

zabezpeCit vzdy aktudlnu verziu Suboru technicko-prevadzkovych parametrov
a technicko- organiza¢nych opatreni na zabezpecenie ochrany ovzdusia,

zabezpeCitt monitoring znecistovania ovzduSia pocas prevadzky V pravidelnych
intervaloch a vykonavat' opravnené meranie za Ucelom dodrzania emisnych limitov
ustanovenych vo Vyhlaske MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z. o zdrojoch znegist ovania ovzdusia,
o emisnych limitoch, o technickych poziadavkach a vSeobecnych podmienkach
prevadzkovania, o zozname znecistujucich latok, o kategorizacii zdrojov znecistovania
ovzduSia a o poziadavkach zabezpecenia rozptylu emisii znecistujicich latok v zneni
neskorSich predpisov s cielom znizit mnoZstvo emisii vypuStanych do ovzduSia na
maximalnu mieru.

dodrziavat’ uréenti periodicitu diskontinualneho merania emisii za u¢elom dodrzania
emisnych limitov podl'a vyhlasky MZP SR €. 411/2012 Z.z. o monitorovani emisii a kvality
ovzdusia Vv intervale periodického merania, technologického zdroja
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Ochrana Zivota a zdravia pri praci

Zamestnavatel’ je povinny najma :
- zistovat’ nebezpecné chemické faktory na pracovisku,
- prijimat’ opatrenia na ochranu zdravia zamestnancov pred t¢inkami chemickych faktorov,
- viest predpisani dokumentaciu,
- zamestnavat na pracoviskach s chemickymi faktormi len osoby odborne a zdravotne
sposobilé.

Na zaistenie bezpec€nosti a ochrany zdravia zamestnancov na pracovisku zamestnavatel’ zabezpeci,

aby :
- unikové cesty boli trvalo voI'né a mohli sa kedykol'vek pouzivat,

- pracovisko, pracovné prostriedky a zariadenia, sa pravidelne Cistili a udrziavali,

- zdroj teCucej vody musi byt umiestneny tak, aby umoznoval v pripade potreby vyplach
oci,

Vzhl'adom na charakter prevadzky z hl'adiska vplyvu na Zivotné prostredie sa vyzaduje monitoring
hluku a znecist'ovania ovzdusia v pracovnom a vo vonkajSom prostredi

Prijat’ logistické opatrenia vediice k maximalnemu vyuZzitiu prevoznych kapacit dopravnych
prostriedkov, zabezpecujiucich mimoarealovy transport odpadov a vstupnych surovin — toto
opatrenie je jednym z faktorov zefektivnenia dopravného zat’aZenia

Podmienky bezpecnosti prace pri prevadzke zariadenia :

Vsetci zamestnanci prevadzky musia byt pouceni o platnych predpisoch a poZiadavkach
bezpecnosti prace a ochrany zdravia, vyplyvajucich najma zo Zakonnika prace - zakon ¢. 311/2001
Z. z. vV Zneni neskorsich predpisov, zékona ¢€.124/2006 Z.z. o BOZP, zékona €. 314/2001 Z. z. o
ochrane pred poziarmi v zneni neskorSich predpisov, zakona ¢. 355/2007 o ochrane podpore
a rozvoji verejného zdravia v zneni neskor$ich predpisov.

Opatrenia pre pripad havarie :

Zakon ¢.79/2015 Z. z. o odpadoch a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich
predpisov nepojednava o definicii havarie. Napriek tomu ma spolo¢nost’ vypracovany havarijny
plén pre nakladanie s nebezpe¢nymi odpadmi.

Zakon NR SR ¢.364/2004 Z.z. 0 vodach a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov (vodny zakon),
definuje v §39, odsek 4, pismeno a) mimoriadne zhorSenie kvality vod, alebo mimoriadne
ohrozenie kvality vod ako aj povinnost’ samostatne vypracovat’ plan preventivnych opatreni na
zamedzenie vzniku neovladatelného uniku znecist'ujucich latok do zivotného prostredia a na
postup v pripade ich uniku (d’alej len ,,havarijny plan*) z pohl'adu ochrany vod pri zaobchadzani
so zne€istujucimi latkami.

Dodrziavat’ plan protipoZiarnej ochrany
Opatrenia na useku ochrany prirody a krajiny dbat’ na dodrziavanie zakona ¢. 543/2002 Z.z.

0 ochrane prirody a krajiny v platnom zneni
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Opatrenia na useku vody a pody

realizovat’ vSetky dostupné opatrenia na zabranenie uniku ropnych latok z dopravnych
manipula¢nych mechanizmov pocas prevadzky,

beznl udrzbu, predstavujicu najmi drobné opravy, dopliiovanie pohonnych hmét alebo
vymenu oleja u manipulacnych a dopravnych mechanizmov prevadzat’ len na plochach na
to urcenych,

zabezpeCit bezhavarijni prevadzku manipulaénych a dopravnych mechanizmov ich
dobrym technickym stavom,

v pripade kontaminacie pody nebezpec¢nymi latkami, tu okamzite zneskodnit’ v stilade so
zasadami nakladania s nebezpecnym odpadom,

realizovat’ havarijné zabezpeCenie prevadzky proti nekontrolovatelnému tUniku
nebezpecnych latok v stlade s popisom v tomto materidli a v zmysle poZziadaviek platnej
legislativy,

vykonavat’ pravidelni kontrolu tesnosti a funk¢nosti predmetnych komponentov
technologickej linky,

Organizacné a prevadzkové opatrenia pre zmenu povolovania.

poziadat’ o vydanie integrovaného povolenia,

dodrziavat’ podmienky integrovaného povolenia a prevadzkovania stanovené vydanym
integrovanym povolenim,

aktualizovat’ vSetky potrebné prevadzkové, havarijné a servisné poriadky a d’alSie interné
predpisy v zmysle osobitych pravnych predpisov,

viest evidenciu a poskytovat’ vSetky tdaje o prevadzke pozadované legislativou,
prislusnym organom S§tatnej spravy,

Vseobecna kontrola pocas prevadzkovania navrhovanej ¢innosti bude spocivat’ najmi:

v sledovani technickych parametrov prevadzky, ktoré moézu ovplyvnit znecistovanie
zivotného prostredia,

v sledovani dodrziavania technologickych postupov v stlade s prevadzkovou a
projektovou dokumentaciou

vo vykonavani priebeznej udrzby zariadeni za ucelom zabezpeCenia ich dobrého
technického stavu

v sledovani dodrziavania opatreni na predchddzanie vzniku poruchovych a havarijnych
stavov pri zaobchadzani s nebezpe¢nymi latkami

v sledovani dodrziavania vseobecnych prevadzkovych podmienok v suvislosti S
predchadzanim a minimalizovanim vzniku fugitivnych emisii
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- vo vykonani vizuélnej kontroly dodavky odpadu pred ich samotnym zhodnotenim s cielom
overit deklarované tidaje o povode, vlastnostiach a zlozeni odpadu,

- v sledovani sposobu a postupu prevadzkovania tak, aby sa zarucila bezpecnost’ a ochrana
zdravia pri praci

11. Posudenie o¢akavaného vyvoja izemia, ak by sa navrhovana ¢innost’
nerealizovala

Prevadzkové a stavebné objekty, su dlhodobo vyuzivané pre Cinnost’ zberu a zhromazd’ovania
odpadov, na ktoré nadvizuju ¢innosti skladovania, zhodnocovania a recyklacie odpadov, uvedené
Vv prilohe ¢. 1 zdkona o odpadoch pod polozkou ¢.:

- R4 Recyklacia alebo spétné ziskavanie kovov a kovovych zlucenin

- RI12 Uprava odpadov uréenych na spracovanie niektorou z ¢innosti R1 a R11

- R13 Skladovanie odpadov pred pouzitim niektorej z ¢innosti R1-R12

V pripade, ak by sa ¢innost’ nerealizovala nedoslo by k zvyseniu kapacity zhodnocovania odpadov
, alebo k zmene druhov odpadov kategoérie ostatny — O , priCom by sa niektoré druhy nedoplnili
a niektoré¢ druhy naopak nevyradili z aktualneho procesu zhodnocovanie odpadov. Zarovei by sa
zvySenie kapacity spracovania odpadov nerealizovalo.

Tato prevadzka by ako doteraz slizila ako pracovisko zhodnocovania odpadov z kovov ich
recyklaciou. Existujica priemyselnd (vyrobna a recykla¢na) prevadzka v sicasnosti vykonava
v stlade s platnymi pravnymi predpismi Cinnosti zberu, zhromazdovania, skladovania,
zhodnocovania a recyklacie odpadov.

Navrhovana ¢innost’ je v regione SR legislativne, ale aj z praktického hl'adiska ziaduca, ktora
vytvara predpoklady optimalneho vyuZivania potencial surovin ich zhodnocovania a recyklacie
ako najlepSie dostupné rieSenie nakladania s odpadmi.

Pracovisko priemyselnej (vyrobnej a recyklacnej) prevadzky a zaroven vykon €innosti zberu a
zhodnotenia odpadov je existujucim zariadenim, ktoré je prevadzkované v sti¢asnosti viac ako 20
rokov ( pri¢om svoju ¢innost’ zahajilo v obdobi 90-tych rokov minulého storoc¢ia ) v priemyselnom
uzemi ( terciarnej sféry ) , ktoré za uvedené obdobie preslo investicnym rozvojom , niekol’kymi
rekonsStrukciami a Gpravami tak, aby sa ¢o najlepSie prispdsobilo podmienkam a poziadavkam
okolitého zivotného prostredia a charakteru tizemia. Prevadzkovatel’ a investor sa vo vhodnom
prostredi prispdsobil podmienkam priemyselnej (vyrobnej a recyklacnej) prevadzky a zaroven
vykonu c¢innosti na prevadzkovanie c¢innosti zberu , azhodnocovania odpadov . Mozno
konstatovat’ , Ze toto pracovisko je vo svojej forme su¢astou Gizemia v dizke obdobia , kedy su
prevadzka a uzemie vhodne spolo¢ne usposobené vzajomnymi vplyvmi .

12. Postdenie siladu navrhovanej ¢innosti s platnou izemnoplanovacou
dokumentaciou a d’al§Simi relevantnymi strategickymi dokumentmi

Existujuca Cinnost’ zberu , zhromazd’ovania, skladovania, zhodnocovania a recyklacie odpadov
kategorie ostatny —,,0%, je v sulade s izemnym planom mesta SpiSské Vlachy , pricom dotknuté
uzemie je urcené na priemyselné vyuzitie, vyrobu a skladovanie, kde je pripustnd aj prevadzka
zhodnocovania odpadov a jej technického zazemia.

V stilade s izemnym planom mesta Spi§ské Vlachy je aj planovana zmena a roz$irenie vyroby.
Posudzovany zamer je taktiez Vv stlade s platnou tzemnoplanovacou dokumentaciou. Podla
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platného tzemného planu mesta SpiSské Vlachy je dotknuté tzemie prevadzky uréené na
priemyselné vyuzitie, vyrobu a skladovanie, kde je pripustnd aj prevadzka zhodnocovania
odpadov a jej technického zazemia v nadviazani na existujucu ¢innost’ , zaroven je planovana
zmena arozSirenie priemyselnej (vyrobnej a recyklacnej) prevadzky ktorej Cinnost
prevadzkovatel’ v sucasnosti vykonava v sulade s platnymi pravnymi predpismi ¢innosti zberu,
zhromazd’ovania, skladovania, zhodnocovania a recyklacie odpadov .

Zoznam suhlasov, rozhodnuti a vyjadreni platnych pre prevadzku

1. Oblast’ zivnostenského opravnenia a obchodného registra — stilad s prevadzkou

2. Stavebny urad Spisské Vlachy — sulad s prevadzkou
e Stavebné povolenia
¢ Kolaudacné rozhodnutia
e Dokumentécie v zmysle stavebného zdkona textova a vykresova cast’

3. Suhlas mesta Spisské Vlachy — stlad s prevadzkou
e Suhlas k existujucej prevadzke
e Suhlas k rozsireniu prevadzky
e Sulad s UP mesta SV — kladna UPI

4. RUVZ Spisska Nova Ves — sulad s prevadzkou — stihlas k prevadzke spracovania kovov

5. Okresny trad Spisska Nova Ves odpadové hospodarstvo — stilad s prevadzkou
e Suhlas na zber a zhodnocovanie

Schvélenie prevadzkového poriadku

Zhromazd’ovanie NO u pévodcu od 1.11.2021 zo zékona zruSeny.

Nakladanie s NO od 1.11.2021 zo zdkona zruSeny.

Odovzdanie odpadov do domécnosti

6. Okresny Urad SpiSskd Nova Ves ochrana ovzdusia — sulad s prevadzkou
e Suhlas na prevadzku stredného zdroja zne€istovania ovzdusSia
e Schvélenie vypoctu emisii
e Schvalenie suboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych
opatreni

7. Schvalenie Havarijného Planu — sulad s prevadzkou
e SVP Kosice
e SIZP Kosice

8. Odborné a Speciadlne poziadavky — sulad s prevadzkou
Emisné merania

Evidencia a ohlasovanie odpadov

Merania hluku

Metrologicka certifikacia zariadeni

Zmluvné zabezpecenie sluzieb a odberu odpadov
Zaznamy z internych a externych kontrol
Aktualizovand prevadzkova dokumentacia
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13. Dalsi postup hodnotenia vplyvov s uvedenim najzavaZnej$ich okruhov
problémov

Predmetom predlozeného zameru je posudenie odhadovanych vplyvov danej prevadzky. Zo strany
navrhovatela je nevyhnutné sustavne zabezpecovat plnenie povinnosti vyplyvajacich z predpisov
na useku Statnej spravy odpadového hospodarstva.

Posudenie poukazalo na skutocnost’, Ze posudzovana ¢innost’ bude mat’ zanedbatel’ny vplyv
na Zivotné prostredie dotknutého tizemia — lokalneho charakteru.

Pri dodrzani opatreni navrhovanych na ochranu jednotlivych zloZiek prostredia nie je
predpoklad, Ze dojde k zhorSeniu kvality prostredia a ¢innost’ nepredstavuje bezprostredné
riziko ohrozenia Zivotného prostredia, zdravia obyvatel’stva a majetku.

Na zaklade tohto navrhovatel' odporuca ukoncit' proces posudzovania vplyvov na Zzivotné
prostredie na urovni zédmeru v sulade spodmienkami zdkona. Podmienky, navrhy alebo
odportcania, ktoré vyplyni zo stanovisk jednotlivych organov k predmetnému zameru, budu
akceptované v plnom a objektivne moznom rozsahu a budi predmetom dokumentacie pre
pripadné zmeny, aby bolo mozné predmetnu prevadzku zrealizovat' v stlade so vSeobecnymi
a §pecialnymi predpismi. Dalie podnety anavrhy, podla ich vyznamu, budi predmetom
samostatnych analyz, resp. monitorovanie prevadzky s pripadnym realizovanim d’al§ich opatreni
na minimalizovanie a eliminaciu jej vplyvov.

Nedostatky a neurc¢itosti

Nedostatky a neurcitosti, ktoré by mali zasadny vplyv na odborné a objektivne mozZnosti postdenia
investicného zameru sa nevyskytli.

Pri hodnoteni vplyvov je vhodné nadviazat’ na existujucu Cinnost’ priemyselnej (vyrobnej a
recykla¢nej) prevadzky ktorej €innost’ v sii€asnosti vykondva prevadzkovatel’ v stlade s platnymi
pravnymi predpismi €innosti zberu, zhromaZd’ovania, skladovania, zhodnocovania a recyklacie
odpadov .

Prevadzkova Struktara spolocnosti spol. Heneken Melts, s.r.o. plni legislativne poziadavky, vedie
evidenciu 0 odpadoch, podava v stanovenych terminoch hlasenia, podrobuje sa kontrolam
kontrolnym organom v neposlednom rade zastava Coraz vyznamnejSie postavenie v regione SR
pre napliiianie cielov POH SR a principov TUR .
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V. POROVNANIE VARIANTOV NAVRHOVANEJ CINNOS:PI
A NAVRH OPTIMALNEHO VARIANTU S PRIHLIADNUTIM
NA VPLYVY NA ZIVOTNE PROSTREDIE

1. Tvorba suboru kritérii a urcenie ich déleZitosti na vyber optimalneho
variantu

V procese posudzovania vplyvov na zivotné prostredie existuje viacero odporucanych metod
hodnotenia vplyvov avyberu optimalneho variantu — kontrolné zoznamy, matice, metody
multikriterialneho hodnotenia a pod..

Pre vyber optimalneho variantu sa uvazovalo najma s nasledovnymi skuto¢nostami:
- sucasny stav jednotlivych zloziek Zivotného prostredia
- zranitel'nost’ zloZiek zivotného prostredia dotknutého tizemia
- zdravotné rizika
- pohoda a kvalita prostredia pre obyvatel'stvo
- ucinnost’ navrhovanych opatreni
- kumulativne vplyvy v prostredi
- forma a rozsah existujtcej prevadzky

2. Vyber optimalneho variantu alebo stanovenie poradia vhodnosti pre
posudzované varianty

Rozhodujicimi kritériami pre vyber optimalneho variantu bola snaha o zachovanie Zivotného
prostredia, minimalizacia dopadov ¢innosti na prirodné prostredie a obyvatel'ov dotknutého
uzemia.

Vyber optimalneho variantu sa uskutocnil z nasledovnych posudzovanych variantov rieSenia:

Zamer podlieha zistovaciemu konaniu a je na zéklade dohody s navrhovatelom posudzovany
okrem nulového variantu v jednom variante Zameru. Navrhovatel poZiadal prisluSny organ
0 upustenie od variantného riesenia.

Nulovy variant — predstavuje stav, ktory by nastal, ak by sa ¢innost’ roz§irenia vyroby v jestvujuce;j
prevadzke ,,Zhodnocovanie nezeleznych kovov - prevadzka Spisské Vlachy * nerealizovala.
Nedoslo by k zvyseniu kapacity zhodnocovania odpadov , alebo k zmene druhov odpadov
kategodrie ostatny — O , pricom by sa niektoré druhy nedoplnili a niektoré druhy naopak nevyradili
zZ aktudlneho procesu zhodnocovanie odpadov. Zaroven by sa zvySenie kapacity spracovania
odpadov nerealizovalo. Tato prevadzka by ako doteraz sluzila ako pracovisko zhodnocovania
odpadov z kovov ich recyklaciou. Existujuca priemyselna (vyrobna a recyklacna) prevadzka
V sucasnosti vykonava v stlade s platnymi pravnymi predpismi ¢innosti zberu, zhromazd’ovania,
skladovania, zhodnocovania a recyklacie odpadov.

Variant Zameru — Cinnost’ zhodnocovania odpadov ( kategoria ostatny —,,0% ) je vykonavana v
priemyselnej (vyrobnej a recyklacnej ) prevadzke na existujucich technologickych zariadeniach
pricom prevadzkovatel’ planuje zmenit’ alebo doplnit’ existujuci stav nevyrobnych technickych
prostriedkov a vykonat' technicko — organizaéné zmeny vo vyrobe pre zvySenie kapacity
zhodnocovania odpadov nasledovne:
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- Zvysenie kapacity zhodnocovania odpadov

- Zmenu druhov odpadov - pdjde len 0 K.C.O. neZelezné kovy , zliatiny nezeleznych kovov
a zmieSané kovy (napriklad hlinik, med’, titan, ) len odpady ostatné

- Upustenie od zhodnocovania niektorych sucasne schvalenych druhov odpadov ,,0

- Spustenie do prevadzky existujucej novovybudovanej haly a technologie pre predupravu
a skladovanie vstupov pre induk¢éné pece

- Technicko — organizacné opatrenia, alternativne vyuzitie a vyuzitie plnej kapacity
indukénych peci v rezime nepretrzitej prevadzky

Variant zdmeru predstavuje rozsirenie vyroby v jestvujucom aredli recyklacie nezeleznych kovov
, zliatin neZeleznych kovy azmieSanych kovov na uzemi Mesta SpiSské Vlachy, pri¢om
prevadzkovatel’ po planovanom rozsireni svojej ¢innosti bude nakladat’ aj nad’alej len s odpadom
kategorie ostatny, ktory je vhodny na zhodnocovanie a recyklaciu pre dany vyrobny program.
Alternativne vyuzitie plnej kapacity indukénych peci si vyzaduje doplnenie technologického
procesu o predipravu vstupnych surovin znezeleznych kovov, ktoré sa budu spracovavat
v indukénych peciach, v existujucej novovybudovanej hale s technoldgiou pre predapravu
a skladovanie vstupov pre induk¢né pece.

V takomto pripade by doslo k internym organizaénym zmenam, navyseniu stavu zamestnancov
pre obsadenie zmien v planovanej nepretrzitej prevadzke.

Aredl je uz v sucasnosti kompletne vybudovany tak, aby bolo mozné nakladat’ so zvySenym
mnoZstvom odpadov a v rozsahu sucasnych ¢innosti , ktoré planuje prevadzkovatel’ zmenit’ o novo
navrhované druhy odpadov znezeleznych kovov a vyradit' niektoré z druhov odpadov
Z nezeleznych kovov.

Recyklacné technoldgie pracoviska na zhodnocovanie odpadov su uz v sticasnosti kompletne
prevadzkované tak, aby bolo mozné rozsirit’ pracovisko v rozsahu nepretrzitej prevadzkovej doby
¢innosti zhodnotenia odpadov z nezZeleznych kovov v taviacich zariadeniach. Za ucelom
zabezpecCenia vhodnej Struktury vstupnych surovin pre alternativne vyuZzitie indukénych peci
V nepretrzite] prevadzke, zrealizoval uzivatel' vystavbu haly s technologiou pre predupravu
a skladovanie vstupnych surovin v rdmci dobudovania obsluzného zdzemia.

Existujuca priemyselna (vyrobna a recyklacnid) prevadzka v stCasnosti vykonava apo
realizovanych zmenach by vykonavala rovnaky rozsah zakladnych ¢innosti v stulade s platnymi
pravnymi predpismi ¢innosti zberu, zhromazd’ovania, skladovania, zhodnocovania a recyklacie
odpadov .

3. Zdovodnenie navrhu optimalneho variantu

Z hodnotenia uvedeného v predchadzajucich kapitolach vyplyva, Ze v porovnani so sucasnym
stavom neddjde k zhorSeniu stavu zivotného prostredia obyvatel'stva a naopak, Vv oblasti
nakladania s odpadmi dojde k vyraznému zlepseniu. Navrhovany zdmer ma nielen lokalny, ale aj
regionalny vyznam.

Z vysledkov posudenia vyplyva, Ze za predpokladu dodriania navrhovanych opatreni je
realizdacia zameru — rozSirenia vyroby v jestvujucej prevadzke ,,Zhodnocovanie neZeleznych
kovov , prevadzka Spisské Vlachy“ environmentdlne prijatel’nd a odporucame realizdciu
zameru. VzhlPadom na rozvoj a rozSirovanie potencialu podnikatel’skej cinnosti planuje
spolo¢nost’ Heneken Melts, s.r.o. v existujiicej priemyselnej prevadzke:
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- ZvySenie kapacity zhodnocovania odpadov

- Zmenu druhov odpadov - péjde len o K.C.O. neielezné kovy , zliatiny neieleznych kovov
a gzmieSané kovy (napriklad hlinik, med’, titan, ) len odpady ostatné

- Upustenie od zhodnocovania niektorych sucasne schvdlenych druhov odpadov ,,0“

- Spustenie do prevadzky existujiicej novovybudovanej haly a technologie pre prediupravu
a skladovanie vstupov pre indukcné pece

- Technicko — organizacné opatrenia, alternativne vyuZitie a vyuZitie plnej kapacity
indukcénych peci v reZime nepretriitej prevadzky

Zaroveri 7 vysledkov posiudenia vyplyva , Ze posudenie existujucich innosti - existujice]
priemyselnej (vyroby a recyklacénej ) prevdadzky v sucasnosti vykondvanej Vv sulade s platnymi
pravaymi predpismi Cinnosti zheru, thromazd’ ovania, skladovania, zhodnocovania a recyklacie
odpadov kategorie ostatny - je aj nad’alej environmentdlne prijatel’nd a odporucame vykon
a pokracovanie innosti .

VI. MAPOVA A INA OBRAZOVA DOKUMENTACIA

PRILOHY

Sirsie vzt'ahy (zdroj: www.maps.google.com)

UZsie vztahy (zdroj: www.maps.google.com)

Uzsie vztahy — detail kataster (zdroj: https://zbgis.skgeodesy.sk/mkzhgis/sk/)
Situacia - areal HENEKEN- 2022 - realiza¢na situacia — DSP — SPISCOL, s. r. o.
Situ4cia vyrobna hala — 2021 — DSP — SPISCOL, s. r. o.

Mapa povodiiového ohrozenia SV — Hornad 2021 https://mpompr.svp.sk/

SAMOSTATNE PRILOHY

FOTODOKUMENTACIA
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VII. DOPLNUJUCE INFORMACIE K ZAMERU

1. Zoznam textovej a grafickej dokumentacie, ktora sa vypracovala
pre zamer, a zoznam hlavnych pouzitych materialov.

Zoznam pouZzitej literatury a zdrojov dat
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Hra$na M., Klukanové A., Atlas krajiny SR, 2002

Malik P., Svasta J. Atlas krajiny SR, 2002

Geologicka praca - Hudacek, S., 1971
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SHMU Sprava o kvalite ovzdusia SR 2017

Ciastkovy monitorovaci systém poda - Linkes a kol., 1997
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FBERG Kosice 2015, Ing. Jan Sed’o PhD.
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Riadenie nezhody, napravné a preventivne opatrenia - SM -5/2018
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Prevadzkovy poriadok pre skladové hospodarstvo - PP -16/2018
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Tavenie a odlievanie - PP -18/2018
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2. Zoznam vyjadreni a stanovisk vyziadanych k navrhovanej
¢innosti pred vypracovanim zameru

Samostatné prilohy

3. Dal§ie dopliiujiice informacie o doterajSom postupe pripravy
navrhovanej ¢innosti a posudzovani jej predpokladanych vplyvov

na zZivotné prostredie

Samostatné prilohy
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VIII. MIESTO A DATUM VYPRACOVANIA ZAMERU

Zamer bol vypracovany v Banskej Bystrici, Marec 2022

IX. POTVRDENIE SPRAVNOSTI UDAJOV

1. Spracovatelia zameru.

NAVRHOVATEL :
Navrhovatel : Heneken Melts, s.r.o.

Prievozska 4/A , 821 09 Bratislava
Zodpovedny zastupca : David Vojtas
SPRACOVATEL :
Spracovatel Mgr. Daniel Schmidtmayer
Spracovatel’ Mgr. Lubo$ Smolen
Spracovatel’ka Ing. Daniela Andrej¢inova

2. Potvrdenie spravnosti udajov podpisom (peciatkou) spracovatel’a zimeru a
podpisom (peciatkou) opravneného zastupcu navrhovatela.

Za navrhovatel'a Za spracovatel’a
David Vojtas Mgr. Daniel Schmidtmayer
Za spracovatel’a Za spracovatel’a

Mgr. Cubos Smolen Ing. Daniela Andrej¢inova
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