Kapitola Il - Zakladné tdaje o navrhovanej ¢innosti

Il. ZAKLADNE UDAJE O NAVRHOVANEJ CINNOSTI

1. NAZOvV
Vyrobny zavod Riibig SK v Prievidzi

2. UCEL

Ciefom navrhu je vybudovat novy vyrobny zavod spolonosti RUBIG SK k.s.
(materska firma sidli vo Welse v Rakusku) v Prievidzi v aredli priemyselného parku
Prievidza Zapad |. Podnikatelskym zamerom investora je vystavba vyrobnej haly a suboru

dalSich prevadzkovych a servisnych objektov a inZinierske siete napojenim na existujuci
dopravny a technicky systém v aredli priemyselného parku.

3. UZIVATEL
Rubig SK, k.s. Novaky

4, CHARAKTER NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Nova Cinnost’ na Uzemi mesta Prievidza v priestoroch Priemyselného parku Zapad
I. vsulade skoncepénymi arozvojovymi dokumentami mesta Prievidza. Nosnym
vyrobnym programom bude vyroba vykovkov pre automobilovy, energeticky a stavebny
priemysel, pre polnohospodarske a stavebné stroje. Vyrobny zavod bude vyuzivat
technologie pre vyrobu a tepelné spracovanie nastrojov a vysokokvalitnych suciastok
s laboratérnou analyzou materidlov. V oblasti vyroby zariadeni sa budu vyrabat
najmodernejSie zariadenia na upravu povrchu kovovych Casti a Cistenia. Odberatelom
vyrobkov budu partnerské firmy na Slovensku i v zahrani€i. Pri vyrobnom procese sa
predpoklada kooperacia so subdodavatelmi i novymi podnikmi celého regionu.

Predpokladana roéna vyrobna (spracovatel'ska) kapacita je cca 15 700 t tyCovej
ocele, ktora bude spracovana na cca 12 000 t vykovkov. Vyrobné SarZe upravovanych
vyrobkov (polotovarov) budu po povrchovych upravach vratené ich vyrobcom v dodanom
pocte kusov.

Podla udajov vyrobcu je menovita energia uderov navrhovanych zariadeni 20 kJ —
320 kJ, a prikon elektrickych ohrevnych zariadeni 0,2 MW - 0,8 MW.

Navrhovana ¢€innost’ je v sulade s kritériami Prilohy Cis. 8 zakona NR SR G¢is.
24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie a o zmene a dopineni
niektorych zakonov, kapitola 3 — Hutnicky priemysel, pol. 2b) a kapitoly 7 -
Strojarsky a elektrotechnicky priemysel, pol. 7 a kapitoly 8 — Ostatné priemyselné
odvetvia, pol. 10, ¢ast’ B — zist'ovacie konanie.

V areali zavodu su navrhované nasledovné priestory:
vyrobna ¢&ast: vyrobné priestory, prijem materialu a polotovarov, expeditna cast,
manipulaéné priestory, energetika (trafostanice, kompresorovna), vnutorné komunikacie;
socialno-administrativna €ast’: centralne Satne a socialne zariadenia, jedalen, priestory
administrativy, kotolha.

Architektonické a dispozi¢né rieSenie stavby je navrhnuté podla zadavacej Studie
investora a poZiadaviek na technologické vybavenie vyrobnej haly. Farebné rieSenie
objektu budu rieSené v kombinacii firemnych farieb investora — Sedej a tmavomodre.

Ramcovy rozsah ¢innosti bude:
* Dodavka - obrobky sa dovezu automobilmi, vyloZia sa v uzavretej nakladacej hale pri
rampe, premiestnia sa do skladu pre prijem materialu a vybalia sa.
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« Uprava materialu - po prevzati sa obrobky prebalia do podnikovych prepravnych
obalov odolnych vysokej teplote av pripade potreby budu zbavené necistét
v umyvacom stroji s uzavretym kolobehom ¢istenia.

* Kaliace postupy - ocCistené suroviny sa v prepravnych obalov spracuju Zelanym
kaliacim postupom; suroviny sa pri tom zohreju v uzavretych kaliacich peciach na
teplotu 800 — 1200°C a nasledne budu rychlo schladené dusikom, ochladenym
vakuom alebo v olejovom kupeli.

* Dodato¢na uprava - po kaleni sa obrobky podla potreby eSte raz dodato¢ne upravia
otryskavanim, Cistenia v umyvacom stroji, alebo sa mechanicky upravia.

* Expedicia - po skon&eni spracovatelskych postupov sa obrobky vyberu zo zavodnych
prepravnych obalov, podla poziadavky sa zabalia a vyexpeduju sa.

* Kontrola - z dovazanych a vyvazanych obrobkov sa odoberu vzorky a v podnikovom
laboratdriu sa na nich vykona podrobna kontrola kvality.

Navrhovatel' Cinnosti predpoklada, Ze vSetky 3 oblasti spolo¢nosti Ribig, t.j.
.Kovacna“, ,Kaliaren* a ,Vyroba zariadeni, budu prevadzkovo a organizaCne previazané.

5. UMIESTNENIE NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Kraj: TrencCiansky

Okres: Prievidza

Obec: Prievidza

Katastralne Uuzemie: Prievidza, prislusnost k ZUO 2

Pozemky, parc. Cis.: 8114/78, vymera 62 400 m?, hlavna stavba
8114/79 a /57, pripojky na inzinierske siete

Spbsob exist. vyuZitia: 14270, ostatna plocha

Vlastnik: Rubig SK, k.s. Novaky

Investor: Ribig SK, k.s. Novaky

Pozemok pre navrhovanu cinnost je mimo zastavané tuzemie v priemyselnej zone
Prievidza Zapad 1., v kontakte s prevadzkovymi plochami letiska, mestskej COV,
pozemnej dopravnej infradtruktury a toku Handlovka.

Kapacity a zakladné ukazovatele stavby

plocha pozemku 62 400 m?
vyrobna hala ako funkény celok 9 700 m?
administrativna budova 545 m?
pocCet parkovisk pre osobné motorové vozidla 35

Clenenie stavby na stavebné objekty a prevadzkové subory:

Stavebné objekty: SO 101 — Vyrobna hala, SO 102 — Administrativna budova, SO 110 —
Hrubé terénne upravy, SO 111 — Komunikacie a spevnené plochy, SO 112 — Kanalizacia
splaskova, SO 113 — Kanalizacia dazdova, SO 114 — Pripojka pitného vodovodu, SO 115
— Poziarny vodovod, SO 116 — Zdroj a CS technologickej vody, SO 117 — Pripojka STL
plynu, SO 118 — Pripojka VN, SO 119 — VonkajSie osvetlenie a NN rozvody, SO 120 —
Pripojka slabopruadu, SO 121 — Oplotenie, SO 122 — Sadové Upravy.

Prevadzkové subory: PS 501 — Kovacna, PS 502 — Kaliarefi, PS 503 — SkuSobné
laboratérium materialu, PS 504 — Zeriavy, PS 505 — Kompresoroviia, PS 506 —
Transformacné stanice, PS 507 — Nudzové zdroje elektrickej energie, PS 508 —
Prevadzkovy rozvod silnoprudu, PS 509 — Technologické chladenie.
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6. PREHLADNA SITUACIA UMIESTNENIA NAVRHOVANEJ CINNOSTI
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Miesto navrhovanej €innosti v aredli Priemyselného parku Prievidza Zapad |I.

7. TERMIN ZACATIA A SKONCENIA VYSTAVBY A PREVADZKY NAVRHOVANEJ

CINNOSTI

Vystavba nie je ¢asovo viazana na inu stavbu. Technické a dopravné napojenie je
mozné abude zabezpeCené v existujucom areadli priemyselného parku na existujucu
dopravnu a technickl vybavenost. Zaliatok vystavby navrhovatel predpoklada v roku
2007. Termin ukonCenia vystavby etapy sa predpoklada v roku 2009. Termin ukoncenia
prevadzky nie je urCeny a je zavisly od dopytu po predmete navrhovanej €innosti a od
ekonomiky jej prevadzkovania.

8. STRUCNY OPIS TECHNICKEHO A TECHNOLOGICKEHO RIESENIA

Priprava Uzemia — na pozemku nie je zelefi. Pozemok je v celom rozsahu
nezastavany, Uzemie bolo vyuzivané ako polnohospodarska pdda. V ramci pripravy
vystavby Priemyselného parku Prievidza — Zapad |, vydal Obvodny pozemkovy urad
v Prievidzi drna 05. 09. 2005 rozhodnutie &is. OPU 1795-2005/4482 o trvalom odnati
polnohospodarskej pédy v celkovej vymere 49,5149 ha urlenej pre vystavbu arealu
priemyselného parku a pristupovej komunikacie. Z rozhodnutia vyplyva, Ze sa vykona
skryvka humusového horizontu do hibky 25 cm; 25 % skryvky sa uloZi na depéniu na
stavbe a 75 % skryvky sa odvezie a rozprestrie na urené pozemky v kat. Uz. Prievidza.
Inzinierskogeologicky, hydrogeologicky a radénovy prieskum je vykonavany
v obdobi spracovania tejto environmentalnej dokumentacie a projektu pre uUzemné
rozhodnutie. Zavery a uréenia budu premietnuté do dalSich stupfiov dokumentacie.
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Hladina podzemnej vody je vo vrstvach aluvialnych pieskov a Strkov s volnou az napatou
hladinou. Celé uzemie priemyselného parku je su€astou ochranného pasma 2. stupha
prirodnych lie€ivych zdrojov kipelného mesta Bojnice.

Zakladové pomery — na mieste su zistené pokryvné ily, piesky a naplavoveé ily a vrstva
slabsie ulahlych pieskov. Ustalena hladina podzemnej vody je v hibke 0,4 - 1,7 m pod
terénom. Priemerna unosnost’ vodou nasytenych pieskov nepresiahne hodnotu 80 kPa,
pricom pod pieskami su stlaCitelné naplavové ily vysokej plasticity tuhomakkej
kozsitencie.

Pri navrhu zaloZenia navrhovanych objetov bude potrebné pristupovat individudalne pre
kazdu halu. NajbezpecnejSim rieSenim zakladania predpokladane bude zakladanie na
pilétach zapustenych az do vrstvy aluvidlnych $trkov v hibke 3,1 - 4,8 m pod uroviiou
terénu. Geotechnicky charakter zemin, vysoka uroven hladiny podzemnej vody a ich
prudenie, si vyziada zvy3ené naroky na technické a konstrukéné rieSenie a z hladiska
bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci.

Administrativna budova bude situovana na Casti severozapadnej fasady
vyrobnej haly, s ktorou bude stavebne a dispozi¢ne prepojena. Bude to dvojpodlazny
objekt na SV strane vyrobnej haly na pddoryse obdiznika s rozmermi 38,60 x 14,00 m
s dlhdou osou v smere SZ — JV, prestreSeny plochou strechou. S vyrobnou halou bude
spojena prechodovym modulom 17,2 x 6 m. V budove na 1. NP bude: vstupny priestor
s chodbami, so schodiskom a vytahom, kancelarie, zasadacie miestnosti, Satne, sprchy
a umyvarne, miestnost upratovacky, kuchyrna a bufet. Na 2. NP budu: vstupny priestor
s chodbami, so schodiskom a vytahom, kancelérie riaditefov, 2 bytové jednotky
s terasami.

Vyrobna hala bude osemlodovy dvojpodlazny (1. PP + 1. NP) priemyselny objekt

na pddoryse obdiznika s rozmermi 60,00 x 161,30 m s dlh§ou osou v smere SZ — JV,
urena na vyrobné astym spojené servisné ¢innosti. Celkova vySka haly od + 0,00
(jednotna uroven priemyselnej podlahy = 257,20 m n.m.) bude 12,5 m, svetla vySka haly
bude 10,0 m. ZaloZzena bude na pilétovych zakladoch. Vzhfadom na vysoku hladinu
podzemnej vody je podlaha haly osadena 1,2 m nad udroviiou okruznej arealovej
komunikacie; toto rieSenie umoziiuje priamy prijazd k nakladacim rampam. Podlaha haly
bude dratkobeténova. Pod 7. lodou kaliarne je navrhnuty technologicky suterén, v ktorom
budud umiestnené podporné technologické zariadenia. Podlaha 1. PP bude na urovni -3,50
m od + 0,00.Vzhladom na osadenie pod uroviiou hladiny podzemnej vody bude tento
priestor navrhnuty ako monoliticka Zzelezobetonova vana s tlakovou hydroizolaciou. V hale
su navrhnuté aj dalSie priehlbne pre osadenie technologickych zariadeni (lisy, zihacie
pece a pod.). Vo fasade su navrhnuté rolovacie brany. Pre osvetlenie pracovisk v hale su
navrhnuté okna a streSné svetliky.
Vo vyrobnej hale bude (v smere od VJV): sklad ty€ového materialu s vnitornym Zeriavom
a prifahlou vykladacou rampou, kovacéna, zZihanie a otryskavanie + socialne priestory
a Satne zamestnancov (dvojpodlazné vostavby) + priestory udrzby, sklad a expedicia +
brusenie + mechanické opracovanie + nastrojaren, nakladacia hala so vstavanym
laboratériom, kaliaren pod ktorou bude 1. PP, montaz peci.

Materialno-konstrukéné riesenie (vyrobna hala a administrativna budova) -
nosny systém bude zo zelezobeténového skeletu. Obvodovy plast bude sendviCovy
panel. Vnutorné steny budud murované tradiCcnym spdsobom ztvarnic azo
sadrokartonovych dosiek. Nosna stropna konstrukcia bude zo Zelezobeténovych dosiek,
nosna streSna konstrukcia bude zo Zelezobeténovych prvkov. Stresny plast bude z
trapézovych plechov, tepelnej izolacie a PVC folie. Schodiska budu zZelezobeténové.
Podlahy budu rézne podfa druhu prevadzky — betdnové, keramicka dlazba, velkoplo$né
parkety. Okna a svetliky budu plastove, vnutorné dvere budu drevené.

Technologicky postup vyroby - vybavenie jednotlivych odvetvi bude:
Prevadzkovy subor (PS) Kovacéna
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Po vstupe materialu a uskladneni sa deli tySovina na pozadovanu dizku na troch
deliacich strojoch. Pred procesom kovania sa ohrieva obrobok v indukénych peciach.
Proces zapustkového kovania prebieha v Kovaéni v zapustkach na Styroch kovacéskych
linkach. Produktom su vykovky (nie odliatky), ktoré sa nasledne spracovavaju na
excentrickych lisoch s rdznym pracovnym tlakom.

Na ziskanie pozZadovanych technickych parametrov sa podrobuju vykovky
nasledujucim technologickym operaciam:

* Valcovanie

» Mechanické opracovanie

» Otryskavanie

» LeStenie v bubnoch alebo boxoch
» Zvaranie

« Zihanie v ochrannej atmosfére

» Popustanie

* Fluxovanie

V PS — Kovacha je zallenenda mechanicka dielfia a nastrojarefi na vyrobu nastrojov
potrebnych pre vyrobu kovanych dielov. Vyroba nastrojov prebieha na NC frézach,
obrabacich centrach a klasickych obrabacich strojoch.

V mechanickej dielni sa vykovky pre zakaznikov obrabaju na NC zariadeniach, vitaju sa
otvory, rezu zavity a pod. Po ukon&eni vyroby sa suciastky expeduju.

V PS Kovacéna budu: 3 stroje k prirezavaniu vstupného materialu (ruéné noznice,
kotuc€ova pila), 2 kovacie kladiva s 20 kJ prip. 40 kdJ menovitej udernej energie, 2 kovacie
lisy s ~16 500 kN menovitej udernej sily (~26 400 hrani¢na sila) prip. ~27 000 kN udernej
sily (hrani¢na sila ~33 800 kN), 4 indukéné zariadenia s 200 kW, 280 kW, 400 kW a 800
kW (ohrevné zariadenia (induk&né zariadenia) pracuju ucelovo a ¢asovo podla potreby,
nikdy nie trvalo s maximalnym vykonom — skuto¢ny vykon je dany mnozstvom materialu,
ktory buchar/obsluha dokazu spracovat), 20 réznych excentrickych lisov od 63 ton do 350
ton lisovacej sily, 3 dohrevné pece s ~ 30 kW, 50 kW a 100 kW elektr. prikonom.

Zihanie a otryskavanie: 2 otryskavacie zariadenia, 1 tryskaci bubon, 2 Zihacie pece &
~200 kW prikon, 1 leStiace bubnové zariadenie.

Mechanické opracovanie: 2 sustruhy, 6 obrabacich centier (CNC-frézy), 2 vitacky + div.
pracoviska ru¢nej prace, obrabanie malymi strojnymi zariadeniami.

Sklad a odbyt: 2 triediace zariadenie, 1 zvaracie zariadenie, montazne stroje
rézne miesta ru¢ného obrabania, malé stroje, pocitadlové vahy, baliace zariadenia a iné.
Vyroba nastrojov: 1 pasova pila, 4 hibidlové stroje vratane filtraénych zariadeni, 2
elektroerozivne drotové rezacie zariadenie, 3 HSC-frézy, 2 obrabacie centra (CNC-frézy),
1 sustruh, 2 rovinné brusky a rézne miesta ruéného obrabania, malé stroje.

PS Kaliaren:

Kaliaci kupel — médium, v ktorom sa ochladzuju sucéiastky po zahriati na kaliacu teplotu
(dusik, olej, vzduch, voda a pod.).

Sachtova pec — pracovny priestor pece je valcovitého tvaru, pinenie pece je zvrchu.
Umiestnenie pece je zvy&ajne v suteréne a otvor pece je v rovine podlahy.

Komorova pec — pracovny priestor pece je valcovitého alebo hranolovitého tvaru,
plnenie pece je spredu.

Popustacia pec — pec, v ktorej prebieha proces popustania, moze byt Sachtova alebo
komorova.

Vakuové kalenie — je proces zahriatia kaleného kusu v peci, pricom od&erpavanim
vzduchu vznika vakuum az do 10 — 3 mbar. Nakoniec sa Sarza pomocou grafitovych ty&i
postupne ohreje az na teplotu kalenia. Schladzovanie dielov prebieha vhananim
plynného dusika az do tlaku 6 bar.
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V PS Kaliaren bude:

Vakuové kalenie zar. cCis. 6010, 6011

Zohrievanie obrobkov v podtlakovej peci na 800 — 1 200°C a nasledovné rychle
ochladenie v dusikovej atmosfére.

Vakuové spajkovanie zar. Cis. 6010, 6011

Spajanie obrobkov (spajka je vacSinou na baze medi) natvrdo pri 1 100°C v podtlakove;j
peci. Pri spajkovanych sériovych dieloch (napr. vstrekovacie dyzy pre automobilovy
priemysel) vysledkom je absolutne Cisty povrch a minimalny prietah.

Vakuové popustanie zar. ¢is. 6010, 6011

Pri vakuovom popustani sa zohreju kalené obrobky v podtlakovej peci na 500 - 700°C,
dihsi ¢as sa podrzia na tejto teplote a potom sa ochladia v dusikovej atmosfére.

Plynova nitridacia zar. €is. 6020, 6021

Plynova nitridacia prebieha v Sachtovych peciach s plynovym médiom pri teplotach od
500 - 580°C na dosiahnutie kovovej povrchovej vrstvy obrobku termo-chemickymi
reakciami.

Zihanie v ochrannej atmosfére zar. ¢is. 6020, 6021

Pri zihani v ochrannej atmosfére sa obrobky zohreju v dusikovej atmosfére na 500 - 900°
C, tato teplota sa udrzi a nakoniec sa obrobky vhodnym spdsobom schladia.
NauhliGovanie - povrchova vrstva obrobku sa termo-chemickou difiUznou uUpravou
obohati o uhlik, nauhliCovanie prebieha pri teplote 900 - 950 °C v plynovom médiu.
Cementovanie - nasleduje po popustani alebo nauhliCovani v plynovom médiu
a nasledovnom ochladeni v kaliacom oleji.

Kalenie v ochrannej atmosfére - obrobok sa v ochrannej atmosfére privedie na
austenitizacnu teplotu a potom sa ochladi v kaliacom oleji.

NauhliGovanie, cementovanie a kalenie v ochrannej atmosfére prebieha vo viacucelovych
komorovych peciach: zar. Cis. 6030, 6031, 6032, 6033, 6034, 6035, 6036, 6037, 6038.
Popustanie zar. Cis. 6040

Kalené obrobky sa v popustacich peciach zohreju a potom schladia vzduchom.
Plazmova nitridacia zar. ¢is. 6110

Plazmova nitridacia sa uskutoCfiuje na obohatenie povrchovej vrstvy obrobkov o dusik
plazmou obsahujucou dusik, ktora sa vytvara s pomocou sfudového vybijania. Plazmova
nitridacia prebieha pri 480 - 580°C.

Umyvacie zariadenie zar. ¢is. 6050, 6051, 6052

Na povrchové Cistenie obrobkov pred a po tepelnej uprave su Kk dispozicii ruéne
obsluhované a plnoautomatické pracie stroje, ktoré Cistia obrobky v cementa&nych koSoch
v uzavretom a viacstupfiovom kvapalinovom kolobehu. Kavitacii podobny efekt zarucuje
optimalne vysledky Cistenia aj pri komplikovanych geometriach. Pri silnom znecisteni sa
ucinok Cistenia mbéze zvysit' ultrazvukom. Vymyta Spina sa vyfiltruje z pracieho roztoku
a odstrani ako nebezpecny odpad. Pracie roztoky sa v stroji cyklicky Cistia a po nasyteni
sa taktiez odstrania ako nebezpecny odpad. Vznikajuce vypary sa potrubim odvedu cez
strechu do vonkajsej atmosféry.

Povrch obrobkov sa ¢Cisti a vyrovnava ,pieskovanim® otryskavanim na kompaktnom
zariadeni. Obrobky mensSej az strednej velkosti sa Cistia ru¢ne v uzavretom okruhu.
Odolné znecistenia sa odstrafuju mechanicky (pri ,pieskovani sa nepouziva piesok
obsahujuci oxid kremicity, ale liaty ocelovy granulat s velkostou zrna od cca 1mm).
Podiel zvySkoveého prachu v odsavani zariadenia je zloZzeny z jemnych Zeleznatych Castic,
resp. Castic oxidu Zeleza. FiltraCny systém zariadenia zredukuje podiel prachu v
odsavanom vzduchu na zakonom stanovené hodnoty. FiltraCny systém je pevnou
sucastou tryskacieho zariadenia a €iasto¢ne v iom kons$trukéne integrovany.
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Plazmové generatory - systém plazmovych generatorov MAP 300 do 1200 umozriuje
cez paralelne zapnuté moduly variabilné prispdsobenie vykonu technolégii plazmového
povrchového spracovania. Na moduloch sa tak dosiahnu pulzujuce prudy az do 300 A
(1200 A pri Styroch moduloch). Vychodzie napétie je 700 V, pri spinacej frekvencii az do
83 kHz.

Materialy pre nitridaciu v principe sa pre nitridaéné spracovanie hodia vSetky ocele,
vysledok je ale velmi (zasadne) zavisly od techniky procesu a od typu a obsahu
zliatinovych prisadovych prvkov v oceli. Smerodajné su pritom dosiahnutelné vyhodné
vlastnosti okrajovych a spajacich vrstiev. Tak sa uspesSne plazmaticky nitriduju aj mnohé
iné Zelezné materialy, ako napr. cementac¢né a konstrukéné ocele, ocele na zuslachtenie,
nastrojové ocele, vysoko pevné a nehrdzavejuce ocele, ako aj liatiny.

Obmeny nitridacie — z hladiska potrieb su vyvinuté a praxi pouzivané rézne obmeny,
ktoré sa od seba liia napr. teplotou spracovania a dizkou procesu. Vysledkom su rézne
hrabky difaznych vrstiev na produkte a ich vysledna vhodnost na rézne pouzitie. R6zne
postupy a Standard kvality su odliSitelné napr. aj farbou povrchu, resp. odolnostou vo i
vonkajSim (mechanickym, chemickym) vplyvom prostredia a pri pouzivani.

Vakuové pece - charakteristika zariadenia: optimalizovana teplotna homogenita,
homogénny kaliaci uCinok - nizky prietah cez spolo€nu spracovavaciu komoru
prostrednictvom striedavého schladzovania, vysokovykonna turbina s premenlivym
poctom otacok, simulacia tepelného kupela, vysoky stupen ucinnosti — CFC - vystelka a
grafitova izolacia, jednoduché na udrzbu, ziadny pohyb Sarze, ziadny prieplav vakua,
cenovo vyhodnd a rychla udrzba vdaka optimalnej konstrukcii zariadenia, nizky narok na
priestor, konvektivhe vyhrievanie na skratenie doby trvania procesu a pre spustacie
procesy.

Vakuové kalenie so schladzovanim héliom - neustale narastajuce poziadavky na
Zivotnost' vedu k vacsim narokom na kvalitu naradia. Rozhodujuce vlastnosti su najma:
nizky sklon k trhlinkam z vypalovania, odolnost voci teplotnym Sokom, odpor proti lomu,
rozmerova stalost, vysoka pevnost v tlaku, vysoka zZiaruvzdornost.

Skusobné laboratérium materialu

V skuSobnom laboratériu materidlu sa budu kontrolovat a skumat’ vlastnosti na vzorkach
prichadzajuceho a odchadzajuceho materialu. Na tento ucel sa vyrabaju povrchové
vybrusy, u ktorych sa mikroskopmi kontroluje ich materidlova Struktura. Povrch vzoriek sa
upravuje chemicky - morenim kyselinami. Na skladovanie kyselin je k dispozicii chemicky
sklad s ventilaciou a zbernou nadrzou na odpadovu vodu. Odvetravanie chemického
skladu bude PVC potrubim cez strechu do vonkaj$ej atmosféry. Odpadova voda sa bude
zbierat’ striedavo do dvoch plastovych nadob a likvidovat ako nebezpecny odpad.

Sklad chemikalii bude samostatnym priestorom v skiSobnom laboratériu uréenym na
skladovanie potrebnych latok. Sklad bude vetrany a protipoziarne zabezpeceny.

Skladovanie surovin, materialov a vyrobkov - na priru¢né skladovanie surovin (pred
spracovanim) a hotovych vyrobkov budu vy€lenené plochy, resp. priestory priamo
v objekte navrhovanej €innosti.

Skladovanie kaliaceho oleja - oleje budu skladované v nadrziach, systém umozniuje
vykonavanie udrzby a Cistenia. Na naplnenie olejovych kupelov je pre kazdy druh
kaliaceho oleja zabudované c&erpadlo, ktoré vedie kaliaci olej z nadrzi do olejového
kupefa. Skladovacie nadrze budu v sklade oleja nad zachytnou ocelobeténovou varou;
skladovacie miestnosti oleja budu mat’ bezpeénostny prah.

Zasobovanie procesnym plynom - pre rozlicné kaliace postupy si vyzaduju rézne
procesné plyny. Tieto budu vaésinou skladované v stacionarnych nadrziach vo vonkajSom
prostredi (mimo vyrobnej budovy) a k pristrojom budu privadzané potrubim. Predmetom
pouzivania bude: dusik — N, argén — Ar, oxid uhli€ity — CO,, vodik — H,, metan - CH,,
propan - C;Hs, hélium — He, amoniak - NH; metanol.

Vyrobny zavod RUibig SK v Prievidzi 8



Kapitola Il - Zakladné tdaje o navrhovanej ¢innosti

Zasoby - tyCova ocel cca 1 000 t, (+ odpad po trieskovom obrabani ($pony) cca 50 t,
piliny a okoviny cca 10 t), vyrobky pre proces spracovanie cca 300 t, hotové vyrobky cca
600 t.

Poziadavka na automatizaciu riadenia vyrobnych procesov - vyroba prvkov a zostav
sa vykonava klasickymi ruénymi a strojovymi operaciami. Specialne pozZiadavky na
automatizaciu riadenia vyrobnych procesov sa nevyzaduju.

Nadradené dopravné vztahy, arealové cesty a spevnené plochy — navrhovany
vyrobny areal navrhovatela je su€astou Priemyselnej zény Prievidza Zapad |., ktora je
dopravne napojena na cestu I1I/05064 novou miestnou zbernou a obsluznou cestou.
Zakladnou komunikacnou kostrou mesta je cesta 1/64, 1/50 alll/05062, ktoré maiju
tranzitnu, zbernu a obsluznu funkciu.

Areal bude spristupneny jednym vjazdom/vyjazdom z Uroviiovej kruhovej
krizovatky vybudovanej na hlavnej obsluznej ceste priemyselného parku.

Komunikaéné plochy sa podla funkénosti delia na:

- aredlové komunikacie — ucelovd komunikacia od MOK obsluznej komunikacie
priemyselného parku okolo vyrobnej haly,

- parkovacie plochy,

- chodniky.

Navrhované konstrukéné usporiadanie komunikaCnych pléch bude zavislé na triede

dopravného zatazenia, urovne poruSenia vozovky a funkénosti pléch. Presné konstrukéné

usporiadanie bude predmetom dalSieho stupria projektovej dokumentacie.

Naroky na dopravu materidlu a manipulaciu s nim - doprava materialu a dielov do

zavodu ako i hotovych vyrobkov zo zavodu bude zabezpeCovana dodavatelsky.

Pre kovacnu bude zabezpelovat dovoz a odvoz priemerne 25 nakladnych
automobilov denne.

V kaliarni bude denny pohyb obrobkov 4 200 — 5 600 kg, ¢o bude zabezpefovat
priemerne cca 20 nakladnych automobilov denne, 30 dodavkovych automobilov < 3,50 t
a cca 40 osobnych automobilov.

Na vnutornd manipulaciu s materialom budu pouzivané mostové Zeriavy vo
vSetkych halach, okrem kovacne, skladu expedicie a priestoru nakladacej haly:

* mostovy Zeriav 5 t s traverzou (1 ks),
* mostovy zeriav 5 t (3 ks),
e mostovy zeriav 2 t (1 ks),
* mostovy Zeriav 1t (3 ks).

Na transport materialu, medzi nakladacou rampou a prevadzkou budu pouzZivané
vidlicové nizkozdvizné a vysokozdvizné voziky s elektrickym pohonom. Na dobijanie
suprav batérii budu v zéne nakladacej rampy k dispozicii 3 nabijacie stanice.

Staticka doprava - pre potreby statickej dopravy je na ploche medzi vyrobnym objektom
a miestnou cestou navrhnutych cca 35 parkovacich miest pre osobné automobily
zamestnancov a hosti.

Pesia a cyklisticka doprava - pohyb peSich bude umozneny chodnikmi pozdiz
dopravnych ciest v zastavanom a vyrobnom uzemi, cyklistické trasy nie su Specialne
vybudované.

Pristup poziarnych vozidiel - pre pristup poZiarnych vozidiel je uréena miestna obsluzna
cesta s napojenim na cestu 111/05064, areal priemyselnej zény ma jeden vjazd pre mobilnu
hasi¢sku techniku.

Expediéné (spevnené) plochy — budu integrované v interiéri vyrobnej haly. Vonkajsie
Cakacie plochy budu na SV strane vyrobnej haly v priamom priestorovom a funkénom
kontakte na arealové cesty a pristupovu cestu priemyselného parku. Tieto plochy budu
urCené ako Cakaci priestor pre nakladné automobily dovazajuce polotovary a suroviny
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a odvazajuce hotové vyrobky odberatefom. Konstrukéne budu vyhovovat podmienkam
pre tazku automobilovu dopravu.

Kompresoroviha - vyroba stlateného vzduchu bude zabezpefena kompresorovou
stanicou. Potrubie stlaéeného vzduchu o tlaku 0,8 MPa bude zaokruhované v celom
rozsahu vyrobného zavodu. Zdrojom stlaeného suSeného vzduchu budu dva skrutkové
kompresory umiestené v technickom suteréne pod Kkaliariou spolu s kompletnym
vybavenim kompresorovej stanice.

Elektrickd energia — v aredli priemyselného parku je vybudovany VN elektricky rozvod
v subehu s hlavnou arealovou cestou. Areal bude pripojeny viastnou elektrickou pripojkou
do vlastnej trafostanice. Pre vyrobnu ¢innost bude pouzivana vyhradne elektricka
energia.

V prevadzke bude vybudovany nahradny zdroj elektrickej energie (2 x 250 kW dieselové
agregaty). Umiestnené budu v samostatnych strojovniach vo vyrobnom objekte — jeden
zdroj je uvazovany pre kovacnu, druhy zdroj pre kaliarefi. Navrh typu a vykonu akceptuje
predpokladanu spotrebu elektrickej energie zariadeni, ktoré musia zostat’ v prevadzke aj
pri prerudeni dodavky elektrickej energie z verejnej rozvodnej elektrickej siete.

Vonkajsie arealové osvetlenie — osvetlenie manipulacnych pléch pred objektom bude
vybojkovymi svietidlami na vyloZnikoch, upevnenych na ocelovej konStrukcii objektu.
Ovladanie vonkajSieho osvetlenia bude rieSené v automatickom a ru¢nom rezime, alebo
sumrakovym spina¢om s mozZnostou vypinania Casti svietidiel v nocnych.

Vodovodna pripojka v aredli priemyselného parku je vybudovany vodovod DN 80, na
ktory bude pripojeny areal navrhovanej c&innosti vodovodnou pripojkou DN 80 so
zabezpecenym vlastnym meranim spotreby vody na pozemku navrhovatela. Pitna voda
sa bude v aredli vyuZzivat na pitné a socialne ucely.
Technologicka voda sa bude v zavode vyuzivat na chladenie. Potreba je vypocitana na
Qt = 53 I/s. Pre zabezpelenie tohto mnozstva sa navrhuje v areali vybudovat studriu
(studne), z ktorej sa bude voda preCerpavat do akumula¢nej nadrze a cez posilovaciu
stanicu sa bude dopravovat’ do vyroby. Na zabezpecenie poZadovaného mnozstva vody
je potrebné v areali previest podrobny hydrogeologicky prieskum, ktory preukaze
moznosti ziskania potrebného mnozstva vody (pocet studni a ich rozmiestnenie).
Zdravotechnicka instalacia — v navrhovanych objektoch budu osadené Standardné
zariadovacie predmety, ktoré budu napojené na navrhované rozvody teplej a studenej
vody a budu odkanalizované.
Poziarny vodovod - v aredli priemyselného parku je v subehu s hlavnou arealovou
cestou vybudovany poZiarny vodovod DN 150. Areal navrhovanej ¢innosti bude na tento
systém pripojeny pri okruznej krizovatke so zabezpeenym meranim.

Pre vnutorné hydranty bude poziarna voda zabezpelena z arealového vodovodu.
Podla STN 92 04 00 sa uvazuje sucasnost 3 vnutornych hydrantov o vydatnosti 1,5 I.s™
(4,51.s7).

Pre vonkajSie hydranty sa potreba vody Q = 25,0 |.s zabezpeci arealovym
rozvodom DN 150 mm. Nakolko Qu.: > 20,0 s, okolo vyrobnej haly sa vybuduje
samostatny poziarny vodovod DN 150 so 4 nadzemnymi hydrantami.

Aredlova kanalizacia — v aredli priemyselného parku je vybudovana kanalizacia
splaskova s vytlakom a kanalizacia dazdova. Aredl bude napojeny na tento systém.

Vody z povrchového odtoku neznecistené (zo striech navrhovanych objektov) budu
odvadzané podtlakovym systémom do arealovej kanalizacie.

Vody z povrchového odtoku znelistené (z parkovisk osobnych aut a prilahlych
spevnenych pléch), budu po predg€isteni vo vyhovujucich odlu€ovacoch ropnych latok
(ORL) odvadzané do arealovej kanalizacie. V3etky dazdové vody budu odvadzané do
existujucej dazdovej kanalizacie DN 500 mm uloZenej v hlavnej pristupovej ceste
priemyselného parku.

Vyrobny zévod Riibig SK v Prievidzi 10



Kapitola Il - Zakladné tdaje o navrhovanej ¢innosti

Kanalizacia splaskova - splaskové odpadové vody budu z navrhovanych vyrobnych
a prevadzkovych objektov odvadzané navrhovanou arealovou spladkovou kanalizaciou do
existujucej splaskovej kanalizacie priemyselného parku DN 300 s existujucim vytlakom do
COV. Vygistené odpadové vody budi vypustané do uréeného recipientu (Handlovka)
v sulade s podmienkami povolujuceho organu.

Kanalizacia tukova nie je predmetom navrhu, navrhovatel bude stravu pre
zamestnancov dovazat hotovd, ktora bude na pracovisku iba tepelne upravena.

Cistiaren odpadovych véd pre potrebu prevadzkovania navrhovanej &innosti sa COV
nebude budovat.

Plynoinstalacia — v areali priemyselného parku je vybudovany verejny STL plynovodny
rozvod v subehu s hlavou cestou. Areal navrhovanej €innosti bude napojeny na tento
systém vlastnou STL pripojkou na severnej strane pozemku.

Teplo - primarne bude na vykurovanie vyuzivané odpadové teplo z technologickych
procesov, ktoré su predmetom navrhovanej ¢innosti. V technickom suteréne pod kaliarfiou
bude rozdelovaC pre vykurovanie a napojenie spotrebiCov tepla vyrobnych a obsluznych
priestorov.

Rezervna potreba tepla bude zabezpelena z vlastného zdroja tepla — teplovodnej kotolne
umiestnenej na 1. PP administrativnej budovy. Navrhnuty je 1 kotol s menovitym tepelnym
vykonom Qu = 95 - 285 kW na zemny plyn. V kotolni su navrhnuté 3 dvojstupriové
tepelné cerpadla voda/voda s menovitym tepelnym vykonom Qg = 106,8 kW, s
chladiacim vykonom Qg = 87,8 kW. Pre vnutorny chladiaci okruh je pouzité chladivo R
407C, kompresor Scroll hermeticky. Celkovy inStalovany vykon kotolne je navrhnuty Q; =
0,605 MW.

Dodavka tepla do systému rozvodu tepla bude zabezpelovana riadiacim systémom
vykurovacieho systému s automatickym, alebo ruénym ovladanim.

Kancelarske priestory budu vykurované teplovodnym systémom s nutenym obehom
s vykurovacimi telesami, systém teplovodného vykurovania bude regulovany ekvitermicky
na teplotu +22°C (£2K).

Primarny zdroj chladu pre vymenniky — chladi¢ VZT bude studni¢na voda z vitanych
studni, alternativne pre chladenie ,natural cooling®.

Telekomunikaéna pripojka — areal bude napojeny na terestricky telekomunikacny
systém v areali priemyselného parku. Pozadovany pocet pevnych liniek bude cca 5.
Starostlivost’ o bezpecnost’ prace - pre navrhovanu cinnost budl k dispozicii
.Prevadzkovo bezpec€nostné predpisy”, ktorych vypracovanie a akceptaciu zabezpedi
prevadzkovatel. V tomto prostredi je treba dbat na: doéslednu hygienu pracovného
prostredia prevadzkovania (napr. hluk, vibracie, teplo), akceptaciu zonacie prevadzky
s obmedzenymi inymi ¢innostami, rotaciu zamestnancov, dodrziavanie emisnych limitov
pre zdroje zneCistovania vo vnutri pracovisk apre celu prevadzku vo vztahu
k vonkajSiemu prostrediu, plan udrzby a revizii zariadeni na vyrobu tepla, chladu a filtraciu
plynnych vystupov z procesov.

Poziarna ochrana - pre potreby prevadzkovania navrhovanej ¢innosti bude vypracovany
samostatny projekt.

Bleskozvod - ochrana pred nebezpeénymi ucinkami atmosférickej elektriny bude
zabezpecena podlfa STN 341390, STN 33 2000-5-54.

Predpokladany stav pracovnikov — celkom 180 zamestnancov, z toho kovacéna 86,
kaliareh 57, vyroba technickych zariadeni 37 (montaz peci). Z tohto poctu bude cca 10 %
Zien (18 - 25), z toho 15 vo vyrobe. Z celkového poctu bude zamestnancov 15 % bude v
administrative (27 z toho 10 Zeny, 17 muzi + 3 riaditelia). Predpokladana zmennost:
vyroba a montaz peci 1 zmena, kaliaren 3 zmeny a kovacfia 2 zmeny.

Koneéné upravy terénu, sadové Upravy a oplotenie - terén volnych zelenych ploch
bude upraveny podfa navaznosti okolittho pdvodného terénu a =zatravneny. Na
zahumusovanie bude pouZzity material zo skryvkovej zeminy. Projekt parkovych uprav
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bude sucastou projektu stavby. Vybuduje sa nové oplotenie po obvode na hranici
pozemku navrhovanej ¢innosti.

9. ZDOVODNENIE POTREBY NAVRHOVANEJ CINNOSTI V DANEJ LOKALITE

Mesto Prievidza, vzhfadom na potencial uzemia, disponibilné kapacity pracovnej
sily v regidne a potrebu diverzifikacie vyrobnych &innosti, pripravilo v sulade s tzemnym
planom zamer na vystavbu priemyselného parku. Pre vystavbu Priemyselného parku
Prievidza Zapad I. a Il. po ukonéenom zistovacom konani vydal prislusny stavebny urad
uzemné rozhodnutie o umiestneni stavby 31. 05. 2005. Su€astou stavby priemyselny
park je v samostatnej 2. etape napojenie na cestu 1/50.

Po vybudovani potrebnej dopravnej a technickej infrastruktiry priemyselného
parku, sa vytvoril objektivny predpoklad pre prichod investorov s navrhovanymi
¢innostami, ktoré su zosuladené s koncepCnymi dokumentami mesta Prievidza.
Navrhovatel ¢innosti, spol. Ribig SK je jednym ztych, ktori vyuzivaju potencial pre
zriadenie vlastnej prevadzky.

10. CELKOVE NAKLADY
Rozpoctové naklady navrhovanej €innosti su odhadované na 730 mil. Sk, vratane
technologickych zariadeni. Naklady stavebnej ¢asti su odhadované na 320 mil. Sk.

11. DOTKNUTA OBEC
Mesto Prievidza

12. DOTKNUTY SAMOSPRAVNY KRAJ
Trenciansky samospravny kraj

13. DOTKNUTE ORGANY
Obvodny urad zivotného prostredia v Prievidzi
Krajsky urad Zivotného prostredia v Trencine
Obvodny urad v Prievidzi
Obvodny bansky urad v Prievidzi
Letecky urad SR
Okresné riaditelstvo Hasi¢ského a zachranného zboru v Prievidzi
Regionalny urad verejného zdravotnictva v Prievidzi
Obvodny pozemkovy urad v Prievidzi
Obvodny urad pre cestnu dopravu a pozemné komunikacie v Prievidzi
Ministerstvo zdravotnictva SR, InSpektorat kupelov a Zriediel v Bratislave

14. POVOLUJUCI ORGAN
Mesto Prievidza
Obvodny urad zZivotného prostredia v Prievidzi

15. REZORTNY ORGAN
Ministerstvo hospodarstva SR

16. DRUH POZADOVANEHO POVOLENIA NAVRHOVANEJ CINNOSTI PODLA
OSOBITNYCH PREDPISOV
Po vykonanom zistovacom konani bude navrhovatel v dalSom postupovat podfla
rozhodnutia prislusného organu v tejto veci. V sulade s ustanoveniami stavebného
zakona a pri splneni poziadaviek Specialnych predpisov (predovdetkym ochrana ovzdusia,
ochrana zdravia ludi, odpadové hospodarstvo) poda navrh na vydanie stavebného
povolenia a povolenia pre prevadzkovanie ¢innosti.

Vyrobny zévod Riibig SK v Prievidzi 12



Kapitola Il - Zakladné tdaje o navrhovanej ¢innosti

17. VYJADRENIE O PREDPOKLADANYCH VPLYVOCH NAVRHOVANEJ
CINNOSTI PRESAHUJUCICH STATNE HRANICE
Navrhovana Cinnost, jej vystavba a prevadzkovanie, nebude mat vplyvy na zivotné
prostredie presahujuci Statne hranice Slovenskej republiky.
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	9.	Zdôvodnenie potreby navrhovanej činnosti v danej lokalite 


