MINISTERSTVO
ZIVOTNEHO PROSTREDIA
SLOVENSKE) REPUBLIKY

Sekcia posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie
Odbor posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie

Cislo: 14732/2021-11.1.1/pb
71256/2021
Bratislava, 21. decembra 2021

ROZHODNUTIE

Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky, sekcia posudzovania vplyvov na
Zivotné prostredie, odbor posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie, ako tstredny organ Statne;
spravy starostlivosti o Zivotné prostredie podl'a § 1 ods. 1 pism. a) a § 2 ods. 1 pism. c) zdkona
&.525/2003 Z.z. o $tatnej sprave starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni
niektorych zikonov v zneni neskorich predpisov a ako prislusny organ podla § 3 pism. k)
vspojeni s § 54 ods. 2 pism. k) zakona &. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné
prostredie a o zmene a doplneni niektorych zékonov v zneni neskorSich predpisov, podla § 22
ods. 6 tohto zakona

upist’a od poziadavky variantného rieSenia

zmeny navrhovanej &innosti ,,Vyroba rPET pre potravinirske ucely“ navrhovatela
EUROPACK akciova spolo¢nost’, VePkoblahovska 680, 929 01 Dunajska Streda
v zastipeni splnomocnencom B-Projekting, spol. ar.o., Tfida TomaSe Bati 229, Louky,
763 02 Zlin, Ceska republika.

Odovodnenie:

Navrhovatel, EUROPACK akciova spolo¢nost’, Vel’koblahovska 680, 929 01
Dunajsk4 Streda v zastipeni splnomocnencom B-Projekting, spol. s r.o0., T¥ida TomaSe
Bati 229, Louky, 763 02 Zlin, Cesk4 republika (dalej len ,navrhovatel*), dorugil diia
10. 12. 2021 na Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky, sekciu posudzovania
vplyvov na Zivotné prostredie, odbor posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie (d’alej len
LMZP SR*) podl'a § 22 ods. 6 zdkona &.24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné
prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov (dalej len
,.zakon“) ziadost' o upustenie od poziadavky variantného rieSenia zmeny navrhovanej €innosti
,Vyroba rPET pre potravinirske G&ely* (d’alej len ,,zmena navrhovanej ¢innosti®).

Predmetom zmeny navrhovanej éinnosti je: -

- vyroba recyklovanych rPET granulatov.

Podl’a Prilohy ¢. 8 zakona je zmena navrhovanej ¢innosti zaradend nasledovne:

8. Ostatné priemyselné odvetvia

3 Prahové hodnoty
Polozka Cinnost’, objekty a zariadenia Cast’ A Cast’' B
cislo S (povinné (zistovacie
hodnotenie) konanie)
Ostatné priemyselné zariadenia neuvedené v 5
1 polozkéch €. 1 - 9 s vyrobnou plochou oil.1 DDl
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9. Infrastruktira

. Prahové hodnoty
Polozka Cinnost’, objekty a zariadenia Cast’ A Cast' B
cislo (povinné (zistovacie
hodnotenie) konanie)
Zariadenie na zhodnocovanie odpadov -
8. ro ; bez limitu
tepelnymi postupmi

Z4aujmové tzemie je situované v Trnavskom samospravnom kraji, v okrese Dunajska
Streda, v meste Dunajska Streda, v katastralnom tizemi Dunajska Streda, parcelné ¢. 3458/14,
3459/4, 3459/38, 3459/40.

Vy$iie uvedend zmena navrhovanej &innosti jevsilade s§18 ods. 1 pism. d)
predmetom posudzovania vplyvov podl'a zékona.

Prevadzka zmeny navrhovanej &innosti je existujiica prevadzka so zaciatkom vyroby od
01.08. 1992. V prevadzke zmeny navrhovanej &innosti sa vyrdba obalovy material pre
potravinarske ucely — obaly na vajicka a mliekarenske obaly. Vstupna surovina rPET je
dovaZzana zo spolonosti TOMA RECYCLING, a.s., Otrokovice, Ceska republika, pri¢om
vyroba obalov prebieha v existujucich priestoroch na 8 technologickych linkach s kapacitou
spracovania 12 000 t rPET/rok.

Ugelom zmeny navrhovanej &innosti je vybudovanie novych objektov v areali
prevadzky zmeny navrhovanej ¢innosti, v ktorych bude rPET vyrabany zo vstupnej suroviny
s oznatenim PET flakes (dalej len ,PET vlotky“), ktord bude dovdZand z TOMA
RECYCLING, a. s, Otrokovice, Cesk4 republika.

Podl'a technickej spravy s PET vlotky definované ako velmi kvalitny material, pri
vyrobe ktorého boli pouZité najmodernejsie technologie. Material bude vycisteny, nakolko
presiel procesom triedenia, umytia a suSenia, plneny do obalov typu Big-Bag a dovezeny do
arealu zmeny navrhovanej ¢innosti.

Planované kapacita vyroby rPET je 20 000 t/rok, z ktorych:

- 12000 trPET bude spracovanych v existujucich  vyrobnych  objektoch
s 8 technologickymi linkami na obaly na vajicka;

- 8000 t rPET bude uréenych na vyrobu PET flia§ (p6jde o technologiu vyroby preform
(80 % virgin + 20 % rPET). Tato surovina viak bude z aredlu zmeny navrhovanej
ginnosti expedovana do externych prevadzok na vyrobu PET flias.

V rémeci zmeny navrhovanej &innosti bude v areali zmeny navrhovanej &innosti potrebné
vybudovat’ nové stavebné objekty:
- SO 102 Vyrobna hala;
- SO 103 Prevadzkovy pristavok;
- S0 201 Sklady a medzisklady vstupného materilu a findlnych vyrobkov;
- SO 203 Vratnica;
- SO 204 Dusikova stanica.

Objekty SO 102 aSO 201 tvoria 1 prepojeny jednopodlazny halovy objekt
s pédorysnymi rozmermi 78,80 x 40,70 m. Objekt SO 103, ktory bude priliehat k SO 102
a SO 201, je navrthnuty ako dvojpodlazny pristavok s rozmermi 11,90 x 36,60 m. K juznej



fasade tohto pristavku prilieha manipulagna rampa s rozmermi 4,00 x 36,60 m, ktord vyrovnava
rozdiel zo spevnenej plochy na uroven 1 NP.

Pri objekte SO 201 budi instalované 4 ks zésobnikov pre PET vlocky s objemom

100 m® a s priemerom 3,5 m. Zasobniky budt umiestnené na Zelezobetonom zéklade.

Pri jestvujlicom objekte &. 14 bude umiestnena druhé Stvorica zdsobnikov s objemom

100 m? s priemerom 3,5 m pre finélne rPET.

Zéasobniky budi plnené pneumaticky — zésobniky pre PET vlocky z Big-Bagov

a zasobniky pre rPET z vyrobnej haly SO 102.

Objekty SO 203 bude nova vratnica s rozmermi 8 x 12 m.

Opis technologického postupu vyroby rPET:

1.

nohw

10.

11.

12.

13.

PET vlotky, dovezené v Big-Bagoch, pdjdu do 2 vyprazdiiovacich stanic, odkial’ budd
prepravené do zasobnikov PET vlociek;

PET vlogky budd zo zasobnikov ddvkované do optického sorteru Sesotec, ktory odstrani
pripadné zostatkové negistoty typu PVC, inych polymérov, hliniku, kovov, blokantov;
jednotlivé SarZe st ukladané do zvolenych zasobnikov;

PET vlogky st plnené do 2 ks zasobnikov pre transparentné PET vlogky;

Pomocou podtlakovej pneumatickej dopravy st transparentné PET vlocky dopravene
do krystalizéra, kde pri teplote 80°C prebehne krystalizécia;

transparentné PET vlogky st presunuté do susiaceho zariadenia, kde pri teplote 160 °C
ddjde k ich vysuSeniu;

vysufené transparentné PET vlogky st plnené do zasobnika pred peletizaénou linkou
pomocou systému podtlakovej pneumatickej dopravy;

nasleduje doprava transparentnych PET vloZky do nésypky extrudéra pomocou
kor¢ekového dopravnika;

plastifikované PET vlogky prechadzajn cez jednotlivé agregity ako: vikuova stanica,
Serpadlo taveniny, rotadny filter, vlastné peletizatnd hlava (podvodné peletizacia),
triedenie, suSenie a krystalizacia;

vzniknuté rPET lupienky st dévkované prostrednictvom pneumatickej dopravy do
vstupného zasobnika pred vsddzkovym procesnym reaktorom,

nésledne prebehne proces dopolykondenzécie vo vsadzkovom procesnom reaktore a to
v definovanom &asovom intervale;

tPET lupienky st po nadévkovani do vsédzkového procesného reaktora postupne
ohrievané. Ohrev je vykondvany prostrednictvom Specilnej jednotky na potrebni
teplotu, po ktorej prebehne proces vikuovania pomocou trojstupfiovej vakuovej stanice,
ktoré pracuje s pracovnym tlakom 0,7 mbar. Po dokonéeni procesu dopolykondenzacie
je z reaktoru odstrdnené vakuum a reaktor sa napusti dusikom (inertné atmosféra). Pred
vymennikmi sa vykoné proces chladenia reaktoru. Pri teplote okolo 140 °C sa rPET
lupienky vyprézdtiované zreaktoru a dopravené korekovym dopravnikom do sila
s objemom 44 m? (v pripade vytvorenia chybnej SarZe je moZné presunut’ tito chybni
$arzu do druhého zasobnika s objemom 44 m?) — na vystupe z tychto zdsobnikov st
umiestnené chladite, ktoré zaistuja chladenie rPET lupienkov na teplotu niZ8iu ako
100 °C;

vzniknuty PET material je dopravovany do zasobnika pred bagovacou jednotkou
a plneny do Big-Bagov s hmotnost'ou 1 200 kg, ktoré s odvaZané do skladu.

Navrhovatel' odévodnil svoju poZiadavku o upustenie od variantného rieSenia zmeny

navrhovanej ¢innosti nasledovne:

1.

pre umiestnenie zmeny navrhovanej &innosti sit navthnuté volné plochy v existujiicom
aredli navrhovatela, &o je najvyhodnej§im rieSenim =z hl'adiska logistiky
a technologickej nadviiznosti existujiicej prevadzky a prevadzky zmeny navrhovanej
ginnosti;



2. parcely umiestnenia zmeny navrhovanej €innosti s vo vlastnictve navrhovatel’a;

3. navrhovana technoldgia vyroby rPET patri medzi efektivne a pokrotilé technologické
zariadenia, reprezentujiice pokroild stav rozvoja &innosti a spdsob ich prevadzkovania
v si¢asnom obdobi.

Na zéklade Ziadosti navrhovatela, v ktorej je uvedeny variant rieSenia z hladiska
umiestnenia zmeny navrhovanej ¢innosti a technologického rieSenia zmeny navrhovanej
tinnosti, MZP SR akceptovalo dévody uvedené v Ziadosti navrhovatel’a a rozhodlo tak, ako je
uvedené vo vyrokovej Casti tohto rozhodnutia.

Zamer vypracovany podla § 22 a prilohy & 9 zikona bude obsahovat’ jeden variant
&innosti, ako aj nulovy variant, t. j. variant stavu, ktory by nastal, ak by sa zmena navrhovanej
¢innosti neuskutocnila.

Zamer je potrebné dorudit v dvoch listinngch vyhotoveniach av jednom jeho
vyhotoveni na elektronickom nosici dat.

MZP SR zaroveii poukazuje na to, Ze ak z pripomienok predloZenych k zémeru podla
§ 23 ods. 4 zdkona vyplynie potreba posudzovania d’alSicho readlneho variantu zmeny
navrhovanej &innosti, prislusny orgén uplatni poziadavku na dopracovanie dral8ieho variantu
v konani podl'a tohto zakona.

Poucdenie:

Proti tomuto rozhodnutiu sa nemozno odvolat’. Toto rozhodnutie nie je preskimatel'né
stdom.

Rozdelovnik
Dorucuje sa (postou):
1. B-Projekting, spol. s r.o., Tfida Toma3e Bati 229, Louky, 763 02 Zlin, Ceska republika





