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1 UVOD

Spolo¢nost KRONOSPAN Zvolen podnika v tvrdom celosvetovom prostredi spracovatelov
dreva a vyrobcov drevnych aglomerovanych materialov. Vysoka kvalita a vysoka flexibilita su
nevyhnutnymi predpokladmi obstat na svetovych trhoch. Vysoka environmentalna kvalita
vyroby je pridavnym bonusom v takejto konkurencii. Vysoka environmentalna kvalita vyroby
v EU je nevyhnutna pre vSetky nové &innosti, 8o sa prendsa aj do pravnych predpisov
ochrany Zivotného prostredia.

v

Zakon €. 137/2010 Z.z. o ovzdu$i jednoznaéne urluje povinnost prevadzkovatefom volit
najlepSiu dostupnu techniku. Podla § 14 ods. (1) tohto zakona ,Nové zariadenia
stacionarnych zdrojov a jestvujuce zariadenia stacionarnych zdrojov, na ktorych sa vykona
podstatna zmena, musia zodpovedat najlepSej dostupnej technike a vSetky zariadenia
stacionarnych zdrojov musia spifiat ustanovené poziadavky na rozptyl emisii zne&istujucich
latok®.

Podla § 29a pism. f) zakona &. 24/2006 Z.z o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie
,Prislusny organ v ramci posudzovania vplyvov navrhovanej ¢innosti a posudzovania zmeny
navrhovanej ¢innosti hodnoti obdobie pripravy navrhovanej Cinnosti a jej realizacie, a ak je to
oddévodnené povahou navrhovanej ¢innosti, aj etapu jej ukon¢enia spojeného s likvidaciou,
sanaciou alebo rekultivaciou, ato aj z hladiska porovnania s najlepSimi dostupnymi
technolégiami.

Z uvedenych dovodov spolo¢nost KRONOSPAN Zvolen musi investovat’ do vys3ej variability
vyroby dosiek na baze dezintegrovaného dreva so su¢asnym plnenim poziadaviek najlepsej
dostupnej techniky (BAT). Pripravuje sa projekt na vyrobu stredne hustych drevovlaknitych
dosiek znamych pod skratkou MDF (Medium Density Fiberboard) o kapacite vyroby
450 000 m? dosiek za rok.

Typické hmotnostné zlozenie MDF dosiek je nasledovné:
e drevo 82 %

zivica 10 %

voda 7 %

parafin <1 %

pridavné latky < 1 %.

Problematike vplyvu vyroby dosak na baze dezintegrovaného dreva na Zivotné prostredie
a predovSetkym na ovzdusSie, ako aj hfadanie kritérii pre definovanie najlepSich dostupnych
technik sa venujeme uz dlhodobu pozornost, davno pred vydanim referenéného dokumentu
[1-4]. Vyskum v danej oblasti vyustii do vypracovania referenéného dokumentu BREF
a Zaverov o BAT na urovni Eurépskej unie [5-6]. Po vydani referenéného dokumentu sme
skumali sulad vyroby DTD v Bucine DDD (terajSi KRONOSPAN) s poZiadavkami a kritériami
BAT [7].

Z citovaného referenéného dokumentu vyplyva, ze hlavhymi environmentalnymi
problémami odvetvia vyroby dosiek na baze dezintegrovaného dreva su emisie do
ovzdusSia a spotreba energie. Energeticky najnaroCnejSim procesom je susSenie vlakna,
potom lisovanie dosiek, ale aj rozvlaknovanie je vysoko energeticky naro€nym procesom.
Emisie vypustené do vody su menej vyznamnym problémom.

Vzhladom na Sirku problematiky bola vypracovana tato osobitna Studia o zisteni suladu
navrhovanej vyroby MDF s prijatymi zavermi o NajlepSej Dostupnej Technike tejto vyroby.
Z hladiska uplatfiovania emisnych limitov sa v Zaveroch o BAT uvadza: Ak su
v dokumentacii o BAT vyroby inych dosiek ako DTD uvadzané emisie, vztahuju sa na
zistené hodnoty bez korekcie na kyslik. Teda vysledky koncentracii znecistujucich latok
z vyroby MDF sa nekoriguju na obsah kyslika.



2 VSEOBECNE ZAVERY O SULADU VYROBY MDF S BAT

Na BAT vyroby MDF sa vztahuju nielen poziadavky na techniku, ale aj VSeobecné zavery
0 BAT, ktoré zahffiaju tieto oblasti [VYKONAVACIE ROZHODNUTIE KOMISIE (EU)
2015/2119 z 20. novembra 2015, ktorym sa podla smernice Eurépskeho parlamentu a Rady
2010/75/EU stanovuju zavery o najlepSich dostupnych technikéch (BAT) pri vyrobe
velkoplosnych materidlov na béze dreva (oznémené pod &islom C(2015) 8062). Uradny
vestnik Europskej tnie. 24.11.2015. 21 s.]

o Systém environmentalneho manazérstva

¢ Udrziavanie poriadku

e Systémy Cistenia odpadovych plynov

o Hiluk a vibracie

o Emisie do pédy a podzemnych vod

¢ Hospodarenie s energiou a energeticka efektivnost

o Uplatrfiovanie internej odbornej pripravy prevadzkovatefov v oblasti hospodarenia
S energiou

e Uginné vyuZitie energie pri priprave mokrych drevnych vidkien na vyrobu
drevovlaknitych dosiek

e Prevencia, alebo zmiernenie zapachu

e Spracovanie odpadového plynu zo susSiarne a lisu

e Prevencia alebo znizenie mnozstva odpadu zaslaného na zneSkodnenie

e Techniky na zniZzenie mnoZstva tuhého odpadu zaslaného na zneskodnenie

o Zabezpedit bezpeCné nakladanie a opatovné vyuZitie popola a trosky usadenych na

dne zo spalovania biomasy

Zabezpecit' stabilitu a u€innost technik pouzivanych na prevenciu a znizovanie emisii

¢ Monitorovanie klu€ovych prevadzkovych parametrov podstatnych pre emisie do vody
z vyrobného procesu

e Techniky na prevenciu alebo zniZenie emisii do ovzdus$ia zo suSiarne

e Technika na prevenciu alebo znizenie emisii NOx do ovzduS$ia z priamo vyhrievanych
suSiarni

e Technika Cistenia odpadovych plynov z lisu

e Technika odlucovania TZL z dodavatelskej a odbytovej oblasti spracovania dreva,
prepravy drevnych materialov a vrstvenia koberca

e Znizenie difuznych emisii do ovzduSia z lisu

e Znizenie difuznych emisii tuhych znecistujucich latok do ovzduSia z prepravy,
manipulacie a skladovania drevnych materialov

e Znizenie zataze znecCistenim, ktoru predstavuje zozbierana odpadova voda

e Znizenie emisii do vody z povrchovej dazdovej vody

e Prevencia alebo zniZenie tvorby technologickej odpadovej vody z vyroby drevnych
vlakien

e Prevencia a znizenie produkcie odpadovych vod zo systémov mokrého odlu€ovania

Vysledok hodnotenia suladu navrhovanej vyroby MDF s kritériami a poziadavkami BAT je
uvedeny vtab. 1. V dalSej kapitole 3 su vSetky kritéria a poZiadavky BAT podrobne
analyzované.



Tab. 1 Kiritéria, globalne pozZiadavky a vysledok plnenia BAT

Kritérium BAT

Globalna poziadavka

Vysledok plnenia (podrobna analyza
v d'alSom texte)

BAT 1. Systém
environmentalneho manazérstva

Zaviest a dodrZiavat’ systém environmentalneho manazérstva
(EMS). Uplatnitelnost: Rozsah p6sobnosti (napr. uroven
podrobnosti) a povaha EMS (napr. Standardizovany alebo
nestandardizovany) vo vSeobecnosti suvisia s charakterom,
velkostou a zlozZitostou zariadenia a s rozsahom pripadnych
vplyvov na Zivotné prostredie.

Vsetky poziadavky EMS su sustavne
sledované, vyhodnocované a pinené.

BAT 2. Udrziavanie poriadku

V zaujme minimalizacie vplyvov vyrobného procesu na Zivotné
prostredie sa v ramci BAT sa maju uplatiiovat zasady dobrého
hospodarenia pomocou vSetkych dalej uvedenych technik.

Plnenie bez vynimiek

BAT 3. Systémy Cistenia
odpadovych plynov

Na znizenie mnoZzstva emisii do ovzdusSia sa v ramci BAT maju
prevadzkovat systémy Cistenia odpadovych plynov s vysokou
dostupnostou a optimalnou kapacitou pocas beznych
prevadzkovych podmienok.

Na realizaciu systému cistenia odpadovych
plynov bude vybrana len technika BAT
spliujuca uréené aj d'alSie poziadavky
organu ochrany ovzdusia.

BAT 4. Hluk a vibracie

V zaujme prevencie, alebo ak to nie je mozné, zniZzenia emisii
hluku a vibracii, sa v ramci BAT maju pouzivat dalej uvedené
techniky (samostatne alebo v kombinacii)

VSetky vhodné techniky uvedené v BAT 4
uz boli vyuzivané na jestvujucich
zariadeniach a budu vyuzivané aj na novom
zdroji MDF podl'a zaverov hlukovej Studie.

BAT 5. Emisie do pody
a podzemnych vod

Na prevenciu emisii do pddy a podzemnych vod sa v ramci
BAT maju pouzivat’ dalej uvedené techniky

PInenie s vynimkou, kde to nie je technicky
mozné, pricom sa pri vyrobe MDF vyuziju
poznatky a skusenosti dobrej praxe

z vyroby DTD.

BAT 6. Hospodarenie s energiou
a energeticka efektivnost

Na znizenie spotreby energie sa v ramci BAT musi prijat plan
hospodarenia s energiou, ktory zahffia vSetky dalej uvedené
techniky

Spliuju sa vSetky poziadavky BAT na
znizenie spotreby energie

BAT 7. Uplatfiovanie internej
odbornej pripravy
prevadzkovatelov v oblasti

S cielom zvysit energeticku efektivnost, ma BAT sluzit na
optimalizaciu prevadzky spalovacieho zariadenia
monitorovanim a kontrolou klu€¢ovych parametrov spalovania
(napr. Oz, CO, NOy) a pomocou jednej alebo kombinacie dalej
uvedenych technik

Plnenie poziadaviek je v sulade s BAT




hospodarenia S energiou

BAT 8. Uginné vyuZitie energie pri
priprave mokrych drevnych
vlakien na vyrobu drevovlaknitych
dosiek

Na ucinné vyuzitie energie pri priprave mokrych drevnych
vlakien na vyrobu drevovlaknitych dosiek sa v ramci BAT maju
pouzivat dalej uvedené techniky (samostatne alebo v
kombinacii)

Poziadavky su priamo sucast'ou dodavky
novej technoldgie, ale vacsina poziadaviek
nie je relevantna pre dany pripad.

BAT 9. Prevencia, alebo
zmiernenie zapachu

V zaujme prevencie, alebo ak to nie je mozné, zmiernenia
zapachu zo zariadenia, sa v ramci BAT maju vytvorit, zaviest a
pravidelne prehodnocovat plany zamedzovania zapachu, ako
sucast planu riadenia systému environmentalneho
manazérstva (pozri BAT 1), ktory zahffia vSetky dalej uvedené
prvky

Nie je relevantné pre vyrobu MDF
z domacich drevin a pri pouziti
melaminformaldehydovej zZivice.

BAT 10. Spracovanie
odpadového plynu zo susiarne a
lisu

S cielom predist’ a zmiernit zapach maju BAT sluzit na
spracovanie odpadoveého plynu zo susiarne a lisu, podla BAT
17a19

Technické rieSenie je v sulade
s poziadavkami BAT.

BAT 11. Prevencia alebo
znizenie mnozstva odpadu
zaslaného na zneSkodnenie

Na prevenciu alebo, ak to nie je mozné, na znizenie mnozstva
odpadu zaslaného na zneSkodnenie sa v ramci BAT ma prijat’ a
vykonat plan nakladania s odpadom, ako sucast planu riadenia
systému environmentalneho manazérstva (pozri BAT 1), ktorym
sa podla poradia priorit zabezpeci, aby sa predislo vzniku
odpadu, aby sa odpad pripravil na opatovné pouzitie, recyklaciu
alebo iné zhodnotenie

V sulade s poziadavkami BAT.

BAT 12. Techniky na
znizenie mnozstva tuhého odpadu
zaslaného na zneskodnenie

Na znizenie mnozstva tuhého odpadu zaslaného na
zneskodnenie sa v ramci BAT maju pouzivat dalej uvedené
techniky (samostatne alebo v kombinacii)

Spinené v sulade s BAT.

BAT 13. Zabezpedit
bezpelné nakladanie a opatovné
vyuzitie popola a trosky
usadenych na dne zo spalovania
biomasy

S cielom zabezpecit bezpecné nakladanie a opatovné vyuzitie
popola a trosky usadenych na dne zo spalovania biomasy sa v
ramci BAT maju pouzivat vSetky dalej uvedené techniky

V sulade s poziadavkami BAT

BAT 14. Monitorovat emisie
do ovzdusia a vody

V ramci BAT sa maju monitorovat emisie do ovzdusia a vody a
procesné dymové plyny v sulade s normami EN s minimalnou
frekvenciou uvedenou dalej v texte. Ak normy EN nie su
dostupné, v ramci BAT sa pouziju normy ISO, vnutrostatne
alebo iné medzinarodné normy, na zaklade ktorych sa
zabezpedia udaje rovnocennej vedeckej kvality

Emisie do ovzdusia budi merané, v sulade
s poziadavkami BAT.

Emisie do vody st merané podla
schvaleného planu:

Meranie NL z vypustania dazdovej vody je
podla doterajSieho schvaleného postupu 4x
do roka.




Meranie NEL za odlu¢ovadom ropnych latok
2x ro¢ne.

Urovne emisii spojené s najlep$imi
dostupnymi technikami (BAT-AEL) pre NL

v povrchovej vode vypustanej priamo do
vodného recipientu

BAT 15. Monitorovat
vhodné nahradné parametre

S cielom zabezpecit stabilitu a u€innost technik pouzivanych
na prevenciu a znizovanie emisii sa v ramci BAT maju
monitorovat vhodné nahradné parametre

Sulad s poziadavkami BAT

BAT 16. Monitorovat
kfuCové prevadzkové parametre
podstatné pre emisie do vody

BAT maiju sluzit na monitorovanie klu€ovych prevadzkovych
parametrov podstatnych pre emisie do vody z vyrobného
procesu vratane prietoku odpadovej vody, pH a teploty

Nerelevantné pre navrhnuté riesenie.

BAT 17. Technika na
prevenciu alebo znizenie emisii do
ovzduSia zo suSiarni

Na prevenciu alebo zniZenie emisii do ovzduS$ia zo suSiarne
maju BAT sluzit na dosiahnutie a spravovanie vyvazeného
fungovania procesu suSenia a pouzivat dalej uvedené techniky
(samostatne alebo v kombinacii)

Splnené vsSetky poziadavky a kritéria.

BAT 18. Technika na
prevenciu alebo znizenie emisii
NOX do ovzduSia zo suSiarni

Na prevenciu alebo znizenie emisii NOx do ovzdusia z priamo
vyhrievanych suSiarni sa ma v ramci BAT pouzivat technika a)
alebo technika a) v kombinacii s technikou b)

Splnené vSetky poziadavky a kritéria.

BAT 109. Technika na
prevenciu alebo znizenie emisii do
ovzdusSia z lisu

Na prevenciu alebo znizenie emisii do ovzdusia z lisu sa v
ramci BAT ma pouzivat’ chladenie zhromazdenych odpadovych
plynov z lisu prechadzajuceho potrubim a vhodna kombinacia
technik uvedenych v dalSom texte

V sulade s poziadavkou BAT.

BAT 20. Technika na
znizenie mnozstva emisii tuhych
znedist'ujucich latok do ovzdusSia z
dodavatelskej a odbytovej oblasti

Na znizenie mnozstva emisii tuhych znecistujucich latok do
ovzdusia z dodavatelskej a odbytovej oblasti spracovania
dreva, prepravy drevnych materialov a vrstvenia koberca sa v
ramci BAT ma pouzivat bud vrecovy filter alebo cyklénfilter.

Zvolena technika podl'a poziadaviek BAT.

BAT 21. Technika na
znizenie emisii prchavych
organickych zlu€enin do ovzdusia
z peci na suSenie na impregnaciu
papiera

Nie je dany pripad

BAT 22. Znizenie difuznych

V zaujme prevencie, alebo ak to nie je mozné, na znizenie

Sulad s poziadavkou BAT.




emisii do ovzdusia z lisu

difuznych emisii do ovzdusia z lisu ma BAT sluzit na
optimalizaciu ucinnosti zberu vystupného plynu a na odvedenie
tohto plynu na upravu (pozri BAT 19).

BAT 23. Znizenie difuznych
emisii do ovzduSia

Na zniZenie difuznych emisii tuhych znecistujucich latok do
ovzdusia z prepravy, manipulacie a skladovania drevnych
materidlov maju BAT sluzit na vytvorenie a implementaciu
planu riadenia tuhych znecistujucich latok, ako sucast planu
riadenia systému environmentalneho manazérstva (pozri BAT
1), a uplatiiovanie jednej techniky alebo kombinacie dalej
uvedenych technik.

Splnené v sulade s BAT

BAT 24. Znizenie zataze
odpadovej vody

S cielom znizit zataz znecistenim, ktoru predstavuje
zozbierana odpadova voda, sa maju v ramci BAT pouzivat
dalej uvedené obe techniky

Splnené v sulade s BAT

BAT 25. ZniZenie zataze
z povrchovej dazdovej vody

Na znizenie emisii do vody z povrchovej dazdovej vody sa ma
v ramci BAT pouzivat' kombinacia dalej uvedenych technik.

V sulade s poziadavkami BAT

BAT 26. Prevencia a
znizenie produkcie technologickej
odpadovej vody

a

BAT 27. Techniky na
znizenie emisii do vody z vyroby
drevnych viakien

Na prevenciu alebo znizenie tvorby technologickej odpadovej
vody z vyroby drevnych vlakien maju BAT sluzit’ na
maximalizaciu procesu recyklacie technologickej vody.

Na znizenie emisii do vody z vyroby drevnych vlakien sa ma v
ramci BAT pouzivat kombinacia dalej uvedenych technik.

Nerelevantné

BAT 28. Prevencia

a znizenie produkcie odpadovych
vbd zo systémov mokrého
odluovania vzduchu

Na prevenciu a zniZenie produkcie odpadovych véd zo
systémov mokrého odlu¢ovania vzduchu, ktoré sa budu musiet
pred vypustenim upravit, sa v ramci BAT maju pouzivat tieto
techniky (samostatne alebo v kombinacii)

V sulade s BAT




3 PODROBNA ANALYZA SULADU NAVRHOVANEHO
RIESENIA VYROBY MDF S POZIADAVKAMI BAT

BAT 1. Systém environmentalneho manazérstva

Prvym predpokladom splnenia poziadaviek BAT je vypracovany a dodrZiavany systém
environmentalneho manazérstva.

Vo vyrobe MDF sa nebude zavadzat novy systém EMS, ale nadalej bude pouzivany
dlhodobo overeny riadiaci systém zvyroby DTD. Je to teda neStandardizovany systém
s vyuzitim overeného systému koncernu KRONOSPAN.

V Referenénom dokumente BREF je konsStatované, Ze neStandardizované systémy mézu byt
v zadsade rovnako ucinné, ak su riadne navrhnuté a realizované. Spolo¢nost KRONOSPAN
dodrzuje systém environmentalneho riadenia podla jednotlivych prvkov uvedenych
v zaveroch BAT1. Spoloc¢nost vykonava 1x ro¢ne interny audit.

V ramci Usilia o zlepSenie celkového environmentalneho spravania maju BAT sluzit na
zavedenie a dodrzZiavanie systému environmentalneho manazérstva (EMS), ktory zahfha

vSetky tieto vlastnosti uvedené v tabufke 2.

Tab. 2 Plnenie poziadaviek BAT1 - Systém environmentalneho manazérstva

Poziadavka

Plnenie

I. Angazovanost manazmentu vratane
vysSieho manazmentu

Konatelia a environmentalisti spolo¢nosti su
v kontakte s odbornikmi v oblasti ZP.

V pripade potreby rieSia okamzite napravu.
KRONOSPAN ma spolupracu so
spoloénostou LHesrei, s.r.o. Zvolen na
konzultacie a operativne rieSenie otazok
zivotného a pracovného prostredia. Raz za
Stvrtrok odbornici z uvedenej spolo¢nosti

a zastupcovia KRONOSPAN uskutocriuju
pracovné stretnutie s obhliadkou vyrobnych
priestorov, na ktorom sa zhodnoti stav
zivotného a pracovného prostredia, pripadne
prijmu opatrenia.

Il. Vymedzenie environmentalnej politiky,
ktora zahffa neustale zlepSovanie zariadenia
zo strany manazmentu

Konatel a environmentalisti spolo¢nosti
konzultuju stav svojich zariadeni na ochranu
ZP s dodavatelmi a odbornymi
posudzovatelmi a sleduju vyvoj techniky.
Podnety na zlepsovanie poskytuje aj
spoloCnost’ LHesrei, s.r.o. Zvolen.

lll. Planovanie a stanovenie potrebnych
postupov, uloh a ciefov v spojeni s finanénym
planovanim a investiciami

Je to hlavna sucast stratégie podnikania
celého koncernu KRONOSPAN

IV. vykonavanie postupov s osobitnym
dérazom od prijimanie zamestnancov az po
zabezpecovanie dodrziavania
environmentalnych pravnych predpisov

Sucast stratégie podnikania celého koncernu
KRONOSPAN

V. kontrola pInenia a prijimanie napravnych
opatreni s osobnym dérazom na:

a) monitorovanie a meranie

b) napravné a preventivne opatrenia

c) uchovavanie zaznamov

d) nezavislé (tam, kde je to mozné) interné a
externé audity s ciefom urcit, &i EMS

a) monitorovanie a meranie sa realizuje
presne podla rozhodnutia IPKZ a prislusného
uradu ochrany Zivotného prostredia

b) V ramci preventivnych opatreni
zamestnanci kontroluju funkénost jednotlivych
filtraCnych zariadeni, vysledok kontrol
zapisuju do check-listov
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zodpoveda planovanym opatreniam a €i sa
spravne zaviedol a udrziava,

¢) v spolocnosti je zavedené dihodobé
uchovavanie zaznamov — spravy z emisnych
merani na vSetkych zdrojoch a zaznamy
inSpekcii

d) dodrziava sa systém environmentalneho
riadenia. Firma vykonava 1x ro¢ne interny
audit.

VI. revizia EMS a jeho trvalej vhodnosti,
primeranosti a ucinnosti vy3sim
manazmentom

Systému environmentalneho manazérstva —
Audit odosiela svoje zistenia vo forme sprav
vedeniu spolo¢nosti.

VII. sledovanie vyvoja CistejSich technoldgii

Hlavny trend vyvoja CistejSich technoldgii
zabezpecluje koncern Kronospan.
Environmentalisti spolo¢nosti sa zucastriuju
na vhodnych seminaroch a konferenciach.
Konzultacie s odbornymi posudzovatelmi

a inymi odbornikmi podla zaujmu spolo€nosti.

VIII. zohladnenie vplyvov na Zivotné
prostredie v désledku pripadného vyradenia
zariadenia z prevadzky vo faze planovania
nového zariadenia a pocas jeho prevadzkovej
Zivotnosti

V podobnych pripadoch si spolo€nost
objedna odbornu expertizu a kona podla jej
zaverov

IX. pravidelné vykonavanie referenéného
porovnavania na urovni odvetvi.

V skupine sa porovnavaju a vyhodnocuju
vysledky z jednotlivych prevadzok.

V niektorych pripadoch su su¢astou EMS
tieto prvky:

X. plan odpadového hospodarstva

Spolo¢nost’ ma vzdy vypracovany aktualny
plan odpadového hospodarstva. Pinenie
planu je kontrolované Okresnym Uradom
Odbor ZP a IPKZ.

XI. plan kontroly kvality recyklovaného dreva
pouZitého ako surovina na vyrobu dosiek
a ako palivo

Recyklované drevo sa uz pouziva na vyrobu
drevotrieskovych dosiek. Kvalita
recyklovaného dreva sa dérazne kontroluje
osobnymi prebierkami podla pokynu

v prevadzkovom poriadku.

XII. plan riadenia hluku

Dodrzanie hladiny hluku sa preukazuje
periodickym meranim hluku opravnenou
osobou.

XIII. plan riadenia zapachu

Po zavedeni novej techniky Cistenia
odpadoveého plynu zo suSiarne triesok DTD

a lisu DTD uz neevidujeme staznosti obCanov
na zapach z prevadzky spolo€nosti.

XIV. plan riadenia tuhych znecistujucich latok

Plan kontroly parametrov, funkénosti, revizii
a generalnych oprav zariadenia na Cistenie
odpadového plynu podla pokynov vyrobcu;
plan kontrol funkénosti dalSich odlu¢ovacich
zariadeni, skrapania otvorenych skladov
dezintegrovanej drevnej hmoty a plan Cistenia
komunikacii v areali spolo¢nosti je zahrnuty

v prevadzkovych poriadkoch jednotlivych
Usekov a zariadeni.

Celkovy vysledok plnenia

VSetky poziadavky EMS su sustavne
sledované, vyhodnocované a plnené.

11




BAT 2. Udrziavanie poriadku

V zaujme minimalizacie vplyvov vyrobného procesu na zivotné prostredie v ramci BAT sa
maju uplatiiovat zasady dobrého hospodarenia pomocou vSetkych technik uvedenych

v tab. 3.

Tab. 3 PoZiadavky BAT na udrziavanie poriadku v prevadzkach

Poziadavka

Plnenie v spoloénosti

Dékladny vyber a kontrola chemikalii a
prisad

Chemikalie a aditiva su désledne kontrolované
vstupnym laboratérnymi testami z kazdej dodanej
SarZe a kontrolované s udajmi na bezpecnostnych
kartach.

Uplatfiovanie programu na kontrolu
kvality recyklovaného dreva
pouzivaného ako surovina alebo
palivo®, najmé na kontrolu
znecistujucich latok, ako je napriklad
As, Pb, Cd, Cr, Cu, Hg, Zn, chléru,
fluéru a PAU.

@) EN 14961-1:2010 sa mdZe pouzit na
klasifikaciu tuhych biopaliv.

Spolo¢nost’ pre vyrobu MDF bude odoberat
recyklovatelné drevo len od opravnenych
dodavatelov s osobnou kontrolu kvality. Jedna sa
o recyklovatelné drevo, ktoré je uz raz pouzité ale
nie je kontaminované nebezpeénymi latkami. Su to
napr. palety, obalovy material zo zeleniny, ovocia,
debnicky z potravin a podobne. Kontrola na
znecistujuce latky bude realizovana v pravidelnych
odberoch v zmysle poziadaviek BAT. Vyrabané
produkty budu pravidelné kontrolované na tazké
kovy v akreditovanych sku$obnych ustavoch

a laboratoriach

Recyklat sa pouziva ako nahrada rastlého dreva len
pre vyrobu.

Starostliva manipulacia so surovinami
a odpadom a ich skladovanie

Sypké materialy su skladované a transportované
v uzavretych systémoch (sila, bunkre, redlerové,
zavitovkové dopravniky). Pri skladovani ostatne;j
dezintegrovanej drevnej hmoty su realizované
opatrenia proti zvySenej prasnosti (bocné steny,
postrek vodou).

Stiepkovanie drevnej hmoty sa realizuje

v uzavretom objekte. Palivo pre roStovy kotol je
dopravované uzavretym redlerovym dopravnikom.
Popol z kotla je zhromazdovany v uzavretych
kontajneroch

Pravidelna udrzba a &istenie zariadeni,
dopravnych tras a skladov surovin

Vykonava sa presne podla planov udrzby.

Na lise, dopravnych trasach a susiarni sa vykonava
pravidelna udrzba a Cistenie, podla planu odstavok.
Cistenie pléch sa robi denne.

V pripade poruch okamzité rieSenie napravy.

Preskumanie moznosti opatovného
vyuzivania technologickej vody a
vyuzivanie sekundarnych zdrojov vody

V doterajSich prevadzkach spolo¢nosti je dlhodobo
zavedené rieSenie. Technologicka odpadova voda
je sustredovana v zachytnych nadrziach.

V prevadzkach kde je to mozné sa voda vyuziva

VvV uzatvorenom obehu.

Nadbytona odpadova voda je odstrafiovana vo
Flotaénej COV. Melaminové vody sa gistia na
biologickej COV.

Vody vznikajuce pri Cisteni mokrej pracky su
odvazané a likvidované opravnenou firmou.

Na novej linke MDF bude zavedené maximailne,
technologicky recyklovatelné mnozstvo odpadovych
véd.

Plnenie poziadaviek

Plnenie bez vynimiek
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BAT 3. Systémy cCistenia odpadovych plynov

Na znizenie mnozstva emisii do ovzdu$ia sa v ramci BAT maju prevadzkovat systémy
Cistenia odpadovych plynov s vysokou dostupnostou a optimalnou kapacitou po¢as beznych
prevadzkovych podmienok.

Je mozné stanovit’ osobitné postupy pre iné ako bezné prevadzkové podmienky, najma:

i) poCas zadiatku a ukonCenia prevadzky;

ii) za inych osobitnych okolnosti, ktoré by mohli mat’ nepriaznivy vplyv na riadne fungovanie
systémov (napr. pravidelna a mimoriadna udrzba a Cistenie spalovacieho zariadenia a/alebo
systému Cistenia odpadovych plynov).

V spolo¢nosti KRONOSPAN nebude prevadzkovana linka bez funkéného systému Cistenia
odpadovych plynov. To znamena, Ze aj v pripade mimoriadnej udrzby a Cistenia systému
Cistenia odpadovych plynov bude linka odstavena. Pravidelna udrzba sa bude robit presne
podla pokynov vyrobcov zariadeni.

Na najnarocnejsi proces Cistenia odpadového plynu zo suSiarne vldkna sa pouZije
dvojstupriovy systém Cistenia. Prvy stupen — odlu€ovanie hlavného podielu vidkna cyklénmi
a za cyklbnom docistovanie odchadzajuceho odpadového plynu v druhom stupni Cistenia
odpadového plynu, ktory okrem TZL znizuje emisie formaldehydu, organickych latok
a zapachu. Technika napr. mokrého elektroodlu¢ovaca patri podla referenéného dokumentu
BREF [5] k najlepSej dostupnej technike Cistenia odpadového plynu z pradovej susSiarne
drevného vlakna. Mokré elektroodlu¢ovace (WESP) sa pouzivaju vo viac nez polovici
vyrobnych liniek, dalSimi ne€astejSie pouzivanymi technikami su multicyklony.

Pri hodnoteni suladu s BAT za zaklad analyz a uvah o hmotnostnych koncentraciach
a hmotnostnych tokoch sme brali moznosti Cistenia odpadového plynu zo susSiarne vilakna
mokrym elektroodluCovacom, ktory je BAT. Vzhladom na to, Ze vyvoj Cistenia plynov z vyrob
drevnych dosiek prina8a neustale zlep3enia, nie je pouzitie mokrého odlu¢ovada jedine
mozné. Medzicasom sa mbze objavit vhodnejSie rieSenie. Preto navrhovatel pouZije
najlepSie dostupné rieSenie v Case pripravy realizacného projektu. Takze mokry
elektroodlu¢ovac je len jeden z prikladov zariadeni na Cistenie odpadového plynu (Cistiace
zariadenie odpadového plynu), ktoré je povazované za BAT Ccistenia odpadovych plynov zo
susSiarni triesok a drevného vlakna. Konkrétna zvolena technika na Cistenie odpadového
plynu sa povoluje na zaklade emisno-technologického posudku. Odtahované ovzdu$ie od
lisu bude Cistené v mokrej pracke a nasledné zavedené do kotla, kde sa organické latky
zoxiduju na CO a H»0, pripadne zvySkové organické zlozky TZL zhoria.

Vo vSetkych ostatnych pripadoch, okrem suSiarne, je potrebné zniZzovat len emisie TZL,
pricom budu pouzité latkové filtre urovne BAT. Na odluCovanie TZL 2z mokrého
dezintegrovaného dreva su pouzitelné multicyklony, ktoré sa mokrymi Casticami nezalepuju,
na rozdiel od latkovych filtrov.

Uvadza sa, Zze cca 20 % celkovych nakladov na novu linku vyroby MDF pripada na
zariadenia na zniZzovanie emisii. Naklady na prevadzku a udrzbu zariadeni na zniZzovanie
emisii mézu Cinit' viac nez 3 miliébny eur rocne.

Uginnosti Gistenia a plnenie emisnych limitov sa periodicky kontroluje na vetkych miestach
vypustania odpadovych plynov.

Okrem toho prevadzkovatel ma pre vyrobu DTD spracované subory STPP a TOO, ktoré
obsahuju pokyny a postupy pre beznu prevadzku i pre prevadzku za mimoriadnych okolnosti
(nabeh, odstavka, udrzba a pod.). Rovnako to bude vypracované aj pre vyrobu MDF.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: Na realizaciu systému Eistenia odpadovych plynov
bude vybrana len technika BAT splnujuca uréené aj dalSie poziadavky organu ochrany
ovzdusia.
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BAT 4. Hluk a vibracie

V zaujme prevencie, alebo ak to nie je mozné, znizenia emisii hluku a vibracii, sa v ramci
BAT maju pouzivat dalej uvedené techniky (samostatne alebo v kombinacii).

Doteraz bolo zrealizovanych cely rad opatreni na odhlu¢nenie prioritnych zdrojov hluku podfa
programu znizovania hlukovej zatazi z vyrobného arealu KRONOSPAN, s. r. 0. v chranenom
vonkajSom priestore. Okrem technickych opatreni su dodrziavané dalSie opatrenia:

e Zamestnanci zatvaraju dvere a brany

¢ Najvyssia povolena rychlost dopravy v arealy firmy je 30 km.h™.

e V noci je obmedzend premavka v areali. SekaCka v nocnych hodinach nie je

v prevadzke.
¢ V/ykonava sa pravidelna kontrola, v sulade s jestvujucimi prevadzkovymi poriadkami
¢ Pri oploteni boli vysadené tuje.

Bola realizovana hlukova S$tudia [8], z ktorej vyplyva, Ze po realizacii budu splnené
poziadavky ochrany pred hlukom. Realizovanim investiéného zameru s technoldgiou vyroby
MDF dosiek dbdjde k zvySeniu hladin hluku iba v bezprostrednom okoli tejto stavby a neSiri sa
dalej vdaka tieniacemu efektu okolitych uz existujucich hal spolo¢nosti. K navySeniu hodnét
akustického tlaku hluku vo vonkajSom chranenom prostredi nepride pri dodrzani, zZe
akusticky vykon zariadeni realizovaného zameru neprekroCi suhrnny akusticky vykon LWA =
100,0 dB.

Po realizacii stavby budu realizované merania hlu¢nosti na preukazanie dodrziavania hodnét
urovne hluénosti. Po realizacii projektu a novych meraniach bude vypracovany novy
program znizovania hlukovej zatazi z vyrobného aredlu KRONOSPANu. ZvySené urovne
hluku su zniZzované beznymi metdédami, ktoré nie su Specifické pre odvetvie vyroby dosiek na
baze dreva, ale vSeobecne sa pouzivaju v priemysle.

Vyuziju sa nasledovné moznosti znizovania hluku z vyroby MDF:

e Nové zdroje hluku budu umiestiiované s ohladom na jestvujuce usporiadanie
objektov.

o Bude vypracovany program znizovania hlukovej zatazi z vyrobného aredlu
KRONOSPAN, spol. s r.o.

o Lisy, sekaCka a ostatné zdroje hluku budu inStalované v budovach.
Nové zdroje hluku budu zabezpelené proti Sireniu hluku kapotazou alebo
umiestnené v budovach, ak to bude technicky mozné.

o Jednotlivé zdroje hluku budu oddelené, preto nebudu rezonovat.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: VSetky vhodné techniky uvedené v BAT 4 uz boli
vyuzivané na jestvujucich zariadeniach a budu vyuzivané aj na novom zdroji MDF
podla zaverov hlukovej studie.

BAT 5. Emisie do pédy a podzemnych véd

Na prevenciu emisii do pédy a podzemnych véd sa v ramci BAT maju pouzivat techniky
uvedené v tab. 4.

Kontroly nadrzi a potrubi sa vykonavaju podla rozhodnutia IPKZ pri jestvujucich vyrobach.
Robia sa pravidelné kontroly unikov zo vSetkych prirub a ventilov a ich vysledky sa
zaznamenavaju v kontrolnych check-listoch. Odborné skusky nadrzi zachytnych nadrzi
skladovacich priestorov vykonava odborne spdsobila osoba v sulade s legislativou SR.
Vsetky miesta ktoré moézu byt ohrozené odkvapkavanim nebezpelnych latok su opatrené
zachytnymi vanami. V prevadzke na oznaCenych miestach sa nachadzaju nadoby
obsahujuce sorpéné latky. Rovnaky postup bude pouZity aj na linke vyroby MDF.
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Tab. 4 PoZiadavky BAT na prevenciu emisii do pédy a podzemnych vod

Prevencia

Plnenie

I. nakladanie a vykladanie Zivic a inych
pomocnych materialov len v ur€enych
oblastiach, ktoré su chranené proti odtoku
uniknutych latok

Tieto €innosti su vykonavané v priestoroch na
to urCenych, zabezpeCenych proti Uniku
chemickych latok do podzemnych vod, alebo
do  kanalizaénych rozvodov v sulade
s legislativnym nariadenim. (stacacie plochy,
zachytné nadrze, odolné natery).

Il. poCas Cakania na zneskodnenie,
zhromazdenie a skladovanie vSetkého
materialu a v urenych oblastiach, ktoré su
chranené proti odtoku uniknutych latok

Spolo¢nost ma mnohoro¢né skusenosti v tejto
oblasti a zavedeny fungujuci systéem.
Nebezpecné latky su skladované v riadne
zabezpecenom sklade nebezpecnych latok,
odkial su odvazané opravnenou firmou na
nakladanie s nebezpe¢nym odpadom.

lll. vybavenie vSetkych ¢erpacich nadrzi alebo
inych zariadeni na medziskladovanie,

z ktorych sa mézu vyskytnut uniky,
poplachovymi signalmi aktivovanymi pri
vysokej urovni kvapaliny

Nadrze su opatrené kontrolnymi zariadeniami
hladinomermi a zariadeniami zabranujucimi
preplnenie nadrzi (odstavenie Cerpadiel, alebo
akustické a vizualne hlasenie). Medzinadrze
su taktiez opatrené signalnymi zariadeniami
proti vysokej hladine kvapaliny.

IV. vypracovanie a realizacia programu na
testovanie a kontrolu nadrzi a potrubia,

v ktorych sa nachadzaju Zivice, prisady

a zmesi Zivic

Bude vypracovany program pre kontrolu
nadrzi a potrubi. VSetky miesta ktoré mézu
byt ohrozené odkvapkavanim nebezpeénych
latok su opatrené zachytnymi vaniami.

V. vykonavanie inSpekcii tykajuce sa unikov
na vSetkych prirubach a ventiloch na potrubi
na prepravu materialov inych ako voda a
drevo; vedenie zaznamov o tychto
inSpekciach

Vykonavaju sa inSpekcie na vedeniach
kvapalin mimo vody. InSpekcie potrubi

a ventilov vykonavaju pracovnici na
jednotlivych usekoch a zaznamenavaju do
check-listov.

VI. poskytovanie ochranného obalového
systému na zber vSetkych unikov z prirub a
ventilov na potrubiach na prepravu materialov
inych ako voda a drevo, s vynimkou pripadu,
ked je konStrukcia prirub a ventilov
nepriepustna;

Nevykonava sa. Cerpaci a mie$aci systém,
konS&trukcia prirub a ventilov su nepriepustné,
takze za beznych prevadzkovych podmienok
nevznikaju ani fugitivne emisie. Avdak

v pripade potreby sa pouzivaju prenosné
zachytné jimky.

VII. zabezpedenie primeranych dodavok
plavajucich bariér a vhodného absorpéného
materialu

Spolo¢nost’ ma dostatok uvedenych
materialov, pretoze ich zabezpecuje aj pre
doterajSie prevadzky. V prevadzke na
oznacenych miestach sa nachadzaju nadoby
obsahujuce sorpcné latky.

VIIl. zabranenie vedenia podzemného
potrubia na prepravu latok inych ako voda a
drevo

Podzemné potrubia inych latok sa v aredli
firmy nenachadzaju.

IX. zber v8etkej vody pouZitej na hasenie
poziarov a nakladanie s fiou

V sulade so schvalenym poZiarnym
poriadkom. Zber vody pouzitej na hasenie nie
je technicky mozny.

X. vystavba nepriepustnych dien v zachytnych
nadrziach na zachytavanie povrchovej
dazdovej vody zo skladov dreva
nachadzajucich sa vonku

Vybudovanie dien na skladoch gulatiny
a odrezkov gufatiny nie je technicky mozny.

Plnenie poziadaviek

PInenie bez vynimiek, pricom sa pri
vyrobe MDF vyuziju poznatky
a skusenosti dobrej praxe z vyroby DTD

15




BAT 6. Hospodarenie s energiou a energeticka efektivhost’

Na znizenie spotreby energie sa v ramci BAT musi prijat plan hospodarenia s energiou, ktory
zahffa vSetky dalej uvedené techniky (tab. 5).

Znacna spotreba energie pri vyrobe MDF je na rozvlakhovanie dreva, ale k energeticky
najnaro¢nejSim procesom patri aj suSenie. Susenie vyZaduje predovSetkym tepelnu energiu,
ale aj elektricki energiu pre pohon suSiarne a prisluSsenstva suvisiaceho s ventilatorom
a prepravou vlakna. Teoreticka energeticka naroCnost suSenia méze byt vyjadrena ako
latentné vyparné teplo, ktoré pri dreve &ini priblizne 2 260 kJ.kg?. VysuS$enie jednej tony
dreva o vlhkosti 60 % na 3 % vlhkosti vyZaduje 1,3 GJ.

Medzi jednotlivymi prevadzkami vyroby MDF v Eurépe su znacné rozdiely v spotrebe
energie, v pripade tepelnej energie az o jeden rad. Je to spdsobené roznymi vychodiskovymi
stavmi, napr. vihkostou suroviny, recirkulaciou horidceho vzduchu zo suSiarne, rozdielnym
meranim spotrieb Ciastkovych procesov ainé. Teda nie je to spdsobené len samotnou
technikou vyroby MDF. Spotreby elektrickej energie su v rozsahu 0,25-0,76 MWh.m hotovej
dosky, pricom z toho 15 % aZz 50 % predstavuje spotreba elektrickej energie na systémy
Cistenia odpadovych plynov. Spotreby tepelnej energie su v rozsahu 0,30-2,90 MWh.m,

Tab.5 Poziadavky BAT na znizenie spotreby energie

Poziadavka

Plnenie

I. pouzitie systému na sledovanie vyuZivania
energie a nakladov

Vyuzivanie energie a naklady na nakup
energii sa priebezne sleduju na dennej baze.
Mesacne sa vykonava inventura energii.
Vyhodnotenie sa tyka jednotlivych prevadzok.
Udaje zhromazduje a odosiela na
vyhodnotenie energetik spolo€nosti.

Il. vykonavanie auditov energetickej
efektivnosti velkych prevadzok

Bol vypracovany audit energetickej
efektivnosti velkych prevadzok. Energeticka
efektivnost je sledovana a vyhodnocovana
internym auditom.

lll. pouZitie systematického pristupu s cielom
neustale zvySovat uroven vybavenia s ciefom
zvysit energeticku efektivnost

Obsluha zariadeni je Skolena o hospodarnom
vyuzivani technologickych zariadeni. Podla
ich poziadaviek sa rieSi vybavenie s cielom
zvysit energeticku efektivnost.

Jeden z hlavnych aspektov zvySenia
energetickej efektivnosti je podpora
zamestnancov, zucastriovat sa na
energetickych konferenciach a seminaroch
pre oboznamovanie sa s novymi technickymi
zariadeniami sluziacimi pre zefektivnenie
spotreby energii.

IV. modernizacia kontroly vyuzivania energie

Do technoldgii sa montuju zariadenia
znizujuce spotreby energii, napr. frekvenéné
meniCe. Na zaklade ziskanych poznatkov
prebieha kontrola vyuzivania energii.

V. zavedenie vnutropodnikovych Skoleni pre
obsluhu strojov, ktoré sa zameriavaju na
hospodarenie s energiou

Skolenia sa realizuju vo vlastnom Skoliacom
zariadeni spolo¢nosti KRONOSPAN vo
Zvolene.

Plnenie poziadaviek

Spliuju sa vSetky poziadavky BAT na
znizenie spotreby energie
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BAT 7. Uplatiovanie internej odbornej pripravy prevadzkovatelov v oblasti
hospodarenia s energiou

S ciefom zvysit energeticku efektivnost, ma BAT sluZit na optimalizaciu prevadzky
spalovacieho zariadenia monitorovanim a kontrolou kli€ovych parametrov spalovania (napr.
02, CO, NOy) a pomocou jednej alebo kombinacie dalej uvedenych technik. Po opravach,
udrzbe a odbornych prehliadkach plynovych energetickych zariadeni odborny pracovnik
vykonava meranie emisii CO, NO, a O..

Technicky nie je mozné realizovat:
a) dehydrovanie drevného kalu pred jeho pouzitim ako palivo, hoci je to vSeobecne
uplatnitelné
b) rekuperaciu tepla z horucich odpadovych plynov v systéme mokrého odluéovania
pouzitim vymennika tepla
¢) recirkulacia horucich odpadovych plynov z rbéznych procesov do spalovacieho
zariadenia alebo predhriatie horucich plynov do susiarne.

Uvedené techniky nie su priamo uplatnitelné vo vyrobe MDF [5]:

a) dehydrovanie drevného kalu pred jeho pouzitim ako palivo.

Drevny kal v spoloénosti KRONOSPAN bude pred jeho spalovanim dehydrovany
vysokoucinnym odstredivkami.

b) rekuperacia tepla z horucich odpadovych plynov v systéme mokrého odlu¢ovania
pouzitim vymennika tepla. Vystupna teplota zo suSenia vlakna je nizka a pri danom
stave techniky sa s rekuperaciou tepla neuvazuije.

¢) recirkulacia horucich odpadovych plynov zrdéznych procesov do spalovacieho
zariadenia alebo predhriatie horucich plynov do suSiarne. Odsavana vzdu$nina
z kontinualneho lisu bude vyuZivana ako predohriaty spafovaci vzduch kolta na
spalovanie biomasy pre ohrev susSiarne triesok a teplonosného oleja.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: Su v sulade s BAT.

BAT 8. Ué&inné vyuzitie energie pri priprave mokrych drevnych vlakien na
vyrobu drevovlaknitych dosiek

Na ucinné vyuZzitie energie pri priprave mokrych drevnych vlakien na vyrobu drevovlaknitych
dosiek sa v ramci BAT maju pouzivat dalej uvedené techniky (samostatne alebo v
kombinacii).
Tyka sa to novych rozvlakhovacich zariadeni a zariadeni, ktoré presli podstatnou obnovou.
V buducich zariadeniach budu realizovatelné poziadavky priamo sucastou dodavky
technoldgie.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: Poziadavky su priamo sucast'ou dodavky novej
technolégie.

BAT 9. Prevencia, alebo zmiernenie zapachu

V zaujme prevencie, alebo ak to nie je mozné, zmiernenia zapachu zo zariadenia, sa v ramci
BAT maju vytvorit, zaviest a pravidelne prehodnocovat plany zamedzovania zapachu, ako
sucast’ planu riadenia systému environmentalneho manazérstva (pozri BAT 1), ktory zahffia
vSetky tieto prvky:
I.  protokol, ktory obsahuje opatrenia a harmonogramy;
Il. protokol na vykonavanie monitorovania zapachu;
lll. protokol pre reakcie na urcené udalosti suvisiace so zapachom;
IV. prevencia zapachu a program jeho zmierfiovania ur€eny na identifikaciu zdroja (-ov);
meranie/odhad vystavenia zapachu; oznacenie prispevkov zdrojov a vykonavanie
preventivnych opatreni a/alebo opatreni na zmiernenie.
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Uplatnitefnost je obmedzena na pripady, ked sa da ofakavat alebo bolo oznamené
obtazovanie zapachom v obytnych alebo inych citlivych oblastiach (napr. rekreacnych
oblastiach), ¢o sa nepredpoklada v danom pripade. Na zapach z vyroby dosiek na baze
dreva ma vplyv cely rad faktorov:

e pouzitie hlavne exotickych drevin s vysokym obsahom akcesorickych zloziek, ¢o nie je
dany pripad,

e pouzitie réznych Zivic s obsahom zapachajucich zloZiek; v danom pripade budu
pouzivané melaminmocovinoformaldehydové Zivice overené vo vyrobe DTD,

e parametre susenia — teplota a zdrzna doba suroviny v suSiarni; vzhfadom na ovela
nizSie rozmery drevného vladkna oproti rozmerom triesok su zdrzna doba a teplota
suSenia ovela nizSie ako vo vyrobe DTD. Z toho dévodu nebude obtazovanie okolia
vyroby zapachom.

V ramci skudobnej prevadzky mdézeme zabezpecit meranie zapachu opravnenou meracou
skupinou poc&as vyroby MDF a pocas jej odstavky, ¢im sa uréi prispevok vyroby MDF
k zapachu v priemyselnej zone. Nasledne v pripade potreby budu dopracované jednotlivé
opatrenia.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: Nie je relevantné pre vyrobu MDF z domacich
drevin a pri pouziti melaminformaldehydovej zivice.

BAT 10. Spracovanie odpadového plynu zo susiarne a lisu

S ciefom predist a zmiernit zapach maju BAT sluzit' na spracovanie odpadového plynu zo
susiarne a lisu, podfa BAT 17 a 19.

SuSiaren bude vybavena uac¢innym systémom dCistenia odpadového plynu v sulade
s poziadavkami BAT.

Z lisu je odpadovy plyn odsavany cez mokru pracku a nasledne do kotla.
V obidvoch pripadoch su redukované emisie organickych, latok ktoré su nositelmi zapachu.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: Technické rieSenie je v sulade s poziadavkami
BAT.

BAT 11. Prevencia alebo znizenie mnozstva odpadu zaslaného na
zneskodnenie

Na prevenciu alebo, ak to nie je mozné, na zniZzenie mnozstva odpadu zaslaného na
znesSkodnenie sa v ramci BAT ma prijat a vykonat’ plan nakladania s odpadom, ako sucast
planu riadenia systému environmentalneho manazérstva (pozri BAT 1), ktorym sa podla
poradia priorit zabezpeci, aby sa predislo vzniku odpadu, aby sa odpad pripravil na opatovné
pouzitie, recyklaciu alebo iné zhodnotenie.

Prevadzka MDF bude rieSena ako bezodpadova s maximalnou mierou recyklacie - 100 %
vyuzitie dreva. V sulade s BAT dosky nevyhovujucej kvality su podrvené a pouzité ako
palivo. Taktiez drevny prach zachyteny vSetkymi odluCovacmi na linke sa pouzije ako palivo.
Na linke vznika prach a iny drevny zvy$ok v mnozstve 90-150 kg.m= hotovej dosky.

Kal, ktory vznika v mokrych systémoch na znizovanie emisii do ovzdusia, je pouZitelny ako
palivo.

Systém odpadového hospodarstva pre iné nez drevné odpady je zavedeny a schvaleny
IPKZ. Ostatné odpady sa zhromazduju podla druhu a kategérii v nato uréenych nadobach
zabezpecCenych proti Uniku do okolitého prostredia.

Spolo¢nost ma vypracovany plan odpadového hospodarstva.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: V sulade s poziadavkami BAT.
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BAT 12. Techniky na znizenie mnozstva tuhého odpadu zaslaného na
zneskodnenie

Na znizenie mnozZstva tuhého odpadu zaslaného na zneSkodnenie sa v ramci BAT maju
pouzivat tieto techniky (samostatne alebo v kombinacii) tab. 6. VSetky drevné zvySky su
vyuzivané bud materialovo alebo energeticky. Nevznika ziaden drevny odpad, ktory by sa
musel vyvazat.

Tab.6 PoZiadavky BAT na znizenie mnoZstva tuhého odpadu zaslaného na
zneSkodnenie

Technika Plnenie

opatovné pouzitie zvySkov zo spracovania | Priama uplatnitefnost’ pri vyrobe
dreva z internych postupov, ako su odrezky a | drevovlaknitych dosiek je obmedzena. Ak to
zamietnuté dosky, ako suroviny bude vhodné presunie sa na vyrobu
drevotrieskovych dosiek. V opaénom pripade
sa spracuje na palivo pre suSiarefi drevného
vlakna

vyuzitie zvySkov zo spracovania dreva z | TZL zachytené v odlu€ovacich zariadeniach
internych postupov, ako su drevné drviny a | sa zhromazduje v prachovom sile a dalej

tuhé znecistujuce latky zozbierané v systéme | vyuziva ako palivo v suSiarni.

odluCovania tuhych znedistujucich latok | Vyuzivanie drevného kalu 2z filtrovania
a drevny kal z filtrovania odpadovej vody odpadovej vody je energeticky naroCné,
drevné zvySky aodlu¢eny prach bude
vyuzivany hlavne energeticky

Pouzivanie kruhovych systémov zberu s | Technicky nie je mozné vyuzit systém
jednou centralnou filtranou jednotkou na | kruhového zberu s jednou centralnou
optimalizaciu zberu zvyskov, napr. vrecovy | filtracnou jednotkou. Systém zberu na nove;j
filter, cyklonfilter alebo vysokoudinné cyklony | linke bude optimalizovany.

Plnenie poziadaviek Splnené

BAT 13. Zabezpecit' bezpeéné nakladanie a opatovné vyuzitie popola a trosky
usadenych na dne zo spalovania biomasy

S ciefom zabezpedit bezpetné nakladanie a opatovné vyuZitie popola a trosky usadenych na
dne zo spalovania biomasy sa v ramci BAT maju pouZzivat' vSetky dalej uvedené techniky.

Na prevadzke vznika minimalny podiel popola, Skvary alebo trosky, uplatni sa rovnaky
postup riedenia ako je uz dlhodobo overeny postup ako pri vyrobe DTD. Tieto odpady sa
uskladriuju v uzatvorenych nepriepustnych kontajneroch. Spolo€nost vyhfadava firmy
schopné vyuzivat tieto odpady.

Zistuje sa ucinnost spalovania technologickym meranim emisii do ovzduSia 4x roéne
a minimalizuje sa obsah nespaleného uhlika v emisiach.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: V sulade s poziadavkami BAT

BAT 14. Monitorovat’ emisie do ovzdusia a vody

V ramci BAT sa maju monitorovat emisie do ovzduSia a vody a procesné dymové plyny
v sulade s normami EN s minimalnou frekvenciou uvedenou dalej v texte. Ak normy EN nie
su dostupné, vramci BAT sa pouziju normy ISO, vnutroStatne alebo iné medzinarodné
normy, na zaklade ktorych sa zabezpecia udaje rovnocennej vedeckej kvality.

Meranie emisii do ovzduSia zo suSiarne na Slovensku realizuju opravnené meracie skupiny
pre meranie emisii ato podfa noriem EN. Pokial EN pre danu znecistujucu latku nie je
vydana, pouzije sa norma ISO.
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Monitorovanie emisii do ovzdus$ia zo suSiarne alebo kombinované emisie zo susiarne a lisu
bude realizované v predpisanej periodicite:

e periodické meranie aspon raz kazdych Sest mesiacov tychto znecistujucich latok —
TZL, TVOC, Formaldehyd, NOy,

e HCI a HF (ak by sa ako palivo pouzivalo kontaminované drevo); kontaminované drevo
sa nebude pouzivat ako palivo,

o periodické meranie aspon raz za rok - SO (nie, ak sa pouziva ako palivo drevo alebo
zemny plyn, ¢o je dany pripad), PCDD/F (ak sa ako palivo pouziva kontaminované
drevo, €o nie je dany pripad), kovy (ak sa ako palivo pouziva kontaminované drevo, ¢o
nie je dany pripad), NHsz (ak sa na redukciu oxidov dusika pouziva metéda SNCR);
SNCR sa nebude pouzivat),

e na linke nebude technicky mozné samostatne monitorovat spaliny z procesu
spalovania, ktoré sa nasledne pouzivaju pre priamo vyhrievané susiarne;
Monitorovanie dymovych plynov z procesu spalfovania, ktoré sa nasledne pouZzivaju
pre priamo vyhrievané susiarne nie je technicky mozné, pretoZe napojenie horaka na
priamo vyhrievanu suS$iarefi je prakticky bezprostredné kratkym spalinovodom s
ohnovzdornou vymurovkou s teplotou cca 700 °C cez zmieSavaciu komoru,

e kontinualne meranie (monitoring) hlavnych znecistujucich latok, ako su tuhé
znedistujuce latky, VOC/TOC a formaldehyd, nie je bezné avysoko nespolahlivé.
Kontinualne meranie znemozriuje lepivost drevného vliakna a prachu.

Taktiez su periodicky merané emisie odtahu od lisu po precisteni v mokrej pracke.
Monitorovanie TZL a formaldehydu od lisu bude 1x za rok.

Dalej bude realizované monitorovanie emisii do vody z vyroby drevnych viakien na vystupe
z vlastnej COV:
e periodické meranie 4 krat do roka — TSS, COD, TOC
e periodické meranie aspon raz kazdych Sest mesiacov — kovy, ked sa pouziva
recyklované drevo pri inej vyrobe.

Monitorovanie emisii TSS do vody z povrchovej dazdovej vody periodickym meranim aspon
raz kazdeé tri mesiace nie je doteraz realizované. Meranie NL z vypustania dazdovej vody
bude podla doterajSieho schvaleného postupu 1x do roka.

Urovne emisii spojené s najlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pre NL v povrchovej
vode vypustanej priamo do vodného recipientu je 10 — 40 mg.I'* z priemeru vzoriek
odobranych v priebehu jedného roka.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: Emisie do ovzdusia budi merané v sulade
s poziadavkami BAT.

Monitorovanie emisii do vody z povrchovej dazdovej vody NL podla EN 872.
Periodické meranie aspon raz kazdé tri mesiace podla BAT 25. Emisie do vody su
sledované podla rozhodnutia prislusného organu.

BAT 15. Monitorovat’' vhodné nahradné parametre

S cielom zabezpedit' stabilitu a ucinnost technik pouzivanych na prevenciu a zniZovanie
emisii sa v ramci BAT maju monitorovat vhodné nahradné parametre.

Monitorované nahradné parametre mézu zahfnat: prietok odpadovych plynov; teplotu
odpadovych plynov; vzhlad emisii; prietok vody a teplotu vody pre scrubbery; pokles napétia
pre elektrostatické odlu¢ovace; rychlost ventilatora a pokles tlaku vo vrecovych filtroch.

Vyber nahradnych parametrov zavisi od technik pouzitych na prevenciu a znizenie emisii,
ale prakticky vSetky parametre su aktualne pre novu prevadzku a budu vyuzZivane.
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Zavazne su navody a pokyny vyrobcov BAT techniky. V technoldgii Cistenia plynov zo
suSiarni sa postupuje podla prevadzkového poriadku. Obsluha dohliada na bezchybny chod
technického zariadenia.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: Sulad s poziadavkami BAT.

BAT 16. Monitorovat’ kficové prevadzkové parametre podstatné pre emisie do
vody

BAT maju sluzit na monitorovanie klucovych prevadzkovych parametrov podstatnych pre
emisie do vody z vyrobného procesu vratane prietoku odpadovej vody, pH a teploty.

Vody z vyrobného procesu sa nedostavaju do kanalizaCnej sieti, ¢im je zabranené
vypustenie véd z vyrobného procesu do recipienta.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: Nerelevantné pre navrhnuté rieSenie.

BAT 17. Technika na prevenciu alebo znizenie emisii do ovzdusia zo susiarni

Na prevenciu alebo zniZzenie emisii do ovzdu$ia zo suSiarne maju BAT sluzit na dosiahnutie
a spravovanie vyvazeného fungovania procesu susenia a pouzivat dalej uvedené techniky
(samostatne alebo v kombinacii).

Pouzivané suSiarne na vlakna su predovSetkym prudové rarové suSiarne s priamym
ohrevom o dizke 150-180 m. Takéto rieSenie je zvolené aj predloZenom navrhu. Vlakna
zostavaju v susiarni po dobu 3 — 10 sekund a vstupna teplota suSenia sa pohybuje medzi
120°C a 140°C. Zlozenie emisii vypustanych do vzduchu zo susSiarni zavisi od prirodzeného
obsahu prchavych organickych zlu€enin v drevnych surovinach, podmienkach su$enia
a pouzitych Zivic.

Uvedené podmienky suSenia vlakna su nepomerne miernejSie ako pri suSeni drevnych
triesok pre vyrobu DTD. Aj vystupna teplota je tiez nizSia a pohybuje sa v rozmedzi 60°C
a 100°C. Preto sa pri sudeni drevného vladkna su nizZSie emisie niektorych znecistujucich
latok ako pri suseni triesok.

Poclas suSenia sa prchavé prirodné organické zlu¢eniny uvolfiuju z drevnej suroviny. Najviac
sa vyskytujuce druhy su a- a B-pinény. Jedna sa o uhlfovodiky zo skupiny terpénov, ktoré
uvolfiuju vSetky stromy. Zvlast bohaté na pinény su ihli€nany. Z nich B-pinén ma sviezu,
drevitu vénu, zatial ¢o a-pinén vonia trochu viac ako terpentin. Tieto latky dodavaju zapach
suSenému drevu. Niektoré terpény maju aj menej prijemny zapach, ale nie je to pripad
suSenia domacich drevin. Formaldehyd, alebo iné aldehydy a organické kyseliny sa
vyskytuju v omnoho nizSich koncentraciach. Koncentracie formaldehydu emitovaného z
réznych drevin su na urovni od 2 ppb do 9 ppb. Jedna sa o velmi nizke koncentracie, ¢o
odpoveda menej nez 1 % z celkového mnozstva emitovanych organickych zlu¢enin.

Produkt suSenia - vysuSené drevné vlakno — sa odstrani z pradu vihkého plynu v cyklénoch.
AZ odchadzajuci vihky plyn po odstraneni drevného vidkna povazujeme za odpadovy plyn,
ktory je potrebné Cistit.

Na Cistenie takychto odpadovych plynov sa pouziva rad technik podla Tab. 7, ako su mokré
elektroodlu¢ovace, vysoko ucinné cyklony, absorbéry (pracky) plynov a Venturiho absorbéry,
ato samostatne alebo v kombinacii. Uvedené techniky maju rdéznu ucinnost na
odstranovanie organickych latok. NajucinnejSie, ale neprimerane nakladné na odstrarfiovanie
organickych latok su termické alebo biologicka oxidacia (jedna prevadzka v Rakusku).
Jedna zo vSeobecne uplatnitelnych technik BAT je mokry elektroodlu¢ovaé, ktory sa
v KRONOSPANE bude vyuzivat na znizovanie emisii TZL a prchavych organickych
zligenin, alebo bude pouzita ina vhodnejsia technika &istenia odpadovych plynov spifiajica
kritéria BAT.
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Tab. 7 PoZiadavky BAT na techniku su$enia a Cistenia odpadovych plynov zo suSiarne

drevného vlakna

Poziadavky na techniku susenia
a Cistenia odpadovych plynov

Plnenie

Znizovanie mnozstva tuhych znedistujucich
latok na vstupe horuceho plynu do priamo
vyhrievanej suSiarne

Znizovanie mnozstva TZL bude realizované
vysokouc&innymi odlu¢ovacmi.

Vrecovy filter

Nie je realizovatelné v priamo vyhrievanej
suSiarni

Cyklon

Uplatnitelné, ale je zvolena ucinnejSia
ochrana ovzdusia pouzitim elektroodlu¢ovaca

Susiaren UTWS

Neuplatfiuje sa na suSiarne drevnych vidkien

Mokry elektroodlu¢ovac na odlu¢ovanie TZL
a Ciastocne aj VOC

Bude pouzité toto BAT rieSenie alebo novsie
rieSenie odpovedajluce BAT,

Scrubber a Bioscrubber

Variantné rieSenie k mokrému
elektroodluc¢ovacu

Chemickou degradaciou alebo zachytavanim
formaldehydu s chemikaliami v kombinacii so
systémom mokrej vypierky na odstranovania
formaldehydu

Uplatnitefné v kombinacii s predchadzajucim
Cistenim v pripade pouzitia Zivice s vysokym
obsahom volného formaldehydu.

Plnenie poziadaviek

Spinené v sulade s BAT

Zariadenie na Cistenie odpadového plynu zo susSiarne drevného vlakna, ktoré bude pouzité
pri vyrobe MDF, zniZuje tuhé znedistujuce latky v odpadovych plynoch zo su8iarne a tiez z
lisu. Zaroven sa nim odstrani aj Cast’ organickych latok a tuhych znedistujucich latok.

Analyzy vysledkov emisii z roznych liniek na vyrobu MDF, ktoré sa zohladriovali pri tvorbe
referenéného dokumentu BREF, ukazuju velku rozmanitost, o zavisi od pouzitych surovin,
vyrobnych postupov, pouzitych technik znizovania emisii a rezimov merania a monitoringu.
Uvadzané koncentracie sa najCastejSie pohybovali v tychto intervaloch, pri€¢om sa vztahuju
na podmienky suchého plynu:

TZL od 1 do 37 mg.m,3

TVOC od 6 do 227 mg.m,3

Formaldehyd od 2,6 do 14 mg.mn=.

Zhodnotenim vSetkych podkladov o emisiach z réznych vyrob MDF sa dospelo k definovaniu
BAT urovne emisii, ktoré su uvedené v tab. 8.

Tab.8 Urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL), pokial ide o emisie do ovzdu$ia zo
suSiarne a pokial ide o kombinované emisie zo suSiarne drevného vlakna a lisu
drevovlaknitych dosiek (kluCové parametre)

Znedcist'ujuca latka Koncentracia [mg.m; 3

TZL 3-20
TVOC <20-120
Formaldehyd <5-15

Plnenie poziadaviek Spinené v sulade s BAT

Poznémka: BAT-AEL predstavuje uroveri emisii spojena s najlepsimi dostupnymi technikami.

Pri Cisteni odpadovych plynov vo vyrobe MDF mokrym elektroodlu¢ovacom sa koncentracie
formaldehydu naj¢astejSie pohybovali v rozpati od 5 do 9 mg.m=3, ale aj vyrazne pod 5 mg.m-=3.
Pri spolo€nom ¢isteni odpadovych plynov zo suSiarne vlakna a lisu elektroodlu€ova¢om bola
zistena merna emisia formaldehydu 70 g na 1 tonu vysuseného vlakna.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: Splnené vSetky poziadavky a kritéria.
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BAT 18. Technika na prevenciu alebo znizenie emisii NOx do ovzduSia zo
susiarni

Dalsimi vyznamnymi emisiami zo susiarne si NO,. Koncentracie NOx susiarni s priamym
ohrevom su v rozmedzi od 2 mg.m= do cca 350 mg.m=3. V8etky Gdaje sa vztahuju na 18 %
referenéného obsahu kyslika.

Na prevenciu alebo znizenie emisii NOx do ovzdusia z priamo vyhrievanych suSiarni sa ma
v ramci BAT pouZivat technika a) alebo technika a) v kombinacii s technikou b).

V danom pripade bude pouzita technika a) efektivne riadenie spalovania dezintegrovaného
dreva. Efektivne spalovanie zabezpeluje pravidelna udrzba zariadeni podporujucich
spalovanie.

b) technolégia zariadenia neumozfiuje vyuzitie selektivnej nekatalytickej redukcie pre
znizenie NOy.

Technika b) selektivna nekatalyticka redukcia je problematicka z hfadiska premenlivych
podmienok spalovania a v danej technoldgii je nepouzitelna.

Urovne emisii suvisiace s BAT (BAT-AEL) pre emisie NOx do ovzdusia z priamo vyhrievane;
susiarne 30 — 250 mg.m»2 budu spinené (kfuc¢ovy parameter), kedze sa v zasade neliSia od
koncentracii oxidov dusika z vyroby DTD. V3etky uvadzané pripady vyroby MDF v BREF
dosahuju koncentracie pod 120 mg.m,3, s jednou vynimkou s koncentraciou 180 mg.m;=3.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: Splnené vSetky poziadavky a kritéria.

BAT 19. Technika na prevenciu alebo znizenie emisii do ovzdusia z lisu

Na prevenciu alebo zniZenie emisii do ovzduS$ia z lisu sa v ramci BAT ma pouzivat chladenie
zhromazdenych odpadovych plynov z lisu prechadzajuceho potrubim a vhodna kombinacia
technik uvedenych v dalsom texte.

Emisie z lisov pouzivajucich vysoku teplotu a tlak zahriuju prchavé organické latky vratane
formaldehydu a nizky obsah drevného prachu (tab. 9). Prchavé organické latky pochadzaju
CiastoCne z dreva, zatial ¢o emisie formaldehydu suvisia s pouzitim Zivic obsahujucich
formaldehyd. Emisie z lisu su vlhké, lepivé a zapachajuce.

Tab.9  Urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL) pre emisie do ovzdusia z lisu

Parameter Zariadenie BAT-AEL mg/Nm3
Tuhé znedistujuce latky Lis 3-15

TVOC Lis 10-100
Formaldehyd Lis 2-15

Na vyrobu MDF v spolo¢nosti KRONOSPAN sa pouzivaju lepidla s nizkym obsahom
formaldehydu, pokial to kvalitativne poziadavky na vyrobok dovoluju. Zariadenie lisu i
lisovana doska su pod stalym dohladom operatora vyroby. Vo veline lisu sa kontroluju vSetky
parametre zariadenia.

Odpadovy plyn odsavany z lisu sa bude ochladzovat a Cistit v mokrej Venturiho pracke
a nasledne este dopaluje v kotli.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: V sulade s poziadavkou BAT.
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BAT 20. Technika na znizenie mnozstva emisii tuhych znecist'ujucich latok do
ovzdusia z dodavatel'skej a odbytovej oblasti

Na znizenie mnozstva emisii tuhych znecistujucich latok do ovzduSia z dodavatelskej
a odbytovej oblasti spracovania dreva, prepravy drevnych materialov a vrstvenia koberca sa
v ramci BAT ma pouzivat bud vrecovy filter alebo cyklonfilter.

Urovne emisii TZL sdvisiace s BAT (BAT-AEL), pokial ide o odvedené emisie tuhych
znedistujucich latok do ovzduSia z dodavatelskej a odbytovej oblasti spracovania dreva,
prepravy drevnych materidlov a vrstvenia koberca < 3-5 mg.mn2 (kli¢ovy parameter), ale
pripustné su aj koncentracie do 10 mg.m,=.

V spolo¢nosti KRONOSPAN bude pouzita iba technika uvedenej urovne. Na odsavanie
vSetkych suchych &astic sa pouzije najucinnejsia technika odlu€ovania TZL latkovymi filtrami.

Pre potvrdenie uvedeného konStatovania uvedieme vysledky doterajSich emisnych merani
na rovnakej technike, ktora sa pouziva vo vyrobe DTD (tab. 10).

Tab. 10 Vysledky emisnych merani TZL zrbéznych vyduchov Ilinky vyroby DTD
KRONOSPAN Zvolen

Parameter Nazov vyduchu Namerané mg.m3

TZL 1.1. Odsavanie od 4,58
sekacky
4 .1.1. Roztrieskovace 4,82
4.1.2. Roztrieskovace 4,48
4.1.3. Roztrieskovace 4,50
4 1.4. Roztrieskovace 441
4.2. Tlakova doprava pilin 4,74
8.7. Doprava pilin 2,90
3.1.1. Priprava pilin 1,40
3.1.2. Priprava pilin 1,73
8.8. Vratné koberce 1.4
8.9. Vratny material 1,3
8.1.1.Prachové sila 1,75
8.1.2.Prachové sila 2,51
8.2. Domielace mlyny 1,35
8.3. Vzduchové triedenie 1,17
14.1. Bruska 1,81
14.2. Formatovacie pily 1,3
14.3. Formatovacia linka 1,3
14.5. Hranovanie koberca 2,55

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: Zvolena technika podla poziadaviek BAT.

BAT 21. Technika na znizenie emisii prchavych organickych zluéenin do
ovzdusia z peci na susenie na impregnaciu papiera

Tato technika sa tyka emisii z peci na suSenie na impregnaciu papiera, o nie predmetom
rieSenia.
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BAT 22. Znizenie difuznych emisii do ovzdusia z lisu

V zaujme prevencie, alebo ak to nie je mozné, na znizenie difuznych emisii do ovzdusia z
lisu ma BAT sluzit na optimalizaciu ucinnosti zberu vystupného plynu a na odvedenie tohto
plynu na upravu.

Pocas lisovania sa uvolfiuju tuhé znecistujuce latky, vodna para a organické zluceniny.
Organicka Cast’ emisii pochadza predovSetkym z pouzitého systému zivice, preto spolo€nost
KRONOSPAN bude pri ndkupe Zivic klast hlavny déraz na vysoku kvalitu z pohladu

Uginné odsavanie a gistenie odpadovych plynov na vystupe lisu a pozdiz lisovacej linky,
pokial ide o kontinualny lis. Odsavané miesta pozdiz lisovacej linky, od vrstviacej stanice
a predlisu k vstupu do hlavného lisu, zaisti dostatocné znizenie fugitivnych emisii tuhych
znedistujucich latok. Tuhé znedistujuce latky v emisiach z lisu vyznamne neprispievaju k
mnozstvu tuhych znedistujucich latok zo susiarne.

Difuzne emisie od kontinualneho lisu su odsavané cez mokru pracku a organické latky su
dopalované v Kotli.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: Sulad s poziadavkou BAT.

BAT 23. Znizenie difuznych emisii do ovzdusSia z prepravy, manipulacie
a skladovania drevnych materialov

Na znizenie difuznych emisii tuhych znedistujacich latok do ovzduSia z prepravy,
manipulacie a skladovania drevnych materidlov maju BAT sluzZit na vytvorenie a
implementaciu planu riadenia tuhych znecistujucich latok, ako sucast planu riadenia systému
environmentalneho manazérstva, a uplathiovanie jednej techniky alebo kombinacie technik
uvedenych vtejto &asti (tab. 11). Su vykonavané pravidelné kontroly funkénosti filtrov
a cyklénov.

Tab. 11 Poziadavky BAT na zniZenie difuznych emisii tuhych znedistujucich latok do
ovzdusia z prepravy, manipulacie a skladovania drevnych materialov

Poziadavky na techniku znizovania | PInenie
difuznych emisii TZL

Pravidelné Cistenie prepravnych tras, VSetky tieto techniky znizovania difuznych emisii
skladovacich priestorov a vozidiel TZL su realizované pri vyrobe DTD a aj pri
VyloZenie pilin pomocou zakrytych prejazdnych | vyrobe MDF bude realizovany rovnaky systém.
vykladacich priestorov Realizuje sa aj pravidelné Cistenie a mechanické
Uchovavanie materialu pIného pilin v silach, zametanie vnutornych prepravnych tras, skladu
kontajneroch, zastreSenych hromadach atd. drevnej hmoty a vozidiel dodavajucich drevnu
alebo v priestoroch na hromadné skladovanie surovinu.

Potlagenie emisii tuhych znegistujdcich latok ich | Piliny su prevazané v uzatvorenych prepravnych
pokropenim vodou zariadeniach, uskladfiované v silach a

priestoroch na to uréenych - ohradach
zabraniujucich rozptyl.

Skrapanie zasob praSného materialu a
dopravnych ciest vodou v sulade s
vypracovanym skrapacim planom.

Plnenie poziadaviek Splnené v sulade s BAT

BAT 24. Znizenie zat'’aze odpadovej vody

S ciefom znizit zataz znedistenim, ktorl predstavuje zozbierana odpadova voda, sa maju
v ramci BAT pouzivat obe techniky uvedené v nasledujucom texte.
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Prevadzkovanie splfiuje obidve poZiadavky:
e osobitne oddelene zbiera a spracovava povrchovu dazdovu vodu a technologické
odpadové vody.
oplachové vody st vyvazané na Flotaéni COV
e dazdové vody su zvedené dazdovou kanalizaciou cez ORL do recipientu
skladuje sa drevo, s vynimkou odrezkov a gulatiny, a odrezky na tvrdom povrchu.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: Splnené v stlade s BAT.

BAT 25. Znizenie zat’aze z povrchovej dazd'ovej vody

Na znizenie emisii do vody z povrchovej dazdovej vody sa ma v ramci BAT pouzivat
kombinacia dalej uvedenych technik.

Uvedené techniky su samozrejmou sucCastou uz doterajSieho spdsobu nakladania
s povrchovou dazdovou vodou v prevadzke spolo¢nosti Kronospanu:
a) Dazdové vody zo striech budov a spevnenych pléch budu zvedené zvodmi do

kanalizacie.

b) Hrubé necistoty pri odtoku dazdovych véd do dazdovej kanalizacii, zachytavaju
zachytné kose zabudované v jednotlivych kanalizaénych vypustiach.

¢) V kanalizacii bude zabudovana nadrz na zachytavanie dazdovych vod.

d) Zachytené dazdové vody budu zhromazdované pre dalSie vyuzitie v prevadzke.

e) V pripade preplnenia nadrze budu prebyto¢né vody odvedené do recipienta.

f) V pripade vyskytu ropnych latok v dazdovej odtokovej vode su tieto latky zachytavané
v ORL. TakZe znedlistenie ropnymi latkami sa nepripudta, nakofko technické
zariadenia obsahujuce ropné latky budu zabezpelené zachytnymi nadrzami v sulade
s legislativou.

Sedimentaéné nadrZze na zachytavanie tuhych latok nie je mozné vybudovat, nakolko
dazdova kanalizacia sa nhachadza hlboko pod urovriou terénu.

Urovne emisii suvisiace s BAT (BAT-AEL), pokial ide o TSS pre priame vypuUstanie
povrchovej dazdovej vody do miesta, kam voda odteka, 10 — 40 mg.I.

Prevadzkovatel kazdoroéne podava na tlagive SHMU Oznamenie o vypustani odpadovych
alebo osobitnych véd do povrchovych, resp. podzemnych véd. Napr. za r. 2020:

Vypustané mnozstvo vody do toku v m?(pre dany druh vody):

I Il Il v V VI Vi VI | IX X XI XIl Spolu

478 | 558 | 590 | 263 | 316 | 726 | 403 | 510 |469 | 723 |494 |496 | 6026

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: V sulade s poziadavkami BAT. V technologickom
procese vyuziva prevadzkovatel priemyselni vodu z nedalekej priehrady preto
dazdové vody neakumuluje, ale vypusta do recipienta. Dazd'ové vody su sledované
v zmysle rozhodnutia IPKZ v sulade s nariadenim EU.

BAT 26. Prevencia a znizenie produkcie technologickej odpadovej vody
a
BAT 27. Techniky na znizenie emisii do vody z vyroby drevnych viakien

Na prevenciu alebo zniZenie tvorby technologickej odpadovej vody z vyroby drevnych
vlakien maju BAT sluzit na maximalizaciu procesu recyklacie technologickej vody.

Na znizenie emisii do vody z vyroby drevnych vlakien sa ma v ramci BAT pouzivat
kombinacia dalej uvedenych technik.
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Celkova spotreba vody pri vyrobe MDF sa medzi jednotlivymi prevadzkami v Eurépe velmi
vyrazne liSi, od 0,15 do 1,52 m3vody na 1 m®vyrobenej dosky. Voda potrebna pre samotné
rozvlaknovacie zariadenia sa pohybuje medzi 0,015 m3.t*az 2,0 m3.t* suchého vlakna.

RieSenie navrhovanej technolégie vyroby zabezpeluje maximalnu recyklaciu odpadovej
vody z rozvlaknovania dreva po mechanickom odseparovani tuhych latok. Mnozstvo pouZitej
recyklovanej vody sa blizi do 100 %. Cerstvou vodou sa len doplfiaju technologické straty
vody.

Recyklacia pouZitej vody sa zameriava na odstrafiovanie nerozpustenych tuhych latok
a chemicku spotrebu kyslika. PouZiju sa predovSetkym mechanické a fyzikalne metdédy
Cistenia vody ako je jednoducha filtracia, dekantacia, sedimentacia, koagulacia/flokulacia
a mikrofiltracia.

Pouzita voda sa Cisti na uroven poziadaviek pre dalSie pouzitie recyklovanej vody.
Zachyteny kal sa obvykle pouziva ako palivo v ramci zavodu.

Urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL), pokial ide o priame vypuUstanie priemyselne;
odpadovej vody z procesu vyroby drevnych vidkien do miesta, kam voda odteka:
TSS-5-35mg.I*
COD - 20 — 200 mg.I*
Priklad rieSenia v spoloénosti KRONOSPAN: Oznamenie o vypustani odpadovych alebo

osobitnych véd do povrchovych, resp. podzemnych vod z biologickej COV do toku Zolna
v r. 2020

Nazov ukazovatela[merna jednotka]
E)itggr]u 5::22|;1/|Zk0(r)k2); BSKs | chsk-Cr | NL | N-NHs | pH | Melamin
10.03.2020 2 3,14 17 6,4 2,57 7,65 <5
10.06.2020 2 1,33 18 11 0,02 7,93 <5
02.09.2020 2 1,2 18,7 11 7,07 7,6 <5
09.12.2020 2 1,81 17 4.5 3,87 7,23 <5

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek 26 a 27: Splnené poziadavky a kritéria BAT.

BAT 28. Prevencia a znizenie produkcie odpadovych véd zo systémov
mokrého odlu€ovania vzduchu

Na prevenciu a znizenie produkcie odpadovych véd zo systémov mokrého odluCovania
vzduchu, ktoré sa budu musiet pred vypustenim upravit, sa v ramci BAT maju pouzivat dalej
uvedené techniky (samostatne alebo v kombinacii).

V spoloCnosti je zavedeny a dlhodobo overeny systém na prevenciu a znizenie produkcie
odpadovych véd z mokrého odlu€ovania odpadového plynu z vyroby DTD a bude pouzivany
aj pri vyrobe MDF. Na zozbieranie tuhych latok sa pouziva dekantacia.

Vyhodnotenie plnenia poziadaviek: V sulade s BAT.

Iné prispevky k BAT okrem analyzovanych kritérii

Trvala udrzatelnost ziadatela na trhu — realizovany variant je dobrym predpokladom
udrzania sa prevadzky na trhu, pri nulovom je udrzatelnost otazna.

Zamestnanost — Realizaciou navrhovanej ¢innosti dbjde k zvy$eniu zamestnanost.

Zdravotné dopady — Podla zdravotnej Studie neboli zistené vyznamné zmeny zdravotnych
dopadov realizacného variantu.
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ZAVER

Pri navrhu, projektovani, realizacii a prevadzke novej vyroby drevovlaknitych dosiek MDF
musi navrhovatel splhovat 27 z 28 analyzovanych poziadaviek BAT. Poziadavka BAT 21 sa
netyka predmetnej vyroby.

Kedze poziadavky BAT sa netykaju len samotného zariadenia na vyrobu MDF, ale aj toho

ako

je zariadenie navrhované a projektované, a s prihliadnutim na to, Ze sa jedna o vysoko

naroénu investiciu, navrhujeme zvolit vyrobcu/vyrobcov alebo dodavatela/dodavatelov
zariadeni po preskiumani:

ich referencnej prevadzky pocas realnej prevadzky
zaznamov o servise, poruchach, pripadne havariach
vysledkov merani a monitorovani emisii

verifikacii metdd merani a monitorovani emisii
energetickej naro¢nosti vyroby.
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