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Zariadenie pre materialové zhodnocovanie odpadov Martin

1 Uvod

Cielom rozptylovej studie je zhodnotenie vplyvu navrhovanej ¢innosti ,Zariadenie pre materidlové
zhodnocovanie odpadov Martin“ na kvalitu ovzdusia v predmetnej oblasti v okoli hodnoteného zdroja.

U&elom navrhovanej €innosti je vybudovanie moderného, vysoko sofistikovaného a samouciaceho
zariadenia pre materidlové zhodnocovanie Sirokého spektra nie nebezpecnych odpadov na baze
inovativnej nespalovacej technoldgie RotoSTERIL, ako aj suvisiacej infrastruktury, ktoré umozriuje ziskat
takmer vsetky cenné druhotné suroviny, organicku frakciu ako aj iné zlozky z odpadu a vdaka tomu je
mozné vykonavat zhodnocovanie — najma pripravu na opatovné vyuZitie a recyklaciu jednotlivych
materialov a latok obsiahnutych v odpade.

Predmetom rozptylovej Studie je uréenie miery vplyvu predmetnej Cinnosti na kvalitu ovzdusia
v predmetnej oblasti pomocou imisno-prenosového matematického modelu pre:

- sucasny stav,

- novy stav.
pri zohladneni vsetkych identifikovanych zdrojov znelistujdcich latok na uUrovni najblizsie trvalej
obytnej zastavby (hygienicky chranenych objektoch).

Sucasny stav je reprezentovany stavom, kedy sa nebude realizovat navrhovana ¢innost.
Novy stav je reprezentovany stavom, kedy sa bude realizovat navrhovana ¢innost.
Matematickym modelom vypocitané maximalne kratkodobé a priemerné ro¢né koncentracie budu

porovnané s prisluSnymi limitnymi hodnotami. Vysledky budu spracované aj grafickou formou tzv.
rozptylovych map.

2 Udaje o zaddavatelovi a investorovi
Identifikacné Gdaje Ziadatela o rozptylovu studiu:

EKOS PLUS, s.r.o.
Zupné namestie 7
811 03 Bratislava

3 Zoznam podkladov a dokladov

[D1] ZAMER PRE ZISTOVACIE KONANIE vypracovany podla zakona ¢. 24/2006 Z.z. o posudzovani
vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich
predpisov, EKOS PLUS s.r.o., August 2020

[D2] Vykresova dokumentacia k prevadzkovej hale

[D3] Dokumentacia k technoldgii RotoSTERIL BEG7000/7001, Bioelektra Engineering, Maj 2020

[D4] Ortofotomapa, situacny vykres
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4 Citované a suvisiace vSeobecné zavazné pravne predpisy vo veciach ochrany
ovzdusia

(1]
(2]

(3]

(4]

(5]

(6]
(7]

Zakon ¢.137/2010 7. z. o ovzdusi v znenizakona €. 318/2012 Z.z., zakona ¢. 180/2013 Z.z., zdkona
¢.350/2015 Z. z., zakona ¢. 293/2017 Z. z., zakona €. 193/2018 Z. z. a zadkona ¢. 74/2020 Z. z.
Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 410/2012 Z.z, ktorou sa
vykonavaju niektoré ustanovenia zdkona o ovzdusi v zneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z. z., vyhlasky ¢.
252/2016 Z. z. a vyhlasky ¢. 315/2017 Z. z.

Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 411/2012 Z. z. o
monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusia vich okoli
v zneni vyhlasky ¢. 316/2017 Z. z.

Vyhlaska Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 244/2016 Z. z. o kvalite
ovzdusia v zneni vyhlasky ¢. 296/2017 Z. z. a vyhlasky ¢. 32/2020 Z. z.

Informacia o postupe vypoctu vysky komina na zabezpecenie podmienok rozptylu vypustanych
znecistujucich latok a zhodnotenie vplyvu zdroja na imisna situaciu v jeho okoli pomocou
matematického modelu vypoctu ocakdvaného znetistenia ovzdusdia. Vestnik MZP SR, ¢iastka
5/1996, vratane upravy €l. 1/5 vestnika MZP SR ¢iastka 6/1999)

Vestnik MZP SR ¢iastka 5 z roku 2008

Vestnik MZP SR ¢iastka 5 z roku 1996

5 Zoznam skratiek a znaciek

Skratky:

EL emisny limit

MZP SR Ministerstvo Zivotného prostredia SR

TOC organické latky vyjadrené ako celkovy organicky uhlik
TZL tuhé znedistujuce latky

ZL znecistujuca latka

ZZ0 zdroj znedistovania ovzdusia

Znacky:

m.n.m. metrov nad morom

kw kilowatt

6 Umiestnenie navrhovanej Cinnosti

Kraj Zilinsky
Okres: Martin
Obec: Martin
Katastrdlne Uzemie: Martin
Cislo parcely: KN-C &. 7127

Navrhovana ¢innost bude umiestnena na pozemku KN-C ¢. 7127, k. 4. 836168 Martin, obec 512036
Martin, okres 506 Martin, druh stavby: priemyselna budova, popis stavby: Hala TU2 (p6vodne vyrobna
a montazina hala ZT'S Martin), zastavana plocha 8816 m?.
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Obrdzok ¢. 1 Celkovd situdcia

7 Strucny opis technického a technologického rieSenia
7.1 Technické a technologické riesenie

Zariadenie je navrhnuté tak, aby vietok odpad bol premeneny spdtne na druhotné suroviny. Podstatou
technologického procesu je autoklavovanie (fyzikalna sterilizdcia) odpadu pred jeho naslednym
automatickym triedenim, vdaka ¢omu je odpad suchy, dekontaminovany, bezpecny, bez emisii
zapachu a jeho triedenie je velmi efektivne. PouZitim fyzikdlnej sterilizacie su eliminované vsetky
patogénne aj nepatogénne mikroorganizmy, vratane vysoko rezistentnych spor a virusov. Okrem toho
biologicky rozloZitelnd organicka frakcia prechadza transformaciou. Jedna sa o vysoko sofistikované
asamo uciace zariadenie — na prevadzku zariadenia dohliada komplexny systém automatizacie
zaloZeny na fuzzy logike s vlastnostami podobnymi umelej inteligencii, ktory riadi procesné ¢innosti
celej prevadzky a automaticky aplikuje pouzitie spravnych parametrov v zavislosti na obsahu aktualne
spracovavaného odpadu. Unikatnostou zariadenia je plne automatizované spracovanie, kde sa obsluha
nedotyka odpadu pocas celej doby jeho spracovania, priom spracovanie prebieha nezdvisle na
obsluhe. Pracovnici pocas prevadzky neriadia technologicky proces, ich primarnou tlohou je dohliadat
na bezproblémovy chod, t.j. uistovat sa, Ze nie su Ziadne problémy a Ze proces prebieha hladko.
Napriek premenlivym vstupnym morfologickym charakteristikdm odpadu sa zariadenie vyznacuje
velmi vysokou schopnostou individudlneho spracovévania odpadu. Zariadenie nevytvara emisie
zapachu pocas procesu spracovania odpadu a neobtaZuje okolie hlukom, t.j. m6Ze sa nachadzat blizsie
k obytnym zénam a tak vyrazne znizit naklady na dopravu a logistiku. Okrem toho zniZuje emisie
sklenikovych plynov a tym zniZzuje uhlikovu stopu, t.j. jedna sa o tzv. ,bezkominovy” technologicky
proces a nema ziadne Uniky ani vypustanie kvapalin do okolia. V zariadeni je nakladanie s odpadom
vykonavané bez ohrozovania zdravia ludi a poSkodzovania Zivotného prostredia, a najma bez rizika pre
vodu, ovzdusie, pédu, rastliny a Zivocichy. Zariadenie tvori technickd jednotka so suborom strojov
a zariadeni, ktord je vysledkom niekolkoroéného testovania a modelovania optimalnej technologicke;j
zostavy ako aj vysledkom skusenosti, ziskanych na existujlcej prevadzke. Subor strojov a zariadeni
predmetnej technologickej zostavy pochadza od poprednych svetovych vyrobcov.
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Technologicka linka pozostdva primarne z:

- parnych autokldvov — skupiny tlakovych zostdv RotoSTERIL BEG7000/7001, ktoré sluZia na
autoklavovanie (fyzikdinu sterilizdciu) odpadov,

- automatickej triediacej linky, ktord sluzi na oddelovanie biologicky rozloZitelnej organickej
frakcie a zdroven na triedenie prudov odpadov, druhotnych surovin a materidlov z materidlu
po procese autokldvovania (fyzikdlnej sterilizdacie) odpadov,

- vstupnych drviéov, ktoré sluZia na homogenizdciu velkosti castic,

- nakladacej a vykladacej linky (stistava mobilnych dopravnikov a poddvacov), ktoré sliZia
na plnenie a vykladku autokldv,

- suSiacich dopravnikov, ktoré sluZia na stabilizdaciu teploty materidlu po procese
autokldvovania,

- ddvkovacich zdsobnikov, ktoré primdrne sluZia na reguldciu davkovania materidlu po procese
autokldvovania do dalsej Casti triediacej linky a sekunddrne na docasné uloZenie materidlu po
procese autokldvovania, ked'triediaca linka nie je v prevddzke,

- zdrojov pary, ktoré vytvdraju technologicku paru vyuZivanu v procese autokldvovania,

- systému na upravu vody, ktory sluZi na upravu vody pre vyrobu technologickej pary,

- kompresorovej stanice, ktord sluZi na pripravu stlaceného vzduchu potrebného na
zabezpecenie sprdvnej ¢innosti opto-pneumatickych separdtorov a siete stlaceného vzduchu,

- cestnych mostovych vdh, ktoré sluZia pre zistovanie hmotnosti privezeného odpadu.

PRIJEM ODPADU
KONTROLA / VAZENIE
S
HALA NA PRIJEM ODPADOV *
PRIJEM ODPADU

VYKLADKA NA DOCASNE ULOZENIE / PODAVANIE NA DRVENIE

*

DRVENIE
<500 mm

HALA STERILIZACIE ODPADOV *

AUTOKLAVOVANIE
RotoSTERIL BEG7000/7001

HYDROLYZA A TRANSFORMACIA BRO DO

DEKONTAMINOVANEJ, STABILIZOVANEJ,

HOMOGENIZOVANEJ FORMY - ORGANICKEJ BIOMASY
[

HALA TRIEDENIA ODPADOV ‘ : KOTOLNA

STABILIZACIA TEPLOTY KONDENZACIA

¢ VODA

DOCASNE ULOZENIE /
DAVKOVANIE

VYROBA UPRAVA
¢ VODNEJ PARY voDy
AUTOMATICKE TRIEDENIE
BALISTICKE SEPARATORY 2D/3D VZDUCHOVE SEPARATORY

SEPARATORY VIiRIVYCH PRUDOV

OPTO-PNEUMATICKE SEPARATORY ELEKTROMAGNETICKE SEPARATORY

] | |
O I

ZELEZNE NEZELEZNE| [l PLasTy PLASTY PLASTY PLASTY BALAST
Kovy Kovy H P PPIPE PVC LDP FHDPE kD
i 1)
¥
MINERALNA BEIMINERALNA| SKLO BIOMASA CELULOZA pre-SRF 2D pre-SRF 3D
FRAKCIA FRAKCIA FAREBNE (TDP) (TAP) (TAP)
<3mm 3-40mm )

Obrdzok ¢. 2 Blokovd schéma procesu

VIBRACNE PREOSIEVACE
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7.2 Prijem odpadu

Prijem, kontrola a evidencia odpadov

Proces prijimania odpadu zacina kontrolou dodaného odpadu na detektore radioaktivity a kontrolou
mnozstva dodaného odpadu na cestnej mostovej vahe. Po vykonani vymenovanych ¢innosti je vozidlo
s odpadom smerované do haly na prijem odpadov, kde sa vykona vykladka odpadu na mieste uréenom
na jeho docasné uloZenie. Spracovanie odpadov sa vykonava vo vnutri hal.

Tabulka ¢. 1  Predbezny zoznam odpadov na spracovanie

. Kat. cislo . Mnoistvo
P.C. odpadu Nazov odpadu [t/rok]
1. 020203 material nevhodny na spotrebu alebo spracovanie 25 000
2. 150101 obaly z papiera a lepenky 25 000
3. 150102 obaly z plastov 25000
4. 150104 | obaly z kovu 25000
5. 15 01 05 kompozitné obaly 25000
6. 150106 | zmieSané obaly 25000
7. 150107 obaly zo skla 25 000
8. 150109 obaly z textilu 25000
9. 16 03 04 anorganické odpady iné ako uvedené v 16 03 03 25 000
10. 16 03 06 organické odpady iné ako uvedené v 16 03 05 25 000
11. 17 0202 sklo 25 000
12. 170203 plasty 50 000
13. 190501 nekompostované zlozky komunalnych odpadov a podobnych odpadov 100 000
14. 19 0502 nekompostované zlozky zZivoc¢isSneho a rastlinného odpadu 100 000
15. 190503 kompost nevyhovujucej kvality 100 000
16. 1906 04 zvysky kvasenia z anaerdbnej Upravy komunalnych odpadov 30000
17. 191201 papier a lepenka 60 000
18. 191202 Zelezné kovy 60 000
19. 191203 nezelezné kovy 60 000
20. 191204 plasty a guma 60 000
21. 191205 sklo 60 000
22, 191208 | textilie 60 000
23. 191209 mineralne latky, napr. piesok, kamenivo 60 000
24, 191210 horlavy odpad (palivo z odpadov) 100 000
iné odpady vratane zmieSanych materidlov z mechanického

25. 191212 spracovania odpadu iné ako uvedené v 19 12 11 100000
26. 200101 papier a lepenka 60 000
27. 200102 sklo 60 000
28. 200108 biologicky rozloZitelny kuchynsky a reStauracny odpad 100 000
29. 2001 39 plasty 60 000
30. 200140 kovy 60 000
31. 200199 odpady inak nespecifikované 100 000
32. 200201 biologicky rozloZitelny odpad 100 000
33. 200203 iné biologicky nerozlozitelné odpady 100 000
34, 200301 zmesovy komunalny odpad 100 000
35. 200302 odpad z trhovisk 60 000
36. 200303 odpad z Cistenia ulic 60 000
37. 2003 06 odpad z Cistenia kanalizacie 25 000
38. 2003 07 objemny odpad 25 000
39. 200399 komunalne odpady inak nesSpecifikované 100 000

Celkové mnozstvo odpadov, ktoré budu prijaté na spracovanie nepresiahne 100 000 t/rok.
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7.3 Hala na prijem odpadov

Odpad bude do zariadenia privdZzany Specializovanymi vozidlami na prepravu odpadu. Vozidla
privazajuce odpad nacuvaju do haly na prijem odpadov cez vstupné brany, umiestnené v bocnej stene
haly na prijem odpadov. K dispozicii je Sest bran, ktoré umozruju bezkolizne manévrovanie kolesového
nakladada pocas vyklddky odpadu. Dodany odpad je vyloZeny na vykladaciu/e podlozku/y
nachadzajlcu/e sa v hale, na Urovni podlahy, do oddelenych zén na prijem odpadu. Zény na prijem
odpadu poskytuju:
- moZnost vykladky a do¢asného uloZenia odpadu. Na tento ucel je navrhnutd oddelend zéna na
prijem odpadu s plochou min. 750 m?.
- ked sa naplnia zény na prijem odpadu, zostane dostatoénd plocha na manévrovanie
kolesového nakladaca a nakladanie odpadu do vstupnych drvicov,
- predpokladand maximdlna skladovacia vyska v zénach na prijem odpadu nepresahuje 5 m,
- sucastou je rieSenie na elimindciu kolizii kolesového nakladaca s vozidlami privdZajucimi
odpad.

Vo vnutri haly si navrhnuté oporné mury ovyske cca 4 m. Vstrede haly sa nachadza vetva
technologickej zostavy s dvoma stacionarnymi vstupnymi drvi¢mi. Tato vetva s drviémi rozdeli halu na
dve zdny, kde bude mozné docéasne ulozit prijaté odpady. Pomocou kolesového nakladaca bude mozné
odpady z urovne podlahy nakladat do stacionarnych vstupnych drviéov z dvoch stran. Rozdrvené
odpady budu docasne uloZené v dvoch zédsobnikoch, z ktorych budu dalej podavané prostrednictvom
nakladacej linky do haly sterilizacie odpadov. V hale na prijem odpadov sa predpoklada instalacia
podtlakového systému ventildcie s biologickymi filtrami s cielom zabranenia Sirenia emisii zapachu
z dodaného ,,Cerstvého” odpadu mimo zariadenia.

Obrazok ¢. 3 Hala na prijem odpadov
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7.4 Hala sterilizacie odpadov

Rozdrvené odpady budu postupne podavané do autokldv. V autoklavoch budu odpady podrobené
procesu autoklavovania. V hale sterilizacie odpadov bude umiestnenych 12 parnych autoklav.
Autoklavy budd usporiadané do dvoch skupin (kazda po 6 kusov), pricom bude mozZné sucasne plnit 2
autokldvy (po jednom zo skupiny). Proces autoklavovania (fyzikalnej sterilizacie) trva od 60 do 210
minat v zdvislosti od zloZenia odpadu aktudlne sa nachadzajiceho v komore autokldvu. Plnenie
jedného autoklavu trva cca 10 mindt. Jeden autoklav v skupine bude naplitiany priblizne kazdych 30
minat. Autoklavy budd plnené prostrednictvom nakladacej linky (sustavy mobilnych dopravnikov
a podavacov). Po procese autokldvovania bude sterilizovany materidl odoberany kanalovymi
dopravnikmi umiestnenymi v kandloch a nasledne dopravovany prostrednictvom sustavy dopravnikov
do haly triedenia odpadov. Kandly, v ktorych si umiestnené dopravniky, budu zakryté, aby bol mozny
prejazd vysokozdviznym vozikom. Kryty budd iba nad stanicami, napinajucimi dopravnikové pasy.
V hale sterilizdcie odpadov sa predpokladd instaldcia systému ventildcie, odprasSovania
a pneumatického systému. Odsavana vzdusnina bude pred vypustenim do atmosféry filtrovana na
tkaninovom filtri.

Parny autoklav — tlakova zostava RotoSTERIL BEG7000/7001

Nosnym prvkom zariadenia je inovativna nespalovacia technoldgia — skupina parnych autoklavov —
tlakovych zostav RotoSTERIL BEG7000/7001. Technologicky proces spociva predovsetkym na u¢innom
procese autoklavovania, v ktorom sa odpad najprv sterilizuje pred jeho naslednym mechanickym
triedenim, priCom tento proces znacnym spdsobom zvysuje uUcinnost a komfort mechanického
triedenia odpadu — je garanciou znacne vyssej efektivity triedenia pri si¢asnom dosiahnuti znacne
vy$Sej Urovne hygieny, nez pri beznych triediacich linkach. Kazdy parny autoklav je separdtna tlakova
zostava, ktorad pracuje nezdvisle od inych autokldv, atak je zaistend kontinuita technologického
procesu aj v pripade nutnosti technickej prehliadky niektorého autoklavu. Je vybaveny hydraulickymi,
pneumatickymi a elektrickymi zariadeniami, ktoré garantuju bezpecnost prevadzky zariadenia.
Konfigurdcia avybavenie autokldvu umoZiuje, aby proces autokldvovania prebiehal s plne
automatizovanym riadenim. Parny autokldv — tlakova zostava RotoSTERIL BEG7000/7001, vratane
pouzitych technickych rieseni, podlieha patentovej ochrane.

Autoklavovanie
Autoklavovanie je efektivny, spolahlivy, Cisty a rychly sp6sob sterilizacie a dekontaminacie odpadu bez
environmentdlnych rizik. Autoklavy pracuju v ddvkovom rezime, v ktorych je davka odpadu vystavena
prehriatej vysokotlakovejvodnej pare. Po tepelnej Uprave, v dosledku prirodzeného odparovania vody,
dochddza kvyznamnej redukcii objemu a hmotnosti odpadu. Vzhladom k tomu, Ze v autoklavoch
dochddza pod vplyvom tepla atlaku kfyzikdlnej sterilizacii a kzmene fyzikdlnych vlastnosti
organického odpadu (rozvlaknovaniu, granuldcii) a nedochddza k chemickym procesom (oxiddacii,
redukcii), ktoré by menili chemické vlastnosti latok obsiahnutych v odpade, tato technoldgia nie je
klasifikovand ako tepelné spracovanie odpadu, resp. nie je klasifikovana ako zariadenie na
zhodnocovanie odpadu tepelnymi postupmi. Proces autokldvovania trvd od 60 do 210 minut
v zavislosti od zloZenia odpadu aktualne sa nachddzajuceho v komore autoklavu. Plnenie jedného
autoklavu trva cca 10 minut. Autokldv spraciva davku odpadu v jednotlivych cykloch spodivajucich
v nasledovnych fazach:

1. Fdza: naklddka ddvky odpadu do autokldvu,

2. Fdza: hermetické uzatvorenie autokldvu a kompresia,

3. Fdza: fyzikdlna sterilizdcia ddvky odpadu,

4. Fdza: dekompresia,

5. Fdza: vyklddka ddvky odpadu z autokldvu.
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Fyzikdlna sterilizacia

Fyzikalna sterilizacia je STERILIZACIA VLHKYM TEPLOM — NASYTENOU VODNOU PAROU POD TLAKOM.
Sterilizacia je proces, ktory vedie k usmrteniu vsetkych Zivotaschopnych mikroorganizmov (baktérii,
virusov, hub, vratane vysoko rezistentnych bakteridlnych spér) a vedie k usmrteniu zdravotne
vyznamnych &ervov aich vaji¢ok. Je to NAJVYSSIA UROVEN MIKROBIALNEHO USMRTENIA. Vdaka
procesu FYZIKALNEJ STERILIZACIE sa biologicky rozloZitelnd organickd frakcia nachadzajica sa
v odpade podrobuje ZMENAM FYZIKALNYCH VLASTNOSTI, dochédza K ROZVLAKNENIU biologicky
rozloZitelnej organickej frakcie, K ELIMINACII patogénnych mikroorganizmov, k jejf TRANSFORMACII do
DEKONTAMINOVANEJ, STABILIZOVANEJ, HOMOGENIZOVANEJ a UZITOCNEJ FORMY - organickej
BIOMASY. Material ziskany po fyzikalnej sterilizacii, v dosledku vyznamného zniZenia vlhkosti, je
vhodny na dalSie mechanické triedenie, materidlové alebo energetické zhodnocovanie. Je suchy
a lahko sa oddeluje.

Tabulka ¢. 2 Zdkladné parametre tlakovej zostavy RotoSTERIL BEG7000/7001

Parameter Jednotka Hodnota
Pocet nainstalovanych autoklavov [ks] 12
Pocet pracovnych dni v tyZzdni - 7
Denny casovy fond prevadzky [h] 24
Rocny casovy fond prevadzky autoklavov [h] 8 000
Rocny €asovy fond prevadzky zariadenia [h] 8400
Priemerné mnoZstvo spracovavanej davky odpadu v autoklave [t] 3,5
Priemerny ¢as cyklu spracovania davky odpadu v autoklave [h] 3
Priemerné mnoZstvo spracovaného odpadu za hodinu [t] 11,90
Priemerné mnoZstvo spracovaného odpadu za den [t] 285,71
Maximalne mnoZstvo spracovaného odpadu za rok [t] 100 000

Obrdzok ¢. 3 Hala sterilizdcie odpadov
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7.5 Hala triedenia odpadov

Z haly sterilizdcie odpadov bude sterilizovany materidl dopravovany cez susiaci dopravnik do
davkovacich zasobnikov, ktoré slizia ako vyrovnavacie zasobniky pre davku materidlu po sterilizacii,
medzi castou sterilizacnej linky a triediacou linkou. Zaroveri davkovacie zasobniky plnia funkciu
regulatora davkovania davky materidlu po sterilizacii do dalSej casti triediacej linky. V d6sledku
nasledného automatického mechanického triedenia, prostrednictvom suborov strojov a zariadeni, su
vhodnym spésobom vytriedené jednotlivé priudy odpadov, druhotnych surovin a materidlov. V hale
triedenia odpadov sa predpoklada instalacia systému ventildcie, odprasovania a pneumatického
systému. Odsavana vzdusnina bude pred vypustenim do atmosféry filtrovana na tkaninovom filtri.

Automaticka triediaca linka

Automatickd triediaca linka bola vhodne a optimalne navrhnuta, skonsStruovana a prisp6sobend
osobitnym charakteristikam materidlu po procese autokldvovania. Triediaca linka pozostava zo
suborov strojov a zariadeni, a to najma:

- ddvkovacie zdsobniky — bubnové poddvace, ktoré primdrne sluZia na reguldciu ddavkovania
materidlu po procese autokldvovania do dalSej Casti triediacej linky a sekunddrne na docasné
uloZenie materidlu po procese autokldvovania, ked'triediaca linka nie je v prevddzke;

- susiace dopravniky, ktoré sluzia na stabilizdciu teploty materidlu po procese autokldvovania;

- balistické separatory 2D/3D, ktoré sluZia na triedenie réznych zloZiek materidlov podla ich
fyzikdlnych vlastnosti, umozriuju vytriedit dva primdrne prudy: dvojrozmernu frakciu (2D) —
ploché materidly ako su napr. papier, karton, umelohmotné félie, textilné latky a pod. a
trojrozmernu frakciu (3D) — priestorové materidly ako su napr. kamene, kovy, plasty, guma,
drevo a sucasne vytriedit drobny materidl (napr. frakciu 0 —40 mm) do dalsSej osobitnej frakcie.
Vyuzivaju fyzikdlne vlastnosti réznych materidlov, podla ktorych su urcované individudlne
letové krivky — jednotlivé panely otdacavymi pohybmi vyhadzuju triedeny materigl po
parabolickej krivke, pricom moZnost konfigurdcie réznych parametrov (napr. uhol sklonu,
rozmiestnenie zberacov) umoZiiuje prispésobit balistické separdtory rozdielnym
charakteristikam triedenych materidlov;

- vibracné preosievace (separdtory flip-flop), ktoré sluZia na mechanické triedenie prevazne
tazko manipulovatelnych zloZiek materidlov, pricom kritérium pouZité pri triedeni je zrnitost
jednotlivych frakcii. Triedenie je regulované velkostou otvorov v sitdch. UmoZnuju vytriedit
rézny pocet frakcii, pricom v navrhnutej technologickej zostave su vyuZivané najmd na
triedenie frakciido 3 mm /3 —12 mm /nad 12 mm;

- kaskdadové separdtory, ktoré sluZia na mechanické triedenie réznych zloZiek materidlov,
pricom kritérium pouZité pri triedeni je zrnitost jednotlivych frakcii. Triedenie je requlované
velkostou otvorov v sitdch. UmoZhuju vytriedit rézny pocet frakcii, pricom v navrhnutej
technologickej zostave st vyuZivané najmd na triedenie frakcii 0 — 40 mm / nad 40 mm;

- opto-pneumatické separdtory, ktoré sluZia na separdciu réznych zloZiek materidlov
prostrednictvom optickych senzorov (napr. NIR senzorov — NIR spektrometria v blizkom
infraervenom spektre, VIS senzorov — detekcia farieb), ktoré umoZriuju identifikovat vliastnosti
materidlov ako su tvar, Struktura, farba, hustota a pod. a ndsledne pomocou specidlneho
systému vzduchovych trysiek, presnym zacielenim prudu vzduchu, oddeluju jednotlivé zlozky
materidlov podla vopred urcenych vlastnosti. NIR (z angl. Near InfraRed — blizke infracervené
Ziarenie) senzor je zaloZeny na detekcii Ziarenia v oblasti blizkej infracervenému Ziareniu, t.j.
vyuZiva princip osvetlovania materidlu (kaZdy materidl, ktory je osvetleny, odrdZa Ziarenie
vinfracervenej oblasti spektra) a ndsledného rozpozndvania materidlu podla odrazu Ziarenia
v infraCervenej oblasti spektra, ktoré nie je ludskému oku viditelné. Podla tohto odrazu je
rozpoznatelny kaZdy materidl. Detekcia zarucuje takmer 100 %-nu presnost rozpozndvania
materidlov, pricom malé percento moZnej nepresnosti mézZe byt spbésobené fyzikdlnymi
obmedzeniami. VIS (z angl. Visible Spectrum — viditelné spektrum) senzor je vhodny na detekciu
viditelného spektra svetla ako su farby jednotlivych zloZiek materidlov, napr. na triedenie PET
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a pod., ktory dokdZe zachytit aj velmi slaby signdl malych rozdielov farieb, ¢o znacnym
spésobom prispieva k velmi vysokej kvalite triedenia.

vzduchové separdtory (ZIG-ZAG), ktoré sluZia na separdciu lahkych zloZiek od taZsich zloZiek
materidlov prostrednictvom kaskddového pohybu triedeného materidlu undsaného pridom
vzduchu smerom nahor vo vnutri klukatého telesa separdtora. Za urcitych podmienok méZze
prud vzduchu smerujuci nahor undsat lahké zloZzky materidlov, ¢o spésobuje separdciu alebo
klasifikdciu materidlov. TaZsie zlozky materidlov nie su undSané pridom vzduchu a su
vypustané zo spodnej casti klukatého telesa separdtora. Pomer hmotnosti / objemu
jednotlivych zloZiek je rozhodujucim faktorom toho, Ci su zloZky undsané priudom vzduchu alebo
pésobenim gravitacnej sily padaju dole v kfukatom telese separdtora;

separdtory virivych prudov (impulzné separdtory neZeleznych kovov), ktoré primdrne sluZia
na separdciu nemagnetickych kovov (napr. hlinika, mede, mosadze a pod.) z triedeného
materidlu vyuZitim fyzikdlneho principu tvorby virivych pridov v elektricky vodivych kovovych
materidloch v désledku elektromagnetickej indukcie vyvolanej magnetickym polom, t.j.
vychddzaju z rozdielnej vodivosti magnetickych a nemagnetickych kovov. V bubne separdtora
sa nachddza rychlo rotujuci systém permanentnych magnetov, ktory vytvdra striedavé
vysokofrekvencné magnetické polia, ktorych désledkom sa v zloZkdch neZeleznych kovov
indukuju silné virivé prudy vytvdrajuce svoje vlastné magnetické polia pésobiace proti
vonkajsiemu polu atak neZelezné kovy su vypudzované a nasmerované parabolickym
pohybom do samostatného zdsobnika. Sekunddrne umoZzriuju separdciu magnetickych a tiez
nekovovych zloZiek materidlov;

elektromagnetické separdtory, ktoré sluZia na separdciu magnetickych kovov prostrednictvom
pbsobenia elektromagnetického pola, ktoré sa vytvori ako vysledok pdbsobenia
elektromagnetu, s pomocou ktorého pritahuju kovové magnetické zloZky z triedeného
materidlu;

dopravniky a poddvace, ktoré sluZia na plynult dopravu materidlu na kratsie vzdialenosti
medzi jednotlivymi strojmi a zariadeniami, requlované poddvanie a ddvkovanie materidlu
podla charakteristik a konfigurdcie jednotlivych strojov a zariadeni tvoriacich triediacu linka.

Automaticka triediaca linka méze byt v pripade potreby rozsirena o dalsie sibory strojov a zariadeni,
ktoré umoznuju zvysit Cistotu a/alebo rozsirit spektrum vystupnych pridov odpadov, druhotnych
surovin a materialov, a to najma:

Opcia I. — Doplnenie triedenia farebného skla/zvysenie Eistoty skla:

- separdtory s laserovou detekciou, ktoré primdrne sluZia na separdciu tenkého,
hrubého alebo nepriehladného skla od priehladnych polymérov vyuZitim
najmodernejSieho laserového detekéného systému;

- separdtory s LED technoldgiou, ktoré sluZia na separdciu réznych zloZiek materidlov
svysokou urovriou Cistoty ato aj pri velmi jemnych zrndch materidlu vyuZitim
najmodernejsej LED technoldgie;

Opcia ll. — Doplnenie triedenia plastov — LDPE, HDPE:

- opto-pneumatické separdtory, ktoré sluZia na separdciu réznych zloZiek materidlov
prostrednictvom optickych senzorov, ktoré umozZnuju identifikovat vlastnosti
materidlov ako su tvar, Struktura, farba, hustota a pod. a ndsledne pomocou
Specidlneho systému vzduchovych trysiek, presnym zacielenim prudu vzduchu,
oddeluju jednotlivé zlozky materidlov podla vopred urcenych vilastnosti.

Vykladaci systém technoldgie RotoSTERIL dopravuje davku odpadu po sterilizaéhom procese cez
susiaci dopravnik do ddvkovacich zasobnikov, ktoré sluZia ako vyrovnavacie zasobniky pre davku
odpadu po sterilizicii, medzi castou sterilizacnej linky a triediacou linkou. Zaroven davkovacie
zasobniky plnia funkciu reguldtora davkovania davky odpadu po sterilizacii do dalsSej Casti triediacej
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V d6sledku automatického mechanického triedenia si vhodnym spdsobom vytriedené jednotlivé
prudy odpadov, druhotnych surovin a materidlov. Hlavnym ucelom spracovania odpadov v zariadeni
je rozdelenie toku prevazne komunalneho odpadu na jednotlivé materidly a latky, co umoznuje ich
dalSie spracovanie.

Automaticka triediaca linka sa vyznacuje:

- uplnou automatizdciou mechanického triedenia, kde nedochddza k priamemu kontaktu
obsluhy s odpadom pocas celej doby spracovania,

- vysokou sofistikovanostou a komplexnostou,

- vysokou efektivitou a rychlostou triedenia,

- vysokou kvalitou triedenia coho désledkom je ndvrat druhotnych surovin a materidlov spét do
hospoddrstva s ¢o najvyssou kvalitativnou mierou, ¢im dochddza k Setreniu primdrnych surovin
a energie,

- vysokou cistotou vytriedenych prudov odpadov, druhotnych surovin a materidlov,

- vysokou prevddzkovou spolahlivostou,

- energetickou a servisnou nendrocnostou,

- jednoduchou obsluhou s osobitnym zretelom na bezpecnost prdce.

Obradzok ¢. 4 Hala triedenia odpadov
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Vystupy zo zariadenia

Tabulka ¢. 3

Zoznam vystupnych prudov odpadov, druhotnych surovin a materidlov

Druh Cinnost Popis Vyuzitie
Zariadenie umozniuje ziskat viac ako 95 %

ZELEZNE R4 zeleznych kovov. Suché organické zvysky v Na wWrobu ocele a pod

KOVY R12 | zahyboch (kitikoch, étrbinach) plechoviek ¥ pod.
/ nadob neovplyvnuju dalSie spracovanie.

Zariadenie umozfiuje ziskat viac ako 95 %

NEZELEZNE RA nezveleznyf:h kovov. S,u_che organllck,e , N
zvysky v zahyboch (katikoch, Strbinéach) Na vyrobu hlinika a pod.

KOVY R12 . . Yy
plechoviek / nddob neovplyviuju dalsie
spracovanie.

Zariadenie umoznuje ziskat viac ako 97 % . . .
L . . Na vyrobu obalového skla, sklenej
SKLO R5 skla vo forme sklenych ¢repov (mix farieb) vinv. penového skla. sklenvch viakien
R12 o Cistote min. 98,5 %, bez minerdlov, v, P ! y
.. . s a pod.
oCistené od etikiet.
Zariadenie umoziiuje ziskat viac ako 97 %

SKLO — RS skla vo forme sklenych crepov (triedené Na vyrobu obalového skla, sklenej

farebné R12 podla farieb — biele sklo / farebné sklo — viny, penového skla, sklenych vilakien

(opcia l.) napr. zelené, hnedé) o Cistote min. a pod.

98,5 %, bez mineralov, ocistené od etikiet.
Na vyrobu poloproduktov ako napr.
PET vlocky Cire, zelené, modré, mix

Zariadenie umozriuje ziskat viac ako 90 % (r’@’vyrobu vIakle'n, netke?nych textili,

Ly . folii, extrudovanych profilov,
plastov PET vo vysokej Cistote, bez etikiet , .
PLASTY — . ; R vstrekovanych dielov,
R12 a uzaverov. Suché organické zvysky v . , -

PET . L M oy dekontaminovanych viociek,
zahyboch (katikoch, Strbinach) flias . , .. , .
neovplvviuid daliie soracovanie viazacich pasiek atd’), PET regranulat

piyvauj P ’ (poutitie v chemickom, textilnom,
stojarskom, stavebnom priemysle,
v potravinarstve atd’) a pod.
Zariadenie umozriuje ziskat viac ako 90 % | Na vyrobu poloproduktov ako napr.

PLASTY — plastov PP/PE vo vysokej Cistote, bez PP vlocky, PP regranuldt, produktov

PP/PE R12 etikiet, uzaverov. Suché organické zvysky v | (obalov, textilu, potrubia,
zahyboch (katikoch, strbinach) flias / automobilovych dielov, spotrebného
nadob neovplyviuju dalSie spracovanie. tovaru) a pod.

PLASTY — R12 Zariadenie umoznuje ziskat viac ako 90 %

PVC plastov PVC.

Zariadenie umozniuje ziskat viac ako 90 % | Na vyrobu predmetov dennej

PLASTY - plastov HDPE vo vysokej Cistote, bez spotreby, potrieb do kuchyne

HDPE R12 etikiet, uzdverov. Suché organické zvysky v | a domacnosti, prepraviek, klietok,

(opcia ll.) zahyboch (katikoch, strbinach) flias / podnosov, hraciek, vrchnakov,
nadob neovplyviuju dalSie spracovanie. zasobnikov na farby a pod.
Zariadenie umoznuje ziskat viac ako 90 % Na vWrobu nakupnvch tagiek. folii ore

PLASTY — plastov LDPE vo vysokej Cistote, bez y , p’ v s p "

s ., , L Y domacnost, tenkych zmrastivych fdlii,

LDPE R12 etikiet, uzdverov. Suché organické zvysky v | _, ., s v

) , . L 2 . folii pre laminaciu, mensich

(opcia ll.) zahyboch (katikoch, strbinach) flias / ,

, L . vyfukovacich predmetov a pod.
nadob neovplyviuju dalSie spracovanie.

MINERALNA RS Zariadenie umoznuje ziskat viac ako 95 %

FRAKCIA mineralov (napr. piesok, kamenivo, V stavebnictve a pod.

R12 . .

do3 mm keramika) — frakcia do 3 mm.

MINERALNA RS Zariadenie umoZfiuje ziskat viac ako 95 %

FRAKCIA R12 mineralov (napr. kamenivo, keramika) — V stavebnictve a pod.

3-40 mm frakcia 3 —40 mm.
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Druh Cinnost Popis VyufZitie
Zariadenie umozriuje ziskat biologicky , , g
wie p o . .. Na vyrobu stavebnych materidlov
rozlozitelnu organicku frakciu hoci aj zo . , ,
. . , (napr. ako hlavna zlozka beténového

ZKO a nasledne ju transformovat do . . .

e v v plniva, doplnok do ekologickych tehal
uzito¢nej formy s vysokou Cistotou — atd’), pddnych pomocnych latok na
ORGANICKEJ BIOMASY, ktord je 10-), podiyeh pomocnych 1a
dekontaminovand. nezapachaiica Upravu vlastnosti pody, hnojiv (napr.

BIOMASA R3 , Pe ,J ’ na plodiny, ktoré nie st uréené na

homogénna, stabilizovand a fahko . Ly , . .

(TDP) R12 L . potravinarske ucely), vodika, biouhlia,

skladovatelna. Obsahuje viac ako 95 % . L .
C o biopaliv, bioplastov, energie z OZE
organickej zlozky BRO, menej nez 4 % , P
v ‘ o (napr. ako tuhé druhotné palivo —
necistot (prevazne mineralnych), . -
- e u oy TDP) a pod. Vhodna surovina na
bezpeénu koncentraciu tazkych kovov. . . . P
. , . , splyriovanie, anaerdbne vyhnivanie /
Vyhrevnost 8 — 12 GJ/t, moznost fermentaciu. pvrolVzu a pod
navysenia do 14 GJ/t. » PYTOly poc.
Zariadenie umoziiuje ziskat celulézu z pre-
SRF 2D - jemnej frakcie. 30 — 50 %
) 62y i VA (ckana
CELULOZA R12 e _u ozyJe va,csmou 218 an,a . Na vyrobu obalov, energie a pod.
z viacvrstvovych obalov. Nizke urovne
mineralnych zvyskov neovplyviuju dalSie
spracovanie.

pre-SRF 2D Obsahuje nerecyklovatelné spalitelné

—jemna zlozky odpadu (napr. papier, fdlie, atd’) , .

frakcia R12 o frakcii 8 — 40 mm. Vyhrevnost 10 — 14 Na vyrobu energie a pod.

(TAP) Gl/t.

pre—Sle 3D ObfahUJe nerecyklovatelrfe': spalitelné Na vyrobu tuhého alternativneho

—hruba zlozky odpadu (napr. textilie, guma, drevo, . . .

. R12 , gy paliva (TAP) vysokej kvality — na
frakcia atd’) o frakcii vacsej ako 40 mm. Wrobu energie a pod

(TAP) Vyhrevnost 12 — 16 GJ/t. ¥ gle a pod.

Po vycisteni na opatovné pouzitie
Zariadenie umoznuje ziskat2-5 % v procese fyzikalnej sterilizacie
priemyselnej odpadovej vody odpadu, v chladiacich procesoch

VODA R12 L. Y . - s .

z dehydratacie odpadu pocas procesu priemyselnej vyroby, na zavlaZzovanie
autoklavovania. mestskych parkov, IUk, zahrad,
Sportovych ihrisk a pod.
zlozka odpadu vhodna na
zneSkodnovanie skladkovanim
(v zavislosti od druhu a zloZenia
odpadu prijatého na spracovanie
A 0,

BALAST 3D i i zans:cha\vla ma>.<. 10 A odpad'u pre
zneskodriovanie skladkovanim,
pricom na existujlucej prevadzke
v Polsku zanechdva priemerne 4 %
odpadu pre zneskodrovanie
sklddkovanim)

7.6 Skladovacie boxy

Mimo haly triedenia odpadov budu umiestnené skladovacie boxy pre docasné skladovanie
jednotlivych zloZiek odpadu, druhotnych surovin a materidlov, ktoré budu chranené proti
poveternostnym vplyvom a pristupu neopravnenych os6b a spbsob ich uloZenia bude zavisiet od ich
rozmerov, pricom budu skladované v mnoZstvach, ktoré neprekrocia maximalne skladovacie kapacity.
Skladovanie bude v sulade s poZiadavkami na ochranu Zivotného prostredia ako aj na ochranu
ludského Zivota a zdravia, najma takym spdsobom, ktoré zohladni chemické a fyzikdlne vlastnosti
odpadov, druhotnych surovin a materidlov, vratane fyzikalneho stavu ako aj nebezpecenstiev, ktoré
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mbézu spbsobit. V boxoch moze byt dofasne ulozenych 12 (resp. aj viac v zavislosti od vyslednej
konfigurédcie technologickej zostavy) réznych zloZiek. Naviac bude mozné automaticky nakladat 4
zlozky.

Skladovanie zhromazdeného odpadu, druhotnych surovin a materidlov bude v sulade s poziadavkami
na ochranu Zivotného prostredia ako aj na ochranu fudského Zivota a zdravia, najma takym sposobom,
ktoré zohladni chemické a fyzikalne vlastnosti odpadov, druhotnych surovin a materialov, vratane
fyzikdlneho stavu ako aj nebezpelenstiev, ktoré mozu spdsobit. Zhromazdené odpady, druhotné
suroviny a materidly budd skladované usporiadanym sposobom na uréenych miestach v areali
zariadenia, ktoré budd chranené proti poveternostnym vplyvom a pristupu neoprdvnenych oséb a
spOsob ich uloZenia bude zavisiet od ich rozmerov, pricom budd skladované v mnoZstvach, ktoré
neprekroc¢ia maximalne skladovacie kapacity. Spolo¢né skladovanie odpadov s rovnakymi vlastnostami
a charakteristikami, s roznou klasifikaciou kédov odpadu, bude povolené. Odpady, druhotné suroviny
a materialy budd zhromazdované az do momentu pripravy na ich prepravu k odberatelom, ale nie
dlhsie, ako vyZaduju prislusné pravne predpisy a budi doddvané externym odberatefom s takou
frekvenciou, ktora zabezpedi zachovanie poriadku a bezpecnosti. Stav skladovacich kapacit sa bude
priebeZzne monitorovat, aby sa zabranilo preplneniu skladovacich boxov, kontajnerov, nadob
a docasnych uloZisk. MnoZstevna a kvalitativna evidencia o jednotlivych druhoch odpadov, druhotnych
surovin a materialov bude vedenad v sulade s prislusnymi pravnymi predpismi.

Obrazok ¢. 5 Skladovacie boxy

7.7 Kotolna

Kotolna bude vybavend dvoma vysokoucdinnymi nizko emisnymi vysokotlakovymi zdrojmi pary
spalujucimi zemny plyn (alternativne LPG), ktoré budd generovat technologicki paru vyuzivanu
v procese autoklavovania, systémom na Upravu vody pre vyrobu technologickej pary — samocinnym
automatom na zniZenie tvrdosti vody na principe idnovej vymeny (extrahuje iény vapnika a horcika
zvody avymiena ich za idny sodika) s automatickou a programovatelnou regeneraciou katexovej
naplne (regenerdcia katexu prebieha solnym roztokom, priprava sofného roztoku je automaticka,
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obsluha Upravne vody spociva v dosypani soli do zasobnika) s moznostou regulacie tvrdosti upravenej
vody od 0 °dH, odplynovacom, nadrZzou na vratny kondenzat a privodnym kolektorom. Parovodnd

cirkuldcia bude realizovand v uzavretom tlakovom systéme.

Tabulka ¢. 4  Technické parametre kotolne

Parameter Jednotka Hodnota
Parny vykon zdroja pary [t/h] 3,33
Tepelny vykon zdroja pary [kw] 2 467
Pocet zdrojov pary [ks] 2
InStalovany tepelny vykon zdrojov pary [kw] 4933
InStalovany tepelny vykon zdrojov pary [GJ] 17,760
Uginnost zdroja pary (%] 91
Priemerné zatazenie zdroja pary [%] 50
Rocny Casovy fond prevadzky [h] 8400
Vyhrevnost zemného plynu [MJ/m?3] 35
Spotreba zemného plynu v prepocte na tonu odpadu [m3] 23
Spotreba zemného plynu za hodinu [m3] 279
Spotreba zemného plynu za mesiac [m3] 195 165
Spotreba zemného plynu za rok [m3] 2341978

Obrdzok ¢. 6 Kotolfia
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8 Zdroje znedistujucich latok

Bezemisné technologické riesSenie, tzv.

,bezkominovy” technologicky proces. ZniZuje emisie

sklenikovych plynov. ZniZuje uhlikovd stopu. Nema Ziadne Uniky kvapalin. Odstranuje emisie zapachu
z odpadu. Prijaté odpady na spracovanie budu uskladfiované v uzavretom priestore v hale na prijem
odpadov. Nevytvara emisie zapachu.

Tabulka ¢. 5

Zdroje znecistujucich ldtok

Proces Cinnost Zdroj ZL
Doprava Doprava zamestnancov do prace Osobné vozidla (40
zamestnancov do P L . P vozidiel/24 hod; 80 TZL, NOx, CO, VOC
. osobnymi vozidlami .
prace prejazdov/24 hod)

Doprava odpadu do
zavodu

Doprava odpadu do zavodu,
kontrola odpadu, vazenie odpadu
na cestnej mostovej vahe

Nakladné vozidla (28
vozidiel/24 hod; 56
prejazdov/24 hod)

TZL, NOx, CO, VOC

Hala na prijem

Vykladka na docasné ulozenie
odpadu, Podavanie na drvenie

4 x Nakladné vozidlo

TZL, NOx, CO, VOC

2 x Kolesovy nakladac

TZL, NOx, CO, VOC

odpadu . 2 x Stacionarny drvic TZL
Drvenie pod 500 mm 2 x Stacionarny zasobnik TZL
Podavanie podrven(’eho odpadu do Dopravny pés a podavaé 71
autoklav
12 x Autoklava

Hala sterilizacie Proces sterilizacie RotoSTERIL BEG TOC

odpadu 7000/7001

Proces odoberania sterilizovaného Kanalové dopravniky

. . . TOC

odpadu a presun do haly triedenia (uzavreté)

Obsluzné ¢innosti

2 x Vysokozdvizny vozik

TZL, NOx, CO, VOC

Proces presunu materialu do v . , TZL
‘ , . ; . Susiaci dopravnik
davkovacich zasobnikov vratane (uzavrety) TOC
stabilizacie teploty ¥
Doéasné uloZenie/davkovanie Ddavkovacie zasobniky TZL
odpadu na triedenie (otvorené) TOC
Balistické sepalratory 71
(otvorené)
Vibraéné preo§|evace 7L
(uzavreté)
Hala triedenia odpadu Opto-pneLllmatlcke
separatory TZL
(otvorené)
Automatické triedenie Vzduchové separatory T7L
(uzavreté)
Separatory virivych
prudov TZL
(otvorené)
Elektromagnetické
separatory TZL
(otvorené)
. I . Skladovacie boxy
Skladovacie boxy Skladovanie triedeného odpadu , TZL
(otvorené)

Kotolha

Vyroba technologickej pary

2 x Plynovy kotol

TZL, SOz, NOy, CO,
VOC, TOC

Spevnené plochy

Fugitivne emisie

Resuspenzia prachu

TZL

Pozn: Proces sterilizdcie a ndsledné procesy susenia vihkého materidlu je sprevddzany tvorbou pary, ktord méze
obsahovat Idtky na bdze organickych zlucenin, ktoré sumdrne oznacujeme ako celkovy organicky uhlik TOC
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9 Emisie znecistujucich latok

Tabulka C. 6

Emisie znecistujucich latok

" Emisie ZL
Proces Cinnost Zdroj ZL
) [kg/hod] | [kg/24hod]
D Osobné idla (40 TZL 0,000013 0,00032
oprava Doprava zamestnancov do prace SO. .ne vozidia NOy | 0,000268 0,00642
zamestnancov L., X vozidiel/24 hod; 80
, osobnymi vozidlami . co 0,000297 0,00712
do prace prejazdov/24 hod)
VOC | 0,000033 0,00080
TZL | 0,000029 0,00069
Doprava Doprava odpadu do zavodu, Nakladné vozidla (28
y. . NOy 0,004828 0,11586
odpadu do kontrola odpadu, vazenie odpadu vozidiel/24 hod; 56
. R . . CO | 0,000130 0,00313
zavodu na cestnej mostovej vahe prejazdov/24 hod)
VOC | 0,000014 0,00033
TZL 0,0948 1,5160
)} , . NOy 3,3637 53,8191
4 x Nakladné vozidlo ) 0,7641 12,2250
Vykladka na doc¢asné uloZenie VOC 0,1935 3,0966
Hala na prijem odpadu, Podavanie na drvenie TZL 0,0253 0,4043
odpadu 2 x Kolesow nakladad NOy 0,8970 14,3518
v CO | 0,2038 3,2600
VOC 0,0516 0,8258
2 x Stacionarny drvic* TZL 0,0036 0,0571
Di i d 500
rvenie pod ST0 mm 2 x Stacionarny zasobnik** | TzL | 0,0107 0,1714
Podavanie podrveného odpadu do . -
autoklav Dopravny pds a podavac TZL 0,0107 0,1714
e e 12 x Autokladva RotoSTERIL
Proces sterilizacie BEG 7000/7001%** TOC 0 0
Hala sterilizacie | Proces odoberania sterlllzo_vaneljo Kanalové dopravniky**** | TOC 0,4940 11,857
odpadu odpadu a presun do haly triedenia
TZL 0,0079 0,0474
‘s ow . N NOy 0,2803 1,6818
| 2 x Vysok k
Obsluzné cinnosti x Vysokozdvizny vozi o 0,0637 0,3820
VOC 0,0161 0,0968
Proces presunu materialu do TZL 0,0089 0,1423
avk ich za ik at Susiacid ik
dav ovauc. .zalns?bm ov vratane usiaci dopravni Toc 0,4940 11,857
stabilizacie teploty
Dotasné ulosenie/da .
ofasné ulozenie/davkovanie Davkovacie zésobniky | TZL | 0,00889 0,1423
odpadu na triedenie
Hala triedeni Balistické separatory TZL 0,00889 0,1423
a 2 d:: dj"'a Vibrainé preosievate | TZL | 0,00889 0,1423
Opti’;zr;‘:gtrgf;mke TZL | 0,00889 0,1423
Automatické triedenie*****
utomaticke triedenie Vzduchové separatory | TZL | 0,00889 0,1423
Separatory virivych pridov | TZL 0,00889 0,1423
E'ek:;’)r:ggtgf;”ke 120 | 0,00889 0,1423
5“1:::7ue Skladovanie triedeného odpadu Skladovacie boxy TZL 0,0089 0,1423
TZL 0,0112 0,1786
SO, 0,0013 0,0214
Plvnow kotol NOy 0,2176 3,4819
ynowy co | 0,0879 1,4062
VOC 0,0179 0,2857
. , L. TOC 0,0146 0,2344
Kotolha Vyroba technologickej pary T7L 0,0112 0,1786
SO, 0,0013 0,0214
Plvnow kotol NOy 0,2176 3,4819
ynowy co | 0,0879 1,4062
VOC 0,0179 0,2857
TOC 0,0146 0,2344
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Spevnené Resuspenzia
plochy prachuy******
*V pripade vypoctu predpokladanych hmotnostnych tokov emisii TZL pri procese Drvenie pod 500 mm — 2 x staciondrny drvi¢
sa uvazuje s emisnym faktorom 0,2 g TZL/t drveného materidlu.
** \/ pripade vypocltu predpokladanych hmotnostnych tokov emisii TZL pri procese Drvenie pod 500 mm — 2 x staciondrny
zdsobnik sa uvaZzuje s emisnym faktorom 0,6 g TZL/t drveného materidlu.

Fugitivne emisie TZL 0 0

***Uzavrety proces
****predpokladd sa zvyskovd vihkost materidlu na vystupe z autokldvy na trovni 5 hm. % a obsahom organickych zvyskov 0,1
obj. %

*¥***\/ pripade vypocltu predpokladanych hmotnostnych tokov emisii TZL pri procese automatického triedenia na 0,6 g TZL/t
triedeného materidlu
******predpokladand preventivna Cinnost na elimindciu resuspenzie prachu

10 Meteorologické informacie

Tabulka ¢. 7 Veternd ruZica Martin

Smer vetra N NE E SE S Sw W NW
2014 20,6 3,6 2,8 2,2 14,8 7,4 3,1 44
2015 20,5 2,7 2,7 2,3 14,9 6,5 3,2 3,7
2016 21,9 3,3 1,7 1,3 14,5 6,6 3 3,2
2017 21,3 2,5 3,1 1,3 19,6 4,7 4,1 2,1
2018 27,4 3,6 2,5 1,8 16 4,1 2,1 2,2

Priemer 22,3 3,1 2,6 1,8 16,0 5,9 3,1 3,1

Obrazok ¢. 7 Veternd ruzZica Martin

20/43




Zariadenie pre materialové zhodnocovanie odpadov Martin

11 Vstupné udaje pre vypocet
11.1 Vstupné udaje — vSeobecné

Vstupné udaje pre vypocet

- Trieda stability atmosféry C
- ReZim zdstavby mestskd
- Triedy rychlosti vetra vSetky triedy

- Velkost sledovanej oblasti 750 x 750 m

Veterna ruZica
- kategdrie stability A, B, C, D, E a F podla Pasquilla a Gifforda
- 8smerov vetra, vsetky triedy rychlosti vetra

11.2 Vstupné udaje — zdroje zne€istovania ovzdusia

Tabulka ¢. 8  Vstupné udaje vypoctu — bodové zdroje
Parametre vyduchu Hmotnostny tok
Zdroj Vyduch Obj. prietok | Vyska | Priemer | Teplota
o ZL | [kg/hod s
PMio | 0,0107 0,0030

PM2s| 0,0072 | 0,0020
Hala na prijem odpadu | Vyduch ¢. 1 17 871 14 1,5 20 NOx | 4,2607 1,1835
CO | 0,9678 | 0,2688
VOC | 0,2451 | 0,0681
PMio | 0,0153 | 0,0043
PMas| 0,0103 | 0,0029
NOx | 0,2803 | 0,0779

Hala sterilizacie odpadu | Vyduch €. 2 25530 14 1,5 80 co | 00637 | 00177
vVOC | 0,0161 0,0045

TOC | 0,4940 0,1372

PMio | 0,0189 0,0052

Vyduch ¢. 3 31480 14 1,5 20 PM2s| 0,0127 | 0,0035

Hala triedenia odpadu TOC | 0,4940 0,1372
Vyduch&.4| 40611 14 1,5 20 [PMo| 00244 | 0,0068

PM2s| 0,0163 0,0045
PM1o | 0,0067 0,0019
PMys| 0,0045 0,0012
SO | 0,0013 0,0004
Vyduch ¢. 5 - 14 0,3 200 NOx | 0,2176 0,0605
(6(0) 0,0879 0,0244
vOC | 0,0179 0,0050
TOC | 0,0146 0,0041
PMio | 0,0067 0,0019
PMys| 0,0045 0,0012
SO2 | 0,0013 0,0004
Vyduch €. 6 - 14 0,3 200 NOx | 0,2176 0,0605
(6(0) 0,0879 0,0244
vOC | 0,0179 0,0050
TOC | 0,0146 0,0041
*Emisie TZL prepocitané na zdklade garantovanej ucinnosti filtra TZL na vystupe z prislusnej haly < 1 mg/m?3 a prepocitané na
PMm a PM2,5

Kotolna
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11.3 Zoznam referenénych bodov
R1[99; 430] R2[155;566] R3[307:590] R4[382;456] R5[433;324] R6 [219; 264]

Referencné body boli zvolené na miestach nachddzajlcich sa na miestach hranice arealu prevadzky,
kde ma verejnost volny pristup a na fasade hygienicky chranenych objektov (Priloha €. 1).

12 Strucny opis pouzitych metéd

Modelové vypocéty koncentracii znedistujucich latok v ovzdusi okolia navrhovanej cdinnosti boli
vykonané prostrednictvom matematického modelu. Pre vypocet imisnej situacie bola pouzitd
Metodika vypoctu znecistenia ovzdusia MZP SR uvedena vo vestniku MZP SR ¢iastka 5 z roku 1996 —
program na vypocet znecistenia ovzdusia MODIM (pouZitd verzia programu WinMODIM 5.01).
Uvedenad metodika bola vypracovana na zaklade metodiky amerického modelu Industrial Source
Complex (ISC2) Dispersion Models, vydaného Agenturou pre ochranu Zivotného prostredia (EPA) v
roku 1992. Uvedeny model je vo svete uznavanym Standardom. V metodike su zahrnuté nasledovné
algoritmy potrebné pre matematické modelovanie znecistenia ovzdusia:
- Pasquillova klasifikdcia kategdrii stability;
- rozlisSenie podmienok rozptylu (mestské, mimo mestské podmienky);
- vypocet prevysenia dymovej vlecky podla Briggsovych vztahov;
- vplyv vysky vrstvy premiesania na rozptyl znecistujucej Idtky;
- zohladnenie zdveternych vplyvov prilahlej zdstavby zdrojov znecistenia ovzduSia na rozptyl ZL;
latky;
- spracovanie krdtkodobych vstupov pre vypocet kratkodobych a kritickych koncentrdcii;
- spracovanie dlhodobych (spriemerovanych) vstupov pre vypocet priemernych koncentrdcii za
dIhsi casovy usek;
- vypoclty emisii plynnych znedistujucich latok a tuhych castic.

Vstupy pre modelové vypocty:
- emisné toky pre hodnotené znecistujuce Idatky;
- zvolené meteorologické podmienky pre rozptyl znecistujucich latok v ovzdusi;
- siet uzlovych bodov v oblasti 750 m x 750 m s krokom 10 m;
- limitné hodnoty pre hodnotené znecistujuce Idtky.

Vystupy z modelovych vypoctov budu konfrontované s limitnymi hodnotami na ochranu zdravia fudi.
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13 Vysledky vypoctu
13.1 Vysledky vypoc¢tu — sucasny stav

Sucasny stav je reprezentovany aktudlnym stavom kvality ovzdusia vo vybranych znedistujucich latok,
ktory predstavuje stav nulového variantu, t.j. ak by sa navrhovana ¢innost nerealizovala. Zdrojom
podkladov pre vypocet koncentracii pre si¢asny stav st Udaje z monitorovacich sieti SHMU, vysledkov
celoplo$ného matematického modelovania SHMU.

Tabulka ¢. 9 Koncentrdcie ZL v referencnych bodoch — sucasny stav

PM1o PMzs SO2 NO:
Referenéné [ug/m?] [ug/m?] [ng/m’] [ng/m’]
body 24hod rok 24hod rok 1lhod rok 1lhod rok
EL EL EL nie je EL EL EL nie je EL EL
50 [ug/m?3] 40 [ug/m3] stanoveny 20 [ug/m?3] 350 [ug/m?3] stanoveny 200 [ug/m?3] 40 [ug/m3]
R1 19,00 18,00 16,00 15,00 10,00 5,00 12,00 6,00
R2 19,00 18,00 16,00 15,00 10,00 5,00 12,00 6,00
R3 19,00 18,00 16,00 15,00 10,00 5,00 12,00 6,00
R4 19,00 18,00 16,00 15,00 10,00 5,00 12,00 6,00
R5 19,00 18,00 16,00 15,00 10,00 5,00 12,00 6,00
R6 19,00 18,00 16,00 15,00 10,00 5,00 12,00 6,00
Pokracovanie tabulky ¢. 9
co voC TOC
3 3 3
Referencné 8hod [Mg/m ] rok 1lhod [ug/m ] rok 1lhod [ug/m ] rok
body EL . . o . o
10 000 EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je
[ug/m’] stanoveny stanoveny* stanoveny stanoveny* stanoveny
R1 600,00 400,00 0,10 0,05 0,10 0,05
R2 600,00 400,00 0,10 0,05 0,10 0,05
R3 600,00 400,00 0,10 0,05 0,10 0,05
R4 600,00 400,00 0,10 0,05 0,10 0,05
R5 600,00 400,00 0,10 0,05 0,10 0,05
R6 600,00 400,00 0,10 0,05 0,10 0,05
*limitnd hodnota nie je stanovend, koef. S pre VOC: 100 ug/m?3 a TOC: 200 ug/m?3
13.2 Vysledky vypoctu — novy stav
Na zaklade vstupnych stavebnotechnickych Udajov o zdrojoch znecistovania ovzdusia,

predpokladanych hmotnostnych tokoch znecistujucich

latok a meteorologickych Gdajov boli

matematickym modelom MODIM vypocitané predpokladané koncentracie vo zvolenych referencnych

bodoch.

Tabulka . 10

Koncentrdcie ZL v referencnych bodoch — novy stav (vrdatane prispevku zdroja)

PM1o PM2s SO2 NO:
Referenéné [ug/m?] [ug/m’] [ng/m?] [ng/m?]

body 24hod rok 24hod rok 1hod rok 1hod rok

EL EL EL nie je EL EL EL nie je EL EL
50 [ug/m?3] 40 [ug/m3] stanoveny 20 [pug/m3] 350 [ug/m?3] stanoveny 200 [ug/m?3] 40 [ug/m3]
R1 22,2440 18,0513 18,1370 15,0338 10,1711 5,0027 38,1700 6,3353
R2 21,4380 18,0813 17,6240 15,0534 10,1680 5,0056 37,6800 6,4363
R3 21,9880 18,1586 17,9840 15,1051 10,1207 5,0030 44,9400 7,2990
R4 22,7590 | 18,0693 18,3690 15,0460 | 10,1134 5,0016 54,2900 6,7109
R5 21,0340 18,0367 17,3500 15,0243 10,0657 5,0008 36,7900 6,3929
R6 21,0260 18,1228 17,3450 15,0812 10,1109 5,0052 34,4300 6,8650
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Pokracovanie tabulky ¢. 10

co VvOocC TOC
Referenéné [ug/m?] [ug/m?] [ug/m3]
body 8hod rok 1lhod rok 1lhod rok
EL EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je
10 000 [ug/m?3] stanoveny stanoveny* stanoveny stanoveny* stanoveny
R1 633,07000 400,69160 12,34000 0,21720 31,64000 0,64060
R2 629,73000 400,95830 11,49000 0,27630 35,53000 0,99920
R3 639,61000 402,58900 15,29000 0,69700 33,56000 1,28000
R4 656,29000 401,44000 21,38000 0,41000 30,64000 0,61570
R5 628,78000 400,71440 11,03000 0,22820 22,37000 0,37670
R6 625,47000 401,74900 9,85100 0,47750 28,21000 1,63200
*limitnd hodnota nie je stanovend, koef. S pre VOC: 100 ug/m? a TOC: 200 ug/m?3
Tabulka ¢. 11  Koncentrdcie ZL v referencnych bodoch — novy stav (iba prispevok zdroja)
PMao PM2s SO2 NO:
Referenéné [ng/m’] [ug/m?] [ug/m?] [ug/m?]
body 24hod rok 24hod rok 1lhod rok 1lhod rok
EL EL EL nie je EL EL EL nie je EL EL
50 [ug/m3] 40 [ug/m3] stanoveny 20 [ug/m3] 350 [ug/m?3] stanoveny 200 [ug/m?3] 40 [ug/m3]
R1 3,2440 0,0513 2,1370 0,0338 0,1711 0,0027 26,170 0,335
R2 2,4380 0,0813 1,6240 0,0534 0,1680 0,0056 25,680 0,436
R3 2,9880 0,1586 1,9840 0,1051 0,1207 0,0030 32,940 1,299
R4 3,7590 0,0693 2,3690 0,0460 0,1134 0,0016 42,290 0,711
R5 2,0340 0,0367 1,3500 0,0243 0,0657 0,0008 24,790 0,393
R6 2,0260 0,1228 1,3450 0,0812 0,1109 0,0052 22,430 0,865
Pokracovanie tabulky ¢. 11
co vOocC TOC
Referenéné [ug/m?] [ug/m?] [ug/m?]
body 8hod rok lhod rok 1lhod rok
EL EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je
10 000 [ug/m?3] stanoveny stanoveny* stanoveny stanoveny* stanoveny
R1 33,070 0,692 12,2400 0,1672 31,5400 0,5906
R2 29,730 0,958 11,3900 0,2263 35,4300 0,9492
R3 39,610 2,589 15,1900 0,6470 33,4600 1,2300
R4 56,290 1,440 21,2800 0,3600 30,5400 0,5657
R5 28,780 0,714 10,9300 0,1782 22,2700 0,3267
R6 25,470 1,749 9,7510 0,4275 28,1100 1,5820
*limitnd hodnota nie je stanovend, koef. S pre VOC: 100 ug/m? a TOC: 200 ug/m?3
Tabulka & 12 Koncentrdcie ZL — suc¢asny/novy stav (vrdtane prispevku zdroja)
Maximalna kratkodoba koncentracia Priemerna ro¢na koncentracia
- [ng/m?] [ng/m3]
Sucasny Novy stav LH, Met?za hod. : Sacasny Novy stav | LH, Metilza hod. :
stav Horna | Dolna stav Horna | Dolna
PMio 19,00 22,759 ( 2540h) 35 25 18,00 18,159 40 28 20
PM;,5 16,00 18,369 - - 15,00 15,105 20 17 12
SO, 10,00 10,171 (315h0) - 5,00 5,006 - - -
NO; 12,00 54,29 (210:) 140 100 6,00 7,299 40 32 26
co 600,00 656,29 1(080h(;0 7000 | 5000 400,00 402,589 - - -
vocC 0,10 21,38 100 - 0,05 0,697 - - -
TOC 0,10 35,53 200 0,05 1,632
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13.3 Vyhodnotenie prispevku navrhovaného zdroja

Tuhé znedistujuce latky vyjadrené ako PM,
Kratkodoba (24 hod) limitna hodnota na ochranu zdravia ludi 50 pg/m?
Ro¢na limitnd hodnota na ochranu zdravia ludi 40 pg/md

Vypocitany maximalny oc¢akavany prispevok posudzovaného zdroja k dennej priemernej koncentracii
v referenénych bodoch je 3,759 pg/m?3, ¢o predstavuje 7,52 % z limitnej hodnoty.

Vypocitany maximalny o¢akavany prispevok posudzovaného zdroja k priemernej rocnej koncentrécii v
referenénych bodoch je 0,159 pg/m?3, ¢o predstavuje 0,40 % z limitnej hodnoty.

Tuhé znedistujuce latky vyjadrené ako PM, 5
Kratkodoba (24 hod) limitna hodnota na ochranu zdravia ludi nie je uréena
Rocna limitna hodnota na ochranu zdravia ludi 20 pg/m?

Vypocitany maximalny o¢akavany prispevok posudzovaného zdroja k dennej priemernej koncentracii
v referenénych bodoch je 2,369 pug/m?3, limitnd hodnota nie je uréena.

Vypocitany maximalny o¢akavany prispevok posudzovaného zdroja k priemernej rocnej koncentracii v
referenénych bodoch je 0,105 pug/m?3, ¢o predstavuje 0,53 % z limitnej hodnoty.

Oxidy siry vyjadrené ako SO,
Kratkodoba (1 hod) limitnd hodnota SO, na ochranu zdravia ludi 350 pg/m3
Rocna limitna hodnota SO, na ochranu zdravia fudi nie je uréena

Vypoditany maximalny ocakdvany prispevok posudzovaného zdroja k maximdlnym hodinovym
koncentraciam v referenénych bodoch 0,171 pg/m?3, €o predstavuje 0,05 % z limitnej hodnoty.
Vypocitany maximalny o¢akavany prispevok posudzovaného zdroja k priemernej ro¢nej koncentracii v
referenénych bodoch je 0,006 pg/m?3, limitnd hodnota nie je uréena.

Oxidy dusika vyjadrené ako NO;
Kratkodoba (1 hod) limitnd hodnota NO, na ochranu zdravia fudi 200 pg/m3
Rocna limitna hodnota NO, na ochranu zdravia fudi 40 pg/m3

Vypocitany maximalny ocakdvany prispevok posudzovaného zdroja k maximdlnym hodinovym
koncentraciam v referenénych bodoch 42,29 pg/m?, ¢o predstavuje 21,15 % z limitnej hodnoty.
Vypocitany maximalny o¢akavany prispevok posudzovaného zdroja k priemernej ro¢nej koncentracii v
referenénych bodoch je 1,299 ug/m?3, ¢o predstavuje 3,25 % z limitnej hodnoty.

Oxid uholnaty CO
Kratkodoba (8 hod) limitna hodnota na ochranu zdravia ludi 10 mg/m3
Rocna limitna hodnota na ochranu zdravia ludi nie je uréena

Vypocitany maximalny ocakdvany prispevok posudzovaného zdroja k maximdlnym 8-hodinovym
koncentraciam v referenénych bodoch je 56,29 ug/m?, ¢o predstavuje 0,56 % z limitnej hodnoty.
Vypocitany maximalny o¢akavany prispevok posudzovaného zdroja k priemernej rocnej koncentracii v
referenénych bodoch je 2,589 pg/m?3, limitna hodnota nie je uréena.
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vocC
Kratkodoba (1 hod) limitnd hodnota VOC na ochranu zdravia ludi nie je urcena
Rocna limitna hodnota VOC na ochranu zdravia ludi nie je uréena

Pre znedistujuce latky, ktoré nemaju stanovené limitné hodnoty je mozné vyuZit odpovedajuce ,S“
hodnoty pre urtenie minimalnej vysky kominov. V pripade VOC ,S“ hodnota je 0,1, ¢o mozno prirovnat
k limitnej hodnote 100 pg/m3. Vypoéitany maximélny ogakadvany prispevok posudzovaného zdroja
k maximalnym 1-hodinovym koncentracidm v referenénych bodoch je 21,28 pg/m?3, &o predstavuje
21,28 % z hodnoty ,S“. Vypocitany maximalny ocakavany prispevok posudzovaného zdroja
k priemernej ro¢nej koncentracii v referenénych bodoch je 0,647 pg/m?3, limitna hodnota nie je uréena.

Organické latky vyjadrené ako celkovy organicky uhlik TOC
Kratkodoba (1 hod) limitna hodnota TOC na ochranu zdravia fudi nie je uréena
Rocna limitna hodnota TOC na ochranu zdravia ludi nie je uréena

Pre znedistujuce latky, ktoré nemaju stanovené limitné hodnoty je mozné vyuzit odpovedajtce ,S*
hodnoty pre uréenie minimalnej vy$ky kominov. V pripade TOC ,S“ hodnota je 0,2, ¢o mozno prirovnat
k limitnej hodnote 200 ug/m3. Vypocéitany maximalny ogakavany prispevok posudzovaného zdroja
k maximalnym 1-hodinovym koncentracidm v referenénych bodoch je 35,43 ug/m?3, ¢o predstavuje
17,72 % z hodnoty ,S“. Vypocitany maximdlny ocakavany prispevok posudzovaného zdroja
k priemernej roénej koncentrécii v referenénych bodoch je 1,582 pug/m?, limitnd hodnota nie je uréena.

13.4 Pachové latky

Nakladanie s odpadmi je vo vSeobecnosti sprevadzané so Specifickym zdpachom, intenzita ktorého
zavisi od fyzikadlno-chemickych parametrov samotného odpadu a sp6sobu dalSej Upravy. Na zaklade
predpokladanych druhov spracovavanych odpadov nie je moiné zadefinovat intenzitu zdpachu
odpadu na vstupe v ramci procesov prijmu a Upravy pre procesom sterilizacie.

Po procese sterilizacie v autoklavach je vystupom sterilny odpad, ktory so zostatkovou vlhkostou
a teplotou cca 80 °C. Pocas procesu chladenia, resp. susenia a naslednej separacie sa predpoklada, ze
tieto faktory a sucasne faktor fyzikdlno-chemickej povahy samotného spracovavaného odpadu mozu
vytvarat emisie znecistujucich latok s obsahom organickych latok, ktoré moézu byt vnimané ako
zapachajuce latky. V rdmci rozptylovej Studie su tieto latky sumarne hodnotené ako celkovy organicky
uhlik — TOC. V tejto faze procesu nie je mozné jednoznacne uréit znedistujicu latku ako dominantny
zdroj pripadného zapachu. Tuto parametrizaciu je mozné realizovat pocas skusobnej prevadzky
vykonom technologického merania.

Navrhovanad technoldgia uvaZuje s instaldciou biofiltrov, na zaklade ¢oho sa zabezpedi zachytenie, resp.
sorpcia tychto latok atymto sa zabrani transport tychto ldtok mimo prevadzkovej haly. V ramci
rozptylovej Studie su uvazované hmotnostné toky TOC, pre najnepriaznivejsi pripad, t.j. bez instaldcie
biofiltrov.

Problematika zdpachu, resp. kvantifikovania latok, ktoré mozu byt subjektivne vnimané ako
zapdchajuce latky velmi Specifickd bez jednoznacného legislativneho ramca.
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13.5 Odstupové vzdialenosti

Tabulka & 13  Informativne odstupové vzdialenosti pre nové ZZO (podla OTN ZP 2111:99 a MURL
2007)

Cislo | Nazov kategérie Odstup [m] | Pozndamka

1.2.1 | Technologické celky obsahujuce stacionarne zariadenia na spalovanie

paliv so sihrnnym tepelnym vykonom 0,2 MW a vy338im az do 50 MW i neurcena

1.2.2 | Stacionarne spalovacie motory s tepelnym vykonom 0,2 MW a viac

. . , - neurcena
(mimo nadzovych)

Systémy na zneskodnovanie alebo recyklaciu pevnych, kvapalnych
68 | alebo 500 -
plynnych odpadov s horlavymi zlozkami tepelnymi postupmi

Zariadenia na fyzikélne a/alebo chemické oSetrenie odpadov v

71 N . . Iy
mnozstve od 10 ton do menej ako 50 ton vstupnych materidlov denne

500 -

Zariadenia na fyzikdlne a/alebo chemické osetrenie odpadov v

34 “ . . L
mnozstve viac ako 50 ton vstupnych materidlov denne

700 -

Odstupova vzdialenost hodnotenej prevadzky je minimalne 1 000 m od najblizsich obytnych budov.
Predmetna prevadzka je umiestnend mimo obytnej zastavby. Uvedené odporucané vzdialenosti maju
vtomto pripade iba informativny charakter. V tomto pripade je vzdialenost od obytnych budov
dostatocna.

14 Grafické zaznamenanie vysledkov modelovych vypoctov

V prilohach rozptylovej Studie je spracované grafické rozloZenie maximalnych kratkodobych
a priemernych ro¢nych koncentracii TZL (PM1o, PM5) SO,, NO,, CO, VOC a TOC.

15 Zaver

V ramci rozptylovej studie bol posudzovany predpokladany vplyv navrhovaného investicného zameru
,Zariadenie na materidlové zhodnocovanie odpadov Martin“ na kvalitu ovzdusia.

Matematické vypocty maximalnych kratkodobych a priemernych roénych koncentracii znecistujlcich
latok boli uskutocnené pre sucasny stav a novy stav pri triede stability atmosféry C (mierne labilnd) pre
vSetky triedy rychlosti vetra pri uvazovanej mestskej zastavbe. Tento stav mdOieme povaZzovat
z hladiska modelovania ako najrelevantnejsi z pohladu rozptylu znedistujucich latok v okoli
posudzovaného zdroja znecistovania ovzdusia. Sucasny stav je reprezentovany stavom, kedy sa
nebude realizovat navrhovana c¢innost akoncentracie ZL vo zvolenych referenénych bodoch
predstavuju prispevky okolitych zdrojov znecistovania ovzdusia a tzv. pozadové koncentracie. Novy
stav je reprezentovany stavom, kedy sa bude realizovat navrhovana cinnost, t.j. sucasny stav
a prispevok navrhovanej ¢innosti v rozsahu uréenom na zaklade citovanej dokumentacie.

Na zaklade vysledkov vypoctov je mozné konstatovat, Ze prispevok navrhovanej ¢innosti k existujlcej
kvalite ovzdusia je na akceptovatelnej Urovni a za deklarovanych prevddzkovych parametroch nedéjde

k vyraznému zhorseniu lokalnej kvality ovzdusia.

Rozptylova studia ,,,,Zariadenie na materidlové zhodnocovanie odpadov Martin“ obsahuje celkom 43
stran vratane priloh.

Ing. Viliam Carach, PhD.
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Prilohy

Priloha C. 1
Priloha c. 2
Priloha C. 3
Priloha C. 4
Priloha ¢. 5
Priloha ¢. 6
Priloha ¢. 7
Priloha C. 8
Priloha C. 9
Priloha C. 10
Priloha ¢. 11
Priloha ¢. 12
Priloha ¢. 13
Priloha ¢. 14
Priloha ¢. 15

Referencné body

Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie PM 10— prispevok zdroja
Priemerné rocné koncentrdcie PM 1o — prispevok zdroja
Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie PM, s— prispevok zdroja
Priemerné rocné koncentrdcie PM; s — prispevok zdroja
Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie SO,— prispevok zdroja
Priemerné rocné koncentrdcie SO, — prispevok zdroja
Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie NO,— prispevok zdroja
Priemerné rocné koncentrdcie NO,— prispevok zdroja
Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie CO — prispevok zdroja
Priemerné rocné koncentrdcie CO — prispevok zdroja
Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie VOC — prispevok zdroja
Priemerné rocné koncentrdcie VOC — prispevok zdroja
Maximdlne krdtkodobé koncentrdcie TOC — prispevok zdroja
Priemerné rocné koncentrdcie TOC — prispevok zdroja
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Priloha ¢. 1

)

Referencné body
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Priloha ¢. 2

Maximdlne kratkodobé koncentrdcie PMio— prispevok zdroja
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Priloha ¢. 3 Priemerné rocné koncentrdcie PMi, — prispevok zdroja

==
=

Lo

I
—
e
-1

T

0.00512

31/43




Zariadenie pre materialové zhodnocovanie odpadov Martin

Priloha ¢. 4 Maximdlne kratkodobé koncentrdcie PM s — prispevok zdroja
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Priloha ¢. 5

Priemerné roéné koncentrdcie PM. s — prispevok zdroja
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Priloha €. 6 Maximdlne kratkodobé koncentrdcie SO, - prispevok zdroja
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Priloha ¢. 7 Priemerné roéné koncentrdcie SO, - prispevok zdroja
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Priloha €. 8 Maximdlne kratkodobé koncentrdcie NO;— prispevok zdroja
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Priloha €. 9 Priemerné roéné koncentrdcie NO,— prispevok zdroja
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Priloha ¢. 10 Maximdlne kratkodobé koncentrdcie CO — prispevok zdroja
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Priloha ¢. 11  Priemerné ro¢né koncentrdcie CO — prispevok zdroja
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Priloha ¢. 12 Maximdlne kratkodobé koncentrdcie VOC - prispevok zdroja
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Priloha ¢. 13  Priemerné rocné koncentrdcie VOC — prispevok zdroja
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Priloha ¢. 14  Maximdlne kratkodobé koncentrdcie TOC — prispevok zdroja
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Priloha ¢. 15 Priemerné rocné koncentrdcie TOC — prispevok zdroja
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