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1 ZAKLADNE UDAJE ANADVAZNOST

V slkasnosti investor zabezige povrchovu ochranu zvarencov a podskupin v ra&xistujucich
priestorov vyrobno-skladovej haly v existujucej Kunovanej striekacej a susiacej kabine
JUPITER G 36. Sfag’ou pracoviska je aj pritmny sklad HK a pripravaia NH.
Zvysenie dopytu miest a obci po komunalnych autalmciy so Specialnou nadstavbou pigtenie
kanalizacii, znamenal zvySené poziadavky na kapaditvyroby,co vyustilo do rozhodnutia
investora na rozSirenie existujucich vyrobnychgigeov o novy vyrobno-servisny objekt.
Investor rozhodol, Ze bude v novom objekte umiastrekrem iného pracovisko povrchovych
Gprav \itane prirdného skladu HK a mieSarne NH, ktoré nahradi eXistujUvd@neny priestor
po zruSeni povodného pracoviska povrchovych Um@wvyuZije na rozSirenie vyroby.
Projektova dokumentacia zmeny stavby pred dé&nim spojena so zmenotelu uzivaniaasti
stavby riedi v PS 02 Uprava povrchu striekanim Nékevacie kabiny a jehiastiCPS 02.01
Vyrobné stroje a zriadenia komplexny navrh pradavigovrchovych Uprav (prevadzkaye
striekanim mokrych naterovych hmot (NHgasti objektu SO 01 Vyrobno -servisna hala
umiestnenom v aredli firmy KAISER Eastern Europes. Priemyselné.604/5, Krakovany a to
v rozsahu nanaSania NH striekanim v lakovacichnieadbi poz¢. Z02.01 a Z02.02 a nasledné
susenie. Stag’ou sU aj pomocné priestory sliziace ndadmé uskladnenie dielov pred a po
povrchovej Uprave.
V samostatnom PS 03 Priny sklad HK a mieSateNH a jehocastiCPS 03.01 Vyrobné stroje
a zriadenia rieSi PD pomocné priestory a v niclbieteajice technologické operacie v rozsahu:

» skladovania NH v pritnom sklade hdavych kvapalin (HK),

» pripravy NH pre striekanie riedenim, mieSanim v3arai NH.

Stavebne bude dvojica kombinovanych striekacialsasich kabin poz.. Z02.01 a Z02.02
umiestnena na podlahu dol'mého priestoru SO 01 Vyrobno - servisna hala reepri £0,000 m,
ktory je v stporadi A/C - 4/6, medzi jednopodlaznym vstavkonebadou stenou haly. Obe
lakovacie kabiny su rozmerovo a vykonovo uplne aién z dévodu rozmerovych podmienok
priestoru ich umiestnenia su ale vlastné kabing $tiojovne) zrkadlové v smere péizkj osi, aby
bola mozna orientacia servisnych dveri kabin dedsivej uleky medzi nimi.

Z dovodu uspory miesta su vSetky privodné a odsavaduchotechnické zariadenia lakovacich
kabin Z02.01 a 202.02 (ich prisluSenstvo) osadengcgovej ploSine poz:. T02.01 vo vySke
+6,350 m nad oboma lakd&mi, v novovytvorenom priestore Strojavlakovni. PloSina

s ochrannym z4bradlim, okopovymi plechmi a dvojiggstupnych rebrikou s ochrannym koSom
(v¢itane navrhu a technickej dokumentéacie) jgasiou dodavky dodavata zriadenia fy Spolmont
s.r.o. Zlin.

Z dévodu umiestnenia technoldgie povrchovych Ugtaekanim mokrych NH do existujucich
priestorov, dochadza k zmengelu uzivaniaasti stavby v rozsahu:
1. NP (0,000 m)

M. ¢. | Pévodny del uZivania Novy del uZivania

1.01a | Showroom Medzisklad
nalakovanych dielov

1.01b | Showroom Medzisklad dielov
pred lakovanim

1.07 | Expedicia Priprava dielov

1.08 | Balenie 1 Lakaia 2

1.09 | Balenie 2 Lakaia 1
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Zarover vznikaju nové priestory:
2. NP (+6,350 m)

M. ¢. | Pévodny del uzivania Novy del uZivania

202 | - Strojovia lakovni

Vychodiskovymi podkladmi pre spracovanie projektli:b

» objednavka investora na vypracovanie projektov&judtentacie technologickej
¢asti pracoviska Upravy povrchu striekanim NH,

» pbvodna DSP stavby ,RozSirenie vyrobného arealu3&R" vypracovana VT
Bau, s.r.o., Kélnica 17316 37, Ing. arch. Marcelom Vadik v marci 2020,

* Obchodno-technicka ponuka od dodaVatechnologického zariadenia - 2 ks
Kombinovanych striekacich a suSiacich kabin typlJER G 64, firma
SPOLMONT s.r.0. Zlin, CZ,

* poziadavky spracovdtev jednotlivych¢asti PD,

» technické podklady od dodavite technologickych zariadeni Upravy povrchu,

» protokol o uteni vonkajSich vplyvov,

» obhliadky a zameranie jestvujuceho stavu,

» platné technické normy, zakony, vyhlasky ako ajardf literatara,

e konzultacie s pracovnikmi investora v priebehuragpvania projektu.

Investor stanovil kapacitné a kvalitativhe poziddana dodavku technolégie. Previedol vyber
dodavatéa technologického zariadenia na Upravu povrchakstriim mokrych NH (lakovni).
Uvedené je zavaznym podkladom pre spracovanie kiosjej dokumentéacie.

2 STRUCNY OPISTECHNOLOGIE

Povrchova Uprava zvarencov a podskupin nadstauigle aavrhnuta pdé poziadaviek investora.
Investor util ako zavazné vychodiskoveé podklady:
» Kkapacitu vyroby a zmenntys
e naterové hmoty a ich spotrebu,
» pozadovany vnutorny rozmer kabiny,
» striekaciu techniku,
» priestor pre umiestnenie technolégie Upravy povreliwojice kombinovanych
striekacich a suSiacich kabin v ramci SO 01,
* sposob manipulacie s dielcami v kabine - podvespyalnik s dvoma drahami
o celkovej nosnosti 1500 kg,
» pozadované pomocné priestory na skladovanie NH gripravu riedenim
a mieSanim pred striekanim
* priestory sliZiace na dasné uskladnenie dielov pred a po povrchovej Uprave

Kapacita vyroby — striekanie NH
Uprava povrchu zvarencov naterom ma nevyrobny &tematelom je zabezgenie ochrany
povrchu ocele v& atmosférickej kordzii (prevazne), pom zaroveé plni aj estetickd funkciu.

Patet vyrobenych automobilovych nadstavieb 60 kusov/rok
Patet pracovnych zmien 1 zmena
Patet pracovnikov (lakyrnikov) na zmene: 1 + 1 pracovnik (2 kaBiny

Technicka sprava 2.1.Ts Strana 5



2 INTESPOL s.r.o., 072 13 Palin 146 Projektovanie; Web a IT rieSenia
(\J/J Stavba ROZSIRENIE VYROBNEHO AREALU KAISER, zmena stavbyegrdokoenim a zmenadlu uZiv.
Investor KAISER Eastern Europe s.r.o., Priemyseain&04/5, 922 02 Krakovany
IESPOL T Zvazok PS 02CPS 02.01 Vyrobné stroje a zariadenia, zv Techrspkava.151.G.2.1.Ts
Patet pracovisk v striekacej kabine 1 pracovisko
PoZadovany vnatorny rozmer kabiny 2140 x 5000 x 5010 mm
Hrabka striekaného (mokrého) nateru tirinvestor poda prislusného
technologického postupu
Rao¢na celkova spotreba organickych NL 5400 kg/rok
Spotreba riedidla na riedenie 600 kg/rok
Spotreba riedidla né&stenie striekacieho zariadenia: 50 I/rok (bude sa vrata odpad
z ¢istenia)

Technologicky postup Upravy povrchu:
Uprava povrchu zaha nasledujiice operéacie:
» priprava zvarencov podskupin na striekanie NH @mel maskovanie,...) —
vykonava sa v priestore pred kabinami,
* néater sa prevedie airless striekanim prisluSneplNtiia zvoleného naterového
systému. Doba striekania bud€emd v prevadzkovom predpise.
» SuSenie pri teplote +60 °C (max. teplota +80 °@pdsusenia 0,5 - 1hod — upresni
prevadzkovy predpis.
» Vychladnutie nastriekanych vyrobkov, demaskovamgkena sa mimo priestoru
kabin. Demaskovanie bude pred kabinami a vychla&lautytvrdnutie nateru bude
v medzisklade na vymedzenych plochach haly.

Naterové systémy a naterové hmoty, riedidla
Pre povrchovu ochranu sicené naterové systémy, v ktorych sa pouzivaju priggrad vyrobcov:
¢ fy FEYCO AG (CH) - jedna sa o 2-komponentné polyameveé farby na baze
epoxidovych Zivic. Investor zadal: Alpolan DS eigémmer 5383, Alpolan email
lack DS 5391, Alpotect EA 64L teil A, Alpotect EALE teil B, Unipur Hardener
279, Redocryl Harter 113.43, ALPOTECT Verdunnun§@®Redocryl Verdinnung
110.43 Langsam, riedidlo C 6000.
¢ fy DuPont — je 2-komponentny vrchny naterovy systiénbaze polyuretanovych,
akrylatovych a polyesterovych Zivic. Investor zadalpertraffic 2K PU (mixed
color).
¢+ fy MANKIEWICZ - je vodou rieditény 2-komponentny naterovy systém. Investor
zadal: Seevenax - Besschichtung 110-37 RAL 900Blgek glanzend, Seevenax
Hardener 115-37 9210 black

Su to hotaviny 1., Il. alebo lll. triedy nebezpposti. Fyzikalne a chemické vlastnosti su blizSie
popisané \@alSich kapitolach a v prislusnych Kartach bémpstnych adajov.

Pod’'a podkladov od investora celkova predpokladanaspatNH na povrchové Upravy nadstavieb
aut za rok bude:

Celkové spotreba NH (polyuretanove,...) | Planovany p&et nadstavieb | Spotreba NH za rok

na 1 nadstavbu auta za rok 5400 kg/rok

90 kg 60 ks/rok

Celkova spotreba riedidiel Spotreba riedidiel za rok
na 1 nadstavbu auta 600 kg/rok

10 kg

Pre vypdty v d’alSich kapitolach budud pouZzité nasledujuce predbkl
» striekanie a suSenie sa bude vykowé&vani (1 zmena - denna) po 6 hodin (4 hodiny
striekanie a 2 hodiny susenie, zvy&ag manipulacia) v priebehu tyial

Technicka sprava 2.1.Ts Strana 6
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* mnozstvo organicky ztienim (VOC) v jednotlivych NH je rdzny, vybrany bddterovy
systém od FEYCO AG s najvyssSim podielom VOC v ndamej zmesi, na ktoru bude
prevedeny vyp&et mnozstva VOC za rok.

Prep@et mnozstva VOC za rok(naterovy systém od FEYCO AG - namieSani zmes):

Hustota | VOC | VOC
Nater - ndzov (g/cm3) g/lit | (%)
Alpolan eisenglimmer 5383 1,49 429 29
Alpolan email lack 5391 14 417 32
ALPOTECT Verdinnung
3000 0,845 100
Spotreba NH Spotreba NH| VOC
Nater - ndzov kg/ 1 auto | kg/ 60 ks aut| kg/rok
Alpolan eisenglimmer 5383 45 2700 777,38
Alpolan email lack 5391 45 2700 755,64
ALPOTECT Verdinnung
3000 10 600 507
CELKOM 100 6 000] 2 040,02

Fond pracovnéhodasu pre jednozmennu prevadzku pracoviska &goca 252 pracovnych dni
v roku je pre:

e pracovnika 2000 h/rok,

e stroj - striekacie zariadenie 1008 h/rok,

» stroj - privodné VZT jednotky a odsavacie VZT jetkyo 1510 h/rok.

Pracovné sily —-pre navrhovanu vyrobu a obsluhu zariadeni buduovghé nové pracovné miesta
a to v rozsahu obsluhy druhej kabiny (jednu kalpirvadzkuje investor aj v &disnosti) Cinnosti
budu teda vykonaves(tasni aj novi pracovnici. Novi pracovnici budu z#&kov striekani
a priprave NH. VSetci pracovnici budu zaskolendbsluhu navrhovaného technologického
zariadenia.
Vykonavan&innosti a pdet pracovnikov jednej zmeny pre jednu kabinu:

— Uprava povrchu striekanim (lakyrnik) 1,

— pracovnik pre manipulaciu s dielcami, maskovanmel&ny pre obe kabiny) 1.

Struény opis technolégie

. 151.F.2.1-1 Schéma upravy povrchu - striekanie NH

. 151.F.2.1-1 Schéma upravy povrchu - suSenie NH

. 151.F.2.1-3 Dispozicia - Pédorys +0,000 m; +2,880-6,350 m; +9,300 m
. 151.F.2.1-4 Dispozicia - rezy

<<<K<
O O

O O

Lakovne musia vyhovovebezp&nostnym podmienkam uvedenym v STN EN 16985: jur201
~Striekacie kabiny na organicky povlakovy materiB¢zp€nostné poziadavky.“

Nasledujuci popis technoldgie je pre jednu lakowdeibinu, ale plati rovnako pre kabinu Z02.01
ako aj Z02.02. Zaroveplati, Ze obe lakovne mézutbgrevadzkované aj na polovici svojej plochy
kabiny v ramci sekcie A alebo B, teda aj mnozZs&duehu privadzaného a odvadzaného (uvedené
d’alej) budu polowiné.

Technicka sprava 2.1.Ts Strana 7
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Striekanie NH - vstupy

Atmosféricky vzduch bude privadzany do SO 01 degidru lakovacej kabiny
vetracim systémom stavby (tato dokumentécia ngriéds’ privadzaného vzduch,
0 mnoZstve 4674 Nifh, bude slifina horenie v pretlakovych horékoch dvojice
privodnych VZT jednotiek (sekcia A, B) kombinovasgjiekacej a suSiacej kabiny
Vetranie vnutorného priestoru Vyrobno - servisrayhmusi zabez@e® minimalne 3-
nasobu vymenu vzduchu.

Cerstvy vzduch bude privadzany VZT potrubiami do@bsekcii kabiny A, B cez
dvojicu privodnych VZT jednotiek, kazda so sacimtitétorom G 32 L, nerezovym
tepelnym vymennikom a filtrom, do medzistropu konuvianej striekacej a susiacej
kabiny. Medzistrop je v strede pfie predeleny plechovou prepazkou (sekcia

A, sekcia B). Teoretické mnozstvo privadzaného ehduwdo kabiny je 2x 32
000Nm3/h. Vzliadom na predradené tlakové straty filtrov bude ggkdn ventilatora
znizeny o cca 11 %. Celkové teoretické mnozstwaapranéh@erstvého vzduchu pre
jednu lakoviu je 2x 32 000 Nm3/h (sekcia A + sekcia B), spail060 Nm3/h.

Zemny plyn o pretlaku 5 kPa pre nepriamy ohrev ehdw nerezovom spalinovom
vymenniku kazdej z dvojice privodnych VZT jednot{gkkcia A, B) kombinovanej
striekacej a suSiacej kabiny s plynovym dvojsayym horakom Riello typ BS4D
o Stitkovom vykone 110/246 kW. Spotreba zemnéhnwphoraka je max. 24,6%h.

Naterova latka bude prinesena operatorom (lakymjko pririéné skladu HK do
mieSarne NH v uzatvorenom obchodnom obale, paripigve — mieSanie a riedenie,

v potrebnom mnozstve 5-15 litrov ju prenesie dmlade a naplni nadrzku striekacieho
zariadenia, umiestneného v zachytnej vani.

Stlateny vzduch o pretlaku 0,65 MPa bude spotrebovapasymatickym
vysokotlakovym striekacim zariadenim Wagner Col-28 (resp. 40-10) a to
v mnoZstve cca 35 Nifh.

Striekanie NH - vystupy

Z priestoru kabiny je vzduch, ztisteny VOC a prestrekmi z NH, odsavany pomocou
odsavacich stien (2-nasobna prachova filtraciajesgch v bénych stenach kabiny,
ktoré su prepojené cez filthae skrine (12 ks karténovych filtrov) na odsévacie
jednotky G 25 L s ventilatormi. Na vstupe do jedelosu skrine pre moznos
dodat@ného umiestnenia patron s aktivnym uhlim (ak naspextreba napr. pri
podstatnom zvySeni produkcie VOC). Celkovo su ddsavacich jednotiek pre
lakowviiu osadené v dvoijici navej a pravej strane lakovne (resp. 2llasva a prava
strana v ramci sekcie). Odsavacie steny su vybat@kaymi snimami pre indikaciu
vymeny filtrov pri ich zaneseni nad hodnotu poveletakovej straty. Z vytlaku
ventilatorov odsavacich jednotiek je Zisteny vzduch odvadzany VZT potrubim do
vonkajSieho prostredia nad strechu objektu. TeckétmnoZstvo odsavaného vzduchu
lakovne je 4 x 25 000 Nifh = 100 000 Nrith. Vzhadom na predradené tlakové
straty filtrov (filtre odsavacich stien, karténofitfer, dodat@ne mozny filter s AU)
bude saci vykon odsavacich ventilatorov znizengao36 % a nastane rovnovaha
medzi vzduchom do kabiny privddzanym a z kabinyaeaisym.

Bilancné mnoZstva vstupov a vystupov su zrejmé zo schéekania a susenia.

Technoldgia upravy povrchu striekanim mokrych NH anasledne susenim
DODAVATEL TECHNOLOGIE — SPOLMONT s.r.o0. ZLIN, CZ.
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Priprava NH¢istenie striekacej techniky, manipulacia

Priprava dielov a zvarencov podskupin na striekbilgmaskovanie, pripadne Gprava vizualnych
vad povrchu) sa vykonava voRrmm priestore pred kabinami oZzeaom 1.07 Priprava dielov.
Mimo kabin je manipulacia s dielmi v hale mozn&glekym mostovym Zeriavom, motorovym
VZ vozikom alebo rénym paletovym NZ vozikom. Diely na lakovanie surpiestnené z nt.

1.01b Medzisklad dielov pred lakovanim pred pristukabinu, vykona sa ich vizualna kontrola,
pripadné tmelenie optickych vad &mé prebrusenie, nasledne sa vykona maskovaniendfepe
paskou. Pre manipulaciu s dielmi je kabina vybayadvesnym dopravnikom s dvomi
samostatnymi drahami o celkovej nosnosti 1500 kgesimenymi pod stropom. Diely su potom
navesovaneé obsluhoudne na zavesy pojazdovych vozikov podvesného dojkavRripadné
tazSie kusy modzu yzavesované pomocou VZ vozika.

Naterova latka bude prinesena operatorom (lakymjko Priréného skladu HK m¢. 1.04 do
MieSarne NH m¢. 1.03 v uzatvorenom obchodnom obale, po jej pvipramieSanie a riedenie,

v potrebnom mnoZzstve 5-15 litrov ju prenesie dmlale a naplni nadrzku striekacieho zariadenia,
umiestneného v otevej zachytnej vani s roStom o objeme 18 litroMa8kvanie NH v prirthom
sklade hdravych kvapalin a pripravy NH pre striekanie riedermieSanim v mieSarni NH rieSi
samostatny PS 03 Prény sklad HK a mieateNH a jehotag’ CPS 03.01 Vyrobné stroje

a zriadenia.

Na konci striekania obsluha &igti striekacie zariadenie preplachnutim riedidmieSarni NH.

Striekanie NH

Pcatas vlastnej technologickej operéacie striekaniaydialesené na zavesoch pojazdovych vozikov
na podvesnom dopravniku nepostlva

Nater sa prevedie airless striekangod’a zvoleného naterového systému, ktory bude uprgsnen
prevadzkovatéom v technologickom postupe vyroby. Striekanie Nkfaledné suSenie bude
vykonavané v uzatvorenej kombinovanej striekacaj&acej kabine poz.Z202.01 (202.02),
ruénym striekanim, p&as chodu dvojice privodnych VZT jednotiek G 32 ingtormi

s frekvergnymi menémi a 4 ks odsavacich VZT jednotiek G 25 L s motosrfrekvegnymi
menimi. Lakowia mdze by prevadzkovana aj na polovici svojej plochy kabimamci sekcie

A alebo B, teda ak nie je naplnena cela kapadkaviae. Vtedy je v vchode iba prislusna privodna
VZT jednotka sekcie a dvojica odsavacich VZT jeddiot

Striekanie mokrych NH bude operator (lakyrnik) isava’ pomocou existujuceho
vysokotlakového striekacieho zariadenia Wagner £€dBr25 (resp. 40-10) s pneumatickym
cerpadlom, stojanom adnou pisStéou. Metdda bezvzduchového rozstreku airless je na
pozadovanu kvalitu nateru povrchu n&drzi vyhovupgleaiZzuje spotrebu NH oproti napr.
nizkotlakovému striekaniu. Striekacie zariaden@ggit neriesi, je existujuce.

Striekacie zariadenie nesmie obsluha spwsstriekanie nie je mozné, ak nefunguje odvetranie
Z priestoru nanaSania NH a nie su uzatvorené vragnto pracovny postup je zabezpey
elektromagnetickym ventilom, ktory uzatvori prigtedéeného vzduchu do pneumatického
vysokotlakovéheerpadla striekacieho zariadenia, ak nie jeinnosti odsavacia vzduchotechnika
alebo uzatvorené vrata kabiny (koncové sgghaalebo je nedostatoy tlak vzduchu v rozvode.
Uvedené je nutné zahmdo prevadzkoveho predpisu a obsluha s tym musobgznamena.

Na vytlakoch odsavacich ventilatorov su osadené,RR&R, RK5, RK6 pre regulaciu tlaku

v kabine. Tychto 6 ks klapiek je s elektrickym pobm servomotorom.

Klapky dvojice privodnych VZT jednotiek PK1, PK2 sipneumatickym pohonom.

Klapky recirkulacie vzduchu RK7, RK8, RK9, RK10 s@lektrickym pohonom servomotorom.

Ovladanie je vEmi jednoduché, operator iba zvoli na ovladacom lyamzim striekania a celu

kabinu alebo prislusnu sekciu (A alebo B), ostae®ehne v automatickom rezime ¢pr budu:
* RK1, RK2, RK3, RK4, RK5, RK6 — otvorené klapky n@01%,
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* RK7, RK8, RK9, RK10 — zatvorené klapky recirkulgcie
» PK1, PK2 - klapky privodnych VZT jednotiek nastagaio polohy pre striekanie.

Cerstvy vzduch je privadzany z vonkajSieho priesMfiT potrubim cez strop objektu SO 01. Pre
nanasanie NH jeéerstvy vzduch v dvojici privodnych VZT jednotke @wany (ak je to potrebné)
na teplotu 22 - 25 °C. Vzduch do kabiny je privadza VZT jednotiek cez dva stupne filtracie.
Prvy stupé tvori zostava kapsovych filtrov G4 spolu 6 ks Wvdcnej skrini v jednotke, ktoré
zachytavaju hrubé giestoty nasavaného vzduchu (prach, biol6gia — chophd), druhy stupeje
vlastny vzduchotechnicky medzistrop tvoreny odotairymi kazetami s uloZzenou sekundarnou
filtraciou a to na celom pédoryse kabiny (stropittef POLY600 - zartuje prakticky 100%
odluovaniecastic od 10 mikron, ktoré m6zu opticky posSkustriekanu plochu). Zabfiaje sa tak

aj akejkdvek turbulencii. Vetranie prebieha zhora dole mwerne okolo celého striekaného

vyrobku a prestreky unikajuce pri striekani su @thamné cez odsavacie steny osadené&mya

stenach kabiny (spolu 4 ks , po 2 ks v sekciikadiiou. Cely priestor striekacej kabinygas
striekania a suSenia je v miernom podtlalay podstate zamedzuje fugitivnej emisii do okolia
kabiny.

Pracovisko striekania NH je navrhnuté ako uzatwmarestor s vertikalnym pradenim odsavaného

vzduchu zhora nadol, so suchym agivanim prestrekov NH v odsévacich stenadfintbs’

zachytenia prestrekov (TZL) suchym filtrom je vyackcca 99 %.

1. stupe filtracie — Speciélna filtrené tkanina zo sklennych vidkien typ PAINT STOP HgiB5
mm, ktora zachytava 3 prestrekov NH. Material sa po zaneseni’spa

2. stupa filtracie — textilny filter PES POLY 150, ktory a&uje zachytenie aj jemnyalastic
a aerosolov NH. Zachytava cca 60 % tuh§astic prestrekov. Material sa po zanesenigpa

Odsavacie steny su prepojené cez filtieaskrine s 3. stuom filtracie na odsavacie jednotky G 25

L s ventilatormi:

3. stupai filtracie - je zostava 12 ks kartonovych filtroyptFC CARTON, ktora chrani aktivne
uhlie a ventilator pred mechanickym zanesenim. yiaeta cca 10 % tuhyatastic prestrekov.
Material sa po zaneseni $pge.

Odsavacie steny su vybavené tlakovymi sitimmigore indikaciu vymeny filtrov pri ich zanesenicha

hodnotu povolenej tlakovej straty.

Na vstupe do jednotiek su skrine pre moZmbsdat@éného umiestnenia patron s aktivnym uhlim

(ak nastane potreba napr. pri podstatnom zvySexiugcie VOC).

SuSenie NL
Po nastriekani nateru sa vykona jeho vysuSeniepiote +60 °C .
Doba suSenia cca 0,5-1hod (bude upresnenda predtagkraterovy systém v prevadzkovom
predpise).
Obsluha si na PLC ovladianastavi poZzadovanu teplotu (technologicka madota susenia
naterov je +80C) a dobu suSenia.
Pri prechode od rezimu striekania k suSeniu prestsarvopohony jednotlivych RK do polohy pre
susenie, ptiom budu:

* RK1, RK2, RK5, RK6 — zatvorené klapky,

* RK3, RK4 — uzatvorené na 90 %,

* RKY7, RK8, RK9, RK10 — otvorené klapky recirkulacie,

* PK1, PK2 - klapky privodnych VZT jednotiek nastageto polohy pre suSenie.
Do chodu su uvedené iba ventilatory privodnych \f\@notiek, ktoré potom nasavaju vzduch z
kabiny cez odsavacie steny na bokoch a ohriatydcayd spécez medzistrop do kabiny (do
oboch sekcii A, B)¢o umo#uje rychly narast teploty a nezanedliateisporu vykurovacieho
média (zemného plynu). Klapky RK3, RK4 su uzatvéraa 90 %, pé&iom ich pootvorenie 10 %
(priséavanieserstvého vzduchu) zabezpge riedenie VOC v kabin€iastany privodéerstvého
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vzduchu Giahtuje odparenie rozpéadiel,co umozuje Uplnd polymerizaciu vrstvy nateru do celgj
hibky. Miera regulacie 10 % umahije, aby v stlade s normou STN EN 60079-10 a WtilAaS
MVSR¢. 142/2004 poth § 6 odstavec 2 nebola nikdy dosiahnuta 25 % hiaddolnej medze
vybusnosti LEL.

Po nastavenu dobu tohto rezimu je automaticky kdmtana nastavena teplota. Paghotreby su
zapinané a vypinané plynové horaky na ohrev vzddehjice privodnych VZT jednotiek. Po
uplynuti nastavenej doby dojde automaticky k tzlvedraniu. Automaticky sa spustia oba privodné
a vSetky Styri odsavacie ventilatory a priestorikglsa vyvetra a ochladi na teplotu nastavenu na
termostate "FAN". Tato teplota je nastavena pewne38 az +40 °C.

Uvedeny termostat po ukéeni vetrania odstavi celé zariadenia z prevadzky.

Kabina je vybavend aj havarijnym termostatom ,LIMtory strazi maximalnu teplotu (+10C).
Keby doslo poas suSenia k néakavanému narastu teploty, termostat znovu odstd&i
zariadenie z prevadzky.

Demaskovanie, vychladnutie dielov

Po zveseni nastriekanych dielov zo zavesov pojazifovozikov podvesného dopravnika kabiny
obsluhou, vykona sa demaskovanie pred kabinou Moovo priestore ozianom 1.07 Priprava
dielov. Chladnutie nalakovanych dielov a vytvrdeutateru sa vykona na vymedzenych plochach
na podlahe priestoru haly oze@mom 1.01a Medzisklad nalakovanych dielov, ofikiadu

prevazané na montaz. Pri procese chladnutia uzhéddaa k uvineniu VOC latok z naterov do
okolia (pripadne iba v stopovych mnoZstvach).

Technicky popis a zakladné rozmerové a vykonovéetigdnotlivych technologickych zariadeni
Gpravy povrchu \ kapitola 6.

Vypocet priemernej koncentracie hot’avych latok v ruénej striekacej kabine pre tekuté
naterové hmoty s obsahom organickych rozpd®diel v zmysle STN EN 16985 priloha C

CieLLiquid | Priemerna koncentracie Hawvych rozpigadiel v striekacej kabine v ¥EL v %

Cuquia | priemerné koncentracie Hawvych rozpugadiel v striekacej kabine Y
g/m?

LEL iquia | dolna hranica vybuSnosti zmesi rozgeidiel pri 293 K; pokiisi zname jednotlivé zlozky v

zmesi rozpugadiel zndme, av3ak nie je znabtal zmesi, ma sa zohtaajnizSia hodnota | g/m3
zo zloZiek danej zmesi; ak nie su Udaje dostupere Isa hodnota 40 g/m3

Mmaxtiquid| Maximalna hmotnashoravych kvapalnych naterovych hmot vystriekanych vika za | v g/h

hodinu

k1l hmotnostné percenta obsahulb@ych rozputadiel v kvapalnej organickej naterovej hmo¢ %
te pri striekani

k2 odhadovany percentuélny odparliaeych rozpigadiel vo vnatri striekacej kabiny, pre | v %

bezné aplikacie striekania je tato hodnota 80 %

k3 =3 | koeficient nehomogenity, Z&thujdci nehomogenitu koncentracie v striekacej kabine
a predovSetkym vysoku koncentraciu medzi striekgusta’ou a vyrobkom a jeho okolim,
rozsah koeficientu je medzi 1 az 5, pre beZné agiikstriekania sa berie hodnota 3, pre
dobre definované (autonatické) striekacie procaay8ze voli nizSia hodnota

Qnmin minimalny pozadovany objemovy prietdistého vzduchu v
m3/h

Dané hodnoty:

— ve’kos® kombinovanej kabiny: Sirka = 5,0 m, dzkal = 12,14 m (vnGtorné rozmery);
— rychlog’ prudenia vzduchu @as striekania je pozadovana min. 0,3 m/s.

— LELyjquia = 40 g/n¥;

— Mmaxtiquid = 5 950 g/h (6000 kg/rok : 1008 h/rok,9%kg /h NH);
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—k; =0,37 (32 % + 5 %),

-k, =0,8 (80 %);

—ks=3;

Hodnotak; je orient&na na zaklade pouzitych NH (max. 32 % prchavyabklatmax. 5 %
riedenie)

Qmin = 64 000 ni/h

Priemerné koncentracie awych rozpugadiel v kombinovanej kabine:

MnaxLiquid X k1 X ko X k3 5950 x 0,37 x0,8x 3
Cliquid = = = 0,09 g/n
Qmin ®00
Cliquid 100 x 0,09
CLELLiquid = = 023 % LEL
LELLiquid 40

Koncentracia je hlboko pod maximalnou bezymai hranicu 25 % LEL.

3 ENERGIE A PALIVA

Pre prevadzku projektovanych strojov a zariadepbjeebné zabezpe' nasledovné druhy energii
a paliv:
— stlateny vzduch o pretlaku 0,65 MPa,
— elektricka energia:  3/N/PE 400/230V, 50Hz, $N-
2 DC 244abvod SELV
— zemny plyn o pretlaku 5 kPa

Stlac¢eny vzduch
Stlateny vzduch o pretlaku 0,65 MPa bude spotrebovavany:
* pneumatickynterpadlom vysokotlakového striekacieho zariadenigiéa Cobra 40-25
(resp. 40-10) v mnoZstve cca 35 fimna 1 ks striekacieho zariadenia, spolu cca 7&/MNm
« pneupohony klapiek lakovacich kabin Z02.01 a Z02.@toZstve spolu cca 10 N,
« pneumatické réné miesadlo v mieSarn NH cca 10 fim
« Cistenie ofukom cca 10 Nifh.
Spotreba stk&eného vzduchu celkom: 100 Rim

Poziadavky
Kvalita stlateného vzduchu v potrubnych rozvodoch musiaipoziadavky normy DIN ISO 8573-1:

tlakovy vzduch bez obsahu oleja a vody

- Obsah oleja : trieda 2 0,1 mi/m
- Znesistenie / pevnéastice :  trieda 2 1,0 mg/ido 1,0um
- Obsah vody / rosny bod : trieda 4 +3°C

Zdroj (kompresoroia) musi udrziawapozadovany tlak vzduchu a jeho kvalitu, aby bola
zabezpéena dostatina dodavka pre proces striekania NH pri vSetkygmrech.

Vzduch je potrebné priviépotrubim do priestoru vyzanom na v¢. 151.F.2.1-3 Dispozicia - Pédorys
+0,000 m; +2,880 m; +6,350 m; +9,300 m bodmi p @04
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0 m.¢&. 2.02 Strojota lakovni, technologicka plosinu T02.01 na +6,35M®ady 1 (dporadie
4) a 2 (stporadie 6). Potrubie bude uk@mé rozdBovasmi vzduchu RVZ1 a RVZ2 vo
vySke cca 1,2 m nad ploSinou s vystupmi (hrdlarorskajSim zavitom) ukafenymi GK
s vnutornym zavitom a to 2x GK 20 (1x rezerva) @k DN15 odber, 1x DN 15 (bez GK)
snima tlaku, 1x DN15 miestne meranie tlaku, 1x DN15 ddhkie- zospodu). Vstupné
hrdlo 1x GK 25. Miestne meranie tlaku jetad” dodavky rozdeovata.

0 m.¢. 1.03 mieSaieNH na prizemi £0,000 m - bod pripojenia 3. Poteutide ukotené
GK 20 vo vyske 1,2 m nad podlahou.

Vyrobu a rozvod sti&eného vzduchu tato dokumentacia neriesi.

Elektricka energia

Zariadenie Pracovna | Instalovany | Spolu

Pocet doba vykon
Pracovné Rezerva h/r kW/1 kus kW

Oznacenie a nazov

202.01 Kombinovana strieka- 1 0 1510 53,6 53,6
cia a suSiaca kabina
JUPITER G 64 (kom-
plet s 2 ks privodnych
VZT jednotiek a 4 ks
odsavacich ventilato-
rov)

202.02 Kombinovana strieka- 1 0 1510 53,6 53,6
cia a suSiaca kabina
JUPITER G 64 (kom-
plet s 2 ks privodnych
VZT jednotiek a 4 ks
odsavacich ventilato-
rov)

Spolu celkom| 107,2

Elektrické pripojky ¥itane istenia pre kombinované striekacie a susiabény 202.01 a Z02.02
rieSi samostatny projekiPS 02.04 PRS a uzemnenie.

Zemny plyn
Zemny plyn naftovy bude spavany v spBovacich komorach dvojic privodnych VZT jednotiek
lakovni Z02.01 a Z02.02. Vzniknuta teplo bude odtixané (nepriamo) v nerezovom vymenniku
na ohrev nasavaného vzduchu zvonkéagastriekania alebo susenia.
VSetky privodné VZT jednotky (2 + 2 ks) lakovni Z02 a Z02.02 su osadené plynovym horakom
(spolu 4 ks) RIELLO tygsulliver BS4D s parametrami:

- menovity vykon horaka Q = 110/140 - 246 kW,

- prevadzkovy rezim: dvojstigpvy

- prikon horédka 265 kW (odhad),

- max. spotreba plynu 24,6/m(pri vonkajej teplote —12 °C a teplote strig&an
+20°C),

- druh plynu zemny plyn

- pretlak plynu na vstupe 5 kPa
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- pripojovaci rozmer 5/4*
- napdjanie jednofaz®&) V + 10% ~ 50 Hz
- elektricky prikon 0,53 kW

Priemern( rénd spotrebu zemného plynu za hodingilutodavaté technolégie 9,3 fthod.

Plynovy horak RIELLO typ BS4D je Standardny horakvsjstugovou prevadzkou vybaveny
detektorom plame, kontrolnym zariadenim tlaku vzduchu a zemnétioup zapéovacim
zariadenim.
Zemny plyn vstupuje do horaka cez kompaktnu plynawatiru — multiblok, ktora je &as’ou
dodavky horaka a tvori ju:

- plynovy filter,

- manostat,

- poistny ventil,

- regulator tlaku,

- nastavovaci ventil 1. a 2. siig

- meracie body tlaku plynu pred a za plynovou arnwatir

Poziadavky

Potrubny rozvod plynu (pripojku 5/4) napdjia kompaktna plynovu armaturu cezny gu'ovy
kohut zavitovy a pruzny rozoberétgy spoj. Medzi riny GK a multiblok osadimiestne meranie
tlaku.

Potrubny rozvod plynu (pripojku) realizava potrebnou akumulaciou objemu plynu v potruby, ab
nedoslo k ,utrhnutiu® plam@& pri nabehu.

Pripojky zemného plynu pre napojenie horakov pniwoti VZT jednotiek lakovni rieSi samostatny
projekt CPS 02.05 Plynoinstalacia.

4 ODPADY A ZNECISTUJUCE LATKY

Nakladanie so vzniknutymi odpadmi bude v zmysleor@k. NR SR¢. 79/2015 Z. z. o odpadoch a
0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zako81/2016 Z. z., zakona 313/2016 Z. z.,
zakonas. 90/2017 Z. z. a vyhlasky MZP SR365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje Kataldg
odpadov v zneni neskorsich predpisov vyhlasky MRR.$320/2017.

V technologickom procese Upravy povrchu dielovegtinim mokrych NH vznikaju odpady:
o pri vlastnom striekani NH,
0 pri adrzbe navrhovaného technologického zariad@dd jednotiek, horakov, kabin),
o z vlastneginnosti pracovnikov obsluhy (lakyrnikov).

Z vlastnej beZngjinnosti pracovnikov obsluhy — vznika komunalny adlgetory bude vytriedeny
(vyseparovany) pda druhu do zbernych nadob v objekte. N&kodochadza k navySeniu stavu
zamestnancov, umerne sa navysSi mnozstvo komunatreiedu.

Odpady vznikaju Zinnosti dvojice novych lakovni.

Nakd’ko ¢innosti aj odpady vznikajuce pri Uprave povrchiegnim mokrych NH boli aj doteraz
v existujucej lakovni a to v rovhakom rozsahu, tadeznikaju nové druhy odpadov, ale postupne
sa budd merii(navysovd) ich mnozstva.

Druhy odpadov z Upravy povrchu striekanim mokryehv\ivojici lakovni sa projektom nemenia a
zostavaju poth strasne platného programu odpadového hospodarstvadebvodpadu, firmy
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KAISER Eastern Europe s.r.o., Priemysefn&04/5, 922 02 Krakovany, gam je potrebné
navysi ich mnozstva pdd narastu kapacity vyroby.

Nakladanie s nebezgreymi odpadmi je viazané rozhodnutim a sthlasom Wibtného
prostredia v Nitre.

Zhromadl'ovanie nebezgaych odpadov a ich triedenie osobitne bez mieSanide v nadobach
k tomu utenych, ozn&nych identifikgnymi listami a uloZenych nadenych miestach.

Nie je dovolené mie§anebezpéné odpady s beznym komunalnym odpadom.

VSetky druhy odpadov budu zhrondaiv/ané jednak do naplnenia skladovej kapacity agkdio
pravidelného odberu a odvozu opravnenou osobouisi@iné spracovdteke alebo
zneSkodovacie zariadenie. Odpady budu v kazdom pripadezntfwané v intervale najmenej 1x
za rok. Odvoz a zneSkodnenie/zhodnotenie neldagzpe odpadu vykonaju firmy, ktoré maju na
uveden(&innog’ opravnenie a s KAISER Eastern Europe s.r.o. uratvbzmluvu.

.....

a na predchadzanie tymto rizikangwje NVSR¢E. 355/2006 Z. z. o ochrane zamestnancov pred
rizikami suvisiacimi s expoziciou chemickym faktorgri praci.

V zmysle 84 uvedeného NV je zamestnabgievinny zigova’ pritomnos nebezpénych
chemickych faktorov na pracovisku a vypragbpasudok o riziku. Ak vysledky posudenia
preukazu riziko, zamestnavéie povinny vykond opatrenia poth 86 a 7 a zabez{ié€ zdravotny
doh’ad poda §12.

Zamestnavatgje povinny pri¢innostiach s nebez{eymi chemickymi faktormi vyldit’ riziko

e

primeranych povahe vykoriinnosti.Dalej je povinny v zmysle §7 vypracdvaa ochranu zdravia
a bezpeénosti zamestnancov havarijny plan na vykonavanmenanych opatreni pre pripad vzniku
havéarie a mimoriadnej udalosti.

Existujaci, platny Havarijny plan - Plan preventyeh opatreni na zamedzenie vzniku
neovladaténého Uniku zn&st'ujacich latok do Zivotného prostredia a na postypipade ich Uniku
vypracovany v zmysle Vyhlasky MZP SRL00/2005 Z. z. bude potrebné po realizacii stavby
aktualizova.

Prevadzka - hala bude vybavené potrebnymi progtied

sorkené utierky, vedro, lopata, metla, vrecia naplndrmogEnym materialom (vapex), prazdny
sud (ina zachytna nadoba), ochranné pomdcky (ra&awkuliare).

Pri kazdej havarii je potrebné v prvom rade akyiwkd& dostupnym spésobom zabirtaanikaniu
znetistujucej latky (napr. uzatvorenie plniacich hrdiglpyizérne utesnenie trhlin, ...) a jej
d’alSiemu Sireniu do okolitého prostredia (napr. yanhanie so nahradnych obalov, pauZzi
nepriepustnu podloZku, abséng podlozky, handry, a pod.). Prostredie zasiahrmsést'ujucou
latkou posyptivhodnym sorbnym materialom (vapex, safibeé materialy), po nasiaknuti zozbiéra
do nepriepustnych obalov. ZvySky ziggujucich latok z poSkodenych obalov feepd” do inych
vhodnych tesnych nadob. Zozbieranécmstaijlce latky a materialy kontaminované zneskédni
v zmysle platnej legislativy.

4.1 Znedist'ujuce latky v pracovnom prostredi

V zmysle vyhlasky MPZP SR 410/2012 Z. z., ktorou sa vykonavaju niektoré@nsvenia zakona
o ovzduSi a jej Priloh§. 2 sa jedna o ziist'ujuce latky a to:
0 tuhé znéistujuce latky (TZL),
0 zneistujuce latky vo forme plynov a par - organické latkyadrené ako celkova suma
prchavych organickych z&nin (VOC) alebo organické latky vyjadrené ako oefk
organicky uhlik (TOC).
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MozZnymi znegistujucimi latkami v pracovnom prostredi pri striek&tl su vlastné naterové hmoty
- ich plyny a pary, ako aj TZL vznikajuce z prektre farby p@&as striekania a ptinnosti ohrevu
vzduchu plynovymi horakmi v privodnych VZT jednotkéoboch lakovni. Zoznam NH

a konkrétne mnozstva su uvedené naatku spravy v kap.2.

Su to horaviny 1., Il. alebo lll. triedy nebezpposti. Fyzikalne a chemické vlastnosti su blizSie
popisané v prislusnych Kartach beapestnych udajov. Rovnako su tam uvedené opatrene p
pomoci a osobné ochranné prostriedky.

Cinnosti spojené s povrchovou ochranou striekanirkrfiotn NH, mozné nebezpenstva a
ohrozenia, ako aj ochranadrmim, su prevadzkovalevi a obsluhe (lakyrnikom) dobre zname,
nakd’ko sa uveden&nnog’ vykonavala aj doteraz na technicky’we podobnom technologickom
zariadeni.

Prchavé podiely z NH v procese Upravy povrchulsaném sa budu vypéia’ do ovzduSia

v koncentrcii, ktora neprekfiopovolené emisie.

Vznik zneistujuce latky vo forme plynov a par sa predpoklad&lastnom striekani v kabinach
oboch lakovni a v podstatne menSom mnoZstve gigré NH v mieSarni &steni aplik&nej
techniky. V kabinach lakovni Z02.01 a Z02.02 a e3%arni je zaistené intenzivne odsavanie, ktoré
zaig'uje dodrzanie vSetkych hygienickych noriem. V inyctestoroch prevadzky sa nepredpoklada
anik zne&istujuce latky vo forme plynov a par do okolitého ptau.

V kabinach lakovni a v strojovni nebudu skladoveytéusné, jedovaté alebo inak nebexye

latky.

Zatriedenie zdrojov znetist'ovania ovzduSia

EMISIE PRCHAVYCH ORGANICKYCH ZLUCENIN

Ro¢na spotreba NH 5 400 kg/rok
Spotreba riedidiel na riedenie 600 kg/rok
z toho VOC latky 2 040 kg/rok
prepaet na TOC (koef. 0,8 — odhad) 1 632 kg/rok

Pracovisko Upravy povrchu striekanim mokrych NH odpori&ame zaradipod’a vyhlasky

MPZP SRe¢. 410/2012 Z. z., ktorou sa vykonavaju niektoré@uosvenia zakona o ovzdusi a jej
Prilohy¢. 1 a bodu 6.3.2, kde je zdroj zis#ovania ovzduSia kategorizovany ako ,NanaSanie
naterov na povrchy, lakovanie s projektovanou gaoin organickych rozptiddiel v t/rok: a)
kovov a plastov vratane povrchov lodi, lietadi@lldovych vozidiel, textilu, tkanin, félii, papiera”
so spotrebou organickych rozgadiel od 0,6 (vitane) do G/rok - akostredny zdroj
zne&tist'ovania ovzdusia.

Pre stredny zdroj z&istovania ovzdusia platiemisné limity v zmysle §25 vyhlasky MPZP SR
410/2012 a jej Prilohy 6, ktorou sa ustanovuju Bjpé poZiadavky pre zariadenie pouzivajuce
organickeé rozpi®dla, kde preéinnog’ IVa ,NanaSanie naterov na povrchy kovov* a praljove
spotrebe rozpdiadiel od 5 t/rok do 15 t/rok ¢itane):

- emisny limit celkového organického uhlika v odpagth plynoch (TOC) 100 mg/n?

- emisny limit pre fugitivne emisie 25 % (VOC)

- emisny limit TZL 3 mg/n?

V srasnosti je existujuca lakoa zaradena ako stredny zdroj zisgovania ovzdusia. Po
skolaudovani dvojice novych lakovni¢asne s ich uvedenim do prevadzky bude existujicaia
odstavenéa a nasledne demontovatide nedochadza k zmene zatriedenia bodového zdroja
zne‘isrtovania ovzduSia, meni sa jeho umiestneniasti zdroja.
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Podmienky zabezpéenia rozptylu emisiisi utené v prilohe. 9 k vyhlaske MZP SR.
410/2012, pdom pre nove zariadenia su to:
1. pozadovana je dostdtwa vySka kominov (vyduchov) — pri technologickycbreergetickych
zdrojoch najmenej 4,0 m nad terénom.
Vyustenia vyduchov odsévacich ventid¥qvetvy 1, 2, 5, 6 - spolu 8 ks) lakovni 202.01
a Z02.02 je ukotené vo vyske +12,220 m nad terénom. Podmienkaylozjet spinena.
2. PrevySenie kominov resp. vyduchov nad hiiele strechy so sklonom nad 20°
v zariadeniach na spavanie paliv s menovitym tepelnym prikonom (MTP)08 MW do
1,2 MW najmenej 1,0 m nad miestom vyustenia. VagSikmej strechy so sklonom 20°
a menej treba pozadované prevysenie Ustia komiyta'av0,5 m.
Vyustenia vyduchov odsavacich ventiladtorov (vety,15, 6 - spolu 8 ks) lakovni 202.01
a Z02.02 su ukafené vo vyske cca 2,87 m nad atikou strechy. Podwieweptylu je
splnena.

Maximalne hodnoty hodinovej koncentracie rozjaasel v prepote na TOC budu pri striekani NH:
- spotrebe 2040 kg/rok organickych rozfadiel (1632 kg/rok TOC) odpoveda priemerny unik do
ovzdusSia (1008 hod/rok) 1,62 kg/hod VOC (1,3 kg/R@IC) bez pouzitia ekologickych filtrov.

Priemerna hodinova koncentracia rozjasel v prepoéte na TOC:

1,3 kg/h x 1 000 000 mg/kg
= 20,31 nig/m

64 000 fth

Pri zvySeni kapacity vyroby, respektive zniZenittiwv budicnosti, odpotiame odsavacie
systémy dvojice lakovni Z02.01 a Z02.02 vylaitrami s aktivnym uhlim (AU), ktoré zachytia
35-40 % VOC latok z odsavanej vzduSniny. Navrhovaicénologicka zariadenie lakovni je uz
vybavené skiiami na vstupe do odsavacich jednotiek s maznododaténeho umiestnenia
patron s aktivnym uhlim. Kapacitne ide o 9 patromjpdnu skitiu s celkovou ndpbu 220 kg AU.
Lakowia so 4 ks skitiméze mé inStalované celkovo 4 x 220 kg = 880 kg AU.

EMISIE CO a NQ

Celkovy tepelny vykon hordka na zemny plyn RIELLYP Gulliver BS4D jednotky: 0,246 MW
(prikon cca 0,265 MW).

Tepelny vymennik jednotky m& vykon 0,25 MW (prikercca 0,265 MW).

Lakowiia ma dva ks horakov a tepelnych vymennikov, jejapy menovity prikon je 0,530 MW.
InStalované su dve lakovne.

Celkovy inStalovany menovity tepelny prikon (MTREhnolégie povrchovych Gprav(2 lakovne)

je 1,060 MW
Obsah CO v spalinach horaka < ACKNvEY
Obsah NQ vV spalinach horaka < 80 mg/kWh

Tepelny vymennik privodnej VZT jednotky pracovisieekania nedpa zatriedenie pda
vyhlasky MPZP SR. 410/2012 Z. z. Prilohy. 1 a bodu 1.1.2, kde je stredny zdroj&sgovania
ovzdusSia kategorizovany ako ,Technologické celkgaitujuce sgavacie zariadenie vratane
plynovych turbin a stacionarnych piestovychl'spacich motorov, s nainstalovanym sahrnnym
menovitym tepelnym prikonom v MW" od 0,3 MW do 50MM, preto ho odpokiame zaradiako
stredny zdroj znefist'ovania ovzdusia

Pre stredny zdroj zgestovania ovzdusia platia emisné limity na Bpaanie plynnych paliv
zmysle 89 vyhlasky MPZP SR 410/2012 a jej Prilohy &g’ IV ,Stacionarne spgavacie
zariadenia s celkovym MPD,3 MW okrem vékych spdlovacich zariadeni* odstavec 3.2:
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emisny limit SQ neuplafiuje sa
emisny limit TZL  neuplatiiuje sa
emisny limit NQ 200 mg/n?
emisny limit CO 50 mg/r

O O OO

Podmienky zabezgenia rozptylu emisii st &ené v prilohe. 9 k vyhlaske MZP SR. 410/2012,
pricom pre nové zariadenia su to:
1. pozadovana je dostdtwa vySka kominov (vyduchov) — pri technologickycbreergetickych
zdrojoch najmenej 4,0 m nad terénom.
Vyustenie kominov je ukéené vo vyske +11,085 m nad terénom. Podmienkayiozjet
splnena.
2. Prevysenie kominov resp. vyduchov nad hiieloe strechy so sklonom nad 20°
v zariadeniach na spavanie paliv s menovitym tepelnym prikonom (MTP)38 MW do
1,2 MW najmenej 1,0 m nad miestom vyustenia. VagsSikmej strechy so sklonom 20°
a menej treba pozadované prevysenie Ustia komisa'av 0,5 m.
MTP spalinového vymennika privodnej VZT jednotkyj@65 MW.
Kominy su ukogené vo vySke cca 1,73 m nad atikou strechy v migstedenia.
Podmienka rozptylu je splnena.

Navrhnuté technické zariadenie pracoviska striekantmysle hore uvedeného systému odsavania
a filtracie je najlepSie dostupné technické zari@des prihliadnutim na primerangsydavkov na
jeho obstaranie a prevadzku (BAT — technologia).

Pri manipulacii a nanasani NH sa musia pouZogoranné antistatické rukavice, ochranny
antistaticky odev, antistatické topanky a ochramkdiare. Podlaha v lakovniach musitby
antistaticka. Pri striekani NH su pracovnici povipauZiva respiratory alebo kukly s privodom
¢erstvého vzduchu. Striek&IH je mozné iba pri zapnutom natenom vetrani kahle potrebné
urobit’ opatrenia, aby pri striekani nemohlo ddfsvzniku statickej elektriny. VSetko je potrebné
dobre pospojouaa uzemni. Pri préci s farbami a riedidlami je zakadzané,jp® a fajit.

5 POPISDISPOZICNEHO RIESENIA, SKLADY A MEDZISKLADY,
MANIPULACIA S MATERIALOM

5.1 Popis dispozEného rieSenia

Dispoziiné rieSenie je zrejmé z vykresovej dokumentacie:
- V. ¢. 151.G.2.1-3 Dispozicia - Pédorys 0,000 m; +2,880-6,350 m; +9,300 m
- V. ¢. 151.G.2.1-4 Dispozicia - rezy

Dispozicné rieSenie umiestnenia navrhovanej dvojice komianych striekacich a suSiacich kabin
poz.¢. Z02.01 a Z02.02 v hale je dané:

— technologickou nadvéazntsu jednotlivych operéacii v procese Upravy povrchu
vyrobkov,

— priestorovymi moznaami v SO 01 a jeho hale,

— potrebnymi plochami pre pomocné priestory prevadgakyrchovych Gprav pre
manipulaciu a skladovanie dielov, skladovanie HEpm@mvu NH &istenie striekacej
techniky,...,

— poziadavkami investora.
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Dispozitne bude dvojica kombinovanych striekacich a sudekabin poz¢. Z02.01 a 202.02
umiestnena na podlahu dol'mého priestoru SO 01 Vyrobno - servisna hala reepri £0,000 m,
ktory je v stporadi A/C - 4/6, medzi jednopodlaZnym vstavkonebadou stenou haly. Obe
lakovacie kabiny su rozmerovo a vykonovo upline akén z dévodu rozmerovych podmienok
priestoru ich umiestnenia su ale vlastné kabing $tiojovne) zrkadlové v smere péizmkj osi, aby
bola mozna orientacia servisnych dveri kabin dedsivej uleky medzi nimi.

Z ddvodu uspory miesta su vSetky privodné a ods@vaduchotechnické zariadenia lakovacich
kabin Z02.01 a Z02.02 (ich prislusenstvo) osadengc#ovej ploSine pozc. T02.01 vo vySke
+6,350 m nad oboma lakdami, v novovytvorenom priestore Strojavlakovni. PloSina

s ochrannym zabradlim, okopovymi plechmi a dvojiegstupnych rebrikou s ochrannym koSom
(v¢itane navrhu a technickej dokumentéacie) jgasiou dodavky dodavata zriadenia fy Spolmont
s.r.o. Zlin.

Dvojica kombinovanych striekacich a suSiacich kapdnJUPITER G 64 su navrhnuté ako
Standardny vyrobok. Su rieSené ako neprejazdnéstspnymi elektrickymi rolovacimi vratami na
celu Sirku kabiny a dvojicou servisnych dveri reeglstrane. Pod stropom je dvojdrahovy
podvesny dopravnik s &oe posuvanymi pojazdovymi vozikmi a zavesmi.

Sag’ou technolégie oboch kabin je dvojica privodnychn\jédnotiek a 4 ks odsavacich VZT
jednotiek, sustava VZT potrubi pre privéidgteho a odvod zresteného vzduchu do vonkajSieho
prostredia, VZT potrubia recirkulaého vzduchu (proces suSenia), regudaklapky, dvojica
trojvrstvovych kominov pre odvod spalin z horakevzemny plyn. Kabina je vybavena pracovnym
a nudzovym osvetlenim. Na automatické riadenieotg@ ovladanie celého chodu kabiny a jej
VZT jednotiek sluzi ovladaci PCL panel. Elektrickgbavenie zahiuje d’alej bezpénostny
termostat a elektromagmeticky ventil gdaého vzduchu, koncové spiear posuvnych vratach,
kompletné elektrické kabelové rozvodsitane ich inStalacie a vlastny rozvadkabiny. Sdas’ou
su ajd’alSie zabezp®vacie zariadenia, v poZzadovanom rozsahu.

5.2 Sklady a medzisklady

Sklady

Prirweny sklad HK rieSi samostatny PS 03 tohto projektu.

Skladovanie odpadov {itane NO) projekt nerieSi, odpady budu skladovawedmteraz,
v existujucich priestoroch.

DalSie nové sklady tento projekt neriesi.

Medzisklady
Navrhované su dva:

* m.¢. 1.01b Medzisklad dielov pred lakovanim <dsnéskladovanie dielov pred striekanim
bude na vinej vyzn&enej ploche na podlahe na paletach. Do tohto midddis budu
priebeZzne dovazané diely z vyroby. Nasledne budiligopotreby diely odvazané do
lakovni.

* m.¢. 1.01a Medzisklad nalakovanych dielov - po povigjdprave striekanim mokrych
NH a su3eni v lakovniach budu diely po demaskodatdasne uskladnené nalvej
vyznaenej ploche na podlahe na paletach. D6jde k ichlagmutiu a vytvrdnutiu nateru.
Nasledne budul pdid potreby diely odvaZzané na montaz.

Jednotlivé plochy budu na podlahe vy&e@é nalepenou paskou so ternymi pruhmi.
V sklade nebudu skladované Ziadnelawé latky.

5.3 Manipulacia s materialom
Ruénd manipulaciu vykonavaju pracovnici obsluhy lakovni a manigalapracovnici pri:
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- preprave dielov z/do medziskladownym paletovym NZ vozikom,

- maskovani , demaskovani dielov,

- oprave vizualnych vad tmelenim, brasenim,

- navesovani a zvesovani dielov na zavesy podvesigmtfavnikov,

- vlastnom striekani,

- zhroma#’ovani tuhého odpadu a beznej dennej udrahsteni technologického zariadenia.
Pocas vlastnej technologickej operacie striekania sang diel na pojazdovom voziku neposiva
Striekany diel, vozik a zaves musid pgspojované a uzemnené!

Strojova manipulacia s dielmibude pomocou existujuceho el. mostoveho Zeriav@ale
motorového VZ vozika .

NH su v procese striekania dopravované pneumaticdgrpadiom striekacieho zariadenia.
Stlateny vzduch a zemny plyn st dopravované potrubim.

Vetraci vzduch je dopravovany ventilatormi cez rploia.

Dopravné a manipukné ulicky vyzndiz Zltym pruhom Sirky 100 mm na podlahe a zah@z
trvalt priechodnod!!

Manipulaciu s bremenom pomocou mostového Zerigk@n@ya vyhradne v ramci tychto dlek.

6 POPISA HLAVNE UDAJE ZARIADENIA

Vorba jednotlivych zariadeni bola podmienené charaktemravrhovanej technolégie na Upravu
povrchu ockovych dielov, poZziadavkami na obmedzenie emisih@vgch organickych ztienin
unikajdcich pri striekani naterovych latok, akgagiadavkami investora na kapacitu vyroby,
prevadzkovu sg@hlivos’ zariadenia a kvalitu Upravy povrchu naterom.

v L

Stroje a zariadenia, ktoré sita&’ou technického rieSenia su navrhnuté tak, aby vytalv
hygienickym poziadavkam na stacionarne stroje lanieké zariadenia, poziadavkam vyhlasky
MPSVR¢.508/2009 Z.Z. na zaistenie be#pesti a ochrany zdravia pri praci, ako aj poZiadawk
suvisiacich noriem a vyhlasok.

Vsetky vyhradené technické zariadenia budu dolozentifikatmi, osvedenim o konstrukcii
vydanym autorizovanou organizaciou a sprievodnohrtiekou dokumentaciou v zmysle zaka@na
264/19997.7. o technickych poziadavkach na vyrobkyposudzovani zhody, ako aj s nim
suvisiacich vyhlasok a nariadeni viady.

A. Vyhradené tlakové a zdvihacie zariadenia
Nie su projektované v tomioPS.

B. Vyhradené plynové zariadenia

RieSi projektCPS 02.05.

C. Vyhradené elektrické zariadenia

RieSi projekttastiCPS 02.04 PRS a uzemnenie.

Pre technoldgiu povrchovych Uprav striekanim mokrii¢d a suSenige navrhované nasledujice
nove zariadenie:

Z02.01 Kombinovana striekacia a suSiaca kabina
Typ: JUPITER G 64

Predajca: SPOLMONT s.r.0. Zlin, CZ

Montaz: SPOLMONT s.r.o. Zlin, CZ
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Paiet kusov: 1ks

Lakowiia musi vyhovovébezpé&nostnym podmienkam uvedenym v STN EN 16985: jurf201
~Striekacie kabiny na organicky povlakovy materiB¢zp€nostné poziadavky.“
Kabina je stavebnicovej konStrukcie zo setdwych panelov s tepelnou neliavou izolaciou
.fock woll“. Panely hribky 52 mm su vyrobené z biw pozinkovaného plechu opatreného bielou
praskovou farbou odtie RAL 9016. Tato povrchova Uprava zalje vysoku odolnasproti
korozii a vémi nizkou prfnavosou nastrekov vykonavanych dnu v kabine. Panelypgjasé
pomoci Specialnych “U” profilov - ide o0 samonosiygtem, panely su vyrabané fgaceEN 13501-1
v klasifikacii A1/A2 a st nehdavé. Potla ve’kosti kabiny su panely zostavené vertikalne alebo
horizontalne.
Je navrhnuta ako neprejazdna so vstupnymi elekirickolovacimi vratami o rozmere 4900x5000
mm. V ba@nej stene su osadené 2x servisné dvere 900x230prmmstup obsluhy do kabiny.
Dvere su z 1/2 presklenené bespestnym lepenym sklom a vybavené antipanikovymaaisim
mechanizmom.
Stavebné rieSenie podlahy kabiny musi bigSené v zmysle poziadaviek vyhlasky MVSR
¢.142/2004 o protipoZiarnej bezfmsti pri vystavbe a pri uzivani prevadzkarne &lingriestorov,
v ktorych sa vykonava povrchova Uprava vyrobkoer@tymi latkami a to 83 odst. 5 na
elektrostaticky vodivu podlahu. Podlaha kabinygéhova — opatrena elektrostaticky vodivou
podlahu so zvodovym odporom Ro€10, v zmysle vyhlasky.
Osvetlenie kabiny je priame pomocou LED svietidiebré su integrované do panelu kabiny, su
osadené v dvoch radach wbgch stenach kabiny a nijako nevystupuju do praébarpriestoru.
Patet osvelfovacich telies je 20 ks, kazdé s parametrami 2024
Nad servisnymi dverami je nudzové svietidlo prevad§ nudzovy rezim BASET-N-I-PC-WR
IP65 (1x 9 W).
Osvetlenie sa zapina z RM osobitne pre kazdu sekkazdy rad svietidiel.
Intenzita osvetlenia je min. 850 Lux.
Na automatické riadenie teploty a ovladanie celdiadu kabiny a jednotky sluzi ovladaci panel.
Elektrické vybavenie zahuje d’alej bezpénostné termostaty a elektromagmetické ventily, koBc
spin&e vo vratach, kompletné elektrické kabelové rozvatitane ich inStalacie a vlastny
rozvadzé kabiny.
Frekvertné mente na motoroch dvojice privodnych VZT jednotiek burdlizaklade snimanie tlaku
Vo vnutornom priestore kabiny striekania udrZzitanastaveny podtlak 20 - 30 Pa.
Vzduch do kabiny je privadzany z VZT jednotiek dea stupne filtracie.
Prvy stupé tvori zostava kapsovych filtrov G4 spolu 6 ks Wtvdcnej skrini v jednotke, ktoré
zachytavaju hrubé gistoty nasavaného vzduchu (prach, biolégia — chtphd), druhy stupeje
vlastny vzduchotechnicky medzistrop tvoreny odotsErgmi kazetami s uloZzenou sekundarnou
filtraciou a to na celom pddoryse kabiny (stropitterf POLY600 - zartuje prakticky 100%
odlu¢ovaniecastic od 10 mikrén, ktoré m6zu opticky poSkostriekanu plochu). Zabfiaje sa tak
aj akejkdvek turbulencii. Vetranie prebieha zhora dole wwerne okolo celého striekaného
vyrobku a prestreky unikajlce pri striekani su athané cez odsavacie steny osadené&mya
stenach kabiny (spolu 4 ks , po 2 ks v sekciika@iou. Cely priestor striekacej kabinygas
striekania a suSenia je v miernom podtlalaly podstate zamedzuje fugitivnej emisii do okolia
kabiny.
Pracovisko striekania NH je navrhnuté ako uzatwpmarestor s vertikdlnym pradenim odsavaného
vzduchu zhora nadol, so suchym agivanim prestrekov NH v odsévacich stenadfintbs’
zachytenia prestrekov (TZL) suchym filtrom je vyackcca 99 %.

1. stupa filtracie — Specialna filtrena tkanina zo sklennych viakien typ PAINT STOP Hyib

75 mm, ktoréa zachytava 36 prestrekov NH. Materiél sa po zanesenil'sj&
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2. stupai filtracie — textilny filter PES POLY 150, ktory a&uje zachytenie aj jemnyalastic
a aerosolov NH. Zachytava cca 60 % tuh§astic prestrekov. Material sa po zaneseni

spduje.

Odsavacie steny su prepojené cez filtiaskrine s 3. stuom filtracie na odsavacie jednotky G 25

L s ventilatormi:

3. stupa filtracie - je zostava 12 ks karténovych filtrogptFC CARTON, ktora chrani aktivne
uhlie a ventilator pred mechanickym zanesenim. yiaeta cca 10 % tuhyatastic
prestrekov. Material sa po zaneseni’gfa

Odsévacie steny su vybavené tlakovymi siimigore indikaciu vymeny filtrov pri ich zanesenidha
hodnotu povolenej tlakovej straty.

Na vstupe do jednotiek su skrine pre moZrbmdat@éného umiestnenia patréon s aktivnym uhlim
(ak nastane potreba napr. pri podstathnom zvySexiugcie VOC).

Technické Udaje kombinovanej striekacej a suSikaiejny:

Vymena vzduchu v reZime striekania 64 000 m°/h
Zostupnd rychlasprudenia vzduchu v prazdnej kabine 0,3 m/s
Prikon osvetlenia v kabine 0,96 kw
Intenzita osvetlenia 850 lux
Patet vymeny vzduchu pri reZime striekania 210 pocet/h
InStalovany el. prikon celého zariadenia (kabinal V 53,6 kw
jednotky)

Prikon tepelného vymennika (spaliny) 250 kw
Vnutorné rozmery kombinovanej striekacej a suSikabjny:

dizka - 12140 mm

Sirka - 5000 mm

vySka (po medzistrop) - 5018m

vySka medzistropu - 07Tbm

prisluSenstvo Roidna VZT jednotka

Typ: G 32 L, stavebnicovy typ

Horak na ZP: IRig¢yp Gulliver BS4D, vykon Stitkovy 110/140 -248V,

Nasavaci ventilator:

Jednotkafalej obsahuje:

Paiet kusov:

prisluSenstvo
Typ:l Ve - )
Nasavaci ventilator:

Jednotkafalej obsahuje:

Paiet kusov:

Technicka sprava 2.1.Ts

dvojstupiova regulacia vykonu, spotreba zemného plynu 24,6
Nm3/hod (pri vonk. teplote —12 °C a striekacejaeph20 °C),
pretlak plynu 5,0 kPa, kombinovana plynova armatira
multiblok, pripojenie plynu DN 32 (5/4%),

32 ©00h vzduchu, motor 11,0 kW, frekvémy mené

predfilter vzduchu
recirkulgna klapka s pneupohonom na zmenu rezimu
striekanie / suSenie
nerezovy vymennik tepla o vykone 250 kW

2 ks

Gilsacia VZT jednotka
G 25 L, stavebnicovy typ
25 ®00h vzduchu, motor 5,5 kW, frekvémy meni
shui pre filter s aktivnym uhlim (bez naplne AU)
4 ks
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Z02.02

Typ:
Predajca:
Montaz:
Patet kusov:

Kombinovana striekacia a suSiaca kabina
JUPITER G 64

SPOLMONT s.r.o. Zlin, CZ

SPOLMONT s.r.o. Zlin, CZ
1 ks

Plati v plnom rozsahu popis ako pri Z01.@ltane prislusenstva.

T02.01
Prevedenie:

Vyrobca:
Montaz:
Patet kusov:

Z02.05A.B

Typ:

Hlavné rozmery:
Objem vane
Hmotnos prazdny:
Pcacet kusov:

Technologicka ploSina

oce’ova s plechovou podlahou na +6,350 m, zabradlim,
okopovym plechom, 2x rebrik s ochrannym koSom, éoé/na
existujucu OK objektu SO 01. Navrh a dodavka Spaotimo
S.r.o.
SPOLMONT s.r.0. Zlin, CZ
SPOLMONT s.r.o. Zlin, CZ
S

&ova zachytna vaa
plechova s pozink. roStom, dolbztest tesnosti
10608-33 mm
018 n?
28 kg
1ks

Pre technoldgiu bude pouzité aj existujuce zrism@oarametre su investorovi znadme):

Z02.03

Typ:

Max. pracovny tlak:
Prietok:

Max. spotreba vzduchu:

ATEX:
Vybava :

Hmotnos prazdny:
Vyrobca / predajca:
Montaz:

Patet kusov:

Z02.04

Typ:

Max. pracovny tlak:
Prietok:

Max. spotreba vzduchu:

ATEX:
Vybava :

Hmotnos prazdny:
Vyrobca / predajca:

Technicka sprava 2.1.Ts

Vysokotlakové striekacie zariadenie
Wagner Cobra 40-25,

250 ba
max. 5 lit/min

35 Nm@thad), 6,5 bar
Ex Il 2G 11X
dszojmembranova pumpa s piestovym vzduchowampadlom,
filter, nAdobka na farbu 5-15 litrov s poklopomemaovaci
kabel, hadice, stojan, pigto

32 kg

WAGRIE
investor

1ks

Vysokotlakové striekacie zariadenie
Wagner Cobra 40-10,

250 ba
max. 2 lit/min

35 Nm@fthad), 6,5 bar
Ex 11 2G 11X
dvojmembranova pumpa s piestovym vzduchowgampadlom,
filter, nAdobka na farbu 5-15 litrov s poklopomemovaci
kabel, hadice, stojan, pigto

19 kg

WAGRIE
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Montaz: investor
Patet kusov: 1ks

Dodané stroje a zariadenia musiéisp poziadavky zakona NR SR zakérb6/2018 Z. z. o
posudzovani zhody vyrobku, spristiopani uteného vyrobku na trhu a o zmene a doplneni
niektorych zakonov.

7 POVRCHOVA OCHRANA A FAREBNE RIESENIE

Ochranné natery vo vSeobecnosti budd navrhnuté&icpbovej pasivnej protikoréznej ochrane
aparatov ak su vyrobené z ocele tr.11. Strojeraad@nie budu dodané s potrebnymi ochrannymi
natermi a az na pripadné drobné opravy poSkodésiungri montazi nie je potrebné uvaztva

s ochrannymi natermi.

Ochranny nater vrchny je nutné previes océovych zachytnych vaniach Z02.05A,B.
Ochranny nater technologickej ploSiny T02.01 jeastljej dodavky.

Pre &ely orientacie a upozornenia na nebégpstvo budu pouzité bezpmstné znéky a tabuliky
pod’a STN EN ISO 7010/A7 v sulade s Nariadenim vIady SB87/2006 Z. z. ,,O poziadavkach
na zaistenie bezpeostného a zdravotného ozmpaia pri praci“ s umiestnenim paPrilohyc.3
citovaného NV.

Zariadenia oznat’ prislusnymi pozinymi ¢islami poda ozng&enia na vykrese. 151.F.2.1-3

a Zoznamu zariadeni zv. 2.1.Tm. PoZzadovanédenia jecierny napis (vyska pisma 100 mm)
v Zltom poli. Previesnaterom na kryt zariadenia (zo strany hlavnéhopustio miestnosti) alebo
samolepiacou foliou resp. tdtkou.

8 VOLBAA SPOSOBREALIZACIE TEPELNYCH IZOLACII

Tepelna izolacia skifispalinovych vymennikov a sfavacich komér je siag’ou privodnych VZT
jednotiek lakovni 202.01 a Z02.02 - dodavka vyrofszinotky.

Tepelna izolacia recirkutaych potrubi lakovni je $as’ dodavky SPOLMONT s.r.o. Zlin.
Tepelnu izolaciu kominov na odvod spalin riéBiS 02.03.

9 OSOBITNE POZIADAVKY NAMONTAZ, PREVADZKU
A UDRZBU

Zakladnym podkladom pre planovanie udrzby je tedkindokumentacia vyrobcu jednotlivych
zariadeni, ktorej iag’ou su aj predpisy pre vykonavanie udrzbarskych.prac

Beznu prevadzkovu udrzbu vykonava zamestnanec xedpy za chod zariadenia gachavodu
vyrobcu alebo servisného pracoviska. Vykonava sy wki pouziti zariadenia, spravidla denne. Pri
zisteni zavady oznami zamestnanec tito skat®’ svojmu priamemu nadriadenému. NAM0
opravu vykonava servisny technik.

Montaz strojov a zariadeni moZze prevadlesm osoba zaskolend, ktora je dokdbaeeoboznamena

s navodom na obsluhu a s beapestnymi predpismi vyrobcu zariadenia. Zariadediamiestnené
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tak, Ze maju dostatay priestor pre vykonavanie montédznych prac. Naspart zariadenia sa
VyuZiju existujuce manipuémé a dopravné koridory.

Dodavatelia strojov, zariadeni a montdZznych pracpsuinni odovzdé budiucemu uzivalevi
sprievodnu technickd dokumentéaciu na jednotlivéaidy t.j.:

* revizne spravy,

e protokoly o vykonani funknych skasok,

» certifikaty resp. atesty etasti, ...a pod. v zmysle platnej legislativy.
Vyrobné priestory prevadzkova sulade s Nariadenie viady $R391/2006 Z.z..

10 POZIADAVKY, Z HECADISKA B'EZPECNOSTI PRACE
ATECHNICKYCH ZARIADENI

Zakonom NR SR. 56/2018 Z. z. o posudzovani zhody vyrobku, sppigivani uteného vyrobku
na trhu a o zmene a doplneni niektorych zakonodeéiiované urené vyrobky, technické
poziadavky na tieto vyrobky a postupy na posudzievanody.

Pri realizacii stavby su dodavatelia stavebnychoataznych prac povinni dodrziava pini’
ustanovenia bezpeostného predpisu pre zamestnancov dodéskateh organizacii
vykonavajucich montézne, opravarenské, stavebuizme a odborné préace.

Stavenisko musi $gat’ technické poziadavky uvedené v § 13 vyhlasky M\ESB32/2002 Z. z.,
ktorou sa ustanovuju podrobnosti o vSeobecnychiekich poZiadavkach na vystavbu

a o poziadavkach ....

Bezp&nog’ a ochrana zdravia pri realizacii stavby sa budezp€ova’ striktnym dodrZiavanim
nasledovnych smernic a predpisov zo strany vSet#gdiavatéov stavebnych a montaznych prac,
¢o bude zakotvené aj v prislusnych zmluvach :

- Zakon NR SR:. 124/2006 Z. z. o bezpeosti a ochrane zdravia pri praci, ako vyplyva

zo zmien a doplneni niektorych zakonov v suvislesti

* Nariadenie vlady SR. 396/2006 Z. z. o minimalnych bezpestnych a zdravotnych
poziadavkach na stavenisko

» Nariadenie vliady SR. 391/2006 Z. z. o minimalnych bezjpestnych a zdravotnych
poziadavkach na pracovisko.

* Nariadenie vlady SR. 392/2006 Z. z. o minimalnych bezpestnych a zdravotnych
poziadavkach pri pouzivani pracovnych prediov.

* Nariadenie vlady SR. 395/2006 Z. z. o podmienkach poskytovania osabnyc
ochrannych pracovnych prostriedkov.

* Nariadenie vliady SR. 355/2006 Z. z. 0 ochrane zamestnancov pred rigikavisiacimi
s expoziciou chemickych faktorov pri praci

* Nariadenie vlady SR. 281/2006 Z. z. o minimalnych bezpestnych a zdravotnych
poziadavkach pri kinej praci s bremenami

* Nariadenie vlady SR. 387/2006 Z. z o poZiadavkach na pouzivanie &arania,

symbolov a signalov na zaistenie béapsti a ochrany zdravia pri praci.

* Nariadenie vlady Slovenskej republiky115/2006 Z. z. o minimalnych zdravotnych a
bezpénostnych poziadavkach na ochranu zamestnancowigrkami savisiacimi s
expoziciou hluku v zneni nariadenia vladyp55/2006 Z. z.

* Nariadenie vlady Slovenskej republiky416/2005 Z. z. o minimalnych zdravotnych a
bezpénostnych poziadavkach na ochranu zamestnancowvigikami savisiacimi s
expoziciou vibraciam v zneni nariadenia vl&dg29/2005 Z. z.
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- VyhlaSka MPSV a R SR 147/2013 Z. z ktorou sa ustanovuju podrobnos#aistenie
bezpeénosti a ochrany zdravia pri stavebnych pracactaegmh s nimi suvisiacich a podrobnosti
o odbornej spdsobilosti na vykon niektorych pragamrtinnosti

- Zakon¢. 128/2015 Z. z. o prevencii zavaznych priemyséinyavarii a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni zakotia91/2016 Z. z.

- Vyhlaska MV SRe. 532/2006 Z. z.. ktorou sa meni a tiapvyhladkas.297/1994 Z. z. a vyhlaska
¢. 202/2002 Z. z o stavebno-technickych poziadavkécktavby a o technickych podmienkach
zariadeni vzhadom na poziadavky civilnej ochrany v zneni vyh{a&k349/1998 Z. z.. dalSich.

UZivatd spracuje dokumentaciu potrebnu pre prevadzkucsti@ariadeni :

- technologické postupy s rozsahom pracovnych Ukafsiuhy,

- navody na obsluhu a udrzbu

- spravne pouzivanie ochrannych pomocok,

- doklady o zasSkoleni pracovnikov pre obsluhu jedvyath strojov a zaradeni,
- spravne pouZzivanie pracovnych pomacok.

Samostatné Skolenia beZpesti budu absolvo¥gpracovnici, ktori budd vykonavgracu pri
adrzbe technologickych zariadeni. Opravy a udr&strologickych zariadeni budid vykonéven
osoby zasSkolené.

Nakd’ko sa na pracovisku Upravy povrchu striekanim gkonaieSarni NH méze vytvorivybusné
prostredie je zamestnavite zmysle hore uvedeného NV SR93/2006 Z. z. povinny vykonava
prevenciu a ochranu pred vybuchom technickymi amegnymi opatreniami primeranymi
povahe prace, ktoré zabrania vytvoreniu vybusmapatéry tak, aby sa zaistila beZpes’
a ochrana zdravia pri praci.
Zamestnavatgje povinny v zmysle uvedeného NV:
a) vykona opatrenia pokh § 3,
b) posudf rizika vybuchu poth § 4,
c) klasifikovat’ priestory s vybusnym priestorom gadorilohy¢.1,
d) zabezpéit v priestoroch klasifikovanych pda pismena a) plnenie poZiadaviek
pod’a prilohy¢. 2,
e) ozna&it miesta vstupu do priestorov s nebegpestvom vybuchu vystraznou
znakou trojuholnikového tvaru s napisom ,EX“ v prevadpod’a prilohy¢. 3,
f) zabezpé&it vypracovanie pisomného dokumentu o ochrane predohom
a aktualizové ho poda § 7. Pisomny dokument sa musi vypra€quad prvym
zatatim prace a pri vyznamnych zmenach aktualizova
g) prijat osobitné opatrenia pta prilohyc. 4.
Rovnako v zmysle prilohy.2 je zamestnavdtgovinny vydad prevadzkovy poriadok, ktory musi
obsahové&
— karty bezpeénostnych Gdajov alebo inu stnil charakteristiku pouzivanych
a pritomnych latok, ktoré predstavuju riziko vybuch
— charakteristiku miest, ktoré predstavuju riziko ughu,
— pokyny na obsluhu zariadenia, spdsob nastavenidrddg a preskasanie
ochrannych, regutaych, meracich a signalaych systémov,
— opatrenia na zaistenie BOZP a opatrenia na octpetupoziarmi pri uvadzani
zariadenia do prevadzky alebo pri jeho odstavozgmevadzky,
— spbsob vykonavaniéstiacich prac,
— rozsah a intervaly vykonavania kontrol, odbornyodhtiadok a odbornych skasok,
opakovanych Uradnych skusok a inych skasok,
— intervaly, rozsah a sposob tiwania vyskytu hdiavej latky vo forme plynu, pary,
hmly alebo prachu,
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— opatrenia pri vzniku vybusnej atmosféry alebo nebgnstva vybuchu vratane
spbdsobu opustenia pracoviska, poskytnutia prvejquban opatrenia na likvidaciu
nasledkov vybuchu,

— zoznam prac, pri ktorych je potrebné povolenie gy,

— zoznam zamestnancov poverenych na vydavanie paoaalarpracu.

Nad servisnymi dverami oboch lakovni je nidzoveétsdio pre netrvaly nadzovy rezim.

Intenzita osvetlenia v kabinach je 850 Lux.

Podlaha v kabinach je betonova opatrena elektidsyatodivou povrchovou vrstvou so zvodovym
odporom Ro<19Q, v zmysle vyhlasky.

Tlakové vetranie v kabinach je navrhnuté pre ryghpsidenia vzduchu striekania 0,3 m/s.

Na automatické riadenie teploty a ovladanie cetdamlu privodnych VZT a odsavacich VZT
jednotiek sluzi ovladaci PLC panel. Elektrické vybaie zahtiuje dalej bezpé&nostny termostat, a
koncové sping vo vstupnych vratach. Frekwg® ment na motore privodnych ventilatorov budu
na zaklade snimanie tlaku vo vnatornom priestoldrkadrziavé nastaveny podtlak 20 - 30 Pa.
Dalej je to signalizacia zanesenia filtrov v privgdn aj odsavacich VZT jednotkach.c@&’ou su

aj d'alSie zabezp®vacie zariadenia ako kontrola tlaku na privod&stiého vzduchu pre kabiny.
Striekacie zariadenie nesmie obsluha spasstriekanie nie je mozné, ak nefunguje odvetranie

Z priestoru nanaSania NH a nie sU uzatvorené vratasto pracovny postup je zabezpey
elektromagnetickym ventilom, ktory uzatvori privsttk¢ceného vzduchu do pneumatického
vysokotlakovéha@erpadla striekacieho zariadenia, ak nie §&wosti odsavacia vzduchotechnika
alebo uzatvorené vrata kabiny (koncove sfEha

VSetky kovovéasti ako plas kabiny, striekacie zariadenie, zachytnaagpojazdové voziky

a zavesy, striekané diely, elektrostaticka podlahanusia by pocas striekania vodivo pospojované
a uzemnene!

Uzemnenie navrhovaného technologického zariad@sagamostatnéas’ projektuCPS 02.04.

Prevadzka musi liyozna&ena tabilkkami zakazujucim vstup nepovolanym osobam a maadpul

so zariadenim, zakaz konzumacie potravin a napekaz fajenia a manipulacie s otvorenym
ohinom, pozor — elektrické zariadenie, kabiny aj vyigigan oznaenim Nebezpgnstvo vybuchu —
ZONA 2. Odpovedajlce zakazy musia lwditel'ne vyznaené v priestore a na kazdom vstupe
bezp&nostnymi zn&kami a tabilkami poda STN EN ISO 7010/A7, v sulade s Nariadenim viady
SR¢. 387/2006 Z. z. ,,O poziadavkach na zaistenie bammného a zdravotného ozeaia pri
praci”.

V celom vnutornom priestore kabin oboch lakovipig#as striekania a suSenj@ostredie

s nebezpgenstvom vybuchu hiavych plynov a par ZONA!2

Detailny harmonogram realizacie stavby spracujeadat# stavby v spolupraci so svojimi
subdodavatigmi a viivom budu uvedené aj bezp®stné technicko-organiaae opatrenia pri
montaznych pracach, za plnenie ktorych bude spdhmeedny aj buduci uzivdistavby.
Dodavatéské organizécie ptinnostiach v KAISER Eastern Europe s.r.0. musia@régkonava

s oifadom na zakon. 364/2006 Zb. o vodach a zakbrNR SR¢. 79/2015 Z. z. o odpadoch a o
zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zako04&/2016 Z. z., zdkona 313/2016 Z. z. a
zakonat. 90/2017 Z. z.. Pri realizacii stavby su dodavatsiavebnych a montaznych prac povinny
dodrzova a plnt’ ustanovenia vSeobecne platnych b&mpstnych noriem a predpisov a internych
predpisov uZivai&.

Uzemnenie navrhovaného technologického zariad@sasamostatné&ag’ projektu.

Technicka sprava 2.1.Ts Strana 27



2 INTESPOL s.r.o., 072 13 Palin 146 Projektovanie; Web a IT rieSenia
(\J/J Stavba ROZSIRENIE VYROBNEHO AREALU KAISER, zmena stavbyegrdokoenim a zmenadlu uZiv.
Investor KAISER Eastern Europe s.r.o., Priemyseain&04/5, 922 02 Krakovany
IESPOL T Zvazok PS 02CPS 02.01 Vyrobné stroje a zariadenia, zv Techrspkava.151.G.2.1.Ts
11 POZIADAVKY NAVYSKUSANIE
11.1 Individualne vyskuSanie

Individualne vyskusSanie je &ag’ou dodavky zmontovanych strojov a zariadeni a rogwsa nim
skusSka stroja alebo zariadenia v rozsahu potrebmapreverenie Uplnosti a funkcie stroja alebo
zariadenia a riadneho vykonania montaze.

Projekt poZaduje vykoniandividualne vyskusanie jednotlivych elektrickyatpneumatickych
zariadeni pri chode naprazdno

Dalej sa v ramci individualnych skisok vykon& megaemisii oboch lakovni opravnenou osobou
na meranie ovzdusSia.

11.2 Kontrola zmontovaného zariadenia — stavebna skuska

Stavebnou skuSkou sataige, ¢i celkové vyhotovenie a pouzity material zodpovédajpjektovej
dokumentéacii a dohodnutym poziadavkam uziteat&ontroluje sa pripravent& tlakovym
skuSkam. Skuska sa vykon&ase, kd’ nie je odstranené leSenie atmig sanou najma:

- kompletnog zmontovaného zariadenia gadorojektu,

- spravnos montaze zariadenia pkalprojektu a pokynov uvedenych v sprievodnej

technickej dokumentécii vyrobcu,

- funkcia a pristupna’sovladania uzatvaracich armatur.
Stavebna skuska sa vykona zasii pracovnikov dodavdi zariadenia, uzZivdta a investora.
O vysledku skusky musi Bygpisany zapis.

11.3 Komplexné vyskuSanie, skiuSobné prevadzka, gara&mé
skugky

Komplexnym vyskuSanirdodavaté preukazuje, Ze dodavka je kvalitna a je schopaaatknej

prevadzky.

Projekt nepozaduje vykonanie komplexnych skusok$sknu prevadzku ani gakan@ skusky.

12 BEZPECNOSTNERIZIKA A SPOSOBYICH ELIMINACIE

Sad’ou opatreni na zaistenie bezpesti a zdravia pri praci v prevadzke je pri zavéawvych
technologickych postupov v predvyrobnej faze (spvaaie projektovej dokumentacie) v zmysle
84 odst. 1 zakona 124/2006 Z. z. o bezpeosti a ochrane zdravia pri praci a o zmene a @opln
niektorych zakonov, vyhodnotenie neodstrdimjeh nebezpgenstiev a neodstraniteych ohrozeni
pracovnikov prevadzky.

Hodnotenie rizik projektového rieSenia je spracévapoda materialu ,Posudzovanie rizik -

vychodisko k dinnym bezpénostnym opatreniam*, ktory vydal Vyskumny a vzdelévistav
bezpe&nosti prace.

Identifikacia nebezpeaenstva Frekv.vzniku| Désledok | Hodnota | Stupei
trieda kategoria | rizika | rizika

a.) Pracovné zariadenia

- obsluha strojov E i 17 mierne
- pohyblivécasti strojov D Il 10 mierne
- manipulacia s materidlom D i 14 mierne
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- pohyb vysokozdviznych vozikov E Il 15 mierne
- praca s mostovym Zeriavom D Il 10 mierne
b.) Pracovné zvyklosti a usporiadanie pracovisk
- nebezpéné ostré hrany nastrojov a dielcov D I 14 mierne
— obmedzené priestory D i 14 mierne
- vplyv pouZzivania OOPP E 11 17 mierne
c.) Pouzivanie elektriny
- elektricka inStalacia D Il 10 mierne
- izolacia a krytie elektrickych zariadeni D Il 10 mierne
d.) Expozicia latkami ohrozujucimi zdravie
- pouzivanie a manipulécia s fiavymi latkami D 1 14 mierne
( naterové latky)
h.) Ffudsky faktor
- désledok predpokladaného neplnenia b&zpst- D i 14 mierne
nych pracovnych postupov
i.) psychologické faktory
- pracovna z&az (monoténnald D I 14 mierne
j.) organizacia prace
- UOdrzba technologickych zariadeni D Il 10 mierne
- Udrzba kontrolnych a bezgrgostnych systémoy D Il 10 mierne
- udrzba dopravnych a manipafg/ch zariadeni D I 14 mierne

Ohrozenia a rizika pri manipul&cii s bremenami:

Iv\lebezpe- Ohrozenie Popis ohrozenia Bezpe&nostné opatrenia

c¢enstvo

Ruénd ma- | poSkodenie - poSkodenie chrbtice | - zabezpé&t vycvik a Skolenie zamestnancov o spravnych
nipulacia chrbtice pri dlhodobejSom zdvi-| spdsoboch a postupoch manipulacie s bremenami;

hani a manipulacii s
bremenami v ne-
vhodnej polohe; po-
Skodenie chrbtice mdz
nasta& hlavne v pripa-
doch ak je bremeno:

- prilis tazké alebo
prilis vel’ke,

- neskladné alebo ob-
tiazne uchopiténé,

- nestabilné, alebo jehg
obsah m4 tendenciu sa
premiestovat’,

- umiestnené v takej
polohe, Ze je treba ho
drza’ ¢i s nim manipu-
lovat’ d’aleko od tela, s

- dodrZiavd zasady bezgeych a zdraviu nezavadnych sp6-
sobov manipulacie, pokianozno v polohe bez ohnutého
chrbta;
o - zaistt’ dostatény priestor, hlavne vo vertikalnom smere; -
zaistt’ aby podlaha alebo opora néh bola stabilna;
- pouziva predpisané OOPP;
- zaistt’ manipulaciu v bezgmej pracovnej vyske a
vhodnej Grovni a umoztii aby zamestnanec mohol
zauja spravnu polohu v bezpeej vyske;
- zaig'ova’ primerany, popripadéastejSi a dostatay
telesny odpéinok a prestavky na zotavenie v pripade,
1 Ze fyzickd namaha je pril&&sta alebo priliS dlho
trvajuca, hlavne s prihliadnutim natadenie chrbtice;
- pokid’ je to mozné, vyliit ¢innog’ pri ktorej
zamestnanec nemdze zmepracovné tempo;

naklaanimgei vytéca-
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nim trupu,

- je pravdepodobné, Z¢
kvoli jeho obrysom
alebo konzistencii
mbze spdsoliidraz,
hlavne v pripade zraz-
ky;

Pri navrhovanom technologickom postupe Upravy guviielov striekanim mokrych NH su
pracovnici prevadzky vystaveni najma chemickémyzkélnemu ohrozeniu

STN EN16985: jun 2019 uvadza vSetky dblezité neb&epstva, nebezpaé situacie a

nebezpéné udalosti, pokiaje ich mozné obsiahiipuktoré na zaklade skisenosti z posudenia rizik
su délezité pre oblasti pouzitia striekacich kadkao aj subor opatreni (bezp®stné pozZiadavky)
potrebnych na odstranenie alebo obmedzenie riziter® toho, zariadenie sa musi navihau
oh'adom na nebezpenstva, ktoré su podstatné ale nie zavazné a mibss@ahnuté v tejto norme.

Analyza chemického ohrozenia
Neodstranittnym nebezp&enstvom a neodstraniteym ohrozenim obsluhy je:
« kontakt s alebo absorpcia vlastnych NH a riedidiilrych vlastnosti su popisané
v predchadzajtcich kapitolach ako aj v prislusneiu.
* Inhalacia aerosélov a vyparov dv@nych z hore uvedenych latok.
* Inhaléacia toxickych plynov udimenych z ohrievacieho zariadenia (zemny plyn,
spaliny).

Kontakt s nebezgaymi strieckanymi latkami alebo ich absorpcia sa imedukovd tlakovym
vetranim. Musia sa aplikovapatrenia na zabranenie predenia hornej hranice kontaminacie
atmosféry aerosélmi a vyparmi rozgéadiel organickych tekutych naterovych materialowzgah
vybavenia bezpmostnym zariadenim striekacich kabin a pozZiadagksyohlos pradenia vzduchu
vetrania v kazdom bode kabiny je dand v STN EN 26 2019. Tlakové vetranie je navrhnuté
pre rychlog pradenia vzduchu na prazdnom pracovisku striekamia. 0,3 m/s.

Pri dodrzani platnych bezgmostnych predpisov, prevadzkového predpisu, sgjdunkcii
vetracieho zariadenie priestorov a pouZzivani oahyeim pracovnych prostriedkov, uvedenych
v popise toxikologickych vlastnosti latok a v katidezpénostnych Gdajov, je Urosieohrozenia
obsluhy primerand pre uvedetianos’.

Analyza fyzikalneho ohrozenia
VSeobecné zakladné typy ohrozeni a rizika (nelezstva) vyplyvajuce z tychto ohrozeni napr.:
Mechanické ohrozenie - riziko s#aia,
- riziko strihu,
- riziko navinutia,
- riziko narazu,
- riziko bodnutia alebo prepichnutia,
- riziko trenia alebo odretia,
- riziko vytoku vysokotlakovej tekutiny, ...
- riziko podmienené: - tvarom: rezasti strojov, hranatéasti
- vzajomnou polohou: strizné miesta, ...
- riziko poSmyknutia, potknutia a padu.
Elektrické ohrozenie - dotyk 0s6b soymiv cag’ami,
elektrostatické javy,
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- S0 Zivymicag’ami,
- pristupom 0s6b k Zivyrsastiam,
- nevhodnou izolaciou,... .
Tepelné ohrozenie - popalenie alebo olaren
Ohrozenie hlukom
Ohrozenie vibraciami
Ohrozenie Ziarenim - nizkofrek¢agm, vysokofrekvetnym, ... .
Ohrozenie materialmi a latkami - kontaktom alebaifim kvapalin, inhalaciou plynov,
hmiel, dymov,
- ohrozenie poziarom alebo vybuchom,
- biologické a mikrobiologické (virusové alebo bakikre).
Ohrozenie zo zanedbania ergonomickych zasad p&tkavani
- fyziologickymi inkami,
- psychofyziologickymi dinkami napr. stres, duSevné fage-
nie,...
- chybamic¢loveka.
Kombiné&cia ohrozeni

Mechanické
Pohyblivé zariadenia — rozdrvenie, vtiahnutie -yimive (rotujuce)asti zariadenia ako napr.
vrtule ventilatorov musia lhychranené mechanickym krytom. Praca na zariadetd\jelena iba po
vydani pisomného prikazu na pracu a zaisteni @k&tro zariadenia v elektrorozvadza
Zachytenie osbbmiestnos pracoviska striekanige navrhnuta tak, aby v pripade havérie, operéator
mohol néjs cestu von z miestnosti bez zabrany@ wnajkratSontase.
Vstupné dvere pre obsluhu:
— sa daju otvotiz vonka aj z vnutra,
— sa daju otvotiz vnutra tlgenim, nezavisle na tlaku vzduchu v miestnostekémia,;
— maju vyhovujuci rozmer (2 ks 900 x 2300 mm);gtca umiestnenie v podoryse kabiny.
PoSmyknutie a pad — betdénova podlaha je rovna, mgtimelky alebo priehlbiny, ktoré by
obmedzovali operatora. Podlaha v kabinach strielgrprotiSmykova.
Je primerane osvetlend, minimalne 850 luxov (naumiaje min. 600 luxov).
Nebezpé€na teplota
Povrchova teplota technického zariadenia pri dotykekrytym povrchom tela zamestnanca
nesmie by vysSia ako +43C v zmysle NVSR:. 247/2006 Z.z. 8 5 odstavec 1. Ochrana pred
arazom spbésobenym dotykom s povrchom s neldeppeteplotou sa zabezfuge pomocou
tepelnych izol&cii resp. zakrytovanim. Zariaderdiaavrhnuté s potrebnym zakrytovanim
a izolaciami (vykurovacidag’ jednotiek — tepelny vymennik, kominy), ktoré sdasiou dodavky.
Pri akejkdvek praci na odkrytovanom a nevychladnutom zariad®arsia pracovnici pouziva
ochranné rukavice.
Pri dodrzani platnych bezgeostnych predpisov, prevadzkového predpisu, pouzivehrannych
pracovnych prostriedkov (rukavice) je Urdévehrozenia obsluhy primerana pre uved&ntos’.
Nebezpeny tlak
Zdrojom nebezpmého tlaku su:

- rozvod stlgeného vzduchu o pretlaku 0,65 MPa,

- potrubny rozvod zemného plynu o pretlaku 0,005 MPa

- striekacie zariadenie o max. pretlaku 25,0 MPa.
Striekacie zariadenie pracuje pri pretlaku az 28 na vystupe z trysky (vysokotlakové
striekanie), preto striekaciu pi$tpacas striekania nikdy nesmeraviaa osobu a nechyiatriekany
lG¢. Potrubné spoje, hrdla, upchavky, armatiry sa anudiZziavé v tesnom stave. Predczdim
prac na zariadeni s prevadzkovym tlakom vySSimeakmsférickym sa musi dbaa jeho

Technicka sprava 2.1.Ts Strana 31



2 INTESPOL s.r.o., 072 13 Palin 146 Projektovanie; Web a IT rieSenia
(\J/J Stavba ROZSIRENIE VYROBNEHO AREALU KAISER, zmena stavbyegrdokoenim a zmenadlu uZiv.
Investor KAISER Eastern Europe s.r.o., Priemyseain&04/5, 922 02 Krakovany
IESPOL T Zvazok PS 02CPS 02.01 Vyrobné stroje a zariadenia, zv Techrspkava.151.G.2.1.Ts

bezp&né odtlakovanie. Ras striekania je obsluha (lakyrnik) vybavena ochyam antistatickym

odevom (plastenka s kapiou), obuvou s antistatickou podrazkou, respiratonanaychanie,

ochrannymi okuliarmi a vodivymi rukavicami.

Nebezpe&ny hluk

Tieto nebezp@enstva sivisia s technologickym zariadenim lakavmi6éZu nastavo vnutri ako aj

mimo kabiny striekania. Nebezfnstvo sa moze vyval@misiami hluku:

— z ventilatorov,

— prilis vysokou rychla®u vzduchu v potrubi a v prisluSenstve,

— zo zariadeni na rozpraSovanie a striekanie.

Eliminacia hluku je zabezpena:

— osadenymi flexibilnymi spojkami (kompenzatory)dmeventilatormi a VZT rozvodmi,

— vyberom otéok ventilatora vziadom na najvhodnejSiu krivku hluku,

— redukovanim rychlosti vzduchu vo vedeni sprawmibou prietokového prierezu potrubi,

— kontrolou hluku vo VZT rozvodoch.

Pri praci musi obsluha pouzi/Bezné ochranné prostriedky na ochranu sluchu.

Hluk jednotlivych zariadeni neprekige povolené normy.

Pri dodrzani platnych bezfeostnych predpisov, prevadzkového predpisu, poutivehrannych

pracovnych prostriedkov (chréei sluchu) je Uroveohrozenia obsluhy primerana pre uvedenu

¢inno¥..

Nebezpe€né vibracie

Zdrojom zvySenych vibrécii j€innog’ vzduchotechnickych jednotiek (ventilatory).. Plienenaciu

prenosu vibracii z ventilatorov do potrubia alebchinologickej ploSiny budu osadené timi

vibrécii (kompenzatory), ktoré su&®’ou dodavky zariadenia.

Nebezpéenstvo ohrozenia poziarom alebo expléziou

Nebezpeéenstvo ohrozenia poZiarom sa viaZze na kontakt&ipmi alebo zapalnymi latkami,

nebezpéenstvo ohrozenia expldziou sa’ahuje na nasledok zvySovania koncentraciéawych

latok vo vzduchu nad spodnu hranicu vybuSnostirddédom alebo zapélenim vplyvom:

— horucich povrchov (napriklad na vyhrevnych systém elektrickom zariadeni);

— mechanicky vytvorenych iskier (napriklad z veittiov) ;

— elektrostatickych a atmosfeérickych vybojov;

— elektrickych iskier;

— zvarania a inych zdrojov tepelnej energie, kiagouziva ptas udrzby &istenia.

Musi by’ zabezpé&ené:

— udrziavanie koncentracie faxych latok pomocou tlakového vetrania v kabinddblsania sa

musi nachadz'gpod hodnotou 25 % LEL,;

— zdroje vzplanutia sa duodstrania alebo zredukuju. Kabiny su zhotovengenalvéovych

panelov s tepelnou nelfavou izolaciou, pouZité siazko hofavé alebo samozahasSajuce fiitvé

materialy; v lakovniach sa nesmu skladdoi a prazdne obaly.

— Klasifikacia nebezpmych z6n je neoddelifaou s@ag’ou koncepcie bezprosti na prevenciu

pred vybuchom (& zv. 151.B1).

— Elektrické zariadenia musiatby prevedeni, ktoré vyhovuje stanovenému prostrediu

— Ohrievaci systém privodnych VZT jednotiek nespracova skor ako sa uvedie d@gnnosti

tlakové vetranie lakovne.

Prvky ASRTP kabiny zabezfgu najmé prevenciu a ochranu proti poZiaru a viouc

—uzatvorenie elektromagnetického ventilu na privsitEeného vzduchu do pneumatickej pumpy,
ak nie je winnosti odsavacia vzduchotechnika. Striekacie dengé nesmie obsluha sptisti
a striekanie nie je mozné, ak nefunguje odvetramgestoru nanaSania NH a nie su uzatvorené
vrata (koncové spia).

—Paias striekania je automaticky kontrolovana nastavepldta. Poth potreby su zapinané a
vypinané horaky na ohrev vzduchu.
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—Kabiny su vybavené havarijnymi termostatmi, ktotétavia celé zariadenie z prevadzky.
—Frekvergné menie na motoroch privodnych ventilatorov budu na zéklsnimanie tlaku vo
vnatornom priestore kabiny striekania udrZztamastaveny podtlak 20 - 30 Pa.
—Dalej je to signalizacia zanesenia filtrov jednairivodnych VZT jednotkach, ako aj v
odsavacich VZT jednotkach.
— Stag’ou su ajd’alSie zabezpmvacie zariadenia ako kontrola tlaku na privod&stiého
vzduchu pre kabiny.
Ohrozenie elektrickym pradom
Zdrojom ohrozenia su:
- priamy dotyk os6b so Zivyndagami,
- nepriamy dotyk osdb &g’ami, ktoré sa stali Zivymi napr. pre poruSenieéza
vplyvom kontaktu s rozpdiadlami alebo mechanickym pésobenim,
- elektrostatické javy,
- skrat a préazZenie siete.
Technologické zariadenie je chranené pred nelteypse (Kinkami statickej elektriny uzemnenim
vodivych¢asti zariadenia.
Zé&sah elektrickym pradom sa eliminuje zrealizovastavby potla projektu, dodrZziavanim
platnych predpisov pre pracu s elektrickym zaridwhed udrZziavanim tohto zariadenia
v bezchybnom stave.
Opravovd alebo inak zasahovalo elektrorozvodov, elektrospotréby,..., méze iba osoba
opravnena v zmysle prislusnych predpisov. Pri gistdvady na elektrozariadeni je obsluha
povinna ihnd’ ho odstawi.
Pri dodrZani platnych bezf®ostnych predpisov a prevadzkového predpisuje drolieozenia
obsluhy primerana pre uvedetianos’.
Ohrozenie elektrickym pradom a ochranné opatreroéi fymto rizikam su podrobne popisané
v projekte¢astiCPS 02.04 PRS a uzemnenie.
Nebezpé&enstvo ohrozenia vypadku energie a poruchou riadiaho systému (prvky ASRTP)
— strata monitorovacich funkcii a s tym suvisianebezpénou redukciou rychlosti pradenia
vzduchu vetrania a zvySenim koncentracie roggdig!;
— ne@akavané vypnutie riadiaceho systémui;
— stratu osvetlenia.
Na predchadzanie tvorby vybusnych zmesi v kombinepeabine znizenim rychlosti pradenia pri
tlakovom vetrani, ventilatory nesmu vybéviadnym brzdnym zariadenim, ktoré by sp6sobilo
vypnutie pradu.
Musia sa zapracovapatrenia proti nepredvidanému spusteniu (opakbspuostenia).
Nad servisnymi dverami oboch lakovni je nadzoveétssio pre netrvaly nadzovy rezim.

Zaver

Pri celej analyze chemického a fyzikalneho ohroaeai neposudzuje stav havarie, t.j. pripadl ke
dojde k poruSeniu pevnosti alebo tesnosti zariadgtrubi (patri k zdrojom mechanického
ohrozenia) a naslednému Uniku pracovného média.(remného plynu). Nasledky a rozsah je
tazko odhadnl V technickom rieSeni bola snaha o zvySenie berysi a zniZenie zostatkovych
rizik pre obsluhu zariadenia. Tekuté a plynné praéanédia sa dopravuju pod tlakom kme/mi
potrubiami alebo ich sag’ami (tlakové hadice). Striekacia a suSiaca kapfaauje v podtlaku;o
eliminuje fugitivne emisie do okolia. Rozsah poydit prvkov ASRTP v striekacej kabine z&rje
vysoku mieru bezpmosti pri dodrzZiavani predpisov a nariadeni prduhsaudrzbu.
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OCHRANNE OPATRENIA PROTI NEBEZPE CENSTVAM A OHROZENIAM
V NAVRHOVANEJ TECHNOLOGII POVRCHOVYCH UPRAV
1. Prevadzkovatevypracuje pred zahajenim prevadzky miestny prekaédz poriadok poth
podkladov v projektovej a dodavés&ej dokumentacii, navodov vyrobcov zariadeni a na
zaklade skusenosti z prevadzky, gicaizaSkoli obsluhu. Znalosti a ich dodrziavanidebu
pravidelne kontrolova Prevadzkovy poriadok schitge RUVZ Nitra na zaklade Ziadosti
prevadzkovatéa pred vydanim suhlasu na uvedenie stavby do pzkyad
2. Dosledne kontrolovatechnologické zariadenia a ich parametre. Jedngatkriadenia, OK plo-
Siny a plas kabin chrani pred neziaducimidinkami statickej a atmosférickej elektriny (kon-
trola uzemnenia).
Obzvla¥ v kabinach striekania:
- zabezpeit, aby priemerna rychléprudenia vzduchu vetrania v kabinga®
striekania neklesla pod hodnotu 0,3 m/s,
- zabezpeait intenzitu osvetlenia 850 lux, futikog’ nidzoveho osvetlenia
a bezpénostnych STOP ttadiel,
- zabezpeit, aby podlaha v kabine bola antistaticka (pravieléistit' od prestrekov
naterovych latok), pravidelne vykon&waeranie vodivosti (Ro<f®),
- zabezpeit, aby osoby pohybujice sa v kabine striekania amlté antistatické
topanky napr. topanky s koZenou podrazkou,
- zabezpeit, aby obsluha pri striekani mala uzemnenie cezuétkstriekacej pistole
antistatické rukavice,
- zabezpeit, aby boli uzemnené striekané diely, podvesny dabjovy dopravnik,
pojazdové voziky so zavesmi,
- zabezpeait, aby bolo uzemnené striekacie zariadeditane nadoby s naterovymi
latkami a zachytnou vau,
- vSetky kovovéasti ako plasg kabiny, striekacie zariadenie, zachytnaagpojazdové
voziky a zavesy, striekané diely, elektrostatiddigha,..., musia bypocas striekania
vodivo pospojované a uzemneneé!

- striekaciu pistd patas striekania nikdy nesmeraviaa osobu a nechytatriekany ld
(vysokotlakoveé striekacie zariadenie),

- zabezpeit, aby p@as striekania NH obsluha v kabine striekania negpaalpojazdove
voziky so zavesenymi dielmi,

- zabezpeit, aby neboli skladované NH, riedidl4, prazdne oladdypo iné hdiaviny. Na
pracovisku striekania bude iba nutné mnozstvo NHnastriekanie vyrobku v nadobe
v zachytnej vani.

- Prizmene druhu NH bude priestor pracoviska strgkayisteny a upraveny tak, aby
nevzniklo nebezgenstvo vzniku poZiaru ich vzajomnou reakciou.

3. Kontrolova’ tesnos zariadeni a spojov, kontrolot/atav izolacii a zakrytovania zariadeni. Pred
zaatim prac na zariadeni (oprava, Udrzba,...) s pekavym tlakom vysSim ako
atmosférickym sa musi dbaa jeho bezpmé odtlakovanie.

4. Pravidelne kontrolouastav jednotlivych filtrov vo VZT jednotkdch &as zabezpgt ich
vycistenie alebo vymenu.

5. Pri manipul&cii s nebezgeymi a zdraviu Skodlivymi latkami pouZitz@chranné pracovné
prostriedky

6. Obsluhu a udrzbu zariadeni mézu vykortéia osoby na tieto pracecené, ktoré su

pravidelne Skolené a preskusané, s pozadovanoliik&eibu (odborne a zdravotne spésobilé

osoby) v zmysle prisluSnych noriem a vyhlaSok.

Zamedzf’ vstupu nepovolanych os6b na pracovisko.

Vykona’ opatrenia nevyhnutné na zabesree bezpénosti a ochrany zdravia pri préci vratane

prevencie na znizenie rizika vykonanych prac.

o~
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9. Prevadzka musi fyoznaena tabilkami zakazujlcim vstup nepovolanym osobam a
manipulaciu so zariadenim, zakaz konzumacie potraviapojov, zakaz f&nia a manipulacie
s otvorenym ohliom, pozor — elektrické zariadenie, kabiny aj vy&igen ozndenim
Nebezpe&enstvo vybuchu — ZONA 2. Odpovedajlce zakazy mgiaviditelne vyzngené v
priestore a na kazdom vstupe bezmestnymi znakami a tablikami poda STN EN ISO
7010/A7, v sulade s Nariadenim vliady &R87/2006 Z. z. ,O poziadavkach na zaistenie
bezp&nostného a zdravotného oZeaia pri praci‘.

10. Dodané stroje a zariadenia musiéiap poziadavky zakona NR SR zakérb6/2018 Z. z. o
posudzovani zhody vyrobku, spristiopani uteného vyrobku na trhu a o zmene a doplneni
niektorych zakonov.

11.Lakovne musia b§udrziavané v stave, ktory neohrozuje b&npg’ 0sob.

12. Spracovéd analyzu nebezgenstiev a ohrozeni s vyhodnotenim rizik pre jedvé@fracovné
funkcie.

V jednotlivych priestoroch musi Byozmiestnené dostatioé mnozstvo vhodnych hasiacich
pristrojov pre pripad vzniku poziaru. Druh pba umiestnenie &irprojekt Protipoziarnej
bezpeénosti stavby.

V prevadzke bude vyveseny Prevadzkovy poriado&Zaate predpisy.

S neodstranifemymi nebezpé&nstvami a ohrozeniami a opatreniami na ich zn&buade pisomne
oboznamena obsluha zariadenia.

13 ZOZNAM VYKRESOV

PORC. NAZOV VYKRESU CiSLO VYKRESU
2.1-1 Schéma Upravy povrchu - striekanie NH 1511612
2.1-2 Schéma Upravy povrchu - suSenie NH 151.@2.1-
2.1-3 Dispozicia - Pddorys +0,000 m; +2,880 m; $6,&; 151.G.2.1-3

+9,300 m

2.1-4 Dispozicia - Rezy 151.G.2.1-4
Prilohy:

Karty bezpénostnych Gdajov naterovych latok su prékyerozsah k dispozicii u investora v elek-
tronickej forme, na poziadanie ich predlozi.
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