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I.  UDAJE O NAVRHOVATELOVI

1. Nazov

Cortizo Slovakia, a.s.

2. ldentifikacné cislo

ICO: 36 030 554

3. Sidlo

Zelezni¢ny rad 29

968 01 Nova Bana

4. Meno, priezvisko, adresa, telefonne cislo a iné kontaktné udaje
opravneného zastupcu navrhovatela

Ing. Juan Marcos

Director of administration
Zelezni¢ny rad 29

968 01 Nova Bana

Tel: +421 45 68 55 402

administration_slovakia@cortizo.com

5. Meno, priezvisko, adresa, telefonne Cislo a iné kontaktné udaje
kontaktnej osoby, od ktorej moino dostat relevantné informacie
o navrhovanej ¢innosti a miesto na konzultacie

Vladimir Petras
Purchases Dpt.
Zelezni¢ny rad 29

968 01 Novd Bana

Tel: +421 45 68 55 402

purchases_slovakia@cortizo.com
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Il. NAZOV ZMENY NAVRHOVANEJ CINNOSTI

ZMENA PRISTAVBY SKLADOVEJ HALY NA VYROBNU HALU

ll. UDAJE O ZMENE NAVRHOVANEJ CINNOSTI

1. Umiestnenie navrhovanej Cinnosti

Kraj: Banskobystricky

Okres: Zarnovica

Obec: Nova Bana

Katastralne uzemie: Nova Bana

Parcelné Cisla: KNC ¢.: 6488/1, 6488/11, 6488/12, 6488/13, 6488/17, 6488/18, 6488/40,
6492/40

Objekt pristavby bol zrealizovany na pozemkoch v aredli spolo¢nosti Cortizo Slovakia, a.s.,
v katastralnom Uzemi obce Nova Bana. Vsetky parcely su vo vlastnictve navrhovatela.

Prijazd do arealu firmy Cortizo Slovakia, a.s. je pristupny jestvujucim vjazdom z jestvujlicej miestnej
komunikacie Zelezni¢ny rad.

Hlavné vstupy do objektu pristavby su cez jestvujucu resp. dobudovanu aredlovd komunikaciu
a spevnenu skladovaciu plochu po obvode objektu. Objekt je funkéne prepojeny s jestvujucim
vyrobnym objektom.

2. Opis technického a technologického rieSenia vratane poziadaviek na
vstupy a udajov o vystupoch

2.1 Sucasny stav

Navrhovatel, spoloénost Cortizo Slovakia, a.s., prevadzkuje svoj zavod v Novej Bani od roku 2005.
Vystavba a nabeh vyroby zdvodu na vyrobu hlinikovych profilov boli realizované vo viacerych
etapach.

V1. etape doSlo kzmene ucelu vyuZivania existujiceho objektu — byvalej vyrobnej haly
predchadzajiceho majitela, kde spolo¢nost Cortizo Slovakia, a.s. instalovala technoldgie na lisovanie
hlinikovych profilov z hlinikovych ¢apov ana povrchovu Upravu profilov nandsanim praskovych
farieb.

Navrhovana ¢innost v ramci 1. etapy prekrocila prahovd hodnotu pre povinné hodnotenie a bola
posudzovand MZP SR. Posudzovanie bolo ukonéené vydanim kladného zavere¢ného stanoviska
¢. 4512/2004 — 1.6/hp zo dria 27.6.2005, na zaklade ktorého bola zrealizovana prevadzka lisovania
zloZend z dvoch samostatnych lisovacich liniek a prevadzka praskovej povrchovej Upravy zahfiiajuca
predipravu a nanasanie v dvoch striekacich komorach. Vramci predlpravy sa vyuZiva aj linka
predupravy.

Povolené kapacity v rdmci 1. etapy:

Lisovna hlinikovych profilov: 8 250 t/rok hlinikovych ¢apov na vstupe



7250 t/rok Al profilov na vystupe,

o predstavuje cca 4 166 665 m? / rok plochy.
Praskova povrchova Uprava : vystup 6 750 t/rok

cca 3 750 000 m? upravenej plochy za rok
Al profily bez povrchovej Upravy: vystup 1 500 t/rok, cca 833 330 m?/rok

Nasledne v 2. etape vystavby bola vybudovana nova hala, kde st umiestnené technolégie na vyrobu
eloxovanych hlinikovych profilov metédou anodickej oxidacie.

Vramci 2. etapy bola zvySena povolena kapacita vyroby lisovne na 15000 t/rok Al profilov,
¢o predstavuje 8 333 333 m?/rok upravenej plochy.

Prevadzka anodickej oxiddcie ma celkovy obsah kupelov s koncentrovanymi vodnymi roztokmi 528
m?, preto bola posudzovand procesom EIA (kladné zavere¢né stanovisko MZP SR ¢&. 342/2005-1.6/hp
zo dna 7.9.2005) a bola povolovana samostatnym integrovanym povolovanim.

V roku 2011 sa zrealizoval dalsi projekt rozsirenia vyroby: ,Linka ¢. 2 praskovej povrchovej Upravy,
baliaren, sklad a expedicia Al profilov”. V rdmci tejto investi¢nej akcie sa lisoviia rozsirila o dalSiu
lisovaciu linku, umiestnenu v priestoroch pdévodnej baliarne. Pre prevadzku baliarne bola
vybudovana nova vyrobno-skladovacia hala, kde sa inStalovala dalSia lakovacia kabina (linka ¢. 2) pre
povrchovl upravu profilov praskovym nanasanim akde sa vykonava aj skladovanie, balenie
a expedicia hlinikovych 1profilov.

Rozsirenie vyroby Projekt: ,Linka €. 2 prdskovej povrchovej Upravy, baliaren, sklad a expedicia Al
profilov” predstavuje zmenu existujucej ¢innosti, posudzovanej v 1. etape, pricom doslo k uvedenym
zmendam a vyrobné kapacity sa zvysia nasledovne:

1. + 2. Etapa Lisovia PPU - Linka €. 1 Anodicka oxidacia
Povolena kapacita 15 000 t/rok 6 750 t/rok 6 750 t/rok
8333 333 m?/rok 3750 000 m?/rok 3 750 000 m?/rok
Skutoénost 14 400 - 15 000 t/rok 3 000 -3 600 t/rok
1260000 -1 380000
m?/rok

Po realizacii Projektu: ,Linka ¢. 2 praskovej povrchovej Upravy, baliaren, sklad a expedicia Al
profilov”

Lisoviia - Lis €. 3 PPU — Linka &. 2 Anodicka oxidacia
Projektovana kapacita 7 400 t/rok 3300 t/rok bez zmeny
4100 000 m?/rok 1 350 000 m?/rok

Realizacii popisaného rozsirenia vyroby predchadzalo zistovacie konanie pre navrhovand cinnost:
yLinka ¢.2 praskovej povrchovej Upravy, baliaren, sklad a expedicia Al profilov”, ktoré vykonal
Okresny urad Zarnovica na zdklade predloZeného zameru avydal rozhodnutie zo zistovacieho
konania, podla ktorého sa ¢innost dalej neposudzovala (Rozhodnutie ¢islo: B/2011/00854/ZC-DK
zo dna 7.11.2011).

Vroku 2014 spolo¢nost Cortizo Slovakia, a.s.uvaZovala rozsirit portfdlio svojich produktov
aj na sektor PVC profilov. Na tento ucel bol v janudri 2014 vypracovany zamer ,Vyroba PVC profilov
Cortizo Slovakia, a.s. Nova Bara“. Ugelom predloZeného zdmeru bola vystavba a prevadzkovanie
nového vyrobného zavodu na vyrobu PVC profilov. Okresny urad Zarnovica uréil rozhodnutim
¢. OUZC-0SZP-Z/2014/00085 zo dria 05.03.2014, Ze navrhovand cinnost sa nebude posudzovat.
Projekt sa nakoniec nerealizoval z dévodu zmeny investi¢nych planov navrhovatela.



V roku 2018 sa spolocnost Cortizo Slovakia, a.s. rozhodla pre dalsie rozsirenie skladovych priestorov,
s vyuzitim Casti pléch, s ktorymi sa uvazovalo pri projekte vystavby zdvodu na vyrobu PVC profilov.
Z tohto dévodu sa pri priprave projektu vychddzalo zo zmeny pévodného zameru a na Okresny Urad
Zarnovica bolo predlozené Ozndmenie ozmene navrhovanej &innosti ,Pristavba skladovych
priestorov”. Oproti povodnému zameru z roku 2014, kde sa uvaZovalo so skladovanim PVC profilov,
zmena navrhovanej ¢innosti uvazuje so skladovanim hlinikovych profilov a so zmenou objektove;j
skladby. Pévodne posudené skladové priestory o rozlohe 7 600 m? sa zvacsili na 15 069,73 m?
podlahovej plochy a zmenili sa aj parcelné Cisla.

Okresny Urad Zarnovica, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie ako prisludny organ $tatnej spravy
listom Cislo: OU-ZC-0SZP-2018/001072 zo dria 20.8.2018 rozhodol, Ze navrhovana ¢innost uvedena
v predlozenom oznameni o zmene navrhovanej cinnosti: ,Pristavba skladovych priestorov”,
sa nebude posudzovat.

Na zaklade vysledku zistovacieho konania vydalo mesto Nova Bana ako prislusny stavebny urad
Uzemné andsledne stavebné povolenie pre stavbu ,Prestavba a pristavba skladovej haly”
(rozhodnutie €& VZPSM-2019/00071/08964 DSP-20/2019 zo dfa 22.05.2019/pravoplatné dria
29.05.2019).

Pocas vystavby novych skladovacich priestorov sa navrhovatel rozhodol zmenit Géel vyuZitia
pristavenych skladovacich priestorov a zvysit opat kapacitu vyroby. V rdmci navrhovanych zmien sa
do vyrobnej casti novej haly presunud z jestvujucich vyrobnych priestoroch SO 40.01 (Baliareni)
odstohovacie linky, baliace linky a CNC stroje. Vykurovanie novej haly bude riesené samostatnymi
nizkoteplotnymi plynovymi ziaricmi. V jestvujucich vyrobnych priestoroch SO 40.01 (Baliaren) bude
indtalovana nova vertikdlna lakovacia linka - Linka €. 3 praskovej povrchovej dpravy — PPU 3.

Nakolko stavba ,,Pristavba skladovacich priestorov” esSte nie je ukoncend, navrhovatel pripravuje
podklady, na zaklade ktorych bude mozZné poZiadat stavebny Urad o povolenie na zmenu stavby pred
dokoncenim. Pre tieto ucely je vypracované toto ozndmenie o zmene navrhovanej ¢innosti.

2.1.1 Opis technického a technologického rieSenia sticasného stavu
Nova skladova hala mala sluZit vyluéne na skladovanie Al vyrobkov.

Pristavba skladovych priestorov méa rozlohou 15 069,73 m? podlahovej plochy, z toho 7 980 m? sa
nachadza mimo zastavaného Uzemia.

Zakladné udaje o stavbe:

Zastavana plocha objektu: 15 199,16 m?
Obostavany priestor: 188 789, 04 m?
Jednotlivé stavebné objekty stavby:
S0-01 — Pristavba jestvujucej haly
S0-02 — Spevnené plochy

SO-03 - ORL

S0-04 — Ocelové oplotenie

Stavebny objekt SO-01 bol navrhnuty ako dvojpodlazna, jednoducha hala v tvare pismena L. Na
prvom nadzemnom podlaZi sa nachddza skladovy priestor (14 837 m?), $atne pre zamestnancov,
hygienické zariadenia (110 m?) a schodisko. Na druhom nadzemnom podlaZi budi umiestnené $atne
pre zamestnancov a hygienické zariadenie (56 m?), jeddleri (54 m?) achodba. Strecha objektu
je navrhnuta plocha a spadovana do stresnych vpusti.



Elektricka pripojka je jestvujica. Vnutroarealové rozvody boli rozsirené v rozsahu realizacie svetelnej
a zasuvkovej elektroinstalacie, vonkajSieho osvetlenia, bleskozvodu a uzemnenia pre pristavbu
skladu.

Objekt pristavby je napojeny na jestvujuci arealovy vodovod. V ramci pristavby haly doslo
k rozSireniu aredlového poziarneho vodovodu s osadenim 4 ks nadzemnych poZziarnych hydrantov
svetlosti DNI50. Potrubie arealového poziarneho vodovodu bude svetlosti D180. Hydranty su
situované mimo spevnenej plochy v zeleni a mimo poziarne nebezpecného priestoru.

Objekt je napojeny na jestvujucu aredlovi spladkovu kanalizéciu a odtial do jestvujicej COV.
Dazdova voda zo striech je odvedena rovnotlakovym odvodnovacim systémom. Zvodové kanalizacné
potrubie dazdovej kanalizacie je vyvedené z objektu a napojené na jestvujlucu aredlovu dazdovu
kanalizaciu. Odvedenie povrchovych véd z arealovych ploch je cez odlu¢ovaé ropnych latok ORL.

Dopravné napojenie a parkoviskd
Prijazd a pristup k pristavbe skladovej haly je jestvujlucimi aredlovymi komunikdciami a novymi
aredlovymi komunikaciami a spevnenymi plochami.

Baliaren (SO 40.01)

Zastavana plocha haly: 6 962,00 m?

Rozmery haly (5.d.v.): 48,375 mx 143,91 mx 12,32 m
Zastavana plocha kotolne - pristavba: 120,00 m?

Rozmery kotolne (3.d.v.): 10,00 mx 12,00 mx5,72 m

SO0 4001 Hala na PPU — Linka €. 2, skladovanie, balenie a expediciu Al profilov
SO 05 Buracie prace — kotolfia

SO 0501 Budova plynovej kotolne — pristavba - stavba

SO 50 Komunikacie a spevnené plochy

Stavebny objekt tvori samostatnu halu ako pristavba k jestvujucim objektom. Hala slizi pre potreby
vyrobnej linky ¢.2 na praskovu povrchovu Upravu, skladovanie, premiestnenie zariadeni na balenie Al
profilov a expediciu Al profilov. Ako pristavba k novej hale bola vybudovana nova kotolria na vyrobu
vykurovacej vody pre nové a jestvujlce vyrobné objekty zavodu.

2.2 Opis technického a technologického riesenia navrhovanej zmeny

V pévodnom zamere ,Pristavba skladovych priestorov” bolo posudené dobudovanie pristavby
skladovej haly kjestvujucej vyrobnej hale, ktord bola urbanisticky zaclenend do situacie
s nadvaznostou na jestvujicu vyrobnu halu, s ktorou je navrhovana pristavba funkéne prepojena.

Na zaklade poziadaviek investora dochadza k zmene pristavby skladovej haly na vyrobnu halu, ktord
bude sucastou vyrobného procesu t.j. logistického toku vyroby, transportu, skladovania, balenia
a expedicie Al profilov.

Hmota atvar objektu pristavby vyrobnej haly sa oproti pévodnému projektu pre skladovu halu
nemeni a bude nadvazovat na existujuci vyrobny objekt s plochou strechou s atikami, celkovy vzhlad
vyrobného arealu sa z architektonického hladiska nemeni.

Celkové architektonické a dispozicné rieSenie vychadza z prevadzkovych pozZiadaviek
prevadzkovatela a poZiadaviek navrhovanej prevadzky.

Priestor navrhovanej vyrobnej haly bude slizit pre mechanickd Upravu lisovanych AL profilov ako
sklad expedicného materidlu, sklad a expedicia hotovych vyrobkov, udrzba a ako jestvujuci sklad



chemikdlii. Vramci navrhovanych zmien sa do wvyrobnej casti novej haly presunu
z jestvujucich vyrobnych priestoroch odstohovacie linky, baliace linky a CNC stroje.

Jeden dvojpodlazny vstavok bude sluzit ako kancelarie, vdruhom vstavku sa na 1. NP budd
nachadzat $atne a socialne zazemie a na 2. NP pristupnom cez ocelové schodisko jedaleri (len vydaj
jedla) pre zamestnancov.

V Casti skladu expedi¢ného materidlu vznikne nova samostatna miestnost — Strojovria SHZ, ktora
bude mat samostatny pristup z exteriéru.

V existujucej ¢asti vyrobnej haly, pristavbe k SO 40.02 vznikne novéa miestnost, ktora bude sluzit ako
sklad praskovych farieb. V predmetnom priestore sa navrhuje Uprava - zvySenie Casti stresnej
konstrukcie v dvoch poliach medzi osami €. 10-12, zddvodu inStalacie nového zariadenia —
automatického zasobnika farieb. Stresny plast nad tymto priestorom bude vymeneny za novy
spliajuci poziarne kritérium Broof (t3).

V predmetnej existujucej pristavbe kSO 40.02 budu uskladnené kyselina chlorovodikova 30%
o objeme 1000 | a hydroxid sodny 47,5%. Pod oboma nadrzami su zadchytné beténové nadrze. Okrem
tychto chemickych produktov budid v tomto priestore uskladnenych 32 kusov IBC/BID kontajnerov
s objemom 1m3 s chemickymi latkami sliZiacimi k povrchovej Uprave hlinikovych profilov. TaktieZ
pod tymito kontajnermi sa nachadza zachytnd beténova nadrz.

V existujucej Casti vyrobnej haly SO 40.01 bude umiestnena nova Linka ¢. 3 praskovej povrchove;j
Upravy — PPU 3, ktora bude sluzit pre proces praskovej povrchovej Upravy surovych AL profilov.

V jestvujucom sklade chemikalii, ktory bude pocas realizacie pristavby oplasteny novymi fasadnymi
panelmi sa nachddzaju dve nerezové nadrze kazda s objemom 26m3, v jednej sa nachddza kyselina
sirova — H,S04 o koncentracii 96% a v druhej hydroxid sodny — NAOH o koncentracii 50%. Pod oboma
nadrzami su zachytné beténové nadrze. Okrem tychto chemickych produktov je v tomto priestore
uskladnenych 38 kusov IBC/BID kontajnerov sobjemom 1m?3 schemickymi latkami sldZiacimi
k povrchovej Uprave hlinikovych profilov a k anodickej oxidacii. Taktiez pod tymito kontajnermi sa
nachadza zachytna beténova nadrz.

V jednotlivych lodiach pristavby vyrobnej haly budu inStalovanych spolu 10 ks mostovych Zeriavov
typ MZJZE s nosnostou 3,2 t.

Unikové vychody budli po obvode objektu v stlade s poZiadavkami protipoZiarnej bezpeénosti
stavby.



Technologické vybavenie novej vyrobnej haly:

Obrdzok ¢.1:

Odstohovacie linky

Kompletny systém sa sklada z nizSie uvedenych strojov alebo nelplnych strojovych zariadeni, ktoré
ked s vzajomne pospdjané, umoziuju riadit a prestuvat koSe zakaznikov a baliky pretlacanych
hlinikovych profilovych tyci.

ZloZenie odstohovacej linky ¢. 1: ZloZenie odstohovacej linky €. 2:

e Retazovy dopravnik s koSmi e Retazovy dopravnik s koSmi

e Retazovy dopravnik s pohyblivymi kosmi e Retazovy dopravnik s pohyblivymi koSmi
e  Hydraulicky zdvihak Nakladacie pasy

o Nakladacie pasy Vaha

e Vaha Pohyblivy valcekovy stol

Pohyblivy valéekovy stol
Zariadenie na rozloZenie karténu
Renovacia konstrukcif
Obalovanie papierom
Centrovanie

Zico stroj

Paskovaci stroj

Baliaci stroj

Valcekovy dopravnik na zvazky
Automaticky baliaci stroj
Vykladaci baliaci stroj

Valcekovy dopravnik s nastavovacimi

Zariadenie na rozloZenie karténu
Renovacia konstrukcif
Obalovanie papierom
Centrovanie

Zico stroj

Paskovaci stroj

Valcekovy dopravnik na zvazky
Automaticky baliaci stroj
Vykladaci baliaci stroj

Valcekovy dopravnik s nastavovacimi
ty¢ami

Paskovaci stroj



tyCami e  Odstohovac

e Pdskovaci stroj e Vyber a ukladanie

e Pohyblivy valc¢ekovy stol e Vymedzovacie pasy

e Balikovy dopravnik e Polohovaci pas

o Nakladaci systém e  Elektrickd rozvodna skrina

e Latkovy dopravnik

e Mobilné valce

e Latkovy dopravnik

e Vykladacie retaze

e Pohyblivy valcekovy stol

e  Elektrickd rozvodna skrifa

Baliace linky:
Baliace linky €. 3, 4

Prevadzkové napatie: 400V
Frekvencia: 50 Hz
InStalovany vykon: 1,5 kW
Menovita rychlost presunu: 22 m/min

Obrazok ¢.2: Baliace linky ¢. 3a 4

Kompletny systém sa sklada z nizsie uvedenych strojov alebo neuplnych strojovych zariadeni, ktoré
ked sU vzdjomne pospdjané, umoznuju riadit a prestvat koSe zadkaznikov a baliky pretlacanych
hlinikovych profilovych tyci.



ZloZenie baliacej linky €. 3:

Retazovy dopravnik s koSmi
Retazovy dopravnik s pohyblivymi kosmi
Nakladacie pasy

Vaha

Pohyblivy valcekovy stol
Zariadenie na rozloZenie karténu s renovacia
konstrukcif

Centrovaci stroj

Paskovaci stroj

Valcekovy dopravnik na zvazky
Automaticky baliaci stroj
Vykladaci baliaci stroj

Valcekovy dopravnik s nastavovacimi ty¢ami
Paskovaci stroj

Pohyblivy val¢ekovy stol
Dopravnik

Nakladaci systém

Latkovy dopravnik

Baliaci stroj

Nakladac drevenych hranolov
Mobilné valce

Latkovy dopravnik

Vykladacie retaze

Zariadenie na rozloZenie papiera
Automaticky nakladac

Podavaci kolieskovy stdl

Baliace zariadenie

Vystupny kolieskovy stol
Vykladaci pas

Meraci systém

Hydraulicky zdvihak

Pohyblivy valcekovy stol
Elektricka rozvodna skrifa

Baliaca linka ¢. 5

Prevadzkové napatie: 400V
Frekvencia: 50 Hz
InStalovany vykon: 1,5 kW
Menovita rychlost presunu: 22 m/min

ZloZenie baliacej linky €. 4:
e Retazovy dopravnik s koSmi
e Retazovy dopravnik s pohyblivymi kosmi
e Vaha
e  Zariadenie na rozloZenie papiera
e  Automaticky nakladac
e  Podavaci kolieskovy stol
e Baliace zariadenie
e Vystupny kolieskovy stol
e Vykladaci pas
e Balikovy dopravnik
e Balikovy dopravnik
o Nakladaci priestor m hydraulicky zdvihak
e  Elektrickd rozvodna skrifia
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Obrdzok ¢.3: Baliaca linka ¢. 5

Kompletny systém sa skladda z nizSie uvedenych strojov alebo neuplnych strojovych zariadeni, ktoré
ked s vzajomne pospajané, umoznuju riadit a presuvat kose zakaznikov a baliky pretlacanych
hlinikovych profilovych tyci.

Zlozenie baliacej linky ¢. 5:
e  Retazovy dopravnik s koSmi
e  Retazovy dopravnik s pohyblivymi kosmi
e Vidha
e  Hydraulické zdvihaky
e  Trojité zariadenie na rozloZenie papiera

CNC obrabacie stroje
CNC MC 302 Geos

Na linke sa budu prostrednictvom automatického CNC stroja obrabat AL profily pomocou vrtakov
a frézy.

Prevadzkové napitie: 400 V -50/60 Hz
InStalovany vykon: 22 kW

Dodavka stlaceného vzduchu: 7 bar

Priemer vrtu: max. 20 mm
Dizka vrtu: max. 150 mm
Vysekavanie: max. 200 mm

CNC MC 302 Geos:

e Telo stroja

e  Vrtaci nastroj

e Ochranny perimeter

e Zakladna

e  Rektifikana antivibracna noha
e  Ovladacia konzola

11



e Hlavny zdroj

e Napojenie na stlaceny vzduch
e  Plocha pre ulozenie materialu
e  Zasobnik nastrojov

e  Bezpecnostny laser scanner

CNC MC 304 Ariel

Na linke sa budu prostrednictvom automatického CNC stroja obrabat AL profily pomocou vrtakov.

Prevadzkové napatie: 400 V —50/60 Hz
Instalovany vykon: 7,5/10 kW
Max. elektriny: 16/18,5 kVA

Maximalna rychlost vrtaku: 24 000 rpm

Dodavka stlaceného vzduchu: 7 bar

Spotreba vzduchu/cyklus: 300 NI
Dizka vrtu: max. 150 mm
Vysekavanie- priemer: max. 150 mm

CNC MC 304 Atlas

Na linke sa budu prostrednictvom automatického CNC stroja obrabat AL profily pomocou vrtakov.

Prevadzkové napatie: 400 V —50/60 Hz
Instalovany vykon: 5,5/7,5 kW
Max. elektriny: 12 kVA

Maximalna rychlost vrtaku: 18000/20000 rpm

Dodavka stlaceného vzduchu: 7 bar

Spotreba vzduchu/cyklus: 40 NI
Dizka vrtu: max. 150 mm
Vysekdvanie - priemer: max. 150 mm

CNC SW 453 Argus

Na linke sa budi prostrednictvom automatického CNC stroja obrabat AL profily pomocou Cepeli.

Prevadzkové napitie: 400V —-50/60 Hz
Max. vykon: 5,2 kVA

Dodavka stlateného vzduchu: 7 bar

Spotreba vzduchu/cyklus: 18 NI

Dizka rezu: 0-6000 mm
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CNC SW 553 Garda 3

Na linke sa budu prostrednictvom automatického CNC stroja obrabat AL profily pomocou dvoch
Cepeli.

Prevddzkové napatie — trojfazové: 400V -50/60 Hz
Prevadzkové napatie — jednofazové: 230V - 50/60 Hz

Max. vykon: 5,2 kVA
Dodavka stlateného vzduchu: 7 bar
Spotreba vzduchu/cyklus: 18 NI

Dizka rezu: 0-6000 mm

Rotacéné skrutkové kompresory na stlaceny vzduch GA 90 VSD+

Pracovny tlak: 4-12,5 bar
InStalovany vykon motora: 90 kW
Hmotnost kompresoru: 1213 kg
Pocet kusov: 1 ks

Kotucové pily na hlinikové profily — 4ks s odsdvacom ocelovych pilin
Polygraficka frézovacka — pantograf
Pristroj na delenie a lisovanie hlinikovych profilov

Mostové Zeriavy

V jednotlivych lodiach pristavby vyrobnej haly bude nainstalovanych 8ks novych mostovych
elektrickych Zeriavov s nosnostou 3,2 t. Jedna sa o jednonosnikové zvarané elektrické mostové
eriavy, typové oznacenie MZJZE 3,2 t s elektrickym lanovym kladkostrojom STAHL. Zeriavy su
umiestnené na trvalej Zeriavovej drahe.

Technické parametre rozvadzaca pre Zeriav:

Menovité pracovné napatie: 400V
Menovité napétie riadiacich a pomocnych obvodov: 230V AC
Hmotnost: 75 kg
Hlavné istenie: 20A
Kmitocet: 50 Hz
Strojovna SHZ

V novovzniknutej miestnosti ¢. 1.11 sa bude nachédzat strojoviia stabilného hasiaceho zariadenia,
nakolko v Casti jestvujuceho objektu — SO 40.02 a v Casti pristavby vyrobnej haly - m. ¢. 1.01 bude
inStalované vodné sprinklerové zariadenie. V predmetnej Casti objektu budu na paletach skladované
vyrobky v kategérii drevo, kartdn. PoZiadavka na stabilné hasiace zariadenie (SHZ) nevzisla z projektu
protipoziarnej bezpecnosti stavby, ale na zdklade poZiadavky investora stavby. Na jednotlivych
hlaviciach sprinlerového zariadenia budu osadené teplotné poistky uzatvarajuce vytok vody, ktoré sa
vplyvom poOsobenia zvysenej teploty pri poZiari porusia a spusti sa hasenie.
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V exteriéri sa nachadza zasobnikova nadri na poZiarnu vodu s objemom 436 m3. V &erpacej stanici
poziarnej vody (strojoviia) budu instalované tieto ¢erpadla: prevadzkové a doplfiovacie. Pre projekt
SHZ je spracovand samostatna dokumentdcia.

Z doévodu rozsirovania objektu sa predpoklada navySenie occa 70 novych pracovnikov oproti
existujucemu stavu.

Vertikalna lakovacia linka

V existujuce] Casti vyrobnej haly SO 40.01 je navrhnuta nova lakovacia linka SO 40 - 01 - Linka ¢. 3
pragkove]j povrchovej Upravy — PPU 3. Jedna sa o vertikalnu lakovaciu linku.

Prevadzkovy stbor PS 01 — 06 (PPU 3) zabezpedi koneénu Gpravu Al profilov vyrobenych prietlaénym
lisovanim pomocou praskovej farby so stabilnym ré6znofarebnym povrchom.

Proces lakovania pozostdva z tychto Ukonov: preduprava, susenie, nandsanie praskového povlaku,
vytvrdzovanie.

Projektovand kapacita praskovej povrchovej Upravy:
Maximalne rozmery hlinikovych profilov: 150x 200 x 7 500 mm

resp. 40 x 400 x 7500 mm.

Upravené profily: 12 600 t/rok hlinikovych profilov dfiky 7000 mm

Upravena plocha profilov. 5032 000 m?/rok.

Pocet profilov: 728 profilov/hod

Povrch: 1 092 m?/hod (5032 000 m?/rok )

Hmotnost: 2 730 kg/h (43,68 t/den, 1049 t/mesiac, 12 600
t/rok)

Mnozstvo praskovej farby v zasobnikoch: cca 2 x 150 kg (zélezi od mnoiZstva striekanych
profilov)

Al profily sa naveSaju na zavesny dopravnik s automatickou prevadzkou. Po zavesne] trati su
dopravované do kaskadového tunela preduprav, kde su chemicky Cistené a nasledne vysuSené
v suSiacej peci. Nasledne su profily dopravované do striekacej (lakovacej) kabiny vtvare V.
InStalované sU dve samostatné striekacie komory. Do pracovnej polohy je nastavend vidy jedna
komora podla druhu farbenia. Komory su vybavené tryskami nanasajicimi prasok, ktory
sa elektrostatickym procesom vyzrdza a usadzuje na povrchu profilu. Komory su podtlakové, takze j
e zaruCena tesnost procesu a nie je mozné, aby sa prasok dostaval von. Po naneseni praskovej farby
na profily sa tieto presivaju do polymerizacnej pece, kde sa podrobia polymerizacii pri teplote cca
200 °C. Ohrev je zabezpeceny hordkom na zemny plyn. Pec je na vstupe avystupe odsavana
s odvodom plynov mimo objekt. Manipuldcia so zavesenymi profilmi je pomocou okruznej podvesnej
trati s pohybom v jednej Urovni. V nakladacej a vykladacej zone sa rdémy pohybuju bocne, ¢o ulahéuje
ich zastavenie a zjednodusSuje veSanie a skladanie ramov bez ovplyviiovania zén s automatickym
posunom.

Komora praskového nandsania pozostdva z dvoch casti, jednou je komora nandsania a druhou je
regeneracny cykldn. Komoru nandsania tvoria moduly z plechovych vaniciek. Tieto vanicky vytvaraju
plast zo Strbinami a st umiestnené po stranach, ¢o umozZiiuje pohyb elektrostatickych dyzovych
rozpradovadov na nanasanie. Komora ma na strope pozdiZnu $trbinu umoZfiujucu prechod hakov so
zavesenymi ramami pre velké Al profily. Striekacia skupina s utesnenou nadrzou je odsavana cez
$trbiny ventildtorom (18 000 Nm3/hod) s napojenim na cykldn. Regeneraény cykldn je z nerezovych
plechov a ma dvere na kontrolu a Cistenie. Zasobnik s fluidizacnym 16Zzkom je umiestneny na spodku
a spojeny s elastickym puzdrom naberania prasku. Komora je s cyklénom prepojena potrubim.
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Filter na konci je vyrobeny zo zavarenych plechov, na bokoch ma lahko otvaratelné dvere pre
kontrolu a vymenu filtrov kazetového typu. Na strope kabiny su osadené vzduchové filtre.

Tento typ komory zaru€uje udrZiavanie Cistého pracovného prostredia. Vnutornad cirkuldcia vzduchu
zabezpecuje dékladné nanasanie prasku na jednotlivé profily, pricom zabranuje uniku z komory.

Pohyb vzduchu zabezpecuje saci regeneracny cykldn, ku komore napojeny potrubim. Cykldn nasava
vzduch a prebytocny prasok, kde sa oddeluje aregeneruje pred neskorSou recyklaciou. Potom sa
vzduch zbaveny praskovych castic vedie do koncového samocistiaceho kazetového filtra. Nanasanie
prasku na kusy profilov sa robi elektrostatickym zariadenim, ktoré tvoria automatické elektrostatické
piStole upevnené na pohyblivych ramenéch.

Technologicky je systém praskovej povrchovej Upravy Al profilov uzatvorenym automatickym
cirkulaénym okruhom odsdvania, filtracie, Cistenia a regeneracie praskovej farby, kde je zabranené
Uniku praskovej farby do prostredia, pricom zariadenia su v elektrostatickom prevedeni.

ZloZenie vertikdlnej lakovacej linky:
1. Nakladaci systém
2. Kaskadovy tunel preduprav

Povrchovd uprava profilov prebieha kaskadovym systémom. Vyuziva sa tak v koncentrovanych
stupnioch, kde chemikalie te¢u na profil, ako aj v oplachovych stupnoch, kde je profil omyvany
uzitkovou alebo demineralizovanou vodou. Tato metdda garantuje Uplnda Upravu povrchu profilu
chemickym a mechanickym pésobenim. V poslednom stupni su profily vihéené hmlou
z demineralizovanej vody vytvaranou tryskami so zretelom na poziadavku cyklu uprav.

Tabulka 1: Etapy technologického cyklu:

p.c. Etapy technologického cyklu: Objem vani (m3)

1. Kyslé odmastenie 5

2. Oplach recirkulacnou vodou | 1,9

3. Oplach recirkulac¢nou vodou I 2,2

4. Zasadité odmastenie 5

5. Oplach recirkulac¢nou vodou | 1,9

6. Oplach recirkulac¢nou vodou I 2,2

7. Kysla deoxidacia 5

8. Oplach recirkulac¢nou vodou | 1,9

9. Oplach recirkulacnou vodou Il 2,2

10. Oplach demivodou | 1,9

11. Oplach cistou demivodou I 2,5

12. Bezchrémova konverzia (titanova) 2,1

13. Hmla demineralizovanej vody (nepldnuje sa pouZivanie) 2,48
Objem reakénych vani spolu 17,1

3. Susiaca pec

Susiaca pec je tou castou, v ktorej prebieha odparovanie vody, ktord zostava na profiloch po ich
prechode cez tunel. Tato operacia je poslednou z preduprav potrebnych na nanasanie nateru na
povrch profilov. Susiaca pec pozostava z teplovymennej komory a susiacej komory.

4. Lakovacia kabina v tvare 'V’ s vysokou ucinnostou presunu €. 1, ¢. 2

Kabina je priestor, v ktorom sa prasok strieka na dielce plynulym pohybom. Bola skonstruovana tak,
aby umoznila recyklaciu prasku z prestreku. Jej konstrukcia umoznuje ¢o najrychlejsie ukony cistenia
potrebné pre kazdu zmenu odtiena.
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5. Cykldn

Cykldn recykluje znaéné mnozstvo prebytocného prasku odsavaného pocas striekania, lebo separuje
zmes vzduch/prasok odsavanu zo striekacej kabiny: vzduch je odsavany zvrchu a privadzany do
filtracnej sistavy vo vrchnych potrubiach; recyklovany prasok padd na dno cyklénu a je recyklovany
v utesnenej nadobe.

6. Odsavanie

Systém pre kabinu je zloZeny z vysoko ucinnej filtracnej jednotky a radidlneho ventilatora
s pozadovanou 3$pecifikaciou prietoku a tlaku (18 000 m3/h). Systém je vyrobeny z jedného dielu
umiestneného v blizkosti kabiny.

7. Cistiaca jednotka

Systém C(istenia pozostdva zo silného odsavania a filtratného systému obvykle umiestnenych
v blizkosti praskovacich kabin. Vykondva nasledujice operacie:

¢ odsava prasok zo zakladu cyklénov, ked' su pneumatické ventily v rezime “cyklu likvidacie (disposal
cycle)”;

o (isti kabiny a okolité priestory pomocou sacich kief alebo iného prislusenstva namontovaného na
systém cez Specidlne pripojky;

e separuje prasok z odsavaného vzduchu pomocou cyklénu predsepardtora a potom pomocou
vysoko ucinnej sustavy filtrov;

e fuka odsavany vzduch spat do priestoru stroja.
8. Polymerizacna — vytvrdzovacia pec

Polymerizacnd pec je tou castou, v ktorej prebieha polymerizacia nateru. Aby polymerizacia
prebehla, je potrebné zvysit teplotu dielca pokrytého termosetovym praskom na teplotu medzi 170
az 200 °C.

9. Sustava otacavych dveri

Pridavok tohto Specidlneho zariadenia predstavuje novu polymeriza¢nu pec s “otdcavymi dverami”,
ktoré garantuju permanentne vysoku teplotu vdaka vzduchotesnosti. Tento systém umoziuje, aby
profily vchadzali a vychadzali z pece s minimdlnou vymenou horiceho vzduchu so vzduchom
o teplote miestnosti.

Komora s otd¢avymi dverami umiestnena pred priestorom pred pecou ma odsavaci systém, ktory
odsava vzduch z vrchu dveri. Vdaka odsavaniu je mozné dosiahnut dobrud kvalitu vzduchu vo vnutri
komory odstrafiovanim prchavych [atok vznikajucich v procese polymerizacie.

10. Zariadenie na odstrafiovanie vrstvy nateru z hakov zaloZené na indukénom ohreve
11. Vykladacie systémy

12. Dopravnikovy systém

Visuty prepravny systém na prepravu hlinikovych profilov.

Kompletné technologické zariadenie lakovacej linky ajej prisluSenstvd su umiestnené
v zachytnych bezodtokovych vaniach.

16



Vykurovanie haly

V pévodnom zamere bolo uvazované pre vykurovanie skladovych priestorov s vyuZitim tepla
z jestvujucej kotolne na zemny plyn. Realizaciou navrhovanych zmien déjde aj k zmene v spb6sobe
vykurovania vyrobnych priestorov. Vykurovanie vyrobnej haly bude rieSené samostatnymi
nizkoteplotnymi plynovymi Ziari¢mi.

Priestory vyrobnej haly budi vykurované nizkoteplotnymi plynovymi Ziari¢mi.

Typ:

Vykon plynového horaka:

Spotreba plynu:
Pripojovaci tlak plynu:
Pocet:

Typ:

Vykon plynového horaka:

Spotreba plynu:
Pripojovaci tlak plynu:
Pocet:

Typ:

Vykon plynového horaka:

Spotreba plynu:

EUCERK HE-270
300 kW

30,69 Nm3/hod
2-10kPa

5 ks

EUCERK HE-210
300 kw

30,69 Nm3/hod
2-10kPa

4 ks

EUCERK HE-JR 80
130 kW

12,70 Nm3/hod

Pripojovaci tlak plynu: 2 -5kPa

Pocet: 1ks

2.3 PoZiadavky na vstupy

2.3.1 Zdber pédy

Zmena cinnosti nekladie naroky na nové zabery polnohospodarskej a lesnej pody. Pozemky, na
ktorych budud navrhované objekty umiestnené, su kategorizované ako zastavané plochy
a nadvoria. Navrhovana zmena si nevyZiada trvaly ani docasny zaber polnohospodarskej pody a ani
lesnej pody.

Nové zariadenia budu napojené na jestvujucu infrastrukturu, preto neddjde k zadberu pody ani kvoli
vystavbe potrebnej nadvazujucej infrastruktury.

2.3.2 Spotreba vody

Objekt pristavby je napojeny na jestvujuci arealovy vodovod. V ramci pristavby haly doslo
k rozSireniu aredlového poziarneho vodovodu s osadenim 4 ks nadzemnych poZiarnych hydrantov
svetlosti DNI50.

Priemyselna technologicka voda

Pre technoldgiu PPU, skladovanie, balenie a expediciu Al profilov nie je potrebnd priemyselna
technologicka voda.
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Pitnd voda
Potreba pitnej vody v navrhovanej hale bude pokryta z vnatroobjektového rozvodu pitnej vody.

Zabezpecuje spotreby v ramci jestvujlcich socidlnych priestorov a zaroven sluzi ako poziarna voda.
Zdrojom pitnej vody je centralny mestsky rozvod v rdmci mesta Nova Bana, ktory napaja zavodny
vodojem. Rozvod je riedeny z vodojemu — z dvoch nadrZi po 100 m? cez ¢erpaciu stanicu pitnej vody,
ktora sa vyuziva v pripade Spickove]j spotreby. Meranie spotreby vody je vo vodomernej Sachte na
vstupe do aredlu.

Poziarna voda

Potreba poziarnej vody v navrhovanej hale bude pokryta zo samostatného rozvodu poziarnej vody
v areali podniku.

Potreba vody na hasenie poZiarov pre posudzovanu stavbu je rieSena v zmysle vyhl. ¢. 699/2004 Z.z.
a nadvazujucej STN 92 0400. Potrebné mnozstvo poziarnej vody je stanovené podla druhu prevadzky
a poziarneho Useku s najva¢sou podorysnou plochou.

Tabulka 2: Potreba poZiarnej vody
Najmensi
rQ[l.s?] pr rQ[l.s?] pr
Druh stavby a dovolena ] Odber Q[Ls _]1p € Odber Q[ 5_1] pre objem nadrze
. Potrubie v=0,8 m.s v=15m.s?t(s
Pol. plocha poziarneho i .- vody na
. ) DN [mm] (odporucana poZiarnym .
useku S [m?] , , N hasenie
rychlost) Cerpadliom)

poziarov [m?]

Vyrobné stavby, sklady
4 | vjednopodlaznej stavbe 150 14,0 25 45
s plochou $>1000m?

2.3.3 Ostatné vstupné suroviny a energetické zdroje
Elektricka energia

V sucasnosti je zabezpelend zjestvujuceho podzemného 22 kV privodu do zavodu s miestom
napojenia v stavajlucej vstupnej rozvodni so vstupnym transformatorom 2 x 1 000 kVA. V objekte SO
01 01. bol doplneny novy transformator 2 000 kVA.

V rdmci realizacie projektu novej skladovej haly bol zrealizovany istiaci rozvddza¢ RP v objekte SO
01. Rozvddza¢ RP bude umiestneny na 1. NP, vo vnutornych priestoroch pristavby, na stene
jestvujucej vyrobnej haly. Vnutroarealové rozvody budu rozSirene v rozsahu realizdcie svetelnej
a zasuvkovej elektroinstaldcie, vonkajsieho osvetlenia, bleskozvodu a uzemnenia pre pristavbu
skladu.

Realizaciou navrhovanej zmeny dojde k navysSeniu spotreby elektrickej energie pre nové
technologické zariadenia Linka &. 3 praskovej povrchovej Upravy — PPU 3. Napojenie novych
zariadeni bude zo sucéasnych rozvadzacov v existujucej hale.

Zemny plyn
Typ paliva: Zemny plyn

Chemicka preduprava: pre potreby ohrevu procesov predupravy bude vyuzivané teplo z jestvujucej
kotolne. Na tieto Ucely bude sluzit kotol K3 - Viessmann Vitocrosal 300 - 978
kw

Susiaca pec: ohrev zabezpecuje hordk - RIELLO RS 25/M BLU - 370 kW
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Vypalovacia pec: ohrev zabezpecduje hordk - RIELLO RS 35/M BLU - 480 kW

- EUCERK HE-270 (5ks) 300 kw
- EUCERK HE-210 (4ks) 300 kw
- EUCERK HE-JR 80 (1ks)130 kW

Vykurovanie haly: nizkoteplotné plynové Ziarice

Praskova farba

Predpokladand spotreba praskovej farby: 120 t/rok

Tabulka 3: Vstupné suroviny pre potreby predupravy

Pripravok Pouzitie Rocna spotreba jednotky Miesto poutzitia
Alsfid 14 Tekuta kombinacia tenzidov 120 kg.rok? Prediprava
Alfinal 276 Alkalicky moridlovy odmastova¢ 42 420 kg.rok? Preduprava
Alfideox 101 Kyslé morenie a deoxidacia 41 640 kg.rok? Preduprava
Alficoat 748/3 Kysla konverzna Uprava 4 680 kg.rok? Preduprava

2.3.4 Dopravnd a ind infrastruktura
Realizaciou navrhovanych zmien sa dopravné napojenie arealu Cortizo Slovakia, a.s. nemeni.

Aredl firmy Cortizo Slovakia, a.s. je pristupny jestvujucim vjazdom z jestvujucej miestnej

komunikdcie Zelezniény rad.

Prijazd a pristup k pristavbe bude z existujlcej siete aredlovych komunikacii, v ¢asti s doplnenim
aredlovej komunikacie skladovacej plochy. Vstup do objektu pre nakladné automobily bude
zabezpecovat 8 kusov sekcionalnych zvislo posuvnych bran.

Odvodnenie povrchu parkovisk je rie$ené prie¢nym a pozdiznym sklonom do #labov a vpustov cez
odlucovac ropnych latok.

Zaistenie Uplnej funkénosti ako aj realizacie dopravnych vztahov je orientované na tuto skuto¢nost
a nasledne bude vyuzivat jestvujici dopravny systém arealu spolo¢nosti ako motorovej, tak aj pesej
dopravy.

Dopravné znacenie bude navrhnuté v zakladnom rozmere s ochrannym okrajom a reflexnou féliou.
Vodorovné dopravné znacenie je navrhnuté ako nater s reflexnym povrchom.

2.3.5 Ndroky na pracovné sily

Prevadzka v novej vyrobnej hale a novej linky PPU 3 bude personalne zabezpecena jestvujlucimi
zamestnancami.
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2.4 Udaje o vystupoch
2.4.1 Zdroje zneéistovania ovzdusia

Umiestnenim novej linky na povrchovu Upravu Al profilov do novej haly dojde k zmene (rozsSireniu)
jestvujuceho ZZO ,Technoldgia povrchovej Upravy praskovym nanasanim“ Tento ZZO bude nadalej
kategorizovany v zmysle Vyhlasky ¢. 410/2012 Z.z. v zneni neskorsich predpisov ako:

6. Ostatny priemysel a zariadenia

6.8.2 Nandasanie povlakov s pouzitim praskovych hmot bez pouzitia organickych rozpustadiel
s projektovanou spotrebou praskovej hmoty > 1 t/rok a < 200 t /rok.

Projektovana kapacita spotreby praskovych farieb pri navrhovanej lakovacej linky je cca 120 t/rok.
- nova Cast jestvujuceho stredného zdroja znedistovania ovzdusia.

Clenenie 2Z0 ,,PS 01 — 06 (PPU 3)“:

Technologické Casti zdroja :

e Preduprava — odmastovanie

e SuSiaca pec

e Lakovacia kabina - minimalny vplyv na ovzdusie)

e Vypalovacia pec
Pri tychto procesoch budi vznikat hlavne emisie vznikajuce pri procese odmastovania a susenia
a emisie pri procesoch vypalovania farieb. Jedna sa hlavne o emisie TZL, NOx, SO,, CO a TOC zo
spalovania zemného plynu a emisie TOC, ktoré budu vznikat pri suseni resp. vypalovani farby.

Z procesu odmastovania budu vznikat emisie s obsahom HF, HCI, H,SO4, TOC a v minimalnej miere
TZL. Vzdusnina dalej bude obsahovat NaOH,HsPO, a Al.

Sucastou nového stredného zdroja budu aj spalovacie zariadenia:

e Ohrev Predupravy (vyuzivané teplo z jestvujucej kotolne, pre potreby ohrevu procesov
predupravy bude vyuZivané teplo z jestvujicej kotolne. Na tieto ucely bude sldZit kotol K3 -

Viessmann Vitocrosal 300 - 978 kW
e SuSiaca pec: ohrev zabezpecuje horadk - RIELLO RS 25/M BLU - 370 kW
e Vypalovacia pec: ohrev zabezpecuje horak - RIELLO RS 35/M BLU - 480 kW

PouZivanym palivom v spalovacich zariadeniach bude zemny plyn. Pri spalovacich procesoch
vznikaju emisie zo spalovania zemného plynu (TZL, SO,, NOx, CO a TOC).

Plynové horaky budd spifiat poziadavky prisluinych STN, EN v prevedeni so znizenou produkciou
NOx — Lonox. Plynové kotle a hordky su navrhované ako BAT technoldgia od renomovaného vyrobcu
tychto technoldgii.
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Tabulka 4: Vyduchy a zloZenie emisii ZL

P.¢. | Zo zariadenie Priemer ZloZenie emisii
vyduchu (mm)

1 Tunel predupravy @ 350 Vzdusnina s obsahom HF, HCI, H2504, TOC
a v minimalnej miere TZL

2 Tunel predupravy @ 350 Vzdusnina s obsahom HF, HCI, H2504, TOC
a v minimalnej miere TZL

3 Susiaca pec - ohrev @ 350 Znecistujuce latky zo spalovania zemného
plynu

4 Susiaca pec @ 350 Vzdusnina s obsahom TOC

5 Lakovacia kabina 1 @ 700 Po precisteni velka ¢ast vzdusniny do

pracovného prostredia.

Vzdusnina s rezidudlnym obsahom TZL
6 Lakovacia kabina 2 @ 700 Po precisteni velka ¢ast vzdusniny do
pracovného prostredia.

Vzdusnina s rezidualnym obsahom TZL

7 Polymeriza¢na/vytvrdzovacia @ 350 Znecistujuce latky zo spalovania zemného
pec - ohrev plynu

8 EZ::ymerlzacna/vytvrdzovaC|a @ 250 Vzdugnina s obsahom TOC

9 Cistiaca jednotka zavesov @ 300 Vzdusnina s obsahom TOC

e Vykurovacie jednotky

Priestory vyrobnej haly budl vykurované nizkoteplotnymi plynovymi Ziariémi. KaZdy Ziaric ma
samostatny vyduch vyvedeny nad strechu haly.

Tento ZZO bude kategorizovany v zmysle Vyhladky MZP SR &. 410/2012 Z.z. ako:

1. Palivovo-energeticky priemysel

1.1.2 Technologické celky obsahujuce stacionarne zariadenia na spalovanie paliv s nainStalovanym
suhrnnym menovitym tepelnym prikonom > 0,3 MW a < 50 MW

- stredny zdroj

e Odsdvanie od CNC liniek a kotucovych pil

Systém odsavanie od tychto zariadeni sa sklada z filtracne]j jednotky a ventilatora s poZzadovanou
$pecifikaciou prietoku a tlaku. Vycistena vzdusniny je vyfukovana spat do pracovného prostredia.

Tieto technoldgie nemaju vplyv na ovzdusie a nie su zdrojmi znecistovania ovzdusia.
2.4.2 Odpadové vody

V aredli Cortizo Slovakia, a.s. je delend kanalizacia. Vody z povrchového odtoku su odvadzané
dazdovou kanalizaciou DN 800 do rieky Hron. Splaskové odpadové vody su odvadzané kanalizaciou
DN 300 do typovej COV MC 1000. Vyustenie vycistenych splaskovych vod a voéd z povrchového
odtoku je spolo¢né.

Priemyselné odpadové vody

Pri prevadzke CNC strojov, baliarne a pri skladovani vyrobkov nevznikaju priemyselné odpadové
vody.

Priemyselné odpadové vody budu vznikat len pri prevadzke linky PPU 3. Oplachové vody z procesov
predupravy budd odvadzané na jestvujicu neutralizaénu stanicu v aredli Cortizo Slovakia a.s., odkial
po precisteni budu vypustané na zéklade platného povolenia do rieky Hron. Cistenie tychto vod si
nevyziada technologické Upravy jestvujucej neutralizacnej stanice.
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Dazdova kanalizacia

Dazdové vody zo strechy objektu budu odvadzané vnutornymi dazdovymi odpadovymi potrubiami
do arealovej kanalizacie. Na kazdom vnutornom dazdovom odpadovom potrubi budd umiestnené
Cistiace tvarovky prislusnej dimenzie a na streche budu ukoncéené streSnymi vpustami.

Dazd'ové vody zo spevnenych ploch budu odvedené cez odlucovac ropnych latok (stavebny objekt

SO 03).

Splaskové vody z novovybudovanej haly budld odvddzané samostatnou splaskovou kanalizaciou
a napojene na existujicu aredlovu spladkovu kanalizaciu a nasledne na COV.

2.4.3 Odpady

Produkované odpady mozeme rozdelit na tie, ktoré vzniknu pocas vystavby, pocas a instalacie nove;j
technoldgie a na odpady, ktoré budi vznikat pocas prevadzky navrhovanych zmien.

Pocas realizdcie navrhovanych zmien sa predpoklada vznik odpadov predovsetkym z vystavby
a z instaldcie novej technoldgie.

Tabulka 5: Druhy odpadov vznikajuce pocas vystavby navrhovanej zmeny, Specifikované v zmysle
vyhldsky MZP SR ¢ 365/2015 Z.z., ktorou sa ustanovuje Katalég odpadov
- Odhadované
Kat. cislo , . s
Nazov Kategoria | mnoistva odpadov
odpadu
(t/rok)
150101 obaly z papiera a lepenky 0] 0,1
1501 02 obaly z plastov 0] 0,1
1501 03 obaly z dreva 0] 0,1
1501 04 obaly z kovu 0] 0,1
15 01 06 zmieSané obaly 0] 0,1
1501 10 obaly ok.)sahUJulce zvysky vne,be.zpfecnych latok alebo N 0,05
kontaminované nebezpeénymi latkami
absorbenty, filtracné materidly vratane olejovych filtrov
150202 inak nepecifikovanych, handry na Cistenie, ochranné N 0,05
odevy kontaminované nebezpecnymi latkami
170101 betén 0] 0,5
170107 zmesi betdnu, tehal, skridiel, obkladového materialu a 0 10
keramiky iné ako uvedené v 17 01 06 ’
17 05 04 zemina a kamenivo iné ako uvedené v 17 05 03 0] 1,0
17 09 04 zmieSané odpady zo stavieb a demolacii iné ako 0] 450
uvedenév 170902 a 17 09 03 !

Pri prevadzke navrhovanych zmien bude dochadzat k tvorbe odpadov, ktoré uz aj v sucasnosti
vznikaju pri prevadzke suéasného zavodu. K navysSeniu tvorby odpadov bude dochadzat pri
odpadoch, ktoré su spojené s prevadzkou lakovacej linky.
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Tabulka 1: Druhy odpadov vznikajtce pocas prevddzky zdvodu, Specifikované v zmysle vyhldsky MZP SR
¢. 365/2015 Z.z., ktorou sa ustanovuje Kataldg odpadov

- Odhadované
Kat. cislo L . s
odpadu Nazov Kategoria | mnoistva odpadov

(t/rok)
08 02 01 odpadové naterové prasky o] 45,00
110107 alkalické moriace roztoky N 270,00
110109 kaly a filtra¢né kolace obsahujice nebezpecné latky N 4,00
110198 Iné odpady obsahujuce nebezpecné latky N 0,20
12 0120 pouZzité bridsne nastroje a brdsne materidly obsahujuce N 1,00
nebezpecné latky
130111 syntetické hydraulické oleje N 2,00
130208 iné motorové, prevodové a mazacie oleje N 0,01
1308 02 iné emulzie N 0,10
150101 Obaly z papiera a lepenky 0] 22,00
1501 02 Obaly z plastov 0] 3,00
150106 ZmieSané obaly 0] 220,00
1501 10 obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok alebo N 12,00
kontaminované nebezpecnymi ldtkami
1502 02 absorbenty, filtracné materidly vratane olejovych filtrov N 12,50
inak nespecifikovanych, handry na Cistenie, ochranné
odevy kontaminované nebezpecnymi latkami
16 05 07 vyradené anorganické chemikalie pozostavajlice z N 6,50
nebezpecnych latok alebo obsahujice nebezpecné
latky
16 06 01 Olovené batérie N 0,15
1908 14 kaly z inej Upravy priemyselnych odpadovych vod iné 0] 2900
ako uvedenév 19 08 13
200121 Ziarivky obsahujuce ortut N 0,10

Odpady, ktoré vznikni pocas prevadzkovania zavodu budid zhromaZdované v zodpovedajucich
nadobéch/kontajneroch oddelene podla kategérii a druhov, pricom bude vedend ich evidencia
podla vyhlasky MZP SR ¢.366/2015 Z.z.. Ro€né mnoistva odpadov, s ktorymi sa v sledovanom
obdobi nakladd, budud ohlasované prislusnym dradom. Pri preprave nebezpecnych odpadov budu
vystavované sprievodné listy a bude vedena evidencia o preprave v zmysle zdkona. Spoloénost
Cortizo Slovakia, a.s. ma vydany suhlas na zhromazdovanie nebezpecnych odpadov u p6vodcu
odpadov.

ZhromazZdiskd odpadov su riadne oznacené a nebezpecné odpady budu opatrené identifikacnymi
listami nebezpecného odpadu. Zhromazdené odpady budu priebeine, po dosiahnuti technicky
a ekonomicky optimalneho mnozstva, odvazané opradvnenymi organizaciami.

2.4.4 Hluk a vibrdcie

Pocas vystavby mozno ocdakavat zvySenie hluku, prasnosti a znedlistenie ovzdusSia spdsobené
pohybom stavebnych mechanizmov v priestore staveniska. Tento vplyv vsak bude obmedzeny na
priestor stavby a ¢asovo obmedzeny na dobu vystavby, predovsetkym v Case terénnych lprav
a vystavby ocelovej konstrukcie.

Zdrojom hluku bude:

e doprava — max. 10 nakladnych automobilov/kamiénov denne - jestvujuci stav
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e rOzne stroje a zariadenia (ventilatory, ¢erpadla, balicky Al profilov ...)

Nakolko stroje a zariadenia budd umiestnené vo vnutri vyrobného objektu a niektoré aj
v uzatvorenych priestoroch (napr.: praskové striekanie v kabinach), nepredpokladdame ovplyvnenie
hlukovych pomerov zo stacionarnych zdrojov hluku v danej oblasti.

Hluk v pracovhom prostredi bude dosahovat hodnoty max. 80 dB(A). Pri vplyve dopravy
predpokladame, Ze prevazna vacsina nakladnych automobilov bude vyuZivat Statne pristupové
komunikdcie (rychlostnd komunikacia Zvolen — Nitra), v blizkosti ktorej nie su situované rodinné
domy.

2.4.5 lZiarenie a iné fyzikdine polia

PocCas realizacie navrhovanych zmien sa neocakavaju vystupy vo forme Ziarenia alebo inych
fyzikalnych poli.

Navrhovana technoldgia nie je zdrojom Ziadneho typu Ziarenia okrem tepelného.

Tepelné zariadenia nachadzajuce sa v priestoroch kotolne a novej haly, ohrev TUV a vypalovacej
pece, vytvaraju pomerne vysoké teploty. Produkované teplo ma vplyv len na vnatorné pracovné
priestory v bezprostrednom okoli tychto zariadeni a neovplyviiuje okolité prostredie vyrobnej haly.

2.4.6 Zdpach a iné vystupy

Vzhladom na typ technoldgie sa da hovorit len o velmi slabom alebo Ziadnom zapachu v blizkosti
zdroja, v zavislosti od podmienok zvrstvenia ovzdusia.

V suvislosti s navrhovanym zmenami sa nepredpoklada emitovanie vyznamného tepla, ani zapachu,
resp. inych vystupov, ktoré by mali negativny vplyv na Zivotné prostredie.

3. Prepojenie s ostatnymi planovanymi a realizovanymi ¢innostami
v dotknutom Uzemi a mozné rizika havarii vzhladom na pouzité
latky a technologie

Zmenou navrhovanej ¢innosti dochadza k zmene pristavby skladovej haly na vyrobnud halu, ktora
bude sucastou vyrobného procesu t.j. logistického toku vyroby, transportu, skladovania, balenia
a expedicie Al profilov.

Zaroven v ramci navrhovanych zmien bude inStalovana nova praskova lakovacia linky na Upravu
hlinikovych profilov v priestoroch existujtcej vyrobnej haly. Cinnost bude stavebne aj technologicky
priamo nadvdzovat na uZ jestvujice haly. Planovand zmena je v maximdlnej moZnej miere
prepojend s planovanymi a realizovanymi ¢innostami v areali spol. Cortizo Slovakia, a.s.

Navrh technického a technologického rieenia spifia $tandardné poziadavky podla platnych
vSeobecne zavaznych predpisov a zodpoveda principom najlepsej dostupnej techniky.

Realizaciou navrhovanej zmeny sa nepredpoklada vznik novych rizik, ktoré by uZz neboli
identifikované a posudzované v predchadzajucich etapach predprojektovej a projektovej
dokumenticie.

Po zrealizovani navrhovanej zmeny, okrem vplyvov na jednotlivé zlozky Zivotného prostredia,
nebude dochadzat k Ziadnym inym neziaducim vplyvom a ¢innost nebude za beznych $tandardnych
podmienok rizikom pre svoje okolie.
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Potencidlne rizikd poskodenia aohrozenia Zivotného prostredia mozino predpokladat iba pri
nesStandardnych prevadzkovych stavoch spojenych s havarijnymi anikmi pohonnych hmot alebo
chemickych latok. Toto riziko je mozné minimalizovat dodrziavanim vseobecne zavaznych
prevadzkovych predpisov a havarijnych planov na useku ochrany ovzdusia, vod a odpadového
hospodarstva.

4. Druh pozadovaného povolenia navrhovanej cinnosti podla
osobitnych predpisov

Stavebné povolenie pre projekt ,ZMENA PRISTAVBY SKLADOVEJ HALY NA VYROBNU HALU“
v zmysle zdkona 50/1976 Zb. o Gzemnom pldnovani a stavebnom poriadku v zneni neskorsich
predpisov.

5. Vyjadrenie o predpokladanych vplyvoch zmeny navrhovanej
Cinnosti presahujucej Statne hranice

Pri realizacii ¢innosti neddjde k priamym ani nepriamym vplyvom presahujicim statne hranice.

6. Zakladné informacie o sucasnom stave zivotného prostredia
dotknutého Uzemia vratane zdravia ludi

6.1 Geologicka stavba

Na geologickej stavbe SirSieho okolia sa podielaju neogénne vulkanické komplexy — produkty baden
— sarmatského subsekventného vulkanizmu a kvartérne fluvidlne komplexy rieky Hrona. Neogénny
komplex je tvoreny andezitovymi tufmi, ryolitmi a ryodacitmi. Kvartér je na posudzovanom uzemi
zastupeny naplavovanymi hlinami, pieskami, bahnitymi sedimentmi a vrstvou piescitych Strkov.
Na tvorbe bezprostredného okolia zavodu Cortizo Slovakia, a.s. sa podielaju horniny kvartéru
a mezozoika. Zavod je vybudovany v nive rieky Hron na kvartérnych fluvidlnych sedimentoch.

Na zaklade vykonaného geologického prieskumu v roku 1976 mozno podloZie hodnotit nasledovne:
e 00-04m Hneda ornica piescita
e 04-12m Hneda jemna piescita hlina s primesami ilu
e 1,2-16m  Sedyil tuhy
e 16-20m Hnedosedy il tuhy
e 20-24m Zelenosedy il tuhy
e 24-30m Zelenosedy ilovity piesok
e 30-43m Hruby rieCny Strk s valinami
Podzemna voda bola narazena v hibke 1,7 m pod terénom, ustalena bola 0,8 m pod terénom.
Rudné lozZiskd v blizkom okoli dotknutého tzemia:

e nizkoteplotné Au + Hg, Sb, As mineralizacii v prostredi karbonatovych sedimentov - oblast
Bukovca,

e skarnovo-porfyrovej Cu = Mo * Au - Vydri¢na dolina.
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o Nerudné loZiska v blizkom okoli dotknutého Uzemia:

e andezit - Bzenica — Sokolec, Dolna Zdaria — KoloZiar, Dolna Zdaria — Rakovec,

e bentonit - Hlinik nad Hronom,

e kremence - (limnokvarcity) Hlinik nad Hronom,

e maltarske piesky - Stard Kremnicka — Breziny,

e perlit - Leh6tka pod Brehmi — Bralo, Leh6tka pod Brehmi, Leh6tka pod Brehmi — Stary H3j,
e ryolit - Stard Kremnicka — Skalka, Hlinik nad Hronom - Panska hora,

e tehliarske suroviny - Hlinik nad Hronom — pod Kalvariou, Lov¢a — loZisko,

e zeolit - Sklené Teplice — pod Pustym Hradom.

6.2 Geomorfologické pomery, reliéf

Podla regionalne — geomorfologického ¢lenenia Slovenska patri Uzemie do celku Stiavnickych
vrchov, oddielu Kozmalovské visky, pododdielu Breznické podolie. Uzemie ma rovinaty charakter,
ktory sa mierne zvazujuci k Hronu, s priemernou nadmorskou vyskou 199,5 m n. m. Krajina sa
vyznacuje fyzicko-geografickou rozmanitostou. Dolinu Hrona obopinaji pohoria Vtaénik, Pohronsky

evvs

nachddza vo vyske 185 m.n.m. v k.U. Psiare.

V zmysle geomorfologického ¢lenenia patri dotknuté Uzemie do celku Ziarskej kotliny. Podla
zakladného rozdelenia dané uUzemie patri do Vulkanickej blokovej Struktury Slovenského
stredohoria. Podla zadkladnych typov erézno-denudacného reliéfu ide o reliéf rovin a niv. Medzi
vybrané tvary reliéfu patria porie¢ne nivy. Dotknuté Uzemie sa rozprestiera v nive rieky Hron, medzi
jej pravym brehom a vychodnym okrajom mesta Nova Bana.

Novobanska kotlina je zdpadnym pokracovanim zlomovej linie starovulkdnu. Za poslednych
100 rokov nebola zaznamenana seizmicka aktivita.

6.3 Klimatické pomery

Pre cell oblast je dominantné prechodné podnebie. Rozdiely v podnebi st podmienené rozdielom
nadmorskej vysky. VysSie poloZené casti pohori sa nachadzaju v chladnejsej oblasti vo vlhkych
polohdach. Udolie Hrona patri do teplej klimatickej oblasti mierne vihkej s miernou zimou. Ostatné
Uzemia okresu su v mierne teplej oblasti mierne vlhkej vrchovinovej. Na Uzemi okresu vSeobecne
prevazuje horska klima mierne tepla alebo mierne chladna.

Priemerna roc¢na teplota je okolo 10 °C, pricom najchladnejsie mesiace (januar, februar) maju
priemernu teplotu - 2 °C a najteplejsi mesiac (jul) okolo 20 °C, smerom do vyssich pol6h teplota
vzduchu klesa. Juzne naklonené svahy maju dlhsi slnecny svit ako severne naklonené svahy.
Bezmrazové obdobie ma dizku 140 aZ 160 dni, vo vrcholovych &astiach pohori menej ako 120 dni.

Vyskova stupnovitost sa prejavuje aj v mnozstve zrazok. Zrazky v oblasti Novej Bane st v chladnom
polroku 357 mm roc¢ne, v teplom polroku 397 mm, na vrchole Vtacénika v chladnom polroku viac nez
500 mm, v teplom polroku vySe 600 mm. Hrubka snehovej pokryvky je v Novej Bani max. 27 cm
a na Vtacniku 50 cm. Trvanie snehovej pokryvky je v Novej Bani 101 dni, na Vtacniku vySe 140 dni.
Vypar z povrchu pody je v Novej Bani 505 mm, na Vtacniku menej ako 300 mm.

Smer prevladajucich vetrov v zaujmovom Uzemi je juhozapadny.

V bezprostrednej blizkosti za Statnou cestou Zvolen — Nitra severnym smerom je samotné mesto
Nova Bana. Vychodnym smerom, za riekou Hron je obec Brehy. NajblizSia stanica regionalneho
monitoringu ¢istoty ovzdusia je v Ziari nad Hronom. Stanica meria PMzo, SO2, NO; a Pb.
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Oblast Ziarskej kotliny je uzavretd z viacerych stran. Na juhozépade kotlinu ohrani€uje Pohronsky
Inovec, na zédpade a7 severe Vtaénik a Kremnické vrchy a na vychode a7 juhovychode Stiavnické
vrchy. Oblast sa vyznaluje velmi nepriaznivymi meteorologickymi podmienkami vzhladom na
uroven znedcistenia prizemnej vrstvy ovzduSia priemyselnymi exhalatmi. V dosledku zmeny
technolégie vyroby hlinika doslo k poklesu emisii fluéru, ale zvysili sa mnozstvo emisii oxidov uhlika.
Priemernd ro¢nd rychlost vzduchu zo vSetkych smerov je 1,8 m.s, o je pribliZzne 3-krat niZsia
hodnota ako v Bratislave. Najvyssiu pocetnost v roku ma vychodny a severozdpadny smer vetra.
Najvacsi podiel na znedisteni ovzdusia ma vyroba hlinika a energie.

6.4 Povrchové vody

Z hydrologického hladiska patri dotknuté GUzemie do povodia rieky Hron (4-23), ktora je tokom II.
radu s celkovou dizkou 284,0 km a plochou povodia 5 464,5 km2. Rieka Hron, ktord preteka
dotknutym uzemim v juhozapadnom smere, odvodiiuje vacsinu Gzemia a jej celkova dizka v regione
je 65 km. Rieka Hron je vzdialend od navrhovanej ¢inosti priblizne 350 m. Hron ma hydrologické
dislo povodia 4-23-04-084, priemerny dlhodoby roény prietok je 46,01 m3.s?, Qass =11,41 m3.s2.
Rieka Hron spolu s brehovymi porastmi je vyhlasena za nadregiondlny hydricky biokoridor.

V okrese Zarnovica sa nachadzaju dve vodné nadrie Dolnohodruiskd na Hodru$skom potoku
a Tajch na Kyzovom potoku. Nedaleko Zarnovice sa nachddza Revistsky rybnik, ktory je vyhlaseny za
chraneny areal. Dalej st v tomto okrese rybniky Voznicky, Kopanicky, Luchtovsky a Horny.

Vodné toky a vodné plochy v SirSom okoli zaujmového Uzemia:

- rieka Hron, cca 400 m vychodne od zdujmovej lokality

- Novobansky potok pretekajlci juzne, cez areal zavodu Knauf Insulation, s.r.o.
- Cibulkove pleso

- Jazierko v k.U. Brehy, cca 1 km vychodnym smerom.

Aredl spolocnosti Cortizo Slovakia, a.s. mdéZeme podla mapy povodrového ohrozenia a mapy
povodnového rizika vodnych tokov Slovenska zaradit do Zaplavového Uzemia Q5, ¢o znamena
povoden s pravdepodobnostou opakovania raz za pat rokov.

6.5 Podzemné vody

Ustalend hladina podzemnej vody sa nachadza vo fluvidlnej nive Hrona. Kolektorom podzemnych
vod su kvartérne piescité Strky a bahnité sedimenty Hrona. SHMU Bratislava ma vybudované
pozorovacie objekty ¢. 762 asi 120 m vychodne od Zelezni¢nej stanice Novad Bafa a vodomernu
stanicu Brehy vychodne od zdujmového Uzemia.

Podzemna voda je slabo kyslej aZz slabo alkalickej reakcie (pH = 6,6 — 7,1), stredne az vyssie
mineralizovand. Mernd elektrickd vodivost sa pohybuje od 48,6 do 87,1 mS.m™. Podla celkovej
tvrdosti ide o vody makké. Koeficient filtracie kf = 3.10 aZ 4.10-2 cm.s . Predpokladana vydatnost
derpania podzemnej vody je do 20 l.sl. Smer prudenia podzemnej vody v aredli je ovplyvneny
prudenim v Hrone a prestupmi podzemnej vody zo svahov Kozmalovskych viskov. Generalny smer
prudenia je juhojuhozapadny.

Na Uzemi Zarnovického okresu sa nachadzaju zdroje pitnej vody: v Klakovskej doline (Zarnovica,
Klak, Ostry Grufi, Hrabicov, Zupkov, Horné Hamre), v Hodrusskej doline (Hodru$a — Hamre, ¢ast
Zarnovice), v okoli Starej Huty (Nova Bara, Stara Huta), v Pilanskej doline (Pila, Horné Hamre, Nova
Bafia, Zarnovica).
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PouZitie podzemnych vod na pitné ucely: juhovychodne obec Brehy, ktorej spodné vody
s v chranenej krajinnej oblasti Stiavnické vrchy cca 7 km juzne od zaujmového Uzemia a je banskou
vodou, juZzne obec Tekovskd Breznica podzemna voda je ¢erpand z vrtu, ktory ma ochranné pasmo
prvého stupnia a je vzdialeny od rieky Hron cca 500 m.

6.6 Pody

Sirdie zaujmové Uzemie je polnohospodarsky vyuzivané. Jedna sa o fluvizeme, prevaine stredne
tazké, z mensej Casti lahké a vysychavé. Jedna sa o rovinu bez plosnej vodnej erézie, strkovitost - su
to pbdy slabo skeletovité (obsah skeletu v povrchovom horizonte je 5-25 %, v podpovrchovom 10-
25%). POdy su piesocnaté az hlinitopieso¢naté a stredne tazké, hlinité.

6.7 Biota

Sucasny stav vegetdcie oproti potencidlnej vegetdcii dotknutého Uzemia je vyrazne pozmeneny.
Povodna vegetacia bola z réznych dovodov odstrdnend napr. premenou na polnohospodarske
pody, sady, z dovodu reguldcie tokov, vystavbou budov a komunikdcii a nahradend sekundarnymi
spolocenstvami. V lokalite Horné Luky, v nive rieky Hron, kde sa nachadza aj vyrobny aredl Cortizo
Slovakia, a.s. sa nachadzali pévodné zvysky vlhkych Idk a mokradi. PGvodnd vegetacia SirSieho
rieSeného Uzemia bola premenend na pofnohospodarsky intenzivne vyuZivané plochy. Z pévodného
rastlinného spolocenstva sa zachovali len ostrovcéekovité porasty okolo toku Hron a Novobanského
potoka a v refigidch. V sucasnosti plnia vyznamné krajinno-ekologické a stabilizacné funkcie
v krajine, je nevyhnutné ich zachovanie z hladiska ekologickej stability tzemia.

ZloZenie fauny zaujmového Uzemia je vysledkom p6sobenia prirodnych Cinitelov a zasahov ¢loveka.
Vzhladom na konfiguraciu terénu, s lokalnymi podmienkami, s prevahou polnohospodarskej krajiny,
ktora uzko susedi s priemyselnymi arealmi je su¢asna fauna pomerne chudobna.

V Uzemi sa uplatniuju zoocendzy:
- hydrickych biotopov tecucich vod (ekosystémy rieky Hron, Novobanského potoka),

- hydrickych biotopov stojatych vod (Cibulkove pleso juhozdpadne od zaujmového uUzemia
v lokalite Dolné Luky)

- ldénych biotopov a polnohospodarskej pody (zvysky povodnych vihkych ldk, kosené luky,
ruderalne spolocenstvd, orna péda - polhohospodarske monokultiry),

- nelesnej stromovej a krovinnej vegetacie (brehové porasty rieky Hron, brehovy porast
Novobanského potoka, remizky, kroviny, liniova vegetdcia r6zneho typu, zahrady),

- priemyselnych aredlov a [udskych sidiel (budovy, parky, zahrady, ruderalne spoloéenstva).

Vzhladom na charakter vyuZitia Uzemia bezprostredne suvisiaceho s arealom Cortizo Slovakia, a.s.
sa v dotknutom Uzemi nachadzaju len synantropné ZzivoCichy indiferentné k stanovistu. Tieto
biotopy su podla kataldgu biotopov v publikacii - Biotopy Slovenska, nazyvané ako antropogénne
biotopy. Druhovu diverzitu Uzemia zvySuju pritomné vyznamnejsie krajinotvorné prvky — biokoridor
rieky Hron.

V mieste lokalizacie vyrobného aredlu Cortizo Slovakia a.s., prevazuju druhy viazané na
polnohospodarsku kultdrnu krajinu (druhy polnych monokultur) a druhy viazané a priemyselné
aredly. K najbeZnejSim druhom patria zdstupcovia spevavcov - lastovicky, sykorky, drozdy,
trasochvost biely, vrabec domovy a Zltochvost domovy, z cicavcov najma drobné zemné cicavce.
Okrajovo do rieSenej lokality zasahuju druhy ZivocisSnych spoloCenstiev brehovych porastov rieky
Hron.
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6.8 Krajina, scenéria, ochrana, stabilita

Dotknuté Uzemie sa nachddza na juhovychodnom okraji mesta Nova Bana, v nive rieky Hron.
Riesené uzemie ma antropogénny charakter na jednej strane s polnohospodarskym vyuZivanim,
na druhej s priemyselnou zastavbou. V SirSom uUzemi sa zachovali prvky prirodného, resp.
poloprirodného charakteru, najma v okoli vodnych tokov a vodnych ploch (Hron, Novobansky
potok, Cibulkove pleso) a v horskych ¢astiach (pohorie Stiavnické vrchy na vychod a Pohronsky
Inovec na zapad od Novej Bane).

Posudzovana lokalita nepodlieha zvlastnemu rezimu ochrany prirody. Na volné plochy aredlu sa
vztahuje zékladny 1. stuperi ochrany v zmysle zdkona ¢. 543/2002 Z.z. o ochrane prirody a krajiny
v zneni neskorsich zakonov. Posudzovana ¢innost nezasahuje do velkoplosného chraneného tzemia
a Uzemia NATURA 2000 a lokalita navrhovanej Cinnosti nie je stucastou chraneného vtadieho
uzemia.

Najblizéie sa k danej lokalite nachadza Uzemie eurépskeho vyznamu Stredny tok Hrona, ktory je
vzdialeny priblizne 100 m. Medzi posudzovanou ¢innostou a Uzemim eurdpskeho vyznamu sa
nachadza rychlostnd cesta R1. VSirSom okoli od posudzovanej ¢innosti sa nachddza Chranend
krajinna oblast Stiavnické vrhy (vzdialeny cca 800 m) a Uzemie eurdpskeho vyznamu Hodrusska
hornatina (vzdialend cca 700 m). Priamo na posudzovanej lokalite sa nenachadzaju chranené
stromy. NajblizSie sa nachadzaju chranené stromy priamo v meste Nova Bana (Pusztelnikov
brectan, laliovnik, lipa, sekvojec ainé vzdialené 1 km a viac). V sirSom okoli sa z maloplosnych
chranenych Uzemi nachddza Narodna prirodnd pamiatka Starohutniansky vodopdd (vzdialeny viac
ako 5 km), juzne pri obci Tekovska Breznica sa nachadza Prirodna pamiatka Putikov vrSok (vzdialeny
priblizne 4 km).

6.9 Obyvatelstvo, jeho aktivity, infrastruktura, kultirno-historické hodnoty tizemia

Ku koncu roka 2018 Zilo v Novej Bani 7 319 obyvatelov. Priemerny vek obyvatelstva bol 41,86 za rok
2018. Struktura obyvatelstva v priebehu rokov 2014 — 2018 je uvedend v tabulke ¢ 7.

Tabulka 7: Vyvoj obyvatelstva v obci Novad Bana (datacube.statistics.sk)

Rok 2014 2015 2016 2017 2018
Spolu 7 529 7 480 7 415 7 364 7 319
Muzi 3634 3617 3597 3567 3545
2eny 3895 3863 3818 3797 3774
Podiel 0s6b v predproduktivnom veku (%) 13,95 14,04 13,89 13,97 14,29
Podiel 0s6b v produktivnom veku (%) 71,46 71,04 70,41 69,8 68,62
Podiel 0os6b v poproduktivnom veku (%) 14,6 14,92 15,7 16,23 17,09

Nova Bana patrila k stredoslovenskym slobodnym kralovskym a banskym mestam so 600-ro¢nou
tradiciou tazby zlata a striebra, ktora siahala pred rok 1 337. Vroku 1 722 anglicky konstruktér
Isaac Potter zostrojil v Novej Bani prvy parny stroj na eurépskom kontinente. Stroj anglického
konstruktéra sluzil na cerpanie banskych spodnych vod. Mesto bolo zndme vyrobou mlynskych
kamenov, zruénymi remeselnikmi (vynikali hrnciari, obuvnici, kovadi, krajciri), [udovymi rezbarmi,
vyrobcami domaceho a polnohospoddrskeho naradia a bohatou Urodou kvalitného ovocia. V roku
1907 bola vybudovana sklarfia v Novej Bani.
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6.10 Priemysel

V meste dlhodobo pdsobi spolo¢nost Knauf Insulation, s.r.o. (predtym IZOMAT, a.s.), ktora vyraba
tepelno - izolaéné materialy, spolo¢nost Cortizo Slovakia, a.s., ktora vyraba lisované hlinikové profily
s povrchovou Upravou. Daldie vacsie firmy su spoloénost TRISTONE FLOWTECH SLOVAKIA s.r.o.,
Kveta VDI, FAB Slovakia, NOBAX — vyroba sadrovych materidlov.

6.11 Polnohospodarstvo a lesné hospodarstvo
Z hladiska odvetvovej Struktury vyroby ma pofnohospodarstvo menej vyznamné postavenie.

Celkovy vymer p6dy mbzeme vidiet v tabulke ¢ 8.

Tabulka 8: Celkovd vymera pbdy v Novej Bani
Celkova vymera pédy spolu v m? 61 256 213
Pol'nohospodarska péda m? 19 671 100
- ornapoda 1585 715
- chmelnica 936
- Vinice 397
- zdhrada 1699 298
- ovocné sady 878 874
- trvaly travny porast 15 505 880
Nepolnohospodarska pdda m? 41585113
- lesny pozemok 36 073 208
- vodna plocha 678 626
- zastavana plocha 3758 189
- ostatnd plocha 1075 090

6.12 Doprava

Mesto Nova Bana sa nachadza na hlavnhom cestnom tahu R1 Trnava — Banska Bystrica. Dopravnym
napojenim je aj Zelezni¢na trat ¢. 150 Zvolen — Nové Zamky, pravidelné dialkové a primestské
autobusové spoje. Letisko Sliac je od mesta Nova Bana vzdialené cca 60 km.

6.13 Sluzby, rekreacia a cestovny ruch

Minulost mesta Nova Baria dodnes pripominaju stavebné pamiatky, ako napriklad kostol Narodenia
Panny Mdrie z 2. polovice 14. storocia, kostol sv. Alzbety a $pital z roku 1391. Dalej sa tu nachadza
klasicisticky kostol sv. Kriza na Kalvarii (1826), neskoroklasicistické susoSie najsv. Trojice (1847)
a neogoticku putnicku kaplnku Panny Marie v Kohutove (1863). Medzi historickli dominantu mesta
mobzeme zahrnut pbvodne gotickl, neskdr zbarokizovand budovu radnice so siefiou vyzdobenou
portrétmi uhorskych panovnikov a hodnostdrov. Histéria Novej Bane a okolia je dokumentovana
Pohronskym muzeom. Pocas roka sa tu uskuto€nuju rézne kultirno — spolocenské podujatia, ktoré
sa organizuju formou filmovych, divadelnych a kultdrnych festivalov, prehliadok ludového spevu
a neprofesionalnych hudobnych skupin, ukdzkami fudovych remesiel a remeselnikov na uz
tradiénom Novobanskom jarmoku.

Region mesta Novda Bana patri k zaujimavym, ale malo poznanym regiénom Slovenska. Rekreacny
a turisticky potencial je velky ajednou z moznosti ako vyuzit jeho potencial je rozvoj vidieckeho
cestovného ruchu a agroturistiky. Rekreovat sa da pri vode, dalej je moznost vyuzit vidiecku
podhorsku a horsku rekreaciu a zimné lyZiarske Sporty (LyZiarske stredisko Ski centrum Drozdovo).
Dalej je moZnost vyuzit vybudovany nduény chodnik Vojsin, NCH Zvoni¢ka, mnoZstvo znacenych
turistickych chodnikov, cykloturistiku, jazdu na korioch, rybolov, polovnictvo, skalolezectvo a iné
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aktivity. Oblubené je rekreacné stredisko Tajch, ktoré poskytuje vyhodné podmienky na rekreaciu
a pobyt na sInku a pri vode.

6.14 Sucasny stav kvality Zivotného prostredia

6.14.1 Znecistenie ovzdusia

v

Podla zakona ¢. 137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskorsich predpisov boli vyhlasené znecistené
Uzemia ako oblasti, ktoré si vyzaduju osobitnd ochranu a ako oblasti riadenia kvality ovzdusia.
Uzemie obce Zup&any nebolo zaradené do oblasti riadenia kvality ovzdu$ia podla zdkona.

Najvacsim zdrojom znecistovania ovzdusia je automobilovd doprava. Dalej prispieva k zne&isteniu
Zivotného prostredia aj prevadzkovatel Knauf Insulation, s.r.o., ktory prevadzkuje velky zdroj
znecistovania ovzdusia Mineralne vldkno 2.

Tabulka 9: Prehlad emisii znecistujucich Idtok v okrese Zarnovica od roku 2014 - 2018 (t/rok)
(www.air.sk)

Rok TZL SO NO: co TOC NHs
2014 74,387 287,392 178,178 162,084 18,117 31,761

2015 77,514 334,090 196,216 174,104 22,042 39,910
2016 29,968 403,543 223,375 134,279 80,363 35,683

2017 30,263 410,387 219,579 134,654 85,876 33,023
2018 20,796 424,863 198,351 138,757 78,653 35,567

Na Uzemi mesta Nova Bana sa nenachddza Ziadna zo stanic Narodnej monitorovacej siete kvality
ovzdusia a z tohto dévodu detailnejSie Udaje o kvalite ovzdusia v danej lokalite nie su dostupné.

6.14.2 Znecistenie povrchovych véd

Kvalita povrchovej vody v zaujmovom Uzemi sa sleduje na rieke Hron. Kvalitu povrchovych véd
Hrona v Novej Bani je moiné charakterizovat prostrednictvom profilov v Zarnovici a Kalnej nad
Hronom. Su to dva kontrolné profily, na ktorych je pravidelne vykonavany monitoring SHMU. Podla
dlhodobého pozorovania v ramci $tatnej pozorovacej siete (SHMU Bratislava) je v profile Zarnovica
kvalita vod ovplyviiovand odpadovymi vodami z banskej, hutnej, drevo a kovospracujicej ¢innosti.
V Novej Bani sa k znedisteniu pridavaju odpadové vody z Knauf Insulation (lzomatu) s obsahom
mineralnych vlakien pri vyrobe izolacnych materidlov a odpadové vody zo zadvodu Cortizo Slovakia,
a.s.. Zdrojom znecistenia Hrona su aj komundlne odpadové vody a priemysel z mestskych
aglomerdcii Ziar nad Hronom, Zarnovica a Nova Baria.

6.14.3 Znecistenie horninového prostredia a pédy

Zaujmové Uzemie nie je od roku 1988 vyuzZivané na polnohospodarske a iné ucely. Vzhfadom na
charakter navrhovanej ¢innosti na zdujmovom Uzemi nepredpokladdame znecistenie okolitej pody.
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6.14.4 Odpady, skladky, smetiskd, devastované plochy

Komunalne odpady vznikajice na Gzemi mesta su prostrednictvom Technickych sluzieb mesta Nova
Bana zhromazdované v prekladkovej stanici v Novej Bani a zneSkodnované na skladke nie
nebezpecného odpadu SITA Slovensko, a.s. v Kalnej nad Hronom.

Mesto ma zavedeny separovany zber zloZiek komunalneho odpadu - sklo, papier, plasty. Spolo¢nost
Cortizo Slovakia, a.s. je aktivne zapojena do systémového zberu odpadov v meste Nova Bana.

Na lokalite, ani v jej bezprostrednej blizkosti sa zariadenia na zneskodfiovanie odpadov ani skladky
odpadov nenachadzaju.

Tabulka 2: Udaje o mnoZstve vzniknutych odpadov a nakladani s nimi na uzemi okresu Zarnovica za rok
2017(www. enviroportal.sk)

Okres Zarnovica

zhodnocovanie materialové (t) 47320,88
zhodnocovanie energetické (t) 6,10
zhodnocovanie ostatne (t) 44243,36
zneskodnovanie skladkovanim (t) 7777,70
zneskodniovanie spalovanim bez energetického vyuZzitia (t) 16,55
zneskodriovanie ostatné (t) 2391,75
iny spdsob nakladania (t) 6177,64
spolu vsetky odpady (t) 107933,98
z toho mnoZstvo nebezpednych odpadov (t) 2279,93
z toho mnoZstvo ostatnych odpadov (t) 105654,05

6.14.5 Celkova kvalita Zivotného prostredia ¢loveka a sucasny zdravotny stav obyvatelstva

Tabulka 11: Stredny stav obyvatelstva a prirodzeny pohyb v roku 2018 (Statisticky urad SR,
www.statistics.sk)
pocet . . - . . . .
lokalita | obyvatelov Sivonarodeni zomreti prirodzeny pristahovani vystahovani | celkovy
musi Feny prirastok na TP zTP prirastok
Nova
Baria 3545 | 3774 67 68 -1 80 124 -45

Zdravotny stav obyvatelstva je vysledkom po6sobenia viacerych faktorov ako je socidlna situacia,
vyzivové navyky, Zivotny Styl, Uroven zdravotnej starostlivosti, Zivotné prostredie. Vplyv
znecisteného Zivotného prostredia na zdravie fudi nie je doteraz celkom preskimany, resp.
sa v Uzemnom priemete obtazne hodnoti. Odzrkadluje sa vsak napr. i v nasledovnych
ukazovateloch zdravotného stavu obyvatelstva:

. stredna dizka Zivota pri narodeni, tzv. nadej na dofitie je zakladnym ukazovatelom Grovne
Zivotnych podmienok obyvatelstva a umrtnostnych pomerov. Predstavuje priemerny pocet rokov
Zivota novorodenca, ktory modze dosiahnut pri reSpektovani $pecifickej Umrtnosti v danom
obdobi.

. celkovd dmrtnost (mortalita), patri k zakladnym charakteristikim zdravotného stavu
obyvatelstva, odrazajucich ekonomické, kultirne, Zivotné a pracovné podmienky obyvatelstva,
a je zavisld aj od vekovej Struktiry obyvatelstva. V celoslovenskom meradle pretrvava
nepriaznivad vysokd Uumrtnost obyvatelstva v produktivnom veku. Zvy$ena je umrtnost najma
u muzov v produktivnom veku, ¢o mébze byt spOsobené vseobecne zhorSenymi Zivotnymi
a hlavne pracovnymi podmienkami. Podiel jednotlivych Gmrti v okrese Zarnovica sa nevymykd
z celoslovenského trendu. Hlavnymi pri¢inami smrti su kardiovaskularne a nadorové ochorenia.
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o Struktara pricin smrti, v umrtnosti podla pri¢in smrti, podobne ako v SR, tak aj v obci
dominuje imrtnost na ochorenia obehovej sustavy, predovsetkym na ischemické choroby srdca.
Dominantna je aj umrtnost na nadorové ochorenia. Zaznamendavany je aj trvaly vzostup vyskytu
nadorovych ochoreni v nizsich vekovych skupinach.

. pocet kardiovaskularnych, onkologickych a alergickych ochoreni, z hladiska chorobnosti
obyvatelstva v celosvetovom meradle zaujimaju srdcovo cievne ochorenia vedice miesto so
stUpajucim trendom. Zaznamendvany je aj trvaly vzostup vyskytu nadorovych ochoreni a to
aj v nizsSich vekovych skupinach. V poslednom obdobi je zaznamenany narast alergii, najma
alergickej rinitidy sezénnej i celoroénej, bronchialnej astmy, ale aj dermorespiraéného syndrému
a potravinovej alergie.
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IV. VPLYVY NA ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE OBYVATELSTVA
VRATANE KUMULATIVNYCH A SYNERGICKYCH

4.1 Vplyvy na obyvatelstvo

Navrhovana zmena je spojena s priamymi aj nepriamymi vplyvmi na obyvatelstvo, zacinajuc jej
realizaciou. Vplyvy pocas vystavby budu predstavovat mierne zvysend dopravu, a s tym suvisiacu
zvysenu prasnost a hluk a budd sa tykat obyvatelov najblizSej obytnej zastavby. Tieto vplyvy budu
len kratkodobé.

Medzi negativne vplyvy predmetnej Cinnosti ajej navrhovanej zmeny spojené so samotnou
prevadzkou patria emisie znecistujucich latok produkované pocas vykurovania zdvodu, emisie
z technologickych zdrojov a emisie suvisiace s dopravou, emisie hluku opat suvisiace priamo
s vyrobnou ¢innostou aj s dopravou, dopravna zataz z obsluznej dopravy, emisie znecistujucich
latok do vod a produkcia odpadov.

Z hladiska vplyvu emisii hluku z predmetnej prevadzky ajej navrhovanej zmeny na hlukovu
situaciu v najblizSej obytnej zéne mozno dévodne predpokladat, Ze je len minimalny, nakolko
vacSina technologického vybavenia, ktoré je zdrojom hluku (napr. cerpadla, kompresor,
ventilatory vzduchotechniky, ...) s umiestnené alebo sa vykonavaju v uzatvorenych priestoroch
stavebného objektu vyrobnej haly. Vonkajsie priestory su tak dotknuté len hlukom generovanym
dopravou.

Intenzita vplyvu na obyvatelstvo v podobe emisii znecistujucich latok do ovzdusia je rovnako len
minimadlna, nakolko technologické casti sU vybavené filtracnymi jednotkami s garantovanou
ucinnostou pre pripadnu alternativu vypustania precistenej vzdusniny do pracovného prostredia.
Pre energetické zdroje znecistovania ovzdusia je ako palivo pouZivany zemny plyn, ako palivo
s najmensimi mernymi emisiami na jednotku vyrobeného tepla.

Z hladiska produkcie odpadov nie je predmetna cinnost pre dotknuté obyvatelstvo zdrojom
vyznamnejsieho vplyvu.. Vsetky odpady budu odovzdavané opravnenym organizaciam na zaklade
zmluvného vztahu, s dérazom na ich prednostné zhodnocovanie.

Prevadzka navrhovanej cinnosti ajej zmeny nie je zdrojom vyznamnejSieho vplyvu
na obyvatelstvo ani z pohladu produkcie odpadovych véd. Vody z povrchového odtoku budud
odvadzané aredlovou dazdovou kanalizaciou, pricom vody z parkovacich pléch budd pred
vyustenim precistené v odlucovali ropnych latok. Vznikajluce splaskové odpadové vody budu
odvadzané do kanalizacie vedutcej na COV a po precisteni nasledne vypustané do rieky Hron.
Oplachové vody z procesov predupravy budu odvddzané na jestvujucu neutralizacnu stanicu
v aredli Cortizo Slovakia, a.s., odkial po predisteni budu vypustané na zéklade platného povolenia
do rieky Hron. Cistenie tychto vdd si nevyZiada technologické Upravy jestvujlcej neutralizaénej
stanice.

Vsetky uvedené vplyvy je moziné vzhladom na ich maly rozsah povazovat za malo vyznamné.
Planovana c¢innost svojim rozsahom ani charakterom nepredpoklada vyznamny negativny vplyv
na obyvatelstvo. Prave naopak, k priamym pozitivnym vplyvom na obyvatelstvo (dotknutej obce
a okolia) patri udrzanie stalych pracovnych miest v regione.

4.2 Vplyvy na prirodné prostredie (vplyvy na horninové prostredie, nerastné suroviny,
geodynamické javy a geomorfologické pomery)

Vzhladom na charakter predmetnej prevadzky sa kontaminacia horninového podlozia
cudzorodymi latkami da potencidlne ocakavat len v pripade havarijnych situdcii v podobe Uniku
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pouzivanych surovin alebo vznikajucich odpadovych véd, ¢o je vsak rieSené prislusSnym
havarijnym zabezpecenim.

V SirSom okoli sa nenachadzaju Ziadne loZiskové Uzemia, ktoré by boli v strete s realizaciou
zameru.

Predmetnd c¢innost svojim charakterom nemda vplyv na miestne geomorfologické pomery
ani geodynamické javy.

4.3 Vplyvy na ovzdusie, miestnu klimu a hlukovu situaciu

PocCas realizacie navrhovanych zmien bude ndkladnd doprava liniovym (mobilnym) zdrojom
plynnych a prachovych emisii. Ako sekundarny zdroj znecistovania ovzdusia bude vystupovat
priestor staveniska, priom prasnost prostredia bude zavisiet od poveternostnych podmienok.
Zvysi sa mierne koncentracia tuhych znedistujucich latok (prach), oxidov dusika a oxidu
uholnatého. Toto zvySenie bude len lokalne, zo skusenosti z obdobnych stavieb sa nepredpoklada
dlhodobejsie prekracovanie limitnych hodnét znedistujlcich latok v ovzdusi. Zvysenie celkovej
hlukovej zataze okolia z dévodu stavebnej ¢innosti bude kratkodobé a nizke.

Pocas prevadzky zdvodu bude mierne zvySend produkcia emisii zo spalovania zemného plynu
vo vykurovacich zariadeniach a mierny ndrast emisii z procesov povrchovej Upravy vyrobkov.

Pouzivanym palivom v spalovacich vykurovacich zariadeniach bude zemny plyn.

Plynové horaky budu spifiat poZiadavky prisluénych STN, EN v prevedeni so zniZenou produkciou
NOx — Lownox. Plynové kotle a hordky su navrhované ako BAT technolédgia od renomovaného
vyrobcu tychto technoldgii.

Nakolko prevddzka zariadeni produkujicich hluk bude v uzavretom objekte a je dostatocne
vzdialend od obytnej zdny, prekrocenie limitnych hodnét expozicie hluku vo vonkajSom prostredi
a tym ohrozenie obytnej zény sa nepredpoklada.

Vplyv na ovzduSie, miestnu klimu a hlukovu situdciu je vplyv dlhodoby, avsak vzhladom
na charakter prevadzky ana rozsah navrhovanych zmien minimalny. Z hladiska vplyvu na
ovzdusie, miestnu klimu a hlukovu situaciu je mozné navrhovani zmenu jednoznacne povazovat
za malo vyznamny vplyv.

4.4 Vplyvy na povrchovu a podzemnu vodu

Pocas vystavby sa nepredpokladaju vplyvy na povrchovu a podzemnd vodu a nepredpoklada
sa ani ohrozenie kvality podzemnych a povrchovych véd.

Ovplyvnenie prudenia a rezimu povrchovych a podzemnych vod hodnotenou ¢innostou sa pocas
beZnej prevadzky nepredpoklada.

Pripadnému uniku ropnych latok z mechanizmov na nespevnené plochy a naslednej kontamindcii
podzemnej vody cez priepustné horninové prostredie bude zabranené organizaénymi
opatreniami.

Pocas prevadzkovania navrhovanej ¢innosti a jej zmeny budu produkované odpadové vody:
e splaskové odpadové vody,
e vody z povrchového odtoku zo spevnenych ploch a striech budov v rdmci aredlu,

e technologické odpadové vody.
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Priemyselné odpadové vody budd vznikat len pri prevadzke linky PPU 3. Oplachové vody
z procesov predupravy budu odvadzané na jestvujuicu neutralizacnd stanicu v aredli Cortizo
Slovakia, a.s., odkial po precisteni budu vypustané na zaklade platného povolenia do rieky Hron.
Cistenie tychto vad si nevyZiada technologické Upravy jestvujlcej neutralizaénej stanice.

Dazdové vody zo strechy objektu budd odvddzané vnutornymi dazdovymi odpadovymi
potrubiami do arealovej kanalizacie. Na kazdom vnutornom dazdovom odpadovom potrubi budu
umiestnené Cistiace tvarovky prislusnej dimenzie ana streche budu ukoncené streSnymi
vpustami.

Dazd'ové vody zo spevnenych pléch budui odvedené cez odlucovac ropnych latok.

Splaskové vody z novovybudovanej haly budld odvddzané samostatnou splaskovou kanalizaciou
a napojene na existujucu aredlovu splaskovu kanalizaciu a nasledne na COV.

Riziko zneclistenia podzemnych a povrchovych véd unikom ropnych latok z automobilov je
minimalizované samotnou konstrukciou prijazdovych komunikdcii a parkovisk a vybavenim
vonkajsich spevnenych pléch odlu¢ovacom ropnych latok.

Prevadzkou navrhovanej ¢innosti sa preto nepredpokladaju Ziadne priame vplyvy na povrchové
ani podzemné vody v dotknutej lokalite a preventivnymi opatreniami sa zabrdni pripadnym
havarijnym stavom, ktoré by kvalitu vod v dotknutom Gzemi ohrozovali.

4.5 Vplyvy na podu a horninové prostredie

Zmena navrhovanej Cinnosti spoliva vinStalacii novej praskovej lakovacej linky
v existujucich priestoroch zavodu.

Pozemky, na ktorych budud navrhované objekty umiestnené, su kategorizované ako zastavané
plochy a nadvoria. Navrhovana zmena si nevyZziada trvaly ani docasny zdber polhohospodarskej
pody ani lesnej pody.

Unik znetistujucich latok do pody a do horninového prostredia sa vzhladom na charakter
prevadzky nepredpokladd. K dniku Skodlivych latok do pody a do horninového prostredia by
mohlo déjst v pripade zavaznych havarijnych situacii.

Obsluha jednotlivych prevadzok je vzhladom na prijaté technické a organizacné opatrenia
pripravend v dostato¢nom rozsahu a kvalite takéto situacie riesit.

Vplyv navrhovanej ¢innosti na kvalitu pody je hodnoteny ako malo vyznamny.

4.6 Vplyvy na faunu a fléru

Lokalita, na ktorej je umiestnend navrhovana c¢innost, je evidovana ako zastavané plochy
a nadvoria.

Prevadzka navrhovanej ¢innosti bude prebiehat vo vnutri aredlu firmy v existujlcich priestoroch.
Vzhladom na nezmeneny spOsob vyuZivania priestoru sa nepredpoklada vyskyt Ziadneho
osobitne chrdneného rastlinného ani ZivociSneho druhu.

4.7 Vplyvy na genofond a biodiverzitu

Realizacia navrhovanej ¢innosti nebude mat vplyv na genofond a biodiverzitu.
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4.8 Vplyvy na uzemny systém ekologickej stability

Regionalny Uzemny systém ekologickej stability (RUSES) nezahrnul dotknuté Gzemie do USES
ani medzi genofondové plochy. Uzemie nepatri medzi prirodne hodnotené Gzemia a nebolo
zaradené medzi biotopy eurépskeho ani ndrodného vyznamu.

Predmetné Uzemie nie je v kontakte ani neovplyviiuje segmenty regionalneho Uzemného
systému ekologickej stability.

Najblizgie sa k danej lokalite nachadza Uzemie eurépskeho vyznamu Stredny tok Hrona, ktory je
vzdialeny priblizne 100 m. Medzi posudzovanou ¢innostou a Gzemim eurdpskeho vyznamu sa
nachadza rychlostna cesta R1.

4.9 Vplyvy na krajinu

Krajinna scenéria dotknutého Uzemia je dand charakterom priemyselného aredlu. Realizaciou
navrhovanej c¢innosti sa nezmeni StruktUra ani vyuzivanie krajiny, nebude tiez ovplyvnend
scenéria krajiny.

Zmena navrhovanej c¢innosti neovplyvni krajinnd Struktdru ani scenériu krajiny. Vplyvy
na krajinu hodnotime ako nulové.

4.10 Vplyvy na urbanny komplex a vyuzivanie zeme

Z hladiska rozvoja priemyselnych aktivit je mozné predpokladat priamy pozitivny vplyv na
priemysel s naslednou vazbou na rozvoj sluzieb.

Prvky urbanneho komplexu nebudu realizdciou zdmeru negativne dotknuté.

4.11 Vplyvy na kultirne a historické pamiatky, paleontologické a archeologické
naleziska, Strukturu sidiel, architekttiru a budovy

Realizdcia navrhovanej zmeny nebude mat vplyv na kultirne a historické pamiatky,
paleontologické a archeologické naleziskd, Struktaru sidiel, architektdru a budovy.

4.12 Udaje o predpokladanych vplyvoch navrhovanej ¢innosti na chranené tizemia

Navrhovana ¢innost nezasahuje priamo do Ziadnych velkoplosnych ani maloplosnych chranenych
Uzemi v zmysle zdkona ¢. 543/2002 Z.z. o ochrane prirody a krajiny. Rovnako Uzemie nie je
sucastou navrhovanych chranenych vtacich Uzemi, Uzemi eurdpskeho vyznamu, Uzemi
zaradenych do Natury 2000.

Z pohladu ochrany vod Uzemie nie je suc¢astou chranenej vodohospodarskej oblasti. Prevadzkou
navrhovanej ¢innosti sa nepredpokladaju negativne vplyvy na chranené uzemia.

Uzemie, v ktorom sa ¢&innost navrhuje, sa nachadza v I. stupni ochrany podla zak. ¢. 543/2002 Z.z.
v zneni neskorsich predpisov, v ktorom sa uplatfiuju ustanovenia o vSeobecnej ochrane prirody a
krajiny.

V giréom okoli od posudzovanej €innosti sa nachadza Chranena krajinnd oblast Stiavnické vrhy
(vzdialeny cca 800 m) a Uzemie eurépskeho vyznamu Hodrugskd hornatina (vzdialena cca 700 m).
Priamo na posudzovanej lokalite sa nenachadzaju chranené stromy. NajbliZzSie sa nachadzaju
chranené stromy priamo v meste Nova Bana (Pusztelnikov brectan, laliovnik, lipa, sekvojec a iné
vzdialené 1 km aviac). V SirSom okoli sa z maloploSnych chranenych Gzemi nachddza Narodna
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prirodna pamiatka Starohutniansky vodopad (vzdialeny viac ako 5 km), juZzne pri obci Tekovska
Breznica sa nachadza Prirodnd pamiatka Putikov vrSok (vzdialeny priblizne 4 km).

4.13 Iné vplyvy

Iné vplyvy na Zivotné prostredie, ekosystémy a vyuZivanie krajiny sa realizdciou navrhovanej
zmeny nepredpokladaju.

4.14 Synergické a kumulativne vplyvy - celkové hodnotenie vplyvov navrhovanej
cinnosti

Z predbeziného hodnotenia jednotlivych vplyvov navrhovanej cinnosti a z ich vzdjomného

spolup6sobenia vyplyva, Ze sa nepredpokladaju také vplyvy, ktoré by mali za nasledok vyznamné

zhorsenie stavu Zivotného prostredia a zdravia obyvatelov v zaujmovom Uzemi oproti su¢asnému

stavu, ktoré by bolo potrebné dalej posudzovat podla zdkona ¢. 24/2006 Z.z. o posudzovani

vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov.

Na zdklade vysledkov hodnotenia sa Ziadne zdvainé negativne vplyvy navrhovanej cinnosti
nepredpokladaju.
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praskovej povrchovej Upravy, baliaren, sklad a expedicia Al profilov“, ENVIROSAN spol. s
r.o.,09/2011
e Ing. Jan Valach, PhD., Ozndmenie ozmene navrhovanej Cinnosti: Pristavba skladovych
priestorov, 05/2018
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V. VSEOBECNE ZROZUMITELNE ZAVERECNE ZHRNUTIE

1. Nazov zmeny navrhovanej ¢innosti

ZMENA PRISTAVBY SKLADOVEJ HALY NA VYROBNU HALU

2. Navrhovatel

Cortizo Slovakia, a.s.
Zelezni¢ny rad 29

968 01 Nova Bana

3. Umiestnenie

Kraj: Banskobystricky
Okres: Zarnovica
Obec: Nova Bana
Katastralne Uzemie: Nova Bana

Parcelné ¢isla: KNC ¢.: 6488/1, 6488/11, 6488/12, 6488/13, 6488/17, 6488/18, 6488/40, 6492/40

Objekt pristavby bol zrealizovany na pozemkoch vo vlastnictve investora v aredli firmy Cortizo
Slovakia, a.s., v katastralnom uzemi obce Nova Bana.

Prijazd do aredlu firmy Cortizo Slovakia, a.s. je pristupny jestvujucim vjazdom z jestvujlicej miestnej
komunikacie Zelezni¢ny rad.

Hlavné vstupy do objektu pristavby su cez jestvujicu resp. dobudovanu aredlovd komunikaciu
a spevnenu skladovaciu plochu po obvode objektu. Objekt je funkéne prepojeny s jestvujucim
vyrobnym objektom.

4. Udaje o zmene navrhovanej ¢innosti

Sucasny stav

Navrhovatel, spolo¢nost Cortizo Slovakia, a.s. prevadzkuje svoj zavod v Novej Bani od roku 2005.
Vystavba a ndbeh vyroby zadvodu na vyrobu hlinikovych profilov boli realizované vo viacerych
etapach.

V1. etape doSlo kzmene ucelu vyuZivania existujiceho objektu — byvalej vyrobnej haly
predchadzajiceho majitela, kde spolo¢nost Corzizo Slovakia, a.s. instalovala technoldgie na lisovanie
hlinikovych profilov z hlinikovych ¢apov ana povrchovu Upravu profilov nandsanim praskovych
farieb.

Navrhovana ¢innost v ramci 1. etapy prekrocila prahovi hodnotu pre povinné hodnotenie a bola
posudzovand MZP SR. Posudzovanie bolo ukonéené vydanim kladného zavere¢ného stanoviska
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¢. 4512/2004 — 1.6/hp zo dria 27.6.2005, na zaklade ktorého bola zrealizovana prevadzka lisovania
zlozend z dvoch samostatnych lisovacich zariadeni a prevddzka praskovej povrchovej Upravy
zahfiajuca predupravu a nanasanie v dvoch striekacich komorach. V ramci predupravy sa vyuziva
linka predupravy.

V roku 2011 sa zrealizoval dalsi projekt rozsirenia vyroby ,Linka ¢. 2 praskovej povrchovej Upravy,
baliaren, sklad a expedicia Al profilov”. V rdmci tejto investicnej akcie sa lisovia rozsirila o dalSie
lisovacie zariadenie, umiestnené v priestoroch pévodnej baliarne. Pre prevadzku baliarne bola
vybudovana nova vyrobno-skladovacia hala, kde sa inStalovala dalSia lakovacia kabina (linka €. 2) pre
povrchovu upravu profilov praskovym nanasanim akde sa vykonava aj skladovanie, balenie
a expedicia hlinikovych profilov.

V roku 2014 spolo¢nost Cortizo Slovakia, a.s. uvazovala rozsirit portfélio svojich produktov aj na
sektor PVC profilov. Na tento ucel bol vjanudri 2014 vypracovany zamer ,Vyroba PVC profilov
Cortizo Slovakia, a.s. Nova Baria“. U¢elom predloeného zameru bola vystavba a prevadzkovanie
nového vyrobného zavodu na vyrobu PVC profilov. Okresny urad Zarnovica uréil rozhodnutim
¢. OUZC-0SZP-Z/2014/00085 zo dria 05.03.2014, ze navrhovand cinnost sa nebude posudzovat.
Projekt sa nakoniec nerealizoval z dévodu zmeny investi¢nych planov navrhovatela.

V roku 2018 sa spoloénost Cortizo Slovakia, a.s. rozhodla pre dalsie rozsirenie skladovych priestorov,
s vyuzitim Casti ploch, s ktorymi sa uvazovalo pri projekte vystavby zavodu na vyrobu PVC profilov.
Z tohto dévodu sa pri priprave projektu vychadzalo zo zmeny pévodného zameru a na Okresny Urad
Zarnovica bolo predlo’ené Ozndmenie ozmene navrhovanej &innosti ,Pristavba skladovych
priestorov”. Oproti povodnému zameru z roku 2014, kde sa uvazovalo so skladovanim PVC profilov,
zmena navrhovanej ¢innosti uvazuje so skladovanim hlinikovych profilov a so zmenou objektovej
skladby. Pévodne posudené skladové priestory o rozlohe 7 600 m? sa zva&sili na 15 069,73 m?
podlahovej plochy a zmenili sa aj parcelné Cisla.

Okresny urad Zarnovica, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie ako prisluiny organ $tatnej spravy
listom Cislo: OU-ZC-0SZP-2018/001072 zo dfia 20.8.2018 rozhodol, 7e navrhovana ¢innost uvedena
v predloZzenom oznameni o zmene navrhovanej c¢innosti: ,Pristavba skladovych priestorov,
sa nebude posudzovat.

Opis technického a technologického riesenia navrhovanej zmeny

V pévodnom zdmere ,Pristavba skladovych priestorov” bolo posudené dobudovanie pristavby
skladovej haly kjestvujucej vyrobnej hale, ktora bola urbanisticky zaclenend do situdcie
s nadvaznostou na jestvujlicu vyrobnu halu, s ktorou je navrhovana pristavba funkéne prepojena.

Na zaklade poziadaviek investora dochadza k zmene pristavby skladovej haly na vyrobnu halu, ktora
bude sucastou vyrobného procesu t.j. logistického toku vyroby, transportu, skladovania, balenia
a expedicie Al profilov.

Hmota atvar objektu pristavby vyrobnej haly sa oproti pévodnému projektu pre skladovu halu
nemeni a bude nadvazovat na existujuci vyrobny objekt s plochou strechou s atikami, celkovy vzhlad
vyrobného arealu sa z architektonického hladiska sa nemeni.

Celkové architektonické a dispozicné rieSenie vychadza z prevadzkovych pozZiadaviek
prevadzkovatela a poZiadaviek navrhovanej prevadzky.

Priestor navrhovanej vyrobnej haly bude slUzit pre vyrobu a mechanickd Gpravu lisovanych Al
profilov, ako sklad expedi¢ného materidlu, sklad a expedicia hotovych vyrobkov, Udrzba a jestvujuci
sklad chemikalii. Vramci navrhovanych zmien sa do vyrobnej casti novej haly presunu
z jestvujucich vyrobnych priestoroch odstohovacie linky, baliace linky a CNC stroje.
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Jeden dvojpodlazny vstavok bude slizit ako kancelarie, v druhom sa na 1. NP budd nachadzat Satne
a socidlne zazemie ana 2. NP pristupnom cez ocelové schodisko jedalen (len vydaj jedla) pre
zamestnancov.

V Casti skladu expedi¢ného materialu vznikne nova samostatna miestnost Strojovria SHZ, ktora bude
mat samostatny pristup z exteriéru.

V existujucej Casti vyrobnej haly, pristavbe k SO 40.02 vznikne nova miestnost, ktora bude sluzit ako
sklad praskovych farieb. V predmetnom priestore sa navrhuje Uprava - zvySenie Casti streSnej
konstrukcie v dvoch poliach medzi osami ¢. 10-12, zdbévodu instalacie nového zariadenia -
automatického zasobnika farieb. Stresny plast nad tymto priestorom bude vymeneny za novy
spltiajuci poziarne kritérium Broof (t3).

V existujucej pristavbe k SO 40.02 budu uskladnené kyselina chlorovodikova 30% o objeme 1000 |
a hydroxid sodny 47,5%. Pod oboma nddrZzami su zachytné beténové ndadrze. Okrem tychto
chemickych produktov budld vtomto priestore uskladnenych 32 kusov IBC/BID kontajnerov
s objemom 1 m3 s chemickymi latkami sliZiacimi k povrchovej tprave hlinikovych profilov. TaktieZ
pod tymito kontajnermi sa nachadza zachytnd beténova nadrz.

V existujucej Casti vyrobnej haly SO 40.01 bude umiestnena nova Linka ¢. 3 praskovej povrchove;j
Upravy — PPU 3, ktora bude sluzit pre proces praskovej povrchovej Upravy surovych AL profilov.

V jestvujucom sklade chemikalii, ktory bude pocas realizacie pristavby oplasteny novymi fasadnymi
panelmi sa nachadzaji dve nerezové nadrie kazda s objemom 26 m3, v jednej sa nachadza kyselina
sirova — H,S04 o koncentracii 96% a v druhej hydroxid sodny — NaOH o koncentrdcii 50%. Pod oboma
nadrzami su zachytné beténové nadrze. Okrem tychto chemickych produktov je v tomto priestore
uskladnenych 38 kusov IBC/BID kontajnerov sobjemom 1 m?® schemickymi ldtkami sldZiacimi
k povrchovej Uprave hlinikovych profilov a k anodickej oxidacii. Taktiez pod tymito kontajnermi sa
nachadza zachytna beténova nadrz.

V jednotlivych lodiach pristavby vyrobnej haly budu inStalovanych spolu 10 ks mostovych Zeriavov
typ MZJZE s nosnostou 3,2t.

Unikové vychody budi po obvode objektu v stlade s poZiadavkami protipoZiarnej bezpeénosti
stavby.

Vertikalna lakovacia linka

V existujucej Casti vyrobnej haly SO 40.01 je navrhnutd nova lakovacia linka SO 40 - 01 - Linka €. 3
praskovej povrchovej tpravy — PPU 3. Jednd sa o vertikdlnu lakovaciu linku.

Prevadzkovy subor PS 01 — 06 (PPU 3) zabezpeti kone&nu Upravu Al profilov vyrobenych prietlaénym
lisovanim pomocou praskovej farby so stabilnym réznofarebnym povrchom.

Proces lakovania pozostava z tychto ukonov: preduprava, susenie, nanasanie praskového povlaku,
vytvrdzovanie.

Projektovand kapacita praskovej povrchovej Upravy:

Maximalne rozmery hlinikovych profilov: 150 x 200 x 7 500 mm
resp. 40 x 400 x 7500 mm.
Upravené profily: 12 600 t/rok hlinikovych profilov dizky 7000 mm
Upravena plocha profilov. 5032 000 m?/rok.
Pocet profilov: 728 profilov/hod
Povrch: 1 092 m2/hod (5032 000 m?/rok )
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Hmotnost: 2 730 kg/h (43,68 t/den, 1049 t/mesiac, 12 600
t/rok)

Mnozstvo praskovej farby v zasobnikoch: cca 2 x 150 kg (zdlezi od mnoiZstva striekanych
profilov)

Al profily sa naveS$aju na zavesny dopravnik s automatickou prevadzkou. Po zavesnej trati su
dopravované do kaskddového tunela preduprav, kde su chemicky Cistené a nasledne vysuSené
v suSiacej peci. Nasledne su profily dopravované do striekacej (lakovacej) kabiny vtvare V.
InStalované sU dve samostatné striekacie komory. Do pracovnej polohy je nastavend vidy jedna
komora podla druhu farbenia. Komory su vybavené tryskami nanasajucimi prasok, ktory sa
elektrostatickym procesom vyzrdza a usadzuje na povrchu profilu. Komory su podtlakové, takze je
zaruéena tesnost procesu a nie je mozné, aby sa prasok dostaval von. Po naneseni praskovej farby na
profily sa tieto presuvaju do polymerizacnej pece, kde sa podrobia polymerizacii pri teplote cca 200
°C. Ohrev je zabezpeceny hordkom na zemny plyn. Pec je na vstupe a vystupe odsavand s odvodom
plynov mimo objekt. Manipuldcia so zavesenymi profilmi je pomocou okruznej podvesnej trati
s pohybom v jednej Urovni. V nakladacej a vykladacej zéne sa ramy pohybuju bocne, ¢o ulahcuje ich
zastavenie a zjednoduSuje veSanie a skladanie ramov bez ovplyviiovania zén sautomatickym
posunom.

Komora praskového nanasania pozostdva z dvoch casti, jednou je komora nandsania a druhou je
regeneracny cykldn. Komoru nandsania tvoria moduly z plechovych vaniciek. Tieto vanicky vytvaraju
plast zo Strbinami a st umiestnené po stranach, ¢o umozZiiuje pohyb elektrostatickych dyzovych
rozprasovadov na nanasanie. Komora ma na strope pozdiZnu $trbinu umoZfiujucu prechod hakov so
zavesenymi ramami pre velké Al profily. Striekacia skupina s utesnenou nddrzou je odsavana cez
$trbiny ventildtorom (18 000 Nm3/hod) s napojenim na cykldn. Regeneraény cykldn je z nerezovych
plechov a ma dvere na kontrolu a Cistenie. Zasobnik s fluidizatnym 16Zzkom je umiestneny na spodku
a spojeny s elastickym puzdrom naberania prasku. Komora je s cyklénom prepojena potrubim.

Filter na konci je vyrobeny zo zavarenych plechov, na bokoch ma lahko otvaratelné dvere pre
kontrolu a vymenu filtrov kazetového typu. Na strope kabiny su osadené vzduchové filtre.

Tento typ komory zaruc€uje udrZiavanie Cistého pracovného prostredia. Vnutorna cirkuldcia vzduchu
zabezpecuje dokladné nanasanie prasku na jednotlivé profily, pricom zabranuje uniku z komory.

Pohyb vzduchu zabezpecuje saci regeneracny cykldn, ku komore napojeny potrubim. Cyklon nasava
vzduch a prebytocny prasok, kde sa oddeluje aregeneruje pred neskorSou recyklaciou. Potom sa
vzduch zbaveny praskovych ¢astic vedie do koncového samocistiaceho kazetového filtra. Nanasanie
prasku na kusy profilov sa robi elektrostatickym zariadenim, ktoré tvoria automatické elektrostatické
piStole upevnené na pohyblivych ramenach.

Technologicky je systém praskovej povrchovej Upravy Al profilov uzatvorenym automatickym
cirkula¢nym okruhom odsavania, filtracie, Cistenia a regenerdcie praskovej farby, kde je zabranené
uniku praskovej farby so prostredia, priCom zariadenia su v elektrostatickom prevedeni.

ZloZenie vertikdlnej lakovacej linky:
1. Nakladaci systém
2. Kaskadovy tunel preduprav

Povrchova uprava profilov prebieha kaskadovym systémom. VyuZiva sa tak v koncentrovanych
stupnoch, kde chemikalie te¢u na profil, ako aj v oplachovych stupnoch, kde je profil omyvany
uzitkovou alebo demineralizovanou vodou. Tato metdda garantuje Uplnd Upravu povrchu profilu
chemickym a mechanickym pésobenim. V poslednom stupni su profily vihéené hmlou
z demineralizovanej vody vytvaranou tryskami so zretelom na poZiadavku cyklu Uprav.
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3. Susiaca pec

Susiaca pec je tou castou, v ktorej prebieha odparovanie vody, ktora zostava na profiloch po ich
prechode cez tunel. Tato operacia je poslednou z preduprav potrebnych na nanasanie nateru na
povrch profilov. SuSiaca pec pozostdva z teplovymennej komory a susiacej komory.

4. Lakovacia kabina v tvare "V’ s vysokou ucinnostou presunu ¢. 1, ¢.2

Kabina je priestor, v ktorom sa prasok strieka na dielce plynulym pohybom. Bola skonstruovana tak,
aby umoznila recyklaciu prasku z prestreku. Jej konstrukcia umoznuje ¢o najrychlejsSie ikony Cistenia
potrebné pre kazdu zmenu odtiena.

5. Cykldn

Cykldn recykluje znaéné mnozstvo prebytoéného prasku odsdvaného pocas striekania, lebo separuje
zmes vzduch/prasok odsavanu zo striekacej kabiny: vzduch je odsdvany zvrchu a privadzany do
filtra¢nej sustavy vo vrchnych potrubiach; recyklovany prasok pada na dno cyklénu a je recyklovany
v utesnenej nadobe.

6. Odsavanie

Systém pre kabinu je zloZzend z vysoko ucinnej filtracnej jednotky a radidlneho ventilatora
s pozadovanou 3pecifikiciou prietoku a tlaku (18 000 m3/h). Systém je vyrobeny z jedného dielu
umiestneného v blizkosti kabiny.

7. Cistiaca jednotka

Systém C(istenia pozostdva zo silného odsavania a filtratného systému obvykle umiestnenych
v blizkosti praskovacich kabin. Vykonava nasledujice operdécie:

e odsdva prasok zo zakladu cykldnov, ked' su pneumatické ventily v rezime “cyklu likvidacie (disposal
cycle)”;

o (isti kabiny a okolité priestory pomocou sacich kief alebo iného prislusenstva namontovaného na
systém cez Specialne pripojky;

e separuje prasok z odsdvaného vzduchu pomocou cyklénu predseparatora a potom pomocou
vysoko ucinnej sustavy filtrov;

o fuka odsavany vzduch spat do priestoru stroja.
8. Polymerizacna — vytvrdzovacia pec

Polymerizatnd pec je tou castou, v ktorej prebieha polymerizdcia nateru. Aby polymerizacia
prebehla, je potrebné zvysit teplotu dielca pokrytého termosetovym praskom na teplotu medzi 170
a 200 °C.

9. Sustava otacavych dveri

Pridavok tohto Specidlneho zariadenia predstavuje novu polymeriza¢nu pec s “otdcavymi dverami”,
ktoré garantuju permanentne vysoku teplotu vdaka vzduchotesnosti. Tento systém umozZiuje, aby
profily vchadzali a vychadzali z pece s minimdlnou vymenou horiceho vzduchu so vzduchom
o teplote miestnosti.

Komora s otaCavymi dverami umiestnend pred priestorom pred pecou ma odsdvaci systém, ktory
odsava vzduch z vrchu dveri. Vdaka odsavaniu je mozné dosiahnut dobru kvalitu vzduchu vo vnutri
komory odstrafiovanim prchavych latok vznikajicich v procese polymerizacie.

10. Zariadenie na odstranovanie vrstvy nateru z hakov zaloZzené na indukénom ohreve
11. Vykladacie systémy

12. Dopravnikovy systém
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Visuty prepravny systém na prepravu hlinikovych profilov.

Kompletné technologické zariadenie lakovacej linky ajej prisluSenstvd su umiestnené
v zachytnych bezodtokovych vaniach.

Vykurovanie haly

V pévodnom zamere bolo uvaZiované pre vykurovanie skladovych priestorov swvyuzitim tepla
z jestvujucej kotolne na zemny plyn. Realizaciou navrhovanych zmien déjde aj k zmene v sp6sobe
vykurovania vyrobnych priestorov. Vykurovanie vyrobnej haly bude rieSené samostatnymi
nizkoteplotnymi plynovymi Ziari¢mi.

Priestory vyrobnej haly budi vykurované nizkoteplotnymi plynovymi Ziari¢mi.

5. Vplyvy na Zivotné prostredie azdravie obyvatelstva vratane
kumulativnych a synergickych

Vplyvy na obyvatel'stvo

Navrhovana zmena je spojend s priamymi aj nepriamymi vplyvmi na obyvatelstvo, zacinajuc jej
realizaciou. Vplyvy pocas vystavby budu predstavovat mierne zvysenu dopravu, astym suvisiacu
zvysenu prasnost a hluk a budu sa tykat obyvatelov najblizSej obytnej zastavby. Tieto vplyvy budu len
kratkodobé.

Medzi negativne vplyvy predmetnej cCinnosti ajej navrhovanej zmeny spojené so samotnou
prevadzkou patria emisie znecistujucich latok produkované pocas vykurovania zdvodu, emisie
z technologickych zdrojov aemisie suvisiace s dopravou, emisie hluku opéat suvisiace priamo
s vyrobnou cinnostou aj s dopravou, dopravna zataz z obsluznej dopravy, emisie znecistujlcich latok
do vod a produkcia odpadov.

Z hladiska vplyvu emisii hluku z predmetnej prevddzky a jej navrhovanej zmeny na hlukovu situaciu
v najblizsej obytnej zéne moino dovodne predpokladat, Zze je len minimalny, nakolko véacsina
technologického vybavenia, ktoré je zdrojom hluku (napr. cerpadla, kompresor, ventilatory
vzduchotechniky, ...) si umiestnené alebo sa vykondvaju v uzatvorenych priestoroch stavebného
objektu vyrobnej haly. Vonkajsie priestory su tak dotknuté len hlukom generovanym dopravou.

Intenzita vplyvu na obyvatelstvo v podobe emisii znecistujucich latok do ovzdusia je rovnako len
minimalna, nakolko technologické casti si vybavené filtratnymi jednotkami s garantovanou
uéinnostou pre pripadnd alternativu vypustania precistenej vzdusniny do pracovného prostredia.
Pre energetické zdroje znecistovania ovzdusSia je ako palivo pouZivany zemny plyn, ako palivo
s najmensimi mernymi emisiami na jednotku vyrobeného tepla.

Z hladiska produkcie odpadov nie je predmetnd cinnost pre dotknuté obyvatelstvo zdrojom
vyznamnejSieho vplyvu. Vsetky odpady budl odovzddvané opravnenym organizaciam na zdaklade
zmluvného vztahu, s dérazom na ich prednostné zhodnocovanie.

Prevadzka navrhovanej ¢innosti a jej zmeny nie je zdrojom vyznamnejSieho vplyvu na obyvatelstvo
ani z pohladu produkcie odpadovych vod. Vody z povrchového odtoku budu odvadzané aredlovou
dazdovou kanalizaciou, pricom vody z parkovacich ploch budi pred vyudstenim precistené
v odlucovaci ropnych latok. Vznikajluce splaskové odpadové vody budid odvadzané do kanalizacie
veducej na COV apo precisteni nasledne vypustané do rieky Hron. Oplachové vody z procesov
predupravy budu odvadzané na jestvujicu neutralizac¢nu stanicu v aredli Cortizo Slovakia, a.s., odkial
po predisteni budl vypustané na zéklade platného povolenia do rieky Hron. Cistenie tychto vod si
nevyziada technologické Upravy jestvujucej neutralizacnej stanice.
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Vsetky uvedené vplyvy je moiné vzhladom na ich maly rozsah povazovat za malo vyznamné.
Planovana cinnost svojim rozsahom ani charakterom nepredpokladd vyznamny negativny vplyv
na obyvatelstvo. Prave naopak, k priamym pozitivnym vplyvom na obyvatelstvo (dotknutej obce
a okolia) patri udrzanie stalych pracovnych miest v regiéne.

Vplyvy na ovzdusie, miestnu klimu a hlukovu situaciu

Pocas realizacie navrhovanych zmien bude ndkladna doprava liniovym (mobilnym) zdrojom plynnych
a prachovych emisii. Ako sekundarny zdroj znelistovania ovzdusia bude vystupovat priestor
staveniska, priéom prasnost prostredia bude zavisiet od poveternostnych podmienok. Zvysi sa
mierne koncentracia tuhych znedistujucich latok (prach), oxidov dusika a oxidu uholnatého. Toto
zvySenie bude len lokalne, zo skusenosti z obdobnych stavieb sa nepredpoklada dlhodobejsie
prekracovanie limitnych hodnot znedistujucich latok v ovzdusi. Zvysenie celkovej hlukove] zataze
okolia z dévodu stavebnej ¢innosti bude kratkodobé a nizke.

Pocas prevadzky zdvodu bude mierne zvySend produkcia emisii zo spalovania zemného plynu
vo vykurovacich zariadeniach a mierny ndrast emisii z procesov povrchovej Upravy vyrobkov.

Pouzivanym palivom v spalovacich vykurovacich zariadeniach bude zemny plyn.

Plynové horaky budu spifiat poZiadavky prislu$nych STN, EN v prevedeni so znizenou produkciou NOx
— LoNOx. Plynové kotle a horaky su navrhované ako BAT technolédgia od renomovaného vyrobcu
tychto technoldgii.

Nakolko prevadzka zariadeni produkujucich hluk bude v uzavretom objekte a je dostato¢ne vzdialena
od obytnej zény, prekrocenie limitnych hodnot expozicie hluku vo vonkajSom prostredi, a tym
ohrozenie obytnej zény sa nepredpoklada.

Vplyv na ovzdusie, miestnu klimu a hlukovu situaciu je vplyv dlhodoby, avSak vzhfadom na charakter
prevadzky a na rozsah navrhovanych zmien minimalny. Z hladiska vplyvu na ovzdusie, miestnu klimu
a hlukovu situaciu je mozné navrhovanu zmenu jednoznacne povazovat za malo vyznamny vplyv.

Vplyvy na povrchovu a podzemnu vodu

Pocas vystavby sa nepredpokladaju vplyvy na povrchovi a podzemnu vodu a nepredpoklada sa ani
ohrozenie kvality podzemnych a povrchovych vod.

Ovplyvnenie prudenia a rezimu povrchovych a podzemnych vod hodnotenou ¢innostou sa pocas
beZnej prevadzky nepredpoklada.

Pripadnému uniku ropnych latok z mechanizmov na nespevnené plochy a naslednej kontamindcii
podzemnej vody cez priepustné horninové prostredie bude zabranené organizacnymi opatreniami.

Pocas prevadzkovania navrhovanej ¢innosti a jej zmeny budu produkované odpadové vody:
e splaskové odpadové vody,

e vody z povrchového odtoku zo spevnenych ploch a striech budov v ramci aredlu,

e technologické odpadové vody.

Priemyselné odpadové vody budu vznikat len pri prevadzke linky PPU 3. Oplachové vody z procesov
predupravy budud odvadzané na jestvujucu neutralizacnu stanicu v aredli Cortizo Slovakia, a.s., odkial
po predisteni budl vypustané na zéklade platného povolenia do rieky Hron. Cistenie tychto vad si
nevyziada technologické Upravy jestvujucej neutralizacnej stanice.
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Dazdové vody zo strechy objektu budi odvadzané vnutornymi dazdovymi odpadovymi potrubiami
do aredlovej kanalizacie. Na kazdom vnutornom dazdovom odpadovom potrubi budd umiestnené
Cistiace tvarovky prislusnej dimenzie a na streche budu ukoncéené streSnymi vpustami.

Dazdové vody zo spevnenych ploch budu odvedené cez odlucovac ropnych latok.

Splaskové vody z novovybudovanej haly budu odvadzané samostatnou splaskovou kanalizaciou
a napojene na existujlcu aredlovu splagkovu kanalizaciu a nasledne na COV.

Riziko znecistenia podzemnych a povrchovych vod Unikom ropnych latok zautomobilov je
minimalizované samotnou konstrukciou prijazdovych komunikacii a parkovisk a vybavenim
vonkajsich spevnenych ploch odlu¢ovacom ropnych latok.

Prevadzkou navrhovanej Cinnosti sa preto nepredpokladajui Ziadne priame vplyvy na povrchové ani
podzemné vody v dotknutej lokalite a preventivnymi opatreniami sa zabrani pripadnym havarijnym
stavom, ktoré by kvalitu vod v dotknutom tUzemi ohrozovali.

Udaje o predpokladanych vplyvoch navrhovanej ¢innosti na chranené tizemia

Navrhovana c¢innost nezasahuje priamo do ziadnych velkoplosnych ani maloplosnych chranenych
Uzemi v zmysle zakona ¢. 543/2002 Z.z. o ochrane prirody a krajiny. Rovnako Uzemie nie je suéastou
navrhovanych chranenych vtacich uzemi, zemi eurépskeho vyznamu, Uzemi zaradenych do Natury
2000.

Z pohladu ochrany véd Uzemie nie je sucastou chranenej vodohospodarskej oblasti. Prevadzkou
navrhovanej ¢innosti sa nepredpokladaju negativne vplyvy na chranené Gzemia.

Uzemie, v ktorom sa €innost navrhuje, sa nachddza v I. stupni ochrany podla zak. ¢. 543/2002 Z.z.
v zneni neskorsich predpisov, v ktorom sa uplatiuju ustanovenia o vSeobecnej ochrane prirody
a krajiny.

V &irsom okoli od posudzovanej ¢innosti sa nachadza Chranend krajinna oblast Stiavnické vrhy
(vzdialeny cca 800 m) a Uzemie eurdpskeho vyznamu Hodrugska hornatina (vzdialend cca 700 m).
Priamo na posudzovanej lokalite sa nenachadzaju chranené stromy. NajblizSie sa nachadzaju
chranené stromy priamo v meste Nova Bana (Pusztelnikov brectan, laliovnik, lipa, sekvojec ainé
vzdialené 1 km aviac). VSirSom okoli sa z maloplo$nych chranenych Uzemi nachadza Narodna
prirodnd pamiatka Starohutniansky vodopad (vzdialeny viac ako 5 km), juzne pri obci Tekovska
Breznica sa nachadza Prirodna pamiatka Putikov vrsok (vzdialeny priblizne 4 km).

Synergické a kumulativne vplyvy - celkové hodnotenie vplyvov navrhovanej ¢innosti

Z predbezného hodnotenia jednotlivych vplyvov navrhovanej Cinnosti a z ich vzajomného
spoluposobenia vyplyva, Ze sa nepredpokladaju také vplyvy, ktoré by mali za nasledok vyznamné
zhorSenie stavu Zivotného prostredia a zdravia obyvatelov v zdujmovom Uzemi oproti sicasnému
stavu, ktoré by bolo potrebné dalej posudzovat podla zakona €. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov
na zivotné prostredie a o0 zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov.

Na zdklade vysledkov hodnotenia sa Ziadne zavainé negativne vplyvy navrhovanej cinnosti
nepredpokladaju.
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VI. PRILOHY

1. Informadcia, ¢i navrhovana ¢innost bola posudzovana podla zdkona

V roku 2011 bola posudena navrhovana ¢innost ,,Cortizo Slovakia, a.s. Nova Bania, projekt: ,Linka ¢. 2
praskovej povrchovej Upravy, baliaren, sklad a expedicia Al profilov“. Obvodny urad v Banskej
Stiavnici rozhodol, Ze sa navrhovana &innost sa nebude dalej posudzovat podla zdkona ¢&. 24/2006 Z.
z. o0 posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zdkonov, v zneni
neskorsich predpisov.

Priloha ¢.1a — Rozhodnutie zo zistovacieho konania ¢. B/2011/00854/ZC-DK

“wu

V roku 2018 bola postdena navrhovana cinnost ,,,Pristavba skladovych priestorov““. Okresny urad
Zarnovica rozhodol, 7e sa navrhovand ¢innost sa nebude dalej posudzovat podla zdkona &. 24/2006
Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov, v zneni
neskorsich predpisov.

Priloha ¢.1b — Rozhodnutie zo zistovacieho konania ¢. B OU-ZC-OSZP-2018/001072

2. Mapy S$irsich vztahov s oznatenim umiestnenia zmeny navrhovanej
¢innosti v danej obci a vo vztahu k okolitej zastavbe

Priloha ¢.2a)  Prehladna situacia umiestnenia navrhovanej ¢innosti (mierka 1:50 000)
Priloha ¢.2b)  Mapa Sirsich vztahov

Priloha ¢.2c):  Koordinacna situacia - Areal spol. Cortizo Slovakia, a.s.

3. Dokumentacia k zmene navrhovanej ¢innosti

Priloha €. 3 - Projektova dokumentacia
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VIl. DATUM SPRACOVANIA

Datum spracovania: 02.12.2019

VIIl. MENO, PRIEZVISKO, ADRESA A PODPIS SPRACOVATELA
OZNAMENIA

Meno, priezvisko, adresa, telefénne Cislo spracovatela:
ENVIROSAN spol. s r.o., Slovenska Lupca
Mgr. Imrich Lérinc
Ing. Petra Flochova

Mgr. Petra Krnavcova

Mgr. Janka Suddrova

konatelka spolo¢nosti ENVIROSAN spol. s r.o.

IX. PODPIS OPRAVNENEHO ZASTUPCU NAVRHOVATELA

Ing. Juan Marcos
Director of administration

Cortizo Slovakia, a.s.

48



