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Uvod
Ugelom posudzovaného zameru je zadefinovanie moznych vplyvov prevadzkovania mobil-
ného zariadenia na zhodnocovanie stavebnych odpadov, zeminy a kameniva ktoré sa bude
kratkodobo umiestiiovat’ na réznych miestach Slovenska, prifom mimosezoénne, nie viak
viac ako 6 mesiacov v roku (nemusi ist’ o sivislé mesiace) bude prevadzkované v priestoru
aredlu navrhovatela.
Navrhovany zamer sliZi na zvySenie efektivity zhodnotenia odpadov v mieste ich vzniku a
zaroveil na zniZenie narokov na prepravu odpadov, ¢im sa zvy$i pozitivna efektivita na
ochranu jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia.
Definicia mobilného zariadenia:
Mobilné zariadenia pre Gcel zakona ¢. 79/2015 Z.z. odpadoch je zariadenie na zhodnocova-
nie alebo zneskodfiovanie odpadov, ak je prevadzkované na jednom mieste kratsie ako 6 po
sebe nasledujicich mesiacov ktoré:
a) je konStruk¢ne a technicky prispdsobené na €asty presun z miesta na miesto,
b) vzhl'adom na jeho konS§tukéné rieenie nema byt a ani nie pevne spojené so zemou
alebo stavbou,
¢) je urfené na zhodnocvanie alebo zneskodiiovanie odpadov najmé v mieste ich vzni-
ku,
d) nevyzaduje stavebné povolenie ani ohldsenie podla osobitného predpisu
(zak.€.50/1976 Zb.- stavebny zakon).
Navrhovana €innost a technologické celky mobilného zariadenia na zhodnocovanie odpadov
sa buda presivat v ramci Slovenskej republiky na rézne pracovné miesta v zdvislosti od
poZiadaviek trhu. Z hl'adiska bilancie zhodnocovaného odpadu bude vsetok odpad, ktory je
vstupom do mobilného zariadenia, zhodnoteny a uplatneny na navizujicom trhu ako recyk-
14t vhodny pre stavebnictvo réznych oblasti.
Umiestnenie a parkovanie mobilného zariadenia pofas mimosezdnneho obdobia a potas
udrzby nie na dlhdiu dobu ako 6 mesiacov, bude zabezpecéené v priestoroch aredlu navrhova-
tel'a na uvedenych pozemkoch.
Pre mobilné zariadenie bude  k dispozicii beténovd parkovacia plocha, garize
a administrativne objekty, ktoré budi vyuZivané na umiestnenie a parkovanie mobilného
zariadenia po¢as mimosezonneho obdobia a Udrzby, ako ina zabezpedenie savisiacich ad-
ministrativnych ¢innosti navrhovatela.
Predmetom navrhovanej ¢&innosti je zhodnocovanie odpadu rozmerovou upravou
a fragmenticiou na jednotlivé zlozky pomocou mobilného zariadenia skladajiceho sa
z technologickych celkov:
Zostava - ro¢na max.kapacita 520 000 t
- mobilny ¢elustovy drvi¢ na pasovom podvozku HARTI QUATTRO PC
13/80J,
- kontajnerovy triedi¢ materialu,
- demoli¢né pasové rypadlo CAT 330 C, EC 290, EC 250EL
- kolesovy naklada¢ Volvo L150
Zostava 2 - rotnd max.kapacita 748 800 t
- mobilny elustovy drvi¢ na pasovom podvozku TEREX FINLAY J 1160,
- pasové rypadlo VOLVO EC 260
- pasové rypadlo VOLVO EC 250EL
- kontajnerovy triedi¢ materialu,
- kolesovy naklada¢ Volvo L120
V €innosti na jednom pracovnom mieste bude vzdy len 1 zostava mobilného zariadenia



Prevadzkova doba vZdy len jednej zostavy 7 hod. — 15 hod., podet pracovnych dni v roku
250, pocet pracovnych hodin 2 080.
Technologicky sa jedna o drvenie odpadu pomocou &elustného drvi€a na pasovom podvozku
v technologickej zostave 1 a v zostave 2 uvedenych vy3Sie. Drvenie prebieha tak, Ze mate-
rial na drvenie je nakladany kolesovym nakladacom do ndsypky zariadenia, odkial’ je posi-
vany vibraénym podévacom do &elustného drvida. Regulovanie prisunu robi obsluha
z pracovnej ploginy,pri¢om podavané mnozstvo je regulované piynuie pomocou frekven¢né-
ho meni¢a. Drveny materiél postupne prepadava Strbinami medzi Celustnymi drviémi na
dopravnik produktu s postupom do samotnej triedi¢ky. Drvi¢ funkéne pracuje tak Ze jedna
Celust’ drvida sa vzpiera do protiTahlej drviacej Eeluste a tlakom medzi celust'ami je material
drveny podla velkosti strbiny nastavenej medzi Celustami. Material uréeny na drvenie sa
dopravuje do drviaceho priestoru. Tam material chytia &eluste a rozdrvia ho. V hornej asti
drvi¢a je material pred- podrveny a v dolnej ¢asti je dodrveny. Nastavenim Strbiny je mozné
dosiahnut’ pozadovanu vystupnii vel'kost. Vydrveny materidl nakoniec vypadne v oblasti
vystupu z drvita na vynasaci dopravnik. Z uvedeného vyplyva, Ze v samotnom procese
zhodnocovania odpadov dochadza len k mechanickému rozrudeniu vstupnych materialov.
Pri vypracovani rozptylovej Stidie boli pouzité podklady:

- RNDr. Elena Petkova: Zamer, november 2018.

Zikladné idaje o zdrojoch znefistenia ovzdusia
Zdrojom znedistujucich latok bude:

- spracovanie stavebného odpadu,

- naftové mechanizmy,

- doprava, zvySend intenzita dopravy na pristupovych komunikaciach,
Spracovanie stavebného odpadu
Zostava 1, 520 000 t/rok
Drvié
Na spracovanie stavebnych odpadov sa pouzije mobilné drviace zariadenie mobilny Eelust'o-
vy drvié na pasovom podvozku HARTI QUATTRO PC 13/80J s maximalnym vykonom 250
t/h. Samotné drvenie prebieha tak, Ze material na drvenie je vkladany kolesovym naklada-
¢om do néasypky zariadenia. Z nasypky je material podavany vibratnym podivatom do e-
ustového drvi¢a. Podavané mnozstvo materialu je regulované plynule, pomocou frekvené-
ného meni¢a zmenou frekvencie vibracii podavada. Toto regulovanie prisunu robi obsluha
z pracovnej plosiny. Materidl podavany do drvi¢a je drveny a postupne prepadava Strbinou
medzi drviacimi éel'ustami na dopravnik produktu a dopraveny v pripade beténov na sklad-
ku ado triedi¢ky. Drvi¢ funkéne pracuje tak, Ze jedna &elust' sa vzpiera do protilahlej
a tlakom medzi &el'usfami je material drveny podla toho, ako je nastavena Strbina medzi
¢elust'ami.
Pri drveni betdnov je vznik prachu minimélny a ak sa drvi betdn s ktorého sa prasi, polieva
sa skladka vodou z hadice a tieZ drva pri vypadavani z dopravnika produktu.
Podrveny betdn sa déva na skladku a podl'a moznosti sa okamZite odvaZa na vybrané sklad-
ky stavebného odpadu.
Triedicka
Predpoklada sa pouzitie mobilného zariadenia s maximalnym vykonom 200 t/h, Jedna sa
o samostatny pasovy stroj na pasovom podvozku. Zariadenie sa takisto prepravuje tahatom.
Ovladané je dial'kovo, napr. z kabiny nakladaca alebo rypadla.
Sklada sa z pasu, vibraéného podavala, skrine sita, dopravnikov a hydraulického pohonu.
Odpady uréené k spracovaniu si mechanicky nakladané nasypky drvi¢a, odkial’ material
putuje na vibraény podavaé a dalej do skrine sita. Materidl prechddza cez skrifiu sita, kde



mensie kusy padaji z hornej ploSiny na dolnid plo§inu. V#&$i material je odvadzany na do-
pravnik a ukladany na vystupe. Mensi material, ktory prepadol na dolnt plo$inu je odvadza-
ny na dopravnik strednej frakcie, alebo v pripade trojcestného stroja médze prepadnit’ na do-
pravnik jemnej frakcie po stranach stroja

Zostava 2, 748 800 t/rok

Drvi¢

Na spracovanie stavebnych odpadov sa pouZije mobilné drviace zariadenie mobilny éelust'o-
vy drvi¢ na padsovom podvozku TEREX FINLAY J 1160 s maximalnym vykonom 350 t/h.
Pri drveni beténov je vznik prachu minimélny a ak sa drvi bet6n s ktorého sa prasi, polieva
sa skladka vodou z hadice a tieZ drva pri vypadavani z dopravnika produktu.

Triedi¢ka

Predpokliada sa pouzitie mobilného zariadenia s maximalnym vykonom 250 t/h.

Pre vypocet emisie TZL zo spracovania stavebného odpadu boli vyuzité emisné faktory pre
kamefiolomy a spracovanie kameiia — Vestnik MZP ST, roénik X VI, 2008, &iastka 5.

Emisné faktory v gTZL/t spracovaného odpadu pre neodprasené a odprasené zariadenia,
pri vlhkosti suroviny 2 -3 % st uvedené v tab. 1. Emisné faktory platia pre neodprasené
zariadenia. Pri pouZiti zariadenia na rozstrek vody sa prasnost’ zniZi o 85 %

Tab. I.: Emisny faktor pre kamefiolomy a spracovanie kameiia

Proces - zariadenie Emisny faktor Upraveny emisny
[gTZL na tonu spracovaného odpadu] | faktor odpraseny

Primarne drvenie 2,4 0,36

Primarne triedenie 2,2 0,33

Presypy dopravnych pasov 0,1 0,015

spolu 4,7 0,705

Pre vlhkost' odpadu 2 - 3 % a pre vykon 520 000 t/rok dostaneme emisny faktor 4,7gTZL.t"
dostalneme roéni emisiu TZL 2,444 t/rok tj. 1,222 kg.h™', pre odpragent technolégiu 0,1833
kg.h.
Pre vIhkost odpadu 2 —3 % a pre vykon 748 800 t/rok dostaneme emisny faktor 4,7gTZL.t"'
dostaneme ro¢né emisiu TZL 3,519 t/rok tj. 1,7595 kg.h”', pre odpradent technolégiu
0,2639 kg.h™'.
Emisia znecistujucich latok je uvedena v tab. 2
Podfa vyhlasky MZP SR 410/2012 Z.z. v zneni vyhlasky & 270/2014, je zdroj zaradeny ako
novy zdroj zneéistovania do kategdrie 3.99.:

3. Vyroba nekovovych minerélnych produktov

3.99.: Ostatné priemyselné vyroby a spracovanie nekovovych mineralnych produk

tov — ¢lenenie podl'a bodu 2.99.

Ak podiel hmotnostného toku emisii znedistujicej ltky pred odlu¢ovadom (1,222 kg.h™',
1,7595 kg.h'') a hmotnostného toku znedist'ujiicej latky, ktory je uvedeny v prilohe €.3 pre
nové zariadenia a sumu v3etkych tuhych znedistujucich latok(0,2 kg.h™), je =1 a <10 je
zdroj zaradeny ako stredny zdroj, ak je tento pomer <1, je zdroj zaradeny ako maly zdroj.
Pomer hmotnostnych tokov je 1,222 kg/h : 0,2 kglh = 6,11, 1,7895 kg/h : 0,2 kg/h = 8,7975.
Pomer je 21,0 a <10, tj. ide o stredny zdroj znefist'ovania ovzdu$ia pre obe zostavy.
V pripade rozstreku vody 0,1833 kg/h : 0,2 kg/h = 0,933, 0,2639 kg/h : 0,2 kg/h = 1,3195
bude zariadenia na spracovanie stavebného odpadu pre zostavu 1 zaradené ako maly zdroj
znetistenia ovzduSia, pre zostavu 2 ako stredny zdroj znegistenia ovzduSia.



Naftové mechanizmy
Zoznam vietkych mechanizmov s maximdinou spotrebou nafty
- kolesovy naklada¢, 25 1,
- pasové rypadlo, 15 1.
- primarny drvié¢ elustovy, 191,
- primarny triedic, 7 |,
PouZzivané strojné zariadenia v zostave | ma maximalnu spotrebu 66 Inafty.h”', v zostave 2
m4 maximalnu spotrebu 81 Inafty.h”,
Deoprava
Zostava 1
Pri doprave stavebnej sute s hmotnostou 2080 t/deii a pri vyuZiti nakladnych vozidiel
s nosnost'ou 25.0 t sa predpoklada cca 84 jazd za deil, t.j. 168 prejazdov za deri.
Zostava 2
Pri doprave stavebnej sute s hmotnostou 2996 t/defi a pri vyuziti ndkladnych vozidicl
s nosnost'ou 25,0 t sa predpoklada cca 120 jazd za den, t.j. 240 prejazdov za def.

Emisné pomery
Emisia zne¢ist'ujucich latok je uvedena v tab. 2.

Tab. 2: Emisia zne€ist'ujucich latok pri spracovani stavebného odpadu

Znecistujica litka Hmotnostny
zdroj tok [kg.h']
Zostava | Naftové TZL 0,0773

mechanizmy CO (,0434
NO, 0,2706
S50, 0,0537
Drvenie, triedenie, TZL 1,2222
neodprasené
Drvenie, triedenie, TZL 0,1833
odpradené
Zostava 2 Naftove TZL 0,0949
mechanizmy CO 0,0532
NO, 0,3321
SO, 0,0670
Drvenie, tricdenie, TZL 1,7595
Neodprasené
Drvenie, triedenie, TZL 00,2639
odpragené

Meteorologické podmienky
Veterna ruzica je uvedena v tab. 3.

Tab. 3: Veterna ruZica, met. stanicae Zvolen

Priemerna rych- | Podetnost’ smerov vetra [%]

lost’ [m.s '] N NE E SE S SW W NW

1,2 168 |11,9 [99 11,0 13,3 14,3 114 11,4




Metéda vypoétu.
Pri vypracovani rozptylovej §tidie sa vychadzalo z legislativnych noriem:

- Zikon &, 24/2006 Z.z o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie.

- Zikon &. 137/2010 Z.z. o ovzdudi v zneni zdkona &. 318/2012 Z.z,

- Vyhlaska €. 410/2012 Z.z. v zneni vyhladky ¢&. 270/2014 Z.z.,

- Vyhlaska &. 244/2016 Z.z. o kvalite ovzdusia.
Pri spracovani 3tadie bola vyuzita celoitatna metodika pre vypodet zne&istenia ovzdusia zo
staciondrnych zdrojov a z automobilovej dopravy. Hlavnym ciel'om 3tidie je vyhodnotenie
znetistenia ovzdusia blizkeho okolia objektu. K tomu postaduje vypod&tova oblast’ 500 m x
500 m s krokom 10 m v oboch smeroch. Hodnoti sa vplyv znegist'ujicich latok:

- CO - oxid uhol'naty,

- NO, - suma oxidov dusika, ako NO; oxid dusidity,

- TZL - tuhé znedistujice latky akoPM g,

- SO, - oxid sirigity,
Pre kazdi znelistujucu latku, ak jej najvy3sia koncentracia na vypoétovej ploche je vyssia
ako 0,1 pg.m>, sa vykresPuje distribucia:
- najvy33ej moznej kratkodobej (60 min.) koncentracie,
- priemernej ro¢nej koncentracie.
Prispevok objektu k maximalnej kritkodobe)j koncentracii znecistujucich latok sa pogita pre
najnepriaznivejdie meteorologické rozptylové podmienky, pri ktorych je dopad daného
zdroja na znedistenia ovzdusia najvy3si. V danom pripade je to mestsky rozptylovy rezim, 5.
najstabilnejSia kategéria stability, najniziia rychlost vetra 1,0 m.s’'. Intenzita dopravy
v 3pitkovej hodine sa rovna 10,0 % dennej intenzity.

Vysledok hodnotenia

NeodpraSena technologia

Zostava 1

Prispevok objektu Mobilné zariadenie na zhodnocovanie stavebného odpadu, zeminy a
kameniva k najvy$sim kratkodobym hodnotdm koncentracie PM,o, CO, NO; a SO, v okoli
objektu pri najnepriaznivejsich meteorologickych podmienkach je uvedené na obr. 1, 2, 3
a4. Naobr. 5,6, 7 a8 je uvedeny prispevok objektu k priemernej ro¢nej hodnote koncen-
tracie PMyo, CO, NO,a 80, .

Zostava 2

Prispevok objektu Mobilné zariadenie na zhodnocovanie stavebného odpadu, zeminy a
kameniva k najvy$sim kratkodobym hodnotdm koncentracie PM g, CO, NO; a SO, v okoli
objektu pri najnepriaznivejsich meteorologickych podmienkach je uvedend na obr. 9, 10, 11
al2. Naobr. 13, 14, 15 a 16 je uvedeny prispevok objektu k priemernej roénej hodnote
koncentracie PM,q, CO, NO,a SO, .

Odprifena technoligia

Zostava 1

Prispevok objektu Mobilné zariadenie na zhodnocovanie stavebného odpadu, zeminy a
kameniva k najvy$s§im kratkodobym hodnotam koncentracie PM,o, CO, NO; a SO, v okoli
objektu pri najnepriaznivejiich meteorologickych podmienkach je uvedena na obr. 17, 18,
19 a20. Naobr. 21, 22 a 23 je uvedeny prispevok objektu k priemernej ro&nej hodnote kon-
centracie PM 5, CO aNQ; .

Zostava 2

Prispevok objektu Mobilné zariadenie na zhodnocovanie stavebného odpadu, zeminy a
kameniva k najvy$$im kratkodobym hodnotim koncentricie PM,y, CO, NO; a SO, v okoli
objektu pri najnepriaznivej$ich meteorologickych podmienkach je uvedena na obr. 24, 25,



26 a27. Naobr. 28, 29, 30 je uvedeny prispevok objektu k priemernej roénej hodnote kon-
centracie PMyg, CO aNO; .

Schematicky je na obrazkoch vyznaceny aredl, v ktorom sa nachadza Mobiln¢ zariadenie na
zhodnocovanie stavebného odpadu, zeminy a kameniva, prijazdova cesta a vjazd do arealu
objektu Krizikom je vyznadené poloha drivi¢ky a triedicky.

Tab. 4a: Najvy33i prispevok Mobilného zariadenia na zhodnocovanie stavebného odpadu,
zeminy a kameniva k priemernej roénej a maximalnej kratkodobej koncentracii CO, NO»,
PM,, a SO; na vypoctovej ploche, neodpradena technolégia.

, Koncentrécia [ug.m™]
Znedist'ujica — LH, LH
latka Priemerna ro¢na Kratkodoba [ m_g] [ng.m 3

Zostava 1 |Zostava 2 | Zostava | |Zostava 2 HE:

cO 1,4 2,0 14,3 18,8 * 10 000**
NO, 0,3 0,5 8,3 10,5 40 200
PM,y 2,7 3,5 145,0 207,0 40 S5Q#**
SO, 0,2 0,3 14,1 25,3 * 350

* nie je stanoveny, ** 8§ hodinovy priemer,*** denny priemer

Tab. 4b: Najvy3si prispevok Mobilného zariadenia na zhodnocovanie stavebného odpadu,
zeminy a kameniva k priemernej ro¢nej a maximalnej kratkodobej koncentracii CO, NO,,
PM 0 a SO; na vypoétovej ploche, odprasena technologia.

) Koncentracia [pug.m™]
Znedistujuca | — - - LH, LHy,
latka Priemerna roéna Kratkodoba lug.m ;] [pg.m'3]

Zostava 1 |Zostava 2 | Zostava 1 | Zostava 2

CO 1,4 2,0 99 14,2 * 10 000**
NO- 0,3 04 2,3 3,1 40 200
PM.o 0,4 0,5 21.7 31,1 40 SQF#*
SO, 0,04 0,05 2,1 2,7 * 350

* nie je stanoveny, ** 8 hodinovy priemer,*** denny priemer

Hodnoty najvy3sej kratkodobej a priemernej roénej koncentracie PMp, CO, NO3, a SO; pre
neodprasend technoldgiu na vypodtovej ploche si uvedené v tab. 4a. Hodnoty najvyssej
kratkodobej a priemernej roénej koncentracie PM;g, CO, NO;, a SO: pre odpradeni techno-
16giu na vypoétovej ploche su uvedené v tab. 4b.

Pre porovnanie su v tab. 5 uvedené tiez dlhodobé a kratkodobé limitné hodnoty LH, a LH
podla vyhlasky €. 244/2016 Z.z. o kvalite ovzdusia. Poditaji sa hodinové priemery kratko-
dobej koncentracie PM,o, CO, NO; a SO;. Ked’ chceme hodinové priemery koncentricie CO
a TZL prepocitat na 8- a 24-hodinové priemery, musime ich vynasobit’ koeficientom 0,66
a 0.53. Na prepo¢itanie koncentracie TZL na PMj, ju musime eSte vynasobit koeficientom
0,8. Vtab.4aadbanaobr. 1,2,9, 10, 17 a 18 s uvedené hodnoty kratkodobej koncentra-
cie PMga CO prepoéitané na 24- a 8-hodinové priemery.

Tab. 5: Kratkodoba i dlhodobé limitna hodnota LH,;, a LH, pre CO, NO,, benzénu a PM;,

Znecdistujica latka |LH,, [ug.m 3 LHr[pg.m'3]
CO 10000 ** *
NO, 200 40




PM,p SO+** 40

SO, 350 *

* nie je stanoveny, ** pre 8 hodinovy priemer, pre *** 24 hodinovy priemer
J s TP Yyp P yp

Zaver,

Neodprdafend technolégia

Najvyssie koncentracie zneistujtcich latok sa vyskytuji v mieste drvenia o triedenia asano-
vaného stavebného materialu. Maximalna kratkodoba koncentracia PM g v zostave | na vy-
poétovej ploche dosiahne pri najnepriaznivejSich prevadzkovych a rozptylovych podmien-
kach hodnotu 145,0 pg.m™, &o je cca trojnasobné prekrocenie limitnej hodnoty. Maximalna
kratkodoba koncentracia PM; v zostave 2 na vypoétovej ploche dosiahne pri najnepriazni-
vejSich prevadzkovych a rozptylovych podmienkach hodnotu 207,0 pg.m™, ¢o je viac ako
¢tvornasobné prekrocenie limitnej hodnoty. Limitna hodnota 50 pg.m™ bude prekro&eni
v zostave 1 do vzdialenosti cca 280 m, v zostave 2 cca 400 m od polohy drvicky a triedicky.
V pripade instalacie zostavy | by obytna zastavby mala byt od drvicky a triedicky vzdialena
miniméine 320 m, v pripade in3taldcie zostavy 2 by obytna zastavby mala byt od drvicky
a triedi¢ky vzdialend minimalne 450 m

Odprdsend technologia

Maximalna kratkodoba koncentracia PM;g v zostave 1 na vypoctovej ploche dosiahne pri
najnepriaznivejich previdzkovych a rozptylovych podmienkach hodnotu 21,7 pg.m™, &o je
43,4 % limitnej hodnoty. Maximadlna kratkodoba koncentracia PM,q v zostave 2 na vypocto-
vej ploche dosiahne pri najnepriaznivejdich prevadzkovych a rozptylovych podmienkach
hodnotu 31,1 pg.m?>, & je 62,2 % limitnej hodnoty. Limitnd hodnota 50 pg.m™ nebude
v pripade zabezpeéenia rozstreku vody prekrocena.

Na zaklade predchidzajiiceho hodnotenia doporucujem, aby na stavbu ,,Mobilné zariadenie
na zhodnocovanie stavebného odpadu, zeminy a kameniva® bolo zavedeny rozstrek vodou.
Predmet posudzovania "Mobilné zariadenie na zhodnocovanie stavebného odpadu, zeminy
a kameniva“ s p i & a poZiadavky a podmienky, ktoré st ustanovené pravnymi predpismi
vo veci ochrany ovzdusia v pripade zavedenia rozstreku vody.

Na zéklade predchddzajiceho hodnotenia doporudujem, aby bol vydany suhlas na \izemné
rozhodnutie pre stavbu " Mobilné zariadenie na zhodnocovanie stavebného odpadu, zeminy
a kameniva“ v pripade zavedenia rozstreku vody.

Ak nie je moZné zaviest rozstrek vody, potom je moZno initalovat’ zostavu 1 len v pripade
ak obytna zastavba bude sa nachadzat’ vo vzdialenosti od drvicky vy3Sej ako 450 m, zostavu

2 len v pripade ak obytna zastavba bude sa nachadzat’ vo vzdialenosti od drvi¢ky vyssej ako
600 m.
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Obr. 1: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii PM gy [ug.m™], zostava 1,
neodprasena technoldgia
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Obr. 2: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii CO [ng.m™>], zostava 1,
neodprasena technologia
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Obr. 3: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii NO, [pg.m™], zostava 1,
neodpradena technoldgia
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Obr. 4: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii SO, [ng.m>], zostava 1,
neodpradena technoldgia
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Obr. §: Prispevok objektu k priemernej roénej koncentracii PM g [ug.m™), zostava |, neod-
prasena technoldgia
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Obr. 6: Prispevok objektu k priemernej roénej koncentracii CO [pg.m %, zostava 1, neodpra-
gena technologia
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Obr, 7: Prispevok objektu k priemernej ro&nej koncentricii NO; [ug.m™), zostava 1, neodpra-
Sena technolodgia
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Obr. 8: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii SO [pg.m™], zostava 1, neodpra-
Sen4 technolégia
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Obr, 9: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii PM,o [ug.m™], zostava 1,
neodprasend technologia
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Obr. 10: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii CO [ng.m™], zostava 1,
neodpradena technologia
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Obr. 11: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii NO, [ug.m™], zostava 1,
neodprasena technoldgia
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Obr. 12: Prispevok objektu k maximaélnej kratkodobej koncentracii SO, [pg.m™], zostava 1,
neodprasené technoldgia
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Obr. 13: Prispevok objektu k priemernej ro&nej koncentracii PM;q [ug.m?], zostava 1, neod-
prasena technoldgia
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Obr. 14: Prispevok objektu k priemernej roénej koncentracii CO [ug.m™], zostava 1, neodpra-
$ena technolégia
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Obr. 15: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii NO, [pg.m'3], zostava |, neod-
prasena technoldgia
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Obr. 16: Prispevok objektu k priemernej rotnej koncentracii SO, [pg.m™], zostava 1, neod-
pradend technoldgia
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Obr. 17: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii PM o [pg.m™], zostava 1,
odprasena technologia
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Obr. 18: Prispevok objektu k maximainej kratkodobej koncentracii CO [ug.m™], zostava 1,

odprasena technologia
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Obr. 19: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii NO; [pg.m 3], zostava I,
odprasena technoldgia
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Obr. 20: Prispevok objektu k maximaélnej kratkodobej koncentracii SO, [pg.m™], zostava 1,
odprasena technoldgia
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Obr. 21 Prispevok objektu k priemernej roénej koncentracii PMy [pg.m ], zostava 1, odpra
$ena technologia
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Obr. 22: Prispevok objektu k priemernej roénej koncentracii CO [pug.m™), zostava 1, odprase-
né technologia
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Obr. 23: Prispevok objektu k priemernej roénej koncentracii NO, [ug.m ], zostava 1, odpra-
$end technolégia
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Obr. 24: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentrécii PM o [pg.m™], zostava 1,
odpradena technologia
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Obr, 25: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii CO [ug.m'3], zostava 1,
odprasena technoldgia
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Obr. 26: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii NO; [ug.m],
odprasena technoldgia
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Obr. 27: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii SO, [ug.m™], zostava I,
odpradend technologia
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Obr. 28: Prispevok objektu k priemernej roénej koncentracii PMg [ug.m™>], zostava 1, odpra-
§end technolodgia
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Obr. 29: Prispevok objektu k priemernej roénej koncentracii CO [ug.m™), zostava 1, odprase-
na technoldgia
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Obr. 30: Prispevok objektu k priemernej ro&nej koncentracii NO, [pg.m™], zostava 1, odpra-
$end technoldgia
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